Ti:  3.5000 MK FL ENO ML / 7 00:00
[ ) [5G

4.1 POSX +20.00001
POSY +15.00001

4.3 NOHL 4

4.4 HLSPC +10.000(

4.5 ANGLE 18.00.00

4.6 DEPTH -5.0000(

4.7 NO.RH 3

4.8 RNSPC +12.000(

[ m | L aldo]

HEIDENHAIN

Laitekasikirja

POSITIP 880

Suomi (fi)
12/2008



POSITIP 880 kuva takaa

Sarjaportti

o
Jor

Jos @
s e

g

feccocovo0000 |
0000000000000,

P
&

e

Koneen

aputoiminnon
" jiitin

Sarja-
portti

Etdohjaus-

konsoli

Akseliportit
Kosketusanturi
Maa \4
©
Virtakatkaisija x4
— g
Paavirransyottd B )
@ £ T 800mA 250V~ t@‘
\
~
©

Nappainpaneeli ja ohjelmanappaimet

4 akselindppainta akseleiden X, Y ja Z
valintaa varten
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virheilmoitusten poisto
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Kayttdtavan valintandppaimet (katso
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Ohjelmanappaimet — POSITIP-ndyton alla

oleva rivi ndppaimia, joiden toiminnot

vaihtelevat riippuen naytolla kulloinkin

esitettavista kentista

-

Numerondppaimet

Negatiivisen/positiivisen
arvon vaihtonéappain

Sisddnsyoton vahvistus

Syo6ttokentan valinta



Yleiset huomautukset

Ohjelmaversio

Laitteen ohjelmistoversio nakyy virran paallekytkennan yhteydessa
esitettavalla kaynnistysnaytdlla seka kehotuspalkissa, kun painat
OHJE-néppainta.

kayttosovellukset seka jyrsinnassa ettd sorvauksessa.
POSITIP 880:n perustoiminnot esitellaan kasikirjan
neljdssa ensimmaisessa kappaleessa. Sorvaamista
koskeva osa kasittelee sellaisia toimintoja, jotka ovat
ominaisia vain sorvauksessa.

@5 Tama kayttajan kasikirja esittelee POSITIP 880:n

Koskien tata kasikirjaa

Tama kasikirja jakautuu kahteen osaan:

Osa |: Kayttéohjeet
Osa ll: Tekniset tiedot

Kayttoohjeet
Kun kaytat POSITIP 880 -jarjestelmaa tydssasi, tarvitset vain
kayttoohjeita (Osa l).

Jos olet POSITIP 880:n uusi kayttaja, voit kayttaa naitd ohjeita
etenemalld askel askeleelta tyokirjan tapaan. Tama osa alkaa lyhyella
johdantokappaleella, jossa kasitelladn koordinaatistojen ja
paikoitusaseman takaisinkytkennan toimintaperusteet ja esitelldan
kaytettavissa olevien toimintojen yleiskuvaus. Kukin toiminto
esitelldan yksityiskohtaisesti kdyttamalla apuna esimerkkia, jonka voit
toteuttaa heti koneella — saat siis heti teoriaa tukevaa kokemusta.
Aloittelijana sinun tulisi kdyda 1api kaikki esitettavat esimerkit.

Jos POSITIP 880 on sinulle jo ennestaan tuttu, voit kayttaa
kayttdohjeita tukimateriaalina ja referenssioppaana.

Tekniset tiedot

Jos aiot littda POSITIP 880:n koneeseen tai haluat kayttaa
dataliitdntaa, katso tekniset tiedot osassa Il.

Dialogin kulkukaaviot

Dialogien kulkukaavioita kdytetdan tdman kasikirjan jokaisessa
esimerkissa. Ne esitetdan seuraavasti:

POSITIP 880

Yleiset huomautukset



Yleiset huomautukset

KEHOTE

Tama alue esittelee ndppaimen toiminnon tai

NAPPAII tyovaiheen. Tarvittaessa mukaan liitetaan lisatietoja.

Jos kulkukaavion lopussa on nuoli, se tarkoittaa ettd toimenpiteet
jatkuvat seuraavalla sivulla.

Katkoviiva ilmoittaa vaihtoehtoista toimintatapaa kyseiselle
toiminnolle.

Kehote ndytetaan joidenkin toimenpiteiden kohdalla (ei aina) ndyton
viestipalkissa.

Tata kasikirjaa koskevat tarkeat huomautukset

Vihredt huomautuslaatikot siséltavat erittdin tarkeda informaatiota.
Huomioi erityisesti naissa laatikoissa annetut ohjeet. Niin
laiminlyéminen voi aiheuttaa esim. sen, etta toiminnot eivat vaikuta
halutulla tavalla tai saavat aikaan vahinkoa tyokappaleelle tai tydkalulle.



Symbolit huomautusten sisalla

Jokainen huomautus on merkitty symbolilla, joka ilmaisee
huomautuksen merkityksen.

@5 Yleinen informaatio

esim. koskien POSITIP 880 —jarjestelman kayttaytymista.

2 Varoitus — Viittaus mukana tuleviin asiakirjoihin

esim. kun toiminnossa tarvitaan erikoistydkalua.

c Huomio - Sahkoiskun vaara

esim. kun kotelo avataan.

POSITIP 880
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| - 1 Paikoituksen perusteet

| - 1 Paikoituksen perusteet

Voit ohittaa taman kappaleen, jos koordinaatistot,

@ inkrementaali- ja absoluuttimitat, asetus- ja todellisasemat
seka loppumatkan nayttd ovat sinulle entuudestaan
tuttuja.

Koordinaatistot

Tasopinnalla olevan aseman maarittelemiseksi tarvitaan
koordinaatistoa.

Esimerkiksi maan pinnalla olevat asemat voidaan maaritella
absoluuttisesti pituus- ja leveysasteiden geograafisten koordinaattien
avulla. Vastoin kuin aseman suhteellinen maarittely tunnetun paikan
suhteen, maapallon absoluuttinen referenssijarjestelma muodostaa
vaakasuorien ja pystysuorien viivojen verkon. Katso Kuva. I.1.

Jyrsinkoneessa tytkappaleet koneistetaan normaalisti
tyOkappalekohtaisen karteesisen koordinaatiston mukaisesti
(suorakulmainen koordinaattijarjestelma, joka on nimetty ranskalaisen
matemaatikon ja filosofin Renatus Cartesius'n mukaan, 1596 ... 1650).
Karteesinen koordinaatisto perustuu kolmeen koordinaattiakseliin X, Y
ja Z, jotka ovat koneen johteiden suuntaisia.

Kuva oikealla (Kuva. |.2) esittaa oikean kdden saantoa kolmen akselin
suuntien muistamiseksi: keskisormi osoittaa tydkaluakselin
positiiviseen suuntaan tyokappaleella tydkaluun pain (Z-akseli),
peukalo osoittaa positiiviseen X-suuntaan ja etusormi osoittaa
positiiviseen Y-suuntaan.

12

90° 0° 90°

Kuva. l.1 Geograafinen koordinaatisto on
absoluuttinen referenssijarjestelma.

Kuva. 1.2 Akseleiden maarittelyt ja suunnat
jyrsinkoneessa

| Kéyttoohjeet



Peruspisteen asettaminen

Tyokappaleen piirustuksessa (Kuva. 1.3) tietty tydkappaleen piste
(yleensa nurkka) on absoluuttinen nollapiste ja kenties yksi tai
useampi muu piste ovat suhteellisia nollapisteita.

Peruspisteen asetuksella nama pisteet perustetaan absoluuttisten tai
suhteellisten koordinaatistojen nollapisteiksi: Koneen akseleiden
suuntaisesti kohdistettu tydkappale siirretaan tiettyyn asemaan
tyokalun suhteen ja ndytto asetetaan joko nollaan tai muuhun sopivaan
arvoon (esim. tyokalun sadteen kompensoimiseksi).

Esimerkki:

Piirustus useilla suhteellisilla nollapisteilla (ISO 129 tai DIN 406
osa 11, kuva 171)
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Kuva. 1.3 Tydkappaleen peruspiste edustaa
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karteesisen koordinaatiston nollapistetta.



| - 1 Paikoituksen perusteet

Esimerkki: Reidan 1 koordinaatit:

X=10 mm

Y=5mm

Z =0 mm (reian syvyys: Z = -5 mm)

Karteesisen koordinaatiston nollapiste sijaitsee 10 mm reiasta 1 X-
akselilla ja 5 mm reiasta Y-akselilla. Katso Kuva. 1.4.

HEIDENHAININ KT-kosketusjarjestelmé ja POSITIP 880:n
kosketustoiminnot mahdollistavat peruspisteiden maarittamisen ja
asettamisen.

Asetusasema, todellisasema ja loppumatka

Asemaa, johon tydkalun tulee siirtya, kutsutaan asetusasemaksi kun
taas tydkalun sijaintiasemaa milla tahansa hetkella kutsutaan
todellisasemaksi. Asetusaseman ja hetkellisaseman valista
etaisyytta kutsutaan loppumatkaksi. Katso Kuva. I.5.

Loppumatkan etumerkki

Loppumatkan etumerkki on positiivinen, jos akselisuunta
todellisasemasta asetusaseman suuntaan on negatiivinen.

Loppumatkan etumerkki on negatiivinen, jos akselisuunta
todellisasemasta asetusaseman suuntaan on positiivinen.

14
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Kuva. I.4 Reikd 1 maarittelee koordinaatiston
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Kuva. |.5 Asetusasema S, todellisasema | ja
loppumatka R
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Absoluuttiset tyokappaleen asemat

Jokainen tyokappaleella oleva piste maaritellaan yksiselitteisesti sen
absoluuttisten koordinaattien avulla. Katso Kuva. 1.6.

Esimerkki: Aseman 1 absoluuttiset koordinaatit:

X =20 mm
Y =10 mm
Z=15mm

Kun poraat tai jyrsit tyokappaletta piirustuksen mukaisesti
absoluuttisilla koordinaateilla, talloin liikutat tydkalun
koordinaattiarvoihin.

Inkrementaaliset tyokappaleen asemat

Asema voidaan maarittdd myds edellisen asetusaseman suhteen.
Talloin suhteellinen nollapiste on aina edellinen asetusasema. Tallaisia
koordinaatteja kutsutaan inkrementaalisiksi koordinaateiksi
(increment = lisdys). Niitd kutsutaan myds inkrementaali- tai
ketjumitoiksi (koska asemat maaritellaan mittojen ketjuna).
Inkrementaaliset koordinaatit merkitaan etuliitteella I.

Esimerkki: Aseman 2 inkrementaaliset koordinaatit aseman
suhteen Katso Kuva. |.7

Aseman 2 absoluuttiset koordinaatit:

X =10 mm

Y=5mm

Z=20mm

Aseman 2 inkrementaaliset koordinaatit:
IX=10 mm

IY =10 mm

IZ =-15mm

Kun poraat tai jyrsit tydkappaletta piirustuksen mukaisesti
inkrementaalisislla koordinaateilla, télldin liikkutat tyokalua
koordinaattiarvojen maaralla.

POSITIP 880

ZA

Kuva. 1.6 Aseman 1 maarittely absoluuttisten
koodinaattien avulla

Kuva. .7 Asemat 2 ja 3 inkrementaalisten
koordinaattien avulla

| — 1 Paikoituksen perusteet



| - 1 Paikoituksen perusteet

Tatd esimerkkia vastaava koordinaattiluettelo on hyddyllinen

tyoskentelyssa kayttotavalla: OHJELMOINTI. Katso Kuva. 1.8

Koordinaattiorigo

Mitat yksikossa mm

Y1

L]

1

— X1

Kuva. 1.8 Tyokappaleen piirustus

koordinaattimitoituksella (ISO 129 tai

DIN 406 osa 11, kuva 179)

Koordinaatit

Kohta X1 X2 Y1Y2 r f d

1 1 0 0 -

1 1.1 325 320 2 120 H7
1 1.2 900 320 2 120 H7
1 1.3 950 750 2 200 H7
1 2 450 750 @ 200 H7
1 3 700 1225 2 400 H8
2 2.1 -300 150 250 H11
2 2.2 -300 0 2 50 H11
2 2.3 -300 -150 250 H11
3 3.1 250 0° 2 26

3 3.2 250 30° 2 26

3 3.3 250 60° 2 26

3 3.4 250 90° 2 26

3 3.5 250 120° 2 26

3 3.6 250 150° 2 26

3 3.7 250 180° 2 26

3 3.8 250 210° 2 26

3 3.9 250 240° 2 26

3 3.10 250 270° 2 26

3 3.11 250 300° 2 26

3 3.12 250 330° 2 26

-
(=2}
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Paikoitusaseman anturit

Paikoitusaseman takaisinkytkennan koodaajat eli paikoitusanturit
muuntavat koneen akseliliikkeet sahkdisiksi signaaleiksi. POSITIP 880
maarittaa jatkuvasti naita signaaleja ja laskee koneen akseleiden
todellisasemat, jotka naytetaan numeroarvoina kuvaruudulla. Katso
Kuva. 1.9.

Virtakatkoksen tapahtuessa laskettu asema ei enda vastaa todellista
asemaa. Kun virransyo6ttod kytketaan uudelleen paalle, voit perustaa
tdman yhteyden uudelleen paikoitusanturin referenssimerkkien
POSITIP 880:n referenssitoiminnon (REF) avulla.

Referenssimerkit

Mittausjarjestelman mitta-asteikolla on yksi tai useampia
referenssimerkkeja. Kun referenssimerkkien yli ajetaan, niitd voidaan
kayttaa absoluuttisen aseman maarittelemiseen inkrementaalisessa
jarjestelméssa. Virtakatkoksessa menetetaan tdma absoluuttinen
asema seka referenssimerkin ja mitta-asteikon aseman valinen
yhteys. Mittausjarjestelman referenssimerkkien ja POSITIP 880:n
referenssitoiminnon ansiosta tdmé yhteys voidaan perustaa nopeasti
uudelleen virransyotdn palautuessa. Katso Kuva. 1.10.

Referenssimerkin yli ajettaessa synnytetédan signaali, jolla tima asema
tunnistetaan referenssipisteeksi. POSITIP 880 kayttaa tata
referenssipistettd aiemmin peruspisteen asetuksella maaritetyn mitta-
asteikon aseman ja nayttdarvon valisen yhteyden palauttamiseen.

Jos mittausjarjestelmassa on valimatkakoodatut referenssipisteet,
ne on sijoitettu tasavalein mitta-asteikon koko pituudelle. Minka
tahansa kahden referenssimerkin yliajaminen palauttaa peruspisteen
voimaan. Kutakin akselia tarvitsee siis liikuttaa vain hyvin lyhyt matka
lineaarisissa pituusmittausjarjestelmissa ja vastaavasti hyvin pieni
kulmamaara kulmamittausjarjestelmissa.

Samaa nollapisteen asetusta ei voida palauttaa
virtakatkoksen jalkeen, ellei referenssimerkkien yli ole
ajettu ennen nollapisteen asetusta.

POSITIP 880

ZA

Kuva. 1.9 Lineaarinen pituusanturi, tdsséa X-akselia
varten

Kuva. 1.10 Lineaariset asteikot: valimatkakoodatuilla

referenssimerkeilld (ylékuva) ja yhdelld
referenssimerkilla (alakuva)

17

| — 1 Paikoituksen perusteet



| - 1 Paikoituksen perusteet

Kulmaperusakseli

Kulma-asemia varten maéaritelladn seuraavat referenssiakselit :

Taso Kulmaperusakseli
XY +X
YZ +Y
ZX +Z

Positiivinen kiertosuunta on vastapaivaan, jos tyoskentelytasoa

katsotaan tyokaluakselin negatiiviseen suuntaan. Katso Kuva. .11.

Esimerkki: Kulma tydskentelytasossa X/Y

—

4180°
!

+45°

|

4

/V Q
D \

|

/

-180°

-—
X

Kulma Vastaa samaa kuin ...
+ 45° ... akseleiden +X ja +Y vélinen puolittaja
+/-180° ... Negatiivinen X-akseli
-270° ... positiivinen Y-akseli
18

Kuva. .11 Kulmaperusakselin kulma, esim. X/Y-taso
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| - 2 Tyoskentely POSITIP 880: lla -
Alkuvalmistelut

Virta paalle

Kytke virta paalle (kytkin laitteen takana). Jarjestelman
alkulatautuminen kestaa noin 25 — 30 sekuntia virran
paallekytkennasta. Naytolle tulee alkundytto (tama
naytto tulee vain ensimmaisella
paallekytkentékerralla). Valitse kieli painamalla
ohjelmanppainta KIELI.

Téssa kohtaa sinulla on kaksi vaihtoehtoa JYRSINTA tai
SORVAUS. Valitse ohjelmanéppé&in JYRSINTA
siirtydksesi jyrsintatoimintoihin ensimmaisella virran
paallekytkentakerralla. Katso sisaltdluettelosta
sorvaustoimintojen kappale. Katso Kuva. 1.12.

Mydhemmin voit vaihtaa kayttdsovellusta
JARJESTELMAN ASETUS -valikon kohdassa
LAITEASETUKSET.

POSITIP 880 on nyt kayttdvalmis ja asetettuna kayttotavalle
TODELLISARVO. Akselille naytetdaan “EI REF".

Ennen aloittamista

POSITIP 880:n referenssimerkin maaritystoiminto perustaa
automaattisesti uudelleen viimeksi peruspisteen asetuksella
maaritetyn akseliluistin aseman ja nayttdarvon valisen yhteyden.

Jos akselin mittausjarjestelmassa on referenssimerkit, merkinta El
REF vilkkuu. Katso Kuva. 1.13. Kun referenssimerkkien yliajo on tehty,
vilkkuminen loppuu ja vaihtuu pysyvaksi merkinnaksi REF.

Tyoskentely ilman referenssimerkin maaritysta

Voit kayttad POSITIP 880:td myds ilman referenssimerkkien yliajoa.
Paina ohjelmanéppainta EI REF poistuaksesi referenssimerkin
maaritystoiminnosta ja jatkaaksesi kayttotavalla TODELLISARVO.
Merkinta NO REF ilmoittaa, etta referenssimerkkien yli ei ole ajettu
kyseisella akselilla.

Siitd huolimatta voi halutessasi myéhemmin toteuttaa
referenssimerkkien yliajon. Ohjelmanappdin VALTUUTA REF tulee
olemaan kaytettavissa kayttotavalta TODELLISARVO. Paina tata

ohjelmandppainta aktivoidaksesi referenssimerkin maaritystoiminnon.

POSITIP 880

F: 0 TDO 0:00:00 HH

LAad @

POSITIP 880

SOFTHARE VERSION x.x.x

Select the LANGUAGE then press HILL or TURN.
LANGUAGE
(English) HILL TURN

Kuva. .12 Alkunaytto

s o] Fr o TO: /7 | ooooo |

lla — Alkuvalmistelut

HELP

[Made

0.000 -
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X
Y 0.000 -
V4 0.000 -

fija referenssimerkkien yli tai paina nappainta EI REF.
YALTUUTA
REF

Kuva. 1.13 Néayttd ennen valintaa EI REF
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Toiminto VALTUUTA REF

Toiminnon VALTUUTA REF tarkoituksena on antaa kayttajalle
mahdollisuus joko jattaa referenssimerkit huomioimatta niiden
yliajossa mitatdimalla kyseinen toiminto tai tarvittaessa etsia
referenssimerkit valtuuttamalla kyseinen toiminto. Kun
ohjelmanappéintd VALTUUTA REF painetaan POSITIP 880 on valmis
referenssimerkkien tunnistamista varten. Jos ohjelmanappainta
VALTUUTA REF ei paineta, POSITIP 880 jattda huomioimatta kaikki
referenssimerkit. Kun kaikki referenssimerkit on [0ydetty,
ohjelmanappain VALTUUTA REF katoaa naytolta.

Jos mittausjarjestelma on asetettu ilman
referenssimerkkeja, niin merkintaa REF ei nayteta.

Kun referenssimerkit kaikille halutuille akseleille on perustettu, paina
ohjelmanappaintd EI REF peruuttaaksesi toiminnon. Sinun ei tarvitse
toteuttaa referenssimerkkien yliajoa kaikilla mittausjarjestelmillad vaan
vain niillé joita tarvitset.

Jos et aja referenssimerkkien yli, POSITIP 880 ei tallenna
QI_% peruspisteita. Se tarkoittaa, ettéd seuraavan virtakatkoksen

(poiskytkennan) jalkeen akseliasemien ja nayttdarvojen

valista yhteytta ei ole mahdollista perustaa uudelleen.

Aa referenssimerkkien yli (missa tahansa
jarjestyksessa).

@ Kytke virta paalle ja paina mita tahansa nappainta.

Ala aja referenssimerkkien yli. Huom: Tassa
tapauksessa akseliaseman ja ndyttdarvon vélinen
yhteys menetetaan virtakatkoksen yhteydessa. Paina
ohjelmanappainta EI REF.

El REF
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Kayttotavat

Kayttotavan valinta maaraa sen, mitka toiminnot ovat kaytettavissa.
Kaytettavissa olevat toiminnot Tapa Nappain
Aseman nayttd tydkappaleen TODELLISARVO
koneistamista, nayttdarvon
nollausta, peruspisteen asetusta
varten — myos kosketuspaan kanssa
Loppumatkan naytto; reikakuviot, LOPPUMATKA
jyrsinté ja poraus tydkalun
sadekorjauksella
Tydvaiheiden muisti OHJELMOINTI
pienerdtuotantoa varten
Aiemmin kayttotavalla OHJELMOINTI SUORITA
luotujen ohjelmien ajo OHJELMA .}

Voit vaihtaa toiselle kayttotavalle milloin tahansa painamalla kyseisen

kayttdtavan nappainta.

Seuraavissa esimerkeissa tyokalun kayttd perustuu kappaleen |-8

kohtaan Tyon asetus.

POSITIP 880
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Nayton kayttéohjeet (OHJE-tapa)

Kayttdohjeissa annetaan tietoa ja opastusta kaikkiin tilanteisiin. Katso

Kuva. 1.14 & Kuva. 1.15.
. ey . Ensikaynnistys
Kéyttohjeiden kutsuminen: e
. . - e - Kierretappien koot tuumina
Paina Ohje|mal’]appa|nta INFO. Eier{eta_pin koot metreina (IS!
e tuamanopous
Todellisaseman ja loppumatkan

Paina ohjelmanéappainta OHJE. Kaynnistys
Referenssimerkit

Informaatio, joka koskee naytolla kulloinkin esitettavaa iseinlissston

toimenpidetté Herkkaa/Aseta (sorvaus)

Peruspisteen asetus

Kayta sivunselauksen ohjelmandppéimia saadaksesi esille Tomimeat Cupamtir
useamman kuin yhden nayttosivun. O

“RAlkupiste” ja "Loppupiste”
Toista aihetta koskevan informaation katsominen: e

Hitat TOD/INK

lla — Alkuvalmistelut

- Paina ohjelmanéppé&intd ATHELISTA. e
Paina sivunselauksen ohjelmanappaimia rullataksesi hakemiston eV T | B | e | ’ R
lapi.

Paina ohjelmanéappainta AIHELISTA valitaksesi haluamasi kohdan. Kuva. .14 OHJE-tavan hakemisto

Poistuminen kayttdohjeista:

Paina ohjelmanéppaintad LOPETA OHJE.

Esimerkki: Nayton kayttoohjeet peruspisteen asettamiseksi vo| F o T0: /2 pooon | M [LAde

kosketustoiminnolla (KESK'V"VA) Kosketusanturin kaytts (jursinta) SO 1
Kaytettavissa ovat seuraavat mittapaan ohjelmanippaintoiminnot:

Toiminto KESKIVIIVA esitelladn taman kasikirjan sivulla 31. feepeeenliemloatotpers Lot NEp——

. . . X ) . . . Reian tai lierion keskipiste: YHPYRAN KESKIPISTE.
Ollessasi kayttotavalla TODELLISARVO paina ohjelmandppainté
KOSKETUSPAA POSITIP 880:n kusl_(eiusfuiminnuf istavat per asettamisen HE

. . - . ull taiminto ja vnidaan.kéuﬂaa myés silloin kun kosketus
Paina ohjelmanappainta INFO.

kosket avulla.
tehdadn tyskalulla kosketusanturin asemesta.

Valmistelu: Syata sisaan neulan halkaisija ja pituus

Paina oh jelmanappainta INFO.

Paina TYGN ASETUS, siirra kursori kosketuspain kohdalle ja paina ENT.

Systa kosketuspadn noulan halkaisija ja vahvista painamalla ENT.

Systa haluamasi pituus ja vahvista painamalla ENT.

Systa haluamaksi mittaksikke (fuuma/mm).

Paina oh jelmanappiinta KAYTA, sitten paina ohjelmanappaints KAYTA UUSIA ASETUKSIA.

Paina ohjelmanéppaintd OHJE.

Poistuminen kadyttoohjeista: Paina ohjelmanappéinta LOPETA OHJE.
Naytto palaa sivulle, jossa esitetdan peruspisteen asetus ja ASE-
naytto

DO hWN=

POSITIP 880 huomioi kaikissa kosketustoiminnoissa sydtetyn neulan halkaisijan.

Kun kosketustoiminto on aktiivinen POSITIP 880 nayttis ohjelmanppiints PERUUTA. Yalitse
tima ohjelmanappain palataksesi valitun kosketustaiminnan avaustilaan.

| - 2 Tyoskentely POSITIP 880

POSITIP 880 VERSID x.x.x
LT TELD | ALhs | ] GHaEET
Kuva. 1.15 Nayton kayttéohjeet peruspisteen asetusta

varten

Muutosten vahvistaminen
Tehdyt muutokset on vahvistettava ndppaimella ENT, jotta ne tulisivat

voimaan. Taman kasikirjan ohjeissa mainitaan silloin talléin “Vahvista
muutokset.” Se tarkoittaa ENT-ndppaimen painallusta.

22 | Kéyttoohjeet



Viestit

Viestipalkki vaihtaa varia riippuen siina esitettavan informaation
tyypista: Normaaliviestit ndkyvat harmaassa taustassa mustalla
tekstilla. Ohjeelliset viestit nakyvat sinisessa taustassa valkoisella
tekstilla. Virheilmoitukset nakyvat punaisessa taustassa valkoisella
tekstilla.

Virheilmoitukset

Jos tydskentelyn aikana POSITIP 880 —laitteessa ilmenee virhe,
viestipalkki vaihtuu punaiseksi ja siind esitetaan virheen aiheuttaja.

Virheilmoituksenpoistaminen:
Paina nappéinta CE (Clear Entry).

Kriittiset virheilmoitukset

Kriittiset virheilmoitukset tarkoittavat, ettda POSITIP 880:n
A toimintakyky on heikentynyt.

Jos kriittinen virhe ilmenee, viestipalkki ilmstyy ndyton keskelle:
Huomioi talldin naytolla oleva virheilmoitus.
Kytke POSITIP 880:n virta pois paalta.
Yrita korjata ongelma virran ollessa pois paalta.

Jos kriittinen virheilmoitus iimenee, tee siita ilmoitus
huoltoedustajalle.

POSITIP 880
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Mittayksikon valitseminen

Paikoitusasemat naytetdan ja syoOtetdan sisaan millimetreissa tai sofF o T0: rz_ | ooooo f mm MA 3%

tuumissa. Jos valitset tuumat, kuvaruudun ylédreunssa olevassa
tilapalkissa naytetdan TUUMA. Katso Kuva. |.16. X D.UUU SIN REF
Mittayksikon vaihtaminen:
Paina ohjelmanéappainta INFO. Y u.uuu SIH REF
Paina ohjelmanappaintd TUUMA/MM.
Z 0.000--

Mittayksikko voidaan asettaa myds TYON ASETUS -valikolla. Katso
kohtaa Tyon asetus kappaleessa |-8.

’ T I PALPAR | PTO. REF. | INFORHACION

Kuva. .16 Merkintd MM

Kulmaformaatin valitseminen

Kulmat — kuten pyorivaa poytaa varten — voidaan nayttaa ja syottaa
sisdan joko desimaaliasteina, asteina/minuutteina/sekunteina (DMS)
tai radiaaneina. Katso kulmaformaattia koskevat tiedot kappaleen |-8
kohdasta Tydn asetukset.

Tyokalutaulukko

POSITIP 880:n tyokalutaulukko mahdollistaa kunkin yleisesti
kaytettavan tydkalun halkaisijan ja pituuden korjaustietojen
tallentamisen muistiin. Voit sy6ttaa tiedot 99 tyokalulle. z

Ennenkuin aloitat tydkappaleen koneistamisen, valitse kaytettava
tyOkalu tyokalutaulukosta. POSITIP 880 huomioi sisdédnsyotetyt Tq T2 T3
halkaisijan ja pituuden tiedot. — —) —

Tyokalun pituus on tyokalun ja referenssitydkalun valinen pituusero i o o e
AL. Referenssityokalun merkintd on T1 (Kuva. 1.17). ‘

Pituuseron etumerkki AL v/ / ) L,
Jos tyokalu on pidempi kuin referenssitydkalu: AL > 0 (+) V| { i ALa<0
Jos tyokalu on lyhyempi kuin referenssityokalu: AL < 0 () 3

/
@ I..J 1 \}\ h J > X
Katso kohtaa Tyon asetus, jossa esitellaan tyokalun syéttaminen AL1=0 [ | ALo>0
tyokalutaulukkoon.

Kuva. .17 Tyokalun pituus ja halkaisija

24 | Kayttdohjeet @



Tyokalutietojen kutsuminen

Ennen kutsumista tyokalun pituuden ja halkaisijan tietojen tulee olla
syotettyna POSITIP 880:n tydkalutaulukkoon.

Ennenkuin aloitat tydkappaleen koneistamisen, valitse kaytettava
tyokalu tyokalutaulukosta. Sen jalkeen POSITIP 880 huomioi
tallennetut tyokalutiedot, kun tydskentelet tyokalukorjauksella (esim.
reikakuvioilla).

Voit kutsua tydkalutiedot myos ohjelmassa maaritellylla
QI_% kaskylla TOOL CALL.

Tyokalun kutsu

| INFO Paina ohjelmanappéinta INFO.
HEE_?HS Sen jalkeen paina ohjelmanéppaintd TYOASETUS.
(Tyokalutaulukko naytetédan kirkkaana).

Paina ENT.

TYOKALUN NUMERO

Siirra kursori haluamasi tyokalun kohdalle tai syota
suoraan tyokalun numero.

‘ KAYTA Paina KAYTA, sen jalkeen KAYTA UUSIA ASETUKSIA.
KAYTA UUSIA
ASETUKSIA
Katso tilapalkkia varmistaaksesi, etta oikea tydkalu on
kutsuttu.
POSITIP 880
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Peruspisteen asetus: Asemaan ajo ja
todellisarvojen sisaansyo6tto

Helpoin tapa peruspisteiden asettamiseksi on kayttad POSITIP 830:n
kosketustoimintoja — riippumatta siitd, mittaatko tydkappaletta
HEIDENHAININ KT-kosketusanturilla vai tyokalulla.
Kosketustoimintojen kuvaus: Katso "Peruspisteen asetuksen
kosketustoiminnot" sivulla 28

Tietenkin voit asettaa peruspisteet myds konventionaalisesti
koskettamalla tydkappaleen reunoihin yksi kerrallaan ja syottamalla
tyokalun asemat peruspisteiksi (katso esimerkit seuraavalla sivulla).

Peruspistetaulukko voi sisaltaa eintéan 99 peruspistetta. Useimmissa
tapauksissa tdma vapauttaa sinut siita, ettei tarvitse laskea
akseliliikkeita tydskennellessasi monimutkaisilla tydkappaleen
piirustuksilla, jotka sisaltdvat useita peruspisteita.

Peruspisteen asetukset suoritetaan kayttatavalla TODELLISARVO
maarittdmalla akseliasemien ja ndyttoarvojen véliset yhteydet.
Tarvittaessa peruspistetaulukon arvot voidaan vaihtaa syottamalla arvo
suoraan sisaan.

Katso kohtaa Tyon asetus, jossa esitellddn peruspisteen arvon
asettaminen suoraan.

Peruspisteen valitseminen (vain jyrsinta)

Kayttdtavalla TODELLISARVO voidaan kayttaa ylos/alas-
nuolindppaimia seuraavan tai edellisen peruspisteen numeron
valitsemiseksi.

Tyokalun valitseminen (vain sorvaus)

Kayttotavalla TODELLISARVO voidaan ndyttaa nuolindppaimia ylos/
alas seuraavan tai edellisen tydkalun numeron valitsemiseksi.

26
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Esimerkki: Tyokappaleen nollapisteen asettaminen ilman
kosketustoimintoa. Katso Kuva. 1.18 & Kuva. .19.

Tydskentelytaso: XY & 2| B 0 | Ti 30000 HH YARSIIYRS / 2 oooo0 | th [PWa > e
Tydkaluakseli: Z T i | X 0.000 -~
PERUSPISTE ——————
Tydkalun halkaisija: D = 3 mm . EI REF
un halkaisija: D = 3 mm R [ £ 0.000
Akselijarjestys tassa esimerkissa: X - Y - Z
Z 0.000 =~

Valmistelu: Tyokalutietojen kutsuminen

Valitse tydkalutiedot sille tyokalulle, jota kaytat tydkappaleeseen
kosketuksessa.

Valmistelu: Valitse peruspiste
Kayttotapa: TODELLISARVO

Systa tudkalun keskipisteellc uusi todellisasema.

CERUSPISTE Ollessasi kayttotavalla TODELLISARVO paina PERUUTA kavme s
ohjelmanéppaintd PERUSPISTE. Kuva. .18 ASETA PERUSPISTE -lomake

Kursori on kentassd PERUSPISTEEN NUMERO.

ZA

Sy6ta sisdan peruspisteen numero ja paina ENT.

@ Kosketa tydkappaleen reunaan 1. Y
1 ’\

X

. Valitse X-akselin nappéin. 1-/"

PERUSPISTEEN ASETUS X ﬁ

Syotéa sisaan tydkalun keskipisteen asema (X =-1.5
000 ...

tallenna peruspisteen X-koordinaattiarvo painamalla
ENT.

@ Kosketa ty6kappaleen reunaan

. Valitse Y-akselin ndppéin.

Kuva. .19

| - 3 Todellisarvo
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PERUSPISTEEN ASETUS Y

Syo6ta sisaan tydkalun keskipisteen asema
=o°e (Y==15mm)ja

tallenna nollapisteen Y-koordinaattiarvo painamalla
ENT.

@ Kosketa tyokappaleen pintaan.

. Valitse Z-akselin néppain.

PERUSPISTEEN ASETUS Z = + 0

Syota sisdan tyokalun karjen asema (Z = 0 mm) ja
o tallenna peruspisteen Z-koordinaattiarvo muistiin.
Paina KAYTA.

‘ KAYTA

Peruspisteen asetuksen kosketustoiminnot

Se on varsin helppoa HEIDENHAININ KT 130 -kosketusanturilla (Kuva.

1.20).

Kosketustoimintojen aikana ndyttd jamahtaa reunan,
keskiviivan tai keskipisteen asemaan.

Kaytettavissa ovat seuraavat kosketustoimintojen ohjelmanappaimet:

Tybkappaleen reuna peruspisteeksi: REUNA
Tybdkappaleen kahden reunan valinen keskiviiva: KESKIVIIVA

Reién tai lierion keskipiste: YMPYRAKESKIPISTE
Ympyran keskipisteella reidn tulee olla samassa tasossa. Kolme

paatasoa muodostuvat seuraavien akseleiden avulla X/Y, Y/Z ja Z/X.

POSITIP 880:n kosketustoimintojen avulla voit asettaa peruspisteet
kayttamalla HEIDENHAIN KT -kosketusanturia. Kosketustoiminnot
ovat mahdollisia myds kaytettaessa tyokalua kosketusanturin
asemesta.

28

ASETA PERUSPISTE
PERUSPISTEEN HUMERD

2]

PERUSPISTE

¢

-1.500
-1.500

: I

-

Kuva. 1.20 HEIDENHAIN KT 130 -kosketusanturi

| Kayttdohjeet @



Peruspisteen asettaminen kosketusanturilla

Valmistelu: Syota sisaan neulan halkaisija ja valitse peruspiste
Paina ohjelmanéappaintéd INFO.

Paina TYOASETUS, siirra kursori kohtaan KOSKETUSANTURI ja paina
ENT.

Syo6té sisadn kosketusanturin neulan halkaisija ja vahvista painamalla
ENT.

Syo6té sisaan haluttu pituus ja vahvista painamalla ENT.
Syo6té sisaan haluamasi mittayksikkd (tuuma/mm).
Paina KAYTA, sen jalkeen KAYTA UUSIA ASETUKSIA.

POSITIP 880 huomioi neulan halkaisijan arvon kaikissa
kosketustoiminnoissa.

Kosketustoiminnon keskeyttaminen

Kun mittaustoiminto on aktiivinen, POSITIP 880 nayttaa
ohjelmanappainta PERUUTA. Valitse tdma ohjelmanappain palataksesi
valitun kosketustoiminnon aloitustilaan.

POSITIP 880
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Esimerkki: Ty6kappaleen reunojen koskettaminen ja kulman
asettaminen peruspisteeksi. Katso Kuva. 1.21 & Kuva. 1.22.

Peruspisteakse“: X=0mm 42| Fr 0| 7 3oooommveesivRs z | oomoo | wm (A D e
ASETA PERUSPISTE
Y - O mm "PERI.ISPISTEEN NUMERD 2 X 12.505 El REF
PERUSPISTE —
Peruspisteen koordinaatit voidaan asettaa koskettamalla reunoihin tai 0 Y B 21[' B REF
pintaan ja sieppaamalla ne peruspisteiksi seuraavalla sivulla z | .
kuvattavalla tavalla. Z l] ["][I -

Kéyttotapa: TODELLISARVO

KOSKETA Paina ohjelmandppéintd KOSKETA.

Kursori akselin kohdalle.
Siirry reunaan tai paina MERKKAA.

®

PERUUTA HERKKAA INFO

REUNA Paina ohjelmanappaint4 REUNA. Kuva. 1.21 P_(_erusp}_steep asetuksen lomake
kdytettdessa reunaa

KOSKETUS X-AKSELILLA

SYOTA ARVO X + 0

ZA
Siirrd kosketusanturia tydkappaleen suuntaan,
kunnes anturin valodiodi syttyy.

Peruuta kosketuspaa irti tydkappaleesta. Y

0 tarjotaan koordinaatin oletusarvoksi. Syota
haluamasi arvo tyokappaleen reunalle, esimerkiksi
X=0mm, ja

aseta koordinaatti timan tytkappaleen reunan

peruspisteeksi. Paina ENT. Kuva. 1.22

REUNA Paina ohjelmanappéainta REUNA.

[@G

KOSKETUS Y-AKSELILLA

Siirrd kosketusanturia tydkappaleen suuntaan,
kunnes anturin valodiodi syttyy.

Peruuta kosketuspaa irti tydkappaleesta.

® ®
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SYOTA ARVO Y + 0

aseta koordinaatti taman tydkappaleen reunan

peruspisteeksi. Paina ENT.
‘ KAYTH Paina ohjelmanippéinta KAYTA.

Esimerkki: Aseta peruspisteeksi tyokappaleen kahden reunan
valinen keskiviiva. Katso Kuva. 1.23 & Kuva. 1.24.

Keskiviivan VI asema maaritetaan koskettamalla reunoja 1 ja

0 tarjotaan koordinaatin oletusarvoksi. Syota
haluamasi arvo ty6kappaleen reunalle, esimerkiksi Y
=0mm, ja

Keskiviiva on Y-akselin suuntainen.
Keskiviivan haluttu koordinaatti: X = 0 mm

Kéyttotapa: TODELLISARVO

Reunojen vélinen etaisyys naytetaan viestipalkissa, kun
kaytetaan keskiviivan kosketustoimintoa.

KOSKETA Paina KOSKETA.
Siirrd kursori sen akselin kohdalle, jonka

koordinaattiarvo asetetaan: X-akseli.

LINEA CTRAL. | Paina KESKIVIIVA.

1. KOSKETA 1. REUNAAN X-AKSELILLA

®

2. KOSKETA 1. REUNAAN X-AKSELILLA

Siirré kosketusanturia tydkappaleen reunan
suuntaan, kunnes valodiodi syttyy.

Siirrd kosketusanturia tydkappaleen reunan
suuntaan, kunnes valodiodi syttyy. Viestipalkissa
naytetddn reunojen valista etaisyytta.

@ Peruuta kosketuspaa irti tydkappaleesta.

POSITIP 880
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¢ 2| F o | T so00OHMvARSUYRS/2z | ooooo | i (WA e

ASETA PERUSPISTE
PERUSPISTEEN NUHERD X
2

106.278 -~
29.921 -~

PERUSPISTE

Y

>

4

Z 0.000 -~

Siirry toiseen reunaan.

PERUUTA

Kuva. .23 Kahden reunan valisen keskiviivan asetus

Kuva. 1.24
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SYOTA ARVO X

Syota koordinaatti (X = 0 mm) ja tallenna koordinaatti
o peruspisteeksi keskiviivaa varten ja paina ENT.

‘M Paina ohjelmanappéainta KAYTA.

Esimerkki: Reian keskipisteen mittaaminen kosketusanturilla ja
asettaminen peruspisteeksi. X-akselin siirto 50 mm reian
keskipisteesta. Katso Kuva. 1.25 & Kuva. 1.26.

Paataso: XY ¢ 2| F 0| 71 soooommversvRs/z | ocoooo | ww [[MA D e
ASETA_PERUSPISTE
Kosketusanturin akseli Z-akselin suuntainen [ PERUSPISTERI NnERD — X 7345'] El REF

PERUSPISTE

¢

Reian keskipisteen X-koordinaatti: X = 50 mm

=<

Z

o o Y 55.362 -~
Reian keskipisteen Y-koordinaatti: Y = 0 mm -
Kayttdtapa: TODELLISARVO Z [l["][l R

KOSKETA Paina KOSKETA.

Siirra kursori sen akselin kohdalle, jonka

koordinaattiarvo asetetaan: X-akseli. E————

PERUUTA

. i A Kuva. 1.25 Reién keskipisteen asettaminen
YHPYR&N
KESKIPISTE Paina YMPYRAKESKIPISTE.

Valitse taso (X/Y, Y/Z tai Z/X), jossa ympyré sijaitsee Yi
(pééataso): Taso XY

g

Y

Kuva. .26
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KOSKETUS 1. PISTEESEEN TASOSSA X/Y

Siirré kosketusanturia kehélla olevan ensimmaiseen
@ pisteen 1 suuntaan, kunnes kosketusanturin valodiodi
syttyy.
@ Peruuta kosketusanturi irti reidn seinamasta.
Kosketa kahteen muuhun kehélld olevaan pisteeseen
@ samalla tavoin. Naytolle tulee ohjeet

jatkotoimenpiteita varten. Katso mitattu halkaisijan
arvo kehotepalkista.

SYOTA SISAAN KESKIPISTE X X = 50

a o Syota sisdan ensimmainen koordinaatti (X = 50 mm)
ja

tallenna koordinaatti peruspisteeksi ympyran
keskipistetta varten ja paina ENT.

SYOTA KESKIPISTEY Y =0

o Hyvaksy oletusarvo Y = 0 mm. Paina ENT. Paina
KAYTA.

POSITIP 880
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Peruspisteen asettaminen tyokalun avulla

Vaikka kayttaisitkin tyokalua tai ei-séahkoista kosketuspaata
peruspisteiden asettamiseen, voit silti kayttdad POSITIP 830:n
kosketustoimintoja niin kuin kappaleessa "Peruspisteen asetus
kosketusanturilla” on esitelty. REUNA, KESKIVIIVA ja
YMPYRAKESKIPISTE. Katso Kuva. .27 & Kuva. |.28.
Valmistelu: Syota tyokalun halkaisija ja valitse nollapiste

Paina INFO.

Paina ohjelmanappainta TYOASETUS.

Valitse TYOKALUTAULUKKO-lomake ENT.

Siirré kursori sen tyokalun kohdalle, jota haluat kdyttaa peruspisteen
asettamiseen.

Paina KAYTA ja sen jalkeen KAYTA UUSIA ASETUKSIA.

Esimerkki: Kosketa tyokappaleen reunaan ja aseta se
peruspisteeksi

Peruspisteakseli: X = 0 mm
Tydkalun halkaisija D = 3 mm
Kayttdtapa: TODELLISARVO

KOSKETA Paina KOSKETA.

Siirréd kursori sen akselin kohdalle, jonka
koordinaattiarvo asetetaan: X-akseli.

REUNA Paina ohjelmanéppéinté REUNA.

KOSKETUS X-AKSELILLA

HERKKAA [ Tallenna reunan asema painamalla ohjelmanappainta
MERKKAA.

@

Kosketa tyokappaleen reunaan

Peruuta kosketuspaa irti tydkappaleesta.

4 2| F 0 | Ti: 30000MMVARSLIYRS /Z | 00000 | W |PWA D ®

ASETA PERUSPISTE
PERUSPISTEEN NUHERD X

13.257 -
4652 -

PERUSPISTE

x I Y

N <

4 0.000 -~

Siirry reunaan tai paina HERKKAA.

PERUUTA HERKKAA INFO

Kuva. .27 Peruspisteen asettaminen reunan avulla

ZA

Kuva. .28
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SYOTA ARVO X

= o . a Syo6ta tydkalun keskipisteen koordinaatti
(X=-1.5mm)ja

‘ KAYTA

POSITIP 880

tallenna koordinaatti peruspisteeksi keskiviivaa varten
ja paina ohjelmanappéainta KAYTA.

| - 3 Todellisarvo
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Naytto ja siirtyminen paikoitusasemiin

Loppumatkatoiminto

Vaikka usein onkin riittavaa, kun POSITIP 880 nayttaa tydkalun
todellisen aseman koordinaatit, joskus on parempi kayttaa
loppumatkan toimintoa — se mahdollistaa asetusasemaan
siirtymisen yksinkertaisesti ajamalla nayttdarvot nollaan. Myds
loppumatkan toiminnolla tydskenneltdessa voit syottaa koordinaatit
joko absoluuttisina tai inkrementaalisina mittoina. Varmista, etta
valittuna oleva kayttotapa on LOPPUMATKA.

Graafinen paikoitusapu
Kun olet paikoittumassa ajamalla ndyttdarvot nollaan, POSITIP 880
nayttaa graafista paikoitusapua. Katso Kuva. 1.29.

POSITIP 880 nayttaa graafista paikoitusapua kapeassa suorakulmiossa
kullakin hetkella aktiivisena olevan akselin alapuolella. Kaksi kolmiota
suorakulmion keskella kuvaavat asetusasemaan, jonka haluat
saavuttaa.

Pieni nelid symbolisioi akseliluistia. Suuntanuoli iimestyy nelidon
akselin liikkuessa. Voit helposti nahda, olet likkumassa asetusasemaa
kohti vai siitéa poispain. Huomaa, etta nelio ei ala liikkua, ennenkuin
akseliluisti on asetusaseman lahella.

Katso TYOASETUS-valikosta ohjeet graafisen paikoitusavun asetuksia
varten.

Tyokalun valinta

Kayttotavalla LOPPUMATKA voidaan kayttaa ylos/alas-nuolindppaimia
seuraavan tai edellisen tyokalun numeron valitsemiseksi.

Tyokalun sateen huomiointi

POSITIP 880:ssé on tytkalun sédekorjaustoiminto. Se mahdollistaa
tyOkappaleen mittojen sisaansyottdmisen suoraan piirustuksen
mukaisesti. Naytettdvaa loppumatkaa pidennetaan (R+) tai
lyhennetédan (R-) sen jalkeen automaattisesti télla sateen arvolla.
Katso Kuva. 1.30.

Tyokalutietojen sisaansyotto
Sy6ta tyodkalutiedot sisddn ohjelmanappaimelld TYOKALUTAULUKKO.

Valitse ohjelmanappain TYOKALUTAULUKKO.

Siirra kursori haluamasi tyokalun kohdalle ja paina ENT. Naytdlle tulee
TYOKALUKUVAUS-lomake.

Sy06ta sisdan tyokalun halkaisija.

Syo6téa sisaan tydkalun pituus.

Syo6ta sisaan tyodkalun yksikko.

Syo6ta sisaan tydkalun tyyppi ja paina ENT.
Paina kahdesti KAYTA.

36
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X
Y .. -10.000--
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TYOKALU-

’ T | TOIMINNOT... | RASETA ARVD | INFO

Kuva. 1.29 Graafinen paikoitusapu kaytdssa

> ¥

Kuva. .30 Tyokalun séadekorjaus
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Esimerkki: Olakkeen jyrsinta siirtamalla nayttoarvot nollaan

Koordinaatit sydtetdan absoluuttimittoina; peruspisteena on
tyokappaleen nollapiste. Katso Kuva. .31 & Kuva. 1.32.

Nurkka @: X =0 mm /Y =20 mm
Nurkka @: X =0mm /Y =20 mm
Nurkka ®: X =30 mm /Y = 50 mm
Nurkka ®@: X =60 mm /Y = 50 mm

Kayttotapa: LOPPUMATKA
Valmistelu:

Syo6téa sisaan tyodkalun tiedot.
Esipaikoita tyokalu sopivaan kohtaan (kuten X =Y =-20 mm).
Siirré tyokalu jyrsintasyvyyteen.

. Valitse Y-akselin nappain.

ASETUSASEMAN ARVO

Y =20mm ja

TYokaLUKoRJAUs| Valitse tyokalun sadekorjaus R + ja ohjelmandppain
(R+) TYOKALUKORJAUS (R+).
- Siirra asetusaseman arvo muistiin painamalla KAYTA.
AYTA Naytolla on graafinen paikoitusapu Y-akselia varten.

@ Siirré Y-akselia, kunnes nayttdarvo on nolla. Graafisen

e o Syo6ta asetusaseman arvo nurkkapistettd 1 varten:

paikoitusavun neli® on nyt kahden kolmiomerkin
keskella.

Kun akseli on siirretty nollaan, akseliarvo vaihtuu
seuraavan lauseen akseliarvoon.

SELU‘fUHSHEVH Paina ohjelmanappaintd SEURAAVA LAUSE edetidksesi
seuraavaan lauseeseen.

POSITIP 880

L 0 F: 0 T1: 3.0000 HH VARSIJYRS / Z 0:00:00 HH I LE 2 ®

YKSI TYOKIERTO
+2(] 000 i X L El REF

Y .. -21500-

Z L El REF

Siirry asemaan (Y = D). Paina SEURAAVA LAUSE.
SEURARVA

NAYTA...
(OHJ/ASE) LAUSE

Kuva. 1.31 Yhden tyokierron esiasetus

o ® ®

Y §
o-qh@ —
1 L gl 2 x
o 3 3
Kuva. 1.32
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ASETUSASEMAN

00

TYDKALUKORJAUS
(R-)

‘ KAYTA

@

SEURAAVYA
LAUSE

ASETUSASEMAN

TYOKALUKORJAUS

(R+)

‘ KAYTA

@

SEURAAVA
LAUSE
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Valitse X-akselin nappain.

ARVO

Syo6té asetusaseman arvo nurkkapistetta 2 varten:
Y = +30 mm,

valitse tyokalun sadekorjaus R- ja paina
ohjelmanéppainta KAYTA,

Tallenna asetusaseman arvo muistiin. Naytolla on
graafinen paikoitusapu X-akselia varten.

Siirrd X-akselia, kunnes nadyttdarvo on nolla. Graafisen
paikoitusavun nelio on nyt kahden kolmiomerkin
keskella.

Kun akselia on siirretty niin ettd nayttdarvo on nolla,
nayttd vaihtuu seuraavan lauseen arvoon.

Paina ohjelmanappainta SEURAAVA LAUSE.

Valitse Y-akselin ndppain.

ARVO

Syo6té asetusaseman arvo nurkkapistetta = varten:
Y = +50 mm,

valitse tydkalun sddekorjaus R+ ja paina
ohjelmanappéainta KAYTA.

Tallenna asetusaseman arvo muistiin. Naytolla on
graafinen paikoitusapu Y-akselia varten.

Siirrd Y-akselia, kunnes nadyttdarvo on nolla. Graafisen
paikoitusavun nelié on nyt kahden kolmiomerkin
keskella.

Kun akselia on siirretty niin ettd nayttéarvo on nolla,
nayttd vaihtuu seuraavan lauseen arvoon.

Paina ohjelmanéppaintéd SEURAAVA LAUSE.

| Kéyttoohjeet



. Valitse X-akselin nappéin.

ASETUSASEMAN ARVO

Syotéd asetusaseman arvo nurkkapistetta 4 varten:
Y = +60 mm,

TYBKALUKORJAUs| Valitse tydkalun sédekorjaus R+ ja paina
(R+) ohjelmanéppainta KAYTA,
‘ KAYTA

Tallenna asetusaseman arvo muistiin. Naytolla on
graafinen paikoitusapu X-akselia varten.

Siirrd X-akselia, kunnes nayttdarvo on nolla. Graafisen
@ paikoitusavun neli® on nyt kahden kolmiomerkin
keskella.

Kun akselia on siirretty niin ettd nayttdarvo on nolla,
nayttd vaihtuu seuraavan lauseen arvoon.

SELRRE'A | Paina ohjelmanappéinta SEURAAVA LAUSE.

POSITIP 880

| -4 Loppumatka
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Esimerkki: Poraus siirtamalla nayttéarvo nollaan

Syo6té siséan koordinaatit inkrementaalimittoina. Seuraavaksi esitetdan
naitd arvoja ja (naytolld) ne merkitddn osoitekirjaimen I jalkeen.
Peruspiste on tydkappaleen nollapiste. Katso Kuva. .33 & Kuva. 1.34.

Reika 1 pisteessa: X=0mm /Y =20 mm
Etdisyys reidsta 2 reikdan 1: IX =30 mm /1Y = 30 mm
Reian syvyys: Z = -12 mm
Kéyttotapa: LOPPUMATKA
ASETUSASEMAN ARVO

. Valitse akselin nappéin: X-akseli.

e o Sy06té asetusaseman arvo reikaa 1 varten:
X =20 mm ja paina ENT. Kursori siirtyy Y-akselin
kenttaan.

ASETUSASEMAN ARVO

e o Sy06té asetusaseman arvo reikaa 1 varten:
Y = 20 mm ja paina ENT. Kursori siirtyy Z-akselin

kenttaan.

ASETUSASEMAN ARVO

Syo6ta sisaan asetusaseman arvo reian syvyytta
varten:

Z = =12 mm. Naytolla esitetdan graafista
paikoitusapua Z-akselille. Paina ohjelmanappainta
KAYTA.

Esipaikoita pora ensimmaisen reian kohdalle. Siirra Z-

@ akselia, kunnes nayttéarvo on nolla. Graafisen
paikoitusavun nelié on nyt kahden kolmiomerkin
keskella.

@ Peruuta poraa tyokaluakselilla (7).

Kun akselia on siirretty niin ettd nayttdarvo on nolla,
nayttd vaihtuu seuraavan lauseen arvoon.

SEﬂJnnlfsnEvn [ Paina ohjelmanappaintd SEURAAVA LAUSE.

. Valitse akselin ndppain: X-akseli.

o

N

T1:

3.0000 HH VARSIJYRS / Z

oooon | i | LPND »

ESIASETUS

Y
z

X 30.000 UL

RO

X .. _ 0000
Y .. _ 0000~
Z .. 17000~

TYOKALUKORJAUS
(ROY

KOSKETA | PERUUTA

| KAYTA | INFO

Kuva. .33 Porausesimerkki
YA
8% ©)
° |
1 ©)
‘\\
c-w@ T - T 30 N -
+ X
Kuva. 1.34
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ASETUSASEMAN ARVO

00

TYDKALUKDRJAUS
(RO

‘ KAYTA

2>

SEURAAYA
LAUSE

POSITIP 880

Syo6ta asetusaseman arvo reikaa 2 varten:
Y =30 mm,

merkitse sisdansyottdarvosi inkrementaalimitaksi,

paina nappainta | ndppaimistolla.

Valitse tydkalun sddekorjaus RO painamalla
ohjelmanéppéintsd TYOKALUKORJAUS (RO).

Paina KAYTA. Naytolla on graafinen paikoitusapu X-
akselia varten.

Siirrd X-akselia, kunnes nayttdarvo on nolla. Graafisen
paikoitusavun nelid on nyt kahden kolmiomerkin
keskella.

Kun akselia on siirretty niin ettd nayttdarvo on nolla,
naytto vaihtuu seuraavan lauseen arvoon.

Paina ohjelmanéappéaintd SEURAAVA LAUSE.

Valitse Y-akselin néppain.

| -4 Loppumatka
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ASETUSASEMAN ARVO

Sy6té asetusaseman arvo reikaa 2 varten:
Y =30 mm,

0

merkitse sisddnsyottdarvosi inkrementaalimitaksi,
paina ndppainta | nappaimistolla.

N\
=

[ —

X

N

TYOKALUKORJAUS| Valitse tydkalun sddekorjaus RO painamalla
(RD) ohjelmanéppéaints TYOKALUKORJAUS (RO).

Paina KAYTA. Naytdlla on graafinen paikoitusapu Y-

KAYTA .
‘ akselia varten.
Siirrd Y-akselia, kunnes nadyttdarvo on nolla. Graafisen
@ paikoitusavun nelié on nyt kahden kolmiomerkin
keskella.

Kun akselia on siirretty niin ettd nayttdarvo on nolla,
nayttd vaihtuu seuraavan lauseen arvoon.

SEllJnﬁlfsﬂEV“ [ Paina ohjelmané&ppaintd SEURAAVA LAUSE.

. Valitse Z-akselin nappain.
ASETUSASEMAN ARVO

= o Sy06téa sisdan asetusaseman arvo reidn syvyytta
varten: Z=-12 mm

Paina ohjelmanappainta KAYTA. N&aytolld on graafinen
KAYTA L )
paikoitusapu Z-akselia varten.

Porausreika 2: Siirrd Z-akselia, kunnes nayttdarvo on
nolla. Graafisen paikoitusavun nelié on nyt kahden
kolmiomerkin keskella.

Peruuta poraa tyokaluakselilla (Z).

Kun akselia on siirretty niin ettd nayttdarvo nolla,
toimenpide on suoritettu loppuun.

el Paina ohjelmanapp&inta SEURAAVA LAUSE.
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T4ssa kappaleessa esitellaan reikakuviotoiminnot REIKAMPYRA,
REIKASUORA, SUORAKULMATASKU.

Kayta LOPPUMATKAN kayttdtavan ohjelmanappaimia valitaksesi
haluamasi reikakuviotoiminnon tai taskun jyrsinnan ja sy6ta sisadan
tarvittavat tiedot. Nama tiedot voidaan yleensa saada suoraan
tyokappaleen piirustuksesta (esim. reidn syvyys, rekien lukumaara,
taskun mitat, jne.).

Reikakuvioiden toiminnossa POSITIP 880 laskee sen jélkeen kaikkien
reikien asemat ja nayttda kuviota graafisesti ndytolla. Taskun jyrsinnan
toiminnossa se laskee kaikki tarvittavat liikeradat taskun rouhintaa
varten. Graafinen paikoitusapu ilmestyy naytolle, kun aloitat
toteutuksen, oten voit suorittaa paikoitukset yksinkertaisesti ajamalla
naytot nollaan.

Reikaympyra

Automaattinen etenemistoiminto

Kun olet siirtanyt pdydén asemaan ja koneistanut maariteltyyn
syvyyteen, POSITIP 880 toteuttaa toiminnon etenemisen
automaattisesti. Voit myos edetd manuaalisesti painamalla
ohjelmanéppéainti SEURAAVA REIKA.

POSITIP 880 ei etene automaattisesti, jos
@5 koneistussyvyyden asetus on LAPI (lapireiké).

Tarvittavat tiedot:

Kuvion tyyppi (tdysi tai puolikas)
Reiat (lukumaard)
Keskipiste (reikdympyrén keskipiste kuvion tasossa)
Sade (maarittelee reikdympyran sateen)
Lahtdkulma (kuvion 1. reian kulma-asema)
Kulma-askel (valinnainen: tdma tarvitaan vain, jos toteutetaan
ympyrasegmenttia)
Syvyys (porauksen asetussyvyys tyokaluakselilla)
POSITIP 880 laskee reikien koordinaatit, joihin sinun tulee siirtya

yksinkertaisesti ajamalla nayttéarvot nollaan. Graafinen paikoitusapu
on kaytettavissa kaikille liikeakseleille.

Ympyrakuvio toteutetaan reikien esiasetettujen paikoitusasemien
sarjana kuvion tasossa ja poraussyvyydella.

POSITIP 880
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Poraustoiminnot

Toiminto Ohjelmanappain
Paina siirtyaksesi edelliseen reikaan. EDELLINEN

REIKA
Paina edetaksesi manuaalisesti seuraavaan SEURRAYA
reikaan. REIK#

Paina paattaaksesi porauksen.
LOPPU

Esimerkki: Syéta tiedot ja toteuta ympyrakuvio. Katso Kuva. 1.35
& Kuva. 1.36.

Reikia (lukumaara): 4 s 0| ko | T2: 25000 HH PORA / I

Keskipisteen koordinaatit: X = 50 mm /Y = 50 mm PR e—| F“K"L" p———
Reikdympyréan séde: 20 mm {‘ B i
L&htokulma: X-akselin ja ensimmaéisen reidn aseman valinen kulma: [ 4
300 XKESKI 50.000
Reian syvyys: Z=-5mm ¥ 50.000
SADE ————————————
1. vaihe: Syéta tiedot T mow
LAHTOKULMA ————
Kayttotapa: LOPPUMATKA R
]
SYVYYS —————
OHJELHOINTI-  Paina ohjelmandppaintd TOIMINNOT. L s
OHINAISUUDET...
- . . T - - ’ S SEGHENTTI I PERUUTA | KAYTA | INFO
\ﬁﬂ'ﬁr% Paina ohjelmanéppéaintd REIKAYMPYRA.

Kuva. 1.35 REIKAYMPYRA-lomake

Aloita tietojen sisaansyotto.

T¥oK 1.2 KESKIPISTEX +50.0001
T¥oK 1.3 KESKIPISTEY +50.0001
KUVION TYYPPI T¥k 1.4 SHIE +20.000000
TYoK 1.5 LA&HTOKULMA 30.00.0C
TYoK 1.6 S¥UY¥S -5.000000

TAYSI Syota sisdan ympyrakuvion tyyppi (téysi).
YMPYRA
Paina ENT.
REIKIA
o Syota reikien lukumaara (4). REIKA 1 / 4: Siirry asemaan (X = 0, Y = 0). Poraa Z arvaon 0. Paina SEURAAVA REIKA.
NAYTH,.. EDELLINEN SEURAAYA
Palna ENT (DHJ/GRAFY REIKA REIK&

Kuva. .36 Ympyrakuvion grafiikka
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KESKIPISTE

a o Syo6ta ympyran keskipisteen koordinaatit X ja Y.

(molemmat 50).

Paina ENT.

SADE

e o Syota sisdan ympyrakuvion sade (20).
Paina ENT.

LAHTOKULMA

o Syota sisaan lahtokulma (30°).
Paina ENT.

SYVYYS

=e.° Syo6ta sisdan kunkin reidn syvyys (-5.0).
Paina ENT.

Ollessasi TYOKALU-kentass3 siirry tydkalutaulukkoon ja
@5 valitse haluamasi tyokalu.

| - 5 Jyrsintakuviot

K&YTH Paina ohjelmanappainta KAYTA toimenpiteiden
aloittamiseksi.

Painettaessa ohjelmanappaintd NAYTA () naytolle
vaihtuu kuvion erilaisia kuvauksia (grafiikka, jne.).

POSITIP 880 45 @
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2. vaihe: Poraus

Siirry reikaan:
@ Toteuta likke ajamalla jokainen tydskentelytason

koordinaattiarvon nayttd nollaan.

Poraus:

Toteuta lilke ajamalla tyokaluakselin nayttdéarvo
nollaan. Kun olet saavuttanut maaritellyn syvyyden,
jarjestelma etenee automaattisesti seuraavan reidn
koordinaatteihin.

®

@ Porauksen jalkeen peruuta pora tyokaluakselilla.
ssgmavn Paina ohjelman&ppaintd SEURAAVA REIKA.
A

Jatka poraamalla loput reiat samalla tavalla.

LOPPU Kun koko kuvio on valmis, paina ohjelmanappainta
LOPETA.

Reikasuora

Tarvittavat tiedot:

Ensimmainen reika (kuvion 1. reika)

Reikia rivilla (reikien lukumaara kuvion kullakin rivilla)
Reikavali (reikien vélinen etaisyys tai siirtyma rivilla)
Kulma (kuvion kulma-asema tai kiertoasema)
Syvyys (porauksen asetussyvyys tydkaluakselilla)
Rivien lukumaara (rivien lukumaéra kuviossa)
Rivivali (kuvion rivien valinenn etaisyys)

POSITIP 880 laskee reikien koordinaatit, joihin sinun tulee siirtya
yksinkertaisesti ajamalla nayttéarvot nollaan.

Graafinen paikoitusapu on kaytettédvissa kaikille liikeakseleille.

Grafiikka mahdollistaa reikdkuvion tarkastamisen ennen koneistuksen
aloittamista. Se on hyddyllista:

valittaessa reiat suoraan
toteutettaessa reiat erikseen
hypattaessa reikien yli (jatettaessa reikia valiin)

46
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Esimerkki: Tietojen sisdansyottaminen ja reikdasuoran
toteuttaminen. Katso Kuva. 1.37 & Kuva. 1.38.

Ensimmaisen reian X-koordinaatti: X = 20 mm so| koo T2 25000 HH PORA / Z | oocoo

o
S
Ensimmaisen reidn Y-koordinaatti: Y = 15 mm e F"k“w ] 3
Reikien lukumaéra rivills: 4 : = | ~
Reikavali: 10 mm REIKIA PER R‘IVI .‘l-'
Kaantokulma: 18° . ] -
Reidn syvyys: Z = LAPI BT )
Rivien lukumaara: 3 {Kumni |
Ce g 18°00°00"
Rivivali: 12 mm %Wm >
’VZ LAPI ﬁ
RIVILLKU ————
s o
RIWIVALl ———— I
’V 12.000
—
’ ’ KOSKETA | PERUUTA | KAYTA | INFO

Kuva. 1.37 REIKASUORA-sisaansyottolomake

1. vaihe: Syoéta tiedot
Kayttdtapa: LOPPUMATKA YA

TOIHINNDT .. Paina ohjelmanappainta TOIMINNOT.

REIKA- Paina REIKASUORA. o

SUORA o
-9 4go
0 G o~ 18
Aloita tietojen sydtto. @
: : 5)
ENSIMMAISEN REIAN X JA Y e -x'_
o &
e o Syotd ensimmaisen reidn koordinaatit (X = 20 mm).
Kuva. 1.38

Paina ENT.

00 -
Paina ENT.

POSITIP 880 47 @
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REIKIA RIVILLA

o Syota reikien lukumééra rivilla (4). Paina ENT.

REIKAVALI

o n Syota reikien valinen etdisyys (10).
Paina ENT.

KULMA

o a Sy6ta kiertokulma (18°).
Paina ENT.

SYVYYS

L Sy6ta reidn poraussyvyys (LAPI).
i

Paina ENT.

RIVIEN LUKUMAARA

e Syo6ta rivien lukumaara (3).
Paina ENT.
RIVIVALI
o e Syota rivien valinen etéisyys (12).
Paina ENT.

Ollessasi TYOKALU-kentassa siirry tydkalutaulukkoon ja
@ valitse haluamasi tydkalu.

‘ KAYTH Paina KAYTA.

Paina ohjelmanéppainta NAYTA () néhdéaksesi
grafiikan.
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2. vaihe: Poraus

Aloita reikdsuoran toiminto

Siirry reikaan:
Toteuta liike ajamalla jokainen ty6skentelytason
koordinaattiarvon naytto nollaan.

nollaan.

Porauksen jalkeen peruuta pora tyokaluakselilla.

Poraus:
@ Toteuta likke ajamalla tyokaluakselin nayttdéarvo

SEURRAVA Paina ohjelmanappainta SEURAAVA REIKA.

Jatka poraamalla loput reidt samalla tavalla.

LOPPU Kun koko kuvio on valmis, paina ohjelmanappéinta
LOPETA.

Suorakulmataskun jyrsinta

LOPPUMATKAN kayttotavalla voit kdyttdd POSITIP 880:ta suorakulmaisen
taskun jyrsintaan.

Suorakulmataskun jyrsintatiedot voidaan myds kirjoittaa
koneistusohjelmaan tyokierroksi.

Valitse tyokierto ohjelmanappaimella SUORAKULMATASKU ja syOta sisdan
tarvittavat tiedot. Nama tiedot saadaan yleensa helposti tytkappaleen
piirustuksesta (esim. akselin koko taskujen syvyys).

POSITIP 880 laskee rouhintaliikeradat ja tarjoaa graafisen
paikoitusavun.

Viimeistelyvara

Maara, joka jatetaan jaljelle taskun viimeistelevaa koneistuslastua
varten.

POSITIP 880

| - 5 Jyrsintakuviot
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Suorakulmataskun jyrsinta ohjelmissa

POSITIP 880 tekee suorakulmataskujen rouhinnan yksinkertaiseksi:
Syo6téat vain taskun mitat ja POSITIP 880 laskee rouhintaliikeradat.

Tyokierron toteutus
Tyokierron toteutus esitetdan oikealla olevissa kuvissa.

Vaihe 1:

POSITIP 880 antaa loppumatkan tydkalun paikoittamiseksi
aloitusasemaan A: Ensin tyokaluakselilla ja sitten koneistustasossa
taskun keskelle.

Vaihe 2:

Taskun rouhinta myotajyrsintadiagrammissa esitetyn radan mukaisesti
(katso vaihetta 2). Tyoskentelytasossa tapahtuva sivuttaisasetus ei ole
suurempi kuin tyokalun sade. Taskun ympari toteutettavan viimeisen
lastun asetusliike on yhtasuuri kuin viimeistelyvara. Kayttaja valitsee
pistosyvyyden tydkaluakselilla.

Vaihe 3:
Tama toimenpide toistuu niin monta kertaa, kunnes maaritelty syvyys
B saavutetaan.

Sisdansyotot tyokierrolle SUORAKULMATASKU
Aloitusasema
(syota absoluuttiarvo peruspisteen suhteen)

Loppussyvyys
(syota absoluuttiarvo peruspisteen suhteen)

Keskipiste X
Taskun keskipiste tydskentelytason paaakselilla.

Keskipiste Y
Taskun keskipiste tydskentelytason sivuakselilla.

Sivun pituus X
Taskun pituus paaakselin suunnassa.

Sivun pituus Y
Taskun pituus sivuakselin suunnassa.

Suunta
(vastapaivaan tai myotapaivaan)

Viimeistelyvara
Viimeistelyvara tydskentelytason suunnassa.

50
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Ohjelmointiesimerkki: Suorakulmataskun jyrsinta. Katso Kuva.

1.39 & Kuva. 1.40.

Aloitusasema: 2 mm
Jyrsintdsyvyys: =20 mm
Taskun keskipiste X: 50 mm
Taskun keskipiste Y: 40 mm
Sivun pituus X: 80 mm
Sivun pituus X: 60 mm
Suunta: Vastapaivaan
Viimeistelyvara: 0.5 mm

Esimerkki: Suorakulmataskun tietojen sy6ttd ohjelmaan
Kayttotapa: LOPPUMATKA

W‘ Paina TOIMINNOT.

SUDRAKULHA-  Paina SUORAKULMATASKU.
TASKU

ALOITUSSYVYYS

e Syotad aloitussyvyys (2 mm). Paina ENT.

LOPPUSSYVYYS

= e o Syoté Topetussyvyys (20 mm).

Paina ENT.

KESKIPISTE
a o Syota taskun keskipisteen koordinaatit X ja V.
o o Paina ENT.

SIVU

6 o Syo6ta sivun mitat X ja Y.
Paina ENT.

SUUNTA

Syota kiertosuunta (vastapaivaan).
YASTA

Paina ENT.

POSITIP 880

¢ 0| r o | T1: 30000 MM VARSIYRS /Z | o:on:oo

SUDRAKULHATASKU " TYBKALU

3.000 HH
VARSIJYRS TYY

ALKUSYYYYS
|___2.000]

LOPPUSYVYYS
-20.000

KESKI

e
~ ~

50.000
40.000

SIVUN PITUUS
80.000
£0.000

=
< = =< =

SUUNTA

[

VASTA

—

| - 5 Jyrsintakuviot

VIMEISTELYVARA
0.500

KOSKETA | PERUUTA | KAYTA | INFO

TYoK 5.3 ASEX +50.000000
TYoK 5.4 ASEY +40.000000
TYoK 5.5 PITUUSK +80.000000
TYoK 5.6 PITUUSY +60.000000
TYoK 5.7 SUUNTA 1:VASTAPE
TYOK 5.8 WIMEISTELYVARRA +0.51

Siirry asemaan (X = 0, Y = 0). Paina SEURAAVA VAIHE.
SEURAAVA
VAIHE

NAYTA...
(OHJ/GRAF)

Kuva. .40 Suorakulmataskun ohjelmointigrafiikka
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LOPPU

52

VIIMEISTELYVARA

o . e Syota viimeistelyvaran méaara (0.5).

Paina ENT.

Kun kursori on TYOKALU-kentéssé, paina
ohjelmanappainté TYOKALUTAULUKKO. Valitse tyokalu ja
paina KAYTA. Tyokalu siirtyy TYOKALU-kenttaan.

2. vaihe: Suorakulmataskun jyrsinta

Kun olet syottanyt kaikki tarvittavat tiedot, aloita
SUORAKULMATASKUN tyokierto ja paikoita akselit
ajamalla nayttoarvot nollaan. Pistosyvyytta
tyOkaluakselilla ei tarvitse asettaa. Lopeta tyokierto
taskun jyrsinnén jalkeen painamalla LOPETA.

| Kayttdohjeet @
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Ohjelmaominaisuudet

Kayttotapa: OHJELMOINTI

Tasséa kappaleessa esitelladan POSITIP 880:n ohjelmointia koskevat

ominaisuudet. Ohjelmat voidaan muokata ohjelmamuistissa ja

toteuttaa kayttotavalla OHJELMAN TOTEUTUS. Kayttaja voi ladata,

tallentaa tai poistaa ohjelman siséisesta muistista tiedostokaytén
toimenpiteilla. POISTA-toiminto poistaa hetkellisen ohjelman
muistista. Katso Kuva. .41.

T1: 3.0000 MH YARSIJYRS / Z

NYKYINEN OHJELHA

LOPPU / O

n ohjelmointi

OHJELHOINTI- TIEDOSTO- LAUSE-
OHINAISUUDET... KAYTOT.. TOIMINNOT...

Toiminto Ohjelmanappain
Tama mahdollistaa paasyn kaikkiin OHJELHOINTI-
ohjelmonintitoimintoihin. OHINAISULDET...
Tama mahdollistaa kayttajélle ohjelman TIEDOSTO-
lataamisen, tallentamisen tai poistamisen. KAYTAT...

Tama mahdollistaa kayttéjélle paasyn kaikkiin LAUSE-
lausetoimintoihin. TOIMINNOT...

Ohjelman muokkaus ja lapiselaus

Paina Nuoli ylos/alas -ndppaimia siirtadksesi ohjelmalauseen

kirkkaana nayttavan kursorin seraavaan tai edelliseen lauseeseen.

Kirkas kursori kulkee ohjelman ensimmaisesté lauseesta
viimeiseen.

Siirtyaksesi hetkellisen ohjelman tiettyyn lauseeseen syoté lauseen

numero ja paina ENT.
Lisataksesi uuden toimenpiteen hetkelliseen ohjelmaan paina

ohjelmanappaintd OHJELMATOIMINNOT ja valitse haluamasi lause.
Lause lisataan kyseiselld hetkelld kirkkaana naytettavan lauseen

ylépuolelle.

Muokataksesi hetkellisesti kirkkaana naytettavaa lausetta paina
nappainta ENT.

Poistaaksesi hetkellisesti kirkkaana naytettavan lauseen ohjelmasta

paina nappainta CE.

POSITIP 880

Kuva. .41 Ohjelmatoiminnon nayttéruutu

INFO

| - 6 POSITIP 880
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Ohjelmointitoiminnot

Ohjelmointikayttotavalla on kaytettavissa ohjelmandppain
OHJELMOINTITOIMINNOT, joka esittaa kaikki ohjelmaan lisattavisséa olevat

lauseet. Alla on lista OHJELMOINTITOIMINNOISTA.

Kayttotapa: OHJELMOINTI

Toiminto

Ohjelmanappain

Tama avaa TYOKALUN KUTSU -lauseen, jota
kdytetaan tietyn tydkalun numeron
valitsemiseen tyokalutaulukosta ohjelmanajon
aikana.

TYOKALU-
KUTSU

Toimintoa PERUSPISTEEN KUTSU kéytetdan

: : ) ! [ PERUSPISTEEN
peruspisteen valitsemiseen ohjelmanajon KUTSU
aikana.

Toimintoa ESIASETUS kéytetdan sijoittamaan

akselin tavoiteasema. ESIASETA-lomake ESIASETUS
mahdollistaa arvojen sydttamisen yhdelle tai —
useammalle akselille. Kukin akseliarvo

sybtetaan sisaan erillisena asetuslauseena.

T&m4 avaa REIKAYMPYRA-lomakkeen. Katso REIKéi-
reikdympyraa koskevat ohjeet YMPYRA
jyrsintakuvioiden kappaleesta.

Tam4 avaa REIKASUORA-lomakkeen. Katso REIKA-
reikasuoraa koskevat ohjeet jyrsintdkuvioiden SUORA
kappaleesta.

Tama avaa SUORAKULMATASKU- SUORAKULHA-
lomakkeen. Katso suorakulmataskua koskevat TASKU
ohjeet jyrsintékuvioiden kappaleesta.

Téama avaa LABEL-NUMERO-lomakkeen LAREL-
aliohjelman alku- ja loppukohtien NUMERD

merkitsemiseksi.

Toimintoa LABEL-KUTSU (toisto) kdytetdén
aliohjelman kutsumiseen yhden tai
useamman kerran. Se mahdollistaa
aliohjelman siirron tietylla maaralla jokaisen
toteutuksen yhteydessa.

LABEL-KUTSU
(TOISTO)

LABEL-KUTSU (kierto) mahdollistaa
aliohjelman lauseiden kiertdmisen tietylla
maaralla jokaisen toteutuksen yhteydessa.

LABEL-KUTSU
(KIERTD)

LABEL-KUTSU (PEILAUS) mahdollistaa
aliohjelman lauseiden kaantamisen
painvastoin tietyn akselin suhteen peilikuvan
muodostamiseksi tésté aliohjelmasta.

LABEL-KUTSU
(PEILAUS)

Ohjelmanappain PAIKOITA PORA avaa
ohjelmalomakkeen poraustdiden
suorittamista varten.

PAIKDITUS/
PORAUS

54
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Toiminto Ohjelmanéappain

Ohjelmanappéain SUORA avaa
ohjelmalomakkeen suoran jyrsintaa varten. SUORA

Ohjelmanappéin KAARI avaa
ohjelmalomakkeen kaaren jyrsintaa varten. KARRI

Ohjelmanappain YHDYSKAARI avaa

ohjelmalomakkeen seké ohjelmanappdimet YHOYSKARRI
NORMAALIKAARI, KAANTEISKAARI ja

SULJETTU MUOTO yhdyskaaren

muodostamista varten.

Ohjelmanappain VIISTE avaa
ohjelmalomakkeen seka ohjelmanappaimen VIISTE
SULJETTU MUOTO viisteen muodostamista
varten.

Ohjelmanéppain LISAA vaihtaa naytolle toisen
ohjelmanappainten rivin. LISAA...

Jotkut Positip 880:n ohjelmointipiirteet, kaaret,

@5 yhdyskaaret ja viisteet, voivat olla manuaalisesti vaikeita
koneistaa. Nama tyokalun radat edellyttavat kahden
akselin samanaikaisesti ohjattua lilketta. Positip 880:n
muodonkatselutoiminto mahdollistaa kayttajalle naiden
tyokalun ratojen approksimoinnin graafisesti. Katso
‘Muotokuvaus" sivulla 83koskien taméan toiminnon
yksityiskohtia.

POSITIP 880

:n ohjelmointi
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Tyokalun kutsu

Ohjelmanéppaimen TYOKALUN KUTSU avulla valitaan
tyOkalutaulukosta tietty tyokalun numero esim. ohjelmanajon aikana.
Lause maarittelee tyokalun numeron ja lisatyokaluakselin. Katso Kuva.
1.42.

Tyoéalun kutsuminen

Katso kohtaa Tydn asetus, jossa esitellaan tyokalun pituuden ja
halkaisijan arvojen sisaansyottaminen tydkalutaulukkoon.

TYOKALUN KUTSU ottaa automaattisesti tydkalun pituuden ja
halkaisijan tyokalutaulukosta.

Voit madritella tydkaluakselin ohjelmanajoa varten TYOKALUN KUTSU
-lauseessa.

Tyokaluakselin asettaminen

Tydkaluakseli valitaan koneistustason maarittelemista varten.
Tybkalun sédekorjaus koskee niité akseleita, jotka muodostavat
koneistustason. Tyokalun pituuskorjaus koskee tyokaluakselia.

Esimerkiksi vaakakaraisessa avarruskoneessa voi olla ominaisuuksia,
kuten YZ-tasossa sijaitsevien reikidkuvioiden koneistaminen.
Avarrustoimenpiteet suoritetaan X-akselilla. Téllaista konfiguraatiota
varten tydkaluakseliksi asetettaisiin X-akseli.

Paina ohjelmanappainta TYOKALUAKSELI.
Valitse tydkaluakseli ohjelmanappaimella.
Paina KAYTA.

tyokaluakselilla, tama tydkaluakseli pysyy voimassa niin
kauan, kunnes valitse toisen tyokalun tydkalutaulukosta tai
toisen tyokalun kutsulauseen.

@ Kun toteutat tyokalun kutsulauseen uudella

56

s 0| F o | Ti 30000 MM vARSWYRS /Z | 00000
NYKYINEN OHJELHA TYGKALUN KUTSU | oot

001 x TYakALU KUTSU NUMERD ——————
KOKO ———
HALK 3.000 MM
25.000 PITUUS
TYOGKALUTYYPPI
VARSIJYRS
TYOKALUAKSELI

——
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—

171

ThuLURKD | ’ PERUUTA | KavTA | INFO

Kuva. .42 TYOKALUN KUTSU-lomake
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Tydkalun kutsun toteutus
Kayttotapa: OHJELMOINTI

OHJELMOINTI-

OHINAISUUDET...

TYOKALU-

KUTSU

Paina ohjelmanéppainta OHJELMOINTITOIMINNOT.

Paina ohjelmanappéaintd TYOKALUN KUTSU. Kursori on
valmiina NUMERO-kentéssa.

TYOKALUN NUMERO

Tydkalun numeron oletusarvona on edellisen
tyokalulauseen numero. Syota haluamasi arvo
numeronappainten avulla ja paina ohjelmappainta
TYOKALUTAULUKKO. (Kentat KOKO ja TYOKALUTYYPPI
ovat vain luettavissa.) Paina ENT.

TYOKALUAKSELI (VALINNAINEN)

Tyokaluakselin (kuten Z) sisdansy6ttd on valinnainen.
Sita kaytetaan tydkaluakselin asettamiseen
ohjelmanajon aikana. Akseli voidaan valita
ohjelmanadppaimilla (X, Y, Z). Paina ENT. Ohjelma
sisaltda tydkalun kutsulauseen TOOL CALL 1 Z.

Paina ndppéintd CE poistaaksesi tyokaluakselin
valinnan.

‘ KAYTH Paina KAYTA.

POSITIP 880

:n ohjelmointi
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Peruspisteen kutsu

3.0000 HH YARSIIYRS / Z | 0:00:00

PERUSPISTEEN KUTSU 001

Toimintoa PERUSPISTEEN KUTSU kaytetdan peruspisteen sof ol
valitsemiseen ohjelmanajon aikana. Katso Kuva. 1.43. T

Peruspisteen kutsuminen

POSITIP 880 voi pitda muistissa enintdan 99 peruspistettd. Voit kutsua
peruspisteen peruspistetaulukosta ohjelmanajon aikana painamalla
ohjelmanappaéintad PERUSPISTE ja syottamalla sisaan lauseen
PERUSPISTE XX. Téama kutsuu automaattisesti peruspisteen, joka on
sy6tetty numerolle XX ohjelmanajon aikana.

Kayttdtapa: OHJELMOINTI

OHJELHOINTI= | Paina ohjelmanéppaintd OHJELMOINTITOIMINNOT.

" NUHERD f

OHINAISUUDET... 171

PERUSPISTE-
TAULUKKD

peruspiste taulukosta.

PERUUTA | KAYTA | INFO

‘ PEH%?J??JEEN Paina ohjelmanappéaintd PERSPISTEEN KUTSU. Kustu Kuva. 1.43 PERUSPISTEEN KUTSU -lomake

PERUSPISTEEN NUMERO

a Sy6ta peruspisteen numero (kuten 5). Paina KAYTA.
Sisdansyottoalue: 0 ... 99.

‘& PERUSPISTE #5 ilmestyy lauseeseen.

58
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Esiasetukset

Esiasetustoimintoa kdytetdan asetusaseman perustamiseen
likutettavalle akselille. Kayta ESIASETUS-lomaketta haluamasi
esiasetusarvon sisdansyottoon. ESIASETUS-lomake mahdollistaa
arvojen syottamisen yhdelle tai useammalle akselille. Tosin useammat
akseliasetukset sijoitetaan ohjelmassa erillisiin esiasetuslauseisiin.
Katso Kuva. |.44.

Esiasetuksen sydttaminen

Akselin esiasetus kasittdd tavoitearvon sydttdmisen, asetustyypin
valitsemisen (TOD tai INK) ja tyokalukorjauksen valitsemisen.

Kun kaytat ohjelmanappainta ESIASETUS, kursori sijoittuu
@5 oletusarvoisesti ensimmaiseen akselikenttaan.

Kéyttdtapa: OHJELMOINTI

DHJELHOINTI- | Paina ohjelmanappainta OHJELMOINTITOIMINNOT.
OMINAISUUDET...
Valitse ohjelmanappaintad ESIASETUS tai jokin
ESIASETUS R
akselindppéaimista.

ASETUSARVO

N Sy06ta sisaan asetusarvo numerondppainten avulla.

Paina INK-ndppéinta vaihtaaksesi asetustyyppien
TOD ja INK vélilla. TOD-asetuksessa asetusarvo
perustuu voimassa olevan peruspisteeseen (ajon
aikana). INK-asetuksessa asetusarvo perustuu
edellisen paikoitusliikkeen asetusasemaan.

TYOKALUKORJAUS

(RD) vaihtaaksesi valintojen R+ (suurempi sade), R-
(pienempi sade) tai RO (ei korjausta) valilla. Syota
sisdan arvo ja

K&¥Th Paina KAYTA.

POSITIP 880

¢ 0| r o | T a0000mMveRsYRS /z | o:omoo

NYKYINEN OHJELHA

ESIASETUS | 001

001 x ESIRSETUS

171

X
Y
4

12.500 RO
RO

TYOKALUKDRJAUS
(RODY

KOSKETA | PERUUTA | KAYTA | INFO

Kuva. .44 ESIASETUS-lomake
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Reikakuviot ja suorakulmakuviot

Katso jyrsintakuvioiden kappaletta, jossa esitetdan tiedot
reikdympyrdiden, reikdsuorien ja suorakulmataskujen ohjelmointia
varten.

Aliohjelmat

Aliohjelmat

Aliohjelma on lauseista koostuva ohjelman osa, jota kutsutaan toisesta
lauseesta ohjelman sisélla. Aliohjelmalauseet ohjelmoidaan kerran,
mutta ne voidaan ajaa my0s useita kertoja. Aliohjelma voidaan myos
peilata. Katso Kuva. 1.45.

Aliohjelmien ketjuttaminen

Aliohjelmat voidaan myds "ketjuttaa". Esimerkiksi, aliohjelma voi
vuorostaan kutsua toista aliohjelmaa.

Label-merkit

Label-merkit ovat nakyvia ohjelmamerkkeja, jotka maarittelevat
aliohjelman alkukohdan ja loppukohdan (lyhennys ohjelmassa LBL.)

Esimerkki: Label-merkin lisédaminen aliohjelmaa varten. Katso
Kuva. 1.46.

Kayttotapa: OHJELMOINTI

OHJELMOINTI- | Valitse OHJELMOINTITOIMINNOT.
OHINAISUUDET...

LIsiis Valitse ohjelmanappain LISAA siirtyéksesi toiselle
ohjelmanappaéinriville.

LABEL- Lisaa Label-merkki (LBL) aliohjelmaa varten.

NUMERD

LABEL-NUMERO

‘ KaYTA

60

Syété sisdan Label-numero (1). Paina KAYTA.
Hetkellinen lause sisaltaa nyt Label-merkin LBL #1.

MYKYINEN OHJELMA
001 LBL #1
onz
il
on4
005 TYaK 7.0 LABEL-TOISTOD 1 242
006 T¥oK 7.1 POISH +30.000000
ooz T¥ak 7.2 POISY +30.000000
008 TyoaK 7.3 POISZ +0.000000
L . oos
010
o11 T¥ok 7.0 LABEL-TOISTO 2 242
012  TyYoK 7.1 POISH +0.000000
013 TyoK 7.2 POISY +0.000000
014  TyoK 7.3 POISZ +0.000000
o015
016
5 017  LBEL #2
018
o
020
021 LEL #0
0zz
Kuva. 1.45 Aliohjelma
so| koo T2 2.5000 HH PORA / 2 | ooooo
NYKYINEN OHJELMA LABEL [ oo
ool C#1 | NUMERD ——————————
[

1/1

Hetkelliset ohjelmayksikat ovat MH.

PERUUTA

KAYTA INFO

Kuva. .46 LABEL-lomake
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Label-numero

Label-numerot 1 ... 99 ilmaisevat aliohjelman alkua.
Label 0

Label O ilmaisee aliohjelman loppua. Lopettava Label-merkki on
valinnainen. Jos sita ei kdytetd, aliohjelma paattyy joko siihen
lauseeseen, josta sitd on kutsuttu, tai ohjelman viimeisen lauseen
jalkeen.

Label-kutsu

Ohjelmassa aliohjelmia ja ohjelmanosia kutsutaan kaskylla
LBLKUTSU, kuten LABEL-KUTSU (TOISTO), LABEL-KUTSU (KIERTO),
LABEL-KUTSU (PEILAUS).

Kasky LBL-KUTSU 0 ei ole sallittu.

Kun LBL KUTSU -lause on sijoitettu ohjelmaan, POSITIP 880 toteuttaa
kutsutun aliohjelmanexecutes the called subprogram.

LABEL-KUTSU (TOISTO)

Tata lomaketta kaytetéaan kutsumaan aliohjelmaa 1 yhden tai
useamman kertaa. Se mahdollistaa aliohjelman siirron tietylla maaralla
jokaisen toteutuksen yhteydessa. Katso Kuva. |.47.

LABEL-KUTSU (KIERTO)

Tama lomake mahdollistaa aliohjelman lauseiden kiertdmisen tietylla
maaralla jokaisen toteutuksen yhteydessa.

LABEL-KUTSU (PEILAUS)

Tama lomake mahdollistaa aliohjelman lauseiden kdantamisen
painvastoin tietyn akselin suhteen peilikuvan muodostamiseksi tasta
aliohjelmasta.

Aliohjelman alku (tai ohjelmanosan toisto) on nyt merkitty Label-
merkilld. Syoté aliohjelman ohjelmalauseet LBL -lauseen jalkeen.

Maarittelya Label O kdytetdan vain ilmaisemaan aliohjelman loppua.

POSITIP 880

s 0| Fr @ T2:

2.5000 MH PORA / Z | 0:00:00

NYKYINEN OHJELHA

KUTSU TOISTD ‘ 006

001 LAL #1

ooz ¥+20.000000 (i}
003 ¥+20.000000 (i}
004 2-12.000000

LEL #0
006 TYaK 7.0 LABEL-TOISTO 1 1/1
007 TY&K 7.1 POISK +0.000000
008 TY¥aK 7.2 POISY +0.000000
003 TYaK 7.3 POISZ +0.000000

" LABEL

SIRTO
X 30.000 INK
Y 30.000 INK
z 0.000 INK

TOISTO —————————
’V 1 LISAA

:n ohjelmointi
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Esimerkki: Syota aliohjelma, jonka nimi on LBL KUTSU TOISTO.

OHJELMOINTI-
OHINAISULDET...

LISAA...

LABEL-KUTSU
(TOISTO)

(1
00

‘ KAYTA

Paina uudelleen ohjelmanappéinta
OHJELMOINTITOIMINNOT ja siirry toiselle
ohjelmanappaéinriville painamalla ndppainta LISAA.

Kutsu Label-merkki painamalla ohjelmanéappéinta
LABEL-KUTSU (TOISTO).

Sy06téa sisdan kutsuttavan aliohjelman Label-numero
(1).

Syo6ta X-siirroksi 30. Paina ENT.
Syo6té Y-siirroksi 30. Paina ENT.

Syota toistojen lukumaara (1).

Paina KAYTA.

LBL KUTSU -lauseen maérittelyn jalkeen POSITIP 880 suorittaa
kayttotavalla OHJELMAN TOTEUTUS ne aliohjelman lauseet, jotka
sijaitsevat kutsutun LBL -lausenumeron ja seuraavan LABEL Okéskyn
sisaltavan lauseen valissa. Kaikkien aliohjelmien tulee alkaa Label-
numerolla (1 ... 99) ja paattya koodilla Label 0.
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Asemaporaus

Piste X1: 20 mm
Piste Y1: 20 mm
Syvyys: Z =-12.00 ABS

ASEMAPORAUS-toiminto siirtda poydan haluamaasi asemaan X-ja Y-
arvojen perusteella.

Kéyttotavalla OHJELMOINTI voit kayttad POSITIP 880:4 poraamiseen
tietyssa asemassa.

Valitse tydkierto ohjelmanédppaimelld ASEMA/PORAUS ja syOta sisdan
tarvittavat tiedot. Katso Kuva. 1.48. Nama tiedot |0ytyvat yleensa
helposti tydkappaleen piirustuksesta.

Esimerkki: Syota tiedot poran asemointia varten.
Kayttotapa: OHJELMOINTI

OHJELMOINTI- | Paina ohjelmanéppaintd OHJELMOINTITOIMINNOT.
OMINAISUUDET...

Paina ohjelmanéppainta LISAA.
‘ LISAA...

PAIKDITUS/ Paina ohjelmanappaintd ASEMA/PORA.
PORAUS

Aloita tietojen syo6tto.

e o Sydtd X-pisteeksi 30. Paina ENT.
Y
e o Syo6ta Y-pisteeksi 30. Paina ENT.

SYVYYS

e o a Syota sisaan lastuamissyvyys. Paina ENT.

POSITIP 880

co| Fr oo T2:  2.5000 MM PORA / 2 | ooooo

NYKYINEN OHJELHA PAIKDITUS/PORAUS 002
001 TYBKALU KUTSU 2 PISTE
002 x TYoK 3.0 PAIKOITUS/PORAUS X
003 TYok 3.1 ASEX ¥ 20.000

004 TYEK 3.2 ASEY

005 TYaK 3.3 SYWHYS SYVYYS ———————
T aem

TYOKALU ——————
2.500 HH
PORA TYY

n ohjelmointi

’ KOSKETA | PERUUTA | KAYTA |

Kuva. .48 ASEMA/PORAUS-lomake
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Suoran jyrsinta
Kayttotavalla OHJELMOINTI voit kayttaa POSITIP 880:4 suoran
jyrsintaan.
Suorat maaritellaan niiden “ALKU"-pisteen (piste josta se alkaa) ja
“LOPPU"-pisteen (piste johon se paattyy) avulla.
Suoran ohjelmoimiseksi on kaksi tapaa:

Neljélla koordinaatilla (X1, Y1) (X2, Y2)

Kolmella koordinaatilla (X1, Y1) tai (X2 tai Y2) ja kulmalla.

Valitse kulloinkin se menetelma, jota varten sinulla on tiedot saatavilla.

Valitse tyokierto ohjelmanappaimella SUORA ja sydté sisdan tarvittavat
tiedot. Katso Kuva. 1.49. Nama tiedot I6ytyvat yleensa helposti
tyOkappaleen piirustuksesta.

POSITIP 880 laskee tydkalun radat ja tarjoaa graafisen paikoitusavun.

Esimerkki: Syota sisaan tiedot ja jyrsi suora

Alkupiste X1: 4 mm
Alkupiste Y1: 2 mm
Loppupiste X2: 2 mm
Loppupiste Y2: 2 mm
Syvyys: Z=4.00
Tydkalukorjaus: Keskipiste

1. vaihe: Sy6ta tiedot suoralle
Kayttotapa: OHJELMOINTI

OHJELMOINTI-
OHINAISUUDET...

Paina ensin ohjelmanappaintd OHJELMOINTITOIMINNOT,
sitten ohjelmanppéinti LISAA.

‘ LISH#...
SUDRA Paina ohjelmanappéinta SUORA .
Aloita tietojen syottd.

ALKU X1

o Syo6téa alkupisteen X-arvo. Paina ENT.
ALKU Y1

Syo6té alkupisteen Y-arvo. Paina ENT.
LOPPU X2

e Syo6té loppupisteen X-arvo. Paina ENT.
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PO I I T I ¢

3.0000 HH VARSIJYRS / Z | 0:00:00

NYKYINEN OHJELHA

SUDRAN JYRSINTA ‘ 0oz

001

003
004
005
006
007
008

TYOKALU KUTSU 1

002 x TYoK 6.0 SUDRAN JYRSINTA "Xl 4.000

TYoK 6.1 RSEX1
TYOK 6.2 RSEYL
THoK 6.3 ASEHZ
TYoK B.4 RSEYZ
TYBK B.5 SYVYYS
TYOK B.6 KORJAUS

ALKUPISTE

Y1 2.000

LOPPUPISTE ———————
Xz Z.000
Y2 2,000

SYVYYS

00

KULHR ————————————
180°00°00"

TYOKALU

i,
=
5

3.000 HM
VARSIJYRS TYY
KESKI  SIIRTO

KOSKETA | PERUUTA | KAYTA | INFO

Kuva. 1.49 SUORAN JYRSINTA -lomake
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Syo6té loppupisteen Y-arvo 30. Paina ENT.

Syota sisdén lastuamissyvyys. Paina ENT.

| - 6 POSITIP 880

Syoté sisaan tydkalukorjaus. Paina ENT.

Paina KAYTA.

Kaaren jyrsinta

Kéayttotavalla OHJELMOINTI voit kayttdd POSITIP 880:4 kaaren
jyrsintaan. Katso Kuva. 1.50.

Kaaren ohjelmoimiseksi on kaksi tapaa:

m Alkupiste, loppupiste ja kaaren sade
m Alkupiste, loppupiste ja kaaren keskipiste

Valitse kulloinkin se menetelma, jota varten sinulla on tiedot saatavilla.

POSITIP 880

Kuva. 1.50 KAAREN JYRSINTA —lomake

n ohjelmo"'




:n ohjelmointi

1 - 6 POSITIP 880

Paa- ja sivukaaret - Padkaari on se, jonka kaarikulma on suurempi kuin
180 astetta. Sivukaari on se, jonka kaarikulma on pienempi kuin 180
astetta. Katso Kuva. |.571 jossa on esimerkki naista kahdesta
kaarityypista.

Esimerkki: Syota sisaan tiedot ja jyrsi kaari

Alkupiste X1: 6 mm
Alkupiste Y1: 3 mm
Loppupiste X2: 3 mm
Loppupiste Y2: 6 mm
Syvyys: Lapi

Sade: 2.24, < 180°
Suunta: Mydtapaivaan
Tyobkalukorjaus: Keskipiste

1. vaihe: Sy6ta tiedot kaarelle
Kayttdtapa: OHJELMOINTI

w Paina ohjelmanappaint4 OHJELMOINTITOIMINNOT.
‘M Paina ohjelmanéappéainta KAARI.

Aloita tietojen syottd.

ALKU X1
e Syo6téa alkupisteen X-arvo. Paina ENT.
ALKU Y1
Syo6té alkupisteen Y-arvo. Paina ENT.
LOPPU X2
Syo6té loppupisteen X-arvo. Paina ENT.
LOPPU Y2
e Syo6té loppupisteen Y-arvo 30. Paina ENT.
LASTUAMISSYVYYS
Sy06téa sisdan lastuamissyvyys. Paina ENT.
LAPI
66

A

1.00—

0.00—

-1.00-

00 0.00
|

.

R 1.00

Paakaari

-1.00-

-1.00

1.00—

0.00
|

Sivukaari

0.00—

R 1.00

Kuva. .51
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SADE

e ' a Syoté sisaan sateen arvo.

Paina ohjelmanappaintd SIVUKAARI. Paina ENT.

SUUNTA

HYBTA Syoté sisaan kaaren suunta. Paina ENT.

TYOKALUKORJAUS

E Syota sisdan tyokalukorjaus. Paina ENT.
Paina KAYTA.

Yhdyskaari

Yhdyskaari on puolikaaren muotoinen elementti, joka yhdistaa kaksi
vierekkaista lausetta ohjelmassa. Kaksi lausetta voivat olla kaksi
suoraa, kaksi kaarta tai suora ja kaari. POSITIP 880 laskee kaaren
sijaintiaseman saadakseen aikaan edellisen ja seuraavan lauseen
tasaisen yhdistymisen. Kahden lauseen ei tarvitse leikata tai koskettaa
toisiaan; tosin, jos ne eivat kosketa, yhdyskaaren tulee olla riittavan
suuri niiden yhdistamiseksi. Yhdyskaari voidaan maaritella tyypiksi
"normaali” tai "kaanteinen”. Yhdistdmistoimenpidetta ei voi toteuttaa
yhtena tyokiertona. Katso Kuva. .63, jossa on graafinen esimerkki
erityyppisista yhdyskaarista.

Normaalisti yhdyskaari liittda ohjelman edellisen lauseen seuraavaan
lauseeseen muodostaakseen naiden vélille jatkuvan liikeradan. Liséksi
yhdyskaaren avulla voidaan liittaa edellinen lause muodon
ensimmaiseen lauseeseen suljetun jatkuvan radan aikaansaamiseksi.

Radan sulkemiseksi yhdyskaaren avulla sy6ta sisdan yhdyskaaren
sade ja paina ohjelmanéappaintad SULJE MUOTO. Katso Kuva. |.52.

POSITIP 880

4 0 F: 0 Ti: 3.0000 HH VARSIJYRS / Z |

023 TYaK 12.0 YHOYSKARRI O=NORMAI

NYKYINEN OHJELHA YHDYS-KAARRI ‘ 0z8
008 TYaK B.6 KORJAUS O:YASEN " LAUSEET

003 YOk 12.0 YHOYSKARRI O:NORMAI | | ALKU 22
010 TYok 12.1 SADE +3.000000 LaPPU 2
011 TYok 122 KARRL C:NORMAALI
012 Tvok 6.0 SUDRAN JYRSINTA SADE
D13 T¥K 6.1 ASEKL +25.000000 { T HORHAALI
014 Yok 6.2 ASEVL ~43.301270
015 TYof 6.3 ASEX2 ~25.000000
016 TVok 6.4 ASEV2 ~43.301270
017 TYok 6.5 SYUYYS +0.000000
018 TYok 6.6 KORJAUS G:4ASEN
013 TYok 120 YHOYSKARRI O:NORMAI
020 TYok 12.1 SADE +3.000000
021 Yok 122 KARRI C:NORMAALI
022 TYok 6.0 SUDRAN JVRSINT
023 TYof 6.1 ASEX -25.000000
024 TVok 6.2 ASEVL ~43.301270
025 TYok 6.3 ASENZ +0.000000
026 TYok 6.4 ASEYZ +0.000000
027 TYok 6.5 SYWYYS +0.000000
028 TYok 6.6 KORJAUS G:4ASEN

29 /31

e | RS e | e | e

Kuva. 1.52 Yhdyskaaren sisaansyottoparametrit
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Kayttdtapa: OHJELMOINTI

OHJELHOINTI-
OMINAISULDET...

§

LISAA...

YHDYSKAARI

Paina ohjelmanéppéaintd OHJELMOINTITOIMINNOT.

Paina ohjelmanappainta LISAA kaksi kertaa.

Paina ohjelmanappéaintd YHDYSKAARI.

Kentat “ALKU"” ja “LOPPU" ovat vain luettavissa. Ne
taytetddn automaattisesti, kun YHDYSKAARI-lomake
avataan.

Kenttd “LOPPU" vaihtuu ohjelmanappéimen SULJE
MUOTO tilan mukana.

YHDYSKAAREN SADE

Syo6téa sisdan yhdyskaaren sdde numeronappainten
avulla.

YHDYSKAAREN TYYPPI

KAANTEINEN
KAARI

SULJE MUOTO

SULJE
HUOTO

68

Sy06téa sisdan sade (normaali, kaanteinen)

Paina SULJE MUOTO asettaaksesi ensimmaisen vaiheen
jatkuvassa radassa.

Ohjelmanappéin SULJE MUQOTO saa aikaan sen, etta
yhdyskaari liittad radan ensimmaisen lauseen eika
seuraavaa lausetta. Lauseen numero kentdssa
“LOPPU" vaihtuu.

Kun halutut tiedot on sydtetty sisaan, paina KAYTA.

Suora 1 Suora 1 Suora 1
i
Yhdyskaari Yhdyskaari Yhdyskaari \|
Suorat ‘; Suorat ‘: Suorat 2
1ja3 S 1ja3 S 1ja3 5
koskettavat |3 paallekkain (3 eivat kosketa |3

Suljettu muoto

Yhdyskaari /

Viimeinen

suora/

-
Toinen
Yhdyskaari suora Yhdyskaari

Ensimmainen
\ suora

Yhdyskaari

Kaanteinen

Kuva. 1.53 Esimerkkeja yhdyskaaren kaytolle

| Kayttdohjeet @



Viiste

Viiste on vinokulmainen leikkaus, joka yhdistaa kaksi vierekkaista
lausetta ohjelmassa. POSITIP 880 laskee viisteen sijaintiaseman.
Kahden suoran ei tarvitse leikata tai koskettaa toisiaan, tosin jos ne
koskettavat, pituudet lasketaan niiden leikkauspisteista. Katso Kuva.
|.55, jossa on viisteen graafinen esimerkki.

Normaalisti viiste liittda ohjelman edellisen lauseen seuraavaan
lauseeseen muodostaakseen naiden valille jatkuvan liikkeradan. Lisaksi
viisteen avulla voidaan liittaa edellinen lause muodon ensimmaiseen
lauseeseen suljetun jatkuvan radan aikaansaamiseksi. Tama "sulkee”
radan.

Leikkaavat suorat — Voit lisata viisteen kahden ohjelmassa vierekkain
olevan leikkaavan suoran véliin. Katso Kuva. |.54.

Viiste voidaan maaritelld seuravasti:

Pituus 1 ja pituus 2, kulma on tyhja.
Pituus 1 tai pituus 2 ja kulma.

&

Kayttotapa: OHJELMOINTI

PRELHINTL | Paina ohjelmanzppéints OHJELMOINTITOIMINNOT.

Viisteen luomiseksi akselisuorien on osoitettava, ettd ne
ovat tai tulevat olemaan yhtymapisteessa.

LISHAL. Paina ohjelmanéppainta LISAA kaksi kertaa.
Paina ohjelmanéappainta VIISTE.
VIISTE
Kentat “ALKU" ja “LOPPU" ovat vain luettavissa. Ne
taytetddn automaattisesti, kun VIISTE-lomake
avataan.
SULJE Radan sulkemiseksi viisteen avulla sy6té sisédan
nuoTo viisteen tiedot ja paina ohjelmanappéainta SULJE

MUOTO.

POSITIP 880

s 0| Fr @ T1:

3.0000 MM VARSIJYRS / Z

oot
ooz
003
004
005
006
oo7
008

003 x TYaK 11.0 VISTE O:NORMAALI

010
011
012
013
014
015
016
017
018

NYKYINEN OHJELHA

VIISTE

| oos

TYOKALY KUTSU 1

TYok 6.0 SUDRAN JYRSINTA
TYok 6.1 ASEX1 +0.000000
TYok B.2 ASEY1 +0.000000
THek 6.3 ASEX2 +10.000000
TYok B.4 ASEYZ +0.000000
TYok B.5 SYWYYS +0.000000
TYok B.6 KORJAUS O:VASEN

TYok 1.1 PIT1

TYok 11.2 PIT2

TYok 6.0 SUDRAN JYRSINTA
Tiek 6.1 ASEXL +10.000000
TYok B.2 ASEY1 +0.000000
TYok B.3 ASEXZ +10.000000
TYok B.4 ASEYZ -20.000000
TYok B.5 SYWYYS +0.000000
TYok B.6 KORJAUS O:MASEN

8/ 18

LAUSEET
ALKU 4
LOPPU 12

SIYUN PITUUS ————————
IFATT] PiTUUS
2.000 PITUUSZ

" KULHA ———————————

Kuva. 1.54 Viisteen sisdansyottdparametrit

SULJE
HUOTO

| PERUUTA | KAYTA | INFO

Suora 1 " .

Pituus 1

Suora 1

Suora 1 ﬂ

K
[/
<
)
3
o
N

I

[ Pituus 1

Pituus 2

Z elong

Kultna Pi:uus 2

b

Z eiong

Kuva. 1.55 Viisteen esimerkki
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Syo6ta sisdan etdisyys suoralla olevasta
leikkauspisteestd kohdassa “ALKU". Kayta
numeronappaimia etdisyyden syottdmiseksi.

Syota sisdén etéisyys suoralla olevasta
leikkauspisteesta vaiheessa “PAATE".

Syota sisaan kulma, joka maardytyy X-akselin
suuntaisen suoran ja viereisen suoran perusteella.
Kéytd numeronédppaimia kulman syottamiseksi.

Ohjelmanappéin SULJE MUOTO saa aikaan sen, ettéd
viiste liittdad radan ensimmaisen lauseen eika
seuraavaa lausetta. Lauseen numero kentassa
“"LOPPU" vaihtuu.

- Kun halutut tiedot on sydtetty sisaan, paina KAYTA.

n ohjelmo.

| - 6 POSITIP 880
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Tiedostokayton ohjelmanappaimet

Toiminto Ohjelmanappain
Lataus sisaisestad muistista tai hetkelliseen W
ohjelmamuistiin
Hetkellisen ohjelman tallennus siséiseen
muistiin TALLENNA
Ohjelman poisto sisdisestad muistista
POISTA
Hetkellisen ohjelman tyhjennys muistista POISTA
NYKYINEN
Sisdisen muistin hakemiston valinta VALITSE
HAKEMISTO
Nimen luonti uudelle hakemistolle LuD
HAKEMISTD
Hakemiston poisto sisdisestd muistista POISTA
HAKEHISTO
Kéayttaja voi siirtad ohjelman ulkoiselta VASTARNOTA
laitteelta POSITIP 880:n ohjelmamuistiin. OHJELHA
Kayttaja voi siirtdd ohjelman POSITIP 880:sta LAHETA
ulkoiseen laitteeseen (PC tai kirjoitin). OHJELHA

Ohjelman lataus, tallennus, poisto & tyhjennys

POSITIP 880 mahdollistaa ohjelmien lataamisen sisdisestd muistista

hetkelliseen ohjelmamuistiin.

Ohjelman lataaminen tai poistaminen:

LATAA
Valitse haluamasi ohjelma ja paina LATAA. Vahvista
painamalla KYLLA. Toimi samalla tavoin ohjelman
LATAA poistamiseksi, paitsi paina talléin ohjelmanappéinta
POISTA.
POSITIP 880

TIEDOSTO- Paina ohjelman&ppainta TIEDOSTOKAYTOT.
KAYTOT...

Paina ohjelmanéppainta LATAA.

:n ohjelmointi
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Ohjelman tallentaminen:

‘ TIEDOSTO- Paina ohjelmanappainta TIEDOSTOKAYTOT.
KAYTOT...
Paina ohjelmanéppéainta TALLENNA.
TALLENNA
Kirjoittaaksesi uuden ohjelman nimen kayta
ohjelmanappéaimia VASEN ja 0IKEA seka nuolinappaimia

ylds/alas siirtydksesi aakkosissa valittavan kirjaimen
kohdalle.

VALITSE Méérittele uuden ohjelman nimi valitsemalla kirjaimet
HERKKI | yksitellen ohjelmanadppéimellda VALITSE MERKKI.
Numeroiden valitsemiseksi paina vastaavaan

numeronappainta.

Kayta CE-ndppaintd merkin poistamiseen.

Kun olet kirjoittanut uuden ohjelman nimen, valitse
TALLENNA . .
ohjelmanadppéain TALLENNA.

Ohjelman tyhjentaminen:

‘ TIEDOSTO- Paina ohjelmanappainta TIEDOSTOKAYTOT.
KaYTOT...

NYSYNEN | Paina ohjelmanappainta TYHJENNA. Vahvista
painamalla KYLLA.
Hakemistot

POSITIP 880 mahdollistaa hakemistojen luomisen kappaleohjelmien
tallentamista ja sailyttamista varten. Paina ohjelmanappainta LISAA
paastaksesi naihin toimintoihin.

Toiminto Ohjelmanappain

Hakemiston valinta VALITSE
HAKEHISTO

Nimen luonti uudelle hakemistolle Luo
HAKEHISTO

Hakemiston poisto POISTA
HAKEHISTO
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Hakemiston valinta

Hakemiston valitseminen

TIEDOSTO-
KAYTOT...

LISAA...

VALITSE
HAKEHISTO

SELECC.

Paina ohjelmanappaintd TIEDOSTOKAYTOT.
Paina ohjelmanappainta LISAA.
Paina ohjelmanéappainta VALITSE HAKEMISTO.

Valitse haluamasi hakemisto ja paina VALITSE.

Hakemiston luonti

Hakemiston luominen:

TIEDOSTO-
KAYTOT...

LISAA...

LUD
HAKENISTO

VALITSE
HERKKI

Luo

POSITIP 880

Paina ohjelmanappéinta TIEDOSTOKAYTOT.

Paina ohjelmanappainta LISAA.

Paina ohjelmanéappainta LU0 HAKEMISTO.

Kirjoittaaksesi uuden hakemiston nimen kayta
ohjelmanappaimia VASEN ja 0IKEA seka nuolindppaimia
ylOs/alas siirtyaksesi aakkosissa valittavan kirjaimen
kohdalle.

Numeroiden valitsemiseksi nimeen paina vastaavaa
numeronappainta.

Valitse haluamasi merkit painamalla
ohjelmanappéintd VALITSE MERKKI.

Kayta CE-ndppéintd merkin poistamiseen.

Kun olet kirjoittanut uuden hakemiston nimen, valitse
ohjelmanappain LUO.

:n ohjelmointi
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Hakemiston poisto

Hakemiston poistaminen:

TiEpasTae | Paina ohjelmanappéintd TIEDOSTOKAYTOT.
KAYToT...

Paina ohjelmanappainta LISAA.
LISAA...

HAKEMISTO

Valitse haluamasi hakemisto ja paina POISTA.
POISTA Vahvista painamalla KYLLA.

POISTA ‘ Paina ohjelmanéppéainta POISTA HAKEMISTO.

Ohjelman vastaanotto

Takapaneelin RS-232-C-liitdnta mahdollistaa ulkoisten laitteiden, kuten
PC:n tai lisdmuistin, hyodyntamisen.

Katso litantaa koskevat pinnisijoittelut, johdotukset ja
@ litannat kappaleesta II-4 Dataliitanta.

ql_% Jos laite ei ole oikein kytketty, saat virheilmoituksen.
Esimerkki: Ohjelman vastaanottaminen POSITIP 880:een
Kayttotapa: OHJELMOINTI

TIEDOSTO- R . T L
KBYTET... Paina ohjelmanéappéaintd TIEDOSTOKAYTOT.

T Paina ohjelmanappéainta LISAA kaksi kertaa.

VASTAANOTA OHJELMA

VASTAANOTA Paina ohjelmanéppéainta VASTAANOTA OHJELMA.
OHJELHA

Aseta PC-paateohjelma lahettadksesi
ohjelmatiedoston ASCII-tekstimuodossa.

Jos olet vastaanottamassa ohjelmia POSITIP 880:een PC:sta, PC:n
tulee lahettaa ohjelmat.

POSITIP 880 lataa uuden ohjelman vain ohjelmamuistiin. Tarvittaessa
sinun taytyy tallentaa se erikseen sisaiseen muistiin. Ulkoinen laite
(PC) on kytkettdva sarjaportin kautta.
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Ohjelman lahetys

Esimerkki: Ohjelman lahettaminen POSITIP 880:sta

TIEDOSTO-
KAYTOT...

LISAA...

LAHETA
OHJELHA

Aseta PC-paateohjelma vastaanottaaksesi ASCII-
tekstitiedot ja tallentaaksesi tiedot tiedostoon.

Paina TIEDOSTOKAYTOT

Paina LISAA (kahdesti)

Paina LAHETA OHJELMA

Jos olet lahettdmassé ohjelmia POSITP 880:std PC:n, PC:n tulee olla
valmis vastaanottamaan ohjelma ennenkuin painatLAHETA OHJELMA.

POSITIP 880

:n ohjelmointi
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Lausetoiminnon ohjelmanappaimet

Lause yksi toimenpide tai toimenpiteiden sarja, jotka yhdessa

muodostavat ohjelman.
Kayttdtapa: OHJELMOINTI
Paina ohjelmanappainta LAUSETOIMINNOT.

Toiminto Ohjelmanappain
Tama toiminto “pilkkoo” ohjelmalauseen
useiksi yksittaisiksi lauseiksi. Tama koskee PILKO
lauseita TOISTO, KIERTO, PEILAUS.
Syvyyden tai korjauksen vaihto lauseiden HULTA
alueella. LAUSEITA
Lauseiden poisto hetkellistd ohjelmasta. POISTA
LAUSEITA
Lauseiden kopiointi hetkellisessd ohjelmassa. KOPIOl
LAUSEITA
Lauseiden siirto hetkellisessd ohjelmassa. SIIRRA
LAUSEITA
Radan lausejarjestyksen kdéntdminen KAANNA
painvastoin seka kunkin lauseen pisteiden RATA
“ALKU" ja "LOPPU" vaihtaminen toisinpain.
Hetkellisen lauseen loppupisteen ja TRINHAA
seuraavan lauseen alkupisteen korjaus naiden SEURAAVA
kahden elementin leikkauspisteeseen.
Hetkellisen lauseen alkupisteen ja edellisen TRINHAA
lauseen loppupisteen korjaus naiden kahden EDELLINEN
elementin leikkauspisteeseen.
Radan viimeisen lauseen loppupisteen ja TRINMAA
ensimmaisen lauseen alkupisteen korjaus RATA

naiden kahden elementin leikkauspisteeseen.
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Pilkkominen

Tama toiminto “pilkkoo” ohjelmalauseen useiksi yksittaisiksi lauseiksi.
Pilkottavissa ovat reikatoiminnot ja toiminnot LABEL-KUTSU TOISTO,
KIERTO ja PEILAUS. Pilkottu lause korvataan yksittaisilla suorilla ja
kaarilla (LABEL-KUTSU TOISTO, KIERTO ja PEILAUS) tai asemilla
(reikakuviot), jotka muodostivat alkuperadisen lauseen.

Valitse kursorilla lause, jonka haluat pilkkoa.

LAUSE- Paina ohjelmanappaintd LAUSETOIMINNOT.
TOIHINNOT...
Paina ohjelmanappainta PILKO.
PILKO

Ohjelmalauseiden muuttaminen. Katso Kuva. 1.56.

Kayttotapa: OHJELMOINTI

‘ HUUTA Lausetoimintojen ollessa voimassa paina
S [ ohjelmanappaints MUUTA LAUSEET.

Valitse lauseet, jotka haluat muuttaa (ENSIMMAINEN
ja VIIMEINEN). Paina ENT jokaisen valinnan jalkeen.

Syo6ta Z-akselin syvyys manuaalisesti kayttamalla
numerondppaimia tai valitse ohjelmanéppéin LAPI.
Paina ENT.

LAPI

Syo6ta sisaan tyokalukorjaus: VASEN, KESKI tai 0IKEA.
Paina KAYTA. Téma péatee vain valittujen lauseiden
suorille ja kaarille.

‘ KAYTA

POSITIP 880

L 0

F 0 L

3.0000 MH VARSIJYRS / Z | 0:00:00

NYKYINEN OHJELHA
THERALU KUTSU L

TYok B.0 SUDRAN JYRSINTA
TYok B.1 ASEX1 +0.000000
TYok B.2 ASEY1 +0.000000
TYok 6.3 ASENZ +25.000000
TYok B.4 ASEYZ -43.301270
TYok B.5 SYWYYS +0.000000
TYok 6.6 KORJAUS O:YASEN
THak 12,0 YHOYSKAARI O:NORKAI
TYok 12.1 SADE +3.000000
TYoK 12.2 KARRI O:NORMARLI
TYok B.0 SUDRAN JYRSINTA
TYok 6.1 ASEN1 +25.000000
TYok 6.2 ASEY1 -43.301270
TYok B.3 ASENZ -25.000000
TYok B.4 ASEYZ -43.301270
Tek 6.5 SYWYYS +0.000000
TYok B.6 KORJAUS O:MASEN
TYoK 12.0 YHDYSKAARI D:NORMAI
TYok 12.1 SADE +3.000000
TYok 12.2 KARAI O:NORMARLI
TYok 6.0 SUDRAN JYRSINTA

1/31

MUUTA LAUSEITA 001

LAUSEALUE ———————
L 2

Vilh. 22

sYWYYS ——————————
{ LePl
{ T ———

| PERUUTA KAYTA I

Kuva. .56 Ohjelmalauseen muuttaminen
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:n ohjelmointi

1 - 6 POSITIP 880

Ohjelmalauseiden poisto, kopiointi ja siirto
Voit poistaa, kopioida tai siirtaa lauseita.

Kun lause poistetaan, POSITIP 880 numeroi jaljelld olevat lauseet
automaattisesti uudelleen. Talléin poistetun lauseen jéalkeinen lause
muuttuu hetkelliseksi lauseeksi.

Esimerkki: Ohjelmalauseiden poistaminen.
Kayttotapa: OHJELMOINTI

| LEBISSETI_?H Lausetoimintojen ollessa voimassa paina
ohjelmanéappéainta POISTA LAUSEET.

Valitse lauseet, jotka haluat poistaa (ENSIMMAINEN
ja VIIMEINEN). Paina ENT jokaisen valinnan jélkeen.

‘ KAYTH Paina KAYTA.
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Lauseiden trimmaus

Talla trimmaustoiminnolla voit trimmata tai yhdistaa kaksi vierekkaista
suoran lausetta. Trimmaustoiminto yhdistaa kaksi lausetta jatkamalla
kumpaakin suoraa niiden leikkauspisteeseen saakka.

‘ smmg‘@n | Siirré kursori trimmattavan suoran lauseeseen. Paina
ohjelmanappainta TRIMMAA SEURAAVA. Hetkellisen
suoran loppupiste ja seuraavan suoran alkupiste
asetetaan siihen pisteeseen, jossa kyseiset suorat
leikkaavat toisensa.
TRIHNAR Sii'rré kursﬂori ‘t“rim“mattavan suoran lauseeseen. Paina
EDELLINEN ohjelmanappéaintd TRIMMAA EDELLINEN.
Hetkellisen suoran alkupiste ja edellisen suoran
loppupiste asetetaan siihen pisteeseen, jossa
kyseiset suorat leikkaavat toisensa.

TRIHHAR Siirrd kursori trimmattavan suoran lauseeseen. Paina
RATA | ohjelmanappaintd TRIMMAA RATA. Radan viimeisen
suoran loppupiste ja ensimmaisen suoran alkupiste
asetetaan siihen pisteeseen, jossa kyseiset suorat
leikkaavat toisensa.

POSITIP 880
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Ohjelman ajon vaimistelu

Kun olet valmis ajamaan ohjelman, sinun tulee olla kayttotavalla
SUORITA OHJELMA. Paina nappainta SUORITA OHJELMA, sitten
ohjelmanappainté TIEDOSTOKAYTOT, sitten ohjelmanéppéintd LATAA,
sen jalkeen siirry haluamaasi ohjelmaan ja paina vield uudelleen
ohjelmanappainta LATAA. Hetkellista ohjelmalausetta naytetaan
kuvaruudun yldosassa.

Mustavalkoperiaate

Taman periaatteen tarkoituksena on helpottaa ndayton
havainnollisuutta. Akselit, jotka taytyy siirtdé asemaan, esitetaan
mustalla akselipalkissa. Kun asema on saavutettu, nayttovéri vaihtuu
harmaaksi. Huom: Jos syvyysakselin asetus on LAPI, syvyysakseli ei
vaihtu harmaaksi.

Kayttdtapa: OHJELMOINTI

Sinua pyydetaan valitsemaan, kuinka haluat ajaa ohjelman:
Yksittdislauseajo tai automaattiajo.

Yksittaislause

Kun olet siirtanyt akselin naytettdvaan asemaan, kutsu seuraava
lause ohjelmanéppaimelld SEURAAVA LAUSE. On suositeltavaa kayttaa
YKSITTAISLAUSEAJOA, kun ohjelma suoritetaan ensimmaisté kertaa.

Automaatti

Tassa naytolla esitetadn automaattisesti seuraava ohjelmalause
heti, kun olet siirtynyt ndytettyyn asemaan. Paina AUTOMAATTI, kun
olet varma, ettei ohjelmassa ole virheitéa ja haluat ajaa sen nopeasti.
Kun kaikki naytettdvat akselit ovat vaihtuneet harmaiksi (ilmaisten,
ettd ne ovat asemassa), ohjelma etenee seuraavaan lauseeseen tai
reikaan.

Yksittaislauseen esimerkki
Kayttdtapa: SUORITA OHJELMA

YKSITTAIS- | Valitse YKSITTAISLAUSE. Naytolle ilmestyy
LAUSE ohjelmalause ja graafinen paikoitusapu (jos
hetkellisesti kaytossa).

@ Paikoita siirtamalla nayttéarvo nollaan.
SEURAAVA Kutsu seuraava ohjelmalause painamalla SEURAAVA
LAUSE LAUSE

Jatka paikoittamista kutsumalla lauseet yksitellen ohjelmanéappaimella
SEURAAVA LAUSE, kunnes koneistus on suoritettu loppuun.

: 3.0000 HH VARSIJYRS / 2

NYKYINEN OHJELHA

LOPPU / O

TIEDOSTO- TYOKALU- YKSITTAIS-
KAYTaT... | TAULUKKD | LAUSE | AUTOMAATTI | INFO

Kuva. .57 1. SUORITA OHJELMA -ndyttésivu
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Automaattiajon esimerkki:
Kéyttdtapa: SUORITA OHJELMA

‘ autonearr | Valitse AUTOMAATTI.

Paikoita siirtamalla nayttdarvo nollaan.

@ Naytolla esitetddn automaattisesti seuraava
ohjelmalause heti, kun olet siirtynyt naytettyyn
asemaan. Paikoitusapu vaihtaa automaattisesti uuden

lauseen koordinaattiakseliin.

SEURAAVA Kutsu seuraava ohjelmalause painamalla SEURAAVA
LAUSE LAUSE

Toiminto

Ohjelmanappain/
Nappain

Aloitus lauseesta ennen hetkellista lausetta
(tdma néappain on kaytettavissa ennen
ohjelman suorittamista).

Aloitus lauseesta hetkellisen lauseen jalkeen
(tdma nappain on kaytettavissa ennen
ohjelman suorittamista).

Siirtyminen tyokalutietoihin (tdma ndppain on

- . . . X TYOKALU-
kaytettavissa ennen ohjelman suorittamista). TAULUKKD
Kéytetaan kayttotavalla YKSITTAISLAUSE tai SEURAAYA
AUTOMAATTI. Kéytetaan vain reikdkuvioiden REIKA
toteutuksessa. Paina siirtyaksesi seuraavaan
reikaan reikakuviossa.

Kaytetaan kayttotavalla YKSITTAISLAUSE tai EDELLINEN
AUTOMAATTI. Kéytetaan vain reikikuvioiden REIKA
toteutuksessa. Paina siirtyaksesi takaisinpain

edelliseen reikaan reikékuviossa.

Kaytetaan kayttstavalla YKSITTAISLAUSE tai SEURAAYA
AUTOMAATTI. Kaytetdén vain taskukuvioiden VAIHE
toteutuksessa. Paina siirtyaksesi seuraavaan

vaiheeseen taskukuviossa.

Kaytetaan kayttstavalla YKSITTAISLAUSE tai SEURAAVA
AUTOMAATTI siirtymiseksi manuaalisesti LAUSE
seuraavaan lauseeseen ohjelman sisélla.

Paina keskeyttaaksesi kéayttotavan LG
AUTOMAATTI tai YKSITTAISLAUSE ja

palataksesi edelliselle nayttosivulle.

POSITIP 880
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Ohjelmakuvaukset

POSITIP 880 mahdollistaa hetkellisen toimenpiteen katselemisen
erilaisilla kuvaustavoilla. Sen jalkeen kun on valittu YKSITTAISLAUSE tai
AUTOMAATTI toimenpiteen aloittamiseksi, darimmaisena vasemmalla
oleva ohjelmanappain antaa mahdollisuuden valita vaihtoehtoisia
kuvaustapoja alkaen ohjelmanappaimesta NAYTA (OHJ/ASE). Paina
ohjelmanappainta valitaksesi muut kuvausvaihtoehdot.

Kayttdtapa vaihtuu automaattisesti: SUORITA OHJELMA

Toiminto Kuvaus
Tama nayttaa kaikki akselikoordinaatit ja NAYTAL.
sisdansyottoparametrit hetkellisessa (OHJ/ASE)
toimenpiteessa.

Tama néyttdd suurennetun kuvauksen NAYTH...
akselindyttdkoordinaateista. (ASE 1)

Tama nayttaa hetkellisten NEYTéL.
koneistusparametrien graafisen layoutin. {0H.J/GRAF)

Tama nayttaa tarvittavan palautteen tarkkaa —
paikoitusta varten tai koneistustasolla olevan 'E',,?JJ.PEH
muodon seuraamista varten.
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Muotokuvaus

Muotokuvaus on valinnainen nayttosivu, joka on kadytettavissa
ohjelman suorituksessa. Kuvaus ilmestyy vain, jos se on kytketty
paélle. Katso ohjeet kappaleesta I-8 Tyon asetus. Katso Kuva. 1.68 &
Kuva. 1.59.

Graafiset naytot

Muotokuvaus antaa tarvittavan palautteen tarkkaa paikoitusta varten
tai koneistustasolla olevan muodon seuraamista varten.

Nayttésivu kasittaa tydkalun radan ja reikien paikat esittdvan
paakuvauksen, koko kappaletta esittavan pienemman nayttoikkunan ja
toisen pienemman ASE-ikkunan, joka esittda hetkellistd asemaa.

tyokalun radan koneistamisen vain likimaarin.
Approksimoitu lastuaminen pitkin todellista ohjelmoitua
rataa riippuu pelkastaan kayttajan taidoista ja
huolellisuudesta.

@5 Huomaa, ettd tama nayttdé mahdollistaa monimutkaisen

Paadkuvaus

Paakuvausta kaytetaan tarkkaan paikoittamiseen. Sen asteikkojako on
sellainen, etté yksi pikseli ndytolla vastaa samaa kuin X- ja Y-akselin
naytoista tarkemman resoluutio. Se mahdollistaa koodaajan yhden
pulssin asteikkoliikkeen havaitsemisen naytolla.

Tydkalun kuvake on kiintea kuvausalueen keskella. Tydkalun rata
naytetaan tyokalun suhteen. Kun poytaa lilkutetaan, tydkalun rata
liikkuu vain tydkalun suhteen.

Tydkalun kuvaketta ei esitetd asteikon mittakaavassa. Se ainoastaan
esittaa tyokalun keskipistetta.

Tyo6kalun rata on korjattu ohjelmoidusta muodosta tyokalun sateen ja
toleranssialueen verran. Tydkalun rata ndytetaan valitun tyokalun
suhteen.

@‘\5 Muoto kytketaan paalle ja pois TYON ASETUS -valikolla.

POSITIP 880

Ti: 3.0000 MM VARSIJYRS / Z

Siirry asemaan (X = 0, Y = 0). Paina SEURAAYA LAUSE.

NAYTA... SEURAAVA
(HUOTOY LAUSE

Kuva. 1.58 Testiohjelma muotokuvauksessa
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Muodot

Tyokalun rata esitetaan suorille ja kaarille. Tydkalun rata sisaltaa kaikki
ohjelmassa maaritellyt korjaussiirrot.

Tyokalun radan jommalla kummalla puolella on toleranssialue.
Toleranssialueen parametri asetetaan TYON ASETUS-valikolla.
Tydkalun radan ja toleranssialueen reunan valinen alue ilmaisee
sallittua poikkeamaa tyokalun radasta. Toleranssialueen sisdpuoli
naytetdan punaisena. Toleranssialueen ulkopuoli ndytetdéan vihreana.

: Siirry asemaan (X = 0, Y = 0). Poraa Z arvoon LAPl. Paina SEURRAVA REIKA.
EDELLINEN SEURAAYA SEURAARVA
REIKA REIKA LAUSE

NAYTA...
(HUOTOY

| - 7 Ohjelman toteutus

Kuva. 1.59 Testiohjelma muotokuvauksessa
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Asemat ja reikakuviot

Paikoitusasemissa ja reikakuvioissa reian asema tai keskipiste
esitetdan hiusristikolla.

Reian tai paikoituspisteen ymparilld oleva ympyra esittaa
toleranssialuetta. Kun tyokalun kuvakkeen keskipiste on ympyran
sisalla, lastuaminen on toleranssialueen rajoissa.

Koko kappaleen ikkuna

Koko kappaleen ikkuna antaa hyvin karkean paikoitusnaytén. Se esittaa
tybkalua koko kappaleen suhteen. Asteikkojako on sellainen, ettd koko
kappale mahtuu nayttéikkunan sisaan pienelld ymparoivalla
puskurivydhykkeella.

Kappaleen profiili on kiintea. Tyokalun kuvake naytetaan asteikolla
kayttden hetkellista tydkalun sadettd. Kun pdyta liikkuu, tydkalun kuva
liikkuu kappaleen suhteen.

Varjostettu alue esittda aihiota. Se esitetdan hieman suurempana kuin
kappaleen koko. Kun tyokalun kuvake liikkkuu, tydkalun alla oleva
varjostus vaihtuu harmaataustaiseksi. Tdma materiaalin poisto
mahdollistaa varjostuksen kayttamisen ilmaisemaan aihiossa jaljella
olevaa materiaalia.

Materiaalinpoiston periaate toimii vain, kun naytetddn muotokuvausta.
Jos tyOkalua liikutetaan toisen kuvaustavan valinnan yhteydessa,
kyseistd materiaalia ei poisteta muotokuvauksessa.

ASE-ikkuna

Muotokuvaus antaa tarvittavan palautteen tarkkaa paikoitusta varten
tai X/Y-tasolla olevan muodon seuraamista varten.

ASE-ikkuna esittda loppumatkan asemia akseleille X, Y ja Z. ASE-
ikkuna mahdollistaa aseman nayttamisen ilman kytkemistéa toiselle
kuvaustavalle.

POSITIP 880
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TYON ASETUS -valikko

TYON ASETUS-valikolle paasee painamalla ohjelmanappéinta INFO,
ohjelmanéppainta TYON ASETUS ja sen jalkeen ENT. Katso Kuva. 1.60.
TYON ASETUS-valikolla on kaytettavissa seuraavat
ohjelmanappaimet:

JARJESTELMAN ASETUS
Paina paastaksesi jarjestelmaasetusten parametreihin.

VASTAANOTA/LAHETA Paina kédynnistaaksesi kayttdparametrien
vastaanottamisen tai lahettdmisen.

PERUUTA MUUTOKSET Tédmé peruuttaa kaikki muutokset,
lopettaa TYON ASETUS —toiminnon ja palaa takaisin edelliselle
kayttotavalle.

KAYTA UUSIA ASETUKSIA Tama tallentaa tehdyt muutokset
konfiguraatiotiedostoon ennen poistumista.

OHJE
Tama avaa on-line-ohjeet.

Yleinen kenttien/lomakkeiden navigointiohje
Paina ndppaimia Nuoli ylos/alas siirtyaksesi kentasta toiseen.

Kayta numeronappaimistdad numeroarvojen sisadnsyottamiseksi
kuhunkin kenttaan.

Paina ENT vahvistaaksesi sisaansydton kentan sisalla.

Paina KAYTA, kun lomake on tehty loppuun ja tallenna asetukset
lomakkeeseen.

Paina KAYTA UUSIA ASETUKSIA palataksesi INFO-nayttdsivulle.

Siirtyminen TYON ASETUS -valikolle:

INFO Paina ohjelmanappainta INFO.
TYON ; . e e ..
ASETUS Paina ohjelmanappéinta TYON ASETUS.

Kursori sijoittuu oletusarvoisesti valikon ensimmaisen
valinnan kohdalle: TYOKALUTAULUKKO
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i 3.0000 HH VARSIJYRS / Z

TYON ASETUS

PERUSPISTETRULUKKOD
NAYTA KONFIGURAATIO
HITTAKERROIN
HALKAISIJA-AKSELIT
KOSKETUSANTURI
HITTAUSARYON TULOSTUS
GRAAFINEN PAIKOITUSAPU
AIKALASKIN
YKSIKBT

HuoTO

KONSOLIN SAATO

JARJESTELHAN | VASTAANODTA/ PERULTA
ASETUS

LAHETA MUUTOKSET OHJE

RSETUKSIA

KAYTA UUSIA |

Kuva. 1.60 TYON ASETUS —nayttdsivu jyrsinndssa
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Tyokalutaulukko (vain jyrsinta)

Tyo6kalutaulukkoon mahtuu 99 tydkalua ja se sisaltaa tydkalun
halkaisijaa, pituutta ja tyyppia koskevat tiedot. Pituuskorjaus voidaan
syottaa joko tunnettuna arvona tai se voidaan antaa POSITIP 880:n
automaattisesti maaritettavaksi. Katso Kuva. 1.61.

Kaytettavissa ovat seuraavat ohjelmanappaimet:

T1: 3.0000 MH VARSIJYRS / Z | 0:00:00

r.
o
=
o

TYBKALUTAULUKKD

No

3.0000 / 250000 HH VARSIJYRSIN

Toiminto Ohjelmanappain
Paina syéttaéksesi tyokalun TALLENNA
pituuskorjausarvon.. Mahdollinen vain SIRTO
TYOKALUN PITUUS —kentéssa.

Tama avaa TYOKALUTYYPIT —lomakkeen TYSKALU-
valitsemista varten. Mahdollinen vain TYYPPI- TYYPIT
kentassa.

Tama nappaéin jérjestelee kaikki J&RJESTA
sisdansyotetyt tyokalut tyypin mukaan (ts. TYYPITT&IN
varsijyrsimet varsijyrsinten kanssa jne.). —
Taman nappédimen avulla kayttaja voi valita VALITSE
tyokaluakselin (X,Y,Z). TYDKALUAKSELI

POSITIP 880

2 2.5000 / 00000 HH PORA
3

4

5

6

7

8

9

10

11

1z

13

14

15

16

17

18

138

20

21

2 / 100

e | v | owe

Kuva. .61 Tyokalutaulukko jyrsinndssa
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Tyokalutaulukon kaytto

Esimerkki: Ty6kalun pituuden ja halkaisijan syéttaminen
tyokalutaulukkoon. Katso Kuva. 1.62 & Kuva. 1.63.

Tydkalun halkaisija 3.00
Tydkalun pituus: 25.000
Tyokalun yksikko: mm
Tydkalutyyppi: varsijyrsin

On my6s mahdollista antaa POSITIP 880:n maarittaa
@ korjausarvo. Katso vaihtoehtoinen esimerkki alla.

40| Fr o | T soooommversuves 7z | ooooo | m [ L AD e
TYOKALUTAULUKKO TYGKALUN KUVAUS
[} HALKAISIA ——————————
1 30000 / 250000 MM VARSIJYRSIN {_EEEI
. . T . z 25000 / 00000 HH PORA
Paina ohjelmandppéinta INFO, sitten 3 [”'T”“S 25000
bl ohjelmanéappéinta TYON ASETUS. s [mmi
I HH
: [ YRR
g VARSIJYRSIN
TYON o
ASETUS 12
| 13
14
15
T . . 16
Kursori sijoittuu oletusarvoisesti o
TYOKALUTAULUKKO-kenttaan. 3

z /100

Paina ENT. ’ | ’ PERUUTA | KaYTA | OHJE

Kuva. 1.62 Tydkalun pituuden ja halkaisijan
sisaansyotto

TYOKALUTAULUKKO
Siirra kursori maariteltdvan tyokalun kohdalle tai syota
suoraan tySkalun numero. Paina ENT.
TYOKALUN HALKAISIJA

Syota sisédan tyokalun halkaisija (3.0) ja

paina ENT.

Kursori siirtyy automaattisesti PITUUS-kenttaan.
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TYOKALUN PITUUS

00

TALLENNA
SIIRTO

e

Jos kaytat tyokalun esiasettajaa tyokalun pituuden
mittaamiseen, sy6ta tyokalun pituus (25 mm) ja paina
ENT.

On myo6s mahdollista antaa POSITIP 880:n maarittaa
korjausarvo. Tassa menetelmassa jokaisen tydkalun
kérjella kosketetaan yleiseen referenssipintaan. Nain
POSITIP 880 pystyy maarittdmaan kunkin tydkalun
valisen pituuseron.

Liikuta tyokalua, kunnes sen karki koskettaa
referenssipintaan.

Paina ohjelmanéappainta OPETA KORJAUS. POSITIP 880
laskee korjauksen taman pinnan suhteen. Paina ENT.

Toista toimenpiteet jokaiselle tydkalulle kayttamalla
samaa referenssipintaa.

Vain saman referenssipinnan suhteen asetettuja tyokaluja
voidaan vaihtaa koneistukseen tarvitsematta asettaa

peruspistetta.

Jos tyokalutaulukossa on jo ennestaan tyokaluja, joiden
pituus on asetettu, taytyy ensin perustaa referenssipinta
kayttamalla yhta naista tyokaluista. Jos nain ei tehda, et voi

vaihtaa uusia ja olemassa olevia tyokaluja keskendan ilman
peruspisteen asettamista. Ennen uusien tydkalujen
lisdamista valitse yksi jo asetetuista tyokaluista
tyOkalutaulukosta. Kosketa tydkalulla referenssipintaan ja
aseta peruspiste arvoon 0.
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Kursori siirtyy automaattisesti YKSIKKO-kenttaan.

TYOKALUN YKSIKKO

l - Syota sisdan tyokalun yksikko (tuuma/mm) ja

paina ENT.

Kursori siirtyy automaattisesti TYYPPI-kenttaan.

TYOKALUTYYPPI

TYGKALU- Jos haluat asettaa tyypin, paina ohjelmanéppéinté
TYYPIT TYOKALUTYYPIT. Valitse listasta ja paina ENT.

o Paina kahdesti ohjelmanappainta KAYTA, sitten kerran
LIV ohjelmanappaints KAYTA UUSIA ASETUKSIA.
KAYTa
KAYTa UUSIA
ASETUKSIA

Tydkalutaulukko voidaan suojata tyokalutietoihin tehtavia
@ muutoksia vastaan. Katso II-2 Jarjestelman asetus.

Tyo6kaluakselin asettaminen

Tyokaluakseli valitaan koneistustason maarittelemista varten.
Tydkalun sddekorjaus koskee niita akseleita, jotka muodostavat
koneistustason. Tyokalun pituuskorjaus koskee tyokaluakselia.

Esimerkiksi vaakakaraisessa avarruskoneessa voi olla ominaisuuksia,
kuten YZ-tasossa sijaitsevien reikidkuvioiden koneistaminen.
Avarrustoimenpiteet suoritetaan X-akselilla. Tallaista konfiguraatiota
varten tyOkaluakseliksi asetettaisiin X-akseli.

Paina ohjelmanappainta TYOKALUAKSELI.

Valitse akseli painamalla yhta ohjelmanéppaimista.

Paina KAYTA, sitten ohjelmanéppé&intd KAYTA UUSIA ASETUKSIA.

Tydkalun valinta ja tyokaluakselin valinta tulevat heti
@ voimaan. Ohjelmanappaimen PERUUTA MUUTOKSET painallus
ei palauta edellisia asetuksia.
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Peruspistetaulukko (vain jyrsinta)

Peruspistetaulukko esittda peruspisteiden absoluuttiset sijaintiasemat
referenssimerkin suhteen. Normaalisti peruspisteet asetetaan
kayttdmalla peruspisteen ja kosketusjarjestelman toimintoja
todellisarvon kayttdtavalla. Liséksi peruspisteen arvot on tarvittaessa
mahdollista asettaa suoraan. Katso Kuva. |.64.

Paina nuolindppaimia siirtdksesi kursorin haluamasi peruspisteen
kohdalle ja paina ENT. Naytolle tulee PERUSPISTEEN KUVAUS -
lomake.

Kaytd numeronappaimia syottadksesi halutut arvot ja paina ENT
kullekin akselille. Arvot mitataan referenssimerkkien suhteen.

Kun olet syottanyt arvot sisaan, paina ohjelmanappainta KAYTA.
Peruspistetaulukon uudelleenasetus:

Paina ohjelmanappainta RESETOI KAIKKI PERUSPISTEET
uudelleenasettaaksesi kaikki perspistetaulukon akseliarvot.

Peruspiste 0 voidaan suojata muutoksia vastaan. Katso II-
2 Jarjestelman asetus.

Nayton kokoonpano

NAYTON KOKOONPANO —lomakkeessa kayttaja maarittas, mitka
akselit ndytetaan ja missa jarjestyksessa. ASE-nayttd voi kasittaa 1 tai
2 itsenaista kokoonpanoa.

Paina ohjelmanéappainta SEURAAVA AKSELI vaihtaaksesi kaytettavissa
olevien akseleiden kesken.

Paina CE-ndppainta kytkedksesi pois akselindyton.

Témé lomake suljetaan painamalla ohjelmanappaintéd PERUUTA tai
KAYTA.

Kokoonpanon tehtaalla maéaritelty oletuarvoon 1. =X, 2. =Y ja 3. =
Z. Sen sijaan 4:nnen, b:nnen ja 6:nnen akselin naytot ovat pois

paaltd. Oletusarvo ASE2-kokoonpanolle on kaikki ndytot pois paalta.

Kun kokoonpanoja on kéytettavissa useampi kuin 1,
ohjelmanappainta ASE-KUVAUS kaytetdan vaihtamaan kuvausten
ASE1 ja ASE2 kesken. Hetkellinen asetus naytetaan
ohjelmanappaimessa. Virran paéallekytkennan yhteydessa ASE-
nayton oletusarvo on ASE1.
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Mittakerroin 40| F o
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TYGN ASETUS

HITTAKERROIN

Mittakerrointa kaytetaan kappaleen suurentamiseen tai TYGKALUTAULUKKD {
pienentamiseen ohjelmoidusta koosta. Kaikki naytettavat arvot VA TA KOWFGURRATIO v ;
kerrotaan mittakertoimella. Mittakerroin ei vaikuta tydkalun HALKRISLIR-PRSELIT T
sadekorjaukseen. Mittakerrointa 1.0 kdytetadn muodostamaan NTTAUSARVON TULGSTUS [ P
kappale, joka on tarkalleen saman kokoinen piirustuksessa. Katso R
Kuva. |.65. woTo |
KONSOLIN SAATO

Numeronéppéaimilla syétetddn sisdédn numero, joka on suurempi kuin

nolla. Sisdansyottdalue on 0.1000 ... 10.000.

Mittakertoimen asetukset sailyvéat virtakatkoksen yli. Ensimmaisella

paallekytkentékerralla oletusarvoinen asetus on POIS PAALTA ja

arvo 1.0000.

4/12

Kun mittakerteoimen arvo on suurempi kuin 1, akselinaytolla

esitetdan mittakaavan symbolia . ’ |
0

’ PERUUTA | RAYTA |

OHJE

Kuva. .65 Mittakerroin
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Halkaisija-akselit

Valitse HALKAISIJA-AKSELIT asettaaksesi akseliarvot joko halkaisijalle
tai sateelle riippuen piirustuksen vaatimuksista.

Siirré kursori kohtaan HALKAISIJA-AKSELIT ja paina ENT.

Kursori on X-akselin kentdssa. (Kentta antaa oletusarvoisesti SADE-
tiedon.) Riippuen télle akselille tarvittavasta parametrista paina
ohjelmanappainta HALKAISIJA tai paina ENT jattddksesi voimaan
sddeasetuksen ja siirtydksesi seuraavaan Z-AKSELI-kenttaan.

Paina KAYTA, sen jalkeen KAYTA UUSIA ASETUKSIA.

Sade/halkaisija-naytto

POSITIP 880 voi nayttaa joko sateen tai halkaisijan. Kun ilmoitetaan
halkaisijaa, halkaisijan symboli () ndkyy aseman arvon vieressa.

Kosketusanturi (vain jyrsinta)

Kosketusanturin halkaisijan ja pituuden kojausarvot asetetaan téssa
lomakkeessa. Molemmat arvot ovat lomakkeen ilmoittamissa
yksikdissa.

Halkaisija ja pituus sydtetaan sisdan numerondppaimilla. Halkaisijan
tulee olla suurempi kuin nolla. Pituus on etumerkillinen arvo
(negatiivinen tai positiivinen).

Kosketusanturin mittayksikkd valitaan ohjelmanappéaimella.
Sisddnsyotetty halkaisijan ja pituuden arvo ei muunneta, kun
yksikkdasetusta vaihdetaan.

Kosketusanturin asetukset séilyvat virtakatkoksen vyli.

Mittausarvon tulostus

Mittausarvon tulostustoiminnolla hetkelliset akseliasemat ja
kosketuspaan mittausarvot voidaan lahettaa toiseen laitteeseen
sarjaporttien ja/tai rinnakkaisporttien kautta. Hetkellisen nayttéaseman
tulostus aktivoidaan ulkoisella laitesignaalilla (vaatii lisdvarusteiden
apukoneliitdnnan) tai kaskylla (Ctrl B), joka lahetetdan POSITIP 880:een
sarjaportin kautta.

Mittausarvonn tulostuslomaketta kaytetdan asettamaan tiedon
tulostus paalle tai pois kosketustoimintojen aikana. Sitd kaytetaan
myds nayton jaadyttamiseen.

Tiedon tulostus kosketuksessa — Tdma voidaan asettaa joko paalle
tai pois. Kun se on paalla, mittaustiedot tulostetaan
kosketustoiminnon paatyttya.

Naytdn jaadytys — Asetus voi olla joko:
Pois — Nayttd ei pysahdy mittausarvon tulostuksen aikana.

Rinnakkainen — Nayttd pysahtyy mittausarvon tulostuksen aikana
ja pysyy paikallaan kun kytkentaan sisdantulo on aktiivinen.

Jaadytys — Naytto pysahtyy mutta paivitetaan jokaisen
mittausarvon tulostuksen yhtydessa.

Katso kappaletta II-56 Mittausarvon tulostus, jossa esitetdan tiedon
tulostuksen formaattia koskevat tiedot.

POSITIP 880
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Graafinen paikoitusapu

GRAAFINEN PAIKOITUSAPU-lomaketta kdytetdan konfiguroimaan
palkkigrafiikka, jota ndytetdan akseleiden ASE-nédytdn alapuolella
LOPPUMATKAN kayttdtavalla. Jokaisella akselilla on oma alueensa.
Katso Kuva. 1.66.

Paina ohjelmanappéinta PAALLE mahdollistaaksesi tai aloittaaksesi
arvojen syottdmisen numerondppdainten avulla. Syota oletusarvo 5
mm.

Lomakkeeseen ilmestyvat vain ne akselit, jotka on asetettu
akselikonfiguraatiossa. Graafinen paikoitusapu sailyy yli
virtakatkoksen.

Ajanottokello

Aikalaskin ndyttaa tunnit (h), minuutit (m), sekunnit (s). Se toimii kuten
sekuntikello nayttden kulunutta aikaa.

Laskin aloittaa ajan laskemisen arvosta 0:00:00, kun painat
ohjelmanappéinta KAYNTIIN ja lopettaa laskemisen, kun painat SEIS.

Se nollataan arvoon 0:00:00 painamalla NOLLAA. Nollaus pysayttaa
my®ds ajan laskennan, jos se oli kdynnissa.

Kulunut aika —kentta ilmoittaa kulunutta aikaa kunkin aikajakson alusta.

Kaikki aikalaskentatoiminnot vaikuttavat heti. Laskennan aikana seka

tilapalkki etta aikalaskin ja kuluneen ajan kentta paivittyvat reaaliajassa.
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Yksikot

YKSIKOT-lomaketta kaytetdan masrittelemaan nayttdyksikot ja
formaatit. Kun jarjestelman virta kytketaan paalle, nama asetukset ovat
voimassa.

Tuuma/MM — Mittausarvot naytetdan ja syotetaan sisaan MITAT-
kentédssa valittuna olevassa yksikossa. Valitse ohjelmanéappain TUUMA
tai MM.

Desimaaliasteet, radiaanit tai asteet/minuutit/sekuntit (AMS) —
KULMAFORMAATTIT-kenttd maaraa, missa muodossa kulmien
arvot ndytetaan ja syotetaan sisaan. Valitse jokin naistd kolmesta
ohjelmanappadimesta DESIMAALIASTEET, RADIAANIT tai AMS.
CW/CCW - Kiinteiden tyokiertojen lomakkeissa olevat suuntakentat
iimaisevat myo&tapaivaista tai vastapdaivaista suuntaa, joka on valittu
SUUNTA-kentassa.

Muoto

MUQOTO-lomaketta kdytetdan joko vapauttamaan tai estdmaan

kyseinen toiminto ja asettaamaan toleranssialueet.
Paina ohjelmanappainta PAALLE toiminnon vapauttamiseksi.
Muotokuvaus tulee esille ohjelman suorituksen aikana.
Paina ohjelmanappainta POIS toiminnon estdmiseksi.

Syo6té toleranssialueen sisdpuolinen arvo. Toleranssin sisapuolinen
alue nakyy naytdlla punaisena.

Syo6ta toleranssialueen ulkopuolinen arvo. Toleranssin ulkopuolinen
alue nakyy naytolla vihreana.

Konsolin saadot

Kirkkaus voidaan saataa seka paakonsolista etta kauko-
ohjuspaneelista. Lomaketta voidaan kayttda myos naytdnsaastajan
pysahdysajan asetukseen.

KIRKKAUS PAA —kentta koskee paakonsolia. KIRKKAUS APU —kentts
koskee kauko-ohjauslaitetta..

Naytdnsaadstajan asetus on aika, jonka jarjestelma seisoo ennen
nayton kytkeytymista pois paalta. Pysahdysajan asetusalue on
30...120 minuuttia. Naytdnsaastaja voidaan estda hetkellisen
tyokierron aikana.

POSITIP 880
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Asennusvalikko

Katso jarjestelman asetuksia koskevat ohjeet osasta Tekniset tiedot.

Laskin

POSITIP 880:n laskin pystyy suorittamaan kaikenlaisia laskutehtavia
yksinkertaisista aritmeettisista tehtavistd aina monimutkaisiin
trigonometrisiin toimintoihin ja RPM-laskutoimituksiin.
Numeronappaimet toimivat kuten standardilaskimen
numeronappaimet 0 ... 9, desimaalipiste, positiivinen/negatiivinen
etumerkki (+/-) ja CE sisdansyotdn poistamiseksi.

Laskimen toimintoon paastaan painamalla ohjelmanéappainta INFO.
Paina ohjelmanéappainta LASKIN saadaksesi naytolle
ohjelmanédppéaimet VAKIO/TRIG ja RPM. Laskutehtdvat voidaan syottaa
suoraan kirkkaana nakyvaan kenttdan. Katso Kuva. 1.67 & Kuva. 1.68.

Kartiolaskentatoiminnot ovat kaytettéavissa vain
sorvausversiossa.

Laskimen toiminnot ovat:

Vakio/Trigonometria
RPM
Referenssitaulukot
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Matemaattiset toiminnot (+, —, x, /)
Matemaattiset laskutoimitukset voidaan suorittaa erikseen naytolle
ilmestyvalla laskimella tai suoraan tyoskentelyn alaisessa kentassa.
Esimerkiksi, jos taytyy syottaa ympyrataskun sdde, mutta
piirustuksessa on vain halkaisijan mitta, 6.25. Sdde saadaan selville
seuraavasti:

Aktivoi ympyrakuvion SADE-kentt.

Kayta nappaimistoa ja syota halkaisijan arvo, 6.25.

Paina INFO.

Paina LASKIN..

Paina ohjelmanéppainté TRIG.

Paina ohjelmanéppainta /.

Paina ndppéinté 2.

Paina ndppainta ENT. Vastaus on 3.125, joka iimestyy ARVO-
kenttaan.

Paina KAYTA. Arvo nikyy SADE-kentissa.

Kun numerokenttaan tarvitsee syottaa useampi kuin yksi

@5 laskutoimitus, laskin suorittaa kerto- ja jakolaskun ennen
yhteen- ja vahennyslaskua. Jos syotat 3 + 1 /8, POSITIP
880 jakaa ensin kahdeksalla, sitten lisaa kolme ja antaa
vastaukseksi 3.125.

POSITIP 880
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Trigonometriset funktiot

Kuten ylla mainittiin, tietojen syotdssa jyrsintaa tai paikoitusta varten ei
valttamatta ole aina saatavissa kaikkia tarvittavia tietoja. Jos
tuntematon arvo voidaan esittaa trigonometrisena funktiona,
nelidjuurena tai neliona, POSITIP 880 voi laskea tarvitsemasi mitan
trigonometrisella laskimella. Katso Kuva. 1.69 & Kuva. 1.70.

Laskimen kdyttaminen:

Kun olet numerokentéssa (kuten suoran “LOPPU"-kenttd), paina
ohjelmanappaintd INFO, sitten ohjelmanadppéainta LASKIN ja sen
jalkeen ohjelmanappéintéd VAKIO/TRIG. Paina ohjelmanappainté
LISAA, jolloin naytdlle ilmestyy oikealla olevan kuvan mukainen
ohjelmanappainrivi:

Paina ohjelmanappainta LISAA vaihtaaksesi kolmen
ohjelmanappainrivin kesken.

Sy6té numero ja paina haluamasi trigonometrisen funktion tai
matemaattisen toiminnon mukaista ohjelmanappainta.

Esimerkiksi, jos séde on sama kuin on arvon 2 nelidjuuri, sisdansyottd
tapahtuu seuraavasti:

Aktivoi SADE-kentta.

Paina ndppainta 2.

Paina INFO.

Paina LASKIN.

Paina ohjelmanéppainta TRIG.

Paina ohjelmanappaintd NELIOJUURI. Naytolle tulee arvo 1.4142.
Kun olet laskemassa kulman sinig, kosinia tai tangenttia, syota ensin
kulman arvo ja paina sen jalkeen vastaavaa ohjelmanadppainta. Esim.

syotad numerokenttaan kulman asteluku 30, paina ohjelmanappainta
SIN, jolloin naytodlle tulee vastaus 0.5 (30-asteisen kulman sini).

Jatketaan olettaen, ettéa tehtdvana on asettaa 10 cm pitka palkki
30°:een kulmaan ja haluamme tietda, kuinka korkea tuki taytyy sijoittaa
palkin paahan. Kun kerromme 0.5000 (= sin 30) ja 10, saamme tuen
korkeudeksi 5 cm.

Kulman yksikkona kaytetaan kulloinkin voimassa olevaa
QI_% valintaa, desimaaliasteet, AMS tai radiaanit.
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RPM-laskin
RPM-laskinta kéytetddn asettamaan sopiva pydrintanopeus (tai
kehalastuamisnopeus) maaritellyn tyokalun halkaisijan perusteella.
Katso Kuva. 1.71.
Paina ohjelmanéappainta RPM avataksesi RPM-LASKIN -lomakkeen.
RPM-laskin vaatii tyokalun halkaisijan. Kéyta numeronappaimia

halkaisijan arvon sisaansyottdmiseksi. Halkaisijan arvoksi oletetaan
hetkellisen tydkalun halkaisija, jos mitaan uutta arvoa ei ole syOtetty.

Jos hetkellista tydkalua ei ole, oletusarvo on O.
Jos vaatimuksena on kehanopeuden arvo, syota se

numeronappainten avulla. Kun kehanopeuden arvo sy6tetaan, siita

lasketaan vastaava pyorintdnopeus (RPM).
Lastuamisnopeustaulukko
Kun kursori on LASTUAMISNOPEUS-kentassa, kdytettavissa on

myods on-line-ohjeiden ohjelmanappain. Taulukosta voidaan katsoa

suositeltavat lastuamisnopeudet kulloinkin koneistettavalle
materiaalille.

Paina ohjelmanppaintd JALKA/MIN tai M/MIN riippuen
voimassaolevista yksikdista.

RPM-LASKIN-lomake suljetaan painamalla ohjelmanappaintd KAYTA.

Paluuarvoa ei ole.
Referenssitaulukot

Paina ohjelmanappainta REFERENSSIARVOT avataksesi
referenssitaulukoiden on-line-ohjeet.

POSITIP 880
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Kieli

POSITIP 880 tukee useita kielia. Kielivalinnan vaihtaminen:

Paina INFO.
Paina ohjelmanéappainta KIELI.

Paina ohjelmanappaintd KIELI niin monta kertaa, kunnes
ohjelmandppaimeen vaihtuu haluamasi kielivalinta.

Paina KAYTA ja vahvista valintasi. Jarjestelméa kdynnistyyy uudelleen.

Kielesta toiseen vaihtaminen saa aikaan jarjestelman

QI_% uudelleenkaynnistymisen. Se vastaa samaa kuin virran
kytkeminen pois ja paalle. Talloin akselit on ajettava
referenssimerkkien yli ja perustettava uudelleen
peruspisteet seka ladattava uudelleen hetkellinen ohjelma.

Tuuma/MM

Paikoitusasemat ndytetdan ja syOtetdan sisadn millimetreissa tai
tuumissa. Jos valitset tuumat, kuvaruudun ylareunssa olevassa
tilapalkissa naytetdan TUUMA.

Mittayksikon vaihtaminen:

Paina INFO.
Paina ohjelmanéppaintd TUUMA/MM.

Mittayksikké voidaan asettaa myds TYON ASETUS -valikolla. Katso
kohtaa Tyon asetus kappaleessa |-8.
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1 -9 POSITIP 880 Sorvaustoiminnot

Siirtyminen POSITIP 880:n sorvaustoimintoihin:

Virta paalle

Kytke virta paalle (kytkin laitteen takana). Jarjestelmén
alkulatautuminen kestaa noin 25 — 30 sekuntia virran
paallekytkennasta. Naytolle tulee alkunaytto (tama
naytto tulee vain ensimmaisella
paallekytkentékerralla). Valitse kieli painamalla
ohjelmanppainta KIELI. Katso Kuva. 1.72.

Valitse ohjelmanappain SORVAUS jatkaaksesi
sorvaustoiminnoilla. Mydhemmin voit vaihtaa
kayttosovellusta JARJESTELMAN ASETUS —valikon
kohdassa LAITEASETUKSET.

Jos olet POSITIP 880:n uusi kdyttaja, tutustu taman
kasikirjan neljdan ensimmaiseen kappaleeseen, jossa
esitellaan jyrsintaa ja sorvausta koskevat yhteiset
kayttdsovellukset.

POSITIP 880 on nyt kayttdvalmis ja asetettuna kayttotavalle

TODELLISARVO.

POSITIP 880

F: 0 TDO 0:00:00

LAad®

t

Iminno

POSITIP 880

SOFTHARE VERSION x.x.x

Select the LANGUAGE then press MILL or TURN.

LANGUAGE
(English) HILL

Kuva. 1.72 Alkunayttd

TURN

HELP

| -9 POSITIP 880 Sorvausto
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Paikoituksen perusteet

Johdanto

Tybkappaleen goemetria maaritellddnn suorakulmaisen tai karteesisen
koordinaatiston avulla (nimetty ranskalaisen matemaatikon ja filosofin,
René Descartes'n mukaan, latinaksi Renatus Cartesius, 1596 ... 1650).
Karteesinen koordinaatisto kasittda kolme keskenaan kohtisuorassa
olevaa akselia X, Y ja Z. Naiden akseleiden leikkauspistetta kutsutaan
koordinaatiston nollapisteeksi (tai origoksi). Katso Kuva. 1.73.

Tydkappaleen asemien maarittamiseksi koordinaatisto “sijoitetaan”
tybkappaleelle. Sorvauksessa (ts. pyorintasymmetrisilla tydkappaleilla)
Z-akseli liikkuu pyorintdakselin mukaan, kun tas X-akseli liikkuu séteen
tai halkaisijan suunnassa. Y-akseli voidaan jattad huomioimatta, koska
sillé olisi aina sama arvo kuin X-akselilla. Katso Kuva. |.74.

102

A -Y

Kuva. .73 Karteesinen koordinaatisto

Kuva. |.74 Karteesinen koordinaatisto sorvaustydssa
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Tyon asetus sorvauskaytossa

Taman TYON ASETUS —valikon piirteisté kaksi ovat ominaisia : o
sorvaukselle (HALKAISIJA-AKSELIT, YLIMITTA). Katso kappaletta |-8

Ty6n asetus, jossa esitelladn muut tydasetuksia koskevat T S URAATID

Iminno

yksityiskohdat. Katso Kuva. |.75. CRMEIER-ERm .
" HITTAUSARYON TULOSTUS

TYON ASETUS -valikko avataan painamalla ensin ohjelmandppéintéa SRARFINEN PAKOITUSAPY

INFO ja sen jalkeen ohjelmanappainta TYON ASETUS. TYON ASETUS - M

valikolla on kaytettavissa seuraavat ohjelmandppaimet: KONSOLIN SRATG

JARJESTELMAN ASETUS
Paina paastaksesi jarjestelméaasetusten parametreihin.

VASTAANOTA/LAHETA Paina kaynnistadksesi
konfiguraatiotiedoston vastaanottamisen tai lahettamisen.

PERUUTA MUUTOKSET Tama peruuttaa kaikki muutokset,
lopettaa TYON ASETUS —toiminnon ja palaa takaisin edelliselle

| -9 POSITIP 880 Sorvausto

kayttotavalle. il o WOGTOKEET | “RSETUKSIR | OHJE
KAYTA UUSIA ASETUKSIA Tama tallentaa tehdyt muutokset Kuva. 1.75 TYON ASETUS —nayttdsivu sorvauksessa
konfiguraatiotiedostoon ennen poistumista.
OHJE
Tama avaa on-line-ohjeet.
Siirtyminen TYON ASETUS -valikolle:
INFO Paina ohjelmanappaintd INFO.
TYGN Paina ohjelmanappainta TYON ASETUS.
ASETUS
Kursori sijoittuu oletusarvoisesti valikon ensimmaisen
valinnan kohdalle: TYOKALUTAULUKKO
Tyékalutaulukko (vain sorvaus)
TyoOkalutaulukossa voidaan sailyttad kutakin akselia koskevia tietoja o | 1o |  oowan | Lado
. v - . . . . TYSKALUTAULUKKD
enintdan 99 tyokalua varten. Jos olet mitannut tyokalusi tydkalun
esiasetuslaitteella, korjaukset voidaan sydttda suoraan sisaan. Katso 2% oo : oo
Kuva. 1.76. o 1w
5 X 0.000 z 0.000
B X 0.000 z 0.000
7 X 0.000 z 0.000
8 X 0.000 z 0.000
9 X 0.000 z 0.000
10 X 0.000 z 0.000
11 X 0.000 4 0.000
12 X 0.000 z 0.000
13 X 0.000 z 0.000
14 X 0.000 z 0.000
15 X 0.000 z 0.000
16 X 0.000 z 0.000
17 X 0.000 z 0.000
18 X 0.000 z 0.000
18 X 0.000 4 0.000
20 X 0.000 4 0.000
21 X 0.000 z 0.000
1/ 100

’ ’ | PERUUTA | KAYTA | OHJE

Kuva. .76 Tydkalutaulukko sorvauksessa

POSITIP 880 103 @
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Tyokalutaulukon kaytto

Esimerkki: Korjausarvojen syottaminen tyokalutauukkoon

e Paina ohjelmanéappéinta INFO, sitten

ohjelmanappéinta TYON ASETUS.

TYON

ASETUS
Kursori sijoittuu oletusarvoisesti
TYOKALUTAULUKKO-kenttaan.

Paina ENT.
TYOKALUTAULUKKO

104

Siirré kursori maariteltavan tyokalun kohdalle tai syota
suoraan tyokalun numero. Paina ENT.

| Kayttdohjeet @



TYOKALUN KUVAUS

00

Jos kaytat tyokalun esiasettajaa tyokalun pituuden
mittaamiseen, syotd tydkalukorjaus (25 mm) ja paina
ENT.

o Paina kahdesti ohjelmanappainta KAYTA, sitten kerran
sl ohjelmanéppainta KAYTA UUSIA ASETUKSIA.
KAYTA
KAYTA UUSIA
ASETUKSIA

Tyokalutaulukko voidaan suojata tydkalutietoihin tehtavia
muutoksia vastaan. Katso |I-2 Jarjestelman asetus.

Halkaisija-akselit
Valitse HALKAISIJA-AKSELIT asettaaksesi akseliarvot joko halkaisijalle
tai sateelle riippuen piirustuksen vaatimuksista. Katso Kuva. 1.77.

Siirra kursori kohtaan HALKAISIJA-AKSELIT ja paina ENT.

Kursori on X-akselin kentdssa. (Kenttad antaa oletusarvoisesti SADE-
tiedon.) Riippuen télle akselille tarvittavasta parametrista paina
ohjelmanappaintad HALKAISIJA tai paina ENT jattddksesi voimaan
sadeasetuksen ja siirry seuraavaan Z-AKSELI-kenttaan.

Paina KAYTA, sen jalkeen KAYTA UUSIA ASETUKSIA.

POSITIP 880

F: o TO

| ooo00 |

TYON ASETUS
TYOKALUTAULUKKD
NAYTA KONFIGURAATIOD
HITTAKERROIN

HALKAISIJA-AKSELIT

-
’V HALKAISIJA

HALKAISIJA-AKSELIT
YLIHITTA
HITTAUSARVON TULOSTUS
GRAAFINEN PAIKOITUSAPU
RIKALASKIN

YKSIKGT

HUOTO

KONSOLIN SRATGO

4/ 11

’V : SHDE

t

Iminno
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SADE | HALKAISIJA |

PERUUTA

| KAYTA | OHJE

Kuva. .77 HALKAISIJA-AKSELIT-lomake

" @



t

Iminno

| - 9 POSITIP 880 Sorvausto

Sade/halkaisija-naytto

Yleensa sorvauskappaleen piirustuksessa annetaan halkaisijan arvot.
POSITIP 880 voi nayttaa joko sateen tai halkaisijan. Kun ilmoitetaan
halkaisijaa, halkaisijan symboli (J) nakyy aseman arvon vieressa. Katso
Kuva. 1.78.

Esimerkki: Sddendyttd, asema @ X = 20 mm

Halkaisijanédyttd, asema @ X = 402 mm

Ylimitat

Ylimitat sy6tetddn TYON ASETUS -valikolla. Ylimitat huomioidaan
automaattisesti LOPPUMATKA-tavalla. Kun loppumatka on 0, vain ylimitan
maarat jaavat jaljelle. Kun YLIMITTA-kentdn asetus on PAALLA,
ylimittojen symboli ndkyy akselipalkin oikealla puolella. Katso Kuva.
1.79.

Ylimitan symboli:  \/

Mittojen siséénsyéttg ylimittaa ja alimittaa varten
Ylimitta: Positiivinen sisdansyottdarvo (... 999.999 mm).
Alimitta: Negatiivinen sisdansyottoarvo (... -999.999 mm).
Ylimittojen sisadansyottaminen

Siirra kursori YLIMITTA-kenttaan ja paina ENT.

Syottadksesi arvon joko paina ohjelmointindppainta PAALLE tai aloita
vain syottamalla siséan haluamasi arvo kyseiselle akselille. Paina ENT
siirtydksesi seuraavan akselin kenttaan.

Tydskennelldksesiilman ylimittoja joko paina ohjelmanéappainta POIS
kunkin akselin kentén kohdalla tai syoté arvoksi O jokaiseen
kenttaan.

Paina KAYTA, sen jalkeen KAYTA UUSIA ASETUKSIA.

106

=

20

Kuva. .78 Tytkappale sade/halkaisija-ndyttda varten

F: 0

T

o

| o:00:00 | tH

TYON ASETUS

YLIMITTA

TYOKALUTAULUKKD
NAYTA KONFIGURAATID
HITTAKERROIN
HALKAISIJA-AKSELIT
YLIHITTA

HITTAUSARYON TULOSTUS
GRAAFINEN PAIKDITUSAPU
RIKALASKIN

YKSIKOT

HUOTO

KONSOLIN SAATG

5711

L AD &

POIS I PAALLE ’

PERUUTA | KaYTA | OHJE

Kuva. 1.79 YLIMITTA-lomake
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Tyokalukorjaus

POSITIP 880 voi tallentaa mittakorjaukset enintdan 99 tyokalua varten.
Kun vaihdat tyokappaletta tai perustat uuden peruspisteen, kaikki
tyokalut referoidaan automaattisesti uuden peruspisteen suhteen.

Ennenkuin voit kdyttaa tyokalua, sinun taytyy syottaa sisdan sen
korjausarvo (lastuavan sdrman asema). Tyokalukorjaukset voidaa
asettaa toiminnoilla TYOKALU/ASETA tai MERKKA/ASETA tai ne
voidaan maarittaa kayttamalla tyokalun esiasettajaa. Katso kappaletta
Tyokalutaulukko, jossa on lisatiedot tyokalukorjausten sisdansyottoa
varten.

Ohjelmanappéaimet TYOKALU/ASETA ja MERKKAA/ASETA ovat
kaytttavissa kayttdtavalla TODELLISARVO. Seuraavaksi esitellaan
paapiirteittdin toimenpiteet tyokalukorjausten asettamiseksi
kayttamalla toimintoja TYOKALU/ASETA ja MERKKAA/ASETA.

Tydkalukorjausten asettaminen kéyttdmalla toimintoa
TYOKALU/ASETA

Toimintoa TYOKALU/ASETA voidaan kayttaa tydkalun korjausarvon
asettamiseen tyokalun avulla, kun tydkappaleen halkaisija tunnetaan.

Esimerkki: Tyokalutietojen sisdaansyottaminen, kun tyokappaleen
halkaisija tunnetaan

Kosketa tunnettuun halkaisijaan X-akselilla

. Valitse akselinappain (X) tai paina ohjelmanappéinta
TYOKALUN ASETUS.

o 0 Syota sisaan tyodkalun karjen asema, esimerkiksi
X=10mm. Paina ENT.

Kosketa tyOkappaleen pintaan tyokalulla.

Paikoita kursori Z-akselin kohdalle

n Aseta tydkalun karjen paikoitusnayttd nollaan, Z=0.
Paina ENT, sen jélkeen paina KAYTA.

POSITIP 880 tallentaa tyokalutiedot tydkalun numeron alle
tyOkalutaulukossa. Aseta tyokalutiedot kaikille muille akseleille tassa
esitetylla tavalla.

POSITIP 880

t

Iminno

| -9 POSITIP 880 Sorvausto

" @



t

Iminno

| - 9 POSITIP 880 Sorvausto

MERKKAA/ASETA-toiminto

MERKKAA/ASETA-toimintoa voidaan kayttaa tyokalun korjausarvon
asettamiseen, kun tydkalu on kuormituksen alaisena eika
tyOkappaleen halkaisijaa tunneta. Katso Kuva. 1.80.

MERKKAA/ASETA-toiminto on hyddyllinen, kun tydkalutiedot
madritetdan koskettamalla tydkappaleeseen. Jotta paikoitusarvoa ei
hukattaisi, kun tyokalu peraytetaan tydkappaleen mittauksen
yhteydessa, se voidaan tallentaa muistiin painamalla MERKKAA.

Toiminnon MERKKAA/ASETA-kdyttéaminen:

H%‘;’éﬁﬂnﬂf Paina ohjelmanappéaintd MERKKAA/ASETA.

. Valitse akselindppain, esim. X.
Sorvaa ensimmainen halkaisija X-akselilla.
HERKKAA [ Paina ohjelmanadppéaintd MERKKAA.
Perayta tyokalu hetkellisasemasta.

Mittaa tydkappaleen etaisyys.

o e Syota siséan mitattu etaisyys tai sade, esim. 15 mm
ja paina ENT.

‘ KaYTa Paina KAYTA.

108

Foo | 00000 HH

Made

HERKKAA/ASETA
I - :)(

|
0.000 <~

Sorvaa 1. halkaisijaan akselilla X, sitten paina HERKKARA.

MERKKAA PERUUTA

0.000 -~

KAYTA INFO

Kuva. .80 MERKKAA/ASETA-lomake
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Peruspisteen asetus "5
Esimerkki: Tyokappaleen peruspisteen (nollapiste) asettaminen E
Peruspiste asetetaan nollaan Z-akselin naytdlla. Kaikki syotettavat 'é
tyOkalutiedot perustuvat automaattisesti tdéhan peruspisteeseen. R

KéyttGtapa: TODELLISARVO

Koneista tyOkappaleen pintaa. Jata tyokalun lastuava
sarma kiinni tahan pintaan.

l PERUSPISTE Paina ohjelmanédppaintad PERUSPISTE.

| -9 POSITIP 880 Sorvausto

Paikoita kursori Z-akselin kohdalle
o Sy6ta sisdan arvo, esim. 0. Paina ENT, sitten KAYTA.
Kartiolaskin

Kéyté kartiolaskinta kartiokulman laskentaan. Katso Kuva. [.81.

KARTIOLASKIN

Sisdansyottoarvot:

HALKAISIJA 1
’7 15.000

. . . . HALKAISIJA 2 ———
Kartiosuhteen laskemista varten tarvitaan seuraavat tiedot: [ 8000

: = L
Kartion sade o mm
. . KuLhA ——
Kartion pituus T essar

Laskettaessa kummankin halkaisijan arvon ja pituuden avulla tarvitaan:
Lahtohalkaisija
Loppuhalkaisija
Kartion pituus

T I | ’ KAYTA OHJE

Kuva. 1.81 KARTIOLASKIN-lomake
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INFD

LASKIN

D1/D2 PITUUS

D1/DZ/
PITUUS

KARTIOSUHDE

110

KARTID-
LASKIN

KARTIO-

SUHDE

Paina ohjelmanappainta INFO.

Paina ohjelmanéppéintd LASKIN.

Huomaa, ettd ohjelmandppaimen valinta on vaihtunut
ja sisaltaa nyt KARTIOLASKIN-toiminnon. Paina
ohjelmanappaintd KARTIOLASKIN.

Tasséa naytdsséa oleva ohjelmanéppain vaihtuu
menetelmien D1/D2/PITUUS ja KARTIOSADE valilla.
Laskeaksesi kulman kayttamalla kahta halkaisijaa ja
pituutta paina ohjelmanéppéintd D1/D2 PITUUS.

Sy6td numeronappaéinten avulla arvot kenttiin
HALKAISIJA 1 ja HALKAISIJA 2. Paina ENT jokaisen
valinnan jalkeen.

Syota arvo PITUUS-kenttdan, jonka jalkeen KULMA-
kentdssa naytetaan sisdansyottdtietojen perusteella
laskettu kulman arvo.

Laskeaksesi kulman kayttdmalla apuna halkaisijan ja
pituuden suhdetta paina ohjelmanéappainta
KARTIOSUHDE.

Syota numeronappéinten avulla arvot kenttiin SADE ja
PITUUS. Paina ENT jokaisen valinnan jalkeen.

Laskettu suhde ja kulma ilmestyvéat vastaaviin
kenttiin.

| Kayttdohjeet @



Sorvaustoimintojen ohjelmointi POSITIP 880:a

varten

Ohjelmaominaisuudet
Kéyttdtapa: OHJELMOINTI

Tasséa kappaleessa esitellaan POSITIP 880:n ohjelmointia koskevat
ominaisuudet. Kayttdja voi ladata, tallentaa tai poistaa ohjelman

sisdisesta muistista TIEDOSTOKAYTOT-toiminnoilla. POISTA-toiminto

poistaa hetkellisen ohjelman muistista.

Toiminto Ohjelmanappain
Tama mahdollistaa paasyn kaikkiin OHJELMOINTI-
ohjelmonintitoimintoihin. DHMINAISUUDET...
Tama mahdollistaa kayttajalle ohjelman TIEDOSTO-
lataamisen, tallentamisen tai poistamisen. KAYTAT...

Tama mahdollistaa kayttéjélle paasyn kaikkiin LAUSE-
lausetoimintoihin. TOIMINNOT...

HYKYINEN OHJELHA

LOPPU / O

t

Iminno

INFO

OHJELHOINTI- TIEDOSTO- LAUSE-
OHINAISUUDET... KAYTOT... TOIMINNOT...

Ohjelmointitoimintojen ohjelmanappaimet

Ohjelmointikadyttotavalla on ohjelmanappain OHJELMOINTITOIMINNOT,
joka esittaa kaikki ohjelmaan maariteltavissa olevat lauseet. Alla on

lista OHJELMOINTITOIMINNOISTA .
Kayttotapa: OHJELMOINTI

Toiminto Ohjelmanappain
Tama avaa TYOKALUN KUTSU -lauseen, jota TYOKALU-
kaytetaan tietyn tydkalun numeron KUTSU

valitsemiseen tydkalutaulukosta
ohjelmanajon aikana.

Toimintoa ESIASETUS kéytetaan sijoittamaan
akselin tavoiteasema. ESIASETUS-lomake
mahdollistaa arvojen syottamisen yhdelle tai
useammalle akselille. Tosin useammat
akseliasetukset sijoitetaan ohjelmassa
erillisiin esiasetuslauseisiin.

ESIASETUS

!

Paina tata avataksesi MONILASTU-
toiminnon, jolla voidaan sorvata olake
useammalla koneistuslastulla.

MONI-
LASTU

Tama avaa LABEL-NUMERO-lomakkeen
aliohjelman alku- ja loppukohtien
merkitsemiseksi.

LABEL-
NUMERD

POSITIP 880

Kuva. 1.82 Ohjelmanmuokkauksen naytto
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Toiminto Ohjelmanappain

Toimintoa LABEL-KUTSU (toisto) kdytetaan
aliohjelman kutsumiseen yhden tai
useamman kerran. Se mahdollistaa
aliohjelman siirron tietylla maaralla jokaisen
toteutuksen yhteydessa.

LABEL-KUTSU
(TOISTO)

LABEL-KUTSU (PEILAUS) mahdollistaa
aliohjelman lauseiden kaantamisen
painvastoin tietyn akselin suhteen peilikuvan
muodostamiseksi tasta aliohjelmasta.

LABEL-KUTSU
(PEILAUS)

Ohjelmanappéin SUORA avaa
ohjelmalomakkeen suoran koneistamista
varten.

SUDRA

Ohjelmanéappain KAARI avaa
ohjelmalomakkeen kaaren koneistamista KARRI
varten.

Ohjelmanappéin YHDYSKAARI avaa
ohjelmalomakkeen seké ohjelmandppéimet
NORMAALIKAARI, KAANTEISKAARI ja
SULJETTU MUOTO yhdyskaaren
muodostamista varten.

YHDYSKAARI

Ohjelmanappain VIISTE avaa
ohjelmalomakkeen seka ohjelmanéppaimen
SULJETTU MUQTO viisteen muodostamista
varten.

VIISTE

Ohjelmanéppain LISAA vaihtaa naytélle toisen

ohjelmanappaéinten rivin. LISAA...

Monilastu

Monilastutyokierto mahdollistaa olakkeen sorvaamisen useammalla
koneistuslastulla. Katso Kuva. 1.83.

Ohjelmaan on sydtettava kolme lausetta:

Tydkiertolause
X-koordinaatti
Z-koordinaatti

Monilastutydkierto sisaltaa kaikki tarvittavat tiedot taté toimenpidetta
varten.

Al3 poista mitaan lauseita tasta tydkierrosta.

Kun ohjelma on kaynnissa POSITIP 880 nayttda loppumatkan
asetusasemiin heti tyokiertolauseen jalkeen. Katso Kuva. 1.84.

Esimerkki: Olakkeen sorvaaminen useammalla lastulla
X=10mm
Z =-30 mm

Tydkappaleen halkaisija koneistuksen jalkeen:

Olakkeen loppu:

112

30

X

Kuva. 1.83 MONILASTU-toiminnon esimerkki
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Kayttotapa: OHJELMOINTI 16
c
OHJELMOINTI- - - T : - c
OMINAISUUDET... Paina ohJeImanappamta OHJELMOINTITOIMINNOT. FNYKV::IEN OHJlELm\ — nuulu.asru = | oo1 lé

_ [00T = WOWLRSTU
x o —
z -30.000 o
NONI- Paina ohjelmanéappaintd MONILASTU. Ohjelmalause -
LASTU MONILASTU ilmestyy naytolle. g
©
X-AKSELI S
o
(@]
o o Syota sisdéan X-akselin asetusasema. ()]
X=10 o
0
Paina ENT tai siirrad kursori Z-akselin kohdalle. N VR 00
Z - AKS E LI ’ ’ | PERUUTA | KAYTA | INFO &
[
Kuva. .84 Monilastutydkierron lause a

Syoté sisadn Z-akselin asetusasema.

00’ o)
Z=-30 a.
Paina ENT. al’
Paina KAYTA. —

Tiedostokayton ohjelmanappaimet

Toiminto Ohjelmanappain
Lataus sisaisestad muistista tai hetkelliseen T
ohjelmamuistiin
He‘;ke_“sen ohjelman tallennus sisaiseen TALLENNA
muistiin
Ohjelman poisto sisaisestd muistista
POISTA
Hetkellisen ohjelman tyhjennys muistista POISTA
NYKYINEN
Sisdisen muistin hakemiston valinta VALITSE
HAKEHISTO
Nimen luonti uudelle hakemistolle Luo
HAKEMISTD
Hakemiston poisto sisdisestd muistista POISTA
HAKEHISTO

POSITIP 880 113 @
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Toiminto Ohjelmanappain
Kayttéja voi siirtda ohjelman ulkoiselta VASTAANDTA
laitteelta POSITIP 880:n ohjelmamuistiin. OHJELHA
Kayttaja voi siirtdd ohjelman POSITIP 880:sta LAHETA
ulkoiseen laitteeseen (PC tai kirjoitin). DHJELHA

Katso tiedostokayton toimenpiteet kappaleesta |-6, ,,POSITIP 880:n

ohjelmointi”.

Lausetoiminnon ohjelmanappaimet

Lause yksi toimenpide tai toimenpiteiden sarja, jotka yhdessa

muodostavat ohjelman.

Lausetoiminnon ohjelmanappaimet
Kayttdtapa: OHJELMOINTI

Paina ohjelmanappainta LAUSETOIMINNOT.

Toiminto Ohjelmanappain
Toimintojen muuttaminen lauseiden alueella HUUTA
LAUSEITA
Lauseiden poisto hetkellistéd ohjelmasta POISTA
LAUSEITA
Lauseiden kopiointi hetkellisessa ohjelmassa KOPIOI
LAUSEITA
Lauseiden siirto hetkellisessa ohjelmassa SIRRA
LAUSEITA
Hetkellisen lauseen loppupisteen ja seuraavan SEURAAVA
lauseen alkupisteen korjaus naiden kahden LAUSE
elementin leikkauspisteeseen
Hetkellisen lauseen alkupisteen ja edellisen TRINHAA
lauseen loppupisteen korjaus naiden kahden EDELLINEN
elementin leikkauspisteeseen
Hetkellisen lauseen loppupisteen ja TRINNAA
ensimmaisen lauseen alkupisteen korjaus RATA

naiden kahden elementin leikkauspisteeseen

Katso lausetoiminnot kappaleesta I-6, ,,POSITIP 880:n ohjelmointi”.
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OHJELMALAUSEIDEN MUUTTAMINEN. (KATSO KUVAA 1.85)

KAYTTOTAPA: OHJELMOINTI F0 T coooo | 1

MUUTA LAUSEITA 001
© ] LAUSEALLE —

. SORVAUS ’71, 2

. . . . . 003 T¥ak 6.1 ASEZ1 «0.000000
HUUTA Lausetoimintojen ollessa voimassa paina i Tron g2 asers eapgoonon | 3T

LAUSEITA : PR 005 TYok 5.3 ASEZZ +0.000000 sRT

ohjelmanappaintd MUUTA LAUSEET. D05 TYok 5.4 ASENZ +0.000000 o {

007 TYoK 6.6 KORJALS 1:515A

008 TYaK 6.0 SUORAN SORYAUS
003 TYaK 6.1 ASEZ1 +1.000000
010 TYok 6.2 ASEXL +2.000000 &
011 TY¥aK 6.3 ASEZ2 -2.000000

Valitse lauseet, jotka haluat muuttaa (ENSIMMAINEN 05 1o e s s
. . . . . 014 THok B.0 SUDRAN SORVAUS
Ja V||ME|NEN) Paina ENT JOkaISGﬂ valinnan Jalkeen. 015 WEK 6.1 ASEZ1 -2.000000

016  TYaK 6.2 ASEN1 +5.000000 &
017 TV¥aK 6.3 ASEZZ -10.000000

018 TYok 6.4 ASEXZ +5.000000 &
013 TYaK B.6 KORJALS 1:5154

020  TYaK 12.0 YHOYSKARRI O:NORMAI

P Sydta sisaan tyokalukorjaus, joka ULKOPUOLI tai w
SISAPUOLI. Paina KAYTA. 1/37

’ ULKD SISA I PERUUTA KAYTA I

Kuva. 1.85 Lauselomakkeen muuttaminen
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Il - 1 Asennus ja sahkokytkennat

Il -1 Asennus ja sahkokytkennat

Toimituksen sisalto

POSITIP 880 -nayttod
Kallistus/kdantdalusta
Virtaliitin

Kayttajan kéasikirja

Asennuspaikka

Sijoita laite hyvin tuuletettuun paikkaan, jossa se on helposti ulottovilla
normaalikaytdn aikana.

Asennus

POSITIP 880 kiinnitetdan alapuolelta M4-ruuveilla. Reikien sijainti:
katso kappaletta |I-8 Mitat.

Séahkoliitanta

Laitteessa ei ole huollettavia osia. Siksi POSITIP 880:n
koteloa ei pitaisi myoskaan avata.

Paaasiallinen irtikytkentatapa on virtajohto. Virtajohto ei
saa olla yli 3 metria pitka.

Yhdista suojamaa laitteen takapaneelissa olevaan
suojajohtimen liitdntaan.

Tama liitantaa ei saa koskaan irrottaa.

Ala kytke tai irrota mitaan liitantoja, kun laitteen virta on
paalld. Seurauksena voi olla sisdisia komponenttivaurioita.

Kayta vain alkuperaisia vaihtosulakkeita.

Laitteen saa kytkea vain sen kayttotarkoitusta varten, sita
ei saa kytked mihinkdan muuhun kayttoon.
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Sahkotekniset vaatimukset:

Jannite 100 - 240 Vac
Teho 35 VA maks.
Taajuus 50/60 Hz (+/- 3Hz)
Sulake 800 mA/250 Vac, 5 mm x 20 mm, Slo-Blo (piiri ja neutraali
sulakkeilla)
Ymparisto
Suojaus (EN 60529) IP 40 takapaneeli

IP 54 etupaneeli
Kayttolampaotila 0°...45°C (32° ... 113°F)
Sailytyslampdtila -20° ... 70°C (-22° ... 158°F)
Mekaaninen paino 3.2kg(7.21b.)

Virtaliittimen johto (Katso Kuva. 11.1)
Virtajohtimet: L ja N
Maa: @
Virtakaapelin minimihalkaisija: 0.75 mm?.
Suojamaadoitus

Takapaneelin suojajohtimen liiténtd on yhdistettava

koneen rungon tahtipisteseen. Liitdnta johdon pienin
poikkileikkausala: 6 mm?Z, katso Kuva. I1.2.

Ehkaiseva yllapito

Ehkéisevia yllapitotehtavia ei tarvita: Puhdista laite pyyhkimalla
kevyesti kuivalla ja nukkaantumattomalla kankaalla.

POSITIP 880

Kuva. Il.1  Virtaliittimen johto

Il - 1 Asennus ja sahkokytkennat

1
x
(@]
x

©

Kuva. 1.2 Suojajohtimen liitdnté takapaneelissa
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Koodaajien liitanta

POSITIP 880:ta voidaan kayttdd HEIDENHAININ lineaari- ja
pyorintdantureiden kanssa, jotka synnyttavat sinimuotoisen
ulostulosignaalin (11pApp tai 1Vpp) tai EnDat-signaalin (Encoder Data).
Anturin koodaajien sisdantulomerkinnat laitteen takapaneelissa ovat
X1, X2, X3, X4, X5 ja X6. Katso Kuva. 1.3 & Kuva. 11.4.

Liitantakaapelin pituus ei saa olla yli 30 m (100 ft.).

Ala kytke tai irrota mitaan liitantoja, kun laitteen virta on
Z . 5 paalla.

Il - 1 Asennus ja sahkokytkennat

Pinnien sijoittelu koodaajan sisdantuloja varten
Pinnien sijoittelu POSITIP 880:a varten:
15-pinninen D-alaliitin
15— Sisdantulo- Sisdantulo- Sisdantulo- 1 8
pinninen signaali signaali signaali
D-alaliitin 11 pApp 1 Vpp EnDat 00000 O
1 5V Up 5V Up 5V Up @00000@/@)}
2 0V Uy 0V Uy 0V Uy
3 I+ A+ A+ 9 15
4 I - A- A-
5 DATA
6 I + B+ B+ Kuva. 1.3  15-pinninen pistoliitin X1 - X6 koodaajan
7 = B_ B_ signaalin sis&déntuloa varten.
8 DATA
9 5V sensori 5V sensori
10 lo + R+
11 0V sensori 0V sensori
12 lo— R-
13 Sisdinen suoja Sisdinen suoja
14 KELLO
15 KELLO
Kotelo Ulkoinen suoja
120
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Kayttaja voi asettaa minka tahansa koodaajan sisdantulon mille
tahansa akselille.

Oletusarvoinen konfiguraatio:

Koodaajan Jyrsinta Sorvaus
sisaantulo

X1 X X

X2 Y Z

X3 Z Xo

X4 W Zo

X5 U A

X6 v Ao

Kosketusanturin liittaminen

Liita HEIDENHAININ kosketusanturi takapaneelin D-alasisaantuloon
X10.

Sovita POSITIP 880 yhteensopivaksi kosketusantureiden kanssa
seuraavilla kayttdparametreilla:

Neulan pituus
Neulan halkaisija

Katso kayttdparametrien kuvauksen kappaleesta Tyon asetus.

Kayttajan tulee syottaa sisdan uudet kosketusanturin
@5 asetukset.

Pinnien sijoittelu kosketusanturin sisadntuloa varten (katso
Kuva. 11.5)

Kuva. I1.4 Koodaajan sisaantulot takapaneelissa.

Il - 1 Asennus ja sahkokytkennat

Pinni Merkinta Tyyppi
1 Siséinen suoja

2 Seisonta (stand-by) KT 130
6 UP +5V KT 130
8 UP 0V KT 130
13 Kytkentasignaali KT 130
Kotelo Ulkoinen suoja

Kaikki muut pinnit: ei merkintaa

POSITIP 880

o [Eeeg o

8
15 9

Kuva. 1.5 15-pinninen vastaanottoliitin
kosketusanturia varten
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Il - 2 Jarjestelman asetus

Il - 2 Jarjestelman asetus

Ensikaynnistys

Kun kytket POSITIP 880:n virransy6ton paalle ensimmaista kertaa,
naytolle tulee kuvassa Kuva. I.6 nakyva sivu. Sen jalkeen voit valita
haluamasi kielen ja nappailla sovelluksen (jyrsintéa tai sorvaus).

Paina ohjelmanappainta KIELI selataksesi lapi kayttoliittyman kielet.
Jyrsintdavarten:

Paina ohjelmanappainta JYRSINTA.
Sorvausta varten:

Paina ohjelmanappainta SORVAUS.

POSITIP 880 muodostaa automaattisesti toiminnot valitsemasi
sovelluksen mukaan.

Mydhemmin voit vaihtaa kayttdsovellusta JARJESTELMAN ASETUS —
valikon kohdassa LAITEASETUKSET.

Tasséa kappaleessa esitelldan jarjestelman asetuksia koskevat
parametrit. Jarjestelman asetuksiin paastaan painamalla
ohjelmanappainta INFO, joka antaa esiin ohjelmanappaimen
JARJESTELMAASETUKSET. Katso Kuva. I1.7: Jarjestelméaasetusten nayttd

Syota salasana

Paina ohjelmanappéintd JARJESTELMAASETUKSET saadaksesi esiin
lomakkeen, joka edellyttéda salasanan sisdansyéttamista. Tassa
lomakkeessa ovat kaytettavissa ohjelmanappadimet PERUUTA ja KAYTA.

Syt oikea salasana (95148) ja paina ohjelmanappéints KAYTA tai
nappéintd ENT. (Kun annat salasanan kerran, sita ei tarvitse syottaa
enéa toista kertaa saman paallekytkentdjakson aikana.) Tdmé avaa
lomakkeen, jossa on JARJESTELMAASETUSTEN parametrien lista ja
seuraavat ohjelmanéppaimet:

Toiminto Ohjelmanappain
Paina padstéksesi jarjestelmaasetusten TYEN
parametreihin. ASETLS
Vastaanota tai laheta konfiguraatiotiedosto ‘

LATAA

sarjaportin kautta

Tama peruuttaa kaikki muutokset, lopettaa
jarjestelmaasetusten toiminnon ja palauttaa
kayton edelliselle kayttotavalle.

PERUUTA [

122

0:00:00 HH | _1Ltade

POSITIP 880

SOFTHARE VERSION x.x.x

Select the LANGUAGE then press MILL or TURN.

LANGUAGE
(English) HILL

TURN HELP

Kuva. I1.6  POSITIP 880:n nayttd ensikdynnistyksen
jalkeen

JARJESTELMARSETUKSET
(AKSELEIDEN KONFIGURAATID |
HITTALAITTEEN ASETUS
VIRHEEN KORJAUS
SARJAPORTTI
RINNAKKAISPORTTI
SUDJAUS
LAITEASETUKSET
DIAGNOSTIIKKA

TYON VYASTAANDTA/
ASETUS LAHETA

PERUUTA
HUUTOKSET

KAYTA UUSIA |

ASETUKSIA OHJE

Kuva. 1.7 Jarjestelmaasetusten nayttd
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Toiminto Ohjelmanappain

tus

Tama paivittda uudet asetukset ja tallentaa O
muutokset konfiguraatiotiedostoon ennen TALLENNA b
toiminnon lopetusta. o
Tama avaa nayttoohjeet. c
DHJE =§
Yleinen kenttien/lomakkeiden navigointiohje o
o
Paina ndppaimia Nuoli ylos/alas siirtyaksesi kentédstéa toiseen. —
Kaytd numeronappaimistdd numeroarvojen sisaansyottdmiseksi :©
kuhunkin kenttaan. -
Paina ENT vahvistaaksesi sisdansyoton kentén sisalla. N
Paina KAYTA, kun lomake on tehty loppuun ja tallenna asetukset I
lomakkeeseen. —

Paina KAYTA UUSIA ASETUKSIA palataksesi INFO-nayttdsivulle.

POSITIP 880 123 @



Il - 2 Jarjestelman asetus

Akseleiden konfiguraatio

Tama konfiguraatiotiedosto mahdollistaa koodaajan sisdantulojen (X1- oo | tao | omomo |
X6) merkitsemisen néytettaville akseleille. Akseli voi késittaa T — oLt KN AT
yksittdisen koodaajan sisaantulon tai se voi olla kahden koodaajan P e [sisuLo
yhdistelma (toisen koodaajan asema lisatty tai vahennetty SARJAPORTTI sso
ensimmaiseen). Katso Kuva. I1.8 & Kuva. 1.9 Sl
Tassé voidaan myds muuttaa akseleiden tunnuksia (A-Z). En =
Akselin konfiguraation muuttaminen: ssruo o
Siirra kursori JARJESTELMAASETUKSET-valikon kohtaan e ws |
AKSELEIDEN KONFIGURAATIO ja paina ENT. [E““F“"““"‘K“L” 0
Néytolle tulee lomake AKSELEIDEN KONFIGURAATIO.
Kéytd numeronéppaimia 1-6 valitaksesi vastaavan koodaajan
sisaantulon tietylle akselille. 170
Paina CE-n&ppéinta poistaaksesi koodaajan sisaantulon, jolloin vaLITeE | . | - | — | KevT | oniE
naytoksi tulee POIS. Ne koodaajat, joita ei kdytetd, on tassa
yhteydessé kytkettdva asetukseen POIS. Kuva. 11.8 AKSELEIDEN KONFIGURAATIO —lomake
Yhdelle akselille voidaan yhdistaa kahden koodaajan sisaantulot (sorvaus)
numeronéppéimi”é ja ohjelmanéppéimillé + ja - : fﬁlJES:':ELh DRSEl'I'UKSE;u: AKSELEIDEN KDNFI;UZRRRTID
Al Al
Paina ohjelmanéppainta VALITSE TUNNUS saadaksesi ndytdlle NTTACHTTEGN feeTus | |slsTuc NEEERY
VALITSE TUNNUS -merkinvalintalomakkeen, jossa ndytetddn VIHEEN KoRJAUs P ———
ohjelmanappaimia VASEN, 0IKEA, VALITSE MERKKI, PERUUTA ja KAYTA. RRKKGISPORTT) sswo v
:
Aktivoi haluamasi merkki ohjelmané&ppaimilléd VASEN ja OIKEA seka i s w
nuolinappaimilla Ylos ja Alas . {STS_TL.L,] .
Valitse aktivoimasi merkki akselin tunnukseksi ja poistu lomakkeesta H‘sm
painamalla ohjelmanadppainta VALITSE MERKKI tai nappainta ENT. e —
Ohjelmanappaimet palautuvat edellisen valikon mukaiseksi. s ros
Kun olet sydttényt sisdan arvot, paina ohjelmanappainta KAYTA tai
nappainta ENT tallentaaksesi muutokset kyseiseen parametriin ja
palataksesi JARJESTELMAASETUKSET-valikolle.
1/8

Grafiikka-akseleiden toiminnot sorvaustoimintoja varten. Grafiikka-
akseleiden oletusasetuksena on Z-akselin nayttdminen W | - | - | eam | e | o
kappalegrafiikan vaakasuorana akselina ja X-akselin ndyttaminen
pystysuorana akselina. Jos koneen rakenne poikkeaa tasta, valitse Kuva. I1.9 AKSELEIDEN KONFIGURAATIO —lomake
sopivat akselit ohjelman&ppéaimilla VAAKASUORA tai PYSTYSUORA. (sorvaus)
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Mittalaitteen asetukset

MITTALAITTEEN ASETUS —lomaketta kdytetdan asettamaan
mittalaitteen resoluutio, tyyppi (pituus tai kulma), laskentasuunta ja
referenssimerkin tyyppi. Katso Kuva. I1.10.

Sijoita kursori kohtaan MITTALAITTEEN ASETUS avataksesi listan,
jossa esitetdan 6 mahdollista mittalaitetta (mittausanturia).

Sijoita kursori haluamasi mittalaitteen kohdalle ja paina ENT.
MITTALAITTEEN SIGNAALI —kentta on jo asetettu.

Kursori on kentassa SIGNAALIJAKSO, joten valitse mittalaitteen
tyyppi painamalla ohjelmanadppaintd MITTALAITTEEN TYYPPI .
Oletusasetuksena on pituusmittauslaitteen signaalijakso 20 um.

Pituusmittauslaitteita varten voit kayttda ohjelmanappaimia
KARKEAMPI tai HIENOMPI valitaksesi signaalijakson yksikdssa um (2,
4,10, 20, 40, 100, 200, 10 240, 12 800) tai halutessasi nappaile
suoraan tarkka signaalijakson arvo. Kulmanmittauslaitteita varten
voit syottda koodaajan viivaluvun. Mittalaitteen tyypin oletusasetus
on pituusmittauslaite (lineaarinen). Katso arvot kappaleesta II-3.

RESOLUUTIO-kentassé valitaan resoluution arvo nappaimilla
KAREKAMPI tai HIENOMPI. Pituusmittauslaitteen resoluution
oletusarvo on 1 pm.

Valitse REFERENSSIMERKKI-kentédssa, josko koodaajassa ei ole
lainkaan referenssimerkkeja ohjelmanappaimellé EI, yksi
referenssimerkki ohjelmanéppaimelld YKSI tai vélimatkakoodatut
referenssimerkit ohjelmanédppaimelld KOODATTU .

Koodattujen referenssimerkkien tapauksessa paina ensin
ohjelmanadppéintd KOODATTU ja valitse sitten 500, 1000, 2000 tai
5000. Oletusasetuksena on KOODATTU ja valimatkan arvo 1000.
Katso arvot kappaleesta |1-3.

Valitse SUUNTA-kentdssé laskentasuunta painamalla
ohjelmanappaintd POSITIIVINEN tai NEGATIIVINEN. Jos koodaajan
laskentasuunta on sama kuin kayttajan laskentasuunta, valitse
positiivinen. Jos suunnat eivat tdsmaa, valitse negatiivinen.
Laskentasuunnan oletusasetus on POSITIIVINEN.

Valitse VIKAVALVONTA-kentén asetuksella PAALLE tai POIS,
valvotaanko signaalihairiéita ja kdantovirheita vai ei. Oletusasetus on
PAALLE. Kun virheilmoitus annetaan, paina CE-ndppéinta (Clear
Entry) poistaaksesi ilmoituksen.

Kulmanmittauslaitteille on kentta KULMANAYTTO. Valitse kulman
nayttotapa valitsemalla yksi kolmesta vaihtokytkettavasta

ohjelmanappaimesta. Valittavissa on 0° .. 360°, -180° .. +180° tai -

BRARETON® ... AARETON®. Oletusasetus on 0° ... 360°.

Kun olet valinnut asetukset, paina ohjelmanéppaintd KAYTA, mink3
jalkeen voit tarvittaessa siirtaa kursorin seuraavan mittalaitteen
sisaansyottokenttaan.

POSITIP 880

Lo F o | o sz | ooooo [}
MTTALAITTEEN ASETUS SISAANTULD X1 )
SISAANTULD XI | [ MTTALAITTEEN SIGNAALI ——
SISAANTULD X2 [ El HITTALAITETTA (4]
SISAANTULD X3
BT h [ SIGNAALIJAKSD (um) -
SISAANTULD XS Y]
SISAANTULO XB RESOLUUTID — H
[ 0.001 ©
REFERENSSIHERKKI E
[ KOODATTU / 1000
——
SUNTA ————————
[ POSITIVINEN q,l 1
VIKAVALVONTA
[ PAALLE 3
[ KULMANAYTTE —————— .
h
i(C
1/6 o
KARKEANPI | HIENDHPI | I R | PERUUTA | KaYTA | OHJE |
—
—

Kuva. 11.10 MITTALAITTEEN ASETUS -lomake
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Il - 2 Jarjestelman asetus

Virheen korjaus

Mittauslaitteen mittaama lastuavan tydkalun lilkepituus voi joissakin
tapauksissa poiketa todellisesta tyokalun liikkeestd. Taman virheen
syyna voi olla kuularuuvin nousuvirhe tai akseleiden taipuminen tai
kallistuminen. Virhe voi olla joko lineaarinen tai ei-lineaarinen. Voit
maarittda nadiden virheiden esiintymisen ja suuruuden joko
sauvatulkkien avulla tai referenssimittausjarjestelmalla, esim.
HEIDENHAININ referenssimittausjarjestelma VM101 Virheen
analyysin perusteella voidaan maarittda, minka muotoista
kompensaatiota tarvitaan, lineaarista vai ei-lineaarista.

POSITIP 880 mahdollistaa naiden virheiden korjaamisen ja kukin akseli
voidaan ohjelmoida erikseen sopivalla korjausmaaralla.

Virheen korjaus on mahdollista vain
@:5 pituusmittausjarjestelmissa.

126
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Lineaarinen virheen korjaus

Lineaarista virheen korjausta voidaan kayttaa, jos vertailun tulos
referenssitarkistusmittaan nahden osoittaa lineaarista poikkeamaa
koko mittauspituudella. Tassa tapauksessa virhe voidaan

kompensoida laskemalla yksi korjauskerroin. Katso Kuva. 1.11 & Kuva.

1112

Suora sisaansyotto

Mikali koodaajan virheinformaatio tunnetaan, se voidaan sydttaa
suoraan sisdan. Paina ohjelmanéappainta LINEAARINEN.

Sy6té korjauskerroin miljoonasosina (ppm) ja paina
ohjelmanappainta KAYTA.

Automaattilaskenta
Tasséa toiminnossa kayttaja voi kayttaa sauvatulkkia
korjauskertoimen maarittamiseksi.

Paina ohjelmanappainta AUTOLASKENTA. VIRHEJAKSO-lomake
avautuu.

Siirrd poyta sauvatulkin ensimmaiseen reunaan ja paina
ohjelmanappaintd ALKU. MITATTU-kentta nollautuu arvoon 0.

Siirry sauvatulkin toiseen reunaan. Kun poyté liikkuu MITATTU-
kenttd nayttaa asteikon siirtymaa ensimmaisesta reunasta.

Paina ohjelmanappainta LOPPU.

Syotd sauvatulkin mitta REFERENSSI-kenttdan. Jos lahestyminen
sauvatulkin reunoihin tehtiin vastakkaisista suunnista, lisaa
REFERENSSIARVO-kenttaan tydkalun tai mittapaan neulan
halkaisija.

Kun olet sydttényt sisaan arvon, paina ohjelmanappainta KAYTA
sulkeaksesi lomakkeen. Jarjestelma laskee korjauskertoimen.

POSITIP 880

Lineaarisen virheen korjauksen laskemiseen
kaytetaan tata kaavaa:

Korjauskerroin LEC = (S_TM) x 108 ppm

jossa S = mitattu pituus referenssi-
tarkistusmitalla
M =mitattu pituus akselin laitteella

Esimerkki

Jos kayttdmasi tarkistusmitan pituus on 500 mm
ja mitattu pituus X-—akselilla on 499.95, niin
korjauskerroin X-akselille on 500 miljoonasosaa
(ppm).

- 500—499.95) 106
LEC = (5005433.95 ) x 10° ppm

LEC = 500 ppm
(pyoristetty lahimpaan
kokonaislukuun)

Kuva. I.11 Lineaarinen virheen korjaus, laskentakaava

so| Fr o] To /2 | ooooo

JARJESTELHARSETUKSET VIRHEEN KORJAUS
AKSELEIDEN KONFIGURARTIO SISAANTULD X1
MITTALAITTEEN ASETUS | -qnofidl]

VIRHEEN KORJAUS ’V
SARJAPORTTI " SISAANTULD XZ
RINNAKKAISPORTTI

L

SUDJAUS SISAANTULD X3
LAITEASETUKSET ’V
DIAGNOSTIIKKA

L

" SISAANTULD X4

L

" SISAANTULD XS

L

" SISAANTULD XE

L

3/8

ﬂﬂgﬂkgm'-| kv | ohE

POIS I PITUUS EI-LINEARRINEN

Kuva. 11.12 Lineaarisen virheen korjauksen lomake
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Il - 2 Jarjestelman asetus

Ei-lineaarinen virheen korjaus

Ei-lineaarista virheen korjausta kdytetaan, jos vertailun tulokset
referenssitarkistusmittaan osoittavat vaihtuvaa tai heilahtelevaa
poikkeamaa. Tarvittavat korjausarvot lasketaan ja syotetaan
taulukkoon. POSITIP 880 mahdollistaa 128 pistetta per akseli. Kahden
vierekkaisen korjauspisteen vélinen sisaansyotettava virheen arvo
lasketaan lineaarisen interpolaation avulla.

Ei-lineaarinen virheen korjaus on mahdollinen vain

@ sellaisilla asteikoilla, joissa on referenssimerkit. Kun ei-
lineaarinen virheen korjaus on maaritelty, virheen korjausta
ei kayteta, ennenkuin referenssimerkkien yli on ajettu.

Valitse EI-LINEAARINEN ja paina MUOKKAA TAULUKKOA.

Mittalaitteen virheenkorjaustaulukko ja virhetta kuvaava grafiikka
esitetddn ndytdén vasemmalla puolella (2/3-ndytto).

Virheenkorjaustaulukko esittaad taulukon sisaansyoton, asteikon
mittausarvon ja virheen suuruuden mittausarvon kohdalla.

Grafiikan lukeminen

Grafiikka esittdd muuntovirheen kayraa (referenssi - mitattu)
mittausarvon suhteen. Graafisen esityksen asteikko on kiintea. Kun
kursoria liikkutetaan lomakkeen lapi, pisteen sijaintia graafisessa
esityksessa esitetdan sinisella pystysuoralla viivalla. Katso kuvaa
11.13.

Ei-lineaarisen virheenkorjaustaulukon aloittaminen

Aloittaaksesi uuden virheenkorjaustaulukon paina ensin
ohjelmanappaintd TYHJENNA TAULUKKO. Tama ndppéin on nakyvissa
vain, jos tietoa sisaltdva taulukko on jo olemassa.

Virheen korjauksen mittausarvot perustuvat taulukon
peruspistseeseen. Kun virheenkorjaustaulukko tyhjennetaan,
POSITIP 880 uudelleenasettaa péydan peruspisteen asteikon
referenssipisteen asemaan.

Haluttaessa pdydan peruspiste voidaan asettaa toiseen paikkaan.
Siirry siihen paikoitusasemaan, josta taulukon arvot tulee mitata ja
paina ohjelman&ppéaintid ASETA POYDAN PERUSPISTE. Taulukon

peruspiste on asetettava ennen pdydan sisdansyottdjen lisdamista.

Korjaustaulukon konfigurointi

Virheenkorjaustiedot lisatdén taulukkoon painamalla
ohjelmanappaintad LISAA UUSI PISTE.

Tiedot voidaan syottaa taulukkoon kahdella eri tavalla; suora
sisdansyottd tai automaattilaskenta.
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VIRHEENKORJAUSTAULUKKD (SISAANTULD X1)
HITATTU VIRHE
001 0.000 0.000
002 3.000 0.020
003 6.000 0.015

0.030

-0.030
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PISTE

TYHJENNA
TAULUKKD

KAYTA OHJE

Kuva. I1.13 Ei-lineaarisen virheen korjauksen lomake
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Suora sisaansyotto

tus

Mikali koodaajan virheinformaatio tunnetaan, se voidaan syottaa
suoraan sisdan. Paina ohjelmanappaintd SUORA SISAANSYOTTO.
Korjaustaulukon liséksi avautuu VIRHEJAKSO-lomake.

Sy6té lomakkeeseen seké mitattu arvo etté virhe tamén arvon
kohdalla ja paina ohjelmanappainta KAYTA.

Taulukko ja graafinen kéyré péivitetdan. Jos painat ohjelmanappéinta
PERUUTA, VIRHEJAKSO-lomake suljetaan ilman korjaustaulukon
tietojen vaihtamista.

an ase

telm

Automaattilaskenta

Tassa toiminnossa kayttaja voi kayttaa sauvatulkkia
korjauskertoimen maarittamiseksi.

Paina ohjelmanappainta AUTOLASKENTA. VIRHEJAKSO-lomake
avautuu. Siirré pdytad sauvatulkin ensimmaiseen reunaan ja paina
ohjelmanappainta ALKU. MITATTU-kentta nollautuu arvoon 0.
Siirry sauvatulkin toiseen reunaan. Kun poytéa liikkuu MITATTU-
kenttd nayttaa asteikon siirtymaa ensimmaisesta reunasta.

Paina ohjelmanappainta LOPPU.

Syotd sauvatulkin mitta REFERENSSI-kenttdan. Jos ldhestyminen
sauvatulkin reunoihin tehtiin vastakkaisista suunnista, lisaa
REFERENSSIARVO-kenttaan tydkalun tai mittapdan neulan
halkaisija.

Kun olet syottényt sisaan arvon, paina ohjelmanappainta KAYTA
sulkeaksesi lomakkeen. Jarjestelma laskee korjauskertoimen.

arjes

n-2J

Taulukoiden vastaanottaminen/lahettaminen

Virheenkorjaustaulukon kutakin akselia koskevat tiedot voidaan
vastaanottaa tai lahettaa sarjaportin kautta. Lisaksi taulukot voidaan
lahettaa tulostimelle rinnakkaisportin kautta.

Paina ohjelmanppaintd VASTAANOTA TAULUKKO ladataksesi
korjaustaulukon PC:ltd. Tama ohjelmanéppain on mahdollinen vain,
jos pdyté on tyhja. Jos ei ole, paina ensin ohjelmanéppainta TYHJENNA
TAULUKKO.

Paina ohjelmanéppaintd LAHETA TAULUKKO ldhettdsksesi
korjaustaulukon PC:lle. Se on mahdollinen vain, jos taulukko ei ole
tyhja.

Poistuaksesi virheenkorjaustaulukon konfiguroinnista paina
ohjelmanappainta KAYTA. Nayttd palaa takaisin VIRHEEN KORJAUS
-lomakkeeseen.
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Il - 2 Jarjestelman asetus

Sarjaportti (X31)

Kirjoitin tai tietokone voidaan kytkea sarjaporttiin. Kappaleohjelmat ja
konfiguraatiotiedostot voidaan lahettda tulostimelle tai tietokoneelle.
Etdohjauskaskyt, etdohjauskoodit, kappaleohjelmat ja
konfiguraatiotiedostot voidaan vastaanottaa tietokoneelta. Katso Kuva.
[1.14.

BAUD-kentta voidaan asettaa arvoon 300, 600, 1 200, 2 400, 9 600,
19 200 38 400 57 600 tai 115 200 kayttdmalla ohjelmanéppaimia
ALEMPI ja YLEMPI soft. Oletusarvo on 9600.

DATABITIT-kentté voidaan asettaa arvoon 7 tai 8 vastaavien
ohjelmanappainten avulla. Oletusarvo on 8.

Pariteetiksi voidaan asettaa El, PARILLINEN tai PARITON vastaavien
ohjelmandppainten avulla. Oletusasetus on El.
PYSAYTYSBITIT-kenttd voidaan asettaa arvoon 1 tai 2 vastaavien
ohjelmanappainten avulla. Oletusarvo on 1.

Tulostushanta on rivinvaihtojen (tyhjien rivien) lukumaara
tiedonsiirron lopussa. Tulostushanta on alunperin O ja se voidaan
asettaa positiiviseen kokonaislukuun (0 - 9) numeronéppdainten
avulla.

Sarjaportin asetukset sailyvét virtakatkoksen yli. Sarjaportin
valtuuttamiseksi tai estamiseksi ei ole olemassa parametria. Tiedosto
lahetetaan sarjaporttiin vain, jos ulkoinen laite on valmiustilassa.

Katso tiedonsiirtoa kasittelevaa kappaletta, jossa esitellaan
kaapelikytkennat ja pinnien merkinnét.

Rinnakkaisportti (X32)

Tulostin voidaan liittdd myos rinnakkaisporttiin. Katso Kuva. 11.15.

Tulostushanta on alunperin 0 ja se voidaan asettaa positiiviseen
kokonaislukuun (0 - 9) numeronappéinten avulla.

ENSIN CR SITTEN LF voidaan asettaa PAALLE tai POIS
ohjelmanappainten avulla. Oletusasetus on POIS.

Rinnakkaisportin asetukset séilyvat virtakatkoksen yli.
Rinnakkaisportin valtuuttamiseksi tai estdmiseksi ei ole olemassa
parametria. Tiedosto lahetetdan rinnakkaisporttiin vain, jos ulkoinen
laite on valmiustilassa. Jos ulkoinen laite ei ole valmis, annetaan
virheilmoitus.
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Kuva. I1.14 SARJAPORTTI-lomake
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Kuva. 11.15 RINNAKKAISPORTTI-lomake
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Suojaus

Suojaustoiminnon avulla voit estda kappaleohjelmiin,
tyOkalutaulukoihin ja peruspisteeseen 0 tehtdvat muutokset. Katso
Kuva. I1.16.

Kaytettavissé on kaksi ohjelmanappinta PAALLE ja POIS. Oletusasetus
on POIS. Asettaaksesi suojauksen paélle paina ohjelmanappainté
PAALLE.

Kun ohjelman suojaus asetetaan PAALLE, kappaleohjelmia ei voi
muuttaa tai tallentaa.

Tyokalutaulukon asetus PAALLE estaa siihen tehtavat muutokset.

Kun peruspiste 0 asetetaan PAALLE, peruspisteeseen 0 ei voi tehda
muutoksia.

Suojausasetukset sailyvat virtakatkoksen yli.

Laiteasetukset

LAITEASETUKSET on parametri, jossa kayttdja maarittelee nayton
kayttdjasovelluksen. Vaihtoehtoina ovat jyrsinta ja sorvaus. Katso
Kuva. I1.17.

LAITEASETUKSET-parametrin vaihtoehtona on ohjelmanéppéin
TEHDASASETUS. Kayttajaé pyydetadn painamaan KYLLA parametrien
asettamiseksi tehdasasetuksen mukaisiin oletusarvoihin tai EI
asetusten peruuttamiseksi ja palaamiseksi edellisen valikon naytélle.

POSITIP 880

L4 0 F: 0 TO:

JARJESTELHARSETUKSET SUDJAUS

AKSELEIDEN KONFIGURAATIO KAPPALEOHJELHA
HITTALAITTEEN ASETUS
VIRHEEN KORJAUS
SARJAPORTTI

SUDJAUS PERUSPISTE 0 ———————
LAITEASETUKSET { POIS
DIAGNOSTIIKKA

TYGKALUTAULUKKD
’V POIS ‘

/1 | ooooo

POIS PAALLE I

PERUUTA | KAYTA |

OHJE

Kuva. 11.16 SUOJAUS-lomake
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JARJESTELMAASETUKSET LAITEASETUKSET
AKSELEIDEN KONFIGURAATIO SOVELLUS —
HITTALAITTEEN ASETUS { JYRSINTA
VIRHEEN KORJAUS
SARJAPORTTI
RINNAKKAISPORTTI
SUDJAUS
LAITEASETURSET
DIAGNOSTIIKKA
7/8
JYRSINTA SORVAUS | e | PERUUTA | RAYTA | OHJE

Kuva. 11.17 LAITEASETUKSET-lomake
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Il - 2 Jarjestelman asetus

Diagnostiikka

DIAGNOSTIIIKKA-valikko mahdollistaa ndppéinten, nestekidenayton,

mittalaitteiden ja virransyoton testaamisen. Katso Kuva. I1.18. DACHOSTUKKA

NAPPAINTESTI

NAYTTGTESTI

Néppéintesti JANNITTEEN VALVONTA

HITTALAITT. SIGNAALIGRAFIIKKA

JARJESTELHATILASTOT

Nappadimiston kuvauksesta (kosketuspaan mukaanlukien) voidaan
nahda, kun kytkintd painetaan ja se vapautetaan.

Paina vuorollaan jokaista nappainta ja ohjelmanéappainta testin
suorittamiseksi. Kunkin nappaimen kohdalle ilmestyy piste, kun sita
painetaan, mika tarkoittaa sen toimivan normaalisti.

Paina CE-nappainta kaksi kertaa poistuaksesi ndppéintestista.

Nayttotesti

Nayttotestit kasittdvat nestekidenayton torkkutestin ja varitestin
Paina ohjelmanappé&intd TORKKUTESTI. N&ytté muuttuu tyhjéksi gt A I | WO oKBET | e | onE
simuloiden laitteen torkkumistapaa.

o S . e s Kuva. 11.18 DIAGNOSTIIKKA-lomake
Palauta naytto ja lopeta esti painamalla mita tahansa nappainta.

Paina ohjelmanappainta VARITESTI kuusi kertaa kaydéksesi lapi
koko variskaalan.

Paina ohjelmanéppaintd LOPETA TESTI poistuaksesi nayttdtestin
tavalta.

Jannitteen valvonta

Taman toiminnon avulla kayttaja voi valvoa mittalaitteiden
ulostulojannitteita. Naytolla ei ole kayttdohjaimia. Tama parametri on
vain tarkkailemista varten. Kun valvonta on paattynyt, paina
ohjelmanappaintad LOPETA TESTI.

Mittalaitteen signaaligrafiikka | T | e A S
Taman parametrin avulla kayttaja voi piirtda signaalin jokaiselle stuoxi

. . . LT i
koodaajalle (mittalaitteelle). Katso Kuva. 11.19. SISAANTULD X3

SISAANTULO X4

SISAANTULO X5
SISARNTULO XB

@ Diagnostiikka ei ole kdytettavissd EnDat-antureille.

Valitse tarkkailtava mittalaite.

Siirra kursori haluamasi sisdantulon kohdalle ja paina ENT.

Kun koodaaja liikkkuu, ndet A- ja B-kanavien signaalit.

Paina ohjelmanéppaintd LOPETA TESTI poistuaksesi taltd tavalta.

1/6
Jarjestelmatilastot
. n e e | | ! | TesTas | owE
Jarjestelmatilastot nayttaa aikaa, jonka verran seké naytto etta _ . . _
jarjestelma on ollut paallekytkettyna. Kuva. I1.19 Yhden signaalikayran esimerkki

Se nayttda myos kunkin koodaajan kokonaisliikepituutta.

Paina ohjelmanéappainta LOPETA TESTI poistuaksesi
jarjestelmatilastojen tavalta.
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AMI (Apulaiteliitanta)(X51) (Lisavaruste)

Jos 10B 89 lisavalintakotelo on yhdistetty POSITIP 880:een, R | o R PSS
jarjestelmdasetusten listassa on mahdollisuus valita KYTKENTAULOSTULOT ULOSTULORSETUKSET

tus

KYTKENTAULOSTULOT. IOB 89 voidaan konfiguroida kahdeksalla L2 Xo=  0B0D L MSTE, PAALLE, Jamkovs —

ulostuloreleelld. Katso Kuva. 11.20. T vuTui(:
S POIS

Konfiguroidaksesi yksittdisen releen ulostulon siirra kursori releen D D S L I (R GMCH G G [ ey |

numeron kohdalle ja paina ENT. Poistaaksesi releen asetuksen valitse
rele ja paina CE.

AKSELI-kentassa maaritelladn, mika akseliasema ohjaa reletta.
Akseli valitaan painamalla ohjelmanadppéaintd SEURAAVA AKSELI.

Ohjelmanéappainta SUUNNATTU kaytetaan valitsemaan suunnattu
signaalitapa. Kun se valitaan, releen toiminta perustuu aseman
arvon etumerkkiin. Rele aktivoituu, kun arvo on ei-negatiivinen. Rele
deaktivoituu, kun arvo on negatiivinen. Jos suunnattu signaalitapa
on valittu, akselivalinnaksi voidaan asettaa KAIKKI AKSELIT. Tasséa
konfiguraatiossa releen ulostulo asettuu, kun toiminta asettaa minka
tahansa loppumatkatavan nayttdarvoista.

EHTO-kentassa maaritelldan tarvittava hetkellisaseman nayton ja
kytkentdpisteen valinen riippuvuus. Se asetetaan
ohjelmanappainten avulla.

ESIASETUS-kentassa maaritelldan kytkentapisteet ja se, onko
kyseinen piste todellisarvo vai loppumatkan asema. Valitse
paikoitusaseman peruste painamalla yhtd ohjelmanappaimista.
PISTE/ALUE-kentassa maaritellaan, perustuuko ehto akselin
pisteeseen vai nollapistettd ymparoivaan alueeseen. Jos valintana
on ALUE, arvon etumerkki jatetéadn huomiotta.

Méérittele RELE PAALLE/POIS —kentté painamalla
ohjelmanéppainta POIS tai PAALLE. Kun ehto téyttyy, rele vaihtuu
POIS tai PAALLE.

POSITIP 880

PISTE/ALUE

—

RELEEN TOIMINTA
JATKUVA

RELE PAALLE/PDIS
P

|

S%IBI(RSRE?_‘{R SUUNNATTU

Kuva. 11.20 AMI-lomake

PERUUTA | KAYTA |

OHJE

‘ AMI Configuration Examples |
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Range 2 2

Kuva. [1.21 AMI-lomake

Z o +2
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Il - 2 Jarjestelman asetus

RELEEN TOIMINTA —kentassa maaritelldaan, kuinka rele toimii, kun
kytkentdehto taytyy. Vaihtoehdot ovat JATKUVA, PULSSATTU tai
YKSI. YKSI on mahdollinen vaihtoehto vain, jos ESIASETUS-
kentassa on valittu loppumatkan asema.

Valinnalla JATKUVA rele pysyy aktivoituna (PAALLA tai POIS) niin
kauan kun kytkentéehto toteutuu.

Relay Operation Modes |

Valinnalla PULSSATTU rele aktivoituu vain etukdteen maaritellyksi
ajaksi. Kun aika on kulunut umpeen, rele deaktivoituu. Aika sydtetaan

sisdan kentassd RELEEN TOIMINTA. outpnt J |_| |_
Jos painetaan ohjelmanéappainta PULSSATTU, tulee sen jalkeen syottaa Continuous
sisdan arvo numeronappaimiston kautta.

SwitchingZondition | | | |
Valinnalla YKSI rele vaihtuu aktivoituun tilaan vain kerran sen jalkeen
kun akselin arvo on asetettu. Se vaikuttaa vain loppumatkatavan
aseman arvoihin. H \Fj:g*sgff_;*‘m“

AMI-asetukset sailyvat virtakatkoksen yli.

Cutput | | | |
Fulsed
SwitchingCaondition | | | |

Riely ressts on et
Presat
Cutput _I—
Single
SwitchingCondition | | | |

Kuva. I1.22 AMI-lomake

Kauko-ohjauskonsoli (X61) (Lisavaruste)

Kauko-ohjauskonsoli toimii POSITIP 880:n kaksoiskappaleena. Samat
kuvat ndkyvat molemmissa konsoleissa ja mita tahansa toimintoa
voidaan kayttda molemmilta nappaimistoiltd. POSITIP 880:n kauko-

ohjauskonsoli kytketddn X61-litannan kautta.. Kauko-ohjauskonsolin ‘
mukana tulee liitdntakaapeli, joka sopii POSITIP 880:n kauko- e .
ohjauskonsolin liitantaan (X61).
! - @
[
|
| |
u ey
| I i
L@/ LA e |

Kuva. 11.23 Kauko-ohjauskonsolin kuva takaa
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Il - 3 Mittalaitteet ja mittausarvon

naytto

Naisséa taulukoissa esitetéaan kaikki kayttoparametrit, jotka on
asetettava koodaajia ja mittausarvon nayttdja varten. Useimmat
parametriasetukset 10ytyvat mittalaitteen (koodaajan) kasikirjasta.

Esimerkkiasetukset HEIDENHAININ pituusmittauslaitteille

signaaleilla 11-pyApp

Mittalaite Signaalijakso Referenssimerkit
CT 2 Yksi

MT xx01

LS 303/303C 20 Yksi/

LS 603/603C 1000

LS 106/106C 20 Yksi/1000

LS 406/406C

LB 302/302C 40 Yksi/2000

LIM 501 10 240 Yksi

Esimerkkiasetukset HEIDENHAININ pituusmittauslaitteille

signaaleilla 1-Vpp

Mittalaite Signaalijakso Referenssimerkit

LIP 382 0.128 -

MT xx81 2 Yksi

LIP 481A/481R

LIP 481X 2 Yksi

LF 183/183C 4 Yksi/5000

LF 481/481C

LIF 181/181C

LIP 681/581C

LS 186/186C 20 Yksi/1000

LB 382/382C 40 Yksi/

LIDA 18x/18xC 2000

VM 182 4 -

LIDA 10x/10xC 100 Yksi/1000

LIM 581 10 240 Yksi
POSITIP 880

ttausarvon naytto

ja mi
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ja mittausarvon naytto

Il - 3 Mittalaitteet

Nayttoaskeleen asetus kulmanmittauslaitteilla

Kulmanmittauslaitteiden nayttdaskel riippuu

anturin viivaluvusta ja

kulman nayttdaskeleesta

Molemmat parametrit syotetdan sisaan erikseen kullekin

kiertoakselille.

Esimerkkiasetukset HEIDENHAININ kulmanmittauslaitteille

Mittalaite

Viivaluku

Referenssimerkit

ROD 250, RON 255

9 000/18 000

1

ROD 250C, RON 255C 9 000 500
ROD 250C, RON 255C 18 000 1000
ROD 700C, RON 705C

RON 706C

ROD 700C, ROD 800C 36 000 1 000
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Il - 4 Dataliitanta

POSITIP 880:n dataliitantdan kuuluvat RS-232-sarjaportti (X31) ja
rinnakkaisportti (X32). Sarjaportit tukevat kaksisuuntaista
dataliikennettd mahdollistaen seka tietojen lahettamisen ulkoiseen
laitteeseen ettéd vastaanottamisen ulkoiselta laitteelta.
Rinnakkaisportti mahdollistaa vain tietojen lahettamisen ulkoiseen
laitteeseen.

POSITIP 880:sta sarjaportin tai rinnakkaisportin avulla ulkoiseen
laitteeseen lahetettavia tietoja ovat:
Kayttajan kappaleohjelmat
Tyon asetuksen ja jarjestelmakonfiguraation parametrit
Ei-lineaarisen virheen korjauksen taulukot
Mittausarvot tulostustiedot (nayttdarvot tai kosketustoiminnot)

POSITIP 880:een ulkoisesta laitteesta vastaanotettavia tietoja ovat:

Kayttdjan kappaleohjelmat
Tyon asetuksen ja jarjestelmakonfiguraation parametrit
Ei-lineaarisen virheen korjauksen taulukot
Etdkomennot
Tassa kappaleessa esitellaan kaikki se, mita sinun tarvitsee tietaa
dataliitdinndn asetuksista:
Dataliitannan pinnien sijoittelu
Signaalitaso
Kytkentékaapelin johdot ja liittimet
Baud-luku (tiedonsiirtonopeus)
Dataformaatti

POSITIP 880
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Il - 4 Dataliitanta

Sarjaportti

Sarjaportti RS-232-C/V.24 sijaitsee takapaneelissa (katso Kuva. 11.24
pinnien sijoittelua varten). Tahan porttiin voidaan kytkeé seuraavat
laitteet:

Tulostin sarjaliitannalla
Henkildkohtainen tietokone sarjaliitdnnalla

Tiedonsiirtoa tukevissa toimenpiteissa on kaytettavissa vastaanoton ja
lahetyksen ohjelmanappaimet. Katso lisatiedot kasikirjan kayttoa
koskevasta osasta.

Léhetd tiedot sarjaporttitulostimelle painamalla ohjelmanéppéinta
LAHETA. Tiedot lahetetdan ASClI-tekstiformaatissa, joten ne voidaan
tulostaa suoraan.

POSITIP 880:n ja henkilokohtaisen tietokoneen valista tietojen
ldhettdmista ja vastaanottamista varten PC:ssa tulee olla
paateyhteysohjelmisto, esim. TNC Remo. (TNC Remo on ladattavissa
ilman veloitusta nettiosoitteessa: http://heidenhain.de/filebase.

Kysy lisatietoja Heidenhain-edustajaltasi.) Tama

ohjelmisto kasittelee sarjakaapelilinkin kautta lahetettavat tai
vastaanotettavat tiedot. Kaikki POSITIP 880:n ja PC:n valilla siirrettavat
tiedot ovat ASClI-tekstiformaatissa.

Tietojen lahettédminen POSITIP 880:sté PC:lle edellyttaa, ettd PC on
ensin asetettu valmiustilaan tietojen vastaanottamista ja tiedostoon
tallentamista varten. Aseta paateyhteysohjelma yhteensopivaksi
vastaanottamaan ASClI-tekstitietoja COM-portista PC:lla olevaan
tiedostoon. Kun PC on valmis tietojen vastaanottamista varten,
kéynnisté tiedonsiirto painamalla POSITIP 880:n ohjelmanappainté
LAHETA.

Tietojen lahettdminen tietokoneelta POSITIP 880:een edellyttas, etta
POSITIP 880 on ensin asetettu valmiustilaan tietojen vastaanottamista
varten Paina POSITIP 880:n ohjelmanappaintd VASTAANOTA. Sen jalkeen
kun POSITIP 880 on valmis, aseta PC:n paateyhteysohjelma
ldhettdmaan haluttu tiedosto ASClI-tekstiformaatissa.

POSITIP 880 ei tue sellaisia yhteysprotokollia kuten
@ Kermin tai Xmodem.
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Kytkentéakaapelin johdot

Kytkentdkaapelin johdot riippuvat yhteenliitettavasta laitteesta (katso
ulkoisen laitteen teknisia asiakirjoja).

Taysi johdotus

Ennenkuin POSITIP 880 ja PC voivat kommunikoida keskenaén, ne on

liitettdva toisiinsa sarjaliitantdkaapelilla. Katso Kuva. 11.25 & Kuva. 11.26.

Pinnien merkinnat

Il - 4 Dataliitanta

RTS 7 ::I
CTS 8

NC 9 o

POSITIP 880 D9
NC 1 o e 1 NC
RxD 2 2 RxD
DTR 4 4 DTR
GND 5 EE 5 GND
DSR 6 6 DSR
RTS 7 7 RTS
CTS 8 :D<: 8 CTS
NC 9 o ° 9 NC
Kuva. 11.25 Sarjaportin pinnikytkennat
kattelytoiminnolla
POSITIP 880 D9
NC 1 ©
RxD 2 2 RxD
TxD 3 z:DC:: 3 TxD
DTR 4
GND 5 a—c 5 GND
DSR 6

Pinni Merkinta
1 Ei merkintaa
3 TXD - Lahetystieto
2 RXD - Vastaanottotieto
7 RTS - Lahetyspyynto
8 CTS - Lahetysvalmis
6 DSR - Tietojen asetus valmis
5 SIGNAL GND - Signaalimaa
4 DTR - Datapaate valmis
9 Ei merkintaa
Signaali
Signaali Signaalitaso Signaalitaso
“1"= "aktiivinen” “0"“= “ei-aktiivinen”
TXD, RXD -3V..-15V +3V...+15V
RTS, CTS +3V...+15V 3V..-15V
DSR, DTR
POSITIP 880

Kuva. 11.26 Sarjaportin pinnikytkennat ilman

kattelytoimintoa
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Il - 4 Dataliitanta

Ulkoiset toimenpiteet RS-232-sarjaliitannan kautta

Voit kayttaa nayttolaitetta RS-232-sarjaliitdnnan kautta ulkoisen
laitteen avulla. Kaytettavissa ovat seuraavat komennot:

Formaatti

<ESC>TXXXX<CR> Nappéaintéd painetaan
<ESC>AXXXX<CR> Nayton sisallon tulostus
<ESC>SXXXX<CR> Erikoistoiminnot
Komentojen jarjestys Toiminto
<ESC>T0000<CR> Néppain ‘0’
<ESC>T0001<CR> Néppain ‘1’
<ESC>T0002<CR> Néppain 2
<ESC>T0003<CR> Nappain ‘3’
<ESC>T0004<CR> Nappain ‘4’
<ESC>T0005<CR> Nappéin 5’
<ESC>T0006<CR> Nappain ‘6’
<ESC>T0007<CR> Néppain ‘7"
<ESC>T0008<CR> Nappain '8’
<ESC>T0009<CR> Nappain 9’
<ESC>T0100<CR> Néppain ‘CE’ tai 'CL’
<ESC>T0101<CR> Néppain *-'
<ESC>T0102<CR> Nappain "'
<ESC>T0104<CR> Néppain ‘ENT’
<ESC>T0109<CR> Nappéin ‘X'
<ESC>T0110<CR> Néppéin 'Y'/'Z'['Zy'
<ESC>T0O111<CR> Nappéin 'Z'
<ESC>T0112<CR> Nappéin ‘IV"”
<ESC>T0114<CR> Néppain ‘Ohjelmanappain 1’
<ESC>T0115<CR> Nappéin ‘Ohjelmanéppéin 2
<ESC>T0116<CR> Néppain ‘Ohjelmanappain 3
<ESC>T0117<CR> Nappéin ‘Ohjelmanéppéin 4
<ESC>T0118<CR> Néppain ‘Ohjelmanappdain 5’
<ESC>T0119<CR> Néappéin ‘Ohjelmanéppéin 6
<ESC>T0131<CR> Nappéin ‘Nimellisarvo’
<ESC>T0132<CR> Nappéin ‘Loppumatka’
<ESC>T0133<CR> Nappéin ‘PGM-suoritus’
<ESC>T0134<CR> Néppain ‘PGM-editointi’
<ESC>T0137<CR> Nappéin ‘Kursori ylos’
<ESC>T0138<CR> Nappéin ‘Kursori alas’
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Komentojen jarjestys Toiminto
<ESC>T0140<CR> Néppaéin ‘l' (inkrementaalinen)
<ESC>A0000<CR> Lahetd laitetunnus
<ESC>A0200<CR> Lahetd todellisasema
<ESC>S0000<CR> Resetoi laite
<ESC>S0001<CR> Lukitse ndppaimistd
<ESC>S0002<CR> Vapauta nappaimisto

Rinnakkaisportti

Rinnakkaisportti sijaitsee laitteen takapaneelissa (katso Kuva. 11.27 &
Kuva. 11.28). Téhéan porttiin voidaan kytkea seuraavat laitteet:

Tulostin “Centronics”-rinnakkaisliitannalla.

Kirjoitin, joka voi kommunikoida “yhteensovitustavalla” (kutsutaan
myds Centronics-tavaksi), esim. Okidata 182 pistematriisi, HP Laser
Jet Il

Tiedonsiirtoa tukevissa toimenpiteissa on kdytettavissa vastaanoton ja
lahetyksen ohjelmanéppaimet. Katso lisatiedot kasikirjan kayttoa
koskevasta osasta.

Laheta tiedot rinnakkaisporttitulostimelle painamalla ohjelmanéppéinté
LAHETA. Tiedot lahetetdaan ASClI-tekstiformaatissa, joten ne voidaan
tulostaa suoraan.

POSITIP 880

POSITIP G50

STROBE 1 —
DATADD 2 — g
DATAD! G — g
DATADZ 4 —
DATADI S —
DATADd G —
DATADS 7 —
DATADE 6 —
DATADF 9 — @ 9 T

ACHNOWLEDGE 10 — 10

BUSY 11 e

Lo I R

PAPEREMD 12 ~—8+— 12 ™
SELECTIM 13 a4——m— 13
AUTOFEED 14 ————— = 14
ERROR 15 #4———m— 13
PRIMT IMITIALIZE 16— 16
SELECTOUT 17 ——— = 17 =

GROUMD 18 — &
GROUMD 19 — 19
GROUND 20 — 20 =
GROUND 21 — 3
GROUND 22 — 23
GROUMD 23 — 23
GROUMD 24 — 24
GROUMD 25 — 25

Kuva. 11.27 Rinnakkaisportin pinnikytkennat

@ '\O 00000000000
clelelelelelelelelolele)

N

25

Kuva. 11.28 25-pinninen liitinkanta X32
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Il - 5 Mittausarvon tulostus

Il - 5 Mittausarvon tulostus

Merkkien tulostuksen esimerkkeja
dataliitannassa

Jos sinulla on PC, voit ottaa arvot POSITIP 880:sta. Katso aktivointia
koskevat ohjeet tyon asetusten kohdasta Mittausarvon tulostus.
Kaikissa kolmessa esimerkissa mittausarvon tulostus kdynnistetaan
kaskylla Ctrl B (I&hetys sarjaliitdnnan kautta) tai EXT-sisaantulon
kytkentasignaalilla (lisdvarusteisessa AMI-apulaitelitannassa). Ctrl B
lahettad hetkelliset nayttéarvot ASE1 tai ASE2 riippuen siitd, kumpi
kyseiselld hetkelld on nakyvissa.

Tietojen tulostaminen ulkoisten signaalien avulla

Esimerkki 1: Lineaariakseli sadenaytolla X = + 41.29 mm

X| =]+ 41 ) 29 R | <CR> <LF>

Koordinaattiakseli

Yhtélaisyysmerkki

Merkki +/—

2 ... 7 merkkipaikkaa desimaalipisteen edella
Desimaalipiste

1 ... 6 merkkipaikkaa desimaalipisteen jalkeen
Yksikko: valilyonti yksikélle mm, " tuumille

Todellisarvon naytto:
R sddettéa varten, D halkaisijaa varten
Loppumatkan naytto:
r sadetta varten, d halkaisijaa varten

Rivin palautus

Tyhja rivi (Rivinvaihto)
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Esimerkki 2: Kiertoakseli asteiden desimaalinaytolla
C =+ 1260.0000°

Cl=|+]1260|.|0000 W| <CR> | <LF>

Koordinaattiakseli

Yhtaldisyysmerkki

Merkki +/-

4 ... 8 merkkipaikkaa desimaalipisteen edella
Desimaalipiste

0 ... 4 merkkipaikkaa desimaalipisteen jalkeen
Valilyonti

W kulmalle (loppumatkan naytto: w)

Il - 5 Mittausarvon tulostus

Rivin palautus

Tyhja rivi (Rivinvaihto)

Esimerkki 3: Kiertoakselin naytto asteina/minuutteina/
sekunteina C = + 360° 23' 45"'

Cl=|+|1360]|:|123]|:]|45 W | <CR> | <LF>

Koordinaattiakseli
Yhtalaisyysmerkki
Merkki +/—
3 ... 8 merkkipaikkaa asteille
Pilkku
0 ... 2 merkkipaikkaa minuuteille
Pilkku
0 ... 2 merkkipaikkaa sekunteille
Valilyonti
W kulmalle (loppumatkan naytto: w)
Rivin palautus
Tyhja rivi (Rivinvaihto)
Tietojen tulostus kosketusanturia kayttaen

Seuraavissa kolmessa esimerkissa mittausarvon tulostus
kaynnistetdaan kosketusanturilta tulevalla kytkentasignaalilla.
Tulostus kirjoittimelle voidaan kytkea paalle tai pois tydn asetusten
parametrissa Mittausarvon tulostus. Tassa lahetettava tieto tulee
valitulta akselilta.
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Il - 5 Mittausarvon tulostus

Esimerkki 4: Kosketustoiminto Reuna Y = -3674.4498 mm

Y | -13674)|.(14498 R| <CR>

<LF>

Koordinaattiakseli
2 valilyontia
Pilkku
Merkki +/- tai vélilyonti
2 ... 7 merkkipaikkaa desimaalipisteen edella
Desimaalipiste
1 ... 6 merkkipaikkaa desimaalipisteen jélkeen
Yksikko: valilyonti yksikolle mm, ™ tuumille
R sadenayttda varten, D halkaisijanayttda varten
Rivin palautus
Tyhja rivi (Rivinvaihto)

Esimerkki 5: Kosketustoiminto Keskiviiva

Keskiviivan koordinaatti X-akselilla CLX = + 3476.9963 mm (Center
Line X axis)
Kosketettujen reunojen valinen etdisyys DST = 2853.0012 mm
(Distance)
CLX | : |+ 3476 |.[9963 R| <CR> | <LF>
DST | : 2853 |.[0012 R| <CR> | <LF>
Pilkku

Merkki +/- tai vélilyonti

2 ... 7 merkkipaikkaa desimaalipisteen edella
Desimaalipiste

1 ... 6 merkkipaikkaa desimaalipisteen jélkeen
Yksikko: valilyonti yksikdlle mm, “ tuumille

R sadendyttda varten, D halkaisijanayttda varten
Rivin palautus

Tyhija rivi (Rivinvaihto)
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Esimerkki 6: Kosketustoiminto Ympyrakeskipiste

Ensimmainen keskipisteen koordinaatti, esim. CCX = -1616.3429

mm, toinen keski pisteen koordinaatti, esim. CCY = +4362.9876 mm,

(Circle Center X axis, Circle Center Y axis; koordinaatit riippuvat

tydskentelytasosta)
Ympyran halkaisija DIA = 1250.0500 mm

CCX |:|-|1616]|.|13429 R| <CR> | <LF>
CCY |:|+|4362|.19876 R| <CR> | <LF>
DIA | : 1250|.10500 R| <CR> | <LF>
Pilkku

Merkki +/- tai valilyonti

2 ... 7 merkkipaikkaa desimaalipisteen edella
Desimaalipiste

1 ... 6 merkkipaikkaa desimaalipisteen jalkeen
Yksikko: valilyonti yksikdlle mm, “ tuumille

R sadenayttda varten, D halkaisijanayttda varten
Rivin palautus

Tyhja rivi (Rivinvaihto)

POSITIP 880
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Il — 6 Erittelyt jyrsintaa varten

Il - 6 Erittelyt jyrsintaa varten

POSITIP 880 tiedot

Akselit

Enintddn 6 akselia A ... Z

Koodaajan sisaantulot

6 x N\ 11 pApp, 1 Vpp tai EnDat (vaihtokytkettéva); sisddntulotaajuus
maks. 100 kHz
inkrementaalisille ja absoluuttisille HEIDENHAIN-mittalaitteille (koodaajille)

Signaalijakso:
0.128 ym, 2 ym, 4 upm, 10 ym, 20 pm, 40 pm, 100 pm, 10240 um

Viivaluku:
9000/18000/36 000

Alajakokerroin

Maks. 1024-kertainen

Nayttoaskel

Lineaariakselit: 1 mm ... 0.005 um
Kiertoakselit: 1° ... 0.0001° (00°00'01")

Nayttd

Littea varinayttd paikoitusarvoja, dialogin ja sisaéansyoton nayttoa,
grafiikkatoimintoja ja graafista paikoitusapua varten

Monikielinen teksti

Tilan naytto:

Kayttotapa, REF, tuumat, mittakerroin, syottdarvo
Peruspisteen numero

Tybdkalun numero ja tyokaluakseli

Tyokalukorjaus R—, R+, RO

Toiminnot

REF-referenssimerkin arviointi vélimatkakoodatuille tai yksittéisille
referenssimerkeille

Loppumatkatapa, nimellisaseman sisdansyottd (absoluuttinen tai
inkrementaalinen)

Muodon valvonta suurennustoiminnolla

Mittakerroin

OHJE: Nayton kayttoohjeet

INFO: Laskin, lastuamistietojen laskin, kayttdja- ja kdyttoparametrit

99 peruspistetta ja 99 tydkalua

Kosketustoiminnot peruspisteen perustamista varten, ensisijaisesti KT-
kosketusanturilla: Reuna, Keskiviiva ja Ympyrakeskipiste

Tybkalun sadekorjaus
Aseman laskenta reikdympyrdita ja lineaarisia reikékuvioita varten
Paikoitusapu jyrsintda ja suorakulmaisten taskujen rouhintaa varten

Ohjelmointi

Enintdan 999 ohjelmalausetta yhdessa ohjelmassa; aliohjelman
ohjelmointitoimintoa, opetusohjelmointi

Tyokierrot:
Suorat, kaaret, viisteet, ympyréakuviot, suoraviivaiset kuviot ja suorakulmataskut

Virheen korjaus

Lineaarinen ja ei-lineaarinen, enintdan 128 mittauspistetta
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POSITIP 880 tiedot

Dataliitanta

Sarja:

RS-232-C/V.24 300 ... 115 200 baudia

Ohjelmien, mittausarvojen ja parametrien tulostusta varten;
Ohjelmien ja parametrien sisdansyottda varten

Rinnakkais:
Centronics mittausarvojen tulostusta varten

Kytkentasisaantulot/ulostulot

Tilauksesta (erillisen AMI-sisdansyotto/tulostusyksikdn kautta)

Tarvikkeet

Kallistusalusta
Kauko-ohjauskonsoli
KT 130 -kosketusanturi

Paavirransyotto

100V ... 240V (-15% to +10%) 50 Hz ... 60 Hz (+3 Hz); virrankulutus 35 W

Kayttolampétila

0°C...456°C(32°F ... 113 °F)

Suojausaste (EN 60529)

IP 40 (IP 54 etupaneeli)

Paino

3.2 kg

Il - 6 Erittelyt jyrsintaa varten

POSITIP 880
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Il — 7 Erittelyt sorvausta varten

Il - 7 Erittelyt sorvausta varten

POSITIP 880 tiedot

Akselit

Enintdén 6 akselia A ... Z, Zy, Zg

Koodaajan sisaantulot

6 x o 11 pApp, 1 Vpp tai EnDat (vaihtokytkettdva); sisddntulotaajuus

maks. 100 kHz inkrementaalisille ja absoluuttisille HEIDENHAIN-antureille

Signaalijakso:
0.128 um, 2 pm, 4 um, 10 pm, 20 ym, 40 ypm, 100 pm, 10240 pm

Viivaluku:
9000/18000/36 000

Alajakokerroin

Maks. 1024-kertainen

Nayttoaskel

Lineaariakselit: 1 mm ... 0.005 pym
Kiertoakselit: 1° ... 0.0001° (00°00'01")

Naytto

Littea varinayttd paikoitusarvoja, dialogin ja sisdansyotdon nayttoa,
grafiikkatoimintoja ja graafista paikoitusapua varten

Monikielinen teksti

Tilan néytto:
Tydkalun numero
Halkaisijan nayttd @
Summanayttd

Toiminnot

REF-referenssimerkin arviointi valimatkakoodatuille tai yksittaisille
referenssimerkeille

Loppumatkatapa, nimellisaseman sisdansyottd (absoluuttinen tai
inkrementaalinen)

Muodon valvonta suurennustoiminnolla

Mittakerroin

OHJE: Nayton kayttéohjeet

INFO: Laskin, kartiolaskin, kdyttaja- ja kdyttoparametrit

1 peruspiste, 99 tydkalua
Tybdkaluaseman jaadytys peruutusta varten
Ylimitan liikevara

Ohjelmointi

Enintdan 999 ohjelmalausetta yhdessa ohjelmassa; aliohjelman
ohjelmointitoimintoa, opetusohjelmointi

Tyokierrot:
Suorat, kaaret, viisteet, monilastusorvaus, yhdyskaari

Virheen korjaus

Lineaarinen ja ei-lineaarinen, enintdan 128 mittauspistetta

Dataliitanta

Sarja:

RS-232-C/V.24 300 ... 115 200 baudia

Ohjelmien, mittausarvojen ja parametrien tulostusta varten;
Ohjelmien ja parametrien sisddnsyottéa varten

Rinnakkais:
Centronics mittausarvojen tulostusta varten
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POSITIP 880 tiedot

Kytkentasisaantulot/ulostulot

Tilauksesta (erillisen AMI-sisaansyotto/tulostusyksikon kautta)

Tarvikkeet

Kallistusalusta
Kauko-ohjauskonsoli

Paavirransyotto

100V ... 240V (-15% to +10%) 50 Hz ... 60 Hz (+3 Hz); virrankulutus 35 W

Kayttolampétila

0°C...45°C(32°F ... 113 °F)

Suojausaste (EN 60529)

IP 40 (IP 54 etupaneeli)

Paino

3.2 kg

POSITIP 880

Il - 7 Erittelyt sorvausta varten
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Il - 8 Mitat

Il - 8 Mitat

[287.05]
- 11.30 | ©
7 8 9
0:4 5 6 &
g 2 s
_ o = { !
[194.67 o, —
7.66 o} : }
) ) = L ’
o
e 00O 0OOOAOd
Kuva takaa
Kuva edesta ja mitat
LEIKKAUS A-A

Kuva alta ja mitat

Kuva sivusta
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Il - 9 Tarvikkeet

Tarvikkeiden tuotenumerot

Tuotenumero Tarvikkeet

382891-01 POSITIP 880 -sarja, kallistus/kééntdalusta,
paketoitu

382929-01 Yleiskiinnitysvarsi, POSITIP 880, paketoitu

382892-01 Pkgd, Mounting Base POSITIP
880Kiinnitysalusta POSITIP 880, paketoitu

378039-01 Toinen kayttdyksikkd POSITIP 880, paketoitu

382930-01 AMl-kotelo

382898-05 Kauko-ohjauskaapeli 5 M, paketoitu

382898-10 Kauko-ohjauskaapeli 10 M, paketoitu

382898-20 Kauko-ohjauskaapeli 20 M, paketoitu

382898-30 Kauko-ohjauskaapeli 30 M, paketoitu

POSITIP 880

Il - 9 Tarvikkeet
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Il - 9 Tarvikkeet

POSITIP 880 Asennusohjeet
Yleiskiinnitysvarsi
Tuotenumero 382 929-01

HHCS 5/8-11 x 3"

SCSS 5/8-2" x 1/2-13 x .8"
HHCS m16 x 75 mm
HHCS m14 x 75 mm

5/8" Aluslaatta (2)

SHSS (4)

Aluslaatta
M6 x 30 mm SHCS (2)

tal
1/4-20 x 1-1/4" SHCS (2)
M8 Kuusiolukkomutteri

Kallistus/kéantoalusta
P/N 382891-01

| [44.45] ]
175

¢ %
@ @
¢ @

[ 1|
Haarukan kuva edesta

Paatymuhvi (2)
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POSITIP 880 Asennusohjeet

Kiinnitysalusta

Tuotenumero 382 892-01

M5 Aluslaatta

POSITIP 880

Il - 9 Tarvikkeet

CJ
-

=
=
%

| B )

4X M5

[158.75 ]
6.25TYP

POSITIP 880
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Il - 9 Tarvikkeet

POSITIP 880 Asennusohjeet
Kallistus/kaantoalusta
Tuotenumero 382 891-01

M8 x 30 SHCS

Kulmakiinnike (2)

M8 Aluslaatta (4)

M8 x 55 mm Ka&antopultti

\
!

4 mm BHCS (4) j
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Index

A

Absoluuttinen peruspiste ... 13
Absoluuttiset koordinaatit ... 15
Aikalaskin ... 94

Aliohjelmat ... 60

ASE-ikkuna ... 85

Asemaporaus ... 63

Aseta keskiviiva peruspisteeksi. ... 31
Asetusasema ... 14

Automaatti ... 81

E
Esiasetukset ... b9

G
Graafinen paikoitusapu ... 36
Graafinen paikoitusapu, toiminto ... 94

H

Hakemisto, luonti ... 73

Hakemisto, valinta ja poisto ... 73, 74
Hakemistot ... 72

|
Inkrementaaliset koordinaatit ... 15

K

Kaari, jyrsintéa ... 65

Kahden kosketusreunan valinen
keskiviiva peruspisteeksi ... 34

Kartiolaskin ... 109

Kayttotavat ... 21

Ketjuttaminen ... 60

Koko kappaleen ikkuna ... 85

Konsolin saato ... 95

Koordinaatistot ... 12

Kosketus reian kehalle ... 32

Kosketustoiminto keskeytetty ... 29

L

Label 0 ... 61

Label-kutsu ... 61

Label-numero ... 61

Laskimen toiminnot ... 96

Lastuamisnopeustaulukko ... 99

Lausetoiminnon
ohjelmanappéimet ... 76

Lausetoiminnon ohjelmanéppaimet,
sorvaus ... 114

Loppumatka ... 14, 36

POSITIP 880

M

Matemaattiset toiminnot ... 97
Merkkaa/Aseta-toiminto ... 108
Mittakerroin ... 92
Mittausarvon tulostus ... 93
Mittayksikot, asetus ... 95
Monilastutyokierto ... 112
Muodot ... 84

Muoto ... 95

Muotokuvaus ... 83
Muotokuvaus, graafiset naytot ... 83
Muotokuvaus, paakuvaus ... 83

N

Néayton kokooonpano ... 91

Negatiivinen etumerkki ... 14

Nollapisteen asettaminen ilman
kosketustoimintoa ... 27

Nollapisteen asetus ... 26

0]

Ohjelma, ajaminen ... 80

Ohjelma, lahetys ... 75

Ohjelma, vastaanotto ... 74

Ohjelmakuvaukset ... 82

Ohjelmalauseen, poisto, kopiointi ja
siirto ... 78

Ohjelmalauseet, muuttaminen ... 77

Ohjelman lataus, tallennus, poisto &
tyhjennys ... 71

Ohjelmanosatoistot ... 60

Ohjelmaominaisuudet ... 53

Ohjelmointitoimintojen
ohjelmanéappéaimet, sorvaus ... 111

Oikean kaden saanto ... 12

P

Paikoitusaseman takaisinkytkenta ... 17

Peruspisteen asettaminen
kosketusanturilla ... 29

Peruspisteen asettaminen tyodkalun
avulla ... 34

Peruspisteen asetuksen
kosketustoiminnot ... 28

Peruspisteen kutsuminen ... 58

Peruspistetaulukko ... 91

Positiivinen etumerkki ... 14

R
REF ... 17

Referenssimerkit ... 17
ei yliajoa ... 19
yliajo ... 19
Referenssimerkki ... 17
valimatkakoodattu ... 17
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