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Generelt

Softwareversion

Maskinens softwareversion vises i opstartsskaermbilledet og i
dialoglinjen efter tryk pa softkey-tasten hjzlp.

Denne brugerhandbog omfatter POSITIP 880-

@ funktionerne fraesning og drejning. Handbogens ferste
fire kapitler omhandler grundlaeggende POSITIP 880-
funktioner. Afsnittet om drejning omhandler kun de
funktioner, der er specifikke for funktionen drejning.

Om denne handbog

Handbogen er inddelt i to dele:

Del I: Brugervejledning
Del II: Teknisk information

Brugervejledning

For at arbejde med POSITIP 880 er det kun ngdvendigt at leese
brugervejledningen (del I).

Hvis du er ugvet i anvendelsen af POSITIP 880, kan
brugervejledningen bruges som arbejdsbog. Denne del begynder med
en kort indfering i koordinatsystemer og henfaringssystemer og giver
et overblik over de tilgeengelige funktioner. Derefter forklares hver
funktion udferligt p& grundlag af et eksempel, der straks kan
efterpraves pa maskinen, sa det ikke er teori det hele. Som begynder
anbefales det, at du gennemarbejder alle eksempler.

Hvis du er erfaren i anvendelsen af POSITIP 880, kan
brugervejledningen anvendes som omfattende opslagsveerk.

Teknisk information

Hvis POSITIP 880 skal tilpasses en anden maskine, eller
datagreensefladerne udnyttes, findes alle nadvendige tekniske
oplysninger i del Il.

Dialogbokse

Eksemplerne i denne hédndbog ledsages af dialogbokse med falgende
opbygning:

POSITIP 880
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Generelt

PROMPT

Her forklares tastens funktion eller arbejdstrinnet.

TAST Om nedvendigt anferes supplerende oplysninger.

Hvis der er en pil efter dialogboksen, betyder det, at boksen fortsaetter
pa naeste side.

En stiplet linje indikerer en alternativ metode til udferelse af den
pageeldende funktion.

Visse handlingsforlab (ikke alle) vises med en prompt i skeermens
meddelelsesliste.

Vigtige anvisninger

Seerligt vigtige oplysninger vises i grenne dialogbokse. Veer seerligt
opmeerksom pé disse bokse. Falges disse anvisninger ikke, kan det
f.eks. medfare, at funktioner ikke udferes, som de skal, eller at
veerktojet eller emnet beskadiges.



Symboler i anvisningerne

Hver anvisning vises med et symbol i venstre side, som oplyser om
betydningen af anvisningen.

RH_% Generelt
f.eks. om forhold i POSITIP 880.

2 Advarsel — Se medfelgende dokumentation

f.eks. nar der kraeves specialveerkte; til udferelse af en
funktion.

Q Advarsel - Fare for elektrisk stod

f.eks. ved abning af et kabinet.
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I - 1 Grundlaget for positionsangivelse

| - 1 Grundlaget for
positionsangivelse

inkrementalmal, absolutmal, Soll-position, Akt.-position og

@5 Hvis du er fortrolig med begreber som koordinatsystemer,
restvej, kan du springe dette kapitel over.

Koordinatsystemer

Et henfaringssystem er ngdvendigt for at definere positioner pa en
overflade.

Saledes kan et bestemt sted pa jorden fastleegges helt ngjagtigt ved
hjeelp af dets geografiske koordinater med lzengde- og breddegrader. |
modseetning til den relative positionsangivelse, hvor ét punkt
defineres i forhold til et andet kendt punkt, udger nettet af vandrette
og lodrette linjer omkring jordkloden et sakaldt absolut
henferingssystem. See Fig. I.1.

Ved bearbejdning af et emne pa en fraesemaskine anvender man
normalt et sakaldt kartesisk koordinatsystem (et retvinklet
koordinatsystem, der er opkaldt efter den franske matematiker og
filosof Renatus Cartesius (1596 til 1650)). Det kartesiske
koordinatsystem tager udgangspunkt i tre koordinatakser med
betegnelserne X, Y og Z, som forlgber parallelt med
maskinretningerne.

Figuren til hgjre (Fig. 1.2) illustrerer en huskeregel for de tre
akseretninger ved hjelp af hgjre hand: Langfingeren peger i
veerktgjsaksens positive retning fra emnet mod veerktejet (Z-aksen),
tommelfingeren peger i den positive X-retning, og pegefingeren peger
i den positive Y-retning.
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90° 0° 90°

Fig. 1.1

Det geografiske koordinatsystem er et
absolut henferingssystem

Fig. 1.2

Betegnelser og retninger for akserne pa en

freesemaskine

| Brugervejledning @



Fastleeggelse af henforingspunkter

Arbejdstegningen (Fig. 1.3) angiver et bestemt punkt pd emnet (som
regel et hjgrne) som absolut henfgringspunkt og herudover
eventuelt ét eller flere punkter som relative henfgringspunkter.

Ved indstillingen af henfaringspunkter fastleegges disse punkter som
nulpunkter i de absolutte eller relative koordinatsystemer: Emnet, der
er oprettet til maskinakserne, bringes i en bestemt position i forhold til
veerktgjet, og displayet saettes til nul eller en anden passende veerdi
(f.eks. for at kompensere for veerktejsradien).

Eksempel:

Arbejdstegning med flere relative henferingspunkter (jf. ISO 129
eller DIN 406, del 11, fig. 171)
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Fig. .3 Emnets henfaringspunkt udger nulpunktet i

det kartesiske koordinatsystem

Ise
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I - 1 Grundlaget for positionsangivelse

Eksempel: Koordinaterne til boring

X =10 mm

Y=5mm

Z =0 mm (boredybde: Z = -5 mm)

Henfgringspunktet i det retvinklede koordinatsystem ligger 10 mm fra
boring 1 pa X-aksen og 5 mm fra boringen péa Y-aksen. See Fig. |.1.

Med KT-kanttasteren fra HEIDENHAIN og tast-funktionen i
POSITIP 880 er det seerligt let at lokalisere og fastlaegge
henfaringspunkter.

Soll-position, Akt.-position og restvej

Positionen, som veerktgjet skal kare til, betegnes Soll-positionen,
mens positionen, som veerktgjet befinder sig i, betegnes Akt.-
positionen. Afstanden fra Soll-positionen til Akt.-positionen betegnes
restvejen. See Fig. |.5.

Fortegn ved restvej

Restvejen har et positivt fortegn, nar der kares i negativ akseretning
fra Akt.- til Soll-positionen.

Restvejen har et positivt fortegn, nér der kares i negativ akseretning
fra Akt.- til Soll-positionen.
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Fig. .4 Boring 1 definerer koordinatsystemet
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Fig. .6 Soll-position (S), Akt.-position (I) og Restvej

(R)
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Absolutte emnepositioner

Enhver position pd emnet er entydigt fastlagt ved dets absolutte
koordinater. See Fig. 1.6.

Eksempel: Absolutte koordinater for position

X =20 mm
Y=10mm
Z=15mm

Ved boring eller fraesning af et emne efter en arbejdstegning med
absolutte koordinater kares veaerktgjet til koordinaterne.

Inkrementale emnepositioner

En position kan ogsa seaettes i forhold til den foregdende Soll-position.
| sa fald er det relative henfaringspunkt altid den seneste Soll-position.
Sadanne koordinater betegnes som inkrementale koordinater
(inkrement = tilvaekst). Man taler desuden om inkrementale mal eller
keedemal (positionerne angives som en keede af dimensioner).
Inkrementale koordinater har preefikset I.

Eksempel: Inkrementale koordinater for position 2 i forhold til position
. See Fig. .7

Absolutte koordinater for position

X=10mm

Y=5mm

Z=20mm

Inkrementale koordinater for position
IX=10 mm

IY =10 mm

IZ =-15 mm

Ved boring eller fraesning af et emne efter en arbejdstegning med
inkrementale koordinater, kares veerktzjet med koordinatvaerdien.

POSITIP 880

ZA

Fig. 1.6  Fastleeggelse af position 1 med absolutte
koordinater

Fig. 1.7 Position 2 og 3 med inkrementale
koordinater

Ise

Iionsangive
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I - 1 Grundlaget for positionsangivelse

En koordinatliste svarende til dette eksempel er nyttig ved arbejde i
driftsarten: PROGRAMMERING. See Fig. .8

Y1

L]

1

— X1

Fig. 1.8  Arbejdstegning med koordinat-malangivelse
(if. ISO 129 eller DIN 406, del 11, fig. 179)

Koordinatudgangs- Mal i mm
20T Koordinater
Pos. X1 X2 Y1Y2 r f d

1 1 0 0 -
1 1.1 325 320 @ 120 H7
1 1.2 900 320 @ 120 H7
1 1.3 950 750 @ 200 H7
1 2 450 750 @ 200 H7
1 3 700 1225 @ 400 H8
2 2.1 -300 150 2 50 H11
2 2.2 -300 0 @ 50 H11
2 2.3 -300 -150 2 50 H11
3 3.1 250 0° @ 26
3 3.2 250 30° 226
3 3.3 250 60° @ 26
3 3.4 250 90° 226
3 3.5 250 120° @ 26
3 3.6 250 150° 226
3 3.7 250 180° @ 26
3 3.8 250 210° 226
3 3.9 250 240° 226
3 3.10 250 270° 226
3 3.11 250 300° 226
3 3.12 250 330° o 26
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Laengdemalesystemer

Leengdemalesystemerne omdanner maskinaksernes beveegelser til
elektriske signaler. POSITIP 880 behandler signalerne og beregner de
aktuelle positioner af maskinakserne, som vises som numeriske
veerdier pa skeermen. See Fig. |.9.

Efter en stremafbrydelse svarer den beregnede position ikke laengere
til den faktiske position. Med leengdemalesystemernes
referencemaerker og POSITIP 880's REF-automatik er det muligt at
gendanne samordningen efter en genstart af maskinen.

Referencemaerker

Leengdemalesystemernes malestave har ét eller flere
referencemaerker. Nar et referencemazerke overkares, kan de
anvendes til at fastleegge en absolut position i et inkrementalsystem.
Ved en stremafbrydelse gar denne absolutte position og forholdet
mellem referencemaerket og malestavspositionen tabt.
Referencemeerkerne pé leengdemalesystemerne og POSITIP 880's
REF-automatik sikrer hurtig gendannelse af samordningen efter en
genstart af maskinen. See Fig. 1.10.

Ved karsel over et referencemaerke afgiver dette et signal, som
fastleegger positionen som henferingspunkt. POSITIP 880 anvender
dette henferingspunkt til at gendanne forholdet mellem
malestavspositionen og den senest fastlagte displayveerdi.

Hvis leengdemalesystemerne har afstandskoderede
referencemazerker, er disse fordelt jeevnt pa malestaven. Efter
overkarsel af to referencemeerker, gendannes henfgringspunktet. Ved
lineaere malesystemer skal hver akse kun beveeges en kort afstand (en
lille vinkel ved inkrementmalesystemer).

hvis referencemaerkerne ikke blev overkert, inden

@ Henfaringspunktet kan ikke gendannes efter en genstart,
henferingspunktet blev fastlagt.

POSITIP 880

ZA

Fig. 1.9 Lineeert lengdemalesystem, afbildet til X-

aksen

Ise

Iionsangive
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Fig. .10 Malestave — gverst med afstandskoderede

referencemaerker, nederst med ét
referencemaeerke.



I - 1 Grundlaget for positionsangivelse

Vinkelhenfgringsakse

Folgende henfaringsakser er defineret for vinkelpositioner

Plan Vinkelhenfgringsakse
XY +X
YZ +Y
ZX +Z

Positiv drejeretning er modurs, hvis bearbejdningsplanet betragtes i
retning mod den negative veerktgjsakse. See Fig. [.11.

Eksempel: Vinkel i bearbejdningsplanet X/Y

{
N
~
o

5

+180°
L

+45°

\

1

&

|

/

-180°

-
X

Vinkel Svarer til...
+ 45° ... vinkelhalvering mellem +X og +Y
+/-180° ... Negativ X-akse
-270° ... positiv Y-akse
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Fig. .11 Vinkel og vinkelhenfagringsaksen, f.eks. i X/Y-

planet
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| - 2 Arbejde med POSITIP 880 -
forste trin

Opstart

Teend for strammen (kontakten sidder pa bagsiden).
Opstartstiden er ca. 25-30 sek. Opstartsskeermen
vises (denne skaerm vises kun forste gang,
maskinen startes). Vzlg dialogsprog ved at trykke
péa softkey-tasten LANGUAGE.

Nu kan du veelge mellem FRESNING og DREINING. Tryk
pa softkey-tasten FRESNING for at fortseette med
freesefunktioner ved ferste opstart. Se
indholdsfortegnelsen i afsnittet fraesefunktioner. See
Fig. 1.12.

Anvendelsen kan &ndres senere i
INSTALLATIONSINDSTILLINGER under
MASKININDSTILLINGER.

POSITIP 880 er driftsklar og indstillet til driftsarten AKT.-VARDI.
Akserne viser "INGEN REF".

Inden start

REF-automatikken i POSITIP 8380 genskaber automatisk forholdet
mellem de aksesleedepositioner og displayvaerdier, som senest blev
indstillet ved fastleeggelse af henferingspunktet.

Hvis aksemalesystemet ikke har referencemeerker, blinker INGEN
REF. See Fig. 1.13. Efter overkersel af referencemaerkerne stopper
displayet med at blinke og skifter til REF.

Arbejde uden referencemaerkeregistrering

Det er muligt at arbejde med POSITIP 880 uden overkgrsel af
referencemaerkerne. Tryk pa softkey-tasten INGEN REF for at forlade
funktionen referencemaerkeregistrering og fortseette i driftsarten
AKT.-VARDI. INGEN REF-displayet viser, at referencemeerkerne ikke
blev overkert for den pageeldende akse.

Referencemaerkerne kan overkeres senere. Softkey-tasten AKTIVER
REF kan veelges i driftsarten AKT.-VARDI. Tryk pa denne softkey-tast
for at aktivere funktion referencemaerkeregistrering.

POSITIP 880

F: 0 TO 0:00:00 HH

L4239

POSITIP 880

SOFTHARE VERSION x..x

Select the LANGUAGE then press MILL or TURM.

LANGUAGE
(English)

Fig. 1.12 Opstartsskeerm

s 0| F 0 HO: /1 | ooooo |

HH

. PRI

0.000--

X
Y 0.000--
Z 0.000--

eller tryk pa tasten INGEN REF.

FRIGIVHING INGEN REF

Fig. 1.13 Display inden valg INGEN REF
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| - 2 Arbejde med POSITIP 880 - farste trin

Funktionen AKTIVER REF

Formalet med funktionen AKTIVER REF er at give brugeren mulighed
for at ignorere overkarte referencemaerker ved at deaktivere
funktionen eller om nadvendigt at lokalisere referencemeerker ved at
aktivere funktionen. Efter et tryk pa softkey-tasten AKTIVER REF er
POSITIP 880 klar til at identificere et referencemeerke. Veelges
softkey-tasten AKTIVER REF ikke, ignorerer POSITIP 880 alle
referencemaerker. Nar alle referencemeerker er fundet, forsvinder
softkey-tasten AKTIVER REF.

Hvis malesystemet er indstillet uden referencemeerker,
ql_% vises REF-displayet ikke.

Tryk pa softkey-tasten INGEN REF, nar der er fastlagt referencemaerker
for alle akser, for at @ndre rutinen. Det er ikke n@dvendigt at overkaere
referencemaerkerne for alle malesystemer, det er tilstraekkeligt at
overkare de maerker, der behaves.

medmindre alle referencemeerker overkares. Dette
betyder, at det ikke vil veere muligt at genskabe forholdet
mellem aksesleedepositionerne og displayveerdierne efter
en stromafbrydelse (genstart).

@5 POSITIP 800 kan ikke gemme henfaringspunkterne,

Teend for stremmen, og tryk pa en vilkarlig tast.
@ Ker over referencemeaerkerne (i vilkarlig reekkefalge).

Ker ikke over referencemaerkerne. Bemaerk: | sa fald
gar forholdet mellem akseslaedepositionen og
displayveerdien tabt efter en streamafbrydelse. Tryk pa
softkey-tasten INGEN REF.

INGEN REF

20
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Driftsarter

Ved at veelge driftsarten bestemmes ogsa de tilgeengelige funktioner.

Tilgaengelige funktioner Driftsart Tast
Positionsvisning for AKT.-VARDI
emnebearbejdning; nulstilling;

fastlaeggelse af henfaringspunkter
— 0gsa med kanttaster

Restvejsvisning; borebilleder; RESTVEJ
freesning og boring med
veerktejsradiuskorrektion

Lagring af arbejdstrin ved PROGRAMMERING
sméaserier

Afvikling af programmer, der PROGRAMAFVIKLING
tidligere er oprettet i driftsarten
PROGRAMMERING .

e

Skift til en anden driftsart efter behov ved at trykke pa tasten for den
onskede driftsart.

Yderligere oplysninger om anvendelsen af veerktoj i de felgende
eksempler findes i afsnittet Bearbejdningsindstillinger i kapitel |-8.

POSITIP 880

| - 2 Arbejde med POSITIP 880 - farste trin



| - 2 Arbejde med POSITIP 880 - farste trin

Skaermvejledning (HJALP-funktionen)

| den indbyggede brugervejledning findes oplysninger om og hjelp til

alle situationer. See Fig. .14 & Fig. 1.15.
Sadan abnes brugervejledningen:
Tryk pa softkey-tasten INFO.

Tryk pa softkey-tasten HJALP.

Der vises relevante oplysninger om den pageeldende funktion pa
displayet.

Anvend softkey-tasterne til at blade, hvis oplysningerne fylder mere

end én skaermside.
Fa vist et andet emne:

Tryk pé softkey-tasten EMNELISTE.
Tryk pé softkey-tasterne for at blade gennem oversigten.
Tryk pé softkey-tasten SE EMNE for at veelge et emne.

Sédan lukkes brugervejledningen:
Tryk pé softkey-tasten FORLAD HJALP.

Eksempel: Skaermvejledninger i fastlaeggelse af
henferingspunkter med kanttasteren (CENTERLINJE)

Funktionen CENTERLINJE beskrives pa side 31 i denne handbog.

Tryk pé softkey-tasten KANTTASTER i driftsarten AKT.-VARDI.
Tryk pa softkey-tasten INFO.

Tryk pé softkey-tasten HJALP.

Sadan lukkes skeermvejledningen: Tryk pa softkey-tasten FORLAD
HJALP. Skeermbilledet FASTLAG HENF@RINGSPUNKT og DRO-
displayet vises.

Sadan bekraeftes aendringer

Andringer skal bekraeftes med et tryk pa ENT-tasten, inden de kan

treede i kraft. | hdndbogens instruktionsdel ses kommandoen "Bekraeft

aendringerne". Dette betyder, at der skal trykkes pa ENT-tasten.
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Farste gang maskinen tandes
Referencetabeller
Borsterralser i tommer (deci
Gevindkor (fommesystem)
Hetriske 150-gevind
Skarahastighed
Driftsarterne Akt-position og
Tend POSITIP 880
Referencemarker
Nulstil akse
Inch/millimeter
Afmark/Fastleg (drejning)
Fastlzggelse af henfaringspu
finvend kanttaster (frasning
Bearbe jdningsmenster (Frasn
Overklik over programmeringsi
Oprettelse af et program
“Startpunkt” og "slutpunkt”
Snitdybde
Varktajsforsatning
AKT=/INK-mal

1 AF 101
Valg emne med piletasterne, og truk pa ENTER.

IS SKARHBILLEDE | SKeRHBILLEDE | ’ AFSLUT
EMNE OPAD NEDAD HJAELP
Fig. 1.14 Indeks i HJALP-funktionen
L 0| F D WO: 71 0:00:00 MM | LADS
Anvend kanttaster (frasning) SIDE_ 1

POSITIP 880 har felgende softkey-taster til tast-funktionerne:

Emnets kant sem henfaringslinje: KANT
Centerlinjen mellem to emnekanter: CENTERLINJE
Centrum for et hul eller en cylinder: CIRKELHIDTE

Hed tast-Funktionerne i POSITIP 880 er det muligt at Fastlzgge henferingspunkter ved hjzlp
af en HEIDENHAIN KT-kanttaster. Tast-funktionerne kan ogsa anvendes, hvis emnet skal
berares med et varktej.

Forberedelse: Indtastning af taststiftens diameter og lzngde

1. Tryk pa softkey-tasten INFORMATION.

2. Truk pa BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER, valg KANTTASTER, og bekraft med ENT.

3. Indtast faststift-diameteren for kanttasteren, og hekraft med ENT.

4. Indtast den onskede lzngde, hekraft indtastningen med ENT.

5. Indtast den enskede maleenhed (INCH/HH).

6. Truk pa softkey-tasten OVERTAG og derefter pa softkey-tasten OVERTAG INDSTILLINGER.

POSITIP 880 anvender den indtastede taststiftdiameter ved alle tast-funktioner.
POSITIP 880 viser softkey-tasten AFBRYD, nar der udfores en tast-funktion. Et tryk pi

denne_softkey-taste sender POSITIP 880 tilbage til grundindstillingen for den valgte
tast-Funktion.

POSITIP 880 VERSION x.x.x
it | KR | ] Ay
Fig. .15 Skeermvejledninger i fastleeggelse af
henfaringspunkter

| Brugervejledning



Meddelelser

Meddelelseslinjen skifter farve afhaengigt af den viste
meddelelsestype: Normale meddelelser vises som gra bokse med
sort tekst. Instrukser vises som bla kasser med hvid tekst.
Fejlmeddelelser vises som ragde kasser med hvid tekst.

Fejlmeddelelser

Hvis der under arbejdet med POSITIP 880 opstar en fejl, skifter
meddelelseslinjen farve til red og viser fejlarsagen.

Sadan nulstilles fejlmeddelelsen:
Tryk pa softkey-tasten CE (Clear Entry).
Meddelelser om kritiske fejl

Meddelelser om kritiske fejl opstar, nar
A funktionssikkerheden for POSITIP 880 er reduceret.

Hvis der opstar en kritisk fejl, vises fejlmeddelelsen midt pa skeermen:

Notér fejlmeddelelsen, der vises péa skeermen.
Sluk for streammen til POSITIP 880.
Forseg at afhjaelpe fejlen, mens stremmen er afbrudt.

Hvis meddelelsen om kritisk fejl gentages, kontaktes
serviceafdelingen.

POSITIP 880

| - 2 Arbejde med POSITIP 880 - farste trin
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Valg af maleenhed

Positioner kan angives i millimeter eller i tommer. Veelges tommer, Lol F o uo: 2| ooon [(m) MMade

vises TOMME i statuslisten gverst pa skeermen. See Fig. 1.16. U
Sadan eendres maleenheden: X u-u U .
Tryk pa softkey-tasten INFO.
Tryk pé softkey-tasten TOMME/MM. Y uuuu e
Maleenheden kan ogséa veelges under
Z 0.000--

BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER. Se afsnittet
Bearbejdningsindstillinger, kapitel I-8.

’ FR|73$VF|;|M|3 I TAST | HENF@R.PUNKT | INFORHATION

Fig. .16 MM-displayet

Valg af vinkelformat

Vinkler, f.eks. til et rundbord, kan vises og indtastes som
decimalveerdi, i grader/minutter/sekunder (GMS) eller som
radiusveerdier. Se beskrivelsen af, hvordan vinkelformatet indstilles, i
afsnittet Bearbejdningsindstillinger, kapitel I-8.

Veerktgojstabel

Veerktojstabellen i POSITIP 880 ger det nemt at gemme oplysninger
om diameter og leengdeforsaetning for hvert ofte anvendte vaerkte;.

Tabellen kan indeholde op til 99 veerktgjer. z

Inden emnebearbejdning pabegyndes, veelges det anvendte veerktgj i 1

veerktgjstabellen. POSITIP 880 tager herefter hensyn til veerktgjets Ty T2 T3

diameter og leengde som anfert i tabellen. [— —
D D D

Veerktejsleengden er lig med leengdeforskellen AL mellem vaerktejet og L5 i«

nulveerktgjet. Nulveerktgjet er markeret med T1 i Fig. 1.17.

Fortegn for laengdeforskellen AL i/ A

Veerktojet er leengere end nulveerktgjet: AL > 0 (+) /! ff ALa<0

Veerktojet er kortere end nulvaerktajet: AL < 0 (-) 5 & / | . 3
/i) -X

Tilfgjelse af et vaerktoj til veerktojstabellen er beskrevet i afsnittet Q?/ AL4=0 / ;f” AL,>0

Bearbejdningsindstillinger.

Fig. 1.17 Veerktejsleengde og -diameter
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Indlaesning af vaerktojsdata

Veerktojets leengde og diameter skal farst indtastes i veerktgjstabellen
i POSITIP 880.

Inden emnebearbejdning pdbegyndes, veelges det anvendte veerktoj i
veerktojstabellen. POSITIP 880 tager herefter hensyn til de indleeste
veerktejsdata ved arbejde med veerktajskorrektion (f.eks. ved
borebilleder).

Veerktgjsdata kan ogsa indleeses i et program med
@ kommandoen INDLES VARKTSJ.

Veerktojskald

‘ INFORHATION Tryk pé SOftkey—TaSten INFO.

BﬁinanBTﬁfEmEEg- Tryk herefter p4 softkey-tasten
BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER. (Veerktojstabellen er
markeret).

Tryk pé ENT.

VARKT@JSNUMMER

Placér cursoren pa det enskede vaerktgj, eller indtast
veerktgjsnummeret direkte.

Tryk p& OVERTAG, derefter pa OVERTAG INDSTILLINGER.
OVERTAG
OVERTAG
INDSTILLINGER
Kontrollér i statuslisten, om det rigtige veerktgj er
indleest.
POSITIP 880

| - 2 Arbejde med POSITIP 880 - farste trin
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| - 3 Aktuel veaerdi

Fastleeggelse af henfgringspunkter: Korsel til
positioner og indtastning af aktuelle veerdier

Henfaringspunkter fastlaegges lettest ved hjeelp af tastfunktionen i
POSITIP 880 — uanset om emnet tastes med HEIDENHAIN KT-
kanttasteren eller et veerktgj. Beskrivelse af tastfunktionerne: Se
"Tastfunktioner til fastlaeggelse af henferingspunkter" pa side 28

Henfaringspunkterne kan naturligvis ogsa fastleegges pa almindelig vis
ved at bergre emnekanterne en efter en med veerktgjet og indtaste
veerktgjspositionerne som henferingspunkter (se eksempler pa de
folgende sider).

Henfaringspunkttabellen kan indeholde op til 99 henfaringspunkter.
Dette overflgdigger i de fleste tilfaelde beregningen af aksekarslen ved
arbejde med komplicerede arbejdstegninger med flere
henfaringspunkter.

Henfaringspunkter fastlaegges i driftsarten AKT.-VZARDI, hvor
forholdet mellem aksepositionerne og displayveerdierne fastleegges.
Om ngdvendigt kan veerdierne i henfaringspunkttabellen redigeres
ved at indtaste en veerdi direkte.

| afsnittet Bearbejdningsindstillinger er det beskrevet, hvordan
henfaringsveerdier indtastes direkte.

Valg af henferingspunkt (kun fraesning)

| driftsarten AKT.-VARDI anvendes piletasterne op/ned til at veaelge
naeste eller forrige henfaringspunktnummer.

Veerktgjsvalg (kun drejning)

| driftsarten AKT.-VARDI anvendes piletasterne op/ned til at vaelge
naeste eller forrige veerktgjsnummer.

26
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Eksempel: Fastlaeggelse af et emnehenfaringspunkt uden
tastfunktion. See Fig. 1.18 & Fig. 1.19.

Bearbejdningsplan: XY
Veerktgjsakse: Z
Veerktejsdiameter: D = 3 mm

Akserakkefolge i dette eksempel: X =Y - Z

Forberedelse: Kald af veerktojsdata
Veelg veerktejsdataene for veerktejet, der anvendes til at beregre emnet.

Forberedelse: Valg af henfgringspunkt
Driftsart: AKT.-VARDI

Tryk pa softkey-tasten HENFORINGSPUNKT i driftsarten
HENFBR.PUNKT | T \/£RDI.

Cursoren star i feltet
HENFORINGSPUNKTNUMMER.

Indtast henfaringspunktnummeret, og tryk pa ENT.

@ Bergr emnekant
. Veelg X-akse-tasten.

FASTLAGGELSE AF HENFARINGSPUNKT FOR X

Indtast positionen for veerktejets centrum
@000 - ;..

overfgr X-koordinaten for henfgringspunktet, og tryk
pa ENT.

@ Berar emnekant
. Velg Y-akse-tasten.

POSITIP 880

Lz| R

0 | W1: 3.0000 MM SKAFT-FRS / Z

coooo | wn (PMad e

FASTLAG HENFRRINGSPUNKT
HENFORINGSPUNKTNUNHER —
]

HENF@RINGSPUNKT

z

Indtast ny Akt.-

0.000-~

Y

0.000-

Z

position for varktajets centrum.

AFBRYD

0.000~ -

| - 3 Aktuel vaerdi

OVERTAG INFORHATION

Fig. 1.18 Skeermbilledet FASTLAG

HENFORINGSPUNKT

ZA

=15

rl‘

Fig. 1.19
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®

FASTLAGGELSE AF HENFARINGSPUNKT FOR Y

Indtast positionen for veerktajets centrum
([ 1] | 5 NNy

overfer Y-koordinaten for henfaringspunktet, og tryk
p& ENT.

Beragr emneoverfladen.

. Veelg Z-akse-tasten.

FASTLAGGELSE AF HENFORINGSPUNKT Z = +0

Indtast veerktgjsspidsens position (Z = 0 mm), og
o overfer Z-koordinaten for henfaringspunktet. Tryk pa
OVERTAG.
OVERTAG

Tastfunktioner til fastlaeggelse af
henferingspunkter

Det gares seerligt nemt med en HEIDENHAIN KT 130-kanttaster (Fig.
1.20).

Under udferelse af tastfunktioner lases displayvisningen til
kantens, centerlinjens eller cirkelmidtens position.

Folgende softkey-funktioner kan veelges ved tastning:

Emnekant som henfaringspunkt: KANT
Centerlinje mellem to emnekanter: CENTERLINJE

Centrum for en boring eller en cylinder: CIRKELMIDTE
Ved Cirkelmidte skal boringen ligge i et hovedplan. De tre
hovedplaner bestemmes af akserne X/Y, Y/Z og Z/X.

Tastfunktionerne i POSITIP 880 ger det muligt at fastleegge
henfaringspunkter med en HEIDENHAIN KT-kanttaster.
Tastfunktionerne kan ogsa anvendes med et vaerktej i stedet for en
kanttaster.

28

FASTLAG HENFRRINGSPUNKT
HENF@RINGSPUNKTHUMHER 7‘
4

HENF@RINGSPUNKT
X -1.500
Y -1.500
2 |

Fig. .20 HEIDENHAIN KT 130-kanttaster
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Fastleeggelse af henfaringspunkter med kanttasteren

Forberedelse: Indtastning af taststiftdiameteren og valg af
henferingspunkt

Tryk pé softkey-tasten INFO.

Tryk p4 BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER, flyt cursoren til
KANTTASTER, og tryk pa ENT.

Indtast taststiftdiameteren, og bekreeft med ENT.
Indtast den enskede leengde, og bekraeft med ENT.
Indtast den enskede maleenhed (tomme/mm).

Tryk pé OVERTAG, derefter pd OVERTAG INDSTILLINGER.

POSITIP 880 tager hensyn til den indtastede taststiftdiameter ved
udferelse af alle tastfunktioner.

Afbrydelse af tastfunktionen

Nar tastfunktionen er aktiv, vises softkey-tasten AFBRYD pa
POSITIP 880. Tryk pa denne softkey-tast for at vende tilbage til
grundindstillingen for den valgte tastfunktion.

POSITIP 880

| - 3 Aktuel vaerdi
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Eksempel: Tastning af emnekanter, fastleeggelse af hjgrnet som
henfgringspunkt. See Fig. 1.21 & Fig. 1.22.

Henf@ringspunktakse: X=0mm ¢ 2| F 0 | Wi: 3.0000 HH SKAFT-FRS / Z | ooooo | w [[Mad e
FASTLAG HENFERINGSPUNKT
HENFORINGSPUNKTNUMMER ——— ING. REF
Y =0mm [ 2 X 12505
XHENFHHINESPUNKT
Henfaringspunktets koordinater kan fastlaegges gennem tastning af Y Y E Zlums. REF
kanter eller overflader og overfarsel af positionsvaerdierne som z | .
henfaringspunkter som beskrevet p& naeste side. Z u UDD W, REF

Driftsart: AKT.-VARDI

TAST Tryk pé softkey-tasten TAST .
Cursor til akse.
Kor mod kanten, eller tryk pa AFMERK.

. Fig. 1.21 Skaermbillede til fastleeggelse af
Tryk ftkey-tasten KANT.
KANT fyk pa sottkey-tasten henfaringspunkt til en kant

TASTNING AF X-AKSEN

Ker kanttasteren ind mod emnet, indtil lysdioderne pa
@ kanttasteren lyser.

AFBRYD AFHARK INFORHATION

ZA

Kor kanttasteren vaek fra emnet. Y

INDTASTNING AF VARDIEN FOR X + 0

0 er forvalgt som koordinatens standardveerdi.
Indtast den gnskede koordinat for emnekanten, f.eks.
X=0mm, og

fastleeg koordinaten som henfaringspunkt for denne

emnekant. Tryk pa ENT.

Fig. 1.22
KANT Tryk pa softkey-tasten KANT.

]

TASTNING AF Y-AKSEN

Kar kanttasteren ind mod emnet, indtil lysdioderne pa
kanttasteren lyser.

Kar kanttasteren veek fra emnet.

® ®
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INDTASTNING AF VARDIEN FOR Y + 0

0 er forvalgt som koordinatens standardveerdi. Indtast
o den gnskede koordinat for emnekanten, f.eks. Y = 0
mm, og
fastleeg koordinaten som henferingspunkt for denne
emnekant. Tryk p& ENT.

OVERTAG Tryk pa softkey-tasten OVERTAG.

Eksempel: Fastlaeg centerlinjen mellem to emnekanter som
henfgringspunkt. See Fig. 1.23 & Fig. 1.24.

Centerlinjens VI position bestemmes ved tastning af kanterne 1 og
Centerlinjen forlgber parallelt med Y-aksen.
@nsket koordinat for centerlinjen: X = 0 mm

Driftsart: AKT.-VARDI

Afstanden mellem kanterne vises i meddelelseslinjen, nar
tastfunktionen centerlinje anvendes.

TAST I Tryk pa TAST.

Flyt cursoren til den akse, hvis koordinat skal

indstilles: X-aksen.

CENTER LINE | 1ryk péd CENTERLINJE.

1. TASTNING AF F@RSTE KANT I X-AKSEN

Kar kanttasteren ind mod emnekanten , indtil
@ lysdioderne pa kanttasteren lyser.

2. TASTNING AF FORSTE KANT I X-AKSEN

Kar kanttasteren ind mod emnekanten? , indtil

@ lysdioderne péa kanttasteren lyser. Afstanden mellem
kanterne vises i meddelelseslinjen.
g Ker kanttasteren veek fra emnet.
POSITIP 880

vz 0|

3.0000 HH SKAFT-FRS / I

| coooo | (MMad e

FASTLAG HENFPRINGSPUNKT

HENFORINGSPUNKTNUMMER ——

2

HENFiRINEEPUNKT
X

Z

Kor mod den anden kant.

X

106.278~~

Y

25921~

z

AFBRYD

0.000-~

INFORHATION

Fig. 1.23 Indstilling af centerlinjen mellem to kanter

Fig. 1.24
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INDTASTNING AF VARDIEN FOR X
Indtast koordinaten (X = 0 mm), og overfar
o koordinaten som henfaringspunkt for centerlinjen, og

tryk pa ENT.

OVERTAG Tryk pé softkey-tasten OVERTAG.

Eksempel: Tast midten af en boring med kanttasteren, og fastlaeg
henferingspunktet. Forseetning af henfgringspunktet for X-aksen
50 mm fra hullets midtpunkt. See Fig. 1.25 & Fig. 1.26.

Hovedplan: XY

Kanttasterakse: Parallel med Z-aksen
X-koordinaten for cirkelmidte: X = 50 mm
Y-koordinaten for cirkelmidte: Y = 0 mm
Driftsart: AKT.-VARDI

TAST Tryk pé TAST.

Flyt cursoren til den akse, hvis koordinat skal

indstilles: X-aksen.

CIRKEL- 3
il Tryk pé CIRKELCENTER.

Veelg planet (X/Y, Y/Z eller Z/X), der indeholder cirklen
XY
(hovedplan): XY-plan

32

L 2| F 0| Wl 3.0000 HM SKAFT-FRS / Z

| ooooo | i (PMaD e

FASTLAG HENFQRINGSPUNKT

HENFBRINGSPUNKTNUHHER ——
2

HENFﬁRIMGSPUMKT
X
Y

z

Kar mod den tredje kant.

X

73,450~

Y

55.362

Z

AFBRYD

0.000-~

INFORHATION

Fig. 1.25 Indstilling af midtpunktet for en boring

Yi

<Y

Fig. 1.26
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TASTNING AF FORSTE PUNKT I X/Y

Ker kanttasteren mod ferste punkt 1 pa cirkellinjen,
indtil kanttasterens lysdioder lyser.

Ker kanttasteren tilbage fra boringens veeg.

Tast yderligere to punkter i cirkellinjen pd samme

® ®®

Den mélte diameter vises i dialoglinjen.

INDTASTNING AF CENTERPUNKT X X = 50

e n Indtast den farste koordinat (X = 50 mm),

overfer koordinaten som henfaringspunkt for

cirkelmidte, og tryk pa ENT.

INDTASTNING AF CENTERPUNKT Y Y =0

n Acceptér den forvalgte veerdi Y = 0 mm. Tryk pa ENT.

Tryk p& OVERTAG.

POSITIP 880

made. Der vises yderligere anvisninger pa skaermen.

| - 3 Aktuel vaerdi
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Fastleeggelse af henfgringspunkter med et

veerktgj

Tastfunktionerne i POSITIP 880 kan ogséa anvendes til fastleeggelse af e o 1l B
henfaringspunkter med et veerktgj eller en ikke-eldreven kanttaster [ PEIERNGEPURKIMAAER — X 13_257".5. REF
som beskrevet i afsnittet "Fastleeggelse af henferingspunkter med T

kanttasteren". KANT, CENTERLINJE og CIRKELMIDTE. See Fig. 1.27 v Y 4 552.,..;, REF
& Fig. 1.28. z .
Forberedelse: Indtastning af veerktejsdiameteren og valg af Z [II]["] e

henferingspunkt
Tryk pa INFO.
Tryk pé softkey-tasten BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER.
Kald skeermbilledet VARKTAJSTABEL ved at trykke pa ENT.

Flyt cursoren til det veerktej, der skal anvendes til fastleeggelse af
henferingspunktet.

Ker mod kanten, eller tryk pa AFHERK.

Tryk pé OVERTAG (0]0] derefter pé OVERTAG INDSTILLINGER. AFBRYD AFHERK INFORMATION
Eksempel: Tastning af emnekant og fastlaeggelse af kant som Fig. 1.27 Fastleeggelse af henfaringspunkter med en
henferingspunkt kant

Henferingspunktakse: X = 0 mm
Veerktgjsdiameter D = 3 mm
Driftsart: AKT.-VAERDI

ot Tryk pa TAST.

Z A VL

Flyt cursoren til den akse, hvis koordinat skal
indstilles: X-aksen.

KANT Tryk pé softkey-tasten KANT.

1

TASTNING I X-AKSEN

Berer emnekanten

AFHARK Gem kantpositionen med et tryk pa softkey-tasten Fig. 1.28
GEM.

Ker veerktajet vaek fra emnet.

@t@

w
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INDTASTNING AF VARDIEN FOR X

e o . a Indtast koordinaten for veerktgjets midtpunkt
(X'=-1,5mm),

OVERTAG

POSITIP 880

overfer koordinaten som henfegringspunkt for
centerlinjen, og tryk pa softkey-tasten OVERTAG.

| - 3 Aktuel vaerdi
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| - 4 Restvej

Visning af og korsel til positioner

Funktionen Restvej

Selv om visningen af koordinaterne for veerktejets aktuelle position pa
POSITIP 880 ofte er tilstraeekkelig, er det som regel at foretraeekke at
anvende funktionen restvej, som ger det muligt at kere til Soll-
positionen ved simpelthen at "kere til nul". Ved arbejdet med
restvejsvisning kan koordinaterne indtastes som absolutte mal eller
inkrementalmal. Kontrollér, at driftsarten RESTVEJ er indstillet.

Grafisk positioneringshjzelp
Ved "kersel til nul" viser POSITIP 880 en grafisk positioneringshjeelp.
See Fig. 1.29.

POSITIP 880 viser den grafiske positioneringshjeelp i et smalt firkantet
felt under den aktive akse. To trekantmarkeringer i midten af firkanten
symboliserer den gnskede Soll-position.

En lille firkant symboliserer aksesleeden. Nar aksen beveeges,
indeholder firkanten en pil, der peger i beveegelsesretningen. Det er
saledes let at se, om bevaegelsen foregar hen mod eller vaek fra Soll-
positionen. Bemeerk, at firkanten ikke beveeger sig, fer aksesleeden
neermer sig Soll-positionen.

Den grafiske positioneringshjeelp indstilles fra menuen
BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER.

Veerktojsvalg

| driftsarten RESTVEJ anvendes piletasterne op/ned til at vaelge naeste
eller forrige veerkt@gjsnummer.

Hensyntagen til veerktojsradien

POSITIP 880 har indbygget en funktion til korrektion af veerktajsradien.
Funktionen ger det muligt at indtaste emnemal direkte fra
arbejdstegningen. Den viste restafstand forleenges (R+) eller forkortes
(R-) automatisk med vaerktgjsradien. See Fig. 1.30.

Indtastning af vaerktejsdata
Indtastning af veerktejsdata med softkey-tastenVARKTAJISTABEL soft
key.

Veelg softkey-tasten VARKTOJSTABEL.

Flyt cursoren til det gnskede veerktaj, og tryk ENT. Skeermbilledet
VARKTAJSBESKRIVELSE vises.

Indtast veerktgjsdiameteren.

Indtast veerktgjslaengden.

Indtast veerktojsenheden.

Indtast veerktgjstypen, og tryk pé ENT.
Tryk to gange pa OVERTAG.

36

& 0| F 0| W 30000HHSKAFT-FRS /2 | oocoo [ nn | L PND e

2500

X
Y . -10.000--
L . 0.000 -~

~T

VRKTEJS- | BEARBEJOHINGS- FASTLAEG
TRBEL MBNSTER... V&RDI

INFORMATION

Fig. 1.29 Anvendelse af den grafiske

positioneringshjeelp

Yi

-
X

Fig. 1.30 Veerktejsradiuskorrektur

| Brugervejledning @



Eksempel: Fraesning af et trin ved "korsel til nul"

Koordinaterne er indtastede som absolutte mal; henfaringspunktet er
emnets nulpunkt. See Fig. .31 & Fig. 1.32.

Hjerne @: X =0 mm /Y =20 mm
Hjerne @: X =30 mm /Y = 20 mm
Hjorne ®: X =30 mm /Y = 50 mm
Hjerne @: X = 60 mm /Y = 50 mm

Driftsart: RESTVEJ

Forberedelse:

Indtast veerktgjsdata.
Positioner veerktejet pa en omtrentlig position (f.eks. X =Y = -20

mm).

Ker veerktajet til freesedybden.

Veelg Y-akse-tasten.

SOLL-POSITIONSVARDI

VARKTRJS-
KORR. (R+)

OVERTAG

@

NESTE
BLOK

POSITIP 880

Indtast Soll-positionsvaerdien for hjgrnepunkt 1:
Y =20 mm, og

veelg veerktejsradiuskorrektion R + med softkey-
tasten VERKT@JSKORR. (R+).

Overfor Soll-positionsveerdien med et tryk pa
OVERTAG. Den grafiske positioneringshjaelp for Y-
aksen vises.

Ker langs Y-aksen, indtil displayveerdien er nul.
Firkanten i den grafiske positioneringshjzelp er nu
centreret mellem de to trekantmarkeringer.

Nar aksen er kart til nul, er den klar til at kere til
akseveerdien for den naeste blok.

Tryk pa softkey-tasten NASTE BLOK for at fortsaette.

4 0 F: 0 H1: 3.0000 MM SKAFT-FRS / Z

0:00:00

m | LPND

ING. REF

T
0.000

-21.500~~

ING. REF

Ker til (Y = 0). Tryk pa NESTE BLOK.

VISNING...
(PGH/POS)

Fig. 1.31 Enkeltcyklus forvalgt

| — 4 Restvej
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30Y

60v
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Fig. 1.32



| - 4 Restvej

Veelg X-akse-tasten.

SOLL-POSITIONSVARDI

00
YARKTOJS-
KORR. (R-)

OVERTAG

@

NESTE
BLOK

Indtast Soll-positionsveerdien for hjgrnepunkt
Y = +30 mm,

veelg veerktejsradiuskorrektion R-, og tryk pa softkey-
tasten OVERTAG.

Overfor Soll-positionsveerdien. Den grafiske
positioneringshjeelp for X-aksen vises.

Ker langs X-aksen, indtil displayvaerdien er nul.
Firkanten i den grafiske positioneringshjeelp er nu
centreret mellem de to trekantmarkeringer.

Nar aksen er kart til nul, er den klar til neeste blok.

Tryk pa softkey-tasten NESTE BLOK.

Velg Y-akse-tasten.

SOLL-POSITIONSVARDI

VARKT@JS-
KORR. (R+)

OVERTAG

@

NESTE
BLOK

38

Indtast Soll-positionsveerdien for hjgrnepunkt
Y = +50 mm,

veelg veerktajsradiuskorrektion R+, og tryk pa softkey-
tasten OVERTAG.

Overfer Soll-positionsvaerdien. Den grafiske
positioneringshjeelp for Y-aksen vises.

Kar langs Y-aksen, indtil displayveerdien er nul.
Firkanten i den grafiske positioneringshjeelp er nu
centreret mellem de to trekantmarkeringer.

Nar aksen er kert til nul, er den klar til neeste blok.

Tryk pé softkey-tasten NASTE BLOK.

| Brugervejledning @



. Veelg X-akse-tasten.

SOLL-POSITIONSVARDI

Indtast Soll-positionsveerdien for hjgrnepunkt
00 .

vaRKTaUs- | veelg veerktejsradiuskorrektion R+, og tryk pa softkey-
KORR. (R+) tasten OVERTAG.

| — 4 Restvej

OVERTAG
Overfor Soll-positionsveerdien. Den grafiske
positioneringshjeelp for X-aksen vises.
Kar langs X-aksen, indtil displayvaerdien er nul.
@ Firkanten i den grafiske positioneringshjzelp er nu
centreret mellem de to trekantmarkeringer.
Nar aksen er kert til nul, er den klar til neeste blok.
L Tryk pé softkey-tasten NESTE BLOK.

POSITIP 880 39 @



"= Eksempel: Boring ved "kersel til nul"

(]

> Koordinaterne indtastes som inkrementalmal. | det falgende (og pa LO| F 0| u: 30000 SKeFT-FRS / 2 cosoo | wn | LD e |
‘5; skaermen) markeres disse med et foranstillet I. Henferingspunktet er — foees® X L l] uuu W, REF
@  emnets nulpunkt. See Fig. 1.33 & Fig. 1.34. X e o 20000 . 0
C  Boring 1 ved: X = 20 mm /Y = 20 mm : Y .&%  0.000-~
< A ing 2 til boring - i

stand fra boring 2 til boring 1: IX = 30 mm /IY = 30 mm

| 9 9 Z soli 17-00” G- REE

— Boredybde: Z =-12 mm i Z

Driftsart: RESTVEJ
SOLL-POSITIONSVARDI

. Veelg en aksetast: X-aksen.

e o Indtast Soll-positionsvaerdien for boring 1: YeRKTRS | ThsT | Jo— | ovERTHG | WFORHATION
X =20 mm, og tryk p& ENT. Cursoren flytter til Y-akse- ]
feltet. Fig. .33 Boreeksempel

SOLL-POSITIONSVARDI YA

e o Indtast Soll-positionsvaerdien for boring 1:
Y =20 mm, og tryk pa ENT. Cursoren flytter til Z-akse- o @
feltet. ey O

30

SOLL-POSITIONSVARDI

Indtast Soll-positionen for boredybden:
=o e Z =-12 mm. Den grafiske positioneringshjelp for Z-

aksen vises. Tryk pa softkey-tasten OVERTAG.

20

0
4 L] >
0‘,_@ I I I

20
507

30

x Y

aksen, indtil displayveerdien er nul. Firkanten i den Fig. 1.34

grafiske positioneringshjelp er nu centreret mellem
de to trekantmarkeringer.

@ Positionér boret over den ferste boring. Ker langs Z-

@ Ker boret tilbage i veerktgjsaksen (Z).

Nar aksen er kert til nul, er den klar til naeste blok.

NE{SULE Tryk pé softkey-tasten NASTE BLOK.
. Veelg en aksetast: X-aksen.
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SOLL-POSITIONSVARDI

00

YARKTHJS-
KORR. (RO}

OVERTAG

@

NESTE
BLOK

POSITIP 880

Indtast Soll-positionsveaerdien for boring
Y =30 mm,

markér indtastningen som et inkrementalmal, og tryk
pa tasten L.

Veelg veerktojsradiuskorrektion RO med softkey-

tasten VERKT@JSKORR. (RO).

Tryk p4d OVERTAG. Den grafiske positioneringshjeelp for
X-aksen vises.

Ker langs X-aksen, indtil displayveerdien er nul.
Firkanten i den grafiske positioneringshjeelp er nu
centreret mellem de to trekantmarkeringer.

Nar aksen er kart til nul, er den klar til naeste blok.

Tryk pa softkey-tasten NASTE BLOK.

Veelg Y-akse-tasten.

| — 4 Restvej
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SOLL-POSITIONSVARDI

0

VERKTEJS-
KORR. (RO)

OVERTAG

@

NESTE
BLOK

Indtast Soll-positionsvaerdien for boring
Y =30 mm,

markér indtastningen som et inkrementalmal, og tryk
pa tasten 1.

Veelg veerktegjsradiuskorrektion RO med softkey-

tasten VERKT@JSKORR. (RO).

Tryk pd OVERTAG. Den grafiske positioneringshjeelp for
Y-aksen vises.

Ker langs Y-aksen, indtil displayveerdien er nul.
Firkanten i den grafiske positioneringshjaelp er nu
centreret mellem de to trekantmarkeringer.

Nar aksen er kert til nul, er den klar til naeste blok.

Tryk pa softkey-tasten NASTE BLOK.

Veelg Z-akse-tasten.

SOLL-POSITIONSVARDI

= oa Indtast Soll-positionen for boredybden: Z =-12 mm

OVERTAG

@

NESTE
BLOK

42

Tryk pé softkey-tasten OVERTAG. Den grafiske
positioneringshjeelp for Z-aksen vises.

Bor hul 2: Ker langs Z-aksen, indtil displayvaerdien er
nul. Firkanten i den grafiske positioneringshjzelp er nu
centreret mellem de to trekantmarkeringer.

Ker boret tilbage i veerktojsaksen (Z).

Nar aksen er kert til nul, er funktionen fuldfert.

Tryk pa softkey-tasten NESTE BLOK.
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| - 5 Fraesebilleder

| dette kapitel beskrives borebilledfunktionerne HULKREDS,
HULRZAKKE og FIRKANTLOMME.

| driftsarten RESTVEJ vaelges det gnskede borebillede eller
lommefreesning med softkey-tasterne, og de nedvendige data
indtastes. Disse data kan som regel overtages fra arbejdstegningen
(f.eks. boredybde, antal huller, lommemal osv.).

Ved borebilleder beregner POSITIP 880 positionen for alle huller og
viser billedet grafisk p& skaermen. Ved lommefraesning beregner den
alle karselsveje til skrubning af lommen. Den grafiske
positioneringshjeelp vises, nar bearbejdningen starter, og ger det
muligt at positionere ved at "kare til nul".

Hulkreds

Automatisk fremferingsfunktion

Nar bordet er positioneret, og bearbejdningsdybden er net, fremferes
POSITIP 880 automatisk. Manuel fremfaring er mulig ved at trykke pa
softkey-tasten NESTE HUL.

POSITIP 880 fremferes ikke automatisk, hvis dybden er
@ indstillet til GENNEM.

Nadvendige oplysninger:

Billedtype (fuldkreds eller kredssegment)
Huller (antal)
Centrum (centrum for hulkredsen i billedplanet)
Radius (angiver hulkredsens radius)
Startvinkel (vinklen for farste hul)
Vinkeltrin (angives kun ved oprettelse af et kredssegment)
Dybde (maldybden for boringen i veerktajsaksen)
POSITIP 880 beregner koordinaterne til hullerne. Positionering til

hullerne sker derefter ved "kersel til nul". Den grafiske
positioneringshjeelp kan anvendes til alle beveegelige akser.

En hulkreds udferes som en reekke forindstillinger af hulposition i
billedplanet og boredybder.

POSITIP 880
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Borefunktioner

Funktion Softkey-tast

Tryk for at ga tilbage til forrige hul. FORRIGE
BORING

Tryk for manuel fremfering til neeste hul. NESTE
BORING

Tryk for at afslutte boring.
SLUT

Eksempel: Indtast data, og udfer en hulkreds. See Fig. 1.35 & Fig.

1.36.

Huller (antal): 4 o r o W2:  2.5000 HH BOR / Z | ooooo
Koordinater for centrum: X = 50 mm /Y = 50 mm e | F““““” 2500
Boltcirkelradius: 20 mm | m—zr
Startvinkel: Vinkel mellem X-aksen og ferste hul: 30° [ +

Boredybde: Z=-5mm CENTRUM

.000
50.000

—_—
=<
@
o
=]

Farste trin: Indtastning af data
Driftsart: RESTVEJ

RADIUS ———
20.000

STARTVINKEL
30°00°00"

VINKELTRIN
80°00°00"

i

DYBDE —————
-5.000

[

‘PHDEHHHHEHINES- Tryk pé softkey-tasten FUNKTIONER.
FUNKTIONER...

HULKREDS [ Tryk pa softkey-tasten HULKREDS. | FULDCIRKEL it I AFBRYD | OVERTAG |INFIJHI1RTII]N

Fig. .35 Skeermbilledet HULKREDS

L 0 F: 1] W2: 25000 HHM BOR / Z 0:00:00
ENKELTCYKLUS o
CYKL 1.0 FULOCIRKEL

Start dataindtastning.

af . . o, . ... . 80, .. . . 70

CHKL 1.1 ANTAL 4 ~
CHKL 1.2 CIRKELMIDTEX +50.00(

BI LLEDTYPE CYKL 1.3 CIRKELMIDTEY +50.00(
CYKL 1.4 RADIUS +20.000000
CYKL 1.5 START 30.00.00

Indtast hulkredstype (fuldkreds). B, 53 [IES ST
FULDCIRKEL
Tryk pa ENT.
BORINGER

o Indtast antallet af boringer (4).

BORING 1 AF 4: Kor til (X =0, Y = D). Bor Z til 0. Tryk pa NESTE BORING.

Tryk pd ENT. VISNING... FORRIGE NASTE

(PGH/GRAFIK) BORING BORING

Fig. 1.36 Grafik for hulkreds
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CENTRUM
a o Indtast X- og Y-koordinaterne for cirkelmidte
(begge 50).
Tryk pé ENT.
RADIUS

o Indtast hulkredsradius (20).
Tryk pa ENT.

STARTVINKEL

o Indtast startvinkel (30°).
Tryk pé ENT.

DYBDE

ae.o Indtast boredybden for hvert hul (-5,0).
Tryk pa ENT.

Abn VARKT@JSTABELLEN fra VARKT@JS-feltet, og
@ veelg det enskede vaerktg.

OVERTAG Tryk _pé s_oftkey—tasten OVERTAG for at starte
arbejdstrinnet.

Tryk pé softkey-tasten VISNING () for at skifte
mellem forskellige billedvisninger (grafik osv.).

POSITIP 880
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Andet trin: Boring
Kar til hullet:
@ Ker til nul langs arbejdsplanets koordinater.

Boring:

Kar til nul i veerktejsaksen. Nar den indstillede
boredybde er naet, keres automatisk frem til
koordinaterne for naeste hul.

@ Ker boret tilbage i vaerkstgjaksen efter boring.
NESTE Tryk pa softkey-tasten NESTE HUL.
BORING

Fortsaet med boring af de resterende huller pa

samme made.
SLUT

Nér billedet er komplet, trykkes pa softkey-tasten
AFSLUT.

Hulraekke

Nadvendige oplysninger:

Farste hul (ferste hul i reekken)

Huller pr. reekke (antal huller i hver hulraekke)

Hulafstand (afstanden eller forsaetningen mellem hvert hul i reekken)
Vinkel (billedets vinkel eller rotation)

Dybde (maldybden for boringen i veaerktejsaksen)

Antal reekker (antal raekker i billedet)

Reekkeafstand (afstanden mellem reekkerne i billedet)

POSITIP 880 beregner koordinaterne til hullerne. Positionering til
hullerne sker derefter ved "karsel til nul".

Den grafiske positioneringshjeelp kan anvendes til alle beveegelige
akser.

Grafikken ger det muligt at verificere borebilledet, inden bearbejdning
startes. Den er endvidere nyttig, nar:

huller veelges direkte
huller udferes separat
huller springes over

46
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Eksempel: Indtastning af data og udferelse af hulreekke. See Fig.

1.37 & Fig. 1.38.

Hullets farste X-koordinat: X = 20 mm
Hullets faorste Y-koordinat: Y = 15 mm
Antal huller pr. reekke: 4

Hulafstand: 10 mm

Haeldningsvinkel: 18°

Boredybde: Z = GENNEM

Antal reekker: 3

Reekkeafstand: 12 mm

Farste trin: Indtastning af data
Driftsart: RESTVEJ

‘Tl Tryk pa softkey-tasten FUNKTIONER.
HoHSTER...
M Tryk p& HULRAKKE.

Start dataindtastning.

FARSTE HUL X 0G Y

00
00

Indtast koordinaterne for ferste hul (X = 20 mm).

Tryk pé ENT.

Y =15mm
Tryk pé ENT.

POSITIP 880

sofFr o Hz:

7.5000 MM BOR 7 1 |

0:00:00

1. BORING
20.000

15.000

K

BORINGER PR. REEKKE

E

HULAFSTAND
10.000

VINKEL
18°00'00"

DYBOI
GENNEH

ANTAL REKKER

i

|

AFSTAND HELLEM REKKER ——
12.000

VERKTO) ———
2.500 HH
BOR TYPE

| - 5 Fraesebilleder

L

TRST | AFBRYD | OVERTAG | INFORMATION

Fig. 1.37 Skeermbilledet HULRAKKE

YA

vgg/: &12
o
O/
—9"6/
o9 18
. ,7,7,i

w0
@
o —
X
o a
Fig. 1.38
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HULLER PR. RAKKE

o Indtast antallet af huller pr. reekke (4). Tryk pa ENT.

HULAFSTAND

o o Indtast afstanden mellem hullerne (10).
Tryk pa ENT.

VINKEL

o 0 Indtast haeldningsvinkel (18°),
Tryk pé ENT.

DYBDE

Indtast boredybden (GENNEM).
GENNEM

Tryk pé ENT.

@

ANTAL REKKER

Indtast antallet af reskker (3).

©0

Tryk pa ENT.
RAKKEAFSTAND
o Indtast afstanden mellem reekkerne (12).
Tryk pa ENT.

Abn VARKTGJSTABELLEN fra VARKT@JS-feltet, og
@5 veelg det gnskede veerktg.

OVERTAG Tryk p& OVERTAG.

Tryk pa softkey-tasten VISNING () for at vise
grafikken.

48
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Andet trin: Boring

Start hulreekkefunktionen.

Kor til hullet:
Ker til nul langs arbejdsplanets koordinater.

Boring:
@ Ker til nul i veerktejsaksen.

Ker boret tilbage i vaerkstgjaksen efter boring.

NESTE 5 _

BORING Tryk pa softkey-tasten NASTE HUL.
Fortseet med boring af de resterende huller pa
samme made.

SLUT
Nar billedet er komplet, trykkes pa softkey-tasten

AFSLUT.

Fraesning af en firkantlomme

| driftsarten RESTVEJ kan POSITIP 880 anvendes til freesning af en
firkantlomme.

De nadvendige oplysninger til fraesning af en firkantlomme kan ogsa
skrives i et bearbejdningsprogram som en cyklus.

Veelg cyklus med softkey-tasten FIRKANTLOMME, og indtast de
ngdvendige data. Disse data kan normalt overfares fra
arbejdstegningen (f.eks. akseleengden og lommedybden).

POSITIP 880 beregner skrubningsvejene og tilbyder grafisk
positioneringshjeelp.

Sletmal

Meangden af overskydende materiale til sidste bearbejdning rundt om
lommen.

POSITIP 880
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Fraesning af firkantlommer i programdrift

POSITIP 880 ger freesning af firkantlommer let: Du behgver blot at
indtaste lommemalene, sa beregner POSITIP 880 skrubningsvejene.

Udferelse af cyklus
Udfarelsen af cyklussen er gengivet i figurerne til hgjre.

Trin 1:

POSITIP 880 viser restvejen for positionering af veerktgjet ved
startposition A: Farst i veerktejsaksen, derefter i bearbejdningsplanet
til lommens centrum.

Trin 2:

Udskrubning af lommen i overensstemmelse med arbejdsvejen, der
vises i diagrammet medlgbsfreesning (se Trin 2). | bearbejdningsplanet
er rundlgbet ikke starre end det valgte veerktejs radius.
Rundlegbsafstanden ved den sidste arbejdsgang i lommen er lig med

sletmaélet. Brugeren vaelger den passende stepdybde i veerktgjsaksen.

Trin 3:
Denne procedure gentages, indtil den indtastede dybde B er naet.

Indleesning til cyklus for FIRKANTLOMME

Startposition

(indtast absolut veerdi, med reference til henferingspunktet)
Slutdybde

(indtast absolut veerdi, med reference til henferingspunktet)
Centrum i X

Lommens centrum i bearbejdningsplanets hovedakse.
CentrumiY

Lommens centrum i bearbejdningsplanets sideakse.
Sideleengde i X

Lommens laengde i retning mod hovedaksen.

Sideleengde i Y

Lommens laengde i retning mod sideaksen.

Retning

(modurs eller medurs)

Sletmal
Sletmal i arbejdsplanet.

50

@ G
JI | X
| |
Trin 1 til en firkantlomme
II
zA
€ X
1 |
. A |

Trin 3 til en firkantlomme
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Programmeringseksempel: Freesning af firkantlomme. See Fig. :HK:'NTILD:;E o | w a'umv'l::T;fm-FRs” | ooooo
1.39 & Fig. 1.40. T STRRTOVEDE | { —
Startposition: 2 mm { SRR W
Fraesedybde: -20 mm
Lommecentrum i X: 50 mm
Lommecentrum i Y: 40 mm
Sidelzengde i X: 80 mm

[

[g

SLUTDYBDE
-20.000
CENTRUH
50.000
40.000

K

SIDELANGDE

P 80.000
Sideleengde i Y: 60 mm Y §0.000
Retning: MODURS [HETNINE HODURS
Sletmal: 0,5 mm SLETHAL

0.500

Eksempel: Indtastning af firkantlommedata i et program
Driftsart: RESTVEJ

il

TRST | AFBRYD | OVERTAG | INFORMATION

Fig. 1.39 Eksempel pad programmering af
firkantlomme

BE[?.IILBNESJTDENF!NGS- Tryk pa FUNKTIONER. - :3.0000 HH SKAFT-FRS / Z
| ENKELTCYKLUS o ... o
00 FRHANTLOANE

CYKL 5.1 START +2.000000
CYKL 5.2 DYBOE -20.000000

FIRKANT o CYKL 5.3 PISK +50.000000

- TYKL 54 PISY +40.000000

LOMME Tryk pa FIRKANTLOMME. CYKL 5.5 LENGEK +B0.00000C
CY¥KL 5.6 LRHGIEY +60.000000

CYKL 5.7 RETH. 1:MOOURS
STARTDYBDE

Indtast startdybden (2 mm). Tryk pa ENT.

SLUTDYBDE

= e 0 |ndtaSt S] Utdybden (_20 mm) Ker fil (X =0, Y = 0). Tryk pa NESTE TRIN.
VISHING...
(PGH/GRAFIK)

Tryk pa ENT.

CYKL 5.8 OVERMAL +0.500000

Fig. 1.40 Grafik ved programmering af firkantlomme

CENTRUM
a o Indtast X- og Y-dimensionerne for lommecentrum
Tryk pé ENT.
STORRELSE

e o Indtast X- og Y-dimensionerne for side
Tryk pé ENT.

RETNING

Indtast rotationsretning (modus).
MODURS

Tryk pa ENT.

POSITIP 880 o1
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SLETMAL

o ' a Indtast maengden af sletmal (0,5).

%

Tryk pa ENT.

Tryk pa softkey-tasten TOOL TABLE, nar cursoren star i
VARKT@JS-feltet. Veelg et vaerktej, og tryk pa OVERTAG.
Veerktojet overfares til VARKTAJS-feltet.

Andet trin: Freesning af en firkantlomme

SLUT

52

Nér alle data er indtastet, startes cyklussen
FIRKANTLOMME, og akserne positioneres ved at
kare til nul. Veerktgjsaksens stepdybde behgver ikke
at veere forindstillet. Afslut cyklussen, nar lommen er
udskrubbet, med et tryk pa AFSLUT.
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| - 6 Programmering af POSITIP 880

Programmeringsmuligheder

Driftsart: PROGRAMMERING

Dette afsnit beskriver programmeringsmulighederne med

POSITIP 880. Programmerne kan redigeres i programhukommelsen
og afvikles i driftsarten PROGRAMAFVIKLING. Brugeren kan indleese,
gemme eller slette et program i den interne hukommelse |
FILHANDTERING. Funktionen FJERN fjerner det indleeste program fra
hukommelsen. See Fig. 1.41.

AKTIVT PROGRAM

AFSLUTNING AF O

PROGRAMHERINGS-| FIL- BLOK-
FUNKTIONER... HANDTERING... FUNKTIOKER...

Funktion Softkey-tast
Giver adgang til alle PROGRAMHERINGS-
programmeringsfunktioner. FUNKTIONER...
Giver brugeren adgang til at indleese, gemme, FIL-
slette eller fierne et program. HANDTERING...
Giver brugeren adgang til alle blokfunktioner. BLOK-
FUNKTIONER...

Redigering af og mangvrering i et program

Tryk pé piletasterne op/ned for at flytte
programblokmarkeringscursoren til naeste eller forrige blok.
Markeringscursoren omslutter de ferste og sidste blokke i
programmet.

Indtast bloknummeret, og tryk pa ENT for at flytte den pageeldende
blok i det indleeste program.

Tryk pa softkey-tasten PROGRAMFUNKTIONER, og vaelg den blok, hvor
der skal tilfgjes et nyt programtrin. Blokken indsaettes over den
markerede blok.

Tryk péd ENT-tasten for at redigere den markerede blok.
Tryk pé CE-tasten for at slette den markerede blok i programmet.

POSITIP 880

Fig. 1.41 Skeermbilledet programfunktion

INFORHATION

| - 6 Programmering af POSITIP 880
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Programmeringsfunktioner

| driftsarten PROGRAMMERING vises softkey-tasten
PROGRAMMERINGSFUNKTIONER, som viser de blokke, der kan indga i et
program. Herunder vises en liste med softkey-taster til

PROGRAMMERINGS FUNKTIONEN.
Driftsart: PROGRAMMERING

Funktion Softkey-tast
Abner blokken VARKT@JSKALD, der VERKTOJS-
anvendes til at veelge et bestemt KALD
vaerktgjsnummer i veerktgjstabellen i

driftstiden.

HENFJRINGSPUNKTKALD anvendes til at HENFER.PUNKT-
veelge et henfaringspunkt i driftstiden. KALD
FORINDSTILLING anvendes til lokalisering af FASTLAG
en malposition pé en akse. | skeermbilledet VERDI

FORINDSTILLING kan der indtastes én eller
flere akseveerdier. Hver akseveerdi indtastes
som en separat forindstillingsblok.

Abner skeermbilledet HULKREDS. Oplysninger
om udfarelsen af hulkredse findes i afsnittet
om fraesebilleder.

HULKREDS [

Abner skeermbilledet HULRZAKKE. Oplysninger

om udferelsen af hulraekker findes i afsnittet HULRAKKE
om fraesebilleder.

Abner skeermbilledet FIRKANTLOMME. FIRKANT-
Oplysninger om udferelsen af firkantlommer LOHHE
findes i afsnittet om freesebilleder.

Abner skaermbilledet LABELNUMMER til LABEL-
markering af start- og slutpunktet for et NUMMER
underprogram.

LABELKALD (GENTAGELSE) anvendes til at LARELKALD
kalde et underprogram én eller flere gange. (GENTAGELSE)
Funktionen ger det muligt at vaelge offset af —
underprogrammet med en angivet veerdi for

hver gentagelse.

LABELKALD (rotering) ger det muligt at rotere LABELKALD
blokke i et underprogram med en angivet veerdi (ROTERING)
for hver gentagelse.

LABELKALD (SPEJLING) ger det muligt at LABELKALD
vende blokke i et underprogram omkring en (SPEJLING)
akse for pa denne made at skabe et spejlbillede

af det pageeldende underprogram.

Softkey-tasten POSITIONSBORING &bner POSITIONERING/
programskeaermbilledet til positionsboring. BORING
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Funktion Softkey-tast
Softkey-tasten RETLINJE dbner

programskaermbilledet til fraesning af en RETLINJE
retlinje.

Softkey-tasten BUE abner

programskaermbilledet til fraesning af en bue. BUE
Softkey-tasten OVERGANGSRADIUS abner OVERGANGS-
programskaermbilledet og viser softkey- RADIUS

tasterne NORMAL BUE, INVERTERET BUE og
LUKKET KONTUR til udferelse af en
overgangsradius.

Softkey-tasten AFFASNING abner
programskaermbilledet og viser softkey-tasten AFFASNING
LUKKET KONTUR til udfarelse af en affasning.

Softkey-tasten FLERE ger det muligt for
brugeren at skifte mellem forskellige softkey- FLERE...
lister.

Flere af de programmeringsfunktioner, som Positip 880

@ stiller til radighed, f.eks. buer, overgangsradier og
affasninger, er vanskelige at udfere pa en manuelt betjent
maskine. Til disse veerktgjsveje er det ngdvendigt med to
akser med simultant styret beveegelse. Positip 880°s
konturvisningsfunktion tillader brugeren grafisk at
tilneerme disse vaerktgjsveje. Se "Konturvisning" pa side
83for en detaljeret beskrivelse af denne funktion.

POSITIP 880

| - 6 Programmering af POSITIP 880
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Veerktgjskald

VARKTAJSKALD anvendes til at vaelge et bestemt veerktgjsnummer

i veerktejstabellen i driftstiden, f.eks. under programafvikling. Blokken

indeholder et vaerktgjsnummer og evt. en veerktejsakse. See Fig. 1.42.

Kald af vaerktgj

Afsnittet Bearbejdningsindstillinger indeholder oplysninger om
indtastning af veerktegjsleengde og -diameter i veerktejstabellen.

Kommandoen VARKTAJSKALD overfgrer automatisk
veerktgjsleengde og -diameter fra vaerktgjstabellen.

Veerktojsaksen for programafviklingen kan indstilles i blokken
VARKTQJSKALD.

Indstilling af veerktejsaksen

En veerktojsakse veelges for at fastleegge bearbejdningsplanet.
Veerktojsradiuskorrekturen laegges til de akser, der udger
bearbejdningsplanet. Veerktgjsleengdekorrekturen leegges til langs
veerktgjsaksen.

En horisontalboremaskine kan eksempelvis have
bearbejdningsfunktioner sdsom borebilleder i YZ-planet. Selve
boringerne udferes i X-aksen. | denne opstilling ville veerktgjsaksen
skulle indstilles til X-aksen.

Tryk pé softkey-tasten VARKT@JISAKSE.

Veelg veerktejsaksen med softkey-tasten.
Tryk pd OVERTAG.

Ved afvikling af en veerktajskaldblok med en ny
@5 veerktgjsakse, bevarer denne veerktejsakse gyldighed,
indtil der vaelges en anden i veerktgjstabellen eller en
anden veerktgjskaldblok.
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AKTIVT PROGRAH

VARKToJSKALD

| oo1

001 x VERKTEJ KALD

1AF 1

" NUNHMER

HAL

VARKTRJSTYPE

VARKT 0 JSAKSE

k

DIRH. 3.000 HH
25.000 LANGDE

SKAFT-FRS

|

VARKToJS-
TABEL

’ AFBRYD | OVERTAG | INFORMATION

Fig. .42 Skeermbilledet VARKTAJISKALD
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Sadan foretages et veerktojskald
Driftsart: PROGRAMMERING

PROGRAMMERINGS-
FUNKTIDNER...

VARKTE.JS-
KALD

Tryk pa softkey-tasten PROGRAMMERINGSFUNKTIONER.

Veelg softkey-tasten VARKT@JISKALD. Cursoren star
som standard i NUMMER-feltet.

VARKT@JSNUMMER

VARKT@JISAKSE

OVERTAG

POSITIP 880

Veerktgjsnummeret er forindstillet til forrige
veerktajsbloknummer. Indtast den gnskede veerdi via
det numeriske tastatur, eller tryk pa softkey-tasten
VARKTBJSTABEL. (Felterne MAL og VARKTAJSTYPE
er skrivebeskyttede). Tryk pa ENT.

(VALGFRI)

Indtastning af vaerktejsaksen (f.eks. Z) er valgfri. Det
anvendes til indstilling af veerktejsaksen i driftstiden.
En akse kan vaelges med akse-softkey-tasterne (X, Y,
Z). Tryk pa ENT. Programmet indeholder
veerktojskaldblokken VARKTGJSKALD 1 Z.

Veelg CE for at nulstille valget af veerktejsakse.

Tryk pa OVERTAG.

| - 6 Programmering af POSITIP 880
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Henforingspunktkald

Blokken HENF@QRINGSPUNKTKALD anvendes til at veelge et
henferingspunkt i driftstiden. See Fig. 1.43.

Henforingspunktkald

POSITIP 880 kan gemme op til 99 henfaringspunkter i en
henfaringspunkttabel. Henfaringspunkter kaldes fra
henfaringspunkttabellen under programafvikling ved at trykke pa
softkey-tasten HENFORINGSPUNKTKALD og indtaste blokken
HENFQJRINGSPUNKT XX. Derved kaldes det for XX indtastede
henferingspunkt automatisk under programafvikling.

Driftsart: PROGRAMMERING

PROGRAMMERINGS- 3 -
‘ e Tryk pa softkey-tasten PROGRAMMERINGSFUNKTIONER.

HENFRPUNKT- | Veelg softkey-tasten HENFGRINGSPUNKTKALD. Kald et
KALD henferingspunkt fra tabellen.

HENFORINGSPUNKTNUMMER

a Indtast henferingspunktnummeret (f.eks. 5). Tryk pa

OVERTAG. Indtastningsomrade: O til 99.

OVERTRE | ENFORINGSPUNKT #5 vises i blokken.
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Fig. 1.43 Skeaermbilledet HENFORINGSPUNKTKALD
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Forindstillinger

Brugeren anvender funktionen FORINDSTILLING til at fastlaegge en
Soll-position pa en akse, der skal kares til. Anvend skeermbilledet
FORINDSTILLING til at indtaste den gnskede forindstillingsveerdi. |
skeermbilledet FORINDSTILLING kan der indtastes én eller flere
akseforindstillinger. Flere akseforindstillinger indtastes i programmet
som separate forindstillingsblokke. See Fig. 1.44.

Indtastning af en forindstilling

En akseforindstilling omfatter indtastningen af en malveerdi, valget af
en forindstillingstype (AKT eller INK) og valget af en veerktgjsoffset.

Ved anvendelse af softkey-tasten FORINDSTILLING,
@ placerer cursoren sig som standard i det ferste aksefelt.

Driftsart: PROGRAMMERING

PROGRAMMERINGS-| Tryk pa softkey-tasten PROGRAMMERINGSFUNKTIONER.
FUNKTIDNER...

FASTLAG Veelg softkey-tasten FORINDSTILLING eller én af
VARDI aksetasterne.

SOLL-VARDI
‘/T\‘ Indtast en Soll-vesrdi via det numeriske tastatur.
Tryk pé inkrementaltasten for at skifte mellem
forindstillingstyperne AKT og INK. Ved forindstillingen
AKT seettes Soll-veerdien i forhold til det aktuelle
henferingspunkt (i driftstid). Ved forindstillingen INK
saettes Soll-veerdien i forhold til den forrige Soll-
position.
VARKTOJSOFFSET

veRkTeds- | Tryk pa softkey-tasten VEARKT@ISKORR. (RO) for at

KORR. (RD) skifte mellem mulighederne R+ (leeg radius til), R-
(treek radius fra) eller RO (ingen korrektur). Indtast
veerdien, og

OVERTAG Tryk pa OVERTAG.

POSITIP 880

Lol Fr o

Hi:

3.0000 MM SKAFT-FRS / Z | 0:00:00

AKTIVT PROGRAM

[001 = FASTLAG VeRDN

1 AF 1

FASTLAG VERDI ‘ 001

X
Y
z

17.500 RO
RO

VARKTgJS-
KORR. (RD)

TAST | AFBRYD | OVERTAG | INFORHATION
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Borebilleder og firkantlommer

Afsnittet Fraesebilleder indeholder oplysninger om programmering af
hulcirkler, hulraekker og firkantlommer.

Underprogrammer

Underprogrammer

Et underprogram er en selvstendig blokdel i et program, der kan
kaldes fra en anden blok i programmet. Underprogrammer
programmeres én gang, men kan afvikles flere gange.
Underprogrammer kan ogsa spejles. See Fig. 1.45.

Sammenkaedning af underprogrammer

Underprogrammer kan endvidere "sammenkaedes". Et underprogram
kan f.eks. kalde et andet underprogram.

Labeler

Labeler er synlige markerer i et program, som angiver start og slut for
et underprogram (forkortes LBL i programmet).

Eksempel: Indseetning af label for et underprogram. See Fig. 1.46.

Driftsart: PROGRAMMERING

‘ PROGRAMMERINGS-| \/oclg PROGRAMMERINGSFUNKTIONER.
FUNKTIONER...
FLERE...

Veelg softkey-tasten FLERE for at ga videre til anden
softkey-liste.

LABEL- Indseet en label (LBL) for et underprogram.
NUMHER
LABELNUMMER
o Indtast et labelnummer (1). Tryk p&d OVERTAG. Den
aktuelle blok indeholder nu labelen LBL #1.
OVERTAG
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AKTIYT PROGRAH

ool LBL #1

ooz
IR N

oo4

oos CYKL

o0& CYKL
oo7 CYKL
oog CYHKL

—————— o3

O LELGEM 1 242

1 OFFX =30.000000
.2 0OFFY¥ =+30.000000
3 0OFFZ =0.000000

010
011 C¥KL 7.0 LELGEN 2 242
o1z C¥KL 7.1 OFFH +0.000000
013 C¥KL 7.2 OFFY =0.000000
014 C¥KL 7.3 OFFZ =0.000000
o115
(Wl N =)
e o177 LBL #2

o1s

)
ozo
oz1 LEL #0
oz

Fig. .45 Underprogram

4 0 I F: 0 Wz: 2.5000 HH BOR /7 Z

AKTIVT PROGRAH LABEL ‘ 001

\UUi LBL #1 NUMHER ————

1AF1
Den aktuelle maleenhed er MH.

AFBRYD OVERTAG

Fig. 1.46 Skeermbilledet LABEL

INFORHATION
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Labelnummer

Labelnumrene 1 til 99 markerer starten pa et underprogram.
Label 0

Label 0 anvendes udelukkende til markering af slutpunktet for et
underprogram. Slutlabelen er valgfri. Indsaettes den ikke, afsluttes
underprogrammet enten ved den blok, hvorfra det blev kaldt, eller
efter den sidste blok i programmet.

Labelkald

| programmet kaldes underprogrammer og programdele med
kommandoen LBL-KALD, sdsom LABELKALD (GENTAGELSE),
LABELKALD (ROTERING), LABELKALD (SPEJLING).

Kommandoen LBL-KALD 0 er ikke tilladt.

Efter indsaettelsen af en LBL-KALD-blok i programmet, afvikler
POSITIP 880 det kaldte underprogram.

LABELKALD (GENTAGELSE)

Skeermbilledet anvendes til at kalde et underprogram én eller flere
gange. Funktionen ger det muligt at vaelge offset af underprogrammet
med en angivet veerdi for hver gentagelse. See Fig. 1.47.

LABELKALD (ROTERING)

| dette skaermbillede er det muligt at rotere blokke i et underprogram
med en angivet veerdi for hver gentagelse.

LABELKALD (SPEJLING)

| dette skaermbillede er det muligt at vende blokke i et underprogram
omkring en akse for pad denne made at skabe et spejlbillede af det
pageeldende underprogram.

Startpunktet for underprogrammet (eller en gentagelse af en
programdel) er nu markeret med labelen. Indtast programblokkene for
underprogrammet efter LBL-blokken.

Label 0 anvendes udelukkende til markering af slutpunktet for et
underprogram.

POSITIP 880

40 F: 0 W2: 2.5000 MM BOR / Z

| ooo000

AKTIVT PROGRAH

KALD GENTAGELSE

001 LBL #1

00z ¥+20.000000 RO
003 f+20.000000 RO
004 2-12.000000

005 LBL #0

006  CYKL 7.0 LBLGEN 1 1/1
007  CYKL 7.1 OFFX +0.000000
008  CYKL 7.2 OFFY +0.000000
003 CYKL 7.3 OFFZ +0.000000

6B AF 9

" LABEL f

OFFSET
X
Y
Z

GENTAGELSE ———————
" 1 FLERE

30.000 INK
30.000 INK
0.000 INK

| oos

| - 6 Programmering af POSITIP 880

AFBRYD | OVERTAG | INFORHATION

Fig. 1.47 Skeermbilledet LABELKALD GENTAGELSE
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Eksempel: Indtast et underprogram med betegnelsen LBL-KALD

GENTAGELSE

PROGRAMMERINGS-

‘ FUNKTIONER...
FLERE...

LABELKALD
(GENTAGELSE)

OVERTAG

Tryk péa softkey-tasten PROGRAMMERINGSFUNKTIONER
igen, og fortseet til naeste softkey-liste med et tryk pa
softkey-tasten FLERE.

Kald labelen ved at trykke pa softkey-tasten
LABELKALD (GENTAGELSE).

Indtast labelnummeret pa det underprogram, der skal
kaldes (1).

Indtast X offset 30. Tryk pa ENT.
Indtast Y offset 30. Tryk pa ENT.

Indtast antallet af gentagelser (1).

Tryk pa OVERTAG.

Efter LBL-KALD-blokken i driftsarten PROGRAMAFVIKLING afvikler
POSITIP 880 de blokke i underprogrammet, der ligger mellem LBL-
blokken med det kaldte nummer og den naeste blok indeholdende
LABEL 0. Underprogrammer ber starte med et labelnummer (1 til 99)
0g slutte med labelen 0.
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Positionsboring

Punkt X1: 20 mm
Punkt Y1: 20 mm
Dybde: Z =-12,00 ABS

Funktionen POSITIONSBORING kgrer arbejdsbordet til den gnskede
position baseret pa de indtastede X- og Y-veerdier.

| driftsarten PROGRAMMERING kan POSITIP 880 anvendes til
positionsboring.

Veelg cyklus med softkey-tasten POSITION/BORING, og indtast de
nedvendige data. See Fig. 1.48. Disse data kan som regel overtages fra
arbejdstegningen.

Eksempel: Indtastning af data til positionsboring
Driftsart: PROGRAMMERING

PROGRAMMERINGS- 3 —
‘ T Tryk pé softkey-tasten PROGRAMMERINGSFUNKTIONER.

Tryk pé softkey-tasten FLERE.
FLERE...

POSITIONERING/ | Tryk pa softkey-tasten POSITION/BORING.
BORING

Start dataindtastning.

a n Indtast punktet for X. Tryk pé ENT.
Y
e 0 Indtast punktet for Y. Tryk pa ENT.

DYBDE

= o e Indtast skeeredybden. Tryk pa ENT.

POSITIP 880

so|F o] Wz:

2.5000 HH BOR / Z | 0:00:00

AKTIVT PROGRAM

POSITIONERING/BORING ‘ ooz

001 VeRKTad KALD 2

002 x CYKL 3.0 POSITIONERING/BORING
003 CYKL 3.1 POSK

004 CYKL 3.2 POSY

005 CYKL 3.3 DYBDE

2 AF S

PUNKT
X 20.000
Y 20.000

DYBDE ——
’VZ -12.000

YERKTO) —————————
2,500 HH
BOR TYPE

Fig. 1.48 Skeermbilledet POSITION/BORING

TAST | AFBRYD | OVERTAG | INFORMATION
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Fraesning af en retlinje

| driftsarten PROGRAMMERING kan POSITIP 880 anvendes til freesning af
en retlinje.

Retlinjer fastleegges ved deres "FRA"-punkt (startpunktet) og "TIL"-
punkt (slutpunktet).

Retlinjer kan altid programmeres pa to méader:

Med fire koordinater (X1, Y1) (X2, Y2)

Med tre af de ovennaevnte koordinater (X1, Y1) eller (X2 or Y2) og en
vinkel.

Vaelg metoden under hensyntagen til de pd emnetegningen
indeholdte oplysninger.

Veelg cyklus med softkey-tasten RETLINJE, og indtast de nedvendige
data. See Fig. 1.49. Disse data kan som regel overtages fra
arbejdstegningen.

POSITIP 880 beregner veerktajsvejen og tilbyder grafisk
positioneringshjzelp.

Eksempel: Indtastning af data og freesning af en retlinje
Fra punkt X1: 4 mm

Fra punkt Y1: 2 mm

Til punkt X2: 2 mm

Til punkt Y2: 2 mm

Dybde: Z= 4,00

Veerktgjsoffset: Centrum

Farste trin: Indtastning af data til en retlinje
Driftsart: PROGRAMMERING

‘PHUEHHHHENNES' Tryk pa softkey-tasten PROGRAMMERINGSFUNKTIONER og
FUNKTIONER
derefter pa& FLERE.

FLERE...
‘ RETUNJE | Trvk pa softkey-tasten RETLINJE.
Start dataindtastning.
FRA X1
o Indtast fra-punktet for X. Tryk pa ENT.
FRA Y1

Indtast fra-punktet for Y. Tryk pé ENT.
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AKTIVT PROGRAH

RETLINJE (FR&SNING) ‘ 002

001 VeRKTEJ KALD 1

002 > CYkL 6.0 RETLINJE (FRASNING)
003 CYRL 6.1 POSKL

004 C¥RL 6.2 POSYL

005 CYEL 6.3 POSKZ

006 CYKL 6.4 POSYZ

007  CYRL 6.5 DYROE

008  CYRL 6.5 OFFSET

2 AF 8

4.000
2.000

SLLITPLINKT
’V 2.000

DYBDE —

’VZ 4.000
VINKEL ———

’V 180°00°00"

" VARKTR) ————

STARTPUNKT
’VXi

3.000 HH
SKAFT-FRS TYPE
CENTRUM OFFSET

TAST | AFBRYD | OVERTAG | INFORHATION

Fig. .49 Skeermbilledet RETLINJEFRASNING
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Indtast til-punktet for X. Tryk p& ENT.

| - 6 Programmering af POSITIP i

Indtast til-punktet for Y. Tryk pé ENT.

v

Indtast skaeredybden. Tryk pa ENT.

Indtast veerktgjsoffset. Tryk pa ENT.

Tryk p& OVERTAG.

L

Fraesning af en bue

| driftsarten PROGRAMMERING kan POSITIP 880 anvendes til freesning af
en bue. See Fig. 1.50.

Buer kan programmeres pa to mader:

= Med et fra-punkt, et til-punkt og en radius
" Med et fra-punkt, et til-punkt og et centrum

Vezlg metoden under hensyntagen til de pa emnetegningen
indeholdte oplysninger.

POSITIP 880

Fig. 1.50 Skeermbilledet BUEFRASNING
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Store og sma buer — En stor bue har en buevinkel, der er sterre end

180 grader. Enlille bue har en buevinkel, der er mindre end 180 grader.

See Fig. 1.561, der viser grafiske eksempler pa de to vinkeltyper.
Eksempel: Indtastning af data og freesning af en bue

Fra punkt X1: 6 mm

Fra punkt Y1: 3 mm

Til punkt X2: 3 mm

Til punkt Y2: 6 mm
Dybde: Gennem

Radius: 2,24, < 180°
Retning: MEDURS
Veerktgjsoffset: Centrum

Farste trin: Indtastning af data til en bue
Driftsart: PROGRAMMERING

‘P“gm?{‘lﬁ'}'gﬁs Tryk pa softkey-tasten PROGRAMMERINGS FUNKTIONER.

BUE Tryk pa softkey-tasten BUE.
Start dataindtastning

FRA X1

G Indtast fra-punktet for X. Tryk pa ENT.
FRA Y1

Indtast fra-punktet for Y. Tryk pé ENT.
TIL X2

Indtast til-punktet for X. Tryk p& ENT.
TIL Y2

G Indtast til-punktet for Y. Tryk pa ENT.
SKAREDYBDE

Indtast skeeredybden. Tryk pa ENT.
GENNEM
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Fig. 1.51
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RADIUS

e . a o Indtast radiussterrelse.

Tryk pé softkey-tasten LILLE BUE. Tryk pa ENT.

RETNING
HEDURS Indtast bueretningen. Tryk p& ENT.
VARKTOJISOFFSET
Indtast veerktojsoffset. Tryk pé ENT.
CENTRUH
Tryk p& OVERTAG.
OVERTAG
Overgangsradius

En overgangsradius er en bueformet afrunding, der forbinder to blokke
ved siden af hinanden i et program. De to blokke kan vaere to retlinjer,
to buer eller en retlinje og en bue. POSITIP 880 beregner buens
position for at sikre en bled overgangsradius fra én blok til den nzeste.
De to blokke behgver ikke at krydse eller beragre hinanden, men hvis
de ikke berarer hinanden, skal overgangsbuen veere stor nok til at
forbinde dem. Overgangsbuen kan fastla&egges om "normal” eller
"inverteret". Overgangsradiustrinnet kan ikke afvikles som
enkeltcyklus. See Fig. .53, der viser et grafisk eksempel pa de
forskellige overgangsradiustyper.

En overgangsradius forbinder normalt den forrige blok i et program
med den naeste blok for at danne en uafbrudt arbejdsvej. Det er muligt
at definere en overgangsradius, der forbinder den forrige blok med
den farste i den aktuelle uafbrudte arbejdsvej.

For at lukke arbejdsvejen med en overgangsradius indtastes

overgangsradien, og softkey-tasten LUK KONTUR velges. See Fig. 1.52.

POSITIP 880

L0 F: 0 W1: 3.0000 MM SKAFT-FRS / Z | 0:00:00

AKTIYT PROGRAN OVERGANGSRADILS | 023
008  CYKL 6.6 OFFSET O:VENSTRE BLOKKE
003 CYKL 12.0 0.RAD. O:5TANDARD FRA 2z
010 CYKL 12.1 RADUS +3.000000 | |7y 2
011 CYKL 12.2 BUE O:5TANDARD

012 CfKL 6.0 RETLNJE (FReSHNG) | [ RADIUS —
013 CYfL 6.1 PUSKL +25.000000 [ TG STANODARD
14 OYR B2 POSYL ~43.301270
15 CYRL 6.3 POSKZ -25.000000
V6 CYKL B4 POSYZ 43301270
017 CYKL B.5 DYEDE +0.000000
D18 CYRL B.5 UFFSET DVENSTRE
018 CVK 12.0 DAAL D:STANRAD
020 O 12.1 RADIVS +3.000000
021 CfKL 12.2 BUE DSTRNDARD
022 CARL 6.0 RETLIVE (FRESHIG)
023 CYFL .1 POSKL -25.000000
024 OYKL B2 POSYL ~43.301270
025 CYFL B3 POSKZ +0.000000
D25 CYKL B4 POSY2 +0.000000
027 Cf¥L B.5 DYROE +0.000000
028 CYKL B.6 DFFSET DVENSTAE
025 TV 12.0 DAL DSTANDRR
23 #F 31

’ SR '""ES.]EHETI G AFBRYD | OVERTAG |mrunnanun

Fig. 1.52 Indtast parametrene til en overgangsradius
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Driftsart: PROGRAMMERING

‘P“}’gﬁ;‘{‘ﬁ'}ﬁ“s Tryk pa softkey-tasten PROGRAMMERINGSFUNKTIONER.

Tryk to gange pa softkey-tasten FLERE.

FLERE...
OVERGANGS- Tryk pé softkey-tasten OVERGANGSRADIUS.
RADIUS
Felterne "FRA" og "TIL" er skrivebeskyttede. De
forudfyldes automatisk, nar skeermbilledet
OVERGANGSRADIUS &bnes.
Veerdien i feltet "TIL" skifter afheengigt af tilstanden af
softkey-tasten LUK KONTUR.
OVERGANGSBUERADIUS
Indtast overgangsbuens radius med de numeriske
taster.
OVERGANGSRADIUSTYPE
INVEEJEHET Indtast radiustypen (normal, inverteret).
LUK KONTUR
LUK Tryk pa LUK KONTUR for at fastleegge forste trin i den
KONTUR uafbrudte arbejdsve;.

68

Nér der trykkes pé softkey-tasten LUK KONTUR,
forbinder overgangsradien den farste blok i den
aktuelle arbejdsvej i stedet for den naeste blok. Det
viste bloknummer i feltet "TIL" skifter.

Tryk pa OVERTAG, nar de anskede data er indtastet.

Sidste

Farste
retlinje/ \retlmje

-
Anden
Overgangsr retlinje Overgangs
adius radius

Retlinje 1 Retlinje 1 ! Retlinje 1
i |
Overgangsr \| Overgangsra \/ Overgangsr \
™ ™ ™
Retlinjer 2 Retlinjer 2 Retlinjer 2
1093 £ 1og3 £ 1093 £
Bergring 2 Overlapning 3 Ingen bergring k3
Luk kontur
0vergangsradiu:7

Inverteret

Fig. 1.63 Eksempler pa anvendelsen af en

overgangsradius

| Brugervejledning @



Affasning

En affasning er et vinklet snit, der forbinder to blokke ved siden af
hinanden i et program. POSITIP 880 beregner affasningens position.

De to retlinjer behgver ikke at krydse eller bergre hinanden, men hvis

de bergrer hinanden, beregnes laengderne ud fra deres
skeeringspunkter. See Fig. |.55, der viser et grafisk eksempel pa en
affasning.

En affasning forbinder normalt den forrige blok i et program med den
naeste blok for at danne en uafbrudt arbejdsvej. Det er muligt at
definere en affasning, der forbinder den forrige blok med den forste i
den aktuelle uafbrudte arbejdsvej. Dette "afslutter” arbejdsvejen.

Krydsende retlinjer — Der kan indsaettes en affasning mellem to
krydsende retlinjer, der ligger ved siden af hinanden i
programreekkefalgen. See Fig. 1.54.

Et affasningstrin kan fastleegges ud fra:

Leengde 1 og leengde 2, vinklen er tom.
Leengde 1 eller lengde 2 og vinklen.

&

Driftsart: PROGRAMMERING

‘Pﬂﬁfﬁ,ﬁ{‘gﬁg‘gﬁs Tryk pa softkey-tasten PROGRAMMERINGSFUNKTIONER.

Akselinjerne skal afspejle, at de p.t. befinder sig ved eller
vil na til et skeeringspunkt for at oprette en affasning.

FLERE... Tryk to gange pa softkey-tasten FLERE.
‘ Tryk pé softkey-tasten AFFASNING.
AFFASHING
Felterne "FRA" og "TIL" er skrivebeskyttede. De

forudfyldes automatisk, nar skeermbilledet
AFFASNING &bnes.

affasningens data, og softkey-tasten LUK KONTUR
veelges.

LUK
KONTUR

POSITIP 880

For at lukke arbejdsvejen med en affasning indtastes

s 0| R o HL:  3.0000 HM SKAFT-FRS / Z | oonoo

AKTIVT PROGRAM AFFASNING | oog
001 VERKT#J KALD 1 BLOKKE
002 CYL 6.0 RETLINE (FRESHNG) | |FRA 2
003 CYFL 6.1 POSKL +0.000000 L 12
004 CYKL 6.2 POSYL +0.000000
005 CYiL 6.3 POSKH2 +10.000000 SIDELENGDE ———————
005 CYKL 6.4 POSYZ +0.000000 I LANGOEL
007  CYKL 6.5 DYBOE +0.000000 2.000 LANGDEZ
008 CYfL 6.6 OFFSET DNENSTRE
003 x CYAL 110 AFFAS. O:STANDARD | [ VINKEL ———————————
010 CHL 114 LNGL [
011 CHRL 112 LNG2
012 CYHL 6.0 RETLIVE (FRESHING)
013 CYfL 6.1 POSKL +10.000000
014 CYKL 6.2 POSYL +0.000000
015 CYfL 6.3 PUSH2 +10.000000
016 CYfL 6.4 PUSY2 -20.000000
017 CYKL 6.5 DYBDE +0.000000
018 CYfL 6.6 OFFSET DNENSTRE

9 AF 18
LUK
’ | KONTUR | AFBRYD | OVERTAG | INFORATION

Fig. 1.4 Indtast parametrene til en affasning

Retlinje 1 ’l

le—

Laengde 1
Retlinje 1

Retlinje 1 ﬂ

]
]
2
=l
®
N

I+ Leengde 1

Vinkel LaeI\gde 2

Vi£kel

z alumey L ]

Laengde 2

z aluipey

Fig. 1.5 Eksempel pad en affasning
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Indtast afstanden fra skeeringspunktet péa retlinjen i
trinnet "FRA". Anvend de numeriske taster til
indtastning af afstanden.

Indtast afstanden fra skeeringspunktet pa retlinjen i
trinnet "TIL".

<‘

Indtast den mélte vinkel fra retlinjen, der forlgber
langs X-aksen og svinger ind mod retlinjen ved siden
af. Anvend de numeriske taster til indtastning af
vinklen.

| - 6 Programmering af POSITIP !
<‘ |

arbejdsvej i stedet for den naeste blok. Det viste
bloknummer i feltet "TIL" skifter.

Tryk pa OVERTAG, nar de gnskede data er indtastet.

Nar der trykkes pa softkey-tasten LUK KONTUR,
forbinder affasningen den farste blok i den aktuelle

| Brugervejledning @



Softkey-taster til filhandtering

Funktion Softkey-tast
Indlees fra den indbyggede hukommelse til
programhukommelsen INDL S
Gem det aktive program i den indbyggede GEN
hukommelse
Slet programmet i den indbyggede
hukommelse SLET
Fjern det aktive program fra hukommelsen
FJERN
Veelg en mappe til den indbyggede VALG
hukommelse HAPPE
Navngiv en ny mappe OPRET
HAPPE
Slet en mappe i den indbyggede hukommelse SLET
HAPPE
Ger det muligt for brugeren af overfere et IHPORTER
program fra et eksternt apparat til PROGRAN

programhukommelsen i POSITIP 880.

Gor det muligt for brugeren at overfere et

program fra POSITIP 880 til et eksternt apparat

(pc eller printer).

EKSPORTER
PROGRAH

POSITIP 880
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Indleese, gemme, slette og fjerne et program

POSITIP 880 giver mulighed for at indlaese programmer fra den
indbyggede hukommelse til programhukommelsen.

Sadan indleeses eller slettes et program:

FIL- Tryk pa softkey-tasten FILHANDTERING.
HANDTERING...

Tryk pa softkey-tasten INDLAS.
INDLAS

Veelg det gnskede program, og tryk pa INDLAS.
Bekraeft med JA. Falg samme fremgangsmade til
INDLAS sletning af et program, dog trykkes i stedet pa
softkey-tasten SLET.

Sédan gemmes et program:

FIL- Tryk pé softkey-tasten FILHANDTERING.
HANDTERING...
Tryk pa softkey-tasten GEM.
GEH
Navngiv det nye program ved at anvende softkey-

tasterne VENSTRE og HBJRE og piletasterne op/ned til at
navigere gennem udvalget af bogstavtegn.

VLG Veaelg de enskede tegn ved at trykke pa softkey-tasten
BOGSTAY VALG BOGSTAV og séledes stave navnet pa det nye
program.

Anvend det numeriske tastatur til indtastning af tal i
programnavnet.

Slet senest indtastede tegn med CE-tasten.

Nar det nye programnavn er skrevet, veelges softkey-
tasten GEM.

GEM

Sédan fjernes et program:

FIL- Tryk pé softkey-tasten FILHANDTERING.
HANDTERING...

FJERN Tryk pé softkey-tasten FJERN. Bekreeft med Ja.
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Mapper

Med POSITIP 880 kan brugeren oprette mapper, hvori programdele
kan gemmes og vedligeholdes. Tryk pa softkey-tasten FLERE for at fa
adgang til disse funktioner.

Funktion Softkey-tast
Veelg en mappe VALE
MAPPE
Navngiv en ny mappe OPRET
HAPPE
Slet en mappe SLET
HAPPE
POSITIP 880
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Sadan veelges en mappe

Sédan veelges en mappe:

FIL- Tryk p& softkey-tasten FILHANDTERING.
HANDTERING...

Tryk pa softkey-tasten FLERE.
FLERE...

VALG [ Tryk p& softkey-tasten VALG MAPPE.
NAPPE

Veaelg den enskede mappe, og tryk pa VALG.
SELECT g pp g uykKp

Sadan oprettes en mappe

Sadan oprettes en mappe:

FIL- 8 _ A
L Tryk pa softkey-tasten FILHANDTERING.

| - 6 Programmering af POSITIP 880

Tryk pé softkey-tasten FLERE.

FLERE...

ﬂEEEE Tryk pé softkey-tasten OPRET MAPPE.
Navngiv den nye mappe ved at anvende softkey-
tasterne VENSTRE og HBJRE og piletasterne op/ned til at
navigere gennem udvalget af bogstavtegn.
Anvend det numeriske tastatur til indtastning af tal i
mappenavnet.

VLG Veaelg de enskede tegn ved at trykke pa softkey-tasten

BOGSTAY VALG BOGSTAV

Slet senest indtastede tegn med CE-tasten.

Néar det nye mappenavn er skrevet, vaelges softkey-
OPRET tasten OPRET.

74
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Sadan slettes en mappe

Sadan slettes en mappe:

FIL- Tryk pé softkey-tasten FILHANDTERING.
HANDTERING...
Tryk pé softkey-tasten FLERE.
FLERE...
SLET Tryk pé softkey-tasten SLET MAPPE.
HAPPE
Veelg den gnskede mappe, og tryk pa SLET. Bekraeft
SLET med Ja.

Sadan importeres et program

RS-232-C-grensefladen pa bagpladen ger det muligt at anvende f.eks.
en pc som eksternt lager.

Oplysninger om pin-belaegning, kabler og tilslutninger til
@ datagreensefladen findes i kapitel |I-4 Datagraeenseflade.

Hvis enheden ikke er korrekt tilsluttet, vises en
@ fejlmeddelelse.

Eksempel: Importering af et program i POSITIP 880
Driftsart: PROGRAMMERING

FIL- : g i
HANDTERMG.. | 'TYK pa softkey-tasten FILHANDTERING.

FLERE.. Tryk to gange pa softkey-tasten FLERE.

IMPORTERING AF PROGRAM

IHPORTER [ Tryk pa softkey-tasten IMPORTER PROGRAM.
PROGRAM

Konfigurér pc'ens terminalprogram til at sende
programfilen som ASClI-tekstdata.

Ved import af programmer til POSITIP 880 fra en pc, skal pc'en sende
programmerne.

POSITIP 880 indleeser det nye program til programhukommelsen.
Programmet skal om ngdvendigt gemmes manuelt i den indbyggede
hukommelse. Den eksterne enhed (pc) skal tilsluttes via den serielle
port.

POSITIP 880
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Sadan eksporteres et program

Eksempel: Eksportering af et program fra POSITIP 830

FIL-
HANDTERING...

FLERE...

EKSPORTER
PROGRAM

Konfigurér pc'ens terminalprogram til at modtage

ASCll-tekstdata og gemme de modtagne data i en fil.

Tryk pa FILHANDTERING
Tryk to gange pa FLERE.

Tryk pa EKSPORTER PROGRAM

Ved overfersel af programmer fra POSITIP 880 til en pc, skal pc'en
veere klar til at modtage programmet, inden EKSPORTER PROGRAM

veelges.
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Softkey-taster til blokfunktionen

En blok er et enkelt trin eller en raekke trin, som sammen udger et

program.
Driftsart: PROGRAMMERING
Tryk pa softkey-tasten BLOKFUNKTIONER.

Funktion Softkey-tast

Denne funktion "oplgser" en programblok i flere

detaljerede blokke. Den kan anvendes ved OPLES

borebilleder og GENTAGELSE, ROTERING og

SPEJLING af blokke.

Rediger dybden eller offset for flere blokke. ZNDR
BLOKKE

Slet flere blokke i det abne program. SLET
BLOKKE

Kopiér flere blokke i det &bne program. KOPIER
BLOKKE

Flyt flere blokke i det &bne program. FLYT
BLOKKE

Vend raekkefalgen for blokke i en arbejdsvej og
"fra’- og "til"-punkterne i hver blok.

BEARE. KONTUR
BAGLANS

Justerer slutpunktet for den aktuelle blok og TILPAS NASTE |
startpunktet for den naeste blok til BLOK
skaeringspunktet for de to funktioner.

Justerer startpunktet for den aktuelle blok og TILPAS FORRIGE |
slutpunktet for den forrige blok til BLOK
skeeringspunktet for de to funktioner.

Justerer slutpunktet for den sidste blok i TILPAS
arbejdsvejen og startpunktet for den ferste blok KONTUR

i arbejdsvejen til skaeringspunktet for de to
funktioner.

POSITIP 880
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Oplasning

Denne funktion "oplaser" en programblok i flere detaljerede blokke.
Funktionen kan anvendes til borefunktioner og LABELKALD,
GENTAGELSE, ROTERING og SPEJLING. Det oplgste trin erstattes af
de individuelle retlinjer og buer (LABELKALD; GENTAGELSE;
ROTERING og SPEJLING) eller positioner (borebilleder), der udgjorde
den originale blok.

Marker den blok, der skal oploses.

BLOK- Tryk pé softkey-tasten BLOKFUNKTIONER.
FUNKTIONER...
Tryk pa softkey- PLOS.
. ryk pa softkey-tasten OPLOS

Redigering af programblokke. See Fig. 1.56.
Driftsart: PROGRAMMERING

#NDR

Tryk pa softkey-tasten REDIGER BLOKKE i
BLOKKE

skeermbilledet BLOKFUNKTIONER.

Veelg de blokke, der skal redigeres (FGRSTE og
SIDSTE). Tryk pé ENT efter hvert valg.

Indtast Z-aksedybden manuelt via det numeriske
tastatur eller ved at veelge softkey-tasten GENNEM. Tryk
pa ENT.

GENHEH

Indtast veerktejsoffset: VENSTRE, CENTRUM eller HGJRE.
Tryk pad OVERTAG. Dette geelder kun for retlinjer og
buer i de valgte blokke.

OVERTAG
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L 0

F: o H1:

3.0000 HH SKAFT-FRS / Z | 0:00:00

002
003
004
005
006
oo7
008
003
010
011
01z
013
014
015
016
017
018
013
020
0z1
0zz

AKTIVT PROGRAH
VefkTg) KALD 1

CYEL B.0 RETLINJE (FRASNING)
CYEL B.1 POSK1 +0.000000
CYKL B.2 POSY1 +0.000000
CYKL B.3 POSKZ +25.000000
CYKL B.4 POSYZ -43.301270
CYKL B.5 DYBOE +0.000000
CYEL B.6 OFFSET O:YENSTRE
CYkL 12,0 0.RAD. D:3TANDARD
CYKL 12.1 RADIUS +3.000000
CYEL 12.2 BUE O:-STANDARD
CYKL B.0° RETLINJE (FRASNING)
CYKL B.1 POSK1 +25.000000
CYKL B.2 POSY1 =43.301270
CYKL B.3 POSKZ -25.000000
CYKL B.4 POSYZ -43.301270
CYEL B.5 DYBOE +0.000000
CYkL 6.5 OFFSET O:VENSTRE
CYKL 12.0 0.RAD. 0:STANDARD
CYEL 12.1 RADIUS +3.000000
CYKL 12.2 BUE D:STANDARD
CYKL B.0 RETLINJE (FRASNING)

1 AF 31

ANDR BLOKKE
{ OHRADE

001

1. 2
SIDSTE 22

DYBDE —
’V GENNEH
" OFFSET ——

| AFBRYD OVERTAG I

Fig. 1.66 Redigering af en programblok
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Sletning, kopiering og flytning af programblokke
Det er muligt at slette, kopiere eller flytte et blokafsnit.

Nar en blok slettes, nummererer POSITIP 830 automatisk de
resterende blokke pa ny. Blokken efter den slettede blok bliver nu den
aktuelle blok.

Eksempel: Sletning af programblokke
Driftsart: PROGRAMMERING

BEIﬁHE [ Tryk pa softkey-tasten SLET BLOKKE i skaermbilledet
BLOKFUNKTIONER.

Veelg de blokke, der skal slettes (FIRSTE og SIDSTE).
Tryk pé ENT efter hvert valg.

OVERTAG Tryk pa OVERTAG.

Tilpasning af blokke

Med funktionen tilpas er det muligt at tilpasse, eller forbinde, to
retlinjeblokke ved siden af hinanden. Tilpas-funktionen forbinder de to
blokke ved at forleenge hver retlinje til skeeringspunktet.

TILPAS NESTE | Placer cursoren i den retlinjeblok, der skal tilpasses.
BLOK .
| Tryk pa softkey-tasten TILPAS NASTE. Slutpunktet for
den aktuelle retlinje og startpunktet for den naeste

retlinje indstilles til skaeringspunktet for de to retlinjer.

Placer cursoren i den retlinjeblok, der skal tilpasses.
UESH, Al | Tryk p4 softkey-tasten TILPAS FORRIGE.
Startpunktet for den aktuelle retlinje og startpunktet

for den forrige retlinje indstilles til skeeringspunktet
for de to retlinjer.

TILPAS Placer cursoren i den retlinjeblok, der skal tilpasses.
KONTUR Tryk pa softkey-tasten TILPAS ARBEJDSVEJ.
Slutpunktet for den sidste retlinje og startpunktet for

den ferste retlinje i arbejdsvejen indstilles til
skeeringspunktet for de to retlinjer.

POSITIP 880
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| - 7 Afvikling af et program

Forberedelser til programafvikling

Driftsarten PROGRAMAFVIKLING skal veere valgt, inden programafvikling
kan pdbegyndes. Tryk pa tasten PROGRAMAFVIKLINGog derefter pa
softkey-tasten FILHANDTERING. Tryk p& softkey-tasten INDLAS, rul ned
til det enskede program, og tryk pa INDLAS igen. Den aktuelle
programblok vises gverst pa skeermen.

Funktionen sort til gra

Denne funktion er en grafisk skeermhjeelp. Akserne, der skal
positioneres, vises i sort i akselisten. Farven skifter til gra, nar akserne
er positionerede. Bemeerk: Hvis dybdeaksen er indstillet til GENNEM,
skifter dybdeaksen ikke farve til gra.

Driftsart: PROGRAMMERING

Der vises en raekke muligheder for programafvikling: Enkeltblok eller
automatisk.

Enkeltblok

Efter positionering af aksen pa den viste position kaldes naeste blok
med softkey-tasten NESTE BLOK. Det anbefales at anvende
ENKELTBLOK ved afvikling af et program farste gang.

Automatisk

Displayet viser automatisk den naeste programblok, sa snart
positioneringen til den viste position er udfart. Tryk pd AUTOMATISK,
nar programmet er kontrolleret for fejl, og afvikling skal ske hurtigt.
Nar alle viste akser er skiftet til farven gra (positionering udfert),
fortsaetter programmet med naeste blok eller boring.

Eksempel pa enkeltblok
Driftsart: PROGRAMAFVIKLING

ENBKLEDLKT- Veelg ENKELTBLOK. Programblokken og den grafiske

@ Positionering ved "kersel til nul".

NB{SDLE Kald neeste programblok med et tryk pa NASTE BLOK.

Fortsaet positionering og blokkald med NASTE BLOK, indtil
bearbejdningen er fuldfert.

80

positioneringshjaelp vises (safremt denne anvendes).

: 3.0000 HH SKAFT-FRS / Z
AKTIVT PROGRAH

AFSLUTNING AF O

FIL- VARKTRJS- ENKELT-
HANDTERING... TRABEL BLOK

BLI
SEK!

s | INFORHATION

Fig. |.67 Farste skeermbillede til
PROGRAMAFVIKLING
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Eksempel pa automatisk:
Driftsart: PROGRAMAFVIKLING

BLOK-
T Vaelg AUTOMATISK.
Positionering ved "karsel til nul".
@ Displayet viser automatisk den naeste programblok,

sa snart positioneringen til den viste position er
udfert. Positioneringshjeelpen skifter automatisk til
koordinataksen for den nye blok.

N;FLEIFJLE Kald naeste programblok med et tryk pa NESTE BLOK.
Funktion Softkey-tast/
tast

Start med blokken, der ligger faor den aktuelle
blok (denne tast vises inden programafvikling).

Start med blokken, der ligger efter den aktuelle
blok (denne tast vises inden programafvikling).

Indlees i veerktgjsdata (denne tast vises inden " YRRKTDJS-
programafvikling). L
Anvendes i tilstanden ENKELTBLOK eller NESTE
AUTOMATISK. Anvendes kun ved udferelse af Al

borebilleder. Tryk for at fortsaette til neeste
boring i et borebillede.

Anvendes i tilstanden ENKELTBLOK eller FORRIGE
AUTOMATISK. Anvendes kun ved udferelse af BORING
borebilleder. Tryk for at g4 tilbage til forrige T
boring i et borebillede.

Anvendes i tilstanden ENKELTBLOK eller NASTE
AUTOMATISK. Anvendes kun ved udferelse af TRIN
lommebilleder. Tryk for at fortsaette til neeste

trin i et lommebillede.

Anvendes i tilstanden ENKELTBLOK eller NESTE
AUTOMATISK, saledes at brugeren manuelt BLOK
kan fortseette til neeste blok i et program.

Tryk for at afbryde tilstanden AUTOMATISK
eller ENKELTBLOK og vende tilbage til forrige
skeermbillede.

SLUT

POSITIP 880
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Programvisninger

POSITIP 880 tilbyder brugeren forskellige visninger af det aktuelle
arbejdstrin. Nar ENKELTBLOK eller AUTOMATISK er valgt for at pdbegynde
et arbejdstrin, er det med softkey-tasten leengst til venstre muligt at
skifte mellem flere visningsfunktioner begyndende med VISNING
(PGM/DRO) . Skift mellem de tilbudte visningsfunktioner.

Driftsarten skifter automatisk til: PROGRAMAFVIKLING

Funktion Visning
Viser alle aksekoordinater og ethvert indtastet VISHING...
parameter i det aktuelle arbejdstrin. (PGH/POS)
Viser aksedisplaykoordinaterne forstarret. VISHING...
(POS 1)
Viser det grafiske layout af de aktuelle VISHING...
bearbejdningsparametre. (PGH/GRAFIK)

Viser det nadvendige feedback til praecis
positionering eller til at felge en kontur langs Eﬂgwﬁﬁi
bearbejdningsplanet.
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Konturvisning

Konturvisningen er en visningsfunktion, der kan tilvaelges ved
programafvikling. Den vises kun, hvis den er aktiveret. Yderligere
vejledning findes i afsnit I-8 Bearbejdningsindstillinger. See Fig. 1.58 &
Fig. 1.59.

Grafiske visninger

Konturvisningen indeholder det n@dvendige feedback til preecis
positionering eller til at falge en kontur langs bearbejdningsplanet.

Skeaermbilledet bestar af en hovedvisning med veaerktgjsvejen og
boringernes placering. Et mindre vindue viser hele emnet, mens et
andet mindre DRO-vindue viser den aktuelle position.

brugeren at operere tilnsermelsesvis preecist langs en
kompleks arbejdsvej. Snittets praecision i forhold til den
faktisk programmerede veerktejsvej er udelukkende en
funktion af brugerens kunnen og talmodighed.

@ Veer opmaerksom pa, at denne visning kun tillader

Hovedvisning

Hovedvisningen anvendes til finpositionering. Sterrelsesforholdet er
forindstillet séledes, at en pixel pa displayet svarer til den hgjeste
displayoplasning for X- og Y-akserne. Dette ger det muligt at falge en
bevaegelse i starrelsesordenen 1 encoderpuls pa displayet.

Et veerktojsikon er fast placeret midt i visningsomradet. Veerktajsvejen
vises i forhold til veerktgjet. Nar bordet bevaeges, flytter veerktgjsvejen
sig kun i forhold til veerktgjet.

Veerktgjsikonet vises ikke i rette sterrelsesforhold. Det modsvarer
alene veerktgjets centrum.

Veerktojsvejen offsettes fra den programmerede kontur med
veerktejradien og toleranceomradet. Veerktejsvejen er i forhold til det
valgte veerktgj.

Kontur kan slas til og fra i
@ BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER.

POSITIP 880

W1: 3.0000 HM SKAFT-FRS / Z

Ker til (X =0, Y = 0). Tryk pa NeSTE BLOK.

VISHING..,
(KONTUR)

Fig. 1.8 Programtest i konturvisning
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Konturer

Ved retlinjer og buer vises veerktgjsvejen. Veerktajsvejen inkluderer
evt. offset, der angives i programmet.

Veerktojsvejen er pa hver side omgivet af et toleranceomréde.
Parameteret toleranceomrade indstilles i
BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER. Afstanden mellem veerktgjsvejen
og toleranceomradet modsvarer den acceptable afvigelse fra
veerktgjsvejen. Det indvendige toleranceomrade vises med redt. Det
udvendige toleranceomrade vises med grent.

Positioner og borebilleder

Ved positioner og borebilleder vises positionen eller boringens
centrum som et tradkors.

Toleranceomradet afgraenses af en cirkel rundt om positionen/
boringen. Nar veerktejsikonets midtpunkt ligger inden for cirklen, sker
bearbejdningen inden for toleranceomradet.

Emnevinduet

Emnevinduet ger det muligt at foretage positionering med en vis
ungjagtighed. Det viser veerktgjet i forhold til hele emnet.
Sterrelsesforholdet er valgt sadledes, at hele emnet kan vises i vinduet
med en lille afstand til vinduesrammen.

Emneprofilen kan ikke sendres. Veerktajsikonet vises i rette
starrelsesforhold med det valgte veerktojs radius. Nar bordet
bevaeges, flytter veerktaejsikonet sig i forhold til emnet.

Skraveringsomradet svarer til det resterende bearbejdningsmateriale.
Det vises lidt starre end emnets mal. Efterhanden som veerktgjsikonet
bevaeges, andres skraveringen under vaerktoijet til gra
baggrundsfarve. Denne afspaning ger det muligt at anvende
skraveringsomradet som indikator for resterende materiale.

Mekanismen afspaning virker kun, nar konturvisning er valgt. Hvis
veerktgjet flyttes, mens en anden visning er valgt, fjernes det
pagaeldende materiale ikke i konturvisningen.

DRO-vinduet

Konturvisningen indeholder det nedvendige feedback til praecis
positionering eller til at falge en kontur langs XY-planet.

DRO-vinduet viser restvejspositionerne for X-, Y- og Z-akserne. | DRO-
vinduet er det muligt at fa vist positionen uden at skifte til en anden
visningsfunktion.
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BORING 1 AF 3: Ker fil (X = 0, Y = 0). Z bor GENNEM. Tryk pa NASTE BORING.

VISHING... FORRIGE NASTE
(KONTUR) BORING BORING

Fig. .69 Programtest i konturvisning
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Menuen BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER

Menuen BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER veelges med et tryk pa
softkey-tasterne INFO, BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER og ENT. See Fig.
[.60. | menuen BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER vises felgende
softkey-taster:

INSTALLATIONSINDSTILLINGER
Tryk for at fa adgang til parametrene
INSTALLATIONSINDSTILLINGER.

IMPORT/EKSPORT
Tryk for at starte import eller eksport af driftsparametre.

FORTRYD A£NDRINGER
Sletter alle endringer, lukker BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER og
vender tilbage til den tidligere tilstand.

OVERTAG NYE INDSTILLINGER
Gemmer alle &endringer i konfigurationsfilen, inden menuen
forlades.

HJALP
Abner online hjeelpefunktionen.

Generel navigationsguide til felter/skaermbilleder
Tryk péa piletasterne op/ned for at flytte fra ét felt til et andet.
Brug tastaturet til indtastning af numeriske veerdier i hvert felt.
TrykENT for at bekreefte det indtastede.
TrykOVERTAG, nar skeermbilledet er udfyldt, og gem instillingerne.

TrykOVERTAG NYE INDSTILLINGER for at vende tilbage til
skaermbilledet INFO.

Sadan dbnes menuen BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER:

INFORHETION Tryk pé softkey-tasten INFO.

BEARBEJDNINGS- | Tryk pd softkey-tasten BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER.
INDSTILLINGER

Cursoren veelger som standard det farste menupunkt:
VARKTAJSTABEL

POSITIP 880

VARKTEJSTABEL

5 W1: 3.0000 MM SKAFT-FRS / Z
BEARBE JONINGSINDSTILLINGER

HENF@RINGSPUNKTTABEL
KONFIGURER VISNING

DIN. FAKTOR
DIRHETERAKSER
KANTTASTER

MALEVARDIUDLASNING

GRAFISK POSITIONI
STOPUR
HALEENHED
KONTUR
SKARMTILPASNING

ERINGSHJALP

INSTALLATIONS-
INDSTILLINGER

Fig. 1.60

IHPORTER/ SLET OVERTAG
EKSPORTER ENDRINGER INDSTILLINGER HJ&LP

Skaermbilledet
BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER til
freesning

| - 8 INFO-skaermbilledet
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Veerktgjstabel (kun fraesning)

Veerktajstabellen kan indeholde op til 99 veerktajer med oplysninger
om diameter, laengde og type. Leengdeoffset kan indtastes som kendt
veerdi, eller POSITIP 880 kan automatisk beregne offset-vaerdien. See

Fig. 1.61.

Felgende softkey-taster kan anvendes:

0 | Wi: 30000 W SKAFT-FRS /2 | 0:00:00
VARKTEJSTABEL

3.0000 / 250000 HH SKAFTFRASER

2.5000 / 00000 HH BOR

-
o
-

No

WNDOAWN

Funktion Softkey-tast 10
Tryk for at indtaste vaerktgjets offsetlaengde. FE 5
Kan kun veelges i feltet VARKT@JSLANGDE. OFFSET 15

16

17
Dette &bner skaermbilledet VAERKTAJSTYPER, VARKTAISS
hvor veerktgjet kan veelges. Kan kun veelges i TYPER 21
feltet TYPE. 26 100

SORTER VALG

Denne tast sorterer de indtastede veerktejer pre—— M e | e | i
efte; type (f.eks. skaftfreesere vises samlet EFTER TYPE Fig. .61 Veerktejstabellen ved fraesning
0sV.). E—
Med denne tast kan brugeren vaelge mellem VALG
veerktgjsakserne (X, Y, Z). VAERKTOJSAKSE
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Anvendelse af vaerktgjstabellen

Eksempel: Indtastning af veerktejsleengde og -diameter i
veerktgjstabellen. See Fig. 1.62 & Fig. 1.63.

Veerktojsdiameter 3,00
Veerktojsleengde: 25,000
Veerktgjsenhed: mm

Veerktojstype: skaftfreeser

POSITIP 880 kan ogsa beregne en offset-veerdi Se
@ eksemplet herunder.

Tryk pa softkey-tasten INFO efterfulgt af
INFORMATION | pEARBEJDNINGSINDSTILLINGER.
BEARBE JDNINGS-
INDSTILLINGER

Cursoren star som standard i feltet
VARKTQJSTABEL.

Tryk pa ENT.

VARKT@JISTABEL

VARKT@JSDIAMETER

eller indtast veerktgjsnummeret. Tryk pa ENT.

Indtast veerktgjsdiameter (3.0), og

tryk pa ENT.

Cursoren springer automatisk til feltet LAANGDE.

POSITIP 880

& 0| F 0| WL 3.0000 HH SKAFT-FRS / 2

| ocoooo | w | Lade|

VARKTOJSTABEL

3.0000 / 25.0000 HH SKAFTFRESER

2.5000 / 0.0000 HH BOR

2 AF 100

VARKTOJSBESKRIVELSE
DIRMETER

LANGDE ——
25.000

HALEENHED

| - 8 INFO-skaermbilledet

[

H

TYPE—
SKAFTFRESER

Placer cursoren pa det veerktgj, der skal defineres,

AFBRYD | OVERTAG | HJELP

Fig. 1.62 Indtastning af veerktejsleengde og -diameter

=
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VARKTAJSLANGDE

Ved anvendelse af et méalevaerktgj til maling af
vaerktajsleengden indtastes veerktgjslaengden (25
mm) efterfulgt af et tryk pa ENT.

POSITIP 880 kan ogséa beregne en offset-veerdi
Denne metode omfatter beraring af spidsen pa hvert
enkelt veerktgj mod en referenceoverflade. P4 denne
made kan POSITIP 880 beregne laengdeforskellen
mellem de enkelte veerktajer.

Kar veerktgjet, indtil spidsen bergrer
referenceoverfladen.

GEH Tryk pd softkey-tasten TEACH OFFSET. POSITIP 880
OFFSET beregner en offset-veerdi i forhold til denne overflade.

e

Tryk pé ENT.

Gentag proceduren med hvert enkelt veerktej og
samme referenceoverflade.

Kun veerktgjer, der er kalibreret mod samme
referenceoverflade, kan anvendes uden indstilling af
henfaeringspunktet.

Hvis veerktgjstabellen allerede indeholder veerktejer med
kalibreret le&engde, ber referenceoverfladen fastleegges
med et af disse veerktgjer. Sker dette ikke, vil det ikke
veaere muligt at skifte mellem nye veerktajer og
eksisterende veerktgjer uden ferst at indstille
henferingspunktet pa ny. Vaelg et af veerktejerne i
veerktgjstabellen, inden der tilfajes nye veerktajer. Kar
veerktgjet til bergring mod referenceoverfladen, og indstil
henfaringspunktet til 0.

Cursoren springer automatisk til feltet ENHED.

VARKT@JSENHED

l - Indtast veerktgjsenheden (tomme/mm), og

88

tryk pa ENT.

Cursoren springer automatisk til feltet TYPE.

¢ 0| F 0 | Wi: 30000 HH SKAFT-FRS / Z

| ooooo [ mn

[t ade

VERKTEJSTABEL

3.0000 / 250000 HH SKAFTFRASER

2.5000 / 0.000D HH BOR

VfERKTo.JSBESKRIVELSE
" DIAHETER

|

3.000

LENGDE
’V 25.000

L

" HALEENHED

|

TYPE

’V SKAFTFRASER

VARKTOJSTYPER

PLANFORSANKER
SPIDSFORSNKER

BOR

GRAYERINGSSPIDS
ISKAFTFRASER
FRASEKLINGE

FORBOR

RIVAL

GROVFRASER

2 AF 100

9 AF 16

VARKTO.S-
TYPER

AFBRYD | OVERTAG | HJELP

Fig. .63 Feltet VARKTQGJSTYPE
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VARKT@JISTYPE

Tryk pé softkey-tasten VERKT@JISTYPER for at fa
vaRKToJs- | adgang til typeindstillingen. Foretag et valg fra listen,
TYPER og tryk pa ENT.

Tryk to gange pa softkey-tasten OVERTAG og derefter
OVERTAG | o, gang pa OVERTAG NYE INDSTILLINGER.

OVERTAG

OVERTAG
INDSTILLINGER

Veerktgjstabellen kan beskyttes mod aendringer i
@ veerktajsoplysningerne. Se |I-2 Installationsindstillinger.

Indstilling af veerktejsaksen

En vaerktojsakse veelges for at fastleegge bearbejdningsplanet.
Veerktejsradiuskorrekturen leegges til de akser, der udger
bearbejdningsplanet. Veerktgjslaengdekorrekturen leegges til langs
veerktejsaksen.

En horisontalboremaskine kan eksempelvis have
bearbejdningsfunktioner sasom borebilleder i YZ-planet. Selve
boringerne udfares i X-aksen. | denne opstilling ville veerktgjsaksen
skulle indstilles til X-aksen.

Tryk pa softkey-tasten VARKT@JSAKSE.
Veelg aksen ved at trykke pa én af softkey-tasterne.
Tryk pé& OVERTAG, derefter pd OVERTAG NYE INDSTILLINGER.

samme. De tidligere indstillinger genskabes ikke med et

RH_% Veerktoejsvalg og veerktgjsaksevalg treeder i kraft med det
tryk pa softkey-tasten FORTRYD ANDRINGER.

POSITIP 880

| - 8 INFO-skaermbilledet
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Henfgringspunkttabel (kun fraesning)

Henferingspunkttabellen viser henfaringspunkternes absolutte
positioner i forhold til referencemaerket. Henfaringspunkter
fastleegges normalt ved hjeelp af henfaringspunkt- og tast-funktionerne
i driftsarten Akt.-veerdi. Ved behov er det endvidere muligt at
fastleegge henfaringspunktveerdier direkte. See Fig. 1.64.

Tryk pé piletasterne for at flytte cursoren til det anskede
henferingspunkt, og tryk pa ENT. Skaermbilledet
HENFORINGSPUNKTBESKRIVELSE vises.

Anvend de numeriske taster til at indtaste de gnskede veerdier, og
tryk pa ENT for hver akse. Veaerdierne males med udgangspunkt i
referencemeerkerne.

Efter indtastning af vaerdierne trykkes pa softkey-tasten OVERTAG.

Nulstilling af henferingspunkttabellen:

Tryk pé softkey-tasten NULSTIL ALLE HENFORINGSPUNKTER for at
nulstille alle akseveerdier i henfaringspunkttabellen.

Henferingspunktet 0 kan beskyttes mod andringer. Se II-
@5 2 Installationsindstillinger.

Visningskonfigurering
| skeermbilledet VISNINGSKONFIGURERING indstiller brugeren,

hvilke akser der vises i hvilken reekkefalge. 1 eller 2 uathaengige
konfigurationer er mulige for DRO-visningen.

Tryk pé softkey-tasten NASTE AKSE for at skifte mellem de anvendte
akser.

Tryk pa CE-tasten for at deaktivere aksevisningen.
Skeermbilledet lukkes med et tryk pa softkey-tasten AFBRYD eller
OVERTAG.

Fabriksindstillingerne for DRO1 er 1.= X, 2.= Y og 3.= Z. Visningerne
af 4., 5. og 6. er sldet FRA. Standardindstillingen for DRO2 er alle
visninger slaet FRA.

Ved mulighed for at veelge mellem flere konfigurationer anvendes
softkey-tasten DRO-VISNING til at skifte mellem DRO1 og DRO2. Den
aktuelle indstilling fremgar af softkey-tasten. Efter opstart er DRO-
visningen som standard indstillet til DRO1.

920

Lol @ Wl 30000 MM SKaFT-FRS 7z | ooooo | m [ L A D e
HENFORINGSPUNKTTABEL HENFBRINGSPUNKTBESKRIVELSE

[0 X -z0.000 Y -20.000 7 -30.000 —
1Xx 0000 Y 0000 z 0000 {

z X 0000 Y 0000 z 0000 v

3 X 0000 Y 0000 z 0000 { 70000

4% 0000 Y 0000 Z 0000 :

5 X 0000 Yy o000 z 0000 —
6 X 0000 Y 0000 7 0000 { -30.000

7 X 0000 Y 0000 7 0000

8 X 0000 Y 0000 7 0000

8 X 0000 Y 0000 z 0000

10X 0000 Y 0000 z 0000

11X 0000 Y 0000 z 0000

iz x 0000 Y 0000 Z 0000

13x 0000 Yy 0000 z 0000

14 % 0000 Y 0000 7 0000

15X 0000 Y 0000 7 0000

16X 0000 Y 0000 7 0000

17 x 0000 Y 0000 z 0000

18X 0000 Y 0000 z 0000

19X 0000 Y 0000 z 0000

z0 X 0000 Y 0000 z 0000

21 X 0000 Y 0000 Z 0000

1 AF 100

’ ’ | AFBRYD | OVERTAG | HIRLP

Fig. 1.64 Henfaringspunkttabellen ved fraesning
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Dim.faktor

Dim.faktoren kan anvendes til at forstarre eller formindske emnet i
forhold til den programmerede starrelse. Alle visningsveerdier
multipliceres med dim.faktoren. Veerktojsradiens offset bereres ikke.
En dim.faktor pa 1.0 anvendes til at fremstille et emne med ngjagtig
samme starrelse som angivet pé arbejdstegningen. See Fig. 1.65.

Veerdier sterre end 0 indtastes via det numeriske tastatur. Omradet
er 0.1000 til 10.000.

Dim.faktorindstillingerne opretholdes efter genstart. Ved forste
opstart er standardindstillingen FRA med en veerdi pa 1.0000.

Néar dim.faktoren er en anden veerdi end 1, vises skalasymbolet v
pa aksevisningen. ¢

POSITIP 880

Lo R o HL:  3.0000 HM SKAFT-FRS / I | ooo000
BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER DIH. FAKTOR

VRRKTEJSTABEL R
HENFORINGSPUNKTTABEL [
KONFIGURER VISNING
DIH. FAKTOR { v 10000
DIRMETERAKSER :
KANTTASTER 2 —
HALEVRRDIUDLASNING [ 1.0000
GRAFISK POSITIONERINGSHIRLP
STOPUR
HALEENHED
KONTUR
SKERHTILPASNING

4 AF 12

’ AFBRYD | OVERTAG | HJRLP

Fig. 1.65 Dim.faktor
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Diameterakser

Veelg DIAMETERAKSER for at vaelge akseveerdier som enten
diameter- eller radiusveerdier afthaengigt af kravene pa
arbejdstegningen.

Flyt cursor til DIAMETERAKSER, og tryk pa ENT.

Cursoren stér i X-akse-feltet. (RADIUS er valgt som standard).
Afhangigt af det n@dvendige parameter for aksen trykkes enten pa
softkey-tasten DIAMETER eller pa ENT for at overtage RADIUS og
fortseette til neeste akse-felt.

Tryk pa OVERTAG, derefter pd OVERTAG INDSTILLINGER.

Radius-/diametervisning

POSITIP 880 kan vise radien eller diameteren. Ved visning af
diameteren vises diametersymbolet (J) ved siden af
positionsveerdien.

Kanttaster (kun fraesning)

Diameter- og leengdeoffset for kanttasteren indstilles i dette
skeermbillede. Begge veerdier indtastes i de angivne maleenheder.

Diameter- og leengdeveerdier indtastes via det numeriske tastatur.
Diameteren skal veere starre end nul. Leengden angives med et
fortegn (negativ eller positiv).

Softkey-tasterne anvendes til at vaelge maleenheden for kanttasterens
mal. De indtastede diameter- og la&engdeveerdier konverteres ikke, nar
der veelges en anden méleenhed.

Kanttasterindstillingerne opretholdes efter genstart.

Maleveerdiudlzeesning

Ved hjeelp af méleveerdiudlaesnings-funktionen kan de aktuelle
aksevisningspositioner og de malte tastvaerdier overfgres via serielle
og/eller parallelporte. Udlaesningen af de aktuelle visningspositioner
aktiveres via et eksternt hardware-signal (kraever tilsluttet
hjeelpemaskinegraenseflade) eller ved hjelp af kommandoen Ctrl B,
der sendes til POSITIP 880 via den serielle port.

Maleveerdiudleesnings-skeermbilledet anvendes til at sla
dataudlaesningen fra eller til under tastning. Det anvendes ogsé til
frysning af displayet.

Dataudleesning for tastning — kan slas til eller fra. Nar denne er slaet
til, udleeses de malte data, nar tastningen af afsluttet.
Frysning af skeermbillede — har felgende indstillinger:

Fra — visningen fryses ikke under udleesning af méleveerdier.

Opdateret — visningen fryses under maleveerdiudleesningen, og
mens kontaktinputtet er aktivt.

Fryses — visningen fryses, men opdateres for hver
méleveerdiudleesning.

Se kapitel II-5 Maleveerdiudleesning for at fa yderligere oplysninger om
formatet af de udleeste data.
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Grafisk positioneringshjzelp
Skzermbilledet GRAFISK POSITIONERINGSHJZLP anvendes til at

konfigurere sgjlediagrammet under aksernes DRO-visning i driftsarten
RESTVEJ. Hver akse har sit eget omrade. See Fig. |.66.

Tryk pé softkey-tasten TIL til aktivering, eller start indtastning af
veerdier med de numeriske taster. Indtast standardveerdien pa 5
mm.

Kun akser, der er konfigureret i AKSEKONFIGURATION, bliver vist i
skeermbilledet. Den grafiske positioneringshjeelp opretholdes efter
en genstart.

Stopur

Stopuret viser timer (h), minutter (m) og sekunder (s). Det fungerer
som et stopur ved at vise den forlgbne tid.

Uret starter tidtagningen fra 0:00:00, nar START-softkey-tasten trykkes
ned, og stopper, nar STOP-tasten trykkes.

Det nulstilles til 0:00:00, nér NULSTIL-tasten trykkes. Ved nulstilling
stoppes uret.

Feltet med den forlgbne tid viser den samlede akkumulerede tid fra
hvert interval.

Alle stopursfunktioner anvendes gjeblikkeligt. Under drift opdateres
bade statusbjeelke, stopur og den forlgbne tid i realtid.

POSITIP 880

40 F: 0 W1: 3.0000 MM SKAFT-FRS / Z | 0:00:00

BEARBEJONINGSINDSTILLINGER GRAFISK POSITIOMERINGSHJRLP

VARKTOJSTABEL
HENF@RINGSPUNKTTABEL
KONFIGURER VISNING
DIM. FAKTOR
DIRHETERAKSER
KANTTASTER
HALEYARDIUDL ASNING
GRAFISK POSITIOHERINGSHJRLP
STOPUR

HALEENHED

KONTUR

SKERHTILPASNING

B AF 12

FRA TIL ’ AFBRYD | OVERTAG | HJELP

Fig. 1.66 Grafisk positioneringshjeelp
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Enheder

Skeermbilledet ENHEDER anvendes til at veelge de enskede
displayenheder og deres format. Systemet starter op med disse
indstillinger aktiveret.

Tomme/mm — méaleveerdierne vises og indtastes pa de enheder, der
er valgt i feltet DIMENSIONER. Velg enten TOMME.eller MM-softkey-
tasten.

Decimalvaerdier, radiusveerdier eller grader/minutter/sekunder
(GMS) - Feltet VINKELFORMAT har indflydelse pd, hvordan
vinklerne vises og indtastes i skeermbillederne. Veeld mellem disse
tre softkey-taster DECIMALVARDIER, RADIUSVARDIER eller GMS.

MEDURS/MODURS - Retningsfelterne i gemte
arbejdscyklusskeermbillederne er som standard medurs eller
modurs afhaengigt af den valgte indstilling i feltet RETNING.

Kontur
KONTUR-skaermbilledet anvendes til at aktivere eller deaktivere
funktionen og til at indstille toleranceomraderne.
Tryk pa TlL-softkeytasten for at aktivere funktionen.
Konturvisningen kan tilveelges ved programafvikling.
Tryk pd FRA-softkeytasten for at deaktivere funktionen.

Indtast en veerdi for den indvendige tolerance. Den indvendige
tolerance vises med radt pa skeermen.

Indtast en veerdi for den udvendige tolerance. Den udvendige
tolerance vises med grent pa skeermen.

Indstilling af billedskaermen

Lysstyrken kan indstilles for bade billedskeermen og fjernbetjeningen.
Skeermbilledet anvendes endvidere til indstilling af pauseskeermens
pausetid.

Feltet HOVEDLYSSTYRKE refererer til billedskeermen. Feltet
FJERNINDSTILLING refererer til fiernbetjeningen.

Pauseskaermindstillingen refererer til den tid, som systemet star
inaktivt, inden displayet slukkes. Pausetiden kan indstilles fra 30 til 120
minutter. Pauseskarmen kan deaktiveres under genstart.

9%
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Installationsmenu

Tekniske oplysninger findes i afsnittet om installationsindstillinger.

Lommeregner

POSITIP 880's lommeregner kan handtere stort set alt fra simple
regnestykker til kompleks trigonometri og beregninger af
omdrejningstal. Det numeriske tastatur fungerer som en
standardregnemaskine med taster for tallene 0 til 9, decimalangivelse,
positivt/negativt fortegn (+/-) og CE til at slette en indtastning.

Lommeregneren er tilgeengelig fra INFO soft key-tasten. Tryk pa
softkey-tasten LOMMEREGNER for at fa adgang til softkey-tasterne
STANDARD/TRIG. og OMDR./MIN. Beregninger kan indtastes direkte i et
markeret felt. See Fig. .67 & Fig. 1.68.

Konusberegningsfunktioner kan kun anvendes til
drejebankfunktioner.

Lommeregneren har fglgende funktioner:

Standard/trigonometri
OMDR./MIN.
Referencetabeller

POSITIP 880

s 0| R o HL:  3.0000 HM SKAFT-FRS / Z | oosoo | m (MM >

d

0.000--

X
Y 0.000--
Z

0.000--

Vaelg lommeregner.

STANDARD/ REFERENCE-
TRIGONOHETRI OHDR./HIN. TABELLER

| - 8 INFO-skaermbilledet

AFSLUT
| - | B | ! | LOHHEREGNER | FLERE...

Fig. 1.68 Ferste reekke beregnings-softkey-taster
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Matematiske funktioner (+, -, x, /)
Matematiske funktioner kan udferes separat i lommeregneren eller
direkte i det felt, der arbejdes i. Lad os antage, at radius for en
cirkellomme skal indtastes, men arbejdstegningen kun viser
diameteren, 6,25. | det felgende vises en enkel beregning af radien:

Marker RADIUS-feltet til hulkredsen.

Indtast diameterveerdien (6,25) via det numeriske tastatur.

Tryk pé& INFO.

Tryk pa LOMMEREGNER.

Tryk pé softkey-tasten TRIG..

Tryk pé softkey-tasten /.

Tryk pa tasten 2.

Tryk pé tasten ENT. Svaret, 3,125, vises i VARDI-feltet.

Tryk p& OVERTAG. Veerdien vises i RADIUS-feltet.

Ved behov for at indtaste mere end én beregning i et

@5 numerisk felt, udfgrer lommeregneren farst multiplikation
og division og derefter addering og subtraktion. Ved
regnestykket 3 + 1/ 8 dividerer POSITIP 880 et med otte
og leegger tre til for at na svaret 3,125.

96

WEL= | KVADRAT | SIN

Fig. .69 Anden raekke softkey-taster til

lommeregneren
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Trig.-funktioner

Som i eksemplet ovenfor indeholder arbejdstegningen ikke altid alle
nedvendige data til udfarelse af en freese- eller positioneringsfunktion.
Hvis en ukendt veerdi kan udtrykkes som en trigonometrifunktion,
kvadratrod eller kvadraten af et tal, kan POSITIP 880 beregne det
gnskede mal med lommeregnerens trigonometrifunktion. See Fig.
1.69 & Fig. 1.70.

Sadan anvendes lommeregnerens trig.-funktion:

| et numerisk felt (f.eks. "TIL"-feltet for en retlinje) trykkes péa softkey-

tasterne INFO , LOMMEREGNER og endelig STANDARD/TRIG. Tryk pa

softkey-tasten FLERE for at fa vist softkey-raekken, der vises til hgjre

pa billedet:

Veelg softkey-tasten FLERE for at skifte mellem de tre softkey-lister.
Indtast et tal, og tryk pa softkey-tasten for den pageeldende
trigonometrifunktion.

Eksempel: Udfer falgende trin for at indtaste en radius med en veerdi
svarende til kvadratroden af 2:

Markér RADIUS-feltet.

Tryk pé tasten 2.

Tryk pa INFO.

Tryk pa LOMMEREGNER.

Tryk pa softkey-tasten TRIG..

Tryk pé softkey-tasten KVDR.-ROD. Veerdien 1,4142 vises.
Ved beregning af SIN, COS eller TAN for en vinkel indtastes vinklen
efterfulgt af et tryk pa den pageeldende softkey-tast. Indtast f.eks.

veerdien 30 i et numerisk felt, tryk pa softkey-tasten SIN, og veerdien
0,5 (SIN af 30 grader) vises.

Lad os antage, at der skal indstilles en 10 cm lang SIN-linje med en

vinkel pa 30°, og hgjden pa den underliggende blok skal beregnes. Ved

at multiplicere 0,5000 med 10 viser det sig, at der skal anvendes en
blok p&d 5 cm.

Vinkelveerdier anvender det valgte vinkelformat:
RH_% decimalgrader, grader/minutter/sekunder (GMS) eller
radiusveerdier.

POSITIP 880

1/x | Pl | ARC SIN | ARC COS | ARC TAN | FLERE...

Fig. 1.70 Softkey-taster til trig.-funktioner

| - 8 INFO-skaermbilledet
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OMDR./MIN.-beregning

OMDR./MIN.-beregningen anvendes til indstilling af omdr./min. (eller
overfladeskaerehastigheden) med udgangspunkt i en angiven
veerktgjsdiameter. See Fig. [.71.

Tryk pé softkey-tasten OMDR. /MIN. for at dbne skeermbilledet
OMDR./MIN.-BEREGNING.

OMDR./MIN.-beregningen behgaver en veerktgjsdiameter. Anvend
de numeriske taster til indtastning af diameterveerdi.
Diametervaerdien saettes som standard til den aktuelle
veerktgjsdiameter, hvis der ikke indtastes en veerdi. Uden aktuelt
veerktgj er standardveerdien 0.

Hvis en overfladehastighedsveerdi er pakraevet, indtastes denne
med de numeriske taster. Efter indtastning af
overfladehastighedsveaerdien beregnes den tilsvarende OMDR./
MIN.-veerdi.

Overfladehastighedstabel

Nar cursoren star i feltet OVERFLADEHASTIGHED, vises en
softkey-tast til bning af onlinehjaelpen. Tabellen kan konsulteres for
at se et antal anbefalede overfladehastigheder for det materiale, der
bearbejdes.

Tryk pé softkey-tasten FOD/MIN. eller METER/MIN. afhangigt af den
valgte enhed.

Skeermbilledet OMDR./MIN-BEREGNING lukkes med et tryk pa
softkey-tasten OVERTAG. Der findes ingen returveerdi.

Referencetabeller

Tryk pa softkey-tasten REFERENCETABELLER for at dbne onlinehjeelpen
referencetabeller.

98

H1: 3.0000 HH SKAFT-FRS / Z
OMDR./MIN.-KALKULATOR
DIRMETER

’7 15.0000 L)
SKfREHASTIGHED

’7 10.000 H/HIN.
OMDR./HIN, ——————————

’7 212

TOMHMER I

Fig. 1.71

W smn%:sggmu.— | OYERTAG HJALP

Skeermbilledet OMDR./MIN.-BEREGNING
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Sprog

POSITIP 880 understatter flere sprog. Sddan endres dialogsproget:

Tryk pé INFO.
Tryk pa softkey-tasten SPROG.

Tryk pa softkey-tasten SPROG, indtil det enskede sprog vises pa
softkey-tasten.

Tryk pa& OVERTAG, og bekraeft valget. Systemet genstarter.

Funktionen svarer til taend/sluk for maskinen.
Referencemaerkerne skal overkeres for at gendanne
henferingspunktindstillingerne og indleese det aktuelle
program.

@ Systemet genstarter, nar dialogsproget aendres.

Tommer/mm

Positioner kan angives i millimeter eller i tommer. Veelges tommer,
vises TOMME i statuslisten gverst pa skeermen.

Sadan andres maleenheden:
Tryk pa INFO.
Tryk pa softkey-tasten TOMME/MM.

Maleenheden kan ogsa vaelges under
BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER. Se afsnittet
Bearbejdningsindstillinger, kapitel I-8.

POSITIP 880

| - 8 INFO-skaermbilledet
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| - 9 POSITIP 880 drejefunktioner

Sadan indstilles POSITIP 880 til drejefunktioner:

Opstart

F: 0 TDO 0:00:00

i [ Ltade

Teend for stremmen (kontakten sidder pé bagsiden).
Opstartstiden er ca. 25-30 sek. Opstartsskaermen
vises (denne skaerm vises kun ferste gang,
maskinen startes). Vaelg dialogsprog ved at trykke

pa softkey-tasten LANGUAGE. See Fig. |.72. PUS I T I P

Veelg softkey-tasten DREINING for at fortseette med

drejefunktioner. Anvendelsen kan e&endres senere i SOFTHARE VERSION xxx
INSTALLATIONSINDSTILLINGER under

MASKININDSTILLINGER.

Hvis du er uerfaren i anvendelsen af POSITIP 880,
anbefales det at leese de fire forste afsnit i manualen Select the LANGUAGE then press HILL or TURN.

. . P LRMEI.!REE HILL TURN
om funktioner, der er felles for freesning og drejning. (English? -

Fig. .72 Opstartsskeerm

POSITIP 880 er driftsklar og indstillet til driftsarten AKT.-VARDI.

100

880
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Grundlaget for positionsangivelse

Indfaring

Emnegeometri beskrives i et retvinklet eller kartesisk koordinatsystem
(opkaldt efter den franske matematiske og filosof René Descartes,
latin Renatus Cartesius, 1596 til 1650). Det retvinklede
koordinatsystem bestar af tre indbyrdes perpendikuleere akser X, Y og
Z. Skeeringspunktet mellem disse akser kaldes henfaringspunktet
(eller oprindelsespunktet) i koordinatsystemet. See Fig. 1.73.

Emnepositioner fastleegges ved at leegge et koordinatsystem "ned
over' emnet. Ved drejebaenkarbejde (dvs. roterende symmetriske
emner) forlgber Z-aksen pé langs af rotationsaksen, mens X-aksen
forlgber i radius- eller diameterretning. Der kan ses bort fra Y-aksen, da
den altid vil have samme veerdier som X-aksen. See Fig. |.74.

POSITIP 880

+Y

+X

zv -Y

Fig. 1.73 Det retvinklede koordinatsystem

Fig. I.74 Retvinklede koordinater ved

drejebaenkarbejde

I - 9 POSITIP 880 drejefunktioner
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Bearbejdningsindstillinger til drejning

To funktioner i denne BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER-menu
geelder kun for drejearbejde (DIAMETERAKSER, OVERMAL). Kapitel I-
8 Menuen bearbejdningsindstillinger indeholder en beskrivelse af de
gvrige funktioner. See Fig. .75.

Menuen BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER vaelges med et tryk pa
softkey-tasterne INFO og BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER. | menuen
BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER vises felgende softkey-taster:

INSTALLATIONSINDSTILLINGER
Tryk for at fa adgang til parametrene
INSTALLATIONSINDSTILLINGER.

IMPORTER/EKSPORTER
Tryk for at starte import eller eksport af konfigurationsfilen.

FORTRYD ANDRINGER
Sletter alle endringer, lukker BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER og
vender tilbage til den tidligere tilstand.

OVERTAG NYE INDSTILLINGER
Gemmer alle &ndringer i konfigurationsfilen, inden menuen
forlades.

HJALP
Abner online hjelpefunktionen.

Sadan abnes menuen BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER:

INFORNATION Tryk pa softkey-tasten INFO.
BEARBEJDNINGS- | Tryk pa softkey-tasten BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER.
INDSTILLINGER

Cursoren veelger som standard det farste menupunkt:
VARKTQJSTABEL

Veerktgjstabel (kun drejning)

Veerktojstabellen kan indeholde op til 99 veerktagjer med oplysninger
om hver akse. Hvis vaerktgjerne er malt med et maleveaerktgj, kan
offset-veerdierne indtastes direkte. See Fig. |.76.

102

BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER

KONFIGURER VISHING

DM, FAKTOR
DIAKETERAKSER
OVERNAL
HALEV&RDIUDLASNING

GRAFISK POSITIONERINGSHJ®ELP
STOPUR
HALEENHED
KONTUR
SKARMTILPASNING

INSTALLATIONS-
INDSTILLINGER

Fig. .75 Skeermbilledet
BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER til
drejning

IHPORTER/
EKSPORTER

SLET OYERTAG
&NDRINGER | INDSTILLINGER | HJELP

FoD |we | ooooo | Hh

VARKTPJSTABEL

L AD}SD

0.000 z 0.000
2 X 0.000 Z 0.000
3 X 0.000 z 0.000
4 X 0.000 z 0.000
5 X 0.000 z 0.000
B X 0.000 z 0.000
7 X 0.000 z 0.000
B X 0.000 z 0.000
9 X 0.000 z 0.000
10 X 0.000 Z 0.000
11 X 0.000 z 0.000
12 X 0.000 z 0.000
13 X 0.000 z 0.000
14 X 0.000 z 0.000
15 X 0.000 z 0.000
16 X 0.000 z 0.000
17 X 0.000 z 0.000
18 X 0.000 Z 0.000
18 X 0.000 z 0.000
20 X 0.000 z 0.000
21 X 0.000 z 0.000

1 AF 100

Fig. |.76 Veerktgjstabellen ved drejning

AFBRYD | OVERTAG | HJELP
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Anvendelse af vaerktgjstabellen

Eksempel: Indtastning af offset-vaerdier i vaerktejstabellen

Tryk pé softkey-tasten INFO efterfulgt af

INFORHATION BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER.

BEARBE JONINGS-
INDSTILLINGER

Cursoren star som standard i feltet
VARKTOJSTABEL.

Tryk pa ENT.

VARKT@JISTABEL

Placer cursoren pa det veerktgj, der skal defineres,
eller indtast veerktejsnummeret. Tryk pa ENT.

VARKT@JSBESKRIVELSE
2 Ved anvendelse af et maleveerktgj til maling af
. e veerktejsleengden indtastes veerktgjsoffset (25 mm)
efterfulgt af et tryk pa ENT.
Tryk to gange pa softkey-tasten OVERTAG og derefter
SRS en gang p& OVERTAG NYE INDSTILLINGER.

OVERTAG

OVERTAG
INDSTILLINGER

Veerktogjstabellen kan beskyttes mod sndringer i
@ veerktajsoplysningerne. Se |I-2 Installationsindstillinger.

POSITIP 880

I - 9 POSITIP 880 drejefunktioner
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Diameterakser

Veelg DIAMETERAKSER for at veelge akseveerdier som enten F_O Wwo | ocoooo |
diameter- eller radiusveerdier afhaengigt af kravene pa T e
arbejdstegningen. See Fig. 1.77. O ACTE) UERLE {
DIRHETERAKSER
Flyt cursor til DIAMETERAKSER, og tryk pa ENT. el e [ ou]
. GRAFISK POSITIONERINGSHJALP
Cursoren stér i X-akse-feltet. (RADIUS er valgt som standard). STOPUR

Afhaengigt af det nedvendige parameter for aksen trykkes enten pd  xowmue

softkey-tasten DIAMETER eller pa ENT for at overtage RADIUS og SHRRITILFASHNG
fortseette til neeste Z-AKSE-felt.

Tryk pa OVERTAG, derefter pd OVERTAG INDSTILLINGER.

4 AF 11

RADIUS I DIARMETER | AFBRYD | OVERTAG | HJELP

Fig. .77 Skeermbilledet DIAMETERAKSER

1 - 9 POSITIP 880 drejefunktioner
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Radius-/diametervisning

Tegninger til drejebeenkemner indeholder som regel diameterveerdier.
POSITIP 880 kan vise radien eller diameteren. Ved visning af
diameteren vises diametersymbolet (J) ved siden af
positionsveerdien. See Fig. 1.78.

Eksempel: Radiusvisning, position @ X = 20 mm

Diametervisning, position ® X = 402 mm

Overmal

Overmal indtastes i menuen BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER. Der
tages automatisk hgjde for overmal i driftsarten RESTVEJ, Nar den viste
restvej er O, resterer kun overmalet. Nar feltet OVERMAL er indstillet

til TIL, vises et symbol for overmal til hajre for akselisten. See Fig. 1.79.

Overmalssymbol: v

Indtastningsveerdier ;or overmal og undermal

Overmal: Positiv indtastningsveerdi (op til 999.999 mm).
Undermal: Negativ indtastningsveerdi (ned til -999.999 mm).
Indtastning af overmal

Flyt cursoren til OVERMAL, og tryk pa ENT.

Veaerdien sndres ved at trykke pa softkey-tasten TIL eller ved at
begynde indtastning af veerdien for den pageeldende akse. Tryk pa
ENT for at fortsaette til neeste aksefelt.

Arbejde uden overmal vaelges med et tryk pa softkey-tasten FRA for
hvert aksefelt eller ved at indtaste veerdien 0 i hvert felt.

Tryk pa OVERTAG efterfulgt af OVERTAG NYE INDSTILLINGER.

POSITIP 880

9
|

20

Fig. 1.78 Emne til radius-/diametervisning

Foo | wo

| ooooo |

BEARBEJONINGSINDSTILLINGER

VARKTRJSTABEL
KONFIGURER VISNING
DIH. FAKTOR
DIRHETERAKSER
OVERMAL
HALEVARDIUDLASNING
GRAFISK POSITIONERINGSHJELP
STOPUR

HALEENHED

KONTUR
SKARMTILPASNING

S AF 11

OVERNAL

I - 9 POSITIP 880 drejefunktioner

FRA TIL

AFBRYD | OVERTAG | HJELP

Fig. 1.79 Skaermbilledet OVERMAL
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Veerktgjsoffset

POSITIP 880 kan gemme offset-dimensioner for op til 99 veerktajer.
Nar et emne a&ndres, og der etableres et nyt henfaringspunkt,
defineres alle veerktejer automatisk i forhold til det nye
henfaringspunkt.

Veertejets offset (skeerekantspositionen) skal indstilles, for vaerktejet
kan anvendes. Verktgjets offset-veerdier kan indstilles ved hjzelp af
VARKTAJ/INDSTIL eller GEM/INDSTIL-funktionerne, eller de kan
fastleegges ved hjelp af et mélevaerktej. Se afsnittet om
veerktgjstabellen for at fa yderligere oplysninger om indstilling af
veerktoajs-offset.

VARKTQAJ/INDSTIL og GEM/INDSTIL-softkey-tasterne er
tilgeengelige, nér driftsarten AKT.-VARDI er aktiv. | det felgende
beskrives fremgangsmaéden for indstilling af veerktejsoffset ved hjeelp
af VARKTQAJ/INDSTIL og GEM/INDSTIL.

Indstilling af veerktejs-offset ved hjeelp af VARKTGAJ/INDSTIL

VARKTAJ/INDSTIL-funktionen kan anvendes til indstilling af et
veerktojs offset-veerdi ved hjeelp af vaerktej, hvis emnediameteren
kendes.

Eksempel: Indstilling af veerktejsdata, hvis emnets diameter
kendes

Beror den kendte diameter i X-aksen.

. Tryk pad X-akse-tasten, eller tryk pa softkey-tasten
VARKTOJSINDSTILLING.

o o Indtast positionen for veerktgjets spids, f.eks. X = 10
mm. Tryk pa ENT.

Beror emneoverfladen med veerktajet.

Flyt cursoren til Z-aksen.

a Indtast positionen for veerktgjets spids til nul, Z=0.
Tryk pa ENT, derefter p4 OVERTAG.

POSITIP 880 gemmer veerktejsdataene under veerktejsnummeret i
veerktgjstabellen. Indstil veerktejsdataene for alle gvrige veerktejer pa
samme made.

106
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GEM/INDSTIL-funktionen

GEM/INDSTIL-funktionen kan anvendes til indstilling af et veerktejs F=mﬂwmlTL . | ooooo m | Made
offset-veerdi, hvis et veerktaj er under belastning, og emnediameteren —ere I
ikke kendes. See Fig. 1.80. 2 - X 0.000
GEM/INDSTIL-funktionen er nyttig i forbindelse med fastleggelse af V4 0.000 -~

veerktejsdata ved bergring af emnet. For at undgéa at miste
positionsveerdien nar veerktejet keres tilbage for at male emnet, kan
vaerdien gemmes med GEM

Sadan anvendes GEM/INDSTIL-funktionen:

AFHERK S : =
i Tryk pa softkey-tasten GEM/INDSTIL.

Drej emnet i X-aksen, og truk pa AFHARK.

Vaelg en aksetast, f.eks. X. AFHARK AFBRYD OVERTAG INFORHATION

Fig. .80 GEM/INDSTIL-skaermbilledet

Drej den farste diameter i X-aksen.

AFHARK [ Tryk pé softkey-tasten GEM.

Kar veerktojet veek fra den aktuelle position.

I - 9 POSITIP 880 drejefunktioner

Mal emneafstanden.

o a Indtast den malte afstand eller radius, f.eks. 15 mm,
og tryk pa ENT.

OVERTAG Tryk pa OVERTAG.

POSITIP 880 107 @
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Fastleeggelse af henfgringspunkter

Eksempel: Indstilling af emnets henferingspunkt (nulpunkt)

Henfaringspunktet indstilles til nul for at vise Z-aksen. Alle indstillede
veerktejsdata defineres automatisk til dette henferingspunkt.

Driftsart: AKT.-VARDI

Emneoverfladen bearbejdes. Placer veerktgjets
skeerekant pa overfladen.

HENFER.PUNKT Tryk pa softkey-tasten HENFGRINGSPUNKT.

Flyt cursoren til Z-aksen.

0 Indtast en veerdi, f.eks. 0. Tryk pa ENT, derefter pa
OVERTAG.

108
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Konusberegner

Anvend konusberegneren til at beregne konusvinklen. See Fig. 1.81.
Indtastningsveerdier:
Til at beregne konusforholdet er der behov for felgende:

Konusradius
Konusleengde

For bade diameter og leengde beregnes:
Startdiameter

Slutdiameter
Konuslengde

INFORMATION Tryk pé softkey-tasten INFO.
Tryk pé softkey-tasten LOMMEREGNER.
LOHHEREGHER
KONUS- Udvalget af softkey-taster omfatter nu ogséa
KALKULATOR KONUSBEREGNER-funktionen. Tryk pa softkey-

tasten KONUSBEREGNER.

D1/D2 LANGDE

‘ E}Eﬁgﬁé | denne visning skifter softkey-tasten mellem D1/D2/
LANGDE og KONUSRADIUS-metoderne. Tryk pab1/
D2 LANGDEsoftkey-tasten for at beregne vinklen ved
hjeelp af to diameterlaengder.

Indtast data i felterne DIAMETER 1 og DIAMETER 2
med de numeriske taster. Tryk pa ENT efter hvert valg.

Indtast data i LANGDE-feltet, hvorefter vinklen, som
er baseret pa de indtastede beregninger, vises i
VINKEL-feltet.

KONUSFORHOLD

F'EDHNHLESL_D [ Tryk pé softkey-tasten KONUSFORHOLD for at beregne

vinklerne ved hjeelp af forholdet mellem diameter og
laengde.

Indtast data i felterne RADIUS og LANGDE med de
numeriske taster. Tryk pa ENT efter hvert valg.

Det beregnede forhold og vinklen vises i de
respektive felter.

POSITIP 880

KONUSKALKULATOR
DIAMETER 1

| E—T |
DIAMETER 2 ———
’7 £8.000
LENGDE ———
’7 20.000
VINKEL ———
’7 9°55'34"

FIE%'LLII]SL-D I ’ | OVERTAG HJALP

Fig. 1.81 Skeermbilledet KONUSBEREGNER
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I - 9 POSITIP 880 drejefunktioner



1 - 9 POSITIP 880 drejefunktioner

Programmering af drejefunktioner for
POSITIP 880

Programmeringsmuligheder
Driftsart: PROGRAMMERING

Dette afsnit beskriver programmeringsmulighederne med POSITIP
880. Brugeren kan indleese, gemme eller slette et program i den
interne hukommelse i FILHANDTERING. Funktionen FJERN fjerner
det indleeste program fra hukommelsen.

Funktion Softkey-tast
Giver adgang til alle PROGRAHMERINGS-
programmeringsfunktioner. FUNKTIONER...
Giver brugeren adgang til at indleese, gemme, FIL-
slette eller fjerne et program. HANDTERING...
Giver brugeren adgang til alle blokfunktioner. BLOK-

FUNKTIONER...

AKTIVT PROGRAH

AFSLUTNING AF O

PROGRANMERINGS-| FIL- BLOK-
FUNKTIONER... | HANDTERING... | FUNKTIONER... | | INFORHATION

Softkey-tasterne programmeringsfunktioner

| driftsarten PROGRAMMERING vises softkey-tasten PROGRAMMERINGS
FUNKTIONER, som viser de blokke, der kan indgéa i et program. Herunder
vises en liste med softkey-taster til PROGRAMMERINGSFUNKTIONEN.

Driftsart: PROGRAMMERING

Funktion Softkey-tast
Abner blokken VARKTQAJSKALD, der VERKToUS-
anvendes til at veelge et bestemt KALD

veerktgjsnummer i veerktgjstabellen i
driftstiden.

FORINDSTILLING anvendes til lokalisering af FASTLAG

en malposition pa en akse. | skeermbilledet v&RDI [
FORINDSTILLING kan der indtastes én eller

flere akseforindstillinger. Flere

akseforindstillinger indtastes i programmet

som separate forindstillingsblokke.

Tryk for at aktivere FLERTRINS-funktionen for SPANTAGHINGS-
at dreje en ansats i et antal arbejdsgange.

Abner skaermbilledet LABELNUMMER til LABEL-
markering af start- og slutpunktet for et NUMMER
underprogram.

LABELKALD (GENTAGELSE) anvendes til at LARELKALD
kalde et underprogram én eller flere gange. (GENTAGELSE)

Funktionen ger det muligt at veelge offset af
underprogrammet med en angivet veerdi for
hver gentagelse.
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Fig. 1.82 Skeermbilledet programredigering
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Funktion Softkey-tast
LABELKALD (SPEJLING) ger det muligt at LABELKALD
vende blokke i et underprogram omkring en (SPEJLING)

akse for pa denne made at skabe et spejlbillede
af det pageeldende underprogram.

Softkey-tasten RETLINJE dbner
programskaermbilledet til bearbejdning af en RETLIN.E
retlinje.

Softkey-tasten BUE &bner

programskaermbilledet til bearbejdning af en BUE
bue.

Softkey-tasten OVERGANGSRADIUS adbner OVERGANGS-
programskeermbilledet og viser softkey- RADIUS

tasterne NORMAL BUE, INVERTERET BUE og
LUKKET KONTUR til udfarelse af en
overgangsradius.

Softkey-tasten AFFASNING &bner
programskeermbilledet og viser softkey-tasten AFFASNING
LUKKET KONTUR til udfgrelse af en affasning.

I - 9 POSITIP 880 drejefunktioner

Softkey-tasten FLERE ger det muligt for
brugeren at skifte mellem forskellige softkey- FLERE...
lister.

Flertrin

Flertrins-cyklus ger det muligt at dreje en ansats i et gnsket antal
arbejdsgange. See Fig. 1.83.

30

Tre blokke er nadvendige til indtastning i et program:
Cyklusblok
X-koordinat
Z-koordinat

Flertrinscyklussen indeholder alle ngdvendige oplysninger for at
udfere arbejdstrinnet.

Der ma ikke slettes nogen blokke fra cyklussen.

Mens programmet afvikles, viser POSITIP 880 den resterende afstand
til de to Soll-positioner, der falger umiddelbart efter cyklusblokken.
See Fig. 1.84.

Eksempel: Drejning af en ansats i et onsket antal arbejdsgange X
Emnediameter efter bearbejdning X =10 mm Fig. 1.83 Eksempel pa FLERTRIN
Ansatsslutpunkt: Z =-30 mm

POSITIP 880 111 @



1 - 9 POSITIP 880 drejefunktioner

Driftsart: PROGRAMMERING

PROCRAMMERWCS"  Tryk pa softkey-tasten PROGRAMMERINGSFUNKTIONER.

SPANTAGNINGS- | Tryk pé softkey-tasten FLERTRIN. Programblokken

CYKLUS FLERTRIN vises pa skasrmen.
X-AKSE
o o Indtast Soll-positionen for X-aksen.
X=10

Tryk pé ENT eller flyt cursoren til Z-aksen.

Z-AKSE

= o Indtast Soll-positionen for Z-aksen.

Z=-30
Tryk pé ENT.
Tryk p& OVERTAG.

Softkey-taster til filhandtering

Funktion Softkey-tast
Indlees fra den indbyggede hukommelse til INDLAS
programhukommelsen g
Gem det aktive program i den indbyggede GEH
hukommelse
Slet programmet i den indbyggede
hukommelse SLET
Fjern det aktive program fra hukommelsen
FJERH
Veelg en mappe til den indbyggede VELG
hukommelse HAPPE
Navngiv en ny mappe T oPRET |
HAPPE

112

oo | w1 | 0:00:00

001 = SPANTAGNINGSCYKLUS

AKTIVT PROGRAH SPANTAGNINGSCYKLUS 001

X °
z -30.000

1AF1

’ | AFBRYD | OVERTAG | INFORMATION

Fig. 1.84 Flertrinscyklusblok
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Funktion Softkey-tast
Slet en mappe i den indbyggede hukommelse SLET
HAPPE
Ger det muligt for brugeren af overfare et IHPORTER
program fra et eksternt apparat til PROGRAH

programhukommelsen i POSITIP 880.

Ger det muligt for brugeren at overfere et EKSPORTER
program fra POSITIP 880 til et eksternt apparat PROGRAN

(pc eller printer).

Se afsnittet Filhandtering, kapitel |-6, ,, Programmering af POSITIP
880".

Softkey-taster til blokfunktionen

En blok er et enkelt trin eller en raekke trin, som sammen udger et
program.

Softkey-taster til blokfunktionen
Driftsart: PROGRAMMERING

Tryk pa softkey-tasten BLOKFUNKTIONER.

Funktion Softkey-tast
Rediger funktioner for flere blokke ZNDR
ELOKKE
Slet flere blokke i det &bne program SLET
BLOKKE
Kopiér flere blokke i det dbne program KOPIER
BLOKKE
Flyt flere blokke i det dbne program FLYT
BLOKKE
Justerer slutpunktet for den aktuelle blok og NESTE
startpunktet for den naeste blok til BLOK

skeeringspunktet for de to funktioner

Justerer startpunktet for den aktuelle blok og TILPAS FORRIGE |
slutpunktet for den forrige blok til BLOK
skeeringspunktet for de to funktioner

Justerer slutpunktet for den aktuelle blok og TILPAS
startpunktet for den ferste blok i arbejdsvejen KONTUR
til skaeringspunktet for de to funktioner

Se afsnittet Blokfunktioner, kapitel I-6, ,,Programmering af POSITIP
880".

POSITIP 880

I - 9 POSITIP 880 drejefunktioner
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REDIGERING AF PROGRAMBLOKKE. (SE FIG. 1.85)

DRIFTSART: PROGRAMMERING F_o Wi | oo | m
AKTIVT PROGRAN ANDR BLOKKE ‘ 001
[ YAk TE] KALD OMRADE ———
002  CYEL 6.0 RETLINJE (DREJNING) ’71_ 2
ENDR Tryk pa softkey-tasten REDIGER BLOKKE i 004 Ol 62 511 ~a0.00000 g‘““ 7

BLOKKE . 005 CYKL 6.3 POSZ2 +0.000000 OFFSET
skaermbilledet BLOKFUNKTIONER. 006 CYL B4 POSK2 +0.000000 & { | upvennic
_— 007 CVKL 6.5 OFFSET LNDVENDIG
008 CYKL 6.0 RETLIJE (DREJNING)
003 CVKL 6.1 POSZ1 +1.000000
010 CYKL 6.2 POSKL +2.000000 &
01l CYKL 6.3 POSZ2 ~2.000000
. 012 CYKL 6.4 PISK2 +5.000000 =
Vaelg de blokke, der skal redlgeres (FORSTE (e]¢] 013 CYKL 6.6 OFFSET LINDYENDIG
° 014 CYKL 6.0 RETLIVE (DRENNG)
S|DSTE) Tryk Pa ENT efter hvert valg. 015 CYEL 6.1 P0SZ1 -2.000000
016 CVKL 6.2 PISKL +5.000000 &
017 CWKL 6.3 POSZ2 ~10.000000
018 CVKL 6.4 PISKZ +5.000000 &
CYKL 6.6 OFFSET LNDVENDI
CYKL 12.0 0.ARD. O:STANDARD
D21 C¥KL 121 RRADIUS +2.000000

Indtast veerktgjsoffset, enten UDVENDIG eller T L g F G
INDVENDIG. Tryk p& OVERTAG. 1er 57

’ UDVENDIG INDVENDIG I AFBRYD OVERTAG I

Fig. 1.85 Redigering af et blokskaermbillede

OVERTAG

1 - 9 POSITIP 880 drejefunktioner
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Il - 1 Montering og elektrisk tilslutning

Il - 1 Montering og elektrisk
tilslutning

Leveringsomfang

POSITIP 880 displayenhed
Vippe-/drejeplade
Nettilslutning
Brugervejledning

Placering

Enheden placeres i et omrade med god ventilation og saledes, at den
er lettilgeengelig under normal drift.

Installation

POSITIP 880 kan fastgeres med M4-skruer fra enhedens underside.
Hullernes placering kan ses i : kapitel 1I-8.

Elektrisk tilslutning
Enhedens dele er vedligeholdelsesfri. POSITIP 880 ber
derfor ikke abnes.

Stremkablet er det primaere middel til at afbryde
forbindelsen. Stremkablets le&engde ma ikke overstige 3 m.

Slut beskyttelsesjord til beskyttelsesterminalen pa
enhedens bagpanel.

Denne forbindelse ma under ingen omsteendigheder
afbrydes.

Forbindelser ma aldrig tilsluttes eller afbrydes, mens
enheden er sluttet til stramforsyningen. Dette kan fore til
beskadigelse af apparatets indvendige komponenter.

Anvend kun originalsikringer.

Udstyret skal forbindes med dets patenkte
anvendelsesformal eller ikke forbindes overhovedet.

116
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Krav ved anvendelse af det elektriske udstyr
Speending 100-240V AC

Effekt 35 VA max.
Frekvens 50/60 Hz (+/- 3 Hz)
Sikring 800 mA/250 V AC, 5 mm x 20 mm, treeg sikring

(linje- og nulledersikring)

Omygivelser
Beskyttelse (EN 60529) IP 40 bagpanel

|P 54 frontpanel

Driftstemperatur 0° til 45°C
Driftstemperatur -20° til 70°C
Mekanisk veegt 3,2 kg

Tilkobling af netstik (See Fig. I.1)
Fig. Il.1  Tilslutning af netstik

Signalbzerende ledninger: L og N
Jord: @
2

Netkablets minimumsdiameter: 0,75 mm?<.

Beskyttelsesjord

1
x
(@]
x

Forbindelsen til beskyttelsesjord pa enhedens bagpanel
skal forbindes med maskinens centraljord.
Minimumstveersnit for forbindelsesledning: 6 mm2, see
Fig. 11.2.

Forebyggende vedligeholdelse |

Seerlig forebyggende vedligeholdelse er ikke ngdvendig. Enheden
afterres forsigtigt med en ter, fnugfri klud.

©

Nl .

Il - 1 Montering og elektrisk tilslutning

Fig. Il.2 Forbindelsen til beskyttelsesjord pa
enhedens bagpanel.

POSITIP 880



Il - 1 Montering og elektrisk tilslutning

Tilslutning af malesystemer

POSITIP 880 kan anvendes med HEIDENHAIN linezre malesystemer
og inkrementmalesystemer med sinusformet output (11 pAss eller

1 Vss) eller EnDat(malesystem data). Méalesystemindgangene pa
enhedens bagpanel har betegnelserne X1, X2, X3, X4, X5 og X6. See
Fig. 1.3 & Fig. 11.4.

Netkablet ma ikke veere laengere end 30 m.

Forbindelser ma aldrig tilsluttes eller afbrydes, mens
enheden er sluttet til stramforsyningen.

Pin-belaegning for malesysteminput
Pin-belaegning for POSITIP 880:
Sub-D-stik 15 pins
Sub-D-stik | Input- Input- Input- 1 8
15-pins signal signal signal
11 pAss 1 Vss EnDat @o 6000 o@/@)
1 5V Ug 5V Ug 5V Ug ©o0o000
2 0V Uy 0V Uy 0V Uy
3 I+ A+ A+ 9 15
4 I - A- A-
5 DATA
6 I, + B+ B+ Fig. 1.3  Stik med 15 ben, X1-X6-stik pinout til
7 - B B_ signalinput fra mélesystem.
8 DATA
9 5-V-sensor 5-V-sensor
10 lo + R+
11 0-V-sensor 0-V-sensor
12 lo— R-
13 Inderskaerm Inderskaerm
14 UR
15 UR
Kabinet Yderskeerm
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Brugeren kan vealge, hvilken mélesystemindgang der skal tilknyttes

hvilken akse.

Standardkonfiguration:

Malesystemindgang  Fraesning Drejning
X1 X X

X2 Y Z

X3 Z Xo

X4 W Zo

X5 U A

X6 Vv Ao

Tilslutning af en kanttaster

Tilslut HEIDENHAIN kanttasteren til sub-D-stikket X10 pa enhedens

bagpanel.

POSITIP 880 tilpasses til brug med kanttaster med felgende

driftsparametre:

Taststiftleengde

Taststiftdiameter

Beskrivelse af driftsparametre, se kapitlet Bearbejdningsindstillinger.

@ Brugeren skal indtaste nye indstillinger for kanttasteren.

Pin-belaegning for kanttasterindgang (see Fig. 1.5 om pinout)

Fig. I1.4

Indgange til méalesystem pa enhedens
bagpanel.

Il - 1 Montering og elektrisk tilslutning

Pins Tildeling Type

1 Inderskaerm

2 Stand-by KT 130
6 UP+5V KT 130
8 upov KT 130
13 Kontaktsignal KT 130
Kabinet Yderskeerm

@vrige pins: ikke tildelt

POSITIP 880

8
15

o (e o

Fig. Il.b

15-pins-tilslutningsstik til kanttaster

" @
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Il - 2 Installationsindstillinger

Forste tilslutning

Nar POSITIP 880 sluttes til stramforsyningen ferste gang, ses
skaermbilledet vist pa Fig. 11.6. Det gnskede sprog og
anvendelsesformal (freesning eller drejning) kan nu veelges.

Tryk LANGUAGE for at rulle gennem brugerfladens sprog.
For fraesning:

Tryk pé softkey-tasten FRESNING.
For drejning:

Tryk pa softkey-tasten DREJNING.

POSITIP 880 stiller nu automatisk de relevante funktioner til den valgte
anvendelse til radighed.

Anvendelsen kan aendres senere i INSTALLATIONSINDSTILLINGER
under MASKININDSTILLINGER.

Dette afsnit indeholder parametrene til installationsindstilling. Tryk pa
softkey-tasten INFO for at f& adgang til installationsindstillingerne.
Herefter vises SOFTKEY-TASTEN INSTALLATIONSINDSTILLINGER. See
Fig. 11.7: Skaermbilledet installationsindstillinger

Indtast adgangskode

Tryk pa softkey-tastenINSTALLATIONSINDSTILLINGER for at f& adgang til
skeermbilledet, hvor adgangskoden skal indtastes. Softkey-tasterne
AFBRYD og OVERTAG kan ligeledes anvendes.

Indtast den korrekte adgangskode (95148), og tryk pa softkey-tasten
OVERTAG eller tasten ENT. (N&r adgangskoden én gang er indtastet,
skal den ikke indtastes igen for efter neeste genstart). Herved &bnes
en oversigt over parametre for INSTALLATIONSINDSTILLINGER samt
felgende softkey-taster:

o T O 0:00:00 HH | LA S

POSITIP 880

SOFTHARE VERSION x.x.x

Select the LANGUAGE then press MILL or TURN.

EE?,QHQE,E HILL TURN HELP

Fig. I.6 POSITIP 880-skeermen efter forste
tilslutning

INSTALLATIONSINDSTILLINGER
HALEAPPARATINDSTILLINGER
FEJLKORREKTUR

FORBINDELSE VIA SERIEL PORT
FORBINDELSE VIA PARALLELPORT
BESKYTTELSE

VALG ANVENDELSE

DIAGNOSE

Funktion Softkey-tast
Tryk for at fa adgang til parameteren BEARBEJONINGS-
BEARBEJDNINGSINDSTILLINGER. INDSTILLINGER

Importér eller eksportér konfigurationsfil via
serielporten. INDL#S

Med denne tast annulleres alle andringer,
INSTALLATIONSINDSTILLINGER forlades, og ‘ AFBRYD [
programmet vender tilbage til den foregaende

tilstand.

120

BEARBEJONINGS- INPORTER/ SLET OVERTAG
INDSTILLINGER | EKSPORTER #NDRINGER INDSTILLINGER HIELP

Fig. 11.7 Skeermbilledet installationsindstillinger
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Funktion Softkey-tast

Med denne tast opdateres indstillingerne, og
evt. eendringer i konfigurationsfilen gemmes, GEH
inden den forlades.

Denne tast dbner skeermvejledningen.
HJALP

Generel navigationsguide til felter/
skaermbilleder

Tryk pé piletasterne op/ned for at flytte fra ét felt til et andet.
Brug tastaturet til indtastning af numeriske veerdier i hvert felt.
Tryk ENT for at bekreefte det indtastede.

Tryk OVERTAG, ndr skeermbilledet er udfyldt, og gem instillingerne.

Tryk OVERTAG NYE INDSTILLINGER for at vende tilbage til
skaermbilledet INFO.

Il - 2 Installationsindstillinger
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Il - 2 Installationsindstillinger

Aksekonfiguration

Konfigurationsparameteren tillader tildeling af malesystemindgange F o | wo | ooomo |
(X1-X@) til akser, som kan vises. Aksen kan besté af input fra et -
enkelt mélesystem eller en kombination af to mélesystemer HALEAPPARATIOSTILLINGER | Wosens TR
(2. malesystemposition tilleegges eller fratreekkes det 1.). See Fig. 1.8 romanoeise va scuew eont | [pgg vz
& Flg. 11.9. EEEEE\;IEV%:EELEE Hﬁuﬁ
Labeler til akserne kan ligeledes a&ndres her (A-Z). H':"W
Sédan konfigureres hver akse: hoows e
Flyt cursoren til AKSEKONFIGURATION i menuen oowe een
INSTALLATIONSINDSTILLINGER, og tryk ENT. (““”"“"““7@
Skeermbilledet AKSEKONFIGURATION vises.
Brug tasterne 1-6 pa det numeriske tastatur for at veelge det
tilsvarende maélesysteminput til aksen. L4r 8
Tryk péa tasten CE for at fjerne malesysteminput, derefter vises FRA. et | . | ; | Jo— | — | HoeLP
Malesystemer, som ikke anvendes, ber settes i FRA-position pa ] ]
dette tidspunkt. Fig. 1.8 Skeermbilledet AKSEKONFIGURATION
Det er muligt at forbinde to malesystem-input til en akse ved at (drejning)
anvende det numeriske tastatur samt softkey-tasterne "+' og "-". s 0| R of we /z__ |l ooooo
. . ) X INSTALLATIONSINDSTILLINGER KONFIGURER AKSER
Tryk pa softkey-tasten VELG LABEL for at fa vist skeermbilledet VALG O ey | e |
LABEL til valg af betegnelse. Softkey-tasterne VENSTRE, HGJRE, VALG FELNRRERIR |
TEGN, AFBRYD og OVERTAG kan anvendes. TEIAL ) GEFLLELFURT M_XZJ
P —
Bru?( softgey-tastﬁrrgje VbENSTRE (|>g HAJRE og piletasterne op/ned til at L AMVENDELSE I :‘"E“"E i3
markere den gnskede betegnelse. oo e
Tryk pa softkey-tasten VELG TEGN eller tasten ENT for at veelge det Choows
gnskede tegn som akselabel og forlade skeermbilledet VALG TEGN. v
Programmet vender tilbage til den foregédende softkey-taste-menu. voss
Efter indtastning af de gnskede vaerdier trykkes pa softkey-tasten
OVERTAG eller tasten ENT for at gemme aendringerne til denne
parameter og vende tilbage til menuen
INSTALLATIONSINDSTILLINGER. ]
Grafikaksefunktionerne er kun til brug i forbindelse med T | . | = | AFBRYD | OVERTAG | HIRLP
drejefunktioner. Standardindstillingen for grafikakserne er, at Z- ' '
aksen falger den horisontale akse i deldiagrammet, og X-aksen Fig. 1.9 Skeermbilledet AKSEKONFIGURATION
folger den vertikale akse. Hvis konfigurationen adskiller sig herfra, (drejning)

tryk pa softkey-tasten HORISONTAL eller VERTIKAL for at veelge de
rette akser.
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Malesystemindstilling

MALESYSTEMINDSTILLINGER anvendes til indstilling af
malesystemoplasning og -type (linear, vinkelformet), teelleretning,
referencemaerketype. See Fig. 11.10.

Flyt cursoren til MALESYSTEMINDSTILLINGER for at 4bne en liste over
6 mulige méalesystemer.

Flyt cursoren til det malesystem, der skal andres, og tryk ENT.
Feltet MALESYSTEMSIGNAL er allerede bestemt.

Cursoren vil sté i feltet SIGNALPERIODE, veelg mélesystemtype ved
at trykke pa softkey-tasten MALESYSTEMTYPE. Perioden for det linezere
standardmalesystemsignal er 20 pm.

Til linesere malesystemer anvendes softkey-tasten GROVERE eller
FINERE til at veelge malesystemernes signalperiode i um (2, 4, 10, 20,
40, 100, 200, 10 240, 12 800), eller den gnskede signalperiode
indtastes . Ved inkrementmalesystemer indtastes
malesystemernes linjetal. Standardmalesystemtypen er linezer. Se
|I-3 for veerdier.

| feltet OPLSNING veelges oplasningsveerdien GROVERE eller FINERE
. Den lineare standardoplesning er 1 pm.

| feltet REFERENCEMARKE trykkes, hvis mélesystemerne ikke
skal have noget referencemaerke, pa softkey-tasten INTET, hvis det
skal have et enkelt referencemeerke, pa softkey-tasten ENKELT, eller
hvis det skal have det afstandskoderede referencemeerke, pa
softkey-tasten KODERET.

For koderede referencemaerker trykkes pa softkey-tasten KODERET
for at vaelge 500, 1000, 2000 eller 5000. Standardveerdien er
KODERET med en afstand pa 1000. Se 1I-3 for veerdier.

| feltet RETNING veelges teelleretning ved at trykke pa softkey-tasten
POSITIV eller NEGATIV. Hvis malesystemets teelleretning er i
overensstemmelse med brugerens telleretning, veelges positiv.
Hvis der ikke er overensstemmelse, veelges negativ.
Standardteelleretningen er POSITIV.

| feltet FEJLOVERVAGNING veelges, om signal- eller
omdrejningsfejl skal overvages ved at trykke TIL eller FRA.
Standarden er TIL. Ved fejlmeddelelse trykkes CE (Clear Entry) for at
nulstille.

Ved inkrementmalesystemervil der veere et VINKELVISNING-felt til
radighed. Veelg, hvorledes vinklen skal vises, ved at veelge mellem
tre separate softkey-taster for at skifte mellem de tilgeengelige
muligheder. Veelg mellem 0° TIL 360°, -180° TIL +180°, eller -INF°
TIL INF°. Standard er 0° TIL 360°.

Til sidst vaelges OVERTAG , hvorpé cursoren flyttes til det naeste input-
felt, om ngdvendigt.

POSITIP 880

Lo F

0| W /1 | ooooo

HALERPPARATINDSTILLINGER INDGANG X1
INDGANG X1

INDGANG X2
INDGANG X3
INDGANG X4
INDGANG XS5
INDGANG XB

HALEAPPARATSIGNAL
INTET HALEAPPARAT

SIGNALPERIODE (um)

|

|

OPL@SNING
0.001

|

REFERENCEHARKE
KODERET / 1000

[

RETNING

[

POSITIV
FEJLOVERVAGNING

TIL

|

VINKELYISNING

|

1AF 6

GROVERE | FINERE

MALERPP. TYPE

(LENGDER) | AFBRYD | OVERTAG | HJELP

Fig. 11.10 Skeermbilledet

MALESYSTEMINDSTILLINGER

Il - 2 Installationsindstillinger
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Fejlkorrektur

Den af et skeereveerktgj tilbagelagte afstand, som maélt af et
malesystem, kan i visse tilfeelde veere forskellig fra den faktisk
tilbagelagte afstand. Denne fejl kan opstd som felge af fejl ved gevind
pa kugleskrue eller udbgjning og kipning af akser. Denne fejl kan enten
veere linezer eller ikke-lineser. Saddanne fejl kan konstateres ved hjzelp
af et referencemalesystem, f.eks. VM 101 fra HEIDENHAIN eller med
maleklodser. P& grundlag af en analyse af fejlen kan det bestemmes,
hvilken form for korrektur der kraeves, lineaer eller ikke-lineser.

POSITIP 880 giver mulighed for at kompensere for disse fejl, og hver
akse kan programmeres separat med den rette korrektur.

Fejlkorrektur er kun mulig, nar der anvendes linesre
malesystemer.
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Lineeer fejlkorrektur

Lineaer fejlkorrektur kan anvendes, hvis resultaterne af

sammenligningen med en referencestandard viser en linear afvigelse
over hele den malte leengde. | dette tilfaelde kan der kompenseres for
fejlen ved beregning af én enkelt korrekturfaktor. See Fig. I11.11 & Fig.

.12

Direkte indtastning

Hvis méalesystemets fejlinformation er kendt, kan den indtastes
direkte. Tryk pa softkey-tasten LINEAR.

Indtast kompensationsfaktoren i parts per million (ppm), og tryk pa

softkey-tasten OVERTAG.

Automatisk beregning
Denne funktion tillader brugeren at anvende maleklodser til at
bestemme kompensationsfaktoren.
Tryk pa softkey-tasten AUTOM. BEREGNING. Skeermbilledet
FEJLINTERVAL abnes.
Flyt bordet til méleklodsens ferste kant, og tryk pé softkey-tasten
START. Feltet MALT nulstilles.
Flyt til méleklodsens anden kant. Efterhdnden som bordet flyttes,
viser feltet MALT mélestavens forskydning fra den farste kant.
Tryk pa softkey-tasten SLUT.
Indtast den kendte maéleklodsstarrelse i REFERENCE-feltet. Hvis
der skete tilneermelse til klodskanterne fra begge retninger,

indsaettes vaerktojets eller sggertaststiftens diameter i
REFERENCEVARDI-feltet.

Efter indtastning trykkes pa softkey-tasten OVERTAG for at lukke
skaermbilledet. Systemet vil beregne kompensationsfaktoren.

POSITIP 880

Til at beregne den linezere fejlkorrektur anvendes
felgende formel:

Korrektursfaktor LEC = (%) x 108 ppm

med S = malt liengde med reference-
standard
M =malt lengde med enhed ved akse

Eksempel

Hvis leengden af den benyttede standard er
500 mm og den malte laeengde langs X-aksen er
499,95, er LEC for X-aksen 500 parts per million
(ppm).

LEC = (500 -499,95 4 108
¢ ( 799,95 )X ppm

LEC = 500 ppm
(afrundet til naermeste hele tal)

Il - 2 Installationsindstillinger

Fig. I1.11 Lineeer fejlkorr., formel til beregning
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Ikke-lineaer fejlkorrektur

Der skal anvendes ikke-linezer fejlkorrektur, hvis resultaterne af
sammenligningen med en referencestandard viser en alternerende
eller oscillerende afvigelse. De ngdvendige korrekturveerdier beregnes
og indtastes i en tabel. POSITIP 880 understatter op til 128 punkter pr.
akse. Fejlveerdien mellem to korrekturpunkter ved siden af hinanden
beregnes med lineeer interpolation.

Ikke-lineeer fejlkorrektur kan kun anvendes pa malestave

@5 med referencemaerker. Hvis ikke-lineaer fejlkorrektur er
defineret, anvendes der ikke fejlkorrektur, for
referencemaerket er overskredet.

Veelg IKKE-LINEAR og tryk REDIGER TABEL.

| de to tredjedele af skeermens venstre side vises malesystemets
fejlkorrekturtabel samt en graf, som viser fejlen.

Fejlkorrekturtabellen viser indtastningerne i tabellen, mélestavens
malte veerdi og maengden af fejl pad den malte veerdi.

Laesning af grafen

Grafen viser indsat en translationsfejl (reference - maélt) vs. malt
veerdi. Grafen har en fast méalestav. Efterhanden som cursoren
bevaeges gennem skaermbilledet, angives punktets placering pa
grafen med en bla lodret linje. Se fig. 11.13.

Pabegyndelse af ikke-lineeer fejlkorrekturtabel

For at pabegynde en ny fejlkorrekturtabel, tryk forst pa NULSTIL
TABEL. Denne softkey-tast vil kun veere tilgaeengelig, hvis der allerede
eksisterer en tabel med data.

De malte fejlkorrekturveerdier er i forhold til placeringen af
henferingspunktet. Nar fejlkorrekturtabellen er ryddet, nulstiller
POSITIP 880 tabelhenfgringspunktet til malestavens
referencepunkt.

Henfaringspunktet kan saettes til en anden placering. Flyt til den
placering, hvorfra tabelveerdierne , skal males, og tryk pa softkey-
tasten FASTLAG TABELHENFORINGSPUNKT. Henfaringspunktet skal
saettes, inden der sker yderligere indtastninger i tabellen.

Konfigurering af kompensationstabellen

Fejlkorrekturinformation fgjes til tabellen ved at trykke pa softkey-
tasten TILF@J NYE PUNKT.

Der er to mader, hvorpa information kan fgjes til tabellen: direkte
indtastning eller automatisk beregning.
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Direkte indtastning

Hvis méalesystemets fejlinformation er kendt, kan den indtastes
direkte. Tryk pa softkey-tasten DIREKTE INDTASTNING. Et
skeermbillede FEJLINTERVAL &bnes ved siden af
kompensationstabellen.

Indtast bade den malte veerdi og fejlen pa denne veerdi i
skeermbilledet, og tryk pa OVERTAG.

Tabellen og den indsatte graf opdateres. Ved tryk pa softkey-tasten
AFBRYD lukkes skeermbilledet FEJLINTERVAL uden at eendre
informationen i kompensationstabellen.

Automatisk beregning

Denne funktion tillader brugeren at anvende maleklodser til at
bestemme kompensationsfaktoren.

Tryk pa softkey-tasten AUTOM. BEREGNING. Skaermbilledet
FEJLINTERVAL dbnes. Flyt tabellen til den forste kant pa
maleklodsen, og tryk softkey-tasten START. Feltet MALT nulstilles.

Flyt til méleklodsens anden kant. Efterhdnden som bordet flyttes,
viser feltet MALT malestavens forskydning fra den ferste kant.

Tryk pa softkey-tasten SLUT.

Indtast den kendte maéleklodsstarrelse i REFERENCE-feltet. Hvis
der skete tilneermelse til klodskanterne fra begge retninger,
indsaettes veerktojets eller sggertaststiftens diameter i
REFERENCEVARDI-feltet.

Efter indtastning trykkes pa softkey-tasten OVERTAG for at lukke
skeermbilledet. Systemet vil beregne kompensationsfaktoren.

Il - 2 Installationsindstillinger

Import/eksport af tabeller

Fejlkorrekturtabelinformation til hver akse kan importeres eller
eksporteres via en serielport. Tabellerne kan ogsa eksporteres til en
printer via en parallel port.

Tryk pé softkey-tasten IMPORTER TABEL for at downloade en
kompensationstabel fra en pc. Denne softkey-taste vil kun veere
tilgeengelig, hvis tabellen er tom. Hvis den ikke er tom, tryk da pa
softkey-tasten NULSTIL TABEL forst.

Tryk pé softkey-tasten EKSPORTER TABEL for at downloade den
aktuelle kompensationstabel fra en pc. Den er kun tilgeengelig, hvis
tabellen ikke er tom.

For at forlade fejlkorrekturtabellen, tryk da pa softkey-tasten
OVERTAG. Skaermen vil da vende tilbage til skeermbilledet
FEJLKOMPENSATION.

POSITIP 880 127 @
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Serielport (X31)

En printer eller en computer kan tilsluttes serielporten.
Delprogrammer og konfigurationsfiler kan sendes til en printer eller
computer. Fjernkommandoer, fijernadgangskoder, delprogrammer og
konfigurationsfiler kan modtages fra en computer. See Fig. 11.14.

BAUD-feltet kan saettes til 300, 600, 1 200, 2 400, 9 600, 19 200 38
400 57 600 eller 115 200 med softkey-tasterne LAVERE og HBJERE.
Standardveerdien er 9600.

DATABIT-feltet kan seettes til 7 eller 8 med de softkey-taster, der er
til rddighed. Standarden er 8.

Pariteten kan seaettes til INGEN, LIGE eller ULIGE med de softkey-
taster, der er til radighed. Standarden er INGEN.

STOPBIT-felterne kan saettes til 1 eller 2 med softkey-tasterne.
Standarden er 1.

Output tail er det antal linieskift, der vil blive sendt ved
transmissionens slutning. Output tail er ferst 0 og kan seettes til en
positiv heltalsveaerdi (0-9) ved brug af det numeriske tastatur.

Serielportens indstillinger opretholdes efter en genstart. Der findes
ikke noget parameter til at aktivere eller deaktivere serielporten. Der
vil kun blive sendt en fil til serielporten, hvis den eksterne enhed er
klar.

Se afsnittet om Datagraenseflade for information om kabeltilslutning
0g pin-belegning.

Parallelport (X32)

En printer kan tilsluttes parallelporten. See Fig. 11.15.

Output tail er forst 0 og kan seettes til en positiv heltalsvaerdi (0-9)
ved brug at det numeriske tastatur.

Feltet LF AFTER CR kan szettes til ON eller OFF med softkey-taster.
Standarden er FRA.

Parallelportens indstillinger opretholdes efter en genstart. Der findes
ikke noget parameter til at aktivere eller deaktivere serielporten. Der
vil kun blive sendt en fil til parallelporten, hvis den eksterne enhed er
klar. Hvis den eksterne enhed ikke er klar, vises en fejlmeddelelse.
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Beskyttelse
Beskyttelsesautomatikken ger det muligt at forhindre eendringer af
delprogrammer, veerktejer og henferingspunkt 0. See Fig. 11.16.

Softkey-tasterne TIL og FRA er tilgaengelige. Standarden er FRA. For at
beskytte en funktion trykkes pa softkey-tasten TIL.

Nar programbeskyttelsen er sat til TIL, kan delprogrammer ikke
ndres eller gemmes.

Hvis veerktgjstabellen saettes til TIL, kan denne ikke aendres.

Hvis henfgringspunktet 0 szttes til TIL, kan henferingspunktet 0
ikke eendres.

Beskyttelsesindstillingerne opretholdes efter en genstart.

Maskinindstillinger

MASKININDSTILLINGS-automatikken er det parameter, hvor
brugeren definerer brugerapplikationen til udlzesningen Der vaelges
mellem applikationerne freesning eller drejning. See Fig. I1.17.

Der kan nu veelges en FABRIKSINDSTILLING softkey-taster under
MASKININDSTILLINGER. Brugeren bedes nu om at trykke JA for at
saette parametrene til fabriksindstillinger eller NEJ for at annullere og
vende tilbage til den foregdende skaermmenu.

POSITIP 880
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Diagnose

DIAGNOSE-menuen giver adgang til at teste tastatur, LCD display,
malesystemer og stremforsyning. See Fig. 11.18.

Tastaturtest

Et billede af tastaturet (m. kanttaster) angiver, nar en tast trykkes ned
og slippes igen.

Tryk pé alle hardkey- og softkey-taster for at teste disse. Der vises
en prik pa hver tast, nar der har veeret trykket pa denne, hvilket
angiver, at den fungerer korrekt.

Tryk pa hardkey-tasten CE to gange for at forlade tastaturtesten.
Displaytest
Displaytests bestdende af LCD hviletesten og en farvetest.
Tryk pé softkey-tasten HVILETEST. Skeermen bliver blank, idet den
simulerer hviletilstand.
Tryk pa en hvilken som helst tast for at fa skaermbilledet tilbage.

Tryk pa softkey-tasten FARVETEST 6 gange for at se alle de
tilgeengelige farver.

Tryk pé softkey-tasten AFSLUT TEST for at forlade
displaytesttilstanden.
Speendingskontrol

Med denne funktion kan brugeren kontrollere udgangsspaendingen til
malesystemerne. Der er ikke brugerstyring i denne visning. Dette
parameter er kun til observationsformal. Tryk pa AFSLUT TEST, néar
kontrollen er afsluttet.

Signaldiagram for malesystem

Dette parameter tillader brugeren at tegne signaldiagram for hvert
malesystem. See Fig. 11.19.

Denne diagnose kan ikke anvendes ved EnDat-
@5 malesystemer.

Veelg det mélesystem, som skal observeres.
Flyt cursoren til det gnskede input og tryk ENT.

Efterhdnden som malesystemet flyttes, ses signalerne fra A & B-
kanalerne

Tryk AFSLUT TEST for at forlade denne tilstand.
Statistiske systemoplysninger

De statistiske systemoplysninger viser den tid, hvor bade displayet og
systemet har veeret teendt.

De viser endvidere den af hvert malesystem i alt tilbagelagte afstand.

Tryk AFSLUT TEST for at forlade denne tilstand.
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AMI (Hjelpemaskinegraenseflade)(X51) (valgfri)

Hvis I0B 89-valgboksen sluttes til POSITIP 880, vil skeermbilledet
KONTAKTUDGANGE veere tilgeengeligt fra
installationsindstillingslisten. IOB 89-hardware kan konfigureres med
8 udgangsreleeer. Se Fig. II.1.

For at konfigurere et individuelt udgangsrelae flyttes cursoren til
releenummeret, og der trykkes pa ENT For at fjerne et reles
indstillinger, markeres det pageeldende relee, og der trykkes CE.

Feltet AKSE anvendes til at specificere, hvilken akseposition der
styrer releeet. Aksen veelges ved at trykke pd softkey-tasten NASTE
AKSE.

Softkey-tasten RETNING anvendes til at veelge
retningssignaltilstand. Nar denne er valgt, baseres releeets drift pa
positionsveerdiens fortegn. Releeet aktiveres, nar veerdien er ikke-
negativ. Releeet deaktiveres, nar veerdien er ikke-negativ. Hvis der
vaelges RETNING, kan akserne saettes til ALLE AKSER. | denne
konfiguration saettes releeets output, nar et arbejdstrin saetter en
hvilken som helst af restvejvisningsveerdierne.

Feltet BETINGELSE anvendes til at specificere det n@dvendige
forhold mellem den aktuelle positionsvisning og skiftepunktet. Det
indstilles ved tryk pa softkey-tasterne.

Feltet FORINDSTILLING anvendes til at definere skiftepunktet og
veelge, hvorvidt punktet er en faktisk veerdi eller en restvejposition.
Positionskilden veelges ved at trykke pa en af softkey-tasterne.
Feltet PUNKT/OMRADE anvendes til at definere, hvorvidt
betingelsen henviser til et punkt pa aksen eller henviser til omradet
over nul. Hvis et omrade specificeres, ignoreres veerdiens fortegn.
For at udfylde RELA FRA/TIL -feltet tryk pa softkey-tasterne FRA
eller TIL. Nar betingelsen er opfyldt, vil releeet sld FRA eller TIL.

POSITIP 880
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Il - 2 Installationsindstillinger

Feltet RELADRIFT anvendes til yderligere definition af, hvordan
releeet vil fungere, nér skiftebetingelsen opfyldes.
Valgmulighederne omfatter KONTINUERT, PULSERET eller
ENKELT. ENKELT er kun en mulighed, nar restvejpositionen veelges
i feltet FORINDSTILLING.

| KONTINUERT-tilstanden forbliver relaeet aktiveret (FRA eller TIL) sa
leenge skiftebetingelsen er opfyldt.

| PULSERET-tilstanden aktiveres releset kun i et foruddefineret
tidsrum. Nar dette tidsrum er udlebet, deaktiveres releeet. Tiden
indtastes i feltet RELADRIFT.

Hvis softkey-tasten PULSERET trykkes, skal veerdien indtastes ved
anvendelse af det numeriske tastatur.

| ENKELT-tilstanden vil releeet kun overga til den aktiverede tilstand én
gang, efter at akseveerdien er blevet indstillet. Det geelder kun for
positionsveerdier for restvejtilstanden.

AMI-indstillingerne opretholdes efter genstart.

Fjernbetjening (X61) (valgfri)

Fjernbetjeningsfunktionerne er som POSITIP 880. De samme billeder
vises pa begge enheder, og begge tastaturer kan anvendes til en
hvilken som helst af funktionerne. POSITIP 880°s fjernbetjening har
grenseflade via X61. Fjernbetjeningen er forsynet med et
greensefladekabel, der er sluttet til POSITIP 880’s
fiernbetjeningsforbindelse (X61).
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Il - 3 Malesystemer og

maleveerdivisning.

Disse tabeller beskriver alle de driftsparametre, der skal indstilles for
malesystemerne og visningen af den malte veerdi. De fleste
indtastninger kan findes i brugervejledningen til malesystemet.

Eksempler pa indstillinger for HEIDENHAINIinezere malesystemer

med 11-pAgg signaler

Malesystem Signalperiode Referencemeerker
CT 2 Enkelt

MT xx01

LS 303/303C 20 Enkelt/

LS 603/603C 1000

LS 106/106C 20 Enkelt/1000

LS 406/406C

LB 302/302C 40 Enkelt/2000

LIM 501 10 240 Enkelt

Eksempler paindstillinger for HEIDENHAINIineaere malesystemer

med 1-Vgg-signaler

Malesystem Signalperiode Referencemaerker

LIP 382 0,128 -

MT xx81 2 Enkelt

LIP 481A/481R

LIP 481X 2 Enkelt

LF 183/183C 4 Enkelt/5000

LF 481/481C

LIF 181/181C

LIP 581/581C

LS 186/186C 20 Enkelt/1000

LB 382/382C 40 Enkelt/

LIDA 18x/18xC 2000

VM 182 4 -

LIDA 10x/10xC 100 Enkelt/1000

LIM 581 10 240 Enkelt
POSITIP 880

ivisning.
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ivisning.

Il - 3 Malesystemer og maleveerd

Indstilling af visningstrin med
inkrementmalesystemer

Ved inkrementmalesystemer afhasnger visningstrinnet af

malesystemets linjetal og
vinkelvisningstrin

Begge parametre indtastes separat for hver af de roterende akser.

Eksempel pa indstillinger for HEIDENHAIN
inkrementmalesystemer

Malesystem Linjetal Referencemaerker
ROD 250, RON 255 9 000/18 000 1
ROD 250C, RON 255C 9 000 500
ROD 250C, RON 255C 18 000 1000
ROD 700C, RON 705C
RON 706C
ROD 700C, ROD 800C 36 000 1000
134
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Il - 4 Datagraenseflade

POSITIP 880's datagreenseflade omfatter RS-232 serielport (X31) og
parallelport (X32). Serielporten understatter tovejs-
datakommunikation, som tillader eksport af data til eller import af data
fra en ekstern enhed. Parallelporten tillader kun eksport af data til en
ekstern enhed.

Data, som kan eksporteres fra POSITIP 880 til en ekstern seriel- eller
parallelenhed, omfatter:

Brugerdelprogrammer

Bearbejdnings- og installationskonfigurationsparametre

Ikke-linezere fejlkorrekturtabeller

Maleveerdiudlzesninger (visningsveerdier eller tastfunktioner)
Data, som kan importeres til POSITIP 880 fra en ekstern enhed,
omfatter:

Brugerdelprogrammer

Bearbejdnings- og installationskonfigurationsparametre

|kke-lineaere fejlkorrekturtabeller

Fjernadgangskommandoer
Dette kapitel omfatter nedvendige oplysninger om indstilling af
datagreensefladen:

Pin-belaegning af datagraenseflade

Signalniveau

Tilslutning af netkabel og stik

Baud-hastighed (dataoverfgrselshastighed)

Dataformat

POSITIP 880

Il - 4 Datagreenseflade
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Il - 4 Datagreenseflade

Serielport

RS-232-C/V.24 serielport er anbragt pa bagpanelet (see Fig. 11.22 for
pin-beleegning). Falgende indretninger kan tilsluttes denne port:

Printer med seriel datagraenseflade
Pc med seriel datagreenseflade

Der vil veere import- og eksport-softkey-taster til radighed ved
operationer, der understatter dataoverforsel. For yderligere
information se Brugerhandbogens afsnit om drift.

For at eksportere data til en printer tilsluttet en serielport trykkes pa
softkey-tasten EKSPORTER. Dataene eksporteres i et ASClI-tekstformat,
der kan udskrives direkte.

Ved eksport eller import af data mellem POSITIP 880 og en pc skal
pc'en bruge terminalemulieringssoftware, som f.eks. TNC Remo.
(TNC Remo kan downloades gratis pa: http://www.heidenhain.de/
filebase. Yderligere oplysninger fas hos Deres
Heidenhain-forhandler.) Denne software behandler de sendte eller
modtagne data via seriekabelforbindelsen. Alle de data, som overfares
mellem POSITIP 880 og pc'en, er i ASCll-tekstformat.

For at eksportere data fra POSITIP 880 til en pc skal pc'en farst geres
klar til at modtage dataene for at kunne gemme dem i en fil.
Terminalemuleringsprogrammet indstilles til at indleese ASCII-
tekstdata fra COM-porten til en fil pa pc'en. Nar pc'en er klar til at
modtage, startes dataoverferslen ved at trykke pa POSITIP 880's
softkey-tast EKSPORTER.

For at importere data til POSITIP 880 fra en pc, skal POSITIP 880 farst
geres klar til at modtage data. Tryk pa POSITIP 880's softkey-tast
IMPORTER. N&r POSITIP 880 er klar, indstilles
terminalemuleringsprogrammet pa pc'en til at sende den gnskede fil i
ASClI-tekstformat.

kommunikationsprotokoller, som f.eks. Kermit eller

@5 POSITIP 880 understatter ikke
Xmodem.
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Fig. 11.24 Pin-beleegning af RS-232-C/V.24
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Tilslutning af netkabel

Tilslutningen af netkablet afhaenger af den enhed, som tilsluttes (se
teknisk information for ekstern enhed).

Fuld tilslutning

For at POSITIP 880 og pc'en kan kommunikere, skal de forbindes
indbyrdes med et serielkabel. See Fig. 11.23 & Fig. 11.24.

POSITIP 880 D9

NC 1 © o 1 NC
RxD 2 2 RxD
TxD 3 :——PDCZ 3 TxD
DTR 4 4 DTR
GND 5 % 5 GND
DSR 6 6 DSR
RTS 7 7 RTS
CTS 8 :3:: 8 CTS

NC 9 o © 9 NC

Il - 4 Datagreenseflade

Fig. I1.25 Pin-tilslutning for serielport med
handshaking

POSITIP 880 D9

NC °

1
RxD 2 2 RxD
TxD 3 21><:Z 3 TxD
DTR 4
GND 5 5—6 5 GND
DSR 6

RTS 7 ::I
CTs 8

NC 9 o

Pin-tildeling
Pins Tildeling
1 Ingen tildeling
3 TXD - Overforte data
2 RXD - Modtagne data
7 RTS - Anmodning om at sende
8 CTS - Nulstil for at sende
6 DSR - Dataseet klar
5 SIGNAL GND - Signal jord
4 DTR - Dataterminal klar
9 Ingen tildeling
Signal
Signal Signalniveau Signalniveau
w142 " aletiv” #0"= “inaktiv”
TXD, RXD -3 Viil-15V +3 Vil +15V
RTS, CTS +3 Vil +15V -3 Viil-15V
DSR, DTR
POSITIP 880

Fig. 11.26 Pin-tilslutning for serielport uden
handshaking
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(}] Eksterne funktioner via RS-232 datagraensefladen
o Displayenheden kan betjenes via RS-232-datagraensefladen ved hjelp
‘_B af en ekstern enhed. Faglgende kommandoer kan anvendes:
(T

()] Format

2 <ESC>TXXXX<CR> Tryk pé tasten

8 <ESC>TXXXX<CR> Udleesning af skaermbillede

‘6-, <ESC>TXXXX<CR> Specialfunktioner

(1]

)

© Kommandorakkefalge Funktion
Q <ESC>T0000<CR> Tast 0’

T <ESC>T0001<CR> Tast 1"

— <ESC>T0002<CR> Tast "2’
<ESC>T0003<CR> Tast ‘3’
<ESC>T0004<CR> Tast ‘4’
<ESC>T0005<CR> Tast ‘5’
<ESC>T0006<CR> Tast ‘6’
<ESC>T0007<CR> Tast ‘7’
<ESC>T0008<CR> Tast '8’
<ESC>T0009<CR> Tast ‘9’
<ESC>T0100<CR> Tast ‘CE’ eller ‘CL’
<ESC>T0101<CR> Tast -’
<ESC>T0102<CR> Tast "’
<ESC>T0104<CR> Tast ‘ENT’
<ESC>T0109<CR> Tast ‘X’
<ESC>T0110<CR> Tast 'Y'/'Z'['Zy
<ESC>T0111<CR> Tast 'Z'
<ESC>T0112<CR> Tast 'IV”
<ESC>T0114<CR> Tast 'Soft key-tast 1’
<ESC>T0115<CR> Tast 'Soft key-tast 2’
<ESC>T0116<CR> Tast 'Soft key-tast 3’
<ESC>T0117<CR> Tast 'Soft key-tast 4’
<ESC>T0118<CR> Tast 'Soft key-tast 5’
<ESC>T0119<CR> Tast 'Soft key-tast 6’
<ESC>T0131<CR> Tast ‘Soll-veerdi’
<ESC>T0132<CR> Tast ‘Restvej’
<ESC>T0133<CR> Tast ‘Udfer PGM'
<ESC>T0134<CR> Tast ‘Rediger PGM’
<ESC>T0137<CR> Tast 'Cursor op’
<ESC>T0138<CR> Tast ‘Cursor ned’
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Kommandorakkefolge Funktion

<ESC>T0140<CR> Tast ‘l' (inkremental)
<ESC>A0000<CR> Send identifikation af enhed
<ESC>A0200<CR> Send aktuel position
<ESC>S0000<CR> Nulstil enhed
<ESC>S0001<CR> Las tastatur
<ESC>S0002<CR> Frigiv tastatur

Parallelport

Parallelporten er anbragt pa bagpanelet (see Fig. 11.25 & Fig. 11.26).
Felgende indretninger kan tilsluttes denne port:

Printer med “Centronics” parallel datagreenseflade.

Printer, som kan kommunikere i “Kompatibilitetsdriftsart” (ogsa
kaldet Centronics mode), f.eks. Okidata 182 Dot Matrix, HP Laser
Jet Il.

Der vil veere import- og eksport-softkey-taster til radighed ved
operationer, der understatter dataoverfarsel. For yderligere
information se Brugerhandbogens afsnit om drift.

For at eksportere data til en printer tilsluttet en parallelport trykkes pa
softkey-tasten EKSPORTER. Dataene eksporteres i et ASClI-tekstformat,
der kan udskrives direkte.

POSITIP 880

POSITIP S50

STROBE 1
DATADD 2 — g
DATADT § ——— g
DATADZ 4§ ——— -
DATADS & —— g
DATADE 6 — o
DATADS 7 ——
DATADE § ———— o
DATADF 9 — w9
ACKMNOWLEDGE 10
BUSY 11 ———— 11

Lo R« R

PAPEREND 12 —w— 12
SELECTIMN 13 4——m— 13
AUTO FEED 14 ————— = 14
ERROR 153 #4———— 13

FRINT IMITIALIZE 16
SELECT OUT 17

GROUND 16 — 18
GROUMD 19 — 43
GROUND 20 — 20 =
GROUMD 21 — 21

GROUMD 22 — 23 T
GROUND 25 — 23
GROUND 24 — 24

GROUMD 25 — 25 @

Il - 4 Datagreenseflade

Fig. 11.27 Pin-tilslutning for parallelport
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Il - 5 Maleveerdiudlaesning

Il - 5 Maleveerdiudleesning

Eksempler pa tegnudlaesning pa
datagraensefladen

Veaerdier kan hentes fra POSITIP 880 med en pc. For aktivering se
maleveerdiudlaesning under Bearbejdningsindstillinger. | alle tre
eksempler startes udlaesning af méalevaerdier med Ctrl B (send via
seriel greenseflade) eller et kontaktsignal ved EXT-input (i den valgfri
hjeelpemaskinegraenseflade). Ctrl B vil overfere de aktuelt viste
veerdier enten i DRO 1 eller DROZ2, alt efter hvilken af disse der vises
aktuelt.

Dataudlaesning, der benytter eksterne signaler

Eksempel 1: Linezer akse med radius??visning X = + 41.29 mm

X =1+ 41 . 29 R | <CR> <LF>

Koordinatakse

Lighedstegn

+/- sign

2 til 7 pladser for decimal

Decimal

1 til 6 pladser efter decimal

Enhed: mellemrum for mm, " for tommer

Visning af aktuel vaerdi:
R for radius, D for diameter
Restvejsvisning:
r for radius, D for diameter

Linjeskift

Tom linje (linjefadning)

140

Il Teknisk information @



Eksempel 2: Roterende akse med grader decimalvisning

C =+ 1260.0000°

C =

+

1260

0000O0

W

<CR>

<LF>

Koordinatakse

Lighedstegn

+/—tegn

4 til 8 pladser for decimal

Decimal

0 til 4 pladser efter decimal

Mellemrum

W for vinkel (restvejsvisning: w)

Linjeskift

Tom linje (linjefadning)

Eksempel 3: Roterende akse med visning af grader/minutter/
sekunder C = + 360° 23’

45!! ]

cl| =

+

360

23

45

W

<CR>

<LF>

Koordinatakse

Lighedstegn

+/-tegn

3 til 8 pladser grader

Kolon

0 til 2 pladser minutter

Kolon

0 til 2 pladser sekunder

Mellemrum

W for vinkel (restvejsvisning: w)

Linjeskift

Tom linje (linjefadning)

POSITIP 880

Il - 5 Maleveerdiudlaesning
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Il - 5 Maleveerdiudlaesning

Dataudlaesning, der benytter kanttaster

| de tre neeste eksempler startes maleveerdiudleesningen med et

kontaktsignal fra kanttasteren. Udskrivningsmuligheden kan slas til
eller fraiparameteret Bearbejdningsindstillinger, Méaleveerdiudlzesning
Information herfra overfares fra den valgte akse..

Eksempel 4: Tastfunktion kant Y = -3674.4498 mm

Y

3674

4498

R

<CR>

<LF>

Koordinatakse
2 mellemrum

Kolon

+/- tegn eller mellemrum

2 til 7 pladser feor decimal

Decimal

1 til 6 pladser efter decimal

Enhed: mellemrum for mm, " for tommer
R for radiusvisning, D for diametervisning

Linjeskift

Tom linje (linjefadning)

Eksempel 5: Tastfunktion centerlinje
Koordinat af centerlinje pa X-akse CLX = + 3476.9963 mm (Center

Linje X akse)

Afstand mellem de tastede kanter DST = 2853.0012 mm (Afistand)

CLX +| 3476 996 3 R| <CR> | <LF>
DST 2853 0012 R| <CR> | <LF>
Kolon

+/- tegn eller mellemrum

2 til 7 pladser for decimal

Decimal

1 til 6 pladser efter decimal

Enhed: mellemrum for mm, " for tommer
R for radiusvisning, D for diametervisning
Linjeskift

Tom linje (linjefadning)
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Eksempel 6: Tastfunktion Cirkelmidte

Ferste midtpunktskoordinat, f.eks. CCX = -1616.3429 mm,
andet midtpunktskoordinat, f.eks. CCY = +4362.9876 mm,

(Cirkelmidte C X -akse, C irkelmidte Y -akse; koordinater afheenger af

bearbejdningsplanet)
Cirkeldiameter DIA = 1250.0500 mm

CCX 1616 3429 <CR> | <LF>
CCcy 4 36 2 9876 <CR> | <LF>
DIA 1250 0500 <CR> | <LF>
Kolon

+/- tegn eller mellemrum

2 til 7 pladser for decimal

Decimal

1 til 6 pladser efter decimal

Enhed: mellemrum for mm, “ for tommer

R for radiusvisning, D for diametervisning

Linjeskift

Tom linje (linjefadning)

POSITIP 880

Il - 5 Maleveerdiudlaesning
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Il - 6 Specifikationer for fraesning

Il - 6 Specifikationer for fraesning

POSITIP 880-Data

Akser

Op til 6 akser fraA-Z

Malesystemindgange

6 x N\ 11 yApp, 1 Vpp eller EnDat (omstillelig); input-frekvens maks. 100 kHz
for inkrementale eller absolute HEIDENHAIN malesystemer

Signalperiode:
0.128 um, 2 uym, 4 pm, 10 um, 20 ym, 40 ym, 100 pm, 10240 pm

Linjetal:
9000/18000/36 000

Inddelingsfaktor

Max. 1024 ??gange

Visningstrin

Lineaere akser: 1T mm til 0.005 pm
Roterende akser: 1° til 0.0001° (00°00°01")

Display

Farvefladskeermsdisplay til positionsvaerdierne, dialog og inputvisning, grafiske
funktioner, grafisk hjeelp til positionering

Flersproget tekst

Statusdisplay:

Driftsart, REF, tommer, proportionalitetsfaktor, fadehastighed
Henfaringspunktnummer

Veerktgjsnummer og veerktejsakse

Veerktojskorrektur R—, R+, RO

Funktioner

REF referencemeerkeregistrering for afstandskoderede eller enkelte
referencemaerker

Restveijtilstand, Soll-positionsinput (absolut eller inkremental)
Konturovervagning med forstarrelsesfunktion

Dim.faktor

HJALP: Skaermvejledninger

INFO: Beregner, skaeredataberegner, bruger- og driftsparametre

99 henfgringspunkter og 99 veerktajer

Tastfunktioner til henferingspunkter, fortrinsvis med KT-kanttastere. Kant,
centerlinje og cirkelmidte

Veerktojsradiuskorrektur
Beregning af positioner for skruehulscirkler og linesere borebilleder.
Hjeelp til positionering for freesning og udskrubning af firkantlommer

Programmering

Op til 999 programblokke i hvert program, delprogrammeringsmulighed, teach-in-
programmering

Cykler:
Retlinjer, buer, affasninger, hulkredse, hulreekker og firkantlommer

Fejlkorrektur

Lineeer og ikke-linezer, op til 128 malepunkter

144

Il Teknisk information @



POSITIP 880-Data

Datagraenseflade

Seriel:

RS-232-C/V.24 300 til 115 200 baud

Til udleesning af programmer, mélevaerdier og parametre;
Til indlaesning af programmer og parametre

Parallel:

Centronics til udleesning af méleveerdier

Skift indleesning/udlaesning

Efter anmodning (via separate AMI-indlaesnings-/udleesningsenheder)

Tilbehoar

Vippeplade
Fjernbetjening
KT 130 Kanttaster

Stremforsyningsindgang

100 V til 240 V (-15% til +10%) 50 Hz til 60 Hz (+3 Hz); energiforbrug 35 W

Driftstemperatur

0°C til 45°C

Beskyttelsesgrad (EN 60529)

IP 40 (IP 54 frontpanel)

Veegt

3,2 kg

POSITIP 880

Il - 6 Specifikationer for fraesning
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Il - 7 Specifikationer for drejning

Il - 7 Specifikationer for drejning

POSITIP 880-Data

Akser

Op til 6 akser fra A til Z, Zg, Zg

Malesystemindgange

6 x N\ 11 yApp, 1 Vpp eller EnDat (omstillelig); input-frekvens maks. 100 kHz

for inkrementale eller absolute HEIDENHAIN malesystemer

Signalperiode:

0.128 um, 2 uym, 4 pm, 10 um, 20 ym, 40 ym, 100 pm, 10240 pm

Linjetal:
9000/18000/36 000

Inddelingsfaktor

Max. 1024 ??gange

Visningstrin

Lineaere akser: 1T mm til 0.005 pm
Roterende akser: 1° til 0.0001° (00°00°01")

Display

Farvefladskeermsdisplay til positionsvaerdierne, dialog og inputvisning, grafiske

funktioner, grafisk hjeelp til positionering
Flersproget tekst

Statusdisplay:
Veerktgjsnummer
Diametervisning &
Sumvisning

Funktioner

REF referencemeerkeregistrering for afstandskoderede eller enkelte

referencemeerker

Restveijtilstand, Soll-positionsinput (absolut eller inkremental)

Konturovervagning med forstarrelsesfunktion
Dim.faktor
HJZLP: Skeermvejledninger

INFO: Beregner, konusberegner, bruger- og driftsparametre

1 henferingspunkt og 99 veerktajer
Last veerktejsposition for back-off
Overmalstolerance

Programmering

Op til 999 programblokke i hvert program, delprogrammeringsmulighed, teach-in-

programmering
Cykler:

Retlinjer, buer, affasninger, flertrinsdrejning, overgangsradier

Fejlkorrektur

Lineaer og ikke-linezer, op til 128 malepunkter

Datagraenseflade

Seriel:

RS-232-C/V.24 300 til 115 200 baud

Til udlzesning af programmer, maleveerdier og parametre;
Til indleesning af programmer og parametre

Parallel:

Centronics til udleesning af maleveerdier
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POSITIP 880-Data

jning

Skift indleesning/udlzesning Efter anmodning (via separate AMI-indlaesnings-/udleesningsenheder) .

Tilbehor Vippeplade 1
Fjernbetjening

Stromforsyningsindgang 100 V til 240 V (-15% til +10%) 50 Hz til 60 Hz (3 Hz); energiforbrug 35 W

Driftstemperatur 0°C til 45°C

Beskyttelsesgrad (EN 60529) IP 40 (IP 54 frontpanel)

Veegt 3,2 kg

Il - 7 Specifikationer for dre
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Il - 8 Mal

I1-8 Mal

[287.05]
— 11.30 | @
8 o
) 5 6 &S
2 3

— O

o = & 9~

[194.67
7.66

ogoaoao
|

e 00O 0OO0OAO

Set bagfra

Set forfra med mal

SNIT A-A

Set nedefra med mal

Set fra siden
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Il - 9 Tilbehor

Tilbehor ID-numre

ID-numre Tilbehor
382891-01 POSITIP 880 beslagseet, vippe-/drejeplade.
382929-01 Universal-monteringsarm, POSITIP 880,
emballeret
382892-01 Monteringsplade POSITIP 880, emballeret
378039-01 Fjernkontrolenhed, POSITIP 880, emballeret
382930-01 AMI-boks
382898-05 Fjernkabel, 5 m, emballeret
382898-10 Fjernkabel, 10 m, emballeret
382898-20 Fjernkabel, 20 m, emballeret
382898-30 Fjernkabel, 30 m, emballeret
POSITIP 880

Il - 9 Tilbehor
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Il - 9 Tilbehor

POSITIP 880 Monteringsinstruktioner
Universal-monteringsarm
ID 382 929-01

Krave

Flad spaendeskive
M6 x 30 mm SHSS (2)
eller
1/4-20 x 1-1/4" SHCS (2)

M8 sekskantlasematrik

| [44.45] ]
175

¢ %
@ @
¢ @

| 1
Afbildning af krave set forfra

5/8" flad spaendeskive (2)

Endestykke (2)

HHCS 5/8-11 x 3"

SCSS 5/8-2" x 1/2-13 x .8"
HHCS m16 x 75 mm
HHCS m14 x 75 mm

Vippe/drejeenhed

Vippe/drejeenhed
P/N 382891-01
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POSITIP 880-monteringsinstruktioner
Monteringsplade
ID 382 892-01

POSITIP 880

M5 flad speendeskive
M5 BHCS )%

Il - 9 Tilbehor

CJ
-

=
=
%

| B

4X M5

[158.75 ]
6.25TYP

POSITIP 880
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s POSITIP 880-monteringsinstruktioner
£ Kippet/drejet montering
® D 382 891-01
2
- M8 x 30 SHCS
»
I
M8 flad spaendeskive (4)
M8 x 55 mm svingbolt
152
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Index

A

Absolut henfaringspunkt ... 13
Absolutte koordinater ... 15
Affasning ... 69

Akt.-position ... 14

Aktivér ref ... 20

Automatisk ... 81

B

Beregningsfunktioner ... 95
Borebilleder og firkantlommer ... 60
Bue, fraeesning ... 65

C

Centerlinje mellem to tastede kanter
som henferingspunkt ... 34

Cyklusudferelse ... 50

D

Dim.faktor ... 91

Drejning, programfunktioner ... 110
Driftsarter ... 21

DRO-vindue ... 84

E
Emnevindue ... 84
Enkeltblok ... 80

F

Fastleeg centerlinjen som
henferingspunkt ... 31

Fastleeggelse af henferingspunkt uden
tastfunktion ... 27

Fastleeggelse af
henfaeringspunkter ... 26

Fastleeggelse af henfaringspunkter med
et vaerktgj ... 34

Fastleeggelse af henfaringspunkter med
kanttasteren ... 29

Flertrinscyklus ... 111

Forindstillinger ... 59

Fraesning af firkantiomme ... 49

G

Gem/indstil-funktionen ... 107

Gentagelse af programdele ... 60

Grafisk positioneringshjeelp ... 36

Grafisk positioneringshjelp,
funktion ... 93

POSITIP 880

H

Henferingspunktkald ... 58
Henferingspunkttabel ... 90
Hulreekke ... 46
Huskeregel ... 12

|

Indleese, gemme, slette og fjerne et
program ... 72

Indstilling af billedskeermen ... 94

Inkrementale koordinater ... 15

K

Kontur ... 94

Konturer ... 84

Konturvisning ... 83

Konturvisning, grafiske visninger ... 83
Konturvisning, hovedvisning ... 83
Konusberegner ... 109
Koordinatsystemer ... 12

L

Label O ... 61

Labelkald ... 61
Labelnummer ... 61
Leengdemalesystem ... 17

M

Maleenheder, indstilling ... 94

Maleveerdiudleesning ... 92

Mappe, oprette ... 74

Mappe, veelge og slette ... 74, 75

Mapper ... 73

Matematiske funktioner ... 96

Menuen
Bearbejdningsindstillinger ... 85

N
Negativt fortegn ... 14

(0]

OMDR./MIN.-
beregningsfunktioner ... 98
Overfladehastighedstabel ... 98
Overgangsradius ... 67

Overmal ... 105

P

Positionsboring ... 63

Positivt fortegn ... 14

Program, afvikling ... 80

Program, eksport ... 76

Program, importere ... 75

Programblokke, redigering ... 78

Programblokke, slette, kopiere og
flytte ... 79

Programmeringsmuligheder ... 53

Programvisninger ... 82

R

Radius-/diametervisning ... 105

REF ... 17

Referencemaerke ... 17
afstandskoderet ... 17

Referencemeerker ... 17
ikke overkare ... 19
overkarsel ... 19

Restvej ... 14, 36

Retlinje, freesning ... 64

S

Sammenkaedning ... 60

Softkey-taster til blokfunktionen ... 77

Softkey-taster til blokfunktionen,
drejning ... 113

Softkey-taster til
programmeringsfunktioner,
drejning ... 110

Soll-position ... 14

Stopur ... 93

T

Tastfunktionen er afbrudt ... 29

Tastfunktioner til fastleeggelse af
henfaringspunkter ... 28

Tastning af cirkellinjen af en boring ... 32

Tastning af emnekant som
henfgringspunkt ... 30

Trig.-funktioner ... 97

Index



Index

U

Underprogrammer ... 60

\")

Veerktejsdata indtastning ... 36

Veerktojsdata og fastlaeggelse af
henfaringspunkter, drejning ... 106

Veerktejsindstillinger, drejning ... 106

Veerktojskald ... 56

Veerktojstabel ... 86

Visningskonfigurering ... 90
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