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Vseobecné poznamky

Softwarova verze

Softwarova verze vasi jednotky se zobrazuje na prvni obrazovce po
zapnuti a na radku, ktery se objevi po stisknuti soft klavesy Help.

Tato uzivatelské priru¢ka pokryva funkce POSITIP 880 pro

@ frézovaci i soustruznické aplikace. Zakladni funkce
POSITIP 880 jsou vysvétleny v prvnich 4 kapitolach této
prirucky. Kapitola o soustruzeni se zabyva pouze funkcemi
pouzitelnymi pro soustruznické aplikace.

O této pfiruéce
Tato pfirucka je rozdélena na dvé Casti:

Cast I: Navod k obsluze
Cast II: Technické informace

Navod k obsluze

Pri pouzivani POSITIP 880 béhem své prace potrebujete pouze navod
k obsluze (éast I).

Pokud jste zacate¢nikem v praci s POSITIP 880, mUzete pouzit
navod k obsluze jako podrobnou u¢ebnici. Tato ¢&st zac¢ina kratkym
Uvodem do zakladl soustav soufadnic a polohové zpétné vazby a
obsahuje prehled dostupnych funkci. Kazda funkce je detailné
vysvétlena s pouZitim prikladu, ktery si miZete okamZité vyzkouSet na
stroji — takZe se "neztratite" v teorii. Jako za¢atecnik si musite projit
v8echny uvedené priklady.

Jste-li jiz seznameni s POSITIP 880, mUZete pouZivat navod k
obsluze jako souhrnnou kontrolni a referenéni prirucku.

Technické informace

Jestlize pripojite POSITIP 880 pres rozhrani ke stroji nebo chcete
pouZzivat datova rozhrani, prec¢téte si technické informace v casti ll.

Dialogova blokova schémata

Dialogové blokova schémata se v této prirucce pouzivaji pro kazdy
priklad. Jsou usporadéna takto:

POSITIP 880

Vseobecné poznamky



VYZVA

Tato oblast vysvétluje funkci klavesy nebo pracovni
krok. V pripadé potfeby jsou zde uvedeny také
doplriujici informace.

KLAVESA

Pokud je na konci blokového schématu Sipka, znamena to, Ze schéma
pokraCuje na dal$f strané.

Vseobecné poznamky

PreruSovanéa ¢ara oznacuje alternativni metodu provedeni dané
funkce.

U nékterych akcf (ne vzdy) se objevuje vyzva v panelu hlaseni na
obrazovce.

Dulezité poznamky v této pfirucce

Specialni zelené rdmecky obsahuji obzvlast dllezité informace.
Vénujte témto poznamkam zvlastni pozornost. Ignorovani téchto
informaci mdze mit napt. za nasledek, Ze funkce nebudou pracovat
pozadovanym zpUsobem nebo dojde k poSkozeni obrobku ¢i nastroje.



Symboly v poznamkach

Kazda poznédmka je na levé strané oznacena symbolem, ktery
informuje o jejim vyznamu.

@ Vseobecné informace
napt. o chovani POSITIP 880.

2 Varovani — Viz prilozené dokumenty

napr. je-li pro funkci zapottebi specialni nastroj.

é Pozor - Nebezpeci zasaZeni elektrickym proudem

napf. pri otevieni pouzdra.

POSITIP 880
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| - 1 Zaklady polohovani

Jste-li seznameni s problematikou soustav souradnic,

@5 inkrementalnich a absolutnich rozmér(, jmenovitych a
skuteénych poloh a zbyvajicich vzdalenosti, miZete tuto
kapitolu preskodit.

Soustavy souradnic

Aby bylo mozné definovat polohy na povrchu, je zapotiebi referenéni
systém.

Napr. polohy na povrchu zemském mohou byt absolutné definovany
pomoci svych geografickych soufadnic, zemépisné délky a Sitky. Na
rozdil od relativni definice polohy, ktera je vztazena ke zndmému
mistu, vytvari sit vodorovnych a svislych ¢ar na glébu absolutni
referenéni systém. Viz obr. |.1.

Na frézovacim stroji jsou sou¢astky normélné obrabény v kartézskeé
soustavé souradnic (pravouhla soustava soufadnic pojmenovanéa po
francouzském matematikovi a filozofovi René Décartesovi, ktery Zil v
letech 1596 az 1650), zaloZené na obrobku. Kartézska soustava
souradnic je zaloZena na tfech soufadnicovych osach oznacenych X, Y
a Z, které jsou rovnobé&zné s vodicimi kolejnicemi stroje.

Obréazek vpravo (obr. |.2) ilustruje pravidlo pravé ruky pro
zapamatovani tff osovych smérU: prostfednik ukazuje v kladném
sméru osy nastroje od obrobku smérem k néastroji (osa Z), palec
ukazuje v kladném sméru osy X a ukazovak v kladném sméru osy Y.

12
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obr. 1.1 Geografick4 soustava souradnic je absolutni
referenéni systém

obr. 1.2 Oznaceni a sméry os na frézovacim stroji

| Navod k obsluze



Nastaveni poc¢atku

Vykres obrobku (obr. 1.3) identifikuje uréity bod na obrobku (obvykle
roh) jako absolutni poéatek a pripadné jeden nebo vice dalSich bodl
jako relativni pocatky.

Procedura nastaveni po¢atku ustavuje tyto body jako podatky absolutni
nebo relativnich soustav soufadnic: Obrobek, ktery je vyrovnany s
osami stroje, je posunut do uréité polohy vzhledem k néastroji a displej
je nastaven na nulu nebo na jinou vhodnou hodnotu (napf. pro
kompenzaci poloméru nastroje).

Priklad:
Vykres s nékolika relativnimi pocatky (ISO 129 nebo DIN 406 ¢ast
11, obr. 171)
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obr. 1.3 Pocatek obrobku predstavuje také pocatek
kartézské soustavy soufadnic

| - 1 Zaklady polohovani



| - 1 Zaklady polohovani

Priklad: Soufadnice otvoru

X =10 mm

Y=5mm

Z = 0 mm (hloubka otvoru: Z = -5 mm)

Pocatek kartézské soustavy souradnic je umistén 10 mm od otvoru
v ose Xa b mm od ného v ose Y. Viz obr. |.4.

KT Edge Finder od firmy HEIDENHAIN, spolu s funkcemi vyhledavani
hran v POSITIP 880, usnadriuje vyhledavani a nastavovani po¢atkd.

Jmenovita poloha, skuteéna poloha a zbyvajici
vzdalenost

Poloha, do které se méa premistit nastroj, se nazyva jmenovita
poloha, zatimco poloha nastroje v libovolném daném okamziku se

nazyvéa skuteéna poloha. VVzdalenost ze jmenovité polohy do
skute€né se nazyva zbyvaijici vzdalenost. Viz obr. |.5.

Znameénko zbyvajici vzdalenosti

Zbyvaijici vzdalenost méa kladné znaménko, pokud je smér osy ze
skute¢né do jmenovité polohy zaporny.

Zbyvajici vzdalenost ma zaporné znaménko, je-li smér osy ze
skute¢né do jmenovité polohy kladny.

14

ZA

obr. 1.4 Otvor 1 definuje soustavusouradnic

obr. 1.6 Jmenovita poloha S, skute¢na poloha | a

zbyvajici vzdalenost R

| Navod k obsluze @



Absolutni polohy obrobku

Kazda poloha na obrobku je jednoznacéné identifikovana svymi
absolutnimi soufadnicemi. Viz obr. 1.6.

Priklad: Absolutni soufadnice polohy

X =20 mm
Y=10mm
Z=15mm

Pokud vrtate nebo frézujete obrobek podle vykresu obrobku s
absolutnimi soufadnicemi, prfemistujete nastroj na hodnotu
souradnic.

Inkrementalni polohy obrobku

Poloha mlZze byt také vztaZzena k prfedchazejici jmenovité poloze. V
tom pfipadé je relativnim pocatkem vZzdy posledni jmenovitd poloha.
Takové souradnice se nazyvaji inkrementalni soufadnice (inkrement
= pfirlstek). Nazyvaji se rovnéz inkrementalni nebo fetézcové rozmeéry
(protoze polohy jsou definovany jako rfetézec rozmérl). Inkrementalni
soufadnice jsou oznaceny predponou .

Priklad: Inkrementalni soufadnice polohy 2 vztazené k poloze 2. Viz

obr. 1.7

Absolutni soufadnice polohy
X=10mm

Y=5mm

Z=20mm

Inkrementélni soufadnice polohy
IX=10 mm

IY =10 mm

IZ=-15mm

Pokud vrtate nebo frézujete obrobek podle vykresu s inkrementalnimi
soufadnicemi, premistujete nastroj o hodnotu souradnic.

POSITIP 880

ZA

obr. 1.6  Definice polohy 1 s pouZitim absolutnich
souradnic

obr. 1.7 Polohy 2 a 3 s pouzitim inkrementalnich
souradnic

| - 1 Zaklady polohovani
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Seznam souradnic odpovidajici tomuto prikladu je uziteény pfi préaci

v provoznim rezimu: PROGRAMOVANI. Viz obr. 1.8

Y1

L]

1

— X1

obr. 1.8 Vykres obrobku s dimenzovanim souradnic
(ISO 129 nebo DIN 406 ¢ast 11, obr. 179)

Pocateksouradnic Rozméry v mm
Souradnice
C. X1 X2 Y1Y2 r f d
1 1 0 0 -
1 1.1 325 320 @ 120 H7
1 1.2 900 320 @ 120 H7
1 1.3 950 750 @200 H7
1 2 450 750 @ 200 H7
1 3 700 1225 @ 400 H8
2 2.1 -300 150 250 H11
2 2.2 -300 0 @ 50 H11
2 2.3 -300 -150 250 H11
3 3.1 250 0° @ 26
3 32 250 30° 2 26
3 3.3 250 60° 2 26
3 34 250 90° 2 26
3 35 250 120° @ 26
3 3.6 250 150° 2 26
3 3.7 250 180° 226
3 3.8 250 210° o 26
3 3.9 250 240° 226
3 3.10 250 270° o 26
3 3.11 250 300° 226
3 3.12 250 330° 226
16
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Snimace polohy

Zpétnovazebni snimace polohy prevadeéji pohyb os stroje na
elektrické signaly. POSITIP 880 nepfetrzité vyhodnocuje tyto signdly a
vypocitava skuteéné polohy os stroje, které pak zobrazuje jako
numerické hodnoty na obrazovce. Viz obr. |.9.

Jestlize dojde k preruseni elektrického napajeni, neodpovida
vypocitana poloha skute¢né poloze. Po obnoveni elektrického napajenti
mUZete znovu nastavit tento vztah s pouzitim referen¢nich znacek na
snimacich polohy a funkce vyhodnoceni referenénich znacek v
POSITIP 880 (REF).

Referenéni znacky

Méfitka snimacu polohy obsahuji jednu nebo vice referenénich znadek.
Kdyz se referenéni znacky krizi, mohou byt pouzity k definovani
absolutni polohy v inkrementalnim systému. Je-li preruseno elektrické
napajeni, tato absolutni poloha se ztrati a také se ztrati vztah mezi
referenéni znackou a polohou v méfitku. Referenéni znacky na
snimadich polohya funkce vyhodnoceni referencénich znadek v
POSITIP 880 umozriuji, aby jednotka rychle opét obnovila tento vztah,
kdyZ je obnoveno elektrické napéjeni. Viz obr. 1.10.

Kdyz je referenéni znacka zkfizena, generuje signal, ktery identifikuje
tuto polohu jako referenéni bod. POSITIP 880 pouziva tento referenéni
bod pro obnoveni vztahu mezi polohou v méfitku a zobrazenou
hodnotou, ktera byla naposledy definovana nastavenim podatku.

Pokud maji snimace polohy rozdilové kédované referenéni znacky,
jsou referenéni znacky jednoznacéné rozmisténé po celé délce méritka.
Zktizeni dvou libovolnych referenénich zna¢ek obnovuje pocatek.
Kazda osa se musi posunout pouze o omezenou vzdalenost u
linedrnich snimacl a uhel u otoénych snimacda.

Nastaveni po¢atku se neda obnovit mezi jednotlivymi
cykly, pokud se referenéni znacky nekrizily predtim, nez byl
nastaven pocatek.

POSITIP 880

ZA

obr. 1.9  Linearni snimac polohy, zde pro osu X

obr. .10 Linedrni méfitka: s rozdilové kédovanymi
referenénimi znackami (hornf ilustrace) a

| - 1 Zaklady polohovani

jednou referenéni znac¢kou (dolni ilustrace)
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Uhlova referenéni osa

Pro uhlové polohy jsou definovany néasleduijici referenéni osy:

Rovina Uhlova referenéni osa
XY +X
YZ +Y
ZX +Z

Kladny smér otaceni je proti sméru hodinovych rugi¢ek pfi pohledu na
pracovni rovinu ve smeéru zaporné osy néastroje. Viz obr. 1.11.

Priklad: Uhel v pracovni roving X /Y

{
N
~
o

5

+180°
L

+45°

\

1

&

|

/

-180°

-
X

Uhel Odpovida...
+ 45° ... 0se soumeérnosti mezi +X a +Y
+/-180° ... zZaporné ose X
-270° ... kladné ose Y
18

obr. 111 Uhel a thlovéa referendni osa, nap¥. v roviné

XY
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| - 2 Prace s POSITIP 880 — prvni
kroky

Zapnuti

Zapnuti elektrické energie (umisténé na zadni strané).
Po zapnuti trva pfiblizné 25 - 30 sekund, nez se spusti
systém. Objevi se Uvodni obrazovka (tato obrazovka
se objevuje pouze pfi prvnim zapnuti). Vyberte
jazyk stisknutim soft kldvesy LANGUAGE.

V tomto okamziku mate na vybér MILL nebo TURN.
Stisknéte soft kldvesu MILL, chcete-li pfi prvnim
zapnuti pokracovat frézovacimi funkcemi. Kapitolu o
soustruznickych funkcich muiZzete najit v obsahu. Viz
obr. 1.12.

Aplikaci mUZzete zménit pozdéji v INSTALLATION
SETUP pod COUNTER SETTINGS.

Systém POSITIP 880 je nyni pfipraven k provozu a je v provoznim
rezimu ACTUAL VALUE. Osa ukazuje “NO REF".

Nez zaCnete

Funkce vyhodnoceni referencénich znaéek v POSITIP 880 automaticky
obnovuje vztah mezi polohami os a zobrazenymi hodnotami, které jste
naposledy definovali nastavenim pocéatku.

Ma-li snimac osy referenéni znacky, bliké indikdtor NO REF. Viz obr.
[.13. Po zkfiZeni referenénich znacek prestane indikator blikat a zméni
se na REF.

Prace bez vyhodnoceni referenénich znacek

Je moZné pouzivat POSITIP 880 také bez kfiZicich se referenénich
znacek. Stisknutim soft klavesy NO REF ukoncéete proceduru
vyhodnoceni referenénich znacek a pokracujte do rezimu ACTUAL
VALUE. Indikdtor ZADNA REF udav, Ze se referenéni znacky pro tuto
osu nezkfizily.

Referenéni znacky mizete stéle zkfizit pozdéji. V rezimu ACTUAL
VALUE je k dispozici soft klavesa ENABLE REF. Stisknutim této soft
klavesy se aktivuje procedura vyhodnoceni referenénich znacek.

POSITIP 880

F: 0 TO 0:00:00 HH

L4239

POSITIP 880

SOFTHARE VERSION x..x

Select the LANGUAGE then press MILL or TURM.

LANGUAGE
(English) HILL TURN

obr. 1.12 Uvodni obrazovka

Foo TO: tz | ooooo | wi ([PMAd e

HELP

| - 2 Prace s POSITIP 880 - prvni kroky

0.000--

Xﬂ
Y 0.000--
Z 0.000--

Najedte referencni znacky nebo stisknete klavesu ZADNA REF.
AKTIVOVAT
REF

ZADNA REF

obr. .13 Zobrazeni pred volbou NO REF

NAPOVEDA
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Funkce ENABLE REF

Ucelem funkce ENABLE REF je poskytnout operatorovi moznost bud
ignorovat kfizici se referencéni znacky tak, Ze ji deaktivuje, nebo v
pripadé potieby vyhledavat referenéni znacky tak, Ze ji aktivuje. Kdyz
stisknete soft klavesu ENABLE REF, je systém POSITIP 880 pfipraven
identifikovat referenéni znacku. Kdyz nestisknete soft kldvesu ENABLE
REF, POSITIP 880 ignoruje véechny referenéni znacky. Kdyz jsou
nalezeny v8echny referenéni znac¢ky, soft klavesa ENABLE REF zmizi.

Je-li snimac¢ nastaven bez referenénich znacek, nezobrazi
se indikator REF.

Jakmile jsou nastaveny referenéni znacky pro vSechny pozadované
osy, stisknéte soft klavesu NO REF, abyste zrusili proceduru. Nemusite
krizit referenéni znacky vSech snimacu, pouze téch, které potfebujete.

Pokud nezkf¥izite referencni znacky, POSITIP 880 neuloZi

@ pocateéni body. To znamena, Zze neni mozné obnovit vztah
mezi polohami os a zobrazenymi hodnotami po preruseni
elektrického napajeni (vypnuti).

Zapnéte elektrické napéjeni a stisknéte libovolnou
klavesu.

Zktizte referenéni znacky (v jakémkoli poradi).

' Nekf¥izte referenéni znacky. Poznamka: V tomto
ZADNA REF v L S -
pripadé bude po preruseni elektrického napéjeni
ztracen vztah mezi polohou osy a zobrazenou
hodnotou. Stisknéte soft klavesu NO REF.

20
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Provozni rezimy

Vybér provozniho rezimu uréuje, které funkce méate k dispozici.

Dostupné funkce Rezim Klavesa
Zobrazeni polohy pro obrabéni ACTUAL VALUE
obrobku; vynulovéni; nastaveni

podatku — i se sondou
vyhledavace hran

Sablony otvor(; frézovaniavrtanis GO

Zobrazeni zbyvajici vzdélenosti; DISTANCE-TO- g
kompenzaci poloméru nastroje

Uchovavani pracovnich krokd pro PROGRAMMING
vyrobu malych davek

predtim v rezimu PROGRAM

Spusténi programi vytvorenych EXECUTE
PROGRAMMING

MUZzete prepnout do jiného provozniho rezimu, kdyz kdykoli stisknete
klavesu pro pozadovany rezim.

V nasledujicich prikladech, které vyzaduji pouZivani nastroje, viz
kapitola | 8 pod Ptiprava prace.

POSITIP 880
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Navod k obsluze na obrazovce (rezim HELP)

Integrovany navod k obsluze poskytuje informace a pomoc v jakékoli

situaci. Viz obr. .14 & obr. 1.15.

Chcete-li vyvolat navod k obsluze:
Stisknéte soft klavesu INFO.
Stisknéte soft kldvesu HELP.

Zobrazi se informace souvisejici s aktualni operaci.

Pokud vysvétleni zabira vice nez jednu stranku na obrazovce,
pouZijte soft kldvesy pro listovani.

Chcete-li zobrazit informace o jiném tématu:

Stisknéte soft klavesu LIST OF TOPICS.
S pouzitim soft klaves pro listovani prochézejte rejstfik.

Stisknutim soft klavesy VIEW TOPIC vyberte polozku, kterou
potrebujete.

Chcete-li opustit ndvod k obsluze:
Stisknéte soft kldvesu EXIT HELP.

Priklad: Navod k obsluze na obrazovce pro nastaveni poc¢atku s

vyhledavaéem hran (CENTER LINE)
Funkce CENTER LINE je popséana v této pfiru¢ce na strané 20.

V rezimu ACTUAL VALUE stisknéte soft kldvesu PROBE.
Stisknéte soft klavesu INFO.

Stisknéte soft kldvesu HELP.

Chcete-li opustit navod k obsluze: Stisknéte soft klavesu EXIT HELP.

Obrazovka se vrati k zobrazeni s formularem SET DATUM a
displejem DRO.

Potvrzeni zmén

Aby vase zmény byly U¢inné, musite je potvrdit stisknutim klavesy ENT.

V kapitoldch navodu v této pfirucce se ¢as od ¢asu objevuje pokyn
“Potvrdte zmény.” To znamend, Ze mate stisknout kldvesu ENT.
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Index
informacni_systém POSITIP 880)
Prvni zapnuti
Referencni tabulky
Velikasti vrtaku v palcich
Ainglické velikosti vnitrnich z¢

Hetricke velikosti vnitrnich z
Rezna rychlost

Rezim aktulnt polohy a zhytko
Spusteni

Referancni znacky

Reset osy

Palec/milimetr
Znacka/nastaveni (soustruzer
Nastaveni vztazného bodu
Pouzivani dotukevé sondy (f
Funkce (frézovani)

Prehled programovani
Vytvoreni programu

Body "Z" a "D0"

Hloubka rezu

Korekce nastroje

Rozmery ACT/INC

Vyberte téma pomoci sipkavich klives a stisknutim klavesy ENTER.
Z0BRAZIT STRANKA STRANKA KONEC
TEMA NAHORU ooLU NAPOVEDY

obr. .14 Rejstfik v reZimu HELP

L4 0 F: 0 TO: /1

oooo0 | m | LA
Pouzivani dotykové sondy (Frézovani) s

J &
R 1

T

Jsou k dispozici nasledujici softklavesy snimacich Funkci:

Hrana obrobku jako vztazng bod: HRANA
Stredova cara mezi dvema hranami obrobku: STREDOVA CARA
Stred otvoru nebo valce: STRED KRUHU.

Snimaci Funkce v POSITIP 880 umoznuji nastavevat vztazné hedy pemoci HEIDENHAIN sondy
KT. Snimaci funkce jsou také k dispozici, kduz pouzivate nastraj misto dotukavé sondy.

Priprava: Zadejte prumer a délku hrotu

. Stisknete softklavesu INFO.

Stisknete PRIPRAVA PRACE, pak najedte kurzerem na DOTYKOVA SONDA a stisknete ENT.
. Zadejte prumer dotykovéha hrotu sondy a potvrdte Klavesou ENT.

Zadejte pozadovanou délku a patvrdte klavesou ENT.

. Zadejte pozadovanou jednotku mereni (inch/mm).

Stisknete POUZIT a pak softklavesu POUZIT NOYA NASTAVENI.

DA LN

Ve vsech snimacich funkcich bere POSITIP 880 v Gvahu zadang prumer dotykového hrotu.

Kdyz je snimaci funkce aktivni, zokrazuje POSITIP 880 softklavesu STORNC. Stisknutim teto
softkidvesy se muzete vratit do stavu pri otevreni vybrané snimaci Funkce.

Poznamka: Behem snimacich funkei zamrzne obrazovka s umistenim hrany, stredové cary
POSITIP_ 880 VERZE x.x.x

nebo stredu kruhu.
STERT | ki | ’ NAPDVEDY
obr. .15 Navod k obsluze na obrazovce pro nastaveni
podatku
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Hlaseni

Panel hlaSeni méni barvu v zavislosti na typu informaci, které
poskytuje: Normalni hlaSeni se zobrazuji jako Sedé rdmecky s cernym
textem. Instrukéni hldSeni se zobrazuji jako modré ramecky s bilym
textem. Chybova hlaSeni se zobrazuji jako ¢ervené ramecky s bilym
textem.

Chybova hlaseni

Jestlize dojde k chybé béhem prace s POSITIP 880, zméni se barva
panelu hlaSeni na ¢ervenou a zobrazi se vysvétleni, co zplsobilo
chybu.

Chcete-li vymazat chybové hlasent:
Stisknéte klavesu CE (Clear Entry).
Kritickd chybova hlaseni

Kritickd chybovéa hlaseni znamenaji, Ze je ohrozena
A provozni spolehlivost systému POSITIP 880.

Pokud dojde ke kritické chybg&, objevi se ramecek hlaseni uprostred
obrazovky:
Poznameneijte si chybové hldSeni zobrazené na obrazovce.
Vypnéte elektrické napajeni POSITIP 880.
Pokuste se odstranit problém vypnutim.

Jestlize se kritické chybové hldSeni objevi znovu, informujte
zékaznicky servis.

POSITIP 880

| - 2 Prace s POSITIP 880 - prvni kroky



| - 2 Prace s POSITIP 880 - prvni kroky

re

Vybeér jednotky méreni

Polohy mohou byt zobrazovany a zadavany v milimetrech nebo palcich.
Pokud si vyberete palce, zobrazi se népis INCH na stavovém panelu v
horni ¢asti obrazovky. Viz obr. 1.16.

Chcete-li zménit jednotku méreni:

Stisknéte soft kldvesu INFO.
Stisknéte soft klavesu INCH/MM.

Jednotka méreni se da nastavit také v JOB SETUP. Viz Priprava
prace, kapitola I-8.

Vybér ahlového formatu

Uhly — nap¥. pro oto&ny stdl — mohou byt zobrazovény a zadavany bud
jako desitkové stupné, stupné/minuty/vtefiny (DMS) nebo obloukové
hodnoty (radiany). Pokyny pro nastaveni thlového forméatu naleznete v
Priprava préace, kapitola I-8.

Tabulka nastroju

Tabulka nastrojt v POSITIP 880 nabizi pohodiny zpUsob, jak ukladat
informace o offsetu priméru a délky pro kazdy z nastroju, které bézné
pouzivate. Mlzete zadat max. 99 néstrojU.

NeZ spustite obrabéni obrobku, vyberte néstroj, ktery budete pouZivat,
z tabulky nastroji. POSITIP 880 pak bere v Gvahu zadany primér a
délku néstroje.

Délka nastroje je rozdil délek AL mezi nastrojem a referenénim
nastrojem. Referenéni nastroj je oznaen T1 v obr. [.17.

Znaménko rozdilu délek AL
Pokud je nastroj del$i nez referenéni nastroj: AL > 0 (+)
Pokud je nastroj kratsi neZ referenéni nastroj: AL < 0 (=)

Pokyny pro zadavani nastroji do tabulky nastroji najdete v
odstavci Pfiprava prace.

24

1S

0

F

1] TO:
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0.000--

0.000--

X
Y
Z

0.000--

obr. 1.16 Indikator MM

AKTIVOVAT
REF

SHIMANI | YZTAZNY BOD |

INFO

z
A
Tq T2 LK
= =
D D D
1 2 3,
| 1 | | )
f A Vol |
£/ ‘,f" ALz<0
Pz | L
Alq= | aL>0

obr. .17 Délka a prlimér nastroje
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Vyvolani dat nastroje

Délky a priméry nastrojd musite nejprve zadat do tabulky nastrojd v
POSITIP 880.

Nez spustite obrabéni, vyberte nastroj, ktery budete pouZivat, z
tabulky nastrojt. POSITIP 880 pak bere v Uvahu uloZena data néstroje,
kdyZ pracujete s kompenzaci nastroje (napf. se Sablonami otvord).

Data nastroje mUZete také vyvolat pfikazemn TOOL CALL v
@ programu.

Vyvolani nastroje

INFO Stisknéte soft kldvesu INFO.
Plglggggﬁ Potom soft kldvesu JOB SETUP. (Je zvyraznéna tabulka
nastroju.)

Stiskn&te ENT.

CISLO NASTROJE

Najedte kurzorem na nastroj, ktery chcete, nebo
primo zadejte &islo nastroje.

SO Stisknéte USE a pak USE NEW SETTINGS.
POUZIT NOVA
NASTAVENI
Zobrazi se stavovy panel pro kontrolu, zda jste vyvolali
spravny nastroj.
POSITIP 880
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Nastaveni poc¢atku: Priblizovani k poloham a
zadavani skute¢nych hodnot

NejsnazSim zplsobem, jak nastavit poCateéni body, je pouzivat
snimaci funkce POSITIP 880 — bez ohledu na to, jestli sniméte obrobek
pomoci HEIDENHAIN KT Edge Finder nebo pomoci nastroje. Popis
snimacich funkci: Viz "Snimaci funkce pro nastaveni po¢atku" na strané
28

Samoziejmeé mUzete také nastavit po¢atecni body konvenénim
zpUsobem tak, Ze se postupné dotknete hran obrobku néstrojem a
zadate polohy néstroje jako pocatecni body (viz pfiklady, které
nasleduji na této strané).

Tabulka pocatkd maze obsahovat max. 99 pocatecnich bodu. Ve
vétsiné pripadl vam to usetii pocitani pojezdu os pfi praci s
komplikovanymi vykresy obrobkd, obsahujicimi nékolik po&atkd.

Nastaveni po¢atkd se provadgéji v provoznim rezimu ACTUAL VALUE a
definuji vztahy mezi polohami os a zobrazenymi hodnotami. V pfipadé
potfeby je mozné zménit hodnoty v tabulce po¢atkd primym zadanim
hodnoty.

Pokyny pro pfimé nastaveni hodnoty pocatku najdete v odstavci
Priprava prace.

Vybér pocatku (pouze fréza)

V rezimu ACTUAL VALUE mUzZete pouzivat Sipkové klavesy Up/Down
k vybirani dalsiho nebo predchoziho &isla pocatku.

Vybér nastroje (pouze soustruh)

V rezimu ACTUAL VALUE mUzete pouzivat Sipkové klavesy Up/Down
k vybirani dalsiho nebo prfedchoziho &isla nastroje.

26
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Priklad: Nastaveni po¢atku obrobku bez snimaci funkce. Viz obr.

1.18 & obr. 1.19.
Pracovni rovina: XY

Nastrojovéa osa: Z

Primeér nastroje: D = 3 mm

Poradi os v tomto pfikladu: X - Y - Z
Priprava: Vyvolani dat nastroje

Vyberte data nastroje pro néstroj, ktery pouzivate pri dotykani se
obrobku.

Pfiprava: Vyberte pocatek
Provozni rezim: ACTUAL VALUE

V rezimu ACTUAL VALUE stisknéte soft klavesu
VITAZNY BOD | parum

Kurzor bude v poli DATUM NUMBER.

Zadejte &islo po&atku a stisknéte ENT.
@ Dotknéte se obrobku na hrané
. Vlyberte kladvesu osy X.

NASTAVENI POCATKU X

eo. Zadejte polohu stfedu néstroje (X =—-1.5mm) a

preneste souradnici X poc¢atku a stisknéte ENT.

@ Dotknéte se obrobku na hrané

. Viyberte klavesu osy Y.

POSITIP 880

Lz | F

0 | T1: 3.0000 MM ROVNA FREZ / 7

ooooo | mn [[Had e

NASTAYENI YZTAZNEHO BODU X

[ CISLO VZTAZNEHD BODU
]

VZTAZNY BOD

z

Zade jte novou aktualni polohu stredu nastroje.

0.000-=~

Y

0.000~

Z

STORND

0.000--

| - 3 Skuteéna hodnota

PouzIT INFO

obr. 1.18 Formulaf SET DATUM
ZA
Y
_— "\
X
obr. 1.19
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NASTAVENI POCATKU Y

Zadejte polohu stfedu nastroje (Y =— 1.5 mm) a
e.e NASTAVENI YZTAZNEHO BODU
preneste soufadnici Y pogatku a stiskn&te ENT. [ EEL CEAGHIED z
VZTAZNY BOD
X -1.500
5 Y -1500
@ Dotknéte se povrchu obrobku. 7
. Viyberte klavesu osy Z.

NASTAVENI POCATKU Z = + 0

Zadejte polohu hrotu néastroje (Z = 0 mm) a pfeneste
o souradnici Z pocatku. Stisknéte USE.

POUZIT

Snimaci funkce pro nastaveni poc¢atku

To je obzvlast snadné s HEIDENHAIN KT 130 Edge Finder (obr. 1.20).

Bé&hem snimacich funkci zamrzne obrazovka s umisténim
hrany, stfedové ¢ary nebo stredu kruhu.

Jsou k dispozici nasledujici snimaci funkce soft klaves:

Hrana obrobku jako pocatek: EDGE
Stfedovéa ¢ara mezi dvéma hranami obrobku: CENTER LINE
Stred otvoru nebo vélce: CIRCLE CENTER

P¥i pouziti funkce Circle Center musi byt otvor v hlavni roving. Tri
hlavni roviny jsou tvofeny osami X /Y, Y /ZaZ/X.

Snimaci funkce v POSITIP 880 umoziiuji nastavovat po¢ateéni body
pomoci HEIDENHAIN KT Edge Finder. Snimaci funkce jsou také k
dispozici, kdyZ pouzivate nastroj misto vyhledavace hran.

obr. .20 HEIDENHAIN KT 130 Edge Finder
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| Navod k obsluze @



Nastaveni poc¢atku pomoci vyhledavace hran

Pfiprava: Zadejte pramér hrotu a vyberte pocatek.
Stisknéte soft klavesu INFO.

Stisknéte JOB SETUP, pak najedte kurzorem na EDGE FINDER a
stisknéte ENT.

Zadejte pramér snimaciho hrotu vyhledavace hran a potvrdte
klavesou ENT.

Zadejte pozadovanou délku a potvrdte klavesou ENT.
Zadejte poZzadovanou jednotku méreni (inch/mm).
Stisknéte USE a pak USE NEW SETTINGS.

Ve v8ech snimacich funkcich bere POSITIP 880 v Uvahu zadany
prameér snimaciho hrotu.

Chcete-li ukoncit snimaci funkci

Kdyz je snimaci funkce aktivni, zobrazuje POSITIP 880 soft klavesu
CANCEL. Stisknutim této soft klavesy se mUZete vratit do stavu pfi
otevieni vybrané snimaci funkce.

POSITIP 880
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Priklad: Nasnimejte hrany obrobku a nastavte roh jako poéatek.
Viz obr. 1.21 & obr. 1.22.

Pocatek osy: X =0 mm 4 2| F 0 | T1. accoommRoveaFREZ/Z | ooooo | wn | Ma ) e
NASTAVENI VZTAZNEHO BODU
Y _ 0 mm "EIELD VZTAZNEHO BODU - X 12.505 BEZ REF

VZTAZNY BOD

>

Soutadnice po&atkt mohou byt nastaveny snimanim hran nebo Y E 21[' BEZ REF
povrchl a jejich zaznamenanim jako poc¢atkd podle popisu na dalsi .

strang. Z uuun Bz FEF

Provozni rezim: ACTUAL VALUE

. SHIHANI Stisknéte soft klavesu PROBE.

Najedte kurzorem na osu.
Prejdete na hranu nebo stisknete ZNACKA.

=

~

STORND ZNACKA INFO

- Stisknéte soft klavesu EDGE. obr. 1.21 E?arrr:/uléf pro nastaveni pocatku s pouzitim

SNIMANI V OSE X
ZA

Pohybujte vyhleddvadem hran smérem k obrobku,
dokud se nerozsviti LED na vyhledavaci hran.

Odtahnéte vyhledavac hran od obrobku. Y

® ®

ZADEJTE HODNOTU PRO X + 0

0 se nabizi jako standardni hodnota pro souradnici.
Zadejte poZzadovanou souradnici pro hranu obrobku,
napt. X=0mm a

nastavte souradnici jako po¢atek pro tuto hranu
obrobku. Stisknéte ENT. obr. .22

HRANA Stisknéte soft klavesu EDGE.

L@@

SNIMANI V OSE Y

Pohybujte vyhleddvaéem hran smérem k obrobku,
dokud se nerozsviti LED na vyhledavaci hran.

Odtahnéte vyhledavac hran od obrobku.

® ®
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ZADEJTE HODNOTU PRO Y + 0

Zadejte poZzadovanou souradnici pro hranu obrobku,
napf. Y =0 mm a

nastavte soufadnici jako po¢atek pro tuto hranu
obrobku. Stisknéte ENT.

POUZIT | Stisknéte soft klavesu USE.

Priklad: Nastavte stiedovou ¢aru mezi dvéma hranami obrobku
jako pocéatek. Viz obr. .23 & obr. 1.24.

n 0 se nabizi jako standardni hodnota pro souradnici.

Poloha stfedové &ary V1 je uréena snimanim hran 1 a 2. L2k o | 1 scooomimowerrez/z | ooooo | i [JHAD e
NASTAVENI VZTAZNEHD BODU
Stfedova ¢éra je rovnob&zna s osou Y. [ S0 VETRRIEKD RO T X ].|:|527B“Z e

VZTAZNY BOD

3

PoZadovana soufadnice stfedové ¢ary: X =0 mm
Provozni rezim: ACTUAL VALUE

=

Y 25.921

Z

Z 0.000+-

Pri pouziti funkce nasnimané strfedové ¢ary jsou rozestupy
mezi hranami zobrazeny na panelu hlaseni.

SHIHANI [ Stisknéte PROBE.

Najedte kurzorem na osu, pro kterou chcete nastavit

souradnici: osa X. obr. .23 Nastaveni stfedové ¢ary mezi dvéma

hranami

1. SNIMANI 1. HRANY V OSE X

Prejdete na druhou hranu.

STORND

Pohybujte vyhledavacem hran smérem k hrané
@ obrobku 1, dokud se nerozsviti LED na vyhledavaci
hran.

2. SNIMANI 1. HRANY V OSE X

Pohybujte vyhledavaéem hran smérem k hrané
@ obrobku 2, dokud se nerozsviti LED na vyhledavaci
hran. Vzdalenost mezi hranami je zobrazena na panelu
hlaseni.
obr. .24
g Odtéhnéte vyhledavac¢ hran od obrobku.

POSITIP 880 31
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ZADEJTE HODNOTU PRO X

Zadejte souradnici (X = 0 mm), preneste soufadnici
a jako pocatek pro stfedovou Céaru a stisknéte ENT.

POUZIT Stisknéte soft klavesu USE.

Priklad: Nasnimejte stied otvoru pomoci vyhledavaée hran a
nastavte poéatek. Posunuti pocatku osy X o 50 mm od stiedu
otvoru. Viz obr. 1.25 & obr. 1.26.

Hlavni rovina: XY

Osa vyhledavace hran: rovnobézna s osou Z
Soufadnice X stfedu kruhu: X = 50 mm
Souradnice Y stfedu kruhu: Y = 0 mm
Provozni rezim: ACTUAL VALUE

| SHINANI Stisknéte PROBE.

Najedte kurzorem na osu, pro kterou chcete nastavit

souradnici: osa X.

STRED i &
M Stisknéte CIRCLE CENTER.
Viyberte rovinu (X/Y, Y/Z nebo Z/X) obsahuijici kruh
Xy , . .
(hlavni rovina): Rovina XY

32

¢ 2| F o | 71 3o0000wMRovNA FREZ/Z | ooooo | w [PWA D e

NASTAYENI YZTAZNEHO BODU X

CISLD YZTAZNEHD BODU ———
2

VZTAZNY BOD

73,450~

=
=< =

Y

z

99.362=~

Z

Prejdete na treti hranu.

STORND

obr. .25 Nastaveni stfedu otvoru

0.000-~

Yi

>

obr. .26
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NASNIMEJTE 1. BOD V X/Y

Posunujte vyhledava¢ hran smérem k prvnimu bodu
@ na obvodu, dokud se nerozsviti LED na vyhledavaci
hran.
@ Odtéhnéte vyhledavac¢ hran od stény otvoru.
Stejnym zplsobem nasnimejte dva dal$i body na
@ obvodu. Na obrazovce se objevi dalSi pokyny.

Naméreny priimér je zobrazen v panelu Prompt.

ZADEJTE STREEDOVYBOD X X =50

e a Zadejte prvni soufadnici (X = 50 mm) a

preneste souradnici jako poCatek pro stfed kruhu a

stisknéte ENT.

ZADEJTE STREEDOVYBODY Y =0

0 Potvrdte standardni zadani Y = 0 mm. Stisknéte ENT.

Stisknéte USE.

POSITIP 880

| - 3 Skuteéna hodnota
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Nastaveni pocatku pomoci nastroje

| kdyZ pouzivate pro nastavovani po¢ateénich bodd nastroj nebo b2l PD | T SOGOMAVAFEI/Z | 0000 | M _|MaJ
neelektricky vyhledavac hran, mazete stéle vyuzivat snimaci funkce W X 13 257 BEZ AEF
POSITIP 880 popsané v kapitole “Nastaveni po¢atku pomoci vZTezNY BoD .
vyhledavage hran.” EDGE, CENTER LINE a CIRCLE CENTER. Viz obr, ~ |* —— Y 4652~
.27 & obr. 1.28. z .
Pfiprava: Zadejte pramér nastroje a vyberte pocatek. Z I]["]I] EE

Stisknéte INFO.

Stisknéte soft klavesu JOB SETUP.

Vyberte formulai TOOL TABLE stisknutim klavesy ENT.
Najedte kurzorem na nastroj, ktery budete pouZzivat k nastaveni
pocéatku.

Stisknéte USE a pak USE NEW SETTINGS. Pre dete ns hranu nebo stisknste ZNACKA.

STORND ZNACKA INFO

Priklad: Nasnimejte hranu obrobku a nastavte hranu jako
poéatek. obr. 1.27 Nastaveni po¢atku s pouZitim hrany

Pocatek osy: X =0 mm
Prdmér nastroje D = 3 mm

Provozni rezim: ACTUAL VALUE

euman | Stisknéte PROBE.
ZA

Najedte kurzorem na osu, pro kterou chcete nastavit
soufadnici: osa X.

HRANA Stisknéte soft kldvesu EDGE.

SNIMANI vV X

@ Dotknéte se hrany obrobku
INACKA UloZte polohu hrany stisknutim soft klavesy NOTE. obr. 1.28
@ Odtahnéte néastroj od obrobku.
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ZADEJTE HODNOTU PRO X

e o . a Zadejte soufadnici stfedu nastroje
(X=-1.5mm) a
preneste souradnici jako poCatek pro stfedovou &aru
POUZIT a stisknéte soft kldvesu USE.

POSITIP 880

| - 3 Skuteéna hodnota
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| - 4 Zbyvaijici vzdalenost

Zobrazovani a premistovani do poloh

Funkce zbyvajici vzdalenosti

Ackoli ¢asto stadi, aby systém POSITIP 880 zobrazil souradnice
skute&né polohy néstroje, obvykle je lepsi pouzit funkci zbyvajici
vzdalenosti — ta umoZfiuje pfiblizovat se ke jmenovitym polohdm
jednoduchym posouvanim k nulové zobrazené hodnoté. | kdyz
pracujete s funkci zbyvajici vzdalenosti, mizete zadavat souradnice v
absolutnich nebo inkrementalnich rozmérech. Presvédcte se, Ze
jste v rezimu DISTANCE-TO-GO.

Graficka polohovaci pomicka
Kdyz se posouvate k nulové zobrazené hodnoté, POSITIP 830
zobrazuje grafickou polohovaci pomucku. Viz obr. 1.29.

POSITIP 880 zobrazuje grafickou polohovaci pomdcku v izkém
obdélniku pod aktualné aktivni osou. Dvé trojuhelnikové znacky
uprostfed obdélnika symbolizuji jmenovitou polohu, které chcete
dosahnout.

Maly ¢tvereéek symbolizuje jezdec osy. KdyZ se osa pohybuje, zobrazi
se ve Ctverecku Sipka, kterd udava smér. Mzete snadno urdit, jestli se
pohybujete smérem ke jmenovité poloze nebo od ni. Pamatujte si, Ze
se CtvereCek nezaéne pohybovat, dokud neni jezdec osy pobliz
jmenovité polohy.

Nastaveni grafické polohovaci pomUcky se provadi v menu JOB
SETUP.

Vybér nastroje
V rezimu DISTANCE-TO-GO mUzete pouzivat Sipkové klavesy nahoru/
dold k vybirani dal$iho nebo predchoziho &isla nastroje

Je bran v ivahu polomér nastroje

POSITIP 880 mé funkci kompenzace poloméru nastroje. Ta umoZiiuje
zadéavat rozméry obrobku pfimo z vykresu. Zobrazenéa zbyvajici
vzdalenost je pak automaticky prodlouzena (R+) nebo zkrédcena (R-) o
hodnotu poloméru nastroje. Viz obr. 1.30.

Zadavani dat nastroje
Data néastroje se zadavaji pomoci soft kldvesy TOOL TABLE.

Vyberte soft kldvesu TOOL TABLE.

Najedte kurzorem na pozadovany néstroj a stisknéte ENT. Objevi se
formular TOOL DESCRIPTION.

Zadejte pramér nastroje.

Zadejte délku néastroje.

Zadejte jednotku nastroje.

Zadejte typ nastroje a stisknéte ENT.
Dvakrat stisknéte USE.

36

& 0| F 0 | T 30000HMROvNAFREZ/Z | 0000 | b | LD &

2.500--

X
Y .  -10.000--
L . 0.000--

~T

’ ’ JERERG | FUNKCE... | PRESET | INFO

obr. 1.29 Pouzivani grafické polohovaci pomucky

—& -—

X

obr. 1.30 Kompenzace poloméru nastroje
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Priklad: Frézovani nakruzku pojizdénim do nulové zobrazené

hodnoty

Souradnice se zadavaji jako absolutni rozméry; poéatkem je nulovy bod
obrobku. Viz obr. 1.31 & obr. 1.32.

Roh®: X=0mm/Y =20 mm
Roh @: X =30 mm/Y =20 mm
Roh ®: X =30 mm /Y =50 mm
Roh @: X =60 mm /Y = 50 mm

Provozni rezim: DISTANCE-TO-GO

Priprava:

Zadejte data nastroje.
Predbé&zné polohujte nastroj do vhodného mista (napf. X =Y =-20

mm).

Posurite nastroj do hloubky frézovani.

Vyberte klavesu osy Y.

HODNOTA JMENOVITE POLOHY

KOREKCE NASTR.
(R+)

POUZIT

@

POSITIP 880

Zadejte hodnotu jmenovité polohy pro rohovy bod 1:
Y=20mma

vyberte kompenzaci poloméru nastroje R + pomoci
soft kldvesy TOOL COMP (R+).

Preneste hodnotu jmenovité polohy stisknutim
klavesy USE. Zobrazi se graficka polohovaci pomucka
proosuY.

Pojizdéjte v ose Y, dokud nebude zobrazena hodnota
nulova. Ctvere&ek v grafické polohovaci pomcticce je
nyni vycentrovédn mezi dvéma trojuhelnikovymi
znackami.

Jakmile se osa posune do nuly, zvysi se hodnota osy
na hodnotu osy v dalSim bloku.

L0 F: 0 T1: 3.0000 MM ROVNA FREZ / Z

cocon | m | LPND e

JEDEN CYKLUS
e — N

BEZ REF

-21.500~~

BEZ REF

Prejdete na (Y = D). Stisknete DALSI BLOK.

Z0BRAZIT...
(PGH/DRO)

obr. 1.31 Predvolba jednoho cyklu

20

>V

c-»-@
1
)

30Y

60v

obr. 1.32

-y
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f Ol

KOREKCE HRSTR.
(R-)

POUZIT

DALSI
BLOK

Stisknéte soft klavesu NEXT BLOCK pro pokracovani.

Vlyberte klavesu osy X.

HODNOTA JMENOVITE POLOHY

Zadejte hodnotu jmenovité polohy pro rohovy bod
Y = +30 mm,

vyberte kompenzaci poloméru nastroje R — a
stisknéte soft kldvesu USE.

Preneste hodnotu jmenovité polohy. Zobrazi se
grafické polohovaci pomucka pro osu X.

Pojizdéjte v ose X, dokud nebude zobrazena hodnota
nulové. Ctveredek v grafické polohovaci pomticce je
nyni vycentrovdn mezi dvéma trojuhelnikovymi
znackami.

Jakmile se osa posune do nuly, zvysi se na dalsi blok.

Stisknéte soft klavesu NEXT BLOCK.

Vyberte klavesu osy Y.

HODNOTA JMENOVITE POLOHY

KOREKCE NRSTR.
(R+)

POUZIT

@

Zadejte hodnotu jmenovité polohy pro rohovy bod
Y = +50 mm,

vyberte kompenzaci poloméru néastroje R + a
stisknéte soft klavesu USE.

Preneste hodnotu jmenovité polohy. Zobrazi se
graficka polohovaci pomUcka pro osu Y.

Pojizdéjte v ose Y, dokud nebude zobrazena hodnota
nulova. Ctveredek v grafické polohovaci pomticce je
nyni vycentrovan mezi dvéma trojuhelnikovymi
znaCkami.

Jakmile se osa posune do nuly, zvySi se na dalsi blok.
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& Stiskné&te soft klavesu NEXT BLOCK.

Vyberte klavesu osy X.

HODNOTA JMENOVITE POLOHY

KDREKCE NASTR.
(R+)

POUZIT

@

DALSI
BLOK

POSITIP 880

Zadejte hodnotu jmenovité polohy pro rohovy bod
Y = +60 mm,

vyberte kompenzaci poloméru nastroje R + a
stisknéte soft kldvesu USE.

Preneste hodnotu jmenovité polohy. Zobrazi se
grafickd polohovaci pomuUcka pro osu X.

Pojizdéjte v ose X, dokud nebude zobrazena hodnota
nulova. Ctvereéek v grafické polohovaci pomcticce je
nyni vycentrovan mezi dvéma trojuhelnikovymi
znackami.

Jakmile se osa posune do nuly, zvysi se na dalsi blok.

Stisknéte soft kldvesu NEXT BLOCK.

-y
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Priklad: Vrtani pojizdénim do nulové zobrazené hodnoty

Zadejte soufadnice v inkrementalnich rozmérech. Ty jsou oznageny v s 0| F o | 7 3oooonmowarrez/z | oovoo | wn | LPYD e |
dal&im textu (a na obrazovce) symbolem I. Pogatkem je nulovy bod Foommonee— | X L l] ["][l BEZ REF
obrobku. Viz obr. 1.33 & obr. 1.34. X ne o — = :
Otvor TviX=20mm/Y =20 mm e Y sasko u_uuu BEZ REF
o
Vzdalenost otvoru 2 od otvoru 1: IX = 30 mm /IY = 30 mm
Z . 17.000:= -
= " [m]

Hloubka otvoru: Z = =12 mm
Provozni rezim: DISTANCE-TO-GO

HODNOTA JMENOVITE POLOHY

. Viyberte kladvesu osy: osa X.
Zadejte hodnotu jmenovité polohy pro otvor 1: KDHEKERED;'“ST"] - | — | PouzIT | WFa
e o X =20 mm a stisknéte ENT. Kurzor se prfesune do
pole osy Y. obr. 1.33 Priklad vrtani
HODNOTA JMENOVITE POLOHY Yi
e o Zadejte hodnotu jmenovité polohy pro otvor
Y = 20 mm a stisknéte ENT. Kurzor se pfesune do o @
pole osy Z. oy O,

30

0
¢ L] L
0‘,_@ I I I

HODNOTA JMENOVITE POLOHY

(=1
Zadejte hodnotu jmenovité polohy pro hloubku o ©
= o e otvoru:
Z = -12 mm Zobrazi se grafick& polohovaci pomuUcka : : -
pro osu Z. Stisknéte soft klavesu USE. pe 30 X
] 2

obr. 1.34

v ose Z, dokud nebude zobrazena hodnota nulova.
Ctverecek v grafické polohovaci pomdcce je nyni
vycentrovan mezi dvéma trojuhelnikovymi znackami.

@ Predbézné polohujte vrtdk nad prvni otvor. Pojizdéjte

@ Oddalte vrtak v ose nastroje (2).
Jakmile se osa posune do nuly, zvySi se na dalSi blok.
%?_Iﬁil Stisknéte soft kldvesu NEXT BLOCK.
. Vyberte kldvesu osy: osa X.
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HODNOTA JMENOVITE POLOHY

00

(1)

\ /

KOREKCE HASTR.
(RD)

POUZIT

DALSI
BLOK

POSITIP 880

Zadejte hodnotu jmenovité polohy pro otvor
Y =30 mm,

oznacte svUj vstup jako inkrementalni rozmeér a
stisknéte kladvesu I.

Vyberte kompenzaci poloméru nastroje RO stisknutim
soft klavesy TOOL COMP (RO).

Stisknéte USE. Zobrazi se graficka polohovaci
pomucka pro osu X.

Pojizdéjte v ose X, dokud nebude zobrazena hodnota
nulova. Ctvereéek v grafické polohovaci pomcticce je
nyni vycentrovadn mezi dvéma trojuhelnikovymi
znaCkami.

Jakmile se osa posune do nuly, zvysi se na dalSi blok.

Stisknéte soft klavesu NEXT BLOCK.

Vyberte klavesu osy Y.

-y
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HODNOTA JMENOVITE POLOHY

3 Zadejte hodnotu jmenovité polohy pro otvor
00 ..

- oznacte svUj vstup jako inkrementaini rozmér a
I stisknéte klavesu I.

KUHEKEED;IHSTH- Vyberte kompenzaci poloméru nastroje RO stisknutim
soft klavesy TOOL COMP (RO).

-y
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Stisknéte USE. Zobrazi se graficka polohovaci

POUZIT
pomucka pro osu Y.
Pojizdéjte v ose Y, dokud nebude zobrazena hodnota
@ nulova. Ctverecek v grafické polohovaci pomdcce je
nyni vycentrovan mezi dvéma trojuhelnikovymi
znaCkami.
Jakmile se osa posune do nuly, zvySi se na dalsi blok.
%?_Iﬁil Stisknéte soft klavesu NEXT BLOCK.
. Vlyberte klavesu osy Z.

HODNOTA JMENOVITE POLOHY
otvoru: Z=-12mm
Stisknéte soft kldvesu USE. Zobrazi se graficka
POUZIT , .
polohovaci pomdcka pro osu Z.

@ Vlyvrtejte otvor 2: Pojizdéjte v ose Z, dokud nebude

= o Zadejte hodnotu jmenovité polohy pro hloubku

zobrazena hodnota nulova. Ctvere&ek v grafické
polohovaci pomdcce je nyni vycentrovan mezi dvéma
trojuhelnikovymi znackami.

Oddalte vrték v ose nastroje (2).

Jakmile se osa presune do nuly, je prace hotova.

oLt Stiskné&te soft klavesu NEXT BLOCK.
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| -5 Frézovaci Sablony

Tato kapitola popisuje funkce Sablon otvorti CIRCLE PATTERN,
LINEAR PATTERN a RECTANGLE POCKET.

V provoznim rezimu DISTANCE-TO-GO poufZijte soft klavesy pro
vybér pozadované funkce Sablony otvorl nebo frézovani kapes a
zadejte poZzadovana data. Tato data mazete obvykle pfevzit z vykresu
obrobku (napr. hloubka otvoru, pocet otvord, rozmeéry kapsy atd.).

Se Sablonami otvort pak POSITIP 880 vypodita polohy vSech otvorl a
zobrazi Sablonu graficky na obrazovce. Pri frézovani kapsy vypocita
vSechny pojezdové drahy pro hrubé obrabéni kapsy. Kdyz zaénete s
realizaci, objevi se grafick& polohovaci pomUcka, kterd umozriuje
polohovat jednoduchym pojizdénim do nulové zobrazené hodnoty.

Kruhova sablona

Automaticka funkce pokra¢ovani

KdyZ najedete se stolem do pozadované polohy a provedete obrabéni
do pozadované hloubky, POSITIP 880 automaticky pokraduje. MUzete
pokracovat také ru¢né stisknutim soft klavesy NEXT HOLE.

POSITIP 880 nepokracuje automaticky, je-li hloubka
RH_% nastavena na THRU.

Potrebné informace:

Typ Sablony (Uplna nebo poloviéni)

Otvory (pocet)

Stred (stfed kruhové Sablony v roviné Sablony)
Polomér (definuje polomér kruhové Sablony)
Pocatedni thel (Uhel 1. otvoru v Sabloné)

Krok uhlu (volitelny: pouziva se jen pfi vytvareni kruhového
segmentu.)

Hloubka (cilova hloubka pro vrtéani v ose néstroje)
POSITIP 880 vypoditdva soufadnice otvorl, do které se pak
presunujete jednoduchym pojizdénim do nulové zobrazené hodnoty.

Graficka polohovaci pomdcka je k dispozici pro vSechny pohybujici se
0sy.

Kruhové Sablona se provadi jako fada predvoleb do mista otvoru v
roviné Sablony a hloubce vrtani.

POSITIP 880

ézovaci Sablony

I1-5Fr



ézovaci Sablony

I1-5Fr

Funkce pro vrtani

Funkce Soft klavesa
Stisknutim muzZete pfejit k pfedchozimu otvoru. PREDCHOZI
Stisknutim mdZete ru¢né pokracovat k dalSimu DALS
otvoru. OTYOR

Stisknutim se ukoncuje vrtani.
KOMEC

Priklad: Zadejte data a realizujte kruhovou Sablonu. Viz obr. 1.35
& obr. 1.36.

Otvory (pocet): 4 40| F o | Tz 25000 KM URTAK / Z

Soutadnice stiedu: X = 50 mm /Y = 50 mm e rsm | V"STH”J —
< . . AT
Polomér kruhu $roubu: 20 mm [ ) YRTRK Tv
Potatedni thel: Uhel mezi osou X a prvnim otvorem: 30° T
p

STRED
50.000 ACT
50.000 ACT
POLOHER
20.000
POCATECNI UHEL
30°00°00"
UHLOVA ROZTEC
80°00°00"
HLOUBKA
-5.000 ACT

Hloubka otvoru: Z = -5 mm
1. krok: Zadejte data
Provozni rezim: DISTANCE-TO-GO

—_—
=<

|

|

|

PROGRAHOVACI  Stisknéte soft klavesu FEATURES.
FUNKCE...

[

NEHKSHTUHHU Stisknéte soft kldvesu CIRCLE PATTERN. | p — I — | o | -

obr. 1.35 Formulér CIRCLE PATTERN

4 0 F: 0 T2: 25000 HH VRTAK / Z 0:00:!
JEDEN CYKLUS I...... 4 . . . s, . .. . . . 8, .. . 7
CYK| KRUH
002 CYKL 1.1 POCET 4

TYP §S ABLONY D03 CWL 12 STRED CCK +50.0000

004 CYKL 1.3 STRED CCY +50.0000
UPLNY Zadejte typ kruhové 3ablony (UpIna).
KRUH

Stisknéte ENT.

OTVORY

o Zadejte pocet otvorl (4).

Stisknéte ENT.

Zacénéte zadavat data.

005 CYKL 1.4 POLOMER +20.00000C
006  CVKL 1.5 ZACATEK 30.00.00
(YKL 1.6 HLOUBKA -5.000000

OTVOR 1 Z 4: Prejdete na (X = 0, Y = 0). Vyvrtejte Z do 0. Stisknete DALSI DTVOR.

ZDBRAZIT... PREDCHOZI
(PGH/GRAF) OTVOR

obr. 1.36 Kruhové Sablona graficka
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STRED

a o Zadejte soufadnice X a Y stfedu kruhu
(obé 50).

Stisknéte ENT.

POLOMER

o Zadejte polomér kruhové Sablony (20).

. Stisknéte ENT.
POCATECNI UHEL
o Zadejte pocatedéni Uhel (30°).
Stisknéte ENT.

HLOUBKA

ae.o Zadejte hloubku kazdého otvoru (-5.0).
Stisknéte ENT.

ézovaci Sablony

I1-5Fr

V poli TOOL zadejte TOOL TABLE a vyberte poZzadovany
@ nastroj.

POUZIT | Stisknutim soft klavesy USE zaCnéte krok.

Stisknutim soft kldvesy VIEW () muZete prepinat
mezi riznymi zobrazenimi Sablony (grafické atd.).

POSITIP 880



ézovaci Sablony

I1-5Fr

2. krok: Vrtani

©
@

KOHEC

©
OTVER
e

Pfesunuti do otvoru:
Pojizdéjte v kazdé souradnici pracovni roviny do
nulové zobrazené hodnoty.

Vrtani:

Pojizdéjte do nulové zobrazené hodnoty v ose
nastroje. Kdyz dosdhnete pozadované hloubky,
pokraduje systém automaticky k souradnicim dal$iho
otvoru.

Po vyvrtani oddalte vrtak v ose nastroje.

Stisknéte soft klavesu NEXT HOLE.

Pokracujte ve vrtani zbyvajicich otvord stejnym
zplsobem.

Az bude Sablona hotova, stisknéte soft kladvesu END.

Linearni Sablona

Potrfebné informace:

Prvni otvor (1.

otvor $ablony)

Otvory na fadu (pocet otvorl v kaZzdé rfadeé Sablony)
Rozestupy otvorl (rozestupy nebo odchylka mezi kazdymi dvéma

otvory v fadg)

Uhel (Ghel nebo otodeni $ablony)

Hloubka (cilova hloubka pro vrtani v ose nastroje)

Pocet fad (pocCet fad v Sabloné)

Rozestupy fad (rozestupy mezi kazdymi dvéma fadami Sablony)

POSITIP 880 vypoditava soufadnice otvord, do které se pak
presunujete jednoduchym pojizdénim do nulové zobrazené hodnoty.

Graficka polohovaci pomdcka je k dispozici pro vSechny pohybujici se

osy.

Grafické znazornéni umozriuje zkontrolovat Sablonu otvord predtim,
nez zacnete s obrabénim. Je také uzite¢né, kdyz:

vybirate otvory pfimo
realizujete otvory samostatné
preskakujete otvory

46
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Priklad: Zadani dat a realizace linearni Sablony. Viz obr. .37 & obr.

1.38.

Prvni souradnice X otvoru: X = 20 mm
Prvni souradnice Y otvoru: Y = 15 mm
Pocet otvorl na fadu: 4

Rozestupy otvor(: 10 mm

Uhel sklonu: 18°

Hloubka otvoru: Z = THRU

Pocdet fad: 3

Rozestupy fad: 12 mm

1. krok: Zadejte data
Provozni rezim: DISTANCE-TO-GO

FUNKCE... | Stisknéte soft klavesu FEATURES.
RASTR | Stisknéte LINEAR PATTERN.
Y RADE

Zacnéte zadavat data.

PRVNi OTVOR X A Y

Stisknéte ENT.

Stisknéte ENT.

Zadejte souradnice prvniho otvoru (X = 20 mm).

Y =15 mm.

POSITIP 880

Lo | F

o |

T2: 2.5000 MM VRTAK / Z

| ooooo

RASTR ¥ RADE
PRYNI DIRA
20.000 Ty

15.000 ACT
POCET DER V RADE

K

|

ROZTEC DER
10.000

|

UHI

.

ROZTEC RAD
12.000

[

18°00'00"
HLOUBK
SKRZ ACT

POCET RAD

NASTROJ ———
2.500 HH
VRTAK TYP

ézovaci Sablony

I1-5Fr

obr. 1.37 Vstupni formular LINEAR PATTERN
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ézovaci Sablony

I1-5Fr

OTVORY NA RADU

o Zadejte pocet otvorl na fadu (4). Stisknéte ENT.

ROZESTUPY OTVORU

o o Zadejte rozestupy mezi otvory (10).
Stisknéte ENT.

UHEL

Zadejte Uhel otoc¢eni (18°).

Stisknéte ENT.

HLOUBKA
Zadejte hloubku pro vrtani (THRU).
SKRZ
Stisknéte ENT.
POCET RAD
Zadejte po&et fad (3).

Stisknéte ENT.

ROZESTUPY RAD
o Zadejte rozestupy mezi fadami (12).
Stisknéte ENT.

V poli TOOL zadejte TOOL TABLE a vyberte pozadovany
@5 nastroj.

POUZIT Stisknéte USE.

Stisknéte soft kldvesu VIEW (), abyste vidéli grafické
zobrazeni.

48
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2. krok: Vrtani

Spustte funkci linearni Sablony otvorl.

Pfesunuti do otvoru:
Pojizdéjte v kazdé souradnici pracovni roviny do
nulové zobrazené hodnoty.

Vrtani:
Pojizdéjte do nulové zobrazené hodnoty v ose
nastroje.

Po vyvrtani oddalte vrtak v ose nastroje.

DALSI e len .
OTYOR Stisknéte soft kldvesu NEXT HOLE.

Pokradujte ve vrtani zbyvajicich otvorl stejnym

zpUsobem.
KONEC

tt@@@

AZ bude Sablona hotova, stisknéte soft kldvesu END.

Frézovani obdélnikové kapsy

V provoznim reZzimu DISTANCE-T0-GO mUZete pouzivat POSITIP 880 k
frézovani obdélnikové kapsy.

Informace pro frézovani obdélnikové kapsy mohou byt rovnéz zapsany
do obrébéciho programu jako cyklus.

Vyberte cyklus pomoci soft kldvesy RECTANGLE POCKET a zadejte
potifebné data. Data mazete obvykle UpIné jednoduse prevzit z vykresu
obrobku (napt. velikost osy a hloubka kapes).

POSITIP 880 vypocitava drahy hrubého obrabéni a nabizi grafickou
polohovaci pomucku.

Pfidavek na dohotoveni

MnoZstvi materialu, které musi zUstat pro obrabéni pfi poslednim
prichodu kolem kapsy.

POSITIP 880

ézovaci Sablony

I1-5Fr



ézovaci Sablony

I1-5Fr

Frézovani obdélnikovych kapes v programech

POSITIP 880 usnadriuje hrubé obrébéni obdélnikovych kapes: Staci
pouze zadat rozméry kapsy a POSITIP 880 vypodita drahy hrubého
obrabéni.

Provedeni cyklu

Provedeni cyklu je zndzornéno na obréazcich vpravo.

Krok 1:

POSITIP 880 udavé zbyvajici vzdalenosti pro polohovani nastroje v
pocatecni poloze A: Nejprve v ose nastroje a pak v rovingé obradbéni do
stfedu kapsy.

Krok 2:

Hrubé obrabéni kapsy podle drahy uvedené ve schématu sousledného
frézovani (viz krok 2). Krok v pracovni roviné neni vétsi nez polomér
aktuélniho néastroje. Vzdalenost kroku posledniho prichodu kolem
kapsy je rovna pridavku na dohotoveni. Operator vybira vhodnou
hloubku dlabani v ose nastroje.

Krok 3:
Tato procedura se opakuje, dokud neni dosazena zadana hloubka B.

Vstup do cyklu pro RECTANGLE POCKET
Po&atetni poloha
(zadejte absolutni hodnotu, vztaZzenou k pocatku)

Koncové hloubka
(zadejte absolutni hodnotu, vztaZzenou k pocéatku)

Stfed v ose X
Stred kapsy v hlavni ose pracovni roviny.

Stfed v ose Y
Stred kapsy v sekundarni ose pracovni roviny.

Délka strany v ose X
Délka kapsy ve sméru hlavni osy.

Délka strany v ose Y
Délka kapsy ve sméru sekundarni osy.

Smér
(proti sméru nebo ve sméru hodinovych ruci¢ek)

Pridavek na dohotoveni
Pridavek na dohotoveni v pracovni rovinég.

50
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_____________ |
Krok 1 v obdélnikové kapse
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Krok 2 v obdélnikové kapse

ITT

P

Krok 3 v obdélnikové kapse
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Priklad programovani: Frézovani obdélnikové kapsy. Viz obr. 1.39
& obr. 1.40.

Po&atecni poloha: 2 mm

Hloubka frézovani: —=20 mm

Stred kapsy v ose X: 50 mm

Stred kapsy v ose Y: 40 mm

Délka strany v ose X: 80 mm

Délka strany v ose Y: 60 mm

Smeér: proti sméru hodinovych rugicek
Pridavek na dohotoveni: 0.5 mm

Priklad: Zadani dat obdéInikové kapsy do programu
Provozni rezim: DISTANCE-TO-GO

FUMKCE... Stisknéte FEATURES.

PRAYOUHLA iskné&
et Stisknéte RECTANGLE POCKET.

POCATECNi HLOUBKA

Zadejte poéatecni hloubku (2 mm). Stisknéte ENT.

KONCOVA HLOUBKA

e e o Zadejte kocovou hloubku (- 20 mm).

Stisknéte ENT.

STRED

Zadejte rozméry X a Y stfedu kapsy.

Stisknéte ENT.

VELIKOST

Zadejte rozméry X a Y strany.

Stisknéte ENT.

: 00
=

ER

PROTI SHERU = Zadejte smér otaceni (proti sméru hodinovych
HODIN. RUCICEK rucicek).

Stisknéte ENT.

POSITIP 880

¢ o | F o | Ti: 30000 M ROVNAFREZ /I | 00000
PRAVOUHLA KAPSA { NASTROJ

3.000 HH
ROVNA FREZ TYP

POCATECNI HLOUBKA
ACT

[

[g

KONCOVA HLOUBKA
-20.000 ACT

STRED

50.000 ACT

40.000 ACT
VELIKOST

80.000

60.000

SHER ——
PROTI SHERU HODIN. RUCICEK

KONCOVA TOLERANCE
0.500

g

il

SNIMANI | STORND | POUZIT |

INFO

IACATEK

HLOUBKA
CYKL 5.3 POSK #50.000000
CYKL 5.4 POSY +40.000000
CYKL 5.5 DELKRK +80.000000
CYKL 5.6 DELKRY +G0.000000
CYKL 5.7 SHER L:PROTI HOD
CYEL 5.8 KONCOVA TOLERAMCE -

Prejdete na (X = 0, Y = D). Stisknete DALSI KROK.

ZOBRAZIT...
(PGH/GRAF)

obr. .40 Grafické zobrazeni programovani
obdélnikové kapsy
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ézovaci Sablony

I1-5Fr

PRIDAVEK NA DOHOTOVENI

o ' e Zadejte velikost pfidavku na dohotoveni (0.5).

Stisknéte ENT.

KdyZ najedete kurzorem do pole TOOL, stisknéte soft
@5 klavesu TOOL TABLE. Vyberte nastroj a stisknéte USE.
Néstroj je zadan v poli TOOL.

2. krok: Frézovani obdélnikové kapsy

KONEC

52

Az zadate vSechna potfebna data, spustte cyklus
RECTANGLE POCKET a polohujte osy pojizdénim do
nuly. Nenf tfeba predvolit hloubku dlabani v ose
nastroje. A7 bude kapsa vyfrézovana, ukonéete cyklus
stisknutim klavesy END.
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MozZnosti programil

Provozni rezim: PROGRAMMING

Tato kapitola popisuje moznosti programovani POSITIP 880. Programy
mohou byt editovany v programové pameéti a provadény v rezimu
EXECUTE PROGRAM. Operator mUze nacist, ulozZit nebo vymazat
program z interni paméti ve FILE OPERATIONS. Funkce CLEAR maze
aktudlni program z paméti. Viz obr. 1.41.

Funkce Soft klavesa
UmozZriiuje pfistup ke v8em programovacim PROGRAMOVACI
funkcim. FUNKCE...
UmoZziuje operatorovi nacist, ulozit nebo PRACE
vymazat program. SE SOUBORY...
UmoZiuje operatorovi piistup ke vdem blokdm BLOKOYE
funkci. FUNKCE...

Editace a prochazeni programu

Stisknutim klaves Sipka nahoru/doli se pfesouvé kurzor
zvyrazniujici blok programu na dalsi nebo pfedchozi blok. Zvyraznény
kurzor se presunuje na prvni a posledni blok v programu.

Chcete-li se dostat do bloku s uréitym &islem v aktualnim programu,
zadejte Cislo a stisknéte ENT.

Chcete-li vlozit novy krok do aktuainiho programu, stisknéte soft
klavesu PROGRAM FEATURES a vyberte pozadovany blok. Blok je vlozen
nad aktualné zvyraznény blok.

Chcete-li upravit aktualné zvyraznény blok, stisknéte klavesu ENT.

Chcete-li vymazat aktudlné zvyraznény blok z programu, stisknéte
kldvesu CE.

POSITIP 880

: 3.0000 MM ROVNA FREZ / Z

AKTUALNI PROGRAH

KONEC Z O

PROGRAMOVACI PRACE BLOKOVE
FUNKCE... SE SOUBORY... FUNKCE...

obr. .41 Obrazovka programovych funkcf

INFO

| - 6 Programovani POSITIP 880
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Programovaci funkce

Rezim PROGRAMMING méa soft kldvesu PROGRAMMING FEATURES

zobrazujici v8echny bloky, které mohou byt pouZity v programu. Nize

je uveden seznam soft kldves PROGRAMMING FEATURES.

Provozni rezim: PROGRAMMING

Funkce

Soft klavesa

Otevirad blok TOOL CALL, ktery se pouzivé k
vybirani &isel nastrojl z tabulky néstrojd v
pribéhu zpracovani.

VYVDLANI
NASTROJE

DATUM CALL se pouziva k vybirani pocatku v YYVOLANI
pribéhu zpracovani. VZTAZNEHD BODU
PRESET se pouZiva pro umisténi cilové polohy

na ose. Formulai PRESET umoZiiuje zadat PRESET
jednu nebo vice osovych hodnot. Kazda osova

hodnota se zadéva jako samostatny pfedvoleny

blok.

Otevira formular CIRCLE PATTERN. Pokyny RASTR

pro realizaci kruhovych Sablon naleznete v NA KRUHU
kapitole Frézovaci Sablony.

Otevirad formular LINEAR PATTERN. Pokyny RASTR
pro realizaci linedrnich Sablon naleznete v ¥ RADE
kapitole Frézovaci Sablony.

Otevira formuldr RECTANGLE POCKET. PRAVOUHLA
Pokyny pro realizaci obdéInikovych kapes KAPSA
naleznete v kapitole Frézovaci $ablony.

Otevira formular LABEL NUMBER pro oznaceni CISLD
zac¢atku a konce podprogramu NAVESTI
LABEL CALL (REPEAT) se pouziva pro 1 nebo VOLANI NAVESTI
vice vyvolani podprogramu. UmoZriuje, aby se (OPAKOVANI

podprogram pfi kazdém opakovani odchyloval o
stanovenou hodnotu.

LABEL CALL (Rotate) umozriuje otocit bloky v
podprogramu pti kazdém opakovani o
stanovenou hodnotu.

VOLANI NAVESTI
(DTOCEND

LABEL CALL (MIRROR) umozriuje prevratit
bloky v podprogramu kolem osy a vytvorit tak
zrcadlovy obraz tohoto podprogramu.

VOLAHI NAYESTI
(ZRCADLEND

Soft klavesa POSITION DRILL otevira formular
programu pro polohovani vrtacich praci.

POLOHOVANI /
VRTANI

Soft kldvesa LINE otevird formular programu
pro frézovani linky.

PRIMKA

54
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Funkce

Soft klavesa

Soft klavesa ARC otevira formular programu

pro frézovani oblouku. DBLOUK
Soft kldvesa BLEND otevird formulér programu SPOJOVACI
a soft klavesy NORMAL ARC, INVERTED ARC OBLOUK

a CLOSED CONTOUR pro provedent
spojovaciho oblouku.

Soft kldvesa CHAMFER otevird formular
programu a soft klavesu CLOSED CONTOUR
pro vytvoreni fasety.

ZKOSENI HRANY

Soft kldvesa MORE umoziiuje operatorovi

prepinat mezi rliznymi fadami soft klaves. DALSI...
Neékteré programovaci funkce nabizené systémem
@ Positip 880, jako napr. oblouky (Arcs), michani (Blends) a

fasety (Chamfers), se na ru¢né ovladanych strojich
obrédbéji jen nesnadno. Tyto drédhy nastrojl vyzaduji dvé

osy se souc¢asné ovladanym pohybem. Funkce zobrazeni

kontur Positip 880 Contour View poskytuje operatorovi
grafickou metodu pro aproximaci téchto drah nastroju.
Detaily tykajici se této funkce naleznete v Viz "Zobrazeni

kontur" na strané 81.

POSITIP 880
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Vyvolani nastroje

Funkce TOOL CALL se pouziva k vybéru uréitého &isla nastroje z
tabulky nastrojl v pribé&hu zpracovani, napr. béhem programu. Blok
udavé ¢islo nastroje a volitelnou osu nastroje. Viz obr. 1.42.

Vyvolani nastroje

Pokyny pro zadavani délky a prdméru néstrojd v tabulce nastrojd
najdete v kapitole Pfiprava prace.

Prikaz TOOL CALL automaticky prebira délku a prmér néstroje z
tabulky nastrojl.

MUZete definovat osu nastroje pro chod programu v bloku TOOL
CALL.

Nastaveni osy nastroje

Osa néastroje se vybira pro definovani roviny obrébéni. Kompenzace
poloméru nastroje se aplikuje na osy tvorici rovinu obrabéni.
Kompenzace délky nastroje se aplikuje podél osy néstroje.

Napf. horizontélni vrtacka maze mit obrabéci funkce, jako jsou Sablony
otvord, umisténé v roviné YZ. Vrtaci operace se provadegji v ose X. Pro
tuto konfiguraci by osa nastroje byla nastavena do osy X.

Stisknéte soft klavesu TOOL AXIS.
Vyberte osu nastroje pomoci soft kladvesy.
Stisknéte USE.

%

Provedeni volani nastroje
Provozni rezim: PROGRAMMING

Kdyz provadite blok volani nastroje s novou osou nastroje,
z(stava tato osa nastroje platna, dokud nevyberete jinou z
tabulky nastrojd nebo jiny blok volani nastroje.

PROGRAHOVACI | Stisknéte soft klavesu PROGRAMMING FEATURES.
FUNKCE...
YYVOLANI Vyberte soft kldvesu TOOL CALL. Kurzor je standardné
NASTRO.JE nastaven do pole NUMBER.

CiSLO NASTROJE
Cislo nastroje je standardné nastaveno na &islo
predchoziho nastrojového bloku. Zadejte
pozadovanou hodnotu s pouzitim numerické
klavesnice nebo stisknéte soft kldvesu TOOL TABLE.
(Pole SIZE a TOOL TYPE jsou uréena pouze ke ¢teni.)
Stisknéte ENT.

56

| ooooo

& 0| F O | T1 30000 HH ROVMA FREZ / I
AKTUALNI PROGRAN VYVOLANI NASTROJE | 001
[00T % NASTROJ VYWOLANT csLo ———————————;
T
VELKOST —————
PRUNER  3.000 HH
{ 25.000 DELKA
TYP NASTROE
[ ROVNA FREZ

121

" 0SA NASTROJE

|

TABULKA
NASTROJU

STORND | pouzIT | INFO

obr. 1.42 Formulaf TOOL CALL
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OSA NASTROJE (VOLITELNA)

Zadéani osy nastroje (napf. Z) je volitelné. PouZziva se
pro nastaveni osy nastroje v priibéhu zpracovéani. Osa
maze byt vybréna s pouzitim soft klaves os (X, Y, Z).
Stisknéte ENT. Program obsahuje blok vyvolani
nastroje TOOL CALL 1 Z.

Vyberte CE pro vymazani véech voleb osy nastroje.

POUZIT | Stisknéte USE.

Vyvolani pocatku

Blok DATUM CALL se pouziva k vybirani poc¢atku v pribéhu
zpracovani. Viz obr. 1.43.

Vyvolani pocatku

POSITIP 880 muze uchovavat max. 99 pocatkl v tabulce podatkl. Je
mozné vyvolat po¢ateéni bod z tabulky poc¢atk béhem chodu
programu pouhym stisknutim soft klavesy DATUM CALL a zadanim
bloku DATUM XX. Tim se automaticky vyvola po¢ate¢ni bod zadany
pro XX béhem chodu programu.

Provozni rezim: PROGRAMMING

PHEBEQEEVHE' Stiskné&te soft klavesu PROGRAMMING FEATURES.

YYVOLANI Vyberte soft kldvesu DATUM CALL. Vyvolejte pocatecni
YZTAZNEHD BODU| pod 2 tabulky.

CisLO POCATKU

a Zadejte ¢islo poc¢atku (napr. 5). Stisknéte USE. Vstupni
rozsah: 0 az 99.

gzl | V bloku se objevi DATUM #5.

POSITIP 880

¢ 0| m o | Ti: 30000 MM ROVNA FREZ /Z |

0:00:00

AKTUALNI PROGRAH YYVOLANI YZTAZNEHO BODU | D01

001 x VZTAZNY.BOD cskp —————————————————
T

121
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obr. 1.43 Formulaf DATUM CALL
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Predvolby

Operator pouziva funkci PRESET pro uréeni jmenovité polohy na ose,
ke které se pohybuje. Formularf PRESET se pouZziva pro zadani
pozadované predvolené hodnoty. Formular PRESET umoZiiuje zadat
jednu nebo vice osovych predvoleb. Nékolik osovych predvoleb je
vSak zaddno do programu jako samostatné predvolené bloky. Viz obr.
|.44.

Zadani predvolby

Osova predvolba zahrnuje zadéni cilové hodnoty, volbu typu predvolby
(ACT nebo INC) a volbu offsetu néstroje.

Kdyz pouzijete soft klavesu PRESET, je kurzor standardné
@5 nastaven do prvniho pole osy.

Provozni rezim: PROGRAMMING

PROGRAHOVACI | Stisknéte soft klavesu PROGRAMMING FEATURES.
FUNKCE...
Vyberte soft klavesu PRESET nebo jednu z klaves os.
PRESET

JMENOVITAHODNOTA

P Zadejte jmenovitou hodnotu s pouzitim numerickych
‘ I ‘ klaves.

NS

s

Stisknutim klavesy Incremental mazete prepinat mezi
typy predvoleb ACT a INC. U predvolby ACT je
jmenovitd hodnota vztaZzena k aktuaInimu pocatku (v
prabé&hu zpracovani). U predvolby INC je jmenovita
hodnota vztaZzena k pfedchozimu jmenovitému
umisténi.

OFFSET NASTROJE

KOREKCE HASTR. Stisknutim soft klavesy TOOL COMP (R0) mUzete

(RO pfepinat mezi volbami R+ (pficist polomér), R-
(odedist polomér) nebo RO (bez kompenzace). Zadejte
hodnotu a

POUZIT Stisknéte USE.

58

to| Fr o

T1: 3.0000 MM ROVNA FREZ / Z I 0:00:00

AKTUALNI PROGRAH

VZTAZNY BOD ‘ 001

[001 % VZTAZNY BOD

121

SOURADNICE ——————————
X ACT RO

Y ACT RO
z ACT

KOREKCE NASTR.
(ROY

SHIMANI | STORND | pouzIT | INFO

obr. 1.44 Formuldr PRESET
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Sablony otvorti a obdélnikové $ablony

Prectéte si v kapitole Frézovaci Sablony informace o programovani
kruhovych, linarnich a obdéInikovych Sablon.

Podprogramy

Podprogramy

Podprogram je oddil blok{ v programu, ktery mlze byt vyvolan z jiného
bloku v programu. Bloky podprogramu jsou naprogramovany jednou,
ale mohou probé&hnout nékolikrat. Podprogram muze byt také
zrcadlové prevracen. Viz obr. 1.45.

Vnofeni podprogramu

Podprogramy mohou byt také "vnorovany". Napf. ur€ity podprogram
mUZze vyvolat dal$i podprogram.

re

Naveésti
Navesti jsou vizualni znacky v programu, které oznacuji zacatek a konec
podprogramu (zkrédceno v programu na LBL).

Priklad: VloZte navésti pro podprogram. Viz obr. 1.46.

Provozni rezim: PROGRAMMING

PROGRAMOYACI | Vyberte PROGRAMMING FEATURES.
FUNKCE...

Volbou soft kldvesy MORE prejdéte do druhé fady soft
klaves.

CIsLO Vlozte naveésti (LBL) pro podprogram.
HAVESTI

CISLO NAVES Ti

POUZIT |

DALSI...

Zadejte &islo navésti (1). Stisknéte USE. Aktualni blok
nyni obsahuje naveésti LBL #1.

POSITIP 880

AKTUALHNI PROGRAH

| - 6 Programovani POSITIP 880

ool LBL #1
ooz
MR B
oo4
oos CYKL 7.0 OPAK LBL 1 2#£=
oos CY¥KL 7.1 WWPNUTOY =30.00000
oov7 CY¥KL 7.2 VWYPNUTOY +30.00000
oog CYKL 7.3 WYPNUTOZ =0.000000
—— [0o3s
010
011 CY¥KL 7.0 OPAk LBL 2 2+
o1z CYKL 7.1 WYPNUTOY =0.000000
013 CYKL 7.2 VWYPNUTOY =0.000000
o144 CY¥KL 7.3 WWPNUTOZ =0.000000
a15
o1e
3 o17 LBL #2
a1s
Uy
oz0
oz1 LBL #0O
ozz
obr. 1.45 Podprogram
co| Fr @ T2: 2.5000 HH VRTAK / Z | o:onoo
AKTUALNI PROGRAM NAVESTI ‘ 001
[00f Bl #1 csL) ———————————
[ =

171

Aktualni merné jednotky jsou HH.

STORND

pouziT INFO

obr. 1.46 Formular LABEL
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Cislo naveésti

Cisla navésti 1 az 99 identifikuji zadatek podprogramu.

Navésti 0

Naveésti 0 se pouzivé jen pro identifikaci konce podprogramu. Koncové

naveésti neni povinné. Pokud nenf pouZito, kon&i podprogram bud v
bloku, z néhoz byl vyvolan, nebo po poslednim bloku v programu.

Vyvolani navésti

V programu, podprogramech a Usecich programd se volaji pfikazem
LBLCALL, jako napt. LABEL CALL (REPEAT), LABEL CALL (ROTATE),
LABEL CALL (MIRROR).

Prikaz LBL CALL 0 neni dovoleny.

Kdyz je vlozen do programu blok LBL CALL, provadi POSITIP 880 Lo | F o | vz 2socormveTak/Z | oesoe
’ AKTUALNI PROGRAH VOLANI OPAKOVANI ‘ 008

vyvolany podprogram. o1 LA #1 { NAVESTI ———————————

o0z ¥+20.000000 [ili _
LABEL CALL REPEAT mocwame ([

005 LBL #0 -
Tento formulér se pouzivé k 1 nebo vicendsobnému vyvolani [y ooo e
podprogramu. Umoznuje, aby se podprogram pri kazdém opakovani e {npnknvnmi
odchyloval o stanovenou hodnotu. Viz obr. 1.47. [ sow ]
LABEL CALL ROTATE
Tento formular umoZiiuje otocit bloky v podprogramu pfi kazdém
opakovani o stanovenou hodnotu.
LABEL CALL (MIRROR)
Tento formular umoZiiuje prevratit bloky v podprogramu kolem osy a S
vytvorit tak zrcadlovy obraz tohoto podprogramu. ’ ’ | — | — | W
Zagatek podprogramu (nebo opakovaného Useku programu) je nyni obr. .47 Formulaf LABEL CALL REPEAT
oznacen naveéstim. Zadejte programové bloky pro podprogram za blok
LBL.

Navesti 0 se pouziva jen pro identifikaci konce podprogramu.
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Priklad: Zadejte podprogram s nazvem LBL CALL REPEAT.

PROGRANOYACI | Znovu stisknéte soft kldvesu PROGRAMMING FEATURES a
FUNKCE... prejdéte do dalsi fady soft kldves stisknutim soft

kldvesy MORE.
DALSI...
YOLANI HAYESTI VyVOlejte naveésti stisknutim soft klévesy LABEL CALL
(OPAKOYANI) (REPEAT).
o Zadejte &islo nav&sti podprogramu s ndzvem (1).

o Zadejte offset X 30. Stisknéte ENT.
Zadejte offset Y 30. Stisknéte ENT.
o Zadejte pocet opakovani (1).

Stisknéte USE.
POUZIT

Po bloku LBL CALL v provoznim rezimu EXECUTE PROGRAM
provadi POSITIP 880 ty bloky v podprogramu, které jsou umistény
mezi blokem LBL s volanym ¢islem a dal$im blokem obsahujicim
LABEL 0. VSechny podprogramy musi zac¢inat ¢islem navésti (1 az 99)
a kongit naveéstim 0.

POSITIP 880

| - 6 Programovani POSITIP 880
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Polohové vrtani

Bod X1: 20 mm
Bod Y1: 20 mm
Hloubka: Z =-12.00 ABS

Funkce POSITION DRILL premistuje sttl do polohy, na které chcete
zakladat své pozadované hodnoty X a Y.

V provoznim reZimu PROGRAMMING mUzete pouzivat POSITIP 880 pro
polohové vrtani.

Vyberte cyklus pomoci soft klavesy POSITION/DRILL a zadejte
potfebnéa data. Viz obr. |.48. Tato data mUZete obvykle Upiné
jednoduse prevzit z vykresu obrobku.

Priklad: Zadani dat pro polohové vrtani
Provozni rezim: PROGRAMMING

PHEEEEEEVHU Stiskné&te soft kldvesu PROGRAMMING FEATURES.

Stisknéte soft klavesu MORE.
DALSI...

PDL&EI]IZ_I:EINI / | Stisknéte soft klavesu POSITION/DRILL.

Zacénéte zadavat data.

X

e o Zadejte bod pro osu X. Stisknéte ENT.
Y

e o Zadejte bod pro osu Y. Stisknéte ENT.

HLOUBKA

e o e Zadejte hloubku fezu. Stisknéte ENT.

62

s 0| F o | T2:

2.5000 MK VRTAK / Z | 0:00:00

AKTUALNI PROGRAK

POLOHOYANI / VRTANI ‘EIIIIZ

001 NASTROJ WYVOLAML 2

002 > CYKL 3.0 POLOHOVANIAYRTANI
003 CYRL 3.1 POSK

004 CYkL 3.2 POSY

005 CYkL 3.3 HLOUBKA

BOD
’VX 20.000 [:14y

Y 20.000 ACT

HLOUBKA ———
’VZ -12.000 ACT

NASTRO ————————
2.500 HH
VRTAK TYP

SNIMANI | STORND | pouziT | INFO

obr. .48 Formular POSITION/DRILL
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Frézovani linky

V provoznim rezimu PROGRAMMING mUZete pouZzivat POSITIP 880 pro
frézovani linky.

Linky jsou definovany bodem “FROM" (bod, ve kterém za&inaji) a
bodem “TO" (bod, v némz kon¢i).

Jsou dva zpUsoby, jak mUZete naprogramovat linku:

Pomoci ¢tyr souradnic (X1, Y1) (X2, Y2)

Pomoci tfi z vy$e uvedenych soufadnic (X1, Y1) nebo (X2 ¢i Y2) a
ahlu.

Vyberte metodu zalozenou na informacich, které jsou k dispozici ve
vasi dokumentaci.

Vyberte cyklus pomoci soft klavesy LINE a zadejte potifebnéa data. Viz
obr. 1.49. Tato data mUZete obvykle UpIné jednoduse prevzit z vykresu
obrobku.

POSITIP 880 vypocitava drahu nastroje a nabizi grafickou polohovaci
pomucku.

Priklad: Zadejte data a vyfrézujte linku

Z bodu X1: 4 mm

Z bodu Y1:2 mm

Do bodu X2: 2 mm
Do bodu Y2: 2 mm
Hloubka: Z= 4.00
Offset néstroje: Stred

1. krok: Zadejte data pro linku
Provozni rezim: PROGRAMMING

PROGRAHOVACI | Stisknéte soft klavesu PROGRAMMING FEATURES a pak
FUNKCE... X
soft klavesu MORE.

DALS...
PRIHKA Stisknéte soft klavesu LINE.
Za¢néte zadavat data.
Z X1
o Zadejte pocatecni bod pro osu X. Stisknéte ENT.
ZY1
e Zadejte pocatecni bod pro osu Y. Stisknéte ENT.
POSITIP 880

so| ko0 | Tn

3.0000 HH ROVNA FREZ / Z | 0:00:00

AKTUALNI PROGRAH

004

003
004
005
006
007
008

NASTROJ YYVOLANL 1

CYKL 6.1 POSHL
CYKL 6.2 POSYL
CYKL 6.3 POSKZ
CYKL 6.4 POSYZ
CYKL 6.5 HLOUBKA
CYKL 6.5 KOREKCE

228

z
002 x CYKL 6.0 FREZOYANI PRIMKY "5(1 4.000

" NASTROJ

FREZOVANI PRIMKY ‘ ooz

ROVNA FREZ TYP

2.000

3.000 HH

STRED KOREKCE

SNIMANI | STORND | pouziT |

INFO

obr. 1.49 Formulaf MILL LINE
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Zadejte koncovy bod pro osu X. Stisknéte ENT.

Zadejte koncovy bod pro osu Y. Stisknéte ENT.

Zadejte hloubku fezu. Stisknéte ENT.

4‘0

Zadejte offset nastroje. Stisknéte ENT.

Stisknéte USE.

Frézovani oblouku

V provoznim reZimu PROGRAMMING mUzete pouzivat POSITIP 880 pro
frézovani oblouku. Viz obr. 1.50.

Jsou dva zpUsoby, jak mazete naprogramovat oblouk:

W Pomoci poc¢ate¢niho bodu, koncového bodu a poloméru
M Pomoci pocatecniho, koncového a stfedového bodu

Vyberte metodu zaloZenou na informacich, které jsou k dispozici ve
vasi dokumentaci.

obr. .60 Formular MILL ARC

(-
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Velky a maly oblouk - Velky oblouk ma Uhel vétsi nez 180 stupril.
Maly oblouk ma Uhel mensi nez 180 stupnu. Viz obr. .51 jako graficky

priklad dvou typU obloukd.
Priklad: Zadejte data a vyfrézujte oblouk

Z bodu X1: 6 mm

Z bodu Y1: 3 mm

Do bodu X2: 3 mm

Do bodu Y2: 6 mm

Hloubka: Skrz

Polomér: 2.24, < 180°

Smér: Ve sméru hodinovych rucic¢ek
Offset néstroje: Stred

1. krok: Zadejte data pro oblouk
Provozni rezim: PROGRAMMING

PROCRATDVACI | Stisknéte soft klavesu PROGRAMMING FEATURES.

| Stisknéte soft klavesu ARC.

OBLOUK
- ZacCnéte zadavat data
Z X1
e Zadejte poc¢atecni bod pro osu X. Stisknéte ENT.
ZY1

Zadejte pocatecni bod pro osu Y. Stisknéte ENT.

Zadejte koncovy bod pro osu Y. Stisknéte ENT.

HLOUBKA REZU

Zadejte hloubku fezu. Stisknéte ENT.
SKRZ [

POSITIP 880

DO
Zadejte koncovy bod pro osu X. Stisknéte ENT.
DO

0.00—

-1.00- \

R 1.00

-1.00—

Maly
oblouk

R1.00

obr. 1.51
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POLOMER

e ' e o Zadejte velikost poloméru.

Stisknéte soft kldvesu MINOR ARC. Stisknéte ENT.

SMER

VE SHERU ; X ; %
HODIN. RUCICEK Zadejte smér oblouku. Stisknéte ENT.

OFFSET NASTROJE

Zadejte offset nastroje. Stisknéte ENT.
STRED

POUZIT

Spojovaci oblouk

Stisknéte USE.

Spojovaci oblouk je pulkruhovy segment, ktery spojuje dva sousedni to| # o | 7 3oo000mAewaFrezsz | ooooo
v B v . Vo AKTUALNI PROGRAN SPOJOVACI DBLOUK ‘DZS

bloky v programu. Témito dvéma bloky mohou byt dvé linky, dva T WL 66 (T T BLOKY

oblouky nebo linka a oblouk. POSITIP 880 vypocitava hladké umisténi o T k" “

prechodového oblouku z pfedchoziho bloku do dal$iho. Tyto dva bloky B e p—

se nemusf protinat ani dotykat; pokud se v8ak nedotykaji, musf byt 5D 07l 54 31 I HORHALIY

spojovaci oblouk dost velky, aby je spojil. Spojovaci oblouk muze byt U5 OF G2 MR TSI
specifikovan jako “normalni” nebo “prevraceny”. Spojovaci krok nelze 017 [V 65 ALOIKA +0.000000
. . . . . . . , v 018 CYkL 6.5 KOREKCE O:4LEVO
provést jako operaci v jednom cyklu. Viz obr. 1.53 jako graficky priklad 09 Ol 120 PO LK C
I'LOJZI’W/Ch TproJ spojovacfch obloukd. D21 CVL 12.2 0BLOJK CNORMALNI
02z CYKL 6.0 FREZOWANI PRIMKY
. , - o , ., 023 CYKL 6.1 POSK1 -25.000000
Spojovaci oblouk obvykle spojuje prfedchozi blok v programu s dal$im 04 UM 62 FISH 43301070
v B z s ~ 7 . ’ 025  CYEL 6.3 POSKZ +0.000000
blokem tak, aby tvofily souvislou drahu. Je také mozné, aby napojovaci 026 0L 6.4 PUSH2 +0.000000

027  CYRL 6.5 HLOUBKA +0.000000

oblouk spojoval pfedchozi blok s prvnim blokem v aktualni souvislé 028 [VKL 5 HIREKCE OALEVD
dl" [023 " CVKL 1z.0 SPOJOVACT OBLOUE C
aze. 29 7 31
Chcete-li uzavrit drahu s pouZitim spojovaciho oblouku, zadejte ’ ORI PRCURACENY I e J— | - | o
polomér spojovaciho oblouku a stisknéte soft kldvesu CLOSE CONTOUR.
Viz obr. 1.52. obr. 1.52 Vstupni parametry pro spojovaci oblouk
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Provozni rezim: PROGRAMMING

PROCRAMOVACI | Stisknéte soft klavesu PROGRAMMING FEATURES.

DALSL...

SPOJOVACI

DBLOUK

Dvakréat stisknéte soft klavesu MORE.

Stisknéte soft kldvesu BLEND.

Pole "FROM" a “TO" jsou uréena pouze ke &teni.
Jsou automaticky vyplnéna, kdyz otevrete formular
BLEND.

Pole “TO" se méni se stavem soft kldvesy CLOSE
CONTOUR.

POLOMER SPOJOVACIHO OBLOUKU

Zadejte polomér spojovaciho oblouku s pouZitim
numerickych klaves.

TYP SPOJOVACIHO OBLOUKU

PREVRACENY
OBLOUK

Zadejte typ poloméru (normalni, pfevraceny).

UZAVRIT KONTURU

UZAVRIT

KONTURU

POSITIP 880

Stisknéte CLOSE CONTOUR a nastavte prvni krok v
souvislé draze.

Stisknuti soft klavesy CLOSE CONTOUR mé za
nasledek, Ze spojovaci oblouk spoji prvni blok v
aktuaini draze misto dal&iho bloku. Cislo bloku
uvedené v poli “TO" se zméni.

Az zadate poZzadovana data, stisknéte USE.

Linka 1 Linka 1 ! Linka 1
i i
Spojovaci \i Spojovaci \i Spojovaci \
Linky o Linky o Linky o
1a3 = 1a3 £ 1a3 =
Dotykani 3 Piekryvani 3 Nedotykaji se |3

Uzavfit konturu
Spojovaci obIou)k]

Posledni

oy

Prevraceno

- A
Druha
Spojovaci linka Spojovaci
oblouk oblouk

obr. 1.63 Priklady, jak Ize pouZivat spojovaci oblouk
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Faseta

Faseta je zkoseny fez, ktery spojuje dva sousedni linkové bloky v
programu. POSITIP 880 vypodcitava umisténi fasety. Tyto dveé linky se
nemusi protinat ani dotykat; pokud se v8ak dotykaji, vypocitavaji se
délky z jejich prasedikl. Viz obr. .65 jako graficky priklad fasety.

Faseta obvykle spojuje pfedchozi blok v programu s dalSim blokem
tak, aby tvorily souvislou drédhu. Je také moZné, aby faseta spojovala
predchozi blok s prvnim blokem v aktuélni souvislé draze. Tim se
"uzavird" draha.

Protinajici se linky — MUZete vioZit fasetu mezi dvé protinajici se linky,
které jsou sousedni v programové sekvenci. Viz obr. |.54.

Krok fasety muze byt specifikovan takto:

Délka 1 a délka 2, uhel je prazdny.
Délka 1 nebo délka 2 a uhel.

&

Provozni rezim: PROGRAMMING

PRICRANDVACI | Stisknéte soft klavesu PROGRAMMING FEATURES.

Dvakrét stisknéte soft klavesu MIORE.

Osové linky musi byt aktualné v bodé spojeni nebo se k
nému musi blizit, aby vytvorily fasetu.

DALSL...

Stisknéte soft kldvesu CHAMFER.
ZKOSENI HRANY

Pole “FROM" a “TO" jsou uréena pouze ke ¢teni.
Jsou automaticky vyplnéna, kdyz otevrete formular
CHAMFER.

Chcete-li uzavfit drdhu s pouzitim fasety, zadejte data
fasety a stisknéte soft klavesu CLOSE CONTOUR.

UZAVRIT
KONTURU

68

4 0 F: 0 Ti:

3.0000 HH ROVNA FREZ / Z

AKTUALNI PROGRAK

ZKOSENI

| oog

001
ooz
003
004
005
006
oo7
008

003 = CYEL 110 ZKOSENI O:NORHALN

010
011
01z
013
014
015
016
017
018

NASTROJ WYYOLAMI 1

CYEL B.0 FREZOVANI PRIMKY
CYEL B.1 POSK1 +0.000000
CYKL B.2 POSY1 +0.000000
CYKL B.3 POSKZ +10.000000
CYKL B.4 POSYZ +0.000000
CYKL B.5 HLOUBKA +0.000000
CYKL B.6 KOREKCE O:LEVD

CYKL 11.1 DELKA 1

CYEL 11.2 DELKA 2

CYKL B.0 FREZOWANI PRIMKY
CYKL B.1 POSK1 +10.000000
CYKL B.2 POSY1 +0.000000
CYKL B.3 POSKZ +10.000000
CYEL B.4 POSYZ -20.000000
CYkL 6.5 HLOUBKA +0.000000
CYEL B.B KOREKCE O:MLEVD

92718

BLOKY
z 2
Lu 12
VELIKOST ———
| 2.000 TG
{ 2.000 DELKA Z

" UHEL ——

obr. 1.54 Vstupni parametry pro fasetu

UZAVRIT
KONTURU

| STORND | pouziT | INFO

Linka 1 "

Délka 1

fe—

Linka 1

Linka 1 .‘

u
-
5
=
o
N

s

[+ Délka 1

Délka 2

zcejun

Uhel Dilka 2
4

[

=

5

N

obr. 1.55 Priklad fasety
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Zadejte vzdélenost od praseciku na lince v kroku
“"FROM". S pouzitim numerickych kladves zadejte
vzdalenost.

Zadejte vzdalenost od priseciku na lince v kroku
"TO".

“

Zadejte Uhel naméreny od linky podél osy X a smérem
k sousedni lince. S pouzitim numerickych klaves
zadejte Uhel.

“

| - 6 Programovani POSITIP ﬁ

Stisknuti soft kldvesy CLOSE CONTOUR ma za nésledek,

- Ze faseta spoji prvni blok v aktualni drdze misto
dal$iho bloku. Cislo bloku uvedené v poli “TO" se
zmeéni.

- AZ zadate pozadované data, stisknéte USE.

POSITIP 880
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Soft klavesy pro praci se soubory

Funkce Soft klavesa
Nacteni z interni pamé&ti nebo do aktuélni NACIST
programové paméti
UloZeni aktualniho programu v paméti do
. . e ULozZIT
Interni pameti
Vymazani programu z interni paméti
VYMAZAT
Vymazani aktualniho programu v paméti SHAZAT
AKTUALNI
Vybér adresére pro interni ulozeni VYBRAT
RDRESAR
Vytvorfeni ndzvu pro novy adresar VYTVORIT
ADRESAR
Vymazani adresére z interni paméti VYMAZAT
ADRESAR
Umozriuje operéatorovi pfenést program z IHPORT
externiho zafizeni do programové paméti PROGRAMU
POSITIP 880.
UmozZnuje operatorovi pfenést program z EXPORT
POSITIP 880 do externiho zafizeni (PC nebo PROGRANU

tiskarna).

Nacteni, ulozeni a vymazani programu

POSITIP 880 umozniuje naditat programy z interni paméti do aktualn{

programové pameéti.

Chcete-li nacist nebo vymazat program:

SE SOUBORY...

NACIST

Stisknéte soft klavesu LOAD.

PRACE Stisknéte soft kldvesu FILE OPERATIONS.

Vyberte poZzadovany program a stisknéte LOAD.

NACIST

70

Potvrdte stisknutim tlacitka YES. S pouZitim stejné
procedury mlzete vymazat program, pouze musite
stisknout soft kldvesu DELETE.
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Chcete-li ulozit program:
Stisknéte soft kldvesu FILE OPERATIONS.

PRACE
SE SOUBORY...

Stisknéte soft klavesu SAVE.

ULozZIT
Pokud chcete zadat ndzev nového programu po
jednotlivych pismenkéach, pouZijte soft klavesy LEFT a

RIGHT a Sipkové klavesy Up/Down a prochazejte vybér
abecednich znakd.

VYBRAT Volbou pozadovanych znakU stisknutim soft klavesy
INAK SELECT CHARACTER zadejte postupné nazev

nového programu.

Chcete-li zadat do nazvu ¢&islice, pouzijte numerickou
klavesnici.

Pouzivejte klavesu CE pro zpétny krok.

ULOZIT Az dokoncéite zadavani nazvu nového programu,
vyberte soft kladvesu SAVE.

Chcete-li vymazat program:

PRACE Stisknéte soft kldvesu FILE OPERATIONS.
SE SOUBORY...
SHAZAT o . . . ,
AKTUALNI Stisknéte soft klavesu CLEAR. Potvrdte stisknutim
tlacitka Yes.
Adresare

POSITIP 880 umoznuje operatorovi vytvaret adresare, v nichZ se
uchovavaiji a ukladaji obrabéci programy. K témto funkcim se muzete
dostat stisknutim soft klavesy MORE.

Funkce Soft klavesa
Vybér adreséare YYBRAT
ADRESAR
Vytvoreni ndzvu pro novy adresar VYTVORIT
ADRESAR
Vymazani adresére VYHAZAT
ADRESAR
POSITIP 880
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Vybér adresaie

Chcete-li vybrat adresar:

PRACE
SE SOUEDRY...

DALSI...

YYBRAT
ADRESAR

WAHLEN

Stisknéte soft kldvesu FILE OPERATIONS.

Stisknéte soft klavesu MORE.

Stisknéte soft kldvesu SELECT DIRECTORY.

Vlyberte poZadovany adresar a stisknéte SELECT.

Vytvoieni adresare

Chcete-li vytvorit adresar:

PRACE
SE SOUBORY...

DALSI...

VYTVORIT
RDRESAR

VYBRAT
ZNAK

VYTVORIT

72

Stisknéte soft kldvesu FILE OPERATIONS.

Stisknéte soft klavesu MORE.

Stisknéte soft kldvesu CREATE DIRECTORY.

Zadejte nazev nového adresare po jednotlivych
pismenkach tak, Ze s pouzitim soft kldves LEFT a
RIGHT a Sipkovych kldves Up/Down budete prochézet
vybér abecednich znakl.

Chcete-li zadat do nazvu Cislice, pouZijte numerickou
klavesnici

Vyberte pozadované znaky stisknutim soft klavesy
SELECT CHARACTER

Pouzivejte kldvesu CE pro zpétny krok.

Az dokoncite zadavani ndzvu nového adresére,
vyberte soft klavesu CREATE.
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Vymazani adresare

Chcete-li vymazat adresar:

PRACE Stisknéte soft kldvesu FILE OPERATIONS.
SE SOUBORY...

Stisknéte soft klavesu MORE.
DALSL...

VYHAZAT Stisknéte soft kldvesu DELETE DIRECTORY.
ADRESAR

Vyberte poZzadovany adresar a stisknéte DELETE.
VYHRZAT Potvrdte stisknutim tlagitka Yes.

Import programu
Rozhrani RS-232-C na zadnim panelu umoziuje vyuZivat zafizeni jako

napt. PC pro externi ukladani dat.

Usporadani vyvod(, zapojeni a pripojky pro datové rozhrani
@ naleznete v kapitole II-4 Datové rozhrani.

Pokud zafizeni neni spravné zapojeno, obdrzite chybové
@ hlagent.

Priklad: Import programu do POSITIP 880
Provozni rezim: PROGRAMMING

PRACE el 4
SE SOUBDRY.. Stisknéte soft kldvesu FILE OPERATIONS.

L Dvakrat stisknéte soft klavesu MORE.

IMPORT PROGRAMU

IMPORT Stisknéte soft kldvesu IMPORT PROGRAM.
PROGRANU

Nastavte terminélovy program hostitelského PC na
odeslani programového souboru jako textovych dat
ASCII.

Jestlize importujete programy do POSITIP 880 z PC, musi PC odesilat
programy.

POSITIP 880 nacte novy program pouze do programoveé pameéti. V
pripadé potfeby ho musite ulozit do interni paméti. Externi zafizeni (PC)
musi byt pfipojeno pres sériovy port.

POSITIP 880
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Export programu

Priklad: Export programu z POSITIP 880

Nastavte termindlovy program hostitelského PC na
prijimani textovych dat ASCII a uklddani téchto dat do

souboru.
PRACE s
o erile Stiskn&te FILE OPERATIONS
DALSI.. Stiskn&te MORE (dvakrat)

—lExpum Stiskn&te EXPORT PROGRAM
PROGRAMU

Pokud prenasite programy z POSITP 880 do PC, musi byt PC
pfipraveno pfijmout program predtim, nez stisknete EXPORT PROGRAM.

Soft klavesy pro blokové funkce

Blok je jeden krok nebo fada krokd, které dohromady tvori program.

Provozni rezim: PROGRAMMING
Stisknéte soft kldvesu BLOCK FUNCTIONS.

Funkce

Soft klavesa

Tato funkce “rozlozi” programovy blok na
nékolik detailngjSich blokd. Plati pro Sablony
otvorl a bloky REPEAT, ROTATE a MIRROR.

ROZLOZIT

Zména hloubky nebo offsetu pro fadu blokd.

BLOKY

[

Vymazani fady blokld z aktualniho programu.

VYHAZAT
BLOKY

Kopirovani fady blokd v aktuélnim programu.

KOPIRDYAT
BLOKY

i

Pfesunuti fady blokd v aktuainim programu. PRESUNOUT
BLOKY
Prevraceni poradi blokl v draze a bodd “from” 0BRATIT
a "to" v kazdém bloku. DRAHU
Nastavuje koncovy bod aktuélniho bloku a VYLADIT
pocatecni bod dal§iho bloku do priseciku DALSI

t&chto dvou segmentd.
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Funkce Soft klavesa
Nastavuje pocatecni bod aktualniho bloku a VYLADIT
koncovy bod predchoziho bloku do prise&iku PREDCHOZI
téchto dvou segmentd.

Nastavuje koncovy bod posledniho bloku v YYLADIT
draze a poc¢atecni bod prvniho bloku v dréze do DRAHU

pruseciku téchto dvou segmentl

RozlozZeni

Tato funkce “rozlozi” programovy blok na nékolik detailnéjsich blokd.
MUZete rozkladat funkce otvorti a CALL LABEL REPEAT, ROTATE a
MIRROR. Krok, ktery rozloZite, bude nahrazen jednotlivymi linkami a
oblouky (CALL LABEL REPEAT, ROTATE a MIRROR) nebo polohami

(3ablony otvort), které tvorily plvodni blok.

Zvyraznéte blok, ktery chcete rozlozit.

BLOKOVE Stisknéte soft kldvesu BLOCK FUNCTIONS.

FUNKCE...

Stisknéte soft kldvesu EXPLODE.
ROZLOZIT

POSITIP 880
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Zména programovych bloku. Viz obr. 1.56.

Provozni rezim: PROGRAMMING v o| k@ Ti:  3.0000 M ROVNA FREZ / Z | ow00:00
AKTUALNI PROGRAN ZHENIT BLOKY [ 001
W1 { RADA BLOK ———————

ooz CYkl WANI PRINKY

. o , 003 YR B.L POSKL +0.000000 | | pgsLep 2
ZHENIT V BLOCK FUNCTIONS stisknéte soft klavesu CHANGE 004 OYL 62 POSY1 +0.000000
BLOKY 005 YL B3 POSKZ +25.000000 | [ HLOUBKA —
BLOCKS. 006 CYKL B.4 POSY2 ~43.301270 { SKRZ ACT
007 YL 65 HLOUBKA +0.000000 | ~poee o
08 CY6L B.5 KOREKTE DHLEWD (
003 YR 12.0 SPOJVACI OBLOUK C
010 YR 12.1 POLOMER +3.000000
11 YR 12.2 DBLOUK CNORWRLN

prvn Y

Vyberte fadu blok(, které chcete zménit (FIRST a DL5 O B4 Pt es000000
% 1z v . o« 014 CWKL 6.2 POSY1 ~43.301270
LAST) Po kazdé volbé stisknéte ENT. 015 C¥L 6.3 POSK2 -25.000000

016  CVKL B.4 POSYZ -43.301270
017  CY¥kL 6.5 HLOUBKA +0.000000
018  CYKL 6.5 KOREKCE O:WLEVD
013 CYRL 12.0 SPOJOVACI DBLOUK C
020 CY¥RL 12.1 POLOMER +3.00000C

Rucéné& zadejte hloubku osy Z s pouZitim numerické D O oo e

kldvesnice nebo vyberte soft kldvesu THRU. Stisknéte e

ENT. ’ ’ | STORND POUZIT I

obr. 1.56 Zména programového bloku

SKRZ

Zadejte offset nastroje: LEFT, CENTER nebo RIGHT.
Stisknéte USE. To plati pouze pro linky a oblouky v
fads.

POUZIT

i E

Mazani, kopirovani a presouvani programovych bloka
MUzete mazat, kopirovat nebo presouvat fady blokd.

Kdyz vymazete blok, POSITIP 880 automaticky precisluje zbyvajici
bloky. Blok za vymazanym blokem se pak stane aktualnim blokem.

Priklad: Vymazani programovych bloku
Provozni rezim: PROGRAMMING

VYMAZAT V BLOCK FUNCTIONS stisknéte soft klavesu DELETE
BLOKY BLOCKS

Vyberte fadu blok(, které chcete vymazat (FIRST a
LAST). Po kazdé volbé stisknéte ENT.

POUZIT Stisknéte USE.
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Nastaveni blok

MUZete nastavit nebo spojit dva sousedni linkové bloky s pouzitim
funkce nastaveni. Funkce nastaveni spojuje dva bloky tak, Ze prodlouzi
kazdou linku do bodu, kde se protinaji.

VYLADIT
DALSI

VYLADIT
PREDCHOZI

VYLADIT
DRAHU

POSITIP 880

Premistéte kurzor do linkového bloku, ktery chcete
nastavit. Stisknéte soft klavesu TRIM NEXT. Koncovy
bod aktualni linky a po¢ateéni bod dalsi linky budou
nastaveny do bodu, kde se obé linky protinaji.

Premistéte kurzor do linkového bloku, ktery chcete
nastavit. Stisknéte soft klavesu TRIM PREVIOUS.
Pocatecni bod aktualni linky a koncovy bod predchozi
linky budou nastaveny do bodu, kde se obé linky
protinaji.

Premistéte kurzor do linkového bloku, ktery chcete

nastavit. Stisknéte soft klavesu TRIM PATH. Koncovy
bod posledni linky a poc¢atecni bod prvni linky v draze
budou nastaveny do bodu, kde se obé linky protinaji.

| - 6 Programovani POSITIP 880
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| - 7 Provedeni programu

Priprava na spusténi programu

Kdy?Z jste pfipraveni spustit program, musite byt v reZimu EXECUTE
PROGRAM. Stisknéte kldvesu EXECUTE PROGRAM, potom soft klavesu
FILE OPERATIONS, stisknéte soft klavesu LOAD, najedte na pozadovany
program a znovu stisknéte soft klavesu LOAD. V horni ¢asti obrazovky
se zobrazi aktudlni programovy blok.

Funkce ¢erna na Sedou

Tato funkce slouZi jako vizualni pomUcka na obrazovce. Osy, které

musi byt prfesunuty do spravné polohy, jsou na panelu os zobrazeny

Cerné. Kdyz je presunete do spravné polohy, zméni barvu na Sedou.

Pozndmka: Je-li hloubkova osa nastavena na THRU, nezméni barvu na

Sedou.

Provozni rezim: PROGRAMMING b :3.0000 HH ROVHA FREZ / 2
AKTUALNI PROGRAH

Dostanete na vybér, jak chcete spustit program: Jeden blok nebo

automaticky.

Jeden blok

KdyZ pfesunete osu do zobrazené polohy, vyvolejte dalsi blok
pomoci soft klavesy NEXT BLOCK. Doporucujeme pouzivat
SINGLE BLOCK, kdyz spoustite program poprvé.

Automaticky

Zde se automaticky zobrazuje dal3i programovy blok, jakmile se
presunete do zobrazené polohy. Stisknéte AUTOMATIC, az si
budete jisti, Ze program neobsahuje zadné chyby a Ze ho chcete
rychle spustit. KdyZ v8echny zobrazené osy zméni barvu na Sedou
(to znamen4, Ze jsou ve spravné poloze), pokracuje program k
dal$imu bloku nebo otvoru. 55 G | L | PO BLOKU | PLYNULE | INFO

KONEC Z O

157 1. ka EXECUTE PROGRAM
Priklad jednoho bloku obr. 1.57 1. obrazovka EXECUTE PROG

Provozni rezim: EXECUTE PROGRAM
PO BLOKU Vyberte SINGLE BLOCK. Objevi se programovy blok
a grafické polohovaci pomucka (je-li pravé pouzivana).
@ Polohovani pojizdénim do nulové zobrazené hodnoty.

OALSI Vyvolejte dalsi programovy blok stisknutim NEXT
BLOK BLOCK

Pokracdujte v polohovani a vyvolavani blokd pomoci NEXT BLOCK,
dokud nebude obrabéni hotové.
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Priklad automatiky:
Provozni rezim: EXECUTE PROGRAM

T olmue | Vyberte AUTOMATIC.

Polohovani pojizdénim do nulové zobrazené hodnoty.

@ Automaticky se zobrazuje dal$i programovy blok,
jakmile se presunete do zobrazené polohy.
Polohovaci pomdcka automaticky prepina na

soufadnicovou osu nového bloku.

DALSI Vyvolejte dalsi programovy blok stisknutim NEXT
BLOK BLOCK

Funkce

Soft klavesa /
klavesa

Spusténi s blokem pred aktualnim blokem (tato
klavesa je k dispozici pred spusténim
programu).

Spusténi s blokem po aktualnim bloku (tato
klavesa je k dispozici pfed spusténim
programu).

Zadani do dat nastroje (tato klavesa je k TABULKA
dispozici pfed spusténim programu). NASTROJU
Pouzivé se v rezimu SINGLE BLOCK nebo DALSI
AUTOMATIC. PouZiva se jen b&hem realizace OTYOR
Sablon otvory. Stisknutim muzete pokradovat k

dal§imu otvoru v Sabloné& otvor(.

Pouzivé se v rezimu SINGLE BLOCK nebo PREDCHOZI
AUTOMATIC. PouZivé se jen b&hem realizace OTVOR
Sablon otvord. Stisknutim se mUzete vrétit k

predchozimu otvoru v $abloné otvord.

Pouzivé se v rezimu SINGLE BLOCK nebo DALSI
AUTOMATIC. Pouziva se jen b&hem realizace KROK
Sablon kapes. Stisknutim muZzete pokracovat k

dalSimu kroku v Sabloné kapes.

Pouzivé se v rezimu SINGLE BLOCK nebo DALS
AUTOMATIC, aby operator mohl ruéné BLOK
pokracovat k dalSimu bloku v programu.

Stisknutim mdzete ukongit reZim AUTOMATIC T
nebo SINGLE BLOCK a vratit se na predchozi

obrazovku.

POSITIP 880
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Zobrazeni programu

POSITIP 880 umozriuje operatorovi vidét nékolik rliznych zobrazeni
aktuélni operace. Po volbé SINGLE BLOCK nebo AUTOMATIC pro spusténi
operace nabizi soft kldvesa Uplné vievo nékolik moznosti zobrazeni
pocinaje VIEW (PGM/DR0). Pfepinanim mdzete vybirat ostatni moznosti
zobrazeni.

Provozni reZzim se automaticky prepind na: EXECUTE PROGRAM

Funkce Zobrazeni
Zobrazuje vSechny osové soufadnice a kazdy Z0BRAZIT...
vstupni parametr v aktualni operaci. (PGH/DRD)
Ukazuje zv&tSené zobrazeni osovych soufadnic. ZO0BRAZIT...
(DRD 1)

Zobrazuje grafické uspofadani aktualnich Z0BRAZIT...
parametr( obrabéni. (PGH/GRAF)
Zobrazuje nezbytnou zpétnou vazbu pro pfesné

. - . Z0BRAZIT...
polohovani nebo pro sledovani kontury podél (KONTURAY
roviny obrabéni.
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Zobrazeni kontur

Zobrazeni kontur je doplriikovéa obrazovka, které je k dispozici b&hem
provadéni programu. Zobrazeni se objevi, pouze kdyZ je zapnuté.

Pokyny naleznete v kapitole |-8 Priprava prace. Viz obr. 1.58 & obr. 1.59.

Grafické zobrazeni

Zobrazeni kontur poskytuje nezbytnou zp&tnou vazbu pro pfesné
polohovéani nebo pro sledovani kontury podél roviny obrabéni.

Obrazovka se sklada z hlavniho zobrazeni znazorfiujiciho drahu néstroje
a umisténi otvort, mensiho okna znazornujiciho celou soucastku a
dalsiho mensiho okna DRO znézorfiujiciho aktuaini polohu.

Pamatujte si, Ze tato obrazovka umoZzfiuje operatorovi

@5 pouze aproximovat stroj podél komplexni drahy.
Aproximace rezu podle skuteéné naprogramované drahy
je pouze véci dovednosti a trpélivosti operatora.

Hlavni zobrazeni

Hlavni zobrazeni se pouzivé pro jemngjsi polohovani. Jeho méfitko je
takové, Ze jeden pixel na monitoru je roven jemnéjsimu rozliSeni
zobrazenych os X a Y. To umozniuje vizuélné rozpoznévat pohyb
stupnice o 1 impuls snimace.

Uprostred zobrazeni je fixovana ikona néstroje. Drédha néstroje je
zobrazena vzhledem k nastroji. Kdyz se pohybuje stll, pohybuje se
draha nastroje pouze vzhledem k néastroji.

Ikona néastroje neni zobrazena v méfitku. Predstavuje pouze stfed
nastroje.

Draha néastroje se odchyluje od naprogramované kontury o polomér
nastroje a pasmo tolerance. Draha néastroje je vztazena k vybranému
nastroji.

@ Kontura se zapina a vypind v JOB SETUP.

Kontury

Pro linky a oblouky se zobrazuje draha nastroje. Draha néstroje
zahrnuje pripadny offset specifikovany v programu.

Na kazdé strané drahy nastroje je pasmo tolerance. Parametr pasma
tolerance se nastavuje v JOB SETUP. Mezera mezi dréhou nastroje a
pasmem tolerance predstavuje pfipustnou odchylku od dréhy néstroje.
Vnitfni pdsmo tolerance je zobrazeno Cervené. Vngjsi pAdsmo tolerance
je zobrazeno zelené.

POSITIP 880

T1: 3.0000 MM ROVNA FREZ / Z 0:00:00 HH LA ®

OTVOR 1 Z 3: Prejdete na (X = 0, Y = D). Vyvrtejte Z SKRZ. Stisknete DALSI DTVOR.
PREDCHOZI
OTVYOR

ZOBRAZIT...
(KONTURAY

-0010 A
-0.127 A

obr. 1.59 Test programu v zobrazeni kontur
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Polohy a Sablony otvort

Pro polohy a $ablony otvorl je poloha nebo stfed otvoru zndzornéna
jako nitkovy kfiz.

Kruh okolo polohy, resp. umisténi otvoru predstavuje padsmo

tolerance. Kdyz je stfed ikony nastroje v kruhu, probiha obrabéni v
mezich pasma tolerance.

Okno celé soucastky

Okno celé soucastky umozriuje velice hrubé polohovani. Zobrazuje
nastroj vzhledem k celé soucastce. Méritko je takové, aby se cela
soucastka vesla do okna s malym okrajem kolem dokola.

Profil sou¢astky je fixovany. lkona néstroje je zobrazena v méfitku s
pouzitim poloméru aktualniho nastroje. Kdyz se pohybuje stdl,
pohybuje se ikona nastroje vzhledem k soucastce.

Stinované plocha predstavuje nezpracovany materiél. Je zobrazena o
néco vetsi nez soucastka. Kdyz se pohybuje ikona nastroje, zméni se
stinovani pod nastrojem na Sedé pozadi. Toto odstrafiovani materialu
umoziiuje pouZzivat stinovani jako indikaci zbyvajiciho materialu.

Mechanismus odstrariovani materidlu funguje, pouze kdyz je
znazornéno zobrazeni kontur. Pokud se nastroj pohybuje pfi jiném
vybraném zobrazeni, neni pfislusny material odstrafiovan v zobrazeni
kontur.

Okno DRO

Zobrazeni kontur poskytuje nezbytnou zp&tnou vazbu pro pfesné
polohovani nebo pro sledovani kontury podél roviny XY.

Okno DRO ukazuje zbyvajici vzdalenost do poloh pro osy X, Y a Z.
Okno DRO umoZriuje zobrazit polohu bez pfepnuti na jiné zobrazeni.
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Menu JOB SETUP
Menu JOB SETUP se otevira stisknutim soft klévesy INFO, soft 3 T1: 3.0000 MM ROVNA FREZ / Z
klavesy JOB SETUP a potom klavesy ENT. Viz obr. 1.60. V menu JOB ___THPAMA PhAcE
SETUP jsou k dispozici nasledujici soft klavesy: TABULKA NULOVYCH BoDU
KONFIGURACE ZOBRAZENI
INSTALLATION SETUP oY PRURER
Stisknutim muZete ziskat pfistup k parametram INSTALLATION VYSTUP NARERENYCH HODNOT
SETU P g?gl;l;:(ﬂ POLOHOVACI POMUCKA
JEDNOTKY
IMPORT/EXPORT Stisknutim mizZete zacit importovat nebo L ——

exportovat provozni parametry.
CANCEL CHANGES Rusi véechny zmény a vraci z menu JOB
SETUP zpét do pfedchoziho rezimu.

USE NEW SETTINGS Uklada pred ukonéenim vSechny zmény
konfigura¢niho souboru.

HELP

Otevira online ﬂépOVédU. A Lot e | L D | NAPOVEDA
Vseobecné pole / formulaF navigaéniho privodce obr. .60 Obrazovka JOB SETUP pfi frézovani

Mezi poli se mlzete premistovat stisknutim Sipkovych klaves Up/

Down.

S pouzitim klavesnice se v kazdém poli zadavaji numerické hodnoty.
Stisknutim klavesy ENT se potvrzuje zadani v poli.

Stisknéte USE, aZ bude formulér vyplinény, a ulozte nastaveni do
formulare.

Stisknutim USE NEW SETTINGS se vratte do obrazovky INFO.

Chcete-li oteviit menu JOB SETUP:

INFO Stisknéte soft klavesu INFO.

F';'EEEE’R Stisknéte soft klavesu JOB SETUP.

Kurzor je standardné umistén na prvni volbu v menu:
TOOL TABLE

| - 8 Obrazovka INFO
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Tabulka nastroja (pouze frézovani)

Tabulka nastrojl podporuje max. 99 nastrojud a obsahuje informace o
jejich primeéru, délce a typu. Je mozné zadat offset délky jako znamou

hodnotu nebo maze POSITIP 880 urdit offset automaticky. Viz obr.

1.61.

Jsou k dispozici nasledujici soft klavesy:

0 | Ti: 3.0000 MM ROVNA FREZ / Z | 0:00:00

rs
o
-

TABULKA NASTROJU

No

3.0000 / 250000 HH FREZA S ROVNYHM KONC|

2.5000 / 00000 HH VRTAK

VOO AWN

27 100

Funkce Soft klavesa
Stisknutim zadejte offset délky nastroje. K URCENI
dispozici pouze v poli TOOL LENGTH. KOREKCE
Tim se otevird formulafr TOOL TYPES pro vybér. TYRY

K dispozici pouze v poli TYPE. NASTROJU
Tato klavesa tfidi vSechny zadané nastroje SERADIT POOLE
podle typu (tzn. frézy s rovnym ¢elem s frézami TYPU

s rovnym ¢elem atd.).

Tato klavesa umoziuje operatorovi vybirat mezi
osami nastroje (X,Y,Z).

ZADANI
0SY HASTROJE

.

84

SERADIT PODLE ZADANI
TYPU 0SY NASTROJE

STORNO | POUZIT | NAPOVEDA

obr. 1.61 Tabulka nastroju pfi frézovani
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Pouzivani tabulky nastroja

Priklad: Zadani délky a priméru nastroje do tabulky nastrojt. Viz
obr. 1.62 & obr. 1.63.

Prdmeér néastroje 3.00

Délka nastroje: 25.000

Jednotka nastroje: mm

Typ nastroje: fréza s rovnym koncem

Je rovnéz mozné nechat POSITIP 880 urcit offset. Viz
@ alternativni priklad nize.

Stisknéte soft klavesu INFO a pak soft klavesu JOB
INFO SETUP.
PRIPRAVA
PRACE

Kurzor je standardné umistén do pole TOOL TABLE.

Stisknéte ENT.

TABULKA NASTROJU
Najedte kurzorem na nastroj, ktery chcete definovat,
nebo zadejte Cislo nastroje. Stiskn&te ENT.
PRUMER NASTROJE

Zadejte pramér nastroje (3.0) a

stisknéte ENT.

Kurzor se automaticky presune do pole LENGTH.

POSITIP 880

4 0| F o | T 3o0000MMRovNAFREZ/Z | 00000 | m | LAD e
TABULKA NASTROJU POPIS NASTROJE

0 PRUNER —
i 3.0000 7 25.0000 HH FREZA S ROVNYH KONC {
g 25000 / 0.0000 HH VRTAK BTy A —
4 [ 25.000
S JEDNOTKA ————————————
6 { HH
7

8 e
g [ FREZA S ROVNYH KONC
10

11

1z

13

14

15

16

17

18

18

20

21

z 7100
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obr. 1.62 Zadani délky a prdméru néstroje
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DELKA NASTROJE

URCENI

KOREKCE

e

Pokud pouZivate nastavoval nastroje k méreni délky
nastroje, zadejte délku nastroje (25 mm) a stisknéte
ENT.

Je rovnéz mozné nechat POSITIP 880 urdit offset.
Tato metoda zahrnuje dotknuti se spole¢ného
referen¢niho povrchu hrotem kazdého néastroje. To
umoznuje, aby systém POSITIP 880 urcil rozdil v
délce kazdého néastroje.

Pohybujte nastrojem, dokud se jeho hrot nebude
dotykat referenéniho povrchu.

Stisknéte soft klavesu TEACH OFFSET. POSITIP 880
vypocita offset vzhledem k tomuto povrchu.
Stisknéte ENT.

Opakujte proceduru pro kazdy dal$i nastroj s pouzitim
stejného referenéniho povrchu.

Pouze néastroje nastavené s pouzitim téhoz referenéniho
povrchu mohou byt vzajemné vymeénovany, aniz by bylo
nutné nastavit poc¢atek.

Pokud tabulka nastroju jiz obsahuje nastroje, pro které byla
nastavena délka, je nutné nejprve stanovit referenéni
povrch s pouzitim jednoho z nich. V opacném pfipadé
nemduzete prepinat mezi novymi a existujicimi nastroji, aniz
byste museli znovu nastavit po¢atek. Nez pfidate nové
nastroje, vyberte jeden z nastroju z tabulky nastroju.
Dotknéte se nastrojem referenéniho povrchu a nastavte
pocatek na O.

Kurzor se automaticky presune do pole UNIT.

JEDNOTKA NASTROJE

l - Zadejte jednotku néstroje (inch/mm) a

86

stisknéte ENT.

Kurzor se automaticky presune do pole TYPE.

& 0| F o | Ti 3.0000 HM ROVNA FREZ / Z

| ooooo | m [ LaDdse

TABULKA NASTROJU

POPIS NASTROJE

3.0000 / 250000 HH FREZA S ROVNYH KONC

2.5000 / 0.000D HH VRTAK

PRUMER ——
3.000

DELKA

—

25.000

[

JEDNOTKA

|

TYP
FREZA S ROVNYM KONC

—

TYPY NASTROJU

VALCOVY ZAHLUBNIK
KUZELOVY ZAHLUBNIK

VRTAK

RYCI HROT

(FREZA S ROVNYH KONC ]
UKRUZOVACI FREZA

VRTAK § CEPEN

VYSTRUZNIK

HRUBOYACI FREZA

2 Z 100

8216

TYPY
NASTROJU

STORNO | POLZIT | NAPOYEDA

obr. 1.63 Pole TOOL TYPE
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TYP NASTROJE

TYPY
NASTROJU

POUZIT

POUZIT

POUZIT HOVA
NASTAVENI

Jestlize chcete nastavit typ, stisknéte soft klavesu
TOOL TYPES. Vyberte ze seznamu a stisknéte ENT.

Stisknéte dvakrat soft klavesu USE a potom jednou
soft kldvesu USE NEW SETTINGS.

provadét zmény informaci o nastrojich. Viz |I-2 Nastaveni

@ Tabulka nastroju mUiZze byt chranéna, aby nebylo mozné

instalace.

Nastaveni osy nastroje

Osa nastroje se vybird pro definovani roviny obrédbéni. Kompenzace
poloméru nastroje se aplikuje na osy tvofici rovinu obrabéni.
Kompenzace délky nastroje se aplikuje podél osy nastroje.

Napr. horizontaIni vrtatka mtze mit obrabéci funkce, jako jsou Sablony
otvorl, umisténé v roviné YZ. Vrtaci operace se provadéji v ose X. Pro

tuto konfiguraci by osa nastroje byla nastavena do osy X.

Stisknéte soft klavesu TOOL AXIS.
Vlyberte osu stisknutim jedné ze soft klaves.
Stisknéte USE a pak soft kldvesu USE NEW SETTINGS.

\lybér nastroje a osy nastroje jsou okamZité platné.
Stisknuti soft klavesy CANCEL CHANGES neobnovuje
predchozi nastaveni.

POSITIP 880
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Tabulka poéatka (pouze frézovani)

Tabulka po¢atkd obsahuje absolutni umisténi po¢atkd vzhledem k
referenéni znacce. Normalné se podatky nastavuji s pouzitim pocatku
a snimacich funkci v aktuainim rezimu. V pripadé potfeby je také
mozné nastavit hodnoty poc¢atku primo. Viz obr. 1.64.

Pomoci Sipkovych klaves najedte kurzorem na pocatek, ktery
potfebujete, a stisknéte ENT. Objevi se formulér popisu pocatku.

S pouzitim numerickych klaves zadejte poZzadované hodnoty a
stisknéte ENT pro kazdou osu. Hodnoty jsou méreny od referenénich
znadek.

Az dokondite zadavani hodnot, stisknéte soft kldvesu USE.
Vynulovani tabulky po¢atk{:

Stisknéte soft klavesu RESET ALL DATUMS, chcete-li vynulovat
vSechny hodnoty os v tabulce po¢atkd.

&

Konfigurace zobrazeni

Ve formuléri DISPLAY CONFIGURATION operator uréuje, které osy se
zobrazi a v jakém poradi. Zobrazeni DRO mze mit 1 nebo 2 nezavislé
konfigurace.

Pocéatek Cislo 0 mUze byt chrénény, aby nebylo mozné ho
zmeénit. Viz II-2 Nastaveni instalace.

Stisknutim soft klavesy NEXT AXIS miZete prepinat mezi
dostupnymi osami.

Stisknutim klavesy CE se vypina zobrazeni os.
Formular se zavira stisknutim soft klavesy CANCEL nebo USE.

Standardni konfigurace vyrobce proDRO 1je1.=X,2.=Ya3. =7
4., 5. a 6. zobrazeni je vypnuté. Standardni pro DRO2 jsou vSechna
zobrazeni vypnuta.

Kdyz je k dispozici vice nez 1 konfigurace, pouziva se soft klavesa
DRO VIEW k pfepinadni mezi DRO1 a DRO2. Aktualni nastaveni je
zobrazeno na soft kldvese. Pri zapnuti se zobrazeni DRO standardné
nastavuje na DRO1.

Meéfritkovy faktor

Meéfitkovy faktor se maze pouzivat ke zvétSeni nebo zmenseni
soucéastky vzhledem k naprogramované velikosti. V8echny zobrazené
hodnoty jsou vyndsobeny méritkovym faktorem. Offset poloméru
nastroje zUstava beze zmény. Méfitkovy faktor 1.0 se pouZziva k
vytvoreni sougastky s presnou velikosti, jak je dimenzovéna na vytisku.
Viz obr. 1.65.

S pouzitim numerickych klaves se zadavaji ¢isla vétsi nez nula.
Rozsah je 0.1000 az 10.000.

Nastaveni méfitkového faktoru zlstavaji zachovana i po vypnuti
elektrického napajeni. PFi prvnim zapnuti je standardni nastaveni
vypnuté s hodnotou 1.0000.

Kdyz mé& méritkovy faktor hodnotu rliznou od 1, je v zobrazeni os
zobrazen symbol méfitka

88

v o k@ Ti: 30000 MMROVNA FREZ/Z | ooooo | m | L a3 e
TABULKA NULOVYCH BODU POPIS VZTAZNEHO BODU
[0 X -z0.000 Y -20.000 7 -30.000 —
1Xx 0000 Y 0000 z 0000 {
z X 0000 Y 0000 z 0000 v
3 X 0000 Y 0000 z 0000 { 70000
4% 0000 Y 0000 Z 0000 :
5 X 0000 Yy o000 z 0000 —
6 X 0000 Y 0000 7 0000 { -30.000
7 X 0000 Y 0000 7 0000
8 X 0000 Y 0000 7 0000
8 X 0000 Y 0000 z 0000
10X 0000 Y 0000 z 0000
11X 0000 Y 0000 z 0000
iz x 0000 Y 0000 Z 0000
13x 0000 Yy 0000 z 0000
14 % 0000 Y 0000 7 0000
15X 0000 Y 0000 7 0000
16X 0000 Y 0000 7 0000
17 x 0000 Y 0000 z 0000
18X 0000 Y 0000 z 0000
19X 0000 Y 0000 z 0000
z0 X 0000 Y 0000 z 0000
21 X 0000 Y 0000 Z 0000
17 100
’ ’ | STORNO | PoUZIT | NAPOVEDA

obr. 1.64 Tabulka pocatkl pfi frézovani

L0 F: 0 T1:

3.0000 MM ROVNA FREZ / Z

| ooo:00

PRIPRAYA PRACE

FAKTOR HERITKA

TABULKA NASTROJU
TABULKA NULOYYCH BODU
KOMFIGURACE ZOBRAZENI

—
{ 1.0000

FAKTOR MERITKA
0SY PRUMERU
DOTYKOVA SONDA

VYSTUP NAMERENYCH HODNOT
GRAFICKA POLOHOVACI POHUCKA
STOPKY

JEDNDTKY

KONTURA

NASTAVENI OVLADACIHO PANELU

4712

Y
’V 1.0000
S —
’V 1.0000

STORND | POUZIT | NAPOVEDA

obr. .65 Meéfitkovy faktor
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Osy priuméru

Vyberte DIAMETER AXES a nastavte hodnoty os na hodnoty priméru
nebo poloméru v zavislosti na pozadavcich vykresu.

Najedte kurzorem na DIAMETER AXES a stisknéte ENT.

Kurzor bude v poli osy X. (Pole je standardné nastaveno na RADIUS).
V zavislosti na parametru, ktery potfebujete pro tuto osu, stisknéte
soft kldvesu DIAMETER nebo stisknutim klavesy ENT ponechte
RADIUS a pokradujte do dalsiho pole osy.

Stisknéte USE a pak USE NEW SETTINGS.

Zobrazeni poloméru/praméru

POSITIP 880 muze zobrazit polomér nebo primeér. Kdyz je zobrazen
prameér, zobrazi se vedle hodnoty polohy symbol priméru (&#xD8;).

Vyhledavaé hran (pouze frézovani)

V tomto formuldri se nastavuje offset primeéru a délky vyhledavace
hran. Obé hodnoty jsou v jednotkach uvedenych ve formuléfi.

K zadavani hodnot priméru a délky se pouzivaji numerické klavesy.
Primeér musi byt vétsi nez nula. Délka mé hodnotu se znaménkem
(zdpornou nebo kladnou).

K vybirani jednotek pro rozméry vyhledavace hran se pouzivaji soft
klavesy. Zadané hodnoty primeéru a délky se pfi prepnuti jednotek
neprevadeji.

Hodnoty vyhledavace hran zlstéavaji zachovany i po vypnuti
elektrického napajeni.

Vystup naméienych hodnot

S pouzitim funkce vystupu namérenych hodnot je mozné odeslat
aktualni polohy zobrazenych os a namérené hodnoty snimani pres
sériové, resp. paralelni porty. Vystup aktudlnich zobrazenych poloh se
aktivuje pomoci externiho hardwarového signalu (vyzaduje dopliikové
pomocné rozhranf stroje) nebo s pouzitim prikazu (Ctrl B) odeslaného
do POSITIP 880 pres sériovy port.

Formulaf Measured Value Output se pouziva k zapnuti nebo vypnuti
datového vystupu béhem snimacich operaci. Dale se pouziva k
nastaveni funkce zmrazeni zobrazeni.

Datovy vystup pfi sniméani (Data Output Probing) - Tento parametr
mUZe byt nastaven na zapnuto nebo vypnuto. Je-li zapnuty, jsou
nameérena data vydavana, kdyZ je snimaci operace hotova.

Zmrazeni zobrazeni (Display Freeze) - Nastavuje se na:

Off - Zobrazeni se nezastavuje béhem vystupu namérenych
hodnot.

Concurrent - Zobrazeni se zastavuje béhem vystupu namérenych
hodnot a zlstavéa zastavené, dokud je spinaci vstup aktivni.

Freeze - Zobrazeni je zastavené, ale aktualizuje se s kazdym
vystupem nameérené hodnoty.

Informace o forméatu vystupnich dat naleznete v kapitole II-56 Vystup
nameéfenych hodnot.

POSITIP 880
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Graficka polohovaci pomicka

Formuladf GRAPHIC POSITIONING AID se pouziva pro konfigurovani
sloupkového diagramu, ktery je zobrazen pod zobrazenim os DRO v
rezimu DISTANCE-TO-GO. Kazda osa ma svij vlastni rozsah. Viz obr.
|.66.

Stisknutim soft klavesy ON zapnéte nebo jednoduse zaénéte zadavat
hodnoty s pouzitim numerickych klaves. Zadejte standardni hodnotu
5 mm.

Ve formulari se objevi pouze osy, které byly nastaveny v AXIS
CONFIGURATION. Graficka polohovaci pomUcka zUstéva zachovana
i po vypnuti elektrického napéjeni.
Stopky
Stopky ukazuji hodiny (h), minuty (m) a sekundy (s). Pracuiji jako stopky,
které ukazuji uplynuly ¢as.
Stopky zacinaji méfit ¢as od 0:00:00, kdyZ je stisknuta soft kldvesa
START a zastavuji se pfi stisknuti STOP.
Vynuluji se na 0:00:00, kdy? stisknete RESET. Vynulovani zastavuje
stopky, pokud bézi.
Pole uplynulého ¢asu ukazuje celkovy ¢as z kazdého intervalu.
V8echny funkce stopek jsou aplikovany okamzitg. Kdyz bézi stopky,

jsou stavovy panel, stopky a pole uplynulého ¢asu aktualizovany v
realném case.

90

co| o Ti: 3.

0000 MM ROVHA FREZ / Z | 0:00:00

PRIPRAVA PRACE
TRBULKA NASTROJU
TRABULKA NULOVYCH BODU
KONFIGURACE ZOBRAZENI
FAKTOR HERITKA
05Y PRUHERU
DOTYKOVA SONDA
VYSTUP NAMERENYCH HODNOT
GRAFICKA POLOHOVACI POMUCKA
STOPKY
JEDNDTKY
KONTURA
NASTAVENI OVLADACIHO PANELU

81712

GRAFICKA POLOHOVACI POHUCKA

VYPNUTO I ZAPNUTD |

obr. 1.66 Graficka

STORNO | POUZIT | NAPOVEDA

polohovaci pomUcka
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Jednotky

Formular UNITS se pouZziva k zadavani preferovanych jednotek a
formé&tu zobrazeni. Systém se zapind s témito nastavenimi
aktivovanymi.

Inch/MM - Namé&rené hodnoty se zobrazuji a zadavaji v jednotkach
vybranych v poli DIMENSIONS. Vyberte si mezi soft klavesami INCH
a MM,

Desitkové stupné, radiany nebo stupné/minuty/vtefiny (DMS) - Pole
ANGLE FORMAT uréuje, jak se zobrazuji Uhly a zadavaji ve
formularich. Vyberte si mezi témito tfemi soft kldvesami DECIMAL
DEGREES, RADIANS nebo DMS.

CW/CCW - Smérova pole ve formulafich pevnych cykll jsou
standardné& nastavena na smér nebo protismér hodinovych rucic¢ek
podle volby v poli DIRECTION.

Kontura
Formuladf CONTOUR se pouzivéa pro aktivaci nebo deaktivaci funkce a
pro nastaveni pasem tolerance.
Stisknutim soft klavesy ON se aktivuje funkce. BEhem provadéni
programu je k dispozici zobrazeni kontur.
Stisknutim soft klavesy OFF se funkce deaktivuje.

Zadejte hodnotu vnitfni tolerance. Vnitfni tolerance je zobrazena na
obrazovce Cervené.

Zadejte hodnotu vnégjsi tolerance. Vnéjsi tolerance je zobrazena na
obrazovce zelené.

Nastaveni ovladaciho panelu
Je mozné nastavit jas pro hlavni i pro vzdaleny ovladaci panel. Rovnéz

se pouziva formular pro nastaveni ¢asové prodlevy spofic¢e obrazovky.

Pole MAIN BRIGHTNESS plati pro hlavni ovladaci panel. REMOTE
SETTING plati pro vzdéleny ovladaci panel.

Nastaveni spofi¢e obrazovky je doba, po kterou bézi systém
naprazdno, nez se vypne monitor. Tato doba se nastavit od 30 do 120
minut. Spofi¢ obrazovky muze byt b&hem aktualniho pracovniho cyklu
deaktivovan.

POSITIP 880
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Menu Installation

Viz kapitola Nastaveni instalace v ¢asti Technické informace.

Kalkulaéka

Kalkula¢ka systému POSITIP 880 je schopna zpracovavat vSe od
jednoduchych aritmetickych po komplikované trigonometrické a RPM
vypocty. Numerické klavesnice funguje jako standardni kalkulacka s
klavesami pro Cislice 0 az 9, desetinnou te¢kou, znaménkem plus/
minus (+/-) a kldvesou CE pro vymazani zadaného vstupu.

Kalkulacka se otevira soft klavesou INF0. Stisknutim soft kldvesy
CALCULATOR se muzete dostat k soft kldvesam STANDARD/TRIG a RPM.
Vypocty muzete zadavat pfimo ve zvyraznéném poli. Viz obr. 1.67 &
obr. 1.68.

Kuzelové funkce kalkulacky jsou k dispozici pouze pro
soustruznické operace.

Mezi funkce kalkulacky patfi:

Standardni/trigonometrické
RPM
Referenéni tabulky

92

2] Ti: 3.0000 t RovhA FREZ /2 | ocoooo | m (WA D e

X 0.000--
Y 0.000--
Vi

0.000--

Vyberte kalkulacku.

STANDARDNI/

REFERENCHNI
TRIGONOHETRICKE OT./HIN

TABULKY STORNO

obr. 1.67 Soft klavesy kalkulacky

NAPOYEDA

:  3.0000 HH ROVNA FREZ / Z
KALKULACKA

’— L ——1
0]

ZAVRIT
| . | : | ! | KALKULACKU | DALS..

obr. 1.68 1. fada soft klaves kalkulacky
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Matematické funkce (+, -, x, /)
Matematické funkce mohou byt provadény oddélené na samostatné
kalkulagce nebo primo v poli, ve kterém pracujete. Napr. feknéme, Ze
potfebujeme zadat polomér kruhové kapsy, ale v dokumentaci je
uveden pouze primeér, 6.25. Zde je jednoduchy zpuasob, jak vypoditat
polomér:

Zvyraznéte pole RADIUS pro kruhovou Sablonu.

S pouZzitim klavesnice zadejte hodnotu prameéru, 6.25.

Stisknéte INFO.

Stisknéte CALCULATOR.

Stisknéte soft kldvesu TRIG.

Stisknéte soft klavesu /.

Stisknéte klavesu 2.

Stisknéte klavesu ENT. Odpoveéd, 3.125, se objevi v poli VALUE.

Stisknéte USE. Hodnota se zobrazi v poli RADIUS.

KdyZ potfebujete zadat do numerického pole vice nez

@ jeden vypocet, provadi kalkulacka nadsobeni a déleni pred
séitanim a od¢itanim. Kdyz zadate 3 + 1 /8, POSITIP 880
vydeéli jedni¢ku osmi a pak pricte tfi, ¢imz ziska odpoved
3.125.

Trigonometrické funkce

Jak jsme uvedli vySe, kdyz zadavate data pro frézovaci nebo
polohovaci funkci, nemusi vase dokumentace obsahovat viechny
informace, které potrebujete. Pokud muze byt nezndma hodnota
vyjadrena jako trigonometricka funkce, druhd odmocnina nebo druha
mocnina ¢isla, POSITIP 880 muze vypoditat vysledek na
trigonometrické kalkulaéce. Viz obr. 1.69 & obr. 1.70.

Pouzivani trigonometrické kalkulacky:

Kdyz jste v numerickém poli (napf. v poli “TO" pro linku), stisknéte
soft klavesu INFO, soft kldvesu CALCULATOR a potom soft klavesu
STANDARD/TRIG. Stisknéte soft kldvesu MORE a na pravé strané
obrazku se objevi fada soft klaves:

Stisknutim soft klavesy MORE mUzete prepinat mezi tfemi fadami soft
klaves.

Zadejte Cislo a pak stisknéte soft klavesu pro prislusnou
trigonometrickou matematickou funkci.

Napf. chcete-li zadat polomér, ktery ma hodnotu rovnou druhé
odmocning ze 2, provedte tuto proceduru:

Zvyraznéte pole RADIUS.

Stisknéte klavesu 2.

Stisknéte INFO.

Stisknéte CALCULATOR.

Stisknéte soft klavesu TRIG.

Stisknéte soft klavesu SQR ROOT. Objevi se hodnota 1.4142.

POSITIP 880

: 3.0000 MM ROVNA FREZ / Z

KALKULACKA

’7 L e —
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DRUHA DRUHA
ODHOCNINA | HOCHINA | SIN | cos | TAN | DALSI...

obr. 1.69 2. fada soft klaves kalkulacky

:  3.0000 HH ROVNA FREZ / Z

17x | Pl | ARC SIN | ARC COS | ARC TAN | DALSI...

obr. .70 Soft klavesy pro trigonometrické funkce
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Kdyz vypocitavate SIN, COS nebo TAN uhlu, zadejte nejprve Uhel a
potom stisknéte prislusnou soft klavesu. Jestlize zadate do
numerického pole hodnotu 30 a pak stisknete soft klavesu SIN, objevi
se hodnota 0.5 (sinus 30 stuprid).

Daéle predpokladejme, Ze se snazime sestrojit 10 cm SIN ¢aru v uhlu
30° a potfebujeme védeét, jak vysoky ma byt blok pod ni. Kdyz
vynasobime 0.5000 hodnotou 10, dozvime se, Ze potfebujeme pouzit
5 cm blok.

Uhlové hodnoty pouZivaji aktualng vybrany thlovy format
@ desitkovych stuprid, stuprid/minut/vtefin nebo radiand.

Kalkulacka RPM

Kalkula¢ka RPM se pouzivé pro uréovani otacek/min (nebo povrchové
fezné rychlosti) na zékladé specifikovaného prameéru nastroje. Viz obr.
I.71.

Formulaf RPM CALCULATOR se oteviréa stisknutim soft klavesy RPM.

Kalkulacka RPM vyZaduje pramér nastroje. Hodnota prameéru se
zadava s pouzitim numerickych klaves. Hodnota priméru je
standardné rovna primeéru pravé pouzivaného nastroje, pokud neni
zadana Zadna nova hodnota. Jestlize neexistuje zadny pravé
pouzivany nastroj, je standardni hodnota 0.

Je-li poZadovéna hodnota povrchové rychlosti, zadejte hodnotu s
pouzitim numerickych klaves. Kdyz zadate hodnotu povrchové
rychlosti, vypodita se prislusna hodnota otacek/min (RPM).

Tabulka povrchovych rychlosti

V poli SURFACE SPEED je k dispozici soft klavesa pro otevreni
online napovédy. Tabulku muiZete pouzivat jako pomucku k uréeni
doporuceného rozsahu povrchovych rychlosti pro obrébény
material.

Stisknéte soft kldvesu FEET/MIN nebo METERS/MIN v zavislosti na
pravé zvolenych jednotkach.

Formulaf RPM CALCULATOR se zaviréa stisknutim soft klavesy USE.
Neexistuje Zadna vracena hodnota.

Referenéni tabulky

Stisknéte soft klavesu REFERENCE TABLES a otevie se online
napovéda s referenénimi tabulkami.

94

i 3.0000 HH ROVNA FREZ / Z

KALKULACKA OT./HIN
PRUMER

’7 15.0000 L)
REZNA RYCHLOST
’7 10.000 H/HIN

’7 OT./HIN

212

I TAB. REZNYCH
INCH HH RYCHLOSTI

pouziT NAPOVEDA

obr. .71 Formulédf RPM CALCULATOR
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Jazyk

POSITIP 880 podporuje né&kolik jazykl. Chcete-li zménit vybrany jazyk:

Stisknéte INFO.
Stisknéte soft kldvesu LANGUAGE.

Pridrzte soft klavesu LANGUAGE stisknutou, dokud se na ni nezobrazi
pozadovany jazyk.

Stisknéte USE a potvrdte svou volbu. Systém se restartuje.

Prizméné z jednoho jazyka na jiny se restartuje systém. To

@ je ekvivalentni vypnuti a opétovnému zapnuti elektrického
napajeni. Je nutné zkrizit referencni znacky, aby se
obnovila aktudlni nastaveni pocatkd, a znovu nadist
aktualni program.

Inch/MM

Polohy mohou byt zobrazovany a zadavany v milimetrech nebo palcich.
Pokud si vyberete palce, zobrazi se napis INCH na stavovém panelu v
horni &asti obrazovky.

Chcete-li zménit jednotku méreni:

Stisknéte INFO.
Stisknéte soft klavesu INCH/MM.

Jednotka méreni se da nastavit také v JOB SETUP. Viz Pfiprava
prace, kapitola I-8.

POSITIP 880

| - 8 Obrazovka INFO



| - 9 Soustruznické funkce POSITIP 880

| - 9 Soustruznické funkce
POSITIP 880

Chcete-li otevrit POSITIP 880 pro soustruznické funkce:

Zapnuti

Zapnuti elektrické energie (umisténé na zadni strang).
Po zapnuti trva priblizné 25 - 30 sekund, nez se spusti
systém. Objevi se Uvodni obrazovka (tato obrazovka
se objevuje pouze pfi prvnim zapnuti). Vyberte
jazyk stisknutim soft kldvesy LANGUAGE. Viz obr. |.72.

Vyberte soft klavesu TURN a budete pokrracovat
soustruznickymi funkcemi. Aplikaci mtzete zménit
pozdéji v INSTALLATION SETUP pod COUNTER
SETTINGS.

Pokud jste za¢atecnikem v pouZzivani systému
POSITIP 880, musite si prostudovat prvni 4 kapitoly
této prirucky, kde naleznete informace spole¢né pro
frézovaci i soustruznické aplikace.

Systém POSITIP 880 je nyni pfipraven k provozu a je v provoznim
rezimu ACTUAL VALUE.
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F: 0 TDO 0:00:00

i [ Ltade

POSITIP 880

SOFTHARE VERSION x.x.x

Select the LANGUAGE then press MILL or TURN.

LANGUAGE
(Englishy

obr. .72 Uvodni obrazovka
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Zaklady polohovani
Uvod

Geometrie obrobku je popséna pravouhlou nebo kartézskou soustavou
soufadnic (pojmenovanou na pocest francouzského matematika a
filozofa René Descartesa, latinsky Renatus Cartesius, 1596 a7z 1650).
Kartézskéa soustava souradnic se sklada ze t¥i navzajem kolmych os X,
Y a Z. Prisecik téchto os se nazyva pocatek soustavy souradnic. Viz
obr. 1.783.

Pri ur€ovani poloh na obrobku se soustava soufadnic “poklada” na
obrobek. Pfi soustruznické préaci (tzn. rotacné symetrické obrobky) se
osa Z pohybuje podél osy otaceni, zatimco osa X se pohybuje ve
sméru poloméru nebo praméru. Ose Y neni tfeba vénovat pozornost,
protoZze ma vzdy stejné hodnoty jako osa X. Viz obr. |.74.

POSITIP 880

A

+X

-Y

obr. 1.73 Kartézska soustava soufadnic

| - 9 Soustruznické funkce POSITIP 880

obr. 1.74 Kartézska souradnice pfi soustruznické praci
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Priprava prace pro soustruznické aplikace

Dvé z funkci v tomto menu JOB SETUP jsou jedine¢né pro
soustruznické aplikace (DIAMETER AXES, OVERSIZE). Popis
ostatnich véeobecnych funkci Job Setup naleznete v kapitole -8 Menu
Job Setup. Viz obr. 1.75.

Menu JOB SETUP se otevira stisknutim soft klavesy INFO a pak soft
klavesy JOB SETUP. V menu JOB SETUP jsou k dispozici nasledujici soft
klavesy:

INSTALLATION SETUP
Stisknutim mdzete ziskat pristup k parametrdm INSTALLATION
SETUP.

IMPORT/EXPORT Stisknutim mUzZete zagit importovat nebo
exportovat konfiguraéni soubor.

CANCEL CHANGES Rusi vSechny zmény a vraci z menu JOB
SETUP zpét do predchoziho rezimu.

USE NEW SETTINGS Uklada pred ukonéenim v8echny zmény
konfigura¢niho souboru.

HELP
Otevira online napovédu.

Chcete-li oteviit menu JOB SETUP:

INFO Stisknéte soft kldvesu INFO.
P‘;IHPESEH Stisknéte soft klavesu JOB SETUP.

Kurzor je standardné umistén na prvni volbu v menu:
TOOL TABLE

Tabulka nastrojua (pouze soustruzeni)

Tabulka nastrojl podporuje max. 99 nastrojd a obsahuje informace o
kazdé ose. Pokud jste zméfili nastroje s pouzitim nastavovace, mizete
primo zadat offsety. Viz obr. .76.

98

PRIPRAVA PRACE

TABULKA NASTROU
KONFIGURACE ZOBRAZEN

FAKTOR MERITKA
0SY PRUNERU
NADHERNY ROZMER

VYSTUP NAERENYCH HODNOT
GRAFICKA POLOHOVACI POMUCKA
STOPKY

JEDNOTKY

KONTURA

NASTAVEN! OVLADACIHO PANELU

POUZIT NOVA
NASTAVENI | NAPOYEDA

NASTAVENI INPORT/ ZRUSIT
PRISTROJE EXPORT ZMENY

obr. .75 Obrazovka JOB SETUP pfi soustruzeni

0 | To | 0:00:00 | HH LAad®

TRABULKA NASTROJU

X
1X 0.000 z 0.000
2 X 0.000 z 0.000
3 X 0.000 z 0.000
4 X 0.000 z 0.000
5 X 0.000 z 0.000
6 X 0.000 Z 0.000
7 X 0.000 4 0.000
8 X 0.000 z 0.000
9 X 0.000 z 0.000
10 X 0.000 z 0.000
11 X 0.000 z 0.000
1z X 0.000 z 0.000
13 X 0.000 z 0.000
14 X 0.000 z 0.000
15 X 0.000 Z 0.000
16 X 0.000 z 0.000
17 X 0.000 z 0.000
18 X 0.000 z 0.000
18 X 0.000 z 0.000
20 X 0.000 z 0.000
21 X 0.000 z 0.000

1z 100

obr. .76 Tabulka nastrojt pri soustruzeni
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Pouzivani tabulky nastroja

Priklad: Zadavani offseti do tabulky nastroju

e Stisknéte soft klavesu INFO a pak soft klavesu JOB
SETUP.
PRIPRAVA
PRACE

Kurzor je standardné umistén do pole TOOL TABLE.

Stisknéte ENT.

TABULKA NASTROJU

Najedte kurzorem na nastroj, ktery chcete definovat,
nebo zadejte Cislo nastroje. Stisknéte ENT.

POSITIP 880

| - 9 Soustruznické funkce POSITIP 880
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POPIS NASTROJE

00

Pokud pouZivate nastavoval nastroje k méreni délky
nastroje, zadejte offset nastroje (25 mm) a stisknéte
ENT.

Stisknéte dvakrat soft klavesu USE a potom jednou
POUZIT soft klavesu USE NEW SETTINGS.
POUZIT
POUZIT HOYA
NASTAYENI

Tabulka nastroji mize byt chrénénd, aby nebylo mozné
provadét zmény informaci o nastrojich. Viz II-2 Nastaveni
instalace.

Osy priméru

Vyberte DIAMETER AXES a nastavte hodnoty os na hodnoty priméru

nebo poloméru v zavislosti na pozadavcich vykresu. Viz obr. .77.
Najedte kurzorem na DIAMETER AXES a stisknéte ENT.

Kurzor bude v poli osy X. (Pole je standardné nastaveno na RADIUS).
V z&vislosti na parametru, ktery potfebujete pro tuto osu, stisknéte
soft kldvesu DIAMETER nebo stisknutim kldvesy ENT ponechte
RADIUS a pokracujte do dal$iho pole Z AXIS.

Stisknéte USE a pak USE NEW SETTINGS.

100

F: o | T O

| o:00:00 |

PRIPRAVA PRACE

TABULKA NASTROJU
KONFIGURACE ZOBRAZENI
FAKTOR MERITKA

0SY PRUMERU
X

 E—

0SY PRUMERU
NADHERNY ROZHER

VYSTUP NAMERENYCH HODNOT
GRAFICKA POLOHOVACI POHUCKA
STOPKY

JEDNOTKY

KONTURA

NASTAVENI OVLADACIHD PANELU

4711

Z
’V POLOMER

HH Ll AD S

POLOMER I PRUHER |

STORND | pouziT | NAPOVEDA

obr. .77 Formular DIAMETER AXES
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Zobrazeni poloméru/praméru

Vlykresy soustruzenych souc¢astek obvykle udavaji hodnoty prdméru.
POSITIP 880 mUze zobrazit polomér nebo primér. Kdyz je zobrazen
primeér, zobrazi se vedle hodnoty polohy symbol praméru (&#xD8;).
Viz obr. 1.78.

Pfiklad: Zobrazeni poloméru, poloha ® X = 20 mm

Zobrazeni praméru, poloha ® X = 40308 mm

Nadmeérné rozméry

Nadmeérné rozméry se zadévaji v menu JOB SETUP. Nadmérné
rozmeéry jsou automaticky brany v Uvahu v rezimu DISTANCE-TO0-GO.
Kdy?Z je zobrazena zbyvajici vzdalenost 0, zistava pouze velikost
nadmérného rozméru. Kdyz nastavite pole OVERSIZE na ON, objevi se

na pravé strané panelu os symbol nadmérného rozmeéru. Viz obr. 1.79.

Symbol nadmérného rozméru: v

Zadavani velikosti pro nadmeérny a nedostate¢ny rozmer
Nadmérny rozmér: Kladna zadana hodnota (max. 999.999 mm).
Nedostate¢ny rozmér: Zaporna zadana hodnota (max. -999.99mm).
Zadavani nadmérnych rozméru

Najedte kurzorem na OVERSIZE a stisknéte ENT.

Chcete-li zadat hodnotu, stisknéte soft kldvesu ON nebo jednoduse
za¢néte zadavat pozadovanou hodnotu pro tuto osu. Stisknutim ENT
pokracCujte do pole dalsi osy.

Chcete-li pracovat bez nadmérnych rozmér(, stisknéte soft klavesu
OFF pro pole kazdé osy nebo zadejte v kazdém poli O.

Stisknéte USE a pak USE NEW SETTINGS.

POSITIP 880

240

(=)

obr. 1.78 Obrobek pro zobrazeni poloméru/primeéru

Foo | T

PRIPRAYA PRACE
TABULKA NASTROJU
KONFIGURACE ZOBRAZENI
FAKTOR HERITKA
0SY PRUMERU

NADHERNY ROZMER

VYSTUP NAHERENYCH HODNOT
GRAFICKA POLOHOYACI POMUCKA
STOPKY

JEDNOTKY

KONTURA

NASTAVENI OVLADACIHO PANELU

5711

VYPNUTD

| - 9 Soustruznické funkce POSITIP 880

VYPNUTO I ZAPNUTO

obr. 1.79 Formular OVERSIZE

STORND | PouzIT | NAPOVEDA
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Offset nastroje

POSITIP 880 mUlZe uchovéavat rozmérové offsety max. pro 99 nastroju.
Kdyz zménite obrobek a stanovite novy pocatek, jsou vSechny néstroje
automaticky vztazeny k novému pocatku.

Abyste mohli pouzivat nastroj, musite nejdrfiv zadat jeho offset (polohu
bfitu). Offsety nastroji mlzete nastavit s pouzitim funkci TOOL/SET
nebo NOTE/SET nebo je mlzZete uréit pomoci nastavovace nastroju.
DalSi informace o zadavani offsetl nastrojd naleznete v kapitole
Tabulka nastroju.

Soft kldvesy TOOL/SET a NOTE/SET jsou k dispozici v provoznim
rezimu ACTUAL VALUE. NiZe jsou popsany procedury pro nastavent
offsetl nastroju s pouzitim funkci TOOL/SET a NOTE/SET.

Nastaveni offset( nastroja s pouzitim TOOL/SET

Operace TOOL/SET se da pouzivat pro nastaveni offsetu nastroje s
pouzitim nastroje, kdyZ znate prdmér obrobku.

Priklad: Zadavani dat nastroje pfi znamém prameéru obrobku

Dotknéte se znamého prdmeéru v ose X.

. Vyberte klavesu osy (X) nebo stisknéte soft klavesu
TOOL SET.

o 0 Zadejte polohu hrotu nastroje, nap¥. X=10mm.
Stisknéte ENT.

Dotknéte se &ela obrobku nastrojem.

Najedte kurzorem na osu Z.

o Nastavte zobrazeni polohy hrotu nastroje na nuluy,
Z=0. Stisknéte ENT a pak USE.

POSITIP 880 uchovavéa data nastroje pod ¢islem nastroje v tabulce
nastrojl. Nastavte data nastroje pro vSechny ostatni nastroje, jak je
zde popsano.

102
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Funkce NOTE/SET

Funkce NOTE/SET se déa pouzivat pro nastaveni offsetu nastroje, kdyz Foo | 11 | ooomo m_ | Made
je nastroj pod zatizenim a pramér obrobku neni znamy. Viz obr. 1.80. M X I] ["]I] 2

Funkce NOTE/SET je uZite¢nd pfi urCovani dat nastroje dotykédnim se
obrobku. Aby se neztratila hodnota polohy, kdyZ se néstroj pfi méreni Z l]_["]l]“z REF
obrobku oddali, mizete tuto hodnotu uloZit stisknutim NOTE.

Chcete-li pouzivat funkci NOTE/SET:

ZHACKA/ iskné& :
NEaCkAL Stisknéte soft klavesu NOTE/SET.
. Vyberte kladvesu osy, napt. X.
VYysoustruzte 1. prumer v ose X a stisknete ZNACKA.
ZNACKA STORNOD POUZIT INFO
VySOUStrUite prvni prfjmér v ose X. obr. 1.80 Formulai NOTE/SET

M Stisknéte soft klavesu NOTE.

Odjedte z aktualni polohy.

| - 9 Soustruznické funkce POSITIP 880

Zmeéfte vzdalenost obrobku.

o e Zadejte naméfenou vzdalenost nebo polomér, napr.
15 mm, a stisknéte ENT.

POUZIT | Stisknéte USE.

POSITIP 880 103 @
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Nastaveni poc¢atku

Priklad: Nastaveni poc¢atku (nulového bodu) obrobku

Pogatek je nastaven na nulu pro zobrazeni osy Z. V§echna zadané data
nastrojl jsou automaticky vztaZzena k tomuto pocatku.

Provozni rezim: ACTUAL VALUE

Obrobte ¢elo obrobku. Nechte bfit néstroje na cele.

VZTAZNY BOD Stisknéte soft kldvesu DATUM.

Najedte kurzorem na osu Z.

Zadejte hodnotu, napr. 0. Stisknéte ENT a potom USE.

Kuzelova kalkulaéka

KuZelova kalkulacka se pouZziva pro vypocty uhlu kuZele. Viz obr. 1.81.
Zadavani hodnot:
Pro kuZelovitost kalkulacka vyZaduje:

Polomér kuzele
Délka kuzele

Z obou primeéra a délky vypocty:
Pocateéni primeér
Koncovy priimér
Délka kuzele

104

KALKULACKA KUZELU

PRUMER 1

’7 15.000
PRUHER 2 —————
’7 8.000
DELKA ————
’7 20.000
UHEL ——
’7 9°55'34"

'\jlil%l%'? I | ’ POLZIT NAPOYEDA

obr. 1.81 Formulér TAPER CALCULATOR
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INFO Stisknéte soft klavesu INFO.

Stisknéte soft kldvesu CALCULATOR.
RECHNER

KALKULACKA Uvidite, Ze se zménila volba soft klavesy a nyni
KUZELU zahrnuje funkci TAPER CALCULATOR. Stisknéte soft
kldvesu TAPER CALCULATOR.

D1/D2 DELKA

ey Soft klavesa v tomto zobrazenf prepina mezi
metodami D1/D2/ LENGTH a TAPER RADIUS.
Chcete-li vypocitat Uhel s pouzitim dvou prdmeérd a
délky, stisknéte soft klavesu D1/D2 LENGTH.
Pomoci numerickych klaves zadejte data do poli
DIAMETER 1 a DIAMETER 2. Po kazdé volbé
stisknéte ENT.
Zadejte data do pole LENGTH a v poli ANGLE se
objevi Uhel vypocitany ze zadanych Udaja.

KUZELOVITOST
'6'#%-? Chcete-li poditat Uhly s pouzitim poméru primeéru k

| - 9 Soustruznické funkce POSITIP 880

délce, stisknéte soft klavesu TAPER RATIO.

Pomoci numerickych klaves zadejte data do poli
RADIUS a LENGTH. Po kazdé volbé stisknéte ENT.

V pfislusnych polich se objevi vypocitany pomér a
uhel.

POSITIP 880 105 @
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Programovani soustruznickych funkci pro
POSITIP 880

Moznosti programu
Provozni rezim: PROGRAMMING

AKTUALNI PROGRAH

Tato kapitola popisuje moZnosti programovani v systému

POSITIP 880. Operator miZze nadist, uloZit nebo vymazat program v
interni paméti ve FILE OPERATIONS. Funkce CLEAR maze aktuélni
program z paméti.

Funkce Soft klavesa
Umoiﬁuje pﬁSTUp ke vSem programovacim PROGRAMOVACI
funkcim. FUNKCE...
UmoZniuje operatorovi nacist, uloZit nebo PRACE
vymazat program. SE SOUBORY...
KONEC Z O
Umozriuje operatorovi pfistup ke véem blokim 7" giokave | e | o ik | AR | | weo
funket. FUNKCE... -

obr. 1.82 Obrazovka editace program

Soft klavesy programovacich funkeci
Rezim PROGRAMMING maé soft klavesu PROGRAMMING FEATURES

zobrazujici v8echny bloky, které mohou byt pouZity v programu. Nize
je uveden seznam soft klaves PROGRAMMING FEATURES.

Provozni rezim: PROGRAMMING

Funkce Soft klavesa

Otevira blok TOOL CALL, ktery se pouZiva k VYVOLANI
vybirani &isel nastrojl z tabulky nastrojd v NASTROJE

prlbéhu zpracovani.

PRESET se pouZziva pro umisténi cilové polohy
na ose. Formular PRESET umozZiiuje zadat PRESET

jednu nebo vice osovych predvoleb. Né&kolik
osovych predvoleb je viak zadadno do programu
jako samostatné predvolené bloky.

Stisknutim oteviete funkci MULTIPASS pro HULTI

soustruzeni nakruzku v libovolném podctu PASS

prichodd.

Otevira formular LABEL NUMBER pro oznaceni CISLD

zac¢atku a konce podprogramu NAVESTI

vice vyvolani podprogramu. Umoziiuje, aby se (DPAKOVANI
podprogram pfi kazdém opakovani odchyloval o
stanovenou hodnotu.
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Funkce Soft klavesa

bloky v podprogramu kolem osy a vytvorit tak {ZRCADLEHNI)

zrcadlovy obraz tohoto podprogramu.

Soft klavesa LINE otevira formular programu
pro obrabéni linky. PRIMKA

Soft klavesa ARC otevira formular programu

pro obrabéni oblouku. OBLOUK
Soft klavesa BLEND otevira formular programu 7 gpguavaci |
a soft klavesy NORMAL ARC, INVERTED ARC DBLOUK

a CLOSED CONTOUR pro provedeni
spojovaciho oblouku.

Soft kldvesa CHAMFER otevira formular
programu a soft klavesu CLOSED CONTOUR ZKOSEHI HRANY
pro vytvoreni fasety.

Soft kldvesa MORE umoziiuje operatorovi
pfepinat mezi rdznymi fadami soft klaves. DALSL...

Multipass

Cyklus Multipass umozriuje soustruzit nakruzek v libovolném poctu
prichodu. Viz obr. 1.83.

Jsou zapottebi tfi bloky pro zadani do programu:

Blok cyklu
Souradnice X
Soutadnice Z

Cyklus Multipass obsahuje véechny informace potfebné pro operaci.
Nemazte zadné bloky z cyklu.

KdyZ pracuje program, POSITIP 880 zobrazuje zbyvajici vzdalenost ke
dvéma jmenovitym poloham nasledujicim bezprostfedné za blokem
cyklu. Viz obr. 1.84.

Priklad: Soustruzeni nakruzku v libovolném poétu prichodu

Prdmeér obrobku po obrabént: X =10 mm
Konec nakruzku: Z =-30 mm
POSITIP 880

30

obr. .83 Priklad MULTIPASS
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Provozni rezim: PROGRAMMING

PRICRANDVACI | Stisknéte soft klavesu PROGRAMMING FEATURES.
MULTI Stisknéte soft klavesu MULTIPASS. Na obrazovce se
PASS objevi programovy blok MULTIPASS.

OSA X

Zadejte jmenovitou polohu na ose X.
X=10

Stisknéte ENT nebo najedte kurzorem na osu Z.

OSA Z

= o Zadejte jmenovitou polohu na ose Z.

Z=-30
Stisknéte ENT.
Stisknéte USE.

Soft klavesy pro praci se soubory

Funkce Soft klavesa

Nacteni z interni paméti nebo do aktualni NACIST

programové paméti

UlozZeni aktualniho programu v paméti do ULOZIT

interni paméti

Vymazani programu z interni paméti

v prog P VYHRZAT

Vymazani aktualniho programu v paméti SHAZAT
AKTUALNI

Vybér adreséare pro interni ulozeni VYBRAT
ADRESAR

Vytvoreni ndzvu pro novy adresar VYTYORIT
ADRESAR

Vymazani adresare z interni paméti VYMAZAT
ADRESAR

108

0 | T 1 | 0:00:00
AKTUALNI PROGRAH MULTI PASS ‘ 001
001 = KULTIPASS " SOURADNICE

X T e
-30.000 ACT

121

obr. 1.84 Blok cyklu Multipass

STORNO | POUZIT | INFO
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Funkce Soft klavesa
UmozZziuje operatorovi pfenést program z IHPORT
externiho zafizeni do programové paméti PROGRAHU
POSITIP 880. -
Umozniuje operatorovi prenést program z EXPORT
POSITIP 880 do externiho zafizeni (PC nebo PROGRAHU
tiskarna).

Viz Prace se soubory v kapitole I-6, ,, Programovani POSITIP 880".

Soft klavesy pro blokové funkce

Blok je jeden krok nebo fada krokd, které dohromady tvofi program.

Soft klavesy pro blokové funkce
Provozni rezim: PROGRAMMING

Stisknéte soft kldvesu BLOCK FUNCTIONS.

Funkce Soft klavesa

Zmeéna funkci v radé bloku ZMENIT
BLOKY

Vymazani fady blokd z aktuéliniho programu ‘ VYHAZAT
BLOKY

Kopirovani fady blokd v aktudlnim programu KOPIROVAT [
BLOKY

Presunuti fady blok( v aktualnim programu PRESUNOUT
BLOKY

Nastavuje koncovy bod aktualniho bloku a DALSI

pocatecni bod dalSiho bloku do prisediku BLOK

téchto dvou segmentl

Nastavuje poc¢atecéni bod aktualniho bloku a VYLADIT

koncovy bod predchoziho bloku do priseciku PREDCHOZI

téchto dvou segmentd

Nastavuje koncovy bod aktuélniho bloku a YYLADIT

pocatecni bod prvniho bloku v dréze do DRAHU

prasediku téchto dvou segmentu

Viz Blokové funkce v kapitole I-6, ,Programovéni POSITIP 880".

POSITIP 880

| - 9 Soustruznické funkce POSITIP 880
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ZMENA PROGRAMOVYCH BLOKU. (VIZ OBR. 1.85)
PROVOZN/| REZIM: PROGRAMMING E o To | eeoon [

ZHENIT BLOKY ‘ 001

00 NAS AN RADA BLOKU ———
00z CYRL 6. TRUZENI PRIMKY ’VPRVM 2
. o , 003 YR B.L POSZL +0.000000 | | pgstep 27
ZHENIT V BLOCK FUNCTIONS stisknéte soft klavesu CHANGE 004 OYFL 6.2 POSKI 30000000 5
ELOKY 005 CKL 63 POS22 +0.000000 | [ KOREKCE —
BLOCKS. 005 CYKL B4 POSKZ +0.000000 & { | VNE]
007 CYKL 6.6 KOREKCE 1:NITRNI
008  CYeL 6.0 SOUSTRUZENI PRIMKY
003 CYel 6.1 POSZ1 +1.000000
010 CYeL 6.2 POSKL +2.000000 =
011 CYeL 6.3 P0OSZ2 -2.000000

Vyberte fadu blok(, které chcete zménit (FIRST a D5 CHL B MAEi T
% 1z v . o« 014 CYKL 6.0 SOUSTAUZEN PRIHKY
LAST) Po kazdé volbé stisknéte ENT. 015 C¥L 6.1 POSZ1 -2.000000

016 CYKL 6.2 POSK1 +5.000000 &
017 CV¥kL 6.3 P0SZ2 -10.000000
018  CYkL 6.4 POSKZ +5.000000 &
013 CYKL 6.6 KOREKCE 1:WNITRNI
020  CYRL 12.0 SPOJOVACI DBLOUK C

POUZIT Zadejte offset nastroje, bud OUTSIDE, nebo INSIDE. o o
Stisknéte USE. 1737
’ VNE UVNITR I STORND POUZIT I

obr. 1.85 Zména formulare bloku
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é zapojeni
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Il - 1 Instalace a elektrick

Il - 1 Instalace a elektrické zapojeni

Dodané polozky

Zobrazovaci jednotka POSITIP 880
Naklapéci/otoény drzak

Napajeci konektor

UZivatelska pfirucka

Misto montaze

Umistéte jednotku v dobre vétraném prostoru tak, aby byla béhem
normélniho provozu snadno pfistupna.

Instalace

Srouby M4 se pouZivaji pro zajisténi systému POSITIP 880 zespoda.

Umisténi otvorU: viz kapitola |I-8 Rozméry.

Elektrické zapojeni

Uvnitr této jednotky nejsou Zadné soucastky vyzaduijict
Udrzbu. Proto se POSITIP 880 nesmi otevirat.

Napdjeci Sfilira je primarnim prostfedkem odpojeni. Délka
napajeci Sridry nesmi prekrodit 3 metry.

Pripojte ochranné uzemnéni ke svorce ochranného vodice
na zadni strané jednotky.

Toto spojeni se nesmi nikdy prerusit.

jednotka pod napé&tim. Mohlo by dojit k poSkozeni vnitfnich

C Nezapojujte ani neodpojujte zadné pripojky, pokud je
komponent.

Pouzivejte jen originalni ndhradni pojistky.

Zatizeni musi byt zapojeno k uréenému Ucelu pouziti a k
Zzadnému jinému.

112
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Elektrické poZadavky

Napéti 100- 240V stt.

Prikon 35 VA max.

Frekvence  50/60 Hz (+/- 3Hz)

Pojistka 800 mA /250 Vac, 5 mm x 20 mm, Slo-Blo (faze a nulovy
vodig jisténé)

Okolni podminky

Ochrana (EN 60529) IP 40 zadni panel

|P 54 predni panel
Provozni teplota 0° az 45°C (32° az 113°F)
Skladovaci teplota -20° az 70°C (-22° aZ 158°F)

Mechanickd hmotnost 3.2kg (7.2 1b.)

Zapojeni napajeciho konektoru (Viz obr. 11.1)
Horké vodic¢e: La N
Uzemnéni: @
Minimalni prameér napéjeciho spojovaciho kabelu: 0.75 mm?2.
Ochranné uzemnéni
Je nezbytné pripojit svorku ochranného vodi¢e na zadnim

panelu k neutralnimu bodu uzemnéni stroje. Minimalni
prifez spojovaciho vodide: 6 mm?2, viz obr. 11.2.

Preventivni udrzba

Neni zapotfebi Zadna specialni preventivni idrzba. Pri ¢iSténi otfete
lehce suchym hadrem bez chlupd.

POSITIP 880

obr. .1 Zapojeni napajeciho konektoru
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obr. 11.2 Svorka ochranného vodi¢e na zadnim
panelu.
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Zapojeni snimacu

POSITIP 880 se da pouZivat s linearnimi a oto¢nymi snimaci
HEIDENHAIN, které davaji sinusovy vystup (11pApp nebo 1Vpp),
nebo EnDat (Encoder Data). Vstupy snimacl na zadnim panelu jsou
oznaCeny X1, X2, X3, X4, X5 a X6. Viz obr. 11.3 & obr. 11.4.

Délka spojovaciho kabelu nesmi prekrocit 30 m (100 ft.).

Nezapojujte ani neodpojujte zadné pripojky, pokud je
A jednotka pod napé&tim.

Usporadani vyvodu pro vstupy snimaéa
Usporadani vyvodU pro POSITIP 880:
Konektor D-sub 15-kolikovy
Konektor Vstupni Vstupni Vstupni 1 8
D-sub signal signal signal
15 kolikovy | 11 yApp 1 Vpp EnDat 00000 O
2 0V Uy 0V Uy 0V Uy
3 I + A+ A+ 9 15
4 l4 - A- A-
5 DATA
6 lr + B+ B+ obr. I1.3  Usporadani vyvodud 15-kolikové zastréky X1 -
- e B B X6 pro signélni vstup snimacd.
8 DATA
9 5V senzor 5V senzor
10 lo + R+
11 0 V senzor 0V senzor
12 lo— R-
13 Vnitrni stinéni Vnitfni stinéni
14 HODINY
15 HODINY

Pouzdro Vngjsi stinéni
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Operéator mUZe nastavit kterykoli vstup snimacée na odeslani do
libovolné osy.

Standardni konfigurace:

Vstup snimace Frézovani Soustruzeni
X1 X X

X2 Y z

X3 z Xo

X4 w Zo

X5 U A

X6 \Y Ao

Zapojeni vyhledavaée hran
Vyhledava¢ hran HEIDENHAIN Edge Finder se pfipojuje ke vstupu D-
sub X10 na zadnim panelu.

Upravte POSITIP 880 pro pouziti s vyhledadvatem hran pomoci
nasledujicich provoznich parametru:

Délka hrotu
Primér hrotu

Popis provoznich parametrd naleznete v kapitole Job Setup.

@ Operator musi zadat nastaveni nového vyhledavace hran.

Usporadani vyvodii pro vstup Edge Finder (viz obr. I1.5 pro koliky)

Vyvod Prirazeni Typ

1 Vnitrni stinéni

2 Standby KT 130
6 UP +5V KT 130
8 UpP ov KT 130
13 Spinaci signél KT 130
Pouzdro Vngjsi stinéni

V8echny ostatni vyvody: nepfifazené

POSITIP 880

”

€ zapojeni

V4

obr. 1.4 Vstupy snimac¢l na zadnim panelu.
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obr. 1.5 15-kolikovy z&dsuvkovy konektor pro Edge

Finder
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Il - 2 Nastaveni instalace

Prvni zapnuti

KdyZ poprvé zapnete elektrické napajeni systému POSITIP 880, objevi
se obrazovka zndzornéna v obr. I11.6. Nyni si mlZete vybrat vhodny
jazyk a typ aplikace (frézovani nebo soustruzeni).

Stisknutim LANGUAGE prochézejte jazyky uZivatelského rozhrani.
Pro frézovani:

Stisknéte soft kldvesu MILL.
Pro soustruzeni:

Stisknéte soft klavesu TURN.

POSITIP 880 automaticky nabizi funkce vhodné pro vybranou aplikaci.

Aplikaci mGzete zménit pozdégji v INSTALLATION SETUP pod
COUNTER SETTINGS.

Tato kapitola obsahuje parametry nastaveni instalace. Nastaveni
instalace se otevirad stisknutim soft klavesy INFO, kterd vyvolava soft
klavesu INSTALLATION SETUP. Viz obr. II.7: Obrazovka nastaveni
instalace

Zadani hesla

Stisknutim soft kldvesy INSTALLATION SETUP se otevird formular, ktery
vyZaduje zadani hesla. Kromé toho jsou k dispozici soft klavesy CANCEL
a USE.

Zadejte spravné heslo (95148) a stisknéte soft klavesu USE nebo
klavesu ENT. (Jakmile zadate heslo, nemusite ho zadéavat znovu,
dokud nevypnete elektrické napéjeni.) Tim se otevie formular
obsahujici seznam parametrd INSTALLATION SETUP a néasledujici soft
klavesy:

Funkce Soft klavesa

Stisknutim mUzete ziskat pristup k parametrim
JOB SETUP.

PRIPRAYA
PRACE

Import nebo export konfiguraéniho souboru pfes
sériovy port. NACIST
RusivSechny zmény a vracizmenu INSTALLATION
SETUP zpé&t do predchoziho rezimu. STORND
Pred ukoncenim aktualizuje nastaveni novymi
hodnotami a uklada v8echny zmé&ny do uLoziT
konfiguraéniho souboru. '
Otevira online napovédu.

NAPOVEDA

116
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POSITIP 880

SOFTHARE VERSION x.x.x

Select the LANGUAGE then press MILL or TURN.

EE?,QHQE,E HILL TURN HELP

obr. 1.6 Obrazovka POSITIP 880 po prvnim zapnuti

NASTAVENI PRISTROJE

KONFIGURACE 0S
NASTAVENI SHINACU

KOMPENZACE CHYB
SERIOVY PORT
PARALELNI PORT
OCHRANA

VOLBA APLIKACE
DIAGNDSTIKA

PRIPRAVA IHPORT/ ZRUSIT POUZIT NOVA
PRACE EXPORT THENY | NASTAYENI | NAPOVEDA

obr. II.7 Obrazovka nastaveni instalace
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Vseobecné pole / formular navigaéniho
privodce

Mezi poli se mUzete premistovat stisknutim Sipkovych klaves Up/
Down.

S pouzitim klavesnice se v kazdém poli zadavaji numerické hodnoty.
Stisknutim klavesy ENT se potvrzuje zadani v poli.

Stisknéte USE, aZ bude formular vyplnény, a ulozte nastaveni do
formulére.

Stisknutim USE NEW SETTINGS se vratte do obrazovky INFO.

Konfigurace os

Il - 2 Nastaveni instalace

Konfigura¢ni parametr umoZzfiuje pfiradit vstupy snimacud (X1-X6) Foo | to | ocooeo |
zobrazitelnym osam. Osa se mUZe skladat ze vstupu jediného snimace -
nebo mUze byt kombinaci dvou snimacu (poloha 2. snimace se pficita eI s
nebo odecitd od 1.). Viz obr. 1.8 & obr. I1.9. SERIOVY PORT {Zﬁ
PARALELNI PORT
. OCHRANA p—
Zde se také mohou ménit oznaceni os (A-Z). VOLBA APLIKACE {x VSTUP WYPNUTD
DIAGNOSTIKA =
Chcete-li nastavit konfiguraci kazdé osy: v vewmo |
e —
Najedte kurzorem na AXES CONFIGURATION v menu {—I
INSTALLATION SETUP a stisknéte ENT. [ “vstue vemumo
Zobrazi se formulaf AXES CONFIGURATION. R |
S pouZitim numerickych klaves 1-6 vyberte vstup odpovidajiciho
snimace pro osu.
1718

Stisknutim kldvesy CE mUZete odstranit vstup snimace a zobrazi se
OFF. V&echny snimadge, které nepouzivate, musite v tomto Jyerar, | . |

okamziku vypnout do polohy OFF. .
Vstupy dvou snimact mohou byt spojeny do osy s pouzitim obr.11.8  Formulaf AXES CONFIGURATION

| STORND | PouzIT | NAPOVEDR

numerickych klaves a soft klaves “+” a "-". (soustruzeni)
Stisknutim soft klavesy SELECT LABEL vyvolejte vyb&rovy formulaf ol r ol mw /2 | emm
znakl SELECT LABEL a soft klavesy LEFT, RIGHT, SELECT CHARACTER, KONFIGURACE 05 X
CANCEL SE NASTAVENI SNIMACU { YSTUP
@ USE. . SERIOVY PORT Mo e |

S pouzitim soft klaves LEFT a RIGHT a Sipkovych klaves Up a Down Rl PORT Z
zvyraznéte pozadovany znak. i L w
Stisknéte soft kldvesu SELECT CHARACTER nebo kldvesu ENT; tim [u YSTUP VYPNUTO
vyberete znak jako oznageni osy a odstranite formulaf SELECT [” P
LABEL. Soft klavesy se vrati k funkcim z pfedchoziho menu. {v T —

. o, L, ) . , YSTUP VYPNUTO
Az dokongite zadavani hodnot, stisknéte soft kldvesu USE nebo
klavesu ENT pro uloZeni zmén tohoto parametru a navrat do menu
INSTALLATION SETUP.
Funkce os grafu jsou uréeny pouze pro soustruznické funkce. —

Standardni nastaveni pro osy grafu je zobrazeni soufadnic osy Z
podél vodorovné osy vykresu soucastky a soufadnic osy X podél
svislé osy. Pokud se vase konfigurace od této lisi, stisknéte soft
klavesu HORIZONTAL nebo VERTICAL a vyberte vhodné osy.

POSITIP 880

VYBRAT
OZNACENI

| STORND | pouziT | NAPOVEDA

obr. 1.9 Formular AXES CONFIGURATION

(frézovani)
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Nastaveni snimace

Formulaf ENCODER SETUP se pouziva k nastaveni rozliSeni a typu so |k o | T r1_ | oooao
snimace (lineérni, angularni), sméru pocitani a typu referenénich I oL smace —
znadek. Viz obr. 11.10 VSTUP X2 [ ZADNY SHIKAC
' ' ' ’ z?l:g ﬁ PERIODA SIGNALU (um)
Najedte kurzorem na ENCODER SETUP a oteviete seznam 6 moznych 5 £ W
snimacu. [ 0.001
Najedte kurzorem na snimag, ktery chcete zménit, a stiskn&te ENT. [ P oo / 1000
Pole ENCODER SIGNAL je jiz ur&eno. T
Kurzor je v poli SIGNAL PERIOD; vyberte typ snimace stisknutim ["”"”"“"”“"' i

soft klavesy ENCODER TYPE. Standardni perioda signdlu linearniho
snimace je 20 um.

U linearnich snimacu pouZivejte soft klavesu COARSER nebo FINER k
vybéru periody signalu snimace v um (2, 4, 10, 20, 40, 100, 200, 10

126

ZOBRAZENI UHLU

|

240, 12 800) nebo typu poZzadovaného v presné periodé signalu. U

oto¢nych snimacul zadejte pocet fadkl snimace. Standardni typ HRUBS | JEHNEJS] |

TYLPM?AWEE | STORND | POUZIT | NAPOYEDA

snimace je linearni. Hodnoty najdete v II-3.

V poli RESOLUTION vyberte hodnotu rozliSeni COARSER nebo FINER.
Standardni linearni rozliseni je 1 pm.

V poli REFERENCE MARK vyberte, jestli snima¢ nema zadnou
referenéni znacku, pomoci soft klavesy NONE, mé jednu referenéni
znacku, pomoci soft klavesy SINGLE, nebo zda ma rozdilové
koédovanou referenéni znacku, pomoci soft klavesy CODED.

U kédovanych referenénich znacek stisknéte soft klavesu CODED a
vyberte 500, 1000, 2000 nebo 5000. Standardni hodnota je CODED
s rozestupy 1000. Hodnoty najdete v II-3.

V poli DIRECTION vyberte smér pocitani stisknutim soft klavesy
POSITIVE nebo NEGATIVE. Pokud se smér pocitani snimace shoduje
se smérem poditani uzivatele, vyberte POSITIVE. Jestlize se sméry
neshoduji, vyberte NEGATIVE. Standardni smér pogitani je
POSITIVE.

V poli ERROR MONITOR vyberte, jestli maji byt monitorovéany chyby
signalu a otac¢eni, volbou ON nebo OFF. Standardni nastaveni je ON.
KdyZ se objevi chybové hladSeni, odstrarite ho stisknutim klavesy CE
(Clear Entry).

U otocnych snimacu je k dispozici pole ANGLE DISPLAY. Vyberte,
jak se bude zobrazovat Uhel, volbou jedné ze tfi samostatnych soft
klaves pro zapinani vybranych moznosti. Vyberte simezi 0x T0 360x,
-180x TO +180x nebo -INFx TO INFx. Standardni nastavenije 0° TO
360°.

Az budete hotovi, vyberte USE a podle potfeby najedte kurzorem do
vstupniho pole dal$iho snimace.

118

obr. 11.10 Formular ENCODER SETUP
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Kompenzace chyb

Vzdalenost, kterou urazi fezny nastroj, nameérena snimacem, se muze
v urcitych pripadech lisit od skute¢né dréhy néstroje. K této chybé
mUZe dochézet v dlsledku chyby stoupéni kulickového vietena nebo
odchylenia naklonéni os. Tato chyba muze byt linearni nebo nelinearni.
Tyto chyby mUZete uréovat pomoci vztazného méficiho systému, napft.
VM 101 od firmy HEIDENHAIN, nebo s pouZitim mérek. Z analyzy
chyby Ize urcit, jakéa forma kompenzace je zapotrebi, linearni nebo
nelinearn.

POSITIP 880 poskytuje moZnost kompenzovat tyto chyby a kaZzda osa
mUZe byt samostatné naprogramovéana s prislusnou kompenzaci.

Kompenzace chyb je k dispozici jen pri pouzivani linearnich
@ shimacu.

POSITIP 880

Il - 2 Nastaveni instalace
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Kompenzace linearnich chyb

Kompenzace linearni chyby se da aplikovat, pokud vysledky srovnani s
referenénim standardem vykazuji linedrni odchylku po celé délce
meérfeni. V tom pripadé Ize kompenzovat chybu vypodétem jediného
korekéniho faktoru. Viz obr. [1.11 & obr. [1.12

P¥imé zadani
Znéte-li informace o chybé snimade, mlzete je pfimo zadat.
Stisknéte soft klavesu LINEAR.

Zadejte kompenzaéni faktor v ¢&dstech na milién (ppm) a stisknéte
soft kldvesu USE.

Automaticky vypocéet
Tato funkce umoZfiuje operatorovi pouzivat mérky k uréenf
kompenzaéniho faktoru.
Stisknéte soft klavesu AUTOCALCULATION. Otevre se formulaf ERROR
INTERVAL.
Posurite stll k prvnimu okraji mérky a stisknéte soft klavesu START.
Pole MEASURED se resetuje na 0.
Posunite ke druhému okraji mérky. Kdyz se sttl pohybuje, zobrazuje
se v poli MEASURED posunuti stupnice od prvniho okraje.
Stisknéte soft kldvesu END.
Zadejte znamou velikost mérky do pole REFERENCE. Jestlize se
okraje mérky priblizily z opaénych sméra, zahrrite do pole
REFERENCE VALUE prmeér nastroje nebo hrot sparomeéru.
Po zadani hodnoty stisknéte soft klavesu USE a zaviete formular.
Systém vypoditd kompenzaéni faktor.

120

Chcete-li vypocitat kompenzaci linearni chyby,
pouZzivejte tento vzorec:

Korekéni faktor LEC = (%) x 108 ppm

kde S = nameérena délka s referenci
standard
M =namérend délka se zafizenim v ose

Priklad

Pokud je délka standardu, ktery jste pouzili,

500 mm a namérena délka podél osy X je 499.95,
pak LEC pro osu X je 500 ¢asti na milién (ppm).

- 500-499.95) 106
LEC = (B005458.95 ) x 10° pprm

LEC = 500 ppm
(zaokrouhleno na nejblizsi celé
cCislo)

obr. 11.11 Kompenzace linearni chyby, vypocetni
vzorec

s 0| r o TO: /1 | ooooo
NASTAVENI PRISTROJE KOHPENZACE CHYB
KONFIGURACE 05

NASTAVENI SHIKACU {
KOHPENZACE CHYB

SERIOVY PORT {
PARALELNI PORT

OCHRANA

YOLBA APLIKACE
DIAGNOSTIKA

VSTUP

:

VYPNUTO

VSTUP
VYPNUTO

—
>
@

VSTUP

—
>
X

VYPNUTO
VSTUP

—
»<
i

VYPNUTO

VSTUP XB
VYPNUTO

|

328

VYPNUTD I LINEARNI NELINEARN! |“”J5:J,§‘JE'ET“V| POUZIT | NAPOVEDA

obr. 11.12 Formulaf kompenzace linearni chyby
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Kompenzace nelinearnich chyb

Kompenzace nelinearnich chyb se musi pouzivat, pokud vysledky
srovnéni s referenénim standardem vykazuji stfidavou nebo oscilujict
odchylku. Potfebné korekéni hodnoty se vypoditavaji a zadavaji do
tabulky. POSITIP 880 podporuje max. 128 bodUl na osu. Hodnota
chyby mezi dv€ma zadanymi sousednimi body opravy se vypocitava
linedrni interpolaci.

Kompenzace nelinearnich chyb je k dispozici pouze na
@ stupnicich s referenénimi znackami. Je-li definovéna

kompenzace nelineéarni chyby, neni aplikovéna zadna

kompenzace chyb, dokud se nezkfizi referenéni znacky.

Vyberte NON-LINEAR a stisknéte EDIT TABLE.

V levych dvou tfetinach obrazovky se zobrazi tabulka kompenzace
chyb snimace a graf znazornujici chybu.

Tabulka kompenzace chyb obsahuje zadani tabulky, namérenou
hodnotu stupnice a velikost chyby v této namérené hodnoté.

Cteni grafu

Graf znazornuje zavislost chyby translace (referenéni - namérend) na

nameérené hodnoté. Graf méa pevné méfitko. Kdyz se kurzor
pohybuje po formuléfi, je poloha bodu na grafu indikovadna modrou
svislou ¢arou. Viz obr. 11.13.

Spusténi tabulky kompenzace nelinearnich chyb

Chcete-li spustit novou tabulku kompenzace chyb, stisknéte nejprve

soft kldvesu CLEAR TABLE. Tato kladvesa je k dispozici, pouze pokud
Jiz existuje tabulka obsahuijici data.

Namérené hodnoty kompenzace chyby jsou vztazeny k poloze
pocatku tabulky. Kdyz je tabulka kompenzace chyb vymazana,
POSITIP 880 resetuje pocatek tabulky do mista vztazného bodu
stupnice.

Pogatek tabulky mUZe byt nastaven do jiné polohy. Pfemistéte ho do

mista, z néhoz maji byt méfeny hodnoty tabulky, a stisknéte soft
klavesu SET TABLE DATUM. Pocatek tabulky musi byt nastaven
predtim, nez zatnete zadavat do tabulky hodnoty.

Konfigurace kompenzacni tabulky

Informace o kompenzaci chyb se pfidavaji do tabulky stisknutim soft

klavesy ADD NEW POINT.

Jsou dva moZné zpUlsoby, jak zadavat informace do tabulky; prfimé
zadani (Direct Entry) nebo automaticky vypocet (Auto Calculation).

POSITIP 880

Il - 2 Nastaveni instalace

v o | r 0| TO r1
TABULKA KOMPENZACE CHYB (VSTUP X1)

NAHERENE ODCHYLKA
001 0.000 0.000
002 3.000 0.020
0o3 6.000 0.015

0.030

-0.030

PRIDAT NOVY EXPORT VYHAZANI
BOD | TABULKY | TABULKY | PoUZIT NAPOVEDA

obr. 11.13 FormulaF kompenzace nelinearni chyby
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Pfimé zadani
Znate-li informace o chybé snimace, mlZzete je pfimo zadat.

Stisknéte soft kldvesu DIRECT ENTRY. Otevre se formuladir ERROR
INTERVAL vedle kompenzaéni tabulky.

Zadejte namérenou hodnotu a chybu v této hodnoté do formulare a
stisknéte soft klavesu USE.

Tabulka a vyneseny graf jsou aktualizovény. Stisknutim soft klavesy
CANCEL muzete zaviit formulaf ERROR INTERVAL, aniz byste zménili
informace v kompenzaéni tabulce.

Automaticky vypocet

Tato funkce umozZiiuje operatorovi pouzivat mérky k uréeni
kompenzaéniho faktoru.

Stisknéte soft kldvesu AUTOCALCULATION. Otevre se formulaf ERROR
INTERVAL. Posurite stll k prvnimu okraji mérky a stisknéte soft
klavesu START. Pole MEASURED se resetuje na 0.

Posurite ke druhému okraji mérky. KdyZ se sttl pohybuje, zobrazuje
se v poli Measured posunuti stupnice od prvniho okraje.

Stisknéte soft klavesu END.

Zadejte znamou velikost mérky do pole REFERENCE. Jestlize se
okraje mérky priblizily z opaénych smérd, zahrrite do pole
REFERENCE VALUE primeér néastroje nebo hrot sparomeéru.

Po zadani hodnoty stisknéte soft kldvesu USE a zaviete formular.
Systém vypocitd kompenzaéni faktor.

Import a export tabulek

Informace z tabulky kompenzace chyb pro kazdou osu mohou byt
importovany nebo exportovany pres sériovy port. Tabulky mohou byt
také exportovany na tiskarnu pres paralelni port.

Stisknéte soft klavesu IMPORT TABLE, aby se nacetla kompenzaéni
tabulka z PC. Tato soft kldvesa je k dispozici, pouze kdyz je tabulka
préazdna. Pokud nenf prazdna, stisknéte nejprve soft klavesu CLEAR
TABLE.

Stisknéte soft klavesu EXPORT TABLE, aby se aktualni kompenzaéni
tabulka zapsala do PC. Ta je k dispozici, pouze kdyz tabulka neni
prézdna.

Chcete-li ukongit konfiguraci tabulky kompenzace chyb, stisknéte
soft kldvesu USE. Obrazovka se vréati zpét k formulafi ERROR
COMPENSATION.
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Sériovy port (X31)

K sériovému portu mUZe byt pfipojena tiskarna nebo poditaé. Na Lo F o T /2| ooooo
tisk&drnu nebo do pocitate mohou byt odesilany obrabéci programy a e o T
konfigura&ni soubory. Z pocitate mohou byt pfijimany dalkové prikazy, — |Mstaven suacy
s . s . . AN . v - DATOVE BITY —————
dalkové klitové kody, obrabéci programy a konfiguraéni soubory. Viz SERIT{YIFORTaS | g
obr. 11.14. OCHRANA PARTA —
VOLBA APLIKACE [ ZADNA
DIAGNOSTIKA
Pole BAUD mUzZe byt nastaveno na 300, 600, 1 200, 2 400, 9 600, Y

KONEC VYPISU

19 200 38 400 57 600 nebo 115 200 s pouzitim soft klaves LOWER a
HIGHER. Standardni hodnota je 9600.

Pole DATA BITS mUiZze byt nastaveno na 7 nebo 8 s pouzitim
prislusnych soft kldves. Standardni nastaveni je 8.

Parita mGze byt nastavena na NONE, EVEN nebo ODD s pouzitim
prislusnych soft klaves. Standardni nastaveni je NONE.

Pole STOP BITS muze byt nastaveno na 1 nebo 2 s pouzitim soft

kldves. Standardni nastaveni je 1. wzst wYssi | STORND | POUZIT | NAPOVEDA

Vystupem je podet navratl voziku, ktery je odeslan na konci vysilani. -
Vystup je na zadatku O a da se nastavit na kladnou celo&iselnou obr. I1.14 Formulaf SERIAL PORT
hodnotu (0 - 9) s pouzitim numerickych klaves.

Il - 2 Nastaveni instalace

418

Nastaveni sériového portu zUstévaji zachovana i po vypnuti
elektrického napéjeni. Neexistuje zadny parametr, ktery by aktivoval
nebo deaktivoval sériovy port. Soubor je odeslédn do sériového portu,
pouze kdy? je pfipraveno externi zafizeni.

Informace o zapojeni kabell a pfifazeni vyvod( najdete v kapitole
Datové rozhrani.

Paralelni port (X32)

Tiskarna muZe byt pripojena k paralelnimu portu. Viz obr. 11.15. I e
, . v . L, . v, NASTAVEN! PRISTROJE PARALELNI PORT

Vystup je na za¢atku 0 a da se nastavit na kladnou celoc¢iselnou KONFIGURACE 05 KONEC VYPISU

veis . P . NASTAVENI SNIMACU {_ﬂ
hodnotu s pouzitim numerickych klaves (0-9). KONPENZACE CHYB It 20 o8

o , ., SERIOVY PORT

Pole LF AFTER CR mUZe byt nastaveno na ON nebo OFF s pouZitim ~ [PAsLELH poAT [ ]
soft kldves. Standardni nastaveni je OFF. VBl (U

Nastaveni paralelniho portu zUstavaji zachovéna i po vypnuti
elektrického napéjeni. Neexistuje zadny parametr, ktery by aktivoval
nebo deaktivoval paralelni port. Soubor je odeslén do paralelniho portu,
pouze kdyZ je pfipraveno externi zafizeni. Pokud externi zafizeni neni
pfipraveno, objevi se chybové hlaseni.

518

’ | ’ STORND | pouzIT | NAPOVEDA

obr. 11.15 Formuldr PARALLEL PORT
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Ochrana

Ochranna funkce umoZniuje zabranit zménam obrabécich programd,
tabulky nastrojl a pocatku 0. Viz obr. 11.16.

Jsou k dispozici dvé soft kldvesy ON a OFF. Standardni nastaveni je OFF.

Chcete-li zapnout ochrannou funkci, pouZijte soft kldvesu ON.

Kdyz je ochrana program nastavena na ON, nelze ménit ani ukladat
obrébéci programy.

Nastaveni tabulky né&stroj na ON brani tomu, aby byla zménéna.
Nastaveni poéatku 0 na ON bréni zméné pocéatku 0.

Nastaveni ochrany zUstavaji zachovana i po vypnuti elektrického
napajen.

Nastaveni pocitadla

COUNTER SETTINGS je parametr, pomoci néhoZ operator definuje
odecet uzivatelské aplikace. Je mozné si vybrat frézovaci nebo
soustruznické aplikace. Viz obr. 11.17.

Ve vybéru moznosti COUNTER SETTINGS se objevuje soft klavesa
FACTORY DEFAULT. Operator je pozadan, aby stisknutim YES nastavil
parametry na standardni hodnoty vyrobce nebo stisknutim NO zrusil
proceduru a vratil se do obrazovky predchoziho menu.
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s 0| F 0o | TO

13

NASTAVENI PRISTROJE

OCHRANA

KONFIGURACE 0S
NASTAVENI SHINACU
KOHMPENZACE CHYB
SERIOVY PORT
PARALELNI PORT
OCHRANA

VOLBA APLIKACE
DIAGNDSTIKA

OBRABECI PROGRAH

’V VYPNUTO
TABULKA NASTROJU —

’V VYPNUTOD
VITAZNY BOD O

’V VYPNUTOD

’ VYPNUTOD ZAPNUTD I

STORND | PouzZIT | NAPOVEDA

obr. I11.16 Formulaf PROTECTION

L 0| F 0 | TO

/7 | oo0:00

NASTAVENI PRISTROJE

VOLBA APLIKACE

KONFIGURACE 0S
NASTAVENI SHINACU
KOHPENZACE CHYB
SERIOVY PORT
PARALELNI PORT
OCHRANA

'VOLBA APLIKACE
DIAGNOSTIKA

718

APLIKACE ————————————
’V FREZOVANI

FREZOVANI SOUSTRUZENI |

NASTAVENI
VYROBCE

| STORND | POUZIT | NAPOVEDA

obr. 11.17 Formulaf COUNTER SETTINGS
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Diagnostika

Menu DIAGNOSTICS poskytuje pristup k testovani klavesnice, LCD
monitoru, snimacu a elektrického napajeni. Viz obr. 11.18.

Test klavesnice

Obraz klavesnice (véetné vyhledavace hran) dava indikaci, kdyz
stisknete a zase uvolnite spinac.

Stisknéte a otestujte kazdou kladvesu a soft klavesu. Na kazdé
klavese se pfi stisknuti objevi te¢ka, kterd indikuje, Ze tato klavesa
funguije spravné.

Dvojim stisknutim klavesy CE ukoncete test kldvesnice.

Test monitoru

Testy monitoru se skladaji z testu klidového rezimu LCD monitoru a z
testu barev.

Stisknéte soft klavesu SLEEP TEST. Obrazovka zhasne a simuluje
klidovy rezim.

Chcete-li vratit plvodni obrazovku a ukondit test, stisknéte
libovolnou klavesu.

Stisknéte soft kladvesu COLOR TEST 6-krat, abyste zkontrolovali cely
cyklus dostupnych barev.

Stisknutim soft klavesy EXIT TEST ukoncete rezim testovani
monitoru.

Monitorovani napéti

Umozniuje operatorovi monitorovat vystupni napéti snimacd. V tomto
zobrazeni nejsou zadné operatorem obsluhované ovladace. Tento
parametr slouzi pouze k ucelim pozorovani. Kdyz je monitorovani
hotové, stisknéte EXIT TEST.

Graf signalu snimace

Tento parametr umozniuje operatorovi graficky znazornit signal
kazdého snimace. Viz obr. 11.19.

@ Tato diagnostika neni k dispozici pro snimac¢e EnDat.

Vyberte, ktery snima¢ chcete sledovat.

Najedte kurzorem na poZadovany vstup a stisknéte ENT.

Kdyz se snimac pohybuje, vidite signaly kanalt A & B.

Stisknutim EXIT TEST muUzete ukonéit tento rezim.
Systémova statistika

Systémova statistika zobrazuje mnoZstvi ¢asu, kdy byly monitor a
systém zapnuté.

Ukazuje také celkovou vzdalenost, kterou urazil kazdy snimac.

Stisknutim EXIT TEST muUZete ukondit rezim System Statistics.

POSITIP 880

DIAGNOSTIKA

TEST OBRAZOVKY
HONITOROYANI NAPETI
GRAF SIGNALU SNIMACE
SYSTEHOVA STATISTIKA

PREDCHOZI INPORT/ ZRUSIT
HENU EXPORT ZHENY

POUZIT NOVA
NASTAVENI

| NAPOVEDA

obr. I11.18 Formulaf DIAGNOSTICS

s 0| Fr 0| T /2

00000 | M [ LAade

GRAF_SIGNALU SNIMACE

VSTUP X1

VSTUP XZ

VSTUP X3
VSTUP X4

VSTUP XS

VSTUP X6

1786

obr. 11.19 Priklad grafu signalu

KONEC
TESTU

NAPOVEDA

125

Il - 2 Nastaveni instalace



r

Il — 2 Nastaveni instalace

AMI (pomocné rozhrani stroje; Auxiliary
Machine Interface)(X51) (opce)

Je-li k POSITIP 880 pripojen op&nibox OB 89, je v seznamu
nastaveni instalace k dispozici formulaf SPINANi VYSTUPU
(SWITCHING OUTPUTS). Hardware 10B 89 muzZe byt konfigurovan s
8 vystupnimi relé. Viz obr. I.1.

Chcete-li konfigurovat jednotlivy reléovy vystup, premistéte kurzor
na &islo poZadovaného relé a stiskn&te ZADANI (ENT). Chcete-li
odstranit nastaveni relé, zvyraznéte toto relé a stisknéte CE.

Politko OSY (AXIS) se pouziva pro zadani, ktera poloha osy ovlada
relé. Osa se vybira stisknutim softklavesy DALSI OSY (NEXT
AXIS).

Softklavesa SMEROVY (DIRECTIONAL) se pouZiva pro vybirani
smeérového signalniho rezimu. KdyZ je zvolena, je fungovani relé
zaloZzeno na znaménku hodnoty polohy. Relé je aktivovano, kdyZ je
hodnota nezaporna. Relé je deaktivovano, kdyz je hodnota
zaporna. Je-lizvoleno SMEROVY, muZe byt vybér osy nastaven na
VSECHNY OSY (ALL AXES). V této konfiguraci je vystup relé
nastaven, kdyz operace nastavi kteroukoli ze zobrazenych hodnot
rezimu zbyvajici vzdalenosti.

Politko PODMINKA (CONDITION) se pouZiva pro zadani
pozadovaného vztahu mezi aktualni zobrazenou polohou a
spinacim bodem. Nastavuje se stisknutim softklaves.

Politko PREDVOLBA (PRESET) se pouZiva k definovani spinacich
bod( a k vybirani, zda je bod skute¢na hodnota nebo poloha
zbyvajici vzdalenosti. Zdroj polohy se vybira stisknutim jedné ze
softklaves.

Policko BOD/ROZSAH (POINT/RANGE) se pouziva k urceni, jestli
se podminka vztahuje k bodu na ose nebo k intervalu kolem nuly.
Je-li stanoven interval, je ignorovano znaménko hodnoty.
Chcete-li vyplnit policko RELE ZAP/VYP (RELAY ON/OFF),
stisknéte softklavesu VYP (OFF) nebo ZAP (ON). KdyZ je
podminka spInéna, relé se vypne nebo zapne.
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SAL.CONHUTAC.

AJUSTE DE SALIDA

0.000 L; PUNTO; CON.; CONSTANTE
0.000 |; PUNTO; CON.; CONSTANTE

2500 |; MARGEN; COM.; CONSTANTE

-5.000 |; PUNTO; CON.; PULSADO 1.5000 SEGUNDOS

CONDICION

|

FIJAR VALOR
00 |

—
et
=]
=)

MARGEN/PUNTOS

PUNTD ‘

1 DE 8

RELE CON/DESCON

—
I=}
=

0l

FUNCRELE ——
CONSTANTE

—

PROX
EJE

obr. 1.1

DIRECCIONAL

Formular AMI

CANCELAR | ACEPTAR | AYUDA

| AMI Configuration Examples |

-
Directional

S0+

I_
Point = 2 | |

[ —

2 o +2

-
Zz

—

_l
Range : 2 | |

obr. 1.2 Formular AMI
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Politko PROVOZ RELE (RELAY OPERATION) se pouziva k dal&imu
urceni, jak bude relé pracovat bude-li spInéna spinaci podminka.
MoZnosti jsou PLYNULE (CONTINUOUS), PULZNE (PULSED)
nebo JEDNOTLIVE (SINGLE). JEDNOTLIVE (SINGLE) je moZnost,
pouze kdy? je v politku PREDVOLBA (PRESET) zvolena poloha
zbyvajici vzdalenosti.

V reZimu PLYNULE (CONTINUQOUS) zGstava relé aktivované (ZAP
nebo VYP), dokud je splnéna spinaci podminka.

Relay Operation Modes |

V reZimu PULZNE (PULSED) je relé aktivovano pouze b&hem predem
definovaného Casoveho intervalu. Po uplynuti tohoto Casoveého

intervalu je relé deaktivovano. Cas se zadava do policka PROVOZ oot

RELE (RELAY OPERATION). ’ J I—l |—
- Continuous

JestliZe stisknete softklavesu PULZNE (PULSED), musite zadat o N

hodnotu prodlevy s pouZitim numerické klavesnice. SwichingCondition | | | |

V reZimu JEDNOTLIVE (SINGLE) pfechazi relé do aktivovaného stavu

pouze jednou po nastaveni hodnoty osy. To plati jen pro hodnoty H \Fj:@gfgﬁmm
polohy v reZimu zbyvajici vzdalenosti.

Nastaveni AMI zistavaji zachovana i po vypnuti elektrického oupt J I_l |_
napajeni. Pulsed

SwichingCondition | | | |

Rely ressts onpeet
Presst
Cutput _I—
Single
S ichingCondition | | | |

obr. 1.3 Formular AMI

Vzdaleny ovladaci panel (X61) (opce)

Vzdaleny ovladaci panel funguje jako duplikat systému POSITIP 880.
Na obou panelech se zobrazuji stejné obrazky a pro kteroukoli funkci
Ize pouzit libovolnou klavesnici. Vzdaleny ovladaci panel

POSITIP 880 je pfipojen pomoci rozhrani pfes X61. Vzdaleny
ovladaci panel je vybaven propojovacim kabelem, ktery se zapojuje
do pripojky vzdaleného ovladaciho panelu POSITIP 880 (X61).

obr. .4 Pohled zezadu na vzdaleny ovladaci panel

POSITIP 880 127
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CU éfenych hodnot

I Snimacu a hameren

,

,

Il - 3 Zobrazen

Il - 3 Zobrazeni snimacu a
namérenych hodnot

Tyto tabulky popisuji vdechny provozni parametry, které musite

nastavit pro zobrazeni snimact a namérenych hodnot. V&tSinu zadani
mUZete najit v navodu k obsluze snimace.

Priklad nastaveni pro linearni snimace HEIDENHAIN s 11-pApp

signaly
Snimac Perioda signalu | Referencni znacky
CT 2 Single
MT xx01
LS 303/303C 20 Single/
LS 603/603C 1000
LS 106/106C 20 Single/1000
LS 406/406C
LB 302/302C 40 Single/2000
LIM 501 10 240 Single

Priklad nastaveni pro linearni snimaée HEIDENHAIN s 1 Vpp

signaly
Snimac Perioda signalu | Referenéni znacky
LIP 382 0.128 -
MT xx81 2 Single
LIP 481A/481R
LIP 481X 2 Single
LF 183/183C 4 Single/5000
LF 481/481C
LIF 181/181C
LIP 581/581C
LS 186/186C 20 Single/1000
LB 382/382C 40 Single/
LIDA 18x/18xC 2000
VM 182 4 -
LIDA 10x/10xC 100 Single/1000
LIM 581 10 240 Single
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Nastaveni kroku zobrazeni u oto¢nych snimacu

U oto¢nych snimacu zavisi krok zobrazeni na

poctu radk snimace a na

kroku zobrazeni Uhlu

Oba parametry se zaddvaji samostatné pro kazdou rota¢ni osu.

Priklad nastaveni pro otoéné snimace HEIDENHAIN

Snimacé Pocet radku Referenéni
znacky

ROD 250, RON 255 9 000/18 000 1

ROD 250C, RON 255C 9 000 500

ROD 250C, ROD 255C 18 000 1000

ROD 700C, RON 705C

RON 706C

ROD 700C, ROD 800C 36 000 1000

POSITIP 880

ych hodnot

w O w w

I Snimacu a nameren

r

r

Il - 3 Zobrazen

- @



Il - 4 Datové rozhrani

Il - 4 Datové rozhrani

Datové rozhrani POSITIP 880 se sklada ze sériového portu RS-232
(X31) a paralelniho portu (X32). Sériovy port podporuje obousmeérnou
datovou komunikaci, kterd umozriuje exportovat nebo importovat data
do, resp. z externiho zafizeni. Paralelni port umoZriuje pouze
exportovat data do externiho zafizeni.

Mezi data, kterd mohou byt exportovana z POSITIP 880 do externiho
sériového nebo paralelniho zafizeni, patfi:

UZivatelské obrabéci programy

Parametry pracovni Ulohy a konfigurace instalace

Tabulky kompenzace nelinearnich chyb

Vystup namérenych hodnot (zobrazené hodnoty nebo snimaci

funkce)
Mezi data, ktera mohou byt importovéana do POSITIP 880 z externiho
zafizenl, patfi:

UZivatelské obrabéci programy

Parametry pracovni Ulohy a konfigurace instalace

Tabulky kompenzace nelineérnich chyb

Dalkové klavesové prikazy
Tato kapitola obsahuje véechny informace, které potrebujete znat o
nastaveni datového rozhrani:

Usporadani vyvodl datového rozhrani

Uroven signalu

Zapojeni spojovaciho kabelu a konektorU

Rychlost pfenosu (dat)

Formét dat
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Sériovy port
Sériovy port RS-232-C/V.24 je umistén na zadnim panelu (viz obr. 11.22

pro usporadani vyvodl). K tomuto portu Ize pfipojit nasledujici zafizeni:

Tiskéarna se sériovym datovym rozhranim
Osobni poéita¢ se sériovym datovym rozhranim

Pro operace, které podporuji pfenos, import a export dat, jsou k
dispozici soft klavesy. Dalsi informace naleznete v kapitole o obsluze v
této pfrirucce.

Chcete-li exportovat data do tiskarny pfipojené k sériovému portu,
stisknéte soft klavesu EXPORT. Data se exportuji v textovém formatu
ASCII, ktery se da pfimo tisknout.

Pokud chcete exportovat nebo importovat data mezi systémem
POSITIP 880 a osobnim po(:l'taéem musi PC pouZivat terminalovy
komunikaéni software, jako napt. TNC Remo. (TNC Remo je bezplatné
k dispozici na:-hitp/filebase-heidenhain-de/dokulenglishisernv—0-htm.
Kontaktujte svého distributora Heidenhain, ktery vam sdé&li dalsi
detaily.) Tento software zpracovava data odesilana nebo pfijimané pres
sériovy kabel. VSechna data pfenasena mezi POSITIP 880 a PC jsou v
textovém formatu ASCII.

Chcete-li exportovat data z POSITIP 880 do PC, musi byt PC nejprve
pripraveno na pfijimani dat a jejich ukladani do souboru. Nastavte
terminalovy komunikaéni program tak, aby zapisoval textovéa data
ASCII z portu COM do souboru na PC. Kdyz je PC pfipraveno na
prijimani, spustte pfenos dat v POSITIP 880 stisknutim soft klavesy
EXPORT.

Chcete-li importovat data z PC do POSITIP 880, musfi byt systém
POSITIP 880 nejprve pripraven na pfijimani dat. V POSITIP 880
stisknéte soft klavesu IMPORT. Az bude systém POSITIP 830
pripraveny, nastavte terminalovy komunikacéni program na PC tak, aby
odeslal poZzadovany soubor v textovém forméatu ASCII.

POSITIP 880 nepodporuje komunikaéni protokoly, jako
@ napr. Kermit nebo Xmodem.

POSITIP 880

Il - 4 Datové rozhrani

obr. 11.22 Usporadani vyvodU datového rozhrani RS-

232-C/V.24
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Il - 4 Datové rozhrani

Zapojeni spojovaciho kabelu

Zapojeni spojovaciho kabelu zavisi na pfipojeném zafizeni (viz
technicka dokumentace externiho zafizeni).

PIné zapojeni

Aby POSITIP 880 a vase PC mohly komunikovat, musi byt navzajem
propojeny sériovym kabelem. Viz obr. 11.23 & obr. 11.24.

P¥ifazeni vyvodu

POSITIP 880 D9

NC 1 © o 1 NC
RxD 2 2 RxD
TxD 3 :——DDC: 3 TxD
DTR 4 4 DTR
GND 5 5 GND
DSR 6 6 DSR
RTS 7 7 RTS
CTS 8 :DC: 8 CTS

NC 9 o ¢ 9 NC

obr. 11.23 Zapojeni vyvodUl pro sériovy port s
korespondenénim provozem

POSITIP 880

NC
RxD
TxD
DTR

GND
DSR
RTS
CTS
NC

1
2
3
4
5
5]
7

8
9

o

3 TxD

5—6 5 GND

]

o

D9

Vyvod Prifazeni
1 Bez pfifazeni
3 TXD - Vlysilana data
2 RXD - Prijimané data
7 RTS - Vyzva k vysilani
8 CTS - Uvolnit pro vysilan{
6 DSR - Soubor dat pripraven
5 SIGNAL GND - Uzemnéni signalu
4 DTR - Datovy termindl pfipraven
9 Bez prifazeni
Signal
Signal Urovei signalu Uroveii signalu
“1“= “aktivni” “0“= “neaktivni”
TXD, RXD -3Vaz-15V +3Vaz+ 15V
RTS, CTS +3Vaz+ 15V -3Vaz-15V
DSR, DTR
132

obr. 11.24 Zapojeni vyvodu pro sériovy port bez
korespondenéniho provozu
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Externi operace pomoci datového rozhrani RS-232

Zobrazovaci jednotku mizete ovladat pfes datové rozhrani RS-232 s
pouzitim externiho zafizeni. Jsou k dispozici nasledujici klavesové

prikazy:
Format
<ESC>TXXXX<CR> Klavesa je stisknutd
<ESC>AXXXX<CR> Vystup obsahu obrazovky
<ESC>SXXXX<CR> Specidlni funkce
Sekvence prikazi Funkce
<ESC>T0000<CR> Klavesa ‘0’
<ESC>T0001<CR> Klavesa ‘1"
<ESC>T0002<CR> Klavesa ‘2
<ESC>T0003<CR> Kldvesa '3’
<ESC>T0004<CR> Klavesa ‘4"
<ESC>T0005<CR> Kldvesa ‘5’
<ESC>T0006<CR> Kladvesa ‘6’
<ESC>T0007<CR> Kldvesa ‘7’
<ESC>T0008<CR> Kladvesa '8’
<ESC>T0009<CR> Kldvesa ‘9’
<ESC>T0100<CR> Klavesa ‘CE’ nebo 'CL’
<ESC>T0101<CR> Klavesa -’
<ESC>T0102<CR> Klavesa ‘.’
<ESC>T0104<CR> Klavesa 'ENT’
<ESC>T0109<CR> Klavesa ‘X'
<ESC>T0110<CR> Klavesa 'Y'/'Z'['Zy’
<ESC>T0O111<CR> Klavesa 'Z'
<ESC>T0112<CR> Klavesa ‘IV”
<ESC>T0114<CR> Kldvesa ‘soft klavesa 1
<ESC>T0115<CR> Kladvesa ‘soft klavesa 2
<ESC>T0116<CR> Kladvesa ‘soft kldvesa 3"
<ESC>T0117<CR> Kldvesa ‘soft klavesa 4
<ESC>T0118<CR> Kldvesa ‘soft kldvesa 5
<ESC>T0119<CR> Kldvesa ‘soft klavesa 6
<ESC>T0131<CR> Kldvesa ‘Jmenovitd hodnota’
<ESC>T0132<CR> Kldvesa 'Distance-to-go’
<ESC>T0133<CR> Klavesa ‘Provedeni PGM'
<ESC>T0134<CR> Klavesa ‘Upravy PGM'’
<ESC>T0137<CR> Klavesa ‘Kurzor nahoru’
<ESC>T0138<CR> Kladvesa '‘Kurzor doll’

POSITIP 880
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Il - 4 Datové rozhrani

Sekvence prikazi

Funkce

<ESC>T0140<CR> Klavesa ‘l" (inkrementalni)
<ESC>A0000<CR> Odeslani identifikace zafizeni
<ESC>A0200<CR> Odeslani aktualni polohy
<ESC>S0000<CR> Reset zafizeni
<ESC>S0001<CR> Zamceni klavesnice
<ESC>S0002<CR> Uvolnéni klavesnice

Paralelni port

Paralelni port je umistén na zadnim panelu (viz obr. .25 & obr. 11.26).
K tomuto portu Ize pfipojit nasledujici zafizent:

Tiskarna s paralelnim datovym rozhranim “Centronics”.

Tiskarna, kterd maze komunikovat v “rezimu kompatibility” (téz
bézné nazyvaném rezim Centronics), napr. Okidata 182 Dot Matrix,
HP Laser Jet Il.

Pro operace, které podporuji pfenos, import a export dat, jsou k
dispozici soft klavesy. Dalsi informace naleznete v kapitole o obsluze v
této prirucce.

Chcete-li exportovat data do tiskarny pfipojené k paralelnimu portu,
stisknéte soft klavesu EXPORT. Data se exportuji v textovém formétu
ASCII, ktery se da pfimo tisknout.
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STROBE | ——
DATADOD 2 — p»
DATAD! 3 ——
DATADZ 4 —————— =
DATADS § ———— =
DATADY 6 ——— o=
DATADS ¥ —————————————
DATADE 8 —
DATADY 8§ —— = 5§ T
ACKMOWLEDGE 10 w————————— 10
BUsY 11 -+—————— 11

oW o m ot L R =

PAPEREMD 12 4———— 12 ™
SELECTIM 13 -4————— 13
AUTOFEED 14 —————————w= 14
ERROR 15 4———— 15
PRIMT IMITIALIZE 16 ——————— = 16
SELECTOUT 17— 17 =

GROUND 18 —— 13
GROUMD 19 — 43
GROUMD 20 — 20 =
GROUMD 20 — 21
GROUND 22 — 22 T
GROUMD 23 — 23
GROUND 24 — 4
GROUMD 26 — 25 #

obr. 11.25 Zapojeni vyvodu pro paralelni port

@ '\O 00000000000
wolelelololelelelelelole

25 14

obr. 11.26 25-kolikovéa zadsuvka X32
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Il -5 Vystup namérenych hodnot

Priklady znakového vystupu na datovém
rozhrani

Pokud mate PC, mUzete vyvolavat hodnoty z POSITIP 880. Pri aktivaci
postupujte podle pokynud v odstavci Vystup namérenych hodnot,
kapitola PFiprava prace. Ve vSech tfech pfikladech se vystup
namérenych hodnot spousti pomoci Ctrl B (odeslano pres sériové
rozhrani) nebo pomoci spinaciho signalu na vstupu EXT (v
doplnkovém pomocném rozhrani stroje). Ctrl B vysila aktuéliné
zobrazené hodnoty v DRO 1 nebo DRO2 podle toho, co je pravé
zobrazeno.

Il -5 Vystup namérenych hodnot

Datovy vystup s pouzitim externich signal

Priklad 1: Linearni osa se zobrazenim poloméru X = + 41.29 mm

X1 =]+ 41 . 29 R | <CR> <LF>

Souradnicové osa

Znaménko rovnosti

Znaménko +/-

2 a7 7 mist pred desetinnou te¢kou
Desetinna tecka

1 aZ 6 mist za desetinnou te¢kou

Jednotka: prazdny znak pro mm, “ pro palce

Zobrazeni skute€né hodnoty:
R pro polomér, D pro primér
Zobrazeni zbyvajici vzdalenosti:
r pro polomér, d pro prameér

Navrat voziku

Prazdny radek (posun o radek)
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Il - 5 Vystup naméfenych hodnot

P¥iklad 2: Rotacni osa se zobrazenim desitkovych stupit
C = + 1260.0000°

Cl=|+11260)|.[0000 W| <CR> <LF>

Souradnicova osa

Znaménko rovnosti

Znaménko +/-

4 az 8 mist pred desetinnou te¢kou

Desetinna tecka

0 aZ 4 mist za desetinnou teckou

Prazdny znak

W pro Uhel (v zobrazeni zbyvajici vzdalenosti: w)
Navrat voziku

Prazdny rfadek (posun o radek)

Priklad 3: Osa rotace se zobrazenim stupiiti, minut a vtefin
C=+360° 23' 45"'

Cl=|+|13601]|:|123]|:]|45 W | <CR> | <LF>

Souradnicova osa

Znaménko rovnosti

Znaménko +/—

3 az 8 mist stupnil

Dvojtecka

0 aZ 2 mista minut

Dvojtecka

0 aZ 2 mista vtefin

Prazdny znak
W pro uhel (v zobrazeni zbyvaijici vzdalenosti: w)
Névrat voziku
Prazdny radek (posun o radek)

Datovy vystup s pouzitim vyhledavace hran

V dalsich tfech prikladech se vystup namérenych hodnot spousti
pomoci spinaciho signalu z vyhledavace hran. Tiskovéa funkce se déa
zapnout nebo vypnout pomoci parametru Measured Value Output v
menu Job Setup. Informace odtud jsou odesilany z vybrané osy.
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Priklad 4: Snimaci funkce hrany Y = -3674.4498 mm

Y | -1 3674 .|4498 R| <CR> | <LF>

Souradnicové osa
2 prazdné znaky
Dvojtecka
Znameénko +/- nebo prazdny znak
2 az 7 mist pred desetinnou te¢kou
Desetinna tecka
1 aZz 6 mist za desetinnou teckou
Jednotka: prazdny znak pro mm, “ pro palce
R pro zobrazeni poloméru, D pro zobrazeni prdméru
Névrat voziku
Prézdny radek (posun o radek)

Priklad 5: Snimaci funkce stfedové cary

Souradnice stfedové ¢ary na ose X, CLX = + 3476.9963 mm (Center
Line X axis)

Vzdélenost mezi snimanymi hranami DST = 2853.0012 mm (Distance)

CLX |:|+|3476|.]19963 R| <CR> | <LF>
DST | : 2853|.]1]0012 R| <CR> | <LF>
Dvojtecka

Znaménko +/— nebo prazdny znak

2 az 7 mist pfed desetinnou teckou

Desetinna tecka

1 aZz 6 mist za desetinnou te¢kou

Jednotka: prédzdny znak pro mm, " pro palce

R pro zobrazeni poloméru, D pro zobrazeni priméru
Navrat voziku

Prazdny radek (posun o radek)

POSITIP 880
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Il - 5 Vystup naméfenych hodnot

Priklad 6: Snimaci funkce stiedu kruhu

Prvni soufadnice stfedového bodu, napf. CCX = -1616.3429 mm,
druhd souradnice stfedového bodu, napf. CCY = +4362.9876 mm,
(Circle Center X axis, C ircle Center Y axis; soufadnice zaviseji na

pracovni roving)
Prdmeér kruhu DIA = 1250.0500 mm

CCX|:|-1]11616]|.[3429 R| <CR> | <LF>
CCY |:|+|4362|.19876 R| <CR> | <LF>
DIA | : 1250|.10500 R| <CR> | <LF>
Dvojtecka

Znaménko +/- nebo prazdny znak

2 az 7 mist pfed desetinnou te¢kou

Desetinna tecka

1 az 6 mist za desetinnou teckou

Jednotka: prézdny znak pro mm, " pro palce

R pro zobrazeni poloméru, D pro zobrazeni priméru
Navrat voziku

Prazdny rfadek (posun o fadek)
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Il - 6 Specifikace pro frézovani

a

Data POSITIP 880
Osy Max. 6 os od A do Z

Vstupy snimacu 6 x N\ 11 uApp, 1 Vpp nebo EnDat (prepinatelné); vstupni frekvence
max. 100 kHz
pro inkrementalni nebo absolutni snimate HEIDENHAIN

Perioda signalu:

0.128 ym, 2 pm, 4 pm, 10 ym, 20 pm, 40 pm, 100 pm, 10240 um
Pocet rFadku:

9000/18000/36000

Faktor déleni Max. 1024-krat

Krok zobrazeni Linearni osy: 1 mm az 0.005 pm
Rotaéni osy: 1° az 0.0001° (00°00'01")

Zobrazeni Barevny plochy monitor pro hodnoty polohy, dialogové a vstupni obrazovka,
grafické funkce, graficka polohovaci pomucka

Il - 6 Specifikace pro frézov

Vicejazycny text

Stavova obrazovka:

provozni rezim, REF, palce, méfitkovy faktor, rychlost posuvu
Cislo pocatku

¢islo nastroje a osa nastroje

kompenzace néastroje R—, R+, RO

Funkce REF vyhodnoceni referenénich znacek pro rozdilové kddované nebo jednotlivé
referenéni znacky

Rezim zbyvajici vzdalenosti, vstup jmenovité polohy (absolutni nebo
inkrementalni)

Monitorovéni obryst s funkci zvétseni

Meéfitkovy faktor

HELP: Navod k obsluze na obrazovce

INFO: Kalkula¢ka, kalkulacka Feznych dat, uzivatelské a provozni parametry

99 pocatecnich bodl a 99 néstroju

Snimaci funkce pro akvizici po¢atkl, pokud mozno s pouzitim KT Edge Finder:
hrana (Edge), stfedovéa ¢ara (Center Line) a stfed kruhu (Circle Center)

Kompenzace poloméru nastroje
Vypocet poloh pro rozteéné kruznice dér pro Srouby a linearni Sablony otvort
Polohovaci pomtcky pro frézovani a hrubé obrabéni obdélnikovych kapes

Programovani. Max. 999 programovych blokd v kazdém programu; moZnost podprogramu;
programovani teach-in

Cykly:
linky, oblouky, fasety, kruhové $ablony, linearni $ablony a obdéinikové kapsy

Kompenzace chyb Linearni a nelinearni, max. 128 bod méreni
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Data POSITIP 880

Datové rozhrani Sériové:
RS-232-C/V.24 300 az 115 200 bit/s
Pro vystup programu, namérenych hodnot a parametrd;
Pro zadavani programa a parametrt

Paralelni:
Centronics pro vystup naméfenych hodnot

n

a

Spinani vstupi/vystupt Na vyzadani (pomoci samostatné vstupni/vystupni jednotky AMI)

Prislusenstvi Sklapéci podstava
Dalkovy ovladaci panel
KT 130 Edge Finder

Hlavni napajeci vstup 100V az 240V (-15% az +10%) 50 Hz aZ 60 Hz (+3 Hz); pfikon 35 W
Provozni teplota 0°Caz45°C(32°Faz 113 °F)

Stupen kryti (EN 60529) IP 40 (IP 54 predni panel)

Hmotnost 3.2 kg

Il - 6 Specifikace pro frézov
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Il - 7 Specifikace pro soustruzeni

Data POSITIP 880

”

zeni

Osy

Max. 6 os od A do Z, Zy, Zg

Vstupy snimacu

6 x o 11 pApp, 1 Vpp nebo EnDat (prepinatelné); vstupni frekvence
max. 100 kHz pro inkrementalni nebo absolutni snima¢e HEIDENHAIN

Perioda signalu:

0.128 ym, 2 pm, 4 ym, 10 ym, 20 pm, 40 um, 100 pym, 10240 um
Pocet Fadku:

9000/18000/36000

Faktor déleni

Max. 1024-krat

Krok zobrazeni

Linearni osy: 1 mm az 0.005 pm
Rotac¢ni osy: 1°az 0.0001° (00°00'01")

Il - 7 Specifikace pro soustru

Zobrazeni Barevny plochy monitor pro hodnoty polohy, dialogové a vstupni obrazovka,
grafické funkce, graficka polohovaci pomdcka
Vicejazycny text
Stavova obrazovka:
Cislo nastroje
Zobrazeni priiméru &#xD8;
Zobrazeni souctu
Funkce REF vyhodnoceni referenénich znacek pro rozdilové kddované nebo jednotlivé
referenéni znacky
Rezim zbyvajici vzdalenosti, vstup jmenovité polohy (absolutni nebo
inkrementalni)
Monitorovani obrys( s funkci zvétseni
Meéfitkovy faktor
HELP: Navod k obsluze na obrazovce
INFO: Kalkulacka, kalkulacka kuzell, uzivatelské a provozni parametry
1 pocatecni bod, 99 néastrojl
Zmrazeni polohy néstroje pro podsoustruzeni
Tolerance nadmeérnych rozmérd
Programovani. Max. 999 programovych blokl v kazdém programu; moznost podprogram;

programovani teach-in

Cykly:
linky, oblouky, fasety, soustruzeni s vice prichody, spojovaci oblouky

Kompenzace chyb

Linearni a nelinearni, max. 128 bodd mérenf

Datové rozhrani

Sériové:

RS-232-C/V.24 300 aZ 115 200 bit/s

Pro vystup programd, namérenych hodnot a parametrd;
Pro zadavani program a parametr(

Paralelni:
Centronics pro vystup namérenych hodnot

POSITIP 880
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Data POSITIP 880

Spinani vstupi/vystupt Na vyzadani (pomoci samostatné vstupni/vystupni jednotky AMI)

zeni

Prislusenstvi Sklapéci podstava
Dalkovy ovladaci panel

Hlavni napajeci vstup 100V az 240V (-15% az +10%) 50 Hz aZ 60 Hz (+3 Hz); pfikon 35 W
Provozni teplota 0°Caz45°C (32 °Faz 113 °F)

Stuper kryti (EN 60529) IP 40 (IP 54 predni panel)

Hmotnost 3.2 kg

Il - 7 Specifikace pro soustru
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Pohled zezadu

Pohled zepredu s rozméry

Pohled zespoda s rozméry

Bodéni pohled
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Il - 9 Prislusenstvi

Il - 9 Prislusenstvi

ID éisla prislusenstvi

ID éislo PfisluSenstvi

382891-01 Pkgd, POSITIP 880 Brkt Kit, sklopna oto¢na
montaz

382929-01 Pkgd, univerzalni montazni rameno,
POSITIP 880

382892-01 Pkgd, montézni podstava POSITIP 880

378039-01 Pkgd, vzdalena hlavni jednotka POSITIP 880

382930-01 Skrin AMI

382898-05 Pkgd, déalkovy kabel 5 M

382898-10 Pkgd, délkovy kabel 10 M

382898-20 Pkgd, délkovy kabel 20 M

382898-30 Pkgd, dalkovy kabel 30 M
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POSITIP 880 Navod k montazi
Univerzalni montazni rameno
Id. é. 382 929-01

HHCS 5/8-11 x 3"

SCSS 5/8-2" x 1/2-13 x .8"
HHCS m16 x 75 mm
HHCS m14 x 75 mm

5/8" plochéa podlozka (2)

Il - 9 Prislusenstvi

Tfmen

M6 x 30 mm SHCS (2)
nebo
1/4-20 x 1-1/4" SHCS (2)

Pojistna Sestihranna

Naklapéci/otocna
jednotka

P/N 382891-01 Koncovy uzavér

| [44.45] ]
175

¢ %
@ @
¢ @

| 1
Pohled zepfedu na trmen L
Koncovy uzaveér (
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Il - 9 Prislusenstvi

POSITIP 880 Navod k montazi
Montazni podstava
Id. €. 382 892-01

POSITIP 880

Plocha podlozka M5
M5 BHCS )%

[203.20]
le——— 800TYP ——» AX M5
ST
E ; j [158.75 |
6.25TYP
0 AN
ol L LeD
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POSITIP 880 Navod k montazi
Naklapéci/otoény drzak
Id. €. 382 891-01

M8 x 30 SHCS

Konzola (2)

Plochéa podlozka M8 (4)

Vykyvny Sroub M8 x 55 mm

'8 \&!
4 mm BHCS (4) j

Il - 9 Prislusenstvi
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A

Sablony otvortl a obdélnikové
Sablony ... 59

Absolutni pocatek ... 13

Absolutni soufadnice ... 15

Adresar, vybér a vymazani ... 72, 73

Adreséf, vytvoreni ... 72

Adresare ... 71

Automaticky ... 79

C
Cyklus Multipass ... 107

[@X o]

islo navésti ... 60

D

Data néstroje a nastaveni poc¢atkd,
soustruzeni ... 102

Data néastroje zadavani ... 36

E

Enable Ref ... 20
F

Faseta ... 68

Frézovani obdélnikové kapsy ... 49
Funkce kalkulagky ... 92

Funkce kalkulatky RPM ... 94
Funkce Note/Set ... 103

G

Graficka polohovaci pomtcka ... 36

Graficka polohovaci pomcka,
funkce ... 90

|
Inkrementaini souradnice ... 15

J

Jeden blok ... 78

Jednotky méfeni, nastaveni ... 91
Jmenovita poloha ... 14

POSITIP 880

K

Kladné znaménko ... 14
Konfigurace zobrazeni ... 88
Kontura ... 91

Kontury ... 81

KuZelova kalkulacka ... 104

L
Linearni Sablona ... 46
Linka, frézovani ... 63

M

Matematické funkce ... 93
Menu Job Setup ... 83
Meéfitkovy faktor ... 88
MoZnosti programu ... 53

N
N&veésti 0 ... 60
Nadmérné rozméry ... 101
Nacteni, uloZzeni a vymazani
programu ... 70
Nasnimejte hranu obrobku jako
pocatek ... 30
Nasnimejte obvod otvoru ... 32
Nastaveni nastroje, soustruzeni ... 102
Nastaveni ovlddaciho panelu ... 91
Nastaveni pocatku ... 26
Nastaveni pocatku bez snimaci
funkce ... 27
Nastaveni po¢atku pomoci
nastroje ... 34
Nastaveni po¢atku pomoci vyhledéavace
hran ... 29
Nastavte stfedovou &aru jako
pocatek ... 31

(0]

Oblouk, frézovani ... 64
Okno celé soucastky ... 82
Okno DRO ... 82

P

Predvolba ... 58

Podprogramy ... 59

Polohové zpétna vazba ... 17

Polohové vrtani ... 62

Pravidlo pravé ruky ... 12

Program, export ... 74

Program, import ... 73

Program, spusténi ... 78

Programové bloky, mazani, kopirovani a
prfesouvani ... 76

Programové bloky, zména ... 76

Provedeni cyklu ... 50

Provozni rezimy ... 21

R

REF ... 17

Referenéni znacka ... 17
rozdilové kddovana ... 17

Referenéni znacky ... 17
kfizeni ... 19
nekfizici se ... 19

S

Skutecné poloha ... 14

Snimaci funkce pro nastaveni
podatku ... 28

Snimaci funkce ukoncéena ... 29

Soft klavesy pro blokové funkce ... 74

Soft kladvesy pro blokové funkce,
soustruzeni ... 109

Soft klavesy programovacich funkci,
soustruzeni ... 106

Soustavy souradnic ... 12

SoustruZeni, programovani
funkci ... 106

Spojovaci oblouk ... 66

Stfedovéa ¢ara mezi dvéma
nasnimanymi hranami jako
pocéatek ... 34

Stopky ... 90
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T
Tabulka nastrojt ... 84

Tabulka pocatkl ... 88

Tabulka povrchovych rychlosti ... 94
Trigonometrické funkce ... 93

U

Usek programu se opakuije ... 59

\")

Vlystup namérenych hodnot ... 89
Vnoteni ... 59

Vyvolani nastroje ... 56

Vyvolani navesti ... 60

Vyvolani po¢atku ... 57

z
Zaporné znaménko ... 14
Zbyvajici vzdalenost ... 14, 36
Zobrazeni kontur ... 81
Zobrazeni kontur, grafické

zobrazeni ... 81
Zobrazeni kontur, hlavni zobrazeni ... 81
Zobrazeni poloméru/prdmeéru ... 101
Zobrazeni programu ... 80
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Strake 5
83301 Traunreut, Germany

< +49(8669) 31-0

+49 (8669) 5061

E-mail: info@heidenhain.de

Technical support +49 (8669) 32-1000
Measuring systems @& +49 (8669) 31-3104
E-mail: service.ms-support@heidenhain.de
TNC support = +49 (8669) 31-3101
E-mail: service.nc-support@heidenhain.de
NC programming & +49 (8669) 31-3103
E-mail: service.nc-pgm@nheidenhain.de

PLC programming © +49 (8669) 31-3102
E-mail: service.plc@heidenhain.de

Lathe controls = +49 (8669) 31-3105
E-mail: service.lathe-support@heidenhain.de

www.heidenhain.de
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