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Gyldighed af denne handbog

Denne handbog geelder for POSITIP er fra software-version
246 xxx 04.

De tre "x" star for forskellige cifre.
Software-versionen af Deres apparat star paf en

meerkat pd apparatets bagside.

Denne handbog forklarer funktionerne i POSITIP 855
ved fraesning. Funktionerne ved drejning er beskrevet
i en separat handbog (dog ikke pa dansk).

Beregnet anvendelsesomrade

Apparatets svarer til klasse A ifalge EN 55022 og er hovedsageligt
forudset til anvendelse i industriomrader.

Rigtig brug af bogen
Denne handbog bestar af to dele:

e Del I: Bruger-vejledning ............. fra side 6
e Del ll: Tekniske informationer .... fra side 81

Bruger-vejledning

Ved den daglige brug af Deres POSITIP arbejde De udelukkende
med bruger-vejledningen (Del ).

Som POSITIP-begynder tjener denne handbog som leerebog. Til
start formidler den kort nogle vigtige grundlag og et overblik over
POSITIP-funktionerne.

Derefter bliver hver funktion udferligt forklaret pa grundlag af et
eksempel, der straks efter kan efterpreves pa maskinen.

De bliver altséa ikke unadigt plaget med , teori”.

Som POSITIP-begynder skal De konsekvent gennemarbejde alle
eksempler.

Som POSITIP-expert foreligger med denne handbog et reference-
og opslagsveerk. Den overskuelige opbygning af handbogen og
stikordsfortegnelsen letter Dem med at finde bestemte temaer og
emner.

Tekniske informationer

Nar De skal tilpasse POSITIP en til en maskine eller vil udnytte et
interface, finder De alle nadvendige informationer i Tekniske
informationer (Del ).

Stikordsfortegnelse

P& siderne 113 til 115 finder De en stikordsfortegnelse for begge
dele af denne handbog.
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Brugsanvisning

Skematiske brugsanvisninger supplerer hvert eksempel i denne
handbog. De er opbygget pa falgende made:

Her er tasterne
afbildet, som De
skal trykke pa.

Her bliver tastens funktion eller arbejdsskridtet forklaret.
Om nadvendigt, star her ogséa supplerende informationer.

. 4

Indl

®@se - opfordring

Her er tasterne
afbildet, som De
skal trykke pa.

Her bliver tastens-funktion eller arbejdsskridtet forklaret.

Om nadvendigt, star her ogséa supplerende informationer.

ﬂ Folger efter den sidste vejledning nok en pil, bliver

brugsanvisningen fortsat pa naeste side.

En indlaese-opfordring vises ved nogle handlingsforlab (ikke
altid) foroven pa POSITIP-billedskeermen.

| brugsanvisningen er indlaese-opfordringer gennemgaende
vist p& en gra baggrund.

Er to handlingsforlgb adskilt med en stiplet linie, kan De selv
veelge mellem de to handlingsforlab.

Ved nogle handlingsforlgb vises i hgjre side af billedskeermen hvad
der sker efter trykket pa tasten.

Forkortede handlingsforlgb

Forkortede handlingsforlab udvider eksempler og forklaringer. |
disse kendetegner en pil (=) en ny

indleesning eller et arbejdsskridt.

Specielle anvisninger i denne handbog

Seerligt vigtige informationer star separat i de gré kasser. De skal
veere seerlig opmaerksom pa disse anvisninger.

Hvis De ikke tager hensyn til disse anvisninger, kan det f.eks. ske,
at funktionen ikke arbejder, som De gnsker eller at emnet eller
veerktgjet bliver beskadiget.

Symboler i anvisningerne

Hver anvisning er til venstre kendetegnet med et symbol, som
informerer om bedtydningen af anvisningen.

@:5 Generelle anvisninger,
f.eks. om forhold i POSITIP en.

A Vigtige anvisninger,
f.eks. at der for funktionen behgves et bestemt

veerktgj.

Advarsel om elektrisk stod,
f.eks. ved abning af apparathus.
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-1 Grundlaget for positionsangivelse

-1
Grundlaget for positions-angivelse

Hvis De er fortrolig med begreber som koordinatsystemer,
inkrementalmal, absolutmal, Soll-position, Akt.-position og
restvej sa kan De springe dette kapitel over !

Henfgringssystemer

For at kunne angive en position bruger man grundleeggende

et henfaringssystem.

Eksempelvis kan et sted pa jorden fastleegges ved hjeelp af dets
geografiske koordinater (koordinat: lat. "de tilordnede"; starrelser til
angivelse hhv. fastleeggelse af positioner) til en "absolut" angivelse
af "leengde" og "bredde". Nettet af leengde- og bredde-kredse udger
et "absolut henferingssystem®, i modsaetning til en "relativ"
positionsangivelse, dvs. med hensyn til et andet kendt sted.
0°-leengdegraden pa billedet til hojre lober gennem Greenwich
observatoriet i London, 0°-breddegraden er aekvator.

90° 0° 90°

Fig. 1: Det geografiske koordinatsystem er
et absolut henferingssystem

Ved bearbejdningen af et emne pa en freesemaskine, som er
udstyret med et numerisk positioneringsudstyr, gar man normalt
ud fra et kartesisk (retvinklet) koordinatsystem som ligger fast i
forhold til emnet. (kartesisk, efter den franske matematiker og
filosof René Descartes, latinsk Renatus Cartesius; 1596 til 1650)
Koordinatsystemet bestéar af tre akser der ligger parallelt med de
tre maskinakser X, Y og Z; teenker man sig langfingeren pa hgjre
hand i retning mod veerktejsaksen, fra emnet mod vaerktej, sé
peger den i retning mod den positive Z-akse, tommelfingeren i
retning mod den positive X-akse og pegefingeren i retning mod
den positive Y-akse.

Fig. 2: Betegnelser og retninger for
maskinakserne pa en fraesemaskine

POSITIP 855 Bruger-vejledning



-1 Grundlaget for positionsangivelse

Grundlaget for positionsangivelse

Fastlaeggelse af henfgringspunkter

Arbejdstegningen angiver for bearbejdningen et bestemt sted pa
emnet som "absolut henfaringspunkt" (som regel et hjerne af
emnet), og herudover eet eller flere steder som relative henfarings-
punkter. Under forlabet med indleeggelse af henfaringspunkter
bliver disse henfart til det oprindelige absolutte hhv. relative
koordinatsystem: Emnet bliver — oprettet til maskinakserne —
anbragt i en bestemt position relativt til vaerktejet, og aksedisplayet
sat enten pa nul, eller pa den tilherende positionsveerdi (f.eks. for

at tage hensyn til veerktejs-radius).

Eksempel:

en tegning med flere relative henfgringspunkter
(efter DIN 406, del 11; fig. 171)
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Eksempel: Koordinaterne til hul @ :

Fastleeggelse af henfaringspunkter bliver szerdeles let hvis man

X =10 mm
Y = 5 mm
Z = 0 mm (boredybde: Z = -5 mm)

Det retvinklede koordinatsystems nulpunkt
ligger pd X -aksen 10 mm og pa Y - aksen
5 mm i negativ retning fra hul (@) .

bruger en HEIDENHAIN kanttaster KT i forbindelse med
POSITIP ens tast-funktion.

ZA

Fig. 3: Det oprindelige retvinklede koordinat-
system og emnets nulpunkt er

sammenfaldene.

ZA

Fig. 4: Hullet pa position @ fastleegger

koordinatsystemet

Bruger-vejledning
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-1 Grundlaget for positionsangivelse

Grundlaget for positionsangivelse

Soll-position, Akt.-position og Restvej

Positionerne som veerktgjet til enhver tid skal kare til kaldes Soll-
positionen (Soll = skal vaere); positionen som veerktgjet befinder
sig i netop nu kaldes Akt.-position (Akt. = aktuel). Afstanden
mellem Soll-position og Akt.-position er Restvejen.

Fortegn ved Restvej

Restvejen har positivt fortegn, nar der fra Akt.- til Soll-position

bliver kart i negativ akseretning.

Restvejen har negativt fortegn, nar der fra Akt.- til Soll-position

bliver kart i positiv akseretning.

Absolutte emne-positioner

Enhver position pd emnet er entydigt fastlagt ved dets absolutte

koordinater.

Eksempel: De absolutte koordinater til position @ :

X = 20 mm
Y = 10 mm
/ = 15 mm

Nar De borer eller freeser efter en arbejdstegning med absolutte
koordinater, sa kerer veerktejet til koordinaterne.

Inkrementale emne-positioner

En position kan ogséa henfares til den foregdende Soll-Position: det
relative nulpunkt bliver altsa lagt pa den foregdende Soll-Position.
Man taler da om inkrementale koordinater (Inkrement =
tilvaekst), hhv. et inkremental mal eller keedemal (da positionerne

angives
efter hinanden som en keede).

Inkrementale koordinater bliver betegnet med et I.

Eksempel: Inkrementale koordinater for position @ henfort

Absolutte koordinater til position @ :

Inkrementale koordinater til position @) :

til position @

X = 10 mm
Y = 5 mm
Z = 20 mm
IX= 10mm
IY= 10mm
I7=-15mm

Nar De borer eller freeser efter en tegning med inkrementale
koordinater, sa kerer De veerktojet videre mod koordinaterne.

En inkremental positionsangivelse er altsa en specifik relativ
positionsangivelse — ligesom angivelsen af en position som
restvej til en Soll-position (i dette tilfeelde ligger det relative

nulpunkt i Soll-positionen).

Fig. 5. Soll-position ®), Akt-position (D
og Restvej @

ZA

Fig. 6: Position @ for eksempel "absolut
emne-position"

Fig. 7. Position (@ og®) for eksempel
"inkremental emne-position"

POSITIP 855
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Grundlaget for positionsangivelse

Eksempel:

Grundlaget for positionsangivelse

(ifolge DIN 406, del 11; fig. 179)

Arbejdstegning med koordinat malangivelse

Y1

L

1

+— X1

En koordinat-liste svarende til dette eksempel er en fordel ved

arbejder i driftsart PROGRAM- INDLAGRING.

Mal i mm
Koordinater

Koordinat-

udgangspkt. Pos. | X1X2| Y1Y2 r (1) d
1 1 0 0 -
1 1.1 325 320 @ 120 H7
1 1.2 900 320 @ 120 H7
1 1.3 950 750 @ 200 H7
1 2 450 750 @ 200 H7
1 3 700 1225 @ 400 H8
2 2.1 | -300 150 @ 50 H11
2 2.2 | -300 0 @ 50 H11
2 2.3 | -300 - 150 @ 50 H11
3 3.1 250 0° g 26
3 3.2 250 30° g 26
3 3.3 250 60° & 26
3 3.4 250 90° g 26
3 3.5 250 120° & 26
3 3.6 250 150° & 26
3 3.7 250 180° & 26
3 3.8 250 210° g 26
3 3.9 250 240° g 26
3 3.10 250 270° & 26
3 3.11 250 300° g 26
3 3.12 250 330° & 26

10
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-1 Grundlaget for positionsangivelse

Grundlaget for positionsangivelse

Laengdemalesystemer

Leengdemalesystemerne omsaetter maskinaksernes bevaegelser til
elektriske signaler. POSITIP' en behandler signalerne og formidler
den aktuelle position af maskinaksen som en talveerdi péa billed-
skaermen.

Ved en stromafbrydelse gar samordningen mellem maskin-
sleedernes position og den viste position tabt. Med leengde-
malesystemernes referencemeerker og POSITIP ‘ens REF-
automatik kan De genfinde denne samordning nar De igen
indkobler apparatet.

Referencemaerker

P4 leengdemalesystemets malestav er der anbragt eet eller flere
referencemaerker. Ved karsel over et referencemeerke giver dette
et signal som for POSITIP en angiver et referencepunkt pa male-
staven (malestavs-henfaringspunkt = fast henferingspunkt pa
maskinen).

Ved at overkare disse referencepunkter genskaber POSITIP en
med REF-automatikken samordningen mellem maskinsleedens
position og den viste aktuelle position som den var fastlagt.

Ved leengdemalesystemer med afstandskoderede reference-
meerker er det kun nadvendigt at beveege maskinsleeden max.
20 mm (20° ved vinkelmalesystemer).

Vinkel-henfgringsakse
For angivelse af vinkel er defineret folgende henfaringsakser:

Plan Vinkel-henfgringsakse
XY + X
Y/Z +Y
Z/X +7

Positiv omdrejningsretning er mod-urvisning (modurs), nar
bearbedningsplanet bliver betragtet i retning mod den negative
veerktejsakse (se fig. 10).

Eks.:  Vinkel i bearbejdningsplanet X /Y

Vinkel | Svarer til ...

+ 45° ... Vinkelhalvering mellem +X og +Y
+/- 180° ... hegativen X-akse

- 270° ... positiv Y-akse

ZA

Fig. 8: Leengdemalesystem for en linieer akse,
f.eks. X-aksen

W,
I,

Fig. 9: Malestave — gverst med afstands-
koderede referencmeerker, nederst med
eet referencemeerke

Fig. 10: En vinkel og vinkel-henfgringsakse,
f.eks.i X/Y -planet

POSITIP 855 Bruger-vejledning
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NOTATER
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-2 Brug af POSITIP 855 — farste skridt

-2
Brug af POSITIP 855 - forste skridt

For De begynder

Hver gang De starter kan De kore over referencemaerkerne:
Med REF-automatikken genskaber POSITIP' en automatisk

igen samordningen mellem maskinslaedernes position og display-
veerdien, som De havde fastlagt for De slukkede for apparatet
sidste gang.

| indlaeselinien gverst pa billedskeermen vises meldingen REF, nar
De har overkert alle referencemeerker.

Nar De fastleegger nye henfaringspunkter, lagrer og husker
POSITIP en automatisk de nye samordninger.

Brug uden referencemezerke-udfgrelse

@nsker De at bruge POSITIP en, uden forst at kaere over
referencemeerkerne, skal De blot trykke pa softkeyen
ingen REF.

Nar De ikke har overkert referencemaerkerne vil

@5 POSITIP en ikke indlagre og huske nye indlagte hen-
feringspunkter. Efter en streamafbrydelse kan man ikke
genskabe samordningen mellem aksesleedernes
position og display-veerdi.

Start af POSITIP 855

AKT.-POSITION

Henforingspunkt fastlaeggels”

v

| PN
Tast

=0 | REF
X+ 12.671 ° v%
Y - 86.552
Z + 558.633
C + 1454 00° m
F o T6 2 (4]

og
tryk péa en tilfeeldig taste.

Fig.11: Visning af REF pa billedskeermen

-

OVERK®R REFERENCEPUNKTER

—

X-AKSE
Y-AKSE
Z-AKSE
C-AKSE

Ingen
REF

L

Teend for POSITIP en
]
.

reekkefalgen er ligegyldig.

Overkorsel af referencemeerker i alle akser,

. Referencemeaerkerne ikke overkort.
neste Samordningen mellem maskinslaedernes position og
boring

display-veerdierne gér tabt ved en stremafbrydelse!

POSITIP en er nu klar til brug i driftsart AKT . -POSITION.

POSITIP 855 Bruger-vejledning
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-2 Brug af POSITIP 855 — farste skridt

POSITIP-Driftsarter

Med driftsarten veelger De, hvilke funktioner i POSITIPen De

onsker at anvende.

Anvendelige funktioner Driftsart

Taste

Positionsvisning for enkle AKT. -VERDI
bearbejdninger;

Nulling af display;
Henf.punkt-fastleeggelse
— 0gsa med kanttaster

Restvejs-visning; borebilleder; | RESTVEJ
Fraesning og boring
med veerktgjsradius-korrektur

Indlagring af arbejdsskridt i PROGRAM-
POSITIP’en ved sméserier INDLESNING
Afvikling af programmer, som PROGRAM-
De tidligere har fremstillet i AFVIKLING
driftsart

PROGRAM-INDLASNING

N

De kan altid skifte driftsart, idet De blot trykker
pa tasten for den driftsart, som De gnsker at skifte til.

De tre funktioner HELP, MOD og INFO

POSITP-funktionerne HELP, MOD og INFO kan De altid kalde.
kald af funktion:
» Tryk pa funktionstasten.
Fravalg af funktion:
» Tryk een gang mere péa funktionstasten.
Funktioner Funktion Taste
Indbygget bruger-vejledning: HELP

Grafik og forklaringer til den
aktuelle situation vises pa
billedskaermen

HELP

Andring af bruger-parametre: MOD
Forhold omkring POSITIP en
fastlaegges pany

Skeeredata-beregning, INFO
Stopur, Regne-funktioner

14 Bruger-vejledning
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-2 Brug af POSITIP 855 — farste skridt

Valg af softkey-funktioner

Softkey-funktionerne stéar i en eller flere softkey-lister. POSITIP en

viser antallet af lister med et symbol for oven til hgjre pa billed- *
skeermen.
Vises der ikke noget symbol, s& stér alle anvendelige funktioner i PROGRAM-INDLAGRING L.om %
den viste softkey-liste. [ReF ﬁji:
Den aktuelle softkey-liste bliver i symbolet fremstillet som en o BESIN PGM 10 mm
udfyldtfirkant. ] %+80.000 RO ks ld
3 CYCL 1.0 FULDKREDS
——————————————————————————————— kald
- 4 CcYCL 1.1 VIS 12
AL Taste S ovel e ox imgse
Bladning i softkey-lister: fremad 7 GYCL 1l4 RAD _ 17.800 m
’ 8 CYCL 1.5 START +0.000 slettes
T4 z
Bladning i softkey-lister: tilbage
Spring eet softkey-plan tilbage
Fig. 12: Softkey-liste-symbolet eversttil hajre
i billedskaermen; der bliver vist den
POSITIP en viser altid softkeys med hovedfunktionerne forste softkey-liste
@ for en driftsart, nar De har trykket pa tasten for denne
driftsart.

POSITIP 855 Bruger-vejledning 15



-2 Brug af POSITIP 855 — farste skridt

Den indbyggede bruger-vejledning

Den indbygede bruger-vejledning hjeelper Dem i enhver
situation med den ngdvendige information.

Kald af den indbyggede bruger-vejledning:

» Tryk péa tasten HELP.

» De blader med "blade"-tasten, hvis en situation bliver
forklaret over flere billedskeerm-sider.

Udafdenindbyggede bruger-vejledning
» Tryk pa tasten HELP igen.

HJELP: AKT.-POS TAST KREDSCENTRUM
———————————— Med kanttaster-------—--—---

I forvejen: Indles taststiftdiameter
via "MOD" og valg nummeret for henf.-

punktet C1 til 88) med

Herudover:
1.VUaelg bearbe jdningsplan

2.Tast fire tilfaeldige steder
pa emnets kreds

3.Indtast positionsvardien for

Eks.: Indbygget bruger-vejledning for henferingspunkt-fastlseggelse kredsmidien.
med kanttaster (TAST KREDSCENTRUM) 18
Funktionen TAST KREDSCENTRUM er i denne handbog
beskrevet pa side 25.

» Velg driftsart AKT.-VARDI. A —
> Tryk pé softkey Tast. Fig. 13: Indbyggetbruger—vejledmngtll
> Tl’yk pé tasten HELP TAST KREDSCENTRUM , side 1
P& billedskaermen vises nu den farste side med forklaring
til Tast-funktionen.
Forneden til hgjre pa billedskeermen star en sidehenvisning:
for skrastregen den valgte side og efter antallet af sider. HELP: AKT.P0S  TAST kREDSCENTRUR
. . . 3 o . Tast fire tilfeldige steder pa
Den indbyggede bruger-vejledning indeholder pa tre billed- kredsen ° F
skeerm-sider fglgende informationer til temaet
AKT.-VERDI - TAST:
e Qversigt over tast-funktionerne (side 1)
e Grafisk fremstilling af alle tast-funktioner
(side 2 og side 3)
» Ud af den indbyggede bruger-vejledning: 28
Tryk pa tasten HELP igen.
P& POSITIP-billedskeermen vises atter menuen
fortast-funktionerne.
Fig. 14: Indbygget bruger-vejledningtil
ryk (1.exs.) pa sortkey Kredscentrum . TAST KREDSCENTRUM , side 2
» Tryk (f.eks.) pa softk d
» Tryk pa tasten HELP.
Den indbyggede bruger-vejledning indeholder nu pé tre
billedskeerm-sider informationer til funktionen
TAST KREDSCENTRUM :
e Sammenfatning af alle arbejdsskridt (side 1) M AT 00s aniianhEDsCENTRN
e Grafisk fremstilling af tast-forlgbet (side 2) Efter tasining af det 4.punké bliver
e Anvisninger omkring POSITIP ens forhold og oo kredsens diameter vigh. TITETEIAT
. . Usrdierne i displayet bliver staende.
henfaringspunkt-fastleeggelse (side 3) _ _
" . . . Indles den nye henfgringsverdi for
Tast-funktion Cirkelcentrum for veerktojer kredscentrun. e
(se side 4 og side b).
. . . Efter overfgringen af henfagringsverdien
» Ud af den indbyggede bruger-vejledning: T oS ioErun Shiver positionen for
Tryk péa tasten HELP igen. 3/5
Fig. 15: Indbyggetbruger-vejledningtil
TAST KREDSCENTRUM , side 3
16 Bruger-vejledning POSITIP 855
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Fejlmeldinger
Hvis der under arbejdet med POSITIP en opstar en fejl,
vises pa billedskaermen en fejlmelding i klartext.

@nsker De en forklaring pa den meldte fejl:
» Tryk pa tasten HELP.

Sletning af fejlmeldingen:
» Tryk pa tasten CE.

Blinkende fejimeldinger

c FORSIGTIG!

Ved blinkende meldinger er funktionssikkerheden
for POSITIP en begraenset.

Ved en blinkende fejlmelding:

» Nedskriv fejlmeldingen som er vist pa billedskaermen.

» Sluk for strammen til POSITIP en.

» Forsag at rette fejlen medens der er slukket for apparatet.

» Hvis den blinkende fejl fortseetter sa kontakt serviceafdelingen
hos: TP TEKNIK A/S
® :38330966

Valg af malesystem

De kan f& angivet positionen i millimeter eller i tommer (inch).
Hvis De har valgt "tommer", vises foroven pé billedskeermen

ved siden af REF inch. *
On}skliftning melll\e/lggnélesystemerne R — mREii >
» Tryk pa tasten . gt
» Blad til softkey-listen med bruger-parametrene X+ 0.43885
mm eller tomme. Y - 3.40755
» Tryk pa softkey mm eller tomme. 7 + 21.99345
Der skiftes til den anden tilstand. n’ .
» Tryk pa tasten MOD igen. C + 14°54° 00 c
Mere information om bruger-parametrene finder Toe ™
De i kapitel |- 7.
Valg af vinkelvisning Fig. 16: Visning inch péa billedskeermen

En vinkel, f.eks. til et rundbord, kan De fa vist som en decimal-
veerdi eller i grader, minutter og sekunder.

Omskiftning af vinkelvisning:
» Tryk pa tasten MOD.

» Blad til softkey-listen med bruger-parametrene
Grad/Min/Sek eller Grad.

» Tryk pd softkey Grad/Min/Sek eller Grad.
Der skiftes til den anden tilstand.
» Tryk pa tasten MOD igen.

Mere information om bruger-parametrene finder
De i kapitel |- 7.

POSITIP 855 Bruger-vejledning 17
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Indlaesning af vaerktejs-laengde og -diameter

Leengde og diameter af Deres veaerktojer indleeser De i

POSITIP ens veerktejs-tabel.

De kan indlaese indtil 99 veerktojer.

For De begynder pa bearbejningen af emnet, veelger De veerktojet
som skal benyttes i veerktgjs-tabellen. POSITIP' en tager nu
hensyn til den indleeste diameter af veerktgjet og til veerktejs- D, D,

leengden.

Som "veerktgjs-lengde" indlaeser De leengdeforskellen AL mellem
veerktojet og nul-veerktojet.

Fortegnet for lzengdeforskellen AL

Ty

AL3<0

Veerktgjet er laengere end nulveerktgjet: AL > 0 QOP AL;=0

Veerktojet er kortere end nulveerktojet: AL < O

Eks.: Indlzesning af veerktgjs-leengde og -diameter i

veerktgjs-tabellen

Veerktajs-nummer

Veerktgjs-akse
Veerktojs-diamete

Veerktojs-lengde

r

AL>>0

Fig. 17: Veerktejs-leengde og -diameter

f.eks. 7 To

Z l

D =8mm /

]
il
L=12mm @

Velg bruger-parametre.

.

Blad i softkey-listen med Softkey til Varkt.-Tabel.

Vaerktejs-tabellen abnes.

t @ js - nummer ?

Varktejs-nummer indlaeses (f.eks. 7)) og overfores.

Ga til spalte " Diameter

2rktejs - diamet er ?

Varkteojs-diameter indleeses (8 mm ) og overfores.

18
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Ga til spalte " Langde

D
b

Va

[

kt 2js - 1l2angd e *?

J

\

=)
®

Varktejs-langde indleeses ( 12 mm ) og overfores.

8
.

z

I Varktejs-akse veelges (7).

.

w Forlad bruger-parametre.

J

N

Kald af veerktojs-data

Leengden og diameteren af Deres veaerktejer skal De indlaegge i
veerktojs-tabellen i POSITIP’en (se de foregaende sider).

For en bearbejdning pabegyndes, veelger De i vaerktojs-tabellen
det veerktej som De vil udfere bearbejningen med.

POSITIP' en tager nu ved brug af veerktgjs-korrektur hensyn til de
indlagrede veerektojs-data (f.eks. ogsa ved borebilleder) under
arbejdet.

De kan ogsa kalde veerktejs-data med kommandoen
TOOL CALL i et program.

Kald af veerktgjs-data

VARKTAJS-TABEL

Uasrktp js-diameter 7

- 11.483

A

m

ul
L

Verkto js-akse :

NR| Diameter

z

Lengde

+ 0.000
+ 11.853
+ 7.000
+ 7.488
- 8.912
+ 5.009
- 14.580

NOUTAWN-O

[ S R s

0.
59.
67.
59.
57.
24,

2.
21,

[s]e]s}
328
822
329
332
g88
236
478

o

Fi

billedskaermen

g. 18: Veerktgjs-tabellen pa POSITIP

J

N

w Bruger-parametre veelges.
) N 4
/ Blad til den fersteSoftkey-liste med Softkey Verkt.-Tabel.

N 4
Uaerkt. .
Tabel ) Verktojs-Tabel velges.

@rktejs - nummer ?

Nummeret pa det valgte veerktgj vises forneden pé billedskeermen.

Bruger-parametrene forlades.

.
v

B @ Verktejs-nummer indleses (f.eks. 5). Overfor det indleste.
D

POSITIP 855 Bruger-Vejledning
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Henfaringspunkt-fastleeggelse: Korsel til positionen og indlaesning af Akt.-vaerdi

Henfaringspunkter fastlaegger De nemmest med POSITIP ens
tastfunktion - ligegyldigt, om De taster emnet med HEIDENHAIN
kanttasteren KT eller bergrer det med et veerktgj. Tastfunktionerne
er beskrevet fra 22.

Naturligvis kan De ogséa pa ganske almindelig vis bergre emnets
kanter een efter een og indleese veerktejs-positionen som hen-
foringspunkt (Et eksempel er vist pd denne og naeste side).

POSITIP en lagrer indtil 99 henfaringspunkter i en henferings-
punkt-tabel. Herved bortfalder de fleste beregninger af karslen
mellem punkter, nar De arbejder med flere henferingspunkter pé
komplicerede arbejdstegninger.

| henfaringspunkt-tabellen stér for hvert henfaringspunkt
positionen, som POSITIP' en ved henfgringspunkt-fastleeggelsen
har tilordnet referencepunkterne pa malestaven (REF-veerdier).
Hvis De a&ndrer REF-vaerdierne i henfaringspunkt-tabellen, sa
forskyder De henfgringspunktet.

Eks.: Fastlaeggelse af emne-henfgringspunkt uden tast-funktion

Bearbejdningsplan: X/Y
Veerktgjs-akse: VA
Veerktgjs-radius: R=5mm

Reekkefolgen af
fastleeggelsen i dette
eksempel: X-Y-Z

Forberedelse: Vaelg henferingspunkt

Henferingspunktet veelger De med den lodrette piltaste.
POSITIP en viser nummeret for det aktuelle henfaringspunkt
forneden til hgjre pa billedskeermen.

Forberedelse: Kald af veerktojs-data

Kald veerktgjs-dataerne for det veerktaj, som De berarte emnet
med (se foregaende side).

ZA

e

20
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Henferingspunkt-fastleeggelse: Ker til positionen og indlaes Akt.-veerdien

Driftsart: AKT.-POSITION

Berer emnet pd kant @ .

Veelg akse: X-akse.

(- 4®

enf.punkt - fastlaggels e
=+ 0

Mo

Indlees positionen for veerktgjets-centrum (X = =5 mm )

og
overfar X-koordinaterne for henferingspunktet.

Berer emnet pa kant @) .

Veelg akse : Y-akse.

-

4H4@4®

~

f. punkt - fastlaggelse
+ 0

fr)
()
ns

Indlees positionen for veerktgjets-centrum (Y = =5 mm)

0g
Overfor Y-koordinaterne for henferingspunktet.

[
aK:

-

Bergr emnets-overflade.

Veelg akse : Z-akse.

M«@«@

f. punkt - fastlaggel s e
+ 0

(0]
nBs

Indlees positionen for 'veerktejets-spids (Z = 0 mm))

0g
Overfar Z-koordinaterne for henferingspunktet.

e ..

POSITIP 855 Bruger-Vejledning
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Tast-funktioner for henferingspunkt-fastiseggelse

Med POSITIP ens tast-funktioner kan man fastlaegge henfarings-
punkter med en HEIDENHAIN kanttaster KT.

De kan ogsa udnytte tast-funktionerne, hvis De vil bergre emnet
med et veerktg.

Fastlaeggelse af henfgringspunkter med kanttaster

Henfaringspunkter fastleegges meget let med en HEIDENHAIN
Kanttaster KT.
Til dette stiller POSITIP en falgende tast-funktioner til radighed:
e Emnets kant som henfgringslinie:
Kant
e Centerlinien mellem to emne-kanter:
Centerlinie
e Centrum for et hul eller en cylinder:
Kreds-center
Ved Kredscenter skal hullet ligge i et hovedplan.
De tre hovedplaner bestemmes af akserne X /Y, Y /Z
ellerZ/X.

HEIDENHAIN kanttasteren KT 120 kan De kun
benytte nar emnet er elektrisk ledende. Fig. 19: HEIDENHAIN kanttasteren KT

Forberedelse: Indlzes taststift-diameteren og vaelg henfgringspunkt

» Tryk pa tasten MOD og blad til Softkey-listen med
Softkey Kanttaster.

» Velg bruger-parameteren Kanttaster.

» Indlaes taststift-diameteren for kanttasteren og
og overfer det indleeste med ENT.

» Vealg bruger-parameteren Henferingspunkt.

» Indlaes nummeret pa det gnskede henfaringspunkt
og overfer det indleeste med tasten ENT.

» Tryk igen péa tasten MOD.
Nummeret pa det valgte henfaringspunkt star forneden til
hojre pa billedskaermen.

POSITIP en tager hensyn til den indlzeste
taststift-diameter i alle tast-funktioner.
Mere information om bruger-parametrene
finder De i kapitel | - 7.

Afbryde tast-funktionen

POSITIP en viser under en tast-funktion Softkey’'en Afbryde.
Hvis De trykker pa denne Softkey, springer POSITIP en igen
tilbage til grundindstillingen for den valgte tast-funktion.

22 Bruger-vejledning POSITIP 855
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Tast-funktioner til henfgringspunkt-fastleeggelse

Eks.: Tast emne-kanten , lees dens position og fastleeg
kanten som henfegringslinie ZA

Den tastede kant ligger parallelt med Y-aksen.

For alle koordinaterne til et henferingspunkt kan De taste
kanter og flader, som beskrevet pa de naeste sider, og fastleegge
dem som henfegringslinier. Y

X?

Driftsart: AKT . -VAERDI

Tast Tast veelges.

b . 4

Kant Kant veelges.

{

® | Akse veaelges, for koordinaterne fastlaegges: X-aksen.

.

Tast i1 X-akse

Kanttasteren KT keres mod emne-kanten, indtil
de sma lamper i tasteren lyser.
POSITIP' en viser positionen for kanten pa X-aksen.

.

@ Kanttasteren KT keres veek fra emne-kanten.

b

rdien for X indlase s
0

POSITIP en angiver veerdien 0 for koordinaterne.

De onskede koordinater for emne-kanten indlaeses, f.eks. X = 20 mm
0g

koordinaterne fastlaegges som henfaringsvaerdi for emne-kanten.

(V)
®B+§

POSITIP 855 Bruger-vejledning
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Tast-funktioner for henfgringspunkt-fastleeggelse

Eks.: Fastlaeg centerlinien mellem to emne-kanter
som henfegringslinie
Positionen af midterlinien @ bliver bestemt ved at taste kanten (D
0og @.
Centerlinien ligger parallelt med Y-aksen.
Den gnskede koordinat
for centerlinien: X=5mm
Driftsart: AKT.-VERDI
Tast Tast veelges.
N
Midter - o
. Centerlinie veelges.
Linie
N
b | Akse veelges, for koordinaten veelges: X-aksen.
N
¢ 1. Kant i X tastes )
Kanttaster KT kares mod emne-kanten@ , indtil
de sma lamper i tasteren lyser.
D 4
¢ 2 . Kant i X tastes )
Kanttaster KT keres mod emne-kanten @, indtil
de sma lamper i tasteren lyser. Displayet fastfryses;
under den valgte akse vises afstanden fra begge kanter.
N 4
@ Kanttasteren KT keres veek fra emne-kanten.
N
Veard i en for X indlases
+ 0
B Indlees koordinaten (X =5 mm)
og
overfar koordinaten for centerlinien som henfgringslinie.
24 Bruger-vejledning POSITIP 855
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Tast-funktioner for henfaringspunkt-fastleeggelse

Eks.: Tastning af indersiden af en boring med kanttaster
og fastlaeggelse af centrum af boringen som YA
henfgringspunkt
Hovedplan XY (2)
Kanttaster - akse parallel med Z - akse
X - koordinater til (3) <H@—> (4)
centrum X =50 mm 0 -
. . X?
Y - koordinater til @ X
centrum Y=0mm
(1
Driftsart: AKT.-VERDI
Tast Tast veelges.
N
Kreds- ,
Cirkelcentrum veelges.
centrum
D 4
:/L:n Et plan veelges, som indeholder cirklen (hovedplan): X / Y - plan.
N 4
( 1. Punkt i X/Y tastes )
Kanttaster keres mod forste punkt D péa boringens inderveeg,
til de sma lamper i tasteren lyser.
A\ J
@ Kanttasteren kares vaek fra boringens inderveeg.
D 4
Med kanttasteren tastes yderligere tre punkter i boringen,
@ som beskrevet ovenfor.
L Hertil vises igen pé billedskaermen handlingsforlgbet. )
N 4
Centerpunkt X indlases
X =0
B a Ferste koordinat ( X = 50 mm ) indleeses
og
koordinaten overfgres som henferingspunkt for cirkelcentrum.
D 4
Centerpunkt Y indlases
L Y = 0 Y
POSITIP-angivelse Y = 0 mm overferes direkte.
POSITIP 855 Bruger-vejledning 25
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Tast-funktioner for henfgringspunkt-fastleeggelse

Henfgringspunkt-fastleeggelse med et vaerktgj

Ogsa hvis De vil fastlaeegge henferingspunkter ved bergring med et
veerktej, kan De udnytte POSITIP ens tast-funktioner, som er
beskrevet under "henferingspunkt-fastlaeggelse med kanttaster" :
Kant, Centerlinie 0g Cirkelcentrum.

Forberedelse: Indlees veerktgjs-diameter og
veelg henfeoringspunkt

» Tryk pa tasten MOD og blad til Softkey-listen
med Softkey Varktejs-tabel.

» Vealg bruger-parameteren Varktejs-Tabel.

» Veaelg det vaerktej, som De vil fastleegge henferingspunktet
med.

» Forlad veerktejs-tabellen:
Tryk igen pa tasten MOD.

» Veelg nummeret pa det gnskede henfaringspunkt med
den lodrette piltaste.
Nummeret pa det valgte henferingspunkt star forneden til
hojre pa billedskaermen.

Eks.: Fastlaeggelse af centerlinien mellem to tastede
emne-kanter som henforingslinie

Centerlinien ligger parallelt med Y-aksen.

@nsket koordinat
for centerlinien: X =50 mm

Driftsart: AKT.-VERDI

HJELP: AKT.-POS INDTAST MIDTERLINIE

I forvejen: VUerktgjet fastlegges via
"MOD" og nummeret for henfgringspkt.

velges (1 til 992 med

Herudover:

1

2

3.

.Umlg akse

.To kanter i den valgte akse bergres

——————————— Med verktegj---------------

og positionen overfgres med "Merke"

Henfaringsvaerdien for midterlinien
indleses. Overfgr verdien med taste
"ENT"

4/5

Fig.

20: Denindbyggede bruger-vejledning for
tast-funktionen med veerktgj

Tast Tast veelges.

Midter -
Linie

Centerlinie veelges.

Akse veelges, for koordinaterne fastleegges: X-aksen.

G
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Tast-funktioner for henfgringspunkt-fastleeggelse

K

ant i X tastes

Forste emne-kant @ bergres.

(® .4

Positionen for emne-kanten indlagres.

e

ant i X tastes

Anden emne-kant @ berores.

Merke

Positionen for emne-kanten indlagres.
POSITIP en viser afstanden til begge emne-kanter.

Veerktojet keres veek fra emne-kanten.

@ @i

Verd i for X iindlases

+
o

@
S

Koordinat indleeses ( X = 50 mm )
og

koordinaten for centerlinien overferes som henfaeringslinie.

POSITIP 855

Bruger-vejledning
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NOTATER
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Visning af og kersel til positioner

Restvejs-visning

Ofte er det tilstreekkeligt, nar POSITIP en viser koordinaterne til
veerktojets Akt.-position, oftest er det dog gunstigere, hvis man
lader den vise Restvejen:

De positionerer da ganske enkelt ved at "kere til nul".

Ogsa nar De arbejder med restvejs-visning, kan De indleese
absolutte ellerinkrementale koordinater.

Den grafiske positioneringshjzelp

Ved "kersel til nul" hjeelper POSITIP’en Dem, idet den
viser en grafisk positioneringshjelp (se fig. 21).

%

POSITIP en kan istedet for den grafiske positionerings-
hjeelp vise den absolutte positionering.

De kan skifte mellem de to muligheder i drifts-
parameter P 91 (se kapitel Il - 2).

POSITIP en viser den grafiske positioneringshjeelp i en smal aflang
firkantet kasse under den akse, som skal keres til nul.

X + 101.842

To trekantede meerker i midten af kassen symboliserer
positionen der skal kares til.

En lille firkant symboliserer aksesleeden. Nar De bevaeger
aksesleeden, vises i firkanten en pil der angiver retningen.

Herved ser De gjeblikkelig, om De kerer mod Soll-Positionen eller
fejlagtigt kerer veek fra den.

Selve firkanten beveeger sig forst, nar aksesleeden er i naerheden af
Soll-Positionen.

Hensyntagen til veerktgjs-radius

POSITIP en disponerer over en verktejsradius-korrektur
(se fig. 22).

De kan séa direkte indleese tegningsmal:

POSITIP en viser under bearbejdningen automatisk
vejleengden, der er forlenget (R+) eller forkortet (R-)
med veerktgjs-radius.

Indlzesning af veerktojs-data

» Tryk pé tasten MOD.

» Tryk pad Softkey Verktejs-Tabel.
» Indlees veerktgjs-diameteren.

» Indlees veerktojs-leengden.

» Velg veerktoejs-aksen per Softkey.
» Tryk pa tasten ENT.

» Tryk igen péa tasten MOD.

Fig. 21: Den grafiske positioneringshjeelp

YA

x Y

Fig. 22: Veerktojsradius-korrektur

POSITIP 855

Bruger-vejledning
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Eks.: Fraesning af et trin ved "korsel til nul"

Visning af og kersel til positione

Koordinaterne indlaeses som absolutmal,
Henferingspunktet er emne-nulpunktet. 107

Hjernepunkt @
Hjornepunkt @
Hjernepunkt @

r

YA

X=0mm Y =20mm
X=30mm Y =20 mm
X=30mm Y =50 mm

Hjornepunkt @ X=60mm Y =50mm i @ )
Forberedelse:
» Indles veerktgjs-data.
» Positioner veerktaejet fornuftigt °"'-@ -
(f.eks. X =Y = - 20 mm). t > » X
» Kor veerktgjet til den gnskede fraesedybde. o @ 3
Driftsart: RESTVEJ
Y Y-akse veelges.
A\ J
( Positionens Soll- vard i ?
a Soll-veerdien for hjgrnepunktet @ indleeses: Y = + 20 mm
Rad i _ :: og
sdius veerktgjsradius-korrektur veelges: R + .
korr.
) N 4
Overfar positionens Soll-veerdi.
Den grafiske positioneringshjaelp vises for Y-aksen.
D 4
Y-aksen kares til displayveerdien nul.
@ Det lille kvadrat i den grafiske positioneringshjelp skal sta
midt mellem de sméa meaerker.
N 4
X X-akse veelges.
D
( Positionens Soll- vard i ?
B Soll-veerdien for hjgrnepunktet @ indlaeses: X = + 30 mm
. og
Radius- ) vaerktejsradius-korrektur veelges: R — .
korr.
D 4
Overfar positionens Soll-veerdi.
Den grafiske positioneringshjeelp vises for X-aksen.
N 4
( X-aksen keres til displayvaerdien nul.
@ Det lille kvadrat i den grafiske positioneringshjeelp star
midt mellem de sma meaerker.
N 4
30 Bruger-vejledning POSITIP 855
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Visning af og kersel til positioner

Y-akse veelges.

(-4

Positionens Soll- vard i ?

Radius-

korr.

Soll-veerdien for hjernepunktet @) indleeses: Y = + 50 mm

0g
veerktgjsradius-korrektur veelges: R + .

Overfar positionens Soll-veerdi.
Den grafiske positioneringshjelp vises for Y-aksen.

Y-aksen keres til displayveerdien nul.

Det lille kvadrat i den grafiske positioneringshjeelp skal st
midt mellem de sméa mzerker.

X-akse veelges.

4H4®4@4U“

bo)

ositions Soll- vard i ?

Radius-

korr.

Soll-veerdien for hjernepunkt @ indleeses: X = + 60 mm

0g
veerktojsradius-korrektur veelges: R + .

Overfar positionens Soll-veerdi.
Den grafiske positioneringshjeelp vises for Y-aksen.

@4®4U“

X-aksen keres til displayveerdien nul.

Det lille kvadrat i den grafiske positioneringshjeelp skal st
midt mellem de smé maerker.

POSITIP 855

Bruger-vejledning
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Visning af og kersel til positioner

Eks.: Boring ved "korsel til nul" v
|
Koordinaterne indleeses som inkremental-mal:
De bliver her og pé billedskeermen markeret med et " I "
Henfaringspunkt er emne-nulpunktet. @
o
Boring @ ved X =20 mm 4 S
Y =20 mm ol 1
Afstand til boring @ fra “
boring @ IX =30 mm oy @O
IY =30 mm N b
Boredybde z ==12 mm 1
N\ -
°"’€YF s X
Driftsart: RESTVEJ
@ For-positioner boret over den ferste boring.
A\ J
z ) Z-akse veelges.
A\ J
L Positions Soll- verdi? )
= n a Soll-vaerdien for boredybden indleeses: Z=-12 mm.
Overfor det indleeste.
Den grafiske positioneringshjelp vises for Z-aksen.
A\ J
Boring @ foretages: Z-aksen kares til displayveerdien nul.
@ Det lille kvadrat i positioneringshjaelpen skal sta
midt mellem de smé& meerker.
N 4
@ Boret i veerktojs-aksen ( Z ) keres fri.
A\ J
bl I X-akse veelges.
A\ J
Positionens Sollvardi? )
B a Soll-verdien forboring @ indlaeses: X =30 mm
0g
@ Indleeses med kendetegnet for inkrementalmal.
Radius- Veerktejsradius-korrektur veelges: R O .
korr.
N 4
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Visning af og kersel til positioner

Overfor det indleeste.
Den grafiske positioneringshjeelp vises for X-aksen.

X-aksen kares til displayveerdien nul.
Det lille kvadrat i den grafiske positioneringshjeelp skal sté
midt mellem de sma meerker.

Y-aksen veelges.

Den viste Soll-position ( I +30 ) overferes direkte som Soll-veerdi for Y.

Den grafiske positioneringshjelp vises for Y-aksen.

Y-aksen keres til displayveerdien nul.

Det lille kvadrat i den grafiske positioneringshjeelp skal sta
midt mellem de sma maerker.

M4@4®4H4®4®4

Z-akse velges.

4

sitionens Soll- vardi?

0
e
0

Soll-vaerdien for bordybden indlaeses: Z =-12 mm.
Overfor det indleeste.
Den grafiske positioneringshjelp vises for Z-aksen.

Boring (@ bores: Z-aksen kares til displayveerdien nul.
Det lille kvadrat i den grafiske positioneringshjeelp skal sta
midt mellem de sma maerker.

BB ¢

Boret i veerktgjs-aksen ( Z ) keres fri.

POSITIP 855
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NOTATER
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-3 Brug af POSITIP 855 — Borebilleder

1-3
Borebilleder og firkantiommer

| dette Kapitel forklares borebillede-funktionerne Hulkreds og
Hulrazkker og freesning af Firkantlommer.

De vealger i driftsart RESTVEJ borebillede-funktionen eller
lommefraesning per softkey og indleeser nogle data. Disse data kan
De som regel problemlgst tage fra emne-tegningen (f.eks.
boredybde, antal huller, méalene for lommen).

POSITIP en beregner placeringen af alle hullerne som hearer til
borebilledet og laver til hvert borebillede en grafik. Ved lomme-
freesning beregner den alle kerselsveje for skrubning af lommen.
Ved bearbejdningen vises den grafiske positioneringshjeelp: De
positionerer ganske enkelt ved , kersel til nul”.

Hulkreds

For hulkredsen skal De kende:

e Fuldkreds eller kreds-segment

e Antal huller

Koordinaterne til centrum og kreds-radius

Startvinkel: Vinklen til det faorste hul

Kun ved kreds-segment: Vinkelskridtet mellem hullerne
Boredybden

POSITIP en beregner koordinaterne til hullerne, De
positionererved , kersel til nul”.

Den grafiske positioneringshjeelp star til radighed for alle de akser ,
De skal benytte. For veerktgjs-aksen viser POSITIP’en rammen
med en stiplet linie.

Med en grafik kan De for bearbejdningen kontrollere, om
POSITIP en har beregnet hulkredsen som gnsket.
Hulkreds-grafiken hjeelper Dem ogsé, nar De boringer

e velger direkte

e udferer separat

® springer over

Funktion Softkey/Taste
Valg af fuldkreds Fuld-
kreds

Valg af kreds-segment Kreds-—

segment

Spring til nzeste hgjere indlaeselinie

Spring til neeste lavere indleeselinie

Overfor det indlaeste

Afslut indlaesning
SLlut

TR

HJELP: HULKREDS DATA-INDLASNING

v .

ps LN

R

X

10

Hulantal 4
Midtpunkt X + 10.000

Y + 7.500
Radius 5.000
Startvinkel + 45.000°
Boredvbde Z - 15.000 6/7

Fig. 23: Indbyggetbruger-vejledning: Grafik
for hulkreds (fuldkreds)

HJELP: HULKREDS DATA-INDLASNING

Kreds-segment

Hulantal 3

Midtpunkt X .000
¥y

+ 4+
o

.500

Radius 5.000
Startvinkel + 45.000°
Uinkelskridt + 980.000°
Boredvbde Z - 15.000 777

Fig. 24: Indbyggetbruger-vejledning: Grafik
ved hulkreds (kreds-segment)

POSITIP 855 Bruger-vejledning
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Hulkreds

Eks.: Indlaesning og boring af hulkreds
Yi
Antal huller 8
Koordinater til centrum X=50mm -5
Y =50 mm /@ NG
Hulkreds-radius 20mm o) 3(?1 \
Startvinkel: Vinklen mellem 3 S e
X-akse og ferste boring 30° QQ“ 9
Boredybde Z=-5mm 0.
o > 'l
o 3 X
1. Skridt: Indlees hulkreds-data
Driftsart: RESTVEJ
Skift til anden softkey-liste i driftsarten RESTVEJ.
N 4 g
Hul-
Kreds Veelg hulkreds.
N
HULKREDS: DATA-INDLASNING LtBED %

Data-
indlesn

Veaelg data-indlasning.

[REF

Kreds-segment|
Hulantal
Midtpunkt X

v
Radius
Startvinkel
Uinkelskridt
Boredybde 2

Fuld-

s kreds
50.000
50.000
20.000

10.000°

T4 2 [£4]
D
Om nadvendigt: Forbered data-indlaesning for fuldkreds.
Fuld- Over dataerne stari en ramme Fuldkreds.
kreds Med softkey en kan springes til Kreds-segment. )
N 4
Indlees data og kald dialogen.
A\ J
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Hulkreds

h 4

Hulantal °?

Hulantal indleses ( 8).
Overfer det indleeste.

8]
b

Midtpunkt X °?

X-koordinaten til hulkredsens centrum indleeses ( X = 50 mm ).

Overfor det indleeste.

800
b

Midtpunkt Y ?

Y-koordinaten til hulkredsens centrum indleeses (Y = 50 mm ).

Overfer det indleeste.

80
b

Radius

?

Hulkredsens Radius indleeses (20 mm ).
Overfor det indleeste.

800
.

Startvinkel ?

Startvinkel fra X-akse til det farste hul indleeses ( 30°).
Overfer det indleeste.

800
-

Boredybde *?

Boredybde Z indleeses (Z =-5mm).
Overfor det indleeste.

15
w

Slut

Dataindlaesning slut.

POSITIP 855
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Hulkreds

2. Skridt: Visning af hulkreds-grafik

Med hulkreds-grafik’en kan man hurtigt kontrollere de
indleeste hulkreds-data.
Grafik’en viser den aktuelle boring med et sort maerke.

-

HULKREDS: GRAFIK LB
Y

forste hul ved 30°.
Koordinaterne til hullet star
forneden pé billedskeermen.

POSITIP en viser grafisk hulkredsen
pé billedskeermen; g/f
Grafik | her en fuldkreds med 8 huller,

X+ 687.321

@;5 Hulkreds-grafik’en er under indflydelse af drifts-parameter
P 88 og P 89 (se kapitel Il - 2).
Drifts-parameter P 88 (drejeretning) har ogsa indflydelse
ved hulkreds-bearbejdning.

3. Skridt: Boring

s N

Start Start hulkreds.

Karsel til boring:
Efter hinanden kares koordinaterne i bearbejdningsplanet til nul.
Rammen for positioneringshjeelpen for denne akse er vist fuldt optrukket.

Boring:
| veerktgjs-aksen keres til nul.
Rammen for positioneringshjeelpen for denne akse vises stiplet.

Veerktojet i veerktojs-aksen frikeres efter boringen

Alle de felgende boringer udferes som beskrevet ovenfor.

@4@4@4@4U

Funktioner ved boring og for grafik

Funktion Softkey

Neaeste boring E
boring

Tilbage til sidste boring E
boring

Afslut boring

SlLut

.
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Hulraekker

Ved hulraekker skal De kende:

e Koordinaterne til det forste hul
e Antal huller pr. reekke
e Afstanden mellem hullerne pa raskken Eket Umriiae aheg vze CKKETDATA
e Vinklen mellem den farste hulreekke og X-aksen a % o®> d-hulafstand
e Antal hulreekker % 5 @; rakkerne
e Afstanden mellem hulraekkerne °© o o i

O o o 3 rakker
POSITIP’en beregner koordinaterne til hullerne, som De O Ne a=vinkel
positionerer ved ganske enkelt at , kare til nul”. T T8 Bl bering
Den grafiske positioneringshjeelp star til radighed for alle de akser Uigt:g: Varikimja-akaen bliver
De skal benytte. For veerktgjs-aksen viser POSITIP’en rammen fastlaat i verkteis-tabellen. 204
stiplet.

Med grafik’en kan De for bearbejdningen kontrollere, om

POSITIP’en har beregnet hulreekken som gnsket. : —
Hulreekke-grafik en hjeelper Dem ogsa, nar De huller Fig 26:  Indbyggetbruger-vejledning:

. Grafik for hulreekker
e direkte veelger
e udfaerer separat
e springer over

Funktion Softkey/Taste
Spring til neeste hgjere indleeselinie

Spring til neeste lavere indleeselinie

Overtage den indleeste veerdi

Afslut indleesning
SLut

U@BH
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Hulreekker

Eks.: Indlaesning og boring af hulraekker

Yi
X-koordinat til boring ) X =20 mm
Y-koordinat til boring @® Y =15 mm
Antal huller pr. reekke 4 A0 12
Hulafstand 10 mm '\?g/ K
Vinkel mellem hulraekker og X-akse 18° & o
Boredybde Z=-5mm o
Antal raeekker 3 g,e/fs/oi
Afstand mellem reekkerne 12mm 2 & -
o D L
X
° &
1. Skridt: Indleesning af hulreekke-daa
Driftsart: RESTVEJ
Skift til anden softkey-liste i driftsart RESTVEJ.
D 4
Hul- Hulrzkke veelges.
rekke
D
HULRAKKE: DATA-INDLASNING LtBED %
REJ )
1. Boring X
1. ?oring Y + 15.000
Data- Data-indlesning vaelges. .
ind Lesn Uinkel + 18,

Antal af reakker

Boredybde 2 - 5.

Afst.mellem rakker 12.
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Hulreekker

h 4

. Boring X ?

X-koordinat til boring (D indlaeses (X = 20 mm ).
Overfar det indleeste.

2] of&)
b

. Boring Y ?

Y-koordinat til boring (D indleeses (Y = 15 mm ).
Overfor det indleeste.

080
b

Huller

pr. rakke ?

Antallet af huller pr. razkke indleses (4 ).
Overfor det indleeste.

4]
b

Hulafstand °?

Hulafstand pa hulreekken indleeses ( 10 mm ).
Overfor det indleeste.

000
.

Vinkel

?

Vinkel mellem X-akse og hulreekkerne indlaeses ( 18°).

Overfer det indleeste.

000
-

Boredybde *?

Boredybde Z indleeses (Z=-5mm).
Overfer det indleeste.

15
.

Antal

rakker ?

Antal rakker indleeses (3).
Overfor det indleeste.

80
o

Afstand mel 1 em rakker ?

Afstand mellem rakker indleeses (12 mm).
Overfor det indleeste.

080
b

Slut

Data-indlaesning slut.

POSITIP 855
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Hulreekker

2. Skridt: Visning af hulreekke-grafik

Med hulraekke-grafik’en er det let at kontrollere de indlaeste
hulraekke-data.

Grafik’en viser den aktuelle boring med et sort maerke.

POSITIP’en viser hulraekken

grafisk pa billedskeermen, her HULREKKE: GRAFIK N EL)

3 hulreekker hver med 4 huller: § o revieg |

o}
1. boring ved X=20 mm, Y=10 mm; o |°
) Afstand mellem hullerne 10 mm; o ° sidste

Grafik ) Vinkel mellem hulreekkerne og ol ©

X-aksen 18°; 5 ¢ ‘:)

Afstand mellem hulreekker 12 mm:; o x \:)

Koordinaterne til den aktuelle boring K+ 10.000 vi+  15.000

star forneden pa billedskeermen. L

Hulreekke-grafik’en er under indflydelse af drifts-
parameter P 89 (se kapitel Il - 2).

3. Skridt: Boring

Start Start af Hulrakke

Karsel til boring:
Koordinaterne i bearbejdningsplanet keres til nul efter hinanden.
Rammen om positioneringshjaelpen for denne akse er vist fuldt optrukket.

Boring:
| veerktojs-aksen kegres til nul.
Rammen om positioneringshjaelpen for denne akse er vist stiplet.

Efter boringen frikeres vaerktgjet i vaerktgjsaksen

Alle de andre boringer udferes som beskrevet ovenfor.

@4@4@4@4U

Funktioner ved boring og for grafik

Funktion Softkey

Neeste boring neeste
boring

Tilbage til sidste boring cidste
boring

Afslut boring

Slut

.
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Fraesning af firkantlomme

| driftsart RESTVEJ kan De benytte en POSITIP-cyklus for
freesning af en firkantlomme.

Oplysningerne for freesning af en firkantlommme kan De ogsa skrive
som en ,cyklus” i et bearbejdningsprogram (se kapitel I-4).

De vealger cyklus’en i den anden softkey-liste per softkey
.freesning af lomme" og indleeser nogle data. Disse data kan De
som regel problemlgst tage fra emne-tegningen (f.eks. side-
leengden og dybden af lommen).

POSITIP en beregner banen for skrubningen og hjeelper ved
positioneringen med en grafisk positioneringshjelp.

Afvikling og indlaesning ved fraesning af en firkantlomme
se herom i kapitel |-4.
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Fraeesning af firkantlomme

Eks.: Indlzesning og fraesning af firkantlomme

Start-position:
Freesedybde:
Lommemidte X:
Lommemidte Y:
Sideleengde X:
Sideleengde Y:
Retning:
Sletmal:

1. Skridt: Indleesning af firkantlomme

Driftsart: RESTVEJ

2 mm
-20 mm
50 mm
40 mm
80 mm
60 mm
0: MED
0.5 mm

0-

207

-30 v

80

[0 s

V11 o

10

<Y

0 4‘»—@\,
[ 4 =°
o

90
100Y

>

~

Blad til anden softkey-liste.

\

Lomme-—
fresng.

Veelg cyklus Firkantlomme.

Data-

indLasn

Al

Data-indlasning velges.

m‘
ot
V]

r t

- Position

Start-Position indleses (2 mm ).

Overfor det indlaeste.

(o

Fresedybde ?

Frasedybde indleses (- 20 mm).

Overfor detindlaeste.

880e
-

U..

{ SlLut

Afslut data-indlaesning.

2. Skridt: Freesning af firkantlomme

Start

Efter at De har indlaest alle data : Start cyklus Firkantlomme og positioner

akserne ved "kersel til nul".

Fremrykningen i veerktgjs-aksen kan veaelges frit.

HE

{ SlLut

Efter komplet udskrubning af lommen afslutter De cyklus’en.
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-4

Programmering af POSITIP

POSITIP en i driftsart PROGRAM-INDLEASNING

Funktionerne i driftsart PROGRAM-INDLASNING lader sig inddele
i fire undergrupper:

Programmerings-drift:

Indleesning og e&ndring af programmer

Teach-In-drift

Extern: Overforsel af programmer til externt datalager
Sletning af programmer

| programmerne lagrer POSITIP en arbejdsskridtene for
en bearbejdning. De kan &ndre programmerne efter enske,
udvide dem og udfgre dem séa ofte det gnskes.

POSITIP en kan lagre samtidigt indtil 20 programmer med
ialt 2000 progra-blokke.

Et program ma maximalt indeholde 1000 Soll-positioner.

| funktionen Extern kan programmer lagres med HEIDENHAIN
disketteenheden FE 401 og efter onske igen indleses

i POSITIP en.

De behgver da ikke indlzese programmet igen.

Programmer kan De ogséa overfare til en Personal Computer (PC)
eller en printer.

Programmerbare funktioner

Positions-Soll-vaerdi

Program-afbrydelse

Hulkreds- og hulraekke-cyklus:

Oplysningerne om en hulkreds og en hulreekke kan De skrive
i et program og udfere dem med dette program.
Programdel-gentagelser:

En programdel bliver programmeret een gang og

kan udferes indtil 999 gange efter hinanden.
Underprogrammer:

En programdel bliver programmeret een gang og kan
udferes forskellige steder i et program séa ofte det
gnskes.

Veerktgjs-kald

Overfore positioner : Teach-In-drift

Et veerktejs Akt.-position kan De direkte overfare til et program.
Ogsa Soll-positioner ved en bearbejdning og positioner, som De
har tastet med en HEIDENHAIN kanttaster KT , kan overfores til
et program.

Teach-In-funktionen sparer Dem i mange tilfeelde for et stort
indleesnings arbejde.

Hvad gor man med det faerdige program?

| kapitel | - 5 er driftsarten PROGRAM-BEARBEJDNING
forklaret, med hvilken man udferer et program for en
emne-bearbejdning.

PROGRAM-INDLAGRING +208

Progr.-
[REF |nummer

Progr .-
indlesn

Teach-

Program
slettes

T4z

Fig. 26: Den forste softkey-listeidriftsart
PROGRAM- INDLAGRING

POSITIP 855
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B8

Program valg

Hvert program skal De kendetegne med et
nummer mellem 0 og 99 999 999.

Driftsart: PROGRAM-INDLASNING

Fremstilling af et nyt program:

PROGRAMVALG Y |
tomne/ )
REF mm
17 29 200/ 2 \:)
37 15 220/ 2
Progr.- Vel i or G0 v, o2 |:>
alg program-oversigt. oo 10 d02/ 22
nummer 120 14 \:)
14/ 38
157 35
88/ 87 >
100/ 21
T4 2z
§ Program - nummer °?
B Et forhdndenveaerende program veelges, f.eks. program nummer 5.

Det tildeles et nummer, som ikke star i oversigten i forvejen, f.eks. 11.

N 4

@ Veelg malesystem.
mm
D 4

sig nu indleese, endre og udfoere.

Overfar det indleeste. Programmet med det indlaeste nummer lader

@:5 Nar De veelger malesystem med softkey
mm / tomme, overskriver POSITIP en
drifts-parameter P 01 mm/inch.

Program-oversigt
Program-oversigten vises, nar De trykker pa softkey
Progr. -nummer.
Tallet for skrastregen er program-nummeret,
tallet efter skrastregen angiver antallet af blokke
som dette program bestar af.

Et program bestar altid af mindst to blokke.

Sletning af et program

Nar De ikke mere har brug for et program eller lagerkapaciteten i
POSITIP en ikke reekker, kan De slette programmer:

» Tryk pa softkey Progr. sletning.ihovedmenuen
for driftsart PROGRAM- INDLASNING.

» De indleeser programmets nummer.

» For at slette det valgte program, trykker De pa
tasten ENT.
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Programm-indlgesning

Driftsart: PROGRAM-INDLESNING

PROGRAM-INDLAGRING LaDBE e
[REF
Program-indlaesning af det |I>
program der er valgtvia ~\}
Program-nummer , 0  BEGIN PGM 10 MM
f.eks. programmet med nummeret 10. 1 Ks0.000 o E
DB 1S s . )
T4 2
Ved , bladning” bliver de programmerbare funktioner vist i softkey-
listen. De afbildede billedskeerme indeholder allerede nogle
program-blokke. Fra den naeste side bliver beskrevet, hvordan De
kan indtaste program-blokke.
.
PROGRAM-INDLAGRING LaDBE e
[REF
. 3 o] BEGIN PGM 10 MM X
Med funktionen i den ferste softkey- 1 %+80.000 RO E
= | [=5 liste kan De indlasse og sendre 8___OvoL 1.0 FuLDkReDs Y
/ / k d 4 CYCL 1.1 VIS 12
oordinater. /I e it Sz
5 CYCL 1.2 cCX +25.
6 CYCL 1.3 CCY +58.
DB 1 SR e e
T4 2 |!m
_______________________ g
| den anden softkey-liste star PROGRAMN-INDLAGRING Le2l =
folgende funktioner: [REF [ nummer

e Indlesning af en Label (meerke) for o BESIN POM 10 mh Lebel-
/ underprogrammer og programdel S ovi'9:8%usoceene
a '/ gentagelse 4 Tovel 1.1v1s a2 keld

L RNE RG]

e Program-afbrydelse
e Sletning af en program-blok T4 z o

Fral

, L)

e Kald af veerktojs-data S ovor 12 oox iammse[Sr
(4]

PROGRAM-INDLAGRING LDl =

Hul-
[REF |kreds

Med funktionerne i den tredie T PERiNooneC ro M
/ softkey-liste indlaeser De en S ovel'Ti6%Puoeens
hulkreds-cyklus, hulreekke-cyklus 4 covoL 1.1vis iz
eller firkantlomme-cyklus s ovoL 1.2 cox  +25.750 :)
i et program. & cvoL 18 STRer +07088° m
T4 2
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Indlaesning af program-blokke

Den aktuelle blok

Den aktuelle blok star mellem de stiplede linier.

Nye blokke indfagjer POSITIP en efter den aktuelle blok.
Nar der star END PGM-blok mellem de stiplede linier,
er det ikke muligt at tilfgje nye blokke.

Funktion Softkey/Taste
Veelg blokken ovenover
Veelg blokken nedenunder .
\/
Slet den indleeste talveerdi .
CE

Slet den aktuelle blok B Lok
slettes

Direkte valg af program-blok

Nar De afvikler et sterre program, behgver De ikke at vaelge hver
blok med piltasten. Med GOTO vaelger De direkte blokken, som De
vil @ndre eller efter hvilken De vil indfgje yderligere blokke.

Driftsart: PROGRAM-INDLASNING

Progr.- Program-indlasning veelges.
indlLaesn
D 4
Program-blok vaelges direkte med blok-nummeret.
D
L Blok - nummer ? )
a Blok-nummer indlaeses, f.eks. b8.
N 4
( Overfor det indleeste. )
Blokken med nummeret 58 bliver vist som aktuel blok.
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Indtastning af program-blokke

Program-eksempel: Fraesning af et trin

Yi

Koordinaterne bliver programmeret som absolutmal, @ @
henfaringspunkt er emne-nulpunktet. Bz
Hjernepunkt (D X=0mm Y=20mm
Hjernepunkt @ X=30mm Y =20mm
Hjernepunkt (3) X=30mm Y =50mm
Hjernepunkt @) X=60mm Y =50mm 2, ® @,
Sammenfatning af alle programskridt
» | hovedmenuen PROGRAM-INDLESNING vealger De med N o

softkey Progr.-nummer program-oversigten. °""EP .y
» Deindlaeser nummeret for programmet, som De L > > X

(3] ©

vil bearbejde og trykker pa tasten ENT.

» | hovedmenuen PROGRAM-INDLAESNING vealger De
Program-indlaesning.

» Indlees Soll-positionen.

Afvikling af et feerdigt program

Et feerdigt program udferer De i driftsart PROGRAM-AFVIKLING
(se kapitel |-5).

Indlaese-eks:

Indlaesning af en Soll-position i et program

(blok 6 i eksemplet)

Veelg koordinatakse ( X - akse ).

L

Positions-So0ll- vard i ?

ius

~ A

a
o

S o0

ro.

Positions-Soll-verdi indlaeses, f.eks. 30 mm

og

veerktgjsradius-korrektur veelges: R — .

|

Overfar det indlaeste. Den indleeste Soll-position star nu
som den aktuelle blok mellem de stiplede linier.

Program-blokke

0 BEGIN PGM 10 MM Program-start, program-nummer og malesystem

1 Z+20.000 Sikkerheds hgjde

2 X-20.000 RO Veerktojet forpositioneres pa X-aksen

3 Y-20.000 RO Veerktojet forpositioneres pa Y-aksen

4 Z-10.000 Veerktojet kores til freesedybde

5 Y+20.000 R+ Y-koordinat hjernepkt. (1)

6 X+30.000 R- X-koordinat hjernepkt. @)

7 Y+50.000 R+ Y-koordinat hjernepkt. @)

8 X+60.000 R+ X-koordinat hjernepkt. (@)

9 7+20.000 Sikkerheds hgjde

10 END PGM 10 MM Program-slut, Program-nummer og malesystem
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B

Kald af vaerktojs-data i et program

| kapitel | - 2 blev forklaret, hvorledes De indlaeser veerktojets
leengde og diameter i veerktejs-tabellen i POSITIP en.
De indlagrede veerktojs-data i tabellen kan De kalde frem, ogsa til 100L TABLE
brug i et program. ‘ >
Nar De under afviklingen af et program skal skifte veerktgjet, —
behaver De ikke hver gang gé ind i veerktejs-tabellen for at veelge NO| Dismeter Length
de nye veerktgjs-data. o r 0-000 + 0000
Med TOOL CALL-kommandoen kalder POSITIP en automatisk 3 * 10.000 A E
veerktejs-Laengde og -diameter fra veerktejs-tabellen. : T oileas
=] + 5.000 - 2.238B >
7 + 14.000 - 21.487
Veerktojs-aksen som skal bruges laegges fast i programmet. p—
@5 Nar De | programmet indleeser en anden veaerktajs-
akse, end den der star i tabellen, indlagrer
POSITIP’en den nye veerktejs-akse i tabellen. Fig. 27: Veerktojs-tabellen pa POSITIP-

billedskeermen

Driftsart: PROGRAM-INDLASNING

Verkt.- Kald af veerktejs-data fra veerktejs-tabellen.
kald
) D
Verktejs - nummer °?

J

\

Veerktejs-nummer indlaeses ( f.eks 4 ) under de veerktgjs-data der er indlagret
i veerktejs-tabellen. Overfor det indlaeste.

@rktejs - Akse ?

Ingen

indLlaesn

Veerktejs-akse indleeses ( f.eks Z ).
| programmet stér der veerktejs-kald TOOL CALL 4 Z.

Ingen indlasning for varktejs-akse, ifald deriprogrammet allerede
stdr en TOOL CALL-blok med veerktojs-akse.
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Overforsel af positioner: Teach-In-drift

Ved Teach-In-programmering findes tre felgende
muligheder:

Indleesning af Soll-position, som overferes til programmet
karsel til positionen ved , kersel til nul”:

TEACH-IN / RESTVEJ

Korsel til positionen og overfar Akt.-veerdi i programmet:
TEACH-IN / AKT.-POSITION

Tast emne-kanten og overfer tast-positionen :
TEACH-IN / KANTTASTER

Med TEACH-IN / PROGRAM kan De senere aendre overforte
positioner.

Forberedelse

>

>

>

De veelger med Program-nummer det program, i
hvilket De vil overfgre positionerne.

De veelger fra veerktgjs-tabellen veerktgjs-data.
eller

De indleeser leengde og diameter for kanttasterens taststift.

Funktion Softkey/Taste

Afbryd og tilbage til

Teach-In-hovedmenu Afbryde

Veelg program-blok ovenover

Veelg program-blok nedenunder

Slet den aktuelle blok

BlLok
slLettes

it

POSITIP 855
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Programmerings-eksempel for TEACH-IN / RESTVEJ :
Bearbejdning af lomme og fremstilling af et program Yi
samtidig med bearbejdningen.

Overfarsel af positioner: Teach-In-drift

Ved denne Teach-In-funktion bearbejder De emnet

eftertegningsmalene. ~ @) §O)
POSITIP en overfarer koordinaterne direkte til programmet. -

For-positionering og frikersels-beveegelser kan De vealge frit
og indlaese som tegningsmal.

Hlernepunkt (D
Hjernepunkt (2)
Hjernepunkt 3
Hjernepunkt (4)

Lommens-dybde

X=15mm Y=12mm A i
X=15mm Y =47 mm N /'J'

X=53mm Y =47 mm o)
X=63mm Y=12mm @ >

>V

Z =feks.—10 mm

Driftsart: PROGRAM-INDLESNING

|

Teach-
In

!

Teach-In velges.
Funktionen for TEACH-IN / RESTVEJ
star straks til rddighed i den forste softkey-liste.

Eksempel:

Y-koordinaten til Hjgrnepunkt (3) overferes til et

program

.

Koordinatakse veelges (Y - Achse ).

. 4

oS

itions-Sollvaerd i *?

Radius-

korr.

Positions-Sollwert indleeses, f.eks. 47 mm

og
veerktgjs-radius-korrektur veelges R — .

Overfor det indleeste: Y + 47.000 R -
POSITIP en viser positioneringshjaelpen for , karsel til nul”.

®m(8

Den indleeste akse keres til nul.
| tilslutning hertil kan yderligere koordinater indleeses og overfares.
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Overfarsel af positioner: Teach-In-drift

Programmerings-eksempel med TEACH-IN / AKT.-POSITION :
Beroring af en G og overforsel af positionen i et program ZA

Med TEACH-IN / AKT.-POSITION fremstiller De et program,
som indeholder Akt.-positionen for veerktgjet.

Né&r De skal udfgre et program med Akt.-positioner:

» skal De bruge et veerktgj, som har den samme diameter som Y
det De brugte ved bergringen af Akt.-positionen. il
» hvis De bruger et andet veerktgj, skal De indleese alle i
program-blokke med radius-korrektur.
Som veerktajs-radius indleeser De da for bearbejdningen X
forskellen mellem de to radius’er for veerktgjerne:
Radius af bearbejdningsveerktgj

— Radius af veerktgjet ved Teach-In
= Veerktejsradius som skal indlaeses

Driftsart: PROGRAM-INDLESNING

Teach-
) Teach-In velges.
In
D
/ Blad til TEACH-IN / AKT.-POSITION.
Eks.:  Overfersel af Z-koordinat (emne-overflade) til et
program
@ Veerktojet kares, til det bergrer emne-overfladen.
A\ v J
pa Veerktojs-akse ( Z ) veelges.
N 4
Akt.verd i Z overfores *?
Akt .verdi for Z-aksen overferes til programmet.
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Overfarsel af positioner: Teach-In-drift

Programmerings-eksempel for TEACH-IN / KANTTASTER :
Beroring af @ og overforsel af positionen til et program ZA

Positionen p& emnet taster De med kanttasteren KT fra

HEIDENHAIN.

Funktionen TEACH-IN / KANTTASTER overforer den tastede
position til et program.

Kanttasteren overferer den virkelige
emne-position til programmet.

Driftsart: PROGRAM-INDLEASNING

Teach-
In

Teach-In velges.

.,

2 2

Blad til TEACH-IN / KANTTASTER.

Eks.. Tast og overfer en position pa X-aksen

Kanttasteren for-positioneres i neerheden af den position der skal tastes.

@
ERN

Koordinat-akse veelges, for veaerdien der skal overferes: X.

\

.
X

Radius-
korr.

Radiuskorrektur for den senere bearbejdning vaelges.

N 4
( Tast X-akse
KT keres mod emne-kanten,
til de smé lamper i tasteren lyser.
L Koordinaterne for den tastede position bliver lagret i programmet.
.

®

KT keres fri og andre positioner kan tastes som
beskrevet ovenfor og overfares til programmet.
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Overfarsel af positioner: Teach-In-drift

Senere aendring af Soll-positioner

Positioner, som De har overfart til et program med Teach-In, kan
De senere @&ndre om det gnskes.
For at gore dette behgver De ikke forlade Teach-In-drift.

Den nye veerdi indleeser De i indleeselinien.
Eks.: ZA£ndring af en blok som er overfgrt med Teach-In

Driftsart: PROGRAM-INDLESNING, Teach-In

/ Blad til TEACH-IN / PROGRAM.
D 4
/ Veelg blokken med piltasten (eller funktionen GOTO).
D 4
Ga ind i den valgte blok som skal &ndres.
N 4
Positions-Soll- vaerd i ?
B u F.eks.: Den nye Positions-Soll-vardi indlaeses, f.eks. 30 mm
. og
Radius- veerktojsradius-korrektur sendres.
korr

[ Overfor andrig.

Funktioner ved aendringer i et Teach-In-program

Funktion Softkey

Afbryd og tilbage til hovedmenu
PROGRAM- INDLESNING Afbryde

BlLok
slettes

Slet den aktuelle blok ::

POSITIP 855 Bruger-vejledning
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Borebilleder i et program

Angivelserne for borebilleder kan ogséa skrives i et program. Hver

angivelse star da i sin egen
tegnet med CYCL efterb

program-blok. Disse blokke er kende-
lok-nummeret og et tal.

CYCL er forkortelsen for det engelske ord ,cycle”, her oversat

til,,cyklus”. | cyklus'en er all
nedvendige for POSITIP en

e de angivelser sammenfattet, som er
for bearbejdningen af et borebillede.

Der findes tre borebillede-cykler:

e CYCL 1.0 FULDKREDS

e CYCL 2.0 KREDS-SEG (MENT)

e CYCL 4.0 HULREKKE

Fra en komplet cyklus ma D

ellers vises ved afviklingen a

CYKLUS UKOMPLET.
Borebillede-grafik

Borebillederne i et program |

e ikke slette nogen blok,
f programmet fejlmeldingen

ader sig fremstille grafisk.

Program-eksempel: Hulkreds (fuldkreds)

Antal huller
Midtpunkts-koordinater

Hulkreds-radius
Startvinkel mellem
X-akse og ferste hul
Boredybde

Eks.: Indleesning af hulkreds-data i et program

8
X =50 mm Yi
Y =50 mm
20 mm
/@"@\ )
o ol
. o @ 730%
Z=-5mm ) s -4
Y|
o
o) -
o 8 X

Driftsart: PROGRAM-Indlasning

Progr .- ) )
. Program-indlasning veaelges.
indlesn
N
/ Blad til tredie softkey-liste.
) -
Hul- Hulkreds-data skal indlaeses i et program.
kreds Softkey-listen skiftes om.
) N
§ Huldkredsart °?
Fuld- , .
POSITIP’en ordner hullerne pad en Fuldkreds.
kreds
N 4
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Borebilleder i et program

h 4

Hulantal ?

Hulantal

indleses ( ANT = 8 ).

Overfer det indleeste.

8 Jeo
-

Midtpunkt X

?

X-koordinat til hulkredsens midtpunkt indleeses ( Cccx
Overfor det indleeste.

50 mm).

800
-

Midtpunkt Y

?

Y-koordinat til hulkredsens midtpunkt indlaeses ( CCY = 50 mm).
Overfor det indleeste.

800
-

Radius ?

Radius for hulkredsen indleeses ( RAD = 20 mm).
Overfer det indleeste.

B80C
W

Startvinkel

?

Startvinkel fra X-akse til det forste hul indleeses
( START = 30° ). Overfor det indleeste.

8pe@
-

Boredybde ?

Ingen
indlesn

Boredybde indleeses ( DYBDE = - 5 mm)
Overfor det indleeste.

Ingen indlasning af boredybde, f.eks. hvis hullet
skal bores useedvaneligt dybt.

Program-blokke

Z+20.00
CYCL
CYCL
CYCL
CYCL
CYCL
CYCL
CYCL
Z+20.00

RFRPRRR KRR R
auUl s WwN R

P W 00 o U1l WD E O

0

.0

BEGIN PGM 20 MM

VOLLKREIS

ANZ 8

CCX +50.000
CEVs +50.000
RAD 20.000
START +30.000
TIEFE -5.000

0 END PGM 20 MM

Program-start, program-nummer og malesystem
Sikkerheds hgjde

cyklus-data falges for en fuldkreds

Hulantal

X-koordinat for hulkreds-midtpunkt

Y-koordinat for hulkreds-midtpunkt

Radius

Startvinkel for den farste boring

Boredybde

Sikkerheds hgjde

Program-slut, program-nummer og malesystem

@5 For et Kreds-segment (CYCL. 2.0 KREDS-SEG) skal
efter startvinkel yderligere indleeses vinkelskridtet (SKRDT)
mellem hullerne.

Hulkredsen bliver udfert i driftsart PROGRAM-AFVIKLING.

POSITIP 855
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Programmerings-eksempel: Hulraekker

Borebilleder i et program

YA
X-koordinat til det ferste hul (1) X=20mm

Y-koordinat til det ferste hul (1) Y =15mm

Antal huller pr. raekke 4
Hulafstand 10 mm

Vinkel mellem hulreekke og X-akse 18° ©

Boredybde Z=-5mm
Antal reekker 3
Afstand mellem raekkerne 12mm

15

%Y

Eks.: Indleesning af hulreekke-data i et program

Driftsart: PROGRAM-Indlasning

-

Progr .- . .
. Program-indlasning veelges.
indLlesn

.

&/ Blad til tredie softkey-liste.

.

Hul-

Hulrakke-data skal indlaeses i et program.
rekke

.

oring X ?

X-koordinat til boring 1) indleeses ( POSX
Overfor det indleeste.

@ .

20 mm ).

oring Y ?

Y-koordinat til boring (1) indleeses ( POSY
Overfor det indleeste.

@

15 mm).

4@ .48 .

oringer pr. raekke ?

Antal Boringer pr. rakke indleeses ( B.ANT
Overfor det indleeste.

(@
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Borebilleder i et program

N 4

Boringsafstand

?

Boringsafstand péa hulreekken indleeses ( BAFST = 10 mm).

Overfor det indleeste.

000
b

Vinkel

?

Vinkel mellem X-aksen og hulreekken indleeses (VNKL = 18°).
Overfor det indleeste.

000
.

Boredybde ?

Boredybde indleeses ( DYBDE = - 5 mm).
Overfor det indleeste.

Ingen indlasning for Boredybde, f.eks. hvis hullet
skal bores useedvaneligt dybt.

Antal r

2kker

?

Antal rakker indleeses ( R.ANT = 3 ).
Overfor det indleeste.

Afstand mel 1 em

rakker ?

080

Afstand mellem razkker indleses ( RAFST

12 mm).

Overfor det indlaeste.

Program-blokke

P B W o Jo0 Ul WDNDRE O
R o

=
N

BEGIN PGM 80

Z+20.
CYCL
CYCL
CYCL
CYCL
CYCL
CYCL
CYCL
CYCL
CYCL
Z+20.

o
¢« O
o o

Lo I R
00 o Ul WDN R

00

MM

HULREKKE

POSX
POSY
B.ANT
BAFST
VNKL
DYBDE
R.ANT
RAFST

END PGM 80 MM

+20.000
+15.000
4
+10.000
+18.000
-5.000
3
+12.000

Program-start, program-nummer og malestem
Sikkerheds hgjde

Cyklus-data for hulreekke folges

X-koordinat til ferste boring (1)

Y-koordinat til ferste boring ()

Antal huller pr. hulreekke

Afstand mellem huller pa hulreekken

Vinkel mellem hulreekken og X-aksen
Boredybde

Antal hulraekker

Afstand mellem to hulreekker

Sikkerheds hgjde

Program-slut, program-nummer og malesystem

Hulreekker skal udferes i driftsart PROGRAM-AFVIKLING.

POSITIP 855
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Fraesning af firkantlomme i et program T

POSITIP en letter udskrubningen af firkantlommer: De indlaeser kun
malene for firkantlommmen, og den beregner vejen for
udskrubningen.

Cyklus-afvikling

Cyklus-afviklingen er vist i fig. 7.6, 7.7 0g 7.8 .
I: ®

POSITIP en angiver restvejen for positionering af veerktgjet pa | !
start-position (A : farst i veerktgjs-aksen, herefter i bearbejdnings-
planetforlommemidten.

<Y

II:

Udskrubning af lommmen péa den i fig. fremstillede bane (fig. 7.8
viser medlobsfraesning). | bearbejdningsplanet bliver fremrykket
med veerktojs-radius (R) . Fremrykdybde i veerktgjs-aksen kan
frit veelges.

Fig. 7.6: Skridt I icyklus
5.0 FIRKANTLOMME

II

III:
Dette forleb gentager sig, indtil den indleeste dybde er naet.

Indleesning i cyklus 5.0 FIRKANTLOMME
e Start-position - STARTPOS. (A
(indleeses absolut, henfert til nulpunktet)
e Freesedybde - DYBDE (B
(indleeses absolut, henfart til nulpunktet)
e [ommemidte X -POSX @
Mitdten af lommen i hovedaksen i bearbejdningsplanet.
e Lommemidte Y - POSY MY)
Midten af lommen i sideaksen i bearbejdningsplanet.
e Sideleengde X - LENGDE XX

Leengden af lommen i retning af hovedaksen. Fig. 7.7: Skridt 1T icyklus

e Sidelengde Y - LENGDE Y &) 5.0 FIRKANTLOMME
Lengde af lommen i retning af sideaksen.

e Retning RETNING
Indleesveerdi 0: Medlgbsfraesning (fig. 7.8: modurs)
Indleeseveerdi 1: Modlgbsfreesning (medurs)

e Sletspan - SLETSP
Sletspan i bearbejdningsplanet.

Fig. 7.8: Skridt III icyklus
5.0 FIRKANTLOMME
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Fraesning af firkantlomme i et program

Programmerings-eksempel: Fraesning af firkantlomme Z

Start-position:
Freesedybde:
Lommemidte X:
LommemidteY:
Sideleengde X:
Sideleengde V:
Retning:
Sletspan:

2 mm
-20 mm 04 7
50 mm -20Y
40 mm -30Y
80 mm Yi
60 mm 80, i
0: MED 703 |
0.5 mm |
40 et —
A §9 T
10 A A | -
°ee 4 88

Eks.: Indleesning af firkantlomme i et program

Driftsart: PROGRAM INDLZESNING

Progr .-
indlesn

Program-indlasning vaelges.

Blad til tredie softkey-liste.
D
Lomme - Cyklus 5.0 Firkantlomme indleeses i et program.
fresng.
D 4
( Start-Position ?

Start-Position indlaeses ( 2 mm ).
Overfor det indleeste.

o
Al

®@ sedybde ?

&

Fraesedybde indleeses( - 20 mm).
Overfor det indleeste.

o

POSITIP 855
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Fraesning af firkantlomme i et program

Program-blokke

BEGIN

0

1 CYCL
2 CYCL
3 CYCL
4 CYCL
5 CYCL
6 CYCL
7 CYCL
8 CYCL
9 CYCL
1

PGM 55MM

50 FIRKANTLOMME
5ol START 2
5.2 DYBDE - 20
503 POSX + 50
5.4 POSY + 40
5.5 LENGDEX 80
5.6 LENGDEY 60
567 RETNING 0 :MED
5.8 SLETSP 0.5

0 END PGM 55 MM

Program-start, program-nummer og méalesystem

Cyklus-data for cyklus 5.0 FIRKANTLOMME
Start-position over emne overfladen
Freesedybde

Lommemidte X

Lommemidte Y

Sideleengde X

Sideleengde Y

Medlgbsfreesning

Sletspan

Program-slut, program-nummer og malesystem

POSITIP en udferer cyklus 5.0 FIRKANTLOMME i driftsart PROGRAM-
AFVIKLING (se kapitel |-B).
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Indlaesning af en program-afbrydelse

De kan inddele et program med stop-meerker:

POSITP en udferer da ferst den naeste program-blok,
nar De i forvejen har trykket softkey naste.blok.

Driftsart: PROGRAM-INDLASNING

Progr .- . .
. Program-indlesning veelges.
indlesn

.

/ Blad til anden softkey-liste.

Stop ) STOP-maerke indfejes i programmet.

POSITIP 855 Bruger-vejledning
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Underprogrammer og programdel-gentagelser

Underprogrammer og programdel-gentagelser indleeser

de kun een gang i et program; de lader sig dog udfere

indtil 999 gange.

Underprogrammer kan afvikles hvor som helst i programmet;
programdel-gentagelser kan udferes flere gange direkte efter
hinanden.

Overfore program-maerker: Label

Underprogrammer og programdel-gentagelser kendetegner De
meden , Label” (label:eng. for ,meerke”, ,kendetegning”).
| programmet er "Label" forkortet til LBL.

Label-numre

En label med et nummer mellem 1 og 99 kendetegner begyndelsen
pé et underprogram eller en programdel som skal gentages.

Label-nummer 0

En label med nummeret 0 kendetegner altid slutningen pa
et underprogram.

Label-kald

Underprogrammer og programdele bliver kaldet med en
CALL LBL-kommando (call: eng. ,kald”, ,fremkalde”) i
programmet.

Kommandoen CALL LBL 0 er forbudt!

Underprogram:

Efteren CALL LBL-blok i programmet bliver som det naeste
det kaldte underprogram udfert.

Programdel-gentagelse:

POSITIP’en gentager den programdel, der stod fer CALL LBL-
blokken. Samtidig med CALL LBL-kommandoen indleeser
De antallet af gentagelser.

Sammenkaedning af programdele

Underprogrammer og programdel-gentagelser lader sig ogsa
~Sammenkaede”.

Som eksempel kan fra eet underprogram et yderligere
underprogram kaldes frem.

Maximal Sammenkaedning: 8 gange

HJELP: PGM-INDLASNING - LABEL-KALD
Eksempel for et Underprogram:

o] BEGIN PGM 4 MM
1

10 LBL 14
Uit
r{is LBL ©

18 U

30 CALL LBL 14

31

60 END PGM 4 MM
5/5

Fig. 28: Denindbyggede bruger-vejledning for
underprogrammer (side 5)

HJELP: PGM-INDLESNING - LABEL-KALD
Eksempel for Programdel-gentagelse:
En programdel skal gentages to gange
(altsa udfgres ialt tre gange?d.

o] BEGIN PGM 4 MM

10 LBL 14
11
bhyel
18 CALL LBL 14 REP 2/2

60 END PGM 4 MM

Fig. 29: Denindbyggede bruger-vejledning for
programdel-gentagelse (side 3)

64

Bruger-Vejledning

POSITIP 855




| -4 Programmering af POSITIP 855

Underprogrammer og programdel-gentagelser

Underprogram

Programmerings-eksempel: Underprogram for noter
Leengde af noten: 20 mm + veerktejs-diameter
Dybde af noten: —10 mm

Not-diameter: 8 mm (= veerktgjs-diameter)
Koordinaterne til indstikpunktet

Not (1) : X=20mm Y =10mm

Not (2) : X=40mm Y =50mm

Not (@) : X=60mm Y =40mm

Til dette eksempel behgver De en freeser
med centrumskeer (DIN 844)!

Eksempel: Fastleeggelse af label for et underprogram

Driftsart: PROGRAM-INDLASNING

YA

50

20

40

10

20 -

40

60 -

3 |

-

P .=
.rogr Veelg Program-indlaesning
indlesn

b

/ Blad til anden softkey-liste.

.

LabelL- Fastleeg program-maerke ( LBL ) for et underprogram.
nummer POSITIP en foreslar det laveste frie Label-Nummer.

Label - nummer ?

Det foresldede Label-nummer overfores.

— ——eller -— — — —— eler ———— —— —( — — — — — —
n indlees Label-nummer (1 ). Overfor det indleeste.
| den aktuelle blok star den fastlagte label: LBL 1.

Med denne label er starten af underprogrammet (eller en

programdel-gentagelse) kendetegnet. Program-blokkene for

underprogrammet indlaeser De efter LBL-blok.

Label 0 ( LBL 0 ) kendetegner altid slutningen pa et under-

program!
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Underprogrammer og programdel-gentagelser

Eksempel: Indlaesning af et underprogram-kald - CALL LBL

-

2 &

Blad til anden softkey-liste.

v
Label- Kald label.
kald POSITIP en foreslar det sidst indlaste Label-Nummer

nummer °?

&

Overfor det foresldede Label-nummer .

Label-nummer indlaeses ( 1). Overfor det indleeste.
| den aktuelle blok star den kaldte label: CALL LBL 1.

b

Under -
program

Spergsmalet Gentagelse REP ? har for underprogrammer ingen betydning.

Med softkey

‘en bekraeftes, at et underprogram bliver kaldt.

Efter en CALL LBL-blok bliver i driftsart
PROGRAM-AFVIKLING de program-blokke afviklet, som stér i

underprogrammet mellem LBIL-blokken med det kaldte nummer og
den naeste blok med LBL 0 .

Underprogrammet bliver ogsa uden en CALL LBL-blok

afviklet mindst een gang.

Program-blokke

BEGIN PGM 30

Z+20.000
X+20.000
Y+10.000

CALL LBL 1

X+40.000
Y+50.000
CALL LBL 1

X+60.000
Y+40.000
0 CALL LBL 1

P wWwo Joul B WNhE O

11 Z+20.000

12 LBL 1

13 Zz-10.000
14 IY+20.000
15 Z+2.000
16 LBL 0

17 SLUT PGM 30

MM

RO
RO

RO
RO

RO
RO

RO

MM

Program-start, program-nummer og malesystem

Sikkerheds hgjde
X-koordinat til indstikspunkt not )
Y-koordinat til indstikspunkt not (1

Kald af underprogram 1: blok 12 til 16 afvikles

X-koordinat til indstikspunkt not 2)
Y-koordinat til indstikspunkt not 2)
Kald af underprogram 1: blok 12 til 16 afvikles

X-koordinat til indstikspunkt not 3
Y-koordinat til indstikspunkt not 3
Kald af underprogram 1: blok 12 til 16 afvikles

Sikkerheds hgjde

Start af underprogram 1
Indstik til not-dybde
Not freeses

Frikersel

Slut pa underprogram 1

Program-slut, program-nummer og malesystem

66

Bruger-Vejledning

POSITIP 855



| -4 Programmering af POSITIP 855

Underprogrammer og programdel-gentagelse

Programdel-gentagelse

En programdel-gentagelse indlaeser De pa samme made som et
underprogram. Slutningen af en programdel er kendetegnet med
en kommando for gentagelse.

Label O skal altsa ikke indlaeses.

Visning af en CALL LBL-blok ved en programdel-gentagelse
Pa billedskaermen star f.eks. CALL ILBL 1 REP 10 / 10 .

Begge tallene ved skrastregen viser, at det handler om
en programdel-gentagelse.

Tallet for skrastregen er den indleeste veerdi for
antallet af gentagelser.

Tallet efter skrastregen angiver ved afviklingen
antallet af resterende gentagelser.

Programmerings-eksempel: Programdel-gentagelse med noter Yi
Leengde af noterne: 16 mm + veerktgjs-diameter
Dybde af noterne: — 12 mm L
Inkremental forskydning af 0% wﬂ)w‘
Indstikspunkt: 15 mm 4
. L 55 )
Not-diameter: 6 mm (= veerktgjs-diameter) ' )
Koordinater til indstikspunkt 40 D)
Not (D : X=30mm Y=10mm
25 4 ¢ >
Til dette eksempel behgver De en fraeser 10 O
med centrumskeer (DIN 844)! N b ©
o-o{z ==
X
Eksempel: Fastlaeggelse af label for programdel-gentagelse o =4
Driftsart: PROGRAM- INDLESNING
Progr .- . .
. Program-indlesning veelges.
indlaesn
D 4
/ Blad til anden softkey-liste.
v
Label- Program-meerke (LBL) for en programdel-gentagelse fastlaegges.
nummer POSITIP en foreslar det laveste frie Label-nummer .
) N 4
Label - nummer °?
Det foresldede Label-nummer overfores.
a _n_ ______ Label-nummer indieses (1). Overfor det indleeste.
| den aktuelle blok star den fastlagte Label: LBL 1.

Program-blokkene for programdel-gentagelse indleeser
De efter LBL-blokken.
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Underprogrammer og programdel-gentagelse

Eksempel: Indleesning af programdel-gentagelse - CALL LBL

-

2/ 2

Blad til anden softkey-liste.

D
Label- Kald label.
kald POSITIP en foreslar det sidst indleeste Label-nummer
b N 4
Label nummer °?

Overfor det foresldede Label-nummer .

Label-nummer indlaeses ( 1). Overfor det indleeste.
| den aktuelle blok star den kaldte label: CALL LBL 1.

Gentagelse

REP ?

ac

N

Antal gentagelser indlaeses (4 ). Overfor det indleste.

Efteren CALL LBL-blok bliver i driftsart PROGRAM AFVIKLING
program-blokkene gentaget, som star efter LBL-blokken med det
kaldte nummer og dem som star fer CALL LBL-blokken.

Programdelen bliver altid udfert een gang mere, end der er

programmeret gentagelser.

Program-blokke

0 BEGIN PGM 70 MM
1 Z+20.000

2 X+30.000 RO
3 Y¥+10.000 RO
4 LBL 1

5 Z-12.000

6 IX+16.000 RO
7 Z+2.000

8 IX-16.000 RO
9 IY+15.000 RO
10 CALL LBL 1 REP 4
11 Z+20.000

12 END PGM 70 MM

/ 4

Program-start, program-nummer og malesystem
Sikkerheds hgjde

X-koordinat til indstikspunkt not (1)
Y-koordinat til indstikspunkt not (1)

Start af programdel 1

Indstikning

Not freeses

Frikersel

Positionering i X

Positionering i Y

Programdel 1 gentages fire gange

Sikkerheds hgjde
Program-slut, program-nummer og malesystem
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Andring af program-blokke

Angivelser i et program kan De altid eendre senere,
eksempelvis, for at korrigere en tastefejl.

Til dette hjeelper POSITIP’en Dem med alle klartext-dialogerne.
Ogsa program-nummeret lader sig a&ndre, nar der som

aktuel blok er valgt BEGIN- eller END-blok

og der skal indlaeses et nyt program-nummer.

Overfore aendringer

En &ndring skal De overfare med ENT , ellers er den ikke
virksom!

Eksempel: Andring af program-blok

/ Program-blokken der skal andres veelges.

G4 ind i den blok der skal eendres.

Indlees eendring, f.eks. en ny positions-soll-veerdi ( 20 ).

8(g(o¢

Overfar &ndring.

Funktion

Veelg neeste lavere blok

Veelg neeste hgjere blok

-
- - 4
(7]
=~
(1]

o)
9
o

Veelg blok direkte med blok-nummer

G4 ind for at eendre i en blok

Overfar &ndringen

©0Cc
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Sletning af program-blokke

Blokke i et program kan slettes efter onske.

Efter en sletning ordner POSITIP en automatisk
blok-numrene pany og viser som aktuel blok den
program-blok som var fgr den slettede blok.

BEGIN- og END-blok er sikret mod sletning.
Eksempel: Sletning af vilkarlig program-blok

Driftsart: PROGRAM-INDLESNING

Progr .- ) )

indLlesn Program-indlasning veelges.
N 4

/ Veelg den blok, der skal slettes

L (eller spring direkte med GOTO til blokken). )

N 4

/ Blad til anden softkey-liste.
D

Blok Aktuel blok slettes.

slLettes

Ogsa en sterre sammenhaengende programdel kan

De problemlost slette:

» Velg den sidste blok af programdelen.

» Tryk pa softkey blok slettes sa mange gange, at De har
slettet alle blokke i programdelen.

70 Bruger-vejledning POSITIP 855



| -4 Programmering af POSITIP 855

Overforsel af programmer via data-interface

Med RS-232-C (V.24)-interfaceet pa apparatets bagside kan De for
eksempel tilslutte diskette-enheden FE 401 eller en PC’er som
extern hukommelse for POSITIP en.

De kan indlagre programmer pé disketter, og efter behov
igen overfgre dem til POSITIP en.

Stikforbindelser, fortrddning og tilslutningsmuligheder
er beskrevet i kapitel |1 -4 .

Funktion Softkey/Taste

Oversigt over de programmer

. ) ! POSITIP

som er indlagret i POSITIP en indholLd

Oversigt over de programmer, FE 401

som er indlagret i FEen .
indhold

Afbryde en data-overforsel

Afbryde

e  Skift mellem FE — EXT
e Visning af andre programmer

i

Eksempel: Overfarsel af et program til POSITIP en

Driftsart: PROGRAM-INDLESNING

-

Extern Extern veelges.

b

Program-nummer °?

Program-nummer indleses, f.eks. 5.

Externt udstyr veelges (diskette-enhed eller PC’er med overfarsels-software
TNC.EXE fra HEIDENHAIN: Indstilling FE; PC uden TNC.EXE: EXT).

-

5
-

=]

-

Start Overfarsel af program til POSITIP en.
indlesn P& POSITIP-billedskeermen vises meldingen Program-indlasning:

N

Nar De skal overfgre programmer fra en PC’er til POSITIP en,
(indstilling EXT) skal PC’en sende programmet.

Star der i POSITP-hukommelsen allerede et program med
samme nummer, vises meldingen PROGRAMMET
FINDES ALLEREDE pa billedskeermen.

| dette tilfeelde skal De for data-overforslen aendre navn eller
slette programmet i POSITIP-hukommelsen.

POSITIP 855 Bruger-vejledning
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Overfarsel af programmer via data-interface

Ved program-udlaesning viser POSITIP’en pa billedskeermen
automatisk alle programmer der er indlagret.

Eksempel: Udlaesning af et program fra POSITIP en
Driftsart: PROGRAM- INDLASNING

Extern Extern veelges.
A\ J
/ Blad til EXTERN-UDLZSNING .
A\ J
Program-nummer °? ]
n a Program-nummer indlaeses, f.eks. 10.
'd Y
Externt udstyr veelges.
- Diskette-enhed eller PC’er med overforselssoftware TNC.EXE fra HEIDEN-
HAIN: Indstilling FE; PC uden TNC.EXE eller printer: Indstilling EXT.
'd Y
Start Programmet med nummeret 10 overferes til det externe udstyr.
udlesn P4 POSITIP-billedskaermen vises meldingen Program udlasning:

FORSIGTIG!

Er der i datalageret i det externe udstyr allerede et
program med det samme nummer, bliver det uden
advarsel overskrevet!

Overforsel af alle programmer fra POSITIP-hukommelsen
Hvis De vil udleese alle programmer fra POSITIP-hukommelsen:

» Tryk pa softkey udles alle.
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Program afvikling

Programmer udferer De i driftsart PROGRAM-AVIKLING. Derved
viser POSITIP’en den aktuelle program-blok gverst pa
billedskaermen.

Med POSITIP en findes der to muligheder for program
afvikling:

Enkeltblok

Efter at De er kert til den anviste position, kalder De

med softkey’en nazste blok den naeste blok.
Enkeltblok anbefales specielt, nar det er farste gang et
program skal afvikles.

Blokfelge

Efter at De er kert til den anviste position, viser POSITIP en
straks automatisk den neeste program-blok. Blokfezlge
benyttes, nar De vil afvikle et fejlfrit program uden stop.

Forberedelse

» Opspaend emnet pd maskinbordet.

» Fastleeg emne-henferingspunkt.

» Veelg det program der skal afvikles med Program-nummer
i hovedmenuen PROGRAM-AFVIKLING.

Enkeltblok

Driftsart: PROGRAM-AFVIKLING

Enkel- Enkeltblok velges.
blLok Pa billedszermen ses program-blok og den grafiske positioneringshjelp.
.
@ Positioner ved , kersel til nul”.
h N 4
neste Neeste program-blok kaldes.
bLok

Kald program-blokkene med softkey neste blok , indtil
bearbejdningen er afsluttet.

En funktions-oversigt finder De pa den nzeste side under
blokfelge.
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Blokfalge
Driftsart: PROGRAM-AFVIKLING
BlLok- Blokfelge veelges.
folge P& billedskeermen ses program-blok og den grafiske positioneringshjelp.

. 4
@ Positioner ved , karsel til nul”.

N J

Nar den programmerede position er ndet, viser POSITIP en
automatisk den naeste program-blok.

Samtidig skifter positioneringshjaelpen til den koordinat-akse der
skal benyttes i denne blok.

Funktion Softkey/Taste
Start med blokken for den
aktuelle blok
Start med blokken efter den
aktuelle blok

Start-blok veelges med blok-nummer

Indlees veerktejs-data Userkt.
Tabel

Ved hulkreds og hulreekker:

Grafisk visning af hulkreds / -raekke Grafik )
Efter start:
Afbryde - tilbage til indgangsmenu Afbryde
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INFO

1-6

Lommeregner, stopur og skaeredata-beregning: INFO-funktion

Nar De har trykket tasten INFO, har De felgende funktioner til
radighed:
e Skeeredata
Beregning af spindelomdrejningstal ud fra veerktgjs-diameter
og skeerehastighed;
Beregning af tilspaending ud fra spindelomdrejningstal,
veerktgjets skeertal og tilladelig spantykkelse pr. snit.

e Stopur

e Lommeregner-funktioner
Grundregnearter +, —, x, = ;
Trigonometrike funktioner sin, cos, tan (trekant-
beregning);

Trigonometriske Arcus-funktioner;
Roduddragnings- og kvadrat-funktion;
Reciprokveerdi (,, 1 divideret med”);
Tallet (= 3,14....).

Valg af INFO-funktion

Valg af INFO-funktioner.

Beregning af Skaredata ved freesning

Valg af stopur .

Regner

Valg af lommeregner-funktioner .

SKAREDATA

Usrktojs-diameter 7

L

o: o
U: 0 m/min
S= 777777 0/min
S: 777777 0/min
n 0

d: 0.000 mm

F= 777777 mm/min

L

STOPUR-FUNKTIONER

J

Ur
startes

L J

00700 00,00

ur
stoppes

JUE

REGNEMASK INE

+ 0.000

LY

Eksempel: Addition

Indles: 22
3

+

Display: +25.000

)

N

POSITIP 855 Bruger-vejledning

~l

5



-6 Lommeregner, stopur og skaeredata-beregning: INFO-funktion

Skaeredata: Beregning af spindelomdrejningstal S og tilspaending F

POSITIP en beregner spindelomdrejningstal S og tilspeending F.

Nar De har overfert en indleesning med ENT, beder POSITIP en
automatisk om den naeste indlaesning.

Indlzsesevaerdi

e for beregning af spindelomdrejningstal S i omdr. / min:
veerktgjs-diameter D i mm og
skeerehastighed Vim / min

e for beregning af tilspaending F i mm / min:
spindelomdrejningstal S'i U / min,
skeertall n for veerktgjet og den
tilladte spantykkelse d i mm pr. veerktejs-skeer.

For beregningen af tilspeendingen foreslar POSITIP en
automatisk det netop beregnede spindelomdrejningstal.
De kan dog ogsa indleese en anden veerdi.

Funktion Taste
s
g\p/);ir?gvglrnaeste indleeselinie
Eggggutgdr;afste indleeselinie

Eksempel: Indlaesning af vaerktejs-diameter

Driftsart vilkarlig, der er valgt INFO-funktion Skzredata

Varktejs-diameter °?

a Varktejs-diameter indleeses (8 mm) og
overfor i den lille kasse efter kendingsbogstavet (D ).
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Stopur

Stopuret viser timer ( h'), minutter ('), sekunder (") og
hundrededele sekunder.

Stopuret karer videre, selv om INFO-funktionen kobles
ud igen. Ved en stremafbrydelse (udkobling) saetter POSITIP en
stopuret tilbage pa nul.

Funktion Softkey

Stopuret nulszettes og startes Ur
startes

Stopuret stoppes Ur
stoppes

Regne-funktioner

Regne-funktionerne er i POSITIP’en samlet i tre
softkey-lister:

e Grundregnearter (forste softkey-liste)

e Trigonometri (anden softkey-liste)

e Roduddragning-, kvadrat-, reciprok-funktion, tallet ©
(tredie softkey-liste)

De kan skifte skifte mellem softkey-listerne med , blade "-tasten .

POSITIP en viser for regnearterne et indleese-eksempel, uden at
der skal trykkes pd HELP-tasten.

Overfor regnevaerdi

Selv om De har udkoblet regne-funktionen igen, sa bliver resultatet

af en beregning stdende i indlaeselinien.
De kan altsa direkte overfgre en regneveerdi f.eks. som en Soll-
position til et program og behaver ikke at indtaste igen.

Indlzeselogik

Ved beregninger med to verdier (f.eks. sammenlaegning,
fratraekning):

De indlaeser den farste veerdi.

De overfarer veerdien: Tryk pa ENT.

De indleeser den anden veerdi.

De trykker pa softkey’en for regneoperationen.
POSITIP en viser resultatet af regneoperationen i
indlaeselinien péa billedskaermen.

YYVYY

Ved beregninger med een veerdi (f.eks. Sinus, reciprokvaerdi):
» De indleeser veerdien.

» De trykker pa softkey’en for regneoperationen.
POSITIP en viser resultatet af regneoperationen i
indleeselinien pa billedskaermen.

Eksempel: P3 nzste side finder De et eksempel.
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Regne-funktioner

Eksempel: Beregning af (3x4+14) + (2x6+1) = 2

Indlees den ferste veerdi i ferste parantes: 3 ; Overfor det indleeste.
Pa billedskeermen vises +3.000.

ae
b

Indlees den anden veerdi i forste parantes: 4

og
anden veaerdi ganges med forste veerdi: x.

Pa billedskeermen vises +12.000.

Indlees den tredie veerdi i forste parantes: 14

0g
leeg den tredie veerdi sammen med 12.000 : +.

Pa billedskeermen vises +26.000.

Indlees den forste veerdi i anden parantes: 2 ; Overfor det indleeste.
Herved bliver den forste parantes automatisk lukket!
P& billedskaermen vises +2.000.

Indlees den anden veerdi i anden parantes: 6

og
anden veerdi ganges med farste veerdi: x.

Pa billedskeermen vises +12.000.

Indlees den tredie veerdi i anden parantes: 1

og
leeg den tredie veerdi sammen med 12.000 : +.

Pa billedskeermen vises +13.000.

! 4H=4Umg4Hg4Ue

Den anden parantes lukkes og
divideres samtidig op i den ferste parantes: +.
Pa billedskeermen bliver slutresultatet vist: +2.000.
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1-7
Bruger-parametre: MOD-funktionen

Bruger-parametre er de drifts-parametre, som De undearbejdet
med POSITIP’en kan andre, uden at skulle indleese nagletallet.
Maskinfabrikanten har fastlagt, hvilke drifts-parametre der er
tilgeengelig for Dem som bruger-parametre og hvorledes de er
fordelt i softkey-listerne.

Funktionen af bruger-parametrene er beskrevet i kapitel Il - 2

Valg af bruger-parameter-menu

» De trykker pa tasten MOD.

Bruger-parametrene vises pa billedskeermen.

De blader til den softkey-listen med den anskede
bruger-parameter.

De trykker softkey’en for bruger-parameteren.

>
>

Forlade bruger-parameter-menu
» De trykker pa tasten MOD.

Dimensionsfaktor

Med bruger-parameteren Dimfaktor forstarrer eller formindsker
De et emne. POSITIP en dividerer display-veerdierne med den

ANWENDER-PARAMETER

Baud
u.24

Manktr

Kanten-
taster

Leerz
u.24

Maﬁfktr

"]

Wk=z.-
Tabelle

MaBfktr
z

Bezugs-
punkt

MaBfktr
W

O=r

MaBfktr
AUS

Grad

)
)
)
-
)

Fig. 30: Bruger-parametre pa POSITIP-
billedskaermen

indleeste dimfaktor. Yi
Dimfaktoren eendrer emnets starrelse symmetrisk om nulpunktet.
Emne-nulpunktet skal derfor ved arbejde med dimfaktorer ligge
pa en emne-kant.
Indlaeseomrade: 0,1 til 9,999 999
Aktivering af dimfaktoren pr ®
» De saetter bruger-parameteren i
Dimfaktor INDE / UDE pa INDE. ©0) «3.5
o > L
Deaktivering af dimfaktoren X
» De saetter bruger-parameteren o
Dimfaktor INDE / UDE pa UDE.
Fig31: Original-emne © ogen
Hvorledes De indlzeser sterrelsen af en dimfaktor, er beskrevet forsterrelse med dimfaktoren(
pa neeste side.
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| -7 Bruger-parametre: MOD-funktionen

Indlzesning af bruger-parametre

Skift mellem bruger-parametre

Nogle bruger-parametre kan omskiftes direkte med softkey’en:
De springer fra den ene til den anden af to mulige tilstande.

Eksempel: Andring af parameteren for vinkel-visning

» De trykker pa tasten MOD.

MOD-hovedmenuen indeholder nu enten
softkey’en Grad eller softkey’'en Grad / Min / Sek.

» De trykker pa den viste softkey.
Softkey’en skifter til den anden tilstand, f.eks. fra
Grad til Grad / Min / Sek.

» De trykker igen péa tasten MOD.
Hermed har De afsluttet MOD-funktionen.
Acndringen for vinkel-visningen er nu virksom.

Indlaesning af bruger-parametre

For nogle bruger-parametre skal indleeses en veerdi eller en
tilstand ud fra et antal forud udvalgte tilstande. Herfor viser
POSITIP en efter tryk pa softkey’en for parameteren en menu.

Eksempel: Indlaesning af dimfaktor i Z-aksen

» De trykker péa taste MOD.

» De trykker pa softkey’en Dimfaktor Z.
POSITIP en viser nu en indleese-billedskeerm for
dimfaktoren.

De indleeser dimfaktoren, f.eks. 0,75.

De trykker pa tasten ENT.

Hvis De ensker, at denne faktor skal geelder for alle koordinat-
akserne, sa trykker De softkey’en Overfer alle

pé indlaese-billedskeermen.

POSITIP en overtager nu dimfaktoren og viser igen
MOD-hovedmenuen.

» De trykker igen pa tasten MOD.
Herved har De afsluttet MOD-funktionen.
Den indleeste dimfaktor er nu virksom.

vy

Nar De arbejder med dimfaktorer, skal softkey’en
Dimfaktor INDE / UDE std pa INDE!

80 Bruger-vejledning
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[1-1 Montering og elektriske tilslutninger

-1
Montering og elektriske tilslutninger

Leveringsomfang

e Positioneringstaeller POSITIP 855
e Netstik
e Bruger-vejledning

Opstilling og fastgorelse af POSITP

POSITIP en kan fastgeres med M4-skruer i undersiden af
apparatet eller pa en vippefod fra HEIDENHAIN

(Id.-Nr. 281 619 01) .

Afstanden mellem hullerne der skal bores er indtegnet pa
malskitsen (se kapitel Il - 8).

Elektriske tilslutninger

Fare for elektrisk stad!

A Fer abning af apparatet skal netstikket fjernes!
Der skal veere tilsluttet en jordledning!
Jordledningen ma ikke veere afbrudt!

Fare for komponenter!
A Apparatet skal veere slukket nar der tilsluttes eller

fiernes stikforbindelser!
Der ma kun anvendes originalsikringer!

Nettilslutning

De kan tilslutte POSITIP en til en vekselspaending mellem
100V og 240V (48 Hz til 62 Hz).
De behgver ikke at indstille spaendingen pa POSITIP en.

Montering af netstikket

Se fig. 32:
Nettilslutning pa benene  © og®)
Beskyttelsesjordpa &

Mindste tvaersnit for lederne i netkablet: 0.75 mm?2

Fig. 32: Monteringaf netstik

POSITIP 855 Tekniske informationer

83



-1

Montering og elektriske tilslutninger

Jording

@5 For at forhgje sikkerheden mod stgjsignaler skal
jordklemmmen-pad apparatets bagside forbindes til
maskinens centrale jordpunkt!
(Mindste tveersnit 6 mm?2)

Tilslutning af malesystemer

POSITIP en arbejder med HEIDENHAIN leengde- og vinkel-
malesystemer med sinusformede udgangssignaler.
Tilslutningen af maleystemerne er pa apparatets bagside og er
betegnet med X1, X2, X3 og X4 .

Tilslutningskablene ma veere indtil 30 m lange.

Fare for interne komponenter!
Apparatet skal veere slukket far der tilsluttes eller
fiernes stikforbindelser!

Pin-belaegning for malesystem-tilslutningerne

Pin Belaegning

0°+

0°-

+5V (U,)

oV (U,)

90°+

90°-
Referencemaerkesignal Rl+

Referencemaerkesignal RI-

OO |IN|o|Ooa| W N]|—

Inderskaerm

Kabinet Yderskaerm

Malesystem-tilslutningerne er fast tilordnet de fire akser. Med
drifts-parameter P49.x* fastlaegger De, hvorledes akserne skal
betegnes, f.eks. akse 1 = X-akse, akse 2 = Y-akse.

Akse Malesystem-tilslutning
1 X1
2 X2
3 X3
4 X4

@5 Interface X1, X2, X3 og X4 opfylder kravene om
.Sikker adskillelse fra nettet” ifg'lge VDE 0160, 5.88.

4

2]

Fig. 33: Jordtilslutningen pa POSITIP en

Fig 34: Flangestikket pa POSITIP en for
malesystem-tilslutningen

7
N>X
(O 40,

X4 X3 X2 1

Fig. 35: Maleystem-tilslutningerne pa POSITIP

84
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[1-1 Montering og elektriske tilslutninger

Tilslutning af kanttaster

HEIDENHAIN kanttasteren KT bliver tilsluttet til Sub-D-stikket X10
pa apparatets bagside.

Nar De bruger en kanttaster, tilpasser De POSITIP’en med
felgende drifts-parametre:

e P25 (taststift-leengde)

e P26 (taststift-diameter)

e P96 (maleveerdit-udlaesning under tast-funktionen)

) X31(V.24 RS-232- X10 l
Drifts-parametrene er forklaret i kapitel 11-2 . ), g (E— (g ‘
g X3 X2 X1
Pin-belaegning for kanttaster-tilslutningen
Pin Belaegning Type
1 Inderskeerm
2 Beredskab KT 130
6 UP +5V KT 130 Fig. 36: Kanttaster-tilslutningen pa POSITIPen
8 Up 0V KT 130
13 Kontaktsignal KT 130
14 Kontakt +2.5V KT 120
15 Kontakt 0V KT 120
Kabinet Yderskaerm
Alle andre pins: ikke i brug!
@5 Interface X10 opfylder kravene om , sikker adskillelse
fra nettet” ifelge VDE 0160, 5.88.
Forste indkobling
Ved farste indkobling efter leveringen af POSITIP en vises den i
fig. 37 viste billedskaerm.
De veelger nu den anvendelse af POSITIP 'en de gnsker ved tryk
pé en taste. STRPM-RAFBRYDELSE
POSITIP til F ing:
e oond HEIDENHRIN

» De trykker pa tasten O.

POSITIP til Drejning: POSITIP 855

» De trykker pa tasten 1.

POSITIP en stiller nu automatisk de nedvendige funktioner for den (O] Frese Dreje
valgte anvendelse til radighed for Dem.

Anvendelsen kan De senere veelge pany, idet De aendrer drifts-
parameter P 99.

Fig. 37: POSITIP-billedskeermen efter den
forste indkobling

POSITIP 855 Tekniske informationer 8b



[I-2 Drifts-parametre

-2
Drifts-parametre
Drifts-parametrene tilpasser POSITIP en til maskinen.

Drifts-parametrene er betegnet med bogstavet P, et trecifret
parameter-nummer og et navn.

Akserelaterede drifts-parametre
Nogle parametre skal De indleese separat for hver akse.

Disse parametre er i den falgende beskrivelse kendetegnet med DRIFT-PARAMETRE -
en "s" | ‘ >
Eksempel: Drifts-parameteren for telleretningen: P30.* D
P& POSITIP en indleeser De teelleretningen for hver tilsluttet akse 21 onffemse
separat med parameter P30.1, P30.2, P30.3 og P30.4 . P 3.1 Redius/Diameter 1 D
Diameter
P 3.2 Radius/Diameter 2
Drifts-parameter-indstillingen fra fabriken [Redius ] Diameter D
| oversigten pa de naeste sider er drifts-parameter indstillingen T Tve e M OO )

fra fabriken fremhaevet med kursiv fed skrift.

Numerisk og klartext-indlaesning

Indstillingen af en drifts-parameter star i klartext under parameteren
i drifts-parameter-listen pa POSTIP-billedskaermen.

Yderligere star for hver parameter-indstilling et tal foroven i
indleeselinien. Nar De overferer en drifts-parameter over data-
interfacet, overfgrer POSITIP en denne talveerdi.

Fig 38: Etudsnitafdrifts-parameter-listen

Valg af drifts-parameter

De trykker pa tasten MOD.

De blader til softkey Drifts-parameter.

De trykker pa softkey Drifts-parameter.

De indleeser Negletallet 95148.

Overfor det indleeste med tasten ENT.

Ker til den gnskede drifts-parameter vises med den
lodrette piltaste; eller

De veelger en drifts-parameter direkte:

Tryk GOTO, indlees parameter-nummer og overfer det
indlaeste med ENT.

Y YYYVYVYY

Andring af drifts-parametre

Drifts-parametre andrer De ved omskiftning eller idet De
indleeser en talveerdi.
» Omskiftning: De trykker pa den vandrette piltaste.
eller
» De indleeser en talveerdi og
De overfarer det indleeste med ENT.
Nar De for en drifts-parameter skal indleese en talvaerdi,
sé er den vandrette piltaste uden funktion.

86 Tekniske informationer POSITIP 855



[I-2 Drifts-parametre

Overforsel af drifts-parametre over data-interfacet

De kan arkivere drifts-parametrene med disketten-enheden

FE 401 B ellerien PC' er og efter behov igen indleese dem i
POSITIP en.

Yderligere informationer om data-interface og om data-overforsel
finder De i kapitel Il - 4.

Forberedelse

» De vealger drifts-parametre, som tidligere beskrevet.

» De blader til anden softkey-liste.

Udlaesning af drifts-parametre

» De indlaeser program-nummeret, under hvilket drifts-

parametrene skal gemmes.

» De trykker pa softkey Parameter-udlasning .
POSITIP’en udleeser nu alle drifts-parametrene.

Indlaesning af drifts-parametre

» De indlaeser program-nummeret, under hvilket drifts-
parametrene er indlagret pa disketten.
» De trykker pa softkey Parameter-indlesning.

POSITIP en erstatter nu alle drifts-parametrene i POSITIP-

hukommelsen med drifts-parametrene i det externe

datalager.

I

DRIFT-PARAMETRE

Param.-

indlasn

Param.-
udlesn

Afbryde

U

Fig. 39: POSITIP-billedskeermen ved over-
forsel af drifts-parametre

POSITIP 855
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[I-2 Drifts-parametre

Bruger-parametre

Maskinfabrikanten definerer nogle drifts-parametre som bruger-
parametre. De kan a&ndre bruger-parametre, uden at indlaese
nogletallet (se bruger-vejledningen, kapitel | - 7).

Placeringen af bruger-parametrene i menuen
Maskinfabrikanten fastleegger med drifts-parameter (P100 til P122),

hvorledes bruger-parametrene er fordelt i softkey-listerne.

Feltet 15 er reserveret til softkey negletal.

En parameter vises ikke i bruger-parameter-menuen, hvis felt-

nummeret er 0. BRUGER-PARAMETRE =
L n]le |[1 |
127 12
138 |3

Drifts- Betegnelsen af X Standard- ﬁn ‘ 14 ‘ ‘ 9 ‘ ‘ 4 ‘

parameter bruger-parametrene *) Felt

P 100 mm / tomme (P 1) 4 L ‘ 15 H 10 H > ‘

P 101.1 Radius / Diameter1 (P 3.1) 0 ...

P101.2 Radius / Diameter 2 (P 3.2) 0 ...

P 101.3 Radius / Diameter 3 (P 3.3) 0 ... Fig. 40 Feltnumereringen for

P101.4 Radius / Diameter 4 (P 34) 0 ... bruger-parametrene

P 103 Vinkelformat (P 8) 5

P 104 Dim.faktor EIN/AUS (P 11) 710 ...

P 105.1 Dim.faktor 1 (P 12.1) 6 ...

P 105.2 Dim.faktor 2 (P 12.2) 7

P 105.3 Dim.faktor 3 (P 12.3) 8

P 105.4 Dim.faktor 4 (P 12.4) 9 .

P 109 Kanttaster (P 25, P 26) T

P112 V.24 - Baud-Rate (P 50) 117

P 113 V.24 - blanke linier (P 51) 2 .

P 120 Veerktojs-tabel 2

P 122 Henfaringspunkt-tabel 3

® | paranteser star de numrene for drifts-parametrene, de
svarer til bruger-parametrene.
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[I-2 Drifts-parametre

Drifts-parameter-liste

Parameter Side  Funktion / Numerisk @
indleesemuligheder indlaesning *)
P1 mm/tomme 93 Mal i millimeter: mm 0 P1T ...
Mal i tommer: inch 1
P3.1 Radius/Diameter 1 93 Radius-visning 0 P3.1 ...
P3.2 Radius/Diameter 2 Diameter-visning 1 P3.2 ...
P3.3 Radius/Diameter 3 P3.3 ...
P3.4 Radius/Diameter 4 P3.4 ..........
P6 Aksesammenkobling 93 Ingen aksesammenkobling: ude 0 P6 ...
1+4 vist pa 1 1
2+4 vist pd 2 2
3+4 vist pd 3 3
1-4 vist pa 1 4
2-4 vist pa 2 5
3-4 vist pa 3 6
P8 Vinkelformat 93 Decimalvisning: Grad 0 P8 ...
Grad/Minutter/Sekunder 1
P9.1 Vinkelmode 1 93 360° 0 P9.1T ...
P9.2 Vinkelmode 2 +/-180° 1 P9.2 .........
P9.3 Vinkelmode 3 +/= o00° 2 P9.3 ...........
P9.4 Vinkelmode 4 PO.4 ...
P11 Dim.faktor inde 75 Ingen dim.faktor: ude 0 P11
dimfaktor virksom: inde 1
P12.1 Dim.faktor 1 76 Starrelse af dim.faktor P12.1.........
P12.2 Dim.faktor 2 0,1 119,999 99 1,0 P12.2..........
P12.3 Dim.faktor 3 P12.3..........
P12.4 Dim.faktor 4 P12.4....
P23 Display-stop 100 Ignorer signal: ude 0 P23............
Indflydelse pa positions-visning med Holde display: medlghb. 1 St
maleveerdi-udlaesning Display stoppet: stoppet. 2
P25 Taststift-diameter - 0,1 1i1999,999 [mm] 6,0 P25.............
P26 Taststift-laengde - 0 til 999,999 [mm] 0,0 P26.............
P30.1 Teelleretning 1 89 positiv teelleretning ved 0 P30.1..........
P30.2 Teelleretning 2 positiv kerselsretning P30.2..........
P30.3 Teelleretning 3 negativ telleretning ved 1 P30.3..........
P30.4 Teelleretning 4 positiv karselsretning P30.4..........
P31.1 Signalperiode 1 90 Signalperiode for leengde- 20 P31.1..........
P31.2 Signalperiode 2 malesystemet (se brugs- P31.2........
P31.3 Signalperiode 3 vejledningen for mélesystemet) P31.3.........
P31.4 Signalperiode 4 P31.4.....
P32.1 Lineazer underdeling 1 90 Lineaer underdeling af 20 P32.1.........
P32.2 Linezer underdeling 2 malesystem-signalet P32.2.........
P32.3 Lineaer underdeling 3 P32.3..........
P32.4 Lineaer underdeling 4 P32.4......

*) De med fed kursiv trykte veerdier: Drifts-parameter-indstillingen fra fabrikken

POSITIP 855
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[I-2 Drifts-parametre

Drifts-parameter-liste

Parameter Side Funktion / Numerisk é]
indlezesemuligheder indlaesning 1)
P35.1 Stregtal 1 92 Stregtal for vinkel-méale- 1800 P35.1..........
P35.2 Stregtal 2 systemet (se brugs- P35.2..........
P35.3 Stregtal 3 vejledning for méalesystemet) P35.3..........
P35.4 Stregtal 4 P35.4..........
P36.1 Vinkelunderdeling 1 92 Vinkelunderdeling for 20 P36.1..........
P36.2 Vinkelunderdeling 2 malesystem-signalet P36.2..........
P36.3 Vinkelunderdeling 3 P36.3..........
P36.4 Vinkelunderdeling 4 P36.4..........
P40.1 Fejlkorrektur 1 94 Ingen aksesfejls-korrektur: ude 0 P40.1.........
P40.2 Fejlkorrektur 2 Lin. aksefejls-korrektur: lineaer 1 P40.2..........
P40.3 Fejlkorrektur 3 Ikke linezer. aksefejls-korrektur: P40.3..........
P40.4 Fejlkorrektur 4 ikke linecer. 2 P40.4..........
P41.1 Lineaer korrektur 1 94 Starrelsen af en lineaer P41.1..........
P41.2 Lineaer korrektur 2 aksefejls-korrektur P41.2..........
P41.3 Lineaer korrektur 3 [ppm] PA1.3..........
P41.4 Lineaer korrektur 4 P41.4......
P43.1 Afstandskodering 1 88 Ingen Afstandskodering: nej 0, P43.1..........
P43.2 Afstandskodering 2 500 - TP, 1000 TP, 500, 1000, P43.2..........
P43.3 Afstandskodering 3 2000+ TP, 5000« TP 2000, 5000 P43.3..........
P43.4 Afstandskodering 4 P43.4..........
P44.1 Referencemaerke 1 88 Referencemeerke udferelse: ja 0 P44.1.........
P44.2 Referencemaerke 2 Ingen referencemeerke P44.2..........
P44.3 Referencemaerke 3 udferelse: nej 1 P44.3..........
P44.4 Referencemaerke 4 P44.4.........
P45.1 Malesystemovervagning1 89 Overvagning ude 0 PAS.1.........
P45.2 Malesystemovervagning 2 Overvagning inde 1 PAG2.........
P45.3 Malesystemovervagning 3 PAG3.........
P45.4 Malesystemovervagning 4 P45.4..........
P48.1 Aksedefinition 1 89 Ingen akse: ude 0 P48.1.........
P48.2 Aksedefinition 2 Linezerakse: lineaer 1 P48.2..........
P48.3 Aksedefinition 3 Drejeakse: vinkel 2 P48.3..........
P48.4 Aksedefinition 4 P48.4.........
P49.1 Aksebetegnelse 1 93 Aksen er koordinatakse , A" 65 2 P49.1...........
P49.2 Aksebetegnelse 2 Aksen er koordinatakse ,,B” 66 2) P49.2..........
P49.3 Aksebetegnelse 3 Aksen er koordinatakse ,,C” 67 2 P49.3...........
P49.4 Aksebetegnelse 4 Aksen er koordinatakse ,U" 852 P49.4...........
Aksen er koordinatakse , V" 86 2)
Aksen er koordinatakse , W* 872
Aksen er koordinatakse , X" 882
Aksen er koordinatakse ,, Y* 892
Aksen er koordinatakse ,Z" 902
P50 V.24-Baud-Rate 95 Overferings-hastighed P50
150 [Baud] < P 50 < 38 400 [Baud] 9 600
P51 V.24-Blanke linier 700  Antal blanke linier efter P51 ...
malevaerdi-udleesning [0 til 99] 1
1) De med fed kursiv trykte veerdier: Drifts-parameter-indstillingen fra fabrikken
2) Indstilling fra fabrikken for P 49.x:
P49.1 =88, P49.2 =89, P 49.3 =90, P 49.4 = 87
90 Tekniske informationer POSITIP 855
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Drifts-parameter-liste

Parameter Side Funktion / Numerisk ﬁn
indleesemuligheder indlaesning *)

P60.0 Kontaktudgang 0 104  ude 0 P60.0..........

P60.1 Kontaktudgang 2 henfort til akse 1 1 P60.1T..........

P60.2 Kontaktudgang 2 henfert til akse 2 2 P60.2..........

P60.3 Kontaktudgang 3 henfert til akse 3 3 P60.3..........

P60.4 Kontaktudgang 4 henfort til akse 4 4 P60.4..........

P60.5 Kontaktudgang 5 P60.5..........

P60.6 Kontaktudgang 6 P60.6..........

P60.7 Kontaktudgang 7 P60.7..........

P61.0 Kontaktomrade 0 104  Kontaktomrade indleeses 0,0 P61.0..........

P61.1 Kontaktomrade 2 symmetrisk om nul i [mm] P61.1..........

P61.2 Kontaktomrade 2 P61.2..........

P61.3 Kontaktomrade 3 P61.3..........

P61.4 Kontaktomrade 4 P61.4..........

P61.5 Kontaktomrade 5 P61.5.........

P61.6 Kontaktomrade 6 P61.6.........

P61.7 Kontaktomrade 7 P61.7..........

P69 Kontaktsignal 102  Mode 1 (kontaktforsinkelse 80 ms) 0 PE9............
Mode 2 (kontaktforsinkelse 5 ms) 1

P81.1 16/40pA-omskiftning 1 88 Malesystem-signal 16 pA 0 P81.1.........

P81.2 16/40pA-omskiftning 2 Malesystem-signal 40 pA 1 P81.2........

P81.3 16/40pA-omskiftning 3 P81.3..........

P81.4 16/40pA-omskiftning 4 P81.4..........

P83 Sleep forsinkelse - Billedskaerm-skaner efter P83.............

Billedskeerm-skaner: billedskeerm- 5 1il 98 [min] 15

indholdet inverteres periodevis ingen billedskeerm-skaner 99

P88 Drejeretning hulkreds - P88............

Fastleeggelse af drejeretning for modurs: normal 0

boringer i hulkreds-grafik medurs: invers 1

P89 Spejling Grafik - Ingen akse spjles: ude 0 P89.............

Spejling af koordinatakserne Vertikal akse spejles: Ver. 1

hulbillede grafik Horizontal akse spejles: Hor. 2
Begge akser spejles: Ve+Ho 3

P91 Restvej - Grafisk positioneringshj.: Bjeelke 0 POT.............

| driftsart RESTVEJ kan ind Akt.-position: Akt.-veerdi 1

bleendes den grafiske positionerings-

hjeelp el. Akt.-position for veerktejet

P92 Tilspaendings-visning - Ingen visning af tilspeending: ude 0 P92

Indbleending af tilspaending F i status-  Visning af tilspaending: inde 1

linien pa billedskeermen

P96 Dataudlaesning taste 700  Uden maéleveerdi-udleesning: ude 0 P96............
Med maéleveerdi-udleesning: inde 1

P98 Dialogsprog - Forste sprog, f.eks. dansk 0 PO8............
Andet sprog, f.eks. engelsk 1

P99 Teaelleranvendelse - P& en freesemaskine: Fraese 0 P99.............
P& en drejebaenk: Dreje 1

® De med fed kursiv trykte vaerdier: Drifts-parameter-indstillingen fra fabrikken
Drifts-parametre P 100 til P 122 er vist pa side 84.
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-3

Malesystemer og malevaerdi-visning

| dette kapitel er alle de drifts-parametre anfert, som De skal
indstille for méalesystemer og maleveerdi-visning.

De fleste indlaesninger kan De tage fra monterings-vejledningen
for Deres malesystem.

| kapitel Il - 2 finder De en drifts-parameter-liste.
Der kan De ogsa indfgje Deres indstillinger.

¢ Malesystem tilpasning
- Malesystem-udgangssignal 16 A eller 40 pA

- Referencemaerker pd mélesystemet:
afstandskoderede eller eet referencemaerke

- Referencemaerke-udferelse udkobling
- Definition af koordinatakser

- Teelleretning af malesystemsignalet

- Malesystem-overvagning

- Lineeer aksefejls-kompensation

e Valg af maleskridt

¢ Indstilling af malevaerdi-visning
- Betegnelse af koordinatakser
- Malesystem
- Drejeakse-visning
- Vinkelstorrelse-visning
- Akseforbindelser
- Radius-/Diameter-visning

Malesystem tilpasning

Malesystem-udgangssignal: P81.x*

Malesystem med 16 pA-udgangssignal: P81.% =0
Malesystem med 40 pA-udgangssignal: P81.x =1

P& lzengdemalesystemerne pa maskinen kan veere anbragt eet eller
flere — afstandskoderede - referencemeerker.

Referencemaerker pa malesystemet: P43.*

Eet referencemaerke (nej): P43.# =0
Afstandskod. referencemeerker (600 « TP):  P43.# = 500
Afstandskod. referencemeaerker (1 000 « TP): P43.# = 1 000
Afstandskod. referencemeerker (2 000 « TP): P43.x# = 2 000
Afstandskod. referencemeerker (56 000 « TP): P43.# =5 000

For hver akse er det muligt at udkoble referencemaerke-udferelsen.
Henfaringspunkter er da ikke sikret ved streamsvigt eller udkobling.

Referencemaerke-udfgrelse: P44.x

Referencemeerke(r) udferelse (ja): P44+ =0
Referencemaerke(r) ingen udferelse (nej): P44 % =1
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Malesystem tilpasning

Definition af koordinatakser: P48.*

Aksen bliver ikke vist; ingen akse (ude): P48.x =0
Aksen er en linezerakse (lineaer): P48.x =1
Aksen er en rundakse (vinkel): P48.x = 2
For hver akse kan man indstille, om malesystemsignalet i
positiv kerselsretning skal teelles positivt eller negativt.
Taelleretning for malesystemsignalet: P30.*

Positiv telleretning: P30.x =0
Negativ teelleretning: P30.x =1
Malesystem-overvagning overvager

e Kabler og stik

e Kogrselshastighed

e Malesignal

Malesystem-overvagning: P45.x
Malesystem-overvagning (ude): P45.% =0
Malesystem-overvagning (inde): P45.# =1
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Valg af maleskridt ved laeengdemalesystemer

Maleskridtet for et liengdemalesystem afhaenger af
e Signalperioden for méalesystemet (P31.*) og af

e Linearunderdelingen (P32.x).

Begge parametre skal indleeses separat for hver akse.
Linezerunderdelingen er valgbar mellem 0,1 og 128, alt efter,
hvilken signalperiode malesystemet har.

Ved lengdemaling med spindel og drejegiver beregner De

signalperioden med felgende formel:

Signalperiode [um] =

Spindelstigning [mm] ¢ 1000

Stregtal

Maleskridt, Signalperiode og Lineaerunderdeling for laengdemalesystemer

Signalperiode [pm] 2 4 10 20 40 100 200 12800
Maleskridt
[mm] [tomme] |Lineaerunderdeling

0,000 02 0,000 001 |100 - - - - - - -
0,000 05 0,000 002 | 40 80 - - - - - -
0,000 1 0,000005 | 20 40 100 - - - - -
0,000 2 0,000 01 10 20 50 100 - - - -
0,000 5 0,000 02 4 8 20 40 80 - - -
0,001 0,000 05 2 4 10 20 40 100 - -
0,002 0,000 1 1 2 5 10 20 50 100 -
0,005 0,000 2 04 0,8 2 4 8 20 40 -
0,01 0,000 b 0,2 04 1 2 4 10 20 -
0,02 0,001 - - 05 1 2 5 10 -
0,05 0,002 - - 02 04 0,8 2 4 -
0,1 0,005 - - 01 02 04 1 2 128
0,2 0,01 - - - - - - - 64
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Valg af maleskridt ved lzengdemalesystemer

Indstillings-eksempler for HEIDENHAIN lzengdemalesystemer

Malesystem P31.x P43.x P32.x
Signal- Reference-| Maleskridt Lineaer-
periode meaerke mm tomme underd.

LIP 40x 2 0 0,001 0,000 05 2
0,0005 0,000 02 4
0,000 2 0,000 01 10
0,000 1 0,000 005 20
0,000 05 0,000 002 40
0,000 02 0,000 001 100
LIP 101A 4 0 0,001 0,000 05 4
LIP 101R 0,0005 0,000 02 8
0,000 2 0,000 01 20
0,000 1 0,000 005 40
0,000 05 0,000 002 80
LIF 101, LF 401 4 0 0,001 0,000 05 4
0,0005 0,000 02 8
0,000 2 0,000 01 20
0,000 1 0,000 005 40
LID xxx 10 0 0,001 0,000 05 10
LID xxxC 2 000 0,0005 0,000 02 20
LS 103, LS 103C 0 0,000 2 0,000 01 50
LS 405, LS 405C eller 0,000 1 0,000 005 100
ULS/10 1000
LS 303, LS 303C 20 0 0,01 0,000 05 2
LS 603, LS 603C eller 0,005 0,000 02 4
1000
LS 106, LS 106C 20 0 0,01 0,0005 2
LS 406, LS 406C eller 0,005 0,000 2 4
LS 706, LS 706C 1000 0,002 0,000 1 10
ULS/20 0,001 0,000 05 20
0,0005 0,000 02 40
LIDA 190 40 0 0,002 0,000 1 20
LB 101 0,001 0,000 05 40
0,0005 0,000 02 80
LIDA 2xx 100 0 0,01 0,0005 10
LB 3xx 0,005 0,000 2 20
0,002 0,000 1 50
0,001 0,000 05 100
LIM 102 12 800 0 0,2 0,01 64
0,1 0,005 128
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Valg af maleskridt ved vinkelmalesystemer

Maleskridt, Stregtal og Vinkelunderdeling for vinkelmalesystemer

Maleskridtet for vinkelmalesystemer er afheengig af
e malesystemets stregtal (P35.%) og af
e vinkelunderdelingen (P36.%)

Begge parametre skal indleeses separat for hver drejeakse.
Vinkelunderdelingen er valgbar mellem 0,2 og 100, alt efter

hvilket stregtal méalesystemet har.

Stregtal 72 000 36 000 18000 9000 3600 1800

Maleskridt

[Grad] [Grad/Min/Sek] | Vinkelunderdeling
0,000 1° 0°00'01" 50 100 - - - -
0,0002° 0°00'01" 25 50 100 - - -
0,0005° 0°00'01" 10 20 40 - - -
0,001° 0° 00' 05" 5 10 20 40 - -
0,002° 0° 00' 05" 2,5 5 10 20 - -
0,005° 0°00' 10" 1 2 4 8 20 -
0,01° 0° 00' 30" - - 2 10 20
0,02° 0° 01" - - - - 5 10
0,05° 0° 05" - - - - 2 4
0,1° 0° 05' - - - - 1 2
0,56° 0° 30' - - - - - 0,4
1° 1° - - - - - 0,2

Indstillings-eksempler for HEIDENHAIN-vinkelmalesystemer
Malesystem Streg- P35.% P43.% P36.*
tal Reference- Maleskridt Vinkel-
maerke underdel.

ROD 450, ROD 456 1800 0 0,05° 4
ROD 450M, RON 455 0,01° 20
ROD 450, ROD 456 3600 0 0,01° 10
ROD 450M, RON 455 0,005° 20
ROD 250, RON 255 9000 0 0,001° 40
ROD 250C, RON 255C | 9000 500 0,001° 40
ROD 250, ROD 252 18 000 0 0,001° 20
RON 255, ROD 700 0,000 5° 40
RON 705, RON 706 0,000 2° 100
ERA 150, ERO 725

ROD 250C, ROD 255C |18 000 1000 0,001° 20
ROD 700C, RON 705C 0,000 5° 40
RON 706C 0,000 2° 100
ROD 700, ROD 800 36 000 0 0,000 1° 100
RON 806, RON 905

ERA 150, ERO 725

ROD 700C, ROD 800C |36 000 1000 0,000 1° 100
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Indstilling af malevaerdi-visning

Betegnelse af koordinatakserne: P49.*

Aksen er koordinatakse , A": P49.x = 65
Aksen er koordinatakse ,,B": P49.x = 66
Aksen er koordinatakse ,C": P49 % = 67
Aksen er koordinatakse ,U": P49.x = 85
Aksen er koordinatakse ,V": P49.x = 86
Aksen er koordinatakse ,, W": P49.x = 87
Aksen er koordinatakse , X": P49.x = 88
Aksen er koordinatakse , Y": P49+ = 89
Aksen er koordinatakse ,,Z": P49 % = 90

Malesystem: P1 (bruger-parameter)

Mal vises i millimeter (mm): P1=0
Mal vises i tommer (tomme): P1=1
Drejeakse-visning: P8 (bruger-parameter)

Visning i Grad, decimal: P8=0

Visning i Grad / Minutter / Sekunder: P8 =1
Vinkelstgrrelse-visning: P9.*

Visning af en vinkel fra 0° til 360°: P9=0

Visning af en vinkel +/- 180°: P9 =1

Visning af en vinkel +/— oo°: P9 =2

Den fjerde akse kan sammenkobles med en af de tre hovedakser (X, Y, 2),
f.eks. ved pinoler:

POSITIP’en sammenlaegger eller fratreekker de fremskaffede positions-
veerdier for den fjerde akse med hovedaksen og viser summen eller
differensensom , positionsveaerdi” for hovedaksen.

Aksesammenkobling: P6

Akser ikke sammenkoblet (ude): P6=0
Positionsveaerdier for akse 1 og 4 sammenlaegges,

Sum = positionsveerdi for akse 1 (1 + 4): P6 =1
Positionsveaerdier for akse 2 og 4 sammenlaegges,

Sum = positionsveerdi for akse 2 (2 + 4): P6 =2
Positionsveerdi for akse 3 og 4 sammenlagges,

Sum = positionsveerdi for akse 3 (3 + 4): P6 =3
Positionsveerdier for akse 4 fratreekkes akse 1,

Differens = positionsveerdi for akse 1 (1 - 4): P6 =4
Positionsveaerdier for akse 4 fratreekkes akse 2,

Differens = positionsveerdi for akse 2 (2 - 4): P6 =5
Positionsveerdier for akse 4 fratreekkes akse 3,

Differens = positionsveerdi for akse 3 (3 - 4): P6 =6

Nar POSITIP en viser ,, diameter”, ses ved siden af positionsveerdien
symbolet ,@" og den viste veerdi er fordoblet.
Ved freesearbejde er det kun nedvendig med radius-visning.

Radius-/Diameter-visning: P3.* (bruger-parameter)

Positionsveerdier vises som ,,Radius” : P3.x =0
Positionsveerdier vises som ,,Diameter” : P3.x =1
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Aksefejl-korrektur

P& en maskines akser kan optraede linezre eller ikke-lineaere fejl,
f.eks. spindelstigningsfejl eller nedbgjning og kipning af aksen. De
kan finde disse fejl med et sammenligningsmalesystem, f.eks. med
VM 101 fra HEIDENHAIN. POSITIP’en kan korrigere for disse fejl.
De kan aktivere aksefejl-korrektur med drifts-parameter P40.

Aksefejls-korrektur: P40.*

Aksefejl-korrektur (ude): P40.* =0
Lineaer aksefejl-korrektur (lineaer): P40.* =1
Ikke-linezer aksefejl-korrektur (ikkelin.): P40.* =2

Lineaer aksefejl-korrektur

Med en korrekturfaktor, som De indlaeser i drifts-parameter P41.* |, bliver

disse fejl kompenseret.

Eksempel for beregning af korrekturfaktoren k

Viste maélestreekning: La =620 mm
Virkelige malestraekning
(malt med sammenlig.mélesystem): Lt =619,876 mm

Differens: Al= Lt -La=-0,124mm  Al=-124pum
Korrekturfaktor k = Al / Ly = =200 pm / m = -200 ppm

Lineger aksefejl-korrektur: P41.*

Korrekturfaktor k P41.* =0
—99999 [ppm] < P41.# < 99 999 [ppm]
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Ikke-liniger aksefejl-korrektur

Anvendelse af den ikke-linezere aksefejl-korrektur

For at den ikke-lineaere aksefejl-korrektur skal vaere virksom,
skal De:

» Aktivere funktionen med drifts-parameter P40.

» Indleese korrekturveerdier i tabellen.

» Efter hver indkobling overkere referencepunkterne.

Valg af driftsart KORRREKTURVARDI-TABEL

| driftsart KORREKTURVARDI-TABEL indleeser De korrektur-
veerdierne for den ikke-lineaere aksefejl-korrektur

som falger:

» Tryktaste ,MOD".

» Vealgsoftkey , Nagletal” .

» Indles nggletallet 105 296 og overfar med ENT.

POSITIP 855 skifter ved valg af korrekturveerdi-tabel automatisk
positionsvisningen pa REF (henfaringspunkt for visning er
malestav-nulpunktet).

Funktionerne stér i to softkey-lister, som De skifter mellem

med , blade"-tasten.

Liste 1: Korrekturveerdier indleeses per tastatur.

Liste 2: Korrekturveerdi-tabellen indlaeses eller udlaeses via
datainterface’et.

For hver akse kan De — afheengighed af den fejlfordrsagende akse
— péa 64 stottepunkter indleese korrekturvaerdier.

Data-indlaesning

Hertil vaelger De med piltasterne de enkelte indleesefelter og

indleeser:

» Under ,fejlbeheeftede akse?” aksen der skal korrigeres.
tryk akse-softkey .

» Under ,fejlforarsagende akse?"” aksen som forarsager fejlen.
tryk akse-softkey.

» Under , henferingspunkt” henfgringspunktet pa den fejl-
forarsagende akse.

» Under ,stottepunkt-afstand?” afstanden mellem korrrektur-
punkterne pa den fejlforarsagende akse som exponent
for basis 2:
f.eks. 14 = 2™ =16 384 pm.

» Korrekturveerdier: Stgttepunkt O er fast reserveret med 0,000
og kan ikke aendres.

Sletning af tabel

Tabelveerdierne sletter De som falger:

» Under ,fejlbehaeftede akse?” vaelges tabellen der skal slettes.
Tryk akse-softkey.

» Tryk ,Slet tabel” .
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-4
Data-interface

Med POSITIP ens data-interface kan De arkivere programmer og
drifts-parametre pa disketter eller udprinte koordinater eller oplagre

dem.

Hvorledes programmer overferes, er beskrevet i kapitel | - 4,

hvorledes drifts-parametre overfores, i kapitel Il - 2.

| dette kapitel erfarer De hvad man skal vide for at indrette et data-

interface:

e Pinbelegning for data-interfacet pd POSITIP en

Signalniveau

Fortradning af tilslutningskabel og -stik
Overferings-hastighed (Baud-Rate)
Dataformat

Tilslutningsmuligheder

Det serielle data-interface V.24 / RS - 232 - C befinder sig pa
bagsiden af POSITIP’en. P4 dette data-interface kan man tilslutte

felgende udstyr:

HEIDENHAIN diskette-enhed FE 401
printer med serielt data-interface

e Personal-Computer (PC) med serielt data-datainterface

@5 HEIDENHAIN diskette-enhed FE 401 er
straks klar til brug pa data-interface’et.

@:5 Interface X31 opfylder kravene for , sikker
adskillelse fra nettet” ifelge VDE 0160, 5.88.

Pin-belaegning pa datainterface’et pa POSITIP en

Pin Belaegning

1 CHASSIS GND- Apparatjord

2 TXD — Sende data

3 RXD — modtage data

4 RTS — @nske om at sende
5 CTS — Klar til at sende

6 DSR — Data Set Ready

7 SIGNAL GND - Signaljord

20 DTR — Data Terminal Ready
81til 19 ikke i brug

211125  ikke ibrug

Signal-niveau

Signal Signalniveau Signalniveau
.1 = ,aktiv” .0" = ,ikke aktiv”
TXD, RXD =3V til =15V +3V tl +15V
RTS, CTS +3V til +15V -3V til =15V
DSR, DTR

X31(V.24/RS-232-C)

13 10 7 4 1
O00O0O0O0OOO0O0OOOO
000000000000
25 21 18 14

Fig. 41: Pinbeleegning pé data-interface
V.24 / RS-232-C
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Fortradning af tilslutningskabel

Fortradningen af tilslutningskabelet athaenger af udstyret der skal
tilsluttes (se Teknisk dokumentation for externt udstyr).

SIGNAL GND

Komplet fortradning Forenklet fortradning
PT 855 PT 855
CHASSISGND 1 O——— @ 1 CHASSISGND CHASSISGND 1 O——— @ 1 CHASSISGND
TXD 2 2 TXD TXD 28:><:: 2 TXD
RXD 3 8:><:: 3 RXD RXD 3 3 RXD
RTS 4 4 RTS RTS 4 ® 4 RTS
CTS 5 8:><:: 5 CTS CTS 5 gj ® 5 CTS
DSR 6 6 [ ]
7 7
0 0

6 DSR DSR 6 DSR
% 7 SIGNAL GND SIGNAL GND 7 SIGNAL GND
20 DTR DTR 2 ® 20 DTR

Fig. 42: Skema ved fuld fortradning Fig. 43: Skema ved forenklet fortradning

Indstilling af overferings-Ghastighed (Baud-Rate): P 50

Data-interface’et pd POSITIP’en og pa det externe udstyr skal

veere indstillet pd den samme Baud-Rate.

Det externe udstyr ma veere istand til at arbejde med den valgte
Baud-Rate.

Baud-Rate’en for data-interface’et pd POSITIP en indstiller De

med en drifts-parameter.

Maskinfabrikanten kan ogsé gere denne parameter tilgeengelig

som en bruger-parameter (se |- 7).

Indstillingsmuligheder for Baud-Rate
P50 = 110, 150, 300, 600, 1 200, 2 400
4800, 9 600, 19 200, 38 400 [Baud]

@5 Baud-Rate’en ved dataoverfering mellem
POSITIP’en og diskette-enheden FE 401 er altid

9600 Baud.
Dataformat
Data bliver overfort i folgende raeekkefolge:
1.) Start-Bit SDDDDDDDIPS S|
2.) 7 data-bit
3.) Even parity-bit (lige paritet)
4.) 2 Stop-bit Start-Bit
7 Daten-Bits

Afbrydelse af dataoverfaring

De har to muligheder for at afbryde og igen starte dataoverferingen Paritats-Bit
fra et externt udstyr:

» Start/Stop over indgangen RXD
DC3 = XOFF = CTRL S: Dataoverfaring afbrydes
DC1 = XON = CTRL Q: Dataoverfaring fortseettes

» Start/Stop over styreledning CTS

2 Stop-Bits

Fig. 44: Datenformatetvedoverfering

@5 Efter modtagelsen af stop-signalet CTS eller DC3
overfaren POSITIP’en nok op til to karakterer.
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-5

Maleveerdi udlaesning

POSITIPen kan udleese méaleveerdier over data-interface’et.

Start af malevaerdi-udlaesning

Der findes tre muligheder, for at starte en méalevaerdi-udlaesning:
e Styrekarakter pa datainterface’et

e Signal pa kontaktindgang

e Signal fra kanttaster

Tidsrummet mellem indleesesignalet og méalevaerdi-udlaesningen er
er afheengif af det valgte signal.

Tidsforlebet for malesystem-signalet

Malesystemsignalet star efter ca. 4 us i et mellemlager, der bliver
kaldt med det interne indlagringssignal.

Der bliver maleveerdien altsa udleest fra, som POSITIPen ca. 4 us
for har fremskaffet til den interne indlagring.

Start af malevaerdi-udlaesning med Ctrl B

ty: Tiden mellem kommandoen Ctrl B og den interne indlagring

10,5 ms
to: Tiden mellem den interne indlagring og maleveerdi-udlaesning ctrl B il B
L, <30ms + (5ms < N) RXD L L
N = Antal drejeakser med Grad, Min., Sek.-visning t,
t3: Tiden mellem slut pa dataudlaesning og en fornyet
indleesning via Ctrl B
t3=20ms t, t,
tp: Varighed af maleveerdi-udleesning TXD
Varigheden af méleveerdi-udleesningen tp afheenger af ;
e den indstillede Baud-Rate (BR), D
e antallet af akser (M) og
e antallet af blanke linier (L)
176 <M+ L 11 Fig. 45: Tidsdiagram for méleveerdi-
Ip = BR [s] udleesning med Ctrl B
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Start af maleveerdi-udlaesning

Start af malevaerdi-udlaesning over extern kontaktindgang

Over kontaktindgangen pa Sub-D-stikket EXT kan de starte
maleveerdi-udlaesningen, indet De indlaeser en impuls eller
slutter en kontakt .

Kontakt pa Pin 9: Kontakt leegges pa 0 V
Impuls pa Pin 8: Impulssignal varighed tg > 1,2 ps

Kontakten eller impulsen kdan De ogsé indgive over en TTL-
komponent ( f.eks. SN 74 LS XX):

Uy

> 39V (Uyax =15V)

UL < 0,9Vbei I < 6mA

tDZ

Minimums varighed af Impuls

te=21,2ms

Minimums varighed af kontakt

te=7ms

Tiden mellem impuls og intern indlagring

1, <0,8 us

Tiden mellem kontakt og intern indlagring

11 <4,5ms

Tiden mellem intern indlagring og maleveerdi-udleesning
b <30ms + (5 ms < N)

N = Antal drejeakser med Grad, Min., Sek.-visning
Tiden mellem slut pa en dataudleesning og en fornyet
indlagring over extern kontaktindgang

t320ms

Varighed af méleveerdi-udlaesning

Varigheden af méleveerdi-udleesningen tp afhaenger af

den indstillede Baud-Rate (BR),
antallet af akser (M) og
antallet af blanke linier (L)

176« M + L 11

D = [s]

BR

EXT
PIN 9 &

PIN 1 &

(ov)

EXT
PIN 8

gy

PIN 1
(0V)

Fig. 46: Signal ved kontaktslutning til 0 V eller

impuls

t

TXD

tp

Fig. 47: Tidsdiagram for maleveerdi-udleesning

over extern kontaktindgang

POSITIP 855

Tekniske informationer

103



I1-5 Maleveerdi udleesning

Start af malevaerdi-udlaesning

Start af malevaerdi-udlaesning med kanttaster

Under tast-funktionerne Kant, Midterlinie 0g Kredscentrum
kan man udleese maleveerdier over datainterface’et, nar kant-
tasteren slutter kontakt.

Der kan udlaeses

e Koordinaterne for Kant, Midterlinie eller Kredscentrum og
e afstanden mellem kanterne (ved midterlinie) eller

e kredsdiameteren (ved kredscentrum).

Malevaerdi-udlzesning med kanttaster: P96

Ingen maleveerdi-udleesning under tast-funktioner: P96 = 0
Maleveerdi udleesning under tast-funktioner: P96 = 1

Drifts-parametre for malevaerdi-udlaesning

De folgende drifts-parametre har indflydelse pa maleveerdi-
udleesningen - uafhengig af, hvorledes De starter méleveerdi-
udlaesningen.

Antallet af blanke linier efter en malevaerdi: P51

Blanke linier efter en maleveerdi: P51 =0 til 99

Med signalet for maleveerdi-udleesning kan De ogsé fa indflydelse
péa positions-visningen pé billedskaermen.

Billedskaerm-visning ved malevaerdi-udlaesning: P23

Maleveerdi-udleesningen er uden indflydelse pa
billedskeerm-visningen (ude): P23 =0
Visningen bliver stoppet under maleveerdi-udlaesningen.
Den forbliver stoppet, salaenge kontaktindgangen

.maleveerdi udleeses” er aktiv (midlert.): P23 =1
Visningen er stoppet og bliver med hver ny
maleveerdi-udleesning aktualiseret (standset): P23 =2
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[1-5 Maleveerdi udleesning

Eksempler pa tegnudlaesning pa data-interface’et

For de tre eksempler pa denne side geelder:
Maleveerdi-udleesningen bliver startet med Ctrl B eller et
kontaktsignal pa indgang EXT. Det betyder
Koordinatakse

Lighedstegn

Fortegn

Vogn tilbage (eng. Carriage Return)
Linieskift (eng. Line Feed)

ORONCRONS)

1. Eksempel: Linezerakse med radius-visning X = + 5841,2907 mm

X:+5841|.|2907| |R<CR><LF>
D'O'® 1 1" @ ®

2 til 7 pladser f. decimalpkt.
Decimalpunkt
1 til 6 pladser eft. decimalpkt———
Maleenhed: ingen tegn v. mm, " v. tommer
Akt.veerdi-visning:

R ved radius, D ved diameter
Restvejs-visning:

r ved radius, d ved diameter

2. Eksempel: Drejeakse med Grad-visning C = + 1260,0000°

cl=]+|1 2 6 0]. |0 00 o |[w<crs|<LF>
D'R'® J IRRCIRNG)

4 til 8 pladser f. decimalpkt.
Decimalpunkt

0 til 4 pladser eft. decimalpkt——
Blanke linier
V for vinkel (ved restvejs-visning: v) e

3. Eksempel: Drejeakse med Grad-Minut-Sekund-visning C = +360° 23" 45"

icl=|+[3 6 0[: |2 3]:]4 5] [w|<Cr>|<LF>
'@ @ 7T 771" @ ®

3til 8 pladser ,, Grad

Kolon

0til2 pladser ,,Minutter”

Kolon

0til 2 pladser , Sekunder”

Blanke linier

V for vinkel (ved restvejs-visning: v) —
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I1-5 Maleveerdi udleesning

Eksempler pa tegnudlaesning pa datainterface

For de tre eksempler pa denne side geelder:
Maleveerdi-udlaesningen bliver startet med et kontaktsignal fra
kanttasteren. Det betyder

OEONONONONCEONONS)

4. Eksempel:

Kolon

Fortegn eller blanke linier

2 til 7 pladser for decimalpunkt

Decimalpunkt
1 til 6 pladser efter decimalpunkt

Maleenhed: ingen tegn ved mm, " ved tommerl

R ved radius-, D ved diameter-visning
Vogn tilbage (eng. Carriage Return)
Linieskift (eng. Line Feed)

Tast-funktion pa kant Y = - 3674,4498 mm

Y| [:|-]3 67 4].|4 49 8] |[R|<CR>|<LF>
| [l @ ol e lelo ®

Koordinatakse

2ingentegn @ —

5. Eksempel: Tast-funktion midterlinie

Koordinat for midterlinie pa X-akse CLX = + 3476,9963 mm

(eng. Center Line X-Axis)

Afstand mellem de tastede kanter DST = 2853,0012 mm

(eng. Distance)
CLX +|!3 4 7 6 © 9 6 3 R |<CR> |<LF>
DST | : 2 85 3/./]00 1 2 R |<CR> |<LF>

D'@ @ @ ® ®'@ @

6. Eksempel: Tast-funktion kredscentrum

Farste centrums-koordinat, f.eks. CCX = - 1616,3429 mm
Anden centrums-koordinat, f.eks. CCY = + 4362,9876 mm
(eng. Circle Center X-Axis, Circle Center Y-Axis; Koordinaten er
afhaengig af bearbejdningsplanet)
Kreds-diameter (eng. Diameter) DIA = 1250,0500 mm

CCX|: [-]1 6 1 6 34 2 9 R [<CR> |<LF>
CCY|: |[+]|4 3 6 2 9 8 7 6 R [<CR> |<LF>
DIA |: 1 2 5 0|./]0 5 0 0 R [<CR> |<LF>

ON®) ® @ ® ® @ @
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[I-6 Kontaktindgange og kontaktudgange

-6

Kontaktindgange og kontaktudgange

Med kontaktsignaler pa Sub-D-stikket EXT kan De
e nulle Akt.-veerdi-visning for en koodinatakse

e styre udkoblings foreteelser

e starte en maleveerdi-udlaesning (se kapitel Il - b)

&

JAN

Interface X41 (EXT) opfylder kravene for

.Sikker adskillelse fra nettet” ifelge

VDE 0160, 5.88.

Udgangene for udkoblingsomraderne er
galvanisk adskilt med optokoplere.

PAS PA! fare for interne komponenter!
Spaendingen pa externe stremkredse skal
opfylde kravene ifelge VDE 0100, Teil 410
(beskyttet svagstremsspaending)!

Induktive belastninger — f.eks. releeer — ma kun
tilsluttes med speerrediode!

Elektromagnetiske stojfelter afskaermes!

Ved tilslutning med skeermet kabel, skal
skaermen forbindes til stikhuset!

Pin-belaegning Sub-D-stik EXT (tilslutning X41)

Pin Belaegning

10 0V for udkoblingsomrade

23, 24,25 24V —for udkoblingsomrade

11 POSITIP driftsklar

14 Displayveerdi udenfor udkoblingsomréde 0

15 Displayveerdi udenfor udkoblingsomrade 1
“g’, 16 Displayveerdi udenfor udkoblingsomrade 2
s 17 Displayveerdi udenfor udkoblingsomrade 3
S 18 Displayveerdi udenfor udkoblingsomréde 4

19 Displayveerdi udenfor udkoblingsomrade 5

20 Displayveerdi udenfor udkoblingsomréade 6

21 Displayveerdi udenfor udkoblingsomrade 7

0 V (intern)

Display akse 1 nulles

Display akse 2 nulles

Display akse 3 nulles

Display akse 4 nulles

Impuls: Maleveerdi udlaeses

Indgange
Q||| W|IN|—

Kontakt: Maleveerdi udleeses

6,7, 12,
13, 22

ikke i brug

Fig 48:

Sub-D-stikket EXTpa POSITIP’en

POSITIP 855
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[I-6 Kontaktindgange og kontaktudgange

Nulling af Akt.-vaerdi-visning

Alle Akt.-veerdi-visninger kan szettes pa display-vaerdi nul via een af
indgangene Pin 2 til Pin 5 (se forrige side).

Mindste-varighed af impulsen til nulling: tyj, = 100 ms

Nul-signal: Kontakt sluttes til 0 V (Pin 1) eller

en impuls indlaeses over en TTL-komponent ( z.B. SN 74 LS XX):
Uy 2 39V (Uyax =15V)

U £09Vved I £ 6mA

Brug af udkoblingssignaler

Nar De vil bruge udkoblingssignaler, skal De forsyne POSITIP en
pa Sub-D-stikket EXT (Pin 23 til Pin 25) med 24 V jeevnspaending
(0 V leegges pa Pin 10).

Pa Pins 14 til 21 ligger da 24 V, sdleenge displayveaerdien

ikke befinder sig i et udkoblingsomrade.

Disse Pins bliver med drifts-parameter P60.x tilordnet aksen.
Sésnart en displayveerdi befinder sig indenfor kontaktomréadet,
bliver speendingen péa den tilordnede Pin udkoblet.

Udkoblingsomradet fastleegger De i drifts-parameter P61.x
symmetrisk omkring nul.

@5 Hvis De andrer placeringen af henfaringspunktet,
forskyder De udkoblingsomradet med.

Tilordning af koordinatakserne: P60.x

Ingen akse tilordnet (ude): P60.x =0
Akse 1 tilordnet: P60.x =1
Akse 2 tilordnet: P60.x = 2
Akse 3 tilordnet: P60.x =3
Akse 4 tilordnet: P60.x =4

Fastlaeggelse af udkoblingsomrade: P 61.x
011 99 999,999 [mm] symmetrisk omkring nul P61.x

Tilladelig belastning pa kontaktudgange

ll\/IAX =100 mA
Ohmsk modstand

Fare for interne komponenter!
Ved tilslutning af induktiv belastning skal der monteres
en sperrediode parallelt med det induktive element!

Ngjagtigheden af udkoblingsomrade og skifteforsinkelse: P 69

De kan veelge skifte-forsinkelsen og ngjagtigheden, med hvilken
kontaktudgangene bliver skiftet.

De kan veaelge mellem
¢ Npgjagtighed = maleskridt; Skifte-forsinkelse = 80 ms
->Mode 1: P69 =0 (eng. mode: art og made)

delingsperiode TP for mélesystemet
128
Skifte-forsinkelse =5 ms -> Mode 2: P69 =1

e Ngjagtighedt =

A!

J +

X.

D
P61.2 0

P612  P60.2

Fig. 50: Skifteomradetligger symmetrisch

omkring nul
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[I-6 Kontaktindgange og kontaktudgange

Udgang ,,POSITIP driftsklar”

For at kunne arbejde med signalet ,,POSITIP driftsklar”, skal De
forsyne POSITIP en pa Pin 23, 24 og 25 med 24 V=

(0 V leegges pa Pin 10 ).

Ved normaldrift ligger s 24 V pa Pin 11 pa Sub-D-stikket EXT.

Ved en fejl, der har indflydelse pd POSITIP ens funktion, f.eks.
ved en hardware- eller cheksum'’s fejl, skifter POSITIP en
udgangen pa Pin 11 til hgjohmig.
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[l -7 Tekniske data

-7
Tekniske data
TNC-Data
Akser Indtil 4 akserud af X, Y, Z, A, B, C, U, V, W
Display Elektroluminescens-fladbilledskaerm:

Positionsveerdier med veerktejsradius-korrektur RO, R+, R—,
Dialog, Indleesning, Grafik

Statusvisning

Driftsart, REF, tomme, dimensionsfaktor,
Grafisk positioneringshjeelp ved restvejs-visning
Veerktejs-nummer og -akse, Tilspaending, Henfaringspunkt-nummer

Malesystemer

Inkrementale HEIDENHAIN leengdemalesystemer,
vinkelmalesystemer og drejegivere med sinusformede udgangssignaler

Maleskridt Lineaerakser: 5 um, 1 um eller finere indtil 0,02 um
Drejeakser: 0,05° (5'), 0,01° (30") eller finere indtil 0,000 1° (1")
Funktioner o Referencemeerke-udferelse REF

e Restvejs-drift — Soll-positioner i absolut- eller keedemal
e Dimensionsfaktor

e Aksesammenlaegning

o Veerktgsradius-korrektur

e Hurtig nulling af display

e Lineeer aksefejl-korrektur

o |kke-lineaer aksefejl-korrektur

e HELP: Indbygger bruger-vejledning

e INFO: Lommeregner, Stopur, Skeeredata-beregner

e Tabeller for indtil 99 henfaringspunkter og indtil 99 veerktojer

e Tast-funktionen for henferingspunkt-fastleeggelse,
fortrinsvis med kanttaster KT

o Vaerktojsradius-korrektur

e Beregning af borebilleder: Hulkredse og Hulraekker

e Firkantlommer

Programmering

Programlager for maximalt 20 programmer

med ialt 2 000 programblokke,

indtil 1 000 programblokke i eet program;
Underprogramteknik; Teach-In (lzere-programmering)

Borebilled-cykler Hulkreds og Hulreekker

Firkantlommer

Data-interface

V.24/RS-232-C; til udleesning af programmer, maleveerdier og parametre;
Baud-Rate: 110/150/300/600/1 200/2 400/4 800/9 600/19 200/38 400 Baud

Tilbeher e Kanttaster KT
e Diskette-enhed for extern lagring af programmer
e Vippefod
Kontaktudgange e 8 kontaktudgange (24 V), tilpasning til akserne med parametre

e 1 kontaktudgang ,,POSITIP driftsklar”

Kontaktindgange

e Hver 1indgang for nulling af hver akse
e 2 indgange: maleveerdiudlaesning (impuls eller kontakt)

Nettilslutning

Elektronisk netdel 100 V til 240 V (=15% til +10%), 48 Hz til 62 Hz

Effektforbrug 24 W
Arbejdstemperatur 0°Ctil45°C
Lagertemperatur —30° Ctil 70° C
Veegt 4,8 kg
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Dimensioner
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[l -8 Dimensioner
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