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Platnost této pfFirucky

Tato prirucka plati pro POSITIPy od verze softwaru
246 xxx 05.

TFi ”x” zde znamenaji libovolna Cisla.
Verze softwaru VaSeho pfistroje je uvedenana
nalepce na zadni strané sk¥inky.

Tato prirucka vysvétluje funkce fizeni POSITIP 855
pro frézovani. Funkce pro soustruzeni jsou popsany
vsamostatném navodu.

Provozni prostredi

Zatizeni odpovida tride A podle EN 55022 a je uréeno predevsim k
pouZivaniv primyslovém prostredi.

Ug&elné pouzivani p¥iruéky
Tato priruCka se sklada ze dvou ¢asti:

- Castl: Navod pro uzivatele  od str. 5
Castll: Technickéinformace od str. 81

Navod pro uzivatele

P¥ikazdodennim pouZivaniVaseho POSITIPubudete pracovat
vylu€né s navodem pro uzivatele (€astl).

Pro novacky u POSITIPu poslouzi tato pfiruc¢ka jako u¢ebni
pomticka. Uvodem strugné vysvétluje nékteré dilleZité zakladnivéci
apodava prehled o funkcich POSITIPu.

Potom se kaZda jednotliva funkce vysvétluje na prikladu, ktery Ize
ihned realizovat na stroji.

Nemusite se tedy zbytecné trapit néjakou , teorii“.

Jako zacatecnik na POSITIPu byste simél vS§echny priklady
dusledné procvicit.

Pro znalce POSITIPu predstavuje tato priru¢ka orientacni a
informacni pomucku. Pfehledna struktura prirucky a seznam hesel
umoziujisnadno nalézt hledanytématicky okruh.

Technické informace

Chcete-li POSITIP prizplsobit uréitému stroji nebo vyuZivat
rozhrani, najdete vSechnypotrebnéinformace
v oddile Technické informace (€astll).

Seznamhesel

Na strankach 113 az 115 najdete seznam hesel pro obé ¢asti této
prirucky.
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Navody a pokyny

Schématické navody dopliuji kazdy priklad v této pfiru¢ce. Maji
tuto strukturu:

Zdejsou zobrazeny
klavesy, které
musitestisknout.

.
Vyzva k zadani

Zde jsou zobrazeny s . .
Klavesy,které Zde se vysvétluje funkce klaves nebo pracovni krok.

musitestisknout. Pokud je to nutné, jsou zde i dopliikové informace.

)

Zde se vysvétluje funkce klaves nebo pracovni krok.
Pokud je to nutné, jsou zde i doplrikové informace.

Nasleduje-li po poslednim pokynu
jesté Sipka, znamenarto,
Ze navod pokraCuje na dalsi strané.

Vyzva k zadani se objevi pfi nékterych ukonech (ne v8ak vzdy) na
obrazovce POSITIPunahore.

V jednotlivych navodech jsou vyzvy k zadani zobrazeny vzdy

na Sedém podkladu.

Jsou-lidva navody oddéleny éarkovanou €arou, muizete mezi
obéma ukony volit.

U nékterych ukon je navic vpravo zobrazena obrazovka, ktera se
objevi po stisknuti klavesy.

Zkracené navody

Zkracené navody dopliiuji priklady a vysvétlivky. Sipka ( = ) zde
znamenanovézadaninebo

pracovni krok.

Zvlastni upozornéni v této prirucce

Obzvlasté dulezité informace se uvadéjivzdy samostatné vSedém
policku. Témto pokynlimvénujte zvySenou pozornost.

Pokud byste tato upozornéni nerespektovali, mohlo by se napft.
stat, Ze nékteré funkce nebudou pracovat tak, jak si prejete, nebo
Ze dojde k poSkozeni nastroje nebo obrobku.

Symboly v upozornénich
Kazdé upozornénije vlevo oznateno symbolem, ktery informuje o
vyznamutohoto upozornéniresp. pokynu.

@ VSeobecné upozornéni,
napr.nachovaniPOSITIPu.

A DulezZité upozornéni,
které je napr. potfebné pro funkci urcitého nastroje.

c Vystraha pred nebezpecim trazu proudem,
napr. pri otevieni krytu.
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I - 1 Zakladypolohovacich udaju

-1
Zaklady definice polohy

Jsou-liVam bézné pojmy soustava (systém) souradnic,

@‘5 prirastkovy (inkrementalni) rozmér, absolutnirozmér,
cilova poloha, aktualni poloha a zbyvajici draha, pak mlzete
tuto kapitolu preskocit.

Vztazné soustavy

Abychommohlidefinovatpolohy, potfebujeme

vztaZznousoustavu (vztazny systém).

Tak napftiklad mista nazemékoulilze Labsolutné definovat
jejichgeografickymin. zemépisnymisouradnicemi(koordinatami:
lat. ,pfitazenymi“, Lsoufadnymi; veli¢inamik udaniresp. definici
poloh) ,délka“ a ,Sitka“: sit’ délkovych a Sitkovych kruh
predstavuje ,absolutnivztaznou soustavu® - narozdil od ,relativni®
definice polohy, tj. ve vztahu k jinému, znamému mistu.

Kruh 0° zemé&pisné délky (polednik) na obrazku vpravo prochazi
hvézdarnou v Greenwichi, kruh 0° zemépisné Sirky je rovnik.

90° 0° 90°

Obr. 1: Geograficka soustava souradnic je
absolutni vztazna soustava

P¥i obrabéni obrobku na frézce, ktera je vybavena Ciselnou indikaci
polohy, se zpravidla vychazi z kartézské (= pravouhlg,
pojmenované po francouzském matematikovi a filozofovi René
Descartesovi, latinsky Renatus Cartesius; 1596 az 1650) soustavy
souradnic vazané na obrobek, tvofené tremi souradnicovymi osami
X, Y aZrovnobéznymis osami stroje ; predstavime-li si
prostrednik praveé ruky ukazujici ve sméru osy nastroje od obrobku
k nastroji, pak ukazuje ve sméru kladné osy Z, palec ve sméru
kladné osy X a ukazovacek ve sméru kladné osy Y.

Obr. 2: Oznaceni a sméry strojnich os u
frézky

POSITIP855 Navod pro uZivatele 7



-1 Zakladypolohovacich udajl

Zaklady polohovacich udaji

Nastavenivztaznéhobodu

Vykres obrobku zadava pro obrabéni urcity tvarovy prvek obrobku
(nejcastgji roh obrobku) jako ,,absolutnivztazny bod” a pfipadné
jeden nebo nékolik tvarovych prvku jako relativni vztazné body.
Prinastavenivztazného bodu se témto vztaznym bodiim prifadi
pocatekabsolutni soustavy resp. relativnich soustav souradnic:
Obrobek — vyrovnany vidi strojnim osam — se uvede do urcité
polohy ve vztahu k nastroji a indikace os se nastavi bud’na nulu
nebo na prislusnou kladnou hodnotu (napt. aby se vzal zfetel na
radius nastroje).

ZA

X
Priklad: Vykres s nékolika relativhimi vztaznymi body
(podie DIN 406, ¢ast 11; obr. 171)
Obr. 3: Pocatek pravouhlé souradnicové
ﬁto_ —>§ soustavy a nulovy bod obrobku se
' © 10 o & spolu kryji.
aT o 8%
5 21655 20
iif\ 125
1225 P *’ﬁ’*’ < 0
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Priklad: Souradnice diry (D :
X= 10 mm ZA
Y= 5 mm
Z= 0 mm (hloubkadiry: Z=-5mm)
Nulovy bod pravouhlé soustavy soufadnic
leZinaose X 10 mmanaoseY
5 mm v zaporném sméru od diry (1).
Obzvlasté komfortné nastavite vztazné body pomoci
dotykové sondy KT HEIDENHAIN ve spojeni se snimacimi funkcemi
POSITIPu.
Obr. 4: Diru v poloze @ urtuje soustava
soufadnic
8 Navod pro uzivatele POSITIP 855



I - 1 Zakladypolohovacich udaju

Zaklady polohovacich udaju

Cilova poloha, aktualni poloha a zbyvajici draha

Polohy, do nichz se ma nastrojem dojet, se nazyvaji cilové polohy;
poloha, v niz se nastroj pravé nachazi, se nazyva aktualni poloha.
Vzdalenost mezi cilovou polohou a aktualni polohou

je zbyvaijici draha.

Znaménko zbyvajici drahy

Zbyvaijici draha ma kladné znaménko, pojiZzdi-li se z aktualni do Y
cilové polohy v zaporném sméru osy.

Zbyvajici draha ma zaporné znaménko, pojizdi-li se z aktualni do
cilové polohy v kladném sméru osy.

Obr. 5: Cilova poloha &, aktualni poloha D
a zbyvajici draha ®
Absolutnipolohyobrobku

Kazda poloha na obrobku je jednozna&né definovana svymi
absolutnimisouradnicemi. ZA

Priklad: Absolutni souradnice polohy (1) :
X 20 mm
Y 10 mm
z 15 mm

Jestlize vrtate nebo frézujete podle vykresu obrobku s absolutnimi
souradnicemi, pak najed’te nastrojemnatyto souradnice.

Inkrementalni polohy obrobku
Urcita poloha muze byt téz vztazena na pfedchozi cilovou polohu:
relativni nulovy bod pak tedy lezi na predchozi cilové poloze. Potom
hovofime oinkrementalnich souradnicich (inkrement =
prirastek) resp. oinkrementalnich mirach neboretézcovych kétach

(protoZe poloha se udava v mirach na sebe navazuijicich).

Inkrementalni soufadnice se ozna&ujipismenemI. Obr. 6: Poloha @ k pfikladu ,Absolutni
polohy obrobku

Pfiklad: Inkrementalni souradnice polohy ) vztaZené

na polohu 2
Absolutni soutradnice polohy @ :

X = 10 mm
Y = 5 mm
Z = 20 mm
Inkrementalni souradnice polohy (3 :
IX= 10 mm
IY= 10 mm
IZ=+15 mm

JestliZze vrtate nebo frézujete podle vykresu obrobku
sinkrementalnimisouradnicemi, pak najed'te nastrojem
o tyto souradnice dale.

Inkrementalni udaj polohy je tedy specifickyrelativni udaj polohy —
téZ udaj polohy jako zbyvajici draha do cilové polohy (v tomto
pripadé lezi relativni nulovy bod v cilové poloze).

Obr. 7: Polohy @ a ® k prikladu
sInkrementalni polohy obrobku®

POSITIP855 Navod pro uZivatele 9




-1

Zaklady polohovacich udaj

Priklad: Vykres obrobku s ok6étovanim souradnic (podle DIN 406, ¢ast 11; obr. 179)

Zakladypolohovacich udaji

Y1

L

1

—Xi

Tabulka souradnic podle tohoto pfikladu je vyhodna pfi praciv

provoznimreZzimu ZADAT PROGRAM.

Rozméry v mm
Potatek Souradnice
souradnic Pol. | X1X2 |Y1Y2 |r [0} d
1 1 0 0 -
1 1.1 325 320 @ 120 H7
1 1.2 900 320 @ 120 H7
1 1.3 950 750 @ 200 H7
1 2 450 750 @ 200 H7
1 3 700 | 1225 @ 400 H8
2 2.1 + 300 150 @ 50 HM
2 2.2 |+ 300 0 @ 50 H11
2 2.3 |[+300 |+ 150 @ 50 H
3 3.1 250 (0} o 26
3 3.2 250 30° @ 26
3 3.3 250 60° o 26
3 3.4 250 90 o 26
3 3.5 250 120° o 26
3 3.6 250 150° o 26
3 3.7 250 180° o 26
3 3.8 250 210° o 26
3 3.9 250 240° @ 26
3 3.10 250 270° o 26
3 3.11 250 300° o 26
3 3.12 250 330° o 26

10
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I - 1 Zakladypolohovacich udaju

Zaklady polohovacich tudaju

Odmérovacisystémy

Odmeérovaci systémy prevadgji pohyby strojnich os na elektrické
signaly. POSITIP tyto signaly vyhodnocuje, zjiStuje aktualni polohu ZA
strojnich os a tuto polohu indikuje jako €iselnou hodnotu na
obrazovce.

P¥i vypadku napajeni dojde ke ztraté prifrazeni mezi polohou

sani stroje avypoctenou aktualni polohou. Pomocireferentnich
znatek odmeérovacich systémuiaREF-automatiky POSITIPumuzete
po zapnuti toto pfifazeni opét obnovit.

Obr. 8: Odmeérovaci systém pro linearni
- . “ osu, napr. pro osu X
Referencéniznacky

Na méritkach odmérovacich systémiu je umisténajednanebo
nékolikreferencnichznacek. Tytoreferentniznacky generuji pfi

prejeti signal, ktery oznacuje pro POSITIP urc&itou polohu méfitka
jakoreferencCnibod (vztazny bod méfitka = pevny vztazny

bod stroje).

P¥iprejizdénitéchtoreferentnich bodu zjist'uje POSITIP

pomoci REF-automatiky opét ta pfifazeni mezi polohou sania
indikovanymihodnotami, kterajste naposledy definovali.

U linearnich odmérovacich systémi sdistanéné kodovanymi
referenCnimiznatkami musite za tim uCelem pojet strojnimi osami
maximalné o 20 mm (u rota¢nich odmérovacich systému o 20°).

Obr. 9: Méritka — nahote s distancné
kdédovanymi referenénimi znatkami,

Uhlovavztaznaosa dole s jednou referenéni znatkou

Pro uhlové udaje jsou definovany tyto vztazné osy:

Rovina Uhlova vztazna osa YA
XY +X
YZ +Y
ZX +Z

Kladny smysl otaceni je proti sméru pohybu hodinovych
rucek, pozorujete-lirovinu obrabénive sméru zaporné
osy nastroje (viz obr. 10).

Priklad: uhel v roviné obrabéni X /Y

Uhel odpovida
+ 45° ... 0se uhlu mezi +X und +Y Obr. 10:Uhel a thlova vztaZzna osa napt. v
+/- 180° ... zaporné ose X roving X /'Y
- 270 ... kladné ose Y

POSITIP855 Navod pro uZzivatele 11



-1 Zakladypolohovacich udajl

POZNAMKY

12 Navod pro uzivatele POSITIP 855



| -2 Prace sftizenim POSITIP - prvni kroky

1-2
Prace s fizenim POSITIP — prvni kroky

Nez zacnete

Po kazdém zapnuti mizete prejetreferenéni znacky:
PomociREF-automatiky zjistiPOSITIP automaticky

opét ta pfifazeni mezi polohou sani a indikovanymi
hodnotami, kterajste naposledy pred vypnutim definovali.

Ve vstupnim fadku nahote na obrazovce se objevi hlaSeni REF,
jakmile jste prejelivsechnyreferencniznacky.

Nastavite-li nové vztazné body, ulozi si POSITIP tim nové
definovanaprifazeniautomaticky.

Prace bez vyhodnocovani referenénich znacek

POSITIP mlZete ovSem téz pouZit, anizZ byste predtim prejeli
referencniznacky, jestlize stisknete softklavesu
NO REF.

AKTUALNI HODNOTA

ULOZIT UZTAZNY BOD
10|

+

+

X
Y
Z
C

+

| PN

AV 4

REF |POLOHU

SNIMAT >

12.671
86.552
958.633
14° 54" 00°

¥

IIIIIII"

[ )

F o]

T6

z

Jestlizejstereferencniznacky neprejeli,

@‘5 POSITIP si nové nastavené vztazné body do paméti
neuloZi. Po preruSeninapajeni (vypnuti) pak uz nelze
Znovu vytvorit pfirazeni mezi polohami sani stroje a
indikovanymihodnotami.

Zapnuti POSITIPu

a
stisknoutlibovolnou klavesu

Obr. 11:Indikace REF na obrazovce

-

NAJET DO REFERENCI

—

X-0SA
Y-0SA
Z-08A
C-0SA

ZADNY
REF

L

PrejetreferencniznackyvevSech osach
v libovolném poradi.

POSITIPzapnout
O
.

ReferentniznaCky neprejizdét.

hodnotami se pfi pferuSeni napajeni ztrati!

Prifazeni mezi polohami sani stroje a indikovanymi

Rizeni POSITIP je nyni pfipraveno k provozu v provoznim rezimu
AKT.HODNOQOTA.

POSITIP 855 Navod pro uZivatele
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-2 Prace sftizenim POSITIP - prvni kroky

Provozni rezimy POSITIP

Vybérem provoznihoreZimuurcujete, které funkce POSITIPuchcete
pouZzit.

Vyuzitelné funkce Provozni rezim Klavesa

Indikace polohy projednoducha AKT.HODNOTA
obrabéni; vymazaniindikace;
Nastavenivztazného bodu

— i s dotykovou sondou

Indikace zbyvajici drahy; ZBYV.DRAHA
vrtaci plan; pravouhla kapsa;
frézovani s korekci radiusu nastroje

i

UloZeni pracovnich kroktd pro PROGRAM

oIl >

malé série do POSITIPu UuLOZIT
Provést programy, které jste PROGRAM
Vv provoznim rezimu PROVEST
ULOZENI PROGRAMU

predtim vytvorili

MzZete kdykoli provozni rezim zménit tim, Ze stisknete klavesu
toho provozniho rezimu, do néhoZ chcete prejit.

Tri funkce HELP, MOD a INFO
Funkce POSITIPUHELP, MOD aINFO muzete vyvolatkdykoli.
Vyvolanifunkce:
» Stisknéteklavesufunkce.

ZruSenifunkce:
» Znovu stisknéte klavesu funkce.

Funkce Oznaceni Klavesa
Integrovany navod pro uzivatele: HELP
Grafiky a vysvétlivky

k aktualni situaci
indikovat na obrazovce

Zména uZiv. parametru: MOD

Chovani POSITIPu nové m
definovat

Vypodet feznych tdaju, INFO

stopky, funkce kalkulatoru @

14 Navod pro uzivatele POSITIP 855



| -2 Prace sftizenim POSITIP - prvni kroky

Volba funkci softklaves

Funkce softklaves jsou sestaveny do jedné nebo nékolika list
softklaves. POSITIP indikuje pocet téchto list symbolem na
obrazovce vpravo nahore.

Jestlize se tam tento symbol neobjevuje, jsou vSechny volitelné
funkce v pravé indikované listé softklaves.

AktualniliSta softklaves je v symbolu zobrazena pinym obdélnikem.

Funkce Klavesa
Listovat liStami softklaves: dopredu

Listovat liStami softklaves: dozadu

Skodit o jednu uroven softklaves zpét

B9

ZAPIS PROGRAMU DO PAMETI LADH
AW
[REF |LABEL

0 BEGIN PGM 10 MM UYVOLAT

1 X+50.000 RO LABEL

2 Z+10.000

3 CYCL 1.0 PLNY KRUH UYUOLAT

——————————————————————————————— NASTROJ

4 cycL 1.1 zZAZN. 12

5 CYCL 1.2 CCX  +25.750 STOP

6 CYCL 1.3 CCY  +58.670

7 cCYCL 1.4 RAD 17 .800 UYMAZAT

8 CYCL 1.5 START +0.000 BLOK
[&4]

T4 2 4

@5 POSITIP zobrazi softklavesy s hlavnimi
funkcemiurcitého provoznihorezimuvzdytehdy,
kdyZ stisknete klavesu provozniho reZimu.

Obr. 12:Symbol list softklaves na obrazovce

nahofe vpravo, zobrazena je prvni
lista softklaves

POSITIP 855 Navod pro uZivatele
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-2 Prace sftizenim POSITIP - prvni kroky

Integrovany navod pro uzivatele

Priklad:

Integrovany navod pro uzivatele Vam pomZe v kaZzdé
situacipotfebnymiinformacemi.

Integrovany navod pro uZzivatele - vyvolani:

» Stisknéte klavesu HELP.

» Listujte ,listovacimi“klavesami, je-lisituace vysvétlenana
nékolika strankach obrazovky.

Integrovany navod pro uZivatele - opusténi:
» Stisknéte klavesu HELP znovu.

Integrovany navod pro u'iiv'atgle kvnastavenivvztainého bodu
s dotykovou sondou (SNIMANI STREDU KRUZNICE)

Funkce SNIMANI STREDU KRUZNICE je v této priruce
popsana od strany 25.

» Zvolte provozni reZim AKT.HODNOTA.

» Stisknéte softklavesu Snimani.

» Stisknéte klavesuHELP.
Na obrazovce se objevi prvni stranka s vysvétlivkami
ke snimacimfunkcim.
Na obrazovce vpravo dole je identifikace stranky:
pred lomitkem zvolena stranka a za nim celkovy
pocCetstran.
Integrovany navod pro uZivatele obsahuje nyninatfech
strankach obrazovky tyto informace k tématu
AKT.HODNOTA - SNIMANI:
+ Prehled snimacich funkci (strana 1)
+ Grafickazobrazenike vSem snimacim funkcim

(strana 2 und strana 3)

» Opétné opusténiintegrovaného navodu pro uZivatele:
Stisknéte znovu klavesu HELP.
Na obrazovce POSITIPu se opét objevi nabidka vybéru (menu)
pro snimacifunkce.

» Stisknéte (napr.) softklavesu Stfed kruznice.
» Stisknéte klavesuHELP.
Integrovany navod pro uzZivatele obsahuje nyni na péti
strankach obrazovky specialniinformace k funkci
SNIMANI STREDU KRUZNICE:
+ SouhrnvSech pracovnich krok (strana 1)
« Grafické zobrazeni postupu snimani (strana 2)
« Upozornénio chovani POSITIPu a k nastaveni
vztazného bodu (strana 3)
« Snimacifunkce Stfed kruZnice pro nastroje
(strana 4 a strana 5)

» Opétnéopusténiintegrovaného navodu pro uzivatele:
Stisknéte znovu klavesu HELP.

HELP: AKTUAL.POLOHA-SEJMOUT STRED KRUHU
———————————— s dotykovou sondou---—------

Pozor : zadat prumer hrotu dotyku pres
"MOD" a =zvolit cislo vztazneho bodu

(1 bis 99) klavesou

Nasleduje postup:
1.zvolit rovinu obrabeni

2.sejmout 4 Libovolne body
na obvodu kruhu

3.zadat hodnotu polohy stredu
kruhu a zadani potvrdit klavesou
ENT" .

Obr. 13:Integr9vany navod pro uzivatele k
SNIMANi STREDU KRUZNICE,

strana 1

HELP: AKTUAL .POLOHA-SEJMOUT STRED KRUHU

otykovou sondou--—-------

Se jmout 4 Libovolne body na obvodu
soucasti

Obr. 14:Integrovany navod pro uzivatele k
SNIMANi STREDU KRUZNICE ,
strana 2

HELP: AKTUAL.POLOHA-SEJMOUT STRED KRUHU
———————————— s dotykovou sondou-----—----

Po sejmuti 4 bodu se zobrazi aktualni
poloha strredu kruhu a prumer kruhu na
displayi.

Zaznam na displayi je "zamrzly".
Zadat novou vztaznou hodnotu stredu
kruhu a zadani potvrdit klavesou "ENT".

Po nastaveni vztazne hodnoty stredu
kruhu se opet zobrazi poloha osy
vretena.

Obr. 15:Integrovany navod pro uzivatele k
SNIMANI STREDU KRUZNICE
strana 3
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| -2 Prace sftizenim POSITIP - prvni kroky

Chybova hlaseni

Vyskytne-li se pti praci s POSITIPem chyba, objevi se
naobrazovce hlaSenivtextovém tvaru.

Vyvolani vysvétlivek k hlasené chybé :

» Stisknéte klavesu HELP.

Smazani chybového hlaseni:
» Stisknéte klavesu CE.

Blikajici chybova hlaseni

2 POZOR!
P¥iblikajicich hlaSenich je funk&ni spolehlivost
POSITIPuohrozena.

P¥iblikajicim chybovém hlaseni:
» Poznamenejte sichybové hlaSeniindikované naobrazovce.
» Vypnéte sitové napéti POSITIPu.
» Pokuste se pfrivypnutém sitovém napéti chybu
odstranit.
» Obratte se na zédkaznicky servis, budou-li se blikajici
chybovahlaseniopakovat.

Volba mérové soustavy

Polohy mlZete dat indikovat v milimetrech nebo v palcich (inch) .

Jestlize jste zvolili ”inch”, objevi se

nahore na obrazovce vedle REF indikace inch. AKTUALNT HODNOTA ‘Asi;fw >

{inch)REF |POLOHU

Mérova soustava - prepnuti: X + 0.49885~

» Stisknéte klavesu MOD.

» Listujte k listé softklaves s uzivatelskym parametrem Y - 3.40735
mmneboinch. Z + 21.99345 N

» Stisknéte softklavesu mmneboinch. C + 14°54’ 00
Systém piepne do druhého stavu. c )

» Stiskn&te znovu klavesu MOD. P ez

Viceinformacik uZivatelskym parametrim najdete

v kapitole | - 7.

Obr. 16:Indikace inch na obrazovce
Volba indikace uhli

Uhel, napf¥. pro oto&ny stdl, miZete zobrazit jako desitkovou
hodnotu nebove stupnich, minutach avterinach.

Indikace uhlt - prepnuti:

» Stisknéte klavesu MOD.

» Listujte k listé softklaves s uzivatelskym parametrem
Stupen/min./vter. nebo Stuperni.

» Stisknéte softklavesu Stuperi/min./vtef. nebo Stuperni.
Systém prepne do druhého stavu.

» Stisknéte znovu klavesu MOD.

Viceinformacik uZivatelskym parametriim najdete
v kapitole | - 7.

POSITIP 855 Navod pro uzivatele 17



-2 Prace sftizenim POSITIP - prvni kroky

Zadani délky a priméru nastroje.

Pfiklad:

Délku a prameéry Vasich nastrojl zapiste do tabulky nastrojt
POSITIPu.
Zadat mUZete az 99 nastroju.

NeZ zahajite obrabéni obrobku, zvolte nastrojv tabulce nastrojl.

POSITIP pak podita se zadanym primérem nastroje a s délkou
tohoto nastroje.

Jako ,délku nastroje” zadejte rozdil délky AL mezi nastrojem a
nulovym nastrojem.

Znaménko rozdilu délky AL
Nastroj je delSi nez nulovy nastroj: AL >0
Nastroj je kratSi neZ nulovy nastroj: AL< 0

Zadat délku a pramér nastroje
do tabulky nastroju

Cislonastroje napr. 7
Osanastroje Z
Pramérnastroje D=8 mm

Délkanastroje L=12mm

Ty

T

AL3<0

P it

AL>>0

Obr. 17:Délky a priméry nastroju

VolbaparametriuZivatele

(8

©
~
©

Listovat na liStu softklaves se softklavesou Tabulka nastroju .

Tabulka nastroju - oteviit.

= —
D D
n m
—H C
Ar
o~
. D

(@]
(7]
o

nastroje?

)
@

Cislo nastroje - zadat ( napt. 7 ) a prevzit.

Skok na sloupec ,Priimér”.

Umér nastroje?

Primér nastroje - zadat (8 mm) a prevzit.

(3 (a4

18
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| -2 Prace sftizenim POSITIP - prvni kroky

élka nastroje?

J

\

=)
®

Délka nastroje - zadat (12 mm) a prevzit.

Osa nastroje - zvolit (Z) .

B(" (0.4

ZrusSitvolbu parametra uzivatele.

J

N

Vyvolanidat nastroje

Délky a praméry VaSich nastroja musite zapsat do
tabulky nastroju POSITIPu (viz predchozistrana).

Pred obrabénim vyberte v tabulce nastrojli ten nastroj, jimz chcete
obrabéniprovadét.

POSITIP pak pfi praci s korekci nastroje (napr. téZ u vrtacich plant)
bere zfetel na data nastrojli ulozena v paméti.

Data nastroje mliZzete vyvolatrovnéz
prikazem TOOL CALL v programu.

TOOL TABLE

Tool diameter 7

+ 8.000

—

Tool axis :

NO| Diameter

z

Length

+ 0.000
+ 12.000
+ B.000
+ 10.000
+ 8.00

+ 12.000
+ 5.000
+ 14.000

NSOU A WN - O
!L

P+ 4+

.000
59.
87.

12.
57.
24,
.2386
21.

329
822
300
332
988

487

o -

1

Obr. 18:Tabulka nastroju na obrazovce

J

N

Vyvolani dat nastroju POSITIP
M Volbaparametrti uzivatele.
) N 4
/ Listovat na prvni liStu softklaves se softklavesou Tabulka nastroju .
D
TABULKA . o .
NASTROJ Tabulka nastroju - zvolit.
v -
g Cislo nastroje?
Cislo nastroje - zadat ( napf. 5 ). Potvrdit zadani.
B Cislo zvoleného nastroje se objevi na obrazovce dole.
D
M Zrusitvolbu parametra uZivatele.

POSITIP 855 Navod pro uzivatele
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-2 Prace sftizenim POSITIP - prvni kroky

Nastaveni vztazného bodu: najeti na polohy a zadani aktualnich hodnot

Priklad: Nastaveni vztazného bodu obrobku bez snimaci funkce

Rovina obrabani: X /Y ZA

Osanastroje: 4

Radiusnastroje: R=5mm

Poradi pfi Y

nastavovénivtomto _— /\

prikladu: X-Y-2Z X
Priprava: Volbavztazného bodu ]/'

Vztazné body nastavite nejjednoduseji snimacimifunkcemi
POSITIPu - Ihostejno, zda budete obrobek snimat dotykovou
sondou KT HEIDENHAIN nebo jej naSkrabnete nastrojem. Snimaci
funkce jsou popsany od stranky 22.

Samozrejmé miZete také zcelakonvenéné naskrabnoutjednu hranu
obrobku po druhé a zadat polohu nastroje jako vztazny bod
(pfiklad na této a dalSi strance).

POSITIP si uloZi az celkem 99 vztaznych bodu do tabulkyvztaznych
bodu. Tim odpadne vétSina vypo&ti pojezdové drahy, jestlize
pracujete podle sloZitych vykres( obrobku s vétsim po&tem
vztaZznychbod.

V tabulce vztaZnych bod( jsou pro kaZzdy vztazny bod uvedeny
polohy, které POSITIP pfifazuje pti nastavovanivztaznych bodd
referen¢nim bodlim na méritkach (REF-hodnoty).

Zménite-lityto REF-hodnotyvtabulce vztaznych bodu, posouvate
vztaznybod.

Vztazny bod navolite klavesami se svislymi Sipkami.
POSITIP zobrazi Cislo aktualniho vztazného bodu
na obrazovce vpravo dole.

Priprava: Vyvolani dat nastroje

Vyvolejte data nastroje k tomu nastroji, jimz obrobek
naskrabnete (vizpredesla stranka).

20
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| -2 Prace sftizenim POSITIP - prvni kroky

Nastavenivztazného bodu: najeti na polohy a zadani aktualnich hodnot

Provoznirezim: AKTUALNi HODNOTA

Obrobek nagkrabnout na hrang (1)

Vybér osy: osa X.

(- 4®

taveni vztazného b odu
0

xXZ
Il o
+ 0

Zadat polohu stfedu nastroje (X=-5mm)
a
prevzit souradnici X vztazného bodu.

Nagkrabnout obrobek na hrané (2)

Vybér osy: osa Y.

4H4@4®

veni vztazného bodu

e
(7]
-
[

<2
+
(=)

Zadat polohu stfedu nastroje (Y =-5mm)
a
prevzit souradnici Y vztazného bodu.

Naskrabnout povrch obrobku.

Vybér osy: osa Z.

M«@«@

veni vztazného bodu

||:
+|-|-
(=X

Zadat polohu Spi¢ky nastroje (Z=0mm)
a
prevzit soufadnici Z vztazného bodu.

eaq ..

POSITIP 855 Navod pro uzivatele
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Snimaci funkce k nastaveni vztazného bodu

Pomocisnimacich funkci POSITIP Ize zadavat vztazné body
dotykovu sonsdou HEIDENHAINKT.

Snimacifunkce miZete vyuzititehdy, jestliZze obrobek naskrabnete
nastrojem.

Nastavenivztazného bodudotykovou sondou

Vztazné body Ize pomoci dotykové sondy HEIDENHAIN KT
nastavovat
obzvlasté jednoduse.

POSITIP Vam ktomuposkytuje tyto snimaci funkce:
+ Hranuobrobkujakovztaznou ¢aru:
Hrana
Stfednici mezi dv€éma hranamiobrobku:
Strednice
Stred diry nebo valce:
Stied kruhu
Pti stfredu kruhu musi dira leZzet v hlavni roviné.
T¥i hlavni roviny jsou proloZzeny osami X /Y,Y /Z nebo Z / X.

Dotykovou sondu HEIDENHAINKT 120 mUZete pouZzit

pouze tehdy, je-li obrobek elektricky vodivy. Obr. 19:Dotykova sonda KT HEIDENHAIN

Priprava: Zadani prGiméru dotykového hrotu a volba vztazného bodu

» Stisknéte klavesu MOD a listujte az na liStu softklaves
se softklavesou Dotykova sonda.

» Zvolte uzivatelsky parametr Dotykova sonda.

» Zadejte primér dotykového hrotu dotykové sondy
a potvrdite zadani klavesou ENT.

» Zvolte uZivatelsky parametrVztazny bod.

» Zadejte Cislo poZadovaného vztazného bodu
a potvrdite zadani klavesou ENT.

» Stisknéte znovu klavesu MOD.
Cislo zvoleného vztazného bodu je uvedeno vpravo dole
naobrazovce.

POSITIP bere zfetel na zadany prameér
dotykového hrotuve vSech snimacichfunkcich.
ViceinformacikuZivatelskym parametriim najdete
v kapitole | - 7.

ZruSeni snimaci funkce

Bé&hem snimacifunkce zobrazuje POSITIP softklavesu Zrusit .
Stisknete-li tuto softklavesu, sko€i POSITIP zpét
dovychoziho stavu zvolené snimaci funkce.

22 Navod pro uZivatele POSITIP 855
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Snimacifunkce k nastavenivztazného bodu

Priklad: Sejmuti hrany obrobku, zobrazeni polohy hrany obrobku
a nastaveni této hrany jako vztazné ¢ary ZA

Snimana hrana probiha rovnobézné s osou Y.

ProvSechny soufadnice vztaZzného bodu mizZete snimathrany
a plochy, jak je popsano na dalSi strance, a definovat je jako Y
vztaznécary.

X?

Provoznirezim: AKTUALNiHODNOTA

-

SNIMAT Zvolit Snimani.
POLOHU

{

HRANA Zvolithranu.

{

b | Zvolit osu, pro kterou se stanovi souradnice: osa X.

nimani v ose X

Najet dotykovou sondou KT proti hrané obrobku,
az se rozsviti kontrolky v sondé.

POSITIP indikuje polohu hrany v ose X.

Odjet dotykovou sondou KT od hrany obrobku

AP UD, 4

adani hodnoty pro X
+0

POSITIP nastavi pro tuto soutfadnici hodnotu 0.

Zadat souradnici hrany obrobku, napf. X =20 mm

a

definovat souradnici jako vztaZznou hodnotu pro tuto hranu obrobku.

o
85

POSITIP 855 Navod prouzivatele
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Snimacifunkce k nastavenivztazného bodu

Priklad:

Strfednici mezi dvéma hranami obrobku

nastavit jako vztaZznou ¢aru

Poloha stfednice M se ur&i snimanim hran() a (2).
Stfednice probiha rovnobézné s osou Y.

Pozadovanasouradnice

stfednice:

Provoznirezim: AKTUALNi HODNOTA

X=5mm

-

SNIMAT ZvolitSnimani.
POLOHU

b
0SA o |
OBROBKU Strednice - zvolit.

Zvolit osu, pro kterou se stanovi soufadnice: osa X.

(- 4

.sejmuti hrany v X

Najet dotykovou sondou proti hran& obrobku (1),
az se rozsviti kontrolky v sondé.

)
(1]
3

uti hrany v X

Najet dotykovou sondou proti hran& obrobku (2),
az se rozsviti kontrolky v sondé. Indikace se zastavila;
pod zvolenou 0sou se objevi vzdalenost obou hran.

Odjet dotykovou sondou KT od hrany obrobku.

(PU® (B

N
)
Op

O
=

hodnoty pro X

en

Zadat souradnici ( X=5mm)
a
prevzit souradnici jako vztaznou €aru pro stfednici.

24

Navod pro uZzivatele

POSITIP 855



| - 2 Prace sftizenim POSITIP - prvni kroky

Snimacifunkce k nastavenivztazného bodu

Piiklad: Snimani vnitini stény diry dotykovou sondou
a urceni stiredu diry jako vztazného bodu Yi
Hlavnirovina X/Y @)
Osa dotykové sondy rovnobézna s osou Z
Souradnice X (3) (4)
stfedukruhu X=50 mm 0 < .
SouradniceY iLX? X
stfedukruhu Y=0mm
(1
ProvoznireZzim: AKTUALNi HODNOTA
SNIMAT ZvolitSnimant.
POLOHU
>
STRED ouy
KRUHU Zvolit Stred kruhu.
D 4
583 INA Volba roviny, ktera obsahuje kruh (hlavni roviny): rovina X /Y.
N 4
( 1.Snimani bodu v X/Y )
Najet dotykovou sondou na prvni bod (1) na vnitfni sténé diry,
aZ se rozsviti kontrolky v sondé.
A\ J
@ Odjet dotykovou sondou od vnitfni stény diry.
D 4
Nasnimat dotykovou sondou tfi dalSi body v dife tak,
@ jak bylo pravé popsano.
L Ktomu se objevi na obrazovce opét pokyny, jak postupovat. )
N 4
Zadani stfredu X
X=0
B a Zadat prvni soufadnici ( X = 50 mm )
a
prevzit souradnici jako vztazny bod pro stfed kruhu.
D 4
Zadani stiredu Y
. Y = o >
PFimo prevzit nastaveni POSITIPuY =0 mm.
POSITIP 855 Navod prouzivatele 25
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Snimacifunkce k nastavenivztazného bodu

Nastaveni vztazného bodu pomocinastroje

| kdyZ chcete nastavovat vztazné body pomoci naskrabnuti
nastrojem, muzete vyuzivat snimacifunkce POSITIPu, které jsou
popsany pod ,Nastavenivztazného bodu pomoci dotykové sondy*:
Hrana, Stfednice a Stfed kruhu.

Priprava: Zadani priiméru nastroje a
volba vztazného bodu

Stisknéte klavesu MOD a listujte az na liStu softklaves
se softklavesou Tabulka nastroju.

Zvolte uzivatelsky parametr Tabulka nastrojd.

Vyberte nastroj, jehoZ pomocichcete stanovit
vztaZznébody.

Opust'te tabulku nastrojd.

Stisknéte znovu klavesu MOD.

Zvolte Cislo poZzadovaného vztazného bodu pomoci
klaves se svislymi Sipkami.

Cislo zvoleného vztazného bodu je uvedeno vpravo dole
naobrazovce.

Y VYV YV Y

Priklad: Nastavit stfednici mezi dvéma naskrabnutymi hranami
obrobku jako vztaznou ¢aru

Stfednice probiha rovnobézné s osou Y.

Pozadovanasouradnice
strednice: X =50 mm

Provoznirezim: AKTUALNi HODNOTA

HELP: RKTUAL .POLOHA-SEJMOUT POLOHU OSY
—————————————— nastrojem —-------——-----

Pozor : urcit nastroj pomoci "MOD"
a zvolit cislo vztazneho bodu (1 az 899)

s .

Nasleduje postup:

1.2zvolit osu

2.naskrabnout dve protilehle hrany ve
smeru zvolene osy a ulozit polohu

do pameti pomoci funkce "Ulo=z".

3.zadat vztaznou hodnotu pro osu a
zadani potvrdit klavesou "ENT".

Obr.

=

20:Integrovany navod pro uzivatele k
funkci snimani pomoci nastroje.

SNIMAT

POLOHU ZvolitSnimani.

¢

0SA o .
OBROBKU Stfednice - zvolit.
D
X Zvolit osu, pro kterou se stanovi souradnice: osa X.
D 4

26 Navod prouzivatele
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Snimacifunkce k nastavenivztazného bodu

A 4

1.sejmuti hrany v X

Nagkrabnout hranu obrobku (1).

S

O0ZNRC

Polohu hrany obrobku ulozit do paméti.

o4

.sejmuti hrany v X

Nasgkrabnout druhou hranu obrobku @).

O0ZNRC

Polohu hrany obrobku uloZit do paméti.
POSITIP zobrazi vzdalenost obou hran obrobku.

Odjet nastrojem od hrany obrobku.

ani hodnoty pro X

83, @¢ @

Zadat souradnici ( X =50 mm )
a
prevzit souradnici jako vztaznou €aru pro stfednici.

POSITIP 855

Navod pro uZivatele
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Zobrazeni poloh a najeti na né

Zobrazeni zbyvajici drahy

Casto postaci, ukaze-li POSITIP soufadnice aktualni polohy
nastroje, vétsinou je vSak vyhodngjsi, date-li si zobrazit zbyvajici
drahu:

Pakpolohujetejednoduse ,najetimnanulu®.

| kdyZ pracujete s indikaci zbyvajici drahy, mizZete zadavat absolutni
nebo inkrementalni soufadnice.

X + 95.730

Graficka polohovaci pomiticka

P¥i ,najeti na nulu“ Vas POSITIP podporuje tim, Ze
zobrazi grafickou polohovaci pom(cku (viz obr. 21) .

@ POSITIP mtiZze namisto grafické polohovacipomcicky
indikovat absolutnipolohu.

Mezitémito dvéma moZnostmimizete prepinat

p . . Obr. 21:Graficka polohovaci pom(cka
provoznim parametrem P 91 (viz kapitola Il - 2).

POSITIP zobrazi grafickou polohovaci pomUcku v izkém
obdélnikovém okénku pod tou osou, v niz najizdite

nanulu.

Dvé trojuhelnikové znaCky uprostifed okénka symbolizuji polohu,
naniz se ma najet.

Maly CtvereCek symbolizuje sané dané osy. Pri pojizdéni

osou se ve CtvereCku objevi Sipka udavajici smeér.

Tak vidite na prvni pohled, zda jedete na cilovou polohu nebo
omylem pryC€ od ni.

CtvereCek sam se zacne pohybovat teprve tehdy, kdyZ se sané osy
dostanou do blizkosti cilové polohy.

Radius nastroje se bere v ivahu

POSITIP je vybavenkorekci radiusu nastroje
(viz obr. 22). YA
Muzete tak zadavat miry pfimo z vykresu: Ro
POSITIP zobrazuje p¥iobrabéniautomaticky

drahu pojezdu, ktera je o radius nastroje prodlouzena (R+)
nebo zkracena (R-) .

Zadanidatnastroje - g S

» Stisknéte klavesu MOD.
» Stisknéte softklavesu Tabulkanastroju.

» Zadejte primérnastroje. N
» Zadejte délku nastroje. -@
» Softklavesou zvolte osu nastroje.

xY

» Stisknéte klavesu ENT. Obr. 22:Korekce radiusu néastroje
» Stisknéte znovu klavesu MOD.

POSITIP 855 Navod pro uZivatele
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Indikace poloh a najizdénina né

Priklad: Frézovani schodu ,,najetim na nulu® vi
Souradnice jsou zadany jako absolutni miry, 2 @ @
Vztaznym bodem je nulovy bod obrobku. A
Roh (1) X=0mm Y =20 mm
Roh @ X=30mm Y=20mm
Roh (3 X=30mm Y =50mm o ©O) ®
Roh @) X=60mm Y=50mm NA
Priprava:
» Zadejte datanastroje. oiD -
» Predpolohujtevhodné nastroj ?Y g o X
(napf. X =Y = - 20 mm). l 78 78
» Najed'te nastrojem nahloubku frézovani.

Provozni rezim: ZBYV. DRAHA

Zvolitosu Y.

¥

Cilova hodnota polohy ?

Zadat cilovou hodnotu polohy pro roh (1) : Y =+ 20 mm
a

KOREKCE zvolit korekci radiusu nastroje: R —

RADIUSU

PFevzit cilovou hodnotu polohy.
Zobrazi se graficka pomucka polohovani pro osu Y.

V ose Y najet na indikovanou hodnotu nula.
Okénko grafické polohovaci pomtcky je
vystredéno meziznaCkami.

Zvolit osu X.

H«@@«U“

A

lova hodnota polohy ?

Zadat cilovou hodnotu polohy pro roh (2) : X =+ 30 mm
a

KOREKCE zvolit korekci radiusu nastroje: R —

RADIUSU

Prevzit cilovou hodnotu polohy.
Zobrazi se graficka pomucka polohovani pro osu X.

V ose X najet na indikovanou hodnotu nula.
Okénko grafické polohovaci pomucky je
vystfedéno meziznaCkami.

4@4@4U3
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Indikace poloh a najizdéninané

Zvolitosu Y.

lova hodnota polohy ?

g&?“‘

KOREKCE
RADIUSU

Zadat cilovou hodnotu polohy pro roh 3) : Y =+ 50 mm
a
zvolit korekci radiusu nastroje: R —

Prevzit cilovou hodnotu polohy.
Zobrazi se graficka pomucka polohovani pro osu Y.

V ose Y najet na indikovanou hodnotu nula.
Okénko grafické polohovaci pomtcky je
vystfedéno meziznaCkami.

Zvolit osu X.

4H4@4@4U

Cilova hodnota polohy ?

KOREKCE
RADIUSU

Zadat cilovou hodnotu polohy pro roh @) : X = + 60 mm
a
zvolit korekci radiusu nastroje: R —

Prevzit cilovou hodnotu polohy.
Zobrazi se graficka pomucka polohovani pro osu Y.

@4®4U“

V ose X najet na indikovanou hodnotu nula.
Okénko grafické polohovaci pomucky je
vystfedéno meziznaCkami.

POSITIP 855
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Indikace poloh a najizdéninané

Priklad: Vrtani ,,najetim na nulu® v i
Souradnice se zadavajijako inkrementalni miry:
Jsou zde i na obrazovce oznaceny pismenem ,, I “.
Vztaznym bodem je nulovy bod obrobku. o @
81 )
Dira (1) na X =20 mm ]
Y =20 mm &
Vzdalenost diry 2 od 1 ®©
diry @ IX=30 mm =B D)
IY=30 mm ]
Hloubkavrtani Z =—12mm
Oﬂ’@ T |30 T T -
& S X
N 0

Provozni rezim: ZBYV. DRAHA

Vrtak napolohujte nad prvni diru.

Zvolit osu Z.

@

o4

lova hodnota polohy ?

Zadat cilovou hodnotu polohy pro hloubku vrtani: Z=-12 mm.
Zadanipotvrdte.
Zobrazi se graficka pomucka polohovani pro osu Z.

Of -~
0

Vrtani diry (O : v ose Z najet na indikovanou hodnotu nula.
Okénko grafické polohovaci pomdcky je
vystfedénomeziznackami.

Vyjet vrtakem v ose nastroje (Z) .

x

4U4@4@4

Zvolit osu X.

()

ilova hodnota polohy ?

Zadat cilovou hodnotu polohy pro diru (2) : X =30 mm

@
“a

a
oznacitzadanijakoinkrementalnimiru.
KOREKCE Zvolit korekci radiusu nastroje: R0
RADIUSU
N 4
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Indikace poloh a najizdéninané

Zadanipotvrdte.
Zobrazi se graficka pomucka polohovani pro osu X.

V ose X najet na indikovanou hodnotu nula.
Okénko grafické polohovaci pomdcky je
vystfedénomeziznackami.

ZvolitosuY.

J

Zobrazenou cilovou polohu ( I +30 ) pfimo prevzit jako cilovou polohu pro Y. )

Zobrazi se graficka pomUcka polohovani pro osu Y.

J

V ose Y najet na indikovanou hodnotu nula.
Okénko grafické polohovaci pomucky je
vystredéno meziznaCkami.

M4®4®4H4®4®4

Zvolit osu Z.

ilova hodnota polohy ?

0
C-IR

Zadat cilovou hodnotu polohy pro hloubku vrtani: Z=-12 mm.

Zadanipotvrdte.
Zobrazi se graficka pomucka polohovani pro osu Z.

Vrtani diry (2 : v ose Z najet na indikovanou hodnotu nula.

Okénko grafické polohovaci pomucky je
vystfedéno meziznaCkami.

BB ¢

Vyjet vrtakem v ose nastroje (Z) .

POSITIP 855

Navod pro uZivatele
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1-3
Vrtaci plany a pravouhla kapsa

V této kapitole se vysvétluji funkce vrtacich plant Diry na kruZnici
a Rady dér a frézovani Pravouhlych kapes.

V provoznim reZimu ZBYV. DRAHA navolite funkci vrtaciho planu
nebo frézovani kapes pomoci softklavesy a zadate nékolik dat.
Tato data mUZete zpravidla bez problému zjistit z vykresu obrobku
(napf. hloubka diry, poCet dér, rozméry kapsy).

POSITIP vypodte u vrtacich plant polohu vdech dér a ke kazdému
vrtacimu planuvygeneruje grafiku. U frézovanikapesvypoclte
v8echny pojezdové drahy kvybrani kapsy. BEhem prace zobrazuje
grafickou polohovacipom(cku: Polohujete jednoduse ,najetimna
nulu®.

Diry na kruznici

Pro diry na kruznici musite védét:
+ plnykruh nebo kruhovy segment
pocet dér HELP: ROZTECNA KRUZNICE-ZADANI
+ souradnice stfedu a polomér kruznice v /{\g\,\“s
Uhel startu: uhlova poloha prvni diry 7.5 o
pouze u kruhového segmentu: uhlovarozte€ dér .
hloubkavrtani 10
POSITIPvypod&te souradnice dér, které napolohujete eTRen . Eoo x + 10.000
,,najeﬁm nanulu®. RADIUS Y AT
Graficka polohovaci pomticka je k dispozici pro v&echny osy, Aloveka g0 MEC " 42:888 67
jimiZ se pojizdi. Pro osu nastroje zobrazuje POSITIP ramecek
carkované.
Pomaoci grafiky mizete pred obrabénim pfekontrolovat, zda
POSITIP vypocetl kruznici s dirami podle prani. Obr. 23:Integrovany navod pro uZivatele:
Grafika d&r na kruznici Vam pom(ize téZ, jestlize diry Grafika pro diry na kruznici (piny
+ pfimovolite kruh)
+ provaditejednotlivé
+ preskakujete
Funkce SOﬂklévesa/K|évesa HELYP: R\C\]ZTECNF?I KRUZNICE-KRUZNICE

Volba pIného kruhu

PLNY
KRUH o
Volba kruhového segmentu
KRUHOUY STRED. BOD X + 10.000
Y + 7.500

SEGMENT STARTOUACI UHEL + 43.000°

UHLOUAR ROZTEC + 90.000°

HLOUBKA Z - 15.000 777

Skok o jeden vstupnifadek nahoru

Skok o jeden vstupnifadek dolu

Obr. 24:Integrovany navod pro uZivatele:
Grafika pro diry na kruznici (kruhovy
segment)

Prevzeti zadanych hodnot

Ukonceni zadavani
KONEC

Upmy s
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Diry nakruZznici

Priklad: Zadani a provedeni dér na kruznici
Yi
pocet dér 8
Souradnice stfedu X =50 mm o O~
Y =50 mm ya o
RadiusrozteénékruZnice 20 mm ° o “30°) \
Uhel startu: thel mezi ® \ & 9 °
osou X a prvni dirou 30° Q -
hloubkavrtani Z=-5mm O
o > 'l
o 3 X
1. krok: zadani dat rozteCné kruZnice
Provozni reZim: ZBYV. DRAHA
Prepnout na druhou li§tu softklaves v provoznim reZimuZBYV. DRAHA .
N 4 g
ROZTEC. s .
KRUH Zvolit Diry na kruZnici .
N
ROZTECNY KRUH: ZAPIS DAT LtBED %
[REF
pLny
:
ZAPIS ) Zvolit Zadani dat . STRED: 200 ¥ e[ )
DAT STARTOUACT UHEL + 30.000° )
UHLOVRA ROZTEC + 10.000°
HLOUBKA Z - 5.000 ’m
T4 2 [£4]
D
Pokud je tfeba: Pripravit zadani dat pro piny kruh.
PLNY Nad daty stoji v rametku PIny kruh.
KRUH Softklavesa presko&i na Kruhovy segment. )
N 4
Zadat data a vyvolat dialog.
A\ J
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Diry nakruZnici

h 4

Pocet

dér ?

Zadat PoCet dér ( 8).
Potvrditzadani.

8]
b

Stred

X ?

Zadat souradnici X stfedu rozte¢né kruZnice ( X =50 mm ).
Potvrditzadani.

800
b

Stired

Y ?

Zadat souradnici Y stfedu rozte¢né kruznice (Y =50 mm).
Potvrditzadani.

80
b

Radius ?

Zadat Radius rozte¢né kruznice ( 20 mm ).
Potvrditzadani.

800
b

Uhel startu ?

Zadat Uhel startu od osy X k prvni dite ( 30°).
Potvrditzadani.

800
-

Hloub

ka diry ?

Zadat Hloubku diryZ (Z=-5mm ).
Potvrditzadani.

15
w

KONEC

Ukoncditzadavanidat.

POSITIP 855
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Diry nakruznici

2. krok: Zobrazenigrafiky rozte¢né kruZnice

Pomaoci grafiky roztecné kruznice Ize rychle pfekontrolovat
zadana data dér na kruZnici.
Aktualni diru zobrazuje grafika jako plny krouZek.

-

ROZTECNY KRUH : GRAFIKA LB
Y DALSI
URTANI

KONEC

POSLED.
URTANI

prvni dira na 30°.
Souradnice diry jsou uvedeny dole
naobrazovce.

POSITIP graficky zobrazina
obrazovce kruZnici s dirami; g/f
GRAFIKA ) zde je to plna kruznice s 8 dirami,

T

X+ 67.321 Yo+ 60.000

@ Grafiku dér na kruZnici ovliviiuji provozni parametry
P 88 a P 89 (viz kapitola Il - 2).
Provozni parametr P 88 (smysl otaceni) ovliviiuje téz
obrabéni dér na kruznici.

3. krok: Vrtani

s N

START Start dér na kruznici

Najeti na diru::
Postupné najet souradnice roviny obrabénina nulu.
Ramecdek polohovaci pomticky se pro tyto osy zobrazi pIné.

Vrtani:
V ose nastroje jet na nulu.
Ramecek polohovaci pomUicky se pro tuto osu zobrazi arkované.

Po skon€eném vrtani nastrojem vyjet ven v ose nastroje.

V8echny ostatni diry provést jak popsano.

@4@4@4@4U

Funkce pf¥i vrtani a pro grafiku
Funkce Softklavesa

DalSidira DALSI
URTANI

Zpét na poslednidiru POSLED.
URTANI

Vrtani ukondit

KONEC

'
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Rady dér

Protady dér musite védét:
+ souradnice prvnidiry
pocet dérviadé

+ rozte¢ dérvradé e an e o0E, 7 ZADANT
+ uhel mezi prvni fadou dér a osou X d % O@} doroztec der
podet fad d&r A Crad>
vzdalenost mezifadami dér °© o o °Rsien Y
O o 3 pocet retezcu
POSITIPvypo&te souradnice dér, které napolohujete o 2\a amuhel’
jednoduse ,najetimnanulu®. NIBE Bol. vrtant
Graficka polohovaci pomicka je k dispozici pro v§echny osy, Pozo:!iosu hestroje stamovi tebulce
jimiZ se pojizdi. Pro osu nastroje zobrazuje POSITIP ramecek nastroju 2ca

Garkované.

Pomoci grafiky mlZete pred obrab&nim prekontrolovat, zda

POSITIP vypocetl fady dér podle prani. -

Grafika fad dér Vam pomUze téz, jestlize diry Obr. 25:Integrovany navod pro uzivatele:
pimo volite Grafika pro rady dér
provadite jednotlivé

+ preskakujete

Funkce Softklavesa/Klavesa
Skok o jeden vstupnifadek nahoru
Skok o jeden vstupnifadek dolu .
L/
Prevzeti zadanych hodnot

Ukonc&eni zadavani
KONEC |
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Priklad: Zadani a provedeni fad dér
Yi
Souradnice X diry (D X =20 mm
Souradnice Y diry (D Y =15 mm
PocCet dérvtade 4 A0 12
Rozted dér 10 mm gf\e?g/ \
Uhel mezi fadami dér a osou X 18° o
Hloubka dér Z=-5mm o9
Pocetad 3 P
Vzdalenost mezitadami 12 mm = o
o o -
X
o &
1. krok: zadani dat pro fady dér
Provozni reZim: ZBYV. DRAHA
Pfepnout na druhou listu softklaves v provoznim reZimu ZBYV. DRAHA .
D .
DIRY U .o o«
RETEZC I Zvolit Rady dér .
D 4
DIRY U RETEZCI: ZAPIS DAT LtBED %
( )
REF

Rady dé&r

ZAPIS
DAT

Zvolit Zadani dat .

1. URTANI X

1. URTANI VY
POCET DER U RADE
ROZTEC DER

UHEL

HLOUBKA 2

POCET RAD

ROZTEC RAD

+ 20.000|

+ 1

1
+ 1

1

5.000
0.000
8.000°

2.000
KONEC

il
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Rady dé&r

h 4

1.dira X ?

Zadat souradnici X diry (D (X =20 mm).
Potvrditzadani.

2] of&)
b

1.dira Y ?

Zadat souradnici Y diry (D (Y =15 mm).
Potvrditzadani.

080
b

Pocet dér v radé ?
Zadat pocCet dérvradé (4).
Potvrditzadani.
D 4
Rozte¢ dér ?

Zadat rozte¢ dér v radé dér ( 10 mm ).
Potvrditzadani.

000
b

Uhel ?

Zadat uhel mezi osou X a fadami dér ( 18°).

Potvrditzadani.

000
-

Hloubka dér ?
a B Zadat Hloubku diryZ (Z=-5mm ).
Potvrditzadani.
D 4
Pocet fad ?
B Zadat Pocettad ( 3).
Potvrditzadani.
N 4
Vzdalenost fad ?

Zadat Vzdalenostfad ( 12 mm).
Potvrditzadani.

080
b

KONEC

Ukonditzadavanidat.

POSITIP 855
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Rady dé&r

2. krok: Zobrazenigrafiky fad dér

Pomoci grafiky fad dér Ize rychle prekontrolovat
zadana datatad dér.

Aktualni diru zobrazuje grafika jako plny krouZek.

POSITIP zobrazuje graficky na

obrazovce rady dér, v tomto pripadé DIRY U RETEZCI: GRAFIKA Lmoe
~ v s DALSI
3 fady dér po 4 dirach: § ¢ URTANT
o}
1. dira na X=20 mm, Y=10 mm; o |° KONEC

rozte€¢ dér 10 mm; o © POSLED.
GRAFIKA ) Uhel mezi fadami dér a osou X 18°; ol ° CRTANT
O

vzdalenost fad dér 12 mm;

o | el

Souradnice aktualnidiry
jsou zobrazeny dole na obrazovce.

X+ 10.000 Y+ 15.000

Grafiku Fad dér ovliviiuje provozni parametr
P 89 (viz kapitolu Il - 2).

3. krok: Vrtani

START Spustit Rady dér.

Najeti na diru:
Postupné najet souradnice roviny obrabénina nulu.
Ramecdek polohovaci pomuicky se pro tyto osy zobrazi pIné.

Vrtani:
V ose nastroje jet na nulu.
Ramecdek polohovaci pomUicky se pro tuto osu zobrazi arkované.

Po skonCeném vrtani nastrojem vyjet venv ose nastroje.

VSechny ostatni diry provést jak popsano.

@4@4@4@4U

Funkce pf¥i vrtani a pro grafiku
Funkce Softklavesa

Dalsi dir

alSidira DALSI
URTANI

Zpétna poslednidiru POSLED
URTANI

Vrtani ukondit

KONEC

'
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Frézovani pravouhlé kapsy

V provoznim reZimu ZBYV. DRAHA muiZzete pouzit cyklus POSITIP k
vyfrézovanipravouhlé kapsy.

Data pro frézovani pravouhlé kapsy muzete téZ zapsat do
programu obrabénijako ,,Cyklus® (viz kapitola I-4).

Cyklus zvolite v druhé listé softklaves pomoci softklavesy
,Frézovani kapsy“ a zadate potrebna data. Tato data mizete
zpravidla bez problému zjistit z vykresu obrobku (napf. délky stén a
hloubkakapsy).

POSITIP vypocte drahy pro frézovani a pomuze pfi polohovani
grafickou polohovacipom(ickou.

Prabéh a zadani pro frézovani pravouhlé kapsy
Viz k tomu kapitolu 1-4.

POSITIP 855 Navod pro uZivatele
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Frézovanipravouhlé kapsy

Priklad: Pravouhla kapsa - zadani dat a frézovani

V4
Polohastartu: 2 mm 04 .
Hloubka frézovani: +20 mm X
Stred kapsy X: 50 mm -20Y
Stred kapsy Y: 40 mm -30"
Délka strany X: 80 mm Yi
Délka stranyY: 60 mm 80, i
Smér: 0: SOUSL. 0% 17 ‘
Pridavek nadokon&eni 0.5 mm |
40, ++—-—+-——1-
Q)
$ |
10 S |
045—@ -
1. krok: Pravouhla kapsa - zadani dat ' > » X
= 2 88
Provozni reZim: ZBYV. DRAHA
/ Listovat na druhou li8tu softklaves.
N 4 ’
FREZOUV. Zvolit cyklus Pravouhla kapsa .
KAPSY
N 4 ’
ZAPIS Zvolit Zadani dat .
DAT
N 4
Poloha startu ?
a @ Poloha startu - zadat (2 mm ).
Potvrditzadani.
N 4
Hloubka frézovani ?
a @ Hloubka frézovani - zadat ( — 20 mm).
a Potvrditzadani.
D 4
{ KONEC I Ukoncitzadavanidat.
2. krok: Pravouhla kapsa - vyfrézovani
Jakmile jste zadali v§echna data: Spust'te cyklus Pravouhla kapsa
START anapolohujte osy ”"najetim na nulu”.
Pfisuv v ose nastroje je libovolny.
D
{ KONEC | Po uplnémvyfrézovanikapsy cyklus ukoncete.
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I -4 POSITIP - programovani

1-4
POSITIP programovani

POSITIP v provoznim rezimu ULOZENi PROGRAMU

Funkce v provoznim rezimu ULOZENI PROGRAMU Ize rozdélit do
Ctyr skupin:
+ Programovacicinnost:

Zadavaniazmeény programu

ProvozTeach-In
« Externi: Pfenos programu do externich datovych paméti
+ Vymazaniprogramu
V programech uklada POSITIP pracovni kroky pro obrabéni.
Programy muzete ménit, doplriovat a libovolné ¢asto provadét.
POSITIP si uloZi do paméti soucasné az 20 program( s

celkem 2000 bloky.
Kazdy program smi obsahovat maximalné 1000 blokd.

Ve funkci Externi se programy ukladaji na

disketovou jednotku HEIDENHAIN FE 401 a v pfipadé
potreby se opé&tné zavedou do POSITIPu.

Nemusite tedy programyznovu natukavat.

Programy Ize prenaset téZ do osobniho pocitace (PC)
nebo natiskarnu.

Programovatelné funkce

Cilové hodnoty poloh

PreruSeniprogramu

Vrtani dér na kruznici a fad dér

Frézovanipravouhlychkapes

Opakovani ¢asti programu:

Cast programu se naprogramuje pouze jednou a Ize ji provadét
az 999krat bezprostfedné po sobé.

Podprogramy:

Cast programu se naprogramuje pouze jednou a Ize ji provadét
libovolné ¢asto nardznych mistech programu.

Vyvolaninastroje

Prevzetipoloh: provoz Teach-In

Do programu mUZete primo prebirat aktualni polohy nastroje.
Stejné tak Ize do programu prebirat i cilové polohy pfi obrabéni a
polohy, které nasnimate dotykovou sondou HEIDENHAIN KT.
Funkce Teach-InVam v mnoha pfipadech uspofivelmi mnoho
prace prinatukavani.

Co s hotovym programem?

V kapitole | - 5 se vysvétluje provozni rezZim PROVADENI
PROGRAMU, v némz se program obrabéni obrobku uskutec¢nuje.

ZAPIS PROGRAMU DO PAMETI +208

CISLO
[REF |PROGRAM
PROGRAM
ZADAT
TEACH
——————————————————————————————— IN

PROGRAM
UYMAZAT

T4z

Obr. 26:Prvni lista softklaves v provoznim
reimu ULOZENI PROGRAMU

POSITIP 855 Navod pro uzivatele
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B8

Volba programu

KaZdy program musite oznadcit €islem
od 0 do 99 999 999.

Provoznirezim: ULOZENi PROGRAMU

UOLBA PROGRAMU

CISLO PROGRAMU 7

L2208
PALEC/
REF MM

1/ 28 200/ 2
3/ 15 220/ 2

5/ 23 248/ 2
CISLO Zvolitprehled programd. 9/ 10 s02/ 22
PROGRAM 1as 38

157 35

88/ 87
100/ 21

o |

Volba existujiciho programu , napf. programu s ¢islem 5.

'v
Cislo programu ?

n n Vytvorit novy program:
Dostane Cislo, které jesté v pfehledu neexistuje, napr. 11.
N 4
PH:EC/ Volba mérové soustavy
D 4
@ Potvrdit zadani. Program s uvedenym Cislem Ize nyni
zadat, ménit a provést.

@:5 Zvolite-li softklavesou mérovou soustavu
mm /inch , prepiSe POSITIP provozni
parametr P01 mm/inch.

Prehled programt

Prehled program(i se objevi, stisknete-li softklavesu Cislo
programu.

Cislo pred lomitkem je &islo programu,

Cislo za lomitkem udava pocet bloku

v tomto programu.

Program se sklada vzdy nejméné ze dvou bloku.

Smazani programu

JestliZze uz néktery program nepotrebujete anebo pamét’ POSITIPu
jiz nestaci, miZete programysmazat:
» Stisknéte softklavesu Smazat program. v hlavnim menu
provozniho rezimu ULOZENI PROGRAMU.
» Zadejte Cislo programu.
» Ksmazanizvoleného programu stisknéte
klavesu ENT.

46
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Zadani programu

Provozni rezim: ULOZENi PROGRAMU

PROGRAM
ZADAT

Zadani programu pro naposledy
pres Cislo programu
oznacenyprogram,

napt. program s &islem 10.

ZAPIS PROGRAMU DO PAMETI L2l e

0 BEGIN PGM 10 MM

Pomoci ,listovani“ si zobrazite programovatelné funkce v li§té

programoveé bloky. Po€inaje dalSi strankou se popisuje, jak miZete

programoveé bloky zapisovat.

Pomoci funkci prvni listy softklaves

muZete zadavatameénit souradnice.

V druhé listé softklaves jsou tyto

funkce:

+ zadavaniLabel (etiket) pro
podprogramy a opakovani
Castiprogramu

+ vyvolanidatnastroje

+ prerudeniprogramu

+ smazanibloku programu

Pomoci funkci treti listy
softklaves zadate do programu
cyklus dér na kruZnici, cyklus fad
dér nebo cyklus pravo-
uhlychkapes.

1
2 2+10.000
3 CYGL 1.0 PLNY KRUH
4 CYCL 1.1 2ZAZN. 12 c
T4 2 (L4

N

ZAPIS PROGRAMU DO PAMETI LadB e
[REF

BEGIN PGM 10 MM
+50.000 RO

.000

CYCL 1.0 PLNY KRUH

WwN-Oo
N
+
o

[:::E:::}
[::E:::)
.1 zAZN. 12
CYCL 1.2 CCX  +25. z
c
[&4]

IS
o
<
o
=

5 1.2

6 cycL 1.3 cCY +58.

7 CYCL 1.4 RAD 17.800
8 CYCL 1.5 START +0.000

~

ZAPIS PROGRAMU DO PAMETI LB ==

CISLO
[REF [LABEL

BEGIN PGM 10 MM UYUOLAT
X+50.000 RO LABEL
Z+10.000
CYCL 1.0 PLNY KRUH UYUOLAT
---------------------------- NASTROJ

WN O

®Jou
o
<
[}
r
uprwN
A
D
o
~J
©
o
<
<
=X
D
N
D
=

ZAPIS PROGRAMU DO PAMETI LDl =

ROZTEC.
KRUH

0 BEGIN PGM 10 MM
1 X+50.000 RO RETEZCI
2 Z2+10.000
3 CYCL 1.0 PLNY KRUH FREZOU.
——————————————————————————————— KAPSY
4 cYcL 1.1 ZAZN. 12
5 CYCL 1.2 CCX +25.750 [:::::::)
6 cycL 1.3 ccvy +58.670
7 CYCL 1.4 RAD 17.800
8 cYyCL 1.5 START +0.000

T4 2 (4

POSITIP 855
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Zadavani bloki programu

Aktualni blok

Aktualni blok stoji mezi carkovanymi ¢arami.

Nové bloky vklada POSITIP za aktualni blok.

Stoji-li mezi ¢arkovanymi ¢arami blok END PGM, pak jiZ nelze
pripojit Zadny novy blok.

Funkce Softklavesa/Klavesa
Zvolit predchozi blok .
*
Zvolit dalsi blok .
4/
Zrusit Ciselné zadani .
CE

Smazat aktualni blok
UYMAZAT
BLOK

P¥ima volba programového bloku

JestliZze zpracovavate vétSi program, nemusite volit kazdy blok
pomoci klaves se Sipkami. Pomoci GOTO zvolite pfimo ten blok,
ktery chcete zménit nebo za néj vlozit dalSi bloky.

Provozni rezim: ULOZENi PROGRAMU

PROGRAM Zvolit Zadani programu.
ZADAT
D 4
G|°]T° P¥ima volba bloku programu pomoci Cisla bloku
N 4
§ Cislo bloku ?
B Zadat Cislo bloku , napf. 58.
h N 4
( Potvrditzadani.
Blok s Cislem 58 se zobrazi jako aktualni blok.

48

Navod pro uzivatele

POSITIP 855



I -4 POSITIP - programovani

Zapis programovych blok

Priklad programu: Frézovani schodu

Souradnice jsou programovany jako absolutni miry,
vztaZznym bodem je nulovy bod obrobku.

Roh
Roh (2)
Roh 3®
Roh @

Souhrn vSech krokti programu

» V hlavnim menu ULOZENi PROGRAMU zvolte
softklavesou Cis. programu prehled program. oD

» Zadejte Cislo toho programu, ktery chcete '_EF
zpracovavat a stisknéte klavesu ENT. 1

» V hlavnim menu ULOZENI PROGRAMU zvolte

Zadaniprogramu.
» Zadejte cilové polohy.

Provedenihotovéhoprogramu

Yi
o ® @
Y
X=0mm Y=20mm
X=30mm Y =20 mm
X=30mm Y =50 mm
X=60mm Y =50 mm
< 1® @
> » X
& 3

Hotovy program pak realizujete v provoznim reZimu PROVADENI
PROGRAMU (viz kapitola | - 5).

Priklad zadani: Zadani cilové polohy do programu

(blok 6 v prikladu)

Volba osy soufadnic ( osa X ).

L

Cilova hodnota polohy ?

E
U

D O
o Aa

E
I

A~
c =~
mw o

Cilova hodnota polohy - zadat napt. 30 mm

a

zvolit korekci radiusu nastroje: R —

w

|

Potvrdit zadani. Zadana cilova poloha stoji nyni
jako aktualni blok mezi Carkovanymi Carami.

Blokyprogramu

BEGIN PGM 10
Z+20.000
X-20.000
Y-20.000
Z-10.000
Y-20.000
X+30.000
Y+50.000
X+60.000
Z+20.000
0 ENDPGM 10

- O©OoOo~NOOOLh~WN=O

MM

RO
RO

R+
R+
R+
R+

MM

ZaCatek programu, Cislo programu a soustava mér
Bezpecnavyska

Predpolohovani nastroje v ose X

Predpolohovani nastroje vose Y

Najeti nastrojem na hloubku frézovani
Souradnice Y roh (1)

Souradnice X roh (2

Souradnice Y roh (3)

Souradnice X roh 4)

Bezpecnavyska

Konec programu, €islo programu a soustava mér

POSITIP 855

Navod pro uZivatele
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B

Vyvolani dat nastroji v programu

V kapitole | - 2 bylo vysvétleno, jak zapiSete délku a priimér Vasich
nastroju do tabulky nastroja POSITIPu.

Data nastroju uloZena v tabulce muzZete sitéZ z programu
vyvolat.

Jestlize pti provadéni programu vymeénite nastroj, nemusite
pokazdé volit v tabulce nastroji nova data nastroje.

Prikazem TOOL CALL vyvola POSITIP z tabulky délku a priimér
nastroje automaticky.

Osu nastroje pro provadéni definujete v programu.

@ Zadate-li do programu jinou osu nastroje, nez
jaka je uvedenavtabulce, uloZi POSITIP do
tabulky tuto novou osu nastroje.

TOOL TRBLE

+ 8.000

Tool diameter 7

L

Tool axis : 2
NO| Diameter

Length

+ 0.000
+ 12.000
+ 6.000
+ 10.000
+ 12.000
+ 5.000
+ 14.000

NOUDAWN=0

[ T T A B

21

.000
S59.
67.
12.
S57.
24 .
.236
.487

329
822
300
332
988

T4

i8N0

Obr. 27:Tabulka nastroji na obrazovce

POSITIP
Provozni reZim: ULOZENI PROGRAMU
UYUOLAT Vyvolani dat nastroje z tabulky nastrojd.
NASTROJ
'vv' §
Cislo nastroje? )
n Zadat Cislo nastroje ( napf. 4 ), pod nimZ jsou data nastroje v tabulce nastrojl
uloZena. Potvrditzadani.

astroje?

J

Zadatosu nastroje ( napfr. Z).
Z V programu stoji vyvolani nastroje TOOL CALL 4 Z.

ZADNE Bez zadani pro Osa nastroje, je-li jiz blok TOOL CALL
ZADANI S 0sou nastroje v programu.

Vyvolani vztazného bodu

POSITIP si uloZi az celkem 99 vztaZznych bodu do tabulky vztaznych
bodd. V programu si mlZete vztazny bod z této tabulky vyvolat. K
tomu zadejte softklavesou Vyvol.vzt.bodu blok DATUM XX, ktery pfi
provadéni programu vyvola vztazny bod zadany pod XX.

Provozni rezim: ULOZENi PROGRAMU

/ Listovat na treti li§tu softklaves.
) v
Dat
anem Vyvolatvztazny bod z tabulky.
Call
-

Cislo vztazného bodu ?

Zadat Cislo vztazného bodu (napf. 5).

Potvrdit zadani. Rozsah zadani: 1 az 99.
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Prevzeti poloh: provoz Teach-In

P¥i programovani Teach-In existuji tyto tfi moZnosti:

Zadani cilové polohy, pfevzeti cilové polohy do programu,
najeti na polohu pomoci ,najeti na nulu®:

TEACH-IN /ZBYVAJICIiDRAHA

Najeti na polohu a prevzeti aktualni polohy do programu:
TEACH-IN /AKTUALNIPOLOHA

Snimani hran obrobku a pfevzeti nasnimanych poloh:
TEACH-IN /DOTYKOVA SONDA

Pomoci TEACH-IN / PROGRAMU muZete prevzaté polohy
dodateCné ménit.

Priprava
>

>

>

Zvolte pres Cislo programu ten program, do n&hoz chcete
polohy prevzit.

Zvolte z tabulky nastroji data nastroja.

nebo

Zadejte délku a primér dotykového hrotu dotykoveé

sondy.

Funkce Softklavesa/Klavesa

ZruSita zpétdo

Teach-Invhlavnim menu PRERUS.

Zvolit pfedchozi blok

Zvolit dal8i blok

Smazat aktualni blok

UYMAZAT
BLOK

{t

POSITIP 855

Navod pro uzivatele
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Prevzetipoloh:rezimTeach-In

Priklad programu k TEACH-IN / ZBYV. DRAHA:
Obrabéni kapsy a vytvoreni programu béhem obrabéni Yi
Pri této funkci Teach-In obrabite obrobek podle
rozmerlnavykresu.
POSITIP pfimo prenasi souradnice do programu. N; @¢_ _,@
Pfedpolohovania pohyby naprazdno mizete volit libovolné podle / \
potfeby a zadavat jako vykresoveé rozmeéry.
Roh (D X=15mm Y=12mm
Roh (2) X=15mm Y =47 mm o \_ /4
Roh (3 X=53mm Y =47 mm k) o8 '@)
Roh @ X=53mm Y=12mm °<..@ -
Hloubka kapsy Z =napf. - 10 mm ° E :«3 X
Provozni rezim: ULOZENI PROGRAMU
ZvolitTeach-In.
IE ACH ) Funkce pro TEACH-IN / ZBYV. DRAHA
jsou k dispozici jiz hned v prvni listé softklaves.
Priklad: PFevzit do programu soufadniciY rohu (3)
{ Y Volba osy soutadnic (osa Y). ]
D
Cilova hodnota polohy ?
n 7 Cilova hodnota polohy - zadat napt. 47 mm
a
KOREKCE zvolit korekci radiusu nastroje R —.
RADIUSU
'd Y
Potvrdit zadani: Y + 47.000 R -
L POSITIP zobrazi polohovaci pomUcku k ,najeti na nulu“ . )
.
V zadané ose najet na nulu.
Poté zadat a prevzit libovolné dalSi souradnice.
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Prevzetipoloh:rezimTeach-In

Priklad programu k TEACH-IN / AKT. POLOHA
Naskrabnuti ostriivku a preneseni poloh do programu

Pomoci TEACH-IN / AKT. POLOHA vytvorite program, ktery
obsahuje aktualnipolohy nastroje.

Budete-liprogram s aktualnimi polohamiprovadét:

» Pouzijte takovy nastroj, ktery ma stejny primér jako
ten, jimz jste naSkrabavali aktualni polohy.

» PouZijete-lijiny nastroj, musite vSechny bloky programu

zadat s korekci radiusu. Jako radius nastroje pak pro obrabéni

zadejte rozdil mezi radiusy obou nastrojl.

radius nastroje pro obrabéni
— radiusnastroje priTeach-In

= radius nastroje, ktery je nutno zadat

Provozni rezim: ULOZENi PROGRAMU

ZA

-

TERCH
IN

ZvolitTeach-In.

b

B &

Listovat Kk TEACH-IN / AKT. POLOHA .

Priklad: Prevzeti souradnice Z (povrch obrobku)
do programu

&

Najet nastrojem tak, az naSkrabne povrch obrobku.

b

Zvolit osu nastroje (Z).

b

Prevz

it aktualni hodnotu Z ?

&0

Aktualni hodnota pro osu Z - prevzeti do programu.

POSITIP 855

Benutzer-Anleitung
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Prevzetipoloh:rezimTeach-In

Priklad programu k TEACH-IN / DOTYK. SONDA
Sejmuti ostriivku a pfeneseni poloh do programu

ZA

Polohy na obrobku snimate dotykovou sondou KT HEIDENHAIN.
Funkce TEACH-IN /DOTYK. SONDA pfenese dotykem nasnimané
polohy do programu.

Dotykova sonda prenaSi do programu
skute€nou polohu obrobku.

Provozni rezim: ULOZENi PROGRAMU

IEHCH I ZvolitTeach-In.

v
/ Listovat k TEACH-IN / DOTYK. SONDA.

Priklad: Sejmuti a prevzeti polohy v ose X

Napolohovat dotykovou sondu do blizkosti snimané polohy.

N
X | Volba osy souradnic, pro kterou se hodnota prebira: X.
KOREKCE Zvolit korekci radiusu pro pozdéjsi obrabani.
RADIUSU

nimani v ose X

Najet dotykovou sondou KT proti hrané obrobku,

az se rozsviti kontrolky v sondg.

Souradnice takto zjisténé polohy se uloZi do programu.

®

4

Odjet sondou KT a jak pravé popsano nasnimat
libovolné dalSi polohy a prevzit je do programu.

BUD . ¢
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Prevzetipoloh:rezimTeach-In

Dodateéna zména cilové polohy

Polohy, které jste preneslido programu pomoci Teach-In, mizZete

dodate¢né meénit.

Ktomunemusite rezim Teach-In opustit.

Novou hodnotu zadate do vstupniho fadku.

Priklad: Zmé&nalibovolného bloku pfeneseného pomociTeach-In

Provoznirezim: ULOZENi PROGRAMU, Teach-In

/ Listovat k TEACH-IN / PROGRAM.
.
/ Klavesami se Sipkami (nebo funkci GOTO) zvolit blok,
.
- Vstoupit do zvoleného bloku k provedeni zmény.
b

Cilova hodnota polohy ?

OREKCE
ADIUSU

0o A
[() ]

K K
R U

Napf.: Zadat novou cilovou hodnotu polohy , napf. 30 mm
a
zmeénit korekciradiusu nastroje.

h,

|

Potvrditzménu.

Funkce pfi zméné programu Teach-In

Funkce

Softklavesa

ZruSita zpétdo
hlavnjho menu
ULOZENI PROGRAMU

PRERUS.

Smazat aktualni blok

BLOK

UYMRZAT >

POSITIP 855

Benutzer-Anleitung
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Prevzetipoloh:rezimTeach-In

Vrtaci plany v programu

Udaje pro vrtaci plany Ize rovné? zapsat do programu. Kazdy Gdaj

je pak uveden ve vlastnim bloku programu. Tyto bloky jsou
oznaceny vyrazem CYCL za ¢islem bloku a dalSi &islici.
CYCL je zkratka anglického ,cycle”, v ceském prekladu

obdobné ,cyklus®. Vtéchto cyklechjsou shrnuty v8echny tdaje,

které POSITIP potfebuje pro obrobenivrtaciho planu.

Existujitfi cykly vrtacich plana:
CYCL 1.0 PLNY KRUH
CYCL 2.0 KRUH-SEG (MENT)
CYCL 4.0 RADY DER

Zkompletniho cyklu nesmite vymazat Zadny blok,

jinak se Vam pfi provadéni programu objevi chybové hlaseni

NEUPLNY CYKLUS.

Grafika vrtacich planu
Vrtaci plany v programu Ize zobrazit graficky.

Priklad programu: Diry na kruznici (Uplny kruh)

Podet dér 8 Yi
Souradnice stfedu X =50 mm
Y =50 mm 5
Radiusrozte¢nékruznice 20 mm VN
Uhel startu mezi (P 359
osou X a prvni dirou 30° 3 > -4
hloubkavrtani Z=-5mm qé" 7
. &
oY Wan -
o a3 X

Priklad: Zadani dat dér na kruznici do programu
Provozni rezim: ULOZENi PROGRAMU

PROGRAM . .

2ADAT ) Zvolit Zadani programu.
) D

/ Listovat na tfeti liStu softklaves.

D 4

ROZTEC Diry na kruznici- tato data se maji zadat do programu.

KRUH LiSta softklaves prepne.
h N 4
( Upliny kruh ?

PLNY POSITIP usporada diry na Gpiném kruhu.

KRUH

N 4
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Vrtaci plany v programu

p \
Pocet dér ?
a Pocet dér - zadat (ANZ =8 ).
Potvrditzadani.
N
Stired X ?
B a Zadat souradnici X stfedu rozteéné kruznice (CCX =50 mm ).
Potvrditzadani.
N 4
Stired Y ?
Zadat souradnici Y stfedu rozte¢né kruznice (CCY =50 mm ).
B m Potvrditzadani.
N
Radius ?
a a Zadat radius rozte¢né kruznice ( RAD =20 mm ).
Potvrditzadani.
'.
Uhel startu ?
B a Zadat Uhel startu od osy X k prvni dite
( START = 30°). Potvrdit zadani.
N
Hloubka dér ?
a B Hloubku diry - zadat ( HLOUBKA =-5mm ).
Potvrditzadani.
ZADNE Z&dné zadani pro Hloubku vrtani, nap¥. maji-li se
ZADANI vrtatdiryriznychhloubek.

Blokyprogramu

CYCL 1.5 START +30.000
CYCL 1.6 HLOUBKA -5.000

Uhel startu prvni diry
hloubkavrtani

BEGIN PGM 20 MM Zacatek programu, €islo programu a soustava mér
Z+20.000 Bezpecnavyska

CYCL 1.0 PLNY KRUH Nasleduji data cyklu pro piny kruh

CYCL 1.1 POCETS8 Pocet dér

CYCL 1.2CCX +50.000 Souradnice X stfedu kruhu

CYCL1.3CCY +50.000 Souradnice Y stfedu rozteéné kruznice dér
CYCL1.4RAD 20.000 Radius

Z+20.000

—o0ooNOOCGaOA~rWOWN—O

0 ENDPGM 20 MM

Bezpecnavyska
Konec programu, €islo programu a soustava mér

@ Pro segment kruhu (CYCL 2.0 KRUH-SEG) se
po uhlu startu zada jesté navic uhlovy krok (KROK)

mezidérami.

Diry na kruhu se provedou v provoznim reZimu PROVADENI

PROGRAMU.

POSITIP 855

Benutzer-Anleitung
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Vrtaci plany v programu

Priklad programu: Rady dér
Yi
Souradnice X prvni diry (1) X =20 mm
Souradnice Y prvni diry (1) Y=15mm
Pocet dérviadé 4 A0 12
Rozte dér 10 mm gfgg/ x
Uhel mezi fadami dér a osou X 18° e/o/er
Hloubkavrtani =-5mm ' o
Potet fad 3 o o9 18
Vzdalenost mezitadami 12 mm - 0)
o > L
X
e ]
Priklad: Zadani dat rady dér do programu
Provoznirezim: ULOZENI PROGRAMU
PROGRAM . .
ZapaT ) Zvolit Zadani programu .
D 4
/ Listovat na treti liStu softklaves.
p \
DIRY V Rady dé&r- tato data se maji zadat do programu.
RETEZCI
h N 4
( 1.dira X ?
a a . Zadat souradnici X diry (1) ( POSX =20 mm ).
L Potvrditzadani. )
'd Y
g 1.dira Y ? )
Zadat souradnici Y diry (1) ( POSY = 15 mm ).
n B Potvrditzadani.
D 4
( Poéet dér v Fadé ?
Zadat podet dér v ¥adé (P.DER=4).
n Potvrditzadani.
4
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Vrtaci plany v programu

N 4

Rozteé deér ?

000
b o

Zadat rozte€ dér v fadé dér ( ROZT. =10 mm ).
Potvrditzadani.

Uhel ?
n a Zadat ghel n'16'zi osou X a radami dér ( UHEL = 18°).
Potvrditzadani.
.
Hloubka dér ?

ZADNE
ZADANTI

Hloubku diry - zadat ( HLOUBKA =-5mm ).
Potvrditzadani.

Zadné zadani pro Hloubku vrtani, nap¥. maji-li se
vrtatdiryriiznych hloubek.

.

Pocet fad ?

Potvrditzadani.

Zadat Poget fad ( P.RAD =3).

3]
o

Vzdalenost frad ?

080

Potvrditzadani.

Zadat Vzdalenost fad ( VZDAL = 12 mm ).

Blokyprogramu

BEGIN PGM 80 MM
Z+20.000

CYCL 4.0 RADY DER
CYCL 4.1 POSX +20.000
CYCL4.2POSY +15.000
CYCL4.3P.DER 4
CYCL4.4ROZT. +10.000
CYCL 4.5 UHEL +18.000
CYCL4.6 HLOUBKA -5.000
CYCL4.7P.RAD 3

10 CYCL4.8VZDAL.+12.000
11 Z+20.000

12 END PGM 80 MM

©CoOo~NOOOaA~WN—O

ZacCatek programu, €islo programu a soustava mér
Bezpecnavyska

Nasleduji data cyklu pro rady dér

Souradnice X prvni diry (1)

Souradnice Y prvni diry (1)

Pocet dér vtadé

Rozte€ dér vradé

Uhel mezi fadami dér a osou X

Hloubkavrtani

PocCetrad dér

Vzdalenost mezi dvéma radami dér
Bezpecnavyska

Konec programu, €islo programu a soustava mér

Rady dé&r se provedou v provoznim reZimu PROVADEN!I

PROGRAMU.

POSITIP 855
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Frézovani pravouhlé kapsy v programu T

POSITIP usnadnuje vybranipravouhlych kapes: Vy zadate pouze
rozméry pravouhlé kapsy a on sam vypocte drahy pro jeji
vyfrézovani.

Prabéh cyklu

Prabéh cyklu je zobrazen na obrazcich 7.6, 7.7 a 7.8.
I: ®

POSITIP zada zbyvajici drahy pro napolohovani nastroje do polohy | !
startu(® : nejprve v ose nastroje, pak v roving obrab&ni smérem ! !
ke stfedu kapsy.

<Y

IT:

Vyfrézovani kapsy po draze znazornéné na obrazku (obr. 7.8
ukazuje sousledné frézovani). V roviné obrabéni se provadi pfisuv
o radius nastroje ®) . PFisuv v ose nastroje je libovolny.

Obr. 7.6: Krok I v cyklu
5.0 PRAVOUHLA KAPSA

ITT: II
Tento proces se opakuje, az se dosahne zadané hloubky .

Zadani pro cyklus 5.0 PRAVOUHLA KAPSA

Poloha startu - STARTPOS. (&)
(zadat absolutné, vztazeno na nulovy bod)

Hloubka frézovani - HLOUBKA

(zadat absolutné, vztazeno na nulovy bod)
Stred kapsy X - POSX MX)

Stfed kapsy v hlavni ose roviny obrabéni.
Stred kapsy Y - POSY MY)

Stfed kapsy ve vedlejsi ose roviny obrabéni.
Délka strany X - DELKAX &

Délka kapsy ve sméru hlavni osy.

Délka strany Y - DELKAY (V)

Délka kapsy ve sméru vedlejSi osy.

Smér SMER

Zadani 0: sousledné frézovani (obr. 7.8: proti smyslu hodin)
Zadani 1: nesousledné frézovani (ve smyslu hodin)

P¥idavek na dokond&eni - PRID.

Pridavek v roviné obrabéni.

Obr. 7.7: Krok I I v cyklu
5.0 PRAVOUHLA KAPSA

Obr. 7.8: Krok I I I v cyklu
5.0 PRAVOUHLA KAPSA
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Frézovanipravouhlé kapsy v programu

>V

<Y

Priklad programu: Frézovani pravouhlé kapsy Z
Poloha startu: 2 mm 0+
Hloubkafrézovani: +20 mm v
Stred kapsy X: 50 mm =200
Stred kapsy Y: 40 mm —30
Délka strany X: 80 mm Yi
Délka stranyY: 60 mm 33‘ i
Smér: 0: SOUSL. A ‘
Pridavek nadokondeni: 0.5 mm ‘
40 — e —
i ﬁg ‘T
\
18 AL@ |
O

Priklad: Zadani pravouhlé kapsy do programu

Provozni rezim: ULOZENi PROGRAMU

PROGRAM ) . -
| ZADAT Zvolit Zadani programu .

Listovat na treti liStu softklaves.

.

FREZOU.

Cyklus 5.0 Pravouhla kapsa zadat do programu.
KAPSY

.

Poloha startu ?

Poloha startu - zadat ( 2 mm ).
Potvrditzadani.

o
®

.

Hloubka frézovani ?

a Hloubka frézovani - zadat ( - 20 mm).
a Potvrditzadani.

.
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Frézovani pravouhlé kapsy v programu

Blokyprogramu

0

OO NOOOP~PWN =

BEGIN PGM 55 MM

CYCL5.0
CYCL 5.1
CYCL5.2
CYCL5.3
CYCL5.4
CYCL5.5
CYCL 5.6
CYCL5.7
CYCL5.8

PRAVOUHLAKAPSA
START 2
HLOUBKA +20
POSX +50
POSY +40
DELKAX 80
DELKAY 60
SMERO :SOUSL.
PRID. 0.5

END PGM 55 MM

ZacCatek programu, Cislo programu a soustava mér

Zadani dat pro cyklus 5.0 PRAVOUHLA KAPSA
Poloha startu nad povrchem obrobku
Hloubkafrézovani

Stred kapsy X

Stred kapsy Y

Délka strany X

Délka strany Y

Souslednéfrézovani

Pridavek nadokonceni
Konec programu, €islo programu a soustava mér

POSITIP provede cyklus 5.0 PRAVOUHLA KAPSA v provoznim rezimu
PROVADENI PROGRAMU (viz kapitolu I-5).
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ZadanipreruSeni programu

Program muzete ¢lenitznatkamizastaveni(STOP):
POSITP pak provede dalSi blok programu teprve tehdy, kdyz
stisknete softklavesu dalsi blok .

Provozni rezim: ULOZENi PROGRAMU

PROGRAM . —
>ADAT ) Zvolit Zadani programu .

hf

/ Listovat na druhou liStu softklaves.

b o

STOP VloZeniznagky STOPdo programu.

POSITIP 855 Navod pro uZivatele
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Podprogramy a opakovani ¢asti programu

Podprogramy a opakovani ¢asti programu

zadavate vzdy do programu pouze jednou; Ize je vSak

provadét az 999krat za sebou.

Podprogramy se provadgji na libovolném misté programu;
opakovani ¢asti programu se provedou pfimo nékolikrat po sobé.

Vkladaniznacéek do programu: Label

Podprogramy a opakovani ¢asti programu oznacujete tzv. ,labely”
(label:angl. ,znacka“, ,oznaceni“, Lnavésti ).

V programu se pro "Label” pouziva zkratka LBL.

Cislaznaéek LBL
Znacka LBL s ¢islem od 1 do 99 oznaduje

zaCatek podprogramu nebo ¢asti programu, ktera se ma opakovat.

Cisloznacky LBL O
Znacka LBL s ¢islem 0 oznacuje vZdy konec
podprogramu.

Vyvolanizna¢ky LBL

Podprogramy a ¢asti programu se vyvolavaji prikazem
CALL LBL(call: angl. ,volat®, ,vyvolat®) v programu.
Prikaz CALL LBL O je zakazany!

Podprogram:

Po bloku CALL LBLv programu se jako prvni
provedevyvolany podprogram.

Opakovani ¢asti programu:

POSITIP zopakuje tu ¢ast programu, ktera je pfed blokem CALL
LBL. Spolu s pfikazem CALL LBL musite zadat
pocetopakovani.

Vnorovani ¢asti programu

Podprogramy a opakovani ¢asti programu Ize téZ ,,vnorovat*.
Tak napriklad Ize z jednoho podprogramu vyvolat dalsi
podprogram.

Maximalni hloubka vnorovani: 8krat

HELP: ZAPIS
Priklad pro

PGM - UYUOLAT LABEL
podprogram:

o]
1

10
yl
18
18
30

31
60

BEGIN PGM 4 MM
LBL 14
LBL O

CALL LBL 14

END PGM 4 MM
5/5

Obr. 28:Integrovany navod pro uzivatele k
podprogramu (str. 5)

HELP: ZAPIS PROGRAMU - UYUOLAT LABEL
Priklad pro opakovani casti programu

Cast programu ma byt dvakrat opakovana
(tedy provedena 3x)

BEGIN PGM 4 MM

LBL 14

l

CALL LBL 14 REP 2/2

END PGM 4 MM

Obr. 29:Integrovany navod pro uZivatele k
opakovani ¢asti programu (str. 3)
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Podprogramy a opakovani ¢asti programu

Podprogram

P¥iklad programu: Podprogram pro drazky

Délkadrazky: 20 mm + prdmér nastroje
Hloubkadrazky: — 10 mm

Pramérdrazky: 8 mm (= pramé&r nastroje)
Souradnice bodu zapichu

Drazka (1) : X=20mm Y =10 mm
Drazka (2): X=40mm Y =50 mm
Drazka (3 : X=60mm Y =40 mm

Pro tento priklad potfebujete frézu
s elnim zubem Fezajicim pres stfed (DIN 844)!

Priklad: VloZeni znaCky Label pro podprogram

Provozni rezim: ULOZENi PROGRAMU

YA

50 |

20

40

10

20 -

40

60 -

3 |

Zvolit Zadani programu .

PROGRAM
ZADAT

b

B/ 2

Listovat na druhou liStu softklaves.

Vlozit do programu znacku ( LBL ) pro podprogram.

D

CISLO L

LABEL POSITIP navrhne nejnizSivolné Cislo Label .
N 4

( Cislo Label ?

1 ]

NavrZené Cislo Label se prevezme.

~——-nebo———~——mnpebo-H————41"—"H—+~--—-—————— — — — — — —
Zadat Cislo Label ( 1 ). Potvrdit zadani.

V aktualnim bloku stoji vyvolana znacCka (Label): LBL 1.

Znackou Label je nynioznacen zatatek podprogramu (nebo
opakovani ¢asti programu). Bloky programu pro podprogram

zadate za blok LBL.

Label O ( LBL 0 ) oznacuje vzdy konec podprogramu!

POSITIP 855

Navod pro uZivatele
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Podprogramy a opakovan

Priklad: Zadanivyvola

i Casti programu

ni podprogramu - CALL LBL

2/

Listovat na druhou liStu softklaves.

N 4
UYUOLAT VyvolatLabel.
LABEL POSITIP navrhne Cislo Label , které bylo zadano naposledy.
D 4
Cislo Label ?

&

Navrzené Cislo Label se prevezme.

Zadat Cislo Label ( 1 ). Potvrdit zadani.
V aktualnim bloku stoji vyvolana znacka (Label): CALLLBL 1.

b
0D-

Otazka Opakovani REP ? je pro podprogramy bez vyznamu.
Softklavesou se potvrdi, Ze se vyvolava podprogram.

P
PROGRAM

Po bloku CALL LBLse v provoznim rezimu

PROVADENi PROGRA

MU provedou ty bloky programu,

které jsou v podprogramu mezi blokem LBLs vyvolanym Cislem a
nejblizSim blokem s LBL 0.

Podprogram se i bez bloku CALL LBL

provede nejménéjednou.

Bloky programu

0 BEGIN PGM 30 MM ZacCatek programu, Cislo programu a soustava mér

1 Z+20.000 BezpeCnavysSka

2 X-20.000 RO Souradnice X bodu zapichu drazky (1)

8 Y+10.000 RO Souradnice Y bodu zapichu drazky (1)

4 CALL LBL 1 Vyvolani podprogramu 1: provedou se bloky 12 az 16
5 X+40.000 RO Souradnice X bodu zapichu drazky (2)

6 Y+50.000 RO Souradnice Y bodu zapichu drazky (2)

7 CALL LBL 1 Vyvolani podprogramu 1: provedou se bloky 12 az 16
8 X+60.000 RO Souradnice X bodu zapichu drazky (3)

9 Y+40.000 RO Souradnice Y bodu zapichu drazky (3)

10 CALLLBL1 Vyvolani podprogramu 1: provedou se bloky 12 az 16
11 Z+20.000 Bezpecnavyska

12 LBL 1 Zacdatek podprogramu 1

13 Z-10.000 Zapich na hloubku drazky

14 1Y+20.000 RO Frézovanidrazky

15 Z+2.000 Vyjetinastroje

16 LBLO Konec podprogramu 1

17 END PGM 30 MM Konec programu, €islo programu a soustava mér
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Podprogramy a opakovani ¢asti programu

Opakovani ¢asti programu

Opakovani ¢astiprogramu zadate podobné jako podprogram.
Konec ¢asti programu je oznacen
prikazem k opakovani.

Label O se tedy nevklada.

Zobrazeni bloku CALL LBLp¥i opakovani ¢asti programu
Na obrazovce stoji nap¥. CALL LBL 1 REP 10/ 10.

Dvé Cisla, mezi nimiz je lomitko, ukazuji, Ze se jedna
0 opakovani ¢asti programu.

Cislo pred lomitkem je zadana

hodnota pro pocCet opakovani.

Cislo za lomitkem udava p¥i provadéni

pocetjesteé zbyvajicich opakovani.

Priklad programu: Opakovani ¢asti programu s drazkami Yi
Délkadrazky: 16 mm + primeér nastroje
Hloubkadrazky: — 12 mm 70 4 > wﬂ‘)w‘
Inkrementalnipresazeni 1
boduzapichu: 15 mm 55 & D
Pramérdrazky: 6 mm (= pramér nastroje)
Souradnice bodu zapichu 40 S
Drazka (7) : X=30mm Y =10 mm
25 4 ¢ >
Pro tento priklad potfebujete frézu 10 O
s Celnim zubem Fezajicim pres stfed (DIN 844)! b ©
o-«-@\ -
o e o X
Priklad: VloZeni znacky Label pro opakovani ¢asti programu °© =4
Provozni rezim: ULOZENi PROGRAMU
PROGRAM . .
2ADAT ) Zvolit Zadani programu.
A\ J
/ Listovat na druhou liStu softklaves.
— i
CISLO VloZzit do programu znacku ( LBL ) pro opakovani ¢asti programu.
LABEL POSITIP navrhne nejniz8ivolné Cislo Label .
A\ J
Cislo Label ?
NavrZené Cislo Label se prevezme.
a _n_ ______ Zadat &islo Label ( 1). Potvrdit zadani.
V aktualnim bloku stoji vyvolana znacCka (Label): LBL 1.
Programové bloky pro opakovani ¢asti programu zadejte
za blok LBL.
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Podprogramy a opakovani ¢asti programu

Priklad: Zadani opakovani ¢asti programu - CALL LBL

-

2/

Listovat na druhou liStu softklaves.

D
UYUOLAT VyvolatLabel.
LABEL POSITIP navrhne Cislo Label , které bylo zadano naposledy.
) N

Cislo Label ?

Navrzené Cislo Label se prevezme.

Zadat Cislo Label ( 1 ). Potvrdit zadani.
V aktualnim bloku stoji vyvolana znaCka (Label): CALLLBL 1.

( Opakovani REP ?

ac

N

PocCet opakovani - zadat ( 4 ). Potvrdit zadani.

Po bloku CALL LBLse v provoznim rezimu PROVADENI
PROGRAMU zopakuiji ty bloky programu, které jsou za blokem LBL
s vyvolanym ¢Cislem a pFed blokem CALL LBL.

Cast programu se provede vzdy o jedenkrat vice, ne?

kolik je naprogramovano opakovani.

Blokyprogramu

0 BEGIN PGM 70 MM ZaCatek programu, Cislo programu a soustava mér
1 Z+20.000 BezpeCnavyska

2 X+30.000 RO Souradnice X bodu zapichu drazky (1)

8 Y+10.000 RO Souradnice Y bodu zapichu drazky (1)

4 LBL 1 ZacCatek ¢asti programu 1

5 Z-12.000 Zapich

6 IX+16.000 RO Frézovanidrazky

7 Z+2.000 Vyjetinastroje

8 IX-16.000 RO Polohovaniv X

9 1IY+15.000 RO PolohovanivyY

10 CALLLBL1REP4/4 Cast programu 1 zopakovat &tyrikrat

11 Z+20.000 Bezpecnavyska

12 END PGM 70 MM Konec programu, €islo programu a soustava méer
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Zména programovych bloku

Udaje v programu miizete dodate&n& ménit,

napriklad k oprave preklepu.

POSITIP Vam pritom opét pomaha svymi popisnymi dialogy.
Rovné&z €isloprogramu je mozno zmenit, je-li jako

aktualni blok navolen poc¢ate¢ni (BEGIN) nebo koncovy (END) blok
a zada se nove Cislo programu.

Prevzeti zmény
KaZdou zménumusite potvrdit klavesou ENT, jinak nebude u€inna!

Priklad: Zmé&na bloku programu

/ Zvolit blok programu, ktery se ma zmeénit.

Vstoupit do zvoleného bloku k provedeni zmény.

Zadat zménu, nap¥. novou cilovou hodnotu polohy ( 20 ).

Potvrditzménu.

8(g(o¢

Funkce Ki
Zvolit dalSi blok

.

vesa

Zvolit predchozi blok

aa

Zvolit blok prfimo Cislem bloku

o)
]
o

Vstoupit do bloku za t€elem zmény

Potvrditzménu

© 0c

POSITIP 855 Navod pro uZivatele
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Smazani bloku programu

Bloky v programu Ize kdykoli opét smazat.

Po smazani POSITIP automaticky znovu usporada ¢isla blok(
a jako aktualni blok zobrazi
programovy blok pred smazanym blokem.

Bloky BEGIN a ENDjsou proti smazani chranény.
Priklad: Smazanilibovolnéhobloku programu

Provoznirezim: ULOZENi PROGRAMU

PROGRAM ) . -
Z2ADAT Zvolit Zadani programu.

N

N 4
/ Zvolit blok, ktery se ma smazat
L (nebo primo skocit na blok pomoci GOTO).
N 4
/ Listovat na druhou ligtu softklaves.
) N 4
VYMAZAT Aktualni blok smazat.
BLOK

| vétSi souvislou ¢ast programu mUZete

bez problému smazat:

» Navolte si posledni blok této ¢asti programu..

» Stisknéte softklavesu Smazat blok tolikrat, az se
smazou vSechny bloky €asti programu.
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Pfenosy programil pres datové rozhrani

Pfes rozhrani V.24 na zadni strané skfinky mizZete pouzivat
napriklad disketovou jednotku FE 401 nebo osobni podita¢ PC
jako externi pamét’pro POSITIP.

Programy je mozno archivovat na disketach a v pripadé potreby
je opét prehrat do POSITIPu.

Usporadani vyvodu, propojeni a moZnosti pripojeni
jsou popsany v kapitole Il - 4.
Funkce Softklavesa/Klavesa

PFfehled programd

ulozenych v POSITIPu O0BSAH
FPOSITIU

Prehled programdi

uloZenych na FE FE 401 )
OBSAH

Prerusit prenos dat

PRERUS.

* Pfepinani FE — EXT
« Zobrazeni dalSich programu

pt

Priklad: Pfenos programu do POSITIPu

Provozni rezim: ULOZENi PROGRAMU

-

EXTERN ZvolitExterni.
) 7
( Cislo programu ?
B Zadat Cislo programu , napr. 5.
N 4
Volba externiho zafizeni (disketova jednotka nebo PC s prenosovym softwarem
TNC.EXE firmy HEIDENHAIN: nastaveni FE; PC bez TNC.EXE: EXT).
p .
START Prenos programudo POSITIPu.
ZAPISU Na obrazovce POSITIPu se objevi hlaSeni Vstup programu:

Prenasite-liprogramy z PC do POSITIPu, (nastaveni EXT), musi PC
tyto programyvyslat.

Nachazi-li se v paméti POSITPu jiz program se
stejnym Cislem, objevi se hlaseni PROGRAM
JIZ EXISTUJE na obrazovce.

V tomto pfipadé musite pfed pfenosem dat program v paméti
POSITIPupfejmenovatnebosmazat.

POSITIP 855 Navod pro uZivatele
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Prenosy program pres datové rozhrani

Pro prenos programt zobrazi POSITIP na obrazovce automaticky
v8echny programy, které maulozeny.

Priklad: Pfenést program z POSITIPu

Provoznirezim:ULOZENI PROGRAMU

EXTERN Zvolit Externi.

N 4
/ Listovat na EXTERNI - VYSTUP.
) >

islo programu ?

a Zadat Cislo programu , napt. 10.

Zvolitexternizarizeni.

Disketova jednotka nebo PC s pfenosovym softwarem TNC.EXE firmy
HEIDENHAIN: nastaveni FE; PC bez TNC.EXE nebo tiskarna: nastaveni EXT.

START Program s Cislem 10 prenést na externi zafizeni .
UYPISU Na obrazovce POSITIPu se objevi hlaSeni Vystup programu:
POZOR!

Existuje-lina externim pamétoveém médiu jiZ program
se stejnym Cislem, pak bude bez vystrahy prepsan!

Prenos vSech programti z paméti POSITIP
Chcete-liprenéstven zpaméti POSITIP vSechny programy:
» Stisknéte softklavesu Vystup vsechno.
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1-5

Provadéni programu

Programy provadite v provoznim reZimu PROVADENI
PROGRAMU . POSITIP pritom zobrazuje aktualni blok programu na
obrazovce nahore.

POSITIP poskytuje dvé moznosti, jak programy provadét:
Po bloku

Po najeti naindikovanou polohu vyvolate

softklavesou dalSi blok nasleduijici blok.

Po bloku se doporucuje zejména tehdy, kdyZ se program
provadi poprveé.

Plynule

Po najeti na indikovanou polohu zobrazi

POSITIPihned automaticky dalSi blok programu. Plynule pouZzivejte
tehdy, kdyZ chcete bezvadny program

provést v jednom sledu.

Priprava
» Upnéte obrobek na st stroje.
» Definujte vztaZznybod obrobku.

» Zvolte program, ktery se ma provest, Cislem
programuv hlavnim menu PROVADENI PROGRAMU.

Po bloku

Provoznirezim: PROVADENi PROGRAMU

PO Zvolit po bloku.
BLOKU Na obrazovce se objevi blok programu a graficka polohovaci pomticka.
. 4
@ Polohovani,najetimnanulu®.
h N 4
DALSI > IV
BLOK Vyvolani dalsiho bloku programu.

Programové bloky vyvolavejte softklavesou dalSi blok tak dlouho,
az se obrabéni dokonci.

Prehled funkci najdete na dalSi strance pod Plynule.

POSITIP 855 Navod pro uZivatele
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I-5 Provadéniprogram

Plynule

Provoznirezim: PROVADENi PROGRAMU

-

PLYNULE

ZvolitPlynule.
Na obrazovce se objevi blok programu a graficka polohovaci pomuicka.

N

&

Polohovani ,najetimnanulu®.

Jakmile se dosahne programované polohy, indikuje POSITIP
automaticky dalSi blok programu.

P¥itom pfepne polohovaci pomtcku automaticky na tu osu
souradnic, ktera je vyznatena vtomto bloku.

Funkce

Softklavesa/Klavesa

Start z bloku pred
aktualnim blokem

Start z bloku za
aktualnim blokem

Blok startu zvolit Cislem bloku =
Zadat data nastroje
. TABULKA
NASTROJ
U dér na kruzniciatad dér:
graficky zobrazit diry na kruhu/v fadé GRAFIKA )
Po startu:
ZruSeni — zpét do hlavniho menu PRERUS. |
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INFO

1-6

Kalkulator, stopky a vypocet Ffeznych podminek: Funkce INFO

Po stisknuti klavesy INFO muazZete pouzit tyto funkce:

Rezné podminky

Vypocet otacek vietena z priméru nastroje a
feznérychlosti;

vypocet posuvu z otacek vietena, poctu britd
nastroje a pripustné tloustky tfisky na jeden bfit.
Stopky

Funkce kalkulatoru

Zakladni poCetni operace +, -, x, +;
Trigonometrické funkce sin, cos, tan (vypocet
trojuhelniku);

cyklometrické funkce;

odmocninyamocniny;

reciproké hodnoty (,,1 déleno ...”);

Cislo p ( =3,14....).

Zvolit INFO-funkci

@ Volba INFO-funkai.

b

Vypoéet feznych podminek pro
frézovani.

REZNE
UDAJE

Stopky - volba

Funkcekalkulatoru - volba.

KAPESNI
POCITARC

REZNE UDRJE

PRUMER NASTROJE 7

L

[ _0.000]
o .
U: 0 m/min
S= 777777 1/min
S: 777777 1/min
n 0
d: 0.000 mm

F= 777777 mm/min

L

STOPKY MERENI CASU

J

STOPKY
START

L J

00700 00,00

STOPKY
STOP

JE

KAPESNI POCITAC

+ 0.000

LY

priklad : scitani

zadani : 22
3 4+

vysledek: +25.000

)

N

POSITIP 855
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-6 Kalkulator, stopky avypocetfeznych podminek: Funkce INFO

Rezné podminky: vypoéet otaéek vietena S a posuvu F

POSITIP vypocte otacky vietena S a posuv F.
Jakmile potvrdite zadani klavesou ENT, vyzada si POSITIP
automatickydalSizadani.

Zadavané hodnoty

+ pro vypocet otacek vietena S v ot / min:
priimér nastrojeDvmm a
fezna rychlostVv m / min

pro vypocet posuvu F v mm / min:

otacky vietena S v ot / min,

podet britll nastroje n a pripustna

tloustka tfisky d v mm na jeden bfit nastroje.

Provypocet posuvunavrhne POSITIP automaticky pravé vypoctené
otacky vietena. Muzete vSak zadat jinou hodnotu.

Funkce Klavesa
groi\:giéé?/g?c I,dailalog u
ls\lliao(éilii(;/lsﬂtupnil“'édek

Priklad: Zadani priméru nastroje

ProvoznireZimlibovolny, zvolena INFO-funkce Rezné podminky

Primér nastroje ?

B Zadat prameér nastroje (8 mm ) a
prevzit do poliCka za identifikatnim pismenem (D).

76

Navod pro uZivatele

POSITIP 855



| - 6 Kalkulator, stopky avypod&etfeznych podminek: Funkce INFO

Stopky

Stopky ukazuji hodiny ( h'), minuty ( ‘), sekundy ( “’ ) a setiny
sekund.

Stopky bé&zi dale i tehdy, kdyZ INFO-funkce jinou volbou

opustite. PfipreruSeninapajeni (vypnuti) POSITIP stopky vynuluje.

Funkce Softklavesy

Stopky vynulovat a spustit -
Avviare )
Cronom.
Stopky zastavit
Fermare )
Cronom.

Funkce kalkulatoru

Funkce kalkulatoru jsou v POSITIPu shrnuty do tfi li§t softklaves:
zakladni pocetni operace (prvnilista softklaves)

+ trigonometrie (druha lista softklaves)

+ odmocniny, mocniny, reciproké hodnoty, Cislop
(tfeti liSta softklaves)

Listy softklaves muzete prepinat, listovacimi”
klavesami.

Pro poc¢etnioperace ukazuje POSITIP priklad zadavani,
aniz by se musela stisknout klavesa HELP.

Prevzetivypoctené hodnoty
| kdyZ funkci kalkulatoru opét opustite, zlistane vysledek vypod&tu
uvedenve vstupnimfadku.

Vypod&tenou hodnotu pak mlZete primo prevzit napt. jako cilovou
hodnotu do programu a nemusite ji znovu natukavat.

Logika zadavani

P¥ivypoctech sdvéma hodnotami (napft. s€itani, odcitani):

» Zadejte prvnihodnotu.

» Hodnotu pfevezméte: stisknéte ENT.

» Zadejte druhouhodnotu.

» Stisknéte softklavesu prislusné po&etnioperace.
POSITIP ukaze vysledek této pocetnioperace ve
vstupnim fadku na obrazovce.

P¥i vypoctech s jednou hodnotou (napf. sinus, reciproka

hodnota):

» Zadejte hodnotu.

» Stisknéte softklavesu prislusné po&etnioperace.
POSITIP ukaze vysledek této pocetnioperace ve
vstupnim fadku na obrazovce.

Priklad: Priklad najdete na dalSi strance.

POSITIP 855 Navod pro uZivatele



-6 Kalkulator, stopky avypocetfeznych podminek: Funkce INFO

Funkcekalkulatoru

Priklad: Vypocet (3x4+14) + (2x6+1) =2

ae
b

Zadat prvni hodnotu v prvni zavorce: 3 ; potvrdit zadani.
Na obrazovce se objevi +3.000.

Zadat druhou hodnotu v prvni zavorce: 4
a
druhou hodnotu sloudit s prvni hodnotou: x.

Na obrazovce se objevi +12.000.

Zadat tfeti hodnotu v prvni zavorce: 14
a
tfeti hodnotu sloudit s indikovanou hodnotou 12.000 : +.

Na obrazovce se objevi +26.000.

Zadat prvni hodnotu v druhé zavorce: 2 ; potvrdit zadani.

Tim se prvni zavorka automaticky uzavre!
Na obrazovce se objevi +2.000.

Zadat druhou hodnotu v druhé zavorce: 6
a
druhou hodnotu sloudit s prvni hodnotou: x.

Na obrazovce se objevi +12.000.

Zadat tfeti hodnotu v druhé zavorce: 1
a
treti hodnotu sloudit s indikovanou hodnotou 12.000 : +.

Na obrazovce se objevi +13.000.

! 4H=4Umg4Hg4Ue

Zavrit druhou zavorku a
zaroveni ji sloucit s prvni zavorkou: +.
Na obrazovce se objevi konecny vysledek: +2.000.
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1-7
Uzivatelské parametry: funkce MOD

Uzivatelské parametry jsou provozni parametry, které maZete pfi
pracis POSITIPem ménit, aniZ byste museli zadavat Cislo kli¢e
(heslo).

Vyrobce stroje ur€uje, které provozni parametry jsou Vam jako
uzivatelské parametry pristupné ajak jsou tyto uzivatelské
parametryrozmistény nalistach softklaves.

Funkce uZivatelskych parametrll je popsanav kapitole Il - 2.

Volba menu uzZivatelskych parametrt

» Stisknéte klavesu MOD.
UZivatelské parametry se objevina obrazovce.

» Listujte nalistu softklaves s poZzadovanym
uzivatelskymparametrem.

» Stisknéte softklavesu prislusného uZivatelského parametru.

Opusténi menu uzZivatelskych parametru
» Stisknéte klavesu MOD.

Faktor zmény méritka

UzZivatelskym parametrem Faktorzmény méfitka obrobek zvétsite
nebozmensite. POSITIPvydélizobrazenizadanym faktoremzmeény
meéritka.

Faktory zmé&ny méfitka ménivelikost obrobku soumérné k
nulovému bodu. Nulovy bod obrobku ma proto pfi praci s faktory
zmény méfitka leZet na nékteré hrané obrobku.

Rozsah zadani: 0,1 bis 9,999 999

Aktivace faktorii zmény méritka
» Nastavte uZivatelsky parametr
Faktor zmé&ny méritka ZAP / VYP na ZAP.
Vypnuti faktorti zmény méritka

» Nastavte uzivatelsky parametr
Faktor zmény méritka ZAP / VYP na VYP.

Jak zadate hodnotu faktoru zmény méritka, je popsano na dalSi
strance.

PARAMETRY UZIVATELE i
Baud MERITKO DOTYK .
v.24 X SONDAR

VOLNE MERITKO

Y

TABULKA
NASTROJ

MERITKO
Z

BOD

MERITKO
o]

‘ MM

PARAM .
PROVOZU

MERITKO
ANO

STUPEN/
MIN/SEK

)
)
UZTHZNY>
)
)

Obr. 30:UZivatelské parametry na obrazovce

POSITIP
Yi
o
o @)
%
® +3.5
o > -
X
o

Obr. 31:Pivodni obrobek @ a zvétseni
faktory zmény méfitka @

POSITIP 855 Navod pro uZivatele

79



-7 UZivatelské parametry: funkce MOD w

Zadavani uzivatelskych parametrt

Prepinani uzivatelskych parametrt

Neékteré uzivatelské parametry se prepinaji primo soft-
klavesou: pfepnete na druhy ze dvou pripustnych stav(.

Priklad: Zména parametru pro indikaci uhlu

» Stisknéte klavesu MOD.
Hlavnimenu MOD nyni ukazuje bud’
softklavesu Stupné nebo softklavesu Stupné / min / vt.

» Stisknéte zobrazenou softklavesu.
Softklavesa prepne do druhého stavu, napt. ze
Stupné do Stupné / min / vt.

» Stisknéte znovu klavesu MOD.
Timjste ukonciliMOD-funkci.
Zmeénaindikace uhluje nyniucinna.

Zadavani uzivatelskych parametru

Pro nékteré uzivatelské parametry se zadava urcita hodnota

nebo se voli néjaky stav z nékolika predem uréenych stavu.

Ktomu nabidne POSITIP po stisknuti softklavesy daného parametru
prislusné menu.

Priklad: Zadani faktoru zmé&ny meéfitka v ose Z

» Stisknéte klavesu MOD.

» Stisknéte softklavesu Faktor zmény méritka Z.
POSITIP nyni zobrazi zadavaci obrazovku pro faktor
zmeény méfitka.

» Zadejte faktor zmény mé¥itka, napr. 0,75.

» Stisknéte klavesu ENT.
Chcete-li, aby tento faktor platil pro vSechny souradné
osy, pak stisknéte softklavesu Nastavit vSechny
nazadavaciobrazovce.
POSITIP prevezme faktor zmény méfitka a zobrazi opét
hlavnimenuMOD.

» Stisknéte znovu klavesu MOD.
Timjste ukon€iliMOD-funkci.
Zadanyfaktorzmény méfitka je nyniucinny.

Pracujete-li s faktory zmény méfitka, musi softklavesa
@5 Faktor zmény méritka ZAP / VYP stat na ZAP!
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Il -1 Montaz aelektricka pripojka

-1
Montaz a elektricka pripojka

Rozsah dodavky

Indikace polohy POSITIP 855
Sit'ova pripojka
PFirucka pro uZivatele

Instalace a pripevnéni POSITIPu

POSITIP Ize pfipevnit Srouby M4 na spodni strané krytu nebo na
naklapécim podstavciHEIDENHAIN

(Id. Cis. 281 619 01) .

Rozte€ dér je zakreslena u pripojovacich rozméru (viz kapitola Il - 8).

Elektricka pripojka

Nebezpeciurazu proudem!

Pred otevienim pristroje vytahnéte sitovou zastréku!
Pfipojte ochrannyvodic!

Ochranny vodi¢ nesmi byt nikdy prerusen!

Nebezpecipro soucastky pristroje!
Konektory zasouvejte nebo vytahujte pouze pfri
vypnutém pristroji!

PFi nahradé pouzivejte pouze originalni pojistky!

P¥ipojeni na sit’
POSITIP mizete pripojit na stfidavé napétiv rozmezi

od 100V do 240V (48 Hz aZ 62 Hz).
Na dané napétinemusite POSITIP prepinat.

Kabelaz sit’ové pripojky
Viz obr. 32:

Sitové vodite na kontakty (L a N)
Ochrannyzemni¢ nakontakt &)

Minimalni prirez sitového kabelu: 0.75 mm?2

Obr. 32:Kabelaz sitové pripojky
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II-1 Montageundelektrischer Anschluf3

Uzemnéni

%

K zvySeni odolnosti proti ruSeni spojte uzemrovaci
pripojku na zadni strané krytu s centralnim
uzemrovacimbodem stroje!

(minimalni prirez 6 mma2)

Pripojeni odmérovacich systému

POSITIP pracuje s délkovymi a ihlovymi odmeérovacimi systémy
HEIDENHAIN se sinusovymivystupnimisignaly.

Pripojky odmé&rovacich systému na zadni strané krytu jsou
oznaceny X1, X2, X3 a X4.

P¥ipojovaci kabely mohou byt dlouhé az 30 m.

Nebezpecipro souc¢astky pristroje!
Konektory zasouvejte nebo vytahujte pouze pfri
vypnutém pristroji!

Usporadanivyvodu pripojeni odmérovacich systémii

Pin

Prirazeni

0+

0+

+5V (U,)

0V (U,

90"+

90"+

Signal referenéni znacky RI+

Signal referen&ni znacky RI+

OO N|O|O|BA|WIN| =

Vnitfni stinéni

X
s

Vné;jsi stinéni

2]

Obr. 38:P¥ipoj uzemnéni na POSITIPu

Pripojky odmé&rovacich systému jsou pevné prirazeny tyfem osam.

Provoznim parametrem P49.: stanovite, jak budou tyto osy
oznaceny, napr. osa 1 =o0sa X,o0sa2=o0sa.

Osa Pripojka odmérovaciho systému
1 X1
2 X2
3 X3
4 X4

&

Rozhrani X1, X2, X3 a X4 splfuji
,bezpecné oddéleni od sité” podle VDE 0160, 5.88.

Obr. 34:Zasuvka konektoru na POSITIPu pro
Pfipojka odmé&rovaciho systému

07=-0
I/ \

/i ke
=0

X4 X3 X2 1
olaololoy

2

Obr. 35:Pripojky odmeérovacich systém( na
POSITIPu
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Pripojeni dotykové sondy

Dotykova sonda HEIDENHAIN KT se pfipojuje na konektor Sub-D
X10 na zadni strané skfinky.
PouZivate-lidotykovou sondu, pfizpusobte POSITIP témito
provoznimiparametry:

P25 (délka dotykového hrotu)

P26 (pramér dotykového hrotu)

P96 (vystup mérené hodnoty b&éhem snimani)

Provozni parametry jsou vysvétleny v kapitole Il - 2.

Usporadanivyvodu pripojeni dotykové sondy

Pin Prirazeni Typ
1 Vnitni stinéni

2 Pohotovost KT 130
6 UP +5V KT 130
8 UpP 0V KT 130
13 Spinaci signal KT 130
14 Kontakt +2.5V KT 120
15 Kontakt OV KT 120
Kryt Vné;jSi stinéni

VSechnyostatnipiny: neobsazovat!

@5 RozhraniX10 spliiuje ,bezpecné oddéleni
od sité“ podle VDE 0160, 5.88.

Prvni zapnuti

P¥i prvnim zapnuti po dodani POSITIPu se objevi
obrazovka zobrazena na obrazku 37.
Nyni si zvolite pouZiti POSITIPu stisknutim klavesy.

POSITIP profrézovani:
» Stisknéte klavesu 0.

POSITIP prosoustruzeni:
» Stisknéte klavesu 1.

POSITIP Vam automaticky da k dispozici funkce potfebné pro
zvolenouaplikaci.

Tuto aplikaci miZete pozdgji zvolit nové tim, Ze zménite provozni
parametr P 99.

|
) X31(V.24 RS-232- X10
Jo T\ T
! X3 X2 X1
) oFRa eFNa

Obr. 36:Konektor dotykové sondy na
POSITIPu

PRERUSENI PROUDU

HEIDENHAIN
POSITIP 855

[o] FrREZKA SOUSTRUH

Obr. 37:0brazovka POSITIPu po prvnim
zapnuti
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II-2 Provozniparametry

-2

Provozni parametry

Provozni parametry prizptasobuji POSITIP stroji.
Provozniparametryjsou oznaceny pismenem P, tfimistnym Cislem
parametruajménem.

Provozni parametry vazané na osy stroje

Neékteré parametry musite zadavat pro kazdou osu zvlast'.

Tyto parametry jsou v dalSich popisech oznaeny znakem Lx*“!
Priklad: Provozni parametr pro smér ¢itani: P30.*

U POSITIPu zadavate smér ¢itani pro kazdou pfipojenou osu zvlast’
do parametrt P30.1, P30.2, P30.3 a P30.4.

Nastaveni provoznich parametru z vyroby
V pfehledu na dalSich strankach je nastaveni provoznich
parametrt z vyrobniho zavodu vyznacenotuénou kurzivou.

Ciselné a textové zadani

Na obrazovce POSITIPu je vseznamu provoznich parametrt
zobrazeno nastaveni kazdého provozniho parametru pfimo pod
nim v textové formé.

Kromeé toho je nahote v zadavacim radku ke kazdému nastaveni
provozniho parametru uvedeno Cislo. Jestlize prfenasite provozni
parametry pres datové rozhrani, pfenasi POSITIP tyto Ciselné
hodnoty.

Volba provoznich parametrti.

» Stisknéte klavesu MOD.

» Listujte na softklavesu Cislo kli¢e (softklavesa se
symbolemklice).

» Stisknéte softklavesu Cislo klice.

» Zadejte Cislo klice 95148 .

» Potvrdte zadaniklavesou ENT.

» Dejte si postupné zobrazit provozni parametry pomoci klaves
se svislymi Sipkami; nebo

» Zvolte néktery provozni parametr pfimo:

stisknéte GOTO, zadejte Cislo parametru a zadani potvrdte
klavesou ENT.

Zmeéna provoznich parametru

Provozni parametry se méni prepinanim nebo tim, Ze zadate
Ciselnouhodnotu.
» Prepinani: Stisknéte klavesu s vodorovnou Sipkou.
nebo
» Zadejte Ciselnouhodnotua
potvrdte zadani stisknutim ENT.
Jestlize pro néktery provozni parametr
musite zadat Ciselnou hodnotu, je klavesa s vodorovnou Sipkou
vyfazenazfunkce.

PROVOZNI PARAMETRY

P 1 MM/PALEC
o]

)

(S MM/PALEC
[ MM PALEG
P 3.1 RADIUS/PRUMER 1
RADIUS PRUMER
P 3.2 RADIUS/PRUMER 2
RADIUS PRUMER
P 3.3 RADIUS/PRUMER 3

RADIUS PRUMER

L

Obr. 38:Vyfez ze seznamu provoznich

parametru
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Il - 2 Provozniparametry

Pfenosy provoznich parametri pres datové rozhrani

Provozniparametry miZete archivovat pomocidisketové jednotky
FE 401 B nebo na osobnim poc¢itaci PC a podle potreby je opét
zavéstdo PoSITIPu.

DalSiinformace k datovému rozhrani a prenosu dat najdete

v kapitole Il - 4.

Priprava
» Zvolte provozni parametr, jak je vySe popsano.
» Listujte na druhou liStu softklaves.

Vydani provoznich parametrut

» Zadejte Cislo programu, pod kterym maji byt provozni
parametryuloZeny.

» Stisknéte softklavesu Vydaniparametr(.
POSITIP nynivydavsechnyprovozniparametry.

Zavedeniprovoznich parametru

» Zadejte Cislo programu, pod kterym maji byt provozni
parametryuloZenynadisketé.

» Stisknéte softklavesu Zavedeniparametru.
POSITIP nyninahradivSechny provozni parametry v paméti
POSITIPu provoznimi parametry z externiho nosice dat.

PROVOZNI PARAMETRY ==
CISLO PROGRAMU 7 ZAPIS
[ 855] PARAM.

UYPIS
PARAM.
PRERUS .

FE [l

Obr. 39:0brazovka POSITIPu pfi pfenosu
provoznich parametrt
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II-2 Provozniparametry

Uzivatelské parametry

Vyrobce stroje definuje nékteré provozni parametry jako parametry
uZivatelské. Uzivatelsképarametry miZete ménit, aniZ byste museli

zadavat Cislo kliCe (viz Navod pro uZivatele, kapitola | - 7).

Poloha uzivatelskych parametrii v menu

Vyrobce stroje uréuje provoznimi parametry (P100 az P122), jak

jsou uZivatelske parametry rozmistény nalistach softklaves.

Pole 15 je rezervovano pro Cislo kli¢e softklaves.

Pglr:rgeter se vmenu uZivatelskych parametriine objevi, je-li Cislo R _

i e ]
Provozni Oznaceni uZivatel- Standardni ﬁ) ‘ 12 ‘ ‘ 7 ‘ ‘ 2 ‘
Parametr ského parametru® pole | 18] 8 || 8 |
P 100 mm /inch (P 1) 4 .. ‘ 14 H 9 ‘ ‘ 4 ‘
P 101.1 Rad?us/prl‘]mér1(P3.1) o ... ‘ 15 H 1 ‘ ‘ 5 ‘
P101.2 Radius / pramér 2 (P 3.2) o ...

P101.3 Radius / pramér 3 (P 3.3) o ...

P101.4 Radius / pramér 4 (P 3.4) o ..

P 103 Format uhlu (P 8) 5 L. -

P 104 Faktor m&r. ZAPAVYP (P11) 10 wovnn Oy Pro uzatelole

P 105.1 Faktorzm.mér.1(P12.1) 6 ...

P 105.2 Faktorzm.mér.2(P12.2) 7  .eeees

P 105.3 Faktorzm.mér.3(P12.3) 8 = ...eiine

P105.4 Faktorzm, mér.4(P124) 9 ...

P 109 Dotyk. sonda (P 25, P 26) 17

P112 V.24 -rychlostvBd (P50) 11 ...

P113 V.24 - prazdnéradky (P51) 12 ........

P 120 Tabulka nastrojt 2 e

P 122 Tabulka vztaZznych bodt 3 .

*) V zavorkach je uvedeno ¢islo provozniho parametru, ktery

odpovidauzivatelskémuparametru.
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Il - 2 Provozniparametry

Seznam provoznich parametrt

Parametr Strana Funkce / Ciselné

Moznosti zadani zadani ") ﬁn
P1 mm/inch 97 Rozméry v milimetrech: mm (0] P1 ..

Rozméry v palcich: inch 1
P3.1 Radius/primér 1 97 Radius - indikace 0 P3.1...........
P3.2 Radius/pramér 2 Primeér - indikace 1 P3.2...........
P3.3 Radius/pramér3 P3.3...........
P3.4 Radius/pramér 4 P3.4.......
P6 Propojenios 97 Bez propojeni os: VYP o P6..............

1+4 zobrazitna 1 1

2+4 zobrazitna 2 2

3+4 zobrazitna 3 3

1+4 zobrazitna 1 4

2+4 zobrazitna 2 5

3+4 zobrazitna 3 6
P8 Format uhlu 97 Desitkové zobrazeni: stupné 0 P8 ..o

stupn&/minuty/vteriny 1
P9.1 Uhlovy modus 1 97 360° 0 P91 .
P9.2 Uhlovy modus 2 +/-180° 1 P9.2..........
P9.3 Uhlovy modus 3 +/— oo° 2 P9.3...........
P9.4 Uhlovy modus 4 P94 ...........
P11 Faktorzmény méritka ZAP 79 bez faktoru méritka: VYP (0] P11 ............

faktor méfitka u€inny: ZAP 1
P12.1 Faktor zmény méfitka1 79 hodnota faktoru zm. méritka P12.1 .........
P12.2 Faktor zmény mé¥itka 2 0,1 aZz 9,999 999 1,0 P12.2 .........
P12.3 Faktor zmény méritka 3 P12.3 .........
P12.4 Faktor zmény méritka 4 P124 ........
P23 Stopindikace 104 ignorovat signal: VYP (0] P23 ............
Ovlivnéniindikace polohy signalem drZetindikaci: soubé&zné 1
pro vydani mérenych hodnot zastavit indikaci: zastavit 2
P25 Pramérdotykového hrotu - 0,001 az 99,999 [mm)] 6,0 P25 ............
P26 Délkadotykového hrotu - —999,999 a7 999,999 [mm] 0,0 P26 ............
P30.1 Smér &itani 1 93 kladnysmér Citani pri (0] P30.1.........
P30.2 Smér ¢éitani 2 kladném sméru pojezdu P30.2 .........
P30.3 Smér ¢itani 3 zapornysmér Citani pfi 1 P30.3 .........
P30.4 Smér éitani 4 kladném sméru pojezdu P304 .........
P31.1Perioda signalu 1 94/95 Periodasignalu linearniho 20 P31.1 .........
P31.2 Perioda signalu 2 odmér. systému (viz Navod P31.2 .........
P31.3 Perioda signalu 3 Navod k odmérov. systému) P31.3 .........
P31.4 Perioda signalu 4 P31.4........
P32.1 Linearni rozdéleni 1 94/95 Linearnirozdélenisignall 20 P32.1 .........
P32.2 Linearnirozdéleni 2 odmé&rovaciho systému P32.2.........
P32.3 Linearnirozdéleni 3 P32.3 .........
P32.4 Linearnirozdéleni 4 P32.4 .........

*) tuénou kurzivou tisténé hodnoty: provozni parametry nastavené z vyrobniho zavodu
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II-2 Provozniparametry

Seznamprovoznich parametr(i

Parametr Strana Funkce / Ciselné

Moznosti zadani zadani 1 [75)
P35.1 Pocetrysek 1 96 Pocet rysek ihlového odmér. 1800 P35.1 .........
P35.2 Pocetrysek 2 systému (viz Navod k P35.2 .........
P35.3 Pocetrysek 3 odmérovacimu systému) P35.3.........
P35.4 Pocetrysek 4 P35.4 .........
P36.1 Déleni tihlu 1 96 Déleni thlu signald 20 P36.1 .........
P36.2 Déleni uhlu 2 odmérovaciho systému P36.2 .........
P36.3 Déleniuhlu 3 P36.3 .........
P36.4 Déleni thlu 4 P36.4 .........
P40.1 Korekce chyby 1 98 Bez korekce chyby osy: VYP o P40.1 .........
P40.2 Korekce chyby 2 Lin. korekce chyby osy: linearni 1 P40.2 .........
P40.3 Korekce chyby 3 99 Nelin. korekce chyby osy: P40.3 .........
P40.4 Korekce chyby 4 nelin. 2 P40.4 .........
P41.1 Linearni korekce 1 98 Hodnota linearni +0,0 P41.1 .........
P41.2 Linearni korekce 2 korekce chyby osy P41.2.........
P41.3 Linearni korekce 3 [Ppm] P41.3 .........
P41.4 Linearni korekce 4 P41.4 .........
P43.1 Kédovanivzdalenosti 1 92 Bez kédovanivzdalenosti: ne 0, P43.1 .........
P43.2 Kédovanivzdalenosti 2 500 - TP,1000 - TP, 500, 1000, P43.2 .........
P43.3 Kédovanivzdalenosti 3 2000 - TP,5000 - TP 2000,5000 P43.3.........
P43.4 Kédovani vzdalenosti 4 P43.4 .........
P44.1 Referencniznacka 1 92/95 Vyhodnotit ref. znacky: ano (0] P44.1 ........
P44.2 Referenéniznacka 2 ReferencniznaCky P44.2 .........
P44.3 Referenc¢niznacka 3 nevyhodnocovat: ne 1 P44.3 .........
P44.4 Referencniznacka 4 P44.4 .........
P45.1 Kontrola odmér.syst. 1 93 KontrolaVYP 0 P45.1 .........
P45.2 Kontrola odmér.syst. 2 Kontrola ZAP 1 P45.2 .........
P45.3 Kontrola odmér.syst. 3 P45.3 .........
P45.4 Kontrola odmér.syst. 4 P45.4 .........
P48.1 Definice osy 1 93  Zadnaosa:VYP 0 P48.1 .........
P48.2 Definice osy 2 Linearni osa: linearni 1 P48.2 .........
P48.3 Definice osy 3 Rotacni osa: ahel 2 P48.3 .........
P48.4 Definice osy 4 P48.4 .........
P49.1 Oznaceniosy 1 97 Osa je souradnicova osa ,A"“ 652) P49.1...........
P49.2 Oznaceniosy 2 Osa je souradnicova osa ,B“ 66 2) P49.2...........
P49.3 Oznaceniosy 3 Osa je souradnicova osa ,,C“ 67 2) P49.3...........
P49.4 Oznaceniosy 4 Osa je souradnicova osa ,,U” 852) P49.4...........

Osa je souradnicova osa ,V* 86 2)

Osa je souradnicova osa ,W* 872)

Osa je souradnicova osa , X“ 882)

Osa je souradnicova osa ,Y* 892)

Osa je souradnicova osa ,Z" 902)
P50 V.24 -rychlostvBd 101  Prenosovarychlost P50 ............

150 [Baud] £ P 50< 38 400 [Baud] 9 600
P51 V.24 -prazdnéradky 104  Pocet prazdnych radek po vydani P51 ............

mérené hodnoty [0 az 99] 1
1) Tuénou kurzivou tisténé hodnoty: provozni parametry nastavené z vyrobniho zavodu
2) Nastaveni z vyrobniho zavodu pro P 49.x:

P49.1=88; P 49.2=89; P 49.3=90; P49.4 =87
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Seznamprovoznich parametrt

Parametr Strana Funkce / Ciselné
Moznosti zadani zadani ") ﬁn
P60.0 Spinacivystup 0 108 VYP (0] P60.0 .........
P60.1 Spinacivystup 1 prifazena osa 1 1 P60.1 .........
P60.2 Spinacivystup 2 prifazena osa2 2 P60.2 .........
P60.3 Spinacivystup 3 prifazenaosa3 3 P60.3 .........
P60.4 Spinacivystup 4 prifazena osa4 4 P60.4 .........
P60.5 Spinacivystup 5 P60.5.........
P60.6 Spinacivystup 6 P60.6 .........
P60.7 Spinacivystup 7 P60.7 .........
P61.0 Spinacirozsah 0 108 Spinacirozsah zadat 0,0 P61.0 .........
P61.1Spinacirozsah 1 soumeérné kolem nuly v[mm)] P61.1.........
P61.2 Spinacirozsah 2 P61.2 .........
P61.3 Spinacirozsah 3 P61.3 .........
P61.4 Spinacirozsah 4 P61.4 .........
P61.5 Spinacirozsah 5 P61.5.........
P61.6 Spinacirozsah 6 P61.6 .........
P61.7 Spinacirozsah 7 P61.7 .........
P69 Spinacisignal 108 Modus 1 (zpozdénisepnuti80 ms) 0 P69 ............
Modus 2 (zpozdénisepnutisms) 1
P81.116/40pA-piepinani 1 92 signal odmér¥. systému 16 yA (0] P81.1 .........
P81.2 16/40pA-pFepinani 2 signal odmér. systému40 pA 1 P81.2 .........
P81.3 16/40pA-prepinani 3 P81.3 .........
P81.4 16/40pA-prepinani 4 P81.4 .........
P83 Klidova prodleva - Setfit obrazovky po P83 ............
Setfi¢ obrazovky: periodické 52798 [min] 15
invertovani obsahu obrazovky Bez SetfiCe obrazovky 99
P88 Smérkruhus dirami - Proti P88 ............
Definice smyslu otacenipro diry smyslu hodin: normalni (0]
v grafice dér na kruznici Ve smyslu hodin: inverzni 1
P89 Grafika zrcadleni - Nezrcadlit osy: VYP o P89 ............
Zrcadleni souradnicovych os Zrcadlit svislou osu: Ver. 1T
v grafice vrtaciho planu. Zrcadlit vodorovnou osu: Hor. 2
Zrcadlit obé osy: Ve+Ho 3
P91 Zbyvajicidraha ) - Graficka poloh. pomUcka: prouzek 0 PO1............
V provoznim reZimu ZBYV. DRAHA Akt. poloha: Akt. hodnota 1
zobrazit polohovaci pomucku nebo aktualni
polohu nastroje.
P92 Indikace posuvu - Posuv neindikovat: VYP (0] PO2............
Ve stavovém fadku dole na obrazovce Posuvindikovat: ZAP 1
zobrazit posuv F
P96 Vystup datsnimani 104 Bezvystupu mér. hodnot: VYP (0] P96 ............
S vystupem mér. hodnot: ZAP 1
P98 Jazykdialogu - Prvnijazyk, napf. némdéina (0] P98 ............
Druhy jazyk, napf. angli¢tina 1
P99 Pouziti ¢itace - Na frézce: frézovani (0] P99 ...........
Na soustruhu: soustruzeni 1

*) Tuénou kurzivou tisténé hodnoty: provozni parametry nastavené z vyrobniho zavodu
Provozni parametry P 100 az P 122 jsou uvedeny na strané 88.

POSITIP 855

Technickéinformace

91



II-3 Odmérovacisystémyaindikace mérenych hodnot

-3

Odmeérovaci systémy a indikace mérenych hodnot

Vtéto kapitole jsou uvedeny vSechny provozni parametry, které
musite nastavit pro odmeé&rovaci systémy a indikaci mérenych

hodnot.

VétSinu zadaninaleznete v uZivatelské prirucce kVaSemu
odméFovacimu systému.

V kapitole Il - 2 najdete seznam provoznich parametru.
Tam sitéZ miZete zapsat sva nastaveni.

Prizpisobeniodmérovacich systému

Vystupni signal odmér. systému 16 pA nebo 40 pA
ReferencniznaCky naodmé&rovacim systému:
distancné kddované nebo jednareferencniznacka
VypnutivyhodnocovanireferenCnichznacek
Definice souradnicovychos

Smeér ¢itani signald odmérovaciho systému
Kontrolaodmeé&rovaciho systému
Linearnikompenzace chybyosy

+ Volba kroku indikace

+ Nastaveniindikace méifenych hodnot

Oznacenisouradnicovychos
Mérova soustava

Indikace rotaCnich os
Indikace velikostiuhlu
Propojenios

Indikace radius / priimér

Prizpasobeni odmérovacich systémil

Vystupni signalodmérovaciho systému: P81.*

Odmérovaci systém s vystupnim signalem 16 pA: P81.x=0
Odmérovaci systém s vystupnim signalem40 pA: P81.x =1

Na drahovém odmérovacim systému stroje maze byt umisténa
jednanebo nékolik - distantné kdédovanych - referen&nich znacek.

Referenéni znacky na odmérovacim systému: P43.*

Jedna referentniznacka (ne): P43.x=0
Dist. kddované ref. znacky (500 o TP): P43.+x =500
Dist. kddované ref. znacky (1 000 e TP): P43.x=1000

Dist. kbdované ref. znaCky (2000 ¢ TP): P43.+ =2 000
Dist. kddované ref. znacky (5 000 ¢ TP): P43.x =5 000

Vyhodnocovanireferenénich znaceklze vypnout pro kazdou osu.
Vztazné body se pak neukladaji do paméti pro pripad vypadku sité.

Vyhodnocenireferenénich zna¢ek: P44.*

Ref. znaCky vyhodnocovat (ano): P44.+=0
Ref. znaCky nevyhodnocovat (ne): P44 .+ =1
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Prizplisobeniodmérovacich systém

Definice souradnicovych os: P48.*

Osa se neindikuje; Zadna osa (VYP): P48.x=0
Osajelinearni osa (linearné): P48.x =1
Osa je rotacni osa (ahel): P48.x =2

Pro kazdou osu lze nastavit, zda se signaly odmérovaciho systému
v kladném sméru pojezdu budou Citat kladné nebo zaporné.

Smér ¢itani signali odmérovaciho systému: P30.*

Kladnysmér &itani: P30.x=0
Zapornysmeér citani: P30.x =1

Kontrolaodmérovaciho systému sleduje
+ kabelyakonektory

Rychlost pojezdu
MeBsignal
Kontrolaodmérovaciho systému: P45.*
Kontrola odmér. systému (VYP): P45.x=0
Kontrola odmér. systému (ZAP): P45.x =1
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Volba kroku indikace u linearnich odmérovacich systému

Krok indikace, perioda signalu a linearni déleni pro linearni odmérovaci systémy

U rota¢nich odmérovacich systémi zavisi krok indikace na
periodé signalu odmé&rovaciho systému (P31.x)ana
linearnimdéleni(P32.x).

Oba parametry se zadavaji pro kazdou osu zvlast'.
Linearni déleni Ize volit od 0,1 do 128 podle toho, jakou periodu
signalu ma Vas odmérovaci system.

P¥ilinearnim odmé&rovani pres vieteno a snimac uhlové polohy
vypoctete periodu signalu podle tohoto vzorce:
stoupani vietena [mm] - 1000

Perioda signalu [um] =
Pocet rysek

Perioda signalu [pm] 2 4 10 20 40 100 200 12800

Krok indikace
[mm] [inch] Linearni déleni

0,000 02 0,000 001|100 -
0,000 05 0,000 002 | 40 80 - - - - -

0,000 1 0,000 005| 20 40 100 -
0,000 2 0,000 01 10 20 50 100 - - -
0,000 5 0,000 02 4 8 20 40 80 - -

0,001 0,00005 | 2 4 10 20 40 100 - -
0,002 0,000 1 1 2 5 10 20 50 100 -
0,005 0,0002 |04 08 2 4 8 20 40 -
0,01 0,0005 |02 04 1 2 4 10 20 -
0,02 0,001 - - 05 1 2 5 10 -
0,05 0,002 - - 02 04 08 2 4 -
0,1 0,005 - - 01 02 04 1 2 128
0,2 0,01 - - - - - - - 64
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Il -3 Odmérovacisystémyaindikace mérenych hodnot

Volba kroku indikace u linearnich odmérovacich systému

Priklady nastaveni pro linearniodmérovaci systémy HEIDENHAIN

Odmér. systém | P31.x* P43.* P32.*
Perioda Refer. Krok indikace Linearni
signalu znacky mm inch déleni

LIP 40x 2 0 0,001 0,000 05 2
0,000 5 0,000 02 4
0,0002 0,000 01 10
0,000 1 0,000 005 20
0,000 05 0,000 002 40
0,000 02 0,000 001 |100
LIP101A 4 0 0,001 0,000 05 4
LIP101R 0,000 5 0,000 02 8
0,0002 0,000 01 20
0,000 1 0,000 005 40
0,000 05 0,000 002 80
LIF 101, LF 401 4 0 0,001 0,000 05 4
0,0005 0,000 02 8
0,0002 0,000 01 20
0,000 1 0,000 005 40
LID xxx 10 0 0,001 0,000 05 10
LID xxxC 2 000 0,000 5 0,000 02 20
LS 103, LS 103C 0 0,000 2 0,000 01 50
LS 405, LS 405C nebo 0,000 1 0,000 005 | 100
ULS/10 1 000
LS 303,LS 303C 20 0 0,01 0,000 05 2
LS 603,LS 603C nebo 0,005 0,000 02 4
1 000
LS 106, LS 106C 20 0 0,01 0,000 5 2
LS 406, LS 406C nebo 0,005 0,000 2 4
LS 706, LS 706C 1 000 0,002 0,000 1 10
ULS/20 0,001 0,000 05 20
0,0005 0,000 02 40
LIDA 190 40 0 0,002 0,000 1 20
LB 101 0,001 0,000 05 40
0,0005 0,000 02 80
LIDA 2xx, LIDA 2xxC 100 0 0,01 0,000 5 10
LB 3xx, LB 3xxC 0,005 0,000 2 20
0,002 0,000 1 50
0,001 0,000 05 100
LIM 102 12 800 0 0,2 0,01 64
0,1 0,005 128
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Volba kroku indikace u rotaénich odmérovacich systémiu

U rotacnich odmérovacich systém zavisi krok indikace na
pod&tu rysek odmeérovaciho systému (P35.%) ana

+ déleniuhlu(P36.%)

Oba parametry se zadavaji pro kaZzdou rota¢ni osu zvlast'.
Déleni uhlu Ize volit od 0,2 do 100 podle toho, jakym poctem rysek
je vybaven Vas odmeérovaci systém.

Krok indikace, pocet rysek a déleni thlu pro rotacni odmérovaci systémy

Pocetrysek 72000 36000 18 0009000 3600 1800

Krok indikace

[stup] [stup/min/vt] Déleni ahlu
0,000 1 0°00' 01" 50 100 - - - -
0,0002° 0°00' 01" 25 50 100 - - -
0,0005 0°00'01" 10 20 40 - - -
0,001° 0° 00’ 05" 5 10 20 40 - -
0,002° 0° 00’ 05" 2,5 5 10 20 - -
0,005° 0° 00" 10" 1 2 4 8 20 -
0,01° 0° 00" 30" - - 2 4 10 20
0,02° 001 - - - - 5 10
0,05° 0° 05 - - - - 2 4
0,1° 0° 05 - - - - 1 2
0,5 0° 30 - - - - - 0,4
1° 1° - - - - - 0,2

Priklady nastaveni pro rotacni odmérovaci systémy HEIDENHAIN
Odmér. systém Pocet P43.# P36.*
rysek Refer. Krok indikace Déleni
P35.* znacky uhlu

ROD 450, ROD 456 1 800 0 0,05° 4
ROD 450M, RON 455 0,01° 20
ROD 450, ROD 456 3 600 0 0,01° 10
ROD 450M, RON 455 0,005 20
ROD 250, RON 255 9 000 0 0,001° 40
ROD 250C, RON 255C | 9 000 500 0,001° 40
ROD 250, ROD 252 18 000 0 0,001° 20
RON 255, ROD 700 0,000 5° 40
RON 705, RON 706 0,000 2° 100
ERA 150, ERO 725
ROD 250C, ROD 255C |18 000 1 000 0,001° 20
ROD 700C, RON 705C 0,000 5° 40
RON 706C 0,000 2° 100
ROD 700, ROD 800 36 000 0 0,000 1° 100
RON 806, RON 905
ERA 150, ERO 725
ROD 700C, ROD 800C |36 000 1000 0,000 1° 100
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Nastaveni indikace mérenych hodnot

Oznacenisouradnicovych os: P49.*

Osa je soufadnicova osa ,,A”“: P49.x = 65
Osa je souradnicova osa ,B“: P49.x = 66
Osa je souradnicova osa ,,C“: P49.x =67
Osa je souradnicova osa ,U“: P49.x =85
Osa je souradnicova osa ,V*“: P49.x = 86
Osa je souradnicova osa ,W*: P49.x =87
Osa je soufadnicova osa , X" P49.x =88
Osa je souradnicova osa ,Y*“: P49.x =89
Osa je souradnicova osa ,Z“: P49.x =90

Mérova soustava: P1 (uzivatelsky parametr)

Zobrazovat miry v milimetrech (mm):
Zobrazovat miry v palcich (inch):

T T
—_
I
—- O

Indikace rotac¢nich os: P8 (uzivatelsky parametr)

Indikace ve stupnich, desitkové: P8=0
Indikace ve stupnich / minutach / vterinach: P8 =1

Indikace velikosti Ghlu: P9.*

Indikace Uhlu od 0° do 360°: P9=0
Indikace uhlu +/—180°": P9 =
Indikace uhlu +/— e°: P9 =2

Ctvrtou osu Ize propoijit s n&kterou ze t¥i hlavnich os (X, Y, Z), nap¥. u pinol:
POSITIP secte nebo odecte zjist€né hodnoty polohy pro ¢tvrtou osu a hlavni
osu a zobrazi soucet nebo rozdil  jako ,hodnotu polohy* pro hlavni osu.

Propojenios: P6

Osy nepropojovat (VYP): P6=0
Sedist hodnoty polohos 1 a4,

soucet =hodnota polohyosy 1 (1 + 4): P6=1
Sedist hodnoty polohos 2 a4,

soucet =hodnota polohyosy2(2 + 4): P6=2
Sedist hodnoty poloh os 3 a 4,

soucCet =hodnota polohy osy 3 (3 + 4): P6=3
Odecist hodnotu polohy osy4 od osy 1,

rozdil = hodnota polohy osy 1 (1 + 4): P6=4
Odecist hodnotu polohy osy 4 od osy 2,

rozdil = hodnota polohy osy 2 (2 + 4): P6=5
Odecist hodnotu polohy osy 4 od osy 3,

Rozdil = hodnota polohy osy 3 (3 — 4): P6=6

Zobrazuje-liPOSITIP ,pramér, objevi se vedle hodnoty polohy
symbol ,R* aindikovana hodnota se zdvojnasobi.
Pro frézovani se pouZiva pouze indikace radiusu (poloméru).

Indikace radius/priamér: P3.* (uziv. parametr)

Hodnoty polohy zobrazit jako ,radius“: P3.x=0
Hodnoty polohy zobrazit jako ,pramér*: P3.x=1
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Korekce chyby osy

U jednotlivych os stroje mohou vzniknout linearni nebo nelinearni

chyby, napt. chyby stoupanivietena nebo prohnuti a naklopeni os.

Tytochyby mlZete zjistit porovnavacim odmérovacim systémem,
napr. systémem VM 101 firmy HEIDENHAIN. POSITIP mdzZe tyto
chyby zkorigovat. Korekci chyb os miZete aktivovat pomoci
provozniho parametru P40.

Korekce chyb os: P40.*

Korekce chyb os (VYP): P40.*=0
Linearni korekce chyb os (linearné): P40.* =1
Nelinearni korekce chyb os (nelinearné): P40.* =2

Linearni korekce chyb os

Tato chyba se kompenzuje korekCnim faktorem, ktery zadate do
provozniho parametruP41.*.

Priklad vypoctu korekéniho faktoru k

Indikovana odmérenadraha: Ly =620 mm
Skute¢naodmeérenadraha
(zjist€na porovnavacimodmeér. systémem): L+ =619,876 mm

Rozdil: Al = Lt — Ly = - 0,124 mmAIl = - 124 ym
Korekeni faktor k = Al / Ly = - 200 pm / m = — 200 ppm
Linearni korekce chyb os: P41.*

Korekdéni faktor k p41.*=0
+99 999 [ppm] < P41.x <99 999 [ppm]
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Nelinearni korekce chyb os

Prace s nelinearni korekci chyb os

Aby byla nelinearni korekce chyb os u€inna, musite:
» Aktivovat funkci provoznim parametrem P40.

» Zadat korek¢ni hodnoty do tabulky.

» Pokazdém zapnutiprejetreferencnibody.

Volba provozniho reZzimu TABULKA KOREKCNICH HODNOT
V provoznim reZzimu TABULKA KOREKCNICH HODNOT zadate
korek¢ni hodnoty pro nelinearni korekci chyb os

takto:

» Stiskneteklavesu ,MOD".

» Zvolite softkklavesu ,Cislo klice*.

» Zadate Cislo klice 105 296 a prevezmete je stisknutim ENT.

P¥inavolené tabulce korek&nich hodnot pfepne POSITIP 855
automaticky indikaci polohy na REF (referen&nim bodem pro
indikaci je nulovy bod méfitka).

Funkce jsou obsazeny ve dvou listach softklaves, které si prepinate

pomoci,listovaci“klavesy.

Lista 1: Zadani korekéni hodnoty z klavesnice.

LiSta 2: Prevzeti nebo vydani tabulky korek&nich hodnot pres
datové rozhrani

Pro kaZdou osu miZete — v zavislosti na ose zplsobujici chybu —

zadavat korek&ni hodnoty na 64 tzv. opérnych bodech.

Zadavanidat

Ktomu zvolte klavesami se Sipkami jednotliva vstupni pole a

zadejte:

» Pod ,Osa s chybou?” osu, ktera se ma korigovat.
Stisknéte softklavesu osy.

» Pod ,Osa plsobici chybu?“tu osu, ktera chybu
vyvolava. Stisknéte softklavesu osy.

» Pod ,VztaZzny bod“ vztazny bod na ose pusobici
chybu.

» Pod,Rozte¢ opérnych bod?*“ vzdalenost korek&nich bod
na ose vyvolavajici chybu jako exponent
zakladu 2:
napr. 14 = 2% =16 384 um.

» Korekeni hodnoty: opérny bod 0 ma pevné stanovenou
hodnotu 0,000 a nelze ji ménit.

Smazani tabulky

Hodnoty vtabulce smaZzete takto:

» Pod ,Osa s chybou?” zvolte tabulku, ktera se ma korigovat.
Stisknéte softklavesu osy.

» Stisknéte ,Smazattabulku”.
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InN-4

Datové rozhrani

Pomocidatového rozhrani POSITIPumiiZete programy a provozni
parametry archivovat na disketach a souradnice tisknout nebo

ukladat do paméti.

Jak se pFfenasi programy, je popsano v kapitole | - 4, jak se

prenasi provozni parametry , v kapitole Il - 2.

V této kapitole se dozvite vSe, co potrebujete védét pro

nastavenidatovéhorozhrani:

+ Usporadanivyvodl datového rozhranina POSITIPu

- Uroverisignalt

+ Zapojeni privodnich kabell a konektort
Pfenosova rychlost (v baudech)

Formatdat

MozZnostipFipojeni

Sériové datové rozhrani V.24 / RS - 232 - C se nachazi na zadni
strané skfinky POSITIPu. Na toto datové rozhrani Ize pfipojit tato

zarizeni:

Disketovou jednotku HEIDENHAIN FE 401
+ Tiskarnu se sériovym datovym rozhranim
Osobni pocitac (PC) se sériovym datovym rozhranim

Disketova jednotka HEIDENHAIN FE 401 je na
datovém rozhrani okamZité€ pripravena k provozu.

@\5 RozhraniX31 zajistuje ,bezpecné oddéleni
od sité“ podle VDE 0160, 5.88.

Usporadani vyvodi datového rozhrani na POSITIPu

Pin Prirazeni

1 CHASSIS GND - uzemnéni skfinky

2 TXD — vysilana data

3 RXD — prijimana data

4 RTS — vyzvak vysilani

5 CTS — pripravenost k vysilani

6 DSR — spojova jednotka pfipravena
7 SIGNALGND - zemsignalu

20 DTR — konc. zarizeni pripraveno

8az19 neobsazovat

21az25 neobsazovat

Uroveii signala

Signal  Uroveii signala
» 1% = ,aktivni“

Uroveii signalu
»0% = ,neaktivni“

X31 (V.24/RS-232-

C)
13 10 7 4 1
0000000000000
000000000000
25 21 18 14

TXD,RXD -3V az -15V

-3V az-15V

RTS,CTS -3V az -15V
DSR, DTR

-3V az -15V

Obr. 41:Usporadani vyvoda datového
rozhrani V.24 / RS-232-C
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Zapojeni pripojovacich kabelu

Zapojeni pripojovacich kabell zavisi na zafizeni, které se ma
pripojit (viztechnickou dokumentaci k externimu zarizeni).

PIné zapojeni Zjednodusené zapojeni

PT 855 PT 855

CHASSISGND 1 O————@ 1 CHASSISGND CHASSISGND 10— @ 1 CHASSISGND
TXD 2g:><:: 2 TXD TXD 28:><:: 2 TXD
RXD 3 3 RXD RXD 3 3 RXD
RTS 48:><:: 4 RTS RTS 48:—‘ o 4 RTS
CTS 5 5 CTS CTS 5 ® 5 CTS
DSR 6 6 DSR DSR 6 ® 6 DSR

SIGNAL GND 7 7 SIGNAL GND SIGNAL GND 7 7 SIGNAL GND
DTR 20 20 DTR DTR 20 ® 20 DTR

Obr. 42: Schéma pro plné zapojeni Obr. 43: Schéma pro zjednoduSené zapojeni

Nastaveniprenosovérychlosti(vbaudech): P50
Datova rozhrani u POSITIPu a u externiho zafizeni musi byt
nastavena na stejnou prenosovou rychlost (vbaudech).
Externi zafizeni musi byt schopno zvolenou pfenosovou rychlost
zpracovat.
Pfenosovou rychlost pro datové rozhrani POSITIPu nastavite
provoznim parametrem.
Vyrobce stroje mliZe tento parametr zpristupnit téz jako uZivatelsky
parametr (viz | - 7).

Moznosti nastaveni prenosové rychlosti
P 50 = 110, 150, 300, 600, 1 200, 2 400
4 800, 9 600, 19 200, 38 400 [baudu]

Pfenosova rychlost pfenosu dat mezi
@5 POSITIPem a disketovou jednotkou FE 401 &ini vZdy

9 600 bauda.
Format dat
Data se prenaseji vtomto poradi
1.) rozb&hovy bit
2.) 7 datovych bit [SODDDDDDDPSS
3.) paritni bit (suda parita)
4.) 2 zavérné bity
rozb&hovy bit
Prerusenidatového pfenosu 7datovych
Mate dvé moznosti, jak z externiho zafizeni prerusit a opét spustit bith
datovyprenos: paritni bit
» Start/stop pres vstup RXD A
DC3=XOFF=CTRLS: Prerugenidatového prenosu aaverne
DC1=XON = CTRL Q: Pokratovanivdatovém pfenosu
» Start/stop pres fidici vodi¢ CTS
Po prijeti signalu Lstop CTS nebo DC3 Obr. 44:Datovy format p¥i pfenosu

vyda POSITIP jeSté az dva znaky.
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-5
Vystup mérenych hodnot

POSITIP miaZze mérené hodnoty vydavat pres datové rozhrani.

Spusténi vystupu mérenych hodnot

Jsou tfi moZnosti, jak spustit vystup mérenych hodnot:
fidici znak na datovém rozhrani
signal na spinacim vstupu

+ signal z dotykové sondy

Casovy interval mezi signalem k uloZeni do paméti a vystupem
mérené hodnoty zavisina zvoleném signalu.
Doba pruchodu signalu migené hodnoty

Signaly mérenych hodnot jsou po cca 4 us ve vyrovnavaci paméti, z
niz se vybiraji internim signalem pro uloZeni do paméti.

Vydava se tedy ta mérena hodnota, kterou POSITIP zjistil cca 4 us
predinternim uloZenim do paméti.

Spusténi vystupu mérenych hodnot pomoci Ctri B

ty: Cas mezi prikazem Ctrl B a internim uloZenim do paméti
t1<0,5ms
to:  Cas meziinternim uloZenim do paméti a vystupem mét. ol B o 8
hodnoty RXD L L
t,<30ms + (5 ms ¢ N)
N = pocet rotaCnich os s indikaci stupn&/min./vt.
tz: Cas mezi koncem vystupu datanovym
uloZenim do paméti pomoci Ctrl B
t3>0ms
tp: Dobatrvanivystupumérené hodnoty TXD

Doba trvani vystupu mérené hodnoty tp zavisi na tp
nastavené prenosove rychlostiv baudech (BR),
poctu os (M) a
pocCtu prazdnych fadek (L)

Obr. 45:Casovy diagram pro vystup
176 - M+ L - 11 mérenych hodnot pomoci Ctrl B
tb = BR [s]
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Spusténivystupu mérenych hodnot

Spusténi vystupu mérenych hodnot pres externi spinaci vstup

Pfes spinaci vstup na pripojce Sub-D EXT mUZete spustit vystup
meérfenych hodnot tak, Ze dodate impulz nebo sepnete kontakt.

Kontakt na pinu 9: sepnout spinac¢ proti 0 V EXT

Impulz na pinu 8: délka impulzu t, > 1,2 us PIN 90 >~
Kontakt nebo impulz mlZete také vioZit pres Cip TTL (POIQ'>1 °

(napr. SN 74 LS XX):

UH > 3,9V (UMAX =15 V) EXT

U £09Vpii I £ 6mA PIN 8

gy

PIN 1
(0V)

Obr. 46:Signal sepnutim kontaktu proti 0 V
nebo impulz

te:  Minimalni doba trvaniimpulz
te>1,2ms

te: Minimalni doba trvanikontakt t
te 27 ms S

t: Dobameziimpulzem a internim uloZzenim do paméti f —
t;1 <0,8 us .

t: Dobamezikontaktem ainternim uloZzenim do paméti
t1<4,5ms I

to>: Doba meziinternim uloZ. do paméti a vystupem mér. hodnoty ty ts
to<30ms + (5ms ¢ N) TXD
N = pocCet rotatnich os s indikaci stupn&/min. /vt.

tg: Cas mezi koncem vystupu data novym to
uloZenim do paméti pres externi spinacivstup
t3=>0ms

tp: Dobatrvanivystupumeérené hodnoty

P . e Obr. 47:Casovy diagram pro vystup
Doba trvani vystupu mérené hodnoty tp zavisi na m&Fenych hodnot pres externi

nastavené prenosove rychlostiv baudech (BR), spinaci vstup
pocCtu os (M) a
pocCtu prazdnych fadek (L)

176 « M+ L « 11 [s]
BR

tD:
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Spusténivystupu mérenychhodnot

Spusténivystupu méfenych hodnotdotykovou sondou

Béhem snimacich funkci hrana, steednice asteed kruhu je
mozno vydavat pres datove rozhrani namérené hodnoty, kdyz
sepne dotykova sonda.

Vydavajise
souradnice hrany, stfednice nebo stfedu kruznice a
+ vzdalewnost obou hran (pfi stfednici) nebo
prumér kruznice (pf¥i stfredu kruhu).

Vystup hodnot mérenych dotykovou sondou: P96

Bez vystupu mér. hodnot pfi snimaci funkci: P96 =0
Vydavat mérené hodnoty pfi snimaci funkci: P96 =1

Provozni parametry pro vydavani mérenych hodnot

Nasledujiciparametry ovliviiujivydavanimérenych hodnot -
nezavisle natom, jak vystup méfenych hodnot spustite.

Pocet prazdnych radki za mérenou hodnotou: P51
Prazdné radky za namérenou hodnotou: P51=0az99

Signalem kvydani méfenych hodnot mlZete téZ ovlivnitindikaci
polohy na obrazovce.

Indikace na obrazovce pfri vystupu mér. hodnot: P23

Vydavani méfenych hodnot nema zadny vlivna

indikaci na obrazovce (VYP): P23 =0
Indikace se pfi vystupu mér. hodnot zastavi.

Zlstava zastavena, dokud je spinacivstup

,vystup mér. hodnoty*” aktivni (souéas.): P23 =1
Indikace je zastavena a s kazdym novym vystupem
mérené hodnoty se aktualizuje (zastav.): P23 =2
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Priklady vystupu znakil na datovém rozhrani.

Pro t¥i priklady na této strané plati:

Vystup mérenych hodnot se spousti pomoci Ctrl B nebo spinacim
signalem na vstupu EXT. Vyznam &is. symbolu:

Souradnaosa

rovnitko

znameénko

navrat voziku (angl. Carriage Return)

fadkovani (angl.Line Feed)

OISISIOIS)

1. pfFiklad: linearni osa s indikaci radiusu X =+ 5841,2907 mm

X=+5841|.|2907| |R<CR><LF>
D'@'® ‘ IRC) ®

2 az 7 mist pred desetinnou
teCkou
desetinnateCka
1 az 6 mist za desetinnou teCkou ——
Mérova jednotka: mezera pfi mm, ” pfi palcich
Indikace aktualnihodnoty
R pro radius, D pro prameér
Indikace zbyvajicidrahy
r pro radius, d pro priimér

2. priklad: rotacni osa s indikaci ve stupnich C =+ 1260,0000°

cl=[+[1 2 6 0].|0 0 0 0] |w|<crR>|<LF>
olele | e e

4 az 8 mist pred des. teckou
desetinnateCka

0 aZ 4 mist za des. teCkou
mezera
W pro uhel (pfi indikaci zbyv. drahy: w) —

3. priklad: rotac¢ni osa s indikaci stupné-minuty-vtefiny C=+360° 23" 45"

icl=|[+[8 6 0[:|238[:]4 5] |w|<cr>|<LF>
D'® @ T T7TT7' @ ! ®

3 aZ 8 mist ,,stupné“

dvojteCka

0 az 2 mista ,minuty”

dvojteCka

0 az 2 mista ,vteriny“

mezera

W pro uhel (pfi indikaci zbyv. drahy:w) |
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Priklady vystupu znak( na datovém rozhrani

Pro tfi pfiklady na této strané plati:

Vystup méfené hodnoty se spousti spinacim signalem dotykové
sondy. Vyznam ¢is. symbol(:

dvojtecka

znaménko nebo mezera

2 az 7 mist pfed desetinnou teckou
desetinnatecCka

1 aZ 6 mist za desetinnou teckou

Mérova jednotka: mezera pri mm, ” pfi palcich
R pfi indikaci radiusu, D pfi priiméru

navrat voziku (angl. Carriage Return)
radkovani (angl.Line Feed)

PEVEO®OE

4. priklad: snimaci funkce hranaY = — 3674,4498 mm

Y| [:|-|367 4].|4 409 8| |[R|<cR>|<LF>
| [l @ @ o o e'e
Souradnaosa
2mezery S

5. pFiklad: snimaci funkce strednice

Souradnice stfednice na ose X CLX =+ 3476,9963 mm
(angl. Center Line X-Axis)

Vzdalenost snimanych hran DST =2853,0012 mm
(angl.Distance)

5 )

<CR> [<KLF>

CLX [: [+]3
: 2

4 7 6
DST 8 5 3

o|©
o|©
-

N W
X

<CR> |<LF>

@' ® @ ® ®0 ® '©

6. priklad: snimaci funkce stfedu kruznice

Prvni souradnice stfedu, napf. CCX =- 1616,3429 mm
Druha souradnice stfedu, naptr. CCY =+ 4362,9876 mm
(angl. Circle Center X-Axis, Circle Center Y-Axis; soufadnice
zavislé naroviné obrabéni)

Pramér kruznice (angl. Diameter) DIA = 1250,0500 mm

CCX|:|-|1 6 1 6|/./3 42 9| |R|<CR>[KLF>
CCY|: |[+/4 836 2|.|9 8 7 6| |R|<CR>|KLF>
DIA |: 125 0[./05 0 0| |R|<CR>[KLF>

@'@ ® @ ® ® @ ©)
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Il - 6 Spinacivstupy a spinacivystupy

-6

Spinaci vstupy a spinaci vystupy

Spinacim
* mazat

i signaly nakonektoru Sub-D EXT miZete
indikaciaktualnihodnoty souradnicové osy

+ Tiditvypinaci pochody
+ spoustét vystup mérenych hodnot (viz kapitola Il - 5)

&

JAN

RozhraniX41 (EXT) splfiuje ,bezpecné
oddéleni od sité“ podle VDE 0160, 5.88.

Vystupy pro vypinaci oblasti jsou
galvanicky oddéleny pomocioptrond.

P OZ OR! Nebezpeci pro soucastky
pristroje!

Napéti externich proudovych obvodd musi byt
generovano podle VDE 0100, dil 410
(ochranné malé napéti)!

Indukeni zatéZze — napfr. relé — pripojujte
pouze pres zhasSeci diodu!
ElektromagnetickaruSiva pole odstirite!
Pripojenistinénym kabelem, stinéni

na pouzdro konektoru!

Usporadani vyvodi konektoru Sub-D EXT (konektor X41)

Pin

Prirazeni

10

0V pro vypinaci oblasti

23,24,25 24V - provypinacioblasti

11

POSITIP pfipraven k provozu

14

indik. hodnota mimo vypinacioblast O

15

indik. hodnota mimo vypinacioblast 1

16

indik. hodnota mimo vypinaci oblast 2

17

indik. hodnota mimo vypinacioblast 3

Vystupy

18

indik. hodnota mimo vypinaci oblast 4

19

indik. hodnota mimo vypinacioblast 5

N
o

indik. hodnota mimo vypinacioblast 6

—_

indik. hodnota mimo vypinaci oblast 7

0V (interni)

vynulovaniindikace osy 1

vynulovani indikace osy 2

vynulovaniindikace osy 3

vynulovaniindikace osy 4

impulz: vystup mérené hodnoty

Vstupy
Ol P~ OIN| =N

kontakt: vystup mérené hodnoty

6,7,12,
13, 22

neobsazovat

Obr. 48:Konektor Sub-D EXT u POSITIPu
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II-6 Spinacivstupy a spinacivystupy

Vynulovani indikace aktualni hodnoty

KaZdouindikaciaktualni hodnoty Ize samostatné vynulovat pres
néktery ze vstupt na pinech 2 az 5 (viz predeslou stranku).

Minimalni délka nulovaciho impulzu: ty;, = 100 ms

Nulovaci signal: sepnout spina¢ proti 0 V (pin 1) nebo
vloZit impulz pfes obvod TTL ( napf. SN 74 LS XX):

Uy =2 39V (Uyax =15V)
U < 09Vpfi I £ 6mA

Pouziti vypinacich signalt

Chcete-lipouZivatvypinacisignaly, musite POSITIPudodatna
konektoru Sub-D EXT (pin 23 aZ pin 25) stejnosmérné napéti 24 V
(0 V priloZit na pin 10).

Na pinech 14 az 21 je pak napéti 24 V, pokud indikovana hodnota
se nenachazive vypinaci oblasti.

Tyto piny jsou provoznim parametrem P60.x pfifazeny
jednotlivym osam. Jakmile se indikovana hodnota nachazive
spinacioblasti, napétina pfirazeném

pinusevypne.

Spinacioblast definujete v provoznim parametru P61.x soumérné
okolo nuly.

Zmeénite-lipolohuvztaznéhobodu, posouvate
tim i spinaci oblasti.

Prirazeni souradnicovych os: P60.x

neprirazena zadna osa (VYP): P60.x=0
prifazenaosal: P60.x=1
pfifazena osa 2: P60.x =2
ptifazena osa 3: P60.x=3
prifazena osa4: P60.x=4

Definice vypinaci oblasti: P 61.x

0az99999,999 [mm] soumérné kolem nuly P61.x

Pripustné zatiZeni spinacich vystupu

Imax = 100 mA
ohmicky odpor

Nebezpecipro souc¢astky pristroje!
A Induk&nizatiZenipripojovat paralelné kinduk&nosti
pouze pres zhasSeci diodu!

Presnost vypinacich oblasti a zpozdéni sepnuti: P 69

MZete volit zpozdéni sepnuti a presnost, s jakou budou spinaci
vystupy prepinat.

Muzete volitmezi
« presnost = krok indikace; zpozdéni sepnuti = 80 ms
-> Mode 1: P 69 =0 (angl. mode: zplsob)

perioda déleni TP odmérovaciho systému

128
ZpoZzdéni sepnuti=5 ms -> Mode 2: P69 =1

presnost =

A!

J +

X.

P61.2

D
0 P61

.2 ; Péo.2

Obr. 50:Spinaci oblasti jsou rozloZeny

soumérné kolem nuly.

108

Technickéinformace

POSITIP 855



Il - 6 Spinacivstupy a spinacivystupy

Vystup ,,POSITIP pripraven k provozu*

Abyste mohli pracovat se signalem ,,POSITIP pfipraven k provozu®,
musite POSITIPu dodat na pinech 23, 24 a 25 napéti 24 V=

(0 V prilozit pin 10).

V normalnim provozu je pak 24 V na pinu 11 konektoru Sub-D
EXT.

Prichybé, ktera negativné ovliviiuje funkci POSITIPu, napf¥. pfi
zavadé hardwaru nebo chybé kontrolniho souctu, pfepne POSITIP
vystup pin 11 vysokoohmové.

POSITIP855 Technickéinformace 109



II-7 Technickéudaje

-7

Technické udaje

Udaje TNC
Osy azdosyzX,Y,Z,A B,C,U,V,W
Indikace elektroluminiscencni plocha obrazovka

hodnoty polohy s korekci radiusu nastroje RO, R+, R—,
dialogy, zadani, grafika

Indikace stavu

provoznirezim, REF, palce, faktor zmény méfitka,
graficka polohovaci pomtcka pfi indikaci zbyvajici drahy
Cislo a osa nastroje, posuv, ¢islo vztazného bodu

Odmeérovaci systémy

inkrementalni linearni odmeérovaci systémy HEIDENHAIN,
rotacni odmérovaci systémy a snimace uhlové polohy se sinusovymi vystupnimi
signaly

Krok indikace

linearni osy: 5 um, 1um nebo jemnéjiaz 0,02 um
rota¢ni osy: 0,05°(5'), 0,01° (30™) nebo jemnég&jiaz 0,000 1° (1)

Funkce

o vyhodnocovanireferencnich znatek REF

e provoz zbyv. drahy — ciloveé polohy v absolutnich nebo fetézcovych kdtach
e Faktor zmény méritka

propojeni os

korekce radiusu nastroje

rychlé nulovaniindikace

linearni korekce chyb os

nelinearni korekce chyb os

HELP: integrovany navod pro uZivatele

INFO: kalkulator, stopky, kalkulator feznych podminek

tabulky pro az 99 vztaznych bodt a az 99 nastrojl

¢ snimacifunkce k stanovenivztaznych bod,
nejlépe pomoci dotykové sondy KT

e korekce radiusu nastroje

e vypocet vrtacich plana: diry na kruznici a fady dér

e pravouhlé kapsy

Programovani

programova pamét’ pro maximalné 20 programu

s celkem 2000 programovymi bloky,

aZ 1000 programovych blok( v programu;

technika podprogram; Teach-In (programovani u¢enim)

cykly vrtacich plana diry na kruZnici a fady dér

pravouhlé kapsy

vyvolanivztaznych bodu

Datové rozhrani

V.24/RS-232-C; pro vystup programu, mérenych hodnot a parametru;
rychlost: 110/150/300/600/1200/2400/4800/9600/19200/38400 baudt

PrisluSenstvi

e dotykova sonda KT
o disketova jednotka k externimu ukladani programu
e otoCny podstavec

Spinaci vystupy

e 8 spinacich vystupt (24 V), pfitazenych osam pomoci parametr
¢ 1spinacivystup ,POSITIP pfipraven k provozu*

Spinaci vstupy

e po 1vstupu pro vynulovani kazdé osy
e 2vstupy: vystup mé¥. hodnot (impulz nebo kontakt)

Sitova pripojka

primarné taktovany zdroj 100V az 240V (-15% az +10%), 48 HzaZ 62 Hz

Prikon

24 W

Provozniteplota 0°Caz45°C
Skladovaciteplota -30°Caz70°C
Hmotnost 4,8 kg
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Il - 8 Pripojnérozmeéry
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Pripojné rozméry
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-8 PrFipojnérozméry

Otocny podstavec
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