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Objet de la
fourniture

sur demande:

Attestation
d'antiparasitage

Remarque

POSITIP 850 Visualisation de cotes
Cable secteur

Instructions d'utilisation

Certificat de contrdle

Prise male 25 plots (réf. 243145 2Y) pour prise femelle
Sub-D X41 (EXT): fonctions externes

Cable de transmission 2b plots (réf. 24286901) pour prise
fernelle Sub-D X31: sortie de données

Equerre de fixation {réf. 268 26101)

Sélection Fraisage/Tournage

Lors de la livraiscn, il est possible de régler une fois pour
toutes le mede d'utilisation “Fraisage” ou "Tournage”. A la
premiére mise sous tension, I'écran suivant apparaft:

HEIDENHAIN
POSITIP 850

|£| Fraisage m Tournage

- S

En appuyant sur la touche 1, le grogramme “tournage” est
protégé en mémorisation. Toute nouvelle medification permet-
tant de retourner au moede d'utilisation “fraisage” ne peut &tre
effectuée qu'au moyen du paramétre P 89.0 "Fraisage, Tour-
nage” {cf. Parameétres, paragr. 4.2).

Par la présente, nous certifions gue cet appareil est antipara-
sité conformément aux dispositions du décret du Bulletin Offi-
ciel 1046/1984. L'administration des postes allemandes a &té
informée de la mise en circulation de cet appareil et autorisée
a vérifier la série en ce qui concerne la conformité aux stipula-
tions,

Sil'utilisateur & intégré l'appareil dans une installation, celle-ci
doit se conformer aux stipulations ci-dessus dans sa totalité.



Travailler avec
le POSITIP 850
“Tournage”

Mise en service

Parameétres

- Ces Instructions d'Utllisation sont valables pour la version
: avec logiciel 05.

Progr. 246Xxx 0§ | Eflauette au dos
I de l'appareil
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Travailler
avec le
POSITIP 850
“Tournage”

1 Clavier et écran

Cétte partie de Vintroduction explicite brigvement Vutilisation
dy POSITIP 8b0. En appelant les “fonctions HELP”, vous aurez
ac;cés a de plus amples informaticns.

Dialogues en Texte clair
pour fonctions de
configuration et mode de
fonctionnement PROGO

arde graphigue au
pasiionnement lors de
I'affichage du chemin
restant

affichage du point de
reéférence sélectionng

;. fonction ou

I message d'erreur softkeys

maode de champ de
! fonctionnement softkey

clavier dacimal

inversion
mm/pouce

0

HEEUEHA
N

To
pr

mbole derriére la valeur d'affichage: @: affichage du diametre
I: — facteur échelle
sélectionné
- surépaisseur (active
seulement en
“chemin restant”)

Lches fiéchées pour sélectionner les outlls TTA T20 et le
otocole de transmission des données (FE, EXT}.

Appel des données technologiques, des fonctions calculatrice

integrée, et chronometre
Ex

rlications de tous les modes de fonctionnement, du contenu

dd I'écran en cours et eventuellement des messages d'erreur

Passage d'un écran a Fautre

Retour a Yécran d'usinage précédent

Ratour au menu principal

Sdlection des parametres utilisateur




2 Mise sous

Lors de la premiére mise sous tension du POSITIP 850, veiller a

tension observer les instructions du chapitre mise en service,
Le commutateur se trouve au dos de l'appareil.
4 Y\ Aprés un délai de 5 secondes, 'écran
d'accés apparait et le POSITIP 850
HEIDENHAIN exécute un test mémoire.
P0$|TIP 850 Ee_gler le cas eqheapt la |_um’|n03|te &
I'aide du potentiométre situé au dos de
Vappareil.
P + B
une touchd ou sur la touche > appuyer sur une touche
HELP pour |obtenir de L'mide. quelconque-
AN /
(“nobe oe F DNCT.: BASIC ;\ Le mode de fonctionnement en cours
) correspand a celui choisi en dernier lieu
| e (dans le cas présent: BASIC).
Franchir les réf’e’ren:eaLir - >
Axe| X ‘)
o
Axe| Z. Pas de "5
Axe|Z REF
AP
Mode de |
fonc t_.____j
\ J

3 Modes de fonctionnement POSITIP

Mode de
fonctionnement .
BASIC
Mode de
fonctionnement L]
EXPERT ®
L ]
Mode de
fonctionnement .
PROGO .
'Y
Sélection du
Mode de

fonctionnement

Visualisation de cotes pour opérations d’'usinage simples
Affichage de la valeur effective avec remise & zéro et initiali-
sation possible de 20 outils.

Visualisation de cotes avec potentiel accru des fonctions
Affichage du chemin restant avec correction de surépaisseur
Fonction “mémoriser/initialiser”

Point d'origine

Visualisation de cotes programmable

Possibilité de mémoriser 20 programmes différents
Programmation simple sous forme de diatogue, sous-pro-
grammes et répétitions de parties de programme

Lecture et restitution de programmes via l'interface de don-
nées V.24/RS-232-C.

O

Appuyer sur la softkey et
sélectionner le mode de fonction-
nement correspendant!

Mode de
fonctionnement




4 Passer sur les pointg de référence

Le passage sur un point|de référence génére un signal qui détermine la position en

question comme point d'origine machine.

En repassant sur les points de référence, on réattribue aux positions d’axe leur valeur

draffichage respective.

5

tous les axes! |

Aprés chaque coypure de courant, regasser sur les margues de référence de

Aprés étre passé sur les|points de référence de tous les axes:

CHOISIR UNE FONCTION ENPER;\
e |Posit.
TREF effact. |
X+ 102.425 [ovnen
restant /
2.- 31.022
2+ 13.910
B 72 T3 T4 TS f& T7 T8 T8

L'écran grincipal du mode de fonction-
nement choisi apparait a i'écran. La
mention “"REF”, figurant sur la ligne
précédant les appellations d'axe, indi-
que gue Futilisateur est en mode REF.
Les cotes de position sont calculées
par rapport au point de référence
effectif.

Sivous désirez renencer a 'exploitation des margues de référence:

Pas de
REF

o

m Appuyer sur la softkey!

Les positions et valeurs d'affichage sont perdues lors d'une coupure de cou-
rant si I'on a appuyé sur “pas de REF”!




5 Touches d

HELP

Appel de la fonction HELP: exemple

stinées a guider 'opérateur

La fonction HELP fournit des explications quant a Yutilisation
du POSITIP 850, L'opérateur doit s'en servir comme s'il avait
affaire & un mode d'emploi intégré. Au cours des opératicns,

i lui suffit d'apouyer sur la touche HELP pour obtenir, & tout
moment, des informations relatives a I'écran de travail sélec-
tionné. Lors de messages d’erreur, la fonction HELP fournit le
maoyen adéquat pour éliminer la cause de l'etreur.

(‘PoszTION FEECTIVE
\
4—&“-‘%2 Jl

223500 m?;y )

=M EXFPERT
Y

“¥22.5 |

¥ o+

2.+ 0.000

—

T8 T9

T1 REg 73 T4 75 T6 T7

J

L\

Le POSITIP se trouve dans le menu
principal du made de fonctionnement
EXPERT.

» appeler HELP:

appuyer sur SIS

.

-
HELP: POSITION EFFECTIUE \
Il feaut =ttribuer une wvaleur d’
affichage|ad La POSYITION EFFECT.

de L’maréte de l’'outil =sur La

pidce. Dans Le "Mode REF", on

peut mémori=er 20 position=

d’outil max., (T1 a T202.

RAZ >anchage RAZ (ex. Z)J

— .fd u

[Ini't- \Hf'fichage init.Cex. X2

I

174

. J

Des informaticns relatives au mode
POSITION EFFECTIVE sont données
a I'écran.

Les explications peuvent figurer sur
plusieurs pages. L'utilisateur peut lire
au bas 4 de droite de I'écran le numéro
de page en cours ainsi que ie nombre
total de pages.

P continuer & parcourir les écrans:

—1
appuver sur 5},

IiS]] pour revenir en
r'd arricre

pour avancer

appuyer sur

‘V'

» sortir de la fonction HELP

appuyer a nouveau sur HELP

Le POSITIP affiche & nouveau I'écran de
travail.




el Retour au menu principal du mode de fonctionnement choisi
il (EXPERT ou PROGO)

(menonxsgnxmmm_xge  expert | Exemple: Mode de fonctionnement
Aifl. en axe SN i EXPERT, Fonction MEMORISER/
 [REF /| INITIALISER est choisie.
x t 22-5UU:¢ Interr.lf
e » sélectionner le menu principal
: Mémor

20 5000 | e

\_T11 T2 T3 T4 TS T6 T7 T8 T8

("cHoIsIR UNE fomcuéw _EwperT)  Le POSITIP revient au menu principal

S (F’csxt | du mode de fonctionnement EXPERT.
| REF |effect. ;

X+ 22,5007 ehemin

jrestant ;

2. 5.000 [meeer

X de r&f ., |
\ T2 T3 T4 T5 T6 T7 T8 T9




Retour a I'écran précédent

(werorrserlintTraLTser  sxpert | Exemple: Mode de fonctionnement
i | EXPERT, Fonction MEMORISER/
REF| .../ INITIALISER sst choisie pour I'axe X,

X+ 22.500% [ineerr.!
» retour & I'écran de travail

Mémor . | précéden‘t

‘?) appuyer sur

Ti| T2 T3 T4 T5 T T? T8 T8
\[T2 J

.- 2.000

(" MEMORISER/INITIALISER EKPERT\ Le POSITIP revient & 'écran de tavail

. s L || précédent.
- -

X+ R2.500% [ |

.- 2.000 ’:z )

—

" :‘
!
i

EEl 72 73 T4 TS5 T8 T7 T8 T8

En appuyant & maintes reprises sur fa touche , vous passez a |'étape précédente

du menu jusgu'd ce que vous parveniez au menu principal du mode de fonctionne-
ment requis.
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Sélection des écrans tﬂe travail

softkelys.

Parcourir les écrans précédents et suivants.
Sélection des écrans de travail et de la distribution des

\
[INTRDDUCTION PROGRRHHE =N FRDGU

Exemple; Le POSITIP se trouve dans le
menu principal INTRODUCTION
PROGRAMME.

Le symbole &= indique la page en
cours {dans le cas présent, page 1).

> sélectionner la page 2:

appuyer sur

T2 T3 T4

TS T T7 T8 T8

La seconde page du menu principal
INTRODUCTION PROGRAMME est
sélectionnée.

Le symbole == indique gue la page 2
correspond A la page en cours.

> revenir a la page 1

appuyer sur t‘]__‘},l

v

W d
i,

\ Tz T3 T4 TS [T6

e i ~\
INTROODUCTION PRDGRHNI‘IE -—'T—‘ PRDGG

La premiére page du menu
INTRODUCTION PROGRAMME est
a nouveau sélectionnée.

1




Sélection des outils (T1 4 T20) et du protocole de
transmission des données

Sélection des outils
(PDSIT_I_QM_E_FET_IUE = cwperr | Exemple: Le POSITIP se trouve dans le
— e [RHZ 4| menu principal du mode de fonctionne-
t22:5 ] [ReF /| ment EXPERT.
X+ 22.500 thit. | Loutil T2 est sélectionné.
*..—'| » cheisir un nouvel outil, par
A\
{ ] exemple T20:
ey Appuyer ou maintenir appuyé sur
2.+ 0.000  Jre ) jusqu'a ce que l'outil T20
,"—--x <4 s0it sélectionné, 9 outils
! i . .
| . parmi les 20 possibles
\ " EE T3] T4 T5 Te 77 To To J sont affichés.
 PosITION EFFECTIUE r:F_E_}{F_’_E__RT\ L'outil T20 est sélectionné.
+82.5 |REF”RH2 )
X+ #3810 [
I —— \I
2.+ 58.540 [
e !
T1 T2 T3 T4 TS T6 T7 T8

Sélection du

protocole de transmission des données

-

SORTIE EXT

1/ 24

FE 401 |
Contenu |

(N

Contenu PT

aso [ EXT

Exemple: Dans le mode de fonctionne-

ment PROGO, la fonction SORTIE

EXTERNE est sélectionnée. Le proto-

cole de transmission des données est

régle pour la FE 401: Affichage FE

> régler le protocole de transmis-
sion des données sur EXT, par
exemple, pour une imprimante

appuyer sur

12




Paramétres La POSITIP dispose de paramétres sauvegardés, a l'abri de
utilisateur  toute coupure de secteur qui sont répartis suivant deux caté-
gories, & savoir les paramétres de fonctionnement et les para-

meétres utilisateur.

Les parameétres utilisateur sont ces paramétres qui peuvent
etre modifiés & tout moment en appuyant sur la touchs

“MOD",

Las paramétres de fonctionnement déterminent le type de
fanction du POSITIP (Pour plus amgples précisions: cf. “Para-

metres”).

Paramétres utilisateur

(Euis;;rmw EFFECTIVE

R EXPERT

4225

X 4+

’nnz i

43610

| 2.+ 58.540 [+

Exemple: La fonction POSITION
EFFECTIVE est sélectionnée.,

> appeler les paramétres utilisateur

appuyer sur m

! Seul

(DESACT. | 'DESABT.| X
Somme

I | I 3

Paran‘\ _-_‘ N \‘

fonct. | . .

TEO T4 T2 T3 T4 T5 Te T7 78
(PRRHMEI&Ei,EIILISEIM = ‘\ Al ccran apparait un sommaire des
Gurep {Echelle |Rayon : parametres utilisateur disponibles.
® b X

» modifier les parameétres:

> appeler les paramétres:

0

sélectionner la
colenne appropriée

Appuyer
suria
softkey!

» quitter les paramétres utilisateur

appuyer a nouveau sur m

13




Functjons
INFO BLTS]

Exemple: Appel du calculateur de céne

En appuyant sur la tauche INFO, les fonctions suivantes peu-
vent 8tre sélectionnées & tout moment: calculatrice intégrés,
chronométre, calculateur de cone.

(_F_omcrmws INFD EXPERT » appeler le calculateur de cone
:l —
REFL Appuyer
Caleul. | sur touche
I 7%' de Soﬂkey
Chrono- "\l )
metre !
Calcul. “‘-‘I
céne /
| )
N -/
cALculATEUR ANGLE cONE exeert ) Avec la fonction INFG du CALCULA-
rrise | TEUR DE CONE, le POSITIP facilite le
9.040 REF|en cote /| sajoyl de Fangle du cone.
Diamétre ’70,:,0,00, Penrte _\".‘
Diamétre 4 0.000 |.ane
L::;:EL 0.000 —f En appuyant sur la touche HELP, on
Angle 0.000° 1 : abtient fes explications concernant la
ﬁrr——ﬁ‘ fonction séléctionnée.
)
,77741“
] )
. S

» sortir de la fonction INFO

appuyer a nouveau sur  JINES]

Le POSITIP affiche a nouveau I'écran de

travail.

14




6 Aides au tournage |
Les fonctions “Position &

mémoriser les données tde 20 outils (T14 TZ0).
Dans le cas ou l'origine-piece est modifiée - lors du changement doutil, par ex-
emple —, celle-ci est redffinie au moyen de ia fonction “Point de référence”. Toutes

les données d'outils prér
point de référence et n'd
6.1 :
Préréglage d’outil

» Afin que toutes

“Passer sur les

» Pour l'axe X, il g
valeur de postti

» Pour les machi
porte-outil, par
{cf. "Paramétre

POSITION EFFECTIVE

La fonction POSITION 1
valeur d'affichage pour }

MEMORISER/INITIAL

La fonction “Mémoriser,
données de d'outils par
dégagement pour réalis
on peut mémoriser cellg
la valeur de mesure ast
{("Initialiser”).

ffective” et "Mémaoriser/initialiser” permettent de prérégier et

eglées se rapportent alors automatiquement au nouveau
nt pas besoin d'étre modifiées.

les données d'outils définies soient protégées en mémori-

sation, il est négessaire, 4 la mise sous tension, de passer sur les points
de référence. REF doit apparaitre dans la ligne d'introduction (cf. paragr. 4,

points de référence”).

onvient de sélectionner I'affichage diamétre”. Darriére la
on apparait @ (cf. "Paramétres”, paragr. 1}.

nes qui comportent des axes superposés (trainard et chariot
ex.), I faut mettre en ceuvre {'affichage des sommes
5", paragr. 1).

{BASIC, EXPERT, PROGO)

EFFECTIVE permasat de remettre & z&ro ou d'initialiser la
Y0 outils max.

ISER (EXPERT, PROGO)

initialiser” est particulierement utile pour déterminer les
affleurament de la pigéce. Au moment ol 'on effectue un

br des mesures et pour ne pas pardre la valeur de position,
-ci au préalable ("Mémariser”). Aprés avoir mesuré la piéce,
attribuée comme valeur d'affichage a la position mémorisée

Exemple: Recherche et définition des données d’outils avec MEMORISER/

INITIALISER i
KCHDISIR UNE FONCTION EKPERT\ Dans le mede de fonctionnement
. . _|Pesit. ‘) EXPERT, on sélectionne 'écran du
[REF|effect. /| menu principal (sinon appuyer sur ia
w emln \
x ¥ 22-500 El;:tant ‘I tOUChe l)
[—\
1| » Sélectionner la fonction
- —_— MEMORISER/INITIALISER:
Point || |MEMORISER/ ’i‘ff“yer
(de réf.f
\ T2 T3 T4 T5 76 T7 T8 TS INITIALISER softkey!

v

15




=~ La fonction MEMORISER/
rﬂE'mRISER/INI‘IIHLISER EHFERT INITIALISER apparait 2 I'écran
N I { -~ » Sélectionner I'outil T1:
X + 22 500 ¢ VIR Ny ~Appuyer sur les touches ou
— ! les maintenir enfoncées jus-
‘\ "‘: au'a ce que T1 apparaisse en vidéo
w———"| inverse
2.~ 5.000 Axe z. || W Sélectionner I'axe X:
- \ : Appuyer
I Axe X D sur touche
\ T2 T3 T4 TS5 T T7 T8 T8 ) de softkey!
.
/EORISER INITIALTSER Le message Affleurer en axe X appa-

__ ,}m L f;l

X+ 22.500° E_til

rait a I'écran.

» Affleurer 'aréte de la piéce avec
I'outil T1 dans le sens de X.

» Mémoriser la position affleurée
avec Mémoriser.

~

| Y

|j1émor )

- — =
2,- |5.000 |
\ ...... .'77‘:‘

)

{

Lﬁﬂ T2 T3] T4 T5 TB T7 T8 T9
MEMORISERFINITIALISER EXPERT
Donner vakleur pour __ Init. \‘
+39 REF larate !
x + 32-565 i Interr. \l
._____lﬂ
,,,,,,,,, |
. IMe’mnr |

- iy
2.~ 5.000 L ‘\
|
4
|

\[@ T2 73| T4 15 T8 T7 T8 T9

Pour loutil T

Le message “Introduire valeur pour X"

apparait a l'écran. L'axe X peut étre

dégagé pour mesurer ta piece (la

valeur d'affichage est "gelée”!}.

» Introduire la valeur pour le
diamétre de I'outil:

0

Appuyer
sur touche
de softkey!

. l]a position de l'outil dans 'axe X est protégée a l'effacement.

v

L'écran offre
I'axe suivant
axe Zg) ou l'g

la possibilité de choisir
de la machine (par ex.
util suivant.

> Répéter la procédure jusqu'a ce
que tous les outils aient été pré-
réglés.

» Cléturer la fonction
MEMORISER/INITIALISER:

Appuyer sur

16




6.2

Origine-piéce

Apres le bridage de la pjéce, on définit I'origine ou point de référence pour 'usinage
de la piéce. !
Les données des outils T1 4 T20 qui ont été introduites au movyen de “Position effec-
tive” ou "Mémuoriser/initialiser” se rapportent autormatiquement a la nouvelle origine
et n'ont pas besocin d'étle modifiées.

Point de référence (EXPERT, PROGO)

Exempile: initialiser un nouveau peint de référence avec un outil préréglé

(" cHOISIR UNE FONCTION ___E_xPERﬂ Dans le mode C?e folnctlonlj\fament
Pesit. | EXPERT. on sélactionne I'écran du
[REF leffect. menu principal {sinon, appuyer sur la

X + 22.500|° M‘ touche!).

| P Sélectionner la fonction Point de
Appuyer
sur touche
de softkey!

Y Lafonction INITIALISATION POINT
DE REFERENCE apparalt a 'écran.

/

2.~ 5.000 Memor .o |
Init.
Point
de re&f.
T1 T2 T3 T4 T5 F6 T7 TB T9

.l |

—~
INITIAL. POINT DE REF. EXPERT

référence:

——

+0,000 [ [reF

‘:.-_;;;;i P> Sélectionner I'outil changé et
X + 15.350/” { ) préréglé (par ex. T20):

| Appuyer sur les touches ou les
—.' pp V i : i -
maintenir enfoncéesjusqu'a ce

2.+ 0.000 F,;;;ﬁ\ que T20 apparaisse en vidéo inverse.

» Surfagage ou approche pour le
) nouveau point de référence.

\ Il 71 T2 T2 T4 S TE T7 T >{:]Introduire la valeur du point
de référence:

Appuyer
Axe Zg sur touche

de softkey!
Le point de référencelinitialisé est protégé en mémorisation. Tous les outils pré-
reglés se rapportent automatiquement au nouveau point de référence.

» Claturer la fonction INITIALISA-
TION POINT DE REFERENCE:

| Appuyer sur !
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7 Sortie externe  Dans le mode de fonctionnerment PROGO, il est possible avec
de programmes SORTIE EXTERNE, de restituer du POSITIP via l'interface V.24
un programme ou I'ensemble de ceux-ci sur un appareil
externe. L'unité & disqusette FE 4071 de HEIDENHAIN permet
de réaliser l'archivage de programmes.
Pour raccordar une imprimante, celle-ci doit disposer d'une
interface série V.24 [format de données: ¢f. Interface de don-
nées, paragr. 4.2).

Exemple: sortie de programme {sur FE 401)

(CHOIS_]__Z_R_____L_J_N____ FONGTION q_—eg__gg_m\ Le menu principal du mode de fonc-

E i
[Numero | [Posst ‘ Intrad. ) | tionnement PROGO est sélectionné
|de pgm | |effect externe |
“” H ”

Intrdd., Chemin 'jRestit.“ ’ appeler sortle eXterne
de pgm | |restant iexterne

‘ i . Appuyer
TeacH- i‘ ‘ i ) SOIUB pp y
Lol ' sur touche

externe

Pas & Mé&mar /‘ ) de SOkaev
pas Init.
HarcP;r Point ‘ Effacer\
automa, de réf. ] progr. |

t\ _/

.

" SORTIE EXVERNE rrozo §y L2 manu SORTIE EXTERNE apparait
fluncro du progrannc 7 KPRV a l'écran
i sertie | . .
r*f .oy | P régler linterface sur FE 401
1/ a4 5urt1=5‘
toutes
Appuyer sur les touches
Toterr. S o= B 3 (FE” doit apparaitre
PT B850 \ inversé)
Ccntenu;
E 401 Avec "FE", on régle linterface et la
Conte,ng,;‘ vitesse en baud pour I'unité a disquette
\Cnntenu P1 850 EKT) FE 401.

» FE: Latransmission des données
est réalisée 4 9600 baud,
indépendamment de la vitesse
en baud réglée avec MOD.

> EXT: La vitesse en baud réglée
avec MOD est active pour la
sortie sur imprimante.
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Sertir un seul programme

> introduire le numéro du programme

démarr. .
> o 2
sortic démarrer la sortie de programme

Sortir tous les programmes

sortie .
> {. :
toutes démarrer la sortie de programme

!

.

Dans le cas ou il|existe déja sur la disquette des programmes de méme
numéro, ceux-cijsont surchargés.

Sommaire des prograwmes dans la mémeoire de programmes du POSITIP

PT 850 En regard du numéro de programme, le nombre
contenu de séquences est affiché,

v

Sommaire des programmes mémorisés sur disquette FE

> FE 401 En cours de lecture du sommaire des program-
contenu mes, le dialogue “"Lecture contenu FE” est affiché.

:

Interruption de la transmission des données

> | interr. La transmission de données est interrompue.

.
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8 Introduction
externe de
programmes

Dans e mode de fenctionnement PROGO, il est possible avec
INTRODUCTION EXTERNE, de lire dans le POSITIP des pro-
grammes a partir d'un appareil externe via l'interface V.24,

Pour raccorder un ordinateur, celui-ci doit disposer d’'une inter-
face série V.24 {format de données: cf. Interface de données,
paragr. 4.2).

Exemple: Lecture de programme (4 partir de la FE 401)

(CHDISIR u

Y
=" PROBO

Le menu principal du mode de fone-

INTRODUCTLON EXTERNE.

i
PT B50 3
Contenu |

FE 401
Contenu

[FE Tk
S/

E FONCTION -

Numéda | [Posit. Introd. ) ticnnement PROGO est sélectionné
de pgm effect. externe | . . .
iiirda. | [Chemin cec1:s. ' | M appeler “introduction externe
de pgm restant externe/
Teach- ) introd. Appuyer
In . sur touche
e = externe
Pa= 2 ‘ Mé&mor ./ > de Soﬁkey
pas Init .
Marche Point [Effacer>
automa, | |de réf progr.

\ /

~ N Le menu INTRODUCTION

EXTERNE apparait & I'4cran
P régler I'interface sur FE 401

Appuyer sur les touches

{"FE” doit apparaitre in-
verse),

Avec “FE", on régle I'interface et la
vitesse en baud pour 'unité & disguette
FE 401.
P FE: L transmissicn des données
est réalisée 4 9600 baud,

indépendamment de la vitesse
en paud réglée avec MOD.

> EXT: La vitesse en baud réglée avec
MOD est active pour la sortie
sur imprimante.
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mtroduire le numéro de programme du programme & transmettre. Le cas échéant,
consulter le contenu de Ja disquette au moyen de la touche de softkey FE 401
contenu {cf. "Sortie externe de programme”}.

~

démarr.

D Démarrer la transmissicn du programme & partir de
introd.

I'unité & disquette vers le POSITIP.

21
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Mise en service

1 Raccordements et éiéments d'utilisation (situés au dos de I'appareil)

commutateur

fiche secteur\
piles \

tampans® — ]
potontiométre
de luminosité™—___
liche termelle Sub D
X10 pour raccorde- —
ment au systédme de
palpage

fiche femelle Sub.D,
KA1 IEXT) pour
fonctions externes

numero de logiciel

plague signatétique

embases X4, X3, X2, X1
pour antrées das
systémes de mesure
lingaire et angulaire

recordement de fiche femelle Sub.D, X31
njise 4 la terre pour la sortie des données

Les piles tampons {3 piles rondas RG DIN 40863, 1.5 V) constituent la source de
tension de la mémoire de programme. Dés que le message d'erreur REM-
PLACER LES PILES apparait, cette opération doit &tre exécutée sur le champ.
En cas de remplacembnt des piles tampons, 'appareil doit rester sous
tension afin que les pfogrammes sauvegardés ne soient pas effacés.

fdut rigoureusement respecter 'ordre chronologique de la

@5 Sl l'appareil est mis en service pour la premigre fois, |l
mise en service.

Ne connecter ni déconnecter aucune fiche sous tension.

23



2 Mise en pla'ce/ P Placer le POSITIP & {'endroit prévu. On peut, le cas échéant,
le décaler latéralement afin de la fixer au support & partir
des trous taraudés M4 (pour les dimensions, voir dimen-

fixation

w

sions d'encombrement, vis M4 x 6).

Une équerre pour la fixation sur la table (réf. 26826101} est

livrable par HEIDENHAIN.

N oo | L

)
\
\

4+ 05

ooooo -
! T ne I ]
e

344 236+ 02

bl |
360-05 M&

-

©

3 Raccordem

nt  » Tous les systémes de mesure linéaire avec signaux sinusoi-

aux systémes daux et margues de référence individuelles ou & distances
de mesure codées peuvent élre raccardés sur cet appareil.
linéaire et P Raccorder les systémes de mesure des axes de la machine
angulaire aux embases situées au dos de l'apgareil (voir para-
graphe 1). Il importe de respecter |'affectation correcte des
axes de la machine aux embases.
Exemple: ax*,--machine embase affichage de 'écran
: (posITION EFFECTIVE w= BASIC )
i Init.
: IREF ‘
“coulissepu superpesé” — X1 —
. perp X.+  0.000 [
coulisseau transversal - X2 - - + rAZz
X 0.000 [ |
chariot pprte-outil * X3 - ZD + 0 . UUU RHE )
trainard - X4 - ——
2+ 0.000 [z
L2 g
Il 2 T3 T4 TS T6 T7 TE T
= b,

24




4 Raccordement

électrique

5 Mise sous
tension &t
contrdle

Messages
d’erreur

%

» Verifier que la fiche secteur est munie d'une terre.
Le raccordement de mise 2 la terre {tige filetée Mb située
au dos de 'appareil} permet un raccordement supplémen-
taire a partir d'une prise de mise 4 la terre.

P brancher le cable secteur au dos de ['appareil et raccorder
au secteur.

Les paramétres permettent d’adapter le POSITIP & la machine
{cf. "paraméatres”). Afin de faciliter la mise en service, les para-
meétres de I'appareil livré sont initialisés (cf. "paramégtres”,
paragraphe 2.4}).

Lors de |la premiére mise en service, veiller a respecter 'ordre

chronologique suivant:

> rabattre le commutateur (voir paragraphe 1}

P régler la luminosité de I'écran 4 partir du potentiometre
situé au dos de l'appareil

» Sélectionner le mode d'utilisation choist {fraisage cu tour-
nage}. Le menu correspondant n‘apparaft qu’une seule
fois iors de la premiére mise sous tension.

P appuyer sur une touche quelcongue {exceptée la touche
HELP)

» sélectionner le mode de fonctionnement BASIC (voir
“Travailler avec le POSITIP")

» appuyer sur la touche Pas de REF et donc ne pas passer
sur les points de référence {ne pas tenir compte des messa-
ges d'erreur)

» sppuyer sur la touche MOD et entrer le code 95148 afin de
sélectionner les paramétres de fonctionnement (cf. “para-
métres”, paragraphe 2)

> optimiser les paramétres de fonctionnement {voir para-
graphe 6}

> éteindre et rallumer apparell

P passer sur las points de référence (voir “Travailler avec le
PQSITIP").

Aprés &tre passé sur les points de référence, aucun message
d'erreur ne doit apparaitre & I'écran.

Dans le cas contraire, appuyer sur la touche HELP qui vous
fournira les informations nécessaires afin de remedier 4
l'erreur. Eteindre et rallumer 'appareil.

Si plusieurs erreurs sont signalées simultanément, appuyer &
diverses reprises sur la touche “CE". Les erreurs seront alors
affichées les unes & la suile des autres.
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6 Optimiser les

paramétres|

&

26

En optimisant les paramétres, le mode de travail de I'appareil
est adapté & la machine. A cette fin, il convient de procéder
seton l'ordre de la liste de I'état initial ci-jointe. Reporter sur la
liste I'appellation des axes raccordés et cocher les points déja
testés.

Les paramétres, auxquels I'opérateur fait fréquemment appel,
doivent &tre introduits en tant que parameétres utilisateur
(cf. "paramétres”}.



Liste de I'état initial

Para-
meétres

Entrées des syst. de mesure/axes

x1 | x2 | x3 [ x4

» \erifier laffectation de chague
axe de la machine
(cf. paragraphe 3).

P ‘Vérifier que les appellations d’'axe
X et Z sont conformes & ceux de
la machine.

P On peut reéaliser la ligison d’axes
“seul” ou sous forme ds “somme”
dans le paramétre P 30.* ou
comme parametre ulilisateur.

> Tester la définition d'axes. Les
axes sont définis en tant qu'axes
linéaires. Les entrées, non rac-
cordées doiveni étre régléas sur
“désact”.

P Indiguer la valeur de paramétre
pour les marques de référence
{cf. "Paramétres”, tableau 3.2).

> Définir Iz sens de comptage dos
axes de la machine. Une valeur
d'affichage ascendanite doit étre
conforme, cutre son signe, au sens
de déplacement positif de I'axe de
la machine par rappart & la piéce.

P Passer sur un point de référence
connu de la pigce. Puis initialiser la
valeur d’affichage {fonction
POSITION EFFECTIVE).

Puis parcourir les axgs et compa-
rer les courses réellgment par-
courues a la valeur affichée sur
ia POSITIP.

P Vérifier la résolution d’affichage
(cf. “Paramétres”, tabileau 3.1).

P50*

P 307

F48."

A5

P40.*

Parr

P 43.*

axas de la machine

]

O O
O

O O
O O
O O
O O

O O O O

* Le signe "+ est utilisé.pour toute appellation d'axe, précadée d’'un point décimal

{parex. 4.1, 4.2, etc. )

{pour la représentation des paramétres, ¢f. "Paramétres”, paragraphe 1.4).
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Paramétres

o

1 Paramétres
utilisateur

Les parametres utilisateur et les paramétres de fonctionne-
ment permettent de déterminer a tout moment le mode de
travall du POSITIP 850. Les parameétres utilisateur peuvent
étre modifiés par I'opérateur. alors que les parameétres de
fonctionnement sont définis une fois pour toute. Tous les
parametres, cuels qu'ils soient, ont &té préalablement initiali-
sés par HEIDENHAIN.

Les parametres sont sauvegardés et protégés des coupures
de secteur.

Toute modiication a des répercussions immédiates,

Par paramétres utilisateur, on entend les paramétres frequem-
ment introduits voire modifiés lors des opérations sur la
machine. En appuyant sur la touche MOD, le menu des para-
métres utilisateur apparait a I'écran. En réappuyant sur cette
méme touche, le menu disparaft.

Menu: Paramétres utilisateur

champ de softkey

colanne de softkey saftkey

T
- T
i3
PARAMETRES UT e i
= [
Surép.
.
Surép. Echelle
Z. z
; <) EEmEmeMLLcn
- ez
Surép. Echelle | ISedi
e L
DESRLCT. DESACT. e
L s
Elt
e, RRR e
B
fimsaginitiesais o
Hlh O
P 2ran. D
fonct. Tiirpuanaoun it
K iR p ey +4

il S
53 B0 e B 4
Bt b e € 0 38 b4
Hriiianinee /
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1.1 B Modification & partir d’'une softkey

Modification des Cette madification concarng le passage de l'affichage du
parameétres | rayon a |'affichage du diamétre, le passage de I'affichage
utilisateur | peur la liason d'axes d'un axe seul 4 la somme d'axes, le

choix entre un facteur échelle activé ou desactivé, et le
choix entre la surépaisseur activée ou désactivée.

Exemple: attichage du rayon/affichage du diamétre

> déplacer le champ de }
. softkey vers la droite rayon

X du diameétre X

rayon D paser a l'affichage } diamétre

Le signe .@"
apparait a I'écran
parallélement a
l'appeliation d'axe
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M Modification en intreduisant une valeur numérique

' Ceci concerne 'introduction de facteurs echelle et de
. surépaisseurs

Exemple: surépaisseur

Surépaisseur
X

déplacer le champ de }

softkey vers la droite

Surépaisseur
X

v

vaieur numéarique,
par exemple 10

Surépaisseur introduire la Surépaisseur X ?
X surépaisseur 0.000
introduire la

Surépaisseur X ?

10

4

init.
Surépaisseur

initialiser la
valeur introduite

Surépaisseur
X

La surépaisseur est
introguite

$:i le facteur échelle est introduit & 'aide de “introd. tous”, il est
detif pour tous les axas!
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1.2
Sommaire:
Paramétres u*ilisateur

Sélection & pdrtir de la touche MOD

Fonction Axe Modification Entrée
rayon/diamétr:e X
softkey —
Il Z
axe seul/somme d'axes X
softkey -
Z
facteur échellé X
1 introduction de {G.100000
L z valeur numeérigue 4 9.999999)
facteur échellg softkey —
activé ou desactivé
surépaisseur X introduction de {0 24199.299)
: valeur numérique
d
surépaisseur ejctivée ou softkey
désactivée |

{pour la description des paramétres utilisateur, voir paragraphe 4.1)

Lorsque l'on sélectionné la fonction “diamétre” cu “facteur échelle act.”, on
volt apparaitre les symboles suivants derriére la valeur affichée:

?: afficha:ge du diamétre

I: facteur echelle sélectionng

I' surépgisseur active (affichage seulement en “chemin restant”).

32



2 Paramétres de
fonctionnement

2.1
Acces aux

paramétres de

o

fonctionnement

Il lexiste trois groupes de paramétres de fonctionnemant:

P P 1.1 4P 120 Configuration des paramétres utilisateur

P P 21.1 4P 32.0 Réglage des paramétres utilisateur

P P 40.1 a P 99.0 Paramatres de fonctionnement adaptés 4 la
i machine.

Lérs de la toute premigre mise en service, on procéde a ces

initialisations sur lesquelles an ne peut plus revenir.

L¢s parametres de fonctionnement ne peuvent étre sélection-
nés qu'au moyen du code 95148 et ne peuvent &tre modifiés
pzjar V'utilisateur de la machine. |l est donc préférable de noter
les valeurs introduites pour les paramétres ou de les mémori-
sér de maniére externe.

le menu des paramétres
utilsateur apparait 4
' I'écran
deplacer le champ de } aram
baram. softkey vers la droite b )
fonct. ' fonct.
param. sélectionner Intro- ’ code?
duction de paramétres 0
: intreduire e code } code?
95148
95148
accés aux paramétres
init initiatiser la de fonctionnement {pour
it valeur introduite sélection des paramé-

tres de fonctionnement,
voIr page suivante)

33
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ligne de dialogue  ligne d'introduction

i PARPMETRES [DE FONCT.

| -
P 1.1 Rayons/Diam. 1 \

Rayon-Diam.

P 1.3 Rayons/Oiam. 3
Position: [ g

P 2.1 Echelle de 1 - softkeys fléchées
Position: [_§

P 2.3 Echelle de 3 I
Pasition: l )

Positiaon: | 1 ['”

Sélection deé B Sélection a partir des softkeys (fleches verticales)
paramétres de
fonctionnement

A partir des softkeys (flaches verticales),
sélectionner les paramétres de fonction-
nement souhaités.

Sl

ou

#l Sélection a partir de GOTO

appuyer sur la softkey {le numéro

du paramétre derniérement sélectionné
figure sur la ligne des données a intro-
duire).

GOTO

intreduire fe numére de parametre

souhaité.
init. sélectionner les paramétres de
n° pgm fonctionnement.

o
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Modification des M Madification par introduction de valeur numérique
parametres de

fonctionnement Exemple: P 31.1
Introduire valeur numérique {par ex. 1).

La valeur introduite est prise en compte
avec la softkey Prise en Compte; le para-
métre suivant est affiché a I'écran.

prise
en compte

B Modification au moyen de touche fléchée horizontale

L'introduction de paramétre en cours est

- représentée en encadré sur la ligne de
parametres. Par action sur la softkey, I'in-
troduction suivante de paramétre saute
a l'intérieur de I'encadré.

La valeur introduite est prise en compte
avec fa softkey Prise en Compte; le para-
métre suivant est affiché & I'écran.

prise
en compte

2 kY

£

2.2 Aprés actionnement de la touche MOD, les paramétres utilisa-
Configuration teur apparaissent & 'écran, Ces derniers figurent dans des
des paramétres champs de softkey, ayant chacun une position bien détermi-
utilisateur née sur I'écran. A toute position de champ correspond une

valeur nurmérique affichée en arriére plan. Les parameétres sont
initialisés & la sortie d'usine, aussi tout appareil est-il prét a étre
mis en service,

r ™
PARAMETRES UTILISATEUR =™

Eurtg‘ Ech:ﬁlj:. Rayjn ‘;,
Surgz. l{E:h;‘?{.a Ra)zn

B o] 3 )
[ E 9|
Hoa R
e y,

{l-est possible de définir au choix les positions de champ &
I'écran des paramétras de fonctionnement au mayen des
paramétres de fonctionnement P 1.1 a P 12.0 {exception: posi-
tion de champ 16: paramétre de fonctionnement). En introdui-
sant la position 0, 'accés aux paramétres de fonctionnement
est inhibé.
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Modification ide la P Accés aux parametres de fonctionnement (voir paragraphe
position de champ  1.2.1) et sélection du champ de softkey souhaité.

Exemple: Le parametre figurant a la position 4 doit passer 4 la position 3

Affichage de départ

-

rayon

rayon

seul

seul

P
LAY | e || L || Bt || et
N

Déroulement | B sélectionner le paramétre figurant & {a position 4 {corres-
‘ pond au paramétre P 10.3 initialisé)

P introduire une nouvelle position de champ {position 3) &
partir du clavier décimal st appuyer sur la softkey Prise en
cpte.

Aprés avoir appuyé sur la touche , on fait de nouveau

apparaitre a 'écran le menu des paramétres utilisateur.

Affichage modifié

Le paramétre, qui & l'origine
figurait en position 4, se trouve
dorénavant en position 3,
reportant ainsi le précédent
paramétre 3 (seul} {le champ 4
est donc vide).

seul
Z

THEE
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Réglage des
paramétres
utilisateur

Le paramétre reporté (seul X) peut étre récupéré dans les
parametres utilisateur comme suit:

P Entrer & nouveau dans les parametres de fonctionnement et
- sélectionner le parametre reporté (P 10.1 seul X). Ce para-
meétre prend alors la position 0.

L'accés aux parametres utilisateur a partir de la touche MOD
peut étre inhibé en introduisant la position 0.

Attention: Les paramétres utilisateur inhibés ne peuvent étre
anouveau modifiés qu'au moyen des paramétres de fonction-
nement P 2114 P 32.0.

Si le paramétre utilisateur inhibé (P 10.0) doit réapparaitre dans
le champ vide 4, il faut alors introduire pour ce paraméatre la
pbsition de champ 4.

Tbus les paramétres utilisateur peuvent &tre également réglés
dans les paraméatres de fonctionnement (P 2114 P 32.0). De
cette maniére, il est également possivle de moditier des para-
métres utilisateur inhibés.

Réciproguement, une modification de ces paramétres est
active indépendamment du fait qu'ils soient modifiés dans le
menu des “paramétres utilisateur” ou celui des "paramétres de
fenctionnement”.

—

" i
P21.1 Rayon/0iam. 1 Prise \

P24.3 Rayon/Biam. 3 T ,J
Rayon Diam. S

P23.1 Echelle de 1 - |
1.000064 L. /

P23.3 Echelle de 3 ] \
1.000000| ‘ .l. |

\. vy
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Suite

Fonction Paramétre| Axe* Introduction**

Contréle X1 P 46.1 X0 non, oul

Contréle X2 P 46.2 X

Contrdle X3 : P46.3 Zy

Contrdle X4 P46.4 z

Correction linéaire X1 P47.1 Xo T{0a

Correction lingaire X2 | P 47.2 X 99999 um/m)

Correction linéaire X3 P47.3 Lo

Correction linéaira X4 P47.4 Z

Définition axe X1 P 481 Xo désactivé,

Définition axe X2 P 482 X linéaire

Définition axe X3 P48.3 Zy

Définition axg X4 P 48.4 z

Désignation axe X1/X2 | P 50.1 X ABCUVW

Désignation pxe X3/X4 | P50.3 7 X.Y.2

Langue de dfalogue P52.0 deux langues

sélectionnables

: {cf. paragr. 4.2)

Zone de zérd: X P 56.1 Xo 0

Zone de zé1q X2 P 56.2 X (04 99,999 mm)

Zone de zérd X3 P56.3 Zo

Zone de zérd X4 P56.4 z
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Suite I@
Fonction Paramétre| Axe* Introduction**

sens de comptage X1 P40.1 X0 normal, inversé
sens de comptage X2 | P40.2 X
sens de comptage X3 | P40.3 Zy
sens de comptage X4 | P404 zZ
période de signal X1 P41 Xo 4 1m, 10 pm,
période de signal X2 | P41.2 X 20 pm, 40 um,

" ) 100 pm, 200 um
période de signa! X3 P41.3 Zy
période de signal X4 P41.4 z
subdivision X1 P 431 Xy 100, 80, 50, 40,
subdivision X2 P432 X 20.10,8.5,4.2,

o 1.08.05,04, 0.2,
subdivision X3 P433 Zy 0.1 (en fonction
subdivision X4 P43.4 Z de la période
de signal}
distance codée X1 P 451 Xo nen, 500, 1000,
distance codée X2 P45.2 X 2000
distance codée X2 P45.3 Zy
distance codée X4 P45.4 zZ
{pour la description, voir paragraphe 4.2}
* Afin d'eviter toute ambiguité relative a l'appellation des axes, an part de linitialisa- §§

tion du paramétre 50 (X1/X2 = axes X, X3/X4 = axes Z).
X1, X2, X3, X4 correspondent a la désignation des entrées du systéme de mesure
(voir au dos du POSITIP).

" Limpression en caractéres gras correspond a une initialisation effectuée &
I'usine.
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Sommaire:
Parametres de fonctionnement

Function Paramétre| Axe* Introduction**

Rayon/diamétre X1/X2 | P 1.1 X 1

Rayon/diamdtre X3/X4 | P1.3 Z 2

Facteur échelle X1/X2 | P 3.1 X 6

Facteur échelle X3/X4 | P3.3 z 7

Facteur échelle ACT P40 8

Vitesse en bgud V.24 P70 0

interlignes V.24 P8.0 0

Modede | P9.0 0

fonctionnement

SeusommelX1/X2 | P 10,1 X 3

Seul/somme X3/X4 P10.3 4 4

Surépaisseur;X1/X2 P11.1 X 11

SurépaisseurEXS/X«’-l P11.3 Z 12

Surépaisseur|ACT P12.0 13

Rayon/diametre X1/X2 | P 21.1 X Rayon,

Rayon/diamétre X3/X4 | P 21.3 7 diamétre

Facteur échelle X1/X2 | P23.1 X 1.000000

Facteur échelle X3/X4 | P 233 z &19%%%%? a

Facteur échelle ACT | P24.0 NON, OUI

Vitesse en bgud V.24 | P 27.0 9.600 (110, 150,
300, 600, 1200,
2400, 4800,
9600, 19200,

: 38400 baud)

Interlignes V.24 P 28.0 1({0a99)

Seul/somme X1/X2 P 30.1 X Seul, somme

Seul/sormme X3/X4 P30.3 z Seul, somme

SurépaisseurX1/X2 P31.1 X +0,000

SurépaisseuriX3/X4 P31.3 Z + (0 4198.999)

SurépaisseuriACT P320 NON, QUI
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Suite @

Fonction Paramétre| Axe* | Introduction™*

Stop a Vaffichage P 57.0 inactif, inter-
mittent, bloqué

Mode chemin restant P 58.0 curseur
graphique, valeur
effective

Mise en sommeil de - P59.0 15

I'écran b 398 (min.}

- 99, pas de

fonctionnement
avec rafraichisse-
ment de I'écran

Aide au positionnement | P 80.0 normal, inversé
Utilisation du compteur | P 99.0 fraisage,
tournage

{pour la description, vdir paragraphe 4.2}
* Afin d'éviter toute dmbiguité relative 3 l'appellation des axes, on part de l'initialisa-
tion du parametre 80" {X1/X2 = axes X, X3/X4 = axes 7).

X1, X2, X3, X4 corréspondent 3 la désignation des entrées du systéme de mesure
(voir au dos du PCSITIP}.

** Limpression en caractéres gras correspond & une initialisation effectuée a
l'usine. '

y




3 Tableaux

3.1 :
Résoclution d'affichage, période de signal et facteur de subdivision pour
systémes de mesure linéaire

[ Période de signal 4y [ 10um [ 20pm [ 40 um [100 pm [200 pm
Résolution d'affichage Facteur de subdivision

0,00005 mm'| 0,000002 in.| 80 — — — — -
10.0001 mm| 0.000006 in. | 40 100 — - - —
0,0002 mm|0,00001 in.| 20 50 100 — — —
00005 mm [0.00002 in.| 8 20 40 80 — -
0,001 mm|000005 in.| 4 10 20 AQ 100 —
0,002 mm/|00001 inl 2 5 10 20 50 100
0005 mml00C02 in.| 08 2 4 8 20 40
001 mm| 00005 in| 04 1 2 4 10 20
0.02  mmy0001 in| — 0,5 1 2 5 10
005 mm{0002 in| - 02 | 04| 08 2 4
0.1 mm| 0005  in.| — 0.1 02 | 04 1 2
3.2

Marques de référence a distance codée

Systéme de mesure | course max. de déplacement pour | Paramétre
linéaire reproduction du point de référence

pas de margue de en fonction de la positicn du systéme P 45.* =non
référence & distance de mesure

codée

LS 101C ' 10 mm P 456" =1000
LS 107C 20 mm |

L5 303C

LS 403C

LS 404C

LS 603C

LS 704C

ULS 300¢/10 10 mm (Teilungsperiode 10 um)

ULS 300C/20 20 mm (Teilungsperiode 20 pym)

> 311C 2C mm P 45" = 2000
LID 351C
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4 Description des pgrametres
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Paramétres utilisateur

Rayon/
Diameétre

Axe seul/
somme d'axes

Facteur échelle

Facteur échelle
activé ou desactivé

Facteur &chelle
ACT/DESACT

Surépaisseur

)

Surépaisseur
ACT/DESACT

Cas particulier!
Modes de
fonctionnement

o

Ce paramétre permet de choisir pour 'axe linéaire le mode
[d'affichage rayon ou diamétre.

Si I'on choisit le mode d'affichage diamétre, le symbole “@"
figure alors derriere la valeur d'affichage.

I

iCe pararnétre permet d'afficher séparément ou sous forme de
somme les valeurs de positicnnement du trainard, chariot porte-
ioutil ou du coulisseau transversal et coulisseau superpose.

iLe facteur échelle modifie la valeur d’affichage et entraine ainsi
‘une réduction {introduction 0,14 0,989999) ou une augmen-
tation (introduction 1000001 4 9,992 998} des dimensions de
la piece a usiner. Le facteur chelle peut étre défini d'une
imaniére globale pour I'axe X et Z cu d'une maniére individuelle
ipour chaque axe (X ou Z).

:En désactivant le paramétre facteur échelle, tous les facteurs
iéohe”e, sans exception, deviennent inactifs. Avac “facteur
;échelle ACT.", le symboie "I" g'affiche derrigre la valeur daffi-
«chage.

'introduction du facteur échelle DESACT entraine la désacti-
wation de tous les facteurs échelie. Sil'on choisit le facteur
iéchelle ACT., le symbole “I" figure derriére la valeur d'affichage.

éLa surépaisseur introduite {introduction 0 4 199,999 mm) est
|ajoutée ou retranchée de la cote finale introduite dans la fone-
%tion CHEMIN RESTANT. La surépaisseur peut étre définie
séparément pour les axes X et Z.

iLa surépaisseur choisie n'est active que dans la fonction
:CHEMIN RESTANT.

:Si I'on travaille avec des programmes POSITIP, il est bon de
iprendre en compte la surépaisseur dés l'introduction des posi-
itions nominales. L'utilisation du paramétre utilisateur Suré-
ipaisseur est déconseillée dans la mesure ol celui-ci est actif
ien permanence (effet modal) dans le mode Surépaisseur
IACT.

IUne surépaisseur négative entraine une réduction du contour.

‘Lintroduction de surépaisseur DESACT entraine la désactiva-
tion de tous les facteurs échelle. Si F'on choisit le facteur
‘achelle ACT, le symbole *!" figure derriére la valeur d'affichage.
1Ce parameétre n'est pas initialisé en tant que paramétre utilisa-
iteur. Le paramétre Mode de fonct. permet, en cours d'usinage,
‘de choisir entre les modes BASIC, EXPERT et PROGO. Pour
‘ce faire, il suffit d'appuyer sur la touche MOD, sans avoir
‘besoin de déconnecter I'appareil.

:Le paramétre utilisateur Mode de fonct. n'est actif que si le
‘parametre de fonctionnement P 9.0 est considéré comme
‘paramétre utilisateur (voir paragraphe 4.2).
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Paramétres de fonctionnement P

o

P1*aP12.0

Cas particuliet!
Paramétre P 9.0
Mode de fonct.

o

P21.1
aP320

P40."
sens de comptage

P a1+
période de signal

44

i.es parameétres spécifiques aux axes sont caractérisés,
dans la description suivante, par un nombre suivi d'un point
décimal et du signe ™" (par exemple: P 1.%).

Le signe ™" correspond & une apgellation propre & un axe; il
est toujolirs précédé d'un poirnt décimal (par exemple: P 1.* —
P1louP13. etc...).

Les paramétres qui ne se rapportent pas 4 un axe sont
caractérisés par un 0" précédé d'un point décimal (par
exemple: P 7.0).

En introduisant les positiens dans les parameétres de fonction-
nement de P 1.* & P12.0, le menu "paramétres utilisateur”
figure a I'écran. U'ordre des paramétres peut étre librement
défini; it existe en tout 14 champs dans lesquels peuvent figu-
rer les parametres. La position 0 inhibe 'accés & un paramétre
donné. Pour ce faire, appuyer sur la touche "MOD" {voir 2.2).

Le choix du mode de fonctionnement (BASIC, EXPERT,
PROGO) ne doit se faire gu’aprés connexion de 'appareil,
pour garder les opérateurs peu expérimentés de toute mani-
pulaticn incerrecte. Aussi le parametre P 9.0 n'est-il pas actif
en tant que paramétre utilisateur {position = 0). Si le para-
méatre P 9.0 fait figure de paramétre utilisateur, fe mode de
fonctionnement peut &tre modifié mérme au cours de l'usinage.

Dans la mesure ou le paramétre P 9.0 est actif en tant que
paramétre utilisateur, une position libre doit &tre réservée a cet
effet {par ex. pesition =14}.

Les paramétres de fonctionnement (P 21.1 4 P 32.0) permettent
également de régler les paramétres utilisateur. De cette maniére,
il est également possible de modifier des paramétres utilisateur
inhibés, Réciproguement, une modification de ces paramétres
est active indépendamment du fait qu’ils soient modifiés dans
le menu des “paramétras utilisateur” ou celui des “paramétres
de fonctionnement” (Description, veir paragr. 4.1).

Le paramétre 40.* permet de modifier le sens de comptage de
chaque axe.

La période de signal des systémes de mesure linéaire raccor-
dés au POSITIP doit &tre introduite dans le parametre 41.%.



P43.*
subdivision

P 45.*

marques de
référence a
distance codée

P46.*
controle

P 47.*
correction
linéaire

Le facteur de subdnvision est introduit dans le paramétre
P 43.* Ilindique le pas d'affichage et est fonction de la période
de signat définie (voir tableau 3.7).

Pour un systéme de mesure lingaire, il faut preciser dans le
paramétre P 45" si le POSITIP doit exploiter une seule margus
de référence ou plusieurs margues de référence & distance
godée. Pour les systémes de mesure ne comptant qu'une
geuie marque de référence, il faut introduire non dans le para-
rhétre P 45.*. Pour les systémes de mesure avec marques de
référence a distance codée, la valeur introduite dépend de
chague systéme de masure {voir tableau 3.2).

Lie paramétre P 46.* permet de vérifier a chaque entrée du
dystéme de mesure lindaire raccordé au POSITIP

que la vitesse de déplacement n'est pas supérieure a la norme
gue le clble n'est pas rompu

due le signal de mesure est carrect.

En cas d'erreurs, celles-ci apparaissent a 'écran.

Rour compenser les erreurs-machine qui auraient été décelées
3 l'aide d'un systéme de mesure comparaieur (par ex. VM 101
ciie HEIDENHAINY), des facteurs de correction linéaire en pm/m
ippm) de longueur utile peuvent étre introduits a partir du
parametre P 47.",

Exemple: longueur utile 620 mm
' valeur effectivement obtenue
{par VM 101 par ex.) 619,876 mm
différence =—"124 um

conversion pour une longueur utile de 1m
— 124 um - 1000 mm
620 mm 200 pm

facteur de correction : — 200 pym

correction linéaire valeurs introduites admissibles

‘ "augmentation” P47: de 04+ 29999 [um/m]
»de la longueur utile du
: systéme de mesure

“diminution” P47: de O a — 99999 [um/m]
- de la iongueur utile du
!systéme de mesure

4b
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P48.*
Deéfinition d'ake

P 50.*

Désignation de
I'axe :

P52.0

Langue de
dialogue

46

Le parameétre P 48.* permet de bloguer les entrées des axes

non utilisés.

Pour les axes non-utilisés, introduire “desactiver” dans le para-

métre P 48.%.

Le parameétre P 50.* définit 'appellation des axes respectifs.
Appellations envisageables: A, B, C, U, V, W, XY, Z.

En foncticn du n® de programme, on peut choisir la langue
cenversationnelle parmi 2 langues:

numérc de programme | langues

2460860.. allernand anglais

246061 .. francais anglais

246062 .. néerlandais anglais

246063.. italien anglais

2460864 .. espagnol anglais

24608656 danois anglais

248066. . suédois anglais

248067 .. finngis anglais

248068 . . ture anglais

246069 . allemand francais
246070 néerlandais francais
246071 .. hongrois anglais

246072.. tchéque anglais

246073 .. anglais francais




P56.*
Zone de zéro

P57.0
Stop a I'affichage

P58.0
Mede Chemin
restant

P59.0
Fonctionnement
avec
rafraichissement
de I'éeran

P60.0

P 29.0
Utilisation du
compteur

A laide du paramétre P 56.*, on peut définir une zone autour
de ia valeur d'affichage "zére” & I'intérieur de laquelle un signal
de passage a zéro ast émis (cf. fonctions externes).

Zone d'introduction: 0 & 99.999 mm.

Lors de chaque opération de mémarisation (CTRL B, impulsion,
contact}, la valeur de mesure actuelle est mémorisée et trans-
mise via linterface V.24/R5-232-C. Le paramétre P 57.0 per-
met de définir I'affichage a I'écran:
'+actif' I'affichage n'est pas figé pendant une opération
de mémaorisation
|hterm|ttent I'affichage n'est figé que pendant la durée du
signat de mémarisation
Hloqué: I'affichage est bloqué et réactualisé avec
chague signal de mémorisation.
Four {a fonction "Chemin restant”, il est possiole d'afficher la
valeur effective d'affichage au lieu du curseur de positionne-
mhent graphigue.
3urseur curseur graphigue de positionnement
aleur effective: affichage de la position absolue en petits -
; caractéres en dessous de I'affichage '
Chemin restant. :

|
Au moyen du paramétre P 59.0, on peut introduire une tempo-
risation en minutes. Dans le cas oU il n'y a pas de mouvement .-
ﬂe touche ou d'axe, la représentation a I'écran est inversée 1
aprés la durée de temporisation afin d'éviter les dégradations

ues au phénoména de "pompage”.

- 98: Temperisation en minutes

99: Pas de fonctionnemeant avec rafraichissement.

laide du paramétre P 60.0, on peut madifier le sens de
éplacement du curseur graphique de positionnement
of. P 58.0) pour adapter celui-ci au déplacement de I'outil
e l'axe Z d’'un tour.

O = Ta

u moyen du parameétre P 39.0, on régle le POSITIP 850 pour
utilisation en mode “fraisage” ou en mode “tournage”.

—.I= .
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Interface de données
|

1 Définition d
{interface de

données V.24

2 Distribution des
raccordemeénts/
description|de
signal i

48

L'appareil fait appel 8 une interface de données normalisée
"V.24" suivant CCITT ou “RS-232-C" selon la norme standard
EIA.

Code de transmission utilisé: ASCIl avec bit de parité paire,
Linterface V.24 est concue pour une transmission de donnée:
én série; les appareils avec interface de données paraliéte ne
peuvent étre raccordées.

Niveau pour TXD et RXD (niveaux bas pour "17).

niveau logique niveau travail

“1":de—-3Va—-1oV de—bva—-1bV

‘0 de+3Va+1oV de+bVvVa+16V
connecteur femelle pour
———t—smaees interface V.24/RS-232-C

N° de signal signification

contact

1 CHASSIS GND | masse du boitier

2 TXD données d'émission

3 RXD dennées de réception

4 RTS demande d'émission

b CTS préparation émission

6 DSR unité de transmission préte

7 SIGNAL GND | masses signaux

8-19 non affecté

20 DTR terminal prét

21-25 non affecté




3 Raccordement e céblage du cdble de raccordement est fonction de la ver-
a des appareils  sion de l'appareil de transmission des données. On a parfois
externes recours & des distributions de raccordements non normalisées.
{cablage} i

Céblages courants:

Ciblage complet

Raccordement du POSITIP 850 FE 401 ou
a l'interface de données V.24 appareil externe
CHASSIS GND 1 o0——— o 1 CHASSIS GND
™D 2 m 2 TXD
RXD 3 3 RXD
B RTS 4 ;——:—_>C: 4 RTS
! CTS 5 5 crs
! DSR 6 6 DSR
SIGNAL  GND 7 5@ 7 SIGNAL  GND
DTR 20 20 DTR

Les signaux RTS, CTS, DSR et DTR doivent étre au niveau "1
;(de + b a+15 V) lors de la transmission des données.

Lablage simplifié

Raccordement du POSITIP 850

a l'interface de données V.24 appareil externe
CHASSIS GND A S | CHASSIS GND
TXD 2 2 TXD
RXD 5 ewe <% 3 RXD
RTS 4 s 4 RTS
cTS 5 — o 5 TS
DSR 6 o B . DSR
SIGNAL  GND 7 E——o 7 SIGNAL  GND
DTR 20 o 20 DTR

as deux ponts 4/5 et 6/20 permettent aux signaux RTS, CTS,
| SR et DTR de rester au niveau ™" (de + 5V a + 15 V).
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4 Transmissign

de donnée:ﬂl

Via l'interface de données V.24/RS-232-C, il est possible de

transmettre des valeurs de masure, des programmes d'usi-

nage et des paramétres de fonctionnement. L'interface V.24

est en mesure de travailler avec 2 différents protocoles de

transmissicn de données:

P protocole de transmissicn externe des données (EXT) pour
imprimante, unité de perforation, lecteur, etc.

P protocole de transmission de données (FE) pour I'unité 3
disquette FE 401 de REIDENHAIN ou pour ordinateur
compatible.

Protocole de trans- Démarrage de la transmission
| mission des données* | des données par

Sortie de valelr de EXT Interface V.24 (CTRL B)

mesure Fonctions externes
{impulsion, contact)

Introduction de FE ou EXT Menu “INTRODUCTION

programme EXTERNE"

Sortie de progfamme | FE ou EXT Menu "SORTIE EXTERNE"

Introduction/sprtie FE ou EXT Menu "PARAMETRES DE

de paramétre [de FONCTIONNEMENT"

foncticnnement

41

Vitesse de
transmission
données
(exprimée en
Baud)

4.2
Format des |
données '

50 ‘

des

o

* Le protocole de transmission des données FE ou EXT
est choisi au moyen des tauches fléchées dans le menu
CONCerng.

La vitesse exprimée en Baud indigue le nombre de bits trans-
mis par secende. Afin d'inhiber toute erreur lors de la transmis-
sion des données, les appareils périphériques doivent respec-
ter la vitesse sélectionnée, sans la moindre restriction. On défi-
nit la vitesse en Baud dans les paramétres utilisateur, a partir
de la touche “MOD". La vitesse de transmission choisie doit
&tre conforme & celle de I'apparsil périphérique.

La transmission des données en mode FE (unité 3 disquette
FE 401 de HEIDENHAIN) est effectuée ala vitesse de 9600 baud
indépendamment de la vitesse 2n baud définie avec MOD.

Chaque caractéere (S[D[D[/D[D][D|D[D[P[S]S]

est compose des
éléments suivants:

bit de start
7 bits de données
bit de parité paire

2 bits de stop

Lappareit periphérigue doit &tre réglé sur “parité paire” en
raison du systéme de contrdle des erreurs utilisé dans cetie
sortie des donnéas, Un cable de transmission des données
HEIDENHAIN (N®1D 242 869. ) peut étre livré avec l'interface.



4.3
Sortie de
valeur de mesure

4.3.1
Mémorisation via
I'interface V.24

Interruption
de la transmission
des données

les valeurs d'affichage actuelles peuvent étre restituées via
interface de données V.24 sur un appareil externe, par
xemple sur une imprimante. Faisant suite a un signal de

xes max.) se fait par le biais d'une mémaire tampon intégrée
u compteur. Le signal de mémaorisation peut &tre transmis
oit par l'interface V.24, soit au moyen das “fonctions exter-
es”.

|
|
{
rmémorisaticn externe, la sortie de la valeur de mesure (pour 4
4
g
9

"émission du signe de contrdle Control B (= 5TX) génére un
ignal de mémorisation et déclenche la sortie de la valeur de

le mesure est fonction de la vitesse en baud définie, du
ombre d'axes et du nombre d'interlignes.

L
q
mesure via la sortie V.24 TXD. La durée de sortie de la valeur
g
/

FXo _% mise en mémaire EIEI;EI_
ordre de mémaoriser: ™ réalisée
les données 1

] t2 t3
TXD
tp
sortie des données

ty =0bms
t, =30 ms
2 O0Oms

187 x M+ {Lx 1)
tp=—————
vitesse en Baud

L = nombre d'interlignes
M = nombre d'axes

ILa transmission des données peut étre interrcmpue par le

écepteur de données, puis relancée par
les signaux start/stop a I'entrée RXD de linterface
DC3 = X OFF = CTRL S: interruption de la transmissicn des
données
DC1 =X ON = CTRL Q: relance de la transmission des
données
b signal d'acquittement CTS
\prés réception du signal stop CTS ou du signal de contrdle
DC3, 2 caractéres max. sont émis.
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43.2 | La fermeture du contact 4 O V sur la fiche femelle 25 plots

Mémorisatio Sub-D X471 génére un signal de mémorisation et déclenche la
au moyen de sortie de la valeur de mesure via la sorie V.24 TXD. La durée

fonctions externes de sortie de la valeur de mesure est fonction de la vitesse en
| baud dé&finie. du nombre d'axes et du nombre d'interlignes
| ainsi que du type de signal de mémorisation, impulsion ou

i contact.
; te
| Sigral de
‘ mémaorisation 4 i ] ‘ S—
i ) - —p Mise en mémoire réaiisée
Mise an mémoire affective F—
2 13
I Lot -
E TXD
D
o
sortie des données
1, =08 ps Retard mise en mémoire impulsion
1 =4bms Retard mise en mémoire contact
t,=12ms Signal d’entrée impuision
tg =7 ms Signal d’entrée contact
1, =30 ms
2 Oms

_187xM +(L><11)S
; P Vitesse en baud

: L =nombre dinterlignes
| M = nombre d'axes

La durée des signaux des systémes de mesure allant de I'en-
trée jusqu’a la mémoire tampon intégrée au compteur est
d'enviren 4 ps. Un signal de systéme de mesure est donc
mémorisé pour étre situé & env. 4 ps avant la mise en mémoire
réalisée.

{cf. également "fonctions externes™).
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4.3.3 E!:

Suite r
chronclogique

de la sortie

des caractéres

Suite chronologique die la sortie des caractéres

fonction de la définition d'axes, les caractéres de sortie sont
stitués d'aprés la suite chronologique suivante:

Sortie [Zd

— ¥ 5 8 4 1

2

9

0

R CR P

]

2 noms d'axe
o paur chariot
porte-outil
s pour affichage
des sommes

signe égal ————+—

>
[

signe algébrique

nombre de chiffres avant la virgule

(de 2 & 7 chiffres)

point dégimal
normbre de chiffres ag

unité de mesure i

R*: rayon

rés la virgule (de 18 6) ————

(espace pour mm ou pouce)

D*: diamétre

retour chariot <CR
avance d'un interlignd
* Dans la fonction "Aff

par un r minuscule, 1
minuscule.

(voir paramétre utilisateur “interlignes”™) b

ichage du chemin restant”, I'affichage du rayon est indigqué
andis que l'affichage du diamétre est caractérisé par un d

o

peut &tre émise.
des signes et deg

valeurs g'affichage.

Sile systeme de esure lindaire est défectueux, aucune valeur d'affichage ne
Figurent alors a ['écran des points d'interrogation “?” & la place

b3



4.4
Sortie/

introduction

externe de

programmes;

45
Sortie/

intreduction de
paramétres de
fonctionnement

b4

Dans le mode PROGO, il est possible de restituer ou bign de
lire des programmes via I'interface V.24 du POSITIP {cf. “Tra-
valller avec le POSITIP 8507).

Les paramétres de fonctionnement pauvent &tre restitués ou
lus via {'interface du POSITIP. Si I'on raccorde une imprimante,
celle-ci doit disposer d'une interface série V.24 (format de
données: cf. paragr. 4.2).

Avec 'unité & disquette FE 401 de HEIDENHAIN, il est possible
de mémoriser sous le méme numéro des programmes et des
paramétres de fonctionnement. Pour la transmission de para-
métres de fonctionnement, le POSITIP fournit autormatique-
ment le numéro 850 lorsqu’aucun autre numero n'a été intro-
duit.
Déraulement:
P> sélectionner le parameétre de foncticnnement

{cf. "Paramétres”, paragr. 2}

» sélectionner la page 2 {menu pour lintroduction/
la sortie de parametres)

> mettre l'interface sur “FE” {unité a disquette
FE 401 de HEIDENHAIN) ou EXT (imprimante, par ex.}.

La transmission des dennées en mode FE est réalisée a la
vitesse de 9600 baud, indépendamment de la vitesse en bauc
définie au moyen de "MOD".

Avec "EXT", la vitesse en baud définie au moyen de "MOD"
pour la sortie sur imprimante est activée.

Les paramétres de fonctionnement
sont restitués avec le numérc de pro-
gramme 850.

sortie de
paramétre

Les paramétres de fonctionnament
ayant le numéro de programime 850
sont lus.

introduction
de parameétres

Siles paramétres de fonctionnement ne sont pas restiués ou

lus avec le numéro de programme 850, il convient d'introduire
le numéro de programme désiré avant d'appuyer sur la touche
“Sortie de paramétres” et “Introduction de paramétres”.

Affiche le sommaire des pregrammes

> FE 401 de ia FE 401, Pendant la lecture du
contenu sommaire, le dialogue “Lecture-con-
tenu FE” est affiché.
. La transmission des données est
P | interr. .
interrompue.




Fonctions exterpes
|

1 Distribution des raccordements (fiche méale Sub.D 25 plots) X41

Pin Distribhution des raccordements Durée de I'impulsion/
fermeture du contact
1/10 oV i
2 E RAZ axel | 12100 ms
3 E RAZaxd 2 £2100 ms
4 E RAZaxd3 1= 100 ms
5 E RAZ axd 4 =100 ms
14 S Passagé@ a zéro axe
15 S Passagd a zéro axe ?
16 S Passagg a zéro axe 3
17 S Passageg a zéro axe 4
{21 S ARRET D"URGENCE
[ 22 E Mémorigation impulsion t=12us
23 E Mémorigation contact t=7ms
E =entrée
S = sortie
2 RAZ externe cs entrées (Fin 2, 3, 4, b) sont actives LOW

L]
(ouv. = niveau HIGH)

Wen 2 3.9V (max. 15 V)

U, =09V pour -l =6 mA
\

9

F

ne commande avec composants TTL est réalisable {par ex.
N 74LSXX) dans la mesure ou 'on dispose d'une résistance
ull up 1KQ intégrée. Une farmeture & O V (Pin 1 0u 10) met a

zéro I'affichage de |'axe correspondant.

! Iia remise a zéro externe n'ast possible que si la position

gffective ast affichée.

bb



3 Mémorisation
{impulsion,i
contact)

4 Signal de
passage a zéro

Caractéristiqlies
techniques

Types de charges
admissibles

5 Signal ARRET
D'URGENCE

Caractéristiques
techniques

Types de charges
admissibles -
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La fermeture du contact & O V (Pin 1 ou 10) génére un signal d
mémorisation et déclenche la sortie de la valeur de mesure vie
l'interface V.24 (cf. Interface, paragr. 4.3).

La valeur d'affichage "zéro” de I'axe concerné, entraine I'émis-
sion du signal de passage a zéro, Au moyen du parametre de
fonctionnement P56.%, on peut introduire une zone de zéro {0
99.299 mm). Lors du passage rapide sur le zéro ou la zone de
zéro, la durée du signal est d'environ 180 ms.

Sortie collecteur ouvert

Signal de passage a zéro actif HIGH {transistor de collecteur
ouvert blogqué)

Charge de résistance

Charte inductive, seulernent avec diode de protection

High Leve! output voltage U,y =32V

{32 V = valeur absolue max. de la tension sur la résistance ou
relais externe)

Low Level output voltage U, = 0.4V pour |, £ 100 mA
Low-Lavel output current 1y = 100 mA

(100 mA = valeur absolue max.}

Retard de déclenchement du signal t,, = 80 £ 20 ms
Durée du signal t, =180 ms

Le signal d’ARRET D'URGENCE est émis sur une sortie
collecteur ouvert dans le cas oll I'apparell comporte un défaut
critigue,

Sortie collecteur ouvert

Signat d’ARRET D'URGENCE actif HIGH {transistor collecteur
ouvert blogué)

Charge de résistance

Charge inductive, seulement avec dicde de protection
High-Level output voltage U, =32V

132 V = valeur absolue max. de la tension sur la résistance ou
relals externe)

Low-Level output voitage U, = 0.4 V pour I, =100 mA
Low-Level cutput current | = 100 mA

(100 mA = valeur absolue max.)

Retard de déclenchement du signal t,, = 50 ms
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Données ﬂechniques du POSITIP 850 “Tournage”

Caractéristiques
mécaniques )
Version du | Modgle de table en tdle
boitier dimensions (L x H X P} 420 mm x 298 mm x 330 mm
Poids : environ 1,7 kg
Température Ide 04a46°C
fonctionnemttnt
Température de —30470°C
stockage |
Ecran 12 pouces, monochrome
Caractéristiques
électriques T

Alimentation :

alimentation 4 découpage a sélection automatique de la

en tension ! tension au primaire 100V — 240 V~ (—15 & + 10%)
3 fréquence de la tension secteur 48 4 62 Hz
Puissance | environ 31W
Entrées des | pour tous les systémes de mesure lineaire HEIDENHAIN avec
systémes de : signaux sinusadidaux, comptant une marque de référence voire
mesure i plusieurs marques de référence a distance codée.
amplitude des :
signaux: i 7 WAcc 816 pAcc
fréquence d'enftrée
admissible: 100 kHz max.
Interface de | V.24/RS-232-C, pour valeurs de masure, programmes et
données ' paramétres de fonctionnement
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10/150/300/600/1200/24C0/4800/9600/19200/38400 Baud



Fonctions

Axes nombre: 4 axes
appellations possibles: ABCUVWXYZ
affichage des scmmes: Xg et X donne Xg

; Iy et Z donne Zg

Résolution (vioir Parameétres”, tabieau 3.1}

d'affichage/ :

période de signal

Modes de BASIC, EXPERT, PROGC

fonctionnement

Mémoire de 20 programmes différents ou 2000 séquences

programmes

Mémoire d'outils  Plotection en mémorisation possible pour les données de
20 outils

Exploitation des pbur systémes de mesure linéaire avec une ou plusieurs

marques de marques de référence ou marques de référence a distance

référence cbdée, Aprés coupure de tension, il faut réattribuer & chaque
ppsition sa valeur d'affichage correspondante. Aprés remise en
service du POSITIP 850, il suffit de repasser sur les marques
de référence pour qu'a chaque position soit réattribuée une
valeur.

Fonctions ® affichage du chemin restant (passage sur la valeur

d'affichage zéro)

mémariser/finitialiser {pour la détermination des données de
I'outil)

point de référence

cycle chariotage

affichage du rayon ou du diamétre sur 4 axes

affichage mm/pouce

facteur échelle sur 4 axes (de 0,100000 & ©,999999)
surépaisseur sur 4 axes  {de 0 2 199,999 mm)
correction lingaire des erreurs-machine £ (de 0 &

99999 um/m)

INFOQ: calculatrice intégrée, chronométre et calculateur de
chne

o HELP: instructions d'utilisation internes du POSITIP 850

Fonction externes

® Remise a zéro

o| Ordre de mémarisation

® Emission de signal a la valeur d'affichage zéro
! {réglable dans la zone de + 99.989 mm)

Langues de
dialogue

E!)eux langues sélectionnables (cf. paragr. 4.2)



Dimensions

en
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" fonction externe, seulement pour variantes 2, 3
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