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ND 780 képernyd

Az ND 780 képerny6rél jellemzd informaciokat olvashat le.

Nullapont
Szerszamok

El6tolas

Stopperéra
Mértékegység
Pillanatnyi érték
Hatralévé ut
Oldaljelz6
Beallit/Nulla
Tengelycim
Referencia szimbdlum
Funkcidgomb funkcidk
Grafikus poziciokijelzd
Megijelenitési terulet

ND 780 eld6lap

Az ND 780 el6lapja gombokat és azok tulajdonsagait hatarozza meg.

Tengelygombok (3) - X, Y, és Z
Numerikus billenty(izet

ENTER gomb - bevitel nyugtazasahoz és beviteli mezdk
kivalasztasahoz

TORLES gomb
NYiLbillentyiik

FUNKCIOGOMBOK funkci6ik az éppen lathaté képerny6td|
figgenek

Aramjelz6 lampa
Képerny6
Fogantyuk
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ND 780 hatlap

Bekapcsologomb

Elektromos csatlakoz6

Biztositékok

Géptesthez foldelt éltapinto

KT 130 éltapint6 és 10B 49

Jelad6 bemenetek: X1, X2, X3 tengelyek, 11 pApp/1 Vpp.
RS-232-C: PC kapcsolat.

Féldelési csatlakozo

Warning to protect against personal injury

Product name, ID lable

ND 780







Bevezetés

Szoftververzié

A szoftververzié a kezdéképernyén jelenik meg.

alkalmazasok minden funkciojat tartalmazza. A miveleti
informéaciok harom részre vannak osztva: Altalanos
miveletek, Maras specifikus milveletek és Eszterga
specifikus miveletek.

@ Az ND 780 Kezelési leirasa a maro6 és eszterga

ND 780
DRO tengely elérhetésége.

el. A kézikdnyv abraihoz és funkciogombjainak leirasahoz

@ Az ND 780 DRO csak harom tengelyes kivitelben érhet6
a 3 tengelyes ND 780 DRO gépet hasznaltak.

Szimbdélumok a Megjegyzésekben

Minden megjegyzés bal oldalan egy szimbolum lathato, hogy jelezze
a kezel6 szamara a megjegyzés tipusat és/vagy annak fontossagat.

Altalanos informacié

@

pl. az ND 780 mikodésével kapcsolatban.

Figyelmeztetés - B6vebben a kiséré dokumentumokban

&)

pl. ha a funkciéhoz célszerszam sziikséges.

Figyelmeztetés - aramiités vagy egyéb artalmak
veszélye

&)

pl. burkolat szétbontasakor.

Kiilonb6z6ség

()

pl. gépek kozott.

Kézikonyv hiv.

®)

pl. lasd egy masik kézikdnyvben.

Bevezetés



Bevezetés

ND 780 karakterkészletek

Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a kiilénb6zé valtozok
(funkcidbgombok, billentylik) hogy vannak abrazolva a kézikényv
szbvegében:

Funkciégombok - BEALLITAS funkciégomb

Billenty(k - ENTER billenty(



Kijelz6 paraméter hozzaférési kod

Meg kell adni egy hozzaférési kddot a gépre vonatkozo tizemi
paraméterek beadllitasa vagy modositasa elétt. Ezzel
megakadalyozhatja az izemi paraméterek gondatlan beallitasat.

A FONTOS!
A hozzaférési kod: 95148.

Hozzaférés a Gépi paraméteres miiveletekhez

Errél bévebben az Uzembe helyezés részben olvashat Lasd "Uzembe
helyezési paraméterek”, 87. oldal.

BEALLITAS Kezdje a BEALLITAS funkciégomb megnyomasaval.

Nyomja meg az UZEMBE HELYEZES funkciégombot.

Adja meg a 95148 hozzéaférési kodot a numerikus billentylizeten.

Nyomja meg az ENTER gombot.
ENTER

A kijelzd mar készen all a gépi paraméterek beallitdsara.

A FONTOS!
A felligyel6k valészindleg eltavolitjak ezt az oldalt a

Referencia kézikonyvbdl a kijelz8rendszer elsé beallitasat
kovetbéen. Tegye el egy biztonsagos helyre, ha a késébb
szlikség lenne ra.

ND 780
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@ .1 A pozicionalas alapismeretei
()
o
dEJ Nullapontok
T A munkadarab rajzan feltiintetnek egy bizonyos pontot a
5_ munkadarabon (altalaban egy sarkot), mint abszolat nullapontot, és
o valoszinlleg egy vagy tobb pontot is, mint relativ nullapontot.
t_U A nullapont beallitasa soran létrehozzak ezeket a pontokat, mint az
abszolut vagy relativ koordinatarendszerek origoit. A munkadarabot -
\8 ami 6ssze van hangolva a gép tengelyeivel - mozgassa egy bizonyos
— pozicidba a szerszamhoz képest, és a kijelz6t allitsa nullara vagy mas
‘g megfeleld értékre (pl. a szerszamsugar korrigalasahoz).
o . . i A e A e tA iz
O Pillanatnyi pozicié, Célpozicié és Hatralévé ut
g A szerszam aktualis poziciojat pillanatnyi pozicionak, mig azt a
o poziciét, ahova a szerszdmnak mozognia kell, célpoziciénak hivjuk. Z A
A tavolsagot a célpoziciotdl a pillanatnyi pozicidig hatralévé utnak @
< nevezz(ik. (P =
- O
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Abszolut munkadarab pozicidk

A munkadarab minden pozicitja egyértelmlien azonosithaté az
abszolut koordinatai segitségével.

Az 1. pozicié abszolut koordinatai:

X =20 mm
Y =10 mm
Z=15mm

Ha egy munkadarabon furast vagy marast végez a munkadarab rajza
alapjan az abszolut koordinatak segitségével, akkor a szerszam a
megadott koordinataértékekhez mozdul el.

Inkrementalis munkadarab pozicidk

Egy pozicio vonatkozhat az el6z8 célpoziciora. Ebben az esetben a
relativ nullapont mindig az utolsé célpozicié. Az ilyen koordinatak
inkrementalis koordinatak (inkremens = névekmény). Ezeket mas
néven inkrementalis vagy lancméreteknek nevezzik (amennyiben a
pozicidk lancméretként lettek meghatarozva). Az inkrementalis
koordinatak | elétaggal vannak jeldlve.

Példa: A 3. pozici6 inkrementalis koordinatai a 2. poziciora
vonatkoznak.

A 2. pozici6 abszolut koordinatai:

X =20 mm

Y =10 mm

Z=15mm

A 3. pozicié inkrementalis koordinatai:
IX=10 mm

IY =10 mm

IZ=-15mm

Ha egy munkadarabon furast vagy marast végez a munkadarab rajza
alapjan az inkrementalis koordinatak segitségével, akkor a szerszam
a megadott koordinataértékekkel mozdul el.

ND 780
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Nulla szog referenciatengely

A nulla szbg referenciatengely a 0 fokhoz tartozé pozicié. A forgatas
sikjaban 1év6 két tengely valamelyikeként van meghatéarozva. A
kovetkez6 tablazat meghatarozza a 0 szoget, ahol a sz6g pozicidja
nulla a harom lehetséges forgatasi sikban.

A szdgpoziciokat a kdvetkez6é referenciatengelyekhez mérjuk:

Sik Nulla sz6g referenciatengely
XY +X
YZ +Y
ZX +Z

A pozitiv forgasirany az orajarassal ellentétes iranyu, ha a munkasikot
a szerszamtengely negativ iranyabdl nézzik.

Példa: Szog az X/Y munkasikban

Yi
_270°
+ o
~180°
|~

Szo6g Megfelel a...

+45° ... X és +Y kozotti felez8vonalnak
+/- 180° ... negativ X tengelynek

-270° ... pozitiv Y tengelynek

Pozicio jeladok

A pozicié jeladok a gép tengelyeinek mozgasat elektromos jelekké
alakitjak at. Az ND 780 folyamatosan kiértékeli ezeket a jeleket,
kiszamitja a gép tengelyeinek pillanatnyi poziciéjat, és azt
szamértékként mutatja a képernydn.

Aramkimaradas esetén a kiszamitott pozicié mar nem felel meg a
pillanatnyi poziciénak. Ha helyreallt az aramellatas, akkor
visszaallithaté a kapcsolat a pozicio jeladdk referenciapontjai, illetve
az ND 780 referenciapont felvételi funkcioja (REF) segitségével.

18
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Jeladé referenciapontok

A jeladok altalaban egy vagy t6bb referenciapontot tartalmaznak,
amiket az ND 780 referenciapont felvételi funkciéja hasznal a
nullapontok visszaallitasara aramkimaradas utan. A
referenciapontoknak két fé opcidja érhetd el: fix és tavolsagkodolt.

A tavolsagkodolt referenciapontu jeladok olyan jelmintazattal
rendelkeznek, amik az ND 780 szamara lehetévé teszik barmilyen két
referenciapont alkalmazasat a jeladé hossza mentén az el6z6leg
meghatarozott nullapont visszaallitdsahoz. Ez a konfiguracié azt
jelenti, hogy a kezel6nek csak egy nagyon rovid utat kell megtennie a
jeladé mentén, hogy visszaallitsa a nullapontot az ND 780
bekapcsolasat kovetéen.

A fix referenciapontu jeladdk egy vagy tobb jellel rendelkeznek egy
adott tavolsagon beldl. A nullapontok helyes visszaallitasahoz
sziikséges, hogy a referenciapont felvétele rutin alatt pontosan
ugyanazt a referenciapontot hasznalja, amit a nullapont elsé
meghatarozasakor alkalmazott.

ki- és bekapcsolasa utan, amig at nem haladt a

@ A korabban létrehozott nullapont nem allithaté vissza a gép
referenciapontokon.
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1.2 Altalanos miiveletek az ND 780
géppel

Képernyodfelosztas

Allapotjelzé szimboélumok:

Nullapont

Szerszam

El6tolas

Stopperoéra
Mértékegyseég
Pillanatnyi érték
Hatralévé ut
Oldaljelzé
Beallit/Nulla
Tengelycimek
Referencia szimbélum
Funkciogomb cimkék
Megijelenitési terilet
Grafikus pozicidkijelzé (Csak Hatralévé ut médban)

Az ND 780 kijelz6je olyan alkalmazas-specifikus funkciokkal
rendelkezik, amik lehet6vé teszik a szerszam gép legnagyobb
termelékenységének elérését.

Allapotjelzé - Itt jelenik meg az aktudlis nullapont, a szerszam, az
el6tolas, a stopperodra, a mértékegység, a hatralévé ut
(inkrementalis) vagy a pillanatnyi érték (abszolut) allapota, az
oldaljelz6 és a beallit/nulla. Az Allapotjelzé paramétereinek
részletes beallitasat a Mikddési beallitasok alatt talalja.

Megijelenitési teriilet - Jelzi az 6sszes tengely aktualis pozicidjat.
Emellett megjeleniti az adatlapokat, mezéket, utasitdsablakokat,
hibalizeneteket és sugd témakat.

Tengelycimek - A megfelel6 tengely gombhoz tartozo tengelyeket
jelolik.
Ref szimbdélumok - Az aktualis referenciapont allapotat jeldlik.

Funkciégomb cimkék - A kilonféle marasi és
esztergalasi funkcidkat jelolik.

20
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Altalanos navigalas

A billentylGizet hasznalataval irhat be szamértékeket a mezdkbe.

Az ENTER gombbal erésitheti meg a bevitelt egy mezén beliil és
térhet vissza az el6z6 képernydre.

Nyomja meg a C gombot a bevitelek és a hibalzenetek torléséhez
vagy az el6z6 képernyére valo visszatéréshez. Egy kivétel. A
“Nemlinearis hibakompenzacios tablazatban” a C gombbal lehet az
adatbevitelt elmenteni.

FUNKCIOGOMB cimkék: a killénféle marasi és esztergalasi
funkciokat jelenitik meg. Ezen funkciok kivalasztasa a megfeleld
funkcigomb megnyomasaval torténik, kozvetlenil a funkcidcimkék
alatt. A valaszthaté funkciogomb funkcidk 3 oldalon talalhatok. Ezek
elérése a BAL/JOBB nyilbillentyiikkel lehetséges, az alabbiak
szerint.

A BAL/JOBB nyilbillentylikkel lapozhat a valaszthaté funkciégomb
funkciok 1-3. oldala kdz4tt. Az aktualis oldal kiemelve jelenik meg az
Allapotjelzdn, a képernyd tetején.

A FEL/LE nyilbillentylikkel mozoghat a mez&k kdzott egy meni
adatlapjain vagy listain belll. A kurzor visszatér a menii tetejére, ha
elérte annak aljat.

Altalanos attekintés

Grafikus poziciokijelzé

Amikor a kijelzett nulla értékre mozog (Hatralévé ut médban), az ND
780 megjeleniti a grafikus poziciokijelz6t.

Az ND 780 egy keskeny négyszdget jelenit meg grafikus
poziciokijelzé6ként, az éppen aktiv tengely alatt. Két haromszdg jeldli a
négyszog kdzepén a célpoziciét.

Egy kis négyzet szimbolizalja a tengelyen a szant. A négyzetben
megjelend nyil jeldli a tengely mozgasanak irdnyat a célpozicié
felé/feldl torténd mozgaskor. Azt vegye figyelembe, hogy a négyzet
addig nem mozdul, amig a tengelyszan a célpozicié kézelében van. A
grafikus pozicidkijelz6 bedllitasahoz: 1asd 29. oldal, a Mikddési
beallitasok alatt.

ND 780
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Sugo képernyo
Az integralt mikddési Utmutato informaciot és segitséget nyujt
barmilyen helyzetben.

A miikddési utmutatd behivasa:

Nyomja meg a SUGO funkciégombot.
Az aktualis mivelethez tartozé informacidk jelennek meg.

Lapozzon a FEL/LE nyilbillentylikkel, ha a magyarazat t6bb oldalon
fér csak el.

Mas témaval kapcsolatos informaciok megjelenitése:

Nyomja meg a TEMAKOROK LISTAJA funkciégombot.

Nyomja meg a FEL/LE nyilbillenty(t a targymutaton belili
lapozashoz.

Nyomja meg az ENTER gombot a kivant t¢éma megjelenitéséhez.
Kilépés a mikodési utmutatébol:

Nyomja meg a C gombot.

22
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Adatlapok adatbevitelhez

A kilonb6zé mikddési funkcidkhoz sziikséges informacidkat és
Uzembe helyezési paramétereket egy adatbeviteli adatlapon keresztul
adhatja meg. Ezek az adatlapok akkor jelennek meg, ha olyan funkciot
valaszt ki, aminek tovabbi informacidéra van sziiksége. Minden adatlap
kulén mezéket tartalmaz a sziikséges informaciék megadasahoz.

A valtoztatasokat er@sitse meg az ENTER gomb megnyomasaval,
amik igy érvénybe Iépnek. Ha nem kivanja elmenteni a
véltoztatasokat, nyomja meg a C gombot az el6z8 képernyére vald
visszatéréshez, mentés nélkiil. Egyes esetekben - példaul a
Szerszamtablazatnal - a C gombot nyomja meg az ENTER helyett.

Az utasitasablakban megjelené lizenetek

Barmikor megnyit egy menit vagy adatlapot, azonnal megjelenik egy
utasitasablak annak jobb oldalan. Ez az lizenetablak informécidval
szolgal a kivalasztott funkciordl, és utasitasokat jelenit meg az
elérhetd opciokkal kapcsolatban.

Hibalizenetek

Ha az ND 780 hasznalata kdzben hiba fordul el8, az izenet megjelenik
a kijelzén, és magyarazatot ad arra, hogy mi okozhatta a hibat. Lasd
"Hibalizenetek", 113. oldal

Hibalizenetek torlése:

Nyomja meg a C gombot.

Kritikus hibatzenet: Megszakitas nem fut.

Ha ezt az Uzenetet kapja:

Kapcsolja ki az ND 780 gépet.

Vérjon kérulbeltl 10 masodpercet, majd kapcsolja vissza az ND 780
gépet.

A hibauzenet torl6dik, és a gép normalisan mikodik tovabb.
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Bekapcsolas

Kapcsolja be a késziiléket (a hatlapon talalhaté
kapcsoléval). Megjelenik a kezd6képerny6 (lasd az
abrat a jobb oldalon). Ez a képernyé csak a készilék
els6 bekapcsolasakor jelenik meg. A kdvetkez6
Iépéseket az lzembe helyezd mar végrehajtotta.

Vélassza ki a megfelel§ nyelvet a NYELV funkcié gomb
megnyomasaval.

Valasszon alkalmazast: MARAS vagy ESZTERGALAS. A
MARAS/ESZTERGALAS alkalmazas funkciégombjaval valthat a
két beallitas kozott.

Ezutan valassza ki a sziikséges tengelyek szamat. Miutan
elkészilt, nyomja meg az ENTER gombot.

Ha szlkséges, késébb megvaltoztathatja a DRO
alkalmazast a Felhasznaloi beallitasok men( alatt, az
Uzembe helyezés meniipontnal.

Az ND 780 most mar készen all a fennmaradd beallitasok
elvégzéséhez. A gép “Abszolut” tzemmaodban van. Minden aktiv
tengely mellett egy villogd “REE" jel lesz lathato. A kvetkezd részben:
“Referenciapont felvétele”, e funkcio beallitasardl olvashat.

Referenciapont felvétele

Az ND 780 a referenciapont felvételével automatikusan visszaallitja a
kapcsolatot a tengely szanpozicidi és a kijelz6 értékei kdzott, amit
legutébb hatarozott meg a nullapont beallitasaval.

Ha a tengely jeladéjan van referenciapont, a “REE" villogni fog. Miutan
athaladt a referenciapontokon, a kijelzé abbahagyja a villogast, és egy
nem villogo REF jelenik meg helyette.

Megmunkalas referenciapont felvétele nélkiil

Az ND 780-at ugy is hasznalhatja, hogy nem halad at a
referenciapontokon. Nyomja meg a NINCS REF funkciégombot a
referenciapont felvétele funkciobdl valo kilépéshez és a folytatashoz.

Egy késébbi idépontban még mindig athaladhat a referenciapontokon,
ha szlikségessé valik a nullapont meghatarozasa, ami egy
ki/bekapcsolast kdvetéen ujra felveheté. Nyomja meg a REF
ENGEDVE funkciégombot a referenciapont felvétele funkcio
inditasahoz.

a REF nem jelenik meg, és a nullapontok elvesznek

@ Ha egy jelado referenciapontok nélkil van beallitva, akkor
kikapcsolaskor.
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REF ENGEDVE/TILTVA funkcié

A Referenciapont felvétele rutin soran megjelend ENGEDVE/TILTVA
billenékapcsold jellegi funkciogomb lehetdvé teszi a kezelé szamara
egy specifikus Referenciapont kivalasztasat egy jeladon. Ez nagyon
fontos, amikor fix referenciapontokkal rendelkezd jeladokat hasznal.
Amikor a REF TILTVA funkcidgombot megnyomja, a referenciapont
felvétele rutin megall, és figyelmen kivil hagy minden
referenciapontot, amin a jeladé a mozgas soran athaladt. Majd miutan
a REF ENGEDVE funkciégombot megnyomta, a rutin Ujra aktivva
valik, és a rendszer kivalasztja a kbvetkez6 keresztezett
referenciapontot.

Miutan minden kivant tengelyen felvette a referenciapontot, nyomja
meg a NINCS REF funkciégombot a rutinbdl valo kilépéshez. Nem kell
minden jeladoé esetében athaladni a referenciapontokon, csak
amelyikre szlikség van. Ha az 6sszes referenciapontot megtalalta,
akkor az ND 780 automatikusan visszatér a DRO képernyére.

Ha nem halad at a referenciapontokon, akkor az ND 780
@ nem menti el a nullapontokat. Ez azt jelenti, hogy nem lehet

visszaallitani a kapcsolatot a tengely szanpoziciéi és a

kijelzett értékek kozott egy ki/bekapcsolast kovetden.

Mindennapos bekapcsoldshoz; kapcsolja be a gépet
@ és nyomjon meg egy gombot.
Haladjon at a referenciapontokon (tetszéleges
sorrendben).
MASIK MODSZER
REF Nyomja meg a REF TILTVA funkciégombot és
TILTVA haladjon at a referenciapontokon.
REF Vigye a jeladot a kivant fix referenciapontra. Nyomja
ENGEDVE meg a REF ENGEDVE funkciégombot és haladjon at

a referenciaponton.

MASIK MODSZER
HIMCS Ne haladjon at a referenciapontokon és nyomja meg
REF a NINCS REF funkciogombot. Megjegyzés: Ez

esetben ha kikapcsolja a gépet, elvész a kapcsolat a
tengely szanpozicidi és a kijelzett értékek kozott.
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Uzemmoédok

Az ND 780-nak két izemmadja van: Pillanatnyi érték és Hatralévé ut
Uzemmad. A Pillanatnyi érték lzemmaod mindig a szerszam pillanatnyi
minden szan addig mozog, mig a kijelz6n Iv6 érték el nem éri a kivant
célpoziciot. A Hatralévé ut funkcié lehetévé teszi a célpozicidk
egyszer( megkozelitését a kijelzett nulla értékre mozgassal. Amikor
Hatralévd ut médban dolgozik, akkor a célkoordinatakat abszolut vagy
inkrementalis méretként is megadhatja.

Pillanatnyi érték mdédban, ha az ND 780 marasra van konfiguralva,
csak a szerszam hosszeltolasa aktiv. Mind a sugar-, mind a
hosszeltolas alkalmazhat6 a Hatralévé ut modban, hogy kiszamitsa a
kivant célpozicid eléréséhez sziikséges hatralévd ut nagysagat a
marast végzd szerszam élére vonatkoztatva.

Ha az ND 780 esztergalasra van konfiguralva, akkor minden
szerszameltolas alkalmazhaté mind a Pillanatnyi érték, mind a
Hatralévé ut modban.

Nyomja meg a PILLANATNYI ERTEK/HATRALEVO UT
funkciégombot a két izemmaod kozotti valtashoz. A funkcigombok
Pillanatnyi érték vagy Hatralévé ut médban torténd megjelenitéséhez
hasznalja a BAL/JOBB nyilbillenty(iket.

Az esztergalas alkalmazas egy gyors modszert biztosit a
Z tengelypozicio parositasahoz egy 3 tengelyes rendszerben.

Beallitas

Az ND 780 két kategoriat ajanl fel a mikddési paraméterek
bedllitasahoz. Ezek a kategoriak a kévetkez6k: Mlkddési beallitdsok
és Uzembe helyezés. A Mikddési beallitasok paramétereivel a
specifikus megmunkalasi eléfeltételeket hozzaigazithatja az egyes
munkéakhoz. Az Uzembe helyezéssel jelado, kijelzé és kommunikacios
paramétereket hozhat létre.

A Mikodési beallitasok meniit a BEALLITAS funkciégomb
megnyomasaval érheti el. A Miikddési beallitasok mentben a
kovetkez6 funkcigombok érhetdk el:

UZEMBE HELYEZES: Nyomja meg az Uzembe helyezés
paramétereinek eléréséhez. Lasd "Uzembe helyezési
paraméterek”, 87. oldal.

IMPORT/EXPORT: Nyomja meg a miikddési paraméterek
importalasahoz vagy exportalasahoz. Lasd "Import/Export”, 31.
oldal.

SUGO: Megnyitja az online stigét.
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Miikodési beallitasok paraméterei

A mikodési beallitasok paramétereinek megtekintéséhez és
megvaltoztatasahoz hasznalja a FEL/LE nyilbillenty(iket az érintett
paraméterek kijeldléséhez, és nyomja meg az ENTER gombot.

Egységek
A Mértékegységek adatlapon hatarozhatja meg a megjelenitendé

mértékegységeket és formatumokat. A rendszer ezekkel az érvényben
lévé beallitasokkal all fel.

Inch/MM - A mérési értékek a Linearis mez8ben kivalasztott egység
szerint jelennek és adhaték meg. Valasszon az inch és a milliméter
kozott az INCH/MM funkciogomb megnyomasaval. A

mértékegységet ugy is kivalaszthatja, ha megnyomja az INCH/MM

funkcidgombot akar a Pillanatnyi érték, akar a Hatralévé ut moédban.

Tizedfok vagy Radian - A Sz6g mez6 hatarozza meg, hogy a szégek
hogy jelennek és hogy adhatok meg. Valasszon a TIZEDFOK és
RADIAN koéz6tt a funkciogomb segitségével.

Mérettényez6

A mérettényezdvel nagyithatja vagy kicsinyitheti a munkadarabot.
Minden jeladé mozgas meg van szorozva a mérettényezével. Az 1,0
mérettényez8vel pontosan olyan méretli darabot hozhat létre, mint
amilyen a nyomtatott mintan szerepel. Lasd .

A szambillenty(izettel nullanal nagyobb értékeket adhat meg. A
megadhaté tartomany: 0,1000 és 10,000 kozotti. Negativ érték is
megadhato.

A mérettényez6 bedllitasai ki/bekapcsolaskor is megmaradnak.

Amikor a mérettényez6 értéke 1-t6l kulénbdz8, a nagyitas
szimbolum v megjelenik a tengelykijelzén.

A BE/KI funkcibgombbal kikapcsolhatja az aktualis mérettényezét.
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Tikrozés

=)

Eltapint6 (csak marasi alkalmazaskor)

Az éltapinto atméré- és hosszeltolasa itt allithato be. Mindkét érték
mértékegysége az adatlapon van jeldlve.

A -1,00 mérettényezé a darab tukorképét hozza létre. A
darabot egyszerre nagyithatja és tukrozheti is (lasd 65.
oldal).

A szadmbillentylzettel adhatja meg az 4tméré és a hossz értékét. Az
atmeérdnek nullanal nagyobbnak kell lennie. A hossz egy eléjeles
érték (negativ vagy pozitiv).

Egy funkciogomb jelzi az éltapintd szamara a mértékegységet.

Az éltapinto értékei ki/bekapcsolaskor is megmaradnak.

Atméré tengelyek

Az Atméré tengelyek funkciéval bedllithatja, hogy mely tengelyeknél
jelenjen meg a sugar és melyeknél az atmeéré értéke. A BE azt jeldli,
hogy a tengelypozicio atméré értekként fog megjelenni. Kl allasban a
Sugar/Atmeré funkcié nincs bekapcsolva. Esztergalo
alkalmazasokhoz lasd 80. oldal a Sugar/Atméré funkciéhoz.

Vigye a kurzort az ATMERO TENGELY funkciéra és nyomja meg az
ENTER gombot.

A kurzor az X mezében lesz. A tengelyhez sziikséges paramétertél
fuggéen nyomja meg a BE/KI funkciégombot a funkcié be- vagy
kikapcsolasahoz.

Nyomja meg az ENTER-t.
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Mért érték kiadasa

A mért értékek kiadasa funkcidval az aktualis tengelykijelzd poziciok
és tapintomeérési értékek soros porton keresztul kikildhetdk. Az
aktualis kijelzdpoziciok kiadasa egy kisé hardverjellel, vagy az

ND 780-nak a soros porton keresztil kildétt paranccsal (Ctrl B)
aktivalhato.

Tapintasi mlveletek alatt az adatkivitelt a Mért érték kiadasa
adatlappal tudja BE vagy Kl értékre éllitani. Ugyanezzel tudja beéllitani
a képerny6 befagyasztast is.

Tapintasi adat kiadasa (csak maraskor) - A beéllitasa lehet BE vagy
KI. Amikor BE van kapcsolva, a mérési adatokat a rendszer a
tapintasi mivelet befejezése utan adja ki.

Képernyd befagyasztas - Az allapot lehet:

Kl - A kijelz6 nem all meg mért érték kiadasa alatt.
PARHUZAMOS - A kijelzé megall mért érték kiadasa alatt &s allva
is marad, amig a bemeneti kapcsolas aktiv.

BEFAGYASZTVA - A kijelz6 megall, de minden mért érték
kiadasakor frissul.

A kiadott adatok formatumarol bévebb informaciot a Mért érték
kiadasa fejezetben talal.

Grafikus pozicidkijelz6
A Grafikus poziciokijelz6 adatlapon konfiguralhatja a Hatralévé at

modban, a tengelyek pozicidkijelzéje alatt megjelend grafikont.
Minden tengelynek megvan a sajat tartomanya.

Nyomja meg a BE/KI funkcidgombot az engedélyezéshez, vagy
egyszerlien csak kezdjen el értékeket beirni a szambillentylizet

segitségével. Az aktudlis pozicidéablak elkezd mozogni, amikor a
pozicid tartomanyon belul van.

Allapotjelzé beallitasa
Az Allapotjelz6 egy szelvényezett sor a képernyd tetején, ami

megjeleniti az aktualis nullapontot, szerszamot, elétolast, stopperdrat
és oldaljelz6t.

Nyomja meg a BE/KI funkcibgombot minden bedllitas esetén, amit
szeretne megjeleniteni.

ND 780
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Stopperoéra

A stopperdra mutatja az 6rat (h), a percet (m) és a masodpercet (s). Az
eltelt id6t méri. (Az 6ra a 0:00:00 értéktdl kezdi a szamolast).

Az Eltelt id6 mez6 az egyes intervallumok 6sszegzett idejét mutatja.

Nyomja meg a START/STOP funkciégombot. Az Allapot mezében
FOLYAMATBAN olvashatd. Nyomja meg Ujra az eltelt id6
megallitdsahoz.

Nyomja meg a NULLAZ gombot az eltelt id6 nullazasahoz. A
nullazas megéllitja az 6rat, ha az éppen mért.

megallitja és elinditja az orat. A Nulla gomb megnyomasa

@ A Tizedes gomb megnyomasa az uzemmaddban szintén
nulldzza az orat.

Tavkapcsoloé

A tavkapcsolodval bedllithatja a paramétereket, igy a kiilsé kapcsoléval
(figg6- vagy labkapcsold) lehetdvé valik az alabbi funkciok
barmelyikének vagy akar mindegyikének a végrehajtasa: Adatkivitel;
Nulla és Kévetkezd furat. Bévebb informaciot a tavkapcsold Foldelt
éltapintd bemeneten keresztlili csatlakoztatasardl a ll. fejezetben talal
Lasd "Eltapinté kimeneti és bemeneti jelek csatlakoztatasa", 86. oldal

ADATKIVITEL - pozicié informacié soros porton keresztiili
kuldéséhez, vagy aktualis pozicié kinyomtatasahoz.

NULLA - egy vagy tébb tengely nulldzasahoz. (Ha Hatralévd ut
modban van, akkor a Hatralévé ut kijelzést nullazza. Ha Pillanatnyi
érték modban, akkor a nullapontot nullazza).

KOVETKEZO FURAT - a kdvetkezd furathoz mozgas a mintazatban
(pl. Furatmintazat).
Amig az adatkivitel mez&ben van, kapcsolja a BE/KI
funkcidgombot BE allasba az aktualis pozicio soros porton
keresztuli kildéséhez, a kapcsolo zart helyzetében.

Amig a Nulla mezdben van, nyomja meg a megfeleld
tengelygombokat a tengelypozicié kijelzések nullazasanak
engedélyezéséhez vagy tiltasahoz, a kapcsol6 zart helyzetében.

Amig a Kdvetkez6 furat mezében van, kapcsolja a BE/KI
funkcibgombot BE allasba, ha a kévetkez6 furathoz szeretne
mozogni a mintazaton beldl.
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Konzol beallitasa

Az LCD kijelzd fényereje és kontrasztja allithaté be a konzolon. Amikor
Pillanatnyi érték vagy Hatralévé ut médban van, akkor a Fel/Le
nyilbillentylikkel az LCD kontrasztjat is beéllithatja. Ezen az adatlapon
allithatja be a kijelzd képernyévédbjének idejét is.

A képerny6veéd6 beallitas az az id6, amennyit a rendszer tétlendl tolt
az LCD kikapcsolasa el6tt. A holtidét 30-120 percre allithatja.
Bekapcsolaskor a képernyévédd kikapcsolhato.

Nyelv
Az ND 780 t6bb nyelvet is tamogat. A kivalasztott nyelv
megvaltoztatasa:

Nyomja meg tébbszér a NYELV funkciégombot egészen addig,
amig a kivant nyelv meg nem jelenik a funkcibgombon és az
adatlapon.

Nyomja meg az ENTER-t a kivalasztas meger&sitéséhez.

Import/Export
A mikodési paraméterek informacidi a soros porton keresztil
importalhatdk vagy exportalhatok.
Nyomja meg az IMPORT/EXPORT funkciégombot a Beallitas
képernyén.
Az IMPORT és EXPORT funkciégombok megtalalhaték a
Mardszerszam-tablazat képernyén is.

Nyomja meg az IMPORT gombot, ha miikddési paramétereket vagy
egy szerszamtablazatot szeretne letdlteni egy PC-rél.

Nyomja meg az EXPORT gombot, ha szeretné feltdlteni az aktualis
mikodési paramétereket vagy a szerszamtablazatot egy PC-re.

Kilépéshez nyomja meg a C gombot.
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Altalanos miiveletek funkcidgombjainak
funkcioi, attekintés

Funkciégomb funkcidkat harom oldalrdl is valaszthat. Haszndlja a
BAL/JOBB nyilbillentyliket az oldalak atlapozasahoz. Az
Allapotjelz8ben 1évd oldaljelzd tajékoztat az aktualis oldalrél. A
sOtétebb oldalszam jelenti az aktualis oldalt. Minden billentylinek van
egy referencia oldala tovabbi informaciokkal.

SET

REF

. Funkcio-
1Fu3|I:lcaI|° a2 Funkciégomb funkcié gomb
: Szimboélum
sUGO Megnyitja a stigéutasitasokat a —
képernyén, (22. oldal). SU60
SZERSZAM Megnyitja a .
Szerszamtablazatot, (38. oldal SZERSZAM
marashoz és 74. oldal
esztergalashoz).
PILLANATNYI Atvaltja a képernyét a I
ERTEK/ = Pillanatnyi érték/Hatralévé at A
HATRALEVO Uzemmaodok kozott, (21. oldal).
uT
BEAL- Atvalt a Beallit/Nulla funkciok BEALLIT
LIT/NULLA kozott. Az egyes HULLAZ
tengelygombokkal haszndlja,
(34. oldal).
. Funkcio-
;u‘r;ll:fa'r a2 Funkciégomb funkcio gomb
: Szimbolum
NULLAPONT Megnyitja a Nullapont adatlapot,
hogy felvegye a nullapontot HULLAPONT
minden tengelyen, (45. oldal).
PRESET Megnyitja a Preset adatlapot. PRESET
Ezen az adatlapon a célpoziciét
allithatja be. Ez egy Hatralévé at
funkcio, (53. oldal).
1/2 (csak maré A pillanatnyi pozici6 kétfelé
funkcio) osztasara hasznaljak, (59. oldal). 172
TULAJDONSA- | Megnyitja a Furatkér és a "
GOK Furatsor adatlapot, (62. oldal). FUNKCIOK
Megnyitja a Lejtds és az lvmaras
adatlapot, (68. oldal).
Ry (csak eszterga | Ezzel a funkcibgombbal valthat a
funkcio) sugar és az atméro kijelzése Rx
kozott, (80. oldal).
32
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Funkciogomb

Funkciégomb funkcio

Funkciégo
mb

3. oldal Szimbolum
BEALLITAS Megnyitja a Miikddési —
beallitasok meniit és BEALLITAS
hozzaférést biztosit az
UZEMBE HELYEZES
funkciégombhoz. (26. oldal)
REF . Nyomja meg, ha készen all REF
ENGEDELYEZESE | referenciapont felvételére. EHGEDVE
(25. oldal)
SZAMOLOGEP Megnyitja a Szamolégép -
funkciot. (35. oldal) KALKULATOR
INCH/MM Atvaltja a mértékegységet THCH
az inch és a milliméter HH
kozott. (27. oldal)
ND 780
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Altalanos miiveletek funkciégomb funkciéinak
részletezése

Ebben a részben részletesen olvashat a funkciégombok funkcidirdl,
melyek az ND 780 maré vagy esztergald alkalmazasokra
konfiguralasatol fuggetlenlil megegyeznek.

Beallit/Nulla funkciogomb

A BEALLIT/NULLA funkciégombbal meghatarozhatja egy
tengelygomb megnyomasanak hatasat. A gomb egy valasztégomb,
amivel a Beallit és a Nulla funkcio koz4tt valthat. Az aktualis allapot az
Allapotjelz6ben jelenik meg.

Amikor az Allapot Beallit, és az ND 780 Pillanatnyi érték médban van,
akkor egy Tengelygomb kivalasztasa megnyitja a Nullapont adatlapot
a kivalasztott tengelyhez. Ha az ND 780 Hatralévé ut médban van,
akkor a Preset adatlap nyilik meg.

Amikor az Allapot nullara van allitva, és az ND 780 Pillanatnyi érték
mddban van, akkor egy Tengelygomb kivalasztasa nullara allitjia azon
tengely nullapontjat az aktualis pozicidoban. Ha Hatralévé ut modban
van, akkor az aktualis Hatralévé ut érték nullazodik.

Ha az ND 780 Pillanatnyi érték médban van, és a
BEALLIT/NULLA allapota nulla, akkor barmely

tengelygomb megnyomasa lenullazza az aktualis

nullapontot, a megfeleld tengely pillanatnyi helyzetében.

34

INC

=

REF

SET

| Hasznalati utasitas @



Szamolégép funkciogomb

Az ND 780 szdmoldgépével mindent elvégezhet, az egyszeri
aritmetikai miveletektél az 6sszetett trigonometriai miveletek és
fordulatszamok szamitasaig.

Nyomja meg a SZAMOLOGEP funkciégombot az
ALAP/SZOGFUGGV. és a FORD/PERC funkciégombok eléréséhez.
A SZAMOLOGEP funkciégomb olyan beviteli adatlapokon is elérhet,
ahol szukség lehet szamitdsok elvégzésére adatbevitelkor.

mezdbe, a szamoldgeép a szorzast és osztast az 6sszeadas
és kivonas el6tt hajtja végre. Ha a 3 + 1 + 8 mliveletet irja
be, akkor az ND 780 elosztja az egyet nyolccal, majd
hozzaad harmat, igy az eredmény 3,125 lesz.

@ Amikor egynél tobb szamitast kell beirnia egy numerikus

A szogfiiggvény funkcidok minden szégfliggvény-miveletet
tartalmaznak, valamint a négyzetre emelést és a négyzetgyokvonast
is. Amikor egy szdg SIN, COS vagy TAN értéket akarja kiszamolni,
elészor adja meg a szoget, majd nyomja meg a megfeleld
funkciégombot.

A szogértékek a tizedfok és radian szégformatumok kozdl
@ az aktualisan érvényes formatumban jelennek meg.

ND 780

)
D0l T:1 IF: ol 0:000 MM | -} | SET &
NT)
-20000~ X 2
o
0
N~
-15000 - Y 5
Z
-18000~ Z *
O — 1 =
ALAP i)
szGFicey. || FORDULAT <
)
>
S
=
D:01 T:1 [F: 01 0:001 WM | & NI "
SZAMOLOGEP Nyomja meg a bal, )
. : c
ERTEK vagy jobh nyilgombokat @
O e tobhi szamologép ©
iizemmod eléréséhez. e
L
N

+* - b -
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Fordulatszam szamologép

A Fordulatszam szamoldgéppel meghatarozhatja a
szerszamatmérdre (esztergalasnal munkadarabra) vonatkozo
fordulatszamot (vagy a fellleti forgacsolasi sebességet). Az abran
szerepld értékek csak példak. A szerszamgép kézikonyvébdl
megbizonyosodhat a szerszamonkeénti orsofordulatszam-
tartomanyrél.

Nyomja meg a SZAMOLOGEP funkciégombot.

Nyomja meg a FORDULATSZAM funkciégombot a Fordulatszam
szamoldgép adatlapjanak megnyitasahoz.

A FORDULATSZAM szamologépnek sziiksége van a szerszam
atmérdjére. A szambillentylkkel adjon meg egy atméré értéket. Az
atmeérd érték alapértékként az aktualis szerszam atmeéréjét veszi fel.
Ha az adott ciklusban nincs megadva legutébbi érték, akkor az
alapérték 0.

Ha a fellileti sebesség értékére van sziikség, adja meg az értéket a
szambillenty(izettel. Miutan a fellleti sebesség értékét megadta, a
rendszer kiszamitja a hozza tartoz6 FORDULATSZAM értéket.

A fellleti sebesség mezdben elérheté egy online sugét megnyitd
funkcibgomb. A tablazatban utananézhet, hogy a megmunkalandé
anyaghoz mekkora felliletisebesség-tartomany ajanlott.

Nyomja meg a MERTEKEGYSEGEK funkciégombot a
mértékegység inch-ben vagy milliméterben térténd
megjelenitéséhez.

A C gomb megnyomasaval a Fordulatszdm szamol6gép adatlap
adatait elmentheti és az adatlapot bezarhatja.
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D:0/ T:11F: 0l 0:00 MWH | -1 |

FORDULATSZAM SZAMITAS

—ATHERD

Adja meg a forgd
szerszam, vagy

5.0000 munkadarab atmérd jét.
—YAGOSERESSE— : vﬁgﬁ:ghessﬁg ’
iszamitasra keriil.
47.1239 H/P
—ORSOSEBESSEG————
3000.0 FORD
EGYSEG sicd
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Kuapszamitas funkciégomb
(csak esztergald alkalmazasokhoz)
Kupok kiszamitasa vagy a nyomtatott mintan szerepl6 méretek
megadasaval, vagy a kupos munkadarab szerszammal vagy jelzével
torténd megérintésével lehetséges.
Hasznalja a kupszamitast kupszdg kiszamitasahoz.
Ertékmegadas:
A kup aranyanak kiszamitasahoz szukséges:
A kup sugaranak valtozasa
A kup hossza

A kup mindkét atmérével (D1, D2) és hosszal torténé szamitasahoz
szikséges:

Kezdbé atméré
Végs6 atmérd
A kup hossza

KALKULGTOR|  Nyomia meg a SZAMOLOGEP funkciégombot.

Medfigyelheti, hogy a funkcidgomb valasztasi
lehetéségei megvaltoztak, és mar tartalmazzak a
kupszamitas funkciokat is.

D1/D2 HOSSZ

A kupszog két atmérd és a kozottik 1évs hossz
segitségével torténd kiszamitasahoz nyomja meg a
KUP: D1/D2/L funkciégombokat.

Elsé kuppont, 1. &tmérd; vagy adjon meg egy pontot
a numerikus billentylizettel és nyomja meg az ENTER
gombot, vagy érintse a szerszamot egy ponthoz és
nyomja meg az ERINT funkciégombot.

Ismételje meg a miiveletet a 2. atmérd mezénél.

Ha az ERINT gombot hasznalja, akkor a rendszer
automatikusan kiszamitja a kupszoget.

Az adatok manualis megadasakor az adatokat a
hossz mezdbe irja, és nyomja meg az ENTER

KOP:
D1/D2/L

gombot. A kipszdg a Sz6g mezdben fog megjelenni.

KUPARANY

KUP:
ARAHY

Szogeknek az atmérévaltozas és a hossz aranyanak
segitségével torténd kiszamitasahoz nyomja meg a
KUP: ARANY funkciégombot.

A szambillentylzet segitségével adja meg a Bevitel 1
és Bevitel 2 mez6 adatait. Nyomja meg az ENTER
gombot minden kivalasztas utan.

A kiszamitott arany és sz6g a megfelel6 mezében
jelenik meg.

ND 780

)
o
Qo
D:0l T:11F: 0Ol 0:00 MM | ]I | ~g£
___ KOPSZAMITAS Adja meg az elsd o
—ATHERl———————— | | atmérdt. o0
s 10.0000] ~
D2 5.0000 Q
—H0552 <
25.0000 N
—SZii6 X
5.7106° 9
[
ERINT A [H] o
>
'S
=
D:0l T:1 |F: 0l 0:000 WM | -1 | n
KUPSZAMITAS Adja meg a masodik §§
—ATHERD atmérst. \T
D1 10.0000 8
[  5.0000 <
—HO552—————— o~
25.0000 —

—S7ii6 i

5.7106°
ERINT 5060
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1.3 Maras specifikus miiveletek

1.3 Maras specifikus miveletek

Funkciégomb funkciok részletezése

Ez a rész a specialisan csak marasra alkalmazhat6é miiveleteket és
funkcibgomb funkciokat targyalja.

Szerszam funkciégomb

Ezzel a funkciégombbal megnyithatja a szerszamtablazatot, és
segitségével hozzaférhet a Szerszam adatlaphoz, a szerszam
paramétereinek megadasahoz. Az ND 780 6sszesen 16 szerszamot
tud tarolni a szerszamtablazatban.

Szerszamtablazat

Az ND 780 szerszamtédblazataban kényelmesen tarolhat
szerszamokat, a kdvetkez6 jellemzdékkel: atmérd, hossz,

mértékegyseég (in/mm), szerszam tipusa, forgasirany és fordulatszam.

D:0/ T:3|F: 0 0:00 WM [ A ||

TOOL TABLE (DIA/LEN/UNITS/TYPE/DIR)

A kdvetkez6 funkcibgombok érhetdk el a Szerszamtablazat adatlapon 1

vagy a megdfelel6 Szerszamadat adatlapon: Fa 2.2000/ 1000 HH F
SR Funkcidgomb 3 11000/  1.000 MM BORE HD F

. ) .. 4 2.2000/ 3.000 HH BORE HD F
Ez a gomb lehetévé teszi a kezeld szamara TOOL AYIS
annak kivalasztasat, hogy a szerszamhossz- 71
eltolas mely tengelyen érvényesul. A b 2.0000/ 1.000 MM CARB ML F
szerszamatmérd értékek ezutan a fennmarado 7 22.0000/ 12.000 HH H
két tengely eltolasara alkalmazhaték. g
Megnyomasaval hozzaférhet a sugofajlokhoz. — TOOL RARIS HELP
SUGD ¥

Nyomja meg a szerszameltolas nagysaganak HOS57Z
automatikus megadasahoz. Csak a ATUETELE

Szerszamhossz mezében lehetséges.

Ez agomb megnyitja a Szerszamtipus adatlapot | cZERGZAM
a kivalasztashoz. Csak a Tipus mezdben TiPUS
lehetséges.

38
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Import/Export
A szerszamtablazatban szerepl® adatok a soros porton keresztll
importalhatok és exportalhatok.
Az IMPORT és EXPORT funkciégombok megtaléalhatok a
Szerszamtablazat képernyén.

Nyomja meg az IMPORT gombot a Szerszamtablazat PC-rél torténd
letdltéséhez.

Nyomja meg az EXPORT gombot a Szerszamtablazat PC-re torténd
feltoltéséhez.

A kilépéshez nyomja meg a C gombot.

ND 780

D:01 T:1 IF: 0l 0:00/ HH I[H A | |

letek

SZERSZAMTABLAZAT ATM/HOSSZ /EGYS/TIP/IRANY )
1 2.000/  20.000 MM GRAVIROZO N =>,
2 5.000/  14.000 MM ELOFURD N ‘E
3 25.000/  50.000 MM HOMLOKSULY |
4 5.000/  12.000 MM KEMENYFEM N g
5 10.000/  25.000 MM VESOFEJ N &
6 2.000/ 0.000 MM SZARMARD N =
7 o
8 0.000/ 5.000 MM N 8_
IMPORT EXPORT SlGa n
7))
\(O
|
©
=
™
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1.3 Maras specifikus miiveletek

Szerszamsugar-korrekcié funkcié

Az ND 780 figyelembe tudja venni a szerszamsugar-korrekciot. Ez
lehetéveé teszi, hogy kézvetlenil a rajzrél adja meg a munkadarab
méreteit. A kijelzett hatralévé Ut igy automatikusan meghosszabbodik
(R+) vagy lerévidil (R-) a szerszam sugaranak értékével. Tovabbi
informaciokért Lasd "Preset funkciogomb", 80. oldal.

A hosszkiilonbség jele AL

Ha a szerszam hosszabb, mint a referencia szerszam: AL> 0 (+)
Ha a szerszam révidebb, mint a referencia szerszam: AL < 0 (-)

Ha ismert a hossziranyu eltolas értéke, adja meg, vagy az ND 780
automatikusan meghatarozza azt. A kvetkez6é Szerszamtablazat-
alkalmazasi példa tovabbi informaciét tartalmaz a HOSSZ ATVETELE
funkcidgombral.
A szerszamhossz a szerszam és a referencia szerszam
@ hossza kozotti kiilonbség AL. A referencia szerszamota T1
jeloli.

40
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Szerszamadatok megadasa

Valassza a SZERSZAM funkciégombot.

Vigye a kurzort a kivant szerszamra és nyomja meg az ENTER
gombot. Megjelenik a Szerszamleiras adatlap.

Adja meg a szerszam atmérgjét.

Adja meg a szerszam hosszat vagy nyomja meg a HOSSZ
ATVETELE funkciégombot.

Adja meg a szerszam mértékegységét (inch/mm).
Adja meg a szerszam tipusat.

Az ors6 adataira nincs szlikség, kivéve ha telepitették az
Orsofordulatszam-vezérlést. Ha telepitették, lasd az IOB 49
Kezelési leirast.

Nyomja meg a C gombot a szerszamtablazatba val6 visszatéréshez.

Nyomja meg a C gombot a kilépéshez.

Szerszamtablazat-alkalmazas

Példa: Szerszamhossz és atmérd megadasa a szerszamtablazatban.

Szerszamatméro: 2,00
Szerszamhossz: 20,000
Szerszam mértékegység: mm

Szerszamtipus: homlokmaré

=)

Az is lehetséges, hogy az ND 780 hatarozza meg az eltolas
nagysagat. Lasd - MASIK MODSZER -.

ND 780

D:01 T:3 IF: 0 0:001 WH [ A | |

TOOL TABLE (DIA/LEN/UNITS/TYPE/DIR)

1
2 22000/ 1000 MM F
3 11000/  1.000 MM BORE HD F
4 22000/  3.000 WM BORE HD F
6 20000/  1.000 HM CARB ML F
7 22.0000/  12.000 WM N
8

TOOL AXIS

] HELP

D:0l T:1IF: 0 0:00 HH M A & |

SZERSZAM 3 -£0.000
AHER———||Y  0.000 x
BT 2 0000
—HOS5Z——— | |Ad ja mey a

20.000 ||| szerszam

—EGYSEG atmérd jét.
<" 12
sUG0
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= 01 T:d | :
2 Az orsofordulatszam-vezérlés adataira csak akkor van D:01 T:4 [5:342| 0:001 WM | Al
O szlikség, ha telepitették az I0B 49 ablakot. Ez esetben lasd SZERSZAH ¥ -20.000
° az |OB 49 Kezelési leirast. —TiPUS Y 0.000 x
3 KEMENYFEM MaRd || 12 8.000
= —0RSD Hincs
" IREHY [Thi1d| | érzékelhetd I0B
S SEBESS. 342 ||| Hardver.
=
=
Q
(¢}] " —
Q. HATRA SUGD
(7))
(72]
\(©
S
©
— : D0l T:1 IF: ol 0:000 MM IR A | |
o STERSZAM Nyomja meg a SZERSZAM funkciégombot. SZERSZAN ¥ -20.000
— A kurzor a Szerszamtablazat adatlapra ugrik. —ATHERY————F— | |Y 0.000 x
i BT . 0000
SZERSZAMTABLAZAT L~ —__|
—H0S5Z———— | |Adja mey a Y
n Valassza ki a megadni kivant szerszamot a kurzorral, . 20.000 :f;;i;‘.':i
vagy adja meg a szerszam szamat. Nyomja meg az —EGYSEG—— Jel.
ENTER-t. HH z
SZERSZAMATMERO
SUG0
e Adja meg a szerszam atmérdjét, példaul (2).
n Nyomja meg a LE nyilbillentyit.
SZERSZAMHOSSZ
ea Adja meg a szerszam hosszat, példaul (20).
- Nyomja meg a LE nyilbillentyit.
- MASIK MODSZER -

Az is lehetséges, hogy az ND 780 hatarozza meg az
eltolast. Ennél a médszernél minden szerszam
hegyét hozzaérintik egy kdzos referencia fellilethez.
igy lehetésége van az ND 780-nak, hogy
meghatarozza a szerszamok hossza kozotti
kilénbséget.
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0552
ATUETELE

ND 780

Mozgassa a szerszamot, amig a hegye hozza nem ér
a referencia felllethez.

Nyomja meg a HOSSZ ATVETELE funkciégombot.
Az ND 780 ehhez a fellllethez viszonyitva szamolja ki
az eltolast.

Ezt az eljarast minden tovabbi szerszam esetén
ismételje meg, ugyanazzal a referencia felulettel.
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1.3 Maras specifikus miiveletek

®» @

A szerszamadatok moédositasa csak a referencia fellletre
vonatkoztatva engedélyezett, minden mas esetben Uj
nullapontot kell megadni.

Ha a szerszamtablazat mar tartalmaz olyan szerszamokat,
amikben a hossz mar be lett allitva, akkor referencia
fellletet az egyik ilyen szerszam hasznalataval hozza létre.

Ha nem, akkor nem fog tudni atvaltani az Gj szerszamok és
a mar meglévé szerszamok k6z6tt anélkul, hogy ne kelljen
Ujra felvennie a nullapontot. Miel6tt Uj szerszamokat ad
hozza, valasszon ki egyet a szerszamtablazat szerszamai
kéziil. Erintse a szerszamot egy referencia feliilethez és
allitsa a nullapontot O-ra.

SZERSZAM MERTEKEGYSEG

INCH

Adja meg a szerszam mértékegységét (inch/mm) és

vigye a kurzort a Szerszamtipus mezdbe.

SZERSZAMTIPUS

SZERSZAM
TiPUS

44

Nyomja meg a SZERSZAMTIPUSOK funkciégombot.
Valasszon a szerszamok listajabdl és nyomja meg az
ENTER-t.
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Szerszamtablazat hivasa

Miel6tt megkezdi a munkadarab megmunkalasat, valassza ki a
szerszamot a szerszamtablazatbdl. Az ND 780 ezutan szamitasba
veszi a tarolt szerszamadatokat, amikor szerszamkorrekciéval
dolgozik.

Szerszamhivas

SZERSZEH Nyomja meg a SZERSZAM funkciégombot.

SZERSZAM SZAMA

Hasznalja a FEL/LE nyilbillentyliket a kurzor
n n mozgatasahoz a szerszamvalasztékon (1-16). Jeldlje
ki a kivant szerszamot.

Gy6z8djon meg rola, hogy a megfelelé szerszamot
hivta meg, és nyomja meg a C gombot a kilépéshez.

Nullapont funkciégomb

A nullapont beéllitasok meghatarozzak a kapcsolatot a
tengelypozicidk és a kijelzett értékek kozott.

Nullapontok felvételének legegyszeriibb médija, ha az ND 780 tapintd
funkcioit hasznalja — nem szamit, hogy a munkadarab tapintasahoz
éltapintét vagy szerszamot hasznal.

Természetesen a nullapontokat hagyomanyos maédon is felveheti,
meégpedig ugy, hogy a munkadarab éleit egymas utan megtapintja a
szerszdmmal, majd a szerszam pozicidit manualisan adja meg, mint
nullapontokat (példak a kovetkezé oldalon).

A nullaponttablazatba 10 nullapontot menthet el. igy a legtdbb esetben
nem Kell kiszamitania a tengelymozgast, ha olyan bonyolult
munkadarab rajzzal dolgozik, ami tdbb nullapontot is tartalmaz.

ND 780

D:01 T:1 | | 0:00 HH WA & |
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1.3 Maras specifikus miiveletek

Példa: Munkadarab nullapont felvétele a tapinté funkcié alkalmazasa
nélkdl.

Szerszamatméré: D = 3 mm

A példa tengelysorrendje: X-Y -Z

Elékészilet: Allitsa az aktiv szerszamot arra a szerszamra, amit a
nullapont felvételéhez fog alkalmazni

NULLAPONT Nyomja meg a NULLAPONT funkciégombot.

A kurzor a Nullapont szama mezd&be kertil.

Adja meg a nullapont szamat és nyomja meg a LE
nyilbillenty(it az X tengelymezébe |épéshez.

L
©

NULLAPONT FELVETELE, X TENGELY

Tapintsa meg a munkadarab 1. élét.

= o - e Adja meg a szerszam kézéppontjanak helyzetét

(X=-1,5mm)és

NULLAPONT FELVETELE, Y TENGELY

nyomja meg a LE nyilbillenty(it az Y tengelyre t6rténé
tovabblépéshez.

Tapintsa meg a munkadarab 2. élét.

Adja meg a szerszam kézéppontjanak helyzetét
HORO

(Y=-1,5mm)és

NULLAPONT FELVETELE, Z =+ 0

nyomja meg a LE nyilbillentyt.

Tapintsa meg a munkadarab felliletét.

Adja meg a szerszamcsucs pozicidjat (Z =0 mm) a
nullapont Z koordinatajahoz képest. Nyomja meg az
ENTER-t.

46

D:A| T:1 [F: 0 0:000 MM ([MA|

| SET

HULLAPONT FEL!.IETELE S 0.000
—NULLAPONT SZAMA—||Y 0.000 x
112 0.000
—HULLAPONT Adja mey a
¥ -1.500 szerszam Uj
Y -1.500 pill. pozicid jat,
vagy hyom jon
: m— || 7
TAPINT KALKULATOR||  SUG0
ZA
Y

e
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Tapintoé funkcidék nullapontfelvételhez
Az ND 780 tamogatja az X10-en keresztil csatlakoztatott
HEIDENHAIN Electronic 3D, KT 130 éltapintot.

Az ND 780 szintén tamogatja az egyseég hatuljan 1évé 3,5 mm-es
Phono Jack csatlakozén keresztil csatlakoztatott foldelt tipusu
éltapintot. Az éltapintok mindkét tipusa ugyanugy mikédik.

Tapinté funkciok végrehajtasakor a kijelzd kimereviti az él,
@ a kozépvonal vagy a kérkozéppont helyzetét.

A kovetkez6 tapinto funkcidgombok érheték el:
Munkadarab éle, mint nullapont: EL
Kozépvonal a munkadarab két éle kdzott: KOZEPVONAL
Furat vagy henger kézéppontja: KORKOZEPPONT
Az ND 780 minden tapinté funkcié esetén figyelembe veszi a
tapintdszar megadott atmérgjét.
Aktiv tapinté funkcié megszakitasahoz nyomja meg a C gombot.

Nullapont felvétele éltapintéval

méreteit a Miikddési beallitasokban (lasd “Mikodési
beallitasok paraméterei”, 27. oldal). A tapinté jellemzéi
megmaradnak ki/bekapcsolas utan.

@ Tapintas végrehajtasahoz el6szor meg kell adni a tapint6é

ND 780

letek

uve

I 4

as specifikus m

1.3 Mar



= Példa: Munkadarab éleinek tapintasa és nullapont felvétele a sarokra.
2 Nullapont tengely: X =0 mm
[<}] Y =0mm ZA
o A nullapont koordinatait élek vagy felszinek tapintasaval veheti fel, és
=§ allithatja be azokat nullapontként.
N j NULLAPONT t.
0 HULLAPONT yomja meg a NU ONT gombo v
=
=
EE n Valasszon uj nullapontot vagy nyomja meg a LE
(& nyilbillentyiit az X tengelymezébe |épéshez. X
8_ TAPINT Nyomja meg a TAPINT funkciégombot.
(7))
g .
. - . -
o EL Nyomja meg az EL funkciégombot.
1)
= TAPINTAS AZ X TENGELY MENTEN
o
— Addig mozgassa az éltapintét a munkadarab felé, D:0/ T:11F: 0l 0:00/ MM I[M A | SET
@ amig az éltapinté LED-jei fel nem villannak. HULLAPONT FELVETELE |[% 0.000
—HULLAPONT SZAMA—| Y 0.000 x
Huzza vissza az éltapintét a munkadarabtdl. 0 Z ~20.000
—HULLAPONT———— || Hozog jon az
— . ¥ élre, vayy
ERTEK MEGADASA X = 0 HELYETT v nyomjon ERINT-
et.
A rendszer a 0 értéket ajanlja fel a koordinata Z z
o alapértékeként. Adja meg a munkadarab élének
kivant koordinatéjat, jelen példaban példaul X =0
n mm-t, &s ERINT SUG0

nyomja meg a LE nyilbillentydt.

EL Nyomja meg az EL funkciégombot.

TAPINTAS AZ Y TENGELY MENTEN

Addig mozgassa az éltapintét a munkadarab felé,
amig az éltapinté LED-jei fel nem villannak.

Huzza vissza az éltapintét a munkadarabtol.

® ®
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ERTEK MEGADASA Y = 0 HELYETT

A rendszer a 0 értéket ajanlja fel a koordinata
o alapértékeként. Adja meg a munkadarab
élének kivant koordinatajat, jelen példaban
példaul Y = 0 mm-t, és
a munkadarabnak erre a koordinatajara vegye fel a
nullapontot.

ENTER Nyomja meg az ENTER-t.

Példa: Nullapont felvétele a munkadarab két éle kozotti kozépvonalra
Az Il k6zépvonal helyzetét az 1. és 2. él megtapintasa hatarozza meg.

A kdzépvonal parhuzamos az Y tengellyel.
A kdzépvonal kivant koordinataja: X =0 mm

A kodzépvonal tapintasa funkcio alkalmazasa esetén a két él
@ koz6tti tavolsag az Gzenetablakban jelenik meg.

N j NULLAPONT .
HULLAPONT yomja meg a NU ONT gombot

n Nyomja meg a LE nyilbillentydt.

TePINT | Nyomja meg a TAPINT gombot.

KoZEP Nyomja meg a KOZEPVONAL gombot.
VONAL

1. EL TAPINTASA X IRANYBAN

Addig mozgassa az éltapintét a munkadarab 1. éle
@ felé, amig az éltapinté LED-jei fel nem villannak.

2. EL TAPINTASA X IRANYBAN

Addig mozgassa az éltapintét a munkadarab 2. éle
@ felé, amig az éltapintd LED-jei fel nem villannak. A két
el kozotti tavolsag az Uzenetablakban jelenik meg.

@ Huzza vissza az éltapintét a munkadarabtdl.

ND 780

ZA

D:11 T:1 [F: 0 0:000 Wi M A

| SET

NULLAPONT FELVETELE ||% 70.000

X

¢ D ||evints

—NULLAPONT SZAMA—||Y 0.000
1|2 0.000
—HULLAPONT Vilassza ki a

Y
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1.3 Maras specifikus miiveletek

X ERTEKENEK MEGADASA
Adja meg a koordinatat (X = 0 mm), alakitsa at a
o kdézépvonal nullapontjanak, majd nyomja meg az
ENTER gombot.

Példa: Az éltapintoval tapintsa meg egy furat kdzéppontjat, és vegye
fel a nullapontot 50 mm-re a kdrkdézépponttol.

A korkdzéppont X koordinataja: X = 50 mm

A korkdzéppont Y koordinataja: Y = 0 mm

HULLAPONT Nyomja meg a NULLAPONT gombot.

n Nyomja meg a LE nyilbillentyit.

TAPINT Nyomja meg a TAPINT gombot.

KoR Nyomja meg a KORKOZEPPONT gombot.
KoZEP
Addig mozgassa az éltapintét a kerileten az elsé pont
@ felé, amig az éltapintdé LED-jei fel nem villannak.

keruleten. Tovabbi utasitasok jelennek meg a
képernyén. Az Utasitasablakban lathaté a mért
atméro.

@ Ugyanilyen modon tapintson két segédpontot a

KOZEPPONT X KOORD. MEGADASA X =50
a o Adja meg az els6 koordinatat (X = 50 mm) és
n Nyomja meg a LE nyilbillenty(t.

KOZEPPONT Y KOORD. MEGADASA Y =0

o Fogadja el az alapértelmezett Y = 0 mm értéket.
Nyomja meg az ENTER gombot.

50

Yi

X=50

<Y

D:1| T:5 [F: 0| 0:00/ HM |£\| | SET

HULLAPONT FELVETELE ||% 0.080

—NULLAPONT SZAMA——||Y 0.000 x

1llz_ -s0.000

—HULLAPOKT Valassza ki a

x I tapintd

Y funkciot.

Z Z
. KoZEP KdR e
EL UONAL || Koz SUe0
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Tapintas szerszammal

Ha szerszamot vagy nem elektromos éltapintét hasznal
nullapontfelvételhez, az ND 780 tapinto funkcidit akkor is
alkalmazhatja.

Elkésziilet: Allitsa az aktiv szerszamot arra a szerszamra, amit a
nullapont felvételéhez fog alkalmazni

Példa: Tapintsa meg a munkadarab élét, majd vegye fel ra a
nullapontot

Nullapont tengely: X =0 mm

Szerszamatméré D = 3 mm

HULLAPOHT Nyomja meg a NULLAPONT gombot.

Nyomja meg a LE nyilbillenty(it, amig a kijeldlés az X
n tengelymezdére nem kerdl.
TAPINT Nyomja meg a TAPINT funkciégombot.
EL Nyomja meg az EL funkciégombot.
ND 780

ZA

letek
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=
O
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| .
©
=
D:0I T:L IF: 01 0:000 WM (PMA | | SET )
NULLAPONT FELVETELE |[% 0.000
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1.3 Maras specifikus miiveletek

®

TAPINTAS X IRANYBAN

Tapintsa meg a munkadarab élét.

Mentse el az él pozicidjat az ERINT funkciégomb
megnyomasaval. Az ERINT funkciégomb akkor
hasznos, amikor a munkadarab tapintasaval kell
szerszamadatot meghataroznia, éltapinté hianyaban.
A pozicidérték elvesztésének elkeriiléséhez a
szerszam visszahUzasakor nyomja meg az ERINT
funkcibgombot az érték mentéséhez, amig az
érintkezik a munkadarab élével. A tapintott él helyzete
figyelembe veszi az alkalmazott szerszam atmérgjét
(T:1, 2...) és az utolsé iranyt, melyben a szerszam
korabban mozgott az ERINT funkciégomb
megnyomasa elétt.

Hulzza vissza a szerszamot a munkadarabtol.

X ERTEKENEK MEGADASA

ENTER

52

Adja meg az él koordinatait
és

nyomja meg az ENTER gombot.
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Preset funkciogomb

A Preset funkcio lehetévé teszi a kezel6 szamara, hogy jelezze a cél-
(névleges) poziciot a kévetkezé mozgashoz. Mihelyt az uj célpozicid
meg lett adva, a kijelzé Hatralévé ut médra valt, és az aktualis és a
célpozicio kdzotti tavolsagot mutatja. A kezelbnek mar csak az asztalt
kell mozgatnia, amig a kijelzd el nem éri a nullat, ekkor a kezeld el is
éri a szlikséges célpoziciot. A célpozicio helyzetére vonatkozé
informacié megadhaté abszolut mozgasként az aktualis nullaponttdl,
vagy inkrementalis (I) mozgasként az aktualis pozici6tol.

A Preset azt is lehetévé teszi a kezelé szamara, hogy jelezze, a
szerszam melyik oldala fogja végezni a megmunkalast a
célpozicioban. Az R+/- funkciégomb a PRESET adatlapon
meghatarozza a mozgas alatt érvényes eltolast. Az R+ azt jeldli, hogy
az aktudlis szerszam kézépvonala inkdbb pozitiv iranyban van, mint a
szerszam éle. Az R- azt jeldli, hogy a szerszam kdzépvonala inkabb
negativ iranyban van, mint az aktualis szerszam éle. Az R+/- eltolas
alkalmazésa automatikusan kiigazitja a hatralévd ut értékét,
szamitasba véve a szerszam atmérdgjét.

Abszolut tavolsag preset

Példa: Vallmaras a kijelzd nulla értékéhez mozgassal, abszolut
pozicidk alkalmazasaval.

A koordinatdk megadasa abszolut méretekkel térténik; a nullapont a
munkadarab nullapont.

1.sarok: X=0mm/Y =20 mm
2.sarok: X=30mm /Y =20 mm
3.sarok: X=30mm/Y =50 mm
4. sarok: X=60 mm /Y =50 mm

konkrét tengelyhez, nyomja meg a PRESET

@ Ha vissza akarja hivni az utoljara megadott preset-et egy
funkciogombot, majd a tengelygombot.

ND 780
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1.3 Maras specifikus miiveletek

Flokészdlet: DLl T IF: 0 0:000 HH IEMA| | SET
Eanciondln & seeresirot sy mostadts neysetoe | PRESET X 0.000
(mint pl.: X = Y = -20 mm). PRESET——— ; -zgggg x
Vigye a szerszamot a marasi mélységre. A 20.000 R+ .
v ] R- |||Adja meg a
Nyomja meg a PRESET funkcidogombot. 4 célpoziciot,
PRESET yom ° ? valasszon tipust
Nyomja meg az Y tengelygombot. Eir::l::i?:m- z
HASTICHODSZER = 1 R +/- |[kaLkuLéToR| sUco

BEALLIT | Nyomja mega BEALLIT/NULLA funkciégombot, igy a
HULLAZ Beallit modba lép.

Nyomja meg az Y tengelygombot.

CELPOZICIO ERTEKE

2 Adja meg az 1. sarokpont célpozicidjanak értékét:
. a Y =20 mm, és

valassza az R+ szerszamsugar-korrekciot az R+/-
R +/- funkciégombbal. Nyomja meg tébbszor egészen
addig, amig az R+ meg nem jelenik a tengelykép
mellett.
ENTER Nyomja meg az ENTER-t.
Mozgassa az Y tengelyt addig, amig a kijelzén meg
@ nem jelenik a nulla. A négyzet a grafikus

pozicidkijelz6ben mar a két haromszdog kdzott,
kdzépen van.

PRESET Nyomja meg a PRESET funkciégombot.

Nyomja meg az X tengelygombot.

- MASIK MODSZER -

BEALLIT | NyomjamegaBEALLIT/NULLA funkciégombot, igy a
HULLAZ Beallit médba I&p.

Nyomja meg az X tengelygombot.
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CELPOZICIO ERTEKE

00

R +/-

PRESET

Adja meg a 2. sarokpont célpoziciéjanak értékét:
X =+30 mm,

valassza az R- szerszamsugar-korrekciét az R+/-
funkciégombbal. Nyomja meg kétszer, amig az R-
meg nem jelenik a tengelykép mellett.

Nyomja meg az ENTER-t.

Mozgassa az X tengelyt addig, amig a kijelz6n meg
nem jelenik a nulla. A négyzet a grafikus
pozicidkijelz6ben mar a két haromszog kozott,
kdzépen van.

Nyomja meg a PRESET funkciégombot.

Nyomja meg az Y tengelygombot.

- MASIK MODSZER -

ND 780

Nyomija meg a BEALLIT/NULLA funkciégombot, igy a
Beallit médba Iép.

Nyomja meg az Y tengelygombot.

letek

uve

I 4

as specifikus m

1.3 Mar



I {4

1.3 Maras specifikus miiveletek

CELPOZICIO ERTEKE

R +/-

@

PRESET

Adja meg a 3. sarokpont célpozicidjanak értékét:
Y = +50 mm,

valassza az R+ szerszamsugar-korrekciot az R+/-
funkcidgombbal és nyomja meg tdbbszor egészen
addig, amig az R+ meg nem jelenik a tengelykép
mellett.

Nyomja meg az ENTER-t.

Mozgassa az Y tengelyt addig, amig a kijelzé6n meg
nem jelenik a nulla. A négyzet a grafikus
pozicidkijelz6ben mar a két haromszdog kdzott,
k6zépen van.

Nyomja meg a PRESET funkciégombot.

Nyomja meg az X tengelygombot.

- MASIK MODSZER -

Nyomja meg a BEALLIT/NULLA funkciégombot, igy a
Beallit médba lép.

Nyomja meg az X tengelygombot.

CELPOZICIO ERTEKE

R +/-

@

56

Adja meg a 4. sarokpont célpozicidjanak értékét:
X =+60 mm,

valassza az R+ szerszamsugar-korrekciét és nyomja
meg az ENTER gombot.

Mozgassa az X tengelyt addig, amig a kijelzé6n meg
nem jelenik a nulla. A négyzet a grafikus
pozicidkijelz6ben mar a két haromszdg kozott,
kozépen van.
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Inkrementalis tavolsag preset
Példa: Furas a kijelz6 nulla értékéhez mozgassal, inkrementalis
pozicionalassal.

Adja meg a koordinatakat inkrementalis méretekkel. A kdvetkez6kben
(és a képernydn) ezeket egy megeléz6 | beti jeldli. A nullapont a
munkadarab nullapont.

furat: X =20 mm /Y =20 mm

furat és 1. furat tavolsaga: XI =30 mm /Yl =30 mm
Furatmélység: Z =-12 mm
Uzemmod: HATRALEVO UT

CELPOZICIO ERTEKE

Nyomja meg a PRESET funkcidgombot.
PRESET yomja meg d

Nyomja meg az X tengelygombot.

- MASIK MODSZER -

Nyomja meg a BEALLIT/NULLA funkciégombot, igy a
Beallit médba lép.

Nyomja meg az X tengelygombot.

Adja meg az 1. furat célpoziciéjanak értékét:
X =20 mm, és gy6z6djon meg arrdl, hogy nincs aktiv
szerszamsugar-korrekcio.

Nyomja meg a LE nyilbillenty(t.

CELPOZICIO ERTEKE

CELPOZICIO ERTEKE
200

Adja meg az 1. furat célpoziciéjanak értékét:
Y =20 mm. Gy6z8djon meg arrdl, hogy nincs
megjelenitve szerszamsugar-korrekcio.

Nyomja meg a LE nyilbillentyt.

Adja meg a furatmélység célpozicidjanak értékét:
Z =-12 mm. Nyomja meg az ENTER gombot.

furat kifurasa: Mozgassa az X, Y és Z tengelyt
addig, amig a kijelz6n meg nem jelenik a nulla. A
négyzet a grafikus poziciokijelz6ben mar a két
haromszdg kdzott, kézépen van.

Hlzza vissza a furét.

ND 780

Yi

50

30

30

A
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20

50"
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D:01 T:1 IF: 0 0:001 HWH I[M A

PRESET

PRESET
al

30.000

30

Z

i 0.000
Y 0.000
Z -20.000

Adja mey a
célpoziciat,
valasszon tipust
85 szerszam-
korrekeidt.
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1.3 Maras specifikus miiveletek

CELPOZICIO ERTEKE

PRESET

Nyomja meg a PRESET funkciégombot.

Nyomja meg az X tengelygombot.

- MASIK MODSZER -

Nyomja meg a BEALLIT/NULLA funkciégombot, igy a
Beallit modba Iép

Nyomja meg az X tengelygombot.

Adja meg a 2. furat célpoziciéjanak értékét:
X =30 mm,

a bemenetet jeldlje inkrementalis méretként, nyomja
meg az | funkcidgombot.

Nyomja meg az ENTER-t.

Nyomja meg az Y tengelygombot.

CELPOZICIO ERTEKE

00

PRESET

58

Adja meg a 2. furat célpoziciéjanak értékét:
Y =30 mm,

a bemenetet jeldlje inkrementalis méretként, nyomja
meg az L funkciégombot.

Nyomja meg az ENTER-t.

Mozgassa az X és Y tengelyeket addig, amig a
kijelz6n meg nem jelenik a nulla. A négyzet a grafikus
poziciokijelz6ben mar a két haromszdog kdzott,
k6zépen van.

Nyomja meg a PRESET funkciégombot.

Nyomja meg az Z tengelygombot.
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CELPOZICIO ERTEKE

Nyomja meg az ENTER-t (az utolsé megadott preset
ENTER ‘ yomja meg ( g p

alkalmazéasa).

kijelz6n meg nem jelenik a nulla. A négyzet a grafikus
pozicidkijelz6ben mar a két haromszdg kdzott,
koézépen van. Huzza vissza a furot.

@ furat kifurasa: Mozgassa a Z tengelyt addig, amig a

1/2 funkciégomb

Az 1/2 funkcibgombbal, a munkadarab egy kivalasztott tengelye
mentén, két helyzet kdzotti félutat (vagy kdzéppontot) talalhatja meg.
Ez végrehajthato Pillanatnyi érték vagy Hatralévd ut modban is.

Ez a tulajdonsdg megvaltoztatja a nullapont helyzeteket,
@ amikor Pillanatnyi érték moédban van.

Példa: Kézéppont megtalalasa egy kivalasztott tengely mentén.
X méret: X =100 mm

Kdzéppont: 50 mm

MOZGAS AZ 1. PONTHOZ

@ Vigye a szerszamot az elsé ponthoz.

A NULLA/BEALLIT funkciégombot nullara kell
allitania.

NULLA TENGELY ES MOZGAS A 2. PONTHOZ

Vélassza az X tengelygombot és

@ mozogjon a masodik pontra.

1/2 MEGNYOMASA ES NULLARA MOZGAS

Nyomja meg az 1/2 funkcidgombot, majd nyomja meg
172 az X tengelygombot és mozogjon, amig el nem éri a
nullat. Ez a kézéppont helyzete.

ND 780
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1.3 Maras specifikus miiveletek

Funkcidok (Maras)
A FUNKCIOK funkciégomb megnyomasaval elérhet6vé valik a
Furatkér, a Furatsor, a Lejtés maras és az lvmaras marasi funkcio.

Az ND 780 elérhetdvé tesz egy felhasznalo altal meghatarozhato
mintazatot ezek mindegyikéhez. Ezek barmikor visszahivhatok és
végrehajthatok a DRO-bdl a miivelet soran.

A kovetkezd funkcidgombok érhetdk el a Marasi Funkcidk tablazatban.

Funkcio Funkciégomb
Nyomja meg a Furatkér megadasa adatlap FURATKGR
eléréséhez. HINTAZAT
Nyomja meg a Furatsor megadasa adatlap FURATSOR
eléréséhez. HINTAZAT
Nyomja meg a Lejtés maras megadasa adatlap LEJTGS
eléréséhez. HARAS
Nyomja meg az fvmaras megadasa adatlap ]
eléréséhez. HARAS

A Furatkdr és Furatsor funkcidk kiilénbdz6 furatmintazatok
kiszamitasat és megmunkalasat teszik lehetdvé. A lejtds és ivmaras
funkciok biztositjak lejtés fellletek (lejts maras) vagy kerek felliletek
(ivmaras) megmunkalasat, manualis gép hasznalataval.

Ivmaras mintazatok ki/bekapcsolast kdvetéen is

@ A meghatarozott Furatkér, Furatsor, Lejtés maras és
megmaradnak.
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Furatkor és furatsor mintazatok (Maras)

Ez a rész a Furatkoroknél és Furatsoroknal alkalmazhaté funkciokat
irja le.

A Hatralévé ut médban hasznaélja a funkciégombokat a kivant
furatmintazat funkcio kivalasztasahoz, és adja meg a sziikséges
adatokat. Ezek az adatok altaldban szerepelnek a munkadarab rajzan
(pl. furatmélység, furatok szama stb.).

Az ND 780 kiszamitja minden furat pozicidjat, és a mintazatot
grafikusan megjeleniti a képernydn.

Egy mintazat létrehozasahoz vagy egy meglévé végrehajtasahoz
nyomja meg a FUNKCIOK funkciégombot. Valassza ki a megfelel®
furatmintazatot. Adjon meg Uj adatokat vagy valassza ki a meglévoket
az ENTER gombbal.

Elérhet6 funkciogombok az adatbeviteli adatlapon:

Funkcio Funkciégomb
Nyomja meg a furatmintazat fajtajanak HEZd
kivalasztasahoz. KERET
Nyomja meg az el6z6 furathoz 1épéshez. TELJES
KoRCIKK

Nyomja meg az aktualis szerszampozicio "
alkalmazasahoz. ERINT

Nyomja meg a szamologép funkcio "
hasznalatahoz. KALKULATOR

Nyomja meg, ha szeretne tébbet tudni a P
marasi funkciokrol. SUGD

Program funkciégombok:
A kovetkezd funkcibgombok érhet6k el programfutas kozben.

Funkcio Funkciégomb
Nyomja meg az el6z6 furathoz 1épéshez. ELGZ6
FURAT
Nyomja meg, ha manualisan szeretne a KGVETKEZD
kovetkez6 furathoz Iépni. FURAT

Nyomja meg a furas befejezéséhez.

VEGE

Nyomja meg, ha szeretne atkapcsolni az 2
Inkrementalis DRO, az Abszolut DRO és a NEZET
Kontur kijelzd kdzott.

ND 780
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1.3 Maras specifikus miiveletek

Furatkor funkciogomb
Sziikséges informaciok:

Mintazat tipusa (teljes kor vagy korcikk)

Furatok (szama)

Kozéppont (furatkor kbézéppontja a mintazat sikjaban)
Sugar (a furatkor sugarat hatarozza meg)

Kezd8szdg (a mintazat 1. furatdhoz tartozé sz6g). A kezd8sz6g a
nulla szég referenciatengelye és az elsé furat kozott van.

Szdglépés (opcionalis: csak korcikk létrehozasa esetén). A
szbglépés a furatok kozotti szog.

A negativ sz6glépés egy korcikk ramutato jarasaval megegyezé
megkdzelitését jelenti.

Mélység (a szerszamtengely mentén torténd furas célmélysége)

Az ND 780 kiszamitja a furatok koordinatait, amiket nullara allassal
kozelithet meg.

Példa: Adatok megadasa és a furatkdr megmunkalasanak
végrehajtasa.

Furatok (szama): 4

Kozéppont koordinatai: X =10 mm/Y =15 mm

Furatkor sugara: 5 mm

Kezd8szog: (az X tengely és az 1. furat kozotti sz6g): 25°

Furatmélység: Z = -5 mm

62
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FURATKOR MINTAZAT

~TIPUS
TELJES

—FURATOK

—KOZEP
S 10.000

Y 15.000

Adja meg a
karkdzéppont
koordinatait.

ERINT

KALKULATOR|| 5060
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1. lépés: Adatok megadasa

FUNKCIGK Nyomja meg a FUNKCIOK funkciégombot.

FURATKGR Nyomja meg a FURATKOR funkcidégombot.
HINTAZAT

MINTAZAT TIPUSOK

Adja meg a furatkdr tipusat (teljes). Vigye a kurzort a
kovetkez6 mezdbe.

FURATOK
u Adja meg a furatok szamat (4).

KORKOZEPPONT

o Adja meg a kérkdzéppont X és Y koordinatajat

o a (X =10), (Y = 15). Vigye a kurzort a kévetkezd

mezdbe.
SUGAR

a Adja meg a furatkor sugarat (5).

KEZDOSZOG
e a Adja meg a kezd&szoget (25°).
SZOGLEPES

a o Adja meg a szdglépést (90°) (ez csak akkor

valtoztathaté meg, ha egy "korcikket" ad meg).

ND 780

D0l T:1 IF: 01 0:001 MM | & FYI ==

FURATKOR MINTAZAT

Adja meg a mintazat

—SUGAR

—KEZD0

5206——

Zb.0000°

sugarat.

—SZOGLE

PES

j0.0000°

KALKULATOR||  SUGO

D0l T:1 IF: O 0:000 WM | -1 F:1/4

©

©

©

] -14.530
Y -17.11%

. Z 5.000

Hozgassa (X.Y)
0.0-ra, majd
mozgassa Z
0.0-ra.

NEZET

EL0Z0
FURAT

KOVETREZD || ue
FURAT VEGE
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MELYSEG

= a Ha sziikséges, adja meg a mélységet. A furatmélység
opcionalis és kihagyhaté. Ha nem szilikséges,

ENTER nyomja meg az ENTER gombot.

I {4

1.3 Maras specifikus miiveletek

A NEZET funkciégomb megnyomasaval a mintazat
harom nézete koz6tt valthat (Grafikus, DTG és
Pillanatnyi érték).

NEZET

2. lépés: Furas

Furathoz mozgas:
@ Mozgassa az X és Y tengelyeket addig, amig a

kijelz6n meg nem jelenik a nulla.

@ Furas:

A szerszamtengellyel mozogjon nullara.

Furas utan huzza vissza a furét a szerszamtengely
mentén.

KOVETKEZ0
FURAT
VEEE Ugyanigy folytassa a tdbbi furat kifurasat.
Miutan elkésziilt a mintazat, nyomja meg a VEGE
funkcibgombot.
64

Nyomja meg a KOVETKEZO FURAT funkciégombot.
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Furatsor
Szlikséges informaciok:

Furatsor tipusa (témbds vagy keretes)

Els6 furat (a mintazat 1. furata)

Furat/sor (a mintazat egyes soraiban Iévé furatok szama)
Furatkdz (a sorban 1évé furatok kdzotti tavolsag vagy eltolas)
Sz6g (a mintazat szdge vagy elfordulasa)

Mélység (a szerszamtengely mentén torténd furas célmélysége)
Sorok szama (a mintazat sorainak szama)

Sorkdz (a mintazat sorai k6zott |évé tavolsag)

A furatsorok tikrézhet6k. Ehhez adjon meg negativ
@ sorkozt, és forgassa el 180°-0s sz6g megadasaval.

Példa: Adatok megadasa és a furatsor megmunkalasanak
végrehajtasa.

Mintazat tipusa: Tombds

YA

Furat els6 X koordinataja: X = 20 mm

Furat elsé Y koordinataja: X = 15 mm

Furatok szdma egy sorban: 4
Furatk6z: 10 mm

Doéntés szoge: 18°

vgg/ &
«9/'6/

o 1E)
o218

Furatmélység: -2

15

Sorok szama: 3

Sorkdz: 12 mm

20

<Y
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1.3 Maras specifikus miiveletek

1. lépés: Adatok megadasa

Nyomja meg a FUNKCIOK funkciégombot.

D:0/ T:1 [F: 0 0:000 MM | 4 PNl &7

FUNKCIOK
FURATSOR Nyomja meg a FURATSOR funkciégombot.
HINTAZAT
MINTAZAT TiPUSA
HEZ0 Adja meg a mintazat tipusat (Témbos). Vigye a
KERET kurzort a kovetkezé mezébe.
ELSO FURAT X ES Y KOORD.

Adja meg az X és Y koordinatakat (X = 20), (Y = 15).

Vigye a kurzort a kdvetkez6 mezdbe.

FURATSOR MINTAZAT Valasszon mintazat
—TIPUS tipust (MEZ0 vagy
I |
~ELS0 FURAT————

3 z0.000 o o O ©
Y 15.000 o 0 0 0
—FURAT / SOR . o 0 06 O
HEZd P,
KERET SUGD

FURATOK SZAMA EGY SORBAN

FURATKOZ

Adja meg a soronkénti furatok szamat (4). Vigye a
kurzort a kévetkezd mezdébe.

D:01 T:1 [F: 0 0:001 WM | -l F:1/12

$206

66

Adja meg a furatkdzt (10).

Adja meg a dontés szdgét (18°).

& i -20.000
& ¥ -15.000
&
& . Z 2.000
o Hozgassa (X,Y)
& 0.0-ra, majd
& o ||mozgassa Fi
& 0.0-ra.
&
&
= ELGZO ||KOVETKEZa :
NEZET || FupaT || Fumar || “ESE
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MELYSEG

Ha sziikséges, adja meg a mélységet (-2). A
furatmélység opcionalis és kihagyhaté.

SOROK SZAMA

SORK0Z

00

NEZET

2. lépés: Fuaras

@

©
@

KOVETKEZ0
FURAT

YEGE

ND 780

Adja meg a sorok szamat (3).

Adja meg a sorok kdzotti tavolsagot,

nyomja meg az ENTER gombot.

Nyomja meg a NEZET funkciégombot a grafika
megtekintéséhez.

Furathoz mozgas:

Furas:

A szerszamtengellyel mozogjon nullara.

Furas utan huzza vissza a furét a szerszamtengely
mentén.

Nyomja meg a KOVETKEZO FURAT funkciégombot.

Ugyanigy folytassa a tébbi furat kifurasat.

Miutan elkésziilt a mintazat, nyomja meg a VEGE
funkcibgombot.
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1.3 Maras specifikus miiveletek

Lejt6s és ivmaras

Ez a rész a Lejtés és az lvmaras funkcidit irja le. Ezek a funkciok

biztositjak lejtos fellletek (lejtés maras) vagy kerek fellletek (ivmaras)

megmunkalasat, manudlis gép hasznalataval.

A Lejtés vagy Ivmaras Tablazat eléréséhez nyomja meg a FUNKCIO

funkciogombot, majd nyomja meg a LEJTOS MARAS vagy az
IVMARAS funkcidgombot a megfeleld maras beviteli adatlap

eléhivasahoz.

Egy mintazat létrehozasahoz vagy egy meglévé végrehajtasahoz
nyomja meg a FUNKCIOK funkcidgombot. Nyomja meg a kivant
Lejtés maras vagy Ivmaras funkciégombot. Adjon meg Uj adatokat
vagy valassza ki a meglévoket az ENTER gombbal.

Elérhet6 funkciégombok az adatbeviteli adatlapon:

Funkcié Funkciégomb
Nyomja meg egy marasi sik kivalasztasahoz. SiK

[¥Y]
Nyomja meg a szamologép funkcio -
hasznalatahoz. KALKULATOR
Nyomja meg, ha szeretne tdbbet tudni a —
marasi funkciokrol. SUGD
Nyomja meg az aktualis szerszampozicié "
alkalmazasahoz. ERINT

Program funkciégombok:

A kovetkezd funkcibgombok érhetbk el programfutas kdzben.

Funkcio Funkciégomb
Nyomja meg az inkrementalis DRO, a funkcio p
konturnézete vagy az abszolut DRO HEZET
kivalasztasahoz.
Nyomja meg az el6z6 fogashoz valo ELoZo
visszatéréshez. FOGAS
Nyomja meg a kévetkez6 fogashoz Iépéshez. KGVETKEZG
FOGAS
Nyomja meg a marasi mivelet végrehajtasanak "
befejezéséhez. VEGE

68
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Lejtés maras funkciégomb
Szlikséges informaciok:

Sik: az a tengely, ami mentén a szerszam mozog.
Kezd8pont: a sor eleje.
Végpont: a sor vége.

Lépés: (opcionalis) az a tavolsag, amit a szerszam az
egyes fogasok kozott megtesz.

A forgacsolasi palya negativ vagy pozitiv iranyat az hatarozza meg,
hogy a kezd6- és végpont hogy van meghatarozva.

1. lépés: Adatok megadasa

LEJTAS
MARAS

Nyomja meg a LEJTOS MARAS funkciégombot az
adatlap megnyitasahoz, és adja meg az adatokat.

SIK KIVALASZTASA

51K
[¥Y]

KEZD?PONT

ERINT

VEGPONT

ERINT

LEPES

ND 780

Nyomja meg tdbbszér a SIK funkciégombot, mig a
megfeleld sik és annak képe meg nem jelenik.

Adja meg a kezd6pont koordinatait, vagy nyomja meg
az ERINT gombot az aktudlis pozicié koordinatainak
beaéllitasahoz.

Adja meg a végpont koordinatait, vagy nyomja meg
az ERINT gombot az aktudlis pozicié koordinatainak
beallitasahoz.

Adja meg a lépés értékét (opcionalis). Ez az egyes
fogasok forgacsolasi mélysége az egyenes mentén.

letek
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KAVETKEZO
FOGAS

1.3 Maras specifikus miiveletek

MINTAZAT MEGADASA (opciok)

Nyomja meg az ENTER gombot a fellletmarasi
miivelet végrehajtasahoz.

Nyomja meg a C gombot a funkciobdl valé kilépéshez
és a mentéshez.

MINTAZAT MEGMUNKALASA

Nyomja meg az ENTER gombot. A képerny6
inkrementalis DRO nézetre valt, és a kezdd ponttdl
mért inkrementélis tavolsagot mutatja.

Mozogjon a kezd6pontra és hajtsa végre az elsd
marast, vagy az elsé fogast a fellleten keresztil.

Nyomja meg a KOVETKEZO FOGAS funkcié gombot
a kovetkezb Iépésre ugrashoz a kontur mentén.

Az inkrementalis kijelz6 megjeleniti a kbévetkezé
fogastol mért tavolsagot az egyenes mentén.

Nyomja meg a C gombot a funkcidbdl valé kilépéshez
és a mentéshez.

akkor a kezel6 donti el programfutaskor, hogy mekkora

@ A lépés mérete (forgacsolas) opcionalis. Ha az értéke nulla,

tavolsagot tegyen meg két 1épés kozott.

A Mintazat adatlapok és azok tartalma ki/bekapcsolast
kdvetden is megmaradnak.

70
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ivmaras funkciégomb
Szlikséges informaciok:

Sik: az a tengely, ami mentén a szerszam mozog.
Koézéppont: az iv kozép pontjanak pozicioja.
Kezd8pont: az iv eleje.

Végpont: az iv vége.

Lépés: (opciondlis) az a tavolsag, amit a szerszdm az
egyes fogasok k6zott megtesz.

=)

Az ivek szoge legfeljebb 180° lehet. A forgacsolasi palyat
az hatarozza meg, hogy a kezd6- és végpont hogy van
meghatarozva.

1. lépés: Adatok megadasa

]
HARAS

Nyomja meg az IVMARAS funkciégombot az adatlap
megnyitasahoz, és adja meg az adatokat.

SIK KIVALASZTASA

51K
[¥Y]

KOZEPPONT

ERINT

KEZD?PONT

ERINT

VEGPONT

ERINT

LEPES

ND 780

Nyomja meg tdébbszér a SIK funkciégombot, mig a
megfeleld sik és annak képe meg nem jelenik.

Adja meg a kézéppont koordinatait, vagy nyomja meg
az ERINT gombot az aktudlis pozicié koordinatainak
beéllitasahoz.

Adja meg a kezd6pont koordinatait, vagy nyomja meg
az ERINT gombot az aktualis pozicié koordinatainak
beallitasahoz.

Adja meg a végpont koordinatait, vagy nyomja meg
az ERINT gombot az aktualis pozicié koordinatainak
beadllitasahoz.

Adja meg a lépés értékét (opcionalis). Ez az egyes
fogasok forgacsolasi mélysége az egyenes mentén.

letek
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1.3 Maras specifikus miiveletek

MINTAZAT MEGADASA (opciok)

Nyomja meg az ENTER gombot a fellletmarasi
miivelet végrehajtasahoz.

Nyomja meg a C gombot a funkciobdl valé kilépéshez
és a mentéshez.

MINTAZAT FUNKCIO VEGREHAJTASA

@

KOVETKEZ0
FOGAS

Nyomja meg az ENTER gombot. A képerny6
inkrementalis DRO nézetre valt, és a kezdd ponttol
mért inkrementalis tavolsagot mutatja.

Mozogjon a kezd&pontra és hajtsa végre az elsd
marast, vagy az elsd fogast a fellleten keresztil.

Nyomja meg a KOVETKEZO FOGAS funkcié gombot
a kovetkez6 Iépésre ugrashoz a kontur mentén.

Az inkrementalis kijelz6 megjeleniti a kovetkez6
fogastol mért tavolsagot az iv kontur mentén.

Nyomja meg a C gombot a funkciobdl valé kilépéshez
és a mentéshez.

akkor a kezel6 donti el programfutaskor, hogy mekkora

@ Alépés mérete (forgacsolas) opciondlis. Ha az értéke nulla,

tavolsagot tegyen meg két lIépés kozott.

Az lvmaras adatlapok és azok tartalma ki/bekapcsolast
kévetéen is megmaradnak.
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Az alkalmazott szerszamsugar-korrekcio alapja az aktualis

szerszam sugara. Ha a sikvalasztas tartalmazza a
szerszamtengelyt, akkor a szerszam csucsat gémbnek
feltételezi.

A kontur kdvetéséhez a két tengelyt kis |épésekben mozgassa, és
az X és Y pozicidkat a lehet6 leginkabb kézelitse a 0,0-hoz.

Ha nincs meghatarozva Iépésmeéret, akkor az inkrementalis kijelz6
mindig az iven lévd legkdzelebbi ponttdl mért tavolsagot mutatja.

Nyomja meg a NEZET funkciégombot a harom elérhetd nézet
kozotti valtashoz (inkrementalis DRO, kontur és abszolut DRO).

A kontdr nézet a szerszam poziciojat a marasi felllethez
viszonyitva mutatja. Amikor a szerszamot jelképezé célkereszt a
fellletet jelképez6 vonalon van, akkor a szerszam poziciban van.
A szerszdmot jelképezb célkereszt az dbra kdzepén marad.
Ahogy megmozdul az asztal, a felllet-vonal is megmozdul.

Nyomja meg a VEGE gombot a marasi miiveletbsl valé kilépéshez.

Az alkalmazott szerszameltolas iranyanak (R+ vagy R-)

alapja a szerszam pozicioja. A kezel6nek a megfeleld
iranybol kell megkozelitenie a konturfellletet, hogy a
szerszamkorrekcié helyes legyen.

ND 780
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1.4 Esztergalas specifikus miiveletek

1.4 Esztergalas specifikus
miiveletek

Funkciégomb funkciok részletezése

Ez arész a specifikusan csak esztergalasra alkalmazhaté miiveleteket
és funkciégomb funkcidkat targyalja. Azok a funkciégomb funkciok,
amelyek megegyeznek, akar Maras, akar Esztergalas alkalmazasra
van konfiguralva az ND 780, itt vannak részletezve: 34. oldal.

Esztergalas specifikus kijelzé ikonok

Funkcié Kijelz6 ikon
Ezzel az ikonnal jeldlheti, hogy a kijelzett érték

atméré érték. Ha nem lathato ikon, akkor a @
kijelzett érték sugar érték.

Szerszam funkciégomb

Az ND 780 16 szerszameltolast tud tarolni. Amikor munkadarabot
cserél és Uj nullapontot hoz Iétre, minden szerszam automatikusan az
Uj nullapontot hasznalja referenciaként.

Mielétt hasznalni tudna egy szerszamot, meg kell adnia az eltolasat (a
forgacsoloél poziciot). A szerszameltolasok beallithatok a
SZERSZAM/BEALLIT vagy az ERINT/BEALLIT funkcidkkal.

Ha a szerszamokat szerszambemérdvel mérte be, akkor az eltolasok
kdzvetlenll is megadhatok.

A Szerszamtablazat menii elérése:

S7ERSZAN Nyomja meg a SZERSZAM funkciégombot.
A kurzor a Szerszamtablazat mezdbe ugrik.
SZERSZAMTABLAZAT

n n Alljon a meghatarozni kivant szerszamra. Nyomja
meg az ENTER-t.
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D:01 T:1 IF: 01 0:001 MM | & Yl |

1 19.082#

SZERSZAMTABLAZAT (%/2)

2
3
4
5 19.451#
b
7
8

S7ERSZAN —
TORLES SUG0
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Import/Export
A szerszamtablazatban szerepl® adatok a soros porton keresztll
importalhatok és exportalhatok.
Az IMPORT és EXPORT funkciégombok megtaléalhatok a
Szerszamtablazat képernyén.

Nyomja meg az IMPORT gombot a Szerszamtablazat PC-rél torténd
letdltéséhez.

Nyomja meg az EXPORT gombot a Szerszamtablazat PC-re torténd
feltoltéséhez.

A kilépéshez nyomja meg a C gombot.

Szerszamtablazat alkalmazasa
Példa: Eltolas megadasa a szerszamtablazatban

SZERSZAM/BEALLITAS (Szerszameltolasok beallitasa)

A Szerszam/Beallitas miivelettel egy szerszam eltolasa allithato be,
ha ismert a munkadarab atmeérgje.

Tapintsa meg az ismert atmér6t az X tengely mentén.

SZERSZAM N'yc’)mja meg g SZERSZAM funkciégombot. Alljon a
kivant szerszamra.

ENTER Nyomja meg az ENTER gombot.

Valassza az (X) tengelygombot.

e n Adja meg a szerszamcstics poziciojat, példaul
X= 20 mm.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy az ND 780 atmérdkijelzés
maodban van (J), amikor atmérd értéket ad meg.

Tapintsa meg a munkadarab homlokfellletét a

szerszammal.

- Vigye a kurzort a Z tengelyre.

n Allitsa a szerszameslics pozicidkijelz6jét nullara, Z=0.
Nyomja meg az ENTER-t.

ND 780

D:01 T:1 IF: 01 0:00] HH | -l = |

SZERSZAMTABLAZAT (X/2)

1 19.082%

2
3
4
5 19.451=
b
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1.4 Esztergalas specifikus miiveletek

ERINT/BEALLITAS funkcié (Szerszameltolasok beallitasa)

Az Erint/Beallit funkciéval egy szerszam eltolasat allithatja be, amikor
a szerszam behivas alatt van, és a munkadarab atméréje ismeretlen.

Az Erint/Beallit funkcié akkor hasznos, amikor a munkadarab
tapintasaval hataroz meg szerszamadatokat. A pozicioérték
elvesztésének elkerlilése érdekében, amikor a szerszamot
visszahuzza a munkadarab méréséhez, tarolja el az értéket az ERINT
gomb megnyomasaval.

Az Erint/Beallit funkcié alkalmazasa:

SZERSZAM

ERINT

76

Nyomja meg a SZERSZAM funkciégombot. Valassza
ki a kivant szerszamot és nyomja meg az ENTER
gombot.

Nyomja meg az X tengelygombot.

Esztergaljon egy atmérét az X tengely mentén.

Nyomja meg az ERINT funkciégombot, amig a
szerszam forgacsol.

Hlzza vissza az aktualis poziciébdl.

Kapcsolja ki az orsét, és mérje meg a munkadarab
atmérgjét.

Adja meg a mért atmérét vagy sugarat, példaul 15
mm, és nyomja meg az ENTER-t.

Gy6z8djon meg arrol, hogy az ND 780 atmérdékijelzés
maédban van (), amikor atméré értéket ad meg.

D:21 T:1 IF: 0l 0:000 WM | -} | SET

SZERSZAM/BEALLIT

SZERSZAM

N 15K
Z

S 0.000#
Z 0.000

Esztergalja mey
az atmérdt ¥-
hen, HEGJEGYEZ
vayy szerszam
pozicid megadas

MEGJEGYEZ

SUG0
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Nullapont funkciogomb

Lasd "Nullapont funkcidggomb", 45. oldal alapinformaciokhoz. A
nullapont-beallitasok meghatarozzak a kapcsolatot a tengelypozicidk
és a kijelzett értékek koz6tt. A legtébb esztergalasi miivelet esetén
csak egy nullapont van az X tengelyen - a tokmany kézepe -, de
segitségképpen meghatarozhat tovabbi nullapontokat a Z tengelyen.
A tablazatba 10 nullapontot menthet el. A nullapontfelvétel
legegyszeriibb médja, ha megérint egy munkadarabot egy ismert
atmérénél vagy helyzetben, majd megadja ezt a méretet, mint azt az
értéket, amit a kijelz6nek mutatnia kell.

Példa: Munkadarab nullapont felvétele
A példa tengelysorrendje: X - Z
El6késziilet:

Hivja be a szerszamadatokat azon szerszam kivalasztsaval,
amelyikkel megérinti a munkadarabot.

HULLAPONT Nyomja meg a NULLAPONT funkciégombot.
A kurzor a Nullapont szama mezébe kerdil.

n Adja meg a nullapont szamat és nyomja meg a LE
nyilbillentyit az X tengelymezébe 1épéshez.

ND 780

X
D:21 T:1 IF: 0I 0:001 WM (M Al | SET
NULLAPONT FELVETELE ||% 0.000#
Z 0.000

’—HI.ILLFIFI]HT SZAMA—

2

HULLAPONT

S 20.000 #

0.0

Z-hen eszter-
gal jon homlok-
sikot, bevitel:
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@ Tapintsa meg a munkadarab . pontjat.

NULLAPONT FELVETELE, X TENGELY

I {4

1.4 Esztergalas specifikus miiveletek

e o Adja meg a munkadarab atmérgjét az adott pontnal.

n Gy6z6djon meg arrol, hogy az ND 780 atmérdkijelzés
maodban van (J), amikor atméré értéket ad meg.
Nyomja meg a LE nyilbillentyit a Z tengelyhez
|épéshez.

@ Tapintsa meg a munkadarab felszinét a 2. pontnal.

NULLAPONT FELVETELE, Z TENGELY

Adja meg a szerszamcsucs pozicidjat (Z =0 mm) a
0 nullapont Z koordinatajahoz képest.

NI  Nyomja meg az ENTER-t.
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Nullapont felvétele az ERINT/BEALLIT funkci6 alkalmazasaval

Az ERINT/BEALLIT funkciéval felvehet nullapontot, amikor a
szerszam behivas alatt van, és a munkadarab atmérdéje ismeretlen.

Az ERINT/BEALLIT funkcio alkalmazasa:

N j NULLAPONT funkcié .
HULLAPONT yomja meg a NU ONT funkciégombot

A kurzor a Nullapont szama mezd&be kertil.

n Adja meg a nullapont szamat és nyomja meg a LE
nyilbillenty(it az X tengelymezé&be Iépéshez.

Esztergaljon egy atmérét az X tengely mentén.

ERINT Nyomja meg az ERINT funkciégombot, amig a
szerszam forgacsol.

Huzza vissza az aktualis poziciébol.

Kapcsolja ki az orsét, és mérje meg a munkadarab
atmérojét.

o a Adja meg a mért atmérét, példaul 15 mm, és nyomja
meg az ENTER-t.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy az ND 780 atmérdkijelzés
modban van (J), amikor atmeéré értéket ad meg.

ND 780
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1.4 Esztergalas specifikus miiveletek

Preset funkciogomb

A PRESET funkciégomb miikédésérél mar korabban olvashatott
ebben a kézikdnyvben (Lasd "Preset funkciégomb"”, 53. oldal). E
korabbi magyarazatok és példak a maro alkalmazason alapulnak.
Ezen magyarazatok alapja ugyanaz esztergal6 alkalmazasok esetén
is, két kivétellel; Szerszamatméré eltolasa (R+/-) és Sugar ill. Atméré
bemenetek.

A szerszdmatmérd-eltolas nem alkalmazhatoé esztergald
szerszamoknal, igy ez a funkcié nem érhetd el esztergald presetek
alatt.

Esztergaldskor a bemeneti értékek lehetnek sugar vagy atmérd
értékek is. Ezért fontos, hogy meggy6z46djon arrdl, hogy a presethez
megadott mértékegységek megfelelnek a kijelz6 aktudlisan
alkalmazott allapotaval. Az atméré értékeket @ szimbolum jelzi. A

kijelz6 allapota megvaltoztathatd az RX funkciogombbal (Iasd lejjebb).

RX (Sugar/Atméré) funkciégomb

Az esztergalandd darabok rajzan gyakran az atmérd értéke van
megadva. Az ND 780 mind a sugarat, mind az atmérét ki tudja jelezni.
Amikor az atmérét jelzi ki, az atmérdé szimbdluma () a pozicidérték
mellett jelenik meg.

Példa: Sugarkijelzés, pozicié 1 X =20 mm

Atmérékijelzés, poziciéd 1 X =@ 40 mm

Nyomja meg az RX funkcidgombot a sugarkijelzés és

i az atmérdkijelzés kozotti atvaltashoz.

80
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1.1 Uzembe helyez

1.1 Uzembe helyezés és
elektromos csatlakozas

Készlet tartalma

ND 780 kijelz6egység
Elektromos csatlakozo
Kezelési leiras

Tartozékok

Doéntétt alap
Doénthet6 tartéegyseég
Univerzalis tartékar
KT 130 éltapinto
Fogantyu

Tartokeret

ND 780 kijelz6egység

Felszerelés helye

Helyezze az egységet egy olyan jol szell6z6 teruletre, amit egy normal
mvelet folyaman kdnnyen elér.

Uzembe helyezés

M4 csavarok rogzitik alulrél az ND 780-at. A furatok helyzete: Lasd
"Méretek”, 115. oldal.

Elektromos csatlakozas

Nincs javithaté elem ezen az egységen beliil. Ezért az
ND 780-at soha nem szabad kinyitni.
A haldzati csatlakoz6zsinér hossza nem haladhatja meg a

3 métert.

Csatlakoztassa a védéfoldelést az egység hatuljan 1évé
védett csatlakozohoz. A kapcsolatnak soha nem szabad
megszakadnia.

Az egység bekapcsolt allapotaban kabelt lehtzni vagy
csatlakoztatni tilos. A belsé alkatrészek megsérilhetnek.

Csak eredeti cserebiztositékot hasznaljon.
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Elektromos kovetelmények
Fesziltség: AC 100V ... 240 V (210 %)

Teljesitmény: 135 W max.
Frekvencia: 50 Hz ... 60 Hz (+3 Hz)

Biztositék: T630 mA/250 Vac, 5mm x 20 mm,
Slo-Blo (egyenes vagy normalbiztositék)

Kornyezeti

Védelem (EN 60529) IP 40 a panel hatuljan

IP 54 el6lap

Uzemi hémeérséklet: 0 °C és 45 °C (32 °F és 113 °F) kozott
Tarolasi hémérséklet: -20 °C és 70 °C (-4 °F és 158 °F) kozott
Gép sulya: 2,6 kg (5,8 font)

Haloézati csatlakozé6 bekotése,
Forré vezetékek: L és N

Foldeles: (1)
Halézati kdbel minimalis atmérégje: 0,75 mm
Védéfoldelés (foldelés)
A panel hatuljan lévé gépi foldelés csillagpontjara kell
csatlakoztatni a védett csatlakozot. A csatlakozo vezeték
minimalis keresztmetszete: 6 mmZ.

2

Megel6z6 intézkedések

Semmilyen specialis megel6z6 intézkedés nem szukséges.
Tisztitashoz finoman torodlje le egy szaraz textilkendével.

ND 780
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1.1 Uzembe helyez

A jeladdk csatlakoztatasa

Az ND 780 HEIDENHAIN linearis és forgdjeladokkal hasznalhato,
melyek kimenete szinuszos (11uApp vagy 1Vpp). A panel hatuljan 1évé

jeladd bemenetek elnevezése: X1, X2 és X3.

A csatlakozé kabel hossza nem haladhatja meg a 30 m-t (100 Iab).

Az egység bekapcsolt allapotaban kabelt lehtzni vagy
csatlakoztatni tilos.

Jeladé bemenetek labkiosztasa.

000000

BE

8
ooooo@/@)

15

15 labu D-sub Bemeneti jel Bemeneti jel
csatlakozo 11uApp 1 Vpp
1 AC5V AC5V
2 oV ov
3 Iy + A+
4 lq - A-
5 / /
6 I, + B+
7 Iy - B-
8 / /
9 / AC 5V érzékeld
10 lp + R+
11 / 0V érzékeld
12 Ip - R-
13 Bels6 védelem /
14 / /
15 / /
Haz Kulsé védelem
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A kezel6 barmely tengelyhez barmilyen jeladé bemenetet bedllithat.

Alapértelmezett konfiguracio:

Jeladé bemenet Maras Esztergalas
X1 X X
X2 Y Z,
X3 Z Z
ND 780
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1.1 Uzembe helyez

Eltapint6 kimeneti és bemeneti jelek
csatlakoztatasa
Csatlakoztassa a HEIDENHAIN éltapintét a X10-es D-sub bemenetre
a készllék hatuljan.
Allitsa be az ND 780-at éltapinté hasznalatara a kdvetkezd miikodési
paraméterekkel:

Tapintészar hossza

Tapintészar atmérégje
A miikodési paraméterek leirasa. Lasd "Mikddési beallitasok
paraméterei”, 27. oldal .

A kezelbnek uj éltapint6 beallitdsokat kell megadnia.

Az Eltapinté bemenetének és a Mért érték kiadasanak
labkiosztasa (apa)

8
@ o ©©©©©©
000006
15 9
ND 780

|
Lab Kiosztas =
1 0V (Bels6 arnyékolas) 1 -
2 KTS Uzemkész
3 Signal for 10B -
6 AC5V i
7 OV or REMOTE SWITCH
| EEE | 1
8 oV |_{
9 Signal for 10B
12 Erték kiadas kapcsolat x10
13 KTS Pin 12 O a\c
14 Erték kiadas impulzus Png O
%10
A 12-es és a 14-es labat egyiitt alkalmazzak a Mért érték kiadasa
funkcioval. Amikor ezen csatlakozasok valamelyike a 8-as labra (0V) Pinia ()
van rovidzarva, akkor a Milkddési beallitasokban meghatarozott mért Pin 8 —I I_
értékeket a gép az RS-232 interfész TXD vezetékén keresztiil adja ki. " O

Egy altalanosan elérhetd kapcsoléval biztosithato a kapcsolat a 12-es
és a 8-as lab kzott. Az impulzus bevitel a 14-es és a 8 -as lab kdzott a
TTL logikai egységgel indithato el (pl.: SN74LSXX).
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1.2 Uzembe helyezés

Uzembe helyezési paraméterek

Az lizembe helyezés a BEALLITAS funkciégomb, majd az UZEMBE
HELYEZES funkciégomb megnyomasaval érhetd el.

Az Uzembe helyezési paramétereket az elsé lizembe helyezés soran
allitjiak be, és altalaban nem valtoznak tul gyakran. Ezért az izembe
helyezési paramétereket egy kddszam védi.

ND 780

D:11 T:3 1F: 0l 0:00 WH [WAI |

UZEMBEHELYEZES

JELADO BEALLITAS
KIJELZO BEALLITAS
HIBAKOMPENZACIO
IRAHYVALTAS KOMP.
SOROS PORT

UZEMHOD BERLLITAS
DIAGHOSZTIKA

Allitsa be az .
alkalmazast (MARD vagy
ESZTERGR) és a
fengelyek szamat (2
vagy 3).

1.2 Uzembe helyezés
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1.2 Uzembe helyezés

Jeladé beallitas

A Jeladd beallitas segitségével beallithatja a jelado felbontasat és
tipusat (lineéris, forgd), szamolasi irdnyat, valamint a referenciapont
tipusat.

A kurzor alaphelyzetben a megnyild Uzembe helyezés képerny6
JELADO BEALLITAS mezéjében van. Nyomja meg az ENTER-t.
Ekkor megnyilik a 3 lehetséges jeladd listaja, melyek cimkéi:
BEMENET X1, X2 vagy X3.

Gorgessen ahhoz a jeladé bemenethez, amit szeretne hozzaadni
vagy modositani, és nyomja meg az ENTER-t.

A JELADO JEL mez6t a gép automatikusan meghatarozza.

A kurzor a JELADO TiPUS mez6be keriil. Valassza ki a jeladd
tipusat a LINEARIS/FORGO funkciégomb megnyomasaval.

Linearis jeladok esetén allitsa a kurzort a JELPERIODUS mezébe,
és hasznalja a DURVA vagy a FINOM funkciégombot a jeladé ym-
ben megadott jelperiddusanak kivalasztasahoz (2, 4, 10, 20, 40,
100, 200, 10 240, 12 800), vagy adja meg a kivant jelperiodus
pontos értékét. Forgdjeladdk esetén kdzvetlendl adja meg a
jelperiodus értékét. Az értékek: Lasd "Jelad6 paraméterek”, 97.
oldal.

A REFERENCIAPONT mez6ben nyomja meg a REF PONT
funkciégombot, majd valassza a NINCS, EGY VAGY KODOLT
funkcidgombok valamelyikét a referenciaponthoz.

Kaédolt referenciapontok esetén nyomja meg a TAVOLSAG
funkciogombot az 500, 1000, 2000 vagy 5000 kivalasztasahoz.

A SZAMOLAS IRANYA mezében vélassza ki a szamolas iranyat a
POZITIV vagy a NEGATIV funkciégombbal. Ha a jeladé szamolasi
iranya megegyezik a felhasznalé szamolasi iranyaval, valassza a
pozitiv irdnyt. Ha az irdanyok nem egyeznek meg, valassza a negativ
iranyt.

A HIBAFIGYELES mezében adja meg, hogy a rendszer figyelje-e és
megjelenitse-e a jelado szamolasi és jelhibait: valassza ki a BE
VAGY A Kl funkciogombot. Igy figyelni fogja a szamolasi hibakat. A
szamolasi hibak tipusai: szennyezettségi hibak (amikor a jelado jele
egy adott szint ala csdkken) és frekvencia hibak (amikor a
jelfrekvencia meghaladja a beallitott értéket). Amikor egy hibalizenet
Iép fel, nyomja meg a C gombot annak eltavolitasahoz.
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JELADO BEALLITAS (X1)

—JELADD JEL————
NINCS JEL

—JELADD TIPUS———

Valasszon jeladdtipust
(HEROLEC, vagy FORGO).

—JELPERIODUS————
20.0 pm
MERGLEC e
FOREG SUED0
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Kijelzé konfiguracio

A KIJELZO KONFIGURACIO adatlapon a kezeld meghatarozhatja,
hogy mely tengelyek jelenjenek meg és milyen sorrendben.

Vigye a kurzort a kivant képernyére és nyomja meg az ENTERT-t.
Nyomja meg a BE/KI funkcidgombot a képernyd be- és
kikapcsolasahoz. Nyomja meg a BAL vagy a JOBB nyilbillenty(it a
tengelycimke kivalasztasahoz.

Vigye a kurzort a BEMENET mez6be. Nyomja meg az egység
hatuljan 1évd jeladd bemenetre vonatkozé szambillenty(it. Nyomja
meg a + vagy a - gombot a masodik bemenet parositasahoz.
Vigye a kurzort a KIJELZO FELBONTAS mezébe. Nyomja meg a
DURVA vagy a FINOM funkciégombot a kijelz6 felbontasanak
kivalasztasahoz.

Ha a Kijelz6 egy forgojeladohoz van konfiguralva, lépjen le a Sz0OG
KIJELZES mez8be. Nyomja meg a SZOG 0-360° funkciogombot a
megjelenitendd szdgtartomany kivalasztasahoz.

ND 780
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1.2 Uzembe helyezés

Osszekapcsolas

Nyomja meg az egyseég hatuljan Iévé jeladé bemenetre vonatkozo
szambillentyliket. Nyomja meg a + vagy a - funkciégombot a
masodik bemenet elsével t6rténd parositasahoz. A bemenetek
szamai a tengelycim mellett jelennek meg, jelezve, hogy az a
pozici6é egy parositott pozicié (pl.: "2 + 3").

Z Parositas
Csak esztergald alkalmazasokhoz

Az ND 780 Esztergald alkalmazasa egy gyors modszert biztosit a Zo
és a Z tengelypozicio parositasara egy 3 tengelyes rendszerben. A
kijelz6 Z vagy Zo megjelenitésként parosithato.

Z parositas engedélyezése

A Zo és a Z tengely péarositdsahoz, és az eredmény Zo ablakban
térténd kijelzéséhez nyomja meg és tartsa lenyomva a Zo gombot
korulbelul 2 masodpercig. A Z poziciok 6sszege a Zo ablakban jelenik
meg, a Z ablak pedig elsététdl. .

A Zo és a Z tengely parositasahoz, és az eredmény Z ablakban térténd
kijelzéséhez nyomja meg és tartsa lenyomva a Z gombot kérlbeltl 2
masodpercig. A Z pozicidk 6sszege a Z ablakban jelenik meg, a Zo
ablak pedig elsotétil. A parositas ki/bekapcsolas utan is megmarad.

A mozgas akar a Zo, akar a Z bemenetekkel, frissiti a parositott Z
poziciot.

Ha egy pozici6 parositva lett, a referenciapontot mindkét jeladén meg
kell talalni, hogy visszahivhassa az el6z6 nullapontot.

Z parositas kikapcsolasa

A Z parositas kikapcsolasahoz nyomja meg a kijelzd sétét ablakahoz
tartozé tengelygombot. Az egyéni Zo és Z poziciokijelzések
visszadllnak.
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Hibakompenzacio

Az egy forgacsoldszerszam altal megtett tavolsagot egy jeladé méri,
és bizonyos esetekben kulénbdzhet az aktualis szerszam utjatél. Ez a
hiba a golydsorsé menetemelkedési hibajabdl, vagy a dontétt tengely
elhajlasabdl kdvetkezhet. Ez a hiba lehet linearis vagy nem-linearis is.
Ezek a hibak egy referencia mérérendszerrel hatarozhatok meg,
példaul a HEIDENHAIN VM 101 rendszerrel vagy méréhasabokkal. A
hiba egy elemzésébdl meghatarozhato, hogy a kompenzacié melyik
formdjara van szikség: a lineéarisra vagy a nem-linearisra.

Az ND 780 biztositja ezen hibak kompenzacidjanak lehetdéségét,
tovabba minden tengely kiilén-kildn programozhato, a megfeleld
kompenzacidkkal.

A hibakompenzacio csak linearis jeladok alkalmazasa
@ esetén lehetséges.

Linearis hibakompenzacio

A linearis hibakompenzacio akkor alkalmazhatd, ha a referencia
szabvannyal tortént 6sszehasonlitas eredményei lineéris eltérést
mutatnak a teljes mért hossz mentén. Ebben az esetben a hiba egy
egyszerl korrekcids tényezd kiszamitasaval kompenzalhato.

A linearis hibakompenzacié kiszamitasahoz hasznalja ezt a formulat:
Korrekcids tényezd LEC = ((S — M) / M) x 108 ppm, ahol:

S mért hossz a referencia szabvannyal
M mért hossz tengelykészulékkel
Példa:

Ha az alkalmazott szabvany hossza 500 mm, és a mért hossz az
X-tengely mentén 499,95, akkor az X-tengelyhez tartozé LEC
érték 100 ppm.

LEC = ((500 — 499.95) / 499.95) x 106 ppm = 100 ppm (a legkdzelebbi
egész szamra kerekitve).

Miutan meghatarozta, a jeladé hibajanak informacioi kdzvetlendl is
megadhaték. Nyomja meg a TIPUS funkciégombot a LINEARIS
kompenzacio kivalasztasahoz.

Adja meg a korrekcios tényezét ppm-ben, és nyomja meg az
ENTER gombot.

ND 780
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1.2 Uzembe helyezés

Nem-linearis hibakompenzacié

Neme-linearis hibakompenzacié akkor alkalmazhato, ha a referencia
szabvannyal tortént 6sszehasonlitas eredményei alternald vagy
oszcillalo eltérést mutatnak. A rendszer kiszamitja a szikséges
korrekcids értékeket, és beirja azokat egy tadblazatba. Az ND 780
tengelyenként legfeljebb 200 pontot tdmogat. A hibaérték két
megadott, szomszédos korrekcios pont k6zotti kiszamitasa linearis
interpolacioval torténik.

ellatott mérdéléceken alkalmazhaté. Ha nem-linearis
hibakompenzacié lett meghatarozva, semmilyen
hibakompenzéacié nem alkalmazhatd, amig at nem haladt a
referenciapontokon.

@ Nem-linearis hibakompenzacio csak referenciaponttal

pozitiv iranynak megfelel6 értékeket kell hozzaadni, az
1.1.3. szoftververzidhoz hasonléan.

@ Nem-linearis hibakompenzacio esetén a jeladokhoz tartozo
Nem-linearis hibak beallitasa

A jeladdkhoz tartozik egy szamolasi irany. Ez nem tukrézheti a

felhasznald altal meghatarozott szamolasi iranyt, és csak a nem-

linearis hibakompenzacio kiszamitasahoz van ra sziikség.

Az Gzembe helyett jeladdk adott tengelyhez tartozé jellemzé

szamolasi irdnyanak megallapitasahoz tegye a kdvetkezdket:

Nyissa meg a Jelado beallitdsa adatlapot, és valassza ki a jelad6t
azon a tengelyen, amelyiket cimezni szeretné.

Ugorjon lejjebb a szamolasi irany kijeloléséhez.

A POZITIV/INEGATIV funkciégombbal valassza ki a Pozitiv értéket.

Nyomja meg az enter-t.
Térjen vissza a féképerny6re a C gombbal.

Mozgassa azt a tengelyt, amelyikre a jelad6 fel van szerelve, és
jegyezze fel a pozitiv iranyl mozgatas iranyat.

A jeladd jellemz8d szamolasi iranyanak megallapitasa kész.

Az egy referenciaponttal rendelkez6 jeladéknak
ugyanazon a referenciaponton kell athaladniuk a DRO
minden bekapcsolasakor.
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INPUT %1: MEASURED = ERROR
SPACING = 1.0000
START POINT = 0.0000
poo = 0.0000 = 0.010000
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ool = 3.0000 = 0.000000
o4 = 4.0000 = 0.010000
o5 = hooop = = ===--
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Nem-linearis hibakompenzaciés tablazat kezdése

Hatarozza meg a kompenzacids tablazat kezddpontjat, ehhez
pozicionalja a tengelyt a negativ iranyu végallasaba.

Nyissa meg az Uzembe helyezés meniit, valassza a
Hibakompenzacié menlelemet, és nyomja meg az ENTER-t.
Valassza a Nem-linearis menielemet a TIPUS funkciégomb
megnyomasaval.

Uj, hibakompenzacios tablazat kezdéséhez nyomja meg a
TABLAZATSZERKESZTES funkciégombot.

Ugorjon lejjebb és jeldlie ki a KEZDOPONT lehetdséget, majd
nyomja meg az ENTER gombot.

Jeldlje ki a KEZD:OPQNT elemet a Hibakomp adatlapon és nyomja
meg a POZICIO ATVETELE gombot, majd az ENTER gombot.

Nyomja meg a FEL NYiLbillenty(it, jel6lje ki a TAVOLSAG elemet,
majd nyomja meg az ENTER-t. Adja meg a korrekcids pontok kdzotti
tavolsagot, és nyomja meg az ENTER-t. Minden korrekcids pont
(legfeljebb 200) egyenld tavolsagra van a kezd6ponttél, de csak a
pozitiv szamolasi iranyban.

hosszanak egészére vagy egy részére, amire a

@ Valasszon olyan tavolsagot, ami kiterjed azon jeladd
hibakompenzaciét alkalmazni szeretné.

Adja meg a minden pontnal eléforduld ismert hibat. Nyomja meg az
ENTER-t.

Ha kész, nyomja meg a C gombot a mentéshez és a tablazatbol
torténd kilépéshez és a HIBAKOMPENZACIO adatlapra vald
visszatéréshez. Nyomja meg Ujra a C gombot a f6képernyére vald
visszatéréshez.

A jelado jellemz6 szamolasi iranya az Uzembe helyezés

@ adatlapon tortént beallitasatol figgetlenil mindig ugyanaz
marad. A Hibakompenzaciés tablazat mindig tukrozi a
jellemzd szamolasi iranyt.

Grafikon olvasasa

A hibakompenzacios tablazat megtekinthetd tablazatos vagy grafikus
formatumban is. A NEZET funkciégombbal valthat a nézetek kozétt. A
grafikonon egy transzlacids hiba rajza jelenik meg, szemben a mért
értékkel. A grafikonnak régzitett méréléce van. Amint a kurzor athalad
az adatlapon, a grafikonon 1évd pont helyzetét egy fliggéleges
egyenes jeldli.

ND 780
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1.2 Uzembe helyezés

Kompenzacios tablazat megtekintése
Nyomja meg a TABLAZATSZERKESZTES funkciégombot.
A tablazat és a grafikus nézet kdzotti atkapcsolashoz nyomja meg a

D:01 T:2 |F: 0l 0:000 WM I A | =]

NEZET funkciégombot. INPUT %1: MEASURED = ERROR

Nyomjg meg a FEL vagy a LE NYiLbiIIerlty[]t vagy a SPACING = 1.0000

szambillentyliket a kurzor tablazaton belili mozgatasahoz. START POINT = 0.0000
A hibakompenzacios tablazat adatai PC-re kimenthetdk, vagy arrél [1]1]1 0.0000 = 0.010000
betblthet6k egy soros porton keresztul. 1] 1 10000 = 0.020000
Aktualis kompenzacios tablazat exportalasa ggg f ggggg f ggggggg

Nyomja meg a TABLAZATSZERKESZTES funkciégombot. 003 2.0000 2.010000

Nyomja meg a BAL/JOBB nyilbillentylikkel. 05 = 5I]l]l]l] = —

Nyomja meg az IMPORT/EXPORT funkciégombot. =

Nyomja meg a TABLAZAT EXPORTALASA funkciégombot. I!:E: L HELP
Uj kompenzacids tablazat importalasa

Nyomja meg a TABLAZATSZERKESZTES funkciégombot.

Nyomja meg a BAL/JOBB nyilbillenty(ikkel.

Nyomja meg az IMPORT/EXPORT funkciégombot.

Nyomja meg a TABLAZAT IMPORTALASA funkciégombot.
Iranyvaltasi kompenzacié
Amikor vezérorsoval rendelkezé forgojeladot hasznal, akkor a szan . . . .
iranyvaltasa hibat okozhat a kijelzett poziciéban, a vezérorsé D:0| 'T'l | F" 0l o:000 Wi IE@AI |
holtjatéka miatt. Ezt a holtjatékot nevezik irdnyvéltdsnak. Ez a hiba IRAMYVALTAS KOMP. Hatarozza meg a
kompenzalhat6 a vezérorson bellli iranyvaltasok nagysaganak az — s P 5
Iranyvaltasi kompenzacio funkciéba torténé bevitelével. % :::gme::::y:":s?"p
Ha a forgojelado a szan elétt van (a kijelzett érték nagyobb, mint a W hikat.
szan valos pozicidja), akkor ezt pozitiv iranyvaltasnak hivjak, és a
megadott értéknek a hibanagysag pozitv értékének kell lennie. kI
Az Iranyvaltasi kompenzacio értéke nem 0,000. —43 BEMEMET

KI
BE 5iG0
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Felhasznalé6i beallitasok

A FELHASZNALOI BEALLITASOK adatlap az a paraméter, ahol a
kezel6 meghatarozhatja a felhasznaloi alkalmazasokat a kijelz6héz.
Valaszthaté: mar6 vagy esztergal6 alkalmazasok.

A GYARI ALAPERTEKEK funkciégomb a FELHASZNALOI
BEALLITASOKnal jelenik meg. Amikor megnyomia, a konfiguracios
paraméterek (attdl fliggéen, hogy mard vagy eszterga) visszaallnak a
gyari alapértékekre. A kezel6 az IGEN megnyomasaval
visszadllithatja a paramétereket a gyari alapértékekre, vagy a NEM
gombbal visszatérhet az el6z6 menu képerny6jéhez.

A TENGELYEK SZAMA mezében bedllithatja a sziikséges tengelyek
szamat. A 2/3 funkciégomb jelenik meg, hogy valasztani tudjon a 2
vagy a 3 tengely kozott.

ND 780
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1.2 Uzembe helyezés

Diagnosztika

A DIAGNOSZTIKA adatlap hozzaférést biztosit a billentylizet, az . . . .
¢éltapintok és a jeladok teszteléséhez. D41 T3 [F: 01 0:00 Wi [EHAT |
Billentylizet teszt NN
A billenty(izet képe kijelzi, ha megnyom, majd elenged egy gombot. C 1 100
Nyomjon meg minden billentyit és funkcidgombot a teszthez. Egy C ] OO0
pont jelenik meg minden gombon, amikor megnyomja, ezzel jelzi,
hogy megfeleléen mikddik. [ aod
Nyomja meg a C gombot kétszer a billentylzet tesztbdl valo -
kilépéshez. []
. =0
Eltapinto teszt ]

A foldelt éltapinto teszteléséhez tapintson meg az éltapintéval egy
munkadarabot; ekkor egy csillag (*) jelenik meg a bal oldali éltapinté
szimbéluma f6l6tt. Az elektronikus éltapint teszteléséhez tapintson
meg az éltapintdval egy munkadarabot; ekkor egy csillag (*) jelenik
meg a jobb oldali éltapintd szimbdluma f6l6tt. Az alkalmazott
éltapinto tipusatal fiigg, hogy melyik ikon fol6tt jelenik meg a csillag
(*). A kijelz6n megjelend csillag (*) azt jelzi, hogy van kommunikacié
az éltapinto és a kijelz8 kdzott.

Kijelzé teszt

A kijelz6 teszteléséhez nyomja meg az enter gombot a kijelz6
teljesen feketére, teljesen fehérre, majd Ujbdl normalra allitasahoz.

Jelado¢ jel grafikon

Ez a paraméter lehetévé teszi a kezelé szamara, hogy minden jelado . . . .
jelét grafikusan is megnézhesse. D0l T:1 |F: 0/ 0:001 WM | Al |

Vélassza ki, hogy melyik jeladd képét szeretné latni. AZ BEMENET —

Vigye a kurzort a kivant bevitelre és nyomja meg az ENTER gombot. ~JEL (Wpp)

Amint a jeladé megmozdul, latni fogja az A & B csatornak jeleit. A 1.3
B 1.29 ﬂ
—ELTOLAS——— ]
A 1° /
B -3°

5UG0
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1.3 Jeladé paraméterek

A kdvetkezd tablazatokban lathatja a jeladok listdjanak egy részét.

Ezek a tablazatok leirnak minden miikodési paramétert, amit be kell
allitania a jeladdkhoz. A legtébb bevitel a jeladd mikddési adataiban

talalhato.

Mintabeallitas HEIDENHAIN linearis jeladokhoz, 11-pApp jelekkel

Jelado Jelperiédus Referenciapontok
CT 2 Egy

MT xx01

LS 303/303C 20 Egy/

LS 603/603C 1000

LS 106/106C 20 Egy/

LS406/406C 1000

LB 302/302C 40 Egy/2000

LM 501 10 240 Egy

Mintabeallitds HEIDE

NHAIN linearis jela

dékhoz, 1-Vpp jelekkel

Jeladé Jelperiédus Referenciapontok
LIP 382 0.128 -
MT xx81 2 Egy
LIP 481A/481R
LIP 481X 2 Egy
LF 183/183C 4 Egy/5000
LF 481/481C
LIF 181/181C
LIP 581/581C
LS 186/186C 20 Egy/1000
LB 382/382C 40 Egy/
LIDA 18x/18xC 2000
VM 182 4 -
LIDA 10x/10xC 100 Egy/1000
LIM 581 10 240 Egy

ND 780
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Mintabeallitas HEIDENHAIN forgéjeladokhoz

Jelado Sor szamolas | Referenciapontok
ROD 250, RON 255 9 000/18 000 1

ROD 250C, RON 255C 9 000 500

ROD 250C, ROD 255C 18 000 1000

ROD 700C, RON 705C

RON 706C

ROD 700C, ROD 800C 36 000 1000
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1.4 Adatinterfész

Az ND 780 adatinterfész tartalmazza az RS-232 soros portot (X31). A
soros port tamogatja mind a kétiranyd adatkommunikaciét (ami
lehetévé teszi az adatok exportalasat és importalast egy kilsé
egyseégrdl), mind a kiilsé miveleteket az adatinterfészen keresztul.

Az adatnak, amit exportalni kivan az ND 780-rél egy kuls6 soros
egységre, tartalmaznia kell:

Mikodési és lizemi konfiguraciés paramétereket

Nem-linearis hibakompenzaciés tablazatokat

Mért érték kiadasat (kijelzett értékeket vagy tapinto funkciokat)
Az adatnak, amit importalni kivan az ND 780-ba egy kiils6 egységrol,
tartalmaznia kell:

Tavkapcsol6 parancsokat egy kulsé egyseégrol

Mikodési és lizemi konfiguraciés paramétereket

Nem-linearis hibakompenzaciés tablazatokat
Ez a fejezet az adatinterfész beallitasaval kapcsolatos informaciokat
tartalmaz:

Adatinterfész labkiosztasa

Jelszint

Csatlakozo kabelek és dugds csatlakozok bekotése

Adatformatum

ND 780
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1.4 Adatinterfész

Soros port (X31)

Az RS-232-C/V.24 soros port a panel hatuljan talalhaté. A kévetkezé
készulékek csatlakoztathatok ehhez a porthoz:

Nyomtatd soros adatinterfésszel
Személyi szamitdgép soros adatinterfésszel

Egy nyomtatd vagy szamitogép csatlakoztathaté a soros portra.
Alkatrészprogramok és konfiguracios fajlok kildheték nyomtatéra
vagy szamitdégépre. Tavkapcsol6 parancsok, tavkapcsolo kulcskodok,
alkatrészprogramok és konfiguracios fajlok fogadhaték szamitogéprél.

Azok a miveletek, amik az adatatvitelt tamogatjak, egy
IMPORT/EXPORT funkciégombbal érheték el.

A BAUD mez6 a KISEBB és a NAGYOBB funkciégombbal a
kovetkez6 értékekre allithatd be: 300, 600, 1 200, 2 400, 9 600, 19
200, 38 400, 57 600 vagy 115 200.

A paritas NINCS, PAROS vagy PARATLAN értékre allithaté be a
megfeleld funkciégombokkal.

Az Adatbitek a FORMATUM mezében a 7 vagy a 8 értékre allithatd
be a megfelel6 funkcibgombokkal.

A STOP BITEK mezd az 1 vagy a 2 értékre allithaté be
funkciogombokkal.

A SOREMELES mez6 IGEN-re allithato, ha a kiilsd késziiléknek
soremelésre van sziiksége a CR kovetéséhez.

A jelkifutas a CR-ek szama, amit a rendszer a mért érték kiadas
atvitel végeén elkild. A jelkifutds kezdetben 0, és a szambillenty(izet
segitségével (0 - 9 funkcidgombok) tetszdleges pozitiv egész
szamra beallithato.

Az ekkor megjelené képerny6 az alapbedllitasokat mutatja.

A soros port beallitasai ki/bekapcsolaskor is megmaradnak. A soros
portengedélyezéséhez és tiltdsahoz nem létezik paraméter. Adat csak
akkor kuldhetd ki a soros porton, ha a kiilsé késziilék készen all. A
kabelcsatlakozasrol és a labkiosztasrol bévebben az Adatinterfész
részben olvashat.

=)

Ha soros porton keresztil szeretne egy nyomtatora adatokat
exportalni, nyomja meg az IMPORT/EXPORT funkciégombot. Az adat
ASCII szovegformatumban exportalhatd, ami kdzvetlendl
nyomtathato.

Az adatatvitel sorrendje a kdvetkezd: Kezdd bit, hét adatbit,
paritas bit (paros paritas), két stop bit. Ez az alapbeallitas.

Az ND 780 és egy személyi szamitogép koz6tti adatatvitelhez a PC-
nek a TNCremo szoftvert vagy egy ahhoz hasonldé kommunikacios
szoftvert kell hasznalnia. A TNCremo ingyenesen letdlthetd:
http://filebase.heidenhain.de/doku/english/serv_0.htm. Tovabbi
informaciokért Iépjen kapcsolatba a legkdzelebbi Heidenhain
képviselettel. Ez a szoftver az adat kildését és fogadasat soros
kabelkapcsolaton keresztil bonyolitja. Minden adatatvitel az ND 780
és a PC kozott ASCII szovegformatumban torténik.

100
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SORDS PORT Hyomja meg az KISEBB
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ADAT 8 BIT
STOP 1 BIT
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Az ND 780-rol PC-re torténd adatatvitelhez (exportalashoz) a PC-nek
el6szor készen kell allnia az adatfogadasra, hogy azokat egy fajlba
menthesse. Allitsa be a kommunikaciés programot tgy, hogy az ASCII
formatumu adatot a PC a COM porton keresztil egy fajlba mentse.
Miutan a PC fogadasra kész, kezdje meg az adatatvitelt az ND 780
IMPORT/EXPORT funkcibgombjanak megnyomasaval.

PC-rél az ND 780-ra torténd adatatvitelhez (importalashoz) az ND
780-nak el6szor készen kell allnia az adatfogadasra. Nyomja meg az
ND 780 IMPORT/EXPORT funkciégombjat. Ha az ND 780 készen all,
allitsa be a kommunikaciés programot a PC-n ugy, hogy a kivant fajlt
ASCII formatumban kuldje.

Az ND 780 nem tamogatja az olyan kommunikacios
@ protokollokat, mint pl. Kermit vagy Xmodem.

ND 780
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1.4 Adatinterfész

Csatlakozo6 kabel bekotése

A csatlakoz6 kabel bekdtése a kapcsolando késziiléktdl fiigg (lasd a

kllsé készulék miszaki dokumentacidjat).

Teljes bekotés

Ahhoz, hogy az ND 780 és a PC kommunikalni tudjon, kdsse 6ssze
azokat egy soros kabellel.

Labkiosztas

Lab Kiosztas Funkcié
1 Nincs kiosztas
3 TXD - Tovéabbitott adat
2 RXD - Fogadott adat
7 RTS - Kuldési kérés
8 CTS - Kiildés engedélyezése
6 DSR - Adatbeallitas kész
5 JEL GND - Jel foldelés
4 DTR - Adatallomas kész
9 Nincs kiosztas
Jel
Jel Jelszint . Jelszir_1t .
“1“= “aktiv* “0“= “inaktiv*
TXD, RXD -3V és -15 V kozott +3V és +15 V kozott
RTS, CTS +3 V és +15 V kozott -3V és -15V kozott
DSR, DTR
102

ND 780 D9
NC 1 o o 1 NC
RxD 2 2 RxD
™D 3 :><:: 3 TxD
DTR 4 o—»—\/—q—c 4 DTR
GND 5 o © 5 GND
DSR 6 0_4_/L,_<, 6 DSR
RTS 7 7 RTS
CTS 8 Z_:DC: 8 CTS
NC 9 o °© 9 NC

ND 780 D9
NC 1 o
RxD 2 2 RxD
TxXD 3 :><: 3 TxD
DTR 4 o—l
GND 5 o °© 5 GND
DSR 6 MJ
RTS 7
CTS 8 :4_—|
NC 9 o
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Kiils6 miiveletek az RS-232 adatinterfészen keresztiil

A kijelz6egységet az RS-232 adatinterfészen keresztil egy kiilsé
egység alkalmazasaval is mikodtetheti. Az alabbi billentylparancsok

érhetdk el:
Formatum
<ESC>TXXXX<CR> BillentylG megnyomva
<ESC>AXXXX<CR> Képernyétartalom kiadasa
<ESC>SXXXX<CR> Specialis funkciok
Parancsok sorrendje Funkcio
<ESC>T0000<CR> ‘0’ billentyd
<ESC>T0001<CR> ‘1’ billenty(
<ESC>T0002<CR> ‘2’ billentyd
<ESC>T0003<CR> ‘3’ billentyd
<ESC>T0004<CR> ‘4’ billentyd
<ESC>T0005<CR> ‘5’ billentyl
<ESC>T0006<CR> ‘6’ billentyd
<ESC>T0007<CR> ‘7’ billenty
<ESC>T0008<CR> ‘8’ billentyd
<ESC>T0009<CR> ‘9’ billentyl
<ESC>T0100<CR> ‘CE’ vagy ‘CL’ billentyd
<ESC>T0101<CR> -’ billenty
<ESC>T0102<CR> ‘" billentyG
<ESC>T0104<CR> ‘ENT’ billenty(
<ESC>T0109<CR> ‘X’ billentyl
<ESC>T0110<CR> Y'IZI'Z0 billentyd
<ESC>T0111<CR> ‘Z billentyl
<ESC>T0114<CR> ‘Funkciégomb 1’ billenty(
<ESC>T0115<CR> ‘Funkciégomb 2’ billenty(
<ESC>T0116<CR> ‘Funkciégomb 3’ billenty(
<ESC>T0117<CR> ‘Funkciégomb 4’ billenty(
<ESC>T0135<CR> ‘Kurzor balra’ billenty(
<ESC>T0136<CR> ‘Kurzor jobbra’ billentyi
<ESC>T0137<CR> ‘Kurzor fel’ billenty(
<ESC>T0138<CR> ‘Kurzor le’ billentyi
<ESC>A0000<CR> Készllék azonositéjanak kiildése
<ESC>A0200<CR> Pillanatnyi pozici6 kuldése
<ESC>S0000<CR> Készlilék ujrainditasa
<ESC>S0001<CR> Billenty(izet zarasa
<ESC>S0002<CR> Billenty(izet feloldasa

ND 780
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1.4 Adatinterfész

Adatkivitel késleltetési id6i

Zarasjel impulzus szélességet, > 1,2 us
Térolasi késleltetésty < 0,8 us
Adatkivitelt, < 30 ms (tip.)

Adat id6tartamatp

Regeneralasi id6t; > 0 ms

Zaras beallitasi id6ét, = 50 ms (tip.)

Zarasjel beallitasi idéts > 50 ms (tip.)

Adatbitek id6tartama masodpercben:
tp=Be(A*(L+C+13)+ T+ C)/bitsebesség

Adatkivitel késleltetési id6i (<Ctrl>B)

Térolasi késleltetésty < 30 ms (tip.)
Adatkivitelty < 30 ms (tip.)
Adat id6tartamatp

Regeneralasi id6t; > 0 ms

Adatbitek id6tartama masodpercben:
tp =Be(A+(L+ C+13)+ T+ C)/ bitsebesség
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1.5 Meért érték kiadasa

Példak karakter kiadasra az adatinterfésznél

Az értékek visszakereshet6k az ND 780-rdl egy PC segitségével.
Mindharom példaban a mért érték kiadasa a Ctrl B (kuldés soros
interfészen keresztll) vagy egy kapcsoléjel az EXT bemenetnél
(tetszés szerinti gépi segéd-interfészen belll) paranccsal kezdédik. A
Ctrl B Pillanatnyi érték vagy Hatralévd ut moédban kiildi el az aktualisan
kijelzett értékeket, attdl fliggéen, hogy éppen melyik lathato.

Adatkivitel kiils6 jel alkalmazasaval
1. példa: Linearis tengely X = + 41,29 mm sugar kijelzéssel

X{=|+]41 . 129 R | <CR> | <LF>

Koordinatatengely

Egyenléségjel

+/—jel

2-7 hely a tizedespont el6tt

Tizedespont

1-6 hely a tizedespont utan

Mértékegység: Ures mm esetén, " inch esetén

Pillanatnyi érték kijelzés:
R ha sugar, D ha atméré
Hatralévd ut kijelzés:

r ha sugar, d ha atmérd

CR (szan visszatérés)

Ures sor (LF = soremelés)

ND 780
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kiadasa

1.5 Mért érték

2. példa: Forgétengely tizes szamrendszerbeli fok kijelzéssel
C =+ 1260,0000°

Cc

+

1260

0000

W

<CR>

<LF>

Koordinatatengely

Egyenléségjel

+/-jel

4-8 hely a tizedespont el6tt

Tizedespont

0-4 hely a tizedespont utan

Szo6koz

W mint szdg (hatralévé at médban: w)

CR (szan visszatérés)

Ures sor (LF = soremelés)

3. példa: Forgétengely fok/perc/masodperc kijelzéssel C = + 360°
23' 45"

Cc

360

23

45

W

<CR>

<LF>

Koordinatatengely

Egyenléségjel

+/— jel

3-8 hely: fok

Kettéspont

0-2 hely: perc

Kettéspont
0-2 hely: masodperc
Szokéz
W mint szog (hatralévé ut médban: w)

CR (szan visszatérés)

Ures sor (LF = soremelés)
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Adatkivitel éltapinté alkalmazasaval

A kovetkezd harom példaban a mért érték kiadasa az éltapinté
kapcsoléjelével indul. A nyomtatasi lehetéség be- és kikapcsolhato a
Mikodési beallitasok Mért érték kiadasa paraméterével. Az informacio

innentél a kivalasztott tengelyrdl kerdl elklldésre.

4. példa: Tapinté funkcio, El Y = -3674,4498 mm

Y

3674

4498

R

<CR>

<LF>

Koordinatatengely

2 sz6koz

Kettéspont

+/— jel vagy sz6kodz

2-7 hely a tizedespont elétt
Tizedespont
1-6 hely a tizedespont utan
Mértékegység: Ures mm esetén, " inch esetén
R sugar kijelzés, D atmérd kijelzés esetén
CR (szan visszatérés)

Ures sor (LF = soremelés)

ND 780
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kiadasa

1.5 Mért érték

5. példa: Tapinté funkcié, Kozépvonal

X tengely k6zépvonalanak koordinatdja CLX = + 3476,9963 mm

(Center Line X axis = X tengely kbzépvonala))

Tavolsag a tapintott élek kozott DST = 2853,0012 mm (Distance =

tavolsag))

CLX | : | +| 3476 . 19963 R| <CR> | <LF>
DST | : 2853 .1 0012 R| <CR> | <LF>
Kettéspont

+/— jel vagy székoz

2-7 hely a tizedespont elétt

Tizedespont

1-6 hely a tizedespont utan

Mértékegység: ures mm esetén, " inch esetén
R sugar kijelzés, D atmérd kijelzés esetén
CR (szan visszatérés)

Ures sor (LF = soremelés)
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6. példa: Tapintoé funkcié, Kork6zéppont

K&zéppont elsé koordinataja, pl.: CCX =-1616,3429 mm, kézép pont
masodik koordinataja, pl.: CCY = +4362,9876 mm, (Circle Center

X axis, Circle Center Y axis (k6zéppont az X, ill. az Y tengelyen); a
koordinatak a munkasiktol figgenek)

Kor atméréje DIA = 1250,0500 mm

CCX |:|-]11616 . 13429 R| <CR> | <LF>
CCY | : | +|4362 . 19876 R| <CR> | <LF>
DIA | : 1250 . 10500 R| <CR> | <LF>
Kettéspont

+/— jel vagy sz6koz

2-7 hely a tizedespont el6tt

Tizedespont

1-6 hely a tizedespont utén

Mértékegység: ures mm esetén, " inch esetén
R sugar kijelzés, D atméré kijelzés esetén
CR (szan visszatérés)

Ures sor (LF = soremelés)
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11.6 Specifikaciok marashoz

1.6 Specifikacidk marashoz

ND 780 Adat

Tengelyek

Legfeljebb 3 tengely A-tdl Z-ig

Jeladé bemenetek

Szinuszos jelek 11 uyApp, 1 Vpp; bemeneti frekvencia max. 100 kHz inkrementélis
HEIDENHAIN jeladékhoz

Jelperiodus:
2 um, 4 uym, 10 ym, 20 ym, 40 ym, 100 ym, 10240 pm, 12 800 um

Sor szamolas:
9000/18000/36000

Felosztasi tényez6

Max. 1024-felé

Kijelz6 léptéke

Lineéris tengelyek: 1 mm - 0,1 ym
Forgétengelyek: 1° - 0,0001° (00°00°01”)

Kijelzé

Monokrém kijelzé pozicidértékek, parbeszédek és bemenetek kijelzéséhez,
grafikus funkciokhoz, grafikus poziciokijelz6héz

Allapotkijelzés:

Uzemmaéd, REF, inch/mm, mérettényezd, elbtolas, stopperora
Nullapont szama

Szerszam szama

Szerszamkorrekcié R—, R+

Funkciok

REF referenciapont felvétele tavolsagkodolt vagy 6nallé referenciapontok
esetén

Hatralévé ut moéd, célpozicié bemenet (abszollt vagy inkrementalis)
Mérettényez6

Eltapinté bemenet mind a 3D-s, mind a Féldelt tipushoz

SUGO: Miksdési utmutatd a képernyén

INFO: Szamoldgép, forgacsolasi adatok szamologépe, felhasznaloi és
mikodési paraméterek

10 nullapont és 16 szerszam

Tapintd funkcidk nullapontfelvételhez, lehetdleg KT éltapintéval: El, Kézépvonal
és Korkdzéppont

Szerszamsugar-korrekcio
Poziciok kiszamitasa furatkdrokhoz és furatsorokhoz
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ND 780 Adat

Hibakompenzacio

Linearis és nem-linearis, max. 200 mért pont

Iranyvaltasi kompenzacio

Forgojelado alkalmazasok golydsorséval

Adatinterfész

Soros:

RS-232-C/V.24 300 - 115 200 baud

Mért értékek és paraméterek kiadasahoz;

Paraméterek, taviranyitd gombok és parancsok beviteléhez

Tartozékok

Dontott alap
Univerzalis tartokar
KT 130 éltapintd
Donthet6 tartéegység
Fogantyu

Tartokeret

Tapfesziiltség csatlakozé

AC 100V ... 240V (x10 %); 50 Hz ... 60 Hz (£3 Hz); teljesitményfelvétel max. 135 W

1.6 Specifikacidk marashoz

Uzemi hémérséklet

0 °C és 45 °C (32 °F és 113 °F) kdzott

Tarolasi hémérséklet

-20 °C és 70 °C (-4 °F és 158 °F) kdzott

Védettségi fokozat (EN 60529)

IP 40 (IP 54 el8lap)

Suly

2,6 kg

ND 780
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1.7 Specifikaciok esztergalashoz

1.7 Specifikacidk esztergalashoz

ND 780 Adat

Tengelyek

Legfeljebb 3 tengely A-tdl Z-ig, Zy, Zs

Jeladé bemenetek

Szinuszos jelek 11 pyApp, 1 Vpp; bemeneti frekvencia max. 100 kHz inkrementalis
HEIDENHAIN jeladékhoz

Jelperiédus:

2 um, 4 ym, 10 ym, 20 pm, 40 pm, 100 ym, 10240 ym, 12 800 um
Sor szamolas:

9000/18000/36000

Felosztasi tényez6

Max. 1024-felé

Kijelz6 léptéke

Lineéris tengelyek: 1 mm - 0,1 p
Forgoétengelyek: 1° - 0,0001° (00 00°017)

Kijelzé

Monokrom kijelzd pozicidértékek, parbeszédek és bemenetek kijelzéséhez, grafikus
funkciodkhoz, grafikus pozicidkijelz6hdz

Allapotkijelzés:
Szerszam szama, Uzemmaod, REF, inch/mm, mérettényezd, elbtolas, atmérd
kijelzés @, stopperoéra, nullapont

Funkciok

REF referenciapont felvétele tavolsagkddolt vagy 6nallé referenciapontok esetén
Hatralévd ut mod, célpozicio bemenet (abszolut vagy inkrementalis)
Mérettenyezs

SUGO: Miikddési utmutaté a képernydn

INFO: Szamolégép, kupszamitas, felhasznaloi és mikoddési paraméterek

10 nullapont és 16 szerszam

Befagyasztott szerszampozicié visszahtzashoz

Iranyvaltasi kompenzacio

Forgojeladd alkalmazasok golydsorséval

Hibakompenzacio

Linearis és nem-linearis, max. 200 mért pont

Adatinterfész

Soros:

RS-232-C/V.24 300 - 115 200 baud

Mért értékek és paraméterek kiadasahoz;

Paraméterek, taviranyitd gombok és parancsok beviteléhez

Tartozékok

Dontott alap, Donthetd tartéegység, Fogantyu, Tartokeret

Tapfesziiltség csatlakozé

AC 100V ...240V (£10 %); 50 Hz ... 60 Hz (+3 Hz); teljesitményfelvétel max. 135 W

Uzemi hémérséklet

0 °C és 45 °C (32 °F és 113 °F) kozdtt

Tarolasi hémérséklet

-20 °C és 70 °C (-4 °F és 158 °F) kdzott

Védettségi fokozat (EN 60529)

IP 40 (IP 54 el6lap)

saly

2,6 kg
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1.8 Hibalizenetek

A kovetkez§ tablazat az ND 780 DRO lehetséges hibalizeneteinek

teljes listajat tartalmazza.

A tablazatban megtalalhaté az egyes hibak magyarazata is.

DRO hibaiizenet

Magyarazat

Az aram ki volt kapcsolva. A
folytatashoz nyomjon meg egy gombot.

Az ND 780 aramellatasat ki/bekapcsoltak.

Szennyezettségi & frekvencia hiba:
Nyomja meg a C gombot a hiba
torléséhez.

Szennyezettségi és frekvencia hiba tortént a megfeleld jeladonal. Felhasznaléi
beavatkozas a jeladé figyeléséhez és/vagy javitasahoz.

Szennyezettségi hiba: Nyomjamega C
gombot a hiba térléséhez.

Szennyezettségi hiba tortént a megfeleld jeladonal. Felhasznaléi beavatkozas a
jelado figyeléséhez és/vagy javitasahoz.

Frekvencia hiba: Nyomja meg a C
gombot a hiba térléséhez.

Frekvencia hiba tortént a megfeleld jeladénal. Felhasznalo6i beavatkozas a jelado
figyeléséhez és/vagy javitasahoz.

Szamolasi hiba: Nyomjamega C
gombot a hiba térléséhez.

Szamolasi hiba tortént a megfeleld jeladénal. Felhasznaloi beavatkozas a jeladd
figyeléséhez és/vagy javitasahoz.

Képernyén kiviil hiba: Alljon a
képerny6 tartomanyan beliilre.

Ajelado pillanatnyilag a felhasznalé altal meghatarozott kijelzési tartomanyon kividil
van. Vigye a jeladét a kijelzési tartomanyon beliilre vagy valtoztassa meg a jelado
kijelzését.

Hiba: A furatok szamanak érvényes
tartomanya 1-99.

Az aktualis mintazathoz megadott furatok szama a tartomanyon kivilre esik. A
felhasznaldnak be kell allitania a furatok szamat.

Hiba: A sugarnak nagyobbnak kell lennie
nullanal.

K&r meghatarozasahoz a felhasznalo altal megadott sugarnak nullanal
nagyobbnak kell lennie.

Hiba: A furatkdznek nagyobbnak kell
lennie nullanal.

Mintazat meghatarozasahoz a mintazat furatai k6zotti tavolsagnak nagyobbnak
kell lennie nullanal.

Hiba: A kezd6- és végpont nem
egyezhet meg.

Sor meghatarozasahoz a mezd kezd6- és végpontjanak egyértelmiinek kell lennie.

Hiba: A kézépponttol mért tavolsag nem
egyenl6 a sugarral.

A kdézépponttdl mért tavolsag értéke érvénytelen, a felhasznaldonak médositania
kell azt.

Hiba: Az ARCCOS funkcio csak -1 és 1
kozotti értékekre alkalmazhato.

Az arccos kiszamitasahoz az értéknek a megadott tartomanyba kell esnie.

ND 780
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11.8 Hibalizenetek

DRO hibaiizenet

Magyarazat

Hiba: Az ARCSIN funkcié csak -1 és 1
kozotti értékekre alkalmazhato.

Az arcsin kiszamitdsahoz az értéknek a megadott tartomanyba kell esnie.

Hiba: A TAN funkcié nem értelmezheté
90 és -90 fok esetén.

A tangens kiszamitdsahoz az értéknek a megadott tartomanyba kell esnie.

Hiba: Negativ szam négyzetgyoke nem
értelmezhetd.

Negativ szam négyzetgyokének kiszamitasa nem lehetséges.

Hiba: Nullaval valé osztasi hiba.

Nullaval nem lehet osztani.

A konfiguracids paraméterek atvitele
nem lehetséges. A kilsé egység nem all
készen.

A soros portra csatlakoztatott kiilsé egység nem mikadik. Ellenérizze a fizikai
kapcsolatot, és hogy a soros kommunikaciés paraméterek megfelelSk.

Hiba: Egy vagy tébb konfiguraciés
paraméter érvénytelen volt és nem
lehetett betolteni.

Az importalt konfiguracids fajl hibas. Importalja Ujra a fajlt. Ha a hiba nem sziinik
meg, importaljon egy masik konfiguracios fajlt.

Hiba: Ervénytelen paraméter. Vissza lett
allitva a korabbi értékre.

A rendszer érvénytelen konfiguracids paramétert érzékelt importalas kézben, és
visszaallitotta azt az el6z6 értékre. Ellenérizze a nem miik6dé konfiguracios fajlt és
importalja ujra.

Hiba: A mérettényez6 érvényes
tartomanya -10 és -0,1, ill. 0,1 és 10
kozott van.

Az aktualis mérettényezé értéke a tartomanyon kiviilre esik. Allitson be érvényes
mérettényezét.

Hiba: A hiba korrekcios tényezéjének
érvényes tartomanya -99999 és +99999

ppm kozott van.

A hiba hibakompenzacional meghatarozott korrekcids tényezgje a tartomanyon
kivulre esik. A felhasznaldnak a tartomanyon belilre esé hibakorrekcios tényezét
kell megadnia.
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1.9 Méretek
DRO méretek
Méretek [mm] inch
El6Inézet méretekkel

Alulnézet méretekkel
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11.10 Tartozékok

11.10 Tartozékok

Tartozék azonositoszamok
Azonositészam | Tartozék
520010-01 Pkgd, ND 780
382929-01 Pkgd, Univerzalis tartékar, ND 780
281619-01 Pkgd, Dontétt alap, ND 780
520011-01 Pkgd, Donthet6 tartbegység, ND 780
520012-01 Pkgd, Fogantyt, ND 780
283273-01 Pkgd, KT-130 Eltapinté
532811-01 Pkgd, Tartokeret, ND 780

ND 780 Fogantyu
ID 520 012-01

0= ]>]C]

am
i]r )
]o]
-]

y DDDD :‘
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ND 780 Felszerelési utasitasok
Univerzalis tartékar
ID 382 929-01

HHCS 5/8-11 x 3“

'HHCS 5/8-2“ x 1/2-13 x .8"
HHCS m16 x 75 mm
HHCS m14 x 75 mm

5/8“ Lapos alatét (2)

Doénthetd
tartéegység

M6 x 30 mm SHSS (2)
vagy
1/4-20 x 1-1/4" SHCS (2)

M8 Hatlapfejl zaréanya

| [44.45] |
1.75
[ |
< &
@
& S
[ |

Rogzitéelem eldinézete

Zarosapka (2)

11.10 Tartozékok

Zarosapka (2)
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11.10 Tartozékok

ND 780 Felszerelési utasitasok
Dontott alap
ID 281 619-01

M4 x 12 SHCS

=3

W Dénttt alap

202
138 +0.5]
15+02 ‘
-]
e

N@E
[120 +0.5] 7
- 473+.02 || [/
, e8] o] i
Eﬂ 0 .31 I
[4.50] [56]
0 0.18 i
[92]
3.62
(210 + 0.20] ,
8.27 + 008
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ND 780 Felszerelési utasitasok
Dontheto tarto
ID 520 011-01

11.10 Tartozékok
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