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Positionerings-teeller

Statusvisning:
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er blevet overkert
A = Restvejs-visning
Inch= Tomme-visning
SCL =Dim.faktor

e Veelg koordinatakser

(ND 730 kun to akser) (ND 730 kun X og Z)
¢ Veelg aksehenforte drifts-
parametre
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R = Radius/diameter-
visning
T = Valgt veerktoj

e Kald af vaerktejs-korrekturer
¢ Blade tilbage i listen over

specialfunktioner

¢ Blade tilbage i parameter-listen

Indlaesning af tal

e &£ndre fortegn

¢ Kalde sidste dialog

¢ | parameter-listen:
Andre parametre

e Overfore indlaesning
¢ Blade fremad i
parameter listen

Veelge radius-/diameter-
visning i X-aksen

¢ Vzelge specialfunktioner
¢ Blade fremad i listen
over specialfunktioner

¢ Afbryde indleesning
¢ Tilbagestille driftsart
¢ Nulle den valgte akse
(hvis aktiveret med P 80)
* Vzelge parametre:
CL plus to-cifret tal
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Grundlaget

ul

Koordinatsystemet

Til beskrivelse af geometrien for et emne benytter man sig af et
retvinklet koordinatsystem (= kartesisk koordinatsystem?)). Koordinat-
systemet bestér af de tre koordinatakser X, Y og Z, som stéar vinkelret
pa hinanden og som skeerer hinanden i eet punkt. Dette punkt kaldes
nulpunktet for koordinatsystemet.

Pa koordinataksen befinder sig en deling (enheden for delingen er i
regelen mm), med hvis hjelp man kan bestemme punkter i rummet,
henfert til nulpunktet.

For at kunne bestemme positioner pa emnet, leegger De
tankemaessigt koordinatsystemet pa emnet.

Ved drejedele (rotationssymmetriske emner) falder Z-aksen sammen
med drejeaksen. X-aksen forlgber i retning af radius hhv. diameteren.
Angivelserne for Y-aksen kan man se bort fra ved drejedele.

1) Efter den franske matemamatiker og filosof René Descartes,
latinsk Renatus Cartesius; 1596 til 1650

+Z

+X

Nulpunkt eller
startpunkt




Tvaer-, Hoved- og Forsaetterslaeder

Ved konventionelle drejebaenke er veerktojet fastgjort pa en tveer-
sleede, der kan beveeges i X-retningen (plan- el.tveersleede) og
Z-retningen (hovedsleeden).

P& hovedsleeden er pa de fleste drejebaenke ogsa monteret en
forseettersleede. Forseettersleeden lader sig ligeledes beveege i
Z-aksens retning og har koordinatbetegnelsen Zo.




Henfaringspunkt-fastlaeggelse

Grundlaget for bearbejdningen af et emne er emne-tegningen. For at
malangivelserne pa tegningen kan omsaettes til de straekninger
maskin- akserne X og Z skal kere, er det for hver malangivelse
ngdvendigt at have et henferingspunkt pa emnet, da De
grundleeggende kun kan angive en position henfert til en anden
position.

P& emnetegningen findes altid eet ,absolut henferingspunkt”
(=henferingspunkt for absolutmal); yderligere kan der forekomme
Lrelative henfaringspunkter”.

Nar man arbejder med en numerisk positionerings-teeller betyder en
.henfaringspunkt-fastleeggelse”, at De bringer emnet og veerktojet i
en defineret position i forhold til hinanden, for at szette aksedisplayet
pa denne veardi, som svarer til denne position. Herved skaffer De en
fast samordning mellem den virkelige akseposition og den viste
positionsveerdi.

Med positionerings-tellerne ND kan De fastleegge eet absolut emne-
henferingspunkt og 9 relative henferingspunkter (vaerktejs-
henferingspunkter) og gemme dem sikret ved stremsvigt.
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Veerktgajs-henfagringspunkter (vaerktgsjs-korrekturer)

Positionerings-teellerne ND skal vise absolut-positionen uafhaengig af
veerktgjsleengden og veerktejsformen. Derfor skal De fremskaffe og
indleese (,fastleegge”) veerktojernes data. Hertil ,andrejer” De emnet
med veerktejs-skeeret og indleeser den tilhgrende displayveerdi i
positionerings-teelleren.

Med positionerings-teellerne ND kan De fastleegge veerktejs-data for
indtil 9 veerktajer. Nar De for et nyt emne har fastlagt det absolutte
emne-henferingspunkt, henferer alle veerktojs-data sig (= relative
henferingspunkter) til det nye emne-henfaringspunkt.

Soll-position, Akt.-position og Restvej

De positioner, til hvilke veerktejet til enhver tid skal kore til, kaldes
Soll-positioner ((©)); positionen, i hvilken veerktejet netop befinder sig,
kaldes Akt.-position ((D).

Vejen fra Soll-position til Akt.-position er restvejen (®).

Fortegn ved restvej

Soll-positionen bliver ved kersel med restvejs-visning til et,relativt
henferingspunkt” (displayveerdi 0).Restvejen har altsd negativt
fortegn, nar De kerer i positiv akseretning og positivt fortegn, nar De
kagrer i negativ akseretning.




Absolutte emne-positioner

Alle positioner pa emnet er entydigt fastlagt med sine absolutte
koordinater.

Eksempel: Absolutte koordinater til position @:
X = 5 mm
/Z = -35 mm

Nar De arbejder efter en emne-tegning med absolutte koordinater, sa
kerer De veerktojet til koordinaten.

Relative emne-positioner

En position kan ogsa veere henfort til den forudgédende Soll-position.
Nulpunktet for malseetningen ligger p& den forudgaende Soll-
position. Man taler da om relative koordinater hhv.om et
inkremental-mal eller keedemal. Inkrementale koordinater bliver
kendetegnet med et I

Eksempel: Relative koordinater til position @ henfaort til
position (1)
IX = 10 mm
IZ = -30 mm

Nar De arbejder efter en emne-tegning med inkremental mélsaetning,
sa kerer De veerktgjet mod malet.

Fortegn ved inkremental malsaetning

En relativ malangivelse har positivt fortegn, néar der kaeres i positiv
akseretning og et negativt fortegn, nar der keres i negativ
akseretning.
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Leengdemalesystemer

Leengdemélesystemerne omsaetter maskinaksernes bevaegelser til
elektriske signaler. Positionerings-teellerne ND behandler signalerne,
fremskaffer Akt.-positionen for maskinaksen og viser positionen som
en talveerdi i displayet.

Ved en stremafbrydelse gar samordningen mellem maskinsleede-
positionen og den beregnede Akt.-position tabt. Med
referencemaerkerne pa leengdemalesystemet og REF-automatikken i
positionerings-teellerne ND kan De problemlgst genfremstille denne
samordning ved genindkobling af teelleren.

Referencemaerker

P& glasmalestaven i lengdemalesystemet er anbragt et eller flere
referencemeerker. Referencemaerkerne giver ved overkersel et signal,
som for positionerings-teellerne ND kendetegner denne malestavs-
position som referencepunkt (mélestavs-henferingspunkt =
maskinfast henfaringspunkt).

Ved overkarsel af disse referencemeerker fremskaffer positionerings-
teellerne ND med REF-automatikken igen samordningen mellem
akseslaede-position og displayvaerdi, som De sidst har fastlagt den.
Ved leengdemalesystemer med afstandskoderede referencemazerker
behgver De kun at beveege maskinaksen herfor maximalt 20 mm.

Lengde-
malesystem

|

I
Mlestaven i
leengdemalesystemet

Nmstands koderede

referencemeerker

Referencemeerke

Grundlaget



Indkobling, overkgrsel af referencemaerker

( - Teend for ND’en pé teellerens bagside. | status-
L displayet blinker REF. )
.
Overfarreferencemaerke-karsel.
REF lyser. Decimal-punkter blinker.
. J
N
( Overkeor referencemeerket i alle akser i vilkarlig
raekkefolge. Aksedisplayet teeller med,
narreferencemeerket er overkeort.
. J

Nar De har overkert referencemaerkerne, bliver for alle henferings-
punkter den sidst fastlagte samordning mellem akseslaede-position og
displayveerdi gemt sikret ved stromsvigt.

Hvis De ikke har overkert referencemeerkerne (dialog ENT ... CL slette
med tasten CL), gar denne samordning tabt ved en stramafbrydelse eller
hvis De har slukket for teelleren!

ul




Veaelge radius- eller diameter-visning

Positionerings-teellerne ND kan vise positionerne i tveersleeden som
diameter- eller som radius-veerdier. Drejedele er iregelen méalsat med
diameter. Ved bearbejdningen indstiller De dog veerktejet i tveersleeden
tilradius-veerdier.

Eksempel:  Radius-visning af position ©® X
Diameter-visning af position ®

20mm
40 mm

>
1l

Omskiftning af visning:

» Tryk pa tasten

ut




Valg af enkelt- eller sum-visning (kun ND 770)

Enkelt-visning

Positionerings-teelleren ND 770 viser positionerne for hoved- og forseetter-
sleederne hver for sig. Visningen henfarer sig til de henferingspunkter,
som De har sat for akserne Zo og Z. Positionsvisningen aendrer sig kun
for den akse, hvis sleede bliver bevaeget.

Sum-visning

Positionerings-teelleren ND 770 adderer positionsveerdierne for begge
aksesleeder fortegnsrigtigt. Sum-visningen viser den absolutte position
af vaerktejet, henfert til emne-nulpunktet.

Eksempel:  Enkelt-visning som pé billede: Z = +25.000 mm
Zo0 = +15.000 mm
Sum-visning som pa billede: Zg = +40.000 mm

ul

Omskiftning af visning:

» Sum-visning: Tryk tasten Zo og Z samtidigt.
» Enkelt-visning: Tryk tasten Zo.

,

-10 0 +15




Henferingspunkt-fastlaeggelse

i

Ved positionerings-teellerne ND 730/ND 770 kan De indleese eet
absolut emne-henferingspunkt og veerktejs-data for 9 veerktajer
(relative henferingspunkter).

Fastleeggelse af et absolut emne-henfgringspunkt

Né&r De fastleegger et nyt absolut emne-henfaringspunkt, henferer alle
veerktojs-data sig til dette nye emne-henferingspunkt.

s N

F.eks.bergre emne-endefladen.

Velg akse, SET blinker.

Indlees positionen for veerktgjs-spidsen, f.eks.
0mm, overferindlaesning.

AN

©®

(Evt. indlaes yderligere akser pa samme made. J




Indlaes veerktojs-data (relative henferingspunkter)

Vaelg vaerktej, T blinker. Plandrejemnet.

Indlees veerktojsnummer,f.eks. 3,

overfor med ENT. @

F.eks.bergremne-endeflade.

Veelg akse, f.eks. X, indlees positionen for
veerktejs-spidsen, f.eks. 20 mm, overfar
med ENT.

Evt. skift.vaerktej, veelg et nyt veerktejs-
nummer og indlees data for det naeste
veerktoj.

Veaelg specialfunktion.

- N Afsl ialfunktion.
— Veelg ,fastleeg veerktej”. eller slut specialfunktion ]

Decimalpunktet ved siden af "T" og de
underliggende decimalpunkterblinker.

0
(=4 84@4

(514® (@ (=

Henfgringspunkt-fastlaeggelse

@
=
©

P
| VRKT. FASTL.

Veelg akse, f.eks. Z, indlees positionen
for veerktejs-spidsen, f.eks. 0 mm,
overfer med ENT.

N
o)
@

Né&r De arbejder med sum-visning, kan De ogsa
fastleegge veerktejs-data med aktiv
14 sum-visning (kun ND 770)!



Hold en position

Hvis De eksempelvis efter en andrejning vil male emnets diameter, kan
De ,fastfryse” (,holde”)Akt.-positionen, far De frikerer veerktojet.

Emnet andrejes f.eks. i X-aksen.

Veelg specialfunktion.

(#E(®

Velg ,Hold position™.

)
J

{

Veelg aksen, hvis position skal , holdes”, overfar
med ENT.

kd
©

J

~

Friker veerktaj; visningen i X-aksen bliver stdende;
mélemnet.

B¢




v
2B, n a Indlees den malte position, f.eks. 12 mm; overfor
med ENT. | displayet star den aktuelle veerktajs-

position.

.

[ eller Afslut funktion.




Akse korsel med restvejs-visning

Standardmeessigt star veerktejets Akt.-position i displayet. Ofte

er det dog mere fordelagtigt, hvis De lader restvejen til Soll-positionen
vise. De positionerer s& ganske enkelt ved kersel til displayvaerdien nul.

Anvend.-eksempel: Feerdig-drejning af en krave ved , korsel til nul”

20

Veaelg specialfunktion.
FCT

{

e Velg ,restvejs-visning”.
rer | eller

N

{

15

(RESTVEJ

Overfer restvej, A lyser.

Veaelg akse, f.eks. X, indlees Soll-koordinat, f.eks.
15 mm (radius), overfer med ENT.

X

Kor X-aksen til displayveerdien nul. veerktgjet star
pa position D.

~{®{g (@

js-visning

Akse korsel med restve

17



Akse korsel med restvejs-visning

18

Velg akse, f.eks. Z, indlees Soll-koordinat, f.eks.
-20 mm, overfer med ENT.

>
Kor Z-aksen til displayveerdien nul, veerktojet star
pé position@.
~
@a a Veelg akse,indlees Soll-koordinat, f.eks 20mm
(Radius), overfer med ENT.
D

Ker X-aksen til displayveerdien nul, veerktgjet star
pé position®.

v
- @

eller

Afslut funktion restvejs-visning, A i status-displayet
slukker.




Konusberegning

Med konusberegneren kan De beregne indstillingsvinklen for forsaetter-
sleeden. Der stéar to muligheder til rddighed:

e Beregningafkonusforholdet:
- Forskellen pa konusradierne i forhold til lengden af konus

e Beregning af to diametre og leengden:
- Start-diameter
-Slut-diameter
- Leengde af konus

Beregning af konusforholdet

[ Veelg specialfunktioner. ]

.
[ Veelgkonusberegner. ]
.

Overfor funktion.




Overfeor funktion.

Indlees forste veerdi, f.eks. 1, overfer med ENT

Indlees anden veerdi, f.eks. 3, overfer med ENT
(Leengden af konus er tre gange sterre end radius-
forskellen).

Resultatet bliver vist.

Forladkonusberegner. ]




Beregning ud fra to diametre og laengden

[ Veelg specialfunktioner.

.

Veelg konusberegner for diameter- og leengde-
indleesning.

~—

—

‘«

Overfer funktion.

(@

-

Veelg funktion konusopmaling.

(O

-

Overfor funktion.

..‘@

-




Indlees vaerdi, f.eks. 10 mm, overfer med ENT.

Indlees vaerdi, f.eks. 20 mm, overfer med ENT.

Indlees vaerdi, f.eks. 30 mm, overfar med ENT.

Resultatet bliver vist.

-

J

Forlad konusberegner.

-




Fejlmeldinger

SIGNAL X Malesystemsignalet er for lille,
f.eks. hvis malesystemet er
snavset.

FEJL. REF. X Den i P43 definerede afst.

mellem reference-meerkerne
stemmer ikke overens med den
virkelige afstand mellem disse.
FRKV. X Indgangsfrekvensen for male-
system-indgangen er for hgj, f.eks.
hvis kerselshastigheden er for
stor.
HUKOMMELSE F. Kontrolsum-fejl!
Henf.punkt, driftsparametre
og korrekturveerdier for ikke-
linieer aksefejlskorrektur kontrol-
leres. Ved gentagen optraeden:
Kontakt serviceafdelingen hos
TP TEKNIKA/S.

Sletning af fejlmeldinger

Nar De har rettet fejlarsagen:
» Tryk tasten CL.
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Leveringsomfang
e ND 730 for 2 akser
eller
e ND 770 for 3 akser
e Netstik|d.-Nr. 257 811-01

¢ Bruger-handbog

Ekstra tilbehor

¢ Vippefodfor montering pé teellerens underside
Id.-Nr.281619-01



Tilslutninger pa apparat-bagside

t-bagside

inger pa appara

~

O O

f\\ / ~N
|
Typeskilt
X10 X3 X2 X1

Netafbryder ( ) [ 5 Y
Netindgang :D 0 D: ‘Ea‘ ‘Ei‘ ‘E*’" -

o leled ) O

- : )

N |
e LV_F“
! ‘ i |

Beskyttelsesjord  Malesystem-indgange X1 bis X3 Gummifedder med M4-gevind

@5 Indgangsstikkene X1, X2, X3 opfylder kravene til , sikker
adskillelse fra nettet” iflg. EN 50 178!

Tilslutn



Opstilling og montering

Ved fastgerelse af positionerings-teelleren pa en konsol bruger De
M4-gevindet i gummifedderne pa undersiden af apparatet.

De kan ogsé montere positionerings-telleren pa en vippefod, der
kan kebes som ekstraudstyr.

Nettilslutning

Nettilslutning pa kontakt ©og @®
Beskyttelsesjord tilsluttes pé kontakt @ !

/9\

ul

Positionerings-teellerne arbejder indenfor et spaeendingsomrade fra 90 V~
til 260 V~ og behaver derfor ingen speendingsomskifter.

Vippefod

Konsol




Tilslutning af malesystemer

De kan tilslutte alle HEIDENHAIN-leengdemalesystemer med
sinusformede signaler (7 til 16 pAss) og afstandskoderede eller enkelte
referencemaeerker.

Tilpasning af malesystemer til positionerings-taelleren ND 730

Malesystem-indgang X1 for X-akse
Malesystem-indgang X2 for Z-akse

Tilpasning af malesystemer til positionerings-taelleren ND 770

Malesystem-indgang X1 for X-akse
Maélesystem-indgang X2 for Zo-akse
Malesystem-indgang X3 for Z-akse

Malesystem-overvagning

Teellerne tilbyder med en malesystem-overvagning, en kontrol af
amplitude og frekvens af signalerne. Evt. bliver een af falgende
fejlmeldingerafgivet:

SIGNAL X
FRKV. X

Overvagningen aktiverer De med parameter 45.

Hvis De anvender lengdemalesystemer med afstandskoderede
referencemazerker, bliver det kontrolleret, om den i driftsparameter P43
fastlagte afstand stemmer overens med den virkelige afstand af
referencemeerkerne. Evt. bliver falgende fejlmelding afgivet:

FEJL REF X

7

X3 X2 X1
ORORO
i Kl
z 20 X
000§ H000¢ 000

Tilslutning af malesystemer

29



Driftsparametre

30

Driftsparametre

Med driftsparametrene fastlaegger De, hvordan positionerings-
teellerne ND skal benyttes og hvordan malesystem-signalerne
bliver udnyttet. Driftsparametre som gerne ma andres af
brugeren af maskinen, kan kaldes med tasten SPEC FCT og

dialogen ,,PARAMETER" (de er kendetegnetiparameter-listen).

Den komplette liste over driftsparametre kan De kun veelge
med dialogen ,KODE" og indleesning af 9 51 48.

Driftsparametre er betegnet med bogstavet P og et parameter-
nummer, f.eks.P11. Parameter-betegnelsen bliver ved valget
af parameteren med tasten VARKT@J og ENT vist i X-
displayet.

| Z=ND 730/Zo = ND 770-displayet stér parameter-
indstillingen.

Nogle driftsparametre bliver indlaest aksespecifikt. Disse
parametre er ved ND 770 kendetegnet med et index fra een til
tre, ved ND 730 med et index fra een til to.
Eksempel:  P12.1 Dim.faktor X-akse

P12.2 Dim.faktor Zo-akse (kun ND 770)

P12.3 Dim.faktor Z-akse

Ved leveringen er driftsparametrene i positionerings-tellerne
ND forindstillet. Veerdierne idenne grundindstilling eri
parameter-listen trykt med fed skrift.

Driftsparameter indlaesning/aendring

Kald af driftsparametre
» Tryk tasten SPEC FCT

» Tryk SPEC FCT ellerVARKT@J til ,PARAMETER"

bliver vist i X.
» Overfor med tasten ENT.

Valg af beskyttede driftsparametre

» Velg med tasten VARKTAJ
bruger parameter P00 KODE.

» Indlees nogletallet 951 48.

»  Overfor med tasten ENT.

Blade i driftsparameter-listen

» Blade fremad: Tryk tasten ENT.
» Blade tilbage: tryk tasten VARKT@J.

Andre parameter-indstillinger

» Tryk tasten MINUS eller indlees den
gnskede veerdi og overfer med ENT.

Rette indlaesning

» Tryk tasten CL: Den sidst aktive veerdi
vises i indleeselinien og er igen virksom.

Forlade driftsparametre
» Tryk tasten SPEC FCT eller CL.



Driftsparameter-liste

P00 KODE indlzes nggletal

95148: Aendring af beskyttede driftsparametre
66 55 44: Vis software-udgave (i X-akse)

vis udgavedato (i Y-akse)
1052 96: Ikke-linieer aksefejlskorrektur
P01 Malesystem !
Visningimillimeter MM
Visning itommer TOMME
P03.1 til P03.3 Radius-/diameter-visning ")
Vise positionsveerdi som , radius” RADIUS
Vise positionsveerdisom ,diameter” DIAMETER.
P06 Valg af sum-visning
Sum-visning fast indstillet SUM INDE

Sum-visning valgbar med tasten Z0
og”Z SUM UDE

P30.1 til P30.3 Teelleretning

Positiv teelleretning ved
positiv kerselsretning
Negativ teelleretning ved
positiv kerselsretning

TELLER POS

TELLER NEG

P31.1til P31.3 Signal-periode for malesystem

Indleeseomrade: 0.00000001ti199999.9999 um
Grundindstilling: 20 pm

P33.1til P33.3 Teaellemade
0-1-2-3-4-5-6-7-8-9
0-2-4-6-8

0-56

P38.1 til P38.3 Antal cifre efter komma
1/2/3/4/5/6 (il 8 ved tomme-visning)

P11 Aktivér funktionen dim.faktor "

Dim.faktor aktiv
Dim.faktor ikke aktiv

DIM.FKT. INDE
DIM.FKT. UDE

P12.1til P12.3 Fastleeg dim.faktor "

Indlees dim.faktor aksespecifiki:

Veerdi > 1: Emnet bliver forsterret

Veerdi = 1: Emnet bliver ikke eendret

Veerdi < 1: Emnet bliver formindsket

Indleeseomrade: 0.1111111i19.999999
Grundindstilling: 1

P40.1 til 40.3 Fastleegge aksefejls-korrektur

Aksefejls-korrektur ikke aktiv KORR. UDE
Lineaer aksefejls-korrektur aktiv KORR. LIN
Ikke-linicer aksefejls-korrektur aktiv KORR. ABS

(Se ,, Ikke-linieer aksefejls-korrektur®)

1) Bruger-parametre

Driftsparametre

31



Driftsparametre

32

P41.1til P41.3 Lineaer aksefejls-korrektur

Den linezre aksefejls-korrektur bliver aktiveret med parameter

40.11i140.3.

Indleeseomrade [umi: —99999 til + 99999

Grundindstilling: 0

Eks: Viste leengde Lg =620,000 mm
Virkelige leengde (fremskaffetf.eks. med
sammenligningsmaleudstyret VM 101 fra
HEIDENHAIN) L+=619,876 mm
Forskel AL =L{-Lg=-124um
Korrekturfaktor k:
k=AL/Lg =-124 um/0,62 m = =200 [pm/m]

P42.1til P42.3 Vendeslgr-kompensering

+9.9991il-9.999
0.000 = ingen vende-
slerkompensering
Ved en retningsaendring kan der optraede et slor mellem
drejegiver og bordet, et sakaldt vendesler.

Positivt vendeslar: Drejegiveren drejer farbordet, bordet karer
for kort (positiv veerdi indlaeses).

Negativt vendeslor: Drejegiveren karer efter bordet, bordet
karer for langt (negativ veerdi indlaeses).

Indlaeseomrade (mm):
Grundindstilling:

P43.1 til P43.3 Referencemaerker

Eetreferencemaeerke EET REF.M.
Afstandskoderet med 500« SP 500 sSp
Afstandskoderet med 1000« SP 1000 spP
Afstandskoderet med 2000 « SP 2000 SP
Afstandskoderet med 5000« SP 5000 SP

(SP: Signalperiode)

P44.1til P44.3 Referencemaerke-udnyttelse

REF. X INDE
REF. X UDE

Udnyttelse aktiv
Udnyttelse ikke aktiv

P45.1til P45.3 Malesystem-overvagning

Amplitude-og frekvens-
overvagning aktiv ALARM INDE
Amplitude-og frekvens-

overvagning ikke aktiv ALARM UDE

P48.1 til P48.3 Aktivering af aksedisplay

AKSE INDE
AKSE UDE

Aksedisplay aktiv
Aksedisplay ikke aktiv

P80 Funktion af tasten CL

Nullingmed CL CL...NULLING
Ingennullingmed CL CL...... UDE



P98 Dialogsprog "

Tysk
Engelsk
Fransk
Italiensk
Hollandsk
Spansk
Dansk
Svensk
Finsk
Tjekkisk
Polsk
Ungarnsk
Portugisisk

") Bruger-parametre

SPROG
SPROG
SPROG
SPROG
SPROG
SPROG
SPROG
SPROG
SPROG
SPROG
SPROG
SPROG
SPROG

DE
EN
FR
IT
NL
ES
DA
SV
FI
Cs
PL
HU
PT
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Leengdemalesystemer

Valg maleskridt ved laengdemalesystemer

Hvis De vil have et bestemt maéleskridt, skal De
tilpasse felgende driftsparametre:

e Signalperiode (P31)
o Teellemé&de (P33)
e Antal cifre efter komma (P38)

Eksempel

Leengdemalesystem med signalperiode 20 um
@nsket maleskridt .................... 0,000 5mm
Signalperiode (P31) ...........ccoo... 20
Teellemade (P33) .......cooovvvve. 5

Antal cifre efter kommas (P38) . 4

Tabellerne pa de naeste sider hjeelper Dem med
valget af parametre.



Parameter-indstillinger for HEIDENHAIN-leengdemalesystemer 11 pA_,

Type e Reference- | Millimeter Tommer
2 marker  vialeskridt o Maleskridt o
g imm u‘a: © i tommer u‘a: ©
Se 28 |53t 28 |53t
B = SE |£58 2E |£5S
P31 |P43 P33 |P38 P33 |P38
CT 2 enkelt 0,0005 5 4 0,00002 2 5
MT xx01 0,0002 2 4 0,00001 1 5
LIP 401A/401R enkelt 0,0001 1 4 0,000005 |5 6
0,00005 |5 5 0,000002 |2 6
Anbefales kun til LIP 401
0,00002 |2 5 0,000001 1 6
0,00001 1 5 0,0000005 |5 7
0,000005 |5 6 0,0000002 |2 7
LF 103/103C 4 enkelt/5000 [ 0,001 1 3 0,00005 5 5
LF 401/401C 0,0005 5 4 0,00002 2 5
LIF 101/101C 0,0002 2 4 0,00001 1 5
LIP 501/501C 0,0001 1 4 0,000005 |5 6
LIP 101 enkelt 0,00005 |5 5 0,000002 |2 6
Anbefales kun til LIP 101
0,00002 |2 5 0,000001 1 6
0,00001 1 5 0,0000005 |5 7
MT xx 10 enkelt 0,0005 5 4 0,00002 2 5
0,0002 2 4 0,00001 1 5
0,0001 1 4 0,000005 |5 6
LS 303/303C | 20 enkelt/1000 [ 0,01 1 2 0,0005 5 4
LS 603/603C 0,005 5 3 0,0002 2 4

Laengdemalesystemer

35



Laengdemalesystemer

36

Parameter-indstillinger for HEIDENHIAN-leengdemalesystemer 11 pA (fortszettelse)

Type © Reference- | Mijllimeter Tommer
= maerker M3 = 3 :
2 aleskridt o !Vlaleskrndt o
g i mm . £ g|itommer . -
2 $2 33 22 |36
B BE |£58 BE |Z5S
P 31 P 43 P 33 P 38 P 33 P 38
LS 106/106C 20 enkelt/1000{ 0,001 1 3 0,00005 5 5
LS 406/406C 0,0005 5 4 0,00002 2 5
LS 706/706C
ST 1201 -
LB 302/302C |40 | enkely/2000] 0,005 5 3 0,0002 2 4
LIDA 10x/10xC 0,002 2 3 0,0001 1 4
0,001 1 3 0,00005 5 5
0,0005 5 4 0,00002 2 5
Anbefales kun til LB 302
0,0002 2 4 0,000001 1 5
0,0001 1 4 0,0000005 5 6
LB 301/301C 100 enkelt/1000| 0,005 5 3 0,0002 2 4
0,002 2 3 0,0001 1 4
0,001 1 3 0,00005 5 5
LIM 501 10240 | enkelt 0,1 1 1 0,005 5 3
0,01 1 2 0,0005 5 4
0,05 5 2 0,002 2 3




Ikke-linizer aksefejls-korrektur

@ Nar De arbejder med den ikke-linicere aksefejls-
korrektur, skal De:
e Aktivere funktionen ikke-linizer aksefejls-korrektur
med driftsparameter 40 (se , Driftsparametre”)
e Efterindkobling af positionerings-teelleren ND
overkore referencemeerkerne!
¢ |ndlees korrekturveerdi-tabellen

Pa grund af maskinens konstruktion kan ikke-linisere aksefejl
optreede (f.eks. nedbgjning, spindelfejl osv.). En sadan ikke-
linier aksefejl bliver normalt fastsldet med et sammenlignings-
maleudstyr (f.eks. VM101).

Det kan f.eks. for X-aksen registrere en spindelstigningsfejl
X=F(X).

Der kan i en akse altid kun korrigeres i forhold til een
fejlforédrsagende akse.

For hver akse kan fremstilles en korrekturveerdi-tabel hver med
64 korrekturveerdier.

Korrekturveerdi-tabellen bliver valgt med tasten SPEC FCT og
dialogen ,PARAMETER\KODE".

Til fremskaffelse af korrekturveerdierne (f.eks. med et VM 101)
skal De efter valget af korrekturveerdi-tabel veelge REF-visning.

‘ Veslg REF-visning.

Decimalpunktet i venstre displayfelt viser, af de viste veerdier
henfarer sig til referencepunktet. Et blinkende decimalpunkt
viser, at referencemeerket ikke er blevet overkert.

Indlaesningikorrekturvaerdi-tabellen

Til korrigerende akse: X,ZoellerZ
(Zo kunND770)
Fejlforarsagende akse: X, Zo eller Z

(Zo kun ND770)

Henferingspunkt for aksen der skal korrigeres:

Her skal punktet indleeses, fra hvilket den fejlbehaeftede
akse skal korrigeres. Det angiver den absolutte afstand
tilreferencepunktet.

Mellem opmaling og indleesning af aksefejlene i
korrekturveerdi-tabellen mé henferingspunktet ikke
&ndres!

Afstand mellem korrekturpunkter:
Afstanden mellem korrekturpunkterne finder De med
formlen:  Afstand = 2 X [um], hvor exponentens veerdi
xindleesesikorrekturveerdi-tabellen.
Mindste indleeseveerdi: 6 (= 0,064 mm)
Sterste indleeseveerdi: 20(=1048,576 mm)
23 (=8388,608 mm)
Eks.: 900 mm vejleengde med 15 korrekturpunkter
==> 60,000 mm afstand
naeste andenpotens: 2'° = 65,536 mm
Indleeseveerdiitabellen: 16

Korrekturveerdi
Der skal indleeses den viste korrekturpositions
malte korrekturveerdii mm.

Korrekturpunktet O har altid veerdien 0 og kan ikke aendres.

Ikke-linicer aksefejls-korrektur
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Vaelg korrekturvaerdi-tabel, indlees aksefejl

.

SPEC
FCT

Veelg specialfunktion.

{

SPEC
eller m

N

Velg ,Parameter” evt. ved gentagne
tryk pa tasten ,,VARKT@GJ".

{

PARAMETER

N

Veelg dialogen forindleesning af nagletallet.

{

HENF.PKT. X

217 Jeo

Indlees henf.punkt for aksefejlen pa den
fejlbeheeftede akse, f.eks. 27 mm,
overferindleesningmed ENT.

N

P
\PKTAFST. X

1] o6

Indlees afstanden mellem korrektur-
punkterne pa den fejlbehaeftede akse,
f.eks. 2'0 um (svarer til 1,024 mm),
overferindlaesning medENT.

P
KODE
e

Indlees negletallet 10 52 96, overfer med
ENT.

Veelg aksen der skal korrigeres, f.eks. X,
overfer indleesning med ENT.

X FKT. X

X

Indlees fejlforarsagende akse , f.eks. X
(spindelstigningsfejl), overferindleesning
med ENT.

.

.

P
\27 .000

eofo] -

Korrekturveerdinr. 1 bliver vist. Indlees
dentilherendekorrekturvaerdi,

f.eks 0.01 mm, overfer indlaesning med
ENT.

goli]e
b o

P
\28.024

Indlees alle yderligere korrekturpunkter.
Hvis De trykker tasten ,MINUS" bliver
nummeret pa det aktuelle korrektur-
punkt vist i X-displayet.

.

Afslutindleesning.




Sletning af en korrekturvaerdi-tabel

SPEC
FCT

Veelg specialfunktion.

Veelg , Parameter” .

Velg dialog forindleesning af nagletallet.

Indlees negletal 10 52 96, overfer med
ENT.

AKSE X
Veelg korrekturveerdi-tabel, f.eks. for
CL
Z-akse, slet tabellen
N
| SLETTE Z

Overfer med ENT, eller afbryd med CL.

&
>

o

Afslutindlaesning.

Ikke-linicere aksefejls-korrektur
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Tekniske data

Tekniske data

Kabinet-udfgrelse ND 730/ND 770 Malesystem- For malesystemer med
Bordmodel, trykstebt indgange 7 til 16 pyAss
Mal (BeH-«T) Delingsperiode 2, 4, 10, 20, 40, 100,
270 mm=+ 172 mme<93 mm 200 pmog 12.8 mm

Referencemaerke-udnyttelse for

Arbejdstemperatur  0°til 45° C afstandskoderede og enkelte

Lagertemperatur -20°til 70° C referencemeerker
Vaegt ca. 2,3 kg Indgangs- max. 100 kHz ved 30 m
Rel.luftfugtighed <75% i &rsgennemsnit frekvens kabellaengde

<90% isjeeldne tilfeelde Maleskridt Indstillelig (se ,, Leengdemaélesystemer”)
Spaendings- 90 V~ til 260 V~
forsyning 48 Hz il 62 Hz Vaerktajs- 9 (sikrede ved stromsvigt)
Effektforbrug 15W hent.punkter
Beskyttelsesgradt P40 iflg. EN 60 529 Funktioner — Restvejs-visning

— Radius-/diameter-visning
— Enkelt-/sum-visning
(kun ND 770)
— Fastfrys position
— Fastleeggelse af absolutte henf.punkter
— Konusberegner
— Dim.faktor
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