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Indikace stavu:

SET = Nastavenivztazného

bodu
REF = blika:

prejizdénireferencnich &=

bodu

sviti: referencnibody

bylyprejety

A = Indikacezbyvajicidrahy

Inch = indikacevpalcich

SCL= Faktorzményméritka

R = Indikaceradius/
primér
T = Navolenynastroj

Indikace polohy

(ND 730 pouze dvé osy)

¢ Volbasouradnicové osy
(ND 730 pouze X a Z)

¢ Volba provoznich parametri
vazanychnaosu

]
)JE:|
?C0

REF’

SET |REF

m_

énsa

SET |REF

¢ Vyvolani korektur nastroji

¢ V seznamu zvlastnich funkci listovat zpét
¢ V seznamu parametrii listovat zpét

Zadavanidcisel

*Zménaznaménka

¢ Vyvolani posledniho dialogu

eV seznamu parametru:
zmény parametru

¢ Prevzetizadani
eV seznamu parametru
listovanivpied

Volbaindikace radius/pramér
vose X

e Volba zvlastnich funkci
eV seznamu zvlastnich funkci
listovanivpred

e ZruSenizadavani
® ZruSeniprovoznihorezimu
¢ Vynulovani zvolené osy
(je-li aktivovano pres P 80)
e Volba parametri:
CL plus dvoumistné €islo



@5 Tato pfirucka plati pro indikace polohy ND od

téchto verzi software:

ND 730 pro dvé osy
ND 770 pro tfi osy

Ué&elné pouzivani priruéky!
Tato priruCka se sklada ze dvou casti:

Cast I: Navod pro uzivatele:

- Zaklady polohovacich udaja
+ Funkce ND

Cast Il: Uvedeni do provozu a technické udaje:

» Montaz indikace polohy ND na stroj
« Popis provoznich parametrt

246 271-07
246 271-07

Cast | Navod pro uzivatele

Zaklady 4
Zapnuti, prejeti referenénich bodt 10
Volba indikace radiusu nebo priaméru 11
Volba oddélené nebo souctové indikace

(pouze ND 770) 12
Nastavenivztazného bodu 13
Nastaveni absolutniho vztazného bodu obrobku 13
Zadani dat nastroje (relativni vztazné body) 14
ZadrZeni polohy 15
Pojizdéni osami s indikaci zbytkové drahy 17
Kalkulator kuzeli 19
Chybova hlaseni 23
Cast I

Uvedeni do provozu a technické tdaje od str. 25

=

Cast| - Navod pro uzivatele



Zaklady
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Zaklady

Jste-li obeznameni s pojmy soustava souradnic,

@‘5 inkrementalni (prirdstkové) rozméry, absolutni rozméry,
cilova poloha, aktualni poloha a zbyvajici draha,
pak maZete tuto kapitolu preskodit!

Souradny systém

K popisu geometrie obrobku se pouziva pravouhla souradnicova
soustava (= kartézska souradnicova soustava')). Tuto soufadnou
soustavu tvofi tfi navzajem kolmé souradné osy X, Y a Z protinajici se
v jednom bodé&. Tento bod se nazyva poc¢atek (nulovy bod)
soufadné soustavy.

Na souradnych osach jsou stupnice (jednotkou déleni je zpravidla
mm), jejichZ pomoci Ize body v prostoru definovat ve vztahu k
nulovému bodu.

Aby bylo mozno uréovat polohy na obrobku, poloZime si mySlené
soufadnou soustavu na obrobek.

U soustruzenych dilct (rotacné symetrickych obrobk() spada osa Z v
jedno s osou soustruZeni (rotacni osou). Osa X probiha ve sméru
poloméru (radiusu) resp. priiméru. Udaje pro osu Y neni nutno u
soustruZzenych dilct uvadét.

1) podle francouzského matematika a filozofa René
Descarta, latinsky Renatus Cartesius; 1596 az 1650

+Y +Z

Déleni

+X

Nulovybodnebo
pocatek




PFiéné, podélné a horni (noZové) sané

U béZnych soustruh(l je nastroj upevnén na krizovych sanich
(kfizovém suportu), jimiz Ize pohybovat ve sméru X (pficné sang) a
ve sméru Z (podélné sang).

U vétSiny soustruhll jsou na podélnych sanich nasazeny jesté horni
neboli noZové sané. Témito hornimi sanémi Ize rovnéz pohybovat ve
sméru osy Z a jejich souradnice ma oznaceni Zo.




Zaklady

Nastavenivztazného bodu

Podkladem pro zhotoveni obrobku je vykres obrobku. Aby bylo
mozZno prevést rozmérové udaje vykresu na pojezdové drahy v osach
stroje X, Y a Z, je pro kazdy rozmérovy udaj nutno mit na obrobku
vztazny bod, protoZe jakoukoli polohu mlZete totiz definovat pouze
ve vztahu k néjaké jiné poloze.

Vykres obrobku udava vzdy jeden ,absolutni vztazny bod“ (= vztazny
bod pro absolutni miry); navic lze urcit ,relativni vztazné body*.

P¥i praci s Cislicovou indikaci polohy ,nastavit vztazny bod”
znamena, ze uvedete obrobek a nastroj navzajem do urdité
definované polohy a pak se tato hodnota nastavi na displeji. Tim
vytvorite pevné prifazeni mezi skuteCnou polohou osy a indikovanou
hodnotou polohy.

U indikace polohy ND muzete definovat jeden absolutni vztazny bod
obrobku a 9 relativnich vztaZznych bodul (vztaZnych bodd nastroje) a
ulozit je do paméti tak, Ze zGstanou zachovany i pfi vypadku napéti.

30

35

absolutni
vztaznybod

N

. _@4}

\ relativni X

vztaznybod




Vztazné body nastroje (korekce nastroje)

Indikace polohy ND musi indikovat absolutni polohu nezavisle na
délce nastroje a tvaru nastroje. Proto musite data nastroje zjistit a
zadat (,nastavit”). K tomu ,naskrabnete” obrobek bfitem nastroje a
zadate pfisluSnou hodnotu zobrazenou na indikaci polohy.

U indikace polohy ND mUZete nastavit nastrojova data az pro 9
nastroja. Jakmile nadefinujete absolutni vztazny bod obrobku pro
novy obrobek, vztahuji se vSechna nastrojova data (= relativni
vztazné body) k tomuto novému vztaznému bodu obrobku.

Cilova poloha, aktualni poloha a zbytkova draha

Polohy, do nichZ se ma nastrojem dojet, se nazyvaji cilové polohy
(®); poloha, v niZ se nastroj pravé nachazi, se nazyva aktualni
poloha ((D).

Draha z aktualni polohy do cilové polohy je zbytkova draha (®).

Znaménko zbytkové drahy
Cilova poloha se pfi pojizdéni s indikaci zbyvajici drahy stava
srelativnim vztaznym bodem™ (hodnota indikace 0). Zbyvajici draha

ma tedy zaporné znaménko, musite-li jet v kladném sméru osy, a
kladné znaménko, musite-li jet v zaporném sméru osy.




Zaklady

Absolutni polohy obrobku

KaZda poloha na obrobku je jednoznacné definovana svymi
absolutnimi souradnicemi.

Pgiklad: Absolutni soutadnice polohy (D:
X = 5 mm
Z = -35 mm

Jestlize pracujete podle vykresu obrobku s absolutnimi
soufadnicemi, pak najed'te nastrojem na tyto souradnice.

Relativni polohy obrobku

Urcita poloha miZe byt téZ definovana vztahem k predchozi cilové
poloze. Nulovy bod koétovani pak lezi na predchozi cilové poloze.
Potom hovotime o relativnich sougadnicich resp. o inkrementalnich
nebo fetézovych mirach. Inkrementalni souradnice se oznacuji
pismenem .

Poiklad: Relativni souradnice polohy (@) vztazené na polohu @D
IX = 10 mm
IZ = -30 mm

Jestlize pracujete podle vykresu obrobku s inkrementalnim
kotovanim, pak najedete nastrojem o dany rozmér dale.

Znaménko pf¥iinkrementalnim kétovani

Relativni rozmé&rovy udaj ma kladné znaménko, jede-li se v kladném
sméru osy a zaporné znaménko, jede-li se v zaporném smeru osy.

65
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Snimace polohy

Snimace polohy prevadéji pohyby strojnich os na elektrické signaly.

Indikace polohy ND tyto signaly vyhodnocuje, zjist'uje aktualni
polohu strojnich os a tuto polohu indikuje jako €iselnou hodnotu na
displeji.

P¥i vypadku napajeni dojde ke ztraté prifrazeni mezi polohou
sani stroje a vypoctenou aktualni polohou. Pomoci referencnich
znacek snimacl polohy a REF-automatiky indikace polohy ND
muzete po zapnuti toto pfifazeni opét snadno obnovit.

Referenéniznacky

Na méritkach snimadui polohy je umisténa jedna nebo nékolik
referencnich znacCek. Tyto referenCni znaCky generuji pri prejeti
signal, ktery oznaCuje pro indikaci polohy ND tuto polohu méritka

jako referencni bod (vztaZzny bod méfitka = pevny vztazny bod
stroje).

PF¥i prejizdéni téchto referen&nich bodu zjist'uje indikace polohy ND
pomoci REF-automatiky opét ta pfifazeni mezi polohou sani a
indikovanymi hodnotami, ktera jste naposledy definovali. U
linearnich snimacu polohy s kddovanymi referentnimi znackami
musite za tim u¢elem pojet strojnimi osami jen maximalné o 20 mm.

Obrobek

odmérovaci
systém

mé&Fitkov linearnim N distanénékodované

odmeérovacim systému referencniznacky

referencniznacka

Zaklady
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Zapnut
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Zapnuti, prejeti referenénich bodut

Zapnout ND na zadni strané pristroje. V indikaci
) stavu blika REF.
.
ENT ... CL )

Potvrdte najeti na referenéni bod.
REF sviti. Desetinné teCky blikaji.

N
Prejedte referentni body ve v8ech osach v
libovolném poradi. Indikace os nacita kazdé
prejeti referencniho bodu.

Jakmile prejedete referencni body, uloZi se pro vSechny vztazné

body do paméti naposledy definované prifazeni mezi polohou osovych
sani a indikovanymi hodnotami tak, Ze zlstane zachovano i pfi vypadku
napéti.

Neprejedete-li referen¢ni body (vymaZete dialog ENT ... CL klavesou
CL), pak se pfi preruseni napajeni nebo vypnuti sité toto pfirazeni
ztrati!

Pokud chcete pouZzit nelinearni korekci chyby osy, musite vzdy
prejet referencni body (viz ,nelinearni korekce chyby os*)!



Volbaindikace radiusunebo priméru

Indikace polohy ND muzZe zobrazovat polohy v pri¢né ose jako
hodnoty prdméru nebo radiusu (poloméru). Soustruzené predméty
jsou zpravidla kotovany primérem. P¥i obrabéni v8ak prisouvate
nastroj v pricné ose o hodnoty radiusu.

Pgiklad: Indikace radiusu poloha @ X = 20mm
Indikace priiméru poloha © X 40mm

Prepinaniindikace:

» Stisknite kldvesu

il




-
N

Volba oddéleného nebo souc¢tového zaznamu (jen ND 770)

Volbaoddélenéhonebo souétového zaznamu (jen ND 770)

Oddileny zaznam polohy

Cislicova indikace polohy ND 770 ukazuje polohu hlavniho suportu a
nozovych sani oddélené. Indikace polohy v jednotlivych osach se
vztahuje k nastavenym vztaznym bodim v osach Zg a Z. Poloha sani
se na displeji méni pouze v ose, kterou obsluha stroje pohybuje.

Soueétovy zaznam polohy

Cislicova indikace polohy ND 770 sé&ita hodnoty polohy obou sani s
ohledem na znaménko. Souc¢tovy zaznam polohy ukazuje absolutni
polohu nastroje vztaZzenou k nulovému bodu obrobku.

Paiklad: Oddéleny zaznam z obrazku: Z = +25.000 mm
Zo = +15.000 mm
Souctovy zaznam z obrazku: Zg = +40.000 mm

Soucétovy zaznam v ND je spravny pouze za predpokladu,
pokud jsou pfi vloZeni vztaznych bod( spravné zadana
znaménka a skuteéna poloha hlavniho suportu a noZovych
sani!

Pgepinaniindikace:

» Souctova indikace: Stisknéte soucasné klavesy Zo a Z.
» Oddélena indikace: Stisknéte klavesu Zo.

@5 P¥i aktivnim souctovém zaznamu ND 770 je osovy zaznam Z(
vypnuty!

-10 0

+15




Nastavenivztaznéhobodu

i

U indikaci polohy ND 730/ND 770 miZete zadat jeden absolutni
vztaZzny bod obrobku a nastrojova data pro 9 nastrojl (relativni
vztazné body).

Nastaveni absolutniho vztazného bodu obrobku

Nastavite-li novy absolutni vztazny bod, vztahuji se vS§echna
nastrojova data k tomuto novému vztaznému bodu obrobku.

-

Napf¥. nasSkrabnout celni plochu obrobku.

Zvolte osu, SET blika.

J

zadani potvrdte.

AN

Zadejte polohu 3pitky nastroje, napt. X =0 mm, )

J

S ~(®

(Pfip. zadejte stejnym zpisobem dalsi osy.

)




Nastavenivztazného bodu
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Zadani nastrojovych dat (relativnich vztaznych bodii)

Zvolte nastroj, T blika.

Osoustruzeni obrobku.

Zadejte Cislo nastroje, napft. 3,
potvrdte stisknutim ENT.

Napf. naSkrabnéte Celni plochu
obrobku.

Zvolte osu, napr. X, zadejte polohu
hrotu nastroje, nap¥. 20 mm, potvrdte
klavesou ENT.

Zvolte zvlastni funkce.

Popf¥. vymérite nastroj, zvolte nové
Cislo nastroje a zadejte data pro dalsi
nastroj.

(514® (@ (=

X
(a9 B(®
@)

SPEC

Zvolte ,nastavit nastroj”.
Desetinna teCka vedle "T” a desetinné
tecky pod ni blikaji.

nebo Ukongete zviastni funkce. ]

@
=
©

( =
\NAST . NASTROJE

N
o)
@

Zvolte osu, napft. Z, zadejte polohu
$picky nastroje, napr. X =0 mm, zadani
potvrdte.

Pracujete-li se souctovou indikaci, pak také
nastavujte nastrojova data pfri aktivni souctové
indikaci (pouze ND 770)!



Zmrazeni polohy

Chcete-li napriklad po osoustruzeni zmérit pramér obrobku, miZzete

aktualni polohu ,zmr

azit" (zadrZet), je§té neZ s nastrojem odjedete.

OsoustruZte obrobek napf. v ose X.

Navolte zvlastni funkci.

Zvolte ,ZadrZet polohu”.

(2(®

kd
©

napr.

Zvolte osu, jejiz poloha se ma ,zadrzet", povrdte
stisknutim ENT.

Nastrojem odjedte; indikace v ose X zlistane
stat; zmérte obrobek.

D




v
napF'n a Zadejte zm_éFenoy polohu, napf. 12 mm;
potvrdte stisknutim ENT. Indikace ukazuje

aktualni polohu nastroje.

[ nebo Funkci ukoncete.




Pojizdéni osami s indikaci zbytkové drahy

Standardné ukazuje indikace aktualni polohu nastroje.

Casto je v8ak vyhodnéjsi, date-li si zobrazit drahu zbyvajici do cilové
polohy. Pak polohujete jednodu$e najetim na indikovanou hodnotu
nula.

Priklad pouziti: Osoustruzeni osazeni,najetimnanulu®

20

Navolte zvlastni funkci.
FCT

{

Zvolte ,Zbytkovou cestu“.
nebo v

N

{

@ 1 Y15

(ZBYTKOVA DRAHA

Potvrdit zbytkovou drahu, A sviti.

Zvolte osu, napf. X, zadejte cilovou soufadnici,

X

napr. 15 mm (radius), potvrdite stisknutim ENT.

V ose X najedte na indikovanou hodnotu nula.
Nastroj stojiv poloze®.

SXERE

indikaci zbytkové drahy

éni osami s

Pojizd

17



dikaci zbytkové drahy

osami s in

Pojizdéni

18

Zvolte osu, napf. Z, zadejte cilovou soutadnici,
napr. -20 mm, potvrdte klavesou ENT.

>
Osou Z najed'te do nuly. Nastroj se nachaziv
poloze®.
~
@ a a Zvolte osu a zadejte ci lovou polohu, napr. 20 mm
(radius) a potvrd'te s ENT.
N
Osou X najed’te na nulu. Nastroj se nachaziv
poloze ®.
N
a Funkci zbytkové drahy ukon&ete, sumbol A ze
il stavového Fadku zmizi.




Kalkulator kuzelt

Pomoci kalkulatoru kuzelti mizete vypoditat ihel nastaveni hornich
sani. Existuji dvé moznosti:

+ Vypocet z kuzelovitosti:
- rozdil polomér(i kuZele vztazeny k délce kuzele

+  Vypocet z dvou pramér( a délky:
- prameér na zacatku
- pramér na konci
- délka kuZele

Vypocetzkuzelovitosti

Zvolte zviastni funkci.

N

= Zvolte kalkulator kuZel(l.

Funkci potvrdte

.
.




Funkci potvrdte.

Zadejte prvni hodnotu, napf. 1, potvrdite
stisknutim ENT.

Zadejte druhou hodnotu, nap¥. 3, potvrdte
stiskem ENT (délka kuZele je tfikrat vétsi nez
rozdil polomér).

Vysledek se zobrazi.

Kalkulator kuzel(i opustte. ]




Vypocéet zdvou praméri a délky

[ Zvolte zviastni funkci.

.

Zvolte kalkulator kuZelt pro zadani pramérd a
délky.

~—

—

‘«

Funkci potvrdte.

(@

-

Zvolte funkci Rozméry kuzele.

(O

-

Funkci potvrdte.

Ve

‘@

-




Zadejte hodnotu, napf. 10 mm, potvrdte
stisknutim ENT.

Zadejte hodnotu, napt. 20 mm, potvrdte
stisknutim ENT.

Zadejte hodnotu, napt. 30 mm, potvrdte
stisknutim ENT.

.

Zobrazi se vysledek

-

Kalkulator opust'te.

J

-




Chybovahlaseni

SIGNAL X

Signal z odmér. systému je pfilis maly,
napr. pfi znecisténi odmérovaciho
systému.

CHYBA REF. X

V P43 definovana vzdalenost
referenCnich znacek nesouhlasi
se skuteCnou vzdalenosti
referenCnich znacek.

FRQ. X

Vstupni kmitoCet pro odmér. systém je
pFili§ vysoky, napft. je-li pfilis vysoka
pojezdova rychlost.

CHYBA PAMITI

Chyba kontrolniho souctu!
Pfekontrolovat vztazny bod, provozni
parametry a korekCni hodnoty pro
nelinearni korekci chyb os.

P¥i opakovaném vyskytu:

informujte servis.

Smazani chybového hlaseni

KdyZ jste odstranili pfiCinu zavady:
» Stisknéte klavesu CL.
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Instalace a pripevnéni 28
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Pripojeni odmérovacich systému 29
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Rozsahdodavky
+ ND 730 pro 2 osy
nebo
*ND 770 pro 3 osy
« PFripojeni na sit’ obj. ¢. 257 811-01

- PFiruckauzivatele

Rozsah dodavky

PrisluSenstvinaprani

- Naklapéci podstavec pro montaz na spodni stranu skfinky
obj. €. 281 619-01

26



Konektory na zadni strané pristroje

e N
O O
f\\ / 2\
typovy Stitek
X10 X3 X2 X1
sitovy spinac ( ) [ o) h
D D oTe eoTe oTe
sitova 0 ‘Eﬁ‘ﬁ ‘E%‘ﬁ oo
zasuvka ‘ ‘ :
O (Lele L ) O
N | | " 2
Tt o o

ochranna zem

vstupy snimacl polohy X1 a7z X3

@5 Rozhrani X1, X2, X3 splfiuji podminku ,,Bezpe&né oddéleni
od site”

podle EN 50178!

pryZové patky se zavitem M4

~ s

Konektory na zadni strané pristroje

27



Instalace apfFipevnéni

(=

’2 K pfipevnéni indikace polohy na konzolu pouZzijte zavity M4 v
5 pryzovych patkach na spodni strané skfinky.

Q

e Indikaci polohy muZete namontovat téZ na naklap&ci podstavec,
% ktery se dodava jako zvlastni pFisluenstvi.

()

(3]

8

(1]

)

(7})

=

>

=

(7))

& Pripojeni na sit’

5 Pripojeni na sit na kontakt ©a @©,

g ochrannou zem pfipojit na kontakt (@) !

t *Nebezpeeéi tirazu proudem!

Pfipojte ochranny vodic!
Ochranny vodi¢ nesmi byt nikdy prerusen!
- Pred otevienim pristroje vytahnéte sitovou zastréku!

@5 Pro zvySeni odolnosti proti ruSeni spojte zemnici pfipojku na
zadni strané skfinky s centralnim bodem uzemnéni stroje
(minimalni priirez 6 mm2)!

Indikace polohy pracuje v rozsahu napéti od 90 V~ do 260 V~ a
28 nepotfebuje proto prepina€ napéti sité.

Naklapéci
podstavec

Konsola




Pripojeni snimacu polohy

PF¥ipojit miZete vSechny linearni snimace polohy HEIDENHAIN se
sinusovymi signaly (7 az 16 pAgg) a distantné kdédovanyminebo
jednotlivymi referencnimi znaCkami.

Prifazenivstupt prosnimace polohyuND 730

Vstup X1 pro osu X
Vstup X2 pro osuZ

PFifazenivstupt prosnimac¢e polohyuND 770

Vstup X1 pro osu X
Vstup X2 pro osu Zo
Vstup X3 pro osu Z

Kontrolasnimace polohy

Indikace jsou vybaveny kontrolou snimace polohy, ktera sleduje
amplitudu a kmitocet signaltd. V aktualnim pripadé se vyda nékteré z
t&chto chybovych hlaseni:

SIGNAL X
FRQ. X

Tuto kontrolu aktivujete parametrem 45.

Pouzivate-li linearni snimace polohy s distan&né kodovanymi
referencnimi znaCkami, kontroluje se téz, zda vzdalenost definovana v
parametru P43 souhlasi se skute¢nou vzdalenosti referen¢nich
znacek. V aktualnim pfipadé se vyda toto chybové hlaseni:

FEHL. REF X

//\
X3 X2 X1
ORORO
i Kl
z 20 X
000§ H000¢ 000

U polohy

~

re

= re

ripojeni snimac

P¥i
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Provozni parametry

Provoznimi parametry urcujete, jak se bude chovat
indikace polohy ND a jak se budou vyhodnocovat signaly
ze snimace polohy. Ty provozni parametry, které smi
obsluha stroje ménit, Ize vyvolat klavesou SPEC FCT a
pomoci dialogu ,,PARAMETRY* (v seznamu parametru jsou
oznadeny). Uplny seznam parametri m(izete navolit pouze
pres dialog ,CODE" a zadanim 95148.

Provozni parametry jsou oznaceny pismenem P a Cislem
parametru, napf. P11. Oznadeni parametru se pfi navoleni
parametru zobrazi klavesami NASTROJ a ENT v indikaci X.
Vindikaci Z (u ND 730) &i Zo (u ND770) je zobrazeno
nastaveni parametru.

Nekteré provozni parametry se zadavaji zvlast’ pro kazdou
osu. Tyto parametry jsou u ND 770 oznac¢eny indexem od
jedné do tfi, u ND 730 indexem od jedné do dvou.
Paiklad: P12.1 Faktor zmény méfitka osy X
P12.2 Faktor zmé&ny méfitka osy Zo
(pouze ND 770)

P12.3 Faktor zmé&ny méfitka osy Z

P¥i expedici ze zavodu jsou provozni parametry indikace
polohy ND prednastaveny. Hodnoty tohoto zakladniho
nastaveni jsou v seznamu parametr(l vytistiny tuéni.

Zadavani/zmény provoznich parametri

Vyvolani provoznich parametri

» Stisknéte klavesu SPEC FCT
Stiskn&te SPEC FCT nebo NASTROJ,
az se v X objevi indikace ,PARAMETR".
Potvrdte klavesou ENT.

Vyvolani chranénych provoznich parametrti

> Zvolte klavesou NASTROJ uZivatelsky
parametr POO CODE.

» Zadejte Cislo klice 9 51 48.

» Potvrdte klavesou ENT.

Listovani v seznamu provoznich parametrii

» Listovat dopfedu: stisknéte klavesu ENT.
» Listovat dozadu: stisknéte klavesu NASTROJ.

Zménanastaveni parametru

» Stisknéte klavesu MINUS nebo zadejte pfisluSnou
hodnotu a potvrdte stisknutim ENT.

Oprava zadani

»  Stisknéte klavesu CL: v zadavacim radku se
objevi a opét plati predchozi aktivni hodnota.

Opusténi provoznich parametru
»  Stisknéte klavesu SPEC FCT nebo CL.



Seznam provoznich parametru

Provozni parametry

P00 CODE Zadani cisla klice P30.1 azP30.3 Smér nacitani
9 51 48: Zména chranénych provoznich parametru Kladny smér Citani pfi kladném
66 55 44: Zobrazit verzi software (v ose X) smeéru pojezdu SMIR E. POZ
Zobrazit datum vydani (v ose Y) Zaporny smér ¢itani pfi kladném
10 52 96: Nelinearni korektura chyby os sméru pojezdu SMIR E. NEG
Srova 1)
PO1 Mé&rova soustava P31.1a2P31.3 Perioda signalu mé&fice
!“g!‘;ace v m"l'”?ert]reCh MM Rozsah zadani: 0.00000001 a% 99999.9999 ym
indikace v palcic INCH Zakladni nastaveni : 20 pm
P03.1 az P03.3 Indikace radius/priamér ") — - —
P33.1 azP33.3 Zpusob ¢éitani
Hodnotu polohy indikovat jako ,radius® RADIUS
Hodnotu polohy indikovat jako ,pramér” Primér 8 ; f _63 -84 -5-6-7-8-9
P06 Volba souctového zobrazeni 0-5
Trvale ngstavene sguctove zobraze:m . SUMA ZAP P38.1 azP38.3 Mista za desetinnou ¢arkou
Soucdtové zobrazeni Ize zapnout klavesami
Z0az SUMA VYP 1/2/3/4/5/6 (az 8 pri indikaci v palcich)
P11 Aktivace funkce faktoru méritka' P40.1 a240.3 Definovanikorekce chyb os
Faktor mé&ritka aktivni Migitko ZAP Korekce chyb os neni aktivni KOR. VYP
Faktor méritka neaktivni Migitko VYP Linearni korekce chyb os aktivni KOR. LIN
P12.1 az P12.3 Definovani faktoru méritka ! nelinearni korekce chyb os aktivni KOR. ABS

Viz ,Nelinearni korekce chyb os*
Zadani faktoru méf¥itka pro kazdou osu zvlast” ( y )

Hodnota > 1: obrobek se zvétsi

Hodnota = 1: obrobek se nezméni

Hodnota < 1: obrobek se zmensi

Rozsah zadani: 0.111111 az 9.999999
Zakladni nastaveni: 1

1) Uzivatelské parametry
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P41.1 azP41.3 Linearni korekce chyby os

Linearni korekce chyby os se aktivuje parametry 40.1 az

40.3.

Rozsah zadani [um]: - 99999 bis + 99999

Zakladni nastaveni: 0

Poiklad:Indikovana délka L =620,000 mm
Skute€na délka (zjist&€na napf. pomoci
porovnavaciho odmér. systému VM 101 firmy
HEIDENHAIN) L+=619,876 mm
Rozdil AL=L{-Lg=-124um
Koreké&ni faktor k:
k=AL/Lg = - 124 ym/0,62 m = = 200 [um/m]

P42.1 azP42.3 Kompenzace viile pohybu

+9.999 az -9.999
0.000 = bez
kompenzace

Rozsah zadani (mm):
Zakladni nastaveni:

P¥i zméné sméru pohybu se muize mezi snimacem otacek a

sanémi vyskytnout takzvana vile pohybu.

Pozitivni vile: Snima¢ otacek predbiha sané, sané jedou
krat8i drahu (pozitivni hodnota zadani).

Negativni vile: Snimac¢ otacek se opozduje za sanémi,
sané jedou prilis daleko (negativni hodnota zadani).

P43.1 az P43.3 Referencniznacky

Referendni znacka JEDNA REF.Z.

kddované s 500 « SP 500 PS
kédované s 1000 « SP 1000 PS
kddované s 2000 « SP 2000 PS
koédované s 5000 « SP 5000 PS

(PS: Perioda Signalu)

P44.1 aZP44.3 Vyhodnocenireferenénich znacek

REF. X ZAP
REF. X VYP

Vyhodnoceni je aktivni
Vyhodnoceni neni aktivni

P45.1 azP45.3 Kontrola mériciho systému

Kontrola amplitudy a kmito¢tu je aktivni ALARM ZAP

Kontrola amplitudy akmitoCtu neni

aktivni ALARM VYP
P48.1 az P48.3 Aktivovaniindikace os

Indikace os je aktivni OSA ZAP
Indikace os neni aktivni OSA VYP

P80 Funkce klavesy CL

Nulovani klavesou CL CL...NULOV
Nulovani klavesou CL vypnuto CL...... VYP



P98 Jazyk dialogu "
Némcdcina
Anglic¢tina
Francouzstina
ItalStina
Holand&tina
Spanélstina
Danstina
Svédstina
FinStina
Cestina
Pol&tina
Mad’ar§tina
Portugalstina

1 Uivatelské parametry

JAZYK
JAZYK
JAZYK
JAZYK
JAZYK
JAZYK
JAZYK
JAZYK
JAZYK
JAZYK
JAZYK
JAZYK
JAZYK

DE
EN
FR
IT
NL
ES
DA
S\Y
FI
Cs
PL
HU
PT

Provozni parametry
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Linearnisnimace polohy

Volba kroku indikace linearnich snimacti polohy
PoZadujete-li urcity krok indikace, musite
prizplsobit tyto provozni parametry:

« Periodu signalu (P31)

- ZpUsob &itani (P33)

« Mista za des. ¢arkou (P38)

Priklad

Linearni snimac polohy s periodou signalu 20 um
PoZadovany krok indikace ..... 0,000 5 mm

Perioda signalu (P31)............ 20
Zpusob ¢&itani (P33) ............... 5
Mista za desetinnou ¢arkou (P38) 4

Tabulky na dalSich strankach Vam pfi volbé
parametrd pomohou.



Nastaveni parametrupro linearni snimace polohy HEIDENHAIN 11 pAgg

Typ Referenani | Mjlimetry Palce
znacky Krok Krok
- indikace a S indikalce a S
E?’E vV mm o= 3"33 v palcich o= S'ﬁg
553 as |2g% as |2g%
o's > N© |=o°8 Ng© (=TS8
P 31 P 43 P33 |P38 P33 |P38
CT 2 single 0,0005 5 4 0,00002 2 5
MT xx01 0,0002 2 4 0,00001 1 5
LIP 401A/401R single 0,0001 1 4 0,000005 5 6
0,00005 5 5 0,000002 2 6
doporuceno jen pro LIP 401
0,00002 2 5 0,000001 1 6
0,00001 1 5 0,0000005 |5 7
0,000005 5 6 0,0000002 |2 7
LF 103/103C 4 single/5000 | 0,001 1 3 0,00005 5 5
LF 401/401C 0,0005 5 4 0,00002 2 5
LIF 101/101C 0,0002 2 4 0,00001 1 5
LIP 501/501C 0,0001 1 4 0,000005 5 6
LIP 101 single 0,00005 5 5 0,000002 2 6
doporuceno jen pro LIP 101
0,00002 2 5 0,000001 1 6
0,00001 1 5 0,0000005 |5 7
MT xx 10 single 0,0005 5 4 0,00002 2 5
0,0002 2 4 0,00001 1 5
0,0001 1 4 0,000005 5 6
LS 303/303C 20 single/1000 | 0,01 1 2 0,0005 5 4
LS 603/603C 0,005 5 3 0,0002 2 4

lohy

~
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Nastaveni parametrupro linearni snimace polohyHEIDENHAIN 11 pAgg (pokracovani)

Typ Referenani | Mjlimetry Palce
znacky Krok Krok
iy indikace a s E indika’ce a s E
EEE v mm o= 3."33 v palcich 0= 3"33
553 ag (253 ag 283
os > NB (=TS8 NE |Sc'8
P 31 P 43 P 33 P 38 P 33 P 38
LS 106/106C 20 single/1000 | 0,001 1 3 0,00005 5 5
LS 406/406C 0,0005 5 4 0,00002 2 5
LS 706/706C
ST 1201 -
LB 302/302C 40 single/2000 | 0,005 5 3 0,0002 2 4
LIDA 10x/10xC 0,002 2 3 0,0001 1 4
0,001 1 3 0,00005 5 5
0,0005 5 4 0,00002 2 5
doporuceno jen pro LB 302
0,0002 2 4 0,000001 1 5
0,0001 1 4 0,0000005 |5 6
LB 301/301C | 100 | single/1000] 0,005 5 3 0,0002 2 4
0,002 2 3 0,0001 1 4
0,001 1 3 0,00005 5 5
LIM 501 10240 | single 0,1 1 1 0,005 5 3
0,01 1 2 0,0005 5 4
0,05 5 2 0,002 2 3




Nelinearni korekce chyb os

@ Chcete-li pracovat s nelinearni korekci chyby os,
pak musite:

- aktivovat funkci nelinearni korekce chyby os
provoznim parametrem 40 (viz ,Provozni
parametry”)

- po zapnuti indikace polohy ND prejet referen¢ni
body!

+ zadat tabulku korek&nich hodnot

V dasledku konstrukce stroje (napr. prohnuti, chyby vietena
atd.) maZe vzniknout nelinearni chyba osy. Takovato
nelinearni chyba osy se zpravidla zjisti porovnavacim
odmeérovacim pristrojem (napf. VM101).

Tak se napriklad maze pro osu X zjistit chyba stoupani
vietena X=F(X).

Urc¢itou osu Ize korigovat vZdy pouze v zavislosti na jiné
ose, ktera zavadu vyvolava.

Pro kaZdou osu Ize sestavit tabulku korekénich hodnot

se 64 korek&nimi hodnotami.

Tabulka korek&nich hodnot se navoli klavesou SPEC FCT a
dialogem ,PARAMETER/CODE".

K zjisténi korek&nich hodnot (napf. pomoci VM 101) musite
po navoleni tabulky korek&nich hodnot zvolit indikaci REF.

Desetinna teCka v levém poli¢ku indikace ukazuje, Ze
indikované hodnoty se vztahuji k referenénimu bodu.
Blikajici desetinna tecka znamena, Ze referencéni znacky
nebyly prejety.

Volbaindikace REF.

Zadani do tabulky korekénich hodnot

Korigovana osa: X, Zonebo Z
(Zo pouze u ND770)
Osa vyvolavajici chybu: X, Zo nebo Z

(Zo pouze u ND770)

Vztazny bod pro korigovanou osu:

Zde se zada bod, od néhoz se ma chybou postizena
osa korigovat. Tento bod udava absolutni
vzdalenost od referenéniho bodu

Mezi proméfrenim a zadanim chyby osy do tabulky
koreke&nich hodnot nesmite tento vztazny bod
meénit!

Vzdalenost korekénich bodu:
Vzdalenost (rozte€) korekénich bodl vyplyva ze
vzorce: vzdalenost = 2 X [um], pfitemz do tabulky
korek&nich hodnot se zada hodnota mocnitele x.
Minimalni hodnota zadani: 6 (= 0,064 mm)
Maximalni hodnota zadani: 20 (= 1048,576 mm)
23 (= 8388,608 mm)
900 mm drahy pojezdu s 15 korek&nimi body
==>vzdalenost 60,000 mm
nejbliz&i mocnitel dvou: 2'® = 65,536 mm
Do tabulky se zada hodnota: 16

Pgiklad:

Korek&ni hodnota

Zada se korek&ni hodnota zmérena pro indikovanou
polohu korekce v mm.

Korekéni bod 0 ma vZzdy hodnotu 0 a nelze jej ménit.

korekce chyby os

inearni

Ne
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Navoleni tabulky korekénich hodnot, zadani chyby osy

klavesou ENT.

.
:OSA X
@ Zvolit korigovanou osu, napr. X, zadani
potvrdit klavesou ENT.
.
X FKT. X

Zadat osu vyvolavajici chybu, napr. X
(chyba stoupanivretena), zadani

potvrdit klavesou ENT.

v
Zvolte zvlastni funkce. VZT.BOD X
il Zadat vztaZzny bod pro chybu osy na
. a ose postizené chybou, nap¥. 27 mm,
b m Zvolte ,Parametr®, vicenasobnym zadani potvrdit klavesou ENT.
Fer | NEDO stiskem klavesy ,NASTROJ".
Y ~
W \ROZTEE BODU X
PARAMETR n a Zadat rozte¢ korekénich bod( na ose
Zvolte dialog k zadani &isla klice (hesla). postizené chybou, napt. 2'% um
(odpovida 1,024 mm), zadani potvrdit
. klavesou ENT.
CODE p ¥
Zadat &islo Klice 10 52 96, potvrdit e

eofo] -

Indikuje se korekEni hodnota €. 1.
Zadat prislusnou korek&ni hodnotu,
napr. 0.01 mm, zadani potvrdit klavesou
ENT.

0]1]&
b o

P
\28.024

Zadat vSechny dalsi korekZni body.
Stisknete-li klavesu MINUS, zobrazi se
Cislo aktualniho korek&niho bodu v
indikaciX.

.

Ukonc&eni zadavani.




Vymazanitabulky korekénich hodnot

SPEC
FCT

Navolte zvlastni funkci.

v
CT

Zvolte ,Parametr”.

.

Zvolte dialog k zadani Cisla klie (hesla).

Zadejte Cislo klice 10 52 96, potvrdte

klavesou ENT.

~

v

N
0SA X
Zvolte tabulku korek&nich hodnot, napfr.
CL
pro osu Z, tabulku vymazat.
N

{(®

Potvrdit klavesou ENT nebo zrusit

klavesou CL.

revo(el}

Ukonceni zadavani.

korekce chyby os

inearni
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Technické udaje

Provedeni pgistroje

s

ND 730/ND 770

Standardni model, litinova skrifka
rozméry (8 « v * h)

270 mm < 172 mm + 93 mm

Provozniteplota

0°az45 C

Skladovaci teplota

-20°az70°C

Technické udaje

Hmotnost

cca 2,3 kg

Rel. vihkost vzduchu

<75% v ro¢nim prameéru
<90% v ojedinélych pripadech

Napajeci 90 V~ az 260 V~
napiti 48 Hz az 62 Hz
Pgikon 15W

Druh kryti IP40 podle EN 60 529

40

Snimaée polohy

pro odmeérovaci systémy se

vstupy 7 az 16 pAss

Perioda déleni 2, 4, 10, 20, 40, 100,
200 uma 12.8 mm

Vyhodnocovani referentnich znacek
pro kédované a jednoduché
referencni znacky

Vstupni
kmitoeet

max. 100 kHz pfi 30 m
délky kabelu

Krok indikace

nastavitelny (viz ,Linearni snimace
polohy)

Nastrojové
vztané body

9 (zachovavaji se i pri vypadku sité)

Funkce

— Zobrazeni zbytkové drahy

— Indikace radius / primér

— Indikace oddélené /souctove
(pouze ND 770)

— DrZeni polohy

— Nastaveni absolutniho vztazného
bodu

— Kalkulator kuzelu

— Faktor zmény méritka
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