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Indikace polohy * Volba souradné osy
(ND 710 pouze dvé osy) (ND 710 pouze X a )
+ Volba provoznich parametri
vazanych naosu
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Indikace stavu:
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¢ Volba vztazného bodu 1 nebo 2
e Vseznamu zvlastnich funkci
listovat zpét

¢ Vseznamu parametrti listovat
zpét

Zadavanicisel

e Zménaznaménka

¢ Vyvolani posledniho dialogu

eV seznamu parametrii:
zmény parametrt

e Prevzetizadani
eV seznamu parametrui
listovani vpred

Vyvolani korekce radiusu
aktualniho nastroje

¢ Volba zvlastnich funkci
e Vseznamu zvlastnich
funkcilistovani
vpred

* PferusSenizadavani
e ZruSeniprovoznihorezimu
¢ Vynulovani zvolené osy
(je-li aktivovana pomoci P80)
¢ Volba parametra:
CL plus dvoumistné ¢€islo
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Zaklady

Zaklady

Jste-li obeznameni s pojmy soustava souradnic, inkrementalni
(prirtistkové) rozmeéry, absolutni rozméry, cilova poloha,
aktualni poloha a zbytkova draha, pak miZete tuto kapitolu
preskodit.

Souradnysystém

K popisu geometrie obrobku se pouZiva pravouhla souradna soustava
(= kartézska souradnou soustava® ). Tuto soufadnou soustavu tvori tfi
navzajem kolmé soufadné osy X, Y a Z protinajici se vjednom bodé.
Tento bod se nazyva po€atek (nulovy bod)

souradné soustavy.

Na souradnych osach jsou stupnice (jednotkou déleni je zpravidla
mm), jejichZ pomoci Ize body v prostoru definovat ve vztahu k
nulovému bodu.

Aby bylo mozno ur€ovat polohy na obrobku, polozime si mysSlené
souradnou soustavu na obrobek.

Osy stroje probihaji ve sméru os souradného systému, pficemZ osa Z
je normalné osou nastroje.

" podle francouzského matematika a filozofa René
Descarta, latinsky Renatus Cartesius (1596 az 1650)

+Y +Z

s

déleni

+X

nulovybodneboli
pocatek
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Nastavenivztazného bodu

Podkladem pro zhotoveni obrobku je vykres obrobku. Aby bylo mozno
prevést rozméroveé udaje vykresu na pojezdové drahy v osach stroje
X, Y aZ,je pro kazdy rozmé&rovy udaj nutny na obrobku vztazny bod,
protoze jakoukoli polohu muZete totiZz definovat pouze ve vztahu k
néjaké jiné poloze.

Vykres obrobku udava vzdy jeden ,absolutni vztazny bod” (=vztazny
bod pro absolutni miry); navic Ize urCit ,relativni vztazné body”.

P¥i praci s Cislicovou indikaci polohy ,nastavit vztazny bod” znamena, ze
uvedete obrobek a nastroj navzajem do urcité definované polohy a pak
se tato hodnota nastavi n displeji. Tim vytvorite pevné prifazeni mezi
skuteCnou polohou osy a indikovanou hodnotou polohy.

U indikace polohy ND muZzete nastavit 9 absolutni vztazné body a
ulozit je do paméti tak, Ze zlistanou zachovany i pfi vypadku sité.
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Zaklady

Absolutni polohy obrobku

Kazda poloha na obrobku je jednoznacné definovana svymi
absolutnimi souradnicemi.

Priklad: Absolutni soufadnice polohy @:
X = 10 mm
Y= 5mm
Z = 0Omm

Jestlize pracujete podle vykresu obrobku s absolutnimi soufadnicemi,
pak najedte nastrojem na tyto souradnice.

Relativni polohy obrobku

Urcita poloha muze byt téZ definovana vztahem k predchozi cilové
poloze. Nulovy bod koétovani pak lezi na predchozi cilové poloze.
Potom hovotime o relativnich souradnicich resp. o inkrementalnich
nebo fetézovych mirach. Inkrementalni soufadnice se oznaduji
pismenem 1.

Priklad: Relativni souradnice polohy @vztaZené
k poloze M:
IX= 10 mm
IY = 10mm

Jestlize pracujete podle vykresu obrobku s inkrementalnim
kotovanim, pak najedete nastrojem o dany rozmér dale.

Znaménka priinkrementalnim kétovani

Relativni rozmérovy udaj ma kladné znaménko, jede-li se v kladném
SmMEru osy, a zaporné znaménko , jede-li se v zaporném smeru osy.

ZA

ZA




Cilova poloha, aktualni poloha a zbytkova draha
Polohy, do nichz se ma nastrojem dojet, se nazyvaji cilové polohy
(®); poloha, v niz se nastroj pravé nachazi, se nazyva aktualni

poloha (D).
Draha z aktualni polohy do cilové polohy je zbyvajici draha (®).

Znaménko zbytkové drahy
Cilova poloha se pfi pojizdéni s indikaci zbyvajici drahy stava
srelativnim vztaznym bodem?” (indikovana hodnota 0). Zbyvajici draha

ma tedy zaporné znaménko, musite-li jet v kladném sméru osy, a
kladné znaménko, musite-li jet v zaporném sméru osy.

Zaklady



Zaklady

Snimace polohy

Snimace polohy prevadéji pohyby strojnich os

na elektrické signaly. Indikace polohy ND tyto signaly vyhodnocuje,
zZjiSt'uje aktualni polohu strojnich os a tuto polohu indikuje jako
Ciselnou hodnotu na displeji.

PYi vypadku napajeni dojde ke ztraté prirazeni mezi polohou

sani stroje a vypoctenou aktualni polohou.

Pomoci referencnich znacek snimacl polohy a REF-automatiky ND
mUZete po zapnuti toto pfifazeni opét snadno obnovit.

Referencniznacky

Na méfFitkach snimacu polohy je umisténa jedna nebo nékolik
referenCnich znaCek. Tyto referentni znaCky generuji pri

prejeti signal, ktery oznacuje pro indikaci polohy ND ur€itou polohu
méfitka jako referentni bod (vztazny bod méfitka = pevny vztazny bod
stroje).

P¥i prejeti téchto referencnich bodu zjisti indikace polohy ND
pomoci REF-automatiky opét ta prifazeni mezi polohou sani a
indikovanymi hodnotami, ktera jste naposledy definovali. U linearnich
snimacu polohy s kédovanymi referen&nimi znackami musite za tim
ucelem pojet strojnimi osami maximalné o 20 mm.

ZA

Odmérovaci
systém

Méfitkovlinearnim
kodované snimactipolohy

N

Referencni znatky

Referencniznacka




Zapnuti, prejetireferenénichbodt

Zapnout ND na zadni strané pristroje, v indikaci
stavu blika REF.

o
@

Potvrdit najeti na referen¢ni bod. REF sviti.
Blikaji desetinné tecky.

Prejet referencni body ve vSech osach v
libovolném poradi. Indikace os nacitava
kazdé prejeti referencniho bodu.

® (e

Kdyz prejedete referencni body, uloZi se pro vztazny bod 1 a 2 do
paméti naposledy definované pfifazeni mezi polohou sani dané osy a
hodnotami indikace tak, Ze z(istane zachovano i pfi vypadku napéti.

Pokud referen¢ni body neprejedete, (zrusSite dialog ENT ... CL
klavesou CL), pak se toto prirazeni pri pferuseni napajeni nebo pfi
vypadku sité ztrati!

Pokud chcete pouzit nelinearni korekci chyby osy, musite vzdz
prejet referenéni body (viz ,nelinearni korekce chyby os*)!

7
=
2
Q
[

J

Zapnuti, prejeti referenc¢nich bodu



Nastavenivztazného bodu

10

Nastavenivztaznéhobodu

Chcete-li uloZit vztazné body do paméti tak, aby zlstaly
zachovany i pfi vypadku napéti, musite predtim prejet

referenéni body!

Po tomto referencnim prejeti Ize vztazné body nové nastavit

nebo aktivovat body jiz xistujici.

Pomoci P70 mlZete zvolit:

+ Dva vztazné body: Zobrazeni zvoleného
vztazného bodu pres|1 nebol2.

- Nové vztazné body: Zobrazeni zvoleného
vztazné bodu v nejniZ8i ose pres d1 aZz d9.

Pro nastaveni vztaznych boda existuje nékolik moznosti:

Naskrabnout hranu obrobku nastrojem a pak nastavit
pozadovany vztazny bod, nebo naSkrabnout dvé hrany a
nastavit osu jako vztaznou ¢aru, nebo naskrabnout vnitini
sténu kruhu a nastavit stfed kruhu jako vztazny bod (viz
priklad). Pfitom se bere automaticky zfetel na nastrojova
data pravé pouzivaného nastroje (viz ,Korekce nastroje”).

Jednou nastaveny vztazny bod se vyvola takto:

Pomoci P70 jsou nastaveny dva vztazné body:

‘ Zvolit vztazny bod 1 nebo 2.

Pres P70 je nastaveno devét vztaZznych bodu:

11/ Stisknout tlacitko vztazného
2 .
bodu (,d“ blika).
v

n Zadat Cislo vztazného bodu
(1az9).




Nastavenivztaznéhobodunaskrabnutimobrobku

nastrojem

Indikace polohy ND poskytuji nasledujici dotykové funkce:

sDOTYK NA HRANU” nastaveni hrany obrobku jako

,DOTYK NA STRED”

»,DOTYK NA KRUH*

vztazné primky

nastaveni osy mezi dvéma hranami
obrobku jako vztazné primky

nastaveni stfedu kruhu
jako vztazného bodu

Dotykové funkce Ize nalézt za provozu SPEC FCT.

Funkce ,DOTYK NA HRANU”, ,DOTYK NA STRED" a

sDOTYK NA KRUH“ jsou popsany na nasledujicich stranach.

Nastaveni vztazného bodu pomoci nastroje

Priklad:

Obrabéni rovina X/Y
Osa nastroje Z

Radius nastroje R=5mm
poradi os pfi X-Y-Z
nastavovanivztaz-

nych bodl

ZA
Y %\
N\

x

ho bodu

Zné

Nastaveni vzta

11



ho bodu

Zné

Nastavenivzta

12

Naskrabnout hrany obrobku a nastavit je jako vztazné

primky

{

Zvolte dislo vztazného bodu
(viz strana 10).

(sNIMANT X (zobrazise jen kratce))

Naskrabnout hranu 1 obrobku.

SPEC

Zvolte zvlastni funkci.

AEK

N

Zvolte ,funkci snimani”.

Zjisti se poloha X. Kratce se zobrazi
sNastavit hranu“. NASTAVIT blika.
Odjet nastrojem od obrobku.
Indikace stavu I<- sviti.

4

(FCE SNIMANI

Prevzit ,funkci snimani*.

Zadejte hodnotu polohy pro vztazny
bod . Korektura radiusu nastroje se
provede automaticky.

(@

(sNIMANT HRANY

Prevzit ,snimani hrany”.

Zvolte osu Y. NASTAVIT sviti.
Indikace stavu I<- blika

(<{g( 8(®

prip. zvolit osu X. NASTAVIT suviti.

Indikace stavu I<- blika.

(sNIMANT Y (zobr

azi se jen kratce)

..‘@‘@

Nagkrabnout obrobek na hrané @.

S




Zaregistruje se poloha Y. Kratce se
zobrazi ,NASTAVIT hranu®“. NASTAVIT
blika. Odjet nastrojem od obrobku.
Stavova indikacel<- sviti.

.

08

Zadat hodnotu polohy pro vztazny
bod v ose Z.

|

N

(@

Po nastaveni vztazného bodu opustit
funkce snimani.

|

Zadat hodnotu polohy pro vztazny
bod v ose Y, korekce radiusu nastroje
se vezme do Uvahy automaticky.

Zvolit osu Z. NASTAVIT sviti. 1N
Stavova indikace I<- blika.

(( 24 B¢

( = ’ . -
| SEOMUTI Z (zobrazi se jen kratce)

Naskrabnout povrch obrobku.

Zaregistruje se pozice Z. Kratce se
zobrazi ,NASTAVIT hranu“. NASTAVIT
blika. Odjet nastrojem od obrobku.
Stavova indikace I<- sviti.

{ a(®

1) pouze u ND 750

ho bodu

Zné

Nastavenivzta

13



Naskrabnout hrany obrobku a stfed nastavit jako vztaznou
pFfimku

Hrany, které se maji naSkrabnout, musi leZet paralelné vici ose Y.

P¥i uréovani v8ech os dvou hran mizete postupovat takto.

[ Zvolit &islo vztazného bodu (viz strana 10).
12

v
( Zvolit zviastni funkci.

2volit ,funkci snimani”.

Prevzit ,funkci snimani“.

.



{

( = = =
\SNIMANI HRANY

% nebo a

Zvolit ,Funkce snimani stfedni osy”.

{

(eNIMANT ST@EDU
.

Prevzit ,Snimani stredni osy”.
NASTAVIT sviti.

Pfipadné zvolit osu X. Stavové
zobrazeni ->I<- blika.

(~ (@

Odjet nastrojem od obrobku.

(® ¢

12. POZ X (zobrazise jen kratce)

~

)

NasSkrabnout nastrojem hranu nastroje

@)

Kratce se zobrazi ,NASTAVIT STRED*.
NASTAVIT blika. Odjet nastrojem od
obrobku. Stavova indikace ->I<- blika

(1. POZ X (zobrazise jen kratce)

v

Naskrabnout nastrojem hranu obrobku
@

Zaregistruje se prvni hodnota pozice @.

(e (®

Nastavit hodnotu polohy pro osu hran,
napr. 26.

~

‘806
.

o (e

(8(®

Opustit funkce snimani.

ho bodu

Zné

Nastaveni vzta

15



ho bodu

Zné

Nastaveni vzta

16

Naskrabnout vnitFni sténu otvoru a nastavit stfed otvoru/kruhu

jako vztazny bod

K ur€eni stfedu kruhu se musi naSkrabnout 4 body. Body by mély

leZet v roviné X/Y.

-

Zvolit &islo vztazného bodu (viz strana 10).

{

SPEC
FCT

Zvolit zvlastni funkci.

i

Zvolit ,funkci snimani”.

.

Y

| FUNKCE SNIMANT

®

Prevzit ,funci snimani*.

i

(SNIMANI KRUHU

B0

Zvolit ,Funkce snimani kruhu”.

N




4

H

4 P
SNIMAN

KRUHU

Prevzit ,,snimani kruhu”.

(8

P
1. POZ X

—

zobrazi se jen kratce)

Nagkrabnout nastrojem v poloze @.

Zaregistruje se poloha @.

Odjet nastrojem od obrobku.

(® (@

:3. POZ Y (zobrazise jen kratce)

Zaregistruje se poloha @.

Odjet nastrojem od obrobku.

(®(@(®

2. POZ X (zobrazise jen kratce)

Naskrabnout nastrojem v poloze @.

‘@

Nagkrabnout nastrojem v poloze ®.

Zaregistruje se poloha ®.

Odjet nastrojem od obrobku.

- AB (@ (B

Nastavit vztazny bod

17



Nastaveni vztazného bodu

18

{

:4. POZ Y (zobrazise jen kratce)

Nagkrabnout nastroj v poloze @.

Zaregistruje se poloha @. Kratce se
zobrazi ,STRED X“. Blika indikace
stavuNASTAVENI v ose X.

(8(®

0
o
(2)

Zadat hodnotu polohy pro souradnici X
stfedu kruhu, napt. 26. Kratce se
zobrazi ,STRED Y*. Stavova indikace
NASTAVIT blika v ose Y.

Zadat hodnotu polohy pro souradnici Y
stfedu kruhu, napft. 0.

(o ¢

nebo

Ukongit funkce snimani.




Korekce nastroje

Pro aktualni nastroj

muUZete zadat osu nastroje, délku

nastroje a jeho prameér.

SPEC
FCT

Navolit zvlastni funkce.

. i

p
SPEC Ju
nebo

Zvolit ,Nastrojova data”.

N

oz =
| NASTROJOVA DATA

&

Prevzit zadani nastrojovych dat.

.

ZPRf]'MiR NASTROJE

Zadat pramér nastroje, napt. 20 mm
a potvrdit klavesou ENT

806
.

(DELKA NASTROJE

Zadat délku nastroje, napt. 50 mm a
potvrdit klavesou ENT.

2606
.

1) pouze u ND 750

.

(0sa NASTROJE

z

Definovat osu nastroje.

N

(0sa NASTROJE

Opusténi zvlastnich funkci.

Korekce nastroje

19



dikaci zbytkové drahy

Pojizdéni osami s in

20

Pojizdéni osami s indikaci zbytkové drahy

Standardné ukazuje indikace aktualni polohu nastroje.

Casto je v8ak vyhodnégjsi, date-li si zobrazit drahu zbyvajici do cilové
polohy. Pak polohujete jednodu$e najetim na indikovanou hodnotu
nula.

P¥i indikaci zbyvajici drahy mlZete zadavat absolutni souradnice.
Bere se zretel na aktivni korekci radiusu.

Priklad pouziti: Frézovani schodu ,,najetim na nulu”

Navolit zvlastni funkci.
FCT
N

nebo Zvolit ,indikaci zbytkové drahy”.
.
i ZBYTKOVA DRAHA

Prevzeti zbytkové drahy, A sviti.

v
N Zvolit osu, zadat cilovou hodnotu, nap¥. 20 mm,
aa zvolit korekci radiusu R+, potvrdit pomoci ENT.

Y A

50

20

0 w@\

30

60 Y

XYy

N




Prejet osou stroje na nulu @.

~

td

X
AN

B (®

e

Zvolit osu, zadat cilovou hodnotu, napfr.
30 mm, zvolit korekci radiuu R—,
potvrdit klavesou ENT.

Prejet osou stroje na nulu @.

~

<

9(® ¢

&
X
©

Zvolit osu, zadat cilovou hodnotu,
napf. 70 mm, zvolit korekci radiusu
R+, potvrdit klavesou ENT.

Prejet osou stroje na nulu @

(® ¢

ﬂ
Sa
. @
‘,.’

nebo

PFip. vypnout indikaci zbytkové drahy.

dikaci zbytkové drahy

ni osamisin

re

Pojizdé

21



/na kruhovém segmentu

Znici

Diry na kru

22

Diry na kruznici/na kruhovém segmentu

Pomoci indikace polohy ND Ize snadno a rychle zhotovovat diry
na kruznici resp. na kruhovém segmentu. Hodnoty zadani se
zapisuji do radky displeje.

KaZdou diru Ize napolohovat ,najetim na nulu”.
K tomu je tfeba zadat tyto hodnoty:

- pocet dér (max. 999)

+ stfed kruznice

» polomér kruznice

« Uhel startu prvni diry

+ uhlovy krok mezi dirami (pouze pro kruhovou roztec)
+ hloubku dér

Priklad:

Yi
Pocet dér 8
Souradnice stfedu X=50mm
Y =50mm o "o
Radius rozte¢né kruznice 20 mm / o
Uhel startu 30 Grad 50 ¢ 27307
Hloubka vrtani Z=-5mm \ & %
VAR
.
0 -+ Cp) -
.3 S X
[Te)




SPEC
FCT

Navolit zvlastni funci.

~
nebo Zvolit ,,diry na kruZnici®.
~

(ROZTEENY KRUH

prevzit ,roztecny kruh”.

potvrdit ,plny kruh”.

Zadat pocet dér, napt. 8, potvrdit
klavesou ENT.

.

P
\STQED X

x8ag

Zadat souradnici X stfedu kruhu,napf.
50 mm, potvrdit klavesou ENT.

i

P
\STQED ¥

Ad[5]o

Zadat souradnici Y stfedu kruhu, napfr.

50 mm, potvrdit klavesou ENT.

.

:R.ADIUS

2] 0

Zadat radius rozteéné kruznice dér,
napt. 20 mm, potvrdit klavesou ENT.

i

( -
\START. UHEL

Zadat uhel startu pro prvni diru, napf.
30°, potvrdit klavesou ENT.

/na kruhovém segmentu

Znici

Diry na kru

23



/na kruhovém segmentu

Znici

Diry na kru

24

Zadat hloubku vrtani, napf. -5 mm, potvrdit
klavesou ENT.

Spustit indikaci polohy dér.

Po startu je aktivni reZim se zbyvajici drahou
(A-symbol sviti). Cislo diry se kratce zobrazi v
ose X. Na jednotlivé diry se najizdi pojezdem

do nuly. Diry Ize volit klavesami ENT- nebo J1_J2_
Klavesa - ukaze vZzdy znovu Cislo diry.

i

nebo

Opusténi funkce diry na kruznici.

1) pouze u ND 750



Radydér

Pomoci indikace polohy ND Ize téZ snadno a rychle
zhotovovat Ffady dér. Hodnoty zadani se zapisuji da radku
displeje.

KaZdou diru Ize napolohovat ,najetim na nulu”.
K tomu je tfeba zadat tyto hodnoty:

+ souradnice 1. diry

+ poCet dér v fadé (max. 999)

* rozteC dér

+ Uhel mezi fadou dér a vztaznou osou
+ hloubka dér

+ pocet fad dér (max. 999)

+ vzdalenost mezi radami dér

Priklad:

souradnice 1. diry X=20mm
Y=15mm

pocet dér 4

rozte¢ dér 16 mm

uhel 15 stupnit

hloubka dér =-30mm

pocet fad dér 3

vzdalenost fad dér 20 mm

YA
O
5
O
1
"
S
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. ‘ Navolit zvlastni funkci. ’ W
)o FCT Vs = =
o | POEET DIR
Z (4] Zadat potet dér v fadg, napr. 4,
s g ‘ nebo Zvolit ,fady dér*. ’ potvrdit klavesou ENT.
N -
(oapY DIr ] (rozTEE DIr
Potvrdit ,Fady dér”. n a Zadat rozte& dé&r v fads, napt. 16,
potvrdit klavesou ENT.
'
1.DIRA X )
~ . . ’ o ’
aa Zadat soufadnici X 1. diry, napf. 20, -
potvrdit klavesou ENT. | UHEL
) o n B Zadat polohu uhlu, nap¥.15 stupiid,
(1.DIRA ¥ ) potvrdit klavesou ENT.
n Zadat souradnici Y 1. diry, napr.15,
potvrdit klavesou ENT. v
~ _
| HLOUBKA VRTANI
. B a a Zadat hloubku vrtani, napt. -30 mm,
. potvrdit klavesou ENT.

26 1) pouze uND 750 :



. 4

\POEET @AD

8e

Zadat pocet fad, napft. 3,
potvrdit klavesou ENT.

N

:ROZTEE @AD

80

Zadat rozte¢ tad, napt. 20,
potvrdit klavesou ENT.

.

START

Spustit indikaci polohy dér.

N

Po startu je aktivni rezim se zbyvajici drahou
(A-symbol sviti).Cislo diry se kratce zobrazi v
ose X. Na jednotlivé diry na najizdi pojezdem
do nuly. Diry Ize volit klavesami ENT nebo [1 [2.
Klavesa - ukaze vZzdy znovu Cislo diry.

N

B

Opusténi funkce fady dér.

Rady dér
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Prace s ,,faktorem zmény méritka”

Funkci faktoru zmény méfitka Ize indikovanou hodnotu vztaZzenou na
skute€nou drahu pojezdu zvétSovat nebo zmenSovat. Indikované
hodnoty se méni ve vztahu k nulovému bodu jako stfedu.

Faktor zmé&ny meéfitka se definuje pro kazdou osu v parametru 12 a
v parametru 11 se pro v8echny osy aktivuje resp. dezaktivuje (viz
»Provozni parametry”).

Priklad zvétSeni obrobku:

P12.1 3.5
P12.2 3.0
P11 +Ein”

Z toho vyplyne zvétSeni obrobku tak, jak ukazuje vedlejSi obrazek.
@ ukazuje puvodni velikost, @ zvétseni zvlast’ pro kazdou osu.

YA

= 3.0

*3.5

>V




Chybovahlaseni

Hlaseni

Pricina

SIGNAL X

Signal z odmérovaciho systému
je prilis maly, napf. pfi znecisténi
odmeérovaciho systému.

CHYBA DOTYKU

Pfed naSkrabnutim se musi
projet draha minimalné 0,2 mm.

CHYBA REF. X

Vzdalenost referenénich znacek
definovana v P43 nesouhlasi se
skute€nou vzdalenosti
referencnich znacek.

FRQ. X Vstupni kmitoCet ze snimace
polohy je pfili§ vysoky, napft. je-li
prilis vysoka pojezdova rychlost.

CHYBA PAM. Chyba kontrolniho soudtu:

Prekontrolovat vztazny bod,
provozni parametry a
korek&ni hodnoty pro
nelinearni korekci chyby os.
P¥i opakovani zavady: servis!

Smazanichybovychhlaseni:
KdyzZ jste odstranili pfiinu zavady:
» Stisknéte klavesu CL.

Chybova hlaseni
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Rozsah dodavky

32

Rozsahdodavky
+ ND 710 pro 2 osy
nebo
+ ND 750 pro 3 osy
« Pripojeni na sit’ obj. ¢. 257 811-01

* Pfiru€kaprouzivatele

PrisluSenstvinaprani

- Naklapéci podstavec k montazi na spodni strané skfinky
obj. €. 281 619-01



Konektory na zadni strané pristroje

typovy Stitek

X10 X3 X2 X1

|| | &

O ole . )

sitovy spinac¢

L}

]

sitova zasuvka

<

O
S ! ! |l )
| L
——

ochrannazem vstupy snimacl polohy X1azX3 pryZové patky se zavitem M4

@5 Rozhrani X1, X2 a X8 splfiuji podminku ,,Bezpe¢né oddéleni od sité” podle EN 50178!

~

Pripojky na zadni strané pfistroje

s s



it’

re

fipojeninas

~

Instalace a upevnéni/p

34

Instalace a pripevnéni

ND 710/ND 750

K pfipevnéni indikace polohy na konzolu pouZijte zavity M4 v pryZovych
patkach na spodni strané skrinky. Indikaci polohy mZete namontovat
téz na naklapéci podstavec, ktery se dodava jako zvlastni prisluSenstvi.

PFipojeninasit’

Pfipojeni na sit' na kontakt ©a @),
ochrannou zem pfipojit n (@) a kontakt!

Napajecinapiti: 100V~ az 240V~ (-15% aZz +10 %)
50 Hz az 60 Hz (+ 2 Hz)
Voli€ pro napéti sité neni potfeba.

+ Nebezpediurazu proudem!
Pripojte ochranny vodic!
Ochranny vodi¢ nesmi byt nikdy prerusen!
- Pred otevrenim pfistroje vytahnéte sitovou zastrcku!

@5 Pro zvySeni odolnosti proti ruSeni spojte zemnici pripojku na
zadni strané skfinky s centralnim bodem uzemnéni stroje
(minimalni prirez 6 mma2)!

Naklapécipodstavec

Konsola




Pripojeni snimac¢u polohy

PFipojit miZete vSechny linearni snimact polohy HEIDENHAIN se

sinusovymi proudovymi signaly (7 pAgx az 16 uAgg) a kodovanymi nebo

N

lohy

w o

e

re

jednotlivymi referen&nimi znackami. )
PFifazenivstupt prosnimace polohy:

X10 X3 X2 X1
Vstup X1 pro osu X |
Vstup X2 proosu Y
Vstup X8 pro osu Z (pouze ND 750) NI AN AN

QRORD
Kontrolasnimaé&tipolohy O, €L
.

Indikace jsou vybaveny kontrolou odmé&rovaciho systému, ktera A

sleduje amplitudu a kmito&et signald. V aktualnim pripadé se vyda Z Y X
nékteré z téchto chybovych hlaseni: ﬁ ﬁ ﬁ

SIGNAL X OOO OOO

FRQ. X

=
-
=

=G

Tuto kontrolu aktivujete parametrem P45.

ripojeni snimacu po

~rm

P

PouZivate-li linearni snimace polohy s kddovanymi referencnimi
znaCkami, kontroluje se téz, zda vzdalenost definovana v parametru
P43 souhlasi se skute¢nou vzdalenosti referenénich znacek. V
aktualnim pripadé se vyda toto chybové hlaseni:

CHYBA REF. X



Provozni parametry

36

Provozniparametry

Provoznimi parametry urCujete, jak se bude chovat indikace
polohy ND a jak se budou vyhodnocovat signaly z e snimact
polohy. Ty provozni parametry, které smi obsluha stroje
meénit, Ize vyvolat klavesou SPEC FCT a pomoci dialogu
,PARAMETRY” (v seznamu parametri jsou ozna&eny). Uplny
seznam parametrt muzete navolit pouze pres dialog ,CODE”
azadanim 95148.

Provozni parametry jsou oznaceny pismenem P a Cislem
parametru, napf. P11. Oznaceni parametru se pfi navoleni
parametru zobrazi klavesami VZTAZNY BOD a ENT v indikaci
X. Vindikaci Y je zobrazeno nastaveni parametru.

Neékteré provozni parametry se zadavaji zvlast’ pro kazdou
osu. Tyto parametry jsou u ND 750 oznaceny indexem od
jedné do tfi, u ND 710 indexem od jedné do dvou.
Priklad: P12.1 Faktor zmény méfitka osy X

P12.2 Faktor zmény méfitka osy Y

P12.3 Faktor zmény méfitka osy Z

(pouze ND 750)

PFi expedici ze zavodu jsou provozni parametry indikace
polohy ND prednastaveny. Hodnoty tohoto zakladniho
nastaveni jsou v seznamu parametr( vyti§tény tuéné.

Zadavani/zmény provoznich parametrt

Vyvolani provoznich parametri

» Stisknéte klavesu SPEC FCT.

>  Stisknéte klavesu SPEC FCT nebo |1 |2 , aZ
se v indikaci X objevi ,PARAMETER”.

» Potvrdte klavesou ENT.

Volba chranénych provoznich parametrt
> Zvolte klavesou |1 |2 parametr pouziti P00 CODE.
» Zadejte kli¢ 9 51 48.

»  Potvrdte klavesou ENT.

Listovani vseznamu provoznich parametrt

» listovat dopredu: stisknéte klavesu ENT.
» listovat dozadu: stisknéte klavesu J1_

Zménanastaveniparametru

»  Stisknéte klavesu MINUS nabo zadejte prislusnou
hodnotu a potvrdte stisknutim ENT.

Oprava zadani

»  Stisknéte klavesu CL: v zadavacim radku se
objevi a opét plati predchozi aktivni hodnota.

Opusténi provoznich parametrt
» Stisknéte klavesu SPEC FCT nebo CL.



Seznam provoznich parametrt

POO CODE Zadat kli¢:

9 51 48: Zména chranénych provoznich parametr(
66 55 44: Zobrazit verzi software (v ose X)

Zobrazit datum vydani (v ose Y)
10 52 96: Nelinarni korektura chyby os

PO1 Maé&rova soustava'l

Indikace v milimetrech MM
Indikace v palcich INCH

P03.1 az P03.3 Indikace polomé&ru/praméru’)

Zobrazit hodnotu polohy jako ,Polomér” RADIUS
Zobrazit hodnotu polohy jako ,Primér” PRUMIR.

P11 Aktivace funkce faktoru méritka'

MI@ITKO ZAP
MI@ITKO VYP

Faktor zmény méfitka aktivni
Faktor zmény méfitka neni aktivni

P30.1 aZ P30.3 Smér naditani polohy
Kladny smér citani pfi

kladném smé&ru pojezdu SMIREIT. POZ

Zaporny smér Citani pri

kladném sméru pojezdu SMIREIT. NEG

P31.1 aZzP31.3 Perioda signalu méficiho pristroje

Rozsah zadani:
Zakladni nastaveni: 20 pm

0.00000001 az 99999.9999 um

P33.1 az P33.3 Zplsob nacitani
0-1-2-3-4-5-6-7-8-9
0-2-4-6-8

0-5

P12.1 az P12.3 Definovani méfitka faktoru'

Zadani faktoru méfitka pro kazdou osu zvlast”
Hodnota > 1: Obrobek se zvétsi
Hodnota = 1: Obrobek se nezméni
Hodnota < 1: Obrobek se zmensi
Rozsah zadani:

Zakladni nastaveni: 1.000000

1) uzivatelské parametry

P38.1 aZ P38.3 Mista za desetinnou ¢arkou
1/2/ 3 /4 (az 6 priindikaci v palcich)

0.100000 az 9.999999

P40.1 az P40.3 Volba korekci chyb os

Korekce chyb os neni aktivni KOR. VYP
Linearni korekce chyb os aktivni,

nelinearni korekce neni aktivni KOR. LIN
Nelinearni korekce chyby os aktivni,

linearni korekce neni aktivni KORR. ABS

Provozni parametry
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Provozni parametry
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P41.1 aZ P41.3 Linearni korekce chyb os

Rozsah zadani (um): —-99999 az +99999
Zakladni nastaveni: 0
Pgiklad: Zobrazena délkaL_ =620,000 mm
Skutecna délka (zjisténa napriklad pomoci
porovnavaciho odmérovaciho systému VM 101 fy
HEIDENHAIN) =619,876 mm
Rozdil délky DL=L —-L =-124pum
Korekéeni faktor k:
k=AL/L, =~ 124 uym/0,62 m =-200 [um/m]

P42.1 aZ P42.3 Kompensace pohybové viile

+9.999 bis -9.999
0.000 = Zadna

kompenzace vule pohybu

Pti zméné sméru pohybu miZe vzniknout mezi snimacem

otacek a stolem tato pohybova vile.

Kladna vile pohybu: snima¢ ota¢ek predbiha stil, ktery jede

prili§ kratkou drahu (kladna hodnota zadani).

Zaporna vule pohybu: snimag otacek se zpoZzd'uje za stolem,

stul jede pfilis dlouhou drahu (zaporna hodnota zadani).

Rozsah zadani (mm):
Zakladni nastaveni:

P43.1 az P43.3 Referencéni znacky

Jedna referencni znacka JEDNA REF. ZN.
Koédovana s 500  SP 500 SP

Kodovana s 1000 « SP 1000 SP
Koédovana s 2000 « SP 2000 SP
Kodovana s 5000 « SP 5000 SP

(SP: perioda signalu)

P44.1 az P44.3 Vyhodnocenireferenénich znaéek

Vyhodnoceni je aktivni
Vyhodnoceni neni aktivni

REF. X ZAP
REF. X VYP

P45.1 az P45.3 Kontrola odmérovaciho systému

Kontrola amplitudy a frekvence

je aktivni ALARM ZAP
Kontrola amplitudy a frekvence
neni aktivni ALARM VYP

P48.1 az P48.3 Aktivovani indikace os

Indikace os je aktivni OSA ZAP
Indikace os neni aktivni OSA VYP

P70 Pocetvztaznych bodu

2 Vztazné body 2 VZTAZNE B.

9 Vztaznych bodd 9 VZTAZNYCH B.

P80 Funkce klavesy CL

Nulovani klavesou CL...NULOVANI
Nulovani klavesou CL vypnuto CL...... vVYP

P81 Funkce klavesy R+/-

Puleni skute¢né hodnoty klavesou R+/-
R+/- 1/2
Paleni skute¢né hodnoty klavesou R+/- je vypnuté
R+/- VYP



P98 Jazyk dialogu "

némcina
angli¢tina
francouzstina
italStina
nizozemstina
Spanélstina
danstina
Svédstina
finStina
cestina
polstina
mad’ar§tina
portugalStina

1) UZivatelské parametry

JAZYK
JAZYK
JAZYK
JAZYK
JAZYK
JAZYK
JAZYK
JAZYK
JAZYK
JAZYK
JAZYK
JAZYK
JAZYK

DE
EN
FR
IT
NL
ES
DA
SV
FI
Cs
PL
HU
PT

Provozni parametry
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Linearni snimace polohy

Volba kroku indikace linearnich snimacét polohy

PoZadujete-li urcity krok indikace, musite
prizpUsobit tyto provozni parametry:

+ periodu signalu (P31)

+ zpUsob naditani (P33)

+ mista za desetinnou &arkou (P38)
Priklad

Linearni snimac polohy s periodou signalu 20 um
Pozadovany krok indikace...... 0,000 5 mm
Perioda signalu (31) .............. 20

ZpUsob naditani (P33) ........... 5

Mista za desetinnou ¢arkou (P38).... 4

Tabulky na dalSich stranach vam pomohou pfi
volbé parametru.



Nastaveni parametrt pro linearni odmérovaci zafizeni HEIDENHAIN 11 pAss

Typ Referencni | Milimetr Palec
& |Znacky Krok indi- Krok indi-
© kace o'F = kace o' &
FE vmm 88 |§2 |vpalcich |28 |§2
] E S0 » E S0 »n E
o83 2’8 |9w 2’8 |9w
a o> N < o c N < o c
P31 |P43 P33 |P38 P33 |P38
CT 2 single 0,0005 5 4 0,00002 2 5
MT xx01 0,0002 2 4 0,00001 1 5
LIP 401A/401R single 0,0001 1 4 0,000005 |5 6
LF 103/103C [ 4 single/5000 | 0,001 1 3 0,00005 5 5
LF 401/401C 0,0005 5 4 0,00002 2 5
LIF 101/101C 0,0002 2 4 0,00001 1 5
LIP 501/501C
MT xx 10 single 0,0005 5 4 0,00002 2 5
LS 303/303C | 20 single/1000 [ 0,01 1 2 0,0005 5 4
LS 603/603C 0,005 5 3 0,0002 2 4
LS 106/106C | 20 single/1000 | 0,001 1 3 0,00005 5 5
LS 406/406C
LS 706/706C
ST 1201 -
LB 302/302C | 40 single/2000 | 0,005 0,0002 4
LIDA 10x/10xC 0,002 0,0001 4
LB 301/301C [ 100 [ single/1000 | 0,005 0,0002

e

s

e

igovacl zagizeni

arni odmi

Line




korekce chyb os

inearni

Nel
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Nelinearni korekce chyb os

@5 Chcete-li pracovat s nelinearni korekci chyb os,
pak musite:
- aktivovat funkci nelinearni korekce chyb os
provoznim parametrem 40 (viz ,Provozni parametry”)
+ po zapnuti indikace polohy ND prejet referen¢ni
body!
+ zadat tabulku korek&nich hodnot

V dasledku konstrukce stroje (napft. prohnuti, chyba vietena
atd.) mlZe vzniknout nelinearni chyba osy. Takovato
nelinearni chyba osy se zpravidla zjisti porovnavacim
odmeérovacim pristrojem (napf. VM101). Tak se napriklad
mUZe pro osu X zjistit chyba stoupani vietena X=F(X).
Urcitou osu Ize korigovat vZdy pouze v zavislosti na jiné
ose, kterd zavadu vyvolava.

Pro kazdou osu Ize sestavit tabulku korek&nich hodnot se
64 korek&nimi hodnotami.

Tabulka korek&nich hodnot se navoli pomoci klavesy SPEC
FCT a dialogu ,PARAMETR\CODE”".

K zjisténi korek&nich hodnot (napf. pomoci VM 101) musite
zvolit indikaci REF.

‘ RY Volba indikace REF.

Desetinna teCka v levém poli¢ku indikace ukazuje, Ze se
zobrazené hodnoty vztahuji ke vztaznému bodu. Blikajici
desetinna te¢ka ukazuje, Ze referencni znaCky nebyly
prejety.

Zadani do tabulky korekénich hodnot

+ Korigovana osa: X, Y nebo Z (Z jen ND750)

+ Osa vyvolavajici chybu: X, Y nebo Z (Z jen ND750)

+ VztaZny bod pro korigovanou osu:
Zde se zada bod, od néhoz se ma chybou postizena
osa korigovat. Tento bod udava absolutni
vzdalenost od referencniho bodu.

Mezi proméfenim a zadanim chyby osy do tabulky
korekEnich hodnot nesmite tento vztazny bod ménit!

+ Vzdalenost korek&nich bodu:
Vzdalenost (rozte¢) korek&nich bodu vyplyva ze
vzorce: vzdalenost =2 X[um], pficemz do tabulky
korek&nich hodnot se zada hodnota mocnitele x.

Minimalni hodnota zadani: 6 (= 0,064 mm)
Maximalni hodnota zadani: 23 (= 8388,608 mm)
Priklad: 900 mm drahy pojezdu s 15 korek&nimi body
==>rozte¢ 60,000 mm
nejbliz&i mocnina dvou: 2" = 65,536 mm
do tabulky se zada hodnota: 16

+  Korek¢ni hodnota
Zada se korekeéni hodnota zmérena pro indikovanou
polohu korekce v mm.
Korekéni bod 0 ma vZdy hodnotu 0 a nelze jej ménit.



Navolit tabulku korekénich hodnot, zadat chybu osy

. 4

SPEC
FCT

Zvolit zvlastni funkci.

N
SPEC nebo Navolit ,Parametr”vicenasobnym
/e stiskem klavesy [1 |2 .

N
:PARAMETR
. . . .
Zvolit dialog pro zadani &isla klice.
>
| CODE

Zadat cislo klice 10 52 96, potvrdit
klavesou ENT.

9] 6]
.

~

J

VZTAeNY BOD X

217 Je)

Zadat vztazny bod pro chybu osy na ose
postiZzené chybou, napf. 27 mm, zadani
potvrdit klavesou ENT.

.
ROZTEE X
n a Zadat rozte¢ korek&nich b%dﬂ na ose

postizené chybou, napf. 2~ um
(odpovida 1,024 mm),zadani potvrdit
klavesou ENT.

.

(27.000

o] -

| 0sA X
@ Zvolit korigovanou osu, napr. X, potvrdit
zadaniklavesouENT.
v
kX FKT. X
Zadat osu vyvolavajici chybu,
napr. X(chyba stoupani vietena), zadani
potvrdit klavesou ENT.
N

Indikuje se korek&ni hodnota ¢. 1.
Zadat prisluSnou korek¢éni hodnotu,
napt. 0.01 mm, zadani potvrdit

klavesou ENT.

0]1]e)
4

korektura chyby os

inearni

Nel
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korektura chyby os

inearni

Nel
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(28.024

Zadat v8echny dalSi korek&ni body.
Stisknete-li klavesu MINUS, zobrazi se
Cislo aktualniho korekéniho bodu v
indikaci X.

Prima volba korek&niho bodu: stisknéte
klavesu MINUS a soucCasné
poZadované ¢islo kontrolniho bodu
(2-mistné).

D 4

Ukonceni zadavani.

Vymazani tabulky korekénich hodnot

SPEC
FCT

Zvolit zvlastni funkci.

N
nebo Zvolit ,Parametr”.
>
:PARAMETR
i Zvolit dialog pro zadani &isla klice
(hesla).
N

P
CODE
e

Zadat cislo klice 10 52 96, potvrdit
zadani klavesou ENT.

8ae
. o

P
OSA X
\

@ Zvolit tabulku korek&nich hodnot, napt. pro

osu Z, tabulku vymazat.
N

p
VYMAZ

Potvrdit klavesou ENT nebo zrusit
klavesou CL.

SPEC

# 4@

Ukon&eni zadavani.




Technické udaje

Provedenipfistroje

ND 710/ND 750

stac. model, litinova skrinka
rozméry (§ « v+ h)

270 mm ¢+ 172 mm + 93 mm

Provozni teplota

0°az45° C

Skladovaci teplota

-20"az70° C

Hmotnost

ca. 2,3 kg

Rel. vihkost vzduchu

<75% v ro&nim prameéru
<90% v ojedinélych pripadech

Napajeci 100 V~ az 240 V~ (-15 % az +10 %)
napéti 50 Hz az 60 Hz

P¥ikon 15W

Druh kryti IP40 podle EN 60 529

Snimace polohy
Vstupy

pro snimace polohy se7 az 16 pAgg
Perioda déleni 2, 4, 10, 20, 40, 100,
a 200 um

Vyhodnocovani referencnich znacek
pro kédované a jednoduché
referencni znaCky

Vstupni
kmitocet

max. 100 kHz p¥i 30 m
délky kabelu

Krokdispleje

nastavitelny (viz ,Linearni
snimace polohy”)

Vztazné body

9 (odolné proti vypadku sité)

Funkce

— Korektura poloméru nastroje
- Indikace zbytkové drahy

— Funkce naSkrabnuti nastrojem
— Diry na kruZnici/fady dér

— Faktor zmény méritka

s

Technické udaje
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Technické udaje

Rozméry mm/palce Naklapéci
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr-Johannes-Heidenhain-StralRe 5
83301 Traunreut, Germany

© +49/8669/31-0

+49/8669/50 61

e-mail: info@heidenhain.de

@ Service +49/8669/31-1272
< TNC-Service +49/8669/31-1446
+49/8669/9899

e-mail: service@heidenhain.de

www.heidenhain.de

HEIDENHAIN s.r.o.

Stremchova 16

106 00 Praha 10, Czech Republic
@ (02)72658131
(02)72658724
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