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REF Referenssimerkki on ylitettty — Nollapisteet ovat muistissa ja
suojassa virtakatkolta.
Vilkkuminen: Nayttd odottaa referenssimerkin ylittdmista.

11/ 12 Nollapiste 1 / Nollapiste 2 on valittu.
in. Nayttoarvot ndytetddn tuumissa.
SCL Mittakaavakerroin kaytossa.
-] Tydkappaleen reuna asetetaan nollapisteeksi.
Vilkkuminen: Nayttd odottaa valinnan vahvistamista.
-]k Tydkappaleen keskilinja asetetaan nollapisteeksi.

Vilkkuminen: Naytto odottaa valinnan vahvistamista.



Néyttolaitteisiin ND 520, ND 560 ja NDP 560 voidaan kytked HEIDENHAIN
mittasauvat, joissa on sinimuotoinen ulostulosignaali.

Naissd mittasauvoissa on yksi tai useampi referenssimerkki - etenkin
"etdisyyskoodatut'-referenssimerkit. Referenssimerkin ylittdminen tuottaa signaalin,
joka tunnistaa kyseisen aseman referenssipisteeksi. Laitteen kaynnistamisen jélkeen
yksinkertaisesti vain ajetaan referenssimerkin yli ja samalla syntyy yhteys
nayttéarvojen ja koneen luistien asemien valille.

Etdisyyskoodatuilla referenssimerkeilla riittda, kun ajetaan luisteja mihin suuntaan
tahansa 20mm, tuottamaan yhteyden koneen luistien ja nayttdlaitteen nayttdarvojen
valille.

Kaynnistaminen

Kaanna sahkot paalle
» \Virtakytkin sijaitsee nayttolaitteen takaseindssa.

Nayttdon tulee ja tilan ilmaisin REF vilkkuu.

Kytke referenssimerkin maaritys

» Paina ENT-nappainta.
Nayttd ndyttaa viimeksi valitun referenssipisteen arvon, ilmaisin REF syttyy ja
Desimaalipiste vilkkuu.

Aja jokaisella akselilla referenssimerkin yli

» Aja luisti kerrallaan, niin kauan kunnes naytt6é rupeaa laskemaan ja desimaalipiste
lakkaa vilkkumasta.

Nayttolaite on nyt kdyttdvalmis.
Jos et halua kayttaa referenssipisteen maaritysta, niin paina CL-ndppaintd ENT-
nappadimen sijasta.

Nollapisteen asetus

Nollapisteen asetuksella maaritetaan
tietylle luistin asemalle haluttu

nayttdarvo. ZA
Voit maarittaa kaksi toisistaan riippumatonta
nollapistetta. Voit vaihtaa nollapisteesta
toiselle milloin vain, yksinkertaisesti

nappainta painamalla. — \
Kayta nollapistettd 2, kun haluat

X
kdyttaa jonomittoja! r’
» Valitse nollapiste. )
» Valitse koordinaatti-akseli,

missa tydkalun liike tapahtuu,
esimerkiksi X-Akseli.
Kosketa tyokappaletta tyokalulla.
Syota tyokalun keskipisteen asema numeronadppaimill,
esim: X = -5 [mm]. Miinus-merkki voidaan ainoastaan sy&ttaa silloin,
kun véahintaan yksi numero on naytdssa nakyvissa.
» Paina ENT-nappainta.

Nayttolaite varastoi kyseisen arvon télle tydkalun asemalle.

Tyokappaleen koskettaminen

vy

Muille akseleille nollapisteet asetetaan samalla tavalla, kuten ylla on kuvattu.



Nollapisteen asetus kosketusanturilla

Néaytldlaitleen erikoistoiminnot mahdollistavat maaritldmamaan nollapisteet;

kaytlaen HEIDENHAIN KT-kosketusanturia — asetlamaan nollapisteeksi tydkappaleen
reunan tai tyokappaleen keskilinjan. Naytlolaite otlaa automaatlisesti huomioon
kosketusanturin halkaisijan, joka on asetetlu parametriin P25.

Kaytetldessa naytlolaitetla NDP 560, jossa ei ole kosketvsanturiliitdntaa tai
naytlolaitleita ND 520 ja ND 560 ilman kosketusanturia, voidaan kaytlaa
erikoistoimintja myos tyokalulla. Katso seuraava sivu!

Tyokappaleen reuna nollapisteena

» Valitse nollapiste. ZA

» Paina kerran ndppéintda SPEC FCT.
lImaisin "Tyokappaleen reuna nollapisteena" vilkkuu.
» Paina ENT. Y
[Imaisin jaa hehkumaan.
» Valitse koordinaatti-akseli, jolla tyokalu liikkuu. X2 X
Valittu koordinaatti-akseli hehkuu kirkkaammin.
» Kosketa tyokappaleen reunaa kosketusanturilla,
kunnes anturissa oleva LED-merkkivalo syttyy ja
nayttd nayttaa tyokappaleen reunan senhetkisen
aseman.
Syota uusi koordinaattiarvo tyokappaleen
kosketetulle reunalle.
» Paina ENT.
Nayttolaite asettaa uuden koordinaattiarvon tyokappaleen reunalle
ja ndyttaa kosketusanturin keskipisteen aseman uudesta nollapisteesta.

Tyokappaleen reuna nollapisteena

\

Taman toiminnon lopetus tapahtuu automaattisesti .

Tyokappaleen keskilinja nollapisteena

. V4
» Valitse nollapiste. 4

» Paina kaksi kertaa nappéaintd SPEC FCT.
[Imaisin "Tyokappaleen keskilinja
nollapisteena" vilkkuu.

» Paina ENT.
lImaisin jaa hehkumaan.

» Valitse koordinaatti-akseli, jollatydkalu liikkuu.
Valittu koordinaatti-akseli hehkuu kirkkaammin.

» Kosketa kosketusanturilla tyokappaleen
ensimmaistd reunaa, kunnes LED-valo syttyy Tydkappaleen keskilinja nollapisteens
janaytdssa desimaalipiste vilkkuu.

» Kosketa tydkappaleen toista reunaa, kunnes LED-valo
syttyy ja nayttd nayttaa keskilinjan senhetkisen aseman.

Desimaalipiste lakkaa vilkkumasta.
» Syota uusi koordinaattiarvo tyokappaleen keskilinjalle.
Paina ENT.
Nayttolaite asettaa uuden koordinaattiarvon tyokappaleen keskilinjalle
ja nayttaa kosketusanturin keskipisteen aseman uudesta nollapisteesta.

Taman toiminnon lopetus tapahtuu automaattisesti.

Nollapisteen asetustoimintojen keskeyttaminen
» Keskeytys, kun toiminnon ilmaisin vilkkuu:  Paina CL.
» Keskeytys, kun toiminnon ilmaisin hehkuu: Paina SPEC FCT.



Nollapisteen asetus tyodkalulla

On myo6s mahdollista kosketta tyokappaletta tydkalulla, kosketusanturin sijasta.

Nollapisteen asetustoiminnot muuttuu seuraavasti:
e Tyokalun halkaisija otetaan automaattisesti huomioon kosketuksessa.
e Kosketettavan tyokappaleen reunan aseman ei automaattisesti mene muistiin.

Tyokalun halkaisija:
» Syota tyokalun halkaisija parametriin P25.

Tydkappaleen reunan aseman saamiseksi muistiin, kun tyokalu on kosketuiksissa
siihen:
» Paina ENT.

Tyoskentely mittakaavakertoimilla

Néayttolaite voi nayttda akselin liikkeen mittaakaavakertoimella pidennettyna tai
lyhennettyna. Taman takia mittakaavakerroin tulee syottaa erikseen jokaiselle ja sitten
aktivoida ne.

Mittakaavakertoimien syottaminen

» Valitse parametri P12.
» Valitse koordinaatti-akselit, joilla haluat mittakaavakerrointa kayttaa.
Mittakaavakerroin X-akselille: P12.1
Mittakaavakerroin Y-akselille: P12.2
Mittakaavakerroin Z-akselille: P12.3
Sy6td mittakaavakerroin. Syottdarvo: 0,1 — 9.999 999
Valitse seuraava koordinaatti-akseli, johon haluat mittakaavakertoimen
ja syota haluttu mittakaavakerroin.
» Kun olet syottanyt mittakaavakertoimen:
Paina ENT.
Nayttolaite siirtdaa arvot muistiin ja palaa normaaliin ndyttémuotoon.

vy

Mittakaavakertoimen vaikutus

Jos mittakaavakerroin on suurempi kuin 1, télléin suurenee tyokappaleen koko.

Mittakaavakertoimien aktivointi

» Valitse parametri P11.

» Aseta parametri P11 = ON.
Nyt ndyttolaite jakaa kaikki mitat mittakaavakertoimilla, jotka on
tallennettu parametreihin P12.

Mittakaavakertoimien kumoaminen

» Valitse parametri P11.

» Aseta parametri P11 = OFF.
Parametreihin P12 tallennetut mittakaavakertoimet eivat nyt
vaikututa nayttoéarvoihin.



Virheilmoitukset

limoitus Syy ja vaikutus

=0 09 Ajomatka nollapisteasetuksessa (SPEC FCT) liian lyhyt

=777 D Sopimaton numeroarvo parametrille

ECCoT e Syotettya arvoa ei voida nayttaa

P ] Mitta-anturin signaali liiaan pieni (asteikko voi olla likaantunut)

=CCOT S0 Mittasysteemin sisddnmenotaajuus ndyttolaitteelle on liian suuri
(esim. liikenopeus on ollut liian suuri)

(= A T Mitta-anturin signaali lilan suuri

Errnom 53 Siséinen laskurin ylitys

=STor S5 Virhe referenssimerkkien ylityksessa

Erromo Bl Néiden virheilmoitusten ilmaantuessa: Ota yhteys HEIDENHAINin
- maahantuojan huoltoon!

SR - Tarkasta parametrit! Jos nama virheilmoitukset ilmaantuvat

ECTOC S5 jatkuvasti: Ota yhteys HEIDENHAINIn maahantuojan huoltoon!

Jos kaikki desimaalipisteet syttyvat, on mitta-arvo liian suuri tai liian pieni:
Aseta uusi nollapiste.

Virheilmoitusten kuittaaminen
Kun olet poistanut virheilmoituksen syyn,
voit kuitata virheilmoituksen:

» Paina CL.



Kayttoonottoparametrit

Parametreilld maaritetdan nayttdlaitteen toiminta ja soivitetaan kaytettava
mittausjarjestelma nayttolaitteelle sopivaksi.

Parametrit osoitetaan kirjaimella P ja kaksinumeroisella luvulla seka lyhenteella.
Esim.| = S0 tai | A=5 =000,

Nayttolaite nayttaa kunkin parametrin kohdalla senhetkisen asetusarvon.

Akselin maarittaminen

Parametreillg, joihin sydtetaan arvo jokaiselle akselille erikseen, on akselikoodi:
"1" X-akselille, "2" Y-akselille ja (ND 550) "3" Z-akselille .

Akselikoodi on erotettu itse parametrista pisteella.

Parametrilistassa talldiset parametrit on merkitty ylatunnisteella: "A".

1o

Parametrilistassa: Parametri X-akselille (= /= 5CL) on esim.
Akselikohtaiset parametrit valitaan keltaisilla akselindppaimilla.

Parametrilistan kutsuminen:
» Paina MOD.

Parametrin valinta suoraan:

» Paina CL ja pidé sitéd painettuna ja syota sitten halutun parametrin ensimmainen
numero.

» Vapauta molemmat nappadimet ja syota sitten halutun parametrin toinen numero.

Parametrilistan selaminen:

» Eteenpain selaus: Paina MOD.

» Taaksepain selaus: Paina -1/} 2.
Kaikki parametrimuutokset astuvat automaattisesti voimaan kun selausta
jatketaan.

Parametrin muuttaminen:
» Vaihda asetusarvoa "miinus"-nappaimella, tai

» syotad suoraan haluttu lukuarvo, esim. P25.

Syéttoarvon korjaaminen:
» Paina CL.

Parametreista poistuminen:
» Paina ENT.

Tama asettaa voimaan kaikki tehdyt muutokset.

Kayttoonottoparametrilista

Parametri | Merkitys Toiminta / Vaikutus Asetus

R I S Ty
Il
'

~Li i | Mittajarjestelma| Nayttd mm neroe

Nayttd tuumia S B

== | | Sade-/Halkaisija{ Sé&de-arvojen naytto (Radius) RS LS

nayttoA Halkaisija-arvojen naytto (Diameter) o
=1 5L | Mittakaava- Mittakaavakerroin paalle i
Scaling kerroin Mittakaavakerroin pois s
Fz 1 S0 | Mittakaava A Syota arvot erikseen jokaiselle akselille
=25 =00 | Tyokalun- Syota tyokalun halkaisija

Tool halkaisija



Kayttoonottoparametrilista - jatkuu

Parametri | Merkitys Toiminta / Vaikutus asetus
== i| Lasken- normaali (Direction: Positive) 0 =0
tasuunta A kaanteinen (Direction: Negative) = TED

== ! !| Mittausjarjestelman hilajako A

(Period:) 2, 4,10, 20, 40, 100, 200, 12 800

=22 ! Mittausjarjestelman signaalin osituskerroin A (Subdivision:)

128, 100, 80, 64, 50, 40, 20, 10, 5, 4, 2,1, 0.8, 0.5, 0.4, 0.2, 0.1
= !~ Lineaarivirheen korjaus" A

Compensatior] —99 999 < P41 < + 99 999 [um/m]

-5 1 =5 | Referenssi- Yksi referenssimerkki SOnoLE
merkitA Etaisyyskoodatut 500 e HJ So0
(HJ = hilajako)

Etaisyyskoodatut 1 000 e HJ I
(esim. LS 303 C/LS 603 C)

Etaisyyskoodatut 2 000 e HJ 2000

Bes 1 BT | Mittausjarjestelman | Valvonta pois (Alarm Off) RS DER

Encoder valvonta A Valvonta paélle (Alarm On) ALET D0
=45 1| Akselinaytto A Mitattujen asemien naytto e
(Axis) Mitattuja asemia ei nayteta / A L =

ei mittausjarjestelmaa

=En SZ-| CL-nappéaimen CL nollaa nayton JECD
;

toiminta CL ei nollaa naytén D=

A Naihin parametreihin arvot syotettévé jokaiselle akselille erikseen.
1 P41 syottéoarvon maarittaminen
Esimerkki: Naytetty mittauspituus Ly = 620,000 mm
Todellinen pituus (méaaritetty esim. HEIDENHAIN
VM 101 vertailumittausjarjestelmalld) Lt = 619,876 mm
Pituusero AL=L{-Lg=-124pum
Korjauskerroin k: k =AL/Lg ==124 ypm /0,62 m = =200 [um/m]

Nayttotarkkuus, hiajako ja osituskerroin mittasauvoille

Nayttotarkkuus P31: Hilajako [um]

2| 4] 10| 20| 40 | 100 | 200 | 12800
[mm] [inch] P32: Osituskerroin
0.000 02 | 0.000 001 100 - - - - - - -
0.000 05 | 0.000 002 40 80 - - - - - -
0.000 1 | 0.000 005 20 40 | 100 - - - - -
0.0002 | 0.00001 10 20 50 | 100 - - - -
0.0005 | 0.000 02 4 8 20 40 80 - - -
0.001 0.000 05 2 4 10 20 40 | 100 - -
0.002 0.000 1 1 2 5 10 20 50 | 100 -
0.005 0.0002 04 | 08 2 4 8 20 40 -
0.01 0.000 5 02 | 04 1 2 4 10 20 -
0.02 0.001 - -1 05 1 2 5 10 -
0.05 0.002 - -1 02| 04| 08 2 4 -
0.1 0.005 - -1 01 02 | 04 1 2 128
0.2 0.01 - - - - - - - 64



Parametriasetukset HEIDENHAIN-mittasauvoille

Nayttotarkkuus Ositus-

Tyyppi ja Referenssi- (yksikko: P01) kerroin

hilajako [pm] merkit P43 mm tuuma | P32

LIP 40x 2 yksi yksittsinen| 0,001 0,000 05 2
0,0005 | 0,000 02 4

0,0002 | 0,000 01 10
0,000 1 0,000 005 20

0,000 05 | 0,000002| 40
0,000 02 | 0,000001| 100

LIP 101 A 4 yksi yksittsinen| 0,001 0,000 05 4

LIP 101 R 0,0005 | 0,00002 8
0,0002 | 0,000 01 20
0,000 1 0,000 005| 40

0,00005 | 0,000002| 80

LIF 101 4 yksi yksittsinen| 0,001 0,000 05 4

LF 401 0,0005 | 0,00002 8
0,0002 | 0,000 01 20
0,000 1 0,000 005| 40

LID xxx/LID xxx ¢ 10 | yksi/etaisyys. | yksit./2000] 0,001 0,00005 | 10

LS 103/LS 103 C 10 | yksi/etaisyys- | yksit./1000| 0,0005 | 0,000 02 20

LS 405/LS 405 C koodattu 0,0002 | 0,000 01 50
ULS/10 0,000 1 0,000 005 100
LS 303/LS 303 C 20 | yski/etaisyys- | yksit./1000{ 0,01 0,0005 2
LS 603/LS 603 C koodattu 0,005 0,0002 4
LS 106/LS 106 C 20 |yski/etéissyys- | yksit./1000| 0,01 0,0005 2
LS 406/LS 406 C koodattu 0,005 0,000 2 4
LS 706/LS 706 C 0,002 0,000 1 10
ULS/20 0,001 0,000 05 20

0,0005 | 0,00002 40
LIDA 190 40 yksi yksittsinen| 0,002 0,000 1 20
LB 101 0,001 0,000 05 40

0,0005 | 0,00002 80
LIDA 2xx 100 yksi yksittsinen| 0,01 0,0005 10
LB 326 0,005 0,0002 20
LB 301 0,002 0,000 1 50

0,001 0,00005 | 100

LIM 102 12800 yksi yksittsinen| 0,1 0,005 128

Esimerkki: Mittasauva; hilajako s = 20 um
Haluttu nayttdtarkkuus a = 0,005 mm
Osituskerroin P32 =0,001es/a=4

Lineaarimittaus kuularuuvilla ja pulssianturilla
Jos mitataan lineaariliiketta kuularuuvin ja pulssianturin kanssa, lasketaan hilajako

seuraavasti: _
Hilajako (s) = Kuularuuvin nousu [mm] e 1000 ]

Pulssiluku




ND 520/ND560: Takaseina

Sisdanmenot HEIDENHAIN

mittausjarjestelmille

(ND 520: 2, ND 560: 3)
sinimuotoisille ulostulosignaaleille
(7 uAss bis 16 pAss).

Liitantajohto max. 30 m.
Sisddnmenotaajuus max. 100 kHz.

Virtakytkin

Vi

&
7
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Kosketusanturin liitdnta

]
Maadoitusliitdna

Liitannat X1, X2, X3 ja X10 taytlavat VDE 0160, 5.88. normin vaatimukset:

Varmempi erotus virtalahteesta.

NDP 560: Etu- ja takapaneeli

X1

X2 —

X3 —

J Ny NNy

®®

ERNEEEERE
[ [ A | e
1 Ve
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Etupanellin mitat in [mm]
295+0,5 -198,5+0,5

Asennussyvyys min. 140 mm

Sisadnmenot X1 — X3
HEIDENHAIN
mittausjarjestelmille,
sinimuotoisille
ulostulosignaaleille.
(kts. yldosaan)

X51

i

Maadoitusliitanta

0 0

Verkkoliitdnta




ND 520/ND 560: Asennus ja Kiinnitys

Nayttolaite voidaan asentaan tasopinnalle
tai HEIDENHAINIn k&antohyllylle M4 : /
ruuveilla. (Id.-Nr. 281 619 01).
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Verkkoliitanta

Sahkoiskun vaara!
Ennen naytlélaitleen avaamista irroita verkkojohto!
Verkkojohdon maadoitusjohein tulee olla aina kytketly!

A Vaara - Naytlolaitteen sisadiset komponentit!
Liitlimien kytkeminen ja irroitlaminen tulee tehda ainoastaan virrat pois
kytketlyna! Kayta vain alkuperaissulakkeita!

Ensittahdistetlu virtaldhde: Ylijannitleenkestoluokka 2, normin VDE 0160, 5.88
mukaan.

Sannitealue: 100 V-240 V (- 15 % - + 10 %), Taajuus 48 Hz - 62 Hz,
Tehonotto: 9 W, Verkkosulake F 1 A — nayttolaitleessa

Verkkojohdon minimi poikkipinta: 0,75 mm?

@5 Hariokestavyyden parantamiseksi kytketlava naytlélaitleen takaseinassa deva
erillinen maadoitusliitdntd koneen maadoitukseen vahintain 6 mm?
maadoitskaapelilla!

Verkkoliitanta: ND 520 ja ND 560
Nayttolaitteen takapuolella on pistokeliitdnta verkkokaapelia varten.

Verkkoliitanta: NDP 560
Nayttolaitteen takana on kaapelilitanta (X51)
verkkokaapelia varten ®
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Kayttoolosuhteet

Lampétila-alue Kéytto: 0°C — + 45°C; Varastointi — 30°C — + 70°C

Suhteellinen kosteus  Vuoden keskiarvo: Fsynht, < 75 %; Max. Kosteus: Fgyht, max < 90 %

Paino 2,5 kg
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