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REF Referenzmarke wurde überfahren Bezugspunkte werden 
netzausfallsicher gespeichert. 

J-1 1 4-2 

-11 

Blinkend: Anzeige wartet auf das Überfahren der Referenzmarke. 

Bezugspunkt 1 l Bezugspunkt 2 wurde gewählt, 

Werkstück-Kante als Bezugslinie setzen. 
Blinkend: Anzeige wartet auf Bestätigung für die Funktion. 

MittellinIe zwischen Werksttick-Kanten als BezugslInie setzen. 
Blinkend: Anzeige wartet auf Bestätigung für die Funktion. 









: Unerlaubter Zahlenwert für Parameter 

c ,- I ,-Si I I ,u, p Eingegebener Wert nicht darstellbar 

c-,rm,,- c; ; i / / CQ, Eingangsfrequenz für Meßsystem-EIngang zu hoch 
(z.B., wenn Verfahrgeschwindigkeit zu groß) 

c,-,-,r,i c Ir 
c / / Ll, JJ Interner Zählerüberlauf 

, Fehler beim Überfahren der Referenzmarken 

i i i ,-,,- ,:,,-, 
Im c/, em,cm, Bei wiederholtem Auftreten: Kundendienst benachrichtigen! 
L, L:; :s 
:: : :.n ,k!j 
i I I ,-,,- ,F!” 

i i i ,-,,- 3;:; Betriebsparameter überprüfen! 
;=; ; ; ;; ,-r-j Bei wiederholtem Auftreten: Kundendienst benachrichtigen! 

Wenn alle Dezimalpunkte leuchten, ist der Meßwert zu groß oder LU klein: 
Setzen Sie ebnen neuen Bezugspunkt. 

Fehlermeldung m löschen 

Wenn Sie die Fehlerursache behoben haben, 
können Sie die Fehlermeldung wieder löschen: 
e Drücken Sie die Taste CL. 



Betriebsparameter 

Mit Betriebsparametern legen Sie fest, wie die Anzeige sich verhält und wie die 
Meßsystem-Signale ausgewertet werden. 

Betriebsparameter sind mit dem Buchstaben P, einer zweistelligen Parameter- 
Nummer und einer Abkürzung bezeichnet. z.B. LP : : 6:; 1 oder l’,:‘i i iL;?;L 

Die Positionsanzeige zeigt unter dem Betriebsparameter die aktuelle Einstellung an. 

Achszuordnung 
Parameter, die für jede Achse separat eingegeben werden, haben Kennziffern: 
“1” für die X-Achse, ‘2’ für die Y-Achse und beim ND 550 “3” für die Z-Achse 
Die Kennziffer ist durch einen Punkt von der Parameter-Nummer getrennt. 
In der Betriebsparameter-Liste sind diese Parameter mit einem hochgestellten “A” 
gekennzeichnet, der Parameter für die X-Achse (z.B. Y :c: : i;:C ) steht in der Liste. 
Sie wählen achsbezogene Betriebsparameter mit den gelben Achswahltasten. 

Betriebsparameter-Liste aufrufen 
Betriebsparameter-Liste aufrufen: 
ca Drücken Sie die Taste MOD. 

Betriebsparameter direkt anwählen: 
e Drücken Sie die Taste CL und gleichzeitig die erste Ziffer der Parameter- 

Nummer. 
c) Lassen Sie die beiden Tasten los und geben Sie die zweite Ziffer ein. 

In der Betriebsparameter-Liste blättern 
6 Vorwärts blättern: Drücken Sie die Taste MOD. 
6 Rückwärts blättern: Drücken Sie dieC 1 /C 2 -Taste. 

Mit dem Weiterblättern wird eine Änderung automatisch übernommen 

Betriebsparameterändern 
* Betriebsparameter mit der “Minus”.Taste umschalten, oder 
Q Zahlenwert für Betriebsparameter eingeben, z.B. für P25. 

Eingaben korrigieren 
0 Drücken Sie die Taste CL. 

Betriebsparameter verlassen 
d Drücken Sie die Taste ENT. 

Die Anzeige übernimmt alle geänderten Einstellungen. 

Betriebsparameter-Liste 

i,., ’ Maßsystem Maße I” mm /,-,,-,., , /,. ,- , / ,- / , ,./ , 

Maße in Zoll ,,-,,-, ,-,,i ,, /,- ,-, ,.,/ 

,Fm,?. / ’ ’ Radius-/Durch- Anzeige von Radiuswerten (Radius) ;FF;,? ;L:S 

messer-Anzeig@ Durchmesser-Anzelge (Diameteil ,i’ :;:; 

p ; ; 5Zi Maßfaktor Maßfaktor ein ;-;;7 

Scaling Maßfaktor aus 

i 2 : S~C Maßfaktor” Zahlenwert für jede Achse separat eingeben 
;qf.‘,; . . tL:LL Werkzeug- Werkzeug-Durchmesser eingeben 
TOOl Durchmesser 



Betriebsparameter-Liste - Fortsetzung 

‘Parameter Bedeutung 
- .<.^..X . . . . 

Funktion / Wirkung Einstellung’ 1 

?3Z : Zählrichtung A normal (Directmn: Posithe) 

invers iDirect,on:Negatwei 

P!: : : Signalperiode des Meßsystems A 
(Penod:) 2, 4, 10, 20, 40, 100, 200 

P3,? : Unterteilung der Meßsystemsignale A 
(Subdivisiomi 4, 2, 1. 0.8, 0.5, 0.4, 0.2, 0.1 

,=‘-: : : CG: Lineare Fehlerkompensation” A 
Compensaiior -99999< P41 < +SSSSS [~m/ml 

,C’i3 : :-EF Referenz- einzelne Referenzmarke 

marken A abstandscodiert mit 500 *TP 
(TP = Teilungsperiode) 

abstandscodlert mit 1 000 *TP 
iz.B.für LS 303 c / LS 603 ci 

A Diese Betriebsparameter sind für jede Achse separat einzugeben. 

“1 Eingabewert für P41 ermitteln 
Beispiel: Angezeigte Meßlänge La = 620,000 m& 

Tatsächliche Länge (ermittelt z.B. mit dem Vergleichsmeßsystem 
VM 101 von HEIDENHAIN) Lt = 619,876 mm 
Längendifferenz AL = Lt L, = 124 pm 
Korrekturfaktor k: k = AL / La = - 124 pm / 0.62 m = - 200 [pm/m] 

Parameter-Einstellungen für HEIDENHAIN Längenmeßsysteme 

(Maßsystem: Pol) 

/ II 0.1 l 0,005 I 1 

Beispiel: Längenmeßsystem z.B. mit Signalperiodes = 20 pm 
Gewünschter Anzeigeschritt z.B. a = 0,005 mm 
Unterteilung P32 = 0,001 * s I a = 4 




