HEIDENHAIN

Arbeiten mit den Positionsanzeigen

ND 510

ND 550

Istwert- und Eingabe-Anzeige

(7-Segment-LED,
8 Dekaden mit Vorzeichen)

von oben nach unten: X-Achse,

Y-Achse, nur ND 550: Z-Achse
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Status-Anzeige
mit Leuchtfeldern

¢ Bezugspunkt wahlen,

e in Parameter-Liste
rickwarts blattern

¢ Eingabe l6schen
® CL plus zweistellige Zahl:

Parameter anwiahlen

¢ Koordinaten-Achse wahlen
(Z-Achse nur beim ND 550)
¢ achsbezogene Betriebsparametern wahlen

Zehner-Tastatur
mit Dezimalpunkt

* Vorzeichen-Taste
® Parameter dndern

Eingabewerte
tUbernehmen

e Betriebsparameter
aufrufen

* in Parameter-Liste
vorwarts blattern

Funktion zum
Bezugspunkt-
Setzen

® Parameter-Eingabe l6schen

Leuchtfeld Bedeutung
REF Referenzmarke wurde Uberfahren — Bezugspunkte werden
netzausfallsicher gespeichert. :
Blinkend: Anzeige wartet auf das Uberfahren der Referenzmarke.
B B 06 Bezugspunkt 1 / Bezugspunkt 2 wurde gewahlt.
-] Werkstick-Kante als Bezugslinie setzen.
Blinkend: Anzeige wartet auf Bestatigung fur die Funktion.
- Mittellinie zwischen Werkstlck-Kanten als Bezugslinie setzen.

Blinkend: Anzeige wartet auf Bestatigung fUr die Funktion.



An die Positionsanzeigen ND 510 und ND 550 lassen sich HEIDENHAIN
LangenmefRsysteme mit sinusférmigen Ausgangssignalen anschlieféen.

Die Langenmelisysteme besitzen eine oder mehrere - insbhesondere auch "abstands-
codierte" - Referenzmarken. Beim Uberfahren der Referenzmarke wird ein Signal
erzeugt, das diese Position als Referenzpunkt kennzeichnet.

Nach dem Wiedereinschalten wird durch das Uberfahren des Referenzpunkts die
durch das Bezugspunkt-Setzen festgelegte Zuordnung zwischen Positionen und
Anzeigewerten wieder hergestellt.

Bei abstandscodierten Referenzmarken gentigt ein Verfahrweg von maximal 20 mm
fur das Wiederherstellen der Zuordnung zwischen Positionen und Anzeigewerten
nach dem Wiedereinschalten.

Einschalten

Anzeige einschalten

= Schalten Sie die Anzeige mit dem Netzschalter an der Gehause-Riickseite ein.
Die Anzeige zeigt |Z7=. . i an und das Leuchtfeld REF blinkt.

Referenzmarken-Auswertung einschalten

= Drlcken Sie die Taste ENT.
Die Anzeige zeigt den zuletzt der Referenzmarken-Position zugeordneten
Wert an, das Leuchtfeld REF leuchtet und der Dezimalpunkt blinkt.

Referenzpunkt in jeder Achse tiberfahren.

= Verfahren Sie die Achsen nacheinander, bis Anzeige zéhlt und der Dezimalpunkt
leuchtet.

Die Anzeige ist betriebsbereit.
Wenn Sie die Referenzmarken-Auswertung nicht wiinschen, driicken Sie die
Taste CL anstelle der Taste ENT.

Bezugspunkt-Setzen

Beim Bezugspunkt-Setzen ordnen Sie einer
bestimmten Position den zugehdrigen
Anzeigewert zu.

Sie kénnen zwel voneinander unabhangige
Bezugspunkte festlegen. Zwischen den beiden
Bezugspunkten schalten Sie einfach per
Tastendruck um.

Verwenden Sie den Bezugspunkt 2, wenn Sie
Kettenmalie anzeigen wollen!

= Wahlen Sie den Bezugspunkt.
= Waéhlen Sie die Koordinaten-Achse, Ankratzen'mitdem Werkeeug
in der Sie das Werkzeug verfahren,
zum Beispiel die X-Achse.
= Kratzen Sie das Werkstlck mit dem Werkzeug an.
= Geben Sie die Position des Werkzeug-Mittelpunkts mit der Zehnertastatur ein,
zum Beispiel X = -5 [mm]. Das Minus-Zeichen |43t sich erst eingeben, wenn
schon mindestens eine Ziffer in der Anzeige steht.
= Dricken Sie die Taste ENT.
Die Positionsanzeige speichert den Zahlenwert flr diese Werkzeug-Position.

Flr eine andere Achse setzen Sie den Anzeigewert genauso, wie oben beschrieben.



Funktionen zum Bezugspunkt-Setzen

Mit den Sonder-Funktionen (engl. special functions) lhrer Positionsanzeige kdnnen
Sie eine Werkstiick-Kante oder die Mittellinie zwischen zwei Werkstiick-Kanten als
Bezugslinie setzen. Der ND berlcksichtigt mit SPEC FCT den Werkzeug-
Durchmesser, den Sie im Betriebsparameter P25 eingegeben haben.

Werkstiick-Kante als Bezugslinie setzen

= Wahlen Sie den Bezugspunkt.
= Drlcken Sie einmal die Taste SPEC FCT.
Das Leuchtfeld "Werkstlck-Kante als
Bezugslinie" blinkt.
= Drlicken Sie die Taste ENT.
Das Leuchtfeld leuchtet.
= Wihlen Sie die Koordinaten-Achse,
in der Sie das Werkzeug verfahren.
Die gewdhlte Koordinaten-Achse erscheint heller.
= Kratzen Sie das Werkstlck mit dem Werkzeug an.
= Driicken Sie die Taste ENT.

ZA

Werkstick-Kante als Bezugslinie

Der ND zeigt die aktuelle Position der Werkstlck-Kante an.
= Geben Sie den neuen Koordinatenwert fUr die angekratzte

Werkstlck-Kante ein.
= Drlcken Sie die Taste ENT.

Der ND setzt die Werkstlck-Kante auf den neuen Wert und zeigt die Position
des Werkzeug-Mittelpunkis bezogen auf den neuen Bezugspunkt an.

Die Funktion wird automatisch beendet.

Mittelinie zwischen zwei Werkstiick-Kanten als Bezugslinie setzen

= Woiéhlen Sie den Bezugspunkt.
= Drlicken Sie zweimal die Taste SPEC FCT.
Das Leuchtfeld "Mittellinie als
Bezugslinie" blinkt.
= Drlcken Sie die Taste ENT.
Das Leuchtfeld leuchtet.
= \Wahlen Sie die Koordinaten-Achse,
in der Sie das Werkzeug verfahren.
Die gewshlte Koordinaten-Achse erscheint heller.
= Kratzen Sie die erste Werkstlick-Kante
mit dem Werkzeug an.
= Drlcken Sie die Taste ENT.
Der Dezimalpunkt in der Anzeige blinkt.

Mittellinie als Bezugslinie

= Kratzen Sie die zweite Werkstlck-Kante mit dem Werkzeug an.

= Drlcken Sie die Taste ENT.
Der ND zeigt die aktuelle Position der Mittelinie an.

= Geben Sie den neuen Koordinatenwert fiir die Mittellinie zwischen den beiden

angekratzten Werkstlck-Kanten ein.
= Drlicken Sie die Taste ENT.

Der ND setzt die Mittellinie auf den neuen Wert und zeigt die Position
des Werkzeug-Mittelpunkts bezogen auf den neuen Bezugspunkt an.

Die Funktion wird automatisch beendet.

Funktionen zum Bequspunkt-Setzen abbrechen

Abbrechen, wenn das Leuchtfeld zur Funktion blinkt:
= Drlcken Sie die Taste CL.

Abbrechen, wenn das Leuchtfeld zur Funktion leuchtet:

= Drlicken Sie die Taste SPEC FCT.



Arbeiten mit Maffaktoren

Der ND 510 und der ND 550 kdnnen den Verfahrweg um einen MalRfaktor
verlangert oder verkurzt anzeigen. Daflr geben Sie den Malifaktor fir jede Achse
separat ein und aktivieren die Funktion "Mafifaktor".

MaRfaktoren eingeben

= \Wahlen Sie den Betriebsparameter P12.
= Wahlen Sie die Koordinaten-Achse, auf die Sie den Malfaktor anwenden
wollen.
Malfaktor fir die X-Achse: P12.1
Maffaktor fur die Y-Achse: P12.2
Malfaktor fur die Z-Achse: P12.3 (nur beim ND 550)
= Geben Sie den MalBfaktor ein.
= Wihlen Sie die ndchste Koordinaten-Achse, um flr diese auch einen MafRfaktor
einzugeben und geben Sie den nachsten Malfaktor ein.
= Wenn Sie die Malifaktoren eingegeben haben:
Dricken Sie die Taste ENT.
Die Positionsanzeige speichert die Werte und ist wieder im Anzeigebetrieb.

Mana ktoren aktivieren

= Wahlen Sie den Betriebsparameter P11,

= Setzen Sie den Betriebsparameter P11 auf ON.
Die Positionsanzeige dividiert jetzt alle MaRRe um die in P12
gespeicherten Malfaktoren.

ManaI&oren d_eaktivieren

= Wiéhlen Sie den Betriebsparameter P11.

= Setzen Sie den Betriebsparameter P11 auf OFF.
Die in P12 gespeicherten Mafifaktoren haben auf die Anzeige
keinen Einflull mehr.



Fehiermeldungen
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ST Anfahrstrecke bei Funktion zum Bezugspunkt-Setzen (SPEC FCT)

zu kurz

ErbaTy oyl Unerlaubter Zahlenwert flir Parameter

L Eingegebener Wert nicht darstellbar

= Eingangsfrequenz far MéBéystem—Eingang zu hoch
(z.B., wenn Verfahrgeschwindigkeit zu groR3)

= Interner ZahlerUberlauf

i 55 Fehler beim Uberfahren der Referenzmarken

ETTO7 BD Beiwiederholtem Auftreten: Kundendienst benachrichtigen!

ST DS Betriebsparameter Uberprifen!
oCog8 Bei wiederholtem Auftreten: Kundendienst benachrichtigen!

Wenn alle Dezimalpunkte leuchten, ist der Melwert zu gro oder zu klein:
Setzen Sie einen neuen Bezugspunkt.

Fehlermeldung [Z7 777 l6schen

Wenn Sie die Fehlerursache behoben haben,
kénnen Sie die Fehlermeldung wieder loschen:
= Drlicken Sie die Taste CL.




Betriebsparameter

Mit Betriebsparametern legen Sie fest, wie die Anzeige sich verhalt und wie die
Melsystem-Signale ausgewertet werden.

Betriebsparameter sind mit dem Buchstaben P, einer zweistelligen Parameter-
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Nummer und einer Abklrzung bezeichnet, z.B. oder| ~co cin |,
Die Positionsanzeige zeigt unter dem Betriebsparameter die aktuelle Einstellung an.

Achszuordnung

Parameter, die fiir jede Achse separat eingegeben werden, haben Kennziffern:

1" fUr die X-Achse, "2" fir die Y-Achse und beim ND 550 "3" fir die Z-Achse .
Die Kennziffer ist durch einen Punkt von der Parameter-Nummer getrennt.

In der Betriebsparameter-Liste sind diese Parameter mit einem hochgestellten "A"
gekennzeichnet, der Parameter flir die X-Achse (z.B. = iZ. | SCL ) steht in der Liste.
Sie wahlen achsbezogene Betriebsparameter mit den ge\ben Achswahltasten.

Befriebsparameteriiste aufrufen
Betriebsparameter-Liste aufrufen:
= Drlcken Sie die Taste MOD.

Betriebsparameter direkt anwéhlen:

= Dricken Sie die Taste CL und gleichzeitig die erste Ziffer der Parameter-
Nummer.

= Lassen Sie die beiden Tasten los und geben Sie die zweite Ziffer ein.

In der Betriebsparameter-Liste blattern
= Vorwarts blattern: Driicken Sie die Taste MOD.

= Rickwarts blattern: Dricken Sie died- 1 /& 2 -Taste.
Mit dem Weiterblattern wird eine Anderung automatisch tbernommen.

Betriebsparameter andern
= Betriebsparameter mit der "Minus"-Taste umschalten, oder

= Zahlenwert flr Betriebsparameter eingeben, z.B. flr P25.

Eingaben korrigieren
= Drlcken Sie die Taste CL.

Betriebsparameter verlassen
= Drlcken Sie die Taste ENT.

Die Anzeige Ubernimmt alle geanderten Einstellungen.

Betriebsparameter-Liste

R

Parameter Bedeutung  Funktion/Wirkung . Einstellung
=00 MaRsystem Mafse in mm foiE ==
Mafde in Zoll B
~Z ! Radius-/Durch-  Anzeige von Radiuswerten (Radius) o ‘:: s
messer-AnzeigeA Durchmesser Anze|ge (Diameter) ,5 ;
=i 50 MaRfaktor Mafsfaktor ein o
Scaling MaRfaktor aus e
=iz 500 MabBfaktor A Zahlenwert fir jede Achse separat eingeben
25 200 Werkzeug- Werkzeug-Durchmesser eingeben

Tool Durchmesser



Betriebsparameter-Liste - Fortsetzung

Parameter | Bedeutung Funktion j’_Wirkppg: . . ' ' -!.?.'instel:lung“=
~20 1| Zahlrichtung A normal (Direction: Positive) e
invers (Direction: Negative) i =
== 1 ! Signalperiode des MeRsystems A
(Period:) 2, 4, 10, 20, 40, 100, 200
722 !l Unterteilung der MeRsystemsignale A
(Subdivision:) 4,2,1,0.8, 0.5, 04,02, 0.1
=11 COr| Lineare Fehlerkompensation™ A
Compensatior] —99 999 < P41 < + 99 999 [um/m]
F-3 | TEFF | Referenz- einzelne Referenzmarke Sy =
marken A abstandscodiert mit 500 = TP =R
(TP = Teilungsperiode)
abstandscodiert mit 1 000 * TP I
(z.B.fir LS 303 C/LS 603 C)
abstandscodiert mit 2 000 * TP SO
Foc 0 ENC | MeBRsystem- Uberwachung aus (Alarm Off) T
Encoder Uberwachung A Uberwachung ein (Alarm On) o

T

A Diese Betriebsparameter sind fir jede Achse separat einzugeben.

i /| Achsanzeige A

(Axis)

Mefposition anzeigen

MeRposition nicht anzeigen /
kein Melisystem

¥} Eingabewert fir P41 ermitteln
Beispiel: Angezeigte MeRlange Lz = 620,000 mm
Tatsachliche Lange (ermittelt z.B. mit dem Vergleichsmelsystem

VM 101 von HEIDENHAIN)

L+ =619,876 mm

Langendifferenz AL=Li-Lg=-124um

Korrekturfaktor k:k = AL/ Ly =-124 um /0,62 m = - 200 [um/m]

Parameter-Einstellungen fiir HEIDENHAIN LangenmeRsysteme

E .
. 'é% 2 5 Anzeigeschritt Unter-
. 5% | $% (MafSsystem: PO1) teilung,
Typ b o e E P43 | mm Zoll 2 P32y
LS 303 20 eine single 0,005 0,000 2 4
LS 603 20 abst.c 1 000 0,01 0,0005 2
LB 3xx 100 eine single 0,025 0,001 4
0,05 0,002 2
0,1 0,005 1
Beispiel: LangenmeRsystem z.B. mit Signalperiode s = 20 um

Gewdlnschter Anzeigeschritt z.B. a = 0,005 mm
Unterteilung P32 =0,001*s/a=4



Riickansicht

Eingange fir HEIDENHAIN LangenmeR- : @- 7 = ; L
systeme (ND 570: 2, ND 550: 3) - \\ e - : 7

mit sinusférmigen Ausgangssignalen : - - e ‘
WUASS bis 16 UASS),

AnschluRkabel maximal 20 m lang, o
Eingangsfrequenz S

maximal 50 kHz bei 6 m Kabelldnge
(35 kHz bei 10 m, 20 kHz bei 20 m Kabel) l—-

Netzschalter

Erdungsanschluf

Aufstellen

56

Sie kénnen die Anzeige mit M4-Schrauben
am Boden oder auf einem SchwenkfulR von E
HEIDENHAIN (Id.-Nr. 281 619 01) befestigen
(sieche Abbildung rechts). rir

2
209
230

Netzanschlu®

Spannungsbereich 100 V bis 240 V (- 15 % bis + 10 %), Frequenz 48 Hz bis 62 Hz,
Leistungsaufnahme ND510: 9 W, ND550: 12 W, Netzs:cherung F 1 Aim Gerat.
VORSIC H Tl Stromschiaggefahr' ;

Schutzlelter erforderlich! Das Gehiuse kann unter Spannung stehen i
wenn ein Schutzleiter fehlt oder unterbrochen ist. : .

~ Steckdosen mit Schutzkontakt benutzen. ; _
Ansch!ufs und VerIangerungskabel mit Schutz!elter verwenden

Steckverbindungen nur bei abgeschalteter Netzspannung lésen
‘oder herstellen - -

Offnen des Gehauses nur b91 gezogenem Netzstecker

der Gehause-Rickseite mit dem Sternpunkt der Maschinenerde. Mindest

@ _ Zur Erhohung der EMV Sicherheit: Verbinden Sie den Erdumgsansohlu{é an
guerschnitt des Verbmdungskabe!s._ 6 mme

Umgebungsbedingungen

Temperaturbereich Betrieb 0°C bis + 45°C; Lagerung —30°C his + 70°C

Luftfeuchtigkeit Jahresmittel Frg| < 75 %; Max. Feuchte Frg| max < 90 %

Masse 2,3 kg

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr-Johannes-Heidenhain-Stralie b
D-83301 Traunreut, Deutschland

= (08669) 31-0

(08669) 5061

@ Service (08669) 31-1272

@ TNC-Service (08669) 31-1446
[#x1 (08669) 9899
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