HEIDENHAIN

Arbeiten mit der Positionsanzeige N D 53 0

Istwert- und Eingabe-Anzeige
(7-Segment-LED, 8 Dekaden mit
Vorzeichen); oben: X-Achse,
unten: Z-Achse

¢ Koordinaten-Achse wahlen
e achsbezogene Betricbsparameter wéhlen
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mit Dezimalpunkt

— e Vorzeichen-Taste
e Parameter dndern

Eingabewerte
libernehmen

| — e Betriebsparameter
aufrufen
e in Parameter-Liste -

\ e

Status-Anzeige
mit Leuchtfeldern

¢ Bezugspunkt wahlen

in Parameter-Liste
ruckwaérts blattern

e Eingabe loschen

. r ql_ vorwarts blattern
Radius-Anzeige fur

die X-Achse wahlen

s CL plus zweistellige Zahl:
Parameter anwéhlen
s Parameter-Eingabe ldschen

Leuchtfeld Bedeutung
REF Reterenzmarke wurde Uberfahren — Bezugspunkte werden
netzausfallsicher gespeichert.
Blinkend: Anzeige wartet auf Bestatigung flr die Funktion.
o S Bezugspunkt 1 / Bezugspunkt 2 wurde gewahlt.
in. Positionen werden in Zoll angezeigt
SCL Malfaktor aktiv

Radius-Anzeige flr die X-Achse aktiv




An die Positionsanzeige fir Drehmaschinen ND 530 lassen sich zwei HEIDENHAIN
LéngenmeRsysteme mit sinusférmigen Ausgangssignalen anschlielBen.

Die Léangenmelisysteme haben eine oder mehrere - inshesondere auch "abstands-
codierte’ - Referenzmarken. Beim Uberfahren der Referenzmarke wird ein Signal
erzeugt, das diese Position als Referenzpunkt kennzeichnet.

Nach dem Wiedereinschalten wird durch das Uberfahren des Referenzpunkts die
durch das Bezugspunkt-Setzen festgelegte Zuordnung zwischen Positionen und
Anzeigewerten wieder hergestellt.

Bei abstandscodierten Referenzmarken geniigt dazu ein Verfahrweg von maximal
20 mm.

Einschalten
O )1 Anzeige einschalten (Schalter an der Geh&use-Ruckseite).
* Anzeige zeigt £7=. . [ilan.
¢ | euchtfeld REF blinkt.
L Ent...CL
e, ff

Referenzmarken-Auswertung einschalten.

¢ Anzeige zeigt den zuletzt der Referenzmarken-Position
zugeordneten Wert an.

* | euchtfeld REF leuchtet.

S Gl e Dezimalpunkt blinkt.
\—v
Referenzpunkt tiberfahren.
Verfahren, bis Anzeige zahlt und der Dezimalpunkt nicht
mehr blinkt.

Die Anzeige ist betriebsbereit.

Wenn Sie die Referenzmarken-Auswertung nicht winschen, dricken Sie die
Taste CL anstelle der Taste ENT.

Bezugspunkt-Setzen

Beim Bezugspunkt-Setzen ordnen Sie esiner bestimmten Position den

zugehtrigen Anzeigewert zu. Zum Beispiel setzen Sie die Werkstlck-Stirnflache auf
Z = 0 mm und einen Absatz am Werkstlck auf die zugehdrige X-Koordinate.

Beim ND 530 kénnen Sie zwei voneinander unabhangige Bezugspunkie festlegen.

Bezugspunkt 1 oder 2 wahlen.

Zahlenwert eingeben, z.B. 40.

Eingegebenen Zahlenwert ibernehmen.

Zwischen den beiden Bezugspunkten kann beliebig umgeschaltet werden.
Verwenden Sie den Bezugspunkt 2, wenn Sie Kettenmale anzeigen wollen!



Radius-Anzeige fiir die X-Achse wahlen

Sie haben zwei Maéglichkeiten, die X-Achse auf Durchmesser- oder Radius-Anzeige
umzuschalten:

e Betriebsparameter == ! oder

e Taste Ry

Wenn Sie die Anzeige mit der Taste dndern, dndert der ND automatisch die
Einstellung des Betriebsparameters.

Radius-Anzeige wahlen/abwahlen

» Driicken Sie die Taste Ry.
Wenn das Leuchtfeld Ry leuchtet, ist die Radius-Anzeige aktiviert.

Arbeiten mit MalRfaktoren

Die Positionsanzeigen kénnen den Verfahrweg um einen MaBfaktor verlangert oder
verkirzt anzeigen. Daflr geben Sie den Malifaktor fir jede Achse separat ein und
aktivieren die Funktion "Malfaktor".

Malfaktoren eingeben

» \Wahlen Sie den Betriebsparameter P12.
> Wahlen Sie die Koordinaten-Achse, auf die Sie den Malfaktor anwenden
wollen.
Malfaktor fir die X-Achse: P12.1
MaRfaktor flir die Z-Achse: P12.2
Geben Sie den MaRfaktor ein. Eingabebereich: 0,1 bis 9,999 999
Wahlen Sie die ndchste Koordinaten-Achse, um fur diese ebenfalls einen
Malfaktor einzugeben und geben Sie den nidchsten Malfaktor ein.
» Wenn Sie die Mal3faktoren eingegeben haben:
Driicken Sie die Taste ENT.
Die Positionsanzeige speichert die Werte und ist wieder im Anzeigebetrieb.
Das Leuchtfeld SCL leuchtet.

Yvy

Wirkung eines Mal3faktors

Wenn Sie einen MabBfaktor groBRer als 1 eingeben, wird das Werkstiick groBer.

Malfaktoren aktivieren

» Waéhlen Sie den Betriebsparameter P11.
> Setzen Sie den Betriebsparameter P11 auf ON.

Malfaktoren deaktivieren

» \Wahlen Sie den Betriebsparameter P11,

» Setzen Sie den Betriebsparameter P11 auf OFF.
Die in P12 gespeicherten Malfaktoren haben auf die Anzeige
keinen EinfluR mehr.




Fehlermeldungen

Meldung Ursache und Auswirkung

cormw w7 Unerlaubter Zahlenwert flr Parameter

coene s Eingegebener Wert nicht darstellbar

o MeRsystem-Signal zu klein, z.B. MelRsystem verschmutzt

crmmm 5 ¢ Eingangsfrequenz fir MefRsystem-Eingang zu hoch
(z.B., wenn Verfahrgeschwindigkeit zu grof)

SREET e MeRsystem-Signal zu grof}

pEiEE L Interner Zahleriberlauf

SRR e Fehler beim Uberfahren der Referenzmarken

EOror BD 0 Bel wiederholtem Auftreten: Kundendienst benachrichtigen!

7T 55 Betriebsparameter Gberprifen!

E770T 55 Bei wiederholtem Auftreten: Kundendienst benachrichtigen!

Wenn alle Dezimalpunkte leuchten, ist der MeRwert zu grof oder zu klein:
» Setzen Sie einen neuen Bezugspunkt.

Wenn Sie die Fehlerursache behoben haben,
konnen Sie die Fehlermeldung wieder |6schen:
» Driicken Sie die Taste CL.



Betriebsparameter

Mit Betriebsparametern legen Sie fest, wie die Anzeige sich verhélt und wie die
Melisystem-Signale ausgewertet werden.

Betriebsparameter sind mit dem Buchstaben P, einer zwastelhgen Parameter-
Nummer und einer Abklrzung bezeichnet, z.B.

Die Positionsanzeige zeigt unter dem Betnebsparameter d|e aktuelle Einstellung an.

Achszuordnung

Parameter, die flr jede Achse separat eingegeben werden, haben Kennziffern:

1" flr die X-Achse und "2" flr die Z-Achse .

Die Kennziffer ist durch einen Punkt von der Parameter-Nummer getrennt.

In der Betriebsparameter-Liste sind diese Parameter mit einem hochgestellten "A*
gekennzeichnet, der Parameter fir die X-Achse (z.B. 7 /2 ! =1 ) stehtin der Liste.
Sie wahlen achsbezogene Betriebsparameter mit den orangefarbenen Achswahliasten.

Betriebsparameter-Liste aufrufen
Betriebsparameter-Liste aufrufen:

» Drucken Sie die Taste MQOD.

Betriebsparameter direkt wahlen:

» Drlcken Sie die Taste CL und gleichzeitig die erste Ziffer der Parameter-
Nummer.

» Lassen Sie die beiden Tasten los und geben Sie die zweite Ziffer ein.

In der Betriebsparameter-Liste blattern
» Vorwarts blattern: Dricken Sie die Taste MOD.

» Rickwarts blattern: Driicken Sie die 4.1/ 42 -Taste.
Mit dem Weiterblattern wird eine Aﬂderung automatisch Ubernommen.

Betriebsparameter andern
» Betriebsparameter mit der "Minus'-Taste umschalten, oder
» Zahlenwert fir Betriebsparameter eingeben, z.B. fir P12.

Eingaben korrigieren
» Dricken Sie die Taste CL.

Betriebsparameter verlassen
» Driicken Sie die Taste ENT.

Die Anzeige Ubernimmt alle gednderten Einstellungen.

Betriebsparameter-Liste

Parameter  Bedeutung E Funktion / Wirkung Eihste!lung
=5 ¢ | MaBsystem MaRe in mm | =md o
Malke in Zoll RIS e

~Li= i Radius-/Durch- | Anzeige von Radiuswerten (Radius)| e

messer-AnzeigeA| Durchmesser-Anzeige (Diameter) o

=11 500 MaBfaktor MaRfaktor ein e
Scaling Malfaktor aus e
=2 0 5L | MaBfaktor A Zahlenwert flir jede Achse separat eingeben

0,1 <P12 <9.599999




Betriebsparameter-Liste - Fortsetzung

Parameter |Bedeutung Funktion / Wirkung Einstellung
=30 {| Zahlrichtung A normal (Direction: Positive) o e
invers (Direction: Negative) ) S B
== 1 /| Signalperiode des MeBsystems [pm] A
(Period) 2, 4, 10, 20, 40, 100, 200, 12 800
=== !| Unterteilung der MeRRsystemsignale A (Subdivision:)
128, 100, 80, 64, 50, 40, 20, 10, 5,4, 2,1, 0.8, 0.5,0.4, 0.2, 0.1
~~ 1! L07| Lineare Fehlerkompensation? A
Compensatior] —99 999 < P41 < + 99 999 [um/m]
=3 1 TEF | Referenz- einzelne Referenzmarke =
marken A abstandscodiert mit 500 e TP e
(TP = Teilungsperiode)
abstandscodiert mit 1 000 « TP I
{z.B.fur LS 303 C /LS 803 C)
abstandscodiert mit 2 000 e TP SO
== 1 ENC | MeRsystem- Uberwachung aus (Alarm OFf s OeE

Encoder

Uberwachung A

Uberwachung ein (Afarm On)

=5 | Achsanzeige A

(Axis)

MelRposition anzeigen

Melposition nicht anzeigen /

kein Melsystem

52| Funktion

der Taste CL

Nullen mit CL (Set Zero)

kein Nullen mit CL

A Diese Betriebsparametsr sind flr jede Achse separat einzugeben.
11 Eingabewert fiir P41 ermitteln

Beispiel: Angezeigte MeRlange L5 = 620,000 mm
Tatséchliche Lange (ermittelt z.B. mit dem VergleichsmeRsystem

VM 101 von HEIDENHAIN)

Lt = 619,876 mm

Léngendifferenz AL=Li-Lgz=-124 um
124 um /0,62 m = = 200 [um/m]

Korrekturfaktor k: k = AL /Ly

Anzeigeschritt, Signalperiode und Unterteilung fiir LingenmeRsysteme

Anzeigeschritt P31: Signalperiode [um]

2| 4] 10 20.] 40| 400 | 200 112800
[mm] [inch] P32: Unterteilung
0.000 02| 0.000 001 100 - - - - - = ~
0.000 05| 0.000 002 40 30 - - — - - -
0.000 1 | 0.000 005 20 40 | 100 - — = - —
0.0002 | 0.000 01 10 20 50 | 100 = = - —
0.0005 | 0.00002 4 3 20 40 30 - - —
0.001 0.000 05 2 4 10 20 40 | 100 - -
0.002 0.000 1 1 2 5 10 20 507 =100 o
0.005 0.000 2 0.4 0.8 2 4 8 20 40 -
0.01 0.0005 0.2 0.4 1 7 4 10 20 -
0.02 0.007 = — 05 1 2 5 10 -
0.05 0.002 - =02 |0 08 2 4 -
0.1 0.005 - =i 01 02 | 04 1 2 128
0.2 0.01 - - - - - - - 64




Parameter-Einstellungen fiir HEIDENHAIN LangenmeRsysteme

Anzeigeschritt Unter-

Typ und Referenz- (Mal3system: P01)| teilung,
Signalperiode in [um] | marken P43 . mm Zoll P32
LIP 40x 2 gine single 0,001 0,000 05 2

0,0005 | 0,00002 4
0,0002 | 0,00001 10
0,000 1 0,000 005 20

0,00005 | 0,000002| 40
0,000 02 | 0,000001| 100

LIP 101 A 4 eine single 0,001 0,000 05 4

LIP 101 R 0,0005 | 0,00002 8
0,0002 |0,00001 20
0,000 1 0,000 005 40

0,00006 | 0,000002| 80

LIF 101 4 eine single 0,001 0,000 05 4

LF 401 0,0005 | 0,00002 8
0,0002 | 0,00001 20
0,000 1 0,000 005 40

LID xxx/LID xxx C| 10 |einefabst.cod. |single/2000| 0,001 0,000 05 10

ESH0RILS 036 10 |einefabst.cod |single/1000| 0,000 5 0,000 02 20

LS 405/LS 405 C (0,000 2 0,000 01 50
ULS/10 0,000 1 0,000 005| 100
LS 303/LS 303 C | 20 |einefabst.cod |[single/1000} 0,01 0,0005 2
LS 603/LS 603 C 0,005 0,000 2 4
LS 106/LS 106 C 20 |einefabst.cod |single/1000f 0,01 0,000 5 2
LS 406/LS 406 C 0,005 0,000 2 4
LS 706/LS 706 C 0,002 0,000 1 10
ULS/20 0,001 0,000 05 20
0,0005 |0,00002 40
LIDA 190 40 eine single 0,002 0,000 1 20
LB 101 0,001 0,000 05 40
0,000 5 0,000 02 80
LIDA 2xx 100 eine single 0,01 0,000 5 10
LB 326 0,005 0,0002 20
LB 301 0,002 0,000 1 50
0,001 0,00005 | 100
LIM 102 12800 eine single 0,1 0,005 128
Beispiel: Langenmelsystem z.B. mit Signalperiode s = 20 um

Gewdlnschter Anzeigeschritt z.B. a = 0,005 mm
Unterteilung P32 =0,001es/a =4

Langenmessung (iber Spindel und Drehgeber

Wenn Sie Langen Uber Spindel und Drehgeber ermitteln, berechnen Sie die Signal-

periode s wie folgt:

Spindelsteigung [mm] e 1000
Strichzahl

Signalperiode s = (L]



Riickansicht

Eingange flr zwei HEIDENHAIN & .
L dngenmelsysteme L
mit sinusférmigen Ausgangssignalen i \\ it //
(7uhgs bis 16 pAgs),
AnschluRkabel maximal 30 m lang,
Eingangsfrequenz maximal 100 kHz L | . 1
Netzschalter r l
Erdungsanschluf i &1 ' @
W S

@_]? Die Schnittstellen X1 und X2 erfullen die "Sichere Trennung vom Netz"
nach VDE 0160, 5.88. '

Aufstellen und Befestigen

433
1,704
Fan

56+0.2
2.204+.008"

Sie kénnen die Anzeige mit
M4-Schrauben am Boden oder auf
einem Schwenkfuld von HEIDENHAIN
(Id.-Nr. 281 619 01) befestigen.

&
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3622 A%

9342
36608
an)
S5
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o

21102
1:4.008"
23002
29+0.5
1.14+.02"

209402
9.055+.008"

8.2282.008"

Spannungsversorgung und Netzanschluf3

fx Stromschlag-Gefahr!
h,,i,:& Vor Offnen des Gerates Netzstecker ziehen!
Schutzleiter anschliefben! Der Schutzleiter darf nie unterbrochen sein!

Gefahr fiir interne Bauteile!
Steckverbindungen nur bei ausgeschaltetem Gerat herstellen oder [6sen!
Nur Qriginalsicherungen als Ersatz verwenden!

Primérgetaktetes Netzteil, bestandig gegen Uberspannungen nach VDE 0160, 5.88.
Uberspannungsfestigkeitsklasse 2.

Spannungsbereich 100 V bis 240 V (- 15 % bis + 10 %), Frequenz 48 Hz bis 62 Hz,
Leistungsaufnahme 9 W, Netzsicherung F 1 A im Gerét.

Mindestquerschnitt des NetzanschluRkabels: 0,75 mm?Z.

@? Zur Erhéhung der Storfestigkeit den Erdungsanschluft auf der Gehsuse-
Rlckseite mit dem zentralen Erdungspunkt der Maschine verbinden!
{Mindestquerschnitt 6 mrm?2)

Umgebungsbedingungen

Temperaturbereich Betrieb: 0 °C bis + 45°C; Lagerung —30 °C his + 70 °C

Luftfeuchtigkeit Jahresmittel: Frel < 75 %; Maximum: Fra max < 90 %

Masse 2.3 kg

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Stralte 5
D-83301 Traunreut, Deutschland

@ (08669) 310

[A]{08669) 5061

& Service (08669) 31-1272

@ TNC-Service (08669) 31-1446
(08669) 9899
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