
Messwertanzeigen

Benutzer-Handbuch

ND 231B
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MOD

Leuchtfeld Bedeutung

REF Wenn zusätzlich Dezimalpunkt blinkt:
Anzeige wartet auf das Überfahren der
Referenzmarken.
Wenn Dezimalpunkt nicht blinkt:
Referenzmarke wurde überfahren –
Anzeige speichert Bezugspunkte
netzausfallsicher
Blinkend: Anzeige wartet auf
Drücken von ENT oder CL

inch Positionswerte in Zoll (inch)

1   /   2 Gewählter Bezugspunkt

PRINT Messwertausgabe mit Taste MOD

SET Blinkend: Anzeige wartet auf
Eingabewerte

<  /  =  /  > Klassieren: Messwert kleiner als
Klassier-Untergrenze /
innerhalb Klassiergrenzen /
größer als Klassier-Obergrenze

MIN / MAX / ohne Funktion
DIFF / ACTL /

START
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Dieses Handbuch gilt für die Messwertanzeige
ND 231 B ab der Software-Nummer

�����#$�%$%�&#

Die Software-Nummer finden Sie auf einem
Aufkleber auf der Gehäuse-Rückseite.
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Maßstab im Abstandscodierte
Längenmessgerät Referenzmarken
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Die Messwertanzeige ND 231 B ist zum Anschluss zweier
photoelektrischer Längenmessgeräte mit sinusförmigen
Signalen vorgesehen: Vorzugsweise zum Anschluss von
HEIDENHAIN-Messtastern MT mit 11 µASS.

Die Messtaster MT besitzen eine Referenzmarke.
Andere photoelektrische Längenmessgeräte (siehe
„Längenmessgeräte“) können eine oder mehrere –
insbesondere auch „abstandscodierte“ – Referenzmarken
haben.

Bei einer Stromunterbrechung geht die Zuordnung zwischen
der Position des Messtasters und dem angezeigten
Positionswert verloren. Mit den Referenzmarken der
Wegmessgeräte und der REF-Automatik der
Messwertanzeige stellen Sie die Zuordnung nach dem
Einschalten problemlos wieder her.

Beim Überfahren der Referenzmarken wird ein Signal
erzeugt, das für die Messwertanzeige diese Maßstabs-
Position als Referenzpunkt kennzeichnet. Gleichzeitig
ermittelt die Messwertanzeige wieder die Zuordnungen
zwischen der   Messtaster-Position und den Anzeigewerten,
die Sie zuletzt festgelegt haben.
Bei  Längenmessgeräten mit abstandscodierten

Referenzmarken brauchen Sie dazu nur maximal um 20 mm
zu verfahren (bei Signalperiode 20 µm).

  Referenzmarke

Referenzmarken auf den Längenmessgeräten
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Wenn Sie die Referenzmarken überfahren haben, befindet
sich die Anzeige im REF-Betrieb: Sie speichert die zuletzt
festgelegte Zuordnung zwischen Messtaster-Position und
Anzeigewert netzausfallsicher.

1) Drücken Sie die Taste CL, wenn Sie die Referenzmarken
�
����überfahren wollen. Dann geht allerdings die
Zuordnung zwischen Messtaster-Position und Anzeigewert
bei einer Stromunterbrechung oder bei Netz-Aus verloren.

-���
����
���������8
(Schalter an der Gehäuse-Rückseite).
• Anzeige zeigt für 2 Sekunden

ND 231 B an.
• Anzeige zeigt ENT...CL 1) an.
• Leuchtfeld REF blinkt.

(���������	���-��6������
�
���������8
• Anzeige zeigt den Positionswert an,

den sie zuletzt der Referenzmarken-
Position zugeordnet hat.

• Leuchtfeld REF leuchtet.
• Dezimalpunkte blinken.

�

(������/��	���)��������8
Verfahren, bis die Anzeige zählt und die
Dezimalpunkte nicht mehr blinken.
Die Anzeige ist betriebsbereit.

5 , 6 9 7

 ENT...CL

 0 � 1

Für Automatisierungs-Aufgaben können das Überfahren der
Referenzmarken und die Anzeige ENT ... CL über Parameter
P82 abgewählt werden.

��
	�
��
�
��
	�
��
��
��
�	
��
�	
��
��
��
��
��
��
�	



�

���
���
����������

Beim Bezugspunkt-Setzen ordnen Sie einer bekannten
Position den zugehörigen Anzeigewert zu. Bei den Anzeigen
der Baureihe ND 200 können Sie zwei voneinander
unabhängige Bezugspunkte festlegen.
Sie können den Bezugspunkt setzen durch
• Eingeben eines Zahlenwertes oder
• Übernehmen eines Wertes aus einem Betriebsparameter

(siehe P79, P80) oder
•  ein externes Signal

������/��	��1 oder 2�6!����8

Zuordnung von Positionen und Messwerten nach
Bezugspunkt-Setzen

Ohne Bezugspunkt-Setzen: unbekannte Zuordnung von
Position und Messwert

Z

?

?

?

?
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+�����6�����
������, z.B. 5.

5

Eingegebenen +�����6����)���������8

Zwischen den beiden Bezugspunkten können Sie  beliebig
umschalten. Den Bezugspunkt 2 können Sie z.B. zum
Arbeiten mit Kettenmaßen nutzen.

Wenn Sie auf Bezugspunkt 1 zurückschalten, zeigt die
Messwertanzeige wieder die Ist-Position des MT an.

�
��
�


��
�
	
��
��
��
��
	



�

����������

Beim Klassieren vergleicht die Anzeige den angezeigten
Wert mit einer oberen und einer unteren „Klassiergrenze“.
Den Klassierbetrieb schalten Sie über den Betriebsparameter
;�% ein oder aus.

"����
�����������
������

Klassiergrenzen geben Sie in die Betriebsparameter ;�< und
;�$ ein (siehe „Betriebsparameter“).

"����
���
�����

Leuchtfelder am Display und Schaltausgänge am Sub-D-
Anschluß EXT (X41, siehe dort) klassieren den Anzeigewert.

-���
�� ���������

@ (��������$������		����$��5���A$���������	��	

A (������������
$��	����$��5����	�����A$���������	��

B (��������������/7����$��5���.�����A$���������	��

����
���/���������)������"����
����

P17 KLASS A$�������	�&+B�C8

P18 U.KLASS C	����� A$���������	��

P19 O.KLASS 1����� A$���������	��
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Beispiel: Obere Klassiergrenze = 26,02 mm
Untere Klassiergrenze = 26,00 mm

Ausschuss

gut

Nacharbeit
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HEIDENHAIN

REF 21 SET START PRINT in.

MIN ACTL MAX DIFF=< >

7 8 9

4 5 6

1 2 3

0 . –CL

MOD

PC
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An die Datenschnittstelle V.24/RS-232-C (X31) lässt sich ein
Drucker oder ein PC anschließen

���� ����	�
������

Technische Informationen zur Datenschnittstelle
V.24/RS-232-C (X31), Informationen zum
Datenformat usw. finden Sie im Abschnitt
„Datenschnittstelle V.24/RS-232-C (X31)“.

Über die Datenschnittstelle V.24/RS-232-C (X31) lassen sich
Messwerte ausgeben, z.B. zu einem Drucker oder zu einem
PC.

Zum Starten der Messwert-Ausgabe gibt es folgende drei
Möglichkeiten:

� Drücken Sie die Taste MOD (Parametereinstellung P86
beachten).
����

� Geben Sie den Befehl STX (Ctrl B) über den Eingang RXD
an der Datenschnittstelle V.24/RS-232-C (X31) ein.
����

� Geben Sie ein Signal zur Messwert-Ausgabe (Impuls oder
Kontakt) am Sub-D-Anschluß EXT (X41) ein.
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Die Anzeige kann mit dem Einspeicher-Befehl beliebig lang
angehalten werden. Der interne Zähler läuft unterdessen
weiter.
Der Parameter P23 legt die Betriebsart „Anzeige-Stopp“ fest
und lässt drei Möglichkeiten zu:
• ?
���������-���
��, kein Anzeige-Stopp – Anzeigewert

entspricht dem aktuellen Messwert.
• '����//���-���
�� – d.h. die Anzeige ist gestoppt; jedes

Einspeichersignal aktualisiert die Anzeige auf den neuen
Messwert – die Anzeige läuft �
��� kontinuierlich weiter.

• '����//��1�
�������� -���
���– d.h. die Anzeige bleibt
eingefroren, solange das Einspeichersignal anliegt; nach
dem Signal zeigt die Anzeige die aktuellen Messwerte
wieder kontinuierlich an.

  Einspeicher-
  signal

  gestoppte
  Anzeige

  gestoppte/
  mitlaufende
  Anzeige

  Position

#
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V.24 GESCHW. 4����A.���	5.������(�������!
��������
.���	�����'�	�$$
��	�����	�	5��<��

SIGNAL X1 (������%����	�$��������
$��	D
�<�<���		�(������%��#��!
�'������<��

DSR FEHLT 2��� �	���'�$.���	�� E��%�
��	5���
��	�28*!8��	�$<��

FEHL. REF. X1 &	��>=�5���	������������	5�5��
*�����	����
�	��������	�'������
5�������%'�$�'��	������	5�5��
*�����	����
�	� ������	<��

FORMAT. FEHL. 2���	�.����D����5��������<
������	� 	�'��� ������	<��

FRQ. X1 �	��	�����F��	�� ����(������%�!
�	��	������.'�D��<�<���		
6���������'���	5��
���� ��� ��.7<��

SPEICHER F. ���������	!G��$��3� ��������	
�D
������������������ �	5� A.���
���!
������ ����	�'��$�	������'�����$��!

.���
���� �����	<
���� ���5���.$���� ��������	3
A�	5�	5��	��� ��	�'���'�����	�

1) Diese Fehler sind für das angeschlossene Gerät wichtig.
Das Fehlersignal (Pin 19) am Sub-D-Anschluß EXT ist aktiv.

Weitere Fehleranzeigen

Wenn „UEBERLAUF” angezeigt wird, ist der Messwert zu
groß oder zu klein:
� Setzen Sie einen neuen Bezugspunkt.

����
� Fahren Sie zurück.

Wenn �����"����
���
��������������, ist die Klassier-
Obergrenze kleiner als die Untergrenze:
� Ändern Sie die Betriebsparameter P18 und/oder P19.

���������������,�����

Nachdem Sie die Fehlerursache behoben haben:
� Löschen Sie die Fehlermeldung mit der Taste CL.
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FEHL. EMPFG. G��$���������	$���	�#.	�������!
���!��	5�A.���
�������$����	<
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HEIDENHAIN-Flanschdose 9-polig

Eingangssignale 11 µASS

Maximale Länge des Anschlusskabels 30 m

Maximale Eingangsfrequenz 100 kHz

���������
��������������������������

25-poliger Sub-D-Anschluss (Buchse)

�������
���������������������	� �����

25-poliger Sub-D-Anschluss (Stift)

�������

����!"��#
�$��

����!�� (Buchse) 25-polig für Sub-D-Anschluss X41
Id.-Nr. 249 154-ZY

����!��(Stift) 25-polig für Sub-D-Anschluss X31
Id.-Nr. 245 739-ZY

�����%#����������!�#�� 3 m, 25-polig für Sub-D-Anschluss
!&'(���� X31, Id.-Nr. 274 545-01
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/0

1�
�	����������,�������������,���
	��������
���

.�	��� 	�����+�����	 2��������.�������

172 ± 0.2
6.77 ± .008"
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±
 0

.2
5.

51
 ±

 .0
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3��	 ���������� ���,�� 
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	 2��	
 ��
	�����0��	��'���
4	�����	�5��+���4����-���6�������� ��
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3��	 �������������,�� 	� ������7��4�
�*
8��'
��	�������,���
����������5 +�����	�!���*��	�
	��'��
-��	�' +������6�������� �����	� �	��/0

�
�$���+�������
��$��)��,���������!�#���-#�$"����

�(�������"���&�����-
## 9:�+�
���#�9:�-;�"�<�+�
�=�#�</
"#�>��+�
�?#�>��-@���>�/

!�����	�3 ��
�� �	����
	�����	�������������0

���&'�������.�/���0
9���A��������
�7��4	�
���	�
	��'���������&
����	����	��� �
�����B��&
��������	����	���� ���������	��+�������
���&

.�/���/%�
������*����
��0
�	��'���+�������������+��� �
��
�� �	�	���7��4	
���
	������������(
��0
����C����� �
����������� �
�!�
 	�����3�����&

D���!��(����������	(���
	��'��	�����!�����
*
 �
����

� �������7��4�
�*8��'
��	���0,0���	����
���	� ����!�����
2��'	�����) 
���������+�����&
-)����
	E���
����		�?����/
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)�	�,�	���+
2 � ��	����������������
	��3���F����)�

3��	*
 �������
��������4�	�����3���
�������)�

���4	*���� ��
 �
3��	�	0

,�	���+
2 � ��	���
����+��������	���	

G ����,���
	 +���1�
G ��������3��
	��������1 � ��	��*�������
G ������.+'������0

Beispiel: P01 INCH

����!��
	�����������*���
�#�(���'�����#1��!��
	�������
1 � ��	��*6�
	��-
��������	/���		�������'	0

����1 � ��	���
���� ����	���	�����.�3�����2 � ��	�������
���
���	�	��,�	���+
2 � ��	�����������
	�� ���!��� +�������
�����

��� ������4�������
���0

2�3��$��(���'����

.�3�����2 � ��	���
����,�	���+
2 � ��	������������4�����
'(������&������������

��� ����������+��H

1##�+�
�1�#��1"#��1"��1$I��1%?��1I%

����,����	��������.�3�����2 � ��	�����	��������������
,�	���+
2 � ��	��*6�
	��-
��������	/0

2�3��$��(���'������/��/�����

�������	
���������$��2�,�
��

!�
	���.�3�����2 � ��	��� �������0

���3�����$$��*���
�#�

!�
	���.�3�����2 � ��	��� �������0

2�3��$��(���'����$
��!�3�����

� 
	��J6�� �	����������������	��
��
	��D����������1 � ��	��*������
�����+�����0,0�0

D3��	��D����������1 � ��	��*������
�����+�����0,0�I0
F������.���������
�����	�������34��	�
.�3�����2 � ��	��0

��������	
����������
������������������

MOD

�������������

�������������

MOD
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4��!�
&���#�
'5�$���$��*���
�#�(���'����

4��!�
&�  ����

Vorwärts blättern
in der Betriebsparameter-Liste

Rückwärts blättern
in der Betriebsparameter-Liste

Parameterwert verkleinern

Parameterwert vergrößern

Eingabe korrigieren und
Parameter-Bezeichnung anzeigen

Änderung/Zahlenwert-Eingabe bestätigen,
Betriebsparameter-Liste verlassen

����)�

3��	 �������
2������	���������4����	���1 � ��	���
3�������

G ����,�	���+
2 � ��	��*6�
	������ 

��
&$��

G � �������K�����������34�	
���������'34�	
�+�4		���0

MOD

����%����,���,�'5�$���$�������%�,���
*���
�#�(���'����

,�����������
���	�	��,�	���+
2 � ��	���4������'(�����
��

���������������%����,���67��8������+��H

� L4�������������.�3�����2 � ��	���P00 CODE0
� 7�+����������������

��� ���I�"��%����0
� ,�
	4	�������������!��� +����	������ 
	��!��0

����)�

3��	 �����������	�M�	�	�����1 � ��	���1�#0� �0
�������,�4		������������,�	���+
2 � ��	��*6�
	��'(��������

����� ���!��� +�����������
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P00 CODE ����%����,���eingeben:
9 51 48: Ändern der geschützten

Betriebsparameter
10 52 96: Nichtlineare Achsfehler-Korrektur
24 65 84: Tastatur sperren
66 55 44: Software-Version anzeigen
24 65 82: Restweg-Anzeige
48 61 53: Ein- und Ausgabe von Parameter-

und Korrekturwertlisten

P01 ��;�<���'
Anzeige in Millimetern MM

Anzeige in Zoll INCH

P06 ANZEIG. 2�,�
��3�����
Anzeige Messgerät-Anschluss ANZEIGE X1

Anzeige Messgerät-Anschluss ANZEIGE X2

Summenanzeige X1 + X2 X1 ADD. X2

Differenzanzeige X2 – X2 X1 SUB. X2

P11 M.FAKT. Maßfaktor

Maßfaktor aus MASSFKT.AUS

Maßfaktor ein MASSFKT.EIN

P12.1 M.FAKT.Maßfaktor X1

Zahlenwert eingeben
0.100000 < P12 < 9.999999
Grundeinstellung: 1.000000

:���'���� 	
������������4��!�
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P12.2 M.FAKT.Maßfaktor X2

Zahlenwert eingeben
0.100000 < P12 < 9.999999
Grundeinstellung: 1.000000

P17 KLASS. =����
����
Klassieren EIN KLASS. EIN

Klassieren AUS KLASS. AUS

P18 U.KLASS. >��������,��beim Klassieren

P19 O.KLASS. ?#������,��beim Klassieren

P23 ANZEIG. 2�,�
�����&((#�
����3����2����#�
�
����/��$�2�,�
��, kein Anzeige-Stopp;
Anzeigewert entspricht dem aktuellen
Messwert ANZ. AKTL.

.���&((��2�,�
��; halten bis zur nächsten
Messwert-Ausgabe ANZ. HALTEN

.���&((���'
����/��$�2�,�
��; Stopp
während Impuls/Kontakt zur Messwert-
Ausgabe anliegt ANZ. STOPP

P30.1 RICHT. @����
��������
Positive Zählrichtung bei positiver
Fahrichtung ZAEHLR. POS

Negative Zählrichtung bei
positiver Fahrrichtung ZAEHLR. NEG
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P40.1 KORR. Messgeräte-Korrektur X1 wählen
keine Korrektur KORR. AUS

Abschnittsweise bis zu
64 Stützpunke KORR. ABS

Lineare Korrektur KORR. LIN

P40.2 KORR. Messgeräte-Korrektur X2 wählen
keine Korrektur KORR. AUS

Abschnittsweise bis zu
64 Stützpunke KORR. ABS

Lineare Korrektur KORR. LIN

P41.1 L.KORR.9
�����4�����!&'(�����
&���
– 99 999,9 < P41 < + 99 999,9 [µm/m]
Grundeinstellung: A

*�
�(
��-	
���#�3���/%�:����'
�����
.�������	��)�

�4��� 000000000000000000000 6��N�?�#�###���
� 	
4��������64����-����		��	��0,0
��	�����9��������
��

���4	
9)�#�����>!F�!�>.F�/ 000000000000000 6��N�?I�%$$���
64������������� 00000000000000000000000000000000�6�N�6��;�6��N�;����O�

5����'	��� '	���'��-N�1�/H
'�N��6�P�6��N�;����O��P�#�?��� 0000000!BC�68D��QO�P�R

P41.2 L.KORR.9
�����4�����!&'(�����
&���
– 99 999,9 < P41 < + 99 999,9 [µm/m]
Grundeinstellung: A
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P30.2 RICHT. @����
��������
Positive Zählrichtung bei positiver
Fahrichtung ZAEHLR. POS

Negative Zählrichtung bei
positiver Fahrrichtung ZAEHLR. NEG

P31.1 S.-PER.Signal-Periode Messgerät X1

0,000 000 01 < P31 < 99 999.9999
Grundeinstellung: 10 µm

P31.2 S.-PER.Signal-Periode Messgerät X2

0,000 000 01 < P31 < 99 999.9999
Grundeinstellung: 10 µm

P33.1 ZAEHL. @���3�
����
������������	�
���� ZAEHLW. 0-1

0-2-4-6-8 ZAEHLW. 0-2

0-5 ZAEHLW. 0-5

P33.2 ZAEHL. @���3�
����
������������	�
���� ZAEHLW. 0-1

0-2-4-6-8 ZAEHLW. 0-2

0-5 ZAEHLW. 0-5

P38.1 KOMMA Nachkommastellen X1 1)

1 / 2 / 3 / � / 5 / 6
(bis 8 bei Zoll-Anzeige)

P38.2 KOMMA Nachkommastellen X2 1)

1 / 2 / 3 / � / 5 / 6
(bis 8 bei Zoll-Anzeige)

���.+�4������������� �2�������-1�/�����) B
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P43.2 REF Referenzmarken X2

Eine Referenzmarke EINE REF.M.

Abstandscodiert mit 500  SP
(SP: Signalperiode) 500 SP

Abstandscodiert mit 1000 • SP
(z.B. für HEIDENHAIN LS ...C) 1000 SP

Abstandscodiert mit 2000 • SP 2000 SP

Abstandscodiert mit 5000 • SP 5000 SP

P44.1 REF Referenzmarken-Auswertung 1)

Referenzmarken auswerten REF. X1 EIN

Referenzmarken nicht
auswerten REF. X1 AUS

P44.2 REF Referenzmarken-Auswertung 1)

Referenzmarken auswerten REF. X2 EIN

Referenzmarken nicht
auswerten REF. X2 AUS

P45.1 ALARM Messgerät-Überwachung X1

Keine Überwachung ALARM AUS

Frequenz FREQUENZ

Verschmutzung VERSCHMUTZ.

Verschmutzung + Frequenz FRQ.SCHMUTZ

�
�
��
��

��
��
��

�
��
� 
��
�

:���'���� 	
������������4��!�
&�
P42.1 bis
P42.2 9&���=&'(�����
&�

Eingabebereich (mm): +9.999 bis -9.999

Grundeinstellung: 0.000

= keine Losekompensation

Bei einer Richtungsänderung kann ein Spiel zwischen Dreh-
geber und Tisch auftreten, eine sogenannte Lose.
Positive Lose: Der Drehgeber eilt dem Tisch voraus, der Tisch
fährt zu kurz (positive Werteingabe).
Negative Lose: Der Drehgeber eilt dem Tisch nach, der Tisch
fährt zu weit (negative Werteingabe).

P43.1 REF Referenzmarken X1

Eine Referenzmarke EINE REF.M.

Abstandscodiert mit 500  SP
(SP: Signalperiode) 500 SP

Abstandscodiert mit 1000 • SP
(z.B. für HEIDENHAIN LS ...C) 1000 SP

Abstandscodiert mit 2000 • SP 2000 SP

Abstandscodiert mit 5000 • SP 5000 SP
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!��
�� �	���3��'
 �0



	�

:���'���� 	
������������4��!�
&�

P45.2 ALARM Messgerät-Überwachung X2

Keine Überwachung ALARM AUS

Frequenz FREQUENZ

Verschmutzung VERSCHMUTZ.

Verschmutzung + Frequenz FRQ.SCHMUTZ

P50 V.24 Baud-Rate

110 / 150 / 300 / 600 / 1 200 /
2 400 / 4 800 / 9 600 /
19 200 / 38 400 Baud

P51 V.24 Zusätzliche Leerzeilen bei der

Datenausgabe LEERZ. 1
0 � P51 ��99
Grundeinstellung: 1

P62 A1 Schaltgrenze 1

P63 A2 Schaltgrenze 2

P79 SETZEN Wert für Bezugspunkt

Zahlenwert eingeben für das Bezugspunkt-
Setzen über Schalteingang oder mit Taste ENT

P80 ENT-CL Anzeige setzen

Kein Nullen/Setzen mit
CL/ENT CL-ENT AUS

Nullen mit CL
kein Setzen mit ENT CL......EIN

Nullen mit CL und Setzen
mit ENT auf Wert  aus P79 CL-ENT EIN

:���'���� 	
������������4��!�
&�

P82 ANZ.EIN Meldung nach Einschalten

ENT...CL-Meldung ENT..CL EIN

keine Meldung ENT..CL AUS

P85 EXT.REF Externes REF

REF über SUB-D-
Anschluss EXT EXT.REF EIN

Kein REF über
SUB-D-Anschluss EXT EXT.REF AUS

P86 MOD Print über Taste MOD

PRINT über MOD gesperrt SENDEN AUS

PRINT über MOD nicht
gesperrt SENDEN EIN

P98 LAND Dialogsprache

Deutsch SPRACHE DE
Englisch SPRACHE EN
Französisch SPRACHE FR
Italienisch SPRACHE IT
Niederländisch SPRACHE NL
Spanisch SPRACHE ES
Dänisch SPRACHE DA
Schwedisch SPRACHE SV
Finnisch SPRACHE FI
Tschechisch SPRACHE CS
Polnisch SPRACHE PL
Ungarisch SPRACHE HU
Portugiesisch SPRACHE PT

�
�
��
��

��
��
��

�
��
� 
��
�



		

���������������

����)�

3��	 �������������,��
	�����.�
����

������3��
2��	����'	��
�����)�

���4	�����	�
���
�(����������� ����;
�O.��������
����0

2�,�
������
��#�
9�����'����������

L��������������+�
	���	���.������
����		�� +���3������
��

���������������������,�	���+
2 � ��	���� �2 

��H

G ���� �2�������-1�/
G D4��3��
��-1��/
G � ��'��� 
	������-1�%/

*�
�(
��
64������

���4	���	����� �2�������# O�

7�3��
��	���.������
����		 000 #�### "���
���� �2�������-1�/ 000000000000000000 #
D4��3��
��-1��/ 00000000000000000000000 "
� ��'��� 
	������-1�%/ 000000000 �

����� +������ ��������4��
	������	����������F������+������
L �������1 � ��	��0

 �
��

��
�
��
��
��
�
�



	�

 �
��

��
�
��
��
��
�
�Empfohlene Parameter-Einstellungen für HEIDENHAIN-Längenmessgeräte 11 µA

SS

Millimeter Zoll

S
ig

n
a

lp
e

ri
o

d
e

in
 µ

m

Referenz-

marken

Z
ä

h
l-

w
e
is

e

N
a
c
h

-

k
o

m
m

a
-

s
te

ll
e

n

Z
ä

h
l-

w
e
is

e

N
a
c
h

-

k
o

m
m

a
-

s
te

ll
e

n

Typ

P 31 P 43

Anzeige-

schritt

in mm

P 33 P 38

Anzeige-

schritt

in inch

P 33 P 38

CT
MT xx01

single 0,0005
0,0002
0,0001
0,00005

5
2
1
5

4
4
4
5

0,00002
0,00001
0,000005
0,000002

2
1
5
2

5
5
6
6

nur für LIP 401 empfohlen

LIP 401A/401R

2

single

0,00002
0,00001
0,000005

2
1
5

5
5
6

0,000001
0,0000005
0,0000002

1
5
2

6
7
7

LF 103/103C
LF 401/401C
LIF 101/101C
LIP 501/501C

single/5000 0,001
0,0005
0,0002
0,0001
0,00005

1
5
2
1
5

3
4
4
4
5

0,00005
0,00002
0,00001
0,000005
0,000002

5
2
1
5
2

5
5
5
6
6

nur für LIP 101 empfohlen
LIP 101

4

single

0,00002
0,00001

2
1

5
5

0,000001
0,0000005

1
5

6
7

MT xx 10 single 0,0005
0,0002
0,0001

5
2
1

4
4
4

0,00002
0,00001
0,000005

2
1
5

5
5
6

LS 303/303C
LS 603/603C

20 single/1000 0,01
0,005

1
5

2
3

0,0005
0,0002

5
2

4
4
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Empfohlene Parameter-Einstellungen für HEIDENHAIN-Längenmessgeräte 11 µA
SS

 (Fortsetzung) 

Millimeter Zoll 

S
ig

n
a

lp
e

ri
o

d
e

 

in
 µ

m
 

Referenz-

marken 

Z
ä

h
l-

 

w
e

is
e

 

N
a

c
h

- 

k
o

m
m

a
-

s
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e
n

 

Z
ä

h
l-

 

w
e
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e

 

N
a

c
h

- 

k
o

m
m

a
-

s
te
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e

n
 

Typ 

P 31 P 43 

Anzeige-

schritt 

in mm 

P 33 P 38 

Anzeige-

schritt 

in inch 

P 33 P 38 

LS 106/106C 
LS 406/406C 
LS 706/706C 

single/1000 

ST 1201 

20

-

0,001 
0,0005 

1
5

3
4

0,00005 
0,00002 

5
2

5
5

0,005 
0,002 
0,001 
0,0005 

5
2
1
5

3
3
3
4

0,0002 
0,0001 
0,00005 
0,00002 

2
1
5
2

4
4
5
5

nur für LB 302 empfohlen    

LB 302/302C 
LIDA 10x/10xC 

40 single/2000 

0,0002 
0,0001 

2
1

4
4

0,000001 
0,0000005 

1
5

5
6

LB 301/301C 100 single/1000 0,005 
0,002 
0,001 

5
2
1

3
3
3

0,0002 
0,0001 
0,00005 

2
1
5

4
4
5

LIM 501 10240 single 0,1 
0,01 
0,05 

1
1
5

1
2
2

0,005 
0,0005 
0,002 

5
5
2

3
4
3
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 BZGSPKT. X1 od. X2 -3����� 0��3�����'������ �������	/

,����
2��'	���������.��
������� ������
������+�� �	�	���.��
�������+���
�0,0��$���0�)�	�)C��� 
��4��
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!��� +������ �
34����0

KOR. NR. 01

KOR. NR. 02

!��� +��+������0

,�	���+
2 � ��	���34����0

P00 CODE

�����

��� ���#�"��I?������+������	
!���+�
	4	����0

�1##�JC�!� �34����

���
������������ MOD

MOD

2 x MOD

2 x MOD

.+
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�������+�����0,0
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2����	��#�����/0
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PKTABST.

4 x MOD

 ACHSE X1
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���������.��
�
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MOD

 X1 FKT. X1 ���� X1 FKT X2
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LOESCHE X1 ODER LOESCHE X2
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P00 CODE
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1, 10 0 V

2 Anzeige nullen, Fehlermeldung löschen

3 Anzeige setzen auf Wert aus P79

4 Referenzmarkensignale ignorieren (X1)

24 Referenzmarkensignale ignorieren (X2)

6 Position des Messgerätes X1 anzeigen

7 Position des Messgerätes X2 anzeigen

8 Summe X1 + X2 anzeigen

9 Differenz X1 – X2 anzeigen

22 Impuls: Messwert ausgeben

23 Kontakt: Messwert ausgeben

25 REF-Betrieb abschalten oder aktivieren
(aktueller REF-Zustand wird geändert)

5, 12, 13 nicht belegen

11, 20, 21 frei

$
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������������&'"�(')*+

.�/���/%�
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��0
�����2 �������U	�������	���'���
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������
�T��'	���
'����
2 ��������	�
�����������������
� ���!��"# $%���	
2������&
F���'	����6 
	���������	�6(
��������2 � ��������
F���'	���	4	� �
�����B��&

)���#�����
�'��=�#��"��3��$��0
������� ����	��'�����4�
�������&

2��������'��#���2��������	� �����

:
� 4��!�
&�

14 Anzeigewert ist Null

15 Messwert � Schaltgrenze A1 (P62)

16 Messwert � Schaltgrenze A2 (P63)

17 Messwert < Klassier-Untergrenze (P18)

18 Messwert > Klassier-Obergrenze (P19)

19 Fehler (siehe „Fehlermeldungen“)
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Interner „Pull-up“-Widerstand 1 k�, aktiv Low

Ansteuern durch Kontaktschluss gegen 0 V�&$��
Low-Pegel über TTL-Baustein

Verzögerung für Nullen/Setzen: tv � 2 ms

Mindest-Impulsdauer für alle Signale: tmin � 30 ms

�
����(����$��	
������

@�����$ :����

High + 3,9 V � U � + 15 V

Low – 0,5 V � U � + 0,9 V;  I � 6 mA

B UCE

E

C

Pin 1.10 0 V

+ UB ≤ 32 V

I ≤ 100 mA

������������

0V

E

0V

E

tmin

2�������

2��������
�����

„Open-Collector“-Ausgänge, aktiv Low

Verzögerung bis zur Signalausgabe: tv � 30 ms

Signaldauer Nulldurchgang, Schaltgrenze A1, A2: t0 � 180 ms

�
����(����$��2�������

@�����$ :����

High U � + 32 V;  I � 10µA

Low U � + 0,4 V;  I � 100 mA
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Schaltsignale P62, Schaltgrenze 1 15
P63, Schaltgrenze 2 16

Klassiersignale P18, untere Klassiergrenze 17
P19, obere Klassiergrenze 18

Weg

5

t

t

tvtv

Pin 15
(A1)
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➤ L4�������������.�3�����2 � ��	���P00 CODE
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2 � ��	���/0

➤ 7�+����������������

��� �����[?"[%�����0
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➤ L4�����������	������ 
	���G��������*��TASTEN EIN ����
TASTEN AUS�
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➤ L4�������������.�3�����2 � ��	���P00 CODE�
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	3��*.������
 ���34��	�3�����0

Funktion der Schaltausgänge A1 und A2
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	�������#��
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Anzeige Bedeutung

RESTWEG. AUS Keine Restweg-Anzeige

RESTWEG. EIN Restweg-Anzeige ist angewählt

„Fahren auf Null” mit Restweg-Anzeige

� L4���������,����
2��'	��0
� 7�+���������������*1�
�	�������0
➤ T �������������.��
�� �������0
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11GND

2

3
4
5

6

20

7

TXD

RXD
RTS
CTS

DSR
GNDSIGNAL

DTR

CHASSIS

2

3
4
5

6

20

7

ND

GND

TXD

RXD
RTS
CTS

DSR
GNDSIGNAL
DTR

CHASSIS

1GND

2

3
4
5

6

20

7

TXD

RXD
RTS
CTS

DSR
GNDSIGNAL

DTR

CHASSIS 1 GND

2

3
4
5

6

20

7

TXD

RXD
RTS
CTS

DSR
GNDSIGNAL

DTR

CHASSIS

ND

9���
	4������9���� �	���

9������ ��	��9���� �	���

.
�
��

�

��

�
�
�
���
�-
/0
)$
�
#
�0
10
�2
�(
&
1*
+



��

:
�#�������������������������

:
� �
���� *�$������

1 CHASSIS GND Gehäusemasse

2 TXD Sendedaten

3 RXD Empfangsdaten

4 RTS Sendeanforderung

5 CTS Sendebereitschaft

6 DSR Betriebsbereitschaft

7 SIGN. GND Betriebserde

8 bis 19 – nicht belegt

20 DTR Datenendgerät bereit

21 bis 25 – nicht belegt

:����/%� ����$���

9&�
!�:���� �(�������(����

aktiv – 3 V bis – 15 V

nicht aktiv + 3 V bis +15 V

:����/%�� �D� �D�����$� �

9&�
!�:���� �(�������(����

aktiv + 3 V bis + 15 V

nicht aktiv – 3 V bis – 15 V
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�����/&�'�� 1 Start-Bit
7 Daten-Bits
Even Parity Bit (gerade Parität)
2 Stop-Bits

������,�
���� Messwert abrufen: STX (Ctrl B)
Unterbrechung DC3 (Ctrl S)
Fortsetzen DC1 (Ctrl Q)
Fehlermeldung abfragen: ENQ (Ctrl E)
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 – 5 . 2 3        =  1  < C R >   < L F >
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 P50 V.24 Baud-Rate

 P51 V.24 Anzahl zusätzlicher Leerzeilen bei der
Messwert-Ausgabe

2�,�
�����&((#�
����3����2����#�

����L��'������
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�����)�
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3��	*.�������3�������,�	���+
2 � ��	���1�����
	�����	0

2�,�
�����&((#�
����3����2����#� :��

�
����/��$�2�,�
��, kein Anzeige-Stopp: Anzeigewert
entspricht dem aktuellen Messwert ANZ. AKTL.

.���&((��2�,�
��: Anzeige wird gehalten
(eingefroren) und bei jedem Signal zur
Messwert-Ausgabe aktualisiert ANZ. HALTEN

.���&((���'
����/��$�2�,�
��: Anzeige ist
gestoppt, solange ein Signal zur Messwert-
Ausgabe anliegt ANZ. STOPP
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Mindestdauer des Signals „Kontakt“ te � 7 ms

Mindestdauer des Signals „Impuls“ te � 1.5 µs

Einspeicherverzögerung nach „Kontakt“ t1 � 5 ms

Einspeicherverzögerung nach „Impuls“ t1 � 1 µs

Messwert-Ausgabe nach t2 � 50 ms

Regenerationszeit t3 � 0
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Pin 1(0V)

Pin 23

Pin 22

Pin 1(0V)

EXT(X41)

EXT(X41)

t1

t2

te te

tD

t3
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Messwertausgabe mit CTRL B
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3��	 ��������+�������90��P8�*���*J*
�����		
	������ 
�J��	����������������-J�86�,/���2� �����
3�������� ������
���D��	2��'	�+��������)�

3��	��+������
�����		
	����� �
����+��0�J�86�,�3�����+�������6��	����8��
���������		
	�������2� �������������)�

3��	���+������
6��	�������� �
����+��0

����)�

3��	��'(��������������������� �*1���� ���-�0,0
>S2��	����� ������6�������� �������L����3
_���	� �	��/
��2� �����������
2������	�3�����0

� 
�, 
��*1���� �������	
�����	����������
4	��������.��+ �
����
�1���� ��
���������)�

3��	 �
� +�0

�����!���
��
����@�
���#�
$������3����2����#�

�&����� @�
�

Einspeicherverzögerung t1 � 1 ms

Messwert-Ausgabe nach t2 � 50 ms

Regenerationszeit t3 � 0

����D��	����(�	�
�����3����T��'	������ '	���
���
-�0,0�)�

��������	����������3��	*.������/00

�����$������3���%#���������

		�N Q
R

���� �� �����	���+���)�

3��	*.�
� +��� ����J	���,�

,.�FJ*1���� �������)�

3��	*.�
� +���+����J	���,�

 10 L%=18
 20 CLS
 30 PRINT "V.24/RS-232-C"
 40 OPEN "COM1:9600,E,7" AS#1
 50 PRINT #1, CHR$ (2);
 60 IF INKEY$<>""THEN 130
 70 C%=LOC(1)
 80 IF C%<L%THEN 60
 90 X$=INPUT$(L%,#1)
 100 LOCATE 9,1
 110 PRINT X$;
 120 GOTO 50
 130 END

t1

t2

Ctrl B

tD

t3

Ctrl B

���%$�=�-��.�� �������6���������/
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2�/��/$��4��!�
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1##�JC�!� �34����0

P00 CODE

MOD

�����

��� ����%�?�"�������+������	
!���+�
	4	����0

4��!�
&������%#���������-

UEBERTRAGE

SENDE PARA.

���0

����

L��	�����	�� 
	��!��0

)�	������ 
	��!���3��������1 � ��	��*
��
	���+�������90��P8�*���*J*�����		
	����
 �
����+��0�� �������.�
� +�������'
����.�� �������3��	����6�
	�����

����������������2� ����0�)�	������ 
	�
����� �2��'	��3��	������� 	���+��	� *
����
*)���0

PARA. EMPFG.

����)�

3��	 ��������
	�+����	������1 � *
��	����
	���+�������90��P8�*���*J*�����		*

	����������2� ����0�,���������������
!�2� �������1 � ��	����
	�������	�� 
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SENDE KOR.1
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SENDE KOR.2
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*
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KORR. EMPFG.

����)�

3��	 ��������
	�+����	�����
5����'	��3��	��
	��-.��
�����0��/��+������
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L
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3��	 ��������+�������90��P8�*���*J*
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����+�����6�
	����'(�����������	
������������ �*1���� ���-�0,0H�>S2��	����� �����
6�������� �������L����3
_����	� �	��/� �
���U	� 	��
��2� ��������� �������1J�
2��������-M����6�
	����

� �

���������U	� 	��� +��
2������	�3�����/0
������U	� 	�����'(�����������	����������� �*1���� ��
3������ ��� 
�.���������4	�
�����0

������U	� 	�����'(�����������	���������U	���	���;�� ��

��	3������;��+�� �+��	��������0,0�����1 � ��	��3��	�
4�����0�� �����

�� ��M������5���	��

���+������
.�
� +����������6�
	���+�
�	����-
�����������������	��/0����
)�

3��	 ���������3 �	�	�+����!�2� �������6�
	������
��+�
T�����3���+�������.�
� +�0

,����!�2� �������6�
	����3 �	�	�����)�

3��	 ������
�����
	� ���� 
��	 �	���������^�`�V0
)�	�����!�2� �����
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�������
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!�2� ���+�����	0
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��2� �������)�
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a����1 � ��	���.�
� +��+�����	���	������	 �	���������^�`�V��-�>!�H�#U�./

���`����^J8V��^6TV

��������D������

��@�
��
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� +������D4����+����������

��������*��������������������,��������������������������������)��)������������^J8V��^6TV

����������������������D���������������������������������������"�D����������������D������
��������S2�����)�
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1 � ��	�����
	�������4����+ ����	�����)F�Y�*� 
	��-�0,0H�D4������	����2�
�	��PD4������	������� 	����
30/
,��
2����H

�1������������������������������)��0���T���.��5������0��������N���������������)�.���������T���5������0���.��Y����������N�����������������������������#��^J8V��^6TV

���������������������"�D������������������������������������������D0������������������������D�����������������������������������D0���������?�D����������������D������

�1���"��#�����������������������������������9���0����������0�������N������������������������%������#��#��������,��.��Y���������N����������������%�����#���#�^J8V��^6TV

���������������������"�D������������������������������������������D0������������������������D�������������������������������� ���D0���������?�D����������������D������
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1 � ��	�����
	�������4����+ ��������!��� +����
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-�0,0H�6F�!.85C880��0?##��
30/

�1�������%�����������������������Y���0���5���6���.�����������0���������N������������������=��������������������#����0����#���#���#���#��^J8V��^6TV

���������������������������"�D��������������������������������������������D0�����������������������������D������������������� ���������������������D������

�1������������������������������������6����0���5���#���8���8���0���������N�������������������*�������������������������������#���#���0����#��^J8V��^6TV

��������������������������"�D��������������������������������������������D0�����������������������������D�������������������� ��������������������D������
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���`����^J8V��^6TV
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:���'�����
���)����*-�2���
�/������,�����$�

:���'�����
��� *������
#���

� Startzeichen (*);
�������	��������

 Gerät; MM od. IN;
�������������

�������������

� � Maßsystem: MM = 0;  INCH = 1;
������������������������������� � X1 = 0; X2 = 1;  X1 ADD. X2 = 2; X1 SUB. X2 = 3;
��������
����������
����������� � MASSFAKTOR AUS = 0;  EIN = 1;
��������
��������������������� X1: MASSFAKTOR = 1.000000; (Werteingabe ohne VZ)
��������
��������������������� X2: MASSFAKTOR = 1.000000; (Werteingabe ohne VZ)
������������������������������� � Klassieren : KLASS. AUS = 0;  KLASS. EIN = 1;
������������������������������ Untergrenze: U.KLASS = 0; (Werteingabe)
������� ���������������������� Obergrenze: O.KLASS = 0;  (Werteingabe)
������������������������������� � ANZEIGE: AKTUELL = 0; HALTEN = 1; STOPP = 2;
���������!�"#���������#�!��� �� � X1: ZÄHLRICHTUNG  POS = 0; NEG = 1;
���������!�"#���������#�!��� �� � X2: ZÄHLRICHTUNG  POS = 0; NEG = 1;
�������������!���������������� X1: SIGNALPERIODE = 10 µm;  (Werteingabe ohne VZ)
�������������!���������������� X2: SIGNALPERIODE = 10 µm;  (Werteingabe ohne VZ)
������������#���������#�$����%� % X1: ZÄHLWEISE   0-5 = 5;  0-2  = 2;  0-1 = 1;
������������#���������#�$����%� % X2: ZÄHLWEISE   0-5 = 5;  0-2  = 2;  0-1 = 1;
����������� 

������� 

�����&� & X1: KOMMASTELLEN  4 (Bereich: 1-8)
����������� 

������� 

�����&� & X2: KOMMASTELLEN  4 (Bereich: 1-8)
�&��������� !!�������� !!������ � X1: KORREKTUR AUS = 0;  LIN = 1;  ABS = 2;
�&��������� !!�������� !!������ � X2: KORREKTUR AUS = 0;  LIN = 1;  ABS = 2;
�&��������� !!���������������� X1: LINEARKORREKTUR = 0 µm/m (Werteingabe)
�&��������� !!���������������� X2: LINEARKORREKTUR = 0 µm/m (Werteingabe)
�&���������� ����������������� LOSE-Kompensation = 0.0000 mm  (Werteingabe)
�&���������� ����������������� LOSE-Kompensation = 0.0000 mm  (Werteingabe)
�&����������!�����������!���
�� � X1: EINE REF.M. = 0;  500; 1000; 2000; 5000 SP;
�&����������!�����������!���
�� � X2: EINE REF.M. = 0;  500; 1000; 2000; 5000 SP;
�&&���������!������!����������� � X1: REF.EIN = 1;  REF. AUS = 0;
�&&���������!������!����������� � X2: REF.EIN = 1;  REF. AUS = 0;
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:���'�����
��� *������
#���

�&%����������!
�����!'��"#
���� � X1: AUS=0; FRQ.=1; SCHMUTZ.=2; FRQ+SCHMUTZ=3;
�&%����������!
�����!'��"#
���� � X2: AUS=0; FRQ.=1; SCHMUTZ.=2; FRQ+SCHMUTZ=3;
�%���������(��&�����������	���� ���� BAUDRATE = 9600; (110-38400)
�%���������(��&���������!������ � LEERZEILEN = 1; (0-99)
������������������������������ Schaltgrenze 1:  A1 =  0; (Werteingabe)
������������������������������ Schaltgrenze 2:  A2 =  0; (Werteingabe)
������������������������������ BZP-SETZEN = 0;  (Werteingabe)
�������������"������"���������� 0 CL-ENT AUS =0;  CL-EIN = 1; CL-ENT EIN = 2;
������������������������"������ 1 ANZEIGE: ENT...CL EIN = 1;  ENT...CL AUS = 0;
��%���������!����������!������� 0 EXTERN REF AUS = 0;  EXTERN REF EIN = 1;
������������
 ����������������� 0 TASTE MOD: SENDEN AUS = 0;  SENDEN EIN = 1;
����������������������!�"#����� 1 LANDESSPRACHE: 0 = EN; 1 = DE; 2 = FR;
� 3 = IT; 4 = NL; 5 = ES;

6 = DA; 7 = SV; 8 = FI;
9 = CS; 10 = PL; 11= HU;
12 = PT;

Schlusszeichen (*);
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Zeile: Bezugspunkt
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2��'	�
���������5����'	��

�,���D���7�������1��5��������0����������������������������������N������������������=�����������������������#����0����#���#���#���#��^J8V�^6TV

���������������������������D�������������������������������������D0�������������������������������D�����������������������������������D������
���������������,����
2��'	����'
+����������������������+���'�����L��	�����,����
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Zeile: Korrekturwert 0
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�5����#���8���0�����������������8����0��������#���#�������������N������������������=������������������������#����0���#���#���#���#��^J8V�^6TV

���������������������������D�������������������������������������D0������������������������������D��������������������������� ����������D������
��������5����'	��3��	*��0����'
+���������������������+���'����������5����'	��3��	�����	
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Ausgabe der Korrekturwerte 1 - 63
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Letzte Zeile:
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Zeile: Abstand der Korrekturpunkte
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	 �������5����'	��2��'	�

�1���5�������.���,�����������0����������������������������������N����������������������������������^J8V^6TV
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+������������������������+���'����1��'	 +
	 ���������.+
����


���������������������������������������������������������������������������������������������	
+�����



�


=&���!���3���� �#����)����*�2�������-�!�
"�=&���!���

=&���!���3���� �#���� *������
#���-
` Startzeichen ( * );
�������	 

 Type des Gerätes; Maßsystem (MM od. IN);
�"#����� ������� zu korrigierende Achse, X1 = 0; X2 = 1;
���������� ������� fehlerverursachende  Achse, X1 = 0; X2 = 1;
����	������ ������% Punktabstand X2 = 15 (Bereich : 6 – 20)
	����������  �����%���%� Bezugspunkt X2: +15.2250 mm (Werteingabe)
� !����!����  ����������� Korrekturwert 0 = 0.0000 mm  (Korrekturwert 0 ist immer 0)
� !����!����  ����������� Korrekturwert 1 – 10 sind mit Werten belegt  (Werteingabe)
� !����!����  ��������&�� Die Achse wird von 15.2250 mm bis 342.9050 mm  korrigiert.
� !����!����  �����������
� !����!���&  �����������
� !����!���%  �����������
� !����!����  �����������
� !����!����  ���������%�
� !����!����  ��������&��
� !����!����  ��������%��
� !����!����  �����������
� !����!����  ����������� Korrekturwert 11 – 63 kein Wert eingebegen (Speicher leer)
� !����!����  �����������
� !����!����  �����������
�
�
�
�
� !����!����  �����������
� !����!����  �����������
� !����!����  �����������
� !����!����  �����������
� Schlusszeichen (*);
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&4���������������	��������-/0)%�$�010�2�
.����
��������

����'(���������)�

3��	 ��������+�������90��P8�*���*J*
� 	��
����		
	����������U	����+�������0
T��������,�������
	�����+���������,�����9��������H
T��� 	H
^!�JV�����^J8V � 
	��������'	
^!�JV.����^J8V .��������� �	� �
��+��
^!�JVT����^J8V T��'	���� �
������
^!�JV�����^J8V ���������'	���

,�����

�E���� ,����	���
^!�JV�####^J8V � 
	���b#b
^!�JV�###^J8V � 
	���bb
^!�JV�###�^J8V � 
	���b�b
^!�JV�###�^J8V � 
	���b�b
^!�JV�###�^J8V � 
	���b�b
^!�JV�###"^J8V � 
	���b"b
^!�JV�###?^J8V � 
	���b?b
^!�JV�###$^J8V � 
	���b$b
^!�JV�###%^J8V � 
	���b%b
^!�JV�###I^J8V � 
	���bIb
^!�JV�###^J8V � 
	���bJ6b
^!�JV�##^J8V � 
	���b*b
^!�JV�##�^J8V � 
	���b0b
^!�JV�##�^J8V � 
	���b!��b
^!�JV�##"^J8V � 
	���b)C�b
^!�JV�##$^J8V � 
	���bP�b�-,����
2��'	/

,�����

�E���� ,����	���
^!�JV�###^J8V � 
	���bJ!=#b
^!�JV�##^J8V � 
	���bJ!=b
^!�JV�##�^J8V � 
	���bJ!=�b
^!�JV�##�^J8V � 
	���bJ!=�b
^!�JV�##�^J8V � 
	���bJ!=�b
^!�JV�##"^J8V � 
	���bJ!="b
^!�JV�##?^J8V � 
	���bJ!=?b
^!�JV�##$^J8V � 
	���bJ!=$b
^!�JV�##%^J8V � 
	���bJ!=%b
^!�JV�##I^J8V � 
	���bJ!=Ib

^!�JV.####^J8V D4����+����������� �
��+��
^!�JV.###^J8V �*������	*.������
 �
��+��
^!�JV.#�##^J8V )����	 �3��	� �
��+��
^!�JV.#�#^J8V T�����*��U	� �
��+��
^!�JV.#�##^J8V ���	3 ��������� �
��+��
^!�JV.#I##^J8V 6����	������� �
��+��

^!�JVT####^J8V 8!T*T��'	���
^!�JVT###�^J8V 1���	

^!�JV�####^J8V D4�����8!�!�
^!�JV�###^J8V � 
	 	���
2�����
^!�JV�###�^J8V � 
	 	���������+��
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3��	 ���������	��
	�	�	�+�������.+ �+��	�������
,��������� 
��C�*�CTT�1��	�'���0�L����������	����
D������+������-##�D������/�������
	��
����	�� 
�.���������4	
� 
��	�������������CTT� ������������0�� �������.+ �*
+��	�����
�,�����
�
����	�� 
�.���������4	�� 
��	����*
���������C�� �������������������
	��3������+����	�� 	�����
��2� ����0

 ������$�%�!�� �����*�/�����

a�������������)�

3��	 �����������	�����' ��	��� 
	��+�����
3�������������������
��	�����������
�����-.�'��3������
J��	���*T/�E��		���	0�.�
�����B����3��������� 
	������'
 �
������	0
,���� �
�����' ��	���+�30������	�����,�������� �	3��	�	�� 

.���������4	���	������	����������������-��� �'��3������
J��	���*Y/

@�����#�,�
�����������#��-

.�
����+���3���H�D4����	S2������	3 ����������� 	������
���	3 ������� +�0
,��
2���H

�^���V���������������*��������������������,��������^J8V��^6TV

����������������������������I����$���I���$���*����#�������^J8V��^6TV

�������������������#���#�������*����#���"����*���#�������^J8V��^6TV

D�����������H ���Z
#�D������Z�J8Z�6TZ
#�D������Z�J8Z�6TZ
#�D������Z�J8Z�6TZ

������'����2�,�
�������#��-

.�
����+���3�������� �������	��F�� �	�����.�������- ���
�� ���������T��������������/0

�^���V���*������������������"���0����?���$���%���I���^J8V��^6TV

D�����������H ���Z
���0�#�+�
�� U0���D������Z�J8Z�6TZ�-M��� ��
.�� �������5��� 
���������� �2��'	�/

�&'�����3��������#��-

.�
����+���3�������� '	������1�
�	���
3��	�-�����5��� �
��	�����������������/

^���V���=������������������"���?���$���%���I��^J8V��^6TV

D�����������H ���Z
9���������Z�D ����3��	���	�I�D��������J8Z�6TZ

4�������G������#��-

.�
����+���3���������������.������� �������	��T�����	�U	0
-.�
� +��������	�����3���������T������������� �������	
3���0/

^���V��T���C��8���)��.��������0���T����!��>���6����0�������^J8V��^6TV

D�����������H ���Z
��D������Z�J8Z�6TZ
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�&/�3�����''�������#��-

.�
����+���3�������� '	���������	3 ��������

^���V����������������I���$���I���$���*����#������^J8V��^6TV

D�����������H ���Z
#�D������Z�J8Z�6TZ

9�����/��$�������#��-

.�
����+���3���������	 	�
 ������
,��
2���H
#�N��	 	�

S�+������'��
�N��	 	�

S�+��������	�	
��N��	 	�

S�+���+���'	

^���V���#������#���#������#���#������#���#���#���#���#���#��^J8V^6TV

�������������� ���+�����������������������������������M

D�����������H����Z
��D������Z�J8Z�6TZ

 �N�8!T�-8�������2��'	/ ��N�18F���-� 	�� �
� +�/
+�N�,����
2��'	� ��N������-D���*.������/
��N�,����
2��'	��� ��N�^�-5� 

�����/
��N��!��-,����
2��'	�
�	���/ ��N�N�-5� 

�����/
��N���.8��-)�

�����/ M�N�V�-5� 

�����/

4��!�
&������/%�����4����*�/�����-

a�������������)�

3��	 �����������	�����' ��	��,������3���
���������������
��	�����������
�����-.�'��3�������J��	���*
T/�E��		���	0�.�
�����B����3��������,������ �
������	0
,���� �
�����' ��	���+�30������	�����,�������� �	3��	�	�� 

.���������4	���	������	����������������-��� �'��3������
J��	���*Y/0

�	4�4��!�
&�-

8!T*,�	���+� �

�� �	�������� '	��������- '	�������8!T*
D�
	 ���3������4����	/0
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��

.�
� +����
� '	�������)�

3��	�
0�����)�

3��	*.�
� +�
-D�����������/�������	�
���3������> ��+����-���	���%/�+�*

�����+��0�7�������T��'	����3���)�

3��	� +��������	����
-J��	����,/0

�&�$��/��!�
&���������*�/�����-

@������	�	 -

����D4�����3����2������	3 ��������'��
�	�	�����
	 �	�	
�����	0
-T��'	����3���.�
*����!��
�� �	�����
�.���������4	�
0/

 ��������(�����-

����)�

3��	 �������E��		���	��������������'	���������
���������
��	�����������
�����-.�'��3�����/�
.����� 
	��� ��.���������4	�3��������
2���	0�����D4����
' �������������+����U	�����90��P8�*���*J*,�������+�����	
3�����0�!����T���� +������� 
	 	���������	���	3����������
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.�������2��/%����� )����*
Standmodell, Gussgehäuse
Abmessungen (B � H � T)
239 mm � 84,6 mm � 224 mm

2�#�
����'(������ 0 °C bis 45 °C

9������'(������ –20 °C bis 70 °C

����� ca. 1,5 kg

����9�/�/�����
�!�
� < 75 % im Jahresmittel
< 90 % in seltenen Fällen

�(�������"���&����� Primärgetaktetes Netzteil
100 V~ bis 240 V~
(–15 % bis +10 %)
50 Hz bis 60 Hz (± 2 Hz)

)��,�
������� F 1 A im Gerät

9�
��������/���'� typ. 8 W

	��!��&'�����
����
��������
��!�
� gemäß EN 55022, Klasse B

��E�/���
�!�
� gemäß VDE 0843 Teil 2 und 4,
Schärfegrad 4

�����,��� IP40 nach EN 60 529

1��'��������� für Messgeräte mit sinusförmigen
	
������ Ausgangssignalen (11µASS);

Referenzmarken-Auswertung
für abstandscodierte und
einzelne Referenzmarken

	
������/��+���, X1 und X2:
max. 100 kHz bei 30 m Kabellänge

2�,�
������
�� einstellbar

*�,���(��!�� 2

4��!�
&��� • Klassieren
• Schalt- und Klassiersignale
• Anzeige nullen/setzen mit
   externem Signal
• Messwert-Ausgabe

�������������� Baudrate einstellbar
����
�������� 110, 150, 300, 600, 1 200, 2 400,

4 800, 9 600, 19 200, 38 400 Baud
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35 1.
43

"
172 ± 0.2

6.77" ± .008"
33.5
1.37"

22
4

8.
82

"

14
0

± 
0.

2
5.

51
"±

 .0
08

"

239
9.41"

32
5

12
.8

"

X

��� � ��� ����� ��	
�� ���
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