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Funktionstasten der ND 1200R
Mit den Funktionstasten kénnen Sie Koordinaten von Zielpunkten
eingeben, Daten Uber die V.24/RS-232- und USB-Schnittstelle senden
und Betriebsparameter konfigurieren.
Funktionstaste Taste
Softkeys: Unterschiedliche Funktionen je nach Anzeige auf dem
LCD-Bildschirm
Achstasten: Eingabe von Zielpunkten
Befehlstasten: Steuerung der Eingabe von Zielpunkten und 3
Daten enter finish
| cancel || quit |
Pfeiltasten: Durchblattern von Listen und Navigation durch die @
MenUs und Datenfelder des Setup-MenUs
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Funktionstaste

Taste

Breite Tasten: Zwei programmierbare Breite Tasten zur
Ausflihrung haufig genutzter Funktionen. Diese Tasten kdnnen
leicht erflihlt werden, ohne dass man den Blick vom Werkstick
abwenden muss. Die linke Schnellzugriffstaste erfillt per
Voreinstellung die Funktion SENDE 2, und die rechte Taste die
Funktion NULLE 2. Beide Breite Tasten kdnnen programmiert
werden — siehe Kapitel 2 ,Montage, Setup und technische
Daten, Abschnitt Hotkeys".

Zahlenblock: Eingabe von Zahlen. Die Punkt-Taste und die +/-
Taste dienen aulerdem zur Kontrasteinstellung der LCD-
Anzeige.

Senden-Taste: Senden von Zieldaten an einen Computer oder
USB-Drucker

LCD Ein/Aus-Taste: Drlicken Sie die LCD Ein/Aus-Taste, um
den Bildschirm auszuschalten, ohne die Stromzufuhr der ND
1200R zu unterbrechen. Durch nochmaliges Drlicken der Taste
schalten Sie die LCD-Anzeige wieder ein. Mit der LCD Ein/Aus-
Taste kénnen Sie aufRerdem Zielpunkt-Daten, Bezugspunkte und
Teileausrichtungen léschen.

Vorwort



Riickseite der ND 1200R
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Netzschalter

Netzkabelanschluss und Sicherung

Erdungsanschluss

15-poliger universeller Kantentaster von HEIDENHAIN
AnschlUsse fir Messachsen

Serieller Anschluss V.24/RS-232

Wird von der ND 1200R nicht unterstitzt

Einstellung der mechanischen Festigkeit des Schwenkfulies

Seitenansicht der ND 1200R

1

Lautsprecher-/Kopfhérerbuchse
USB-Anschluss, Typ A

RJ-45-Anschluss fir FuRschalter/Handschalter/externes
Bedienfeld
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Inhalt dieses Handbuchs

In diesem Gerate-Handbuch werden der Betrieb, die Montage,
Einrichtung (Setup) und die technischen Daten der Positionsanzeige
ND 1200R beschrieben. Kapitel 1 enthalt Informationen zum Betrieb
des Gerats; Montage, Setup und technische Daten werden in Kapitel
2 erlautert.

Darstellung von Begriffen in diesem Handbuch

Bedienelemente oder Hervorhebungen werden folgendermafen
dargestellt:

Bedienelemente — SOFTKEYS und andere FUNKTIONSTASTEN
werden in GroRbuchstaben geschrieben.

Hervorhebung — Aspekte von besonderer Bedeutung oder
Begriffe, auf die der Benutzer besonders aufmerksam gemacht
werden soll, erscheinen in Fettdruck.

Darstellung von Tastenfolgen

Als Benutzer der ND 1200R mussen Sie eine bestimmte Abfolge von
Softkeys und Funktionstasten drlicken, um Aufgaben auszufihren.
Diese Tastenfolgen werden wie im folgenden Beispiel gezeigt
dargestellt:

Softkey MENU driicken, danach Softkey BEZ.PKT und dann den
Softkey NULLEN wird manchmal verklrzt dargestellt als:

Softkey MENU>BEZ.PKT.>NULLEN driicken

Symbole in den Hinweisen

Jeder Hinweis ist links mit einem Symbol gekennzeichnet, das Uber
die Art und/oder Bedeutung des Hinweises informiert.

Allgemeiner Hinweis
@ Eine zusatzliche oder ergénzende Information tber eine

Aktion oder einen Begriff.

2 Warnung
Macht auf eine Situation oder einen Umstand

aufmerksam, die oder der zu Messfehlern, Fehlfunktionen
oder Beschéadigung des Gerats flihren konnte. Lesen Sie
die Meldung aufmerksam durch, bevor Sie fortfahren.

Gefahr - Stromschlaggefahr
Macht auf eine Situation oder einen Umstand
aufmerksam, die oder der zu Stromschlag, Verletzung

oder Tod fuhren kann. Lesen Sie die Meldung
aufmerksam durch, bevor Sie fortfahren.

Vorwort



Sicherheitsvorkehrungen

FUr den Betrieb des Systems gelten die allgemein anerkannten
Sicherheitsvorkehrungen. Nichtbeachtung dieser
Sicherheitsvorkehrungen kann Sach- oder Personenschéden zur Folge
haben. Die Sicherheitsvorschriften kénnen je nach Unternehmen
variieren. Im Falle eines Konflikts zwischen dem Inhalt dieses
Handbuchs und den internen Regelungen eines Unternehmens, in
dem dieses Gerat verwendet wird, sollten die strengeren Regelungen
gelten.

Die Positionsanzeige ND 1200R verfligt Gber einen 3-

adrigen Netzstecker mit separatem Schutzleiter. Den 3-
adrigen Netzstecker immer an Netzsteckdosen mit
Schutzleiter anschlieRen. 2-adrige Adapter oder anderes
Anschlusszubehor ohne den Schutzleiter stellen ein
Sicherheitsrisiko dar und sind nicht flr die Verwendung
zugelassen.

Trennen Sie die ND 1200R vom Netzanschluss und
kontaktieren Sie einen qualifizierten Servicetechniker,
wenn:

Das Stromkabel ausgefranst oder beschadigt ist oder
der Stecker beschadigt ist

Flissigkeit Gber dem Gehause verschlittet oder
verspritzt wird

Die ND 1200R herunter gefallen oder dufRerlich
beschéadigt ist

Die Funktion der ND 1200R beeintrachtigt ist oder aus
irgend einem anderen Grund Kundendienst erfordert

Messachsen der ND 1200R

Abhangig von dem erworbenen Modell der Positionsanzeige kann die
ND 1200R zwei oder drei Achsen anzeigen. Die in diesem Handbuch
abgebildeten Screenshots zeigen eine unterschiedliche Anzahl von
Achsen und dienen nur der lllustration.

Software-Version

Die Software-Version wird unter ,,.Sprache+SW" im Setup-MenU
angezeigt und ist in Kapitel 2 beschrieben.

Reinigung

Verwenden Sie ein mit Wasser angefeuchtetes Tuch und ein mildes
Reinigungsmittel, um die AuRenflachen abzuwischen. Verwenden Sie
niemals scheuernde oder aggressive Reinigungsmittel oder
Losungsmittel. Befeuchten Sie das Tuch nur; es soll nicht triefend
nass sein.
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1.1 ND 1200R Ubersicht

1.1 ND 1200R Ubersicht

Die ND 1200R ist eine hochwertige digitale Positionsanzeige flr
radiale Bohrmaschinen mit analogen oder TTL-Messgeraten. Die
Positionsanzeige ermoglicht es dem Maschinenbediener, die

Zielpunkte direkt mit kartesischen Koordinaten oder Polarkoordinaten
einzugeben. Das Vorbohren oder vorherige Kennzeichnen von

Bohrungen auf einer kostspieligen externen Maschine ist deshalb
nicht mehr notwendig. Bei der Eingabe von Zielpunkten gibt die
Positionsanzeige automatisch kartesische Koordinaten vor und beim

Anfahren eines Zielpunkts gibt es Polarkoordinaten vor.

Die ND 1200R stellt folgende Funktionen zur Verfligung:

Referenzmarkenauswertungen flr abstandskodierte Messgerate
oder Messgerate mit nur einer Referenzmarke

Lineare Fehlerkorrektur

Mehrsprachige Benutzeroberflache: Die Sprache kann vom
Benutzer eingestellt werden

Anwendungsabhéngige Softkey-Funktionen, je nach aktueller
Bildschirmanzeige

Pfeiltasten zur einfachen Navigation durch Listen und MenUs

Automatische Teile-Ausrichtung; aufwandiges Aufspannen ist damit
nicht mehr erforderlich

Absolute und inkrementale Eingabe von Zielpunkten
Achse nullen zum Bezugspunkt-Setzen
Zahlenblock mit:

Numerischen Tasten zur Dateneingabe
+/- und Dezimalpunkttaste zur Dateneingabe und Einstellung des
Bildschirmkontrasts

Benutzerdefinierte Hotkeys, mit denen Tasten am Geréat und auf
den optionalen externen Bedienelementen fiir haufig genutzte
Funktionen programmiert werden kdnnen.

Benutzerdefinierte Programme zum Speichern von Ziel-Sequenzen

Direkte Eingabe von Zielpunkten mit kartesischen Koordinaten oder
Polarkoordinaten

Benutzerdefinierte Bohrmuster fir:

Lochrahmen
Lochmatrix
Lochreihe
Lochkreis

Lautsprecherbuchse fir leise oder laute Umgebungen

Optionale(r) FuRschalter und externes Bedienfeld erleichtern
Messungen, wenn sich der Benutzer nicht in der Nahe der
Positionsanzeige befindet.
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1.2 Grundfunktionen der
ND 1200R

ND 1200R einschalten

ND 1200R einschalten. Der NETZSCHALTER befindet
[0} | sich auf der Gehduse-Rickseite. Nach dem
Einschalten oder nach einem Stromausfall erscheint
der Startbildschirm.

Taste FINISH driicken, um vom Startbildschirm zur
ﬁnish Anzeige ,,|ST-Position” zu gelangen.

Die ND 1200R ist jetzt betriebsbereit in der Betriebsart ,, IST-Position”.
Es werden Positionswerte fur alle Achsen angezeigt.

ND 1200R Radial

ND 1200R

Startbildschirm

IST-Position

M

A

P -

X
Y

1

Z

55
4120

Gehe zu N [Bez-pkt| R/A | Menii

Anzeige ,,IST-Position”
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1.2 Grundfunktionen der ND 1200R

Reproduzierbaren Maschinen-Nullpunkt setzen

Wenn die ND 1200R so konfiguriert ist, dass beim Einschalten ein
Maschinen-Nullpunkt festgelegt wird, erscheint eine Meldung mit
dem Hinweis, dass Sie die Referenzmarken Uberfahren oder feste
Anschlagpositionen fir die Achsen eingeben mussen. Die ND 1200R
verwendet den Maschinen-Nullpunkt fir die Anwendung von
Fehlerkorrekturdaten. Um einen reproduzierbaren Maschinen-
Nullpunkt zu setzen, mlssen Sie entweder:

den Tisch bewegen, damit das Uberfahren der Referenzmarken auf
jeder Achse erkannt wird, oder

den Tisch gegen den Anschlag verfahren und auf jeder Achse
ENTER drlcken, wenn keine Messgerat-Referenzmarken
vorhanden sind.

Wird das Uberfahren der Referenzmarken durch Driicken
@ des Softkeys CANCEL umgangen, werden in lhrer ND
1200R gespeicherte Fehlerkorrekturdaten nicht

angewendet.

ND 1200R ausschalten

ND 1200R ausschalten. Die Parametereinstellungen,
0 | Fehlerkorrekturtabellen und aufgezeichneten
Programme, die im Betrieb gespeichert wurden,
verbleiben im Speicher.

14

1 Bedienung



Beschreibung der Funktionstasten

Die Funktionen der BEFEHLS, ACHS, BREITE, SENDEN, LCD EIN/

AUS-Tasten und der PFEILTASTEN werden nachfolgend beschrieben.

Auch die Softkey-Funktionen werden im nachsten Abschnitt

zusammen mit der Anzeige und den Softkeybelegungen beschrieben.

Befehls-Tasten

Funktion

enter

Dateneingabe: Taste Enter dricken, um
Werte in Konfigurationsfelder einzugeben.
Durch das Dricken der Taste Enter
bestatigen Sie, dass die in einem Feld
angezeigten Daten verwendet werden
kdnnen.

finish

Eingabe eines Zielpunkts bestéatigen: Taste
Finish dricken, um die Eingabe eines
Zielpunkts zu bestatigen oder den nachsten
Zielpunkt in einem Programm anzuwahlen.

Daten oder Zielpunkt I6schen: Taste Cancel
drlcken, um Daten in Konfigurationsfeldern
oder einen angewahlten Zielpunkt aus der
Zielliste zu I6schen.

Momentane Aktion beenden: Taste Quit
driicken, um die aktuelle Aufgabe zu beenden
und zur Anzeige , IST-Position"
zurlickzukehren oder die Zielliste zu
schlieRen.

ACHS-Tasten

Funktion

Zielpunkt eingeben: Achs-Taste drlcken,
um Koordinaten eines Zielpunkts einzugeben.

ND 1200R Radial
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1.2 Grundfunktionen der ND 1200R

BREITE Tasten

Funktion

Haufig verwendete Funktion

|«

] links: BREITE TASTE links driicken,

um die fUr diese Taste
programmierte Funktion zu starten.
Die voreingestellte Funktion fr
diese Taste ist SENDE 2. Weitere
Informationen: Siehe , Hotkeys
zuweisen” auf Seite 76

Haufig verwendete Funktion

e
aA

>|  rechts: BREITE TASTE rechts

driicken, um die fir diese Taste
programmierte Funktion zu starten.
Die voreingestellte Funktion fr
diese Taste ist NULLE 2. Weitere
Informationen: Siehe , Hotkeys
zuweisen” auf Seite 76

SENDEN-Taste

Funktion

=

Daten von Zielpunkten senden: SENDEN-
Taste drlicken, um Zielpunkt-Daten an einen
Computer oder einen USB-Drucker zu
senden.

LCD EIN/AUS-
Taste

Funktion

LCD-Anzeige ausschalten oder Daten
léschen: Taste LCD EIN/AUS driicken, um
die LCD-Anzeige ein- oder auszuschalten
oder Zielpunkt-Daten, Bezugspunkte oder
Teileausrichtungen zu 16schen.

PFEIL-Tasten

Funktion

®
@ _®
®

Navigation durch MenUs sowie durch
Datenfelder der Setup-Untermen(s
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LCD-Anzeige und Softkey-Belegung

Die ND 1200R zeigt Informationen in einem von drei Anzeige-Modi an:

IST-Position: Zeigt die aktuellen Achspositionen

Abstand vom Zielpunkt: Zeigt den Abstand von einem Zielpunkt

Setup: Zeigt die Setup-Untermenis der ND 1200R

Die Softkeys dndern sich entsprechend den auf dem Bildschirm
angezeigten Aktionen.

Die Setup-Untermentis und -Softkeys sind in Kapitel 2
@ .Montage, Setup und technische Daten” beschrieben.

Anzeige-Modus ,,IST-Position” und Softkeys
Die Anzeige ,, IST-Position” enthalt:

Liste mit Zielpunkten (Zielliste) auf der linken Seite

Rechts oben die Maleinheit, den aktuellen Bezugspunkt und die
Programm-Nummer

Die aktuellen Positionen aller Achsen

Status der Teileausrichtung: ein kleines Rechteck Uber dem
Achsbuchstaben zeigt an, dass das Teil an einer Messachse
ausgerichtet ist (Ausrichtung wurde durchgefihrt)

Softkey-Funktionen flr Wahl des Zielpunkts, Maleinheit,
Bezugspunkt-Setzen, kartesische Koordinaten oder
Polarkoordinaten und Menus

Softkeys

Funktion

Gehe zu

Softkey GEHE ZU dricken, um einen Zielpunkt
zu wahlen, der angefahren werden soll.

MM oder IN

Schaltet zwischen der Anzeige der
Positionswerte in Zoll (Inch) oder Millimeter
um. Die aktuell eingestellte MaReinheit wird
rechts oben am Bildschirm angezeigt.

Bez.pkt

Softkey BEZ.PKT. drlicken, um einen
Bezugspunkt aufzunehmen, zu nullen,
verschieben oder auszurichten.

R/A oder X/Y

Zwischen der Anzeige in kartesischen
Koordinaten oder Polarkoordinaten
umschalten.

Menii

Softkey MENU driicken, um die Programm-,
Bezugspunkt-, Muster- oder Setup-Mendis
aufzurufen.

ND 1200R Radial

IST-Paosition

MM | ABS| P -

R
A

1.350
37782

Gehe zu| I

Bez-pkt] X/Y | Menii

Anzeige ,,IST-Position” mit den aktuellen

Achspositionen
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1.2 Grundfunktionen der ND 1200R

Anzeige-Modus , Abstand vom Ziel” und Softkeys
Die Anzeige ,Abstand vom Ziel” enthalt:

Liste mit Zielpunkten (Zielliste) auf der linken Seite

Rechts oben die Mal3einheit, den aktuellen Bezugspunkt und das
Programm

Abstand vom Zielpunkt

Status der Teileausrichtung: ein kleines Rechteck Uber dem
Achsbuchstaben zeigt an, dass das Teil an einer Messachse
ausgerichtet ist (Ausrichtung wurde durchgefihrt)

Softkey-Funktionen fir Wahl des Zielpunkts, Bearbeiten eines
Zielpunkts, absolute oder inkrementale Eingabe der Zielpunkte,
kartesische Koordinaten oder Polarkoordinaten und Aufruf der
MenUs

Softkeys Funktion

Gehe zu Softkey GEHE ZU drlcken, um einen Zielpunkt
zu wahlen, der angefahren werden soll.

Edit Softkey EDIT drlicken, um die Anzeige zur
Bearbeitung von Zielpunkten aufzurufen und
die Koordinaten des angewahlten Zielpunkts zu
bearbeiten.

INK oder ABS Schaltet zwischen der Anzeige des Abstands in
absoluten oder inkrementalen Koordinaten um.

R/A oder X/Y Schaltet zwischen kartesischen Koordinaten
und Polarkoordinaten um.

Menii Softkey MENU driicken, um die Programm-,
Bezugspunkt-, Muster- oder Setup-Menls
aufzurufen.

18

Abs. vom Ziel M

INK| P -

Ac:s

A 45000 Abs
Y 60000 Abs
Bohrer-Durchm. &

DRO

R M1. 60
0°516

v

Gehe zu Edit | ABS | X/Y | Meni

Anzeige-Modus ,Abstand vom Ziel”: Zeigt den
Abstand von der IST-Position zum Zielpunkt
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ND 1200R Meniis

Softkey MENU driicken, um die Men(i-Bezeichnungen

Ment Uber den Softkeys unten am Bildschirm anzuzeigen.

Dricken Sie den entsprechenden Softkey, um ein

Meni aufzurufen. Folgende MenUs stehen zur

Verfligung:
Meni PROGRAMME

Funktionen

IST-Paosition

MM | ABS| P -

[Programm [Mm | ABs]

2
3

Ausf. | Speich. |Spiegeln| Losch. |Drucken

Softkey PROG drlicken, um
das Menli PROGRAMM
und die Softkeys flr
Programmfunktionen
aufzurufen. Folgende
Softkeys stehen zur
Verfligung:

R
A

1410
3°953

| Prog |Bez.—pktl Locher | Setup

Ausfiihren

Softkey AUSF. driicken, um
ein Programm mit
aufgenommenen
Zielpunkten auszufiihren.

Speichern

Softkey SPEICH. drlcken,
um ein Programm fir
spéatere Ausflhrung zu
speichern.

Spiegeln

Softkey SPIEGELN
dricken, um ein Programm
zu spiegeln und
auszufiihren.

Léschen

Softkey LOSCH. driicken,
um das angewahlte
Programm zu l6schen.

Drucken

Softkey DRUCKEN
driicken, um ein Programm
an einen Computer oder
USB-Drucker zu senden.

ND 1200R Radial

Die MenU-Bezeichnungen stehen Uber den Softkeys

unten am Bildschirm
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1.2 Grundfunktionen der ND 1200R

Meni BEZUGSPUNKT

Funktionen

Abs. vom Ziel |MM|ABS| P

R 24000
A 471070

[FY VR

| DRO |
Taster | Nullen | NuIIver,l Richten‘

Softkey BEZ.PKT. drlicken,
um Softkeys zum Nullen,
Verschieben und
Ausrichten des
Bezugspunkts anzuzeigen.
Folgende Softkeys stehen
zur Verflgung:

Taster

Softkey TASTER drlcken,
um mit den numerischen
Tasten den Taster-
Durchmesser einzugeben.

Nullen

Softkey NULLEN drlcken,
um eine Achse, Achsen
oder eine Bohrung zum
Nullen des Bezugpunkts
anzuwahlen.

Nullverschiebung

Softkey NULLVER.
drlcken, um den
Bezugspunkt auf eine neue
Position zu verschieben.

Richten

Softkey RICHTEN drUcken,
um eine nicht-
rechtwinklige Ausrichtung
des Teils an der
Hauptachse zu korrigieren.
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Meni LOCHER

Funktionen

IST-Position

[Mm | ABS| P -

R
A

48.000
86°907

| DRO |
Rahmen| IVIatrix| Reihe l Kreis |

Softkey LOCHER drlicken,
um ein Bohrmuster zu
wahlen. Folgende Softkeys
stehen zur Verfligung:

Rahmen

Softkey RAHMEN drlcken,
um Parameter zur
Definition eines Rahmens
einzugeben. Siehe
.Lochrahmen” auf Seite 38

Matrix

Softkey MATRIX driicken,
um Parameter zur
Definition einer Matrix
einzugeben. Siehe
.Lochmatrix” auf Seite 39

Reihe

Softkey REIHE dricken,
um Parameter zur
Definition einer Lochreihe
einzugeben. Siehe
.Lochreihe"” auf Seite 40

Kreis

Softkey KREIS driicken, um
Parameter zur Definition
eines Lochkreises
einzugeben. Siehe
.Lochkreis” auf Seite 41

ND 1200R Radial
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1.2 Grundfunktionen der ND 1200R

Menii SETUP Funktionen
|Sprache+SW# |MM | ABS| Softk_ey SETUP dricken,
Sprache Ercish um die Auswahl der

¢ SETUP-Untermends fur die
Anzeige Konfiguration der ND
Hjtsige;at 1200R aufzurufen. Die
Drucken ESC Verwendung des Setup-
Schnittst. MenUs wird in Kapitel 2
Systemeinst. .Montage, Setup und
Korrekturen |¥2.8.4 Beta 1 technische Daten”

Radial Art | XYD. Taster beschrieben

— MO BL 200 :

Fir den Zugang zu den Konfigurations-Datenfeldern im
A Menti , Setup” ist die Eingabe eines Passworts
erforderlich, das Administratoren und technischem

Fachpersonal vorbehalten ist. Konfigurationsfehler kénnen
zu schwerwiegenden Messfehlern fihren.
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1.3 Bohren vorbereiten

ND 1200R einschalten

ND 1200R einschalten. Der NETZSCHALTER befindet sich auf der
Gehause-Rulckseite. Nach dem Einschalten oder nach einem
Stromausfall erscheint der Startbildschirm. Siehe ,ND 1200R
einschalten” auf Seite 13.

Taste FINISH drlicken, um vom Startbildschirm zur Anzeige ,IST-
Position” zu gelangen.

Wenn Ihr ND 1200R so konfiguriert wurde, dass beim Hochfahren ein
Maschinen-Nullpunkt gesetzt wird, erscheint eine Meldung mit der
Aufforderung, Referenzmarken zu Uberfahren oder die Bezugspunkte
fr die Achsen manuell festzulegen

Maschinen-Nullpunkt festlegen

Damit die Positionsanzeige das Kalibrierprotokoll korrekt auf die
Maschinengeometrie anwenden kann, ist ein reproduzierbarer
Maschinen-Nullpunkt erforderlich.

verwendet werden. Dies wlrde zu unbekannten

@ Die Maschine sollte nicht ohne aktive Kalibrierung
Positionsfehlern flhren.

Die Kalibrierung wird in der Regel mittels der Referenzmarken auf den
Messgeraten durchgefihrt. Maschinen-Nullpunkt nach dem
Einschalten festlegen:

Tisch verfahren, damit das Uberfahren der Referenzmarken auf
jeder Achse erkannt wird.
Wenn der Maschinen-Nullpunkt Gber Anschlagspositionen bestimmt
wird:

Den Tisch gegen den Anschlag verfahren und auf jeder Achse
ENTER dricken.

ND 1200R Radial
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1.3 Bohren vorbereiten

Bildschirm-Kontrast einstellen

Ggf. kann der Kontrast der LCD-Anzeige mit der Dezimalpunkt-Taste
und der Taste +/- im Zahlenblock eingestellt werden.

@ Zur Erhdéhung des Kontrasts die DEZIMALPUNKT-
< Taste drucken.

Zur Verringerung des Kontrasts die Taste +/- driicken.

Maleinheit fiir Laingenangaben wahlen

Softkey MM oder IN driicken, um zwischen Millimeter
MM und Zoll umzuschalten.

IN

Koordinatensystem wahlen

Softkey X/Y oder R/A drlicken, um zwischen

Ker kartesischem und polarem Koordinatensystem
umzuschalten.

R/A
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Punkte erfassen

Eine Punkt kann mit einem Werkzeug oder Kantentaster erfasst
werden.

Punkt mit Werkzeug erfassen:

Werkstlckkante mit dem Taster (Werkzeug) antasten.

Mit ENTER bestatigen.

Taster-Durchmesser eingeben.

PFEIL-Taste fur die Richtung der Taster-Korrektur driicken.

Punkt mit einem Kantentaster erfassen:

Werkstlckkante mit dem Taster antasten. Die Position und die
Antastrichtung wird automatisch eingegeben.

ND 1200R Radial

ZA

b

Punkterfassung mit einem Werkzeug

ZA

x

Punkterfassung mit einem Kantentaster
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1.3 Bohren vorbereiten

Taster-Durchmesser wahlen

Mit einem Taster werden die Achsen an einem Werkstlck auf Null
gesetzt. Der Taster-Durchmesser kann angepasst werden. Damit
kann der Versatz des Werkstiicks zur Kante des verwendeten Tasters
(entweder Kantentaster oder Werkzeug) korrigiert werden.

Taster-Durchmesser eingeben:

Softkey BEZ.PKT. drlicken.
Softkey TASTER drlcken.
Taster-Durchmesser eingeben.
Mit FINISH bestatigen.
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Werkstiick an einer Achse ausrichten

Genaues Bohren wird durch eine prazise Ausrichtung des Werkstlcks
an einer Achse erzielt. Schlecht ausgerichtete Teile flihren zu
Zielpunkt-Fehlern. Mit der Funktion AUSRICHTUNG andern Sie die
Maschinenkoordinaten in Teilekoordinaten und kompensieren eine
falsche Ausrichtung. Flhren Sie eine Teileausrichtung immer durch,
wenn Sie ein neues Teil montieren.

Messen Sie eine Ausrichtgerade, indem Sie eine gerade Kante des
Teils auf einer der Hauptmessachsen oder zwei bzw. mehrere
vorgebohrte Bohrungen antasten.

Die Ausrichtkante oder -gerade muss innerhalb eines 45°-
Winkels zur Messachse ausgerichtet sein.

Werkstlickkante an einer Achse ausrichten
Werkstlickkante an einer Achse ausrichten:
Werkstlck auf dem Tisch ausrichten.

Softkey BEZ.PKT.>RICHTEN drlcken.

Mindestens zwei Punkte entlang einer Werkstlickkante erfassen.
Im hier abgebildeten Beispiel wird das Werkstiick an der X-Achse
ausgerichtet, indem drei Punkte entlang der Unterkante des
Werkstlicks aufgenommen werden.

Mit FINISH bestatigen.

=)
=)

Alternativ hatte man das Teil auch mit einer vertikalen
Kante an der Y-Achse ausrichten konnen.

Die Ausrichtung des kartesischen Koordinatensystems
hangt vom Maschinentyp ab. Eine Anderung ist nur durch
den Administrator méglich (Passwort erforderlich).

ND 1200R Radial

O O

1 2 3

Um die Unterkante eines Teils an der X-Achse
auszurichten, werden drei Punkte aufgenommen

27

1.3 Bohren vorbereiten



1.3 Bohren vorbereiten

Zwei Bohrungen an einer Achse ausrichten

Unter bestimmten Umsténden kann die Ausrichtung des Werkstlcks
an der Mitte von zwei vorgebohrten Bohrungen erforderlich sein.

Zwei Bohrungen an einer Achse ausrichten:

Werkstlck auf dem Tisch ausrichten.
Softkey BEZ.PKT.>RICHTEN>BOHRUNG drlicken.

Mindestens 3 Punkte, die flr die Ausrichtung verwendet werden,
entlang dem Umfang der 1. Bohrung antasten.

Taste FINISH drlcken, um die Messung der 1. Bohrung
abzuschlieRen.

Softkey BOHRUNG drUcken.

Mindestens 3 Punkte, die fir die Ausrichtung verwendet werden,
entlang dem Umfang der 2. Bohrung antasten.

Taste FINISH drlcken, um die Messung der 2. Bohrung
abzuschlieRRen.

Mit der Taste FINISH die Ausrichtung bestatigen.

dem Bohrungsumfang ermdglicht eine genauere

@ Eine gleichmaRige Verteilung der Antastpunkte entlang
Positionierung der Bohrungsmitte.
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Um die Mitte der Bohrungen an der X-Achse
auszurichten, werden drei Punkte pro Bohrung
aufgenommen
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Bezugspunkt festlegen

Ein Bezugspunkt kann Uber einen Antastpunkt, den Mittelpunkt einer
angetasteten Bohrung oder den Schnittpunkt der Ausrichtgeraden mit
einer anderen, zur Ausrichtgeraden senkrechten Geraden ermittelt
werden.

Antastpunkt als Bezugspunkt setzen
Antastpunkt als Bezugspunkt setzen:

Softkey BEZUGSPUNKT>NULLEN>XY drlcken.
Punkt antasten, an dem der Bezugspunkt gesetzt werden soll.

Bezugspunkt Giber Ausrichtgerade setzen

Der erste Punkt einer Ausrichtgeraden wird automatisch als
Bezugspunkt gesetzt. Der Bezugspunkt wird gewdhnlich lber den
Schnittpunkt der Ausrichtgeraden mit einer zweiten Kante des
Werkstlcks ermittelt.

Bezugspunkt Uber Ausrichtgerade setzen:

Ausrichtung durchfhren.
Softkey BEZUGSPUNKT>NULLEN drlicken.

Softkey flr die Achse, an der der Nullpunkt verschoben werden soll,
dricken (dieselbe Achse wird als Ausrichtgerade verwendet).

Punkt an der Werkstlckkante senkrecht zur Ausrichtgeraden
antasten. Der Schnittpunkt der Ausrichtgeraden mit der erfassten
Werkstlckkante wird als Bezugspunkt gesetzt.

Mittelpunkt einer Bohrung als Bezugspunkt setzen

Die Mitte einer Bohrung wird ermittelt, indem mindestens 3 Punkte
entlang dem Umfang der Bohrung angetastet werden.

Bohrungsmitte als Bezugspunkt setzen:

Softkey BEZUGSPUNKT>NULLEN>BOHRUNG drlicken.
Mindestens 3 Punkte entlang dem Umfang der Bohrung antasten.
Mit FINISH bestatigen.

=)

Eine gleichmaRige Verteilung der Antastpunkte entlang
dem Bohrungsumfang ermoglicht eine genauere
Positionierung der Bohrungsmitte.

ND 1200R Radial

O )

1 2 3

Ausrichtung an der Unterkante und Erfassen eines
Punktes auf der senkrecht zur Ausrichtgeraden
liegenden Seite

O

Mindestens 3 Punkte entlang dem Umfang einer
Bohrung antasten
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1.3 Bohren vorbereiten

Bezugspunkt verschieben

Wenn der Nullpunkt eines Teils mit einem Taster nicht erreichbar ist,

kann er auf die Koordinaten einer bereits angetasteten Position
verschoben werden.

Bezugspunkt verschieben:

Softkey BEZUGSPUNKT>NULLVER. dricken.

Abstand in X vom angetasteten Bezugspunkt eingeben.
Mit ENTER bestatigen.

Abstand in Y vom angetasteten Bezugspunkt eingeben.
Mit FINISH bestatigen.

30

1 Bedienung



1.4 Zielpunkte

Zielpunkt eingeben

Die ND 1200R erleichtert die Eingabe von Koordinaten fiir Zielpunkte.
Bei der Eingabe von Koordinaten flr Zielpunkte wird eine Liste erstellt.
Diese Zielliste wird auf der linken Bildschirmseite angezeigt.

Abs. vom Zel

INK | P -

=R 167
A 14597

3

010

A 10000 Abs
Y 25000 Abs
DRO Bohrer-Durchm.: &

v/

Gehe zu[ Edit | ABS | X/¥ | Meni

Zielliste links am Bildschirm angezeigt

Zielpunkt mit absoluten Koordinaten eingeben
Zielpunkt mit absoluten Koordinaten eingeben:

Achstaste X driicken.

X-Koordinate fur Zielpunkt eingeben.

Mit ENTER bestatigen.

Y-Koordinate fir Zielpunkt eingeben.

Mit FINISH bestatigen.

Ziel eingeben

Ziel eingeben

| DRO |
| | INK |Bohrung|

X 10 Abs
Y oo
D 0.000

| DRO |
‘ | INK. |Bohrung|

X-Koordinate fiir Zielpunkt eingeben

ND 1200R Radial

Y-Koordinate flr Zielpunkt eing

eben
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1.4 Zielpunkte

Optional: Zuerst Bohrdurchmesser eingeben und dann mit FINISH
bestatigen. Der Durchmesser dient nur als Information fir den
Benutzer und hat keinen Einfluss auf die Berechnung des Zielpunkts.

Mit ENTER bestéatigen.

Bohrdurchmesser eingeben.

Mit FINISH bestatigen.

Ziel eingeben

|Abs. vom Ziel  [Mm[mk|P -

X10
Y25
D s

Abs

Abs

=R 217010
A 113’844

X 10000  Abs \/
hi 25000 Abs
DRO Bohrer-Durchm.: 6

| DRO |
| | INK |Bohrung|

Gehe zu] Edit | ABS | X/Y | Meni

Optional: Durchmesser der Bohrerspitze

eingeben

32

Der neue Zielpunkt wird der Zielliste
hinzugeflgt und ,,Abs. vom Ziel” am
Bildschirm angezeigt
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Zielpunkt mit inkrementalen Koordinaten eingeben
Zielpunkt mit inkrementalen Koordinaten eingeben:

Achstaste X dricken.

X-Koordinate des neuen Zielpunkts bezogen auf einen zuvor
eingegebenen Zielpunkt eingeben.

Mit dem Softkey ABS/INK zum Inkrementalmodus umschalten.
Nummer des zuvor eingegebenen Zielpunkts eingeben.
Mit ENTER bestatigen.

1.4 Zielpunkte

|Ziel eingeben Ziel eingeben |Ziel eingeben

X O =Y s m | ™Y
Y 0.000 Abs Y 0.000 Abs Y 0.000 Abs

DRO DRO DRO
| | INK. |Bohrung| ‘ | ABS |Bohrung| | | ABS |Bohrung|
X-Koordinate des neuen Zielpunkts Mit dem Softkey ABS/INK zum Nummer des zuvor eingegebenen
bezogen auf einen zuvor eingegebenen  Inkrementalmodus umschalten Zielpunkts eingeben

Zielpunkt eingeben

ND 1200R Radial



1.4 Zielpunkte

Y-Koordinate des neuen Zielpunkts bezogen auf einen zuvor
eingegebenen Zielpunkt eingeben.

Mit dem Softkey ABS/INK zum Inkrementalmodus umschalten

Nummer des zuvor eingegebenen Zielpunkts eingeben.

Mit FINISH bestatigen.
Optional: Zuerst Bohrdurchmesser eingeben und dann mit FINISH
bestatigen. Der Durchmesser dient nur als Information fir den
Benutzer und hat keinen Einfluss auf die Berechnung des Zielpunkts.

Mit ENTER bestatigen.

Bohrdurchmesser eingeben.

Mit FINISH bestatigen.

|Ziel eingeben

|Ziel eingeben

|Zie| eingeben

DRO

‘X 30 ik 1

Y o
D 0.000

DRO

‘X 30 ik 1

D 0.000

DRO

‘x 30

Y s
D 0.000

| | INK | Bohrung |

| | ABS | Bohrung |

| ‘ ABS | Bohrung |

Y-Koordinate des neuen Zielpunkts
bezogen auf einen zuvor eingegebenen
Zielpunkt eingeben

34

Mit dem Softkey ABS/INK zum
Inkrementalmodus umschalten

Nummer des zuvor eingegebenen

Zielpunkts eingeben
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Zielpunkte bearbeiten und loschen

Zielpunkt bearbeiten

Zielpunkt bearbeiten:
Mit der NACH-OBEN bzw. NACH-UNTEN-Taste einen Zielpunkt aus
der Zielliste anwahlen.
Softkey EDIT drlicken. Die Anzeige ,Ziel edit.” erscheint.

Zum Bearbeiten der Koordinaten von Zielpunkten wie bei der oben
beschriebenen Eingabe von Zielpunkten vorgehen.

Zielpunkt lI6schen

Zielpunkt |6schen:
Mit der NACH-OBEN bzw. NACH-UNTEN-Taste einen Zielpunkt aus
der Zielliste anwahlen.

Taste CANCEL dricken. Die folgende Meldung wird angezeigt:
,Mochten Sie dieses Ziel wirklich [6schen?”.

Mit Softkey JA bestéatigen.

Zielliste lI6schen
Zielliste |6schen:
Taste LCD EIN/AUS dricken. Der folgende Hinweis wird angezeigt:

., Die Anzeige wird in 15 Sekunden abgeschaltet, einen der Softkeys
zum L&schen der Ziele oder des Bezugspunktes driicken”.

Softkey LOSCHEN driicken.

ND 1200R Radial

Ziel edit.

1
X 30.000 k1
Y 15.000 k1

DRO

| | ABS |Bohrung|

Anzeige ,Ziel edit.”

Abs. vom Ziel [am | | p -

1

Mochten Sie dieses Ziel wirklich
loschen?

X 20000 Ink1 M
Y 15000 Ink1
DRO Bohrer-Durchm.:. 0.000
MNein | la | | |

Zielpunkt aus Zielliste I6schen
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1.4 Zielpunkte

Zielpunkt markieren

Positionen in der Zielliste konnen angewahlt werden, um sie flr einen
spateren Bearbeitungsprozess zu kennzeichnen.

Zielpunkt markieren:

Mit der NACH-OBEN bzw. NACH-UNTEN-Taste einen Zielpunkt aus
der Zielliste anwahlen.

Die ACHS-Taste neben dem Hékchen-Symbol driicken, um einen
Zielpunkt zu markieren.

36

3

DRO

Abs. vom Ziel  [MM[INK[P -
™R  108.785

A 56498

X 10000  Abs
Y 25000 Abs
Bohrer-Durchm: &

v/

Gehe zu Edit | ABS | X/Y | Meni

FUr spatere Bearbeitung markierter Zielpunkt
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1.5 Zielpunkt-Muster

Mit Zielpunkt-Mustern kénnen Zielpunkte besonders schnell definiert
werden, indem die Parameter der Zielpunkt-Koordinaten in einem der
vier unten aufgeflhrten Mustern angeordnet werden.

Die folgenden Bohrmuster stehen zur Verfligung:
Rahmen
Matrix
Reihe

Kreis

ND 1200R Radial
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1.5 Zielpunkt-Muster

Lochrahmen

Lochrahmen definieren:

Softkey MENU>LOCHER>RAHMEN dricken.

Mit der NACH-OBEN bzw. NACH-UNTEN-Taste die Eingabefelder
anwahlen und die flr das Muster erforderlichen Parameterwerte

eingeben.

Mit FINISH bestatigen. Die Zielpunkte des Musters werden der
Zielliste hinzugefligt und die Anzeige ,,IST-Position” erscheint.

Taste FINISH nochmals driicken, um den 1. Zielpunkt des Musters

Lochrahmen MM | ABS‘
Start X 50.00000

Start ¥

Anz. Spalten & ]

Anz. Reihen e ]

X Abstand

¥ Abstand

Winkel d. Matrix[15.000

Bohrer-Durchm.

[

anzufahren.

Parameter Beschreibung

Start X X-Achskoordinate fir die Mitte der 1.
Bohrung im Muster

StartY Y-Achskoordinate flir die Mitte der 1.
Bohrung im Muster

Anz. Spalten Anzahl der Spalten des Musters

Anz. Reihen Anzahl der Reihen des Musters

X Abstand Abstand zwischen der Mitte der
einzelnen Bohrungen auf der X-Achse,
bevor das Muster gedreht wird

Y Abstand Abstand zwischen der Mitte der

einzelnen Bohrungen auf der Y-Achse,
bevor das Muster gedreht wird

Winkel d. Matrix

Winkel, in dem das Muster relativ zur X-
Achse gedreht wird

Bohrer-Durchm.

Bohrerdurchmesser

Eingabe eines Lochrahmens
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Lochrahmen
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Lochmatrix

Lochmatrix definieren:

Softkey MENU>LOCHER>MATRIX driicken.

Mit der NACH-OBEN bzw. NACH-UNTEN-Taste die Eingabefelder
anwahlen und die flr das Muster erforderlichen Parameterwerte

eingeben.

Mit FINISH bestatigen. Die Zielpunkte des Musters werden der
Zielliste hinzugefligt und die Anzeige ,,IST-Position” erscheint.

Taste FINISH nochmals driicken, um den 1. Zielpunkt des Musters

Lochmatrix

MM | ABS|

Start X
Start Y
Anz. Spalten
Anz. Rethen
XA Abstand
¥ Abstand

50.00000
50.000

[

25000
25000

Winkel d. Matrix[15.000

Bohrer-Durchm.

[

anzufahren.

Parameter Beschreibung

Start X X-Achskoordinate fir die Mitte der 1.
Bohrung im Muster

StartY Y-Achskoordinate fir die Mitte der 1.
Bohrung im Muster

Anz. Spalten Anzahl der Spalten des Musters

Anz. Reihen Anzahl der Reihen des Musters

X Abstand Abstand zwischen der Mitte der
einzelnen Bohrungen auf der X-Achse,
bevor das Muster gedreht wird

Y Abstand Abstand zwischen der Mitte der

einzelnen Bohrungen auf der Y-Achse,
bevor das Muster gedreht wird

Winkel d. Matrix

Winkel, in dem das Muster relativ zur X-
Achse gedreht wird

Bohrer-Durchm.

Bohrerdurchmesser

ND 1200R Radial

Eingabe einer Lochmatrix

—— < ——p

-~ X—

Lochmatrix
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1.5 Zielpunkt-Muster

Lochreihe

Lochreihe definieren:

Softkey MENU>LOCHER>REIHE driicken.

Mit der NACH-OBEN bzw. NACH-UNTEN-Taste die Eingabefelder
anwahlen und die flr das Muster erforderlichen Parameterwerte

eingeben.

Mit FINISH bestatigen. Die Zielpunkte des Musters werden der
Zielliste hinzugefligt und die Anzeige ,,IST-Position” erscheint.

Taste FINISH nochmals driicken, um den 1. Zielpunkt des Musters

Lochreihe MM | ABS|
Start X 50.00000
Start ¥ 50.000

Anz. Bohrungens |
Lochabstand
Winkel d. Linie
Bohrer-Durchm.

anzufahren.

Parameter Beschreibung

Start X X-Achskoordinate fir die Mitte der 1.
Bohrung im Muster

StartY Y-Achskoordinate fir die Mitte der 1.

Bohrung im Muster

Anz. Bohrungen

Anzahl der Bohrungen des Musters

Eingabe einer Lochreihe

o 5

Lochabstand Abstand zwischen der Mitte der
einzelnen Bohrungen auf der X-Achse,
bevor das Muster gedreht wird

Winkel d. Linie Winkel, in dem das Muster relativ zur X-

Achse gedreht wird

-~ <

Bohrer-Durchm.

Bohrerdurchmesser
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Lochkreis

Lochkreis definieren:

Softkey MENU>LOCHER>KREIS driicken.

Mit der NACH-OBEN bzw. NACH-UNTEN-Taste die Eingabefelder
anwahlen und die flr das Muster erforderlichen Parameterwerte

eingeben.

Mit FINISH bestatigen. Die Zielpunkte des Musters werden der
Zielliste hinzugefligt und die Anzeige ,,IST-Position” erscheint.

Taste FINISH nochmals driicken, um den 1. Zielpunkt des Musters

Lochkreis

M | ABS

Mittelpkt. X
Mittelpkt. Y
Durchmesser
Anz. Bohrungen
Winkel z. 1. Loch
Bohrer-Durchm.

00
5.000
00.000

0.000

1.5 Zielpunkt-Muster

anzufahren.

Parameter Beschreibung

Mittelpkt. X X-Achskoordinate der Mitte des
Lochkreises

Mittelpkt. Y Y-Achskoordinate der Mitte des
Lochkreises

Durchmesser Lochkreis-Durchmesser

Anz. Bohrungen

Anzahl der Bohrungen des Musters

Winkel z. 1. Loch

Winkel, in dem die 1. Bohrung des
Musters bezogen auf die X-Achse
gedreht wird

Eingabe eines Lochkreises

Bohrer-Durchm.

Bohrerdurchmesser

ND 1200R Radial

- X—>

Lochkreis
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1.6 Zielpunkt-Programme

1.6 Zielpunkt-Programme

Mit Zielpunkt-Programmen kénnen Sequenzen von Zielpunkten der
Zielliste fur spatere Verwendung oder Ausflihrung gespeichert
werden. Damit wird es lhnen ermaoglicht, zwischen Werkstlcken und
Programmen umzuschalten, ohne dass Sie die Koordinaten der
Zielpunkte nochmals eingeben miissen.

Zielpunkt-Programme kénnen folgenden Status haben:
Gespeichert
Ausgeflhrt
Gespiegelt
Gedruckt
Geldscht

Programm speichern

Zielpunkt-Programm speichern:

Zielpunkt-Sequenz definieren.
Softkey MENU>PROG>SPEICH. driicken.

Nummer flir das Programm eingeben. Die eingegebene Nummer
darf max. 12-stellig sein.

Mit Softkey OK bestéatigen.

IST-Position |MM ‘ ABS| P Programm |MM | ABS| Programm |MM | ABS|

1
2 n
3 0
A 3 438 Programm-Nummer eingeben: Programm-Nummer eingeben:
er 1 er
| DRO |
Gehe zu IN  [Bez-pkt] X/Y | Meni Abbruch| OK | | | Abbruch| OK | | |
Zielliste definieren Softkey MENU>PROG>SPEICH. Programm-Nummer eingeben und mit
driicken Softkey OK bestatigen

42 1 Bedienung



Programm ausfiihren

Zielpunkt-Programm ausfihren:

Softkey MENU>PROG driicken.

Mit der NACH-OBEN bzw. NACH-UNTEN-Taste ein Programm

anwahlen.

Softkey AUSF. drlicken. Die Anzeige ,,Abs. vom Ziel” erscheint und
die Programm-Nummer wird rechts oben am Bildschirm angezeigt.

Programm [ | As| |[Abs. vom Ziel  [MM|ImK|P 3
1 =R -13540
2 % .
3 A 31463
5
6
7
8
| [F Em | v
DRO Bohrer-Durchm. 6
Ausf. | Speich. [Spiegeln| Losch. [Drucken|  |Gehe zu] Edit | ABS | X/Y [ Meni

Softkey MENU>PROG driicken,
Programm anwahlen und Softkey AUSF.
drtcken

ND 1200R Radial

Anzeige ,, Abstand vom Ziel”
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1.6 Zielpunkt-Programme

Programm spiegeln

Zielpunkt-Programm spiegeln:
Softkey MENU>PROG driicken.

Mit der NACH-OBEN bzw. NACH-UNTEN-Taste ein Programm

anwabhlen.
Softkey SPIEGELN driicken.

Die ACHS-Taste der Achse drlicken, an der das Programm
gespiegelt werden soll. Die Anzeige ,, Abstand vom Ziel” erscheint.

Programm v | ABs|

1
3

Ausf. |Speich_ |Spiegeln| Losch. |Drucken

Spiegel-Achse wahlen

Softkey MENU>PROG driicken und
Programm wahlen
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Softkey SPIEGELN dricken

Mit den Achstasten die Achse wahlen,

an der gespiegelt werden soll
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Programm léschen

Zielpunkt-Programm l6schen:
Softkey MENU>PROG> driicken.

Mit der NACH-OBEN bzw. NACH-UNTEN-Taste ein Programm

anwahlen.
Softkey LOSCH. driicken.

Mit dem Softkey JA bestatigen, dass das Programm geldscht

werden soll.
Programm |MM | ABS| |Programm |MM |ABS|
C—
2
3

]
3

Programm loschen?

Ausf. | Speich. |Spiegeln| Losch. |Drucken

Nein ‘ Ja | | |

Softkey MENU>PROG driicken und
Programm wahlen

ND 1200R Radial

Softkey LOSCH. driicken und dann mit
JA bestatigen, dass das Programm
geldscht werden soll
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1.7 Zielpunkt anfahren

1.7 Zielpunkt anfahren

Die ND 1200R zeigt alle eingegebenen Zielpunkte als Abstand R
(Radius) oder A (Winkel) von der Ist-Position an. Ein Zielpunkt wird
angefahren, indem der Bohrkopf direkt Gber dem gewdiinschten
Zielpunkt auf Null gefahren wird. Zielpunkte kénnen so entweder
direkt oder mit der Funktion , Lécher” angefahren werden.

Zielpunkt anfahren:

Zielpunkt wahlen. Die Anzeige ,Abstand vom Ziel” wird angezeigt.
Werkzeug entlang der Achse R auf Anzeigewert Null fahren.

Radialarm drehen bis Achse A auf Anzeigewert Null steht. Das
Werkzeug befindet sich jetzt mittig Gber dem Zielpunkt.

Bohrkopf arretieren und Loch bohren.

die Achse A zuerst auf Null gefahren wird und das

@ Zuerst sollte die Achse R auf Null gefahren werden. Falls

Werkzeug dann entlang der Achse R verfahren wird, geht
das Nullen der Achse A verloren.

|Abs. vom Ziel

[Mm] Nk ] P

|Abs. vom Ziel [m] Nk | P -

=R
A

o M

-12.230
-0°685

o M

=R -12230
A -0°685

X 10000 Abs 4 X 10000 Abs 4
Y 25000 Abs Y 25000 Abs

DRO Bohrer-Durchm. & DRO Bohrer-Durchm. &

Gehe zu| Edit | ABS | X/Y | Meni Gehe zu| Edit | ABS | X/Y | Meni

Werkzeug verfahren bis die Achse R auf Radialarm drehen bis Achse A auf
Anzeigewert Null steht
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Anzeigewert Null steht.

1 Bedienung






2.1 Lieferumfang der ND 1200R

2.1 Lieferumfang der ND 1200R

Der Lieferumfang Ihrer ND 1200R enthalt nachfolgend aufgelistete
Artikel. Ebenfalls enthalten sind Anweisungen flr die Neuverpackung
fUr den Transport durch Handler und Kunden des Gerateherstellers,
die eine ND 1200R konfigurieren und sie an einen Endkunden liefern.

Bewahren Sie das Verpackungsmaterial der ND 1200R fir
@ eine eventuelle Riicksendung oder Lieferung an den
Endkunden auf.

Lieferumfang der ND 1200R

Die folgenden Artikel sind im Lieferumfang der ND 1200R enthalten:
Positionsanzeige ND 1200R
Montagefufd
Netzkabel
Kurzanleitung ND 1200R

Registrierungskarte fir Gewahrleistung

Eventuell enthaltene, optionale Artikel

Die folgenden Artikel werden abhédngig von den bestellten Optionen
und Zubehorteilen mit Ihrer ND 1200R geliefert:

FuRschalter
Externes Bedienfeld
Schutzhlle fir die ND1200R

Kommunikationssoftware QC-Wedge

beschadigt wurden, sollten Sie die
Verpackungsmaterialien zur Untersuchung aufheben und
sich an Ihren Spediteur als Vermittler wenden.
Kontaktieren Sie Ihren HEIDENHAIN-Héandler oder
Geratehersteller bezlglich Ersatzteilen.

@ Wenn Bestandteile der Lieferung wahrend des Transports
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Neuverpackung der ND 1200R

Verpacken Sie fir die Lieferung der ND 1200R an einen Endkunden
alle Bestandteile wieder in ihrer Originalverpackung, wie Sie sie
erhalten haben.

Die Neuverpackung sollte der Originalverpackung so gut

wie maglich entsprechen. Legen Sie den LCD-Bildschirm
mit der Vorderseite nach oben in die Verpackung, um
Beschadigungen zu vermeiden.

Bei Ricksendung der ND 1200R zum Kundendienst
@ muUssen der Montagefufd und die Hardware nicht mit dem
Gerat retourniert werden.

Montageschrauben und Unterlegscheibe am Geréat anbringen.

Far die Lieferung der ND 1200R an einen Endkunden die im
Kartoneinsatz enthaltenen Teile wieder dort einlegen. Bei
Ricklieferungen der ND 1200R an das Werk zu Servicezwecken
kann der Kartoneinsatz auch leer retourniert werden.

Geréat, Schaumstoff und Kartoneinsatz wieder gemaf dem
Originalzustand verpacken. Das Gerat sollte mit der Vorderseite
nach oben im Karton liegen.

Die Gewahrleistungskarte und die beigefligten Blatter, die
urspringlich obenauf im Karton lagen, fir die Weiterlieferung an

einen Endkunden wieder beilegen. Das Blatt "Bevor Sie beginnen..."

sollte zuletzt beigelegt werden.

ND 1200R Radial
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2.2 Montage der Hardware

2.2 Montage der Hardware

Die ND 1200R lasst sich leicht installieren. In diesem Abschnitt wird
die Montage der Gerate-Hardware beschrieben.

Zusammenbau des MontagefulRes

Die ND 1200R wird mit einer Passschraube, einer Kopfschraube und
passenden Unterlegscheiben in den Schwenkschlitzen des
Montageful3es befestigt.
Die ND 1200R an den Montagefuld anbauen wie rechts abgebildet.
Passschraube festziehen (7).

Kopfschraube (5) und Unterlegscheiben (3 und 4) so anziehen, dass
die ND 1200R sicher in die gewlinschte Schwenkposition bewegt
werden kann.

Die ND 1200R auf die gewlinschte Schwenkposition einstellen.
Kopfschraube festziehen (5), um die ND 1200R zu befestigen.

Platzierung auf der Arbeitsflaiche und Montage

Die ND 1200R auf eine flache, stabile Flache stellen oder mit den vier
10/32-Schrauben gemals der rechts abgebildeten Anordnung der
Bohrungen von unten auf einer stabilen Flache festschrauben.

Die Abmessungen sind in Millimetern angegeben.
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Zusammenbau des MontagefulRes
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Montage auf Arm (optional)

Den Adapter flr die Arm-Montage an der ND 1200R befestigen und
den Adapter und die ND 1200R wie rechts abgebildet am Montagearm
festschrauben.

ND 1200R Radial

Optionale Montage auf Arm
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2.2 Montage der Hardware

Stromanschluss

Die ND1200R Uber einen qualitativ hochwertigen
Uberspannungsschutz am Netz anschlie3en. Ein
Uberspannungsschutz begrenzt die Amplitude potenziell schadlicher,
leitungsgefihrter Uberspannungen, die durch elektrische Maschinen
oder Blitzeinschléage entstehen kénnen, und schiitzen die ND1200R
vor den meisten Uberspannungen, die den Systemspeicher oder die
Stromkreise beschadigen kénnen.

Netzkabel so verlegen, dass es keine Stolpergefahr darstellt und
niemand darauf tritt. Den 3-adrigen Netzstecker immer an
Netzsteckdosen mit Schutzleiter anschlieRen.

Schutzleiter darf nie unterbrochen sein, auch nicht bei

Anschluss Uber Adapter. Modifikationen oder Aufhebung
des Schutzleiters stellen ein Sicherheitsrisiko dar und sind
nicht zuldssig.

Der Stromanschluss besteht aus:

Netzschalter
Sicherung
Netzkabelanschluss

Netzkabel immer von der Wechselstromquelle trennen,
bevor Sie es aus dem Netzanschluss des ND 1200R
ziehen. Der an elektrischen Anschllissen anliegende

Wechselstrom ist extrem gefahrlich und kann zu
ernsthaften Verletzungen oder sogar Tod flhren.
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Messgerate und Taster anschlief3en

Messgerate und Taster werden an die Anschlisse auf der
Geréterlckseite angeschlossen. Fir die verschiedenen Messgerate,
die in Verbindung mit der ND 1200R verwendet werden kénnen,
stehen entsprechende Schnittstellen zur Verfligung. Art und Anzahl
der Achsanschusse fiir Messgerate sind je nach Anwendung
unterschiedlich. Die rechts abgebildete ND 1200R besitzt Anschlisse
fur die X-, Y- und Z-Achse sowie flr einen Kantentaster. Beim Kauf
wird festgelegt, ob die Eingdnge flir analoge oder TTL-Messgerate
ausgelegt sein sollen. Sie kdnnen im Feld nicht gedndert werden.

Messgerat-Kabel so verlegen, dass es keine Stolpergefahr
A darstellt und niemand darauf tritt.

Die Anschlisse sind wie folgt belegt:

X-Achse
Y-Achse
Z-Achse
Kantentaster

Messgerat-Kabel und Taster anschlief3en:

Sicherstellen, dass die ND 1200R ausgeschaltet ist.

Die Achsmessgeréte fest an die jeweiligen Anschliisse anschlieRen.
Jeder Anschluss ist entsprechend beschriftet. Wenn die Stecker mit
Schrauben versehen sind, diese nicht zu fest anziehen.

ND 1200R Radial
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2.2 Montage der Hardware

Computer anschlief3en

Die Ergebnisdaten einer Messung kénnen mithilfe eines seriellen
Kabels ohne gekreuzte Adern Uber den V.24/RS-232-Anschluss (1) an
einen Computer gesendet werden. Computer anschlief3en:

Sicherstellen, dass die ND 1200R und der Computer ausgeschaltet
sind.

Einen COM-Port des Computers mithilfe eines handelstblichen
geraden, seriellen Kabels an die serielle Schnittstelle V.24/RS-232
(1) der ND1200R anschlieRen. Die Kabelstecker miissen fest sitzen,
die Schrauben des Kabelsteckers dirfen jedoch nicht zu fest
angezogen werden.

Zuerst den Computer und dann die ND1200R einschalten. Die

Standardeinstellungen der ND 1200R fUr die Kommunikation Uber
die serielle Schnittstelle V.24/RS-232 (1) sind:

Baud-Rate 115200
Wortléange 8 Bit
Stoppbits 1 Bit
Paritat Keine

Die Computeranwendung starten, die fir die Kommunikation mit
der ND 1200R verwendet werden soll und die
Kommunikationseigenschaften des COM-Ports entsprechend
denen der ND 1200R konfigurieren.
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Kopfhorer anschlieRen

Akustische Signale kénnen an Kopfhorer gesendet werden, wenn die
Umgebung laut ist und es sich schlecht horen lasst oder aber in leisen
Umgebungen, in denen solche akustischen Signale storen kdénnten.

Die Lautsprecherbuchse (1) befindet sich seitlich an der ND 1200R.
Kopfhdrer anschlief3en:

Sicherstellen, dass die ND 1200R ausgeschaltet ist. Die Kopfhorer
an der Lautsprecherbuchse (1) seitlich am Geréat anschlieRen.

Der Kopfhdrer muss ganz eingesteckt sein.

USB-Drucker anschlieRen

Die ND 1200R unterstitzt bestimmte USB-Drucker. HEIDENHAIN
spezifiziert die entsprechenden Druckermodelle zum Zeitpunkt des
Kaufes, oder genehmigt sie spater.

Der USB-Anschluss (2) befindet sich seitlich an der ND 1200R.
USB-Drucker anschlief3en:

Sicherstellen, dass die ND 1200R und der Drucker ausgeschaltet
sind. Den USB-Drucker am USB Typ A-Anschluss (?) seitlich am
Geréat anschlieRRen.

Der USB-Kabelstecker muss ganz eingesteckt sein.

ND 1200R Radial

Anschlisse flr Kopfhérer und USB
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2.2 Montage der Hardware

Optionalen FuRschalter oder externes
Bedienfeld anschlieRen

Der optionale FulRschalter und das externe Bedienfeld werden an
den RJ-45-Anschluss seitlich an der ND 1200R angeschlossen.

Oft wird nur der optionale FulRschalter oder das externe Bedienfeld
verwendet. Mithilfe eines RJ-45-Splitters konnen jedoch beide
Optionen gleichzeitig angeschlossen werden.

Der RJ-45-Anschluss und -Splitter sind rechts abgebildet:
RJ-45-Anschluss

RJ-45-Splitter

RJ-45-Splitter sind in den meisten Elektronik-
@ Fachgeschaften erhaltlich.

Der Fufdschalter und das externe Bedienfeld kdnnen einzeln oder
kombiniert verwendet werden.

FuRschalter
Externes Bedienfeld
FuRschalter und externes Bedienfeld

Wenn der FuRRschalter und das externe Bedienfeld mithilfe des R-J45-
Splitters angeschlossen werden, stehen fir jedes Gerat alle
Bedienfunktionen weiterhin zur Verfligung. Jedoch teilt sich der
Schalter die Hotkey-VerknUpfung mit den Zahlentasten 7 und 8 des
externen Bedienfelds. Das bedeutet, dass alle Funktionen, die den
beiden Schalterkontakten zugeordnet sind, auch mit den Zahlen 7 und
8 des externen Bedienfelds verkniipft sind.

. Software-Setup/Hotkeys" erklart. Siehe , Hotkeys

@ Die Hotkeys werden weiter hinten in diesem Kapitel unter
zuweisen” auf Seite 76.

Fulschalter oder externes Bedienfeld anschlief3en:

Sicherstellen, dass die ND 1200R ausgeschaltet ist.
Einen RJ-45-Splitter in den RJ-45-Anschluss der ND 1200R stecken,
wenn mehrere Gerate verwendet werden sollen.

Den RJ-45-Stecker der Gerate in den RJ-45-Splitter stecken, wenn

mehrere Gerate verwendet werden sollen, oder direkt in den RJ-45-
Anschluss der ND 1200R, wenn nur ein einziges Gerat verwendet

werden soll.
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2.3 Software-Setup

Die Betriebsparameter der ND 1200R mussen vor der ersten
Verwendung des Geréats konfiguriert werden und immer dann, wenn

sich Anforderungen an Bohrbearbeitung oder Kommunikation dndern.

FUr die tagliche Benutzung der ND 1200R mdssen die Software-
Einstellungen nicht neu konfiguriert werden.

Anderungen der Parameter, die in einem der Setup-

Unterments vorgenommen werden, kdnnen sich auf die
Bedienung der ND 1200R auswirken. Deshalb sind die
Parameter des Setup-Menls mit einem Passwort
geschutzt. Das Passwort flir das Setup-Men sollte nur an
qualifiziertes Personal weitergegeben werden. Die
Freigabe der passwortgeschitzten Setup-Funktionen wird
auf Seite 63 beschrieben.

Die Software wird manuell Gber die Setup-Unterments konfiguriert.

Die in den Setup-UntermenUs konfigurierten Parameter bleiben
erhalten bis:

Die Batterie fiir Daten-Backup gewechselt wird

Die Daten und Einstellungen vom Wartungspersonal geléscht
werden

Die Parameter Uber die Setup-Untermenls geédndert werden

Bestimmte Software-Upgrades durchgefiihrt werden

ND 1200R Radial
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2.3 Software-Setup

Das Setup-Menii

Die meisten Betriebsparameter der ND 1200R werden Uber die -
Untermends des Setup-MenUs und deren Eingabefelder konfiguriert. Messgerat |MNI | JlE"BS'|
Markiert man einen der auf der linken Bildschirmseite angezeigten Achse R
Menipunkte des Setup-Mens, erscheinen die zugehorigen Eingabe- Sprache+5W#
und Auswabhlfelder rechts am Bildschirm. Anzeige Aufl [0.0070000000 |
. . . Mh‘ Art ITL
mir;lrj&%r;kgsdes Setup-Mendis: Bezeichnung des Setup- Hotkeys Ref-Marken  Keiner
) . Drucken ESC [Ref-Offset [0 ]
Eingabefeld: Eingabe von Daten - -
Schnittst. Umkehren Mein
Auswabhlfeld: Auswahlen werden getroffen -
Systemeinst.
Korrekturen
Das Setup-Meni ist einfach zu bedienen: Radial Art
. e
MENU-Taste und dann den Softkey SETUP drlicken. | ‘ | |
Mit der NACH-OBEN/NACH-UNTEN-Taste durch das Men( blattern,

um den gewlnschten MenUpunkt auszuwahlen. MenUpunkte, Eingabe- und Auswahlfelder des Setup-
Mit der NACH-RECHTS/NACH-LINKS-Taste kénnen Sie vom Menii ~ MenUs

(links) auf die Setup-Felder (rechts) springen.

Mit der NACH-OBEN/NACH-UNTEN-Taste kénnen Sie das

gewdlnschte Eingabe- oder Auswahlfeld anwahlen.

Daten Uber den ZAHLENBLOCK eingeben oder einen Setup-
Parameter mithilfe eines Softkeys oder einer Liste auswahlen, der
oder die bei Anwahl des Feldes angezeigt wird.

Taste FINISH drlicken, um die Eingabe zu speichern und zum Setup-
Men zurickzukehren.

Taste FINISH nochmals driicken, um zur Anzeige ,,IST-Position”
zurlickzukehren.

Auf der nachsten Seite finden Sie ein Beispiel daflr, wie Sie Uber das
Setup-Meni das Administratoren-Passwort eingeben.
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Setup-Beispiel: Eingabe des Administratoren-
Passwortes

Kritische Parameter des Setup-MenUs sind passwortgeschutzt. Das
Passwort flir Parameter des Setup-MenUs sollte nur an qualifizierte
Personen weitergegeben werden. In diesem Beispiel wird im Setup-
Meni das Untermenl ,,Systemeinst.” gewahlt und das
Administratoren-Passwort eingegeben.

Passwort eingeben:

Softkey MENU driicken, um die Meni-Softkeys anzuzeigen.
Softkey SETUP driicken, um die Menlpunkte des Setup-MenUs
anzuzeigen.

Mit der NACH-OBEN/NACH-UNTEN-Taste durch das Mend blattern
und den MenUpunkt ,Systemeinst.” auswahlen.

IST-Position [Mm | ABS| P —-- [Sprache+SW# |Mm | ABS] Systemeinst. |Mm | ABs]|
Sprache English Passwort
R 1 2 220 Sprache +SW§ P Sprache +SW#
. Anzeige Anzeige Mullen am Start  Nein
[e] Messgerat Messgerat
A 3 037 Hotkeys Hotkeys
Drucken ESC Drucken ESC
Schnittst. Schnittst.
Systemeinst.
Korrekturen |v2.8.4 Beta 1 Korrekturen
Radial Art |XYD, Taster Radial Art
[ DRO | f— MO BL 300 f—
| Prog |Bez_-pktl Locher | Setup ‘ | | | | | | |
Angezeigte Men(U-Softkeys nach Mit Softkey SETUP aufgerufenes Setup- Mit der NACH-OBEN/NACH-UNTEN-
Driicken des Softkeys Menl MenU Taste ausgewdhlter Menipunkt

ND 1200R Radial

. Systemeinst.”
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2.3 Software-Setup

Mit der NACH-RECHTS-Taste das Eingabefeld Passwort anwahlen.
Uber den ZAHLENBLOCK das Administratoren-Passwort eingeben.

Systemeinst. [Mm ] aBs
Passwort

Sprache +S\W#
Anzeige Nullen am Start Nein
Messgerat
Hotkeys
Drucken ESC
Schnittst.

[Gystemeinst. |

Korrekturen
Radial Art

Systemeinst. [Mm ] aBs
Passwort

Sprache +SW#
Anzeige Nullen am Start Nein
Messgerat
Hotkeys
Drucken ESC
Schnittst.

[Gystemeinst. |

Korrekturen
Radial Art

Systemeinst. [ ] aBs]

Sprache+5W#

Anzeige
Messgerat
Hotkeys

Drucken ESC

Schnittst.

Systemeinst.

Korrekturen

Radial Art

Passwort XAXXAX

Mullen am 5tart  Mein

J—
Laden... | Speich... | Startup | |

J—
Laden... | Speich... | Startup | |

—
Laden... |Speich...‘ Startup| |

Mit der NACH-RECHTS-Taste das
Eingabefeld Passwort anwahlen

Das Passwort wird Uber den
ZAHLENBLOCK eingegeben

Taste FINISH driicken, um das Passwort zu speichern und zum

Setup-Meni zurlickzukehren.

Taste FINISH drlcken, um zur Anzeige ,,IST-Position”

zurlckzukehren.
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Aufbau des Setup-Meniis

Abhangig von der Hardware-Konfiguration ist die Setup-Software der
ND 1200R in bis zu 12 Untermendis strukturiert. Es ist mdglich, dass
nicht alle der in diesem Kapitel beschriebenen Setup-Untermenis in
Ihrem System aktiviert sind. Beschreibungen, die auf Ihre ND 1200R
nicht zutreffen, brauchen Sie nicht zu beachten.

Die ersten Setup-Schritte sollten in der hier beschriebenen
Reihenfolge ausgefihrt werden. Die Anweisungen werden auf den
folgenden Seiten in dieser Reihenfolge dargestellt.

Erste Setup-Schritte

Setup-Untermeniis

1: Sprachauswahl und Information zur Produktversion

Sprache+SWi#

2: Eingabe des Administratoren-Passworts und Programmfreigabe

Systemeinst.

3: Konfiguration des Messgerats

Messgerat und Einstellung

4. Konfiguration des Tasters Radial
5: Fehlerkorrektur Korrekturen
6: Formatierung anzeigen Anzeige

Die weiteren Setup-Schritte kdnnen in beliebiger Reihenfolge
durchgeflihrt werden.

Weitere Setup-Schritte

Setup-Untermeniis

Hotkeys zuweisen

Hotkeys

Druckformat Unterments ,, Drucken” und ,, Form”
Konfiguration Schnittstelle V.24/RS-232 und USB Schnittst.

Signalton Einstellung.

Tastenverzégerung Einstellung.

Aktivierung des Bildschirmschoners Einstellung.

Zeit und Datum Uhr

ND 1200R Radial
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Sprachauswahl und Produktversion

Im Unterment ,Sprache+SW#" kann die Sprache flr die
Benutzeroberflache, Datenlbertragung und den Ausdruck von Daten
gewahlt werden. ,,Sprache+SW#" enthalt auRerdem Informationen
zur Hard-und Software des Gerétes.

=)

Sprache wahlen:
Mit MENU>SETUP das Setup-Menii 6ffnen und Meniipunkt
LSprache+SW#" wahlen.

Mit der NACH-RECHTS-Taste in das erste Auswahlfeld der zur
Verfligung stehenden Sprachen springen.

Mit der NACH-OBEN/NACH-UNTEN-Taste die gewinschte Sprache
anwahlen.

Mit Softkey JA bestéatigen.

Die Informationen zur Hard- und Softwareversion des
Produkts werden bendtigt, falls technische Unterstltzung
erforderlich wird.

|Sprache+SW# |MM \ ABS| Sprache+SW# |MM | ABS
Sprache English Sprache W Sprache

Anzeige Anzeige

Messgerat Messgerat

Hotkeys Hotkeys

Drucken ESC Drucken ESC

Schnittst. Schnittst.

Systemeinst
Korrekturen |v2.8.4 Beta 1
Radial Art |XYD, Taster
MO BL 3.00

Systemeinst.
Korrekturen |v2.8.4 Beta 1
Radial Art |XYD, Taster
MO BL 3.00

Sprache+SW#

[vm] aBs

Sprache
Sprache +SWH

Anzeige
Messgerat
Hotkeys
Drucken ESC
Schnittst.
Systemeinst.

Korrekturen |v2.8.4 Beta 1
Radial Art | XYD, Taster
MO BL 200

Liste | | | |

Liste | ‘ | |

Auf erstes Auswabhlfeld der zur
Verflgung stehenden Sprachen
springen

MenUpunkt , Sprache+SW#" anwahlen

Taste FINISH drlicken, um die Spracheinstellung zu speichern und
zum Setup-Mend zurlickzukehren.
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Sprache wahlen und mit ENTER
bestatigen
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Adminstratoren-Passwort

Das Untermenl Systemeinst. enthalt das Eingabefeld Passwort und
das Auswahlfeld ,Nullen am Start”.

Die meisten Setup-Parameter sind passwortgeschitzt und kénnen
erst nach Eingabe des Passworts bearbeitet werden. Passwort
eingeben:

Mit MENU>SETUP das Setup-Menii aufrufen und den Meniipunkt
. Systemeinst.” anwahlen.

Das Eingabefeld , Passwort” anwahlen.

Passwort eingeben.

Systemeinst. |MM | ABS| Systemeinst. |MM |ABS Systemeinst. |MM |ABS
Sprache+SW# Passwort Sprache+SW# Passwort Sprache+SW# Passwort
Anzeige Nullen am Start  Nein Anzeige Nullen am Start  Nein Anzeige Mullen am Start  Mein
Messgerat Messgerat Messgerat
Hotkeys Hotkeys Hotkeys
Drucken ESC Drucken ESC Drucken ESC
Schnittst. Schnittst. Schnittst.
[Systemeinst. | [Systemeinst. |
Korrekturen Korrekturen Korrekturen
Radial Art Radial Art Radial Art
— — —_
| | | | Laden... ‘Speich...| Startup | | Laden... | Speich._.| Startup | |

MenUpunkt ,Systemeinst.” anwéhlen  Das Eingabefeld , Passwort” anwahlen

ND 1200R Radial

Passwort eingeben
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.Nullen am Start"” aktivieren:

Das Auswahlfeld , Nullen am Start” anwahlen.

Mit Softkey JA bestéatigen.

Systemeinst. |MM \ ABS| Systemeinst. |MM | ABS|
Passwort EEEEEE Passwort EEEEEE
Sprache+S\W# Sprache+S\W#
Anzeige Nullen am Start Anzeige Nuller am Start  [EXIEEE
Messgerat Messgerat
Hotkeys Hotkeys
Drucken ESC Drucken ESC
Schnittst. Schnittst.
[Systemeinst. | [Systemeinst. |
Korrekturen Korrekturen
Radial Art Radial Art
il il
Mein | la | | | Mein I la | | |
Das Auswabhlfeld ,Nullen am Start” Softkey JA dricken

anwahlen

Taste FINISH drlicken, um die Parameter zu speichern und zum

Setup-Meni zurlickzukehren.
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Konfiguration des Messgerits

Die UntermenUs ,, Messgerat" und , Einstellung.” enthalten Eingabe-
und Auswahlfelder fir die Konfiguration der Messgeréte.

Untermenii ,Messgerat”

Folgende Konfigurationsfelder stehen im Untermenl ,Messgerat”

zur Verflgung:
Achsenauswahl

Messgerat-Auflosung

Art des Messgerats (TTL, analog oder seriell)

Auswahl der Referenzmarken
Maschinen-0 Offset (Ref-Offset)
Umkehren der Zahlrichtung

Messgerat-Einstellungen im Untermen( ,Messgerat"” konfigurieren:
Mit MENU>SETUP das Setup-Men( 6ffnen und den Meniipunkt

.Messgerat” anwahlen.

Das Auswabhlfeld ,Achse” anwéhlen und dann per Softkey die

gewdlinschte Achse wahlen.

@ Dieses Verfahren gilt fir die Auswahl aller Achsen.

Eingabefeld , Aufl.” anwéhlen und die Messgerat-Aufldésung in der
im Auswabhlfeld , Einheit” angezeigten Mal3einheit eingeben.

Messgerat |MM|ABS| Messgerat |MM ABS Messgerat |MM|ABS|

Adchse R Adchse Achse R
Sprache+SW# Sprache+SW# Sprache+SW#
Anzeige Aufl. 0.0070000000 Anzeige Aufl. 0.0010000000 Anzeige Aufl.

Art TTL [Messgerat | Art TTL Messgerat | Art TTL
Hotkeys Ref-Marken Keiner Hotkeys Ref-Marken Keiner Hotkeys Ref-Marken Keiner
Drucken ESC |[Ref-Offset [0 | Drucken ESC |[Ref-Offset [0 | Drucken ESC |Ref-Offset [0 ]
Schnittst. Umkehren Nein Schnittst Umkehren Nein Schnittst. Umkehren Nein
Systemeinst. Systemeinst. Systemeinst.
Korrekturen Korrekturen Korrekturen
Radial Art Radial Art Radial Art

—
[ I | | R A | | | [ I | |

Menipunkt ,, Messgerat” anwahlen

ND 1200R Radial

Gewlinschte Achse per Softkey wahlen

Messgerat-Auflosung eingeben
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Auswahlfeld ,,Art"” anwahlen und dann per Softkey den
gewdlnschten Messgerat-Typ wahlen.

Auswahlfeld ,, Ref-Marken” anwahlen und dann per Softkey den
gewlnschten Referenzmarken-Typ wahlen.

Das Eingabefeld ,Ref-Offset” wird selten verwendet. Hier kann ein
Versatz vom Maschinen-Nullpunkt durch Uberfahren der
Referenzmarken des Messgeréats festgelegt werden.

Benutzerdefinierte Maschinen-Nullpunkte werden selten verwendet,
da Bezugspunkte immer vor Durchflihrung der Messungen festgelegt
werden.

Um einen benutzerdefinierten Maschinen-Nullpunkt festzulegen,
das Eingabefeld ,Ref-Offset” anwahlen und den Abstand als Ref-
Offset nach folgender Formel eingeben: Ref-Offset = Anzeigewert/
Messgerataufldsung

Messgerat |MM \ ABS| Messgerat |MM | ABS| Messgerat |MM | ABS|
Achse R Achse R Achse R

Sprache+S\W# Sprache+S\W# Sprache+SW#
Anzeige Aufl. Anzeige Aufl. [0:0070000000 | Anzeige Aufl.
Messgerat Art Messgerat Art ITL [Messgerat | Art ITL
Hotkeys Ref-Marken Keiner Hotkeys Ref-Marken Hotkeys Ref-Marken Keiner
Drucken ESC |Ref-Offset [0 | Drucken ESC |Ref-Offset [0 | Drucken ESC |Ref-Offset [N
Schnittst. Umkehren Nein Schnittst. Umkehren Nein Schnittst. Umkehren Nein
Systemeinst Systemeinst. Systemeinst.
Korrekturen Korrekturen Korrekturen
Radial Art Radial Art Radial Art

. . —

TTL | Analog]| Seriell | | Keiner | Ref  [Abs AC[ HH-C [Manuel | | | |
Messgerat-Typ wahlen Referenzmarken-Typ des Messgeréts Ggf. Ref-Offset eingeben

auswahlen
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Auswabhlfeld ,,Umkehren” anwahlen und dann Softkey JA drlicken,
um die Zahlrichtung des Messgerats umzukehren.

Messgerat [ | s
Achse R

Sprache+SW#

Anzeige Aufl. 0.0010000000

Messgerat Art ITL

Hotkeys Ref-Marken Keiner

Drucken ESC |Ref-Offset

Schnittst. Umkehren
Systemeinst.
Korrekturen
Radial Art
—

Neinl Ja | | |
Zahlrichtung wahlen

Taste FINISH driicken, um die Parameter zu speichern und zum
Setup-Meni zurlickzukehren.

ND 1200R Radial
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Untermenii , Einstellung.”

Folgende Konfigurationsfelder stehen im Unterment , Einstellung.”

zur Verflgung:

Auto Zahlimpulse: Kleinste Messschritte bis Anzeige automatisch
von Grafik-Modus auf Positionsanzeige-Modus umschaltet.

Vmax (Imp/s): Uberschreiten der maximalen Eingangsfrequenz
durch eine zu hohe Verfahrgeschwindigkeit des Messgerates kann
zu Messfehlern fuhren. Fehlermeldungen des Messgerates helfen
Messfehler zu vermeiden, wenn sich die Werte des Messgeréates
sehr schnell andern.

Messgerat-Einstellungen im Untermend ,, Einstellung.” konfigurieren:

Mit MENU>SETUP das Setup-Meni 6ffnen und den MenGpunkt
. Einstellung.” anwahlen.

Eingabefeld , Auto Zahlimpulse” anwéahlen und Anzahl der zu
verfahrenden Messschritte (Achsbewegung) eingeben, bis Anzeige
automatisch von Grafik-Modus auf Positionsanzeige-Modus
umschaltet.

Eingabefeld ,Vmax (Imp/s)” anwéhlen und die
Hochstgeschwindigkeit Vmax (Aufldsungsschritte oder Impulse pro
Sekunde) eingeben. Beispielsweise fihrt eine
Hochstgeschwindigkeit von 50.000 bei einer Kanalauflésung von
0,001 mm zu einer Warnmeldung, wenn sich das Messgerat
schneller als 50 mm pro Sekunde bewegt.

Einstellung. [Mm ] aBs] Einstellung. [ ] aBs]

— Tastenverzog. — Tastenverzog.

Hotkeys Lautstarke Hotkeys Lautstarke
Drucken ESC |BS-Schoner Min Drucken ESC |BS-Schoner Min
Schnittst. Parallel Retry Schnittst. Parallel Retry

Systemeinst. | Auto Zahlimpulse Systemeinst. |Auto Zihlimpulse
Korrekturen [Vmax (Imp/s} Korrekturen (Vmax {Imp/s)
Radial Art Radial Art

Kalibrierung Kalibrierung

Uhr Uhr

[Einstellung. | [Einstellung. |

~— ~—
Auto Zahlimpulse eingeben Vmax in Zahlschritten pro Sekunde

eingeben

Taste FINISH drlicken, um die Parameter zu speichern und zum
Setup-Meni zurlickzukehren.
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Konfiguration des Tasters

Das UntermenU , Radial” enthalt Eingabe- und Auswahlfelder zur
Konfiguration eines Tasters.
Untermenii , Radial”
Folgende Konfigurationsfelder stehen im Untermen( ,Radial” zur
Verfligung:

Taster-Typ

Taster-Durchmesser

Aufforderungen fir Bohrerwechsel

Stand. Radial

Taster-Pegel

Taster entprellen
Taster-Einstellungen im Unterment ,, Radial” konfigurieren:

Mit MENU>SETUP das Setup-Meni 6ffnen und Menipunkt
,Radial” anwahlen.

Auswabhlfeld ,Kantentaster” anwahlen und dann per Softkey den
gewUlnschten Taster-Typ wéhlen.

Eingabefeld ,, Durchmesser” anwéhlen und den Durchmesser des
Tasters eingeben.

Auswabhlfeld , Bohrer” anwahlen und dann wahlen, ob Aufforderung
zum Bohrer-Wechsel angezeigt wird.

Radial Art |Mm | ABS Radial Art |Mm | ABs] Radial Art |mm | ABs]
- Kantentaster: - Kantentaster: Keine - Kantentaster: Keine
Anzelge__ Durchmesser: [0 | Anzelge“ Durchmesser: I Anzelge__ Durchmesser: [0 ]
Messgerat Bohrer: Nein Messgerat Bohrer: Nein Messgerat Bohrer:
Hotkeys Stand. Radial: Ja Hotkeys Stand. Radial Ja Hotkeys Stand. Radial: Ja
Drucken ESC |Taster-Pegel: Hoch Drucken ESC |Taster-Pegel: Hoch Drucken ESC |Taster-Pegel. Hoch
Schnittst. Taster entprelfen:_| Schnittst. Taster entprelEn:_] Schnittst. Taster entprelEn:_]
Systemeinst. | Taster-Korr. Systemeinst. | Taster-Korr. Systemeinst. |Taster-Korr.
Korrekturen Korrekturen Korrekturen

Radial Art Radial Art Radial Art

Kalibrierung Kalibrierung Kalibrierung

— — —_

Keine | T524x | KT130 | | | | | | Nein | Ja | | |
Taster-Typ wahlen Taster-Durchmesser eingeben Waéhlen, ob Aufforderungen fir Bohrer-

Wechsel angezeigt werden

ND 1200R Radial
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Auswahlfeld , Stand. Radial” anwéahlen und dann Seitenbearbeitung

per Softkey wahlen.

Auswahlfeld , Taster Pegel” anwahlen und hohen oder niedrigen

Pegel per Softkey wahlen.

Eingabefeld , Entprellen” anwahlen und die Mindestzeit, flr die der
Taster stabil sein muss in Sekunden eingeben.

[Mm ] aBs]|

[ ] aBs]

v ] aBs]

Radial Art
Kantentaster: Keine
Sprache +SW# Durchmesser: [0 ]

Anzeige Bohrer: Nein
Messgerat  |Stand. Radial: [EN N
Hotkeys Taster-Pegel: Hoch

Drucken ESC |Taster entpreffEn_]

Radial Art
Kantentaster: T524x
Sprache +SW# pDurchmesser: [0 ]

Anzeige Bohrer: Nein
Messgerat Stand. Radial: Ja
Hotkeys Taster-Pegel:

Drucken ESC |Taster entprelfEn:_]

Radial Art
Kantentaster: T524x
Sprache +SW#|purchmesser: [0 ]

Anzeige Bohrer: Nein
Messgerat Stand. Radial: Ja
Hotkeys Taster-Pegel: Hoch

Drucken ESC |Taster entprelfll

Schnittst. Taster-Korr. Schnittst. Taster-Korr. Schnittst. Taster-Korr.
Systemeinst. Systemeinst. Systemeinst.

Korrekturen Korrekturen Korrekturen

Radial Art Radial Art Radial Art

- - —

Nein | Ja | | | Niedrig [ Hoch | | | | | | |

Stand. Radial wahlen

Taster-Pegel wahlen

Taste FINISH drlicken, um die Parameter zu speichern und zum

Setup-Meni zurlickzukehren.
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Entprelizeit fir Taster in Sekunden
eingeben
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Fehlerkorrektur

Die ND 1200R ermdglicht lineare Fehlerkorrektur fir die R-Achse. Die
lineare Fehlerkorrektur (LEC) korrigiert Bewegungsabweichungen des
Messgerates und der Maschine mit Fehlerkorrekturkoeffizienten. Die
Koeffizienten werden durch einen Vergleich der tatsachlichen
Messwerte eines Messnormals mit den aufgedruckten Sollwerten
bestimmt.

Lineare Fehlerkorrektur (LEC)

Die lineare Fehlerkorrektur (LEC) wird im Setup-Untermenti
.Korrekturen” durchgefihrt und korrigiert Abweichungen entlang der
R-Achse, indem ein Korrekturkoeffizient auf den gesamten
Verfahrbereich einer Achse angewendet wird. Zum Beispiel ergibt ein
LEC-Koeffizient von 0,0002 pro Zoll bei einer Messung von 6 Zoll
entlang einer Achse ein Ergebnis von 6,0012 Zoll. Lineare
Fehlerkorrektur auf die R-Achse anwenden:

Mit MENU>SETUP das Setup-Meni 6ffnen.

MenUpunkt , Korrekturen” anwahlen und sicherstellen, dass alle
Korrekturwerte auf 1.0 stehen.

[Sprache+SW# [ | s Korrekturen |Mm | ABs]
Sprache English Sprache+SW# Ililnse;:e Fehlerkorr‘lt-?(lJ(Sgr
Anzeige Anzeige (R st
Messgerat Messgerat

Hotkeys Hotkeys

Drucken ESC Drucken ESC

Schnittst. Schnittst.

Systemeinst. Systemeinst.

Korrekturen |v2.8.4 Beta 1 m

Radial Art |XYD, Taster Radial Art

—~ MO BL 3.00 —~

| | | | | [ |

Mit MENU>SETUP das Setup-Menl Menipunkt , Korrekturen” anwahlen

offnen und sicherstellen, dass alle

Korrekturwerte auf 1.0 stehen

ND 1200R Radial
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Messnormal entlang der R-Achse positionieren.

Messnormal so nah wie moglich an der Achse positionieren und
Ausrichtung wie in Kapitel 1 beschrieben durchfihren (siehe
.Werkstlck an einer Achse ausrichten” auf Seite 27).

Eine Messung Uber den gesamten Verfahrbereichts mithilfe des
Messnormals durchflihren und das Ergebnis notieren.

maoglichst grofRen Teil des Verfahrbereichs der Achse

@ Verwenden Sie ein Messnormal, mit dem Sie einen
messen konnen.

In diesem Beispiel der linearen Fehlerkorrektur wird ein Punkt am
Ende des Achsmessbereichs mit einem 8-Zoll-Messnormal
gemessen.

Pfeilnummer Beschreibung
: Lange des Die gesamte Lange von 8 Zoll wird
Messnormals gemessen
: Sollwerte Zertifizierte Lange des Messnormals
. Istwerte Gemessene Lange des Messnormals

: Differenz zwischen Soll- und Istwerten
Abweichungskurve  (werden nirgendwo eingegeben)
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+0.02
+0.01
0.00

-0.01
-0.02

Beispiel einer linearen Fehlerkorrektur mit einem 8-
Zoll-Messnormal
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Lineare Fehlerkorrektur im Untermen( ,, Korrekturen” durchfihren:

Mendpunkt , Korrekturen” anwahlen.

Den Sollwert des Messnormals und den von der ND 1200R
gemessenen Istwert fir die R-Achse eingeben.

Istwert fir Achsen 1.000 betragen.

@ Ohne lineare Fehlerkorrektur sollte der Soll-und der

Korrekturen |MM | ABS| Korrekturen |MM | ABS|
Lineare Fehlerkorrektur Lineare Fehlerkorrektur

Sprache+SW# (R soll Sprache+SW#(p soll
Anzeige IR Ist Anzeige R Ist
Messgerat Messgerat
Hotkeys Hotkeys
Drucken ESC Drucken ESC
Schnittst. Schnittst.
Systemeinst. Systemeinst.
m [Korrekturen |
Radhal Art Radhal Art
— —

[ ] | | | | | |

Untermen( ,, Korrekturen” anwahlen

Soll- und Istwerte flr die R-Achse
eingeben

Taste FINISH driicken, um die Parameter zu speichern und zum

Setup-Meni zurlickzukehren.

ND 1200R Radial
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Anzeigeformat

Das Untermen( ,,Anzeige” enthalt Eingabe- und Auswahlfelder zur
Konfiguration der Auflésung und weiterer Anzeigeparameter.

Setup-Untermenii ,Anzeige”
Folgende Konfigurationsfelder stehen im Unterment ,, Anzeige” zur
Verflgung:
Langenmaleinheit fur , Start”
Auswahl des Trennzeichens (Punkt oder Komma)
Auflésungen fur lineare und Winkelmessungen
Anzeige-Einstellungen konfigurieren:
Mit MENU>SETUP das Setup-Menu 6ffnen und den Menipunkt
.Anzeige" anwahlen.

Das Auswabhlfeld , Start linear” anwahlen und die
Langenmalieinheit per Softkey festlegen, die die ND 1200R nach
dem Start verwenden soll. Folgende Softkeys stehen zur

Verfligung:

Softkey Ergebnis

MM Die LadngenmalReinheit Millimeter wird verwendet
Inch Die Langenmalf3einheit Zoll wird verwendet

Letztes Die zuletzt eingestellte Langemalieinheit wird weiter

verwendet

Auswahlfeld , Trennzeich.” anwahlen und Punkt oder Komma per
Softkey als Trennzeichen wahlen.

Anzeige |MM ‘ ABS| Anzeige |MM | ABS Anzeige |MM | ABS|
Start linear MM Start linear Start linear MM

Sprache +SWi# | Trennzeich. Punkt Sprache+SWH#| Trennzeich. Punkt Sprache+SWH| Trennzeich.
m [Anzeige | [Anzeige |
Messgerat Achse R Messgerat Achse R Messgerat Achse R
Hotkeys MM 0.005 Hotkeys MM 0.005 Hotkeys MM 0.005
Drucken E5C |Inch 0.0002 Drucken E5C |Inch 0.0002 Drucken E5C |Inch 0.0002
Schnittst. Winkelanzeige 0.001 Schnittst. Winkelanzeige 0.001 Schnittst. Winkelanzeige 0.001
Systemeinst Systemeinst. Systemeinst.
Korrekturen Korrekturen Korrekturen
Radial Art Radial Art Radial Art
. . —

| | | MM | Inch |Letztes| | Punkt |K0mma| | |
Mendpunkt ,,Anzeige” anwahlen Beim Start gesetzte Langenmalfeinheit  Punkt oder Komma als Trennzeichen

wahlen wahlen
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Eingabefeld ,MM" anwéhlen und die Indexzahl fir die
Anzeigeauflésung eingeben. Bei Eingabe der Indexzahl 0.001 wird
beispielsweise die Anzeige auf 3 Dezimalstellen gerundet.

Eingabefeld ,Inch” anwéhlen und die Indexzahl fir die
Anzeigeauflésung eingeben. Bei Eingabe der Indexzahl 0.001 wird
beispielsweise die Anzeige auf 3 Dezimalstellen gerundet.

Eingabefeld , Winkelanzeige” anwahlen und die Indexzahl fir die
Anzeigeauflésung eingeben. Bei Eingabe der Indexzahl 0.001 wird
beispielsweise die Anzeige auf 3 Dezimalstellen gerundet.

Anzeige |MM | ABS| Anzeige |MM |ABS| Anzeige |MM |ABS|

Start linear MM Start linear Wk Start linear 4% (4% )
Sprache +SW#| Trennzeich. Punkt Sprache +SW# Trennzeich. Punkt Sprache+SWH#| Trennzeich. Punkt
[Anzeige [Anzeige | [Anzeige
Messgerat Achse R Messgerat Achse R Messgerat Achse R
Hotkeys MM Hotkeys MM Hotkeys MM [0.005 |
Drucken ESC |Inch Drucken ESC |Inch Drucken ESC |Inch 0.0002
Schnittst. Winkelanzeige Schnittst. Winkelanzeige Schnittst. Winkelanzeige
Systemeinst. Systemeinst. Systemeinst.
Korrekturen Korrekturen Korrekturen
Radial Art Radial Art Radial Art
T —_ —

Anzeigeaufldsung fur ,,MM" eingeben

Auswahlfeld ,, Achse” anwahlen.

Anzeigeauflosung fir ,Inch” eingeben

A-Achse wahlen und die oben beschriebenen Schritte zur Eingabe

der Anzeigeaufldsung wiederholen.

Taste FINISH driicken, um die Parameter zu speichern und zum

Setup-Ment zurlickzukehren.

ND 1200R Radial
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Anzeigeaufldsung fur , Winkelanzeige”

eingeben
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Hotkeys zuweisen

Im Setup-Untermeni , Hotkeys"” kdnnen Funktionstasten auf der
Frontplatte, auf dem externen Bedienfeld und dem Fuf3schalter flir
haufig verwendete Funktionen programmiert werden. Hotkeys sparen
Zeit, da man nicht durch die MenUs navigieren muss, um eine
Funktion zu starten bzw. indem sie eine Funktion tber einen
FuRschalter oder externes Bedienfeld schnell zugdnglich machen.

Folgende Tasten und Schalter der ND 1200R stehen fir die
Programmierung von Hotkeys zur Verfligung:

Pfeilnummer Beschreibung

[ ] [ ]

1

Breite Tasten

—0J 2]0]0]
—[a ®eE
—d 0]0]0)
—| C0®
%
o T s )

N NG)

2 Tasten des Ziffernblocks

3 Tasten auf dem externen Bedienelement
4 FuRschalter 1

5 FuRschalter 2

=)

Der Fuf3schalter und das externe Bedienelement sind
optionale Zubehorteile, die separat zugekauft werden
mussen.

Untermeni ,Hotkeys”

Folgende Konfigurationsfelder stehen im Unterment , Hotkeys” zur
Verflgung:

Taste oder Schalter

Bestimmte Taste oder bestimmter Schalter flr Hotkey-
Programmierung

Zuzuweisende Funktion
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Funktionstasten auf der Frontplatte, die fUr die
Hotkey-Programmierung verwendet werden kénnen

Tasten auf externen Bedienelementen, die fir die
Hotkey-Programmierung verwendet werden kdnnen
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Hotkey eine Funktion zuweisen:

Mit MENU>SETUP das Setup-Men( 6ffnen und den Mentpunkt
. Hotkeys” anwahlen.

Auswabhlfeld , Tasten” anwahlen und den gewdiinschten Tasten-
oder Schaltertyp per Softkey wéhlen. In diesem Beispiel wird der
FuRschalter gewahlt.

Taste oder einen Schalter anwahlen. In diesem Beispiel wird der
FuRRschalter 2 gewahlt.

Funktion per Softkey zuweisen. In diesem Beispiel wird eine
besondere Funktion (Spezial) zugewiesen.

Hotkeys MM | ABS Hotkeys | m [ ABs| Hotkeys [nm [ ABs|
Tasten Tasten FuBt :
Sprache+5\WH# 1 Keine Sprache+5\W# 1 Keine Sprache+S\W#
Anzeige 2) Keine Anzeige 2) Anzeige Nulle 2
Messgerdt Messgerdt Messgerat §ende X
[Hotkeys | [Hotkeys | [Hotkeys |[pende ¥
Drucken ESC Drucken ESC Drucken ESC |*ende D
Schnittst. Schnittst. Schnittst. Sende 2
Systemeinst. Systemeinst. Systemeinst. [*ende 2
Korrekturen Korrekturen Korrekturen [LOKS
Radial Art Radial Art Radial Art ~ [MKS
T —_ —
Einh. | Fernb. | Fulst. |T0p 2 | Keine | Taste |Spezia|| Prog | Keine | Taste |Spezial| Prog |

Taste oder Schalter per Softkey wahlen Bestimmte Taste oder Schalter fir
Zuweisung wahlen

ND 1200R Radial

Funktion per Softkey wahlen
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Gewdlnschte Funktion anwahlen und die Zuweisung mit ENTER
bestéatigen. In diesem Beispiel wird die Funktion ,,Nulle 2" dem
Fullschalter 2 zugewiesen. Nach erfolgter Zuweisung flhrt die
Betatigung des FulRschalters 2 zum Nullen der X- und Y-Achse.

Hotkeys [vma | s Hotkeys [ [ B3]
sprache +Sw#|GMS/DG Sprache +SW# '
Anzeige Anzeige Mulle 2

Messgerdt  [dende X Messgerat  [ende X
[Hotkeys |Sende Y [Motkeys [Gende Y

Drucken ESC [>ende D Drucken ESC [>ende D

Schnittst. Sende 2 Schnittst. Sende 2
Systemeinst. |>ende 3 Systemeinst. [>ende 3
Korrekturen [LOKS Korrekturen [LOKS

Radial Art  [MKS Radial Art  [MKS

~ -

Keine | Taste | Spezial | Prog | Keine | Taste | Spezial | Prog |

Funktion fir Zuweisung anwéhlen

Mit ENTER die Zuweisung bestatigen

Taste FINISH driicken, um zum Setup-Men( zurlickzukehren.

Folgende Funktionen stehen im MenU ,, Spezial” zur Verfligung:

Funktion im Menu

Beschreibung

~Spezial”
GMS/DG Schaltet zwischen der Anzeige von Winkeln in Grad/Minuten/Sekunden und Dezimalgrad um
Nulle 2 Nullt die X- und Y-Achse
Sende X Sendet die aktuellen Daten der X-Achse an einen Drucker oder Computer
Sende Y Sendet die aktuellen Daten der Y-Achse an einen Drucker oder Computer
Sende Z Sendet die aktuellen Daten der Z-Achse an einen Drucker oder Computer
Sende D Sendet die aktuellen Durchmesserdaten an einen Drucker oder Computer
Sende 2, 3, 4 Sendet die aktuellen X-Y-, X-Y-Z- oder X-Y-Z-D-Achsdaten an einen Drucker oder Computer
L6.KS Léscht die Bezugspunkte
MKS Loéscht Bezugspunkte und stellt die Maschinenkoordinaten wieder her
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Druckformat

Druckformatdaten und deren Auswahlfelder sind im Unterment
,Drucken” enthalten.

Untermenii ,, Drucken”
Folgende Konfigurationsfelder stehen im Untermend ,, Drucken” zur
Verfligung:

Zeichentyp zum Beenden einer Zeile

Drucken von Achsbezeichnungen und -einheiten

Senden von Daten Uber die V.24/RS-232- oder USB-Schnittstelle

Mit MENU>SETUP das Setup-Meni 6ffnen und den Mentpunkt
,Drucken” anwahlen.

Auswahlfeld ,,Zeichen nach Print” anwahlen und per Softkey
Wagenrtcklauf (CR) oder Wagenrtcklauf/Zeilenvorschub (CR/LF)
zum Beenden jeder Datenzeile wahlen, die an einen Computer oder
Drucker gesendet wird.

Auswabhlfeld ,Achsbez. drucken” anwahlen und per Softkey JA

oder NEIN wéhlen, um die an einen Computer oder Drucker
gesendeten Daten mit oder ohne Achsbezeichnungen zu senden.

Drucken ESC [ | Ags] Drucken ESC [mn | ABs Drucken ESC [mm | Aps]
Zeichen nach PrintCR/LF Zeichen nach Prin Zeichen nach PrintCR/LF

Sprache+5W#| Achsbez. drucken Ja Sprache+5W#| Achsbez. drucken Ja Sprache+SW#| achsbez. drucken IENEEEEE
Anzeige AchsEinh. druck.  la Anzeige AchsEinh. druck.  Ja Anzeige AchsEinh. druck.  Ja
Messgerat Ziel USB Messgerat Ziel USB Messgerat Ziel USB
Hotkeys Hotkeys Hotkeys

[Drucken ESC | Drucken ESC |
Schnittst. Schnittst. Schnittst.
Systemeinst. Systemeinst. Systemeinst.
Korrekturen Korrekturen Korrekturen
Radial Art Radial Art Radial Art
— — —

| ] | | ® [@®AF] Tab | | Nein | 1a | | |

Menipunkt , Drucken” anwahlen Zeichen zum Beenden einer Zeile Drucken mit oder ohne

waéhlen Achsbezeichnungen per Softkey wéhlen

ND 1200R Radial
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2.3 Software-Setup

Auswahlfeld ,Achs-Einh. drucken” anwahlen und per Softkey JA
oder NEIN wahlen, um die an einen Computer oder Drucker
gesendeten Daten mit oder ohne Achseinheiten zu senden.
Auswabhlfeld , Ziel” anwahlen und per Softkey die RS-232 oder USB-
Schnittstelle zum Versenden von Daten wahlen.

Drucken ESC [ | Ags] Drucken ESC [mm | Aes]
Zeichen nach PrintCR/LF Zeichen nach PrintCR/LF

Sprache+SW# achshez. drucken Ja Sprache+SW# achshez. drucken Ja
Anzeige AchsEinh. druck. [EXEEEEE Anzeige AchsEinh. druck.  Ja
Messgerdt  |Ziel USE Messgerat  |Ziel
Hotkeys Hotkeys
[Drucken ESC | [Drucken ESC |
Schnittst. Schnittst.
Systemeinst. Systemeinst.
Korrekturen Korrekturen
Radial Art Radial Art

. .

Nein [ Ja | | | V24/RS2B2USE | | |
Drucken mit oder ohne Achseinheiten Ziel wéhlen

per Softkey wahlen

Taste FINISH dricken, um zum Setup-MenU zurlickzukehren.
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Schnittstelle konfigurieren

Das Untermend ,, Schnittstelle” enthalt Eingabe- und Auswahlfelder
zur Konfiguration der Kommunikationsparameter der seriellen
Schnittstelle V.24/RS-232 und der USB-Schnittstelle.

Untermenii , Schnittstelle”
Folgende Konfigurationsfelder stehen im Unterment , Schnittst.” zur
Verfligung:

V.24/RS-232

Baud-Rate

Wortlange

Stoppbits

Paritat

Datentyp, der Uber die serielle Schnittstelle gesendet wird

Verzogerung Zeichenende (EOC Delay) und Zeilenende (EOL Delay)
usB

Datentyp, der Uber die USB-Schnittstelle gesendet wird

ND 1200R Radial
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Schnittstellen konfigurieren:
Mit MENU>SETUP das Setup-Meni 6ffnen und den MenGpunkt
»Schnittst.” anwahlen.

Auswabhlfeld ,,Baud” anwéhlen und dann per Softkey die
gewlinschte Baud-Rate erhéhen (+) oder reduzieren ().

Auswahlfeld ,,Wort" anwahlen und per Softkey eine Wortlange von
7 oder 8 Bit wahlen.

Auswahlfeld , Stopp-Bits” anwahlen und 1 oder 2 Stoppbits per
Softkey wéhlen.

Schnittst. [ | Ags] Schnittst. [mm | Aes] Schnittst. [vn | ABs]
W.24/RS232 V.24/RS232 W.24/RS232

Sprache +SW#| payd Sprache +SW#| payd 115200 Sprache+5W#) payq 115200
Anzeige Wortlinge 3 Anzeige Wortlinge E Anzeige Wortlinge 8
Messgerat Stopp-Bits 1 Messgerat Stopp-Bits 1 Messgerat Stopp-Bits
Hotkeys Paritat Keine Hotkeys Paritat Keine Hotkeys Paritat Keine
Drucken ESC | Handshake Hard. Drucken ESC | Handshake Hard. Drucken ESC | Handshake Hard.
[Schnittst. | Daten eine [Schnittst. | Daten gine [Schnittst. | Daten eine
Systemeinst. | EOC Delay [0 | Systemeinst. | EOC Delay [0 | Systemeinst. | EOC Delay [0
Korrekturen | EOL Delay [0 | Korrekturen | EOL Delay [© | Korrekturen | EOL Delay [ |
Radial Art |USB ) Radial Art |USB ) Radial Art |USB )
f— Daten Keine f— Daten Keine — Daten Keine

- [+ | I 7 [ s ] | I 1 [ 2 | | I

Mit Softkey ,,+" oder ,-" die Baud-Rate

erhohen oder reduzieren
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Per Softkey eine Wortlange von 7 oder 8 Per Softkey 1 oder 2 Stoppbits wéhlen

Bit wahlen
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Auswabhlfeld , Paritat” anwéahlen und per Softkey UNGER., GERADE
oder KEINE wahlen.

Auswabhlfeld ,,Daten” anwahlen und per Softkey die Daten wahlen,
die Uber die V.24/RS-232-Schnittstelle gedruckt werden sollen.
Folgende Auswahl steht zur Verfligung:

Keine: Es werden keine Daten gesendet
Position: Ist-Position

Schnittst. [ | ABs] Schnittst. [vn | ABs]
V.24/RS232 V.24/RS232

Sprache+S\W#| gayq 115200 Sprache+S\W#| gayd 115200
Anzeige Wortlinge 8 Anzeige Wortlinge 8
Messgerat Stopp-Bits 1 Messgerat Stopp-Bits 1
Hotkeys Paritat Hotkeys Paritat Keine
Drucken ESC | Handshake Hard. Drucken ESC | Handshake Hard.
[Echnittst. || Daten eine [Schnittst. | Daten
Systemeinst. | EOC Delay [0 | Systemeinst. | EOC Delay 0 |
Korrekturen | EOL Delay [0 | Korrekturen | EOL Delay [
Radial Art |USB ) Radial Art |USB )

R Daten Keine f— Daten Keine
Keine [ Unger. |Gerade| | Keine [Positionl | |

Per Softkey die Paritat ,,Ungerade”oder Mit Softkey KEINE oder POSITION

.Gerade"” wahlen wahlen, ob Daten Uber die V.24/RS-232-

Schnittstelle gesendet werden sollen

ND 1200R Radial

83

2.3 Software-Setup
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Eingabefelder ,,EOC Delay” (Zeichenende) und ,,EOL Delay”
(Zeilenende) anwahlen und die zur Optimierung der Kommunikation
zwischen der V.24/RS-232 und externen Geraten erforderlichen
Verzogerungszeiten in Millisekunden eingeben.

Auswahlfeld ,USB" anwahlen und per Softkey die Daten wahlen,
die Uber die USB-Schnittstelle gedruckt werden sollen. Folgende
Auswahl steht zur Verfligung:

Keine: Es werden keine Daten gesendet

Position: Ist-Position

Schnittst. [ | ABs| Schnittst. [ | ABs|
V24/RS232 W 24/RS232
Sprache+SW#| paud 115200 Sprache+SW#| paud 15200
Anzeige Wortlinge 8 Anzeige Wortlinge 8
Messgerat Stopp-Bits 1 Messgerat Stopp-Bits 1
Hotkeys Paritat Keine Hotkeys Paritat Keine
Drucken E5C | Handshake Hard. Drucken E5C | Handshake Hard.
[Schnittst. | Daten Keine [Schnittst. | Daten eine
Systemeinst. | EOC Delay 0 | Systemeinst. | FOC Delay [0 |
Korrekturen LIJESOBL Delay b ] Korrekturen LIJESCI)EL Delay O |
Radial Art Darten Keine Rfﬂal Art Daten

[

Keine [ Position | | | ‘

EOC- oder EOL-Delay eingeben

Mit Softkey KEINE oder POSITION
wahlen, ob Daten Uber die USB-
Schnittstelle gesendet werden sollen

Taste FINISH driicken, um zum Setup-Men( zurlickzukehren.
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Signalton

Die ND 1200R gibt bei Betatigung einer Taste der Frontplatte einen
Signalton aus.

Untermeni ,Einstellung.”

Das UntermenU , Einstellung.” enthélt ein Eingabefeld fir die
Einstellung der Lautstarke von Signaltdnen. Lautstarke einstellen:

Mit MENU>SETUP das Setup-Meni 6ffnen und den Mentpunkt
,Einstellung.” anwahlen.

Das Eingabefeld , Lautstérke” anwéhlen und einen Wert zwischen
0 und 10 eingeben. Wenn Sie den Wert 0 eingeben, werden keine
Signaltdne gesendet.

Einstellung. | | ABs|
. Tastenverzog. 6]
Hotkeys Lautstirke

Drucken ESC |BS-Schoner Min
Schnittst. Parallel Retry 0]
Systemeinst. | Auto Zahlimpulse
Korrekturen |Wmax (Imp/s)
Radial Art
Kalibrierung
Uhr
[Enstellung. |
—

Wert fUr Lautstadrke eingeben

Taste FINISH drlicken, um zum Setup-Meni zuriickzukehren.

ND 1200R Radial
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Tastenwiederholgeschwindigkeit einstellen

Wenn eine Taste auf der Frontplatte gedrickt und gehalten wird,
wiederholt sich die Funktion. Die automatische
Wiederholgeschwindigkeit fir die Funktionstasten kann eingestellt
werden.

Untermeni ,Einstellung.”

Das Unterment , Einstellung.” enthalt ein Eingabefeld fur die
Einstellung der Tastenwiederholgeschwindigkeit.
Tastenwiederholgeschwindigkeit einstellen:

Mit MENU>SETUP das Setup-Menii 6ffnen und den MenGpunkt
. Einstellung.” anwahlen.

Eingabefeld , Tasten Verzug"” anwahlen und einen Wert zwischen 5
und 25 eingeben. Fur eine hohe Wiederholgeschwindigkeit einen
niedrigen Wert eingeben, fir eine niedrige
Wiederholgeschwindigkeit einen hohen Wert eingeben.

Werte unter 5 und Uber 25 machen die Benutzung der
@ Tastatur schwierig und sollten vermieden werden.

Einstellung. |MM‘ABS
- Tastenverzog.
Hotkeys Lautstirke

Drucken ESC |BS-Schoner Min  [10_]
Schnittst. Parallel Retry 0]
Systemeinst. |Auto Zahlimpulse
Korrekturen [vmax {Imp/s)
Radlial Art
Kalibrierung
Uhr
[Einstellung. |
T

Wert fir die
Tastenwiederholgeschwindigkeit
eingeben

™
=
=
b=
k=

Taste FINISH drlcken, um zum Setup-Meni zurlickzukehren.
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Bildschirmschoner aktivieren

Untermenii ,Einstellung.”

Das Untermend , Einstellung.” enthélt ein Eingabefeld fir die
Leerlaufzeit, nach der sich der Bildschirmschoner aktivieren soll.
Leerlaufzeit vor Aktivierung des Bildschirmschoners einstellen:

Mit MENU>SETUP das Setup-Menii 6ffnen und den Mentipunkt
,Einstellung.” anwahlen.

Eingabefeld ,, BS-Schoner Min” anwaéhlen und die Leerlaufzeit der
ND 1200R bis zur Aktivierung des Bildschirmschoners in Minuten
eingeben. Wenn Sie den Wert 9999 eingeben, wird der
Bildschirmschoner deaktiviert.

Einstellung. | | ABs]
. Tastenverzog.  [6]
Hotkeys Lautstarke
Drucken ESC |BS-Schoner Min
Schnittst. Parallel Retry

Systemeinst. | Auto Zahlimpulse
Korrekturen |Wmax (Imp/s)
Radial Art
Kalibrierung
Uhr
[Einstellung. |
—

Leerlaufzeit in Minuten eingeben, nach
der sich der Bildschirmschoner aktiviert

Taste FINISH driicken, um zum Setup-Meni zurlckzukehren.
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Zeit und Datum einstellen

Untermenii ,,Uhr”

Das Untermend ,,Uhr” enthalt Eingabefelder flr die Einstellung der
Zeit und des Datums. Zeit und Datum einstellen:

Mit MENU>SETUP das Setup-Men 6ffnen und Meniipunkt ,, Uhr*

anwahlen.

Datum und Zeit werden auf die gleiche Weise eingegeben:
Eingabefeld ,Datum” oder ,Zeit” anwahlen und Wert eingeben.

Auswabhlfeld ,Datumsformat” anwahlen und per Softkey das

gewdlnschte Format wahlen.

Auswahlfeld , Zeitformat” anwéhlen und per Softkey ein Zeitformat
von 12 Stunden oder 24 Stunden wahlen.

Uhr |Mm | ABs Uhr |nm | Aps| Uhr | | Aps|
e lahr e lahr e lahr
Hotkeys Monat 0] Hotkeys Monat Hotkeys Monat
Drucken ESC |Tag o] Drucken ESC |Tag Drucken ESC |Tag
Schnittst. Stunden @ Schnittst. Stunden Schnittst. Stunden
Systemeinst |Minuten [07] Systemeinst. |Minuten Systemeinst. |Minuten
Korrekturen |Sekunden 0] Korrekturen |Sekunden Kormrekturen |Sekunden [Aas
Radial Art Datumsformat MST /) Radlial Art Datumsformat Radial Art Datumsformat M/T/)
Kalibrierung | Zeitformat 12 Kalibrierung | Zeitformat Kalibrierung | Zeitformat
[Uhr | [Uhr | [Uhr |
Einstellung. Einstellung. Einstellung.
T T -

| | | | M/T/) ] T/M/) | [ | v | 21 | | |

Datum- und Zeitwert eingeben

Datumsformat wahlen

Taste FINISH drlicken, um zum Setup-Meni zuriickzukehren.
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2.4 Technische Daten

Technische Daten

Achsen 2 bis 3 Achsen
Messgerat-Eingange Langen- und Winkelmessgerate
Analog 1 Vss
TTL
Anzeige Monochromer LCD-Bildschirm
14,48 cm (5,7")

BildschirmgroRe 0,50 (1,27 cm)
Auflésung 0,00001 mm (0,000004")

2.4 Technische Daten

Fehlerkorrektur Lineare Fehlerkorrektur (LEC)

Datenschnittstellen Serielle Schnittstellen

V.24/RS-232-C
USB 2.0 (Typ A Hochgeschwindigkeit)

Zubehor FuRschalter
Externes Bedienfeld
Schutzhulle fir die ND1200R

Kommunikationssoftware QC-Wedge

Netzanschluss AC100V ...240V (-15 % ... +10 %)
50 Hz ... 60 Hz (£2 %)

Sicherung T1.6 A, 250V, 5 mm x 20 mm

ENC-Tests EN6G1326: Elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerate — EMV-Anforderungen 1998

ENG61010: Sicherheitsbestimmungen fur elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerate

Montagekategorie [l

Umgebungsbedin- Temperatur: 0 °C bis 45 °C (32 °F bis113 °F), nichtkondensierend
gungen Relative Luftfeuchtigkeit: 90 %
Hohe: 2000 Meter (6562 FuR)

Gehause Tischgerat, Druckgussgehause

Abmessungen Gehéuse (BxH x T): 29,21 cm x 19,06 cm x 6,99 cm (115" x 7.5" x 2.75")
Montageplatte (B x Hx T): 26.4 cm x 5.8 cm x 19.81 cm (10" x 2" x 7.8")

Gewicht Gehause: 1,6 kg (3.5 Ibs)
Montageplatte: 3,2 kg (7 Ibs)

ND 1200R Radial



2.4 Technische Daten

Anschlussmalie

Anschlussmale fir Gehduse der ND1200R, Sockel und Montagearm

in mm.
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Montagearm
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Abs, Softkey ... 18
Absoluter Zielpunkt, eingeben ... 31
Abstand vom Ziel, Anzeige-Modus ... 18
Abstand vom Zielpunkt ... 17
Anfahren, Zielpunkt ... 46
Anschlisse

Computer ... 53

Externes Bedienfeld ... 56

FulRschalter ... 56

Kopfhorer ... 55

Messgerat ... 53

Netzstrom ... 52

Taster ... 53

USB-Drucker ... 55
Anschlussmalie

Gehause ... 90

Montagearm ... 91

Sockel ... 90
Anzeige ,,IST-Position” ... 17
Anzeige, Setup-Unterment ... 74
Anzeige-Modi

Abstand vom Ziel ... 18

Abstand vom Zielpunkt ... 17

IST ... 17

LCD ... 17

Setup ... 17
Arbeitsflache, Montage ... 50
Arm, Montage ... 51
Artikel

Lieferumfang ... 48

optional ... 48
Ausfihren

Programm ... 43

Softkey ... 19
Ausrichten, Teil ... 27

B
Bearbeiten
Zielpunkt ... 35
Bezugspunkt
Festlegen ... 29
Mend ... 20
Softkey ... 17
Verschieben ... 30
Bildschirmschoner, Setup-
Untermend ... 87
Breite Tasten ... 16

Cc

Computer, anschlieRen ... 53
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D
Drucken
Setup ... 79
Softkey ... 19
E
Edit
Softkey ... 18

Enter, Taste ... 15
Externes Bedienfeld, anschlieRen ... 56

F

Fehlerkorrektur ... 71

Finish, Taste ... 15
Funktionstasten ... 15
FuRschalter, anschliel3en ... 56

G
Gehe zu, Softkey ... 17, 18

H
Hotkeys, Untermend ,, Setup” ... 76

|

in, Softkey ... 17

Inc, Softkey ... 18

Inkrementaler Zielpunkt, eingeben ... 33

K

Kantentaster ... 25

Kontrast, einstellen ... 24
Koépfhorer, anschliefsen ... 55

Kreis
Muster ... 41
Softkey ... 21
L
Lautstarke ... 85
LCD

Anzeige-Modus ... 17

Ein/Aus, Taste ... 16
Lieferumfang ... 48
Lineare Fehlerkorrektur ... 71
Lineare Fehlerkorrektur (LEC) ... 71
Locher, Mend ... 21
Ldschen

Programm ... 45

Softkey ... 19

Taste ... 15

Zielpunkt ... 35
Léschen, Zielpunkte ... 35

M
Maschinen-Nullpunkt ... 14, 23
Maleinheit ... 24
Matrix, Muster ... 39
Matrix, Softkey ... 21
Men, Softkey ... 17, 18, 19
Menus

Bezugspunkt ... 20

Locher ... 21

Programme ... 19

Setup ... 22, 58
Messgerate

Anschliefsen ... 53

Setup ... 65
mm, Softkey ... 17
Montage

Arbeitsflache ... 50

Arm ... 51

Montagefufs ... 50
Montage der Hardware ... 50
Muster

Kreis ... 41

Matrix ... 39

Rahmen ... 38

Reihe ... 40

N
Netzstrom
Anschliefden ... 52
AUS ... 14
EIN ... 13, 23
Neuverpackung ... 49
Nullen, Softkey ... 20
Nullver., Softkey ... 20

P
Passwort ... 59, 63
Pfeiltasten ... 16
Produktversion ... 62
Programme ... 42
Ausflihren ... 43
Loéschen ... 45
Mend ... 19
Speichern ... 42
Spiegeln ... 44
Punkte, erfassen ... 25
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Q
Quit, Taste ... 15

R
R/A, Softkey ... 17, 18
Rahmen, Muster ... 38
Rahmen, Softkey ... 21
Reihe
Muster ... 40
Softkey ... 21
Richten, Softkey ... 20

S

Schnittstelle, Untermeni ,, Setup” ... 81
Senden, Taste ... 16

Setup
Anzeige ... 74
Anzeige-Modus ... 17
Aufbau ... 61
Beispiel ... 59
Bildschirmschoner ... 87
Drucken ... 79
Hotkeys ... 76
Lautstarke ... 85
Ment ... 22, 58

Messgerét ... 65

Schnittstellen ... 81

Software: ... 57

Taster ... 69

Uhr ... 88

Wiederholgeschwindigkeit ... 86
Setup-Untermenis
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