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i.1 ND 1200 — wprowadzenie

Ekran LCD

Softkeys

Klawisze funkcji pomiarowych
Klawisze osiowe

Klawisze trybéw dla wyboru trybu pracy
Klawisze polecenia

Klawisze menu

Klawisze ze strzatkg
Klawisze szybkiego dostepu
Blok cyfrowy

Klawisz WYSLAC

LCD on/off-klawisz

Klawisze funkcyjne ND 1200

Przy pomocy klawiszy funkcyjnych mozna uruchomi¢ pomiar
elementéw konturu, zastosowac tolerancje, przesyta¢ protokoty
wynikéw pomiaru oraz konfigurowa¢ parametry obstugi.

Klawisz funkcyjny
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Klawisz

Softkeys: rozmaite funkcje w zaleznosci od wskazania na
ekranie LCD.

Klawisze pomiarowe: wybor funkcji pomiaru dla elementu
konturu. Mozna dokonywa¢ pomiaru nastepujacych elementéw
konturu: punkty, proste, okregi, odcinki, katy i ustawienia. Poza
tym dostepna jest funkcja ,Measure Magic".

Klawisze osiowe: wybdr osi dla zerowania lub wyznaczania
punktéw bazowych przed pomiarem.

Klawisze trybu: wybor jednostki miary, punktu odniesienia,
uktadu wspétrzednych prostokatnego lub biegunowego albo
funkcji pomocnicze;.

Klawisze polecenia: sterowanie pomiarami i zapisem danych.
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Klawisz funkcyjny

Klawisz

Klawisz menu: wyswietlanie pieciu menu softkeys dla
nastawienia (setup) systemu, programowania, dla funkcji
specjalnych (Extra), dla usuwania danych i dla funkcji optycznego
czujnika krawedziowego (opcja).

Klawisze ze strzatka: nawigowanie w listach i w menu oraz w
polach danych menu setupu. Klawisz ze strzatkg w gore stuzy
takze dla rozpoczynania kontruowania elementu konturu. To
zostaje opisane dalej w tym rozdziale pod Konstrukcje .

Klawisze szybkiego dostepu: dwa programowalne klawisze
szybkiego dostepu dla wykonywania czesto uzywanych funkgciji.
Klawisze te mozna fatwo odnalez¢ dotykiem, bez odwracania
wzroku od przedmiotu. Lewy klawisz szybkiego dostepu spetnia
funkcje ENTER, a prawy klawisz funkcje FINISH. Obydwa
klawisze szybkiego dostepu moga by¢ programowane - patrz 2.

rozdziat: Montaz, setup i dane techniczne, podrozdziat Hotkeys.

Blok cyfr: zapis wartosci liczbowych. Klawisz z punktem i
klawisz ze znakami +/- stuzg poza tym do nastawienia kontrastu
ekranu LCD.

Klawisz WYSLAC: wysytanie danych pomiarowych do PC, na
drukarke USB lub na nosnik pamieci USB.

LCD on/off-klawisz: mozna nacisng¢ klawisz LCD on/off, aby
wytaczy¢ ekran, bez przerywania zasilania wyswietlacza
potozenia. Ponowne nacisniecie klawisza wigcza ekran LCD.
Przy pomocy klawisza LCD on/off mozna poza tym skasowac
dane elementéw konturu, punkty bazowe i ustawienia
przedmiotow.
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Tylna strona ND 1200

Numer seryjny

Wytacznik sieciowy

Gniazdo kabla sieciowego i bezpiecznik
Przytaczenie uziemienia

Przytaczenia dla osi pomiarowych
Szeregowy interfejs V.24/RS-232
Wejscie kabla referencyjnego LWL
Wejscie kabla czujnika LWL

Nie jest obstugiwane przez ND 1200
Nastawienie mechanicznej stabilnosci stopki odchylnej
Dane elektryczne
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Widok z boku ND 1200

Gniazdo gtosnika/stuchawek

USB-port, Typ A

Port RJ-45 dla przetacznika noznego/przetgcznika recznego/
zewnetrznego pulpitu obstugi
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I.2 Tres¢ niniejszej instrukcji

W niniejszej instrukcji obstugi urzadzenia opisana jest eksploatacja,
montaz, nastawienie (setup) i dane techniczne wyswietlacza potozenia
ND 1200. Rozdziat 1 zawiera informacje o eksploatacji urzadzenia;
montaz, setup i dane techniczne sg objasnione w 2 rozdziale.

Przedstawienie poje¢ w niniejszej instrukcji

Elementy obstugi lub wyodrebnienia sg przestawiane w nastepujacy
sposob:

Elementy obstugi - softkeys i inne klawisze funkcyjne sg
przedstawione duzymi literami.

Wyodrebnienie — Aspekty o szczegdélnym znaczeniu lub
koncepcje, na ktére operator powinien zwréci¢ uwage, pojawiajg
sie grubg trzcionka.

Przedstawienie kolejnosci klawiszy

Operator ND 1200 musi nacisng¢ okreslong kolejnos¢ softkeys i
klawiszy funkcyjnych, aby dokona¢ pomiaru elementéw konturu i
wykonac inne zadania. Te kolejnosci klawiszy zostajg przedstawione
jak to pokazano w ponizszym przykfadzie:

Klawisz MENU nacisng¢, nastepnie softkey OS a nastepnie softkey
AUTO-E zostaje manchmal przedstawione w skrécie jako:
MENU/OS/AUTO-E nacisnac.

Symbole we wskazéwkach

Kazda wskazoéwka jest oznaczona z lewej strony symbolem,
informujacym o rodzaju i/lub znaczeniu danej wskazowki.

Ogolna wskazéwka
@ Dodatkowa lub uzupetniajgca informacja o operaciji lub
koncepcji.

A Ostrzezenie
Zwraca uwage na sytuacje lub pewne warunki, ktére moga

prowadzi¢ do btedéw pomiaru, btednego funkcjonowania
lub uszkodzenia urzgdzenia. Prosze uwaznie czytac¢
meldunek, zanim zostanie kontynuowana praca.

Niebezpieczenstwo — niebezpieczenstwo porazenia
pradem

Zwraca uwage na sytuacje lub pewne warunki, ktére moga
prowadzi¢ do porazenia prgdem, poranienia lub smierci.
Prosze uwaznie czyta¢ meldunek, zanim zostanie
kontynuowana praca.
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Przepisy bezpieczenstwa

Dla eksploatacji systemu obowigzujg ogdlnie przyjete przepisy
bezpieczenstwa. Niedotrzymywanie tych przepiséw moze
spowodowacé uszkodzenia urzadzenia lub szkody dla zdrowia obstugi.
W przypadku konfliktu pomiedzy tresciag niniejszej krotkiej instrukcji i
wewnetrznymi przepisami oraz zasadami obowigzujgcymi w danej
firmie, w ktérej eksploatowane jest to urzadzenie, nalezy kierowac sie
bardziej surowymi przepisami bezpieczenstwa.

wtykiem sieciowym z oddzielnym przewodem ochronnym.
3-zytlowa wtyczka sieciowa powinna by¢ podigczona do
gniazda z przewodem ochronnym.. 2-zytowy adapter lub
inny osprzet instalacyjny bez przewodu ochronnego
stanowig zagrozenie bezpieczenstwa i nie sg
dopuszczone do uzycia.

@ Wyswietlacz potozenia ND 1200 dysponuje 3-zylowym

Prosze oddzieli¢ ND 1200 od zasilania i skontaktowac sie
@ z serwisem technicznym, jesli:

kabel jest uszkodzony lub wtyczka jest uszkodzona
wystepuje ciecz albo korpus jest spryskiwany cieczg
ND 1200 upadto na podtoze lub jest uszkodzone
zewnatrz

funkcjonowanie ND 1200 jest zaktécone lub z innego
powodu konieczny jest serwis techniczny

Osie pomiarowe ND 1200

W zaleznosci od zakupionego modelu wyswietlacza potozenia moze
ND 1200 wyswietla¢ 2, 3 lub 4 osie. Wykorzystywane w niniejszej
instrukcji screenshots pokazuja rézne liczby osi i stuzg tylko do
Zilustrowania przykfadu.

Wersja software

Wersja software jest wyswietlana w ,Jezyk+WJ#“ w menu SETUP oraz
opisana w 2 rozdziale.

Czyszczenie

Prosze uzywac wilgotnej Sciereczki i tagodnego srodka do
czyszczenia, aby wyczysci¢ powierzchnie zewnetrzne. Prosze nie
uzywac agresywnych lub gruboziarnistych srodkéw czyszczacych
albo rozpuszczalnikdw. Sciereczka powinna by¢ wilgotna, ale nie
ocieka¢ woda.
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1.1 ND 1200 - Przeglad informacji

1.1 ND 1200 - Przeglad informacji

ND 1200 © jest jakosciowym wyswietlaczem potozenia dla bardzo
doktadnych pomiaréw z 2, 3 lub 4 osiami dla zastosowania wraz z
analogowymi enkoderami |b uktadami TTL. ND 1200 moze byé
eksploatowany z projektorami profilu, mikroskopami narzedziowca lub
uktadami pomiarowymi video w ramach produkc;ji seryjnej lub
koncowej kontroli jakoSci.

Nastepujace funkcje znajduja sie do dyspozyciji:

analiza znacznikéw referencyjnych dla enkoderéw z zakodowanymi
odstepami lub enkoderéw dysponujgcych tylko jednym znacznikiem
referencyjnym

liniowa, czesciowo liniowa i opcjonalnie nieliniowa kompensacja
btedow

wspotczynnik skalowania dla przedmiotéw, ulegajacych
rozszerzaniu lub kurczeniu

Wielojezykowy interfejs uzytkownika LCD: jezyk moze zosta¢
nastawiony przez operatora

Funkcje softkey zalezne od aplikacji, zgodnie z aktualnym
wskazaniem na ekranie

Klawisze ze strzatkg dla prostej nawigacji w listach i menu
Jednoznacznie opisane klawisze funkcji pomiarowych:

Jednostka miary: MM lub Cal

Punkt bazowy 1 lub punkt bazowy 2

Prostokatny lub biegunowy uktad wspotrzednych
Dopasowanie ustawienia przedmiotu przed pomiarem.
Pracochtonne zamocowanie nie jest tym samym konieczne.
Dwa punkty bazowe dla absolutnych i inkrementalnych pomiaréw.
Klawisze dla wyzerowania osi i dla wyznaczenia punktéw bazowych

Prosty wybér przewidzianego do pomiaru elementu konturu przy
pomocy jednoznacznie opisanych klawiszy funkcyjnych:

Punkty, proste, okregi, odstepy, katy
Ustawianie czesci
Measure Magic® dla automatycznego rozpoznawania mierzonego
elementu konturu

Pomiary elementu konturu moga zawiera¢:
okreslenie wymiarow elementéw geometrycznych
definicja elementow konturu poprzez zapis danych wymiarowych
konstrukcja nowych elementéw konturu z istniejacych elementow
Zastosowanie tolerancji
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Blok cyfr zawiera:
numeryczne klawisze dla zapisu danych
+/- i klawisz punktu dziesietnego dla zapisu danych i nastawienie
kontrastu ekranu

Definiowalne przez operatora klawisze skrétow, przy pomocy
ktorych mozna programowac dla czesto uzywanych funkcji klawisze
urzgdzenia oraz klawisze na znajdujacych sie na zewnetrznych
opcjonalnych elementach obstugi.

Definiowalne przez operatora programy z kombinacji klawiszy dla:
Pomiarow
Zastosowanie tolerancji
Protokoty wyniku
Wydruk wynikéw pomiaru na drukarce USB, przesytanie danych do
PC poprzez interfejs V.24/RS-232 lub przy pomocy pamieci USB

Definiowane przez operatora nastawienia programowe i systemowe
zachowane w pamieci USB

Gniazdo gtosnikéw dla cichego lub gltosnego otoczenia

Opcjonalne optyczne rozpoznawanie krawedzi okresla punkty
danych elementéw konturu na przejsciach jasno-ciemno na ekranie
projektora profilu i zapisuje je.

Opcjonalne przetgczniki nozne i zewnetrzny pulpit obstugi utatwiajg

pomiary, jesli operator nie znajduje sie w poblizu przedniego panelu.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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1.2 Podstawowe funkcje ND 1200

1.2 Podstawowe funkcje ND 1200

ND 1200 wiaczyé

ND 1200 wigczy¢. WYLACZNIK SIECIOWY znajduje
sie na tylnej stronie obudowy. Po wtgczeniu lub po
przerwie w zasilaniu pojawia sie ekran startowy.

Klawisz FINISH nacisngg¢, aby przejs¢ od ekranu
| f|n|Sh startowego do wskazania ,RZECZ-pozycja“.

ND 1200 jest gotowy do eksploatacji w trybie pracy ,RZECZ-pozycja“.
Zostajg wyswietlane wartosci potozenia dla wszystkich osi.

16
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Okreslanie reprodukowalnego punktu bazowego
maszyny

Jesli ND 1200 jest tak skonfigurowany, iz przy wigczeniu zostaje
okreslony punkt bazowy maszyny, to pojawia sie meldunek ze
wskazoéwka, iz nalezy przejecha¢ znaczniki referencyjne albo nalezy
zapisac state pozycje oporowe dla osi . ND 1200 wykorzystuje punkt
bazowy maszyny dla korzystania z danych kompensacji bledéw
podczas operacji pomiaru. Aby okresli¢ reprodukowalny punkt bazowy
maszyny, nalezy albo:

przemiescic stot, aby na kazdej osi rozpoznano, jesli enkoder
przejezdza znacznik referencyjny, albo

przemiesci¢ stét do oporu i na kazdej osi nacisngé ENTER , jesli
znaczniki referencyjne enkodera nie sg dostepne.

nacisniecie na softkey CANCEL zostanie pominiete, to
dane kompensacji btedéw, ktére by¢ moze zachowane sg
w pamieci ND 1200, nie zostajg wykorzystywane.

O Jesli przejechanie znacznikéw referencyjnych poprzez

ND 1200 wytaczyé

ND 1200 wytgczyé. Nastawienia parametréw, tabele
kompensacji btedéw i zapisane programy,
zachowane podczas eksploatacji, pozostajg w
pamieci.

ND 1200 moze by¢ tak konfigurowany, iz wyniki pomiaréw
@ réwniez pozostajg zachowane po wytaczeniu.

ND 1200 QUADRA-CHEK

1.2 Podstawowe funkcje ND 1200



1.2 Podstawowe funkcje ND 1200

Klawisze funkcyjne urzadzenia

Na kolejnych stronach opisane sa funkcje klawiszy dla POMIARU,
POLECENIA, WYBORUtrybu, OSI, SZYBKIEGO DOSTEPU,
WYSYLANIA DANYCH, LCD ON/OFF, oraz klawisz MENU. Takze
funkcje softkey sa opisane w nastepnym rozdziale wraz ze
wskazaniem i obtozeniem klawiszy softkey.

KLAWISZEpo-
miarowe

Funkcja

©

Pomiar punktu: klawisz PUNKT nacisng¢ jeden
raz, aby dokona¢ pomiaru jednego punktu; dwa
razy, aby przy pomocy funkcji auto-powtérzenia
dokona¢ pomiaru kilku punktéw. Dla pomiaru
punktéw konieczny jest przynajmniej jeden punkt
danych.

©

Pomiar prostej: klawisz PROSTA nacisng¢
jeden raz, aby dokona¢ pomiaru prostej; dwa
razy, aby przy pomocy funkcji auto-powtérzenia
dokonaé pomiaru kilku prostych. Dla pomiaru
prostej konieczne sg przynajmniej dwa punkty.

@

Pomiar okregu: klawisz OKREG nacisng¢
jeden raz, aby dokona¢ pomiaru okregu; dwa
razy, aby przy pomocy funkcji auto-powtérzenia
dokona¢ pomiaru kilku okregéw. Dla pomiaru
okregu konieczne sg przynajmniej trzy punkty.

Pomiar odlegtosci: klawisz ODSTEP nacisng¢
jeden raz, aby dokona¢ pomiaru danej
odlegtosci; dwa razy, aby przy pomocy funkcji
auto-powtorzenia dokona¢ pomiaru kilku
odlegtosci. Aby dokona¢ pomiaru odlegtosci,
konieczne sg dwa punkty.

®

Pomiar kata: klawisz KAT nacisna¢ jeden raz,
aby dokona¢ pomiaru danego kata; dwa razy,
aby przy pomocy funkcji auto-powtérzenia
dokonaé pomiaru kilku katow. Zapisaé
przynajmniej dwa punkty, nastepnie na kazdym
ramieniu kata nacisng¢ klawisz ENTER .

Ustawienie przedmiotu: klawisz USTAWIENIE
nacisnac, aby skorygowac nieprostokatne
ustawienie przedmiotu na osi gtéwnej.

QO

Wykorzystanie Measure Magic: klawisz
MEASURE MAGIC nacisna¢, aby dokonac¢
automatycznego pomiaru elementu
geometrycznego; dwa razy nacisngg¢, aby
dokona¢ pomiaru kilku elementéw tego rodzaju.
Zapisac¢ konieczne punkty i klawisz FINISH
nacisna¢; Measure Magic analizuje dane i
okresla rodzaj elementu konturu.
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KLAWISZEpole-
cenia

Funkcja

enter

Zapis danych: klawisz ENTER nacisna¢, aby
przy pomiarze elementéw konturu zapisac
punkty lub wpisa¢ wartosci w polach
konfiguracji. Nacisniecie klawisza ENTER
pokazuje, iz dane pomiaru mogqg zosta¢
wykorzystane jak i dane w polu.

finish

Zakonczenie pomiaru: klawisz FINISH
nacisngg¢, aby zakonczyé pomiar elementu
konturu. Poprzez ponowne nacisniecie
klawisza FINISH przechodzimy ponownie do
wskazania ,RZECZ-pozycja“.

Usuwanie danych lub elementéw konturu:
klawisz CANCEL nacisng¢, aby wymazac¢
zapisany w ostatniej kolejnosci punkt, dane w
polach konfiguracji lub zaznaczony element
konturu z listy.

Zakonczenie momentalnie wykonywanej
operaciji: klawisz QUIT nacisng¢, aby
zakonczy¢ aktualne zadanie i powrdci¢ do
wskazania ,RZECZ-pozycja" lub opuscic liste
elmentéw konturu.

Funkcja

KLAWISZE trybu

Wybor jednostki miary: klawisz
JEDNOSTKA MIARY nacisna¢, aby
przetacza¢ pomiedzy milimetrami i calami .
Aktualnie nastawiona jednostka miary zostaje
wys$wietlana z prawej strony u géry na
ekranie.

Wybér punktu bazowego: klawisz PUNKT
BAZOWY nacisngg¢, aby przetgczyé pomiedzy
punkt bazowy 1 i punkt bazowy 2 . Aktualnie
nastawiona liczba punktéw bazowych zostaje
wyswietlana po prawej stronie u gory na
ekranie.

Wybér uktadu wspoéirzednych:
klawiszZWSPOLRZEDNE nacisngg¢, aby
przetaczy¢ pomiedzy kartezjanskim i
biegunowym ukfadem wspétrzednych.

KLAWISZE
osiowe

Funkcja

Wyzerowanie osi: nacisng¢ klawisz osiowy
obok wymaganej osi, aby przy wyznaczaniu
punktu zerowego wyzerowac¢ wartosé
potozenia dla osi.

Wyznaczenie wartosci dla jednej lub kilku
osi: przy wyznaczaniu warto$ci potozenia osi
dla nowego punktu bazowego nacisna¢ jeden
lub kilka klawiszy osiowych po prawej stronie
obok wymaganej osi lub wymaganych osi.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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1.2 Podstawowe funkcje ND 1200

KLAWISZE szybkiego

dostepu

Funkcja

Czesto uzywane funkcje po lewej

|-

»|  stronie: SZEROKI KLAWISZ po

lewej nacisna¢, aby uruchomicé
funkcje zaprogramowang dla tego
klawisza. Nastawiona standardowo
funkcja dla tego klawisza to ENTER.

Czesto uzywana funkcja po

>] prawej stronie: SZEROKI

KLAWISZ po prawej nacisnag, aby
uruchomic funkcje zaprogramowang,
dla tego klawisza. Nastawiona
standardowo funkcja dla tego
klawisza to FINISH.

Klawisz
WYSLAC

Funkcja

=

Wysytanie wynikéw pomiaru: klawisz
WYSEAC nacisnaé, aby przesta¢ dane
pomiaru do komputera, na drukarke USB lub
na nosnik pamieci USB.

LCD ON/OFF-

klawisz

Funkcja

LCD-wskazanie wylaczy¢ lub usunaé
dane: klawisz LCD ON/OFF nacisna¢, aby
wskazanie LCD wiaczy¢ lub wytaczy¢ badz
usung¢ dane elementow konturu, punkty
odniesienia lub ustawienie przedmiotow.

KLAWISZmenu

Funkcja

Wyswietlanie menu softkey: klawisz MENU
nacisngc¢, aby wyswietli¢ oznaczenia menu
ND 1200 poprzez softkeys. Nalezg tu:

Setup: tu administratorzy moga
konfigurowa¢ wtasciwosci obstugi systemu.

Prog: tu mogq operator i administrator
zestawiac i wywotywaé programy na
podstawie zapisanych krokow
pomiarowych.

Extra: tu operator moze przeprowadzi¢
pomiary i wysta¢ wyniki pomiaru.
Usuw.: tu operator moze usuwac¢ dane
pomiarowe i punkty bazowe.

OS: tu operator i administrator moze
nastawia¢ optyczne czujniki krawedziowe,
kalibrowac oraz je wybierac.
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KLAWISZE ze

strzatka Funkcja
Nawigowanie w menu i w polach danych w
@ menu SETUP. Klawisz ze strzatkg w goére
@ @ stuzy takze dla rozpoczynania kontruowania
elementu konturu.

O)

ND 1200 QUADRA-CHEK
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1.2 Podstawowe funkcje ND 1200

LCD-wskazanie i obtozenie softkey

Wskazanie LCD urzadzenia ND 1200 pokazuje informacje w jednym z
czterech trybow pracy:
RZECZ-pozycja Pokazuje aktualne pozycje osi

Tryb oceniania: ekran moze by¢ przetgczany pomigdzy dwoma
wskazaniami, przedstawiajgcymi wszystkie wyniki pomiaréw oraz
blok danych zarejestrowanych punktéw.

Tryb pomiaru: pokazuje typ elementu konturu, zapisane punkty i
aktualne pozycje osiowe podczas operacji pomiaru

Tryb Setup: pokazuje menu instalacji i setupu ND 1200

Softkeys zmieniajg sie odpowiednio do pokazywanych na ekranie
operacji.

Menu Instalacja i Setup oraz softkeys zostajg opisane w 2.
@ rozdziale: montaz, setup oraz dane techniczne.

Wskazanie ,,RZECZ-pozycja" i softkeys
Wskazanie ,RZECZ-pozycja" zawiera:

z lewej liste zmierzonych elementéw konturu

z prawej u gory jednostke miary, aktualny punkt odniesienia i rodzaj
okreslania punktéw (kursor krzyzowy lub optyczny czujnik
krawedziowy)

Aktualne pozycje wszystkich osi

Status ustawienia przedmiotu: niewielki prostokat nad literg osi
pokazuje, iz przedmiot jest ustawiony na osi pomiaru (ustawienie
zostato przeprowadzone)

Funkcje softkey dla wyboru kursora krzyzowego lub optycznego
czujnika krawedziowego oraz funkcji ,Nauczyc* (kalibrowanie) dla
optycznego rozpoznawania krawedzi (opcjonalnie)

SOFTKEYS Funkcja

Akt . pozycja

FK/OS Przetaczenie pomiedzy kursorem krzyzowym i
optycznym czujnikiem krawedziowym

Nauczy¢ Otwiera okno nastawienia $wiatta dla
optycznego rozpoznawania krawedzi. Meldunki
na ekranie prowadzg operatora przez te
operacje
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Podmenu dla oceny elementu konturu i softkeys
Wskazanie oceny elementu konturu moze by¢ przetgczane poprzez
nacisniecie softkey WIDOK pomiedzy dwoma widokami:

lista zmierzonych elementéw konturu po lewej stronie

z prawej u gory jednostka miary, aktualny punkt odniesienia i
nastawienie kursor krzyzowy lub optyczny czujnik krawedziowy

typ elementu konturu i numer zaznaczonego elementu

pozycja elementu konturu

geometria i wymiary, jak np. srednica, dlugosc¢ lub kat

liczba wykorzystywanych dla definicji elementu konturu punktéw
danych

btedy formy
Jesli element byt konstruowany, uzywane w tym celu, juz istniejace
elementy konturu

w razie potrzeby wskazanie, iz element konturu byt definiowany

liczba wykorzystywanych dla definicji elementu konturu punktéw
danych (blok danych)

SOFTKEYS Funkcja

OkRAG

11

SwIono e
W o P o Tl P N | TN

¥

DRO

] 15[
76.264
30.657
13.324

F 018

Xﬁ:ﬂ
Y
D/r

Pkt=4

Pokazuje inny element konturu z listy, jesli
zostanie podany numer elementu

Wywotanie

Widok Przetacza pomiedzy wskazaniem
standardowym z wartosciami osi i wskazaniem
zarejestrowanych dla definicji elementu konturu

punktow danych

Zmiana Pokazuje alternatywne algorytmy Fit dla
aktualnego typu elementu konturu, np. metode
najmniejszych kwadratow (Least Squares Best

Fit )i 1SO

Zoom Zmienia powiekszenie w widoku bloku danych

zapisanych punktéw

Tol Pokazuje alternatywne tolerancje, ktére moga

by¢ uzywane dla aktualnego elementu konturu.

Tolerancje zostajg opisane w dalszej czesci tego
rozdziatu.

=)

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Abb. 1.6 Podmenu dla elementu konturu ze

wskazaniem wartosci dla tego elementu.
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Abb. 1.7 Wskazanie oceny elementu konturu: punkty

danych
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1.2 Podstawowe funkcje ND 1200

Wskazanie dla trybu pomiaru elementu konturu i softkeys
Podmenu dla pomiaru elementu konturu pojawia sie po starcie
pomiaru poprzez nacisniecie klawisza POMIAROWEGO i zawiera
nastepujace informacje:

z lewej liste zmierzonych elementéw konturu

z prawej u gory jednostka miary, aktualny punkt odniesienia i
nastawienie kursor krzyzowy lub optyczny czujnik krawedziowy

Typ mierzonego elementu konturu i liczbe zapisanych punktéw
danych.

Aktualne pozycje wszystkich osi

SOFTKEYS Funkcja

cmierz prosta

FK/OS Przelacza pomiedzy kursorem krzyzowym i
optycznym czujnikiem krawedziowym (tylko dla
opcji Optyczne rozpoznawanie krawedzi)

mm| [1 |+
"X 19.225
=Y 45.062
17 0.000
£4Q  0.000

Fomiar | Hywot .

Wywotanie Wywotuje pierwszy element, wykorzystywany
dla konstrukcji nowego elementu konturu
Defin. Pokazuje pola, do ktérych mozna zapisywac
dane dla definicji okreslonego typu elementu
konturu
Konst Uruchamia nowa konstrukcje elementu konturu
24
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Abb. 1.8 Podmenu dla pomiaru elementu konturu z
podaniem typu elementu i zapisanych

punktéw
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Menu ND 1200

odpowiedni softkey, aby wywota¢ jedno z menu. Dostepne

MENU-klawisz nacisng¢, aby wyswietli¢ oznaczenia menu
nad softkeys u dotu ekranu LCD. Prosze nacisna¢

sg nastepujace menu:

Menu SETUP Funkcje w SETUP
|Infarmacje ‘mm| T | F | Soft_key menu SETUF"
= Folel nacisngc¢, aby wywotac

Informacje . przeglad SETUP-podmenu
Hysu dla konfigurowania ND
gig';:: 1200. Sposob korzystania z
Hydruk menu ,,Setgp jest opisany
Znaki farm. |v2 16 Beta 42 W 2. rozdziale: ,Montaz,
RS232 (C)2oo0-2008 Metronics, In| setup i dane techniczne® .
USR AvZ0, OE, MLEC, Tal

Pomiar MO

- BL 3.00 SN: 123456

konieczne jest wprowadzenie hasta, dostepnego

@ Dla dostepu do pol danych konfiguracji w menu ,Setup®

wytacznie administratorowi i personelowi technicznemu.
Btedy konfiguracji moga by¢ przyczyna znacznych btedéw

pomiarowych.

Menu PROG Funkcje w PROG

Softkey PROG nacisngg,
[Prozrany jm{ 11 [+] aby wywotaé wskazanie
PROGRAM oraz softkey dla

HNagra] |H9K0naj| Edytuj | Kopiuj | Usuf

funkcji programowych.
Dostepne sa nastepujace
softkeys:

Zap.

Zapisuje w postaci programu
kolejnos¢ naciskanych przez
operatora klawiszy. Moze
ona zosta¢ pdzniej odtwo-
rzona.

Wyk.

Wykonuje program z zapisa-
nych kolejno$ci klawiszy

Obroéb.

Pokazuje mozliwe do zmie-
nienia kroki programowe

Kop.

Kopiuje program dla obrébki
i zachowania w pamieci z
nowa nazwa

Usuwanie

Usuwa program

ND 1200 QUADRA-CHEK

Akt . pozycja

st
=
* 3

X
Y
/
.o,

] 15[
0.104
6.643
0.000
0.000

Ustaw | Prog. | Harz. ‘ Kasu ] | Kiaw.

Abb. 1.9 Oznaczenia menu znajdujg sie nad softkeys

u dotu wskazania LCD.
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1.2 Podstawowe funkcje ND 1200

Menu EXTRA

Funkcje w EXTRA

Softkey EXTRA nacisnag,

Hot . aby wyswietli¢ menu
StMSs5tDz wywotywane EXTRA . Menu
MCS EXTRA udostepnia wiele
MinHax funkg:ji c,jla przeprowadzenia
Ustaw pomiaréw i dla przesytania
Ustau! danych. Zaznaczyc¢ funkcje i
i nastepnie klawisz ENTER
Drk R3 nacisnaé. Funkcje w menu
Drk Row EXTRA:
Hykonaj!
—

Adnot. Przetacza pomiedzy
definiowang i dowolng
iloscig punktéw (adnotacja)

GMS/DG Przetacza pomiedzy
wskazaniem stopni, minut,
sekund i stopni dziesietnych

MKS Usuwa punkty bazowe i
odtwarza ponownie uktad
wspotrzednych maszyny

MinMax Zbiera i zapisuje wartosci
minimalne i maksymalne az
zostanie nacisniety klawisz
FINISH .

Preset Nastawia pozycje jednej lub
kilku osi na okreslone
wartosci

Preset! Wywotuje ostatnig
nastawiong wstepnie
pozycje

Drukuj RS Przesyta aktualne dane do
szeregowego interfejsu
V.24/RS-232

Wyk. Wykonuje ostatni program

Wystaé 2 Wysyta aktualne dane XiY
na drukarke, nosnik pamieci
USB lub do komputera

Wystaé 3 Wysyta aktualne dane X, Yi
Z na drukarke, nosnik
pamieci USB lub do
komputera

Wystac¢ 4 Wysyta aktualne dane X, Y,
Z i Q na drukarke, nosnik
pamieci USB lub do
komputera

Wystaé D Wysyta aktualng $rednice

na drukarke, nosnik pamieci
USB lub do komputera
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Menu EXTRA

Funkcje w EXTRA

Wystac F

Wysyta aktualny btad formy
na drukarke, nosnik pamieci
USB lub do komputera

Wystaé L

Wysyta aktualng odlegtosé
na drukarke, nosnik pamieci
USB lub do komputera

Wystaé Q

Wysyta aktualng wartosci
osi Q na drukarke, na nosnik
pamieci USB lub do
komputera

Wysta¢ R

Wysyta aktualny promien na
drukarke, nosnik pamieci
USB lub do komputera

Wystaé X

Wysyta aktualng wartosci
osi X na drukarke, na nosnik
pamieci USB lub do
komputera

Wystaé Y

Wysyta aktualng wartosci
osi Y na drukarke, na no$nik
pamieci USB lub do
komputera

Wystac¢ Z

Wysyta aktualng wartosci
osi Z na drukarke, na nosnik
pamieci USB lub do
komputera

Wystaé <

Wysyta aktualny kat na
drukarke, no$nik pamieci
USB lub do komputera

Czas

Pokazuje date i godzine

Zerowac 2

Zeruje osie XiY w
aktualnym punkcie
bazowym

Zerowaé Q

Zeruje wartos¢ kata dla osi
Q

Menu USUW.

Funkcje w USUW.

Akt. pozycja mm] [1 [+ ]

7 X
Y
Z

Q

0.104
6.643
0.000
0.000

| DRO |
Usuf el.|Us.Lusp.|Us.Lusz.|

Softkey Usuw. nacisnag¢,
aby wyswietli¢ softkeys dla
usuwania danych.
Dostepne sg nastepujace
softkeys:

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Menu USUW.

Funkcje w USUW.

Us. EI

Usuwa dane elementu
konturu z listy elementéw
konturu

Us. KS

Usuwa ustawienie
przedmiotu (uktad
wspotrzednych). Wraz ze
skasowaniem ustawienia
nie zostajg usuwane
wyznaczone punkty
bazowe.

Wszystko

Usuwa element konturu,
punkt bazowy i dane
ustawienia przedmiotu

Menu OS

Funkcje w OS

Akt. pozycja

jmm] 11 [+

;X
Y
/

Q

0.104
6.643
0.000
0.000

| DRO |
Kalibr. |Kal.0dc_|Instaluj Kal. x | Auto E

Softkey OS nacisna¢, aby
wyswietli¢ funkcje softkey
dla rozpoznawania
krawedzi. Dostepne sg
nastepujace softkeys:

Nauczy¢

Kalibruje rozpoznawanie
krawedzi dla typowych
przejs¢ jasno-ciemno

Odi K

Kalibruje rozpoznawanie
krawedzi dla niedoktadnych
lub nieregularnych przej$é
jasno-ciemno

Instal.

Nastawia rozpoznawanie
krawedzi

FK kal.

Kalibruje kursor krzyzowy i
czujnik krawedziowy dla
wyswietlania identycznych
pozyciji

Auto-E

Przetacza pomiedzy
automatycznym i
manualnym
rozpoznawaniem krawedzi
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1.3 Przygotowanie pomiaru

ND 1200 wiaczy¢

ND 1200 wtaczyé. WEACZNIK SIECIOWY znajduje sie na tylnej
stronie obudowy. Po wigczeniu lub po przerwie w zasilaniu pojawia
sie ekran startowy. Patrz ,ND 1200 wtaczy¢” na stronie 16.

Klawisz FINISH nacisngg¢, aby przej$¢ od ekranu startowego do
wskazania ,RZECZ-pozycja“.

Jesli ND 1200 zostat tak skonfigurowany, iz przy rozruchu zostaje
okreslony punkt bazowy maszyny, to pojawia sie meldunek z
zadaniem, przejechania znacznikdw referencyjnych lub manualnego
okreslenia punktéw referencyjnych osi

Okreslenie punktu bazowego maszyny

Reprodukowalny punkt bazowy maszyny jest konieczny, jesli chcemy
zachowaé wyniki pomiaru takze po wytgczniu urzadzenia lub jesli
podczas pomiaréw ma zosta¢ wykorzystana kompensacja btedow.

wymagane. W tym przypadku nie jest koniecznym

O Zachowywanie danych i kompensacja btedéw sa rzadko
okreslenie punktu bazowego maszyny.

Aby okresli¢ reprodukowalny punkt bazowy maszyny, nalezy albo:

przemiescic stot, aby przejechanie znacznikéw referencyjnych
zostato rozpoznane na kazdej osi, albo

przemiescic stot do oporu i na kazdej osi nacisngé ENTER , jesli
znaczniki referencyjne enkodera nie sg dostepne.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Nastawienie kontrastu ekranu

W razie potrzeby kontrast ekranu LCD moze zosta¢ nastawiony przy
pomocy klawisza punktu dziesietnego lub klawisza +/- w bloku cyfr.

@ Dla zwiekszenia kontrastu klawisz PUNKT
< DZIESIETNY nacisng¢

Dla zredukowania kontrastu klawisz+/-

Wybra¢ jednostke miary

Klawisz JEDNOSTKA MIARY nacisnag¢, aby
przetaczy¢ miedzy milimetry i cale

Wybér punktu bazowego

Klawisz PUNKT BAZOWY nacisna¢, aby przetaczy¢
pomiedzy punktem bazowym 1 i punktem bazowym 2

Wybraé¢ uktad wspoétrzednych

Klawisz WSPOELRZEDNE nacisnaé, aby przetaczy¢
miedzy prostokatnym i biegunowym ukfadem
wspotrzednych
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Wybér wymaganej liczby punktéw (adnotacja)

Liczba punktéw okresla ilo$¢ punktéw pomiarowych, ktére zostajg,
zapisywane dla kazdego typu elementu konturu.

Definiowana: w przypadku zdefiniowanej liczby punktéw konieczna
jest wstepnie okreslona liczba punktéw dla kazdego typu elementu
konturu. Przy wykorzystywaniu zdefiniowanej liczby punktéw ilosé
koniecznych punktéw zostaje wyswietlana z lewej strony u gory na
ekranie. Przy zapisie punktow wskazanie odlicza w dét. Poniewaz
przy definiowanej liczbie punktéw konieczna jest okreslona ilosé
punktéw, system uzupetnia automatycznie pomiar po zapisaniu
ostatniego koniecznego punktu i pokazuje element konturu. Przy
definiowane;j ilosci punktéw klawisz FINISH nie musi by¢ naciskany
dla zakonczenia pomiaru.

Dowolna: w przypadku dowolne;j ilosci punktdw operator moze
okresli¢ liczbe punktow dla kazdego elementu konturu. Przy
wykorzystywaniu dowolnej liczby punktéw catkowita ilos$¢
zapisanych punktéw zostaje wyswietlana z lewej strony u géry na
ekranie. Przy dowolnej ilosci punktow klawisz FINISH musi by¢
naciskany dla zakoniczenia pomiaru.

Przelacza pomiedzy definiowang i dowolng iloscig punktow.
MENU/EXTRA/ADNOT/ENTER nacisna¢

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Wybér kursor krzyzowy/czujnik krawedziowy:

Elementy konturu zostajg okreslane za pomocg kursora krzyzowego
lub przy pomocy czujnika krawedziowego (opcja). Optyczne
rozpoznawanie krawedzi moze by¢ konfigurowane jako manualny lub
automatyczny zapis punktéw.

rozpoznawania krawedzi, to mozna pomingg¢ instrukcje dla

@ Jesli ND 1200 nie dysponuje opcja dla optycznego
wyboru FK/OS.

Wybér kursora krzyzowego:
Przy pomocy softkey FK/OS wybieramy opcje
|mm| 11— | + | ‘ Kursor krzyzowy. Symbol kursora
krzyzowego zostaje pokazany z prawej strony
u goéry na ekranie.

Wybér optycznego czujnika krawedziowego

Prosze nacisng¢ softkey FK/OS, aby
|mm| 11— | d | ‘ wyswietli¢ po prawej stronie u gory na ekranie
symbol dla optycznego czujnika
krawedziowego. Tu przedstawiony jest
symbol dla manualnego zapisu punktow przy
pomocy czujnika optycznego.

‘ Poprzez nacisniecie klawiszy MENU/OS/
AUTO-E przetaczamy optyczne
rozpoznawanie krawedzi miedzy manualnym
i automatycznym zapisem punktow .
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Abb. 1.10Przy pomocy softkey FK/OS wybieramy
rodzaj rejestrowania punktéw pomiarowych.
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Kalibrowanie optycznego czujnika
krawedziowego

Optyczny czujnik krawedziowy musi by¢ kalibrowany, aby przejscia
jasno ciemno byty wiasciwie rozpoznawane. Kalibrowanie nalezy
przeprowadzi¢ po rozruchu urzadzenia, jesli zmieniono przedmiot, jesli
dokonuje sie zmiany powiekszenia, jesli przedmiot posiada
niedokfadne lub nieregularne krawedzie albo jesli uktad optyczny
zostaje na nowo pozycjonowany lub wymieniany.

rozpoznawania krawedzi, to mozna pomina¢ instrukcje dla

Q Jesli ND 1200 nie dysponuje opcjg dla optycznego
kalibrowania.

Nastepujace trzy rodzaje kalibrowania moga zosta¢ przeprowadzone:

Nauczyé¢: kalibrowanie typu ,Nauczy¢* nalezy przeprowadzi¢ po
kazdym rozruchu urzadzenia lub jesli zmieniono przedmiot albo
stopien powiekszenia. Przy kalibrowaniu typu ,Nauczy¢® ND 1200
uczy sie, whasciwie rozpoznawac przejscia jasno-ciemno na
projektorze profilu. Po kazdej zmianie warunkéw oswietlenia w
przyrzadzie pomiarowym poréwnawczym nalezy przeprowadzi¢
operacje ,Nauczyc¢".

OdlI K: kalibrowanie dystansu lub odlegtosci nalezy przeprowadzié¢
w przypadku przedmiotdw z niepoprawnie zdefinioniowanymi
krawedziami. Prosze przeprowadzi¢ kalibrowanie odlegtosci aby
nastawi¢ czujnik krawedziowy na niedoktadne lub nieregularne
krawedzie jak réwniez dla grubych przedmiotéw albo przedmiotéw z
zaokraglonymi narozami.

FK Kal: kalibrowanie kursora krzyzowego kompensuje
przesuniecie pozycji pomiedzy kursorem krzyzowym i czujnikiem
krawedziowym, aby uzyskiwa¢ dla wszystkich sond pomiarowych
konsystentne wyniki. Kalibrowanie kursora krzyzowego nalezy
przeprowadzi¢ zawsze wtedy, kiedy zostaje wymieniany czujnik
krawedziowy lub na nowo pozycjonowany.

Przeprowadzi¢ nauczenie
Softkey NAUCZYC nacisnag;
Wykonywac instrukcje na ekranie.

OdI K wykonaé
MENU/OS/ODL K nacisnag;
Wykonywac instrukcje na ekranie.

FK kal wykona¢
MENU/OS/FK KAL nacisnag;
Wykonywac instrukcje na ekranie.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Ustawienie przedmiotu na osi pomiaru

Aby osiggna¢ doktadne pomiary, nalezy bezbtednie ustawi¢ przedmiot
na osi pomiaru. Zle ustawione przedmioty powodujg powstawanie
btedéw pomiarowych kosinus. Przy pomocy funkcji USTAWIENIE
zmieniamy wspotrzedne maszyny na wspotrzedne przedmiotu i
kompensujemy btedne ustawienie. Nalezy dokona¢ pomiaru
ustawienia zawsze, kiedy na uktadzie pomiarowym zostaje
montowany nowy przedmiot.

Zmierzy¢ prosta ustawienia poprzez proébkowanie prostej krawedzi
przedmiotu na gtdwnej osi pomiarowej. Dla prostej konieczne sg,
przynajmniej dwa punkty, jednakze pomiar w kilku punktach zwieksza
doktadnosc¢.

krawedzi przedmiotu. Przedmioty mozna ustawia¢ takze
wykorzystujac inne metody orientacyjne niz krawedz. Na
przyktad mozna ustawi¢ prostg na osi pomiarowej,
skonstruowang pomiedzy punktami srodkowymi dwéch
odwiertow.

@ Ustawienie zostaje tu przeprowadzone przyktadowo na

Krawedz lub prosta ustawienia musi leze¢ w przedziale
@ 45°-kgta do osi pomiarowe;j.

Przeprowadzenie ustawienia przedmiotu

Klawisz USTAWIENIE nacisngg;
Zanotowac przynajmniej dwa punkty wzdtuz krawedzi
przedmiotu. W pokazanym tu przyktadzie przedmiot

zostaje ustawiany na osi X, poprzez zapis trzech
punktéw, lezacych na dolnej krawedzi przedmiotu.

Alternatywnie mozna by ustawi¢ przedmiot takze
@ wykorzystujac pionowa krawedz na osi Y.
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Abb. 1.11Dla ustawienia dolnej krawedzi przedmiotu
na osi X, zostajg uchwycane trzy punkty
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Okreslenie punktu odniesienia

Mozna okresli¢ punkt bazowy, jesli przedmiot jest ustawiony. W
przypadku ND 1200 mozna okresli¢ dwa punkty bazowe. Punkt
bazowy 1 jest z reguty punktem zerowym i stuzy jako absolutny punkt
bazowy lub gtéwny punkt bazowy, natomiast punkt bazowy 2 stuzy
jako inkrementalny albo przejsciowy punkt bazowy.

Punkty bazowe moga by¢ nastawione na zero lub na zdefiniowane
wstepnie wartosci.

Punkty bazowe mozna okresli¢ dwoma sposobami:

Wyzerowac osie X i Y w punkcie lub w punkcie srodkowym okregu
albo wyznaczy¢ te wartos¢

Wyzerowac osie X i Y w punkcie lub w punkcie srodkowym,
skonstruowanym z elementéw konturu albo wyznaczy¢ te wartosc¢.

Jest to co prawda mozliwe, aby okresli¢ punkt bazowy z zapisanego
punktu lub punktu srodkowego zapisanego okregu, czesciej jednakze
wykorzystuje sie w tym celu punkt, skonstruowany z waznych
elementéw konturu, np. prostej ustawienia i krawedzi przedmiotu jako
drugiej proste;j. llustracja pokazuje jak zostaje okreslany punkt bazowy
przy wykorzystaniu skonstruowanego punktu.

Konstrukcje i konieczne dla nich pomiary elementéw

@ konturu zostajg opisane doktadniej w dalszej czesci tego
rozdziatu. Jednakze w celu uzupetnienia nalezy
przedstawic krotki przyktad konstrukcii.

Okresli¢ prosta ustawienia i krawedz przedmiotu dla konstrukcji
punktu

Nalezy okresli¢ prostg ustawienia na krawedzi dolnej przedmiotu i
prosta po jego lewej stronie. Przy pomocy tej prostej jest konstruowany
punkt bazowy.

Ustawienie przedmiotu z krawedzig dolng na osi X

Klawisz USTAWIENIE nacisngg;
Zanotowac 3 punkty na krawedzi dolnej (punkt 1, 2
i3);

Klawisz FINISH nacisng¢, aby utworzy¢ prostg
ustawienia.

Prébkowanie prostej po lewej stronie

Klawisz PROSTA nacisngg;
Zanotowac 3 punkty po lewej stronie (punkt 4, 5 i 6);
Klawisz FINISH nacisng¢, aby utworzy¢ drugg prosta.

Prosta ustawienia i prosta po lewej stronie zostajg wyswietlane teraz
na licie elementéw z lewej we wskazaniu ,RECZ-pozycja“.
Konstrukcja punktu za pomoca tych elementéw konturu zostaje
objasniona na nastepnej stronie.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Abb. 1.12Ustawienie na krawedzi dolnej i okreslenie

prostej po lewej stronie.
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Konstrukcja punktu bazowego z prostych
Nalezy skonstruowacé punkt z prostej ustawienia i prostej po lewej

stronie, aby wyznaczy¢ punkt bazowy.

~Pomiar punktu®;

Klawisz PUNKT nacisng¢. Pojawia sie podmenu

KLAWISZ ZE STRZAL KA W GORE/ENTER nacisnag,
aby uruchomi¢ konstruowanie i wybraé prosta (2).
Wskazanie przetacza sie na ,Konstruowanie punktu®,
przed elementem 2 pojawia sig haczyk a element 1,
prosta ustawienia jest podswietlana na czarno;

ENTER nacisng¢, aby postawi¢ haczyk przy elemen-

cie jeden;

Klawisz FINISH nacisnaé, aby zakonczy¢ konstruowa-
nie punktu z punktu przeciecia pomiedzy obydwoma
odznaczonymi haczykiem elementami konturu.

][]

Zmierz punkt

][]

|Hngeél ounkt

FUNKT 3

e[

S X - 28.572
Y  13.544
/ 0.000
Q 0.000

fes
V4

Ml

rJ

) 0.000
Y 0.000
A 0°00°

Prt=3 F 0507

DRO

X -26.448
\4 0.000
/ 0.000

Elm=2
DRO |2 2,1

| DRO_|
Fomiar |ngui.| Rysuj |KDnStP_

|ngui_‘ Fokaz |Pumiar|

ngui.| Fokaz | Zmief | | Tol

PUNKT-klawisz zostat nacisniety

Wyzerowanie punktu bazowego

Elementy konturu zostajg wybrane

Punkty bazowe moga by¢ wyzerowane lub mozna nada¢ im wartosc¢.
W tym przyktadzie zostaje okreslony punkt zerowy z punktu elemen-

téw konturu.

gory na ekranie;

pozycje punktu.

Jesli punkt bazowy jest zaznaczony na liscie ele-
mentow, to nacisng¢ klawisz PUNKT BAZOWY , aby
wybra¢ wymagany punkt bazowy z prawej strony u

Klawisze dla X- i Y-OSI nacisnag¢, aby wyzerowac te

PUNKT 3 Jmm| [ [+]

PUNKT 3

e [ F]

X -26.448
Y 0.000
/ 0.000

Elm=2
DRO |Z 2,1

i X 0.000
Y 0.000
/ 0.000

Elm-2
DRO |2 2,1

Hywat . | Pokaz | Zmief | | Tol

Huywiot | Pokaz l | | Tol

Punkt ten ma czarne tto
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Wyznaczenie wartosci dla punktu bazowego

Punkty bazowe

moga by¢ wyzerowane lub mozna nada¢ im wartosc.

W tym przykfadzie zostaje okreslony punkt bazowy z punktu
elementéw konturu ze zdefiniowang wartoscia.

Hot .
STHS,StDz
HMCS
HinHax

=t aw
Ustaw!
Drk RS
Drk Row
Hukonaj!

——_—

PRESET w menu EXTRA

Jesli punkt bazowy jest zaznaczony na liscie
elementdw, to nacisng¢ klawisz PUNKT BAZOWY ,
aby wybra¢ wymagany punkt bazowy z prawe;j strony
u goéry na ekranie;

MENU/EXTRA/PRESET/ENTER nacisna¢, aby
przejs¢ do wskazania ,Preset;

Nacisna¢ klawisz dla wymaganej OSI i zapisa¢
wartos¢ dla tej osi;

W razie koniecznosci nacisng¢ jeszcze jeden klawisz
OSl i zapisa¢ warto$c¢ dla tej osi.

Klawisz FINISH nacisna¢, aby okresli¢ zapisane
wartosci dla punktu bazowego.

Ustawiona of...

Akt . pozycja

{12+

X20
Y 3.0

Z 0.0000
Q 0.0000

e XC
Y’
/

Q

[

2.000
3.000
0.000

| DRO |
aniaP|KalihP,

0.000
]
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Wartosci zostajg zapisywane

Punkt zostaje definiowany jako punkt

bazowy
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1.4 Pomiar elementow konturu

Elementy konturu

Elementy konturu zostajg zmierzone poprzez zarejestrowanie
punktéw danych, charakteryzujgcych wymiary geometryczne
przedmiotu. Jesli na przyktad zostaje zmierzonych kilka punktéw na
obwodzie okregu, to geometria okregu zostaje przedstawiona
numerycznie i graficznie. W niniejszej instrukcji zmierzona geometria
jest okreslana jako element konturu i przy pomocy softkey WIDOK
moze byé przedstawiana albo numerycznie albo graficznie. Istnieje
kilka typdw elementéw konturu, z ktérych kazdy posiada rozne dane
wymiarowe. Na przykfad okrag posiada punkt srodkowy i promien,
punkt posiada pozycje a kat wielko$¢ w stopniach.

OKRAG 11 Jmm| [ [+ ] OKRAG 11 Jmm| [ [+ ]

= 76 264
7 X 76.264 | ; . B
o 3 6 3 Pkt=4
/ 5 / 5 F 0128
o & I 30657 o & L
7 & 7
D 13324

Pkt=d4 F 0.128

DRO DRO
Hywot . | Pokaz | Zmief | | Tol Hywot . | Pokaz ‘ Zmief | 2oam | Tol
Numeryczne wskazanie elementu Graficzne wskazanie elementu konturu
konturu

Lista elementow

Kazdy zmierzony element konturu zostaje dotgczony do listy
elementéw. Lista elementow pokazuje wszystkie zmierzone elementy
konturu po lewej stronie na ekranie oraz pojawia sie we wskazaniu
RZECZ-pozycja“ i w trybie pomiaru. Kazdy element konturu jest
oznaczony numerem i symbole, wskazujacym na typ elemntu (np.
okrag, prosta itd.). Lista moze sktadac¢ sie ze 100 elementéw konturu
wigcznie. Przy pomocy KLAWISZY ZE STRZALKA mozna przegladac
liste. Prosze zaznaczyé wymagany element konturu, aby wywotaé jego
dane, drukowac je lub przesta¢ do komputera albo na nosnik pamieci
USB. Mozna wybrac¢ elementy konturu z listy, aby konstruowac z nich
nowe elementy konturu. Przy pomocy klawisza CANCEL lub LCD ON/
OFF mozna kasowac¢ elementy konturu. Ogdlnie rzecz biorac, nalezy
usuwac stare elementy konturu, punkty bazowe i ustawienia z listy
elementéw przed kazdg nowg operacjg pomiaru.
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Okreslanie elementow konturu

Elementy konturu zostajg okreslane za pomocg kursora krzyzowego
lub opcjonalnie przy pomocy czujnika krawedziowego. W przypadku
optycznego rozpoznawania krawedzi mozna wprowadza¢ punkty
manualnie lub automatycznie.

... przy pomocy kursora krzyzowego

Tak przesuna¢ stot, aby kursor krzyzowy znajdowat sie nad
wymaganym punktem i klawisz ENTER nacisng¢. Zmierzony punkt
zostaje dotgczony do koniecznych dla danego elementu konturu
punktéw.

... przy pomocy optycznego czujnika krawedziowego

Za pomoca optycznego czujnika krawedziowego mozna
przeprowadzi¢ pomiar szybciej i osiggana jest wieksza doktadnosé
pomiaru. Przy stosowaniu optycznego rozpoznawania krawedzi
nalezy przestrzega¢ dwodch zasadniczych regut:

Przemiescic tak stot, aby krawedzie byty przejezdzane mozliwie pod
katem prostym.

Przemieszczac stét mozliwie z powolng lub $rednig szybkoscia.
Zasadniczo doktadnos¢ jest wieksza, jesli krawedzie przejezdzane
sg wolnie;j.

Aby wykorzystywac¢ optyczne rozpoznawanie krawedzi:

Jesli ND 1200 nie dysponuje opcjg dla optycznego
@ rozpoznawania krawedzi, to mozna poming¢ te instrukcje.

Tak przemiescic¢ stot, iz optyczny sensor przetnie krawedz;

Przy manualnym okreslaniu punktéw ND 1200 wydaje sygnat, jesli
zostata rozpoznana krawedz. Klawisz ENTER nacisna¢ aby
dotaczy¢ ten punkt do koniecznych dla pomiaru punktow;

Przy automatycznym okreslaniu punktow (Auto-E) ND 1200 wydaje
sygnat, jesli krawedz zostanie uchwycona i dofacza ten punkt
automatycznie do pozostatych koniecznych dla pomiaru punktéw.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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... Z Measure Magic
Measure Magic analizuje uchwycone przy

pomiarze dane i okresla

automatycznie typ elementu konturu. Measure Magic rozréznia
nastepujgce typy elementéw konturu w ND 1200:

Punkty
Proste
Okregi

Jezeli uzywany jest Measure Magic i zostaje uchwyconych wiecej
punktéw niz jest to konieczne dla okreslenia typu elementu konturu, to
operator moze dokona¢ zmiany typu elementu konturu, jesli zostat
wyszukany przez funkcje niewtasciwy typ elementu.

Aby okresli¢ element konturu przy pomocy Measure Magic:

Klawisz MEASURE MAGIC nacisng¢. Pojawia sie
ekran ,Pomiar elementu®;
aby dokona¢ pomiaru rzedu elementéw konturu przy

pomocy funkcji Auto-powtorzenie;

Dwa razy nacisna¢ klawisz,

Zapisa¢ punkty na wymaganym elemencie konturu i

nacisngc¢ klawisz FINISH.

Jesli na ekranie pokazywany jest niewlasciwy typ elementu konturu:

Softkey ZMIENIC nacisngé. Alternatywne typy elementéw konturu
sg pokazywane u dotu na ekranie nad softkeys;

Nacisnag¢ softkey dla wtasciwego elementu konturu. Wiasciwy typ
elementu konturu zostaje wyswietlony na liscie elementéw.

Y  6.877
D/, 57.518

Pkt=5 F 4777

DRO

Y 26.407
4 139°46

Pkt=5 F 9.557

DRO

o [ [F] | [reose = [ [F] | [peose = ][]
E.EX 9.343 f—ix 25.440 ;_;x 25.440

Y
pal

Prt=5

DRO

26.407
139°46'

F 9.557

Hywat . | Pokaz | Zmief | | Tol

Prosta IR |= |

Hywat . | Pokaz ‘ Zmief |b | Tol

Softkey ZMIENIC nacisngc.
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Pomiar elementéw konturu

ND 1200 mierzy punkty, proste, okregi, odcinki i katy. Aby zmierzy¢
element konturu z dowolng liczba punktéw (Patrz ,Wybor
wymaganej liczby punktéw (adnotacja)”’ na stronie 31):

Klawisz POMIAR dla wymaganego elementu konturu nacisnag;
Zapisac konieczne punkty;
Klawisz FINISH nacisnag¢.

Auto-powtorzenie

Mozna uzywac funkcji auto-powtdrzenia, aby dokona¢ pomiaru kilku
elementow konturu tego samego typu (np. rzedu okregow). Klawisz
POMIAR dla wymaganego elementu konturu dwa razy nacisna¢, aby
aktywowac auto-powtdrzenie. Na przyktad klawisz POMIAR OKREGU
dwa razy nacisng¢ aby zmierzy¢ kilka okregéw. Jesli uzywana jest
funkcja auto-powtdrzenia, to wskazanie zmienia sie z ,Pomiar
elementu” na ,Pomiar elementéw®. Na przyktad zmienia si¢ wskazanie
,Pomiar okregu“ na ,Pomiar okregéw" (patrz na dole).

Zmierz okrag |mm| 11_ | + | Zmierz okregi |mm‘ 11_ | + |

e
Ve

Y 33.217 ¢

LM =
LOrd—

)¢ -1.327) X -1.327
Y 33.217
/ 0.000 / 0.000
Q 0.000 Q 0.000

| DRO | | DRO |
Fomiar ‘ Hyuwnt . | Rysuj |Knnstr“,| Fomiar | Hywnt . | Rysuj |Knnstr“,|

Wskazanie Pomiar okregu

Uzywaé Auto-powtorzenie i definiowana liczba punktéw, aby
szybciej przeprowadza¢ powtarzajace sie pomiary. Aby na przyktad
zmierzy¢ tuzin okregéw, nalezy klawisz POMIAR OKREGU nacisng¢
przed kazdym pomiarem okregu, tak jak i klawisz FINISH . Przy
pomocy funkcji auto-powtodrzenie i zdefiniowanej liczby punktow
nalezy dla tych samych pomiaréw klawisz POMIAR OKREGU
uprzednio tylko dwa razy i klawisz FINISH tylko raz nacisna¢ po
pomiarze wszystkich 12 okregéw. Poprzez nacisniecie klawisza
FINISH auto-powtérzenie zostaje ponownie wytaczone.

pomiarow, ktorych uzywa sie kursora krzyzowego dla
okreslenia punktéw na 2-wymiarowym przedmiocie demo,
dostarczanego wraz z kazdym ND 1200.

O Na nastepnych stronach zostang pokazane przyktady

pomocy zdefiniowanej liczby punktéw z nastawiong
wstepnie minimalng liczbg punktow, ktéra zostaje
okreslona dla kazdego typu elementu konturu. Liczba dla
kazdego typu elementu konturu koniecznych punktéw
moze zosta¢ zmieniona w podmenu ,Nastawienie
pomiaru® (patrz 2. rozdziat: Montaz, setup i dane
techniczne).

O Przyktady pokazuja zapis i pomiar elementéw konturu przy

ND 1200 QUADRA-CHEK

Wskazanie Pomiar okregéw
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Pomiar punktow

Punkty to najprostszy do zmierzenia element konturu. Tylko jeden
punkt jest konieczny, aby zdefiniowac¢ potozenie punktu. Maksymalnie
100 punktéw moze by¢ zapisanych do pamieci. System tworzy z tego
dla pomiaru jednego jedynego punktu wartos¢ srednia.

Klawisz POMIAR PUNKTU nacisng¢. Pojawia sie

podmenu ,,Pomiar punktu® klawisz nacisna¢ dwa razy,
aby zmierzy¢ szereg punktow przy pomocy funkcji
auto-powtérzenia;

Tak przesung¢ stot, aby kursor krzyzowy znalazt sie
nad wymaganym punktem i wowczas klawisz ENTER
nacisnag;

Klawisz FINISH nacisng¢, aby zakonczyé pomiar.
Potozenie punktu zostaje wyswietlone i element
konturu ,Punkt® zostaje dotaczony do listy elementéw.
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Abb. 1.13Punkt zostaje uchwycony na przedmiocie.

T 3 [T
7 X 83.251

=Y  11.294
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Abb. 1.14Potozenie punktu zostaje wyswietlone i
element konturu ,Punkt” zostaje dotaczony
do listy elementow.
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Pomiar prostej

Dla pomiaru prostej konieczne sg przynajmniej dwa punkty.
Maksymalnie 100 punktéw moze by¢ zapisanych do pamieci. Zostajg
one przetwarzane przez algorytm Best-Fit, aby zdefiniowaé prosta.

Klawisz POMIAR PROSTEJ nacisng¢. Pojawia sie
podmenu ,Pomiar prostej“. Dwa razy nacisng¢
klawisz, aby dokonaé pomiaru rzedu prostych przy
pomocy funkcji auto-powtdrzenie;

Tak przesuna¢ stot, aby kursor krzyzowy znalazt sie
nad wymaganym punktem koncowym prostej i
wowczas klawisz ENTER nacisnag;

Tak przesuna¢ stot, aby kursor krzyzowy znalazt sie
nad drugim punktem koncowym prostej i wéwczas
klawisz ENTER nacisnag¢;

Klawisz FINISH nacisna¢, aby zakonczyé pomiar.
Potozenie prostej i kat zostajg wyswietlone a element
konturu ,Prosta“ zostaje dotaczony do listy
elementow;

Przy pomocy softkey ZMIENIC mozna dokonaé
zmiany algorytmu Best-Fit dla proste;.

Nastepujace algorytmy Fit (algorytmy dopasowania) dla prostych sg

dostepne:

LSBF (metoda najmniejszych kwadratéw): zostaje okreslone
dopasowanie, a mianowicie poprzez zminimalizowanie sumy
kwadratowych odchyleh punktéw od formy

ISO: dopasowanie zostaje okreslone poprzez zminimalizowanie
odchylen formy.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Abb. 1.15Prosta zostaje uchwycona na przedmiocie.
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Abb. 1.16Potozenie prostej i kat zostajg wyswietlone a
element konturu ,Prosta“ zostaje dotaczony
do listy elementow.
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1.4 Pomiar elementow konturu

Pomiar okregéw

Dla pomiaru okregu konieczne sg przynajmniej trzy punkty pomiarowe.
Maksymalnie 100 punktéw moze by¢ zapisanych do pamieci. Zostajg,
one przetwarzane przez algorytm Fit, aby zdefiniowa¢ okrag.

Klawisz POMIAR OKREGU nacisna¢. Pojawia sie
podmenu ,Pomiar okregu®“. Dwa razy nacisna¢
klawisz, aby dokonaé pomiaru rzedu okregdéw przy
pomocy funkgcji Auto-powtdrzenie;

Tak przesung¢ stot, aby kursor krzyzowy znalazt sie
nad punktem na obwodzie okregu i wéwczas klawisz
ENTER nacisnagg;

Tak przesung¢ stot, aby kursor krzyzowy znalazt sie
nad dwoma pozostatymi, réwnomiernie
rozmieszczonymi na obwodzie punktami i wowczas
klawisz ENTER nacisng¢ aby uchwyci¢ kazdy punkt;

Klawisz FINISH nacisng¢, aby zakonczyé pomiar.
Potozenie okregu i Srednica zostajg wyswietlone a
element konturu ,,Okreg” zostaje dotaczony do listy
elementéw;

W razie koniecznosci nacisng¢ softkey D/R OSI , aby
przetacza¢ pomiedzy wskazaniem $rednicy i
promienia;

Softkey ZMIENIC nacisnaé, aby w razie koniecznosci
dokonaé zmiany algorytmu okregu.

Dostepne sg nastepujace algorytmy Fit dla okregéw:

LSBF (metoda najmniejszych kwadratéw): zostaje okreslone
dopasowanie, a mianowicie poprzez zminimalizowanie sumy
kwadratowych odchylen punktow od formy

ISO: dopasowanie zostaje okreslone poprzez zminimalizowanie
odchylen formy.

Max: daje najwiekszy okreg
Min: daje najmniejszy okreg
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Abb. 1.170kreg zostaje uchwycony na przedmiocie
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Abb. 1.18Potozenie okregu i Srednica zostajg,
wyswietlone a element konturu ,Okreg*
zostaje dotgczony do listy elementéw
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Pomiar odcinkow
Aby zmierzy¢ dang odlegtos¢, konieczne sg dwa punkty.

Klawisz POMIAR ODCINKA nacisng¢. Pojawia sie
podmenu ,Pomiar odcinka“. Dwa razy nacisngé
klawisz, aby dokonaé¢ pomiaru rzedu odcinkéw przy
pomocy funkcji Auto-powtérzenie;

Tak przesuna¢ stot, aby kursor krzyzowy znalazt sie
nad pierwszym z obydwu punktéw i wowczas klawisz
ENTER nacisnag;

Tak przesuna¢ stot, aby kursor krzyzowy znalazt sie
nad drugim obydwu punktéw i wowczas klawisz
ENTER nacisnag;

Klawisz FINISH nacisng¢, aby zakonczy¢ pomiar.
Odlegtosci X, Y i odlegtosci miedzy wektorami zostajg.
wys$wietlone a element konturu ,Odcinek” zostaje
dofaczony do listy elementéw;

Jezeli jest wykorzystywana os Z, to nacisna¢ softkey
L/Z-0OS , aby w razie koniecznosci przetagczac
pomiedzy wskazaniem odlegtosci wektora (L) i
wysokoscig Z. Wysoko$¢ osi Z nie zostaje
wykorzystywana przy obliczaniu odlegtosci wektora.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Abb. 1.200dlegtosci X, Y i odlegtosci migdzy
wektorami zostajg wyswietlone a element
konturu ,Odcinek” zostaje dotaczony do listy
elementow
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1.4 Pomiar elementow konturu

Pomiar kata

Przynajmniej 4 rbwnomiernie rozmieszczone na ramieniu kata punkty
sg konieczne, aby dokona¢ pomiaru kata. Maksymalnie 100 punktow
mozna okresli¢ na dwdch ramionach kata. Kiedy przynajmniej dwa
konieczne punkty na kazdym ramieniu kata zostang uchwycone, to
dodatkowe punkty mogg by¢ dowolnie rozmieszczone na obydwu
ramionach. Na przykfad pierwsze ramie moze by¢ definiowane przez
4 punkty a drugie przez 8 punktow.

@

Klawisz POMIAR KATA nacisna¢. Pojawia sie ekran
~Pomiar kata“; Dwa razy nacisng¢ klawisz, aby
dokonac¢ pomiaru rzgdu katéw przy pomocy funkgcji
auto-powtdrzenie;

Tak przesung¢ stot, aby kursor krzyzowy znalazt sie
nad przynajmniej dwoma réwnomiernie na ramieniu
rozmieszczonymi punktami i wowczas klawisz
ENTER nacisng¢ aby uchwyci¢ kazdy punkt;

Klawisz Finish nacisng¢, aby zakonczy¢ pomiar
pierwszego ramienia;

Tak przesuna¢ stot, aby kursor krzyzowy znalazt sie
nad przynajmniej dwoma réwnomiernie na drugimi
ramieniu rozmieszczonymi punktami i woéwczas
klawisz ENTER nacisng¢ aby uchwyci¢ kazdy punkt;

Klawisz FINISH nacisng¢, aby zakonczy¢ pomiar kata.

Kat i punkt wierzchotkowy kata sg wyswietlane. Kat i
ramiona kata zostajg dotgczone do listy elementéw;

Przy pomocy softkey ZMIENIC mozna dokonaé
zmiany typu kata.

Istniejg nastepujace typy katow:

Zamkn.: zamkniety kat (W1)
360-W1: 360 stopni - zamkniety kat
180+A1: 180 stopni + zamkniety kat
180-A1: 180 stopni - zamkniety kat

~ X b L)
Zamkn. (W1) 360 - W1 180 + W1 180 - W1
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Abb. 1.21Rowki tworzg kat (@) na przedmiocie
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Abb. 1.220bydwa ramiona kata zostajg okreslone na

: IX 43.450
¢ Y 17.795
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Abb. 1.23Kat i punkt wierzchotkowy kata sg
wyswietlane. Kat i ramiona kata zostajg
dotaczone do listy elementéw.
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1.5 Definiowanie elementow
konturu

Definiowane elementy konturu

Czasami korzystnym jest definiowanie elementéw konturu, ktére nie
znajdujg sie w geometrii przedmiotu. Zdefiniowane elementy konturu
moga by¢ wykorzystywane jako punkty referencyjne dla celow
kontrolnych. Aby na przyktad dokona¢ pomiaru elementu konturu,
odnoszacego sie do punktu poza geometrig przedmiotu, operator
moze zdefiniowac punkt odniesienia.

Mozna definiowa¢ punkty, proste, okregi, odcinki, katy i ustawienia.
Zdefiniowane elementy konturu odpowiadajg zapisanym elementom
konturu, z tg réznica, iz zdefiniowane elementy sg geometrycznie
idealne, czyli btedy formy i wartosci tolerancji nie majg miejsca.

Zdefiniowane elementy konturu to nie to samo co skonstruowane
elementy. Te elementy zostajg opisane w dalszej czesci tego
rozdziatu. Definiowane elementy konturu sg okreslane przez
operatora. Aby na przyktad zdefiniowaé okreg, operator okresla
pozycje punkt sSrodkowy i srednice lub promien. Konstruowane
elementy konturu zostajg utworzone z uprzednio zmierzonych lub
zdefiniowanych elementéw konturu. Na przyktad operator mégtby
skonstruowac prostg pomiedy dwoma lub kilkoma punktami z listy
elementéw. Konstruowane elementy konturu moga wykazywac btedy
formy lub posiadac¢ tolerancje.

Definiowanie elementéw konturu
Wszystkie elementy konturu sg definiowane tg samg metoda. Aby
zdefiniowaé¢ element konturu:

Klawisz POMIAR dla wymaganego elementu konturu nacisnag;
Softkey DEFIN. nacisngg;

Zapisac¢ konieczne dane;

Klawisz FINISH nacisnag¢.

Przyktad definiowania elementu konturu znajduje sie na
@ nastepnej stronie.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Przykiad dla definiowania elementu konturu

W tym przyktadzie zostaje definiowany okreg:

Klawisz POMIAR dla wymaganego elementu konturu
nacisng¢. W tym przyktadzie zostaje nacisniety

konturu

”

ow

~Pomiar okregu®;

klawisz POMIAR OKREGU i pojawia sie podmenu

lement

Softkey DEFIN. nacisnag¢, aby otworzy¢ maske dla
definiowania. W tym przyktadzie zostaje wyswietlane
.Definiowanie okregu";

Zapisa¢ wymagane parametry dla elementu konturu.
W tym przyktadzie zostajg zapisane potoZzenie okregu
i $rednica (albo promien) w polach danych X, Y, Z
oraz D;

Klawisz FINISH nacisna¢. Na ekranie zostaje
wyswietlony nowy element konturu i dotgczony do

iniowanie e

1.5 Def

listy elementow.

Q 0.000

Utuworzono
DRO

Zmierz okrag Imm[ [ [+ ] Rysuj okrag Imm[ [ [+] OKRAG 6 mm| [ [+

TIX - 1.327 > X 1.500
Y 11.958 e Y  1.500
Vi 0.000 D/ 0.750

| DRO |
Fomiar |ng01.| Rysuj |KDHSTP.

Prom. | ‘ | |

Hywot . | Fokaz l

| Tol

Klawisz POMIAR OKREGU zostat
nacisniety

48

Zapisywane jest potozenie okregu i
srednica

Nowy okreg zostaje dotgczony do listy

elementéw
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1.6 Konstruowanie elementow
konturu

Konstruowane elementy konturu

Z uchwyconych, zdefiniowanych lub innych skonstruowanych
elementéw konturu z listy elementéw mozna skonstruowac nowe
elementy konturu. Konstrukcje sg uzywane czesto, aby ustawi¢
przedmioty, wyznaczy¢ punkty bazowe oraz dokonaé pomiaru
zaleznosci pomiedzy istniejgcymi elementami konturu.

Mozna konstruowacé punkty, proste, okregi, odcinki, katy i ustawienia.

Skonstruowane elementy konturu to jest to samo co zapisane

elementy. Moga one wykazywac btedy formy lub posiadac¢ tolerancje.

koniecznych istniejgcych elementéw konturu lub nie
obstugiwanej przez system, to pojawia sie komunikat o
btedach ze wskazéwka ,Btedna konstrukcja!".

O Jesli prébuje sie dokonac¢ konstrukgcji, nie zawierajacej

Konstruowanie elementéw konturu

Wszystkie elementy konturu sg konstruowane tg sama metoda. Aby
skonstruowacé element konturu:
Klawisz POMIAR dla wymaganego elementu konturu nacisnag;
Softkey KONSTR lub KLAWISZ W GORE nacisnag;

Wymagany istniejacy element konturu zaznaczy¢ i nastepnie
klawisz ENTER nacisnag¢;

Dalsze elementy konturu zaznaczyc¢ i wybraé, az zostang zebrane
wszystkie konieczne elementy konturu;

Klawisz FINISH nacisnag¢.

Przykfad dla konstruowania elementu konturu znajduje sie
@ na nastepnej stronie.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Przykiad dla konstruowania elementu konturu

W tym przyktadzie zostaje skonstruowany element punktowy
sktadajacy sie z dwdch istniejacych elementéw konturu:

Klawisz POMIAR dla wymaganego elementu konturu, ktéry chcemy
konstruowagé, nacisnaé. W tym przyktadzie zostaje nacisniety
klawisz POMIAR PUNKTU ;

Softkey KONSTR lub klawisz W GOREnacisnaé, aby zaznaczyé
ostatni element konturu na licie elementow. Jesli ostatni element z
listy nie ma by¢ jednym z elementow konstrukcji, to nacisna¢ dalej
klawisz W GORE, az zostanie zaznaczony pierwszy wymagany
element konturu. W tym przyktadzie pierwszy element okregu, ktory
ma by¢ wykorzystywany dla konstrukcji, znajduje sie na koncu listy;
Klawisz ENTER nacisnag, aby wybrac¢ zaznaczony element konturu.
Obok elementu pojawia sie haczyk;

1.6 Konstruowanie elementéw konturu

Zmierz punkt |mm| il | + | Mykresl punkt |mm| il | + | Mykresl punkt |mm|j1_ | + ‘

o X -1.990 ¢ X 6/.495 ¢ X 6/.495
o 1 - 1

oY 27.238 [ Y 29513 [iY  29.513

-~ 1

VA 0.000 =D, 16.502 F=D, 16.502

£ g _ -

:nm:Q 0000 - Pkt=7 F 3.692 - Pkt=7 F 3.692

’mp | wuuot . [ Rysuj [konstr ] | Wyuot. | pokaz | Pomiar | | Wyuot. | Pokaz | Pomiar |

Klawisz POMIAR PUNKTU zostat Pierwszy element okregu jest Pierwszy element okregu zostaje

nacisniety zaznaczony wybrany dla konstrukcji

Dalsze elementy konturu zaznaczy¢ i wybraé, az zostang zebrane
wszystkie konieczne elementy konturu. W tym przyktadzie zostaje
zaznaczony i wybrany drugi element okregu;

Klawisz FINISH nacisnaé, aby skonstruowaé¢ nowy element konturu.
Nowy element konturu zostaje dotgczony do listy elementow. W tym
przyktadzie nowy element punktowy zostaje dotgczony na koricu na
liscie elementow.

Hykres1 purkt Jmm| [ [+ ] Hukresl punkt Jmm| [ [+ ] PUNKT 10 mm| [ [+
c X 76.443) 7 {X  76.443 7 IX  72.598
s o - 4
gty 30.551 =Y 30551 [iY  35.997
£ g VA VA:
* Dy 13332 P Dy 13.332 fmiZ 0.000
Pkt=8 F 0.877 Pkt=8 F 0.877 Elm=2
DRO DRO DRO |2 9,5
|ngui. | Fokaz |Pumiar| |ngui_ ‘ Fokaz |Pumiar| Hywoi . | Fokaz | Zmief | | Tol
Drugi element okregu jest zaznaczony  Drugi element okregu zostaje wybrany  Klawisz FINISH zostaje nacisniety, aby
dla konstrukcji skonstruowac¢ nowy element punktowy.
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Softkey WIDOK nacisna¢, aby wyswietli¢ graficzng prezentacje
skonstruowanego elementu konturu. W tym przyktadzie ilustracja
pokazuje, iz element konturu Sch.P 1 zostat skonstruowany w
gornym punkcie przeciecia dwoch okregow;
Softkey ZMIENIC nacisnag, aby wy$wietli¢ dalsze punkty, ktére
moga by¢ skonstruowane z tych dwdch okregow;

Aby zmieni¢ te konstrukcje, nalezy nacisng¢ odpowiedni
alternatywny softkey. W tym przyktadzie element konturu Mitt-P
wybrano a punkt zostaje konstruowany na srodku pomiedzy
punktami srodkowymi obydwu okregéw.

PUNKT 10 mm| [ ][+ ] PUNKT 10 mml [* ][+ ] PUNKT 10 mm] [ ]+ ]

e 1 59 o1 E59 o1 30,052
7 g - 0000 7 g 0000 7 g 0000
o 3| s MO ., Elmez s3]

2] 5|/ [+] 5| ¢ H 0 g| ¢

R 7 8 /s B

7 3 7 9 7 9

< gl < gl < gl

DRO DRO DRO

Hywot . ‘ Fokaz | Zmief | | Tol Int 2 |F'Kt ir |}\ | Int 1 | Int 2

Softkey WIDOK nacisnieto, aby
wyswietli¢ graficznie konstruowany

element

Dlasze przyktady konstrukciji

Softkey ZMIENIC zostat nacisniety, aby
wyswietli¢ alternatywne konstrukcje

llustracja na dole pokazuje niektére typowe konstrukcje elementéw
konturu. Mozliwych jest takze wiele innych konstrukcji. W przypadku
btednych konstrukcji zostaje wyswietlany komunikat o btedach.

Elementy konturu dla

Konstrukcja konstrukeji Grafika
Punkt Dwie proste: punkt przeciecia Y
I
Punkt Prosta i okrag: punkty przeciecia v
X
Punkt Dwa okregi: punkty przeciecia Y

&

ND 1200 QUADRA-CHEK

Typ punktu zostaje zmieniony z Pkt

przec.1 na Pkt $rodk (Sch.P 1 na Mitt-P)
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1.6 Konstruowanie elementéw konturu

Elementy konturu dla

Konstrukcja konstrukcji Grafika
Punkt Dwa punkty: punkt Srodkowy Y
.
()
L]
X
Punkt Punkt i okregi: punkt srodkowy M
L]
@
— X
Punkt Odstep i punkt: przesuniecie Y
[
Ll
—— X
Punkt Koto: punkt srodkowy Y
[ ]
.
X
Punkt Prosta i punkt: prostokatnie Y
AR,
Punkt Prosta i punkt bazowy: Y
prostokatnie \
e
Prosta Punkty: najlepiej pasujgca prosta v
(Best Fit)
\\.
———
Prosta Prosta i okrag: prostokatnie Y
X
Prosta Dwie proste: punkt przeciecia Y
_I_. x
Prosta Prosta i odcinek: przesuniecie Y
—
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Elementy konturu dla

Konstrukcja konstrukcji Grafika
Okrag Kilka okregdéw: najlepiej ¥
pasujacy okrag (Best Fit) o
¢
\\-,l
Okrag Okrag i odcinek: przesunigecie N
®
O]
Odstep Dwa punkty: punkt do punktu Y
Odstep Okrag i okrag: potaczenie Y
pomiedzy punktami Srodkowymi /
Odstep Punkt i prosta: prostokatnie Y
Kat Dwie proste: punkt przeciecia Y
(wierzchotek)

ND 1200 QUADRA-CHEK
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1.7 Kontrola toleranciji

1.7 Kontrola tolerancji

Tolerancje dla elementéw konturu

Nastepujace tolerancje dostepne sg w ND 1200:

Element konturu

tolerancja:

Punkt

Dwukierunkowa pozycja

Punkt Rzeczywista pozycja
Prosta Dwukierunkowa pozycja
Prosta Rzeczywista pozycja
Prosta Prostoliniowos¢
Prosta Prostokgtnos¢
Prosta Réwnolegtosé
Prosta Kat
Okrag Dwukierunkowa pozycja
Okrag Rzeczywista pozycja
Okrag MB: warunek-minimum materiatu
Okrag MMB: warunek-maksimum materiatu
Okrag Kolistos¢
Okrag Koncentrycznosé
Okrag Ruch obrotowy
Odstep Szerokos¢
Kat Kat
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Zastosowanie tolerancji

Zastosowanie tolerancji jest identyczne dla wszystkich elementow
konturu. Aby zastosowac tolerancje:

Zaznaczy¢ element konturu na lidcie przy pomocy KLAWISZY ZE
STRZALKA ;

Softkey TOL nacisngg, aby wyswietli¢ softkeys tolerancji;

Nacisna¢ odpowiedni softkey dla wymaganej tolerancji, na przykfad
"Ruch obrotowy" dla okregu. Pojawia sie howy ekran z polami
danych dla wartosci zadanej i wartosci tolerancji;

Zapisa¢ wartos$¢ zadang i warto$c¢ tolerancji a nastepnie nacisna¢
klawisz FINISH , aby wyswietli¢ wyniki tolerancji. Jeszcze raz
nacisng¢ klawisz FINISH , aby powrdci¢ do wskazania ,RZECZ-
pozycja“.

Pomiary, zdajgce sprawdziany toleranciji, zostajg oznaczone
haczykiem w softkey Tol. Pomiary, ktére nie odpowiadajg zakresom
tolerancji, sg oznaczone za pomocg przekreslonego okregu w softkey
Tol a cyfry sg przedstawione we wskazaniu tylko konturowo (nie sg
zapisane standardowym czarnym kolorem).

OKRAG 4 mm| [ [+] OKRAG 4 mm( 1|4

21X 76.236| ¢ X 16.236
™Y  30.293 ™Y 30293
D/ 13.059 | D, 13059

I
M

Plt=4 Fo0.147 Pkt=4 Fo0.147
DRO DRO
Hywot . ‘ Pokaz | Zmief | |\/ Tol Hywot . | Pokaz | Zmief | |®T01
Poprawne tolerancje sa przedstawione z Nieodpowiednie tolerancje sg
haczykiem w softkey Tol oznaczone przekreslonym okregiem w

softkey Tol a cyfry przedstawione sg
tylko konturowo.

Przyktad zastosowania tolerancji znajduje sie na
@ nastepnej stronie.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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1.7 Kontrola toleranciji

Przyktad dla zastosowania toleranc;ji

W tym przyktadzie zostaje zastosowana tolerancja formy (okragtos¢)
na elemencie konturu:

Przy pomocy KLAWISZY ZE STRZAtKA zaznaczy¢ wymagany
element konturu na liscie elementéw. W tym przyktadzie zostaje
zaznaczony okrag;
Softkey TOL nacisng¢, aby wyswietli¢ mozliwe tolerancje nad
softkeys u dotu na ekranie. W tym przyktadzie mozliwe tolerancje
okregu to:

POLOZENIE

FORMA

RUCH OBR. (DOKLADNY RUCH OBROTOWY)

KONC. (koncentrycznosc¢)

Nacisna¢ odpowiedni softkey dla wymaganej toleranc;ji, aby
otworzy¢ maske wprowadzenia. W tym przyktadzie nacisnieto
softkey FORMA i wyswietlana jest maska wprowadzenia dla
okreslania tolerancji okragtosci. Pole danych tolerancji (Zak.tol.)
zawiera zmierzone odchylenie od idealnej okragtosci.

OKRAG 4 Imm| [ [+ ] OKRAG 4 Imm[ [ [+] OKRAG 4 mm| [ [+
e r Tolerancja: Forma
P X 76236 2 X 76.236
Y 30.293 Y 30.293 o
D/, 13.059 | D; 13.059
Pkt=4 F 0.147 Pkt=4 F 0.147
DRO DRO
Hywot . | Pokaz | Zmief | | Tol Foz. | Forma ‘Kr“agt_ | Konc. | Erak | | | |
Element kotowy zostat zaznaczony przy Softkey TOL nacisnieto, aby wyswietlic ~ Softkey FORMA zostat nacisniety, aby
pomocy KLAWISZY ZE STRZALKA softkeys tolerancji otworzy¢é maske wprowadzenia dla

toleranciji
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Wymagang warto$¢ zadang i wartos¢ tolerancji zapisa¢ do
odpowiednich pdl danych. W tym przyktadzie dla tolerancji formy
kotowej zostaje wyswietlone tylko pole tolerancji okragtosci i zostaje

zapisana tolerancja, wynoszaca 0.15;

Klawisz FINISH nacisna¢, aby wyswietli¢ wynik tolerancji. Zostaje

wysSwietlona wartos$¢ tolerancji i warto$¢ rzeczywista. W niniejszym
przykiadzie wartos$¢ tolerancji byta wieksza niz warto$¢ rzeczywista
i kontrola tolerancji wypadfa pomysinie. Haczyk wskazuje na zdang

kontrole;

Klawisz FINISH jeszcze raz nacisna¢, aby powrdci¢ do wskazania
,RZECZ-pozycja“. Ponownie jest wyswietlany haczyk w softkey TOL

OKRAG 4 jmm 1 [+] CIRCLE 4 mml 1 [+ ] OKRAG 4 uuraEd

Tolerancja: Forma Hyniki tolerancji okregu hee] 1X 76 236

Typ tol.: Forma 7 EE .

Zaki . :

|:::|1 = Zakr.tol Aktual. Y 30 293

0.150 0.147 4 .
D/ 13.059

Pkt=d4 Foo0.147

DRO
Brak ‘ | | | EdgtuJ| | | | Hyuot . | Pokaz | Zmief ‘ |\/ Tol

Tolerancja formy zostaje zapisana

ND 1200 QUADRA-CHEK

Klawisz FINISH byt nacisniety, aby
wyswietli¢ wynik tolerancji

Klawisz FINISH zostaje nacisniety, aby
powréci¢ do wskazania ,RZECZ-
pozycja“
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1.8 Programowanie

1.8 Programowanie

ND 1200 — programy

W przypadku programéw ND 1200 powtarzajgce sie pomiary i zadania
kontrolne sg zautomatyzowane. Programy to zapisane kolejnosci
pomiaréw i inne, wykonane przez operatora kombinacje nacisnietych
klawiszy, ktére moga zostac zapisane do pamieci przez ND 1200 dla
odtworzenia przy kontroli identycznych przedmiotéw. Mogg to by¢
dowolne kombinacje klawiszy. Programy pozwalajg zaoszczedzi¢
czas i zapewniajg wiecej konsystenciji, poniewaz wszystkie przedmioty
sg mierzone tym samym sposobem.

Jesli zapisane programy sg wykonywane (odtwarzane) we wskazaniu
grafiki WIDOK , to dla wspomagania pracy operatora zostaje
wyswietlony widok docelowy przy uchwycaniu przedmiotéw. Widok
docelowy pokazuje grafike elementu konturu z nastepnym,
przewidzianym do zapisu punktem pomiarowym oraz strzatke,
przedstawiajacq czujnik/kursor krzyzowy. Jesli stot zostaje
przemieszczany, aby pozycjonowac czujnik/kursor krzyzowy nad
wyswietlanym punktem, to strzatka przemieszcza si¢ na odpowiedni
punkt w grafice.

Nastepujace opcje programowe dostepne sg w ND 1200:
Zapis
Wykonaé
Obrébka
Kopiowanie
Usuwanie

Zapis programoéw
Aby zapisaé program:
MENU-klawisz nacisngg;

Softkey PROG nacisna¢. Pojawia sie podmenu ,Program®;
Softkey ZEST. nacisng¢. Pojawia sie okno dialogowe ,Zapis numeru
programu®;

Zapisa¢ wymagany numer programu i nacisna¢ softkey OK ;
Wykona¢ wymagany pomiar i ewentualnie dalsze operacje, ktére
chcemy zapisag;

MENU-klawisz nacisnag;

Softkey PROG nacisnag;

Przy pomocy softkey KONIEC ZAP. zamykamy zapis programu. Do
listy programow zostaje dotgczony nowy program;

Klawisz FINISH jeszcze raz nacisnaé¢, aby powréci¢ do wskazania
-RZECZ-pozycja*“;

Wykonac¢ program i sprawdzi¢, aby zweryfikowac jego poprawnosgé.
Prosze zmieni¢ program, jesli to konieczne.

Przyktad dla zapisu programu znajduje sie na nastepnej
@ stronie.
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Zmierz skos mm| |1 |+
I
Hym. z 0000
3

| DRO |

Fomiar ‘ { Fokaz l |

Abb. 1.24Jesli program jest wykonywany, to dla
wyswietlania grafiki nalezy nacisng¢ softkey
WIDOK.
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Przyktad dla zapisu programu

W niniejszym przyktadzie zostaje zapisany program dla pomiaru kilku
elementéw konturu na 2-wymiarowym przedmiocie demo:

MENU-klawisz nacisna¢, aby wyswietli¢ oznaczenia menu nad

softkeys u dotu ekranu;

Softkey PROG. nacisnhgg, aby otworzy¢ podmenu programu;
Softkey ZAP. nacisna¢, aby wystartowac zapis i wyswietli¢ numer

programu w oknie dialogowym;

Zapisa¢ wymagany numer programu a takze softkey OK nacisnag¢,
aby uruchomic¢ zapis. Zostaje otwarte wskazanie ,RZECZ-pozycja“
a z prawej strony u gory ekranu wyswietlane jest REC;

fikt . pu;cja |m0m|jl(:|)80 Frogramy |mmH1_|-|-|
Y 0.000 o
rak programiw w pamigci.
/ 0.000
e 0.000
’E‘w ‘ Frog. | Harz. | Kasuj | Kraw. Hagr“aj| | | |

Klawisz MENU zostat nacisniety, aby
wyswietli¢ menu nad softkeys

Softkey PROG zostat nacisniety, aby
wywotac¢ podmenu ,Programy*

Wszystkie pomiary i dalsze zadania pomiarowe przeprowadzic¢
standardowg metoda. Zapis programu jest kontynuowany w tle;

Kiedy wszystkie zadania kontrolne zostang zakonczone, nacisna¢
softkey MENU , aby wyswietli¢ oznaczenia menu nad softkeys u

dotu na ekranie;

Softkey PROG. nacisngg¢, aby otworzy¢ podmenu programu;
Przy pomocy softkey KONIEC ZAP. zamykamy zapis programu.

Program zostaje zachowany w pamieci.

Akt . pozycja |mm| 11_ | -|—

X 0.000
Y 0.000
/ 0.000

0.000
ﬁgam [ ]

Akt . pozycja |mm‘ 11_ | -|—

X 3.955
Y 44.843
/ 0.000
Q 0.000

BNNOCO «\T
OB LN

Horowadz nr programd:

1

Softkey ZAP. zostat nacisniety i
zapisywany jest numer programu

|Pr“0gr“amg

ot [

| DRO |
U=staw | Frog. | Harz. | Kasuj | Kraw.

Zaknﬁcz|ugknnaj| Edutuj ‘ Kopiuj | Usuf

Na poczatku zapisu zostaje wyswietlane

REC z prawej strony u goéry

ND 1200 QUADRA-CHEK

Kiedy kontrola zostaje zakonczona,
naciskamy na klawisz menu, aby
wyswietli¢ softkeys menu

Przy pomocy softkey PROG i KONIEC
ZAP. zamykamy zapis programu.
Program zostaje zachowany w pamieci.
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Wykonanie programu

Aby wykonac¢ program w ND 1200:

MENU-klawisz nacisng¢
Softkey PROG nacisna¢. Pojawia sie podmenu ,Program®;

Przy pomocy KLAWISZY ZE STRZALKA zaznaczy¢ wymagany
numer programu;

Softkey WYKON. nacisng¢. Pojawia sie wskazanie ,RZECZ-
pozycja“ i program zostaje wykonany. Po prawej stronie u géry na
ekranie zostaje wyswietlane, iz zapis jest aktywny (REC);

Przy pomocy softkey WIDOK mozna otworzy¢ wskazanie docelowe;

1.8 Programowanie

pozycjonowania kursora krzyzowego. Wskazanie
docelowe stuzy tylko jako wspomaganie przy
pozycjonowaniu wstepnym.

@ Nie nalezy uzywaé wskazania docelowego dla doktadnego

Wyswietlone pomiary i inne wymagane przez program operacje
wykona¢. Kiedy wszystkie kroki programowe zostang wykonane, to
odpracowywanie programu zostaje automatycznie zakonczone i
pojawia sie ponownie wskazanie ,RZECZ-pozycja“.

Przyktad dla wykonania programu znajduje sie na
@ nastepnej stronie.
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Przyktad dla wykonania programu

W niniejszym przykfadzie zostaje wykonany program, ktory zostat
wczesniej zapisany w przyktadzie zapisu programu:

MENU-klawisz nacisna¢, aby wyswietli¢ oznaczenia menu nad

softkeys u dotu ekranu;

Softkey PROG. nacisnhgg, aby otworzy¢ podmenu programu;
Przy pomocy KLAWISZY ZE STRZALKA zaznaczy¢ wymagany

numer programu;

Akt pozycja mm] [ ]+ ]

[ [+ |

Programd

][]+ |

|PPDgPamg

X 0.000
Y 0.000
/ 0.000
Q 0.000

1
Z

2
3

| DRO
Ustaw | Prog. | Warz. | kasuj | kraw.

NagraJ [Hukonaj| Edytuj | kopiog [ usun

NagraJ |Hukonaj| Edytuj | kopiug [ Usun

Klawisz MENU zostat nacisniety, aby
wyswietli¢ menu nad softkeys

Softkey PROG zostat nacisniety, aby
wywota¢ podmenu ,Programy*

Softkey WYKON. nacisngg¢, aby uruchomi¢ odtwarzanie programu i
otworzy¢ wskazanie ,RZECZ-pozycja*;

Przy pomocy softkey WIDOK mozna otworzy¢ wskazanie docelowe
dla wspomagania pozycjonowania wstepnego przedmiotu;

Przej$¢ do przeprowadzania pomiaréw i innych zadan kontrolnych,
nalezacych do wykonania programu. Kiedy wszystkie kroki
programowe zostang wykonane, to odpracowywanie programu
zostaje zakonczone i pojawia sie ponownie wskazanie ,RZECZ-
pozycja“.

Akt . pozycja |mm| 11_ | + Zmierz okrag |mm‘ 11_ | + m
Pkt [Pkte. X 3.757
X 0.000 |- R

4

Y 0.000
/ 0.000
Q 0.000

e
Vs

1
2
3

| DRO | | DRO |
Pomiar ‘Kalibr“_| | | Pomiar i

{ Pokaz l |

Wymagany program zostaje wybrany

Akt . pozycja

mm] 1|+ |

X 8.955
Y 44.843
/ 0.000
Q 0.000

RANOO + 0L
00— = LM =

| DRO_|
Pomiar |Kalibr“_| ‘ |

Zaczyna sie wykonanie programu
pozycjonowaniu przedmiotu

ND 1200 QUADRA-CHEK

Widok docelowy pomaga przy wstepnym Wszystkie kroki programowe zostaty

wykonane i pojawia sie wskazanie
,RZECZ-pozycja“
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1.8 Programowanie

Edycja programéw

Programy mogg by¢ edytowane, aby dokona¢ zmian lub uzupetnien
albo skasowacé kroki programowe. Istnieje wiele przyczyn dla zmiany
programow. Program moze byé niekompletny lub btedny. Na przykiad
element konturu moze by¢ pominiety lub zmierzony przy zastosowaniu
niewtasciwego punktu bazowego. Specyfikacja przedmiotéw moze sie
zmienic¢ i czesto szybciej mozna dokonac¢ zmiany istniejacego
programu niz zapisa¢ nowy program. Dokonuje sie edycji programéw,
aby:

rozszerzy¢ krok programowy albo go zmienié

skasowac krok programowy

dofaczy¢ nowy krok programowy

zrobié kopie zapasowg danych programoéw. Usuniete juz
kroki nie moga by¢ wiecej odtworzone.

j Przy usuwaniu programoéw nalezy na wszelki wypadek
Edycja programu:
wyswietlenie krokow;
w razie koniecznosci zmaksymalizowanie kroku;
Mozliwosci edycji programu:
zmiana kroku programowego
skasowanie kroku programowego
dotaczenie nowego kroku programowego

Zakonczy¢ edycje i zmiany zachowa¢ w pamieci przy pomocy
klawisza FINISH .
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Wyswietlanie krokéw programowych

Aby wyswietli¢ kroki programowe:

Klawisz MENU nacisna¢, aby wyswietli¢ oznaczenia menu nad

softkeys u dotu ekranu

Softkey PROG. nacisngg¢, aby otworzy¢ podmenu programu;
Przy pomocy KLAWISZY ZE STRZALKA zaznaczy¢ wymagany

numer programu;,

Softkey EDYC. nacisnag¢, aby otworzy¢ liste krokéw programowych.
U gory po prawej stronie ekranu wyswietlany jest symbol EDT (Edit).

Akt . pozycja |mm| AN | + |

I F]

|Pr"0gr"amg

[

L[ e

NT

X 415.108
Y 45.175
/ 0.000
Q 0.000

S LI

1 HWiagclw. prog.

2EUstawienia

JEZmierz skos 1 (Fkt=3)

14EZmierz prosta 2 (Pkt=3)

19EHYkres]l punkt 3 (Elm=z)

23 Zero osi ¥ elementu 3

24 Widok docelowy wi.

25 Zero osi ¥ elementu 3

O 26HZmierz okrag 4 (Pkt=4)
32 Koniec prg

LAY

| DRO |
Ustaw ‘ Prog. | Harz. | kKasuj | Kraw.

Hagraj |Ngknnaj| Edytuj | Kopiuj | Usuf

Hagraj |Ngknnaj| Edutuj ‘ | Taol

Klawisz MENU zostat nacisniety, aby
wyswietli¢ menu nad softkeys

ND 1200 QUADRA-CHEK

Softkey PROG zostat nacisniety, aby
wywotac¢ podmenu ,Programy*

Softkey EDYC. nacisnieto, aby
wyswietli¢ kroki programowe
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1.8 Programowanie

Maksymalizowanie lub minimalizowanie krokéw pomiarowych
Aby zmaksymalizowac¢ lub zminimalizowac¢ krok pomiarowy:
Przy pomocy KLAWISZY ZE STRZALKA zaznaczy¢

zminimalizowany krok pomiarowy. Minimalizowane kroki sg
oznaczone symbolem + przed odpowiednim krokiem;

Klawisz ENTER nacisnag¢, aby zmaksymalizowac¢ lub
zminimalizowaé wskazanie kroku programowego

1 Imm| [ [ [eoT

1 Imm| [ [ [eor

Wiasciw. prog.
wienia
s 9@Zmierz skos 1 (Pk1=3)
/7 14MZmierz prosta 2 (Pkt=3)
*+  19@Hykres] punkt 3 (Elm=2)
23 Zero osi X elementu 3
24 Hidok docelowy wi.
25 Zero osi Y elementu 3
O zZeEZmierz okrag 4 (Fkt=4)
32 konlec prg

1 HWiagciw. prog.
2EUstawienia

3 HWidok docelowy wy? .
4 Hubierz odn. 1
5
&
7

Pomiar = krzyzyk
Jedn. = mm
Tryb = kart.
5 Zakofcz ust.
/  3EZmierz skos 1 (Fk1=3)
/ 14@Zmierz prosta 2 (Pkt=3)
le 19EIHYkreEl punkt S (E1lm=2)

1 Imm|[ [ [ [eoT

/ 14EZmierz prosta 2 (Pkt=3)
+ 19@Hykresl punkt 3 (Elm=2)
23 Zero osi X elementu 3
24 Hidok docelowy wi.

25 Zero osi Y elementu 3
0 zZeEZmierz okrag 4 (Pki=4)
32 konlec prg

Hagraj |HgKDnaj| Edytuj | | Tol

Nagraj |Hgkunaj‘ Edytuj | | Tol

Nagraj |Hgkunaj| Edytuj | | Tol

Krok programowy jest zaznaczony
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Klawisz ENTER zostat nacisniety, dla
zmaksymalizowania kroku

Klawisz ENTER zostat nacisniety, dla
zminimalizowania kroku
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Zmiana kroku programowego

Mozna dokonywa¢ edycji kroku programowego, aby dokona¢

nastepujacych zmian:

Wiasciwosci programu
Nastawienia
Tolerancje

Aby dokonac¢ zmian krokéw programowych:
Przy pomocy KLAWISZY ZE STRZALKA zaznaczy¢ krok
programowy. W razie potrzeby zmaksymalizowac¢ ten krok;

Klawisz ENTER nacisng¢, aby nawigowac przez dostepne
alternatywy oraz wybra¢ nowg wartos¢ dla zaznaczonego kroku;

Klawisz FINISH nacisna¢, aby zmieni¢ krok;
Klawisz FINISH jeszcze raz nacisna¢, aby opusci¢ widok obrobki i

powréci¢ do podmenu programu.

Przyktad dla zmiany nastawien ND 1200

W niniejszym przyktadzie nastawienia ND 1200 zostaja tak zmienione,
iz zostanie przetagczona jednostka miary z milimetrow na cale:

Dla dokonania zmiany nastawien ND 1200:
Przy pomocy KLAWISZY ZE STRZALKA zaznaczy¢ krok

,Nastawienia“;

Klawisz ENTER nacisnagé, aby zmaksymalizowas wskazanie kroku;
Przy pomocy KLAWISZY ZE STRZALKA zaznaczy¢ krok "Jedn.";
Klawisz ENTER nacisna¢, aby przetaczy¢ krok ,Jedn.“ z MM na

cale;

Klawisz FINISH nacisna¢, aby zachowa¢ zmiany w pamieci oraz

powréci¢ do podmenu programu.

1 mm| [ [+ [eoT

1 mm| [1_[ 4 [eoT

mm| [1 [+ JeoT

[

WiaSciw. prog.

1

3 HWidok docelowy wyi.

4 Hybierz odn. 1

5 Pomiar = krzyzyk

& Tedn. = mm

7 Tryb = kart.

8 Zakoficz ust.

/ 9@Zmierz skos 1 (Pkt=3)
/ 14MZmierz prosta 2 (Pkt=3)
I 19EHykresl punkt 3 (Elm=2)

1 HWiadciw. prog.
2EUstawienia

3 HWidok docelowy wyi.
4 Hybierz odn. 1

5 Fomiar = krzyzyk
3
-

Jedn. = mm

Trub = kart.
8 Zakofcz ust.
/  9EZmierz skos 1 (Pkt=3)
7/ 14EZmierz prosta 2 (Pkt=3)
| 19EHykresl punkt 3 (Elm=2)

1 HWiadciw. prog.
2EUstawienia

3 HWidok docelowy wyi.
4 Hybierz odn. 1
5 Fomiar = krzyzyk
3 E
-

=

Trub = kart.
8 Zakofcz ust.
/  9EZmierz skos 1 (Pkt=3)
7/ 14EZmierz prosta 2 (Pkt=3)
| 19EHykresl punkt 3 (Elm=2)

Hagraj ‘Hgknnaj| Edytuj | | Taol

HNagraj |Ngknnaj| Edytuj |

| o1

Hagraj |Ngknnaj| Edutuj ‘ | Taol

Krok ,Nastawienia“ jest zaznaczony i
zmaksymalizowany

ND 1200 QUADRA-CHEK

Krok ,Jedn.” jest zaznaczony

Klawisz ENTER zostaje nacisniety, aby
przetaczy¢ jednostke z MM na cale
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1.8 Programowanie

Przyktad dla zmiany wtasciwosci programu

W niniejszym przyktadzie wtasciwosci programu sa tak edytowane, iz
program inaczej zareaguje przy nie zaliczonej kontroli tolerancji.
Najpierw program zatrzymuje sie przy nie zaliczonej kontroli toleranciji;
po zmianie nie zatrzymuje sie wiecej:

Aby dokona¢ zmian wtasciwosci programu:

Przy pomocy KLAWISZY ZE STRZAY.KA zaznaczy¢ krok
"Wh.progr.";

Klawisz ENTER nacisnag¢, aby zmaksymalizowas wskazanie kroku
"Wh.progr.";

Przy pomocy KLAWISZY ZE STRZALKA zaznaczy¢ krok "Tol.-wyn.
stop";

Softkey NIGDY a nastepnie klawisz ENTER nacisng¢ aby wartosé¢ z
"Tol.-wyn. stop" przetaczy¢ z ,Jesli niO* na ,Nigdy*;

Klawisz FINISH nacisnag¢, aby zachowaé¢ zmiany w pamieci oraz
powrdéci¢ do podmenu programu.

Zastosuj wg zapisu
Zatrz. wyn. toler.
Drukuj wyn. toler.

s 9@Zmierz skos 1 (Pkt=3)
/7 14MZmierz prosta 2 (Pkt=3)
¢+ 19@Hykresl punkt 3 (Elm=2)
23 Zero osi X elementu 3
24 Hidok docelowy wi.
25 Zero osi Y elementu 3
O zZeEZmierz okrag 4 (Fkt=4)
/ 32BE2Zmierz prosta 5 (Pkt=2)
g 33 Oczek. pkt (13.599,43.182)

Hagraj |HgKDnaj| Edytuj | | Tol Higdy [efuld]

Krok ,Wht.progr.“ jest zaznaczony i Krok ,Tol.-wyn. stop“ jest zaznaczony
zmaksymalizowany
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1 nm[[* [+ [or]  [Hrasciv. pros. mm[ [1 [+ JeoT Wiascin. prog. Imm|[ [ [ [eoT
TOH V. pri U'zg:1 ret. maszyny Tak U'zg:1 ref. maszuny Tak
SELUstawienia Usufl elementy Tak Usufl elementy Tak

Zastosuj wg zapisu Hie
Zatrz. wyn. toler. Y
Drukul wyn. toler. Higdy

Gdy nDK| Gdy OK | Zawsze |

Softkey NIGDY a nastepnie klawisz
ENTER, aby przetaczy¢ ,Jesli niO* na
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Przykiad dla zmiany nastawienia tolerancji

W tym przyktadzie tolerancja formy (okragtos¢) zostaje przestawiona

na nieco wieksza wartos¢:

Aby dokonac¢ zmian wartosci toleranc;ji:

Przy pomocy KLAWISZY ZE STRZALKA zaznaczy¢ krok ,Pomiar

okregu®;

Softkey TOL nacisngg¢, aby otworzy¢ wskazanie tolerancji dla

okregu;

W razie konieczno$ci wymagane pole danych zaznaczy¢. W
niniejszym przyktadzie pole , Tol.-zakr." jest juz zaznaczone;

Zapisa¢ nowg wartos¢ tolerancji;

Klawisz FINISH nacisna¢, aby zachowaé zmiany w pamieci oraz

powrdéci¢ do podmenu programu.

—

Imm| [+ [eoT

OKRAG 5

Imml [ [eoT

mm] [1 | [eoT

OKRAG 5

1 Wiagciw. prog.
ZEUstawienia

9@ Zmierz skos 1 (Pkt=3)
14EZmierz prosta 2 (Pkt=3)
19HHukresl punkt 3 (Elm=2)
23 Zero osi X elementu 3
24 Hidok docelowy wi.

+ ZSHEzmierz odocinek 4 (Fkt=2)
LI -9FZmierz okrae 5 (Pkt=4) Forma
/ 35M@Zmierz prosta 6 (Pkt=3)
M d0EIZmierz prosta 7 (Pkt=3)

LA

Tolerancja: Forma

Zakr.tol

Tolerancja: Forma

Zakr.tol

Hagraj ‘Hgkunaj| Edytuj | | Tol

Brak | | | |

Brak | | ‘ |

Krok ,Pomiar okregu® jest zaznaczony

ND 1200 QUADRA-CHEK

Pole ,Tol.-zakr.“ jest zaznaczone.

Nowa wartos¢ tolerancji zostaje
zapisana.
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1.8 Programowanie

Usuwanie kroku programowego

Kroki programowe moga zosta¢ usuniete, aby uprosci¢ programy

lub skasowaé zbedne kroki. Kazdy krok programowy moze zosta¢
skasowany, takze nastawienia programowe oraz nastawienia dla

ND 1200.

=)

Aby skasowac krok:

Przy pomocy KLAWISZY ZE STRZAtKA zaznaczy¢ wymagany
krok;

Klawisz CANCEL nacisnag¢.

Przy usuwaniu programéw nalezy na wszelki wypadek
zrobi¢ kopie zapasowg danych programéw. Usuniete juz
kroki nie moga by¢ wiecej odtworzone.

Przyktad dla usuwania kroku programowego

W tym przyktadzie zostaje skasowany krok pomiarowy z pomiaru
okregu:

Aby skasowac krok:
Przy pomocy KLAWISZY ZE STRZALKA zaznaczy¢ krok ,Pomiar
okregu®;

Przy pomocy KLAWISZY ZE STRZALKA zaznaczy¢ krok
pomiarowy;

Klawisz CANCEL nacisna¢, aby skasowac ten krok;

Klawisz FINISH nacisna¢, aby zachowa¢ zmiany w pamieci oraz
powrdéci¢ do podmenu programu.

mm| [ [+ [eor

1 mm| [ [+ ot
Foastitne,

1 mm| [ [+ [eor 1
Foastitne, Foastitne,

24 Hidok docelowy wi. 24 Hidok docelowy wi.

- 2mierz o 4 (Pkt=4) 0 25EZmierz okrag 4 (Pkt=4)
26 Oczek. pkt (71.842,35.210) 26 Oczek. pkt (71.642,35.210)
27 Oczek. pkt (B1.925,34.546) 27 Oczek. pkt (81.925,34.546)
28 Oczek. pkt (B0.929,25.245) 28 Oczek. pkt (B0.929,25.245)

29 Oczek. pkt (72.969,25.245] .

30 Zakofcz pomiar Zakofncz pomiar
= F1MZmierz odcingk 5 (Fkt=21 = F1WZmierz odcoingk 5 (Fkt=2)
/ 35HEZmierz prosta 6 (Pkt=3) / 35HEZmierz prosta 6 (Pkt=3)
/ 4A0EZmierz prosta 7 (Pkt=3) /  A0EZmierz prosta 7 (Pkt=3)
e 4SEIHYkresl kat 8 (Elm=2)

: Jal; )
30

e 4SEHykresl kat 8 (Elm=2)

24 Hidok docelowy wi.
25EZmierz okrag 4 (Pkt=4)

o

26 Oczek. pkt (71.642,35.210)
27 Oczek. pkt (81.925,34.546)
26 Oczek. pkt (80.929,25.245)

SnEzZmierz odocinek & (Pkt=Z2)
34@EZmierz prosta 6 (Pkt=3)
9@ Zmierz prosta 7 (Pkt=3)
44EHHUkresl kat 8 (Elm=2)
48 Koniec prg

[N S

Hagraj |Ngknnaj| Edutuj | | Tol Nagraj |ugkmnaj‘ Edytuj | | Tol

Nagraj |Hgknnaj| Edytuj | |

Tol

Krok pomiarowy w obrebie pomiaru
okregu jest zaznaczony

Krok ,Pomiar okregu“ jest zaznaczony
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Softkey CANCEL zostat nacisniety i krok

pomiarowy zostaje skasowany
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Dotaczanie krokéw programowych

Kroki programowe moga zostac dotgczone, aby dopasowac programy
odnosnie zmian przedmiotéw lub skorygowac luki.

Aby dotaczy¢ kroki programowe:

Przy pomocy KLAWISZY ZE STRZALKA zaznaczy¢ to miejsce, w
ktéorym maja by¢ dotgczone nowe kroki. Nowe kroki zostajg
wstawione przed (a nie za) zaznaczonym miejscem;

Softkey ZEST. nacisng¢. Pojawia sie wskazanie ,RZECZ-pozycja“ w
trybie ,Zapis programu®;

Wykona¢ wymagany pomiar i ewentualnie dalsze operacje, ktére
chcemy zapisac¢ jako nowe kroki, wykonac;

MENU-klawisz nacisnag;

Softkey PROG nacisnag;

Przy pomocy softkey KONIEC ZAP. zamykamy zapis krokow
programowych. Nowe kroki programowe zostajg wstawione na liscie
programow.

Przykiad dla dotaczania nowych krokéw programowych

W niniejszym przykfadzie zostaje wstawion pomiar prostej na koricu
programu.

Aby dotaczy¢ kroki programowe:
Przy pomocy KLAWISZY ZE STRZALKA zaznaczy¢ to miejsce na
koncu programu, w ktérym ma by¢ dotgczony nowy krok;
Softkey ZAP. nacisng¢, aby otworzy¢ wskazanie ,RZECZ-pozycja“
w trybie ,Zapis®;
Przeprowadzi¢ nowy pomiar oraz klawisz FINISH nacisng¢. W tym
przyktadzie zostaje zmierzona prosta;

Klawisz MENU / softkey PROG / softkey KONIEC ZAP. nacisngg,
aby powrdci¢ do listy programoéw. Nowy krok, pomiar prostej, zostaje
wyswietlony;

Klawisz Finish nacisng¢, aby zachowac¢ program i powrdci¢ do
normalnego wskazania programu.

1.8 Programowanie

1 mm| [L [+ JeoT PROSTA 5 nm L]+ 1 mm[ [ [+ JeoT
1 Miaciw. prog. [ 1X 42 455 1 Hiaéciw. prog.
2ZEUstawienia { % . 2EUstawienia
/7  9MZmierz skos 1 (Pkt=3) s SEZmierz skos 1 (Pkt=3)
/ 14@Zmierz prosta 2 (Pkt=3) ﬁY 42 850 / 14E2Zmierz prosta 2 (Pkt=3)
*  19@EMykresl punkt 3 (Elm=2) . *  19@EHykresl punkt 3 (Elm=2)
23 Zero osl X elementu 3 o I 23 Zero osi ¥ elementu 3
24  Hidok docelowy wi. A 1 79 20 24  HWidok docelowy wi.
25 Zero osi Y elementu 3 25 Zero osi Y elementu 3
0 2ZelEZmierz okrag 4 (Pki=4) 0 2e[EZmierz okrag 4 (Pkt=4)
EEE Fr1=2 F o 0.000 7 EE nierz prosta 5 (F
DRO
Nagraj ‘Hgkonaj| Edytuj | | Tol Hywot . | Pokaz | Zmiefn | | Tol Nagraj |Hgk0naj| Edytuj ‘ | Tol

Miejsce dla wstawienia jest zaznaczone

ND 1200 QUADRA-CHEK

Nowe kroki programowe zostajg
zapisane

Nowe kroki programowe zostajg
wstawione



1.8 Programowanie

Kopiowanie programoéw

Jesli podobne przedmioty majg zosta¢ zmierzone, czesto mozna
dokonac¢ tego szybciej, a mianowicie poprzez kopiowanie i edytowanie
istniejacego programu, aby uwzgledni¢ nowy przedmiot, niz zapisywacé
catkiem nowy program.
Aby skopiowa¢ program:
MENU-klawisz nacisnag¢, aby wyswietli¢ oznaczenia menu nad
softkeys u dotu ekranu;
Softkey PROG. nacisna¢, aby otworzy¢ podmenu programu;

Przy pomocy KLAWISZY ZE STRZAtKA zaznaczy¢ wymagany
numer programu;

Softkey KOPI. nacisnag;
Zapisa¢ nowy numer programu i nacisng¢ softkey OK .

Nowo utworzona kopia pierwotnego progrmu moze teraz byc¢
edytowana, aby uwzgledni¢ wymogi dla pomiaru nowego przedmiotu.

|PPDgPamg |mm| n | +
HDF‘DU.IEIEIQ nr programd:

z2

Hagra] |Ngknnaj| Edutuj | Kopiuj | Usuf

Miejsce dla wstawienia jest zaznaczone Softkey KOPI. zostat nacisniety i
zapisywany jest nowy numer programu
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|Pr“0gr“amg |mm| 11_ | +

2

Nagraj |Hgknnaj| Edytuj | Kopiuj | Usuf
Nowo utworzona kopia pierwotnego
programu pojawia sie na liscie
programowe;j
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Usuwanie programu

Jesli programy nie sg wiecej potrzebne, moga by¢ one usuwane, aby

zachowaé zasoby pamieci.

Aby usung¢ program:

MENU-klawisz nacisna¢, aby wyswietli¢ oznaczenia menu nad

softkeys u dotu ekranu;

Softkey PROG. nacisnaé, aby otworzyé podmenu programu;
Przy pomocy KLAWISZY ZE STRZALKA zaznaczy¢ wymagany

numer programu;,

Softkey USUW. nacisna¢, aby skasowac program.

Przy usuwaniu programéw nalezy na wszelki wypadek

@ zrobi¢ kopie zapasowg danych programéw. Usuniete juz
programy nie moga by¢ wiecej odtworzone.

Programy Imm[ [ [+

Programy Imm[ [ [+

[Frazrany mm [ [+

Imm»

LuJI»—x

3
!

HNagraj ‘Hgkonaj| Edytuj | Kopiuj | Usuf

HNagraj |H9K0naj| Edytuj | Kopiuj | Usuf

HNagra] |Hgk0naj| Edytuj ‘ Kopiuj | Usuf

Programy sg wyswietlane we wskazaniu
,Programy*

ND 1200 QUADRA-CHEK

Przewidziany do skasowania program
jest zaznaczony

Softkey USUW. zostat nacisniety i
program zostaje skasowany
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1.8 Programowanie

Back-up (kopia zapasowa) programoéw

Zanim programy zostang edytowane lub skasowane, mozna
wykonac kopie zapasowa, zapisujac jg do pamieci z plikiem
nastawienia ND 1200.

=)

Kopie zapasowe i odtwarzanie programéw powinno by¢
wykonywane tylko przez administratorow i inny fachowy
personel techniczny. Pliki programowe zawarte sg w

plikach nastawienia ND 1200. Pliki nastawienia zawierajg
czesto dane kalibrowania dla korekcji btedow. Prosze
zwrdéci¢ uwage, aby nie uzywac starszych lub
nieodpowiednich plikéw. Dalsze szczegéty odnosnie
zachowywania i tadowania plikow nastawienia opisane sg
w 2. rozdziale: ,Montaz, setup oraz dane techniczne®.

Aby utworzy¢ kopie zapasowa programu oraz zachowac jg w plikach
nastawienia ND 1200:

Podtaczy¢ pusty nosnik pamieci USB do portu USB;
MENU-klawisz nacisnagé, aby wyswietli¢ oznaczenia menu nad

softkeys u dotu ekranu;

Softkey SETUP nacisna¢, aby otworzy¢é menu ,Jezyk+WJ#;
Przy pomocy KLAWISZY ZE STRZALKA zaznaczy¢ wskazanie

~Hasto" a nastepnie pole ,Hasto;
Zapisac hasto;

Softkey ZACHOW. nacisngg¢, aby utworzy¢ kopie zapasowa,
programu oraz zapisac¢ pliki nastawienia dla ND 1200 na nos$niku

pamieci USB.
Akt . puzg;}'a |mm| 11_ | + | |Infurmacje |mm| 11_ | + | Nadzor |mm| 11_ +
" Jezyk Polski . Hasio ﬁ
? éx 1 1 095 Informacje | DZwigki
* 3 " Hysw. [Madzar _ |Programg odbl.
5 g kodery Dokt. katdw
L A . Skraty LEC
21 Hydruk SLEC
- gz 0 000 Znaki form. (v2.16 Beta 42 HLEC
~ 10 . RE232 (C)2000-2008 Metronics, In Skala
UsB XvYZQ, 0E, HWLEC, Tol Rozre
Q 0.000 |mer o zesor
- BL 3.00 SH: 123456

| DRO_
Ustaw | Frog. | Harz. | Kasuj | Kraw.

—
taduj”™ | Zapis”| Start | |

Klawisz MENU zostat nacisniety, aby
wyswietli¢ oznaczenia softkeys
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Softkey SETUP nacisnieto i menu
~Jezyk+WJ#* zostaje wyswietlone

Hasto zostaje zapisane a program i
nastawienia ND 1200 mogq zostac
zachowane w pamieci
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1.9 Protokoty

Protokoty

Protokoty wynikdw pomiaréw mozna przesyta¢ przez interfejs USB na
drukarke USB lub poprzez szeregowy interfejs V.24/RS-232 do PC.

format zostajg okreslone w ,Drukowac, ,V.24/RS232“ i
,USB* we wskazaniu ,Jezyk+WJ#". Patrz 2. rozdziat:
montaz, setup i dane techniczne.

Q Zawartos¢ protokotu, miejsce zachowania w pamieci i

Nastepujace rodzaje protokotéw sg dostepne:

Rodzaj 5

protokotu Tres¢ protokotu

Wskazanie Dane wyswietlane pod ,RZECZ-pozycja“ zostajq
wysytane kolejno dla kazdej osi.

Protokét Wszystkie dane pomiarowe dla elementu

konturu zostajg wysytane w formie tabeli bez
danych toleranc;ji.

Tol.-protokoét Wszystkie dane tolerancji zostajg wysytane w
formie tabeli. Dane pomiarowe dla elementéw
konturu nie sg wysyfane.

Csv Wszystkie dane pomiarowe dla elementu
konturu zostajg wysytane jako rozdzielone
przecinkiem zmienne bez danych toleranc;ji.

Tab Wszystkie dane pomiarowe dla elementu
konturu zostajg wysytane jako rozdzielone
tabulatorem zmienne bez danych toleranc;ji.

Brak Dane nie sg przesytane.

Wysytanie protokotow

Protokoly moga by¢ przesytane w kazdej chwili. Aby wysta¢ protokot:

Klawisz WYSEAC nacisnagé.

Protokoly moga by¢ takze wysytane:

poprzez wstawienie funkcji WYSEAC do programu

jesli podmenu setupu ,Drukowac® jest tak skonfigurowane, iz
protokot zostaje wystany, jesli zostanie rozpoznana krawedz

jesli podmenu setupu ,Pomiar” jest tak skonfigurowane, iz zostaje
wysytany protokdt jako reakcja na wynik kontroli tolerancji

poprzez nacisniecie hotkey, ktéry zostat nastawiony w podmenu
,Hotkeys" na WYSLAC

ND 1200 QUADRA-CHEK
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1.10 Wskazania btedéw

1.10 Wskazania btedéw

Btad skali

ND 1200 melduje tylko btedy skali (btedy enkoderow). Btedy skali
zostajg przedstawione graficznie w postaci belek, przebiegajacych
poprzecznie przez ekran zamiast liczb. Btedy skali mogg by¢
spowodowane przez okreslone warunki, patrz tabela:

Mozliwa przyczyna

Wykonaé

Koncoéwka prébkujaca
enkodera jest
uszkodzona

Enkoder naprawi¢ lub wymienic

Koncoéwka préobkujaca
enkodera jest btednie
ustawiona

Sprawdzi¢ zamontowanie

Elektroszum na wejsciu
enkodera

Sprawdzi¢ stan podtgczenia masy
zasilania dla ND 1200 oraz upewnié
sie i jest ono potgczone z
podtgczeniem masy systemu
zasilania

Sprawdzi¢, czy kabel jest
zabezpieczona i czy ekran jest
uziemiony ze strony ND 1200

Sprawdzi¢, czy koncowka
prébkowania nie powoduje
elektroszumu

Zbyt duza szybkos¢
przemieszczenia stotu
(enkodera)

Zmniejszy¢ szybkosé
przemieszczenia. Jesli konieczna dla
prawidtowej eksploatacji szybkos¢
przemieszczenia jest zbyt mata,
sprawdzi¢ zamontowanie

Btedne podtaczenie
enkodera.

Naprawi¢ lub wymieni¢ kabel lub
skontaktowac sie z
przedstawicielstwem handlowym
Metronics
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2.1 Zakres dostawy ND 1200

2.1 Zakres dostawy ND 1200

Zakres dostawy urzadzenia ND 1200 jest przedstawiony na dole. Tam
réwniez zawarte sg instrukcje odnosnie pakowania urzadzenia w
przypadku odsytania przez przedstawiciela handlowego lub klienta z
powrotem do producenta, ktérzy to konfigurujg urzadzenie i odsytaja
do koncowego klienta.

ewentualnego odsytania z powrotem lub wysyiki do klienta

@ Prosze zachowac oryginalne opakowanie ND 1200 w celu
koncowego.

Zakres dostawy ND 1200

Nastepujace artykuty sg dostarczane wraz z ND 1200:

Wyswietlacz potozenia ND 1200
Stopka montazowa

Kabel sieciowy

2-wymiarowy przedmiot demo
Krétka instrukcja obstugi ND 1200
Karta gwarancyjna

Ewentualne opcjonalne artykuty

Nastepujace artykuty sg dostarczane w zaleznosci od zamoéwionych
opcji i osprzetu dla ND 1200:
Wytacznik nozny
Zewnetrzny pulpit obstugi
Kabel i zamocowanie kabla dla optycznego czujnika krawedziowego
Pokrycie ochronne dla ND 1200
Oprogramowanie dla komunikacji QC-Wedge

prosze zachowaé¢ materiat pakowy dla jego zbadania i
skontaktowac sie z firmg handlowa jako posrednika.
Prosze skontaktowaé sie z przedstawicielem handlowym
Metronics lub producentem urzadzenia, w celu uzyskania
czesci zamiennych.

@ Jesli niektore czesci zostaty uszkodzone przy dostawie,
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Oryginalne opakowanie ND 1200

Prosze zapakowa¢ wszystkie czesci sktadowe jak otrzymano w

oryginalnym opakowaniu dla wysytki ND 1200 do klienta koncowego.

odpowiadac oryginalnemu opakowaniu. Prosze utozy¢
ekran LCD strong frontowg do géry w opakowaniu, aby
uniknaé uszkodzen.

@ Ponowne pakowanie powinno w jak najwiekszym stopniu

klientowskiego nie musi by¢ przesytana stopka

O W przypadku odsytania ND 1200 do serwisu
montazowa i hardware wraz z urzgdzeniem.

Sruby montazowe i podktadke ustali¢ na urzadzeniu

Przy dostawie ND 1200 do klienta cze$ci utozy¢ ponownie w
kartonie. Karton moze by¢ pusty, kiedy ND 1200 zostanie wystane
do serwisu klientowskiego.

Urzadzenie, materiat do pakowania i wktadke kartonu zapakowac
zgodnie ze stanem oryginalnym. Urzadzenie powinno leze¢
przednig strong do gory w kartonie.

Karte gwarancyjng oraz dotaczony materiat informacyjny,
znajdujace sie u gory w kartonie, ponownie wtozy¢ do opakowania
dla dalszej dostawy do klienta. Ulotka "Zanim rozpoczniemy..."
powinna znajdowac sie u samej gory.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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2.2 Montaz sprzetu

2.2 Montaz sprzetu

ND 1200 moze by¢é montowane w prosty sposéb w wielu zespotach
pomiarowych. W tym rozdziale zostaje opisany montaz sprzetu.

Skladanie stopki montazowej

ND 1200 zostaje zamocowany przy pomocy $ruby pasowanej, Sruby z
tbem i odpowiednich kragzkéw podktadkowych w otworach uchylnych
stopki montazowe;.

ND 1200 zamocowac jak to przedstawiono do stopki montazowej a
nastepnie tak dokreci¢ $rube z tbem (5) i krazki podktadkowe (3 i 4), iz
ND 1200 znajdzie sie w wymaganej pozycji odchylenia.

Srube pasowang (1) dokrecic;

Dokreci¢ tak $rube z tbem (5) i krazki podktadkowe (3 i 4), iz ND

1200 znajdzie sie w wymaganej pozycji odchylenia;

ND 1200 ustawi¢ w wymaganej pozyc;ji.

Umieszczenie na powierzchni roboczej i montaz

ND 1200 ustawi¢ na ptaskiej, stabilnej powierzchni lub przy pomocy
czterech 10/32-$rub i przestawionego po prawej stronie szablonu
otwordw przykrecic na stabilnej powierzchni.

Wymiary podane sga w milimetrach.
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Abb. 2.1 Sktadanie stopki montazowej
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Abb. 2.2 Szablon otworéw montazowych
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Montaz na ramieniu (optionalnie)

Zamocowac¢ adapter dla montazu na ramieniu na ND 1200 i dokreci¢
adapter a jednoczesnie ND 1200 jak przedstawiono z prawej na
ramieniu montazowym.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Abb. 2.3 Opcjonalny montaz na ramieniu
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2.2 Montaz sprzetu

Podiaczenie pradu

ND 1200 podtaczy¢ przez zabezpieczenie przepieciowe wysokiej
jakosci do sieci. Zabezpieczenie przepieciowe ogranicza amplitude
potencjalnie szkodliwych, przebiegajacych przewodami przepiec,
ktére mogg powstawaé w maszynach napedzanych elektrycznie lub
spowodowanych uderzeniem pioruna oraz chroni ND 1200 przed
wiekszoscig przepie¢, mogacych uszkodzi¢ pamie¢ systemowa lub
obwody pradu.

Kabel sieciowy tak utozy¢, aby nie powodowat on potykania sie lub

deptania po nim. 3-zytowa wtyczka sieciowa powinna by¢ podtgczona
do gniazda z przewodem ochronnym.

Przewdd ochronny nie moze byé przerwany, takze nie w
przypadku podtaczenia przez adapter. Modyfikacje lub

anulowanie funkcji przewodu ochronnego stanowig

zagrozenie bezpieczenstwa i nie sg dopuszczalne.

Zespot podigczenia do sieci sktada sie z:

Wytacznik sieciowy
Bezpiecznik
Wyjécie kabla sieciowego

Kabel sieciowy oddzieli¢ zawsze od Zrddta pradu

przemiennego, zanim zostanie wyprowadzony z wyjscia
ND 1200. Przebiegajacy przy instalacji elektrycznej prad
przemienny jest bardzo niebezpieczny i moze
spowodowac powazne poranienia a nawet spowodowac
Smierc.
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Abb. 2.4 Wylgcznik sieciowy, zabezpieczenie i

przytaczenie
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Podtaczenie enkoderéow

Enkodery zostajg podtaczone do gniazd na tylnej stronie urzadzenia.
Istnieje wiele portéw dla znacznej ilosci enkoderéw, ktére moga by¢
wykorzystywane wraz z ND 1200. Rodzaj i liczba portéw dla
enkoderow jest r6zna, w zalezno$ci od zastosowania. Tu pokazane
ND 1200 posiada porty dla osi X, Y i Q. Przy zakupie okresla sie, czy
wejscia enkoderow majg by¢ analogowe czy tez TTL. W polu nie moga
one zosta¢ zmienione.

Kabel sieciowy tak utozy¢, aby nie powodowat on
@ potykania sie lub deptania po nim.

Wyjscia sg nastepujaco zajete:

X-0$
Y-0$
Z-/Q-08

Aby podigczy¢ kable:

Sprawdzi¢, czy ND 1200 jest wylaczone;

Enkodery osi podigczy¢ do odpowiednich wejs¢. Kazde wejscie jest
odznaczone nazwa osi. Jesli wtyki posiadajg $ruby, to nie dociskac
tych srub zbyt mocno.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Abb. 2.5 Przytaczenia dla osi przyrzadéw
pomiarowych

81

2.2 Montaz sprzetu



2.2 Montaz sprzetu

Podtaczenie komputera

Wyniki pomiaréw mozna za pomoca kabla szeregowego bez
skrzyzowanych zyt przesta¢ poprzez V.24/RS-232-interfejs (3) do
komputera. Aby podtaczy¢ komputer:

Sprawdzi¢, czy ND 1200 i komputer sa wylaczone;

Port COM komputera podiaczy¢ za pomoca standardowego
prostego, szeregowego kabla (Metronics-numer: 11B12176) do
szeregowego interfejsu V.24/RS-232 (3) ND 1200. Kabel musi by¢
wiasciwie podtgczony, sruby przytaczeniowe nie moga by¢ jednakze
zbyt mocno dokrecone.

Podtaczy¢ komputer, a nastepnie ND 1200. Nastawienia
standardowe ND 1200 dla komunikacji przez szeregowy interfejs (3)
V.24/RS-232 to:

Szybkos¢ transmis;ji 115.200
Dtugos¢ stowa 8 bit
Bity stop 1 bit
Parzystosé Brak

Uruchomi¢ aplikacje komputera, ktéra ma by¢ uzywana dla
komunikacji z ND 1200 i skonfigurowaé wtasciwosci komunikac;ji
portu COM odpowiednio do ND 1200.

Podiaczenie stuchawek

Sygnaly ostrzegawcze mogg by¢ przesytane do stuchawek, jesli
otoczenie jest bardzo gtosne i styszalnos$¢ jest niewystarczajaca, albo
w cichym otoczeniu, w ktérym sygnaty mogg przeszkadzac.

Gniazdo gtosnikéw (1) znajduje sie na tylnej stronie ND 1200.
Aby podiaczyé¢ stuchawki:

Sprawdzi¢, czy ND 1200 jest wytaczone. Stuchawki podtgczy¢ do
gniazda gtosnikéw (1) z boku urzadzenia;

Stuchawki nalezy wsadzi¢ do konca.

Podtaczenie USB-drukarki

ND 1200 obstuguje okreslone typy drukarek USB. Metronics
specyfikuje odpowiednie modele drukarek w momencie zakupu
urzadzenia lub przyzwala na uzywanie nieco pozniej.

Port USB (2) znajduje sie z boku obudowy ND 1200.
Aby podigczy¢ drukarke USB:

Sprawdzi¢, czy ND 1200 i komputer sg wytaczone. Podigczyé
drukarke USB do portu A (2) z boku obudowy;

Wtyczka kabla USB musi by¢ wsunieta do konica.
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Podtaczenie opcjonalnego przetacznika
noznego lub zewnetrznego pulpitu obstugi

Opcjonalny przetacznik nozny i zewnetrzny pulpit obstugi sg
podtaczane do gniazda RJ-45 z boku obudowy ND 1200.

Czesto uzywany jest tylko opcjonalny przetacznik nozny lub tylko
zewnetrzny pulpit obstugi. Przy pomocy rozgateznika RJ-45 mozna
podtaczy¢ obydwie dwie opcje jednoczesénie.

Wtyczka RJ-45 i rozgateznik sa tu przedstawione:
Wityczka RJ-45

RJ-45-rozgateznik

Rozgatezniki RJ-45 dostepne sg w wiekszosci fachowych
@ punktow sprzedazy elektroniki.

Przetacznik nozny i zewnetrzny pulpit obstugi mozna uzywaé
pojedynczo lub kombinowa¢ ich zastosowanie.

Przetacznik nozny
Przetacznik nozny i zewnetrzny pulpit obstugi

Jesli przetacznik nozny i zewnetrzny pulpit obstugi sg podtaczone za
pomoca rozgateznika RJ-45, to dostepne sg w dalszym ciaggu
wszystkie funkcje obstugi dla kazdego urzadzenia. Jednakze
wytgcznik dzieli sie skojarzeniem hotkey z klawiszami numerycznymi
7 i 8 zewnetrznego pulpitu. To oznacza, iz wszystkie funkcje,
przyporzadkowane do obydwu kontaktdéw, potaczone sg takze z
cyframi 7 i 8 zewnetrznego pulpitu.

LSoftware-Setup/Hotkeys® . Patrz ,Przypisania hotkeys” na

Hotkeys sg objasnione dalej w tym rozdziale w czesci
(=) g
stronie 118.

Aby podiaczy¢ przetacznik nozny lub zewnetrzny pulpit obstugi:

Sprawdzi¢, czy ND 1200 jest wylaczone;

Rozgateznik RJ-45 podtgczy¢ do portu RJ-45 ND 1200, jesli ma by¢
uzywanych kilka urzadzen;

Wtyczke RJ-45 urzadzen podigczy¢ do rozgateznika RJ-45, jesli
chcemy uzywac kilku urzgdzen albo bezposrednio do portu RJ-45
ND 1200, jesli ma by¢ uzywane tylko jedno urzadzenie.

ND 1200 QUADRA-CHEK

2.2 Montaz sprzetu

Abb. 2.7 Wtyczka RJ-45 i rozgateznik RJ-45

Abb. 2.8 Opcjonalny przetacznik nozny i zewnetrzny
pulpit obstugi
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Optyczne rozpoznawanie krawedzi podiaczy¢ i
zainstalowac

Kabel referencyjny oraz kabel czujnika dla opcji optycznego
rozpoznawania krawedzi zostajg podtaczone do dwéch gniazd na
tylnej stronie urzadzenia.

Gniazda zostajg tu pokazane:

Wejscie kabla referencyjnego
Wejscie kabla czujnika

Kabel referencyjny zostaje podtgczony do referencyjnego zrédta
Swiatta. Kabel czujnika jest montowany nad ekranem projektora profilu
i rozpoznaje przejscia jasno-ciemno. Aby podtaczy¢ kable:

Sprawdzi¢, czy ND 1200 i projektor profilu sg wytaczone;
Podtaczy¢ kabel referencyjny i kabel czujnika do ND 1200;

Wolny koniec kabla referencyjnego podiaczy¢ bezposrednio przy
lampie projektora profilu. Doktadne instrukcje montazowe zawarte . o
sa w informacjach producenta projektora profilu; Abb. 2.9 Wejscia referencyjne i wejscie kabla

czujnika
Nie uktadac kabla Swiattowodowego zbyt blisko lampy.
Wysokie temperatury wptywajg negatywnie na
funkcjonowanie kabla swiattowodowego. Tak zamontowac
kabel o ile to mozliwe, aby byt on chtodzony powietrzem z

wentylatora lampy.

Podtaczy¢ kabel czujnika do pojektora profilu. Jesli czujnik jest
umieszczany przed ekranem, to koniec kabla czujnika zamocowac
za pomocg przestanego w dostawie ustalenie z plexiglasu na
ekranie projektora profilu. Zawieszenie kabla tak umiesci¢ pod
podporka szablonéw na projektorze profilu, aby niewielki otwér na
Srodku zamocowania kabla znajdowat sie nad o$wietlonym
fragmentem ekranu projektora profilu i metalowy wierzchotek kabla
czujnika wsungc przez otwor, az bedzie on lezat ptasko na ekranie.

Prosze zwréci¢ uwage, aby nie zarysowaé ekranu
A metalowym czubkiem.

Abb. 2.10Kabel referencyjny i kabel czujnika

krawedziowego opisana jest w dalszej czesci tego
rozdziatu. Patrz ,Nastawienie optycznego rozpoznawania
krawedzi” na stronie 96.

@ Instalacja software dla optycznego czujnika

Abb. 2.11Zamocowanie z plexiglas dla kabla
optycznego czujnika
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2.3 Software-Setup

Parametry eksploatacyjne ND 1200 muszg byc¢ konfigurowane przed
pierwszym uzyciem i przy kazdej zmianie wymogow, dotyczacych
pomiardow przedmiotow, zestawiania protokotu i komunikacji. Dla
codziennej eksploatacji ND 1200 nie jest koniecznym nowe
konfigurowanie nastawienh software.

Setup, moga doprowadzi¢ do zmian w obstudze ND 1200.
Dlatego tez parametry menu SETUP sg zabezpieczone
hastem. Hasto dla menu setupu powinno by¢ w posiadaniu
wytacznie wykwalifikowanego personelu. Zwolnienie
zabezpieczonych hastem funkcji Setup jest opisane na
Strona 90 .

@ Zmiany parametréw, dokonywane w jednym z podmenu

Oprogramowanie moze by¢ konfigurowane manualnie w podmenu
menu Setup lub automatycznie poprzez tadowanie pliku nastawienia,
ktory zostat zachowany po wczesniejszej edycji Setup. Pliki
nastawienia sa tadowane z pamieci USB.

Zachowane pod Setup parametry pozostajg zachowane do:
zmiany baterii dla kopii danych.
usuniecia danych i nastawien przez personel techniczny
zmiany parametréow w podmenu menu Setup
przeprowadzenia okreslonych aktualizacji software
zatadowania zachowanych wczesniej plikbw nastawienia

ND 1200 QUADRA-CHEK

85

2.3 Software-Setup



2.3 Software-Setup

Menu SETUP

Wiekszos$¢ paraemtréw ND 1200 jest konfigurowana we wskazaniach
na ekranie i w polach danych w menu SETUP. Kiedy opcje menu
SETUP zostajg zaznaczone z lewej strony ekranu, to po prawej stronie
ekranu sg wyswietlane przynalezne pola danych parametréw i pola
wyboru.

Opcja w menu SETUP: oznaczenie podmenu Setup
Pole danych SETUP: dane nastawienia zostajg wprowadzane
Pole wyboru w SETUP: mozna dokona¢ wyboru

Menu SETUP jest proste w obstudze:

MENU-klawisz a nastepnie softkey SETUP nacisnag;

Przy pomocy klawiszy ze strzatkg w gore/w dét mozna nawigowacé w
menu, aby zaznaczy¢ wymagang opcjg;

Przy pomocyKLAWISZY ZE STRZALKA w prawo/w lewo mozna
przeskoczy¢ z menu (z lewej) na pola Setup (z prawej);

Przy pomocyKLAWISZY ZE STRZALKA w gore/w doét mozna
nawigowa¢ w menu, aby zaznaczy¢ wymagane pola danych lub pola
wyboru;

Zapis danych nastepuje w BLOKU CYFR, albo wybieramy
parametry Setup poprzez softkey lub z listy, wyswietlanych przy
zaznaczaniu pola;

Klawisz FINISH nacisna¢, aby zachowac¢ zapis w pamieci oraz
powréci¢ do menu SETUP;

Klawisz FINISH jeszcze raz nacisnaé¢, aby powroci¢ do wskazania
,RZECZ-pozycja“.

Na nastepnej stronie znajduje sie przyktad, jak mozna wprowadzi¢
hasto administratora w menu SETUP.
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Abb. 2.120pcje, pola danych i pola wyboru menu
SETUP.
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Przyktad Setup: zapis hasta administratora

Krytyczne parametry menu SETUP sg zabezpieczone hastem. Hasto
dla menu setupu powinno by¢ w posiadaniu wytgcznie
wykwalifikowanego personelu. W tym przyktadzie zostaje wybrane w
menu SETUP podmenu ,Hasto® i zapisane hasto administratora.

Aby zapisa¢ hasto:

Klawisz MENU nacisngg, aby wyswietli¢ softkeys menu;
Softkey SETUP nacisna¢, aby otworzy¢é menu ,Jezyk+WJ#*;
Przy pomocyKLAWISZY ZE STRZALKA w goére/w dot nawigowac w

menu, aby wybra¢ opcje ,Hasto*;

Akt . pozucja |mm|j1_ | -|- | |Inf0PmacJe |mm‘ 11_ | -|- | Hadzar ‘mm| 11_ | -|- |
. . Jezyk Polski - Hasio
Informacje DZwigk i
" Hysw. I oz rany odbl.
kodery Dokt. katow
. Skroty LEC
Hydruk SLEC
Z 0 000 Znaki form. |vZ2.16 Beta 42 HLEC
L] RS232 (CI2000-2008 Metronics, In Skala
UsB x¥ZWQ, 0E, HLEC, Tol ROzne
Q 0.000 |aer o
- BL 3.00 5H: 123456

| DRO
Ustaw ‘ Prog. | Harz. | kasuj | Kraw.

Klawisz Menu zostat nacisniety, aby
wyswietli¢ softkeys menu

Softkey SETUP zostat nacisniety, aby
otworzy¢ menu SETUP

Przy pomocy prawego KLAWISZA ZE STRZALKA nawigowac z

menu do pola Setup ,Hasto;

W BLOKU CYFR zapisa¢ hasto administratora;

Przy pomocy KLAWISZY ZE STRZALKA
zostaje zaznaczona opcja ,Hasto*

Nadzdr
- Hasio
Dzwigki
[Nadzor _ |PPDgPamg
Dokt. kKatow
LEC

SLEC

HLEC

Skala

ROzZNe

Zegar
-

o 1] F

Odil.

Nadzar
- Hasio
Dzwigk i
[1adzor _ |PPDgPamg Odhl.
Doki. katow
LEC

SLEC

HLEC

Skala

RGzne

Zegar

o 1] F

mm{ 12 [+ |
OO0

Programy Odil .

Hasio

Doki. katdw
LEC

SLEC

HLEC

Skala

RGzne

Zegar
-

—
taduj™ |Zapis”| Start |

Przy pomocy prawego KLAWISZA ZE
STRZALKA zostaje zaznaczone pole
,Hasto*

Hasto zostaje zapisane w BLOKU CYFR

Klawisz FINISH nacisna¢, aby zachowac¢ hasto w pamieci oraz

powréci¢ do menu SETUP;

Klawisz FINISH nacisna¢, aby powrdci¢ do wskazania ,RZECZ-

pozycja“.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Klawisz FINISH zostat nacisniety, aby
zachowac hasto w pamieci i powrdci¢ do
menu SETUP
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Struktura menu SETUP

W zaleznosci od konfiguracji sprzetu oprogromowanie Setup ND 1200
jest podzielone na 18 podmenu. Mozliwe, iz nie wszystkie z opisanych
w tym rozdziale podmenu Setup sg aktywowane w systemie. Opisy,
nie odnoszace sie do konkretnego ND 1200 nie musza by¢ brane pod
uwage.

Pierwsze kroki Setup powinny zosta¢ wykonane w opisanej ponizej
kolejnosci. Instrukcje zostang podane na nastepnych stronach w tej
wiasnie kolejnosci.

Pierwsze kroki Setup

Podmenu Setup

1: wybdr jezyka i informacja odnosnie wersji urzadzenia

Jezyk+WJ#

2: zapis hasta administratora i zwolnienie programu

Hasto

3: konfiguracja enkodera

Enkoder i nastawienie

4: tadowanie plikéw nastawienia i ekrany startowe (zamiast manualnego
setupu)

Hasto

5: nastawienie optycznego rozpoznawania krawedzi (opcjonalnie)

Wskazanie ,Nastawienie“ i menu softkey ,0S*

6: kalibrowanie prostokatnosci

RWK

7: korekcje

Opcje LEC, SLEC lub NLEC

8: wspdtczynnik skalowania dla przedmiotéw, ktére sie rozszerzajg lub
skurczajg

Wspétczynnik skalowania

9: konfiguracja ,Pomiar*

Pomiar

10: wysSwietlanie formatowania

Wskazanie

Dalsze kroki setupu mogg zosta¢ wykonane w dowolnej kolejnosci.

Dalsze kroki setupu

Podmenu Setup

Przypisania hotkeys

Hotkeys

Format druku

Podmenu ,Drukowanie” i ,Kod ster.”

Konfiguracja szeregowego interfejsu V.24/RS-232 V.24/RS-232
Konfiguracja interfejsu USB USB
Audio-konfiguracja Dzwieki
Opodznienie reakgji klawiszy Nastawienie
Czas i data Zegar

Konfiguracje setupu dla ND 1200 moga zosta¢ zachowane na
nosnikach pamigci USB.

Zapis nastawien do pamieci

Podmenu Setup

Zachowanie plikéw nastawienia i programéw dla ND 1200

Hasto

88

2 Montaz i dane techniczne



Wybér jezyka i wersja urzadzenia

W podmenu ,Jezyk+WJ#“ mozna wybrac¢ jezyka dla wskazania na
ekranie, przesytania danych i wydruku protokotow. ,Jezyk+WJ#*
zawiera poza tym informacje o sprzecie i oprogramowaniu urzgdzenia.

=)

Aby wybrac¢ jezyk:

techniczny.

Informacje o wersji sprzetu i oprogramowania urzadzenia
sg konieczne, jesli niezbednym staje sie serwis

MENU/SETUP nacisna¢, aby otworzy¢ menu SETUP; zaznaczy¢

opcje ,Jezyk i WJ#;

Zaznaczy¢ pole wyboru jezyka;
Softkey LISTA nacisnaé, aby otworzy¢ liste dostepnych jezykow;
Zaznaczy¢ wymagany jezyk a nastepnie klawisz ENTER nacisngg;

|InfDPmacJe |mm| ]1_ | + | Informacje .
English
" . Jezyk FPolski - Jezyk -
Informacje [Informacje | Francais
HyBu. HySu. Deutsch
Kodery Kodery Italiano
Skrdty Skrity -
Hydruk Hudruk ESDanDlﬂ
Zraki form. |v2.16 Beta 42 Znaki form. |w2.16 Beta 42 Fortugues
RS232 (£)2000-2008 Metronics, In RS232 (CY2000-2008 Hetranics, In pra iy
UsE WYz@, OF, MLEC, Tol USE XvzQ, OF, MLEC, Tol =
: : =]=]
Faomiar el Fomiar MO Besk
BL 5.00 SH: 123456 — BL 3.00 SM: 123456 BSkY
‘ | Lista | ——

Zaznaczy¢ opcje ,Jezyk i WJ#*

Zaznaczy¢ pole wyboru jezyka

Klawisz FINISH nacisna¢, aby zachowaé nastawienie jezyka w
pamieci oraz powréci¢ do menu SETUP.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Zaznaczy¢ jezyk i nastepnie klawisz
ENTER nacisnag¢
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Hasto administratora i zwolnienie programu

Podmenu ,Hasto® zawiera pole danych hasta i pole wyboru ,Programy

blokowac*.

Wiekszos¢ parametréw setupu jest zabezpieczona hastem i mogg one
zostaé wykonane dopiero wtedy, kiedy zostanie zapisane hasto. Aby

zapisac hasto:

MENU/SETUP nacisnag¢, aby otworzy¢ menu SETUP; zaznaczyé

opcje ,Hasto";
Zaznaczy¢ pole danych hasta;
Zapisac hasto.

Nadzar |mm|]1_|-|-| Nadzor |mm|]1_ + Nadzor |mm|j1_ +
-~ Hasto 0 - Hasto - Hasto I
Dzwigk i Dzwigki Dzwigki

oz rany zabl. [Madzar _ ‘F'r“ugr“amg zabl. [nadzar _ |PPOgPamg Zabl.
Dokt. katow Doki. katow Doki. katow
LEC LEC LEC
SLEC SLEC SLEC
HLEC HLEC HLEC
Skala Skala Skala
ROzne ROzne Rozne
Zegar Zegar Zegar

— —
| | | | taduj”™ | Zapis™ ‘ Start | | taduj”™ | Zapis”| Start | |

Opcje ,Hasto* zaznaczyé¢

Zaznaczy¢ pole danych hasta

Funkcje Edycja programéw, Kopiowanie i Usuwanie sg standardowo
zablokowane. Dla zwolnienia funkcji programowych:

Zaznaczy¢ pole wyboru ,Programy*;
Softkey OTWORZYC nacisnag;

Wprowadzenie hasta

Zaznaczy¢ pole wyboru ,Programy*

Nadzdr |mm| n | + | Nadzar |mm| n | + |
- Hasto POCCO - Hasto OO0
Dzwigki Dzwigki

adzor ) prograny - [ (R, m—
Doki. katdw Doki. katdw

LEC LEC

SLEC SLEC

HLEC HLEC

Skala Skala

Rozne ROzNe

Zegar Zegar

. —

] 2

Softkey OTWORZYC nacisng¢, aby
zwolni¢ programy dla obrébki

Klawisz FINISH nacisna¢, aby zachowaé parametry w pamieci oraz

powréci¢ do menu SETUP.
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tadowanie plikéw nastawienia i ekranow
startowych

Podmenu ,Hasto" zawiera narzedzia dla fadowania plikéw nastawienia
konfiguracji dla ND 1200 i ekranéw startowych producenta urzadzenia.
Pliki nastawienia mogg by¢ tadowane z pamieci USB, jesli zostaty
zachowane parametry konfiguracji z wczesniejszej sesji. W ten sposéb
zbedne jest konfigurowanie manualne ND 1200 poprzez podmenu
setupu. Pliki nastawienia zawieraja takze wszystkie programy lub dane
kompensacji bledéw dla ND 1200, istniejace w tym momencie, kiedy
plik nastawienia byt zapisywany do pamieci. Mozna rowniez
zatadowacé ekranu startu z pamieci USB, ktoére przy wigczeniu ND
1200 pokazujg grafiki producenta urzadzenia.

tadowanie plikobw nastawienia i ekranéw startowych:

Pamieé¢ USB z plikiem settings.bin i plikiem startup.txt (opcjonalnie)
podtaczy¢ do portu USB;

MENU/SETUP nacisna¢, aby otworzy¢ menu SETUP; zaznaczy¢
opcje ,Hasto";

Zaznaczy¢ pole danych Hasto oraz zapisa¢ hasto;

Aby zatadowac parametry konfiguraciji (settings.bin-plik): softkey
L ADOWAC nacisna¢, nastepnie wykonywac instrukcje na ekranie;

Aby zatadowa¢ ekran startowy producenta urzadzenia (startup.txt-
plik): softkey STARTUP nacisngg¢, a nastepnie wykonywac
instrukcje na ekranie;

Nadzdr |mm| i+
-~ Hasio )
DEwieki
[Nadzdr _ |PPDgPamg Zabl.
Doki. katow
LEC
SLEC
HLEC
Skala
Rdzne
Zegar
—

taduj™ ‘Zapis”| Start |
Zapisa¢ hasto administratora

Klawisz FINISH nacisna¢, aby zachowa¢ parametry w pamieci oraz
powréci¢ do menu SETUP.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Konfiguracja enkodera

Podmenu ,Enkoder" i ",Nastawienia“ zawierajg pola danych i pola

wyboru dla konfigurcji enkoderéw.

Podmenu ,,Enkoder*

Pola konfiguracji w podmenu ,Enkoder” zawieraja:

Wybér osi

Rozdzielczo$¢ enkodera

Rodzaj enkodera (TTL lub analogowy)

Wybér znacznikéw referencyjnych
Maszyna-0 offset (Ref-offset)
Odwrdcenie kierunku zliczania

Jednostka

Aby skonfigurowa¢ nastawienia enkodera w podmenu ,Enkoder*:

MENU/SETUP nacisng¢, aby otworzy¢ menu SETUP; zaznaczy¢é
opcje ,Enkoder";

Pole wyboru ,0$“ zaznaczy¢ a nastepnie nacisng¢ softkey, aby
wybra¢ wymagang os;

@ Ta metoda obowigzuje dla wyboru wszystkich osi.

Pole danych ,Rozdz.“ zaznaczy¢ i zapisaé rozdzielczo$¢ enkodera
w wyswietlonej w polu wyboru ,Jednostka“ jednostce miary;

Opcja menu ,Enkoder* jest zaznaczona
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kodery |mm|j1_ | + | kodery |mm 11_ + kodery

0§ X 05 0g
Infarmacje Infarmacje Infarmacje
Husw. Roz 0. 1500000000 HYSW. Roz 0. 1500000000 HYSW. Roz
kodery [Kodery \ [kodery
Skroty Skroty Skroty
Hydruk, Tup TIL Hydruk, Tup TIL Hydruk, Tup TTL
Znaki form. |Ozn. refer. Brak Znaki form. |0zn. refer. Brak Zznakli form. |Ozn. refer. Brak
R3232 Inp. M2 b1 RS232 Img. MZ b1 RS232 Imp. MZ b1
1ISE Odwrdcona Hie 1SR Odwrdcona Hie 1SR Odwrdcona Hie
Pomiar Pomiar Pomiar
— Jedn. MM — Jedn. MM — Jedn. MM

| | | | Bl [ c [ o | | | |

Nacisng¢ softkey dla wymaganej osi

Zapisac rozdzielczo$¢ enkodera
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Pole wyboru ,Rodzaj* zaznaczy¢ a nastepnie nacisna¢ softkey, aby
wybraé¢ wymagany rodzaj enkodera;

Zaznaczy¢ pole wyboru ,Ref.-znaczniki* a nastepnie softkey LISTA
nacisnac¢, aby wybra¢ mozliwe znaczniki referencyjne. Zaznaczyé
wymagany znacznik referencyjny dla enkodera a nastepnie klawisz
ENTER nacisng¢.

zostanie pézniej przeprowadzana kompensacja btedow
SLEC lub NLEC. Kompensacja btedéw zostaje opisana w
dalszej czesci tego rozdziatu.

@ Znaczniki referencyjne musza by¢ wykorzystywane, jesli

Pole danych ,Ref-Offset” jest rzadko wykorzystywane. Tu mozna
okresli¢ przesuniecie pozycji zerowej maszyny poprzez przejechanie
znacznikow referencyjnch enkodera.

Definiowane przez operatora pozycje zerowe maszyny sg rzadko
uzywane, poniewaz zawsze przed przeprowadzeniem pomiarow
zostajg okreslone punkty bazowe.

Aby wyznaczy¢ definiowany przez operatora punkt zerowy
maszyny, nalezy zaznaczy¢ pole danych ,Ref-Offset” i zapisa¢
odlegtos¢ jako Ref-Offset zgodnie z nastepujaca formuta: Ref-Offset
= warto$¢ wskazania/rozdzielczos¢ enkodera.

Kodery |mm| il | + |
0 X

Informacje = ket
Hysw. Roz. 0. 1500000000 fihs AC
kodery | Abs HH
Skroty .
Hydruk | Typ Recanie
Zrnaki form. [0zn. refer. Brak MSZ20
RS232 Imp. M2
1USE Odwrdcona Nie
Pomiar
— Tedn. MM

TTL fAnalog | HTISer | HMTI 2 |

Wybér rodzaju enkodera
dla enkodera z listy

ND 1200 QUADRA-CHEK

Kodery ‘mm| kB | + |
|02 X

Informac.je

Hysw. ROz 0. 1300000000

[kodery

Skroty

Hydruk Tun TTL

Znaki form. |0zn. refer. Brak

RE232 Inp. M2 o |

1USE Odwrdcona Nie

Pomiar

— Jedn. MM

Wybra¢ rodzaj znacznika referencyjnego W razie potrzeby Ref.-offset zapisaé
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Zaznaczy¢ pole wyboru ,,0dwrdci¢” a nastepnie nacisng¢ softkey
TAK , aby odwrdcic kierunek zliczania enkodera;

Zaznaczy¢ pole wyboru ,Jednostka“ i nacisngé¢ softkey CALE lub
MM dla zapisu w calach lub w milimetrach;

kodery |mm| 11_ | + | kodery |mm| 11_ | + |
0& x 0g x

Infarmacje Infarmacje

Hysw. Roz. 0. 1300000000 Hysw. Roz. 0. 1300000000

[Kodery | [Kodery \

Skroty Skroty

Hydruk Typ TIL Hydruk Tyn 1L

Znaki form. |Ozn. refer. Brak Znaki form. |0zn. refer. Brak

RE232 Inp. M2 b1 R3232 Inp. MZ b1

1USE Odwrdcona Hie 1SE Odwrdcona HNie

Pomiar Pomiar

- Jedn. HH - Jedn.

e

———

Wybrac kierunek zliczania

Wybraé jednostke miary

Klawisz FINISH nacisna¢, aby zachowaé parametry w pamieci oraz
powréci¢ do menu SETUP.
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Podmenu ,,Nastawienie*
Pola konfiguraacji w podmenu ,Nastawienie” zawieraja:

Auto DRO counts: najmniejsze kroki pomiarowe az wskazanie

automatycznie przetaczy z trybu grafiki na tryb wyswietlania pozyciji.

Zewnetrzne aktywowanie funkcji ,Zerowanie osi“dla osi X, Y, Zi Y.
Pozwala na zerowanie osi zewnetrznie przyciskiem zero na
enkoderze.

Vmax (Imp/s): przekroczenie maksymalnej czestotliwosci
wejsciowej wskutek zbyt duzej szybkosci przemieszczenia
enkodera moze prowadzi¢ do btedéw w pomiarach. Mozna unikng¢
btedéw pomiaréw poprzez komunikaty o btedach enkodera, jesli
wartosci enkodera bardzo szybko sie zmieniaja.

Aby skonfigurowa¢ nastawienia enkodera w podmenu ,Nastawienie®:

MENU/SETUP nacisna¢, aby otworzy¢ menu SETUP; zaznaczy¢
opcje ,Nastawienie;

Zaznaczy¢ pole danych ,Auto DRO Cnts®. Zapis przewidzianych do
wykonania krokéw pomiarowych (przemieszczenie osi), az
wskazanie automatycznie przetaczy z trybu grafiki na tryb
wyswietlania pozyciji.

Zaznaczy¢ pole wyboru X, Y. lub Z zewn. 0“ i softkey TAK lub NIE
nacisngg¢, aby aktywowac lub dezaktywowac¢ zewnetrzng funkcje
zerowania osi dla zewnetrznych enkoderéw;

Pole danych ,Vmax (Imp/s)“ zaznaczy¢ i maksymalng szybkos¢
Vmax (kroki rozdzielczosci lub impulsy na sekunde) zapisa¢. Na
przykiad maksymalna szybko$¢ wynoszaca 50.000 przy
rozdzielczosci kanatu 0,001 prowadzi do meldunku
ostrzegawczego, jesli enkoder przemieszcza sie szybciej niz 50 mm
na sekunde;

Rozre mm| [ [+] Rézne mm/ [ [4] Rézne mm| [ [+]
o~ 0pdz. klaw. — Opdz. klaw. — Opdz. klaw.
Pgm}ar“. aut . imp. pom. Pgm}ar“. fut . imp. pom. PleaP_ Aut. imp. pom.
Dzwigkl % zewn. 0 Hie Dzwigkl ¥ zewn. 0 Mie Dzwigkl % zewn. 0 Hie
Nadzdr v ozeun. o Wie Madzar |y zeun. o Hie Madzar |y zeun. o Hie
Dokt. katow |z zepn. O Nie Doki. katow (7 zewn. o Nie Dokt. katow (7 zewn. o Nie
LEC Q0 zewn. O Nie LEC 4 zewn. O Nie LEC @ zewn. 0 Nie
SLEC 0E Timeout (ms) [100 SLEC DE Timeout (ms) [100 SLEC 0OE Timeout (ms) [100
NLEC 0dbicie DE (ms) [B00 HLEC Odbicie DE (ms) 500 HLEC Odbicie 0B (ms) [G00
Skala Skala Skala
[REzNE | [REzne | [REzne
—~— Limit zwoln. Eonod - Limit zwoln. 0000 - Limit zwaln.
I T - | -

Zapis Auto DRO counts

(o]

Klawisz FINISH nacisna¢, aby zachowa¢ parametry w pamieci oraz

powrdéci¢ do menu SETUP.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Aktywowanie i dezaktywowanie
zewnetrznego zerowania dla wszystkich

Zapisa¢ Vmax krokami zliczania na
sekunde
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Nastawienie optycznego rozpoznawania
krawedzi

Menu ,OS" i opcja setup ,Nastawienie* zawierajg pola inne narzedzia
dla konfiguracji optycznego rozpoznawania krawedzi

Narzedzia w menu OS

Menu ,O0S* zawiera narzedzia dla nastawienia i kalibrowania
optycznego rozpoznawania krawedzi. Aby nastawic¢ optyczne
rozpoznawanie krawedzi:

ND 1200 i projektor profilu wtgczy¢, aby skontrolowac¢ optyczny
poziom swiatla;

MENU/OS/INSTAL. nacisngg, aby przej$¢ do podmenu ,Poziom
Swiatta“. Pokazywane sg dwie pionowe belki. Lewa belka pokazuje
poziom $wiatta czujnika ekranu a prawa belka pokazuje referencyjny
poziom Swiatta. Poziomy $wiatta sg wzgledne i wahajq sie od 0 do
255;

Kabel referencyjny pozycjonowaé w poblizu zrédta swiatta
projektora profilu, aby zwiekszy¢ wartos$¢ Ref. na 255 i do momentu
kiedy lewa pionowa belka osiagnie gorny koniec;

Tak przesung¢ stot, aby optyczny czujnik znalazt sie nad ciemnym
obszarem a nastepnie przesunac¢ na jasny obszar ekranu. Wartos¢
dla ekranu (SCR) powinna rosna¢ od niewielkiej wartosci do
wiekszej. Akceptowalne wartosci lezg przy 10-90 % wyswietlanego
przez prawg belke obszaru. Wartos¢ $rednia, wynoszaca 128 jest
idealna, jednakze takze mniejsze lub wieksze wartosci sg poprawne;

| __| | |

Scr  Ref Scr  Ref Scr  Ref
MENU/OS/INSTAL. nacisnag, aby Tak pozycjonowac kabel referencyjny, = Pozycjonowaé czujnik nad jasnym
przejs¢ do podmenu ,Poziom $wiatla“ z  az warto$¢ Ref. znajdzie sie przy 255 a obszarem, aby wzrosta warto$¢ ekranu
pionowg belka prawa belka osiggnie goérny kraniec (SCR)

Klawisz FINISH jeszcze raz nacisna¢, aby powroci¢ do wskazania
-RZECZ-pozycja*“;

Kalibrowanie optycznego czujnika krawedziowego opisana jest w 1.
rozdziale (Patrz ,Kalibrowanie optycznego czujnika krawedziowego”
na stronie 33).
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Podmenu ,,Nastawienie*
W podmenu ,Nastawienie“ mozna konfigurowac:
OS (optyczny czujnik krawedziowy) czas jatowy (ms): dopuszczalny

czas w milisekundach pomiedzy rozpoznawaniem dwéch krawedzi.
Ten czas zostaje okreslony, aby uniknaé rozpoznawania szumu jako

krawedzi.

Stabilizowanie (ms): czas w milisekundach, w ktérym przejscie
Swiatta musi by¢ stabilne, aby rozpoznawanie krawedzi byto

poprawne.

Aby skonfigurowa¢ rozpoznawanie krawedzi w podmenu

,Nastawienie":

MENU/SETUP nacisna¢, aby otworzy¢ menu SETUP; zaznaczy¢

opcje ,Nastawienie®;

Pole danych ,OS czas jatowy (ms)* zaznaczy¢ i zapisa¢ minimalny

czas pomiedzy poprawnymi krawedziami w milisekundach;

Pole danych ,Stabilizowanie (ms)“ zaznaczy¢ i zapisa¢ minimalny
czas, w ktérym przejscie pomiedzy flankami musi by¢ stabilne, w

milisekundach;

Rozne |mm| j1_ | -|- | Rizne |mm‘ j1_ | + |
— 0pdZ. klaw. — 0paZ . klaw.
Dzwigki AUt . imp. pom. Dawigki fut. imp. paom.
Nadzor | zewn. 0 Nadzor % zewn. 0 Hie
Dokt katow [y zayn. o Dok, katow |v zepn. o Hie
LEC Z zewn. O LEC Z zewn. O Mie
SLEC Q0 zewn. O SLEC 2 zewn. O Nie
NLEC 0E Timeout (ms) NLEC DE Timeout (ms)
skala 0dbicie 0E (ms) Skala Odbicie OE (ms) S
[RAzNE | [REzne |

Zegar Zegar

- Limit zwoln. 50000 - Limit zwoln. 50000

Zapisac czas jatowy OS

Klawisz FINISH nacisna¢, aby zachowa¢ parametry w pamieci oraz

powrdéci¢ do menu SETUP.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Zapisac stabilizowanie
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Kalibrowanie prostokatnosci stotu

Podmenu ,RWK" zawiera pola danych i pola wyboru dla kalibrowania
prostokatnosci uktadu pomiarowego. Dla kalibrowania prostokatnosci

stotu konieczny jest certyfikowany wzorzec kata.

zostaje wykorzystywana opcjonalnie nieliniowa

@ Kalibrowanie prostokatnosci nie jest konieczne, jesli

kompensacja btedow (NLEC). Kompensacja btedéw
zostaje opisana w dalszej czesci tego rozdziatu.

Aby dokonac¢ kalibrowania prostokatnosci:

Dla kalibrowania prostokatnosci wzorzec pomiarowy dla
kalibrowania RWK ustawi¢ na osi referencyjnej. Ta o$ jest osig

nadrzedng (master);
MENU/SETUP nacisnag¢, aby otworzy¢ menu SETUP; zaznaczyé

opcje ,RWK*

Pole wyboru ,0$ master“ zaznaczys$ a nastepnie nacisna¢ softkey,

aby wybrac o$ referencyjng (master) dla kalibrowania
prostokatnosci;
Zaznaczyé pole danych ,Kat“ a nastepnie softkey NAUCZYC
nacisngg¢, aby rozpocza¢ kalibrowanie prostokatnosci;

Doki. katdw Imm[ [ [+ ] DokZ. katdw Imm|[ [ [+
é;;htg Kat 90700 ] QE:ETQ Kat 307 00"
Huruk 0§ wzorc. v ] Hudruk 0% wzorc.

Znaki form. Znaki form.

R5232 R5232

UsB USB

Pomiar Pomiar

DZzwiek i DZwiek i

Nadzir Nadzir

(Doki. katdw | [Doki. katdw |

. —

Il

Kalibr. |

Wybra¢ o$ Master dla kalibrowania

Softkey NAUCZYC nacisnag¢, aby
rozpoczg¢ kalibrowanie

Dla zakonczenia kalibrowania postepowac zgodnie z instrukcjami na
ekranie LCD;

Klawisz FINISH nacisna¢, aby zachowaé parametry w pamieci oraz
powréci¢ do menu SETUP.
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Kompensacja btedéw

ND 1200 dysponuje trzema metodami kompensacji btedow:

LEC (Linear Error Correction): liniowa kompensacja btedéw

SLEC (Segmented Linear Error Correction): czesciowa liniowa
kompensacja btedow

NLEC (Nonlinear Error Correction): nieliniowa kompensacja btedéw

Wszystkie modele ND 1200 dysponujg funkcjami LEC, SLEC i NLEC.
Kazda metoda kompensuje odchylenia przemieszczenia enkodera i
maszyny ze wspotczynnikiem kompensac;ji btedow. Wspétczynniki
zostajg okreslone poprzez poréwnanie rzeczywistej wartosci
pomiarowej wzorca z nadrukowanymi na nim wartosciami zadanymi.

Liniowa kompensacja btedéw (LEC) zostaje przeprowadzona w
podmenu setupu LEC i kompensuje odchylenia wzdtuz osi za pomocg
wspotczynnika kompensac;ji dla catego ruchu przemieszczenia na osi.
Na przyktad wspétczynnik LEC wynoszacy 0,0002 na cal przy
pomiarze 6 cali wzdiuz osi daje wynik rzedu 6,0012 cali.

Czesciowa liniowa kompensacja btedow (SLEC) zostaje
przeprowadzona w podmenu setupu SLEC i kompensuje odchylenia
wzdtuz osi poprzez zastosowanie wartosci korekcji w réznych
segmentach zakresu pomiaru. Zastosowanie kilku segmentéw
zwieksza doktadnos$¢ pomiaru w poréwnaniu do doktadnosci,
uzyskanej poprzez zastosowanie jednej wartosci sredniej na catej osi.
Punkt startu dla kompensacji jest powigzany z punktem zerowym
maszyny (M-0 offset), tak iz wspétczynniki kompensacji moga byé¢
uzywane przy wtagczeniu dla kazdej pozycji segmentu.

Nieliniowan kompensacja btedéw (NLEC) zostaje przeprowadzona
w podmenu setupu NLEC i kompensuje odchylenia na catej
ptaszczyznie pomiaru pomiedzy dwoma osiami poprzez zastosowanie
wartosci kompensacji na siatce o drobnym rastrze na ptaszczyznie.
Punkt startu dla kompensacji jest powigzany z punktem zerowym
maszyny (M-0 offset) obydwu osi, tak iz wspotczynniki kompensac;ji
moga by¢ uzywane przy wigczeniu precyzyjnie dla kazdej pozycji
siatki.

NLEC moze by¢ przeprowadzona dwoma sposobami:

Poprzez pomiar punktu na certyfikowanej ptycie kalibrowania z
uktadem docelowym ND 1200

Poprzez tadowanie danych kompensacji z zachowanego w pamieci
USB pliku nlec.txt, utworzonego przez IK 5000, ND 1300 lub ND
1200.

by¢ okreslony reprodukowalny punkt bazowy maszyny, a
mianowicie poprzez przejechanie znacznikéw
referencyjnych lub definiowanie manualnego kontaktu.

O Zanim zostanie przeprowadzona SLEC lub NLEC, musi

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Liniowa kompensacja btedéw (LEC)

LEC kompensuje nieregularnosci maszyny i nieliniowos¢ enkodera
poprzez zastosowanie jednej jedynej wartosci kompensac;ji dla catego
zakresu pomiaru. Aby zastosowa¢ LEC na osi pomiaru:

Sprawdzi¢, czy nastawiony jest tryb kursora krzyzowego. Mozna go
wybra¢ przy pomocy softkey FK/OS ;

MENU/SETUP nacisnag¢, aby otworzy¢ menu SETUP; zaznaczyé
opcje ,Wsp.skalow.";

W polu wyboru ,Aktywny“ musi by¢ wybrane ,Nie*;

Wspétczynniki skalowania musza by¢ zastosowane po
@ kompensaciji btedéw.

Zaznaczy¢ opcje menu ,SLEC* i upewni¢ sie, iz w polu wyboru
+LAktywowany“ OFF jest nastawione;

Zaznaczy¢ opcje menu LEC* i sprawdzi¢, czy wszystkie wartosci
kompensacji nastawione sa na 1.0;

Zaznaczy¢ opcje menu ,NLEC* i upewni¢ sie, iz w polu wyboru
,NLEC* OFF jest nastawione;

LEC nie moze byc¢ przeprowadzoa, jesli aktywna jest inna
@ kompensacja btedow.

ckala Imm| [ [+ ] SLEC Imm| [ [+ ] HLEC mm| [ [+

- Aktywna Hie - SLEC 03 X - HNLEC Hyt.
DZuigk1 Mroznik DZUIEKL wi. Hut. Dzwlgkl Foz.¥ f

Hadzdr o |ust. uzytk. Hie Hadzor 3 Hadzor _|Poz.y [
Dokt. katow Dokt. katow Stacja E Dokt. katow Zadane aktual .

LEC LEC Standard LEC X 000000 000000
SLEC Rzeczyu. SLEC ¥ 000000 00000 |

HLEC HLEC | Maszyna 0 Rozm. kom.
Skala Offset M2 0. 00000 Skala ¥ [0.000 ] D000
Rozne Rozne Y [0.000 | .00
Zegar Zegar Rozm.siatki X [0
Rozm.siatki v [0

— —

~Wspétczynnik skalowania“ nie moze by¢é SLEC musi by¢ nastawiona na OFF NLEC musi byé nastawiona na OFF
aktywowany

Pozycjonowac¢ wzorzec pomiarowy wzdtuz osi pomiaru;

Wzorzec pomiarowy pozycjonowac tak blisko jak to mozliwe przy osi
i przeprowadzi¢ ustawienie (1. rozdziat, (patrz ,Ustawienie
przedmiotu na osi pomiaru” na stronie 34));
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Przeprowadzi¢ pomiar catego zakresu pomiarowego za pomocg
wzorca i zanotowaé wynik.

=)

Prosze uzywac¢ wzorca pomiarowego, przy pomocy
ktérego mozna dokona¢ pomiaru mozliwie duzej czesci

zakresu przemieszczenia.

W tym przyktadzie LEC zostaje zmierzony punkt na koncu zakresu
pomiaru osi za pomocg wzorca 8-calowego.

Numer strzatki

Opis

1: dlugos¢ wzorca
pomiarowego

Zostaje zmierzona catkowita dtugos¢
wynoszaca 8 cali

2: wartosci zadane

Prosze zapisac¢ certyfikowang dtugos¢

wzorca pomiarowego.

3: wartosci rzeczywiste

Zmierzona dtugos¢ wzorca
pomiarowego

4: krzywa odchylenia

Réznica pomiedzy wartosciami
zadanymi i rzeczywistymi (nie zostaje
nigdzie zapisywana)

Aby przeprowadzi¢ liniowg kompensacje btedéw w podmenu LEC: @

Opcje ,LEC* zaznaczy¢;

Zapisa¢ warto$¢ zadang wzorca pomiarowego i zmierzong przez ND
1200 wartos¢ rzeczywistg dla osi pomiaru. Niniejszy przyktad
pokazuje wartosci zadane i rzeczywiste dla osi X;

=)

o
>

+0.02
+0.01
0.00
-0.01
-0.02

tsmsses sesessssssassssenssassessnns

‘g N
0 8.0
/
I
0 7.98

Abb. 2.13Przyktad LEC ze wzorcem pomiarowym 8-
calowym

Bez LEC powinna warto$¢ zadana i rzeczywista dla osi

wynosi¢ 1.000.

LEC mm| [+ ] LEC mml [+ ]
- Korekta biedu liniowego - Korekta biedu liniowego
Dzwiekl Standard ¥ 000 Dzwigki Standard ¥

Nadzar _|Rzeczyw. ¥ 000 Nadzdr _ |Rzeczyw. ¥

Dokt katow |standard v 000 Doki. katow |standard

LEC Rzeczuw. ¥ 000 [LEC |Rzeczgw. Y

SLEC Standard 2 000 SLEC Standard 2

HLELC Rzeczyw. 2 . 000 HLEC Rzeczuw. 2

Skala Skala

Rdzne Rozne

Zegar Zegar

—

Zaznaczy¢ podmenu LEC

Zapisac wartosci zadane i rzeczywiste

dla osi

Przeprowadzi¢ w razie koniecznosci LEC takze dla dalszych osi
oraz klawisz FINISH nacisna¢, aby zachowac¢ parametry i powrécic
do menu SETUP.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Czesciowa liniowa kompensacja btedéw (SLEC)

SLEC kompensuje nieregularnosci maszyny i nieliniowo$¢ enkodera
poprzez zastosowanie jednej jedynej wartosci kompensacji dla
poszczegolnych segmentéw w obrebie catego zakresu pomiaru
wzdtuz jednej osi. Aby zastosowac¢ SLEC na osi pomiaru:

Sprawdzi¢, czy nastawiony jest tryb kursora krzyzowego. Mozna go
wybraé przy pomocy softkey FK/OS ;

Sprawdzi¢, czy wybrano wtasciwe znaczniki referencyjne dla
enkodera w podmenu setupu ,Enkoder” (Patrz ,Podmenu
+Enkoder”” na stronie 92);

Pole ,Zerowanie na starcie" w podmenu setupu ,Pomiar® musi by¢
ustawione na TAK (Patrz ,Podmenu ,Pomiar*’ na stronie 112);

W razie koniecznosci ND 1200 wytaczy¢ i ponownie wigczy¢, aby
znalez¢ punkt bazowy maszyny;

Przy wigczeniu ND 1200 musi rozpoznaé znaczniki

@ referencyjne lub zapisang manualnie pozycje
referencyjna, aby okresli¢ reprodukowalny punkt bazowy
maszyny. Dla SLEC konieczny jest punkt bazowy
maszyny.

MENU/SETUP nacisna¢, aby otworzy¢ menu SETUP; zaznaczy¢
opcje ,Wsp.skalow.";

W polu wyboru ,Aktywny“ musi by¢ wybrane ,Nie*;

Wspétczynniki skalowania musza by¢ zastosowane po
@ kompensaciji btedéw.

MENU/SETUP nacisngg, aby otworzy¢ menu SETUP; zaznaczy¢
opcje ,LEC*;
Sprawdzi¢, czy we wszystkich polach danych dla wartos$ci zadanych
i rzeczywistych zapisana jest wartos¢ 1.000, aby wykluczy¢, iz
przeprowadzona wczesniej LEC wptywa na SLEC;
Zaznaczy¢ opcje menu ,NLEC*" i upewnic sie, iz w polu wyboru
,NLEC* OFF jest nastawione;

SLEC nie moze byc¢ przeprowadzoa, jesli aktywna jest juz
@ inna kompensacja btedéw.

Zaznaczy¢ opcje menu setupu ,SLEC* i upewnic¢ sie, iz w polu
wyboru ,Aktywowany” OFF jest nastawione. SLEC nie moze by¢
konfigurowana, jak dlugo SLEC jest aktywowana.
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LEC mm| [ [+ ] HLEE mml [ [+ ] SLEC Lin [ [ ]+ ]
- kKorekta btedu liniowego - NLELC Hyt. - SLEC 0% X
Dzwigki standard X 000 Dzwigki Poz.X 1 Dzwigki wi.
Nadzar Rzeczyw. ¥ 000 Hadzdr Paz . Y i | Hadzdr
Dokt katou | standard ¥ _000 Doki. katow | zadane Aktual. Doki. katow |stacja 8
Rzeczyw. ¥ 000 LEC X 000000 000000 LEC Standard
SLEC Standard 2 000 SLEC ¥ 000000 000000 [SLEC | Rzeczuw.
HLEC Rzeczyw. 7 000 HLEC {  Maszuna 0 ROzZm_kom. HLEC
Skala Skala % [0.000 | [0_000 Skala Offset MZ 000000
Rozne Rozne i [0.000 | [ oo Rozne
Zegar ZERar Rozm.siatki x |0 ZERar
— — Rozm.siatki ¥ [0 —

| | | | | | | | he. | | |
Sprawdzi¢, czy wszystkie wartosci w NLEC (opcjonalnie) musi by¢ ~SLEC aktywowana“ musi by¢
podmenu LEC nastawione sg na 1.000 nastawiona na OFF nastawiona na OFF

MENU/USUW./WSZYSTKO nacisng¢, by skasowac¢ wszystkie
istniejace punkty bazowe, ustawienia oraz dane przedmiotéw;

Pozycjonowa¢ wzorzec pomiarowy wzdtuz osi pomiaru;

Wzorzec pomiarowy pozycjonowac tak blisko jak to mozliwe przy osi
i przeprowadzi¢ ustawienie (1. rozdziat, Patrz "Ustawienie
przedmiotu na osi pomiaru" na stronie 34).

W niniejszym przyktadzie SLEC zostajg zmierzone 4 réwnomiernie @

rozmieszczone wzdtuz zakresu pomiarowego punkty przy pomocy

wzorca pomiarowego 4-calowego.

Numer strzatki Opis
1: dtugo$é wzorca Zostaje zmierzona catkowita dtugo$é @ 0 1.0 20 3.0 40
pomiarowego wynoszaca 4 cali | |
2: wartosci zadane Certyfikowane, podane na wzorcu / /
pomiarowym wartosci | I
3: wartosci rzeczywiste  Wartos$ci pomiarowe @ 0 1.0 198 288 40
4: krzywa odchylenia Roznica pomiedzy wartosciami o' | X1 7] O
zadanymi i rzeczywistymi (nie zostaje +0.01
nigdzie zapisywana) @ ﬂ.[ll]
5: stacje Punkty koncowe segmentow (wartosci 0.01f .
zadane i rzeczywiste) zostajg zapisane 0.02] -

jako stacje do odpowiednich pdl danych.

Krzywa odchylenia w niniejszym przyktadzie z prawej strony pokazuje
punkt zerowy i 4 certyfikowane i (przynalezne) punkt pomiarowe.
Certyfikowana warto$¢ na koncu kazdego segmentu zostaje zapisana
manualnie na PULPICIE OBSLUGI w polu danych wartosci zadanych.
Rzeczywiscie zmierzona wartosc na koricu kazdego segmentu zostaje
zapisana przy pomocy softkey NAUCZYC automatycznie w polu
danych wartosci rzeczywistych.

Abb. 2.14Przyktad SLEC ze wzorcem pomiarowym 4-
calowym
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Aby skonfigurowa¢ segmentowg kompensacje btedéw w podmenu
SLEC:

Pozycjonowac kursor krzyzowy nad punktem zerowym wzorca
pomiarowego i klawisz OS nacisngc¢, aby wyzerowac os$ na pozycje
zerowg wzorca pomiarowego;

Opcje ,SLEC* zaznaczy¢;

Pole wyboru ,0$“ zaznaczy¢ a nastepnie wybra¢ wymagang os;

Pole danych M-0 Offset zaznaczyé i softkey NAUCZYC nacisnaé.
Przesuniecie pomiedzy pomiedzy pozycja referencyjng zerowg

wzorca pomiarowego i punktem zerowym maszyny zostaje zapisane

przez ND 1200;

Pole ,Segm. #* zaznaczy¢. Na poczatku SLEC numer segmentu
musi by¢ 0. Zapisa¢ wartos¢ 0 w polach danych ,Warto$¢ zadana“
oraz ,Wartos¢ rzeczywista“, aby zdefiniowa¢ segment zerowy
(stacje) jako referencje;

SLEC [in [+ SLEC [in [ ]+] SLEC [in [[L]+]
- SLEC 03 [« ] - SLEC 03 X - SLEC 03 x
N ol R A A
Doki. katdw Stacja El Doki. katdw Stacja El Dokt. katdw Stacja D
LEC Standard LEC Standard LEC Standard
[sLEC RzEczyw. [sLEC Rzeczyuw. [sLEC | Rzeczyw.
HLEC HLEC HLEC
Skala Offset M2 000000 Skala 0ffset MZ Skala Offset M2 028500
Rozne Rdzne Rdzne
Zegar Zegar Zegar
. — —
Bl [ ] | kalibr | | | kalibr | | | |

Wybra¢ os$ dla SLEC

Softkey NAUCZYC nacisngg¢, aby

zapisac przesuniecie zera
maszynowego

Kursor krzyzowy pozycjonowac¢ nad koncem segmentu 1 na wzorcu
pomiarowym, pole ,Segm. #" jeszcze raz zaznaczy¢ i softkey +
nacisng¢, aby podwyzszy¢ numer segmentu na 1:

Pole ,Zad.” zaznaczys$ i zapisa¢ warto$¢ zadang na koricu segmentu
1. W tym przyktadzie wartos¢ wynosi 1.00000. Nastepnie pole
.Rzecz.” zaznaczyé i softkey NAUCZYC nacisnaé. System zapisuje
warto$¢ zmierzong na koncu segmentu. W niniejszym przyktadzie
wartos¢ rzeczywista dla segmentu 1 wynosi rowniez 1.00000. Pole
~Segm. #" zaznaczy¢ i softkey + nacisngc¢, aby podwyzszy¢ numer
segmentu na 2:

Kursor krzyzowy pozycjonowac nad kocem segmentu 2 na wzorcu
pomiarowym, pole ,Segm. #" jeszcze raz zaznaczy¢ i softkey +
nacisngg¢, aby podwyzszy¢ numer segmentu na 2;

Pole ,Zad.“ zaznaczys i zapisa¢ warto$¢ zadang na koricu segmentu
2. W tym przyktadzie wartos¢ wynosi 2.00000. Nastepnie pole
.Rzecz.” zaznaczy¢ i softkey NAUCZYC nacisna¢. System zapisuje
wartos¢ zmierzong na koncu segmentu. W niniejszym przyktadzie
wartosé rzeczywista dla segmentu 2 wynosi 1.98000;

Kursor krzyzowy pozycjonowac¢ nad koncem segmentu 3 na wzorcu
pomiarowym, pole ,Segm. #" jeszcze raz zaznaczy¢ i softkey +
nacisng¢, aby podwyzszy¢ numer segmentu na 3;
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Pole ,Zad.” zaznaczys i zapisa¢ wartos¢ zadana na koricu segmentu o
3. W tym przyktadzie wartos¢ wynosi 3.00000. Nastepnie pole =
.Rzecz.” zaznaczy¢ i softkey NAUCZYC nacisnagé. System zapisuje )
wartos¢ zmierzong na koncu segmentu. W niniejszym przyktadzie q’
warto$¢ rzeczywista dla segmentu 3 wynosi 2.98000; u.)
()
sLEC mm] [ ]+ ] SLEC mm L]+ ] SLEC E
D;U-;ieki SLEC 0§ X D;Jieki SLEC 0§ X D;L'Jleki SLEC 0§ ;
Nadzdar i Wt Hut. Nadzdr ) Wt Hut. Nadzdr ) wt. d-_l
Doki. katow |stacja Doki. katdw |stacja Doki. katdw |stacja o
LEC standard LEC standard LEC Standard
[sLEC RzECZYw. [sLEC | Rzeczyw. [sLEC RzECczyuw. CD
HLEC NLEC NLEC ™
Skala Dffset MZ [REEEL Skala Dffset MZ 28500 | Skala Offset HZ 28500 <
ROzne ROzne ROzne N
Zegar Zegar Zegar
—_— —_ —_
Kalibr_| | | | Kalibr_] | | | Kalibr. ] | \ |

Warto$¢ zadang zapisa¢ oraz warto$¢
rzeczywistg dla segmentu 1 NAUCZYC

Wartos¢ zadang zapisa¢ oraz warto$é
rzeczywistg dla segmentu 2 NAUCZYC

Kursor krzyzowy pozycjonowac nad koricem segmentu 4 na wzorcu
pomiarowym, pole ,Segm. #" jeszcze raz zaznaczy¢ i softkey +
nacisnac¢, aby podwyzszy¢ numer segmentu na 4. To jest ostatni

segment w tym przyktadzie;

Pole ,Zad.” zaznaczys i zapisa¢ wartos¢ zadana na koricu segmentu
4. W tym przyktadzie wartos¢ wynosi 4.00000. Nastgpnie pole
.Rzecz.” zaznaczyc¢ i softkey NAUCZYC nacisng¢. System zapisuje
wartos¢ zmierzong na koncu segmentu. W niniejszym przyktadzie

wartos$¢ rzeczywista dla segmentu 4 wynosi 4.0000;

Warto$¢ zadang zapisa¢ oraz wartos¢

sLEC mm[[L ][ +] SLEC mm [ [+ |
— SLEC 03 X — SLEC D03 X
DZwigkl WE Uyt bzwiekl WE
Wadzor Hadzdr _
Dokt. katdw Stacja Doki. katdw Stacja E:l
LEC Standard LEC Standard 4 000
[sLEC RzECZYW. [sLEC | Rzeczyw. 4. 00000
HLEC HLEC
Skala Dffset M2 0. 28500 Skala Offset M2 0. 28500
Rdzne Rozne
Zegar ZEgar
— —
Kalibr | | | | wi. S | |

Nacisna¢ softkey ON, jesli wszystkie

wymagane osie zostaty
skompensowane.

rzeczywistg dla segmentu 4 NAUCZYC.

W razie koniecznosci powtoérzy¢ SLEC dla dalszych osi;

Jesli wszystkie dane SLEC dla wymaganych osi zostang zapisane,
to dla kazdej osi zaznaczy¢ pole ,Aktywowana“ oraz softkey ON
nacisngg¢, aby aktywowa¢ SLEC dla kazdej osi;

Klawisz FINISH nacisna¢, aby zachowa¢ parametry w pamieci oraz
powrdéci¢ do menu SETUP.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Wartos¢ zadang zapisa¢ oraz wartosé
rzeczywistg dla segmentu 3 NAUCZYC
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Nieliniowa kompensacja btedéw (NLEC)

NLEC minimalizuje lub eliminuje nieznaczne niedoktadnosci na
ptaszczyznie X/Y, wynikajace z niedoktadnosci maszyny i
nieliniowosci enkodera. Wspétczynniki dla kompensaciji btedéw
uzyskujemy poprzez pomiar certyfikowanej ptyty do kalibrowania. ND
1200 poréwnuje wowczas wartosci rzeczywiste z wartosciami
zadanymi siatki. Z tego poréwnania wynika koncowy plik nlec.txt,
zawierajgcy kompensacje bteddéw dla wszystkich zmierzonch stacji
siatki. Jesli NLEC jest aktywna, to zostajg zastosowane wszystkie
kompensacje na catym zakresie pomiarowym ptaszczyzny X/Y. Aby
zastosowa¢ NLEC na ptaszczyznie pomiaru:

Sprawdzi¢, czy nastawiony jest tryb kursora krzyzowego. Mozna go
wybraé przy pomocy softkey FK/OS ;

Sprawdzi¢, czy wybrano wtasciwe znaczniki referencyjne dla
enkodera w podmenu setupu ,Enkoder” (Patrz ,Podmenu
+Enkoder”” na stronie 92);

Pole ,Zerowanie na starcie" w podmenu setupu ,Pomiar® musi by¢
ustawione na TAK (Patrz ,Podmenu ,Pomiar*’ na stronie 112);

W razie koniecznosci ND 1200 wytaczy¢ i ponownie wigczy¢, aby
znalez¢ punkt bazowy maszyny;

referencyjne lub zapisang manualnie pozycje
referencyjna, aby okresli¢ reprodukowalny punkt bazowy
maszyny. Dla NLEC konieczny jest punkt bazowy
maszyny.

@ Przy wigczeniu ND 1200 musi rozpoznaé znaczniki

MENU/SETUP nacisna¢, aby otworzy¢ menu SETUP; zaznaczy¢
opcje ,Wsp.skalow.";

W polu wyboru ,Aktywny“ musi by¢ wybrane ,Nie*;

Wspétczynniki skalowania musza by¢ zastosowane po
@ kompensaciji btedéw.

MENU/USUW./WSZYSTKO nacisng¢, by skasowac wszystkie
istniejace punkty bazowe, ustawienia oraz dane przedmiotéw;

MENU/SETUP nacisna¢, aby otworzy¢ menu SETUP; zaznaczy¢
opcje ,LEC*;

Sprawdzi¢, czy we wszystkich polach danych dla wartosci zadanych
i rzeczywistych zapisana jest wartos¢ 1.000, aby wykluczy¢, iz
przeprowadzona wczesniej LEC wplywa na NLEC;
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Zaznaczy¢ opcje menu ,SLEC* (jeéli istnieje) i upewnic sie, iz w polu
wyboru ,NLEC* OFF jest nastawione;

=)

NLEC nie moze by¢ konfigurowana, jak dtugo NLEC jest aktywna.

NLEC nie moze byc¢ przeprowadzona, jesli aktywna jest juz
inna kompensacja btedow.

Zaznaczy¢ opcje menu ,NLEC* i upewnic sie, iz w polu wyboru
,NLEC* OFF jest nastawione.

LEC mm| [+ ] SLEC mml 1]+ ] HLEC mm| [ ]+ ]
- Korekta btedu liniowego - SLEC 0% X - HLEC Hut.
Dzwigki standard X 000 Dzwigkl wi. Wyt Dzwigkl Foz.X i

Nadzor _ |Rzeczyw. ¥ 000 Nadzor 3 Nadzor _ |Poz.v [
DOkE._Katow | standard v 000 Doki. katdw |stacja o] Doki. katow | zadane fktual,
LEC Rzeczuw. Y 000 standard LEC X 000000 0. 00000
SLEC Standard 2 000 RZeCzyw. SLEC Y0 00000 0. 00000
HLELC Rzeczyw. 2 000 HLEC Maszuna 0 Rozm.kaom.
Skala Offset M2 0. 00000 Skala ¥ [0, 000 | [0 000
Rozne Rizne ¥ [0, 000 | [0.000
Zegar Zegar Rozm.siatki X [0

- - - Rozm.siatki ¥ [0

Sprawdzi¢, czy wszystkie wartosci w

podmenu LEC nastawione sg na 1.000

Jesli pierwsze kroki zostang zakonczone, to NLEC moze byé
przeprowadzona dwoma sposobami:

SLEC musi by¢ nastawiona na OFF

NLEC musi by¢ nastawiona na OFF

Poprzez pomiar punktéw na ptycie kalibrujace;j

Poprzez importowanie pliku nlec.txt, utworzonego za pomoca ptyty

kalibrujgcej oraz ND 1200, ND 1300 lub IK 5000
W niniejszym przyktadzie dla zastosowania NLEC zostaje

zmierzonych dziewie¢ punktéw za pomoca ptyty kalibrujacej 3 x 3.

Numer strzatki

Opis

1: ustawienie ptyty

kalibrujacej

Zostaje przeprowadzone ustawienie, aby
idealnie pozycjonowac ptyte kalibrujaca na
osi X.

2: punkt bazowy i

punkty siatki

W lewym dolnym narozu piyty kalibrujacej

zostaje wyznaczony punkt zerowy. To jest
pierwsza pozycja (X=1, Y=1), ktéra zostaje
zapisana w podmenu NLEC.

Dalsze punkty kalibrowania, ktére nalezy
zapisa¢ pod NLEC, sg przedstawione
rowniez w formacie X/Y (tu: 1,1 do 3,3).

o 3 .2,3 .3,3
o2 o212 32

[1>.. ........... .1.’.1 ......... ..2.'.1..._......:.3.’:'............

ND 1200 QUADRA-CHEK

Abb. 2.15Dziewie¢ punktéw 3 x 3 plyty kalibrujacej sg
przedstawione z numerycznymi pozycjami X
i Y na ptycie.
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NLEC za pomoca pomiaru punktéw na plycie kalibrujacej
Pozycjonowac¢ wzorzec pomiarowy wzdtuz osi pomiaru;

Wzorzec pomiarowy pozycjonowac tak blisko jak to mozliwe przy osi
i przeprowadzi¢ ustawienie (1. rozdziat, Patrz "Ustawienie
przedmiotu na osi pomiaru" na stronie 34);

Punkt bazowy poprzez probkowanie punktu na pozyciji 1,1
wyznaczy¢ na ptycie kalibrujgcej i nacisng¢ klawisze dlaOSI X i Y,
aby wyzerowac ten punkt;
Podczas gdy kursor krzyzowy znajduje sie nad punktem siatki 1,1
(punkt bazowy), zaznaczy¢ opcje ,NLEC “ w menu setupu. Pole
danych X siatki“i,Y siatki“ zaznaczy¢ i zapisac¢ liczbe punktéw
kalibrowania na osi X i Y. W niniejszym przyktadzie zapisano 3
punkty w polach ,X siatki“ oraz Y siatki, aby opisac ptyte kalibrujacg

3x3;

Pole danych ,X siatki“ i ,Y siatki“ zaznaczy¢ i zapisa¢ odstep
pomiedzy punktami kalibrowania na osi X i Y. W tym przyktadzie
odstep pomiedzy punktami wynosi 1 cal (25,4 cm) na osi XiY. Pole
danych ,maszyna-0“ X" lub ,Y* zaznaczy¢ i softkey IMPORT
nacisng¢, aby zapisac przesuniecie punktu zerowego maszyny ND
1200 a takze punkt bazowy ptyty kalibrujacej. Przesuniecie dla
obydwu osi zostaje automatycznie zapisany przez ND 1200 i

wyswietlony;

HLEC [in [ [+] HLEC [in [ [+] WLEC lin [[L]+]
-~ HLEC Hyt. - HLEC Hyt. - HLEC Hyt.
Dzwigkl Poz. X i 1 Dzwigkl Poz. ¥ L 1 Dzwigkl Poz.¥ L 1
Hadzdr Poz. ¥ [ Hadzor Poz. Y L ] Hadzor Poz. Y [
Dokt katow | 2adane Aktual. Dokt kafow | zadane Aktual. Dokt kafow | 2adane Aktual.
LEC X 0.00000 0. 00000 LEC X 0.00000 0. 00000 LEC X 0.00000 000000
SLEC Y 0.00000 0. 00000 SLEC ¥ 0.00000 0. 00000 SLEC ¥ 000000 0. 00000
[MLEC Maszyna 0 Rozm. kam. [MLEC Maszyna 0 Rozm. kam. [MLEC Maszyna 0 Rozm. kam.
Skala ¥ [0 000 | [ 000 Skala a0, 000 Skala X 1.000
ROzne Y0000 0. 000 ROzre ¥ (0. 000 1.000 Rozre Y [0.425 1.000
Zegar Rozm.siatkl X Zegar Rozm.siatki X [2 Zegar Rozm.siatki X [3
- Rozm.siatkl ¥ |3 Rozm.siatki ¥ |3 - Rozm.siatki ¥ |3

| | | [kalibr | \ [calibr EREX | | [kalibr

Wartosci siatki X i Y zapisac

Zapisa¢ wielkos¢ komorki X i'Y

Zaznaczy¢ pole danych X Poz“. Pola ,X Poz“i Y Poz* otrzymujg na
poczatku wartos¢ 1. Przy przeprowadzaniu kalibrowania ND 1200
zwieksza te wartosci. Softkey NAUCZYC nacisna¢, aby rozpocza¢
kalibrowanie NLEC; nastepnie kierowac sie instrukcjami na ekranie
dla przeprowadzenia pomiaru. Pozycje pomiarowe na ptycie
kalibrujgcej zostajg wyswietlone podczas przeprowadzania pomiaru
z lewej strony u goéry na ekranie. Przy zakonczeniu pomiarow
zostajg wyswietlone wartosci zadane (certyfikowane) i rzeczywiste
(zmierzone) w polach danych zadanych i rzeczywistych dla kazdej

pozycji siatki.
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WLEC stn. 1, 1 Lin [ ]+] NLEC lin [[L[+] NLEC in [+
Pkt - HLEC Hyk - HLEC Hi.
0 X 0 . 000 DZLUln?Kl Paz Y DZLUln?Kl POz ¥
Nadzor —  |pgz vy Nedzor lpgz v [
Y O OOO Doki. katdow | zadane fAktual Doki. katow | zadane fktual,
. LEC ¥ 200000 2. 00000 LEC X 2.00000 2. 00000
SLEC ¥ 200000 2. 00000 SLEC Y 2.00000 2. 00000
Z 0 000 |HLEE Maszyna 0 ROzZm_kom. |HLEE HMaszuna 0 Rozm_kom.
Ll Skala w0026 | [1.000 Skala ¥ 0026 | [1.000
Rozne v [0.425 | [1.000 Rozne v [0.425 | [1.000
Q 0 000 ZERar Rozm.siatki X |3 ZERar Rozm.siatki x [3
'DRO | " - Rozm.siatki ¥ [B - Rozm.siatki ¥ [
Pomiar ‘ | | | - | + | | |Kalibr“. Hyt . Hi. taduj ‘ Zapisz |Kalibr“_

Pozycje pomiarowe na ptycie kalibrujgcej Wartosci zadane i rzeczywiste zostajg
zostajg wyswietlane z lewej strony u gory  wyswietlone przy zakonczeniu
na ekranie kalibrowania

Zaznaczy¢ opcje ,NLEC “ oraz nacisng¢ softkey ON , aby
aktywowac¢ NLEC. Klawisz FINISH zaznaczy¢, aby zachowaé
parametry w pamieci oraz powrdci¢ do menu SETUP.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Nacisna¢ softkey ON, by aktywowac
NLEC
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NLEC poprzez import pliku nlec.txt

Zamiast pomiaru ptyty kalibrujgcej za pomocg uktadu docelowego
ND 1200, mozna wykorzystywa¢ dane kompensacji z pliku nlec.txt,
wynikajace z pomiaru certyfikowanej ptyty kalibrujgcej za pomoca IK
5000, ND 1300 lub ND 1200. Plik nlec.txt zostaje zatadowany z
pamieci USB.

Plik nlec.txt musi zosta¢ zatadowany z katalogu
@ pierwotnego poza tym pustej pamieci USB.

Aby zatadowac plik nlec.txt:

Podtaczy¢ nosnik pamieci USB do portu USB z boku ND 1200. ND
1200 musi by¢ przy tym wytaczone;

ND 1200 wtaczy¢ i klawisz FINISH nacisnag¢, aby przejs¢ do
wskazania ,RZECZ-pozycja“;

MENU/SETUP nacisnag¢, aby otworzy¢ menu SETUP; nastepnie
zapisa¢ hasto administratora w podmenu setupu ,Hasto“ i
zaznaczy¢ opcje NLEC;

NLEC musi by¢ nastawiona na OFF;

NLEC zaznaczy¢ i softkey t ADOWAC nacisnaé. Dane kompensagii
zostajg przestane z pliku nlec.txt do ND 1200. Przy zakonczeniu
pomiarow zostajg wyswietlone wartosci zadane (certyfikowane) i
rzeczywiste (zmierzone) w polach danych zadanych i rzeczywistych
dla kazdej pozyciji siatki.

NLEC zaznaczy¢ i softkey ON nacisna¢, aby aktywowa¢ NLEC.
Klawisz FINISH nacisna¢, aby zachowa¢ parametry w pamieci oraz
powroci¢ do menu SETUP.

Zapisa¢ do pamieci dane korekcji NLEC jako plik nlec.txt

Dane kompensacji NLEC moga by¢ zapisane do pamieci jako kopia
zapasowa ha no$niku USB lub jako plik nlec.txt dla przesytania do
innego systemu ND 1200. Plik nlec.txt zostaje zachowany w pamieci
USB.

Plik nlec.txt musi zosta¢ zachowany w katalogu
@ pierwotnym poza tym pustej pamieci USB.

Aby zachowac plik nlec.txt:
Podtaczy¢ nosnik pamieci USB do portu USB z boku ND 1200. ND
1200 musi by¢ przy tym wylaczone;

ND 1200 wigczyé¢ i klawisz FINISH nacisna¢, aby przej$¢ do
wskazania ,RZECZ-pozycja*;

MENU/SETUP nacisnaé, aby otworzy¢ menu SETUP; nastepnie
zapisac¢ hasto administratora w podmenu setupu ,Hasto“ i
zaznaczy¢ opcje NLEC;

NLEC zaznaczy¢ i softkey ZACHOW. nacisngé. Dane kompensacji
NLEC zostajg przestane z pamieci USB do ND 1200;

Klawisz FINISH nacisngg¢, aby powrdci¢ do menu SETUP.
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Wspobtczynnik skalowania dla przedmiotow,
ulegajacych rozszerzaniu lub kurczeniu

Wspoétczynniki skalowania dokonujg skalowania wynikoéw pomiaru
przy pomocy wspotczynnika i s pomocne przy pomiarach
przedmiotow, podlegajacych rozszerzaniu lub kurczeniu po
przeprowadzeniu kontroli.

Podmenu ,,wspétczynnik skalowania“
W podmenu ,Wsp.skalowania“ mozna konfigurowac:

Aktywowanie wspotczynnika skalowania
Definiowanie wartosci mnozenia dla wspétczynnika skalowania
Dostep operatora do zmian wspétczynnika skalowania

Aby skonfigurowa¢ nastawienia wspotczynnika skalowania:

MENU/SETUP nacisna¢, aby otworzy¢ menu SETUP; zaznaczy¢
opcje ,Wsp.skalow.*;

Proces setupu jest taki sam dla wszystkich osi i przebieg
@ poprzez podmenu setupu ,Enkoder” i ,Nastawienia“.

Zaznaczy¢ pole danych wspétczynnika i zapisaé mnoznik dla
wspotczynnika skalowania;

Pole ,Dostep bez hasta“ zaznaczy¢ i softkey NIE nacisnagé, aby
ograniczy¢ dostep do kregu osob, znajacych hasto lub TAK, aby
aktywowac nieograniczony dostep;

Ograniczony hastem dostep do parametréw setupu jest
@ opisany na Strona 87 .

Pole wyboru ,Aktywny“ zaznaczy¢ i softkey NIE nacisng¢, aby
dezaktywowaé wspétczynnik skalowania lub softkey TAK, aby
aktywowac wspotczynnik skalowania;

Zapisa¢ mnoznik dla wspotczynnika
skalowania
dostepu dla zmiany wspotczynnika
skalowania

Klawisz FINISH nacisna¢, aby powrdci¢ do menu SETUP.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Wybra¢ NIE dla ograniczonego hastem
dostepu lub TAK dla nieograniczonego

Skala mm| [ [+ ] skala mm [ [+] skala mm| [ [+
- Ak tyuna Nie - aktyuwna Nie - Aktyuna Hie
Dzwigki Hnozn ik 00 Dzwigki Hnozn ik 000 Dzwigki Mnoznik 1.000
Nadzar yst. uzytk.  Mie Nadzor lyst . uzyte. (YR Nadzdr lyst. uzytk. Hie
Doki. katow Doki. katow Doki. katow
LEC LEC LEC
SLEC SLEC SLEC
NLEC MLEE MLEE
[skala [Skala [Skala
Razne ROzne ROzne
Zegar ZEgar ZEgar
— — —

I S W ]

Dla dezaktywowania wspétczynnika
skalowania NIE nacisna¢ lub TAK dla
aktywowania
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Konfigurowanie ,,Pomiar*

Podmenu ,Pomiar® zawiera pola danych i pola wyboru dla
konfigurowania parametrow pomiarowych ND 1200.

Podmenu ,,Pomiar*
W podmenu ,Pomiar” konfigurowalne sa:

definiowana lub dowolna liczba punktow

Zachowanie elementéw konturu przy wytaczeniu i wigczeniu
Okreslanie absolutnych lub okreslonych znakiem liczby odlegtosci
Punkt zerowy maszyny przy starcie konieczny

Okreslenie obszaru docelowego rejestrowania punktéw dla
programow z optycznym rozpoznawaniem krawedzi

Okreslanie przerw w programie w przypadku btedéw toleranciji

Okreslanie wydruku protokotu w zaleznosci od wynikéw kontroli
tolerancji

Aby skonfigurowa¢ parametry pomiaru:

MENU/SETUP nacisngg¢, aby otworzy¢ menu SETUP; zaznaczy¢
opcje ,Pomiar®;

LLiczba pkt.“ zaznaczy¢ i softkey DOWOLNA nacisng¢, aby méc
uchwyci¢ przy pomiarze elementéw konturu do 100 punktéw
wiacznie. Softkey DEFIN. nacisna¢, aby zakonczy¢ automatycznie
pomiar, jesli zostata zarejestrowana okreslona w tym polu liczba
punktow. Jesli na przyktad DEFIN. wybrano i zdefiniowana wartosé
dla okregu wynosi 3, to pomiar okregu zostaje automatycznie
zakonczony, jesli zostaty zapisane 3 punkty;

Zaznaczy¢ jedno po drugim pola ,Defin.-“ pod ,Liczba pkt.“i
zapisac liczbe koniecznych punktéw dla automatycznego
zakonczenia pomiaru dla kazdego typu elementu konturu przy
zastosowaniu zdefiniowanej liczby punktéw. Obowigzujg
nastepujgce minimalne liczby:

Punkt 1 punkt musi zosta¢
zarejestrowany

Prosta 2 punkty muszg by¢ zapisane

Okrag 3 punkty musza by¢ zapisane
Pomiar |mm| 11_ + Fomiar |mm| 11_ | + |

Hotacja Hotacja Hal.

Informacje Punkt ras. Informacie Punkt ros. 1
Hysw. Prosta ros. Hyzw. Prosta ros.
Kodery Dkrag ros. Kodery Okrag ros.
Skroty Zachowaj elem.  Tak Skroty Zachowaj elem.  Tak
Hudruk Ddcinki Abs Hudruk Odcinki Abs
Znaki form. |Start od zera  Hie Znaki form. |Start od zera  Nie
R5232 Strefa docelows [L.000 R5232 Strefa docelows [L.000
LUSE Zatrz. wyn. tolerGdy ndkg LUSE Zatrz. wyn. tolerGdy n0OK
[Pomiar || Druku wyn. toleriizdy [Pomiar | Drukug wyn. toleriligdy
. —
N N | |

Wybra¢ dowolng lub definiowana liczbe Zapisa¢ minimalng liczbe definiowanych
punktow punktow
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Pole wyboru ,Zachowaj elem.“ zaznaczy¢ a nastepnie softkey TAK
nacisnac¢, aby zachowac elementy konturu z listy przy wytaczaniu i
wiaczaniu urzadzenia. Softkey NIE nacisnag¢, jezeli elementy
konturu majg zosta¢ anulowane przy wytaczeniu urzadzenia;
Pole wyboru ,Odlegtos¢” zaznaczy¢ i softkey ZNAK LICZBY

nacisnag, aby wyswietli¢ odstepy ze znakiem + lub - na ekranie.
Softkey ODL nacisnag¢, aby przedstawi¢ odlegtosci jako wartosci

absolutne;

~Zerowanie na starcie“ zaznaczyc¢ i softkey TAK nacisna¢, aby
okresli¢ punkt zerowy maszyny przy wtaczeniu poprzez
przejechanie znacznikéw referencyjnych lub poprzez zapis kontaktu
dotykowego. Softkey NIE nacisngg, jesli nie zostaje okreslony punkt

zerowy maszyny.

=)

Przy zastosowaniu kompensac;ji bledéw SLEC lub NLEC
konieczny jest punkt zerowy maszyny.

Dla zachowania elementéw konturu przy

wytgczeniu i wigczeniu nacisngé TAK

ND 1200 QUADRA-CHEK

,OdI* nacisnaé, aby przedstawi¢
odlegtosci bez znaku +/- na ekranie

Fomiar |mm| 11_ | -l— | FPomiar |mm‘ j_ | -l— | FPomiar ‘mm| 11_ | -I— |
. Notacja Mal. . Hotac ja Mal. . Hotacja Mal.
Infur“maCJe PUAKT oS, Infor“maCJe N Infor“maCJe A ra—
Hyzw. Prosta ros. HySw. Prosta ros. HySw. Prosta ros.
Kodery Okrag ros. Kodery Okrag ros. Kodery Okrag ros.
skroty zachowaj elem.  [ETSEEEEN Skroty Zachowaj elem. Tak Skroty Zachowaj elem.  Tak
Hydruk Odeinki fAbs Hydruk Odcink i B Hydruk Odecinki fibs
Znaki form. |Start od zera H_ Znaki form. |Start od zera  Hie Znaki form. |Start od zera E
rRs232 Strefa docelowa [1.000 R5232 Strefa docelowa [1.000 R5232 Strefa docelowa [1.000
ISE Zatrz. wyn. tolerGdy nok LISE Zatrz. wyn. tolerGdy nok LISE 2atrz. wyn. tolerGdy nOK
[Pomiar | orukuj wyn. tolerligdy [Pomiar Drukuj wdn. tolerdligdy [Pomiar | Druku wan. tolerligdy
— — —
e | . w [ ]

TAK nacisnag, jesli ma by¢ konieczny

punkt zerowy maszyny przy starcie
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,Obszar docelowy* zaznaczy¢ i zapisa¢ wielkos¢ obszaru
docelowego, ktéra ma by¢ wyswietlona przy wykonaniu programu z
optycznym rozpoznawaniem krawedzi dla pomiaru przedmiotéw.
Punkty, lezace poza obszarem docelowym, nie zostajg
rozpoznawane przy wykonaniu programu;

Pole wyboru ,Tol.-wyn. stop® zaznaczy¢ i nacisna¢ wymagany
softkey, aby zatrzymac¢ wykonanie programu w zaleznos$ci od
wyniku kontroli tolerancji:

Softkey Wynik

Nigdy Program nie zostaje nigdy zatrzymywany jako reakcja
na wynik toleranc;ji

2.3 Software-Setup

Jesli niO Program zostaje zatrzymywany, jesli wynik tolerancji
nie jest wtasciwy

Jesliio Program zostaje zatrzymywany, jesli wynik tolerancji
jest wiasciwy

Zawsze Program zostaje zatrzymywany po kazdej kontroli
toleranciji

Pole wyboru ,Tol.-wyn. stop® zaznaczy¢ i nacisng¢ wymagany
softkey, aby wydrukowac protokét jako reakcja na kontrole toleranciji:
Softkey Wynik

Nigdy Nie zostaje nigdy drukowany protokét jako reakcja na
wynik tolerancji

Jesli niO Protokat jest drukowany, jesli wynik toleranc;ji nie jest
wiasciwy
Jesliio Protokaét jest drukowany, jesli wynik tolerancji jest
wiasciwy
Zawsze Protokdt zostaje drukowany po kazdej kontroli
tolerancji
Pomiar |mm| il | + | Pomiar |mm| il | + | Pomiar |mm| N | + ‘
Hotacja Hotacja . Hotacja Hal.
Informacje Punkt ras. Informacie Punkt ros. Informacje Punkt ros.
Hysw. Prosta ros. Hyzw. Prosta ros. Hyzw. Prosta ros. B 1
Kodery Dkrag ros. Kodery Okrag ros. Kadery Okrag ros.
Skroty Zachowaj elem. Skroty Fachowaj elem. Skroty Zachowaj elem.  Tak
Hudruk Ddcinki Hudruk Odcinki Hudruk Odcinki Abs
Znaki form. |Start od zera i Znakli form. |Start od zera Nie Znakli form. |Start od zera HNie
R5232 Strefa docelows R5232 Strefa docelows [L.000 R5232 Strefa docelows [1.000
USB Zatrz. wyn. tolerGdy n0OK 1ISE Zatrz. wyn. toleres=NEEglil USE Zatrz. wyn. tolerGdy nok
[Pomiar | Drukui wyn. tolertligdy [Pomiar [Pomiar | orukus wyn. tole{(EEREN
T -
| | | | Migdy [efald] 4 L [efal¥] nDK| Gdy 0K | Zawsze |
Zapis obszaru docelowego dla Wybraé przerwanie programu w Wybraé drukowanie protokotu w
programéw z rozpoznawaniem krawedzi  zaleznosci od wyniku tolerancji zaleznosci od wyniku tolerancji

Klawisz FINISH nacisnaé, aby powréci¢é do menu SETUP.
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Format wskazania

Podmenu ,Wskazanie“ zawiera pola danych i pola wyboru dla
konfigurowania rozdzielczosci i innych parametréw wskazania.

Wskazania na ekranie monitora

Pola konfiguracji w podmenu zawieraja;

Rozdzielczosci dla liniowych pomiaréw i pomiaréw kata
Jednostki miary dla ,Start liniowo* i “Start kagtowo*
Wybor znaku rozdzielajacego (punkt lub przecinek)
Aktualne wskazanie kata
Rozdzielczosci dla wskazania kata dla osi Q
Wyswietlane katy dla pomiaréw kata
Aby skonfigurowa¢ nastawienia wskazania:
MENU/SETUP nacisna¢, aby otworzy¢ menu SETUP; zaznaczy¢
opcje ,Wskazanie*;
Pola danych ,MM* i ,Cale“ zaznaczy¢ oraz zapisa¢ liczbe indeksu
dla rozdzielczosci przy kazdej jednostce miary. Przy zapisie liczby

indeksu 0.001 zostaje na przyktad zaokraglone wskazanie MM lub
Cale do 3 miejsc dziesietnych;

Pole wyboru ,GMS* zaznaczy¢ i zapisac liczbe indeksu stopnie/
minuty/sekundy. Na przykfad w przypadku liczby indeksu 0.01
wskazanie 30°20'45” zostaje zaokraglone na 30°21;

Pole wyboru ,DG* zaznaczy¢ i zapisac liczbe indeksu stopni
dziesietnych. Na przykfad w przypadku liczby indeksu 0.01
wskazanie 330 786 stopni zostaje zaokraglone do 330.79.

] ] [ P ]| [ o] L[]
Rozdziel. MM Rozdziel. MM Rozdziel. MM

Infur‘maCJe Rozdziel. cale [0 001 Infor‘maCJe Rozdziel. cale Infor‘maCJe Rozdziel. cale

[Hysuw. Rozdziel. StMS  [0.OL [Hysu. |Rozdziel. stus [Hysu. Rozdziel. StMS

Kodery Rozdziel. StDz 001 Kodery Rozdziel. StDz Kodery Rozdziel. 5tDz

Skraty Start - linie MM Skroty Start - linie Skroty Start - linie

Hydruk Start - katy StHS Hydruk Start - katy Hydruk Start - katy

Znaki form. |Separator Kropka Znaki form. |Separator Znakl form. |Separator

RS232 fAktualny kat StMS RS232 Aktualny kat STHS RS232 Aktualny kat STHS

sk Rozdziel. O st.m|2.01 UsSB Rozdziel. O st.m[0.01 UsSB Rozdziel. O st.m|0.01

Fomiar Rozdziel. @ st.d40.001 Pomiar Fozdziel. O st.ddo. 001 Pomiar Rozdziel. @ st.dd0. 001

— Hysw. kat -360 — Hysw. kat =360 — HySw. kat =360

Zapisac liczbe indeksu rozdzielczosci dla
liniowych pomiaréw. pomiarow kata w stopniach/minutach/

sekundach.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Zapisac liczbe indeksu rozdzielczoscidla Zapisaéliczbe indeksu rozdzielczoscidla
pomiarow kata w stopniach dziesietnych.
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Pole wyboru ,Start liniowo* zaznaczy¢ i nacisng¢ softkey, aby
okresli¢ liniowg jednostke miary, uzywang przez ND 1200 przy
starcie. Nastepujace softkeys znajdujg sie do dyspozyc;ji:

Softkey Wynik

MM Liniowg jednostka miary jest milimetr

Cale Liniowg jednostka miary jest cal

Ostatnia Liniowa jednostka miary pozostaje niezmieniona

Pole wyboru ,Start katowo* zaznaczy¢ i nacisna¢ softkey, aby
okresli¢ katowa jednostke miary, uzywang przez ND 1200 przy
starcie. Nastepujace softkeys znajdujg sie do dyspozyc;ji:

Softkey Wynik

DG Jednostkg miary katowa jest stopien dziesietny
GMS Jednostka miary kata to stopnie/minuty/sekundy
Ostatnia Katowa jednostka miary pozostaje niezmieniona

Pole wyboru ,Znak rozdz.“ zaznaczy¢ a nastepnie nacisng¢ softkey,
aby wybrac¢ punkt lub przecinek jako znak rozdzielajacy;

Husu. [mm| J— [+]
) Rozdziel. MM 0. 001
Informacje |poodzie) . cale  [D00
[Huzu. Rozdziel. StHs [00L
Kodery Rozdziel. Stbz  [0.001
Skroty Start - linie
Hydruk Start - katy StHS
Znaki form. |Separator Kropka
RS232 Aktualny kat StHS
UsB Rozdziel. O st.m|0.01
Pomiar Rozdziel. 0 st.d40.001 |
~— Hy&w. kat =360

Hysu. [mm| J— [+]
) Rozdziel. MM 001
Informacje |poodziel. cale 0_001
[Huzu. |Rozdziel. sts ol
Kodery Rozdziel. Sthz  [0.001
Skroty Start - linie
Hydruk Start - katy ]
Zrnakl form. |Separator ropka
RS232 Aktualny kat StHS
sk Rozdziel. O st.m|2.01
Pomiar Rozdziel. 0 st.d40.001 |
— HLJSLU kat -360

“ Cale |Dstat_| |

sthz

Wybrac liniowg jednostke miary dla
startu
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Wybrac kqtowq jednostke miary dla
startu

e
) Rozdziel. MM 001

Informacje |poodziel. cale 0_001

[Huzu. |kozdz1e1. stms o

Kodery Rozdziel. StDz  [0.001

Skroty Start - linie MM

Hydruk Start - katy

Znaki form. |Separataor

RSZ232 Aktualny kat

UsSE Rozdziel. @ st.m|2 ot

Pomiar Rozdziel. O st.d40.001 |

—~— Wydw. kat -360
Pzecin_| |

Wybra¢ znak rozdzielajacy
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Pole wyboru ,Przedst.kata“ zaznaczy¢ i nacisng¢ softkey, aby

nastawi¢ dla aktualnej sesji stopnie dziesietne (DG) lub stopnie/

minuty/sekundy (GMS);

Pola danych ,Q GMS wskazanie® oraz ,Q DG wskazanie* zaznaczy¢
i zapisac¢ liczbe indeksu dla rozdzielczosci przy kazdej jednostce
miary. Pola ,Q GMS wskazanie“ i ,Q DG wskazanie® konfigurujg
przedstawienie wartosci pomiarowej kata w wyswietlaczu;

Pole wyboru ,Wskazanie kata“ zaznaczy¢ a nastepnie nacisnaé
softkey, aby wybra¢ wymagany format wskazania.

Wybraé wskazanie kata dla aktualnej
sesji

ND 1200 QUADRA-CHEK

HyEuw. |mm| j_ | + | HySu. |mm‘ j_ | + | HySu. ‘mm| j_ | + |

) Rozdziel. MM 0.001 ) Rozdziel. 0.001 ) Rozdziel. 0. 001
Informacje |poodziel. cale 00l Informacie fposgziel. cale 7001 Informacje |poogzie] . cale 7001
[Husuw. Rozdziel. StMS .01 [Husw. |Rozeziel. stHs ol Husw. Rozdziel. StMS 01
Kodery Rozdziel. StDz [.001 Kodery Rozdziel. StDz  [.001 Kodery Rozdziel. St0z  [0.001
Skraty Start - linie MM Skroty Start - linie MM Skroty Start - linie MM
Hydruk Start - katy StHS Hydruk Start - katy StHS Hydruk Start - katy StHS
Znaki form. |Separator Znaki form. |Separator Kropka Znaki form. |Separator Kropka
RS232 Aktualny kat RS232 Aktualny kat STHS RS232 Aktualny kat STHS
1USE Rozdziel. @ st.ml& 1ISE Rozdziel. o1 1sE Rozdziel. @ st.mf@or |
Pamiar Fozdziel. O st. clziO a0l Pomiar Fozdziel. . Pomiar Rozdziel. @ st.ddo
- Wydw. kat -360 - HyEw. kat —360 - Hysw. kat 360
oo B | ] | RN

Zapisac liczbe indeksu dla rozdzielczosci Wybraé wymagany format wskazania

wskazania osi Q przy prezentacji GMS

lub DG

kata
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Przypisania hotkeys

W podmenu setupu ,Hotkeys" mozna programowac klawisze @

funkcyjne na panelu przednim, na zewnetrznym pulpicie obstugi i na
o — ———E———

wytaczniku noznym dla czesto uzywanych funkcji. Hotkeys pozwalajg
HEIDENHAIN

zaoszczedzi¢ czas, poniewaz nie jest koniecznym nawigowanie przez
menu, aby uruchomi¢ funkcje, lub aktywowac funkcje przetacznikiem
noznym lub na zewnetrznym pulpicie obstugi.

Ponizsza tabela pokazuje klawisze i przetgczniki ND 1200, ktére
mozna programowac jako hotkeys:

Numer strzalki Opis
1 Szerokie klawisze
2 Softkeys enter | finish
3 Klawisze cyfrowe e —
4 Klawisze na zewnetrznym elemencie

obstugi
5 Przetgcznik nozny 1

Abb. 2.16Klawisze funkcyjne na panelu przednim,

6 Przetgcznik nozny 2 ktére moga by¢ wykorzystywane dla
programowania hotkey

opcjonalnymi czesciami osprzetu, ktére musza zostac

@ Przetacznik nozny i zewnetrzny element obstugi sg
dokupione oddzielnie.

Wskazanie ,,Hotkeys*“
Pola konfiguracji w podmenu ,Hotkeys® zawieraja:

Klawisz lub przetacznik

Okreslony klawisz lub okreslony przycisk dla programowania hotkey
Przypisywana funkcja

Abb. 2.17Klawisze zewnetrznych elementach obstugi,
ktére mogag by¢ wykorzystywane dla
programowania hotkey
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Aby przypisa¢ hotkey okreslong funkcje:

MENU/SETUP nacisna¢, aby otworzy¢ menu SETUP; nastepnie
zaznaczy¢ opcje ,Hotkeys*;

Pole wyboru ,Przyciski“ zaznaczy¢ a nastepnie nacisng¢ softkey,
aby wybra¢ wymagany typ przycisku lub przetacznika. W tym
przyktadzie zostaje wybrany przetacznik nozny;

Wybra¢ klawisz lub przetacznik. W tym przyktadzie zostaje wybrany
przetacznik nozny 2;

Nacisna¢ softkey, aby przypisa¢ okreslona funkcje. W tym
przykiadzie zostaje przypisana szczegoélna funkcja (specjalna);

= - IS
Skrity mm| |1 |+ skrity mm/ [ [+]
) K law. ) K law. Hoznie Not.
Informacje |, Brak Informacje |y Brak auto E
Hyzw. 2) Brak Hysw. 2) e usz.
Kodery Kodery -
[skraty | [skraty | Usun el.
Hudruk Huydruk, Us. wsp.
Znaki form. Znaki form. STHS./3tDz
RS232 RE232 MCS
uss UsE MinMax
Fomiar FPomiar .
f— f— Fomiar
Soft ‘ Tedn. |2dalnie Hoznie [Ekdslal Klaw. |Specjal,| Prog. | ——
Nacisna¢ softkey, aby wybra¢ klawisz lub Wybra¢ okreslony przewidziany do Nacisna¢ softkey, aby wybra¢ okreslong
przetgcznik przypisania klawisz lub przetgcznik funkcje

Zaznaczy¢ wymagana funkcje a nastepnie przypisanie z ENTER
potwierdzi¢. W niniejszym przyktadzie przetacznikowi noznemu 2
zostaje przypisana funkcja "Auto-E" (automatyczne rozpoznawanie
krawedzi). Po przypisaniu nacisniecie na przetacznik nozny 2
powoduje przetgczenie rozpoznawania krawedzi miedzy
manualnym i automatycznym;

skrdty Jmm[ [ [+]

Hot . -

_ X k law. Hoznie

Us_ wsz. Egﬁm. 2)

- odery

Usun el. Bkroty |

Us.wsp. Hydruk

StMSs5tDz Znaki form.

HCS Rs232

MinMax gSB_

Fomiar nar

~— Brak | Klaw. |Specjal_
Wybraé przypisywang funkcje Klawisz ENTER nacisng¢, aby

zakohczyC operacje przypisania.

Klawisz FINISH nacisna¢, aby powrdci¢ do menu SETUP.
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Ponizsza tabela pokazuje zawarte w menu ,Specjalne” funkcje:

hotkey. W menu ,Specjalne” pojawiajg sie pojedyncze

@ Wybdr jezyka dialogowego moze by¢ przypisane do

jezyki, jednakze nie sg one podane ewidentnie na liscie

funkcji hotkey

Funkcja w menu

»Specjalne“ Opis

Adnot. Przetacza pomiedzy definiowang i dowolng iloscig punktéw (adnotacja)

Auto-E Przetgcza pomiedzy automatycznym i manualnym rozpoznawaniem krawedzi

Wszystko Usuwa liste elementéw, ustawienia i punkty bazowe

Us. El Usuwa elementy konturu z listy elementéw

Us. KS Usuwa ustawienia i punkty bazowe

GMS/DG Przetacza pomiedzy wskazaniem kata w stopnie/minuty/sekundy i stopniach dziesietnych

MKS Usuwa punkty bazowe i odtwarza ponownie uktad wspotrzednych maszyny

MinMax Pokazuje maksymalne i minimalne kroki zliczania enkodera na wybranej osi; absolutny zakres
(od minimum do maksimum) zostaje réwniez wyswietlany.

FK/OS Przetacza pomiedzy kursorem krzyzowym i optycznym rozpoznawaniem krawedzi (opcjonalnie)

Preset Wyznacza zdefiniowane przez operatora wartosci, odpowiadajace znanym wspoirzednym
przedmiotu (np. wymiary na rysunku przedmiotu) , jako punkty bazowe

Preset! Wywotuje ponownie ostatni nastawiony wstepnie punkt bazowy

Prog Pokazuje liste zapisanych wczesniej programéw do wyboru przez operatora

Drukuj RS Przesyta dane dla aktualnego zadania drukowania do szeregowego interfejsu V.24/RS-232

Drukuj USB Przesyta dane dla aktualnego zadania drukowania do interfejsu USB

Run! Wykonuje ostatni program jeszcze raz

Wystac 2, 3, 4 Wysyta aktualne dane osi X, Y; lub X, Y, Zlub X, Y, Z, Q na drukarke lub do komputera

Wysta¢ D Wysyta aktualne dane $rednicy na drukarke lub do komputera

Wystac F Wysyta aktualne dane btedu formy na drukarke lub do komputera

Wystac L Wysyta aktualne dane dtugosci na drukarke lub do komputera

Wystaé Q Wysyta aktualne dane wskazania kata dla osi Q na drukarke lub do komputera

Wysta¢ R Wysyta aktualny promien na drukarke lub do komputera

Wystac X Wysyta aktualne dane dla osi X na drukarke lub do komputera

Wystac Y Wysyta aktualne dane dla osi Y na drukarke lub do komputera

Wystac¢ Z Wysyta aktualne dane dla osi Z na drukarke lub do komputera
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Funkcja w menu

»opecjalne“ Opis

Wystaé < Wysyta aktualne dane pomiaru kata na drukarke lub do komputera
Nauczy¢ Uruchamia kalibrowanie przy pomocy optycznego czujnika (opcja)
Czas Pokazuje czas i date

Zerowac 2 Wyzerowuje 0$ X i Y

Zerowat Q Wyzerowuje 0$ Q

Jezyki Nastawienie jezyka

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Format druku

Dane formatu druku i pola wyboru zawarte sg w podmenu ,Drukowac*
i ,Kod sterow.”

Podmenu ,,Drukowac*
Pola konfiguracji w podmenu ,Drukowac” zawieraja;:

Szerokos$¢ wydruku w znakach
Dlugos¢ strony w wierszach na strone
Posuw strony
Znak sterujacy drukarki przed i po wierszach i stronach (formularze)
Automatyczne etykietowanie danych protokotu
Drukowac protokot, jesli zostang przejechane optyczne krawedzie
(opcja)
Podawa¢ jednostke miary w protokole

Aby formatowa¢ druk w podmenu ,,Drukowac*:
MENU/SETUP nacisnag¢, aby otworzy¢ menu SETUP; zaznaczyé
opcje ,Drukowanie” ;
Pole wyboru ,Szerokos$¢ wydr.“ zaznaczy¢ a nastepnie nacisnaé
softkey, aby wybra¢ szerokos¢ 32, 40 lub 80 znakdw;
Pole wyboru ,Wiersze/strony* zaznaczy¢ a nastepnie zapisac
wymagana liczbe wierszy na strone od 1 do 999;

Pole wyboru ,Posuw strony“ zaznaczy¢ i softkey TAK nacisna¢, aby
wstawic¢ po wydrukowanych danych znak sterujacy dla posuwu
strony.

Hydruk Jmm|[ [ [+ Hydruk Jmm[ [ [+] Hydruk Jmm| [ [+ ]
_ |szer.raportu ER N | szer .raportu s0 | szer .raportu so

InfquaCJE Hierszesstr. InfDPmaCJE Hierszesstr. In]‘DPmaCJE Wierszesstr. (D |
HySw. Posuw pap. Tak Hysw. PosUW pap. Hyzw. Posuw pap. IES
Kodery Pre Line Kadery Pre Line Kadery Pre Line
Skraty Fost Line 10 135 skroty Post Line 10 135 skroty Post Line 10 15
[Hydruk |Post Form [Hydruk |Post Form [Hydruk | Post Form
Znaki form. [Etuk. aut. Tak Znaki form. |Etuk. aut. Tak Znaki form. |Etuk. aut. Tak
R5232 Druk. kraw. Hyk. R5232 Druk. kraw. Hyk. R5232 Druk. kraw. Hyt.
UsB Drukuj jedn. Hie USE Drukuj jedn. Hie USE Drukuj jedn. Hie
Fomiar Fomiar Pomiar
. — —

e o WEM N — — -
Wybra¢ szerokos$¢ wydruku Okresli¢ dtugos¢ strony W razie potrzeby wybra¢ posuw strony
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Pole danych ,Przed wierszem®, ,Po wierszu“ lub ,Po stronie®
zaznaczy¢ i zapisa¢ wymagane ASCII-znaki. W jednym polu
danych moga by¢ wprowadzone maksymalnie cztery znaki ASCII.
Na przyktad zapisane w polu ,Przed wierszem*® znaki ASCII przed
kazdym wierszem wydruku dziatajg tak, iz po zapisie znaku ASCII
32 przed kazdym wierszem wydruku zostaje wstawiony pusty znak
(spacja). Znaki muszg by¢ oddzielone spacjami. Kodowanie ASCII
zostaje objasnione na nastepnej stronie.

Zaznaczy¢ pole wyboru ,Auto Etyk.“ a nastepnie nacisng¢ softkey
TAK , aby wydawac¢ dane druku tacznie ze znakiem szczegdlinym.

Hydruk mm| [ [+ ]
~|szer.raportu g0
INfOrmacie | ierszesstr.
Hyzw. Posuw pap.  Tak
Kodery Pre Line
Skroty Fost Line 10 15
[Hydruk | Post Form [
Znaki form. |Etuk. aut. Tak
R5232 Druk. kraw. Hyt
Use Drukuj jedn. Hie
Fomiar
—

Hydruk mm/ [ [+]
~|Szer .raportu go

Informacie || iorezarstr.
HySw. Posuw pap.  Tak
Kndery Pre Line
Skraty Post Line 10 135
[Hydruk | Post Form
Znaki form. |Etyk. aut. Tak
R5232 Druk. kraw. Hyt
UsB Drukuj jedn. Hie
FPomiar
—

Hie Tak | |

Znak sterujacy ASCII ,Przed wierszem®,

.Po wierszu“ lub ,Po stronie* zapisaé

Nacisna¢ softkey TAK, by aktywowaé
automatyczne etykietowanie

Pole wyboru ,Dr. granicy” zaznaczy¢ i softkey LISTA nacisna¢, aby
wykonac wydruk, jesli zostanie rozpoznana optyczna krawedz,
wybra¢ format druku z listy a nastepnie klawisz ENTER nacisnac.

Mozliwe formaty druku to:

OFF: wydruk nie zostaje wykonany

Standard: drukowanie wspotrzednych osi przy przejechaniu

krawedzi

Srf2: drukowanie wspétrzednych osi i ostatniej wspotrzednej
przed krawedzie z 2 miejscami dziesietnymi

Srf3: drukowanie wspotrzednych osi i ostatniej wspoétrzednej
przed krawedzie z 3 miejscami dziesigetnymi

Hydruk mm| [+ ]
. SzZer . raportu 80
Infur‘mame Wiersze/stir.
Hyzw. Posuw pap.  Tak
Kodery Fre Line
Skraty Fost Line 10 13
[Hydruk | Post Form
Znaki form. |Etuk. aut. Tak
RS232 Druk. kraw. [ENEH
USE Drukuj jedn. Hie
Pomiar

Hut .
Standard
sStfz
Stfa

Softkey LISTA nacisna¢, aby
skonfigurowac¢ wydruk przy przejsciu
jasno/ciemno

ND 1200 QUADRA-CHEK
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o ASCII-kodowanie:
‘Ig kod Znak kod Znak kod Znak kod Znak kod Znak
UI) 8 Cofanie 31 us 54 6 77 M 100 d
q,_’ 9 Poziomy 32 Spacja 55 7 78 N 101 e
(] (puste
; miejsce)
“g 10 Posuw 33 ! 56 8 79 ) 102 f
N wierszowy tab.
Q 11 Pionowy tab. 34 ¢ 57 9 80 P 103 g
N 12 Posuw strony 35 # 58 : 81 Q 104 h
13 Powrét wozka 36 $ 59 : 82 R 105 i
14 SO 37 % 60 < 83 S 106 J
15 Sl 38 & 61 = 84 T 107 k
16 DIE 39 ‘ 62 > 85 u 108 I
17 DC1 40 ( 63 ? 86 \ 109 m
18 DC2 41 ) 64 @ 87 W 110 n
19 DC3 42 * 65 A 88 X 111 o
20 DC4 43 + 66 B 89 Y 112 p
21 NAK 44 , 67 C 90 z 113 q
22 SYN 45 - 68 D 91 [ 114 r
23 ETB 46 . 69 E 92 \ 115 s
24 CAN 47 / 70 F 93 ] 116 t
25 EM 48 0 71 G 94 A 117 u
26 SuB 49 1 72 H 95 _ 118 v
27 ESC 50 2 73 I 96 ‘ 119 w
28 FS 51 3 74 J 97 a 120 X
29 GS 52 4 75 K 98 b 121 y
30 RS 53 5 76 L 99 c 122 z
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Zaznaczy¢ pole wyboru ,Dr. MM/Cale“ a nastepnie nacisngc¢ softkey
TAK , aby wydawac jednostke miary wraz z danymi druku;

Hydruk |mm| AN | + |
~ |szer.raportu go

Infur‘mawe WierszeJ sir.

HysW. Posuw pap.  Tak
Kodery Pre Line

Skroty FPost Line 10 13
[Hydruk | Post Farm

Znaki form. |Etuk. aut. Tak

R5232 Druk. kraw. Hyt

UsE Drukuj Jedn.
Fomiar

-
BT T

Softkey TAK nacisng¢, aby podaé
jednostke miary

Klawisz Finish nacisnaé¢, aby powréci¢ do menu SETUP.

Podmenu ,,Znak ster.“

Podmenu ,Znak ster." zawiera pola danych dla konfiguracji drukarki.
Tu moga by¢ wstawiane ASCII-znaki sterujace przed ciggiem danych
wydruku.

W jednym polu danych mogg by¢ wprowadzone maksymalnie trzy
znaki ASCII. Znaki muszg by¢ oddzielone spacjami.

Aby formatowac¢ druk w podmenu ,Znak ster.” :

Opcje ,Znak ster.“ zaznaczyc;
Pierwsze pole zaznaczy¢ i zapisa¢ konieczne znaki sterujgce ASCII;

Znaki form. |mm|j1_ | + |

Pre Form

Informacje
WyEuw.

Kodery
Skrioty
Hydruk
[Znaki form. |
RS232

UsE

Pomiar

Zapisa¢ znaki sterujace ASCII ,,Przed
wierszem*

Zaznaczy¢ dalsze pola i zapisa¢ znaki, az ciag danych bedzie
kompletny;

Klawisz FINISH nacisna¢, aby powrdci¢ do menu SETUP.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Konfiguracja interfejsu V.24/RS-232

Podmenu ,V.24/RS232 zawiera pola danych i pola wyboru dla
konfigurowania parametréw komunikacji szeregowego interfejsu V.24/
RS-232.

Podmenu V.24/RS232
Pola konfiguracji w podmenu ,V.24/RS232" zawieraja:

Szybkos¢ transmis;ji

Dtugos¢ stowa

Bity stop

Parzystosé

Typ danych, wysytanych do szeregowego interfejsu

Opdznienie koniec znakéw (EOC Delay) i koniec wiersza (EOL
Delay)

Aby skonfigurowa¢ interfejs V.24/RS-232:
MENU/SETUP nacisngg¢, aby otworzy¢ menu SETUP; nastepnie
zaznaczy¢ opcje ,V.24/RS232°
Pole wyboru ,Baud® zaznaczy¢ a nastepnie nacisngc¢ softkey, aby
zwiekszy¢ wymagang szybkosc¢ transmisji (+) lub jg zredukowaé (-);
Pole wyboru ,Dlugos¢ stowa“ zaznaczy¢ a nastepnie nacisngé
softkey, aby wybra¢ dlugos¢ stowa, wynoszacg 7 lub 8 bit;

Pole wyboru ,Bit stop“ zaznaczy¢ a nastepnie nacisna¢ softkey,
aby wybrac 1 lub 2 bit stop.

R5232 Jmm|[ [ [+ Rs232 Jmm[ [ [+] RS232 Jmm| [ [+ ]
) Baud ) Baud 115200 ) Baud 1415200

Informacie | py syque 8 Informacie | py syqua _ Informacie | py syqua g

HySw. Bity stopu 1 Hysw. Bity stopu 1 Hysw. Bity stopu

Kodery Parzystost Erak Kadery Parzystost Brak Kadery Parzystost Brak

Skraty Handshake Hard. skraty Handshake Hard 3kraty Handshake Hard.

Hydruk Dane Brak Hydruk Dane Brak Hydruk Dane Brak

Znaki form. | Opdzn. EOC o] Znaki form. | opdsn. EOC ] Znaki form. | opdin. EOC ]

[Rs232 | opdzn. oL b 1] [Rs232 | opdzn. oL b 1] [rs232 | opésn. EoL b 1

USE USE USE

Fomiar Pomiar Pomiar

. — —

i E— . I e [ |
Softkey ,-“ lub ,+“ nacisngg¢, aby Nacisna¢ softkey, aby wybra¢ dtugos¢  Nacisng¢ softkey, aby wybraé 1 lub 2 bit
zwiekszy¢ lub zredukowac szybkos¢ stowa, wynoszaca 7 lub 8 bit. stop.
transmisji
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Pole wyboru ,Parzysto$¢” zaznaczyc¢ a nastepnie softkey nacisnag,
aby wybra¢ NIEPARZ., PARZYSTOSC lub BRAK ;

Pole wyboru ,Dane* zaznaczy¢ i softkey LISTA nacisngg¢, aby
wyswietli¢ wybor danych dla komunikacji na interfejsie V.24/RS-232;

Wybra¢ wymagane dane i klawiszem ENTER potwierdzic.
Nastepujace opcje danych znajdujg sie do dyspozyciji:

Brak: dane nie sg przesytane
Wskazanie: tres¢ aktualnego wskazania

Protokdt: wszystkie dane pomiarowe dla elementéw konturu bez
wynikéw toleranciji

Protokdt tol.: wszystkie dane pomiarowe bez wynikéw pomiaru dla
elementow konturu

CSV: wszystkie dane pomiarowe dla elementéw konturu bez
wynikow tolerancji, zmienne z przecinkiem rozdzielajgcym

Tab: wszystkie dane pomiarowe dla elementéw konturu bez
wynikow tolerancji, zmienne z tabulatorem rozdzielajgcym

RS232 mm| [ ][+ ] RE232
) Baud 115200 . Baud =
Infarmacie |y syoug 5 Informacie | by syoug Hysu.
Hysw. Bity stopu 1 HySw. Bity stapu Raport
Kodery Parzystost Kodery Parzystost Rpt tol
Skraty Handshake Hard. Skroty Handshake cay
Hydruk Dane Brak Hydruk Dane
Znaki form. | opazn. EOC b Znaki form. | opasn. EOC Tab
[Rs232 | opézn. EOL o [Rsz32 | opézn. EOL
UsE IEE
Pomiar Fomiar
— —
Nparz.| Farz. | | Lista | | | |
Dla wyboru parzystosci Softkey LISTA nacisngg¢, aby wyswietlic  Wybor zaznaczy¢ i nastepnie klawiszem
NIEPARZYSTOSC lub PARZYSTOSC opcje danych ENTER potwierdzic.

nacisng¢

Pola danych EOC Delay (koniec znakéw) i EOL Delay (koniec
wiersza) zaznaczy¢ i konieczne dla optymalizacji komunikacji
pomiedzy V.24/RS-232 i zewnetrznymi urzgdzeniami czasy
opo6znienia w milisekundach zapisag;

Re232 mm] [ ]+ ]
) Baud 115200
Informacje Ot stoua 3
Hyzw. Bity stopu 1
Kodery Parzustogd Brak
Skroty Handshake Hard.
Hudruk Dane Brak

Znaki form. | opdzn. EOC 0
[RS232 Opdzn. EOL o

USB
Fomiar
f—

EOC- lub EOL-Delay zapisa¢

Klawisz FINISH nacisna¢, aby powrdci¢ do menu SETUP.
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Konfiguracja interfejsu USB

Poprzez interfejs USB mozna przesyta¢ dane do podtaczonej pamieci
USB lub na drukarke USB. Podmenu ,USB* zawiera pola danych i pola
wyboru dla konfigurowania parametréw komunikac;ji interfejsu USB.

Podmenu ,,USB“
Pola konfiguracji w podmenu ,USB* zawieraja;

Typ danych, wysytany do interfejsu USB
Miejsce docelowe dla danych; plik w pamieci USB lub na drukarce
Typ pliku: plik zamienié, dotaczy¢ do istniejgcego pliku lub utworzy¢
nowy plik z autonumerowaniem
Aktualny numer pliku dla autonumerowania plikow
Zadanie zapisu typu pliku
Aby skonfigurowac interfejs USB:

MENU/SETUP nacisna¢, aby otworzy¢ menu SETUP; nastepnie
zaznaczy¢ opcje ,USB*;
Zaznaczy¢ pole wyboru ,Dane” a nastepnie softkey LISTA nacisnag,
aby wybrac¢ opcje danych;
Wybra¢ wymagane dane i klawiszem ENTER potwierdzi¢.
Nastepujace opcje danych znajdujg sie do dyspozyciji:

Brak: dane nie sg przesytane

Wskazanie: tre$¢ aktualnego wskazania

Protokot: wszystkie dane pomiarowe dla elementéw konturu bez
wynikow toleranciji

Protokot tol.: wszystkie dane pomiarowe bez wynikow pomiaru dla
elementéw konturu

CSV: wszystkie dane pomiarowe dla elementéw konturu bez
wynikéw tolerancji, zmienne z przecinkiem rozdzielajgcym

Tab: wszystkie dane pomiarowe dla elementéw konturu bez
wynikéw tolerancji, zmienne z tabulatorem rozdzielajgcym

UsB Jmm| [ [+
) Dane -

Infur‘maCJe Interfejs HPZ Hus .
Hysw. Tup pliku Zamiefi Raport
Kodery Akt. nr oauto Rpt tol
Skroty Format komunik. Hie CSy

Hydruk

Znaki form. Tah

R3232
[UsE |

Pomiar

-

Lista | | | |
Softkey LISTA nacisnaé, aby wyswietlic Wybra¢ dane i klawiszem ENTER
opcje danych potwierdzic.

Klawisz FINISH nacisna¢, aby powrdci¢ do menu SETUP.
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Pole wyboru ,Miejsce docel.“ wybra¢ i softkey HP2 dla wyboru
drukarki nacisna¢ albo softkey PLIK, aby przesta¢ dane do pliku w

pamieci USB;

Pole wyboru , Typ pliku“ zaznaczy¢ a nastepnie nacisnagé¢ softkey,

aby wybra¢ wymagany rodzaj enkodera;

Zamienic: istniejacy plik zostaje zawsze zamieniany, jezeli plik jest

wysylany

Dotacz.: istniejacy plik zostaje rozszerzony o nowe dane

AutoNr: przy kazdej transmisji danych zostaje utworzony nowy
plik. Nowy plik otrzymuje automatycznie nastepny numer w
kolejnosci, rozpoczynajgcej sie z numeru podanego w polu

danych "Akt. AutoNr".

Pole danych ,Akt. AutoNr.“ zaznaczy¢ i zapisa¢ pierwszy numer

pliku z rzedu automatycznie numerowanych plikow;

UsB mm] [ ]+ ] Usg mm L]+ ] Usg mm| [1 ]+ ]
| pane Brak | pane _ |pane Brak

Informacie | rotorfejs Informacie | ntorsejs Informacie |1ntorfejs HPZ

HysW. Tup pliku Zamien Hysw. Tup pliku Hysw. Typ pliku Zamien

Kodery Akt nr oauto Kodery akt. nr oauto Kodery Akt. nr auto 1

Skroty Format komunik. Hie Skroty Format komunik. Hie Skroty Format komunik. Hie

Hydruk Hydruk Hydruk

Znaki form. Znaki form. Znaki form.

R5232 R5232 R5232

[UsE | [UsE [UsE

Fomiar Pomiar Pomiar

- .

(e D T ]
Nacisna¢ softkey, aby wybraé miejsce
docelowe dla danych

Zamien

Dodaj |HP aut0| |

Nacisna¢ softkey, aby wybrac¢ okreslony

typ pliku

Zaznaczy¢ pole wyboru ,Zad.zapisu“ a nastepnie nacisng¢ softkey
TAK , aby zazgda¢ od operatora zapisu typu pliku. Softkey NIE
nacisnag, aby przesta¢ plik w wyspecyfikowanej pod ,Rodzaj pliku®

formie;

uss mm] [ ]+ ]
) Dane Brak

Informacie |1nterfejs HP2

Hysw. Tup pliku Zamief

Kodery akt . nroauto

Skroty Format komunik. (S

Hydruk

Znaki form.

R5232

[UsE |

Fomiar

-

TS

Softkey TAK nacisng¢, aby zazgda¢ od
operatora zapisu typu danych

Klawisz FINISH nacisna¢, aby powrdci¢ do menu SETUP.
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Audio-konfiguracja

ND 1200 moze by¢ tak konfigurowane, iz przy okreslonych operacjach
pomiaru lub dla okreslonych wynikéw pojawia sie sygnat akustyczny.

Podmenu ,,Tony*

Podmenu , Tony“ zawiera pola danych dla aktywowania lub
dezaktywowania automatycznych sygnatéw akustycznych dla:

Ostrzezenie: komunikat ostrzegawczy zostaje wyswietlany

Zapis punktow: jesli zostaje rejestrowany punkt podczas operaciji
pomiaru.

Start pomiaru: bezposrednio przed pomiarem przy wykonaniu
programu

Wynik poprawny: jesli pomiar zdaje sprawdzian wszystkich tolerancji
Wynik niepoprawny (zty): jesli pomiar nie zdaje sprawdzianu
wszystkich tolerancji

Nadmiar formy: btad formy - wartosci domys$ine przekroczone. Te

wartosci nie moga zosta¢ zmienione i stanowig ekstremalny biad
formy. Funkcja powinna stuzy¢ jako wstepne ostrzezenie.

Wszystkie sygnaty akustyczne sg tonami ostrzegawczymi i aktywuje
sie je w ten sam sposob. Aby aktywowacé sygnat:

MENU/SETUP nacisna¢, aby otworzy¢ menu SETUP; nastepnie
zaznaczy¢ opcje ,Tony*;

Zaznaczy¢ wymagang opcje sygnatu i softkey STANDARD
nacisngg¢, aby aktywowac sygnat akustyczny albo nacisng¢ softkey
BRAK, aby go dezaktywowac.

Gtosnos¢ wszystkich sygnatdw moze by¢ nastawiona jednoczesnie na
ciszej lub gtosniej. Aby nastawi¢ gtosnos¢ sygnatow:

Zaznaczy¢ pole danych ,Gtosnosc* i zapisa¢ wartos¢ od 0 do 10.
Przy zapisie wartosci 0 sygnaty nie sg wydawane. Gtosnos¢ sygnatu
mozna nastawi¢ od 1 do 10.

DZwigki Jmm|[ [ [+ DZwieki Jmm[ [ [+]
. Ostrzezenie . Ostrzezenie 2uk ty
Husw. Hprow. punktu 2k ty Hysuw. Horow. punktu 2wk ty
Kodery Rozp. pomiaru  Brak Kodery Rozp. pomiaru  Brak
Skraty Dobry wynik Brak Skraty Dobry wyn ik Brak
Hydruk 2y uynik Brak Hydruk 21y wynik Brak
Znaki form. |Ponadwymiar Brak Znaki form. |Ponadwymiar Brak
RS232 Grodnodt RS232 GtoEnoid
Use UsB
Pomiar Pomiar
[DZwigki | [DZwigki \

. —

Brak |ElElEd] | | | ‘ | |

Pole wyboru ,Ostrzezenie® zaznaczyé a Pole danych ,Gto$nos¢" zaznaczy¢ i
nastepnie nacisng¢ softkey STANDARD, zapisa¢ wartos¢ gtosnosci dla
aby aktywowac sygnat akustyczny wszystkich sygnatéw.

Klawisz FINISH nacisna¢, aby powrdci¢é do menu SETUP.
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Nastawienie szybkosci powtarzalnosci klawiszy

Jesli klawisz na panelu przednim zostaje dtuzej nacisniety, to powtarza
sie funkcja. Automatyczna szybkos$¢ powtarzalnosci dla klawiszy
obstugi moze by¢ nastawiona.

Podmenu ,,Nastawienie*

Podmenu ,Nastawienie" zawiera pola danych dla nastawienia
szybkosci powtarzalnosci klawiszy. Aby nastawi¢ szybkosé
powtarzalnosci klawiszy:

MENU/SETUP nacisna¢, aby otworzy¢ menu SETUP; zaznaczyé
opcje ,Nastawienie®;

Zaznaczy¢ pole danych ,Opodznienie klaw.“ i zapisa¢ warto$¢ od 5
do 25. Dla duzej szybkosci powtarzalnosci zapisac niewielkg
wartos¢, dla matej szybkosci nalezy wprowadzi¢ duzg wartosg;

Wartosci ponizej 5 i powyzej 25 utrudniajg obstuge
@ klawiatury i nie powinny by¢ zapisywane.

Rozne |mm| ]1_J+ |
i =5 [=4
Pomiar gpuz_ .Klau.l_
S ut. imp. paom.
DZU.Il?Kl ¥ zewn. O Hie
Nadzdr |y zewn. o Hie
Dokt. katow |7z zeun. 0 HWie
LEC 0 zewn. O Hie
SLEC 0E Timeout (ms) [100
HLEC Odbicie OE (ms) [500
Skala
[RAzre |
- Limit zwoln. 50000

Zapisa¢ wartos¢ dla szybkosci
powtarzalnosci klawiszy

Klawisz FINISH nacisna¢, aby powrdci¢ do menu SETUP.
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2.3 Software-Setup

Czas i data

Czas i data pojawiajg sie w danych oraz w protokotach i moga by¢
wyswietlane przy pomocy menu ,Extra“ na ekranie.

Podmenu ,,Zegar“
Podmenu ,Zegar” zawiera pola danych dla nastawienia czasu i daty.
Aby nastawi¢ czas i date:
MENU/SETUP nacisnag¢, aby otworzy¢ menu SETUP; zaznaczyé
opcje ,Zegar*;
Data i czas zostajg zapisane w ten sam sposoéb: pole daty i czasu
zaznaczy¢ i zapisa¢ wartosci;
Pole wyboru ,Format daty“ zaznaczy¢ a nastepnie nacisna¢ softkey,
aby wybra¢ wymagany format;
~Format czasu“ zaznaczy¢ i nacisnag¢ softkey, aby wybra¢ format
czasu 12 godzin lub 24 godziny;

Zegar |mm| i+ | Zegar |mm| il Zegar |mm|j1_ | + ‘
- Rok [0 | - Rak - Rak o]
bzuigkl Miesigc o] Dzwigki Miesigc Dzuwigki Miesigc [0 ]
Hadzdr Dzieh o] Hadzar Dz ief Hadzar Dz ief 0]
Dokt. katow |godz. o] Dokt. katow |godz. Dokt. katow |godz. o]
LEC Minuty o] LEC Minuty LEC Minuty o]
SLEC Sekundy o] SLEC Sekundy SLEC Sekundy [o]
HLEC Format daty HsDSR HLEC Format daty HLEC Format daty HsDSR
Skala Format czasu 12 Skala Format czasu Skala Format czasu
Rozne Rozne Rozne
[zegar | [zegar \ [zegar |
—— ——

| | | | DA | | | - HEN | |

Zapisa¢ wartosci daty i czasu Wybra¢ format daty Wybra¢ format czasu

Klawisz FINISH nacisna¢, aby powréci¢é do menu SETUP.

132 2 Montaz i dane techniczne



Pliki nastawienia i zachowanie programéw w
pamieci

Podmenu ,Hasto" zawiera narzedzia dla zapisu plikow z
nastawieniami konfiguracji dla ND 1200. Zawierajg one programy
ND 1200 i dane kompensacji btedéw. Pliki nastawienia sg
zapisywane w katalogu pierwotnym pamieci USB.

zostaje zmieniana konfiguraacja, sg zbierane dane
kompensacji btedéw lub sg wytwarzane programy albo
dokonuje sie ich zmiany.

O Pliki nastawienia powinny by¢ zawsze zachowywane, jesli

Aby zapisa¢ pliki nastawienia do pamieci:

Podtaczy¢ nosnik pamieci USB do portu USB;

MENU/SETUP nacisna¢, aby otworzy¢ menu SETUP; zaznaczy¢
opcje ,Hasto*;

Zaznaczy¢ pole danych Hasto oraz zapisa¢ hasto
Aby zachowa¢ parametry konfiguracji (settings.bin-plik): softkey
ZACHOWAC nacisna¢, nastepnie wykonywacé instrukcje na ekranie;

Nadzdr |mm| i+
o Hasto )
DEwieki
ladzor | programy Zabl.
Doki. katow
LEC

SLEC

HLEC

Skala

Rdzne

Zegar

—
taduj™ ‘Zapis”| Start |
Zapisa¢ hasto administratora

Klawisz FINISH nacisna¢, aby zachowa¢ parametry w pamieci oraz
powréci¢ do menu SETUP.
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2.4 Dane techniczne

2.4 Dane techniczne

Dane techniczne

Osie 2 do 4 osi

Wejscia enkoderéw Enkodery liniowe i selsyny
Analogowo 1 Vss
TTL

Wskazanie Monochromatyczny ekran LCD

5.7" (14,48 cm)
Wielkos¢ ekranu 0.50” (1,27 cm)
Rozdzielczos¢ 0.000004” (0,00001 mm)

Kompensacja btedéw  Liniowa (LEC), czesciowo liniowa (SLEC) i nieliniowa (NLEC)

Interfejsy danych Szeregowe interfejsy

V.24/RS-232-C
USB 2.0 (Typ A szybki)

Osprzet Przetgcznik nozny
Zewnetrzny pulpit obstugi
Kabel i zamocowanie kabla dla optycznego czujnika krawedziowego
Pokrycie ochronne dla ND 1200
Oprogramowanie dla komunikacji QC-Wedge

Przytaczenie sieciowe 100-240 V napiecie pradu przemiennego; 50-60 Hz

Bezpiecznik Inercyjny bezpiecznik 1,6 Amp, 250 V ; 5 X 20 mm

ENC-testy EN61326: elektryczne przyrzady pomiarowe, sterownicze, regulacyjne i laboratoryjne — EMV-
przepisy 1998
EN61010: przepisy bezpieczenstaw dla elektrycznych przyrzaddéw pomiarowych,
sterowniczych, regulacyjnych i laboratoryjnych

Kategoria montazu Il

Warunki otoczenia Temperatura: 0 °C do 45 °C (32 °F do113 °F), niekondensujace
Wzgledna wilgotnos$¢ powietrza: 90 %
Wysokos¢: 2000 metréw (6562 stop)

Korpus Powierzchnia robocza, korpus zeliwny

Wymiary Korpus (Szer x Wys x Gf): 29,21 cm X 19,05 cm X 6,99 cm (11.5” X 7.5” X 2.75")
Ptyta montazowa (Szer x Wys x Gt): 25.4 cm X 5.8 cm X 19.81 cm (10" X 2" X 7.8”)

Waga Korpus: 1,6 kg (3.5 Ibs)
Ptyta montazowa: 3.2 kg (7 Ibs)
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Wymiary

Wymiary korpusu ND 1200, cokét i ramie montazowe w mm.
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Ramie montazowe
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A
Adapter, 2-zytowy ... 7
Aktywowaé zewnetrzng funkcje zerowa-
nia osi ... 95
Algorytmy Fit, okregi ... 44
ISO ... 44
LSBF ... 44
Algorytmy Fit, proste ... 43
ISO ... 43
LSBF ... 43
Algorytmy okregu
Max ... 44
Min ... 44
ASClII-kodowanie ... 124
ASCII-znaki sterujace ... 125
Auto DRO counts ... 95

B

Bezpiecznik ... 134
Bity stop ... 126
Blok cyfrowy ... 4

C

Czas ... 132

Czesciowa liniowa kompensacja
btedéw (SLEC) ... 102

Czyszczenie ... 7

D
Dane techniczne ... 134
Data ... 132

Definiowanie elementéw konturu ... 47
Elementy konturu dla
konstrukdji ... 47
Przykiad ... 48
Dtugos¢ stowa ... 126
Dtugosé¢ strony ... 122
Drukarka ... 82

E

Ekran LCD ... 3, 22
Nastawienie kontrastu ... 30
RZECZ-pozycja ... 22
Tryb oceniania ... 22
Tryb pomiaru ... 22
Tryb Setup ... 22

ENC-testy ... 134

Enkoder, rodzaj ... 92

Etykieta ... 122

ND 1200 QUADRA-CHEK

G

Gniazdo gtosnikéw ... 82

Hasto administratora ... 87

|
Interfejs USB, wystane dane ... 128
Interfejsy danych ... 134

J
Jednostka ... 92
Jezyk i WJ# ... 89

K
Kategoria montazu ... 134
Klawisz menu ... 20

Extra ... 20
KS ... 20

Prog ... 20
Setup ... 20

Usuwanie ... 20
Klawisz WYSLAC ... 4, 20
Klawisze funkcyjne, panel przedni ... 3
Klawisze menu ... 4
Klawisze osiowe ... 3, 19
Wyzerowanie osi ... 19
Wyznaczenie wartosci dla osi ... 19
Klawisze polecenia ... 3, 19

Cancel ... 19
Enter ... 19
Finish ... 19
Quit ... 19
Klawisze pomiarowe ... 3, 18
Kat ... 18
Measure Magic ... 18
Odstep ... 18
Okrag ... 18
Prosta ... 18
Punkt ... 18

Ustawianie czesci ... 18
Klawisze szybkiego dostepu ... 4, 20
Szeroki klawisz z lewej ... 20
Szeroki klawisz z prawe;j ... 20
Klawisze trybu ... 3, 19
Jednostka miary ... 19
Wybér punktu bazowego ... 19
Wybra¢ ukfad wspotrzednych ... 19
Klawisze ze strzatkg ... 4, 21
Kolejnosci klawiszy ... 6

K
Kompensacja btedéw ... 29, 134
Czesciowa liniowa kompensacja
btedéw (SLEC) ... 99, 102
Liniowa kompensacja btedéw
(LEC) ... 99, 100
Nieliniowa kompensacja btedow
(NLEC) ... 99, 106
NLEC poprzez import pliku
nlec.txt ... 110
NLEC poprzez pomiar
punktow ... 108
Plik NLEC.txt ... 106, 110
Softkey NAUCZYC ... 105
Stacje ... 103
Wartosci rzeczywiste ... 103
Wartosci zadane ... 103
Komputer ... 82
Konstruowanie elementéw
konturu ... 49
Elementy konturu dla
konstrukcji ... 49
Istniejace elementy konturu ... 51
Przyktad ... 50
Przyktady ... 51
Kontrola tolerancji ... 54
Drukowanie protokotu w zaleznosci
od wyniku tolerancji ... 112
Przyktad ... 56
Tolerancje dla elementow
konturu ... 54
Zastosowanie tolerancji ... 55
Kursor krzyzowy/czujnik
krawedziowy ... 32
Kursor krzyzowy ... 32
Optyczny czujnik krawedziowy ... 32
Manualny i automatyczny zapis
punktow ... 32

L

LCD ... 134

LCD on/off-klawisz ... 4, 20

Liczba pkt ... 31, 112
definiowana ... 31
dowolna ... 31

Liniowa kompensacja btedéw

(LEC) ... 100
Lista elementéw ... 38
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Menu ... 25
Extra ... 26

Adnotacja ... 26
Czas ... 27
Drukuj RS ... 26
GMS/DG ... 26
MinMax ... 26
MKS ... 26
Preset ... 26
Preset! ... 26
Wykonat ... 26
Wystac < ... 27
Wystac 2 ... 26
Wystac 3 ... 26
Wystac 4 ... 26
Wysta¢ D ... 26
Wystac F ... 27
Wystac L ... 27
Wysta¢ Q ... 27
Wysta¢ R ... 27
Wystac X ... 27
Wystac Y ... 27
Wystac Z ... 27

Zerowac 2 ... 27
Zerowac Q ... 27

Menu OS
.. 28
Auto-E ... 28
FKkal. ... 28
Instal. ... 28
Nauczy¢ ... 28
OdIK ... 28
Prog ... 25
Program
Kopiowanie ... 25
Obrébka ... 25
Usuwanie ... 25
Wykonac ... 25
Zapis ... 25
Setup ... 25
Usuwanie ... 27
Us. El ... 28
Us. KS ... 28
Wszystko ... 28
Menu OS ... 96

Menu SETUP ... 86
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M
Montaz sprzetu ... 78
Montaz na ramieniu ... 79
Optyczne rozpoznawanie krawedzi
podtaczy¢ i zainstalowac ... 84
Podiaczenie komputera ... 82
Podtaczenie opcjonalnego
przetacznika noznego, wytgcznika
recznego lub zewnetrznego pulpi-
tu obstugi ... 83
Podtaczenie pradu ... 80, 81
Podtaczenie stuchawek ... 82
Podtaczenie USB-drukarki ... 82
Stopka montazowa ... 78

N
Nieliniowa kompensacja btedéw
(NLEC) ... 106

0]
Odstep
Wartos¢ absolutna ... 112
Wartos¢ ze znakiem liczby ... 112
Odwrocenie kierunku zliczania ... 92
Okreslanie elementéw konturu ... 39
Czujnik krawedziowy ... 39
Kursor krzyzowy ... 39
Measure Magic ... 40
Opoznienie koniec wiersza ... 126
Opdznienie koniec znakdw ... 126
Optyczne rozpoznawanie
krawedzi ... 84
Obszar docelowy ... 112
Wejscie kabla czujnika ... 84
Wejscie kabla referencyjnego ... 84
Optyczny czujnik krawedziowy,
kalibrowanie ... 33

FK kal. ... 33
Nauczyé¢ ... 33
OdIK...33

Oryginalne opakowanie ND 1200 (QC-
200) dla dostawy ... 77

0s .. 134

OS czas jatowy (ms) ... 97

Osprzet ... 134

Ostrzezenie: komunikat ostrzegawczy
zostaje wyswietlany ... 130

P
Parzystos¢ ... 126

Plik NLEC.txt ... 106

Pliki nastawienia ... 133
Podiaczenie masy, 3-zytowe ... 7

P

Podmenu ,Drukowac” ... 122

Podmenu ,Enkoder” ... 92

Podmenu ,Hotkeys* ... 118

Podmenu ,Nastawienie” ... 95, 97, 131

Podmenu ,Pomiar” ... 112

Podmenu ,Tony“ ... 130

Podmenu ,USB* ... 128

Podmenu ,Wskazanie“ ... 115
Jednostka miary dla ,Start* ... 115
Rozdzielczo$¢ ekranu ... 115
Znak rozdzielajacy punkt lub

przecinek ... 115
Podmenu ,wspétczynnik
skalowania“ ... 111

Podmenu ,Zegar” ... 132

Podmenu ,Znak ster.” ... 125

Podmenu Hasto ... 90, 133

Podmenu LEC ... 101

Podmenu NLEC ... 107

Podmenu RWK ... 98

Podmenu V.24/RS232 ... 126

Pomiar elementéw konturu ... 38
Auto-powtdrzenie ... 41

Kat ... 46

Odcinki ... 45
Okregi ... 44
Proste ... 43
Punkty ... 42

Posuw strony ... 122

Pozycja oporowa ... 17

Pozycje referencyjne ... 17

Prad ... 80
bezpiecznika ... 80
Ochrona przed przepieciami ... 80
Wtyczka, 3-zytowa ... 80
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Programowanie ... 58

Back-up (kopia zapasowa)
programoéw ... 71
Edycja programoéw ... 62
Dotgczanie krokéw
programowych ... 68
Maksymalizowanie lub minimali-
zowanie krokéw
pomiarowych ... 63
Usuwanie kroku
programowego ... 67
Wyswietlanie krokow
programowych ... 62
Zmiana kroku
programowego ... 64
Kopiowanie programoéw ... 69
Przerwa w przypadku btedu
tolerancji ... 112
Przykiad dla wykonania
programu ... 61
Przykfad dla zapisu programu ... 59
Usuwanie programu ... 70
Wykonanie programu ... 60
Zapis programow ... 58

Projektor profilu, ekran ... 84
Protokoty ... 72

Rodzaje protokotéw ... 72
Brak ... 72
CSV .. 72
Protokot ... 72
Tab ... 72
Tol.-protokét ... 72
Wskazanie ... 72
Wysytanie protokotow ... 72

Przeglad ... 14
Przejechanie punktow

P
Punkt zerowy maszyny przy
starcie ... 112

R

Ramie montazowe ... 79
Ref-offset ... 92
RJ-45-rozgateznik ... 83
Rozdzielczos¢ enkodera ... 92

S

Setup software ... 85
Audio-konfiguracja ... 130
Czasidata ... 132
Format druku ... 122
Format wskazania ... 115
Hasto administratora ... 90
Kalibrowanie prostokatnosci

stotu ... 98

Kompensacja btedéw ... 99
Konfiguracja enkodera ... 92

Konfiguracja interfejsu USB ... 128

Konfiguracja interfejsu V.24/RS-
232 ...126

Konfigurowanie ,Pomiar” ... 112

tadowanie plikow nastawienia i
ekranéw startowych ... 91

Optyczne rozpoznawanie
krawedzi ... 96

Pliki nastawienia i zachowanie pro-

gramow w pamieci ... 133
Przyktad dla zapisu hasta

administratora. ... 87
Przypisania hotkeys ... 118
Struktura menu SETUP ... 88

Szybkos¢ powtarzalnosci klawiszy,

nastawienie ... 131

referencyjnych ... 17
Przetacznik nozny ... 83
Przepisy bezpieczenstwa ... 7
Przytaczenia osi dla przyrzadéw

pomiarowych ... 81
Przytgczenie sieciowe ... 134
Przyrzady pomiarowe ... 81
Punkt bazowy

konstruowac ... 35

Okreslenie ... 35

Preset ... 35, 37

Punkt zerowy ... 35, 36
Punkt bazowy maszyny ... 17, 29
Punkt zerowy maszyny ... 92
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Wspétczynnik skalowania dla przed-
miotéw, ulegajacych rozszerzaniu
lub kurczeniu ... 111

Wybor jezyka ... 89

Zwolnienie programu ... 90

Stuchawki ... 82
Softkey NAUCZYC ... 105

S
Softkeys ... 3, 22

Defin. ... 24

FK/OS ... 22

Konst ... 24

Tol ... 23

Widok ... 23

Wywotanie ... 23

Zmiana ... 23

Zoom ... 23
Stabilizowanie (ms) ... 97
Stacje ... 103
Stopka montazowa ... 78
Sygnaty ostrzegawcze ... 82, 130
Symbol ... 6

Szeregowy interfejs V.24/RS-232 ...

Bity stop ... 82
Dtugosé¢ stowa ... 82
Parzystos¢ ... 82
Szeregowy kabel ... 82
Szybkos$¢ transmis;ji ... 82
Szeregowy interfejs, wystane
dane ... 126
Szerokos¢ wydruku ... 122
Szybkos¢ transmisji ... 126

T

Tolerancje dla elementéw konturu
Dwukierunkowa pozycja ... 54
Kat ... 54
Kolistos¢ ... 54
Koncentryczno$¢ ... 54
MB ... 54
MMB ... 54
Prostokgtnosc ... 54
prostoliniowos¢ ... 54
Roéwnolegtos¢ ... 54
Ruch obrotowy ... 54
Rzeczywista pozycja ... 54
Szerokos¢ ... 54

Tylna strona ... 5

Typy katow ... 46

180+W1 ... 46
180-W1 ... 46
360-W1 ... 46
Zamkn. ... 46

U

USB-drukarka ... 82
USB-pamiec ... 128
Ustawianie przedmiotéw ... 34
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Vmax dla osi ... 95

W

Waga ... 134

Wartosci rzeczywiste ... 103
Wartosci zadane ... 103
Warunki otoczenia ... 134
Wejscia enkoderow ... 134
Wersja software ... 7

Wersja sprzetu i oprogramowania ...

Widok z boku ... 5
Wskazania btedéw ... 73
Btad skali ... 73
Wspétczynnik skalowania ... 111
Wtyczka RJ-45 ... 83
Wtyczka sieciowa ... 7
Wybor osi ... 92
Wybdr punktu bazowego ... 30

Wybor znacznikow referencyjnych ... 92

Wybra¢ jednostke miary ... 30
Wybra¢ ukfad wspétrzednych ... 30
Wytacznik sieciowy ... 16, 29, 80
Wymiary ... 134, 135
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Zakres dostawy ... 76

Zero maszyny przy starcie ... 112
Zewnetrzny pulpit obstugi ... 83
Znaczniki referencyjne ... 17, 29
Znak sterujacy, drukarka ... 122
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