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ND 1200 Introduktion

LCD bildskarm
Softkeys
Matfunktionsknappar
Axelknappar
Modknappar
Kommandoknappar
Menyknapp
Pilknappar

Fast track knappar
Numerisk knappsats
Sandknapp

LCD P&/Av knapp
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ND 1200 knappar

Knapparna anvands for att initiera dimensionsmatningar, applicera
toleranser, skicka rapporter med matresultat och konfigurera
parametrar.

Funktionsknappar
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Knapp

Softkeys: Funktionerna anpassas till den aktivitet som visas i
bildskarmen.

Matknappar: Valj typ av dimensionsmatning. De olika typerna av
dimensionsmatning ar punkter, linjer, cirklar, distanser, vinklar,
uppriktningar och Measure Magic.

Axelknappar: Valj axel fér nollning eller preset av
utgangspunkter fére méatningar.

Modeknappar: Vil mattenhet, utgdngspunkt, kartesiskt eller
polért koordinatsystem och hjalp.

Kommandoknappar: Styrning av mat- och
datainmatningsprocesser.
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Funktionsknappar Knapp

Menyknapp: Visar fem softkeymenyer for systeminstallning,

programmering, extra funktioner, radera data och funktioner for
optisk kantavkannare.

Pilknappar: Anvands for att bladdra genom listor och att navigera
i menyer och instéllningsmenyns datafélt. Knappen pil upp
anvands ocksa for att paboria processen for @ @
dimensionskonstruktion, vilket beskrivs senar i avsnittet

Dimensionskonstruktion i detta kapitel.

@

Fast track knappar: Tva programmerbara snabbknappar som
anvands for att utfora operatorsfunktioner som anvands frekvent. I -
Dessa knappar kan enkelt hittas utan att behova flytta blicken fran
detaljen. Som standard ar den vénstra snabbknappen installd for
Enter-knappens funktion och den hogre for Finish-knappens
funktion. Anvandare kan programmera bada snabbknapparna
vilket beskrivs i avsnittet Hotkeys i Kapitel 2: Installation,
installning och specifikationer.

Numerisk knappsats: Anvands for att mata in numeriska data.
Dessutom anvands knappen decimalpunkt och knappen +/-
for att justera LCD-bildskarmens kontrast.
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Sandknapp: Anvands for att Overfora matresultat till en dator,
USB-skrivare eller USB-enhet.

LCD Pa/Av knapp: Tryck pé knappen LCD pé/av for att stdnga av
LCD-bildskarmen utan att stdnga av strommen till ND 1200.
Tryck pa knappen en andra gang for att starta LCD-bildskdrmen
igen. Dessutom kan knappen LCD P&/Av anvandas for att ta bort
dimensionsdata, utgdngspunkter och uppriktningar.

e [

Inledning



ND 1200 baksidan

O NOOGHAHWN=

9

Serienummeretikett

Strombrytare

Kontaktanslutning fér matningsledare och sakringshallare
Jordanslutning

Matsystemsingéngar

RS-232 serieport

Anslutning for optisk referenskabel

Anslutning for optisk sensorkabel

Stods inte av ND 1200

10 Friktionsjustering for tippbar montagefot
11 Etikett elektrisk specifikation

ND 1200 sidan

1

Kontakt hégtalare/horlurar

USB Typ A anslutning

RJ-45 Anslutning for fotmandverdon/handmandverdon/
knappsats
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Information i denna manual

Denna bruksanvisning beskriver handhavande, installation, installning
och specifikationer fér ND 1200. Handhavandeinformation finns i
kapitel 1. Instruktioner for installation, installning och specifikationer
finns i kapitel 2.

Teckensnitt anvanda i denna manual

Foéljande teckensnitt anvands for att indikera operatérskontroller eller
for att betona:

Operatdrskontroller - softkeys och andra panelknappar visas med
stora bokstaver.

Betoning - Objekt som av sarskilt intresse eller begrepp som
betonas fér anvandaren visas med fet stil.

Beskrivning av sekvenser med knapptryckningar

ND 1200 operatoren utfor knapptryckningssekvenser via softkey och
panelknappar for att mata detaljdimensioner och genomféra andra
uppgifter. Dessa sekvenser indikeras med hjélp av text som visas i
foljande exempel:

Tryck pa knappen MENY, tryck pa softkey KANT och tryck sedan pa
softkey AUTO E vilket ibland férkortas som:

Tryck MENY/KANT/AUTO E

Symboler i noteringarna

Noteringar ar markerad med symboler till vinster som indikerar vilken
typ och/eller vilken betydelse informationen har.

Allmén information
@ Detta ar tillaggsinformation till en aktivitet eller ett

begrepp.

2 Varning
Detta varnar for en situation eller ett lage som skulle kunna

leda till matfel, felaktig funktion i utrustningen eller
forstord utrustning. Fortsatt forst efter att meddelandet
har lasts och forstatts.

Varning - risk for elektrisk stot

Detta varnar for en situation eller ett Idge som skulle kunna
leda till elektrisk stdt och till personskada eller dod.
Fortsatt forst efter att meddelandet har lasts och forstatts.
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Sakerhetsovervaganden

Allmant spridda forsiktighetsatgarder betraffande sakerhet maste
féljas vid anvandandet av systemet. Att inte folja dessa
forsiktighetsatgarder kan resultera i forstord utrustning eller
personskada. Det ar naturligt att sékerhetsregler varierar mellan olika
foretag. Om en konflikt finns mellan informationen i denna
bruksanvisning och de regler som géller pa det féretag som anvander
detta system, skall de mer restriktiva reglerna ha féretrade.

med 3 ledare som ar férsedd med en separat
jordanslutning. Anslut alltid natkontakten till ett jordat 3-
ledaruttag. Anvandning av natadaptrar med 2 ledare eller
all annan form av anslutningstillbehér som tar bort
jordanslutningen skapar en sakerhetsrisk och ar inte
tillatet.

@ ND 1200 ar forsedd med en stromférsorjningsanslutning

Koppla ur ND 1200 fran natuttaget och ta hjalp av en
@ kvalificerad servicetekniker om:

Natkabeln ar nott eller skadad eller natkontakten ar
skadad

Vatska spills eller stanker pa enheten
ND 1200 har tappats eller ytterholjet har skadats

ND 1200 visar en forsamrad funktion eller pa nagot
annat satt indikerar behov av service

ND 1200 mataxlar

ND 1200 DRO kan visa 2, 3, eller 4 axlar beroende péa vilken modell
som har kdpts. Bilderna fran DRO-menyn som anvands i denna
bruksanvisning visar olika antal axlar och ar endast avsedda som
illustrationer.

Mjukvaruversion

Programvarans version visas i instéllningsmenyn Om vilken beskrivs
ldngre fram i Kapitel 2.

Rengoring

Anvand endast en latt fuktad trasa och milt rengdringsmedel for att
rengdra ytterholjet. Anvand aldrig slipande eller starka
rengoringsmedel och anvand aldrig I6sningsmedel. Fukta bara trasan,
anvand inte en trasa som genomblét.
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1.1 ND 1200 Oversikt

1.1 ND 1200 Oversikt

ND 1200® &r en avancerad ldgesindikator (DRO) avsedd for att utfora
hégprecisionsmatning i 2, 3 eller 4 axlar via analoga eller TTL-
matsystem. ND 1200 kan anvandas med optiska komparatorer,
mikroskop eller videomatsystem fér kontroll i produktionen eller

slutkontroll.

Foéljande funktioner finns tillgangliga i ND 1200:

Utvardering av referensmarken for matsystem med
avstandskodade eller individuella referensmarken

Linjar, segmenterad linjar eller som option icke linjar kompensering
Skalfaktor for detaljer som expanderar eller krymper
Flersprakigt LCD anvéandargranssnitt: spraket valjs av anvandaren

Softkey-funktioner i LCD-bildskdrmens underkant anpassas for
passa den aktuella anvandarsituationen

Pilknappar for enkel navigering i listor och menyer
Matfunktionsknappar tydligt markerade med:

Mattenhet: mm eller inch
Utgangspunkt 1 eller utgdngspunkt 2
Kartesiskt eller polart koordinatsystem

Vinkelkompensering for att justera detaljen fére matning vilket
reducerar tidsddande fixturering

Tva utgangspunkter for absoluta och inkrementella matningar
Axelnolla och preset-knappar for att bestdmma utgédngspunkter

Enkel selektering av dimensionstyp som skall matas genom tydligt
markerade matfunktionsknappar:

Punkter, linjer, cirklar, avstand, vinklar

Vinkel for justering av detaljen

Measure l\/lagic® for automatisk identifikation av dimensionstyp

Dimensionsmatning kan inkludera:

Dimensionsmatningar av detaljgeometrier

Skapa dimensioner genom att mata in data

Konstruera nya dimensioner fran existerande dimensioner
Applicera toleranser
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Sifferknappar med:
Sifferknappar for datainmatning
Decimalpunkt och +/- knappar fér datainmatning och justering
LCD-bildskarmen kontrast

Anvandardefinierade snabbknappar som programmerar knappar pa
panelen och eventuella fjarrstyrningsknappar att utféra vanligen
férekommande funktioner.

Anvandardefinierade program skapade av
knapptryckningssekvenser for att:

Utfora méatningar
Applicera toleranser
Rapportera resultat

Rapporter av matresultat kan skriva ut pad en USB-skrivare, skickas
till en PC via RS-232 eller lagras pa en USB-drive

Anvandardefinierade program och systeminstéaliningar lagrade péa
USB-drive

Hogtalarutgang for tysta eller bullriga miljéer

Optiska kantavkannare som option och inmatning
dimensionsdatapunkter vid dvergadngar mellan ljus och morker i
komparatorskarmen

Tillval fjarrfotbrytare och knappsats for matning nar anvandaren
befinner sig langt ifrdn enheten

ND 1200 QUADRA-CHEK
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1.2 Grundlaggande funktioner i ND 1200

1.2 Grundldaggande funktioner i ND 1200

Starta upp ND 1200

| finish

Starta upp ND 1200. STROMBRYTAREN ér placerad
pa baksidan. Efter uppstart eller stromavbrott
kommer uppstartsbilden att visas.

Tryck pa knappen FINISH for att ga vidare fran
uppstartsbilden till DRO-menyn.

Din ND 1200 ar nu redo for anvandning och befinner sig i driftart
'Aktuell position”. Méatsystemens positionsvarden visas for respektive

axel.
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Bestamma en repeterbar maskinnollpunkt

Om din ND 1200 ar konfigurerad for att bestdmma en maskinnollpunkt
vid uppstart, kommer ett meddelande att visas vilket ber dig att
passera referensmarken eller att ange referenspositioner for axlar
med mekaniskt stopp. Maskinnollpunkten anvands av ND 1200 fér att
kunna applicera felkompensering nar en matning utfors. For at
etablera en repeterbar maskinnollpunkt maste du antingen:

Forflytta bordet for att passera méatsystemets referensmarken i
respektive axel eller

Forflytta bordet till mekaniskt stopp referensposition och tryck pa
ENTER for respektive axel nar referensmaérken inte existerar i
matsystemen.

pa softkey CANCEL, kommer eventuella
felkompenseringar som kan finnas lagrade i din ND 1200
inte att anvandas.

Q Om man hoppar 6ver referenssoékningen genom att trycka

Stanga av ND 1200

Stangav ND 1200. Parameterinstallningar, tabeller for
felkompensering och inspelade program som har
sparats under arbetet kommer att behallas i minnet.

Din ND 1200 kan ocksa ha konfigurerats for att behalla
@ matresultat under stromavbrott.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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1.2 Grundlaggande funktioner i ND 1200

Beskrivning av knappar

Beskrivning av knappfunktioner finns pé sidorna framover for
MATFUNKTION, KOMMANDO, selektering av MODE, AXEL, FAST
TRACK, SAND, LCD PA/AV, och MENY knapparna. Softkey-funktioner
beskrivs ocksa langre fram som en del av beskrivningen av bildskdrms-

och softkey-layouten.

MATKNAPPAR

Funktion

©

Mat punkt: Tryck pa knappen PUNKT en
gang for att mata en punkt eller tva ganger for
att anvanda autoupprepning vid matning av
en serie punkter. Minimum en datapunkt
behovs for att mata en punkt.

©

Mat linje: Tryck pa knappen LINJE en gang
for att mata en linje eller tva ganger for att
anvanda autoupprepning vid méatning av en
serie linjer. Minimum tva datapunkt behdvs
for att mata en linje.

@

Mat cirkel: Tryck pa knappen CIRKEL en
gang for att méata en cirkel eller tva ganger for
att anvanda autoupprepning vid matning av
en serie cirklar. Minimum tre datapunkt
behovs for att mata en cirkel.

Mat avstand: Tryck pa knappen AVSTAND
en gang for att méata en distans eller tva
ganger for att anvdnda autoupprepning vid
matning av en serie distanser. Tva punkter
behovs for att méata en distans.

®

Mat vinkel: Tryck pa knappen VINKEL en
gang for att mata en vinkel eller tva ganger for
att anvanda autoupprepning vid matning av
en serie vinklar. Samla minst tva datapunkter,
tryck sedan pa knappen ENTER for varje
vinkelben.

@

Orientera detalj: Tryck p& knappen
SNEDSTALLNING for att elektroniskt
kompensera for detaljer som inte ar
placerade rakt i foérhallande till huvudaxeln.

Anvand Measure Magic: Tryck pa knappen
MEASURE MAGIC fér att automatiskt méta
valfri geometrisk dimension eller tryck tva
ganger for att méata en serie liknande
dimensioner. Samla de dnskade punkterna
och tryck pa knappen FINISH; Measure
Magic analyserar data och bestédmmer typ av
dimension.
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KOMMANDOKN
APPAR

Funktion

enter

Ange data: Tryck pa knapen ENTER for att
ange punkter under dimensionsmatning eller
for att ange varden i konfigurationsfalten. Att
trycka pa knappen ENTER indikerar att data
frdn en maétning eller i ett falt ar klart att
anvandas.

finish

Slutféra en méatning: Tryck pa knappen
FINISH for att slutféra en matning av en

dimension. Genom att trycka pa knappen
FINISH en andra gdng gar man tillbaka till
DRO-menyn.

Radera data eller dimensioner: Tryck pa
knappen CANCEL for att radera den senast
inmatade punkten, data i konfigurationsfalt
eller en valfri markerad dimension i
dimensionslistan.

Avbryt aktuell aktivitet: Tryck pa knappen
QUIT for att avbryta den aktuella uppgiften
och aterga till DRO-menyn eller for att ga ur
dimensionslistan.

MODKNAPPAR

Funktion

Viélj mattenhet: Tryck pa knappen
MATTENHET for att véxla mellan millimeter
och tum. Den aktuella mattenheten visas i
bildskarmens dvre hdgra horn.

Vilj en utgangspunkt: Tryck pa knappen
UTGANGSPUNKT for att vaxla mellan
utgangspunkt 1 och utgangspunkt 2. Den
aktuella utgdngspunktens nummer visas i
bildskarmens dvre hdgra horn.

Valj ett koordinatsystem: Tryck pé knappen
KOORDINAT for att vaxla mellan Kartesiskt
och Polart koordinatsystem.

AXELKNAPPAR

Funktion

Nolla en axel: Tryck pa axelknappen till hoger
om den 6nskade axeln for att nollstalla
axelpositionsvardet nar utgangspunkten skall
bestdmmas.

Forinstalla en axel eller axlar: Tryck pa en
eller flera axelknappar till hdger om den
onskade axeln eller axlarna for att forinstélla
axelpositionsvarden nar en ny utgangspunkt
skall bestdmmas.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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FAST TRACK knappar Funktion

Vénster vanligen forekommande

E

»|  funktion: Tryck pa den vénstra

BREDA knappen for att initiera
funktionen som har programmerats
for denna knapp.
Fabriksinstalliningen for denna knapp
ar ENTER.

Hoger vanligen forekommande

>] funktion: Tryck pa hégra BREDA

knappen for att initiera funktionen
som har programmerats for denna
knapp. Fabriksinstaliningen for
denna knapp ar FINISH.

1.2 Grundlaggande funktioner i ND 1200

SANDKNAPP Funktion
6yerf6r matresultat: Tryck pd knappen
SAND for att 6verfora matdata till en dator, en
USB-skrivare eller ett USB-minne.
LCD PA/AV Funktion
knapp
Sténg a LCD-bildskédrmen eller ta bort
@ data: Tryck pé knappen LCD PA/AV for att sla
av och sl pa LCD-bildskdrmen eller ta bort
dimensionsdata, utgangspunkter eller
uppriktningar av detaljer (snedstallning).
MENYKNAPP Funktion

Visa softkeymenyer: Tryck pa knappen
MENY for att visa ND 1200 huvudmenyer
ovanfér softkeyknapparna. Menyerna
innehaller:

Instéllning: Anvands av administratorer for
att konfigurera systemets instéllningar.

Prog: Anvands av operatdrer och
administratorer for att skapa och kalla upp
program med inspelade matsteg.

Extra: Anvands av operatorer for att utfora
matningar och for att skicka méatresultat.

Ta bort: Anvands av operatorer for att ta
bort matdata och utgadngspunkter.

Kant: Anvands av operatorer och
administratorer for installera, kalibrera och
selektera optiska kantavkannare.

20
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PILKNAPPAR

Funktion

®
Q_®
O)

Navigering i menyer och
installningsmenyns datafalt. Knappen
pil upp anvands ocksa for att pabdrja
processen vid konstruktion av en
dimension.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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1.2 Grundlaggande funktioner i ND 1200

LCD-bildskdarm och softkey-layout

ND 1200 LCD-bildskédrmen visar information i en av fyra driftarter:
DRO mode visar axlarnas aktuella positioner

Mode utvardering av dimensioner visningen kan véxlas mellan tva
bilder som visar alla méatresultat eller data med insamlade punkter

Mode matning av dimensioner visar dimensionstyp, insamlade
punkter och axlarnas aktuella positioner under matningen

Installningsmode visar menyerna for installation och instéllning av
ND 1200

Softkeys andras for att passa aktiviteterna som visas i bildskarmen.

beskrivs langre fram i kapitel 2: Installation, installning och

@ Installations- och instéliningsmenyerna samt softkeys
specifikationer.

DRO mode menyn och softkeys
DRO-menyn innehaller:

Dimensionslista med uppméatta dimensioner pa den vénstra sidan
Mattenhet, aktuell utgdngspunkt och probtyp i det Ovre hégra hdrnet
Alla axlars aktuella positioner

Status fro detaljuppriktning: en liten rektangel éver axelbokstaven
indikerar att detaljen ar uppriktat i férhallande till en mataxel (en
kompensering for snedstallning har utforts)

Softkey funktioner for att selektera probtyp och inlérning
(kalibrering) av optisk kantavkannare (option)

DRO softkeys Funktion

AKtuell position mm{]1 |+ |

X 1.152

Y 7,776

'z 0.000

“'Q 0,000
| |

Frob Lara |

Prob Véxlar mellan harkors och optiska
kantavkannare
Lara Startar funktionen for ljuskalibrering av den

optiska kantavkannaren. Du kommer att ledas
genom processen via meddelanden som visas
i bildskérmen
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DRO menyn aktuell position visar axlarnas aktuella
positioner
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Mode utvardering av dimensioner och softkeys

Menyn for utvardering av dimensioner kan véxlas mellan tva
presentationer genom att trycka pa softkey VISA for att visa:

Dimensionslista med uppméatta dimensioner pa den vénstra sidan
Mattenhet, aktuell utgdngspunkt och probtyp i det dvre hégra hdrnet
Dimensionstypen och numret pa den markerade dimensionen
Dimensionsposition

Geometriska och dimensionsvarden sdsom diameter, langd eller
vinkel

Antal datapunkter som har anvénts for att definiera en dimension
Formfel

Referensdimension som har anvants om dimensionen har
konstruerats

En indikering att dimensionen har skapats om séa ar fallet

Samling med datapunkter som har anvéants for att definiera
dimensionen

DRO softkeys Funktion

CIRKEL 11{3 mm| |1 |+

. IX 76.264
Y 30657
‘D, 13.324
ﬁ?:fkallkresentj Andra ‘ | Taol

Aterkalla Visar en annan dimension fran
dimensionslistan genom att ange
dimensionsnumret.

Presentation Véxlar mellan standardmenyn som visar
axelvarden och menyn som visar datapunkter
som har samlat for att definiera dimensionen.

Andra Visar alternativ anpassningsalgoritmer for den
aktuella dimensionstypen, sdsom exempelvis
LSBF (least squares best fit) och ISO.

Zoom Andrar férstoring vid visning av de insamlade
datapunkterna.
Tol Visar den alternativa toleransen som kan

appliceras pa den aktuella dimensionen.

O Toleranser beskrivs langre fram i detta kapitel.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Mode utvardering av dimensioner visar

dimensionsvarden

CIRKEL 11

_|_

SSNIowo e N
[ T T Tl P N | Y

i

DRO

6. 264
30.657
13.2524

0,125

ﬁTEPKallFPESEHTJ fndra ‘ Zoom | Tol

Mode utvardering av dimensioner visar datapunkter
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1.2 Grundlaggande funktioner i ND 1200

Mode matning av dimensioner och softkeys

Menyn fér métning av dimensioner visas efter initiering en
dimensionsmatning genom att trycka pa en MAT-knapp och visar:

Dimensionslista med uppméatta dimensioner pa den vénstra sidan
Mattenhet, aktuell utgdngspunkt och probtyp i det dvre hégra hdrnet

Dimensionstypen som haller pa att probas och antalet insamlade
datapunkter

Alla axlars aktuella positioner

DRO softkeys Funktion

Proba linje

Prob Véxlar mellan harkors och optiska
kantavkannare (endast tillgéngligt med option
optisk kantavkannare).

mm| [1 |+
"X 19.225
=Y 45.062
17 0.000
£4Q  0.000
prob terkal] Skapa | Konstr ]

Aterkalla Aterkallar den forsta referensdimensionen for
en ny dimensionskonstruktion.

Skapa Visar falt for inmatning av data for att skapa den
specificerade dimensionstypen.

Konstr Initierar en ny dimensionskonstruktion.
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Mode maétning av dimensioner visar dimensionstyp

och insamlade punkter
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ND 1200 Menyer

INSTALLNING meny

Menyerna innehéller:

Tryck pa knappen MENY for att visa menypunkterna dver
softkey-knapparna langst ner i LCD-bildskarmen. Tryck pa
en meny-softkey for att Gppna respektive meny.

INSTALLNING funktioner

Aktuell position

@ fror{ L[

Sprak Swedish
Bildskarm
Encoders
Hot keys
Skriv ut
Form tecken |v2.16 Beta 42

Tryck pé softkey
INSTALLNING for att
6ppna
INSTALLNINGSMENYN
som anvands for att
konfigurera ND 1200.

Anvandning av

][ [F
0.104
6.643
0.000
0.000

N

X
2
3

Prog | Extra ‘Ta t:ucur“t| Kant

RE23Z (C)2000-2008 Metronics, In| instaliningsmenyn beskrivs
UsB :EZQ’ OE, HLEC, Tol langre fram i kapitel 2:
H -t . . . .
al BL 300 SH: 129456 Installation, installning och
| | specifikationer.
Atkomst till installningsmenyns datafélt ar begransad till
@ administratorer och tekniskt kvalificerad personal och
skyddas via l6senord. Konfigurationsmisstag kan resultera
i allvarliga matfel.
PROG meny PROG funktioner
Tryck pa softkey PROG for
1 )
|PPDgPam |mm|j_ | +| att visa PROGRAM-menyn
och softkeys for

Soela 14 Kar hedlgeréKoplePa|Radera

programfunktioner.
Softkeys innehaller:

Spela in

Spelar in ett program med
knapptryckningar som

sedan kan spelas upp igen.

Kor

Kor ett program med
inspelade
knapptryckningar.

Redigera

Oppnar programsteg for
redigering.

Kopiera

Kopierar ett program for at
kunna redigeras och sparas
under ett nytt namn.

Radera

Raderar ett program.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Menypunkter visas dver softkey-knapparna langst ner
i LCD-bildskarmen.
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EXTRA meny

EXTRA funktioner

Tryck pa softkey EXTRA for
att visa pop-up menyn

DMS./DD EXTRA. Menyn EXTRA
MCS anvands for att utfora flera
MinMax mat- och
Preset datadverforingsfunktioner.
Firinsts1ll! Valj den onskade
Frt RS funktionen och tryck sedan
Prt Par pa knappen ENTER. EXTRA
K ! meny, tillgangliga

' funktioner:
—_

Annot Vaxlar mellan framat- och
bakatregistrering.

DMS/DD Vaxlar mellan presentation
av grader, minuter,
sekunder eller decimala
grader.

MCS Tar bort utgangspunkter
och aterstéller
maskinkoordinater.

MinMax Samlar in och lagrar
minimum och maximum
varden tills knappen FINISH
trycks in.

Preset Stéller in positionen i en
eller flera axlar till
specificerade varden.

Forinstall! Aterkallar den senaste
preset-positionen.

Prt RS Skickar aktuella data till
serieporten RS-232.

Kor Kor det senaste
programmet.

Skicka 2 Skickar aktuella X-, Y-data
till en skrivare, USB-drive
eller dator.

Skicka 3 Skickar aktuella X-, Y-, Z-
data till en skrivare, USB-
drive eller dator.

Skicka 4 Skickar aktuella X-, Y-, Z, Q-
data till en skrivare, USB-
drive eller dator.

Skicka D Skickar aktuell diameter till

en skrivare, USB-drive eller
dator.
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EXTRA meny

EXTRA funktioner

Skicka F

Skickar aktuellt formfel till
en skrivare, USB-drive eller
dator.

Skicka L

Skickar aktuell distans tillen
skrivare, USB-drive eller
dator.

Skicka Q

Skickar aktuellt Q-axelvérde
till en skrivare, USB-drive
eller dator.

Skicka R

Skickar aktuell radie till en
skrivare, USB-drive eller
dator.

Skicka X

Skickar aktuellt X-axelvarde
till en skrivare, USB-drive
eller dator.

Skicka Y

Skickar aktuellt Y-axelvarde
till en skrivare, USB-drive
eller dator.

Skicka Z

Skickar aktuellt Z-axelvarde
till en skrivare, USB-drive
eller dator.

Skicka <

Skickar aktuell vinkel till en
skrivare, USB-drive eller
dator.

Tid

Visar aktuellt datum och
klockslag.

Nolla 2

Nollar X- och Y-axeln i den
aktuella utgangspunkten.

Nolla Q

Nollar Q-axelns vinkelvarde.

RADERA meny

RADERA funktioner

fktuell position |mm|]1_|+|

7 X 0.104
Y 6.643
/ 0.000
Q 0.000

| DRO |
Rad diméad uppr“|Rac| allt| |

Tryck pa softkey radera for
att visa softkeys for
selektering av data som
skall tas bort. Softkeys
innehaller:

ND 1200 QUADRA-CHEK
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RADERA meny

RADERA funktioner

Rad dim

Raderar dimensionsdata
fran dimensionslistan.

Rad upprikt.

Raderar en uppriktning av
detaljen (snedstéllning).
Radering av
snedstéallningen tar inte
bort nagra installda
utgangspunkter.

Rad allt

Raderar dimension,
utgangspunkt och
uppriktning.

KANT meny

KANT funktioner

Aktuell position

11|+ |

e
Vd

’iﬂ[

dra | 0. kal [insta11] x kal [ Auto E

X
Y
/

Q

Lara

0.104
6.643
0.000
0.000

Tryck pa softkey KANT for
att visa softkeyfunktioner
for kantavkanning. Softkeys
innehaller:

Lara Kalibrerar kantavkanning for
typisk ljus till mork
kantovergang.

D. Kal Kalibrerar kantavkanning for
suddig eller ojamn ljus till
mork kantdvergang.

Installera Installera kantavkanning.

X Kal Kalibrerar harkors och
kantavkdnnare s& att de
indikerar samma positioner.

Auto E Véxlar mellan automatisk

och manuell kantavkanning.
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1.3 Forbereda matning

Starta upp ND 1200

Sla pa ND 1200. STROMBRYTAREN é&r placerad pa baksidan. Efter
uppstart eller stromavbrott kommer uppstartsbilden att visas. Se
"Starta upp ND 1200" pa sida 16.

Tryck pa knappen FINISH for att ga vidare fran uppstartsbilden till
DRO-menyn.

Om din ND 1200 ar konfigurerad for att bestdmma en maskinnollpunkt
vid uppstart, kommer ett meddelande att visas vilket ber dig att
passera referensmarken eller att ange referenspositioner manuellt.

Bestamma maskinnollpunkt

En repeterbar maskinnollpunkt behévs om du vill behalla méatresultat
efter stromavbrott eller om felkompensering skall anvandas i dina
matningar.

felkompensering anvandas. | sadana fall behéver

O Ofta behover inte dimensionsdata behallas eller
maskinnollpunkten inte faststallas.

Bestdmma en repeterbar maskinnollpunkt:
Forflytta bordet for att passera méatsystemets referensmarken i
respektive axel eller

Forflytta bordet till mekaniskt stopp referensposition och tryck pa
ENTER for respektive axel nar referensmarken inte existerar i
matsystemen.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Justera LCD-bildskarmens kontrast
Om det behovs kan LCD-bildskdrmens kontrast justeras med hjélp av

knapparna decimalpunkt och +/- vilka &r placerade i den numeriska
knappsatsen.

@ Tryck pa knappen DECIMALPUNKT fér att dka
Q s @ kontrasten.

Tryck pa knappen +/- fér att minska kontrasten.

Valja mattenhet

Tryck pa knappen MATTENHET fér att vaxla mellan
millimeter och tum.

Vilja en utgangs

Tryck pa knappen UTGANGSPUNKT for att véxla
mellan utgangspunkt 1 och utgangspunkt 2.

Valj ett koordinatsystem

Tryck pa knappen KOORDINAT for att véxla mellan
kartesiska och polara koordinater.
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Vilja onskad registrering

Registreringen bestdmmer antalet matpunkter som skall samlas for
respektive dimensionstyp.

Registrering framat: Anvénd registrering framat for att begéra ett
tidigare specificerat antal punkter for respektive dimensionstyp. Nar
registrering framat anvénds, kommer antalet begarda punkter att
visas i bildskarmens 6vre vanstra horn. Vartefter punkter matas in
kommer antalet begadrda punkter att reduceras. Eftersom ett fast
antal punkter behdvs nér registrering framat anvands, kommer
systemet automatiskt att slutféra matningen och visa dimensionen
nar den sista punkten har registrerats. Man behover inte trycka pa
knappen FINISH for att avsluta matningen vid méatning genom
registrering framat.

Registrering bakat: Anvand registrering bakat for att ge operatéren
mojlighet att bestdmma antalet punkter for respektive dimension.
Registrering bakéat visar det totala antalet punkter som har
registrerats i bildskdrmens dvre vanstra horn. Man maéste trycka pa

knappen FINISH for att avsluta matningar genom registrering bakat.

Vaxlar mellan framat- och bakatregistrering
Tryck MENY/EXTRA/ANNOT/ENTER

ND 1200 QUADRA-CHEK
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1.3 Forbereda matning

Vilj en probtyp

Dimensioner probas med harkorset eller med en optisk kantavkdnnare
(option). Optisk kantavkénnare kan konfigureras fér manuell eller
automatisk punktregistrering.

om din ND 1200 inte &r férsedd med optionen optisk

@ Du kan hoppa 6ver denna instruktion for probselektering
kantavkannare.

Valj harkors:

Tryck pé softkey PROB om det behdvs for att
|mm| j1— | + | ‘ vélja harkorsproben. Symbolen harkors visas i
bildskdarmens évre hogra horn.

Valj en optisk kantavkannare

Tryck pa softkey PROB om det behovs for att
|mm| 11— | d | ‘ visa en symbol for optisk kantavkdnnare i
bildskdrmens 6vre hégra hérn. Symbol for
manuell punktregistrering med optisk
kantavkdnnare visas har.

‘ Véxla optisk prob mellan manuell och

automatisk punktregistrering genom att
ryck pa knapsekvensen: MENY/KANT/AUTO
E.

LA/
S

][

32

Aktuell position mm{[1 [+ |
X 1.152
Y 7776
/.Z  0.000
“'Q  0.000
Prob | Léra | | |

Tryck pa softkey PROB for att valja en probtyp
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Kalibrera den optiska kantavkannaren

Den optiska kantavkdnnaren maste kalibreras for att kunna detektera
overgangar mellan ljus och morker korrekt. Kalibreringen skall utforas
efter uppstart, nar detaljen byts, nar férstoringen dndras, vid méatning
av en detalj med suddiga eller oregelbundna kanter och &r det optiska
systemet flyttas eller byts.

Du kan hoppa 6ver denna kalibreringsinstruktion om din
@ ND 1200 inte ar forsedd med optionen optisk

kantavkannare.

Tre olika typer av kalibrering kan utféras:

Lara: Inlarningskalibrering skall utforas efter varje uppstart eller nar
detaljen eller férstoringen andras. Inldrningskalibrering lar ND 1200
att detektera dvergangar mellan ljus och maorker i din komparator.
Alla férandring av komparatorns ljusférhallanden skall f6ljas upp med
en inlarningskalibrering.

D. Kal: Kalibrering av distans skall utforas vid matning av detaljer
med svagt definierade kanter. Utfor kalibrering av distans for att
finjustera kantavkdnnaren for suddiga eller oregelbundna kanter och
for tjocka detaljer med rundade kanter.

X Kal: Kalibrering av harkors kompenserar for positionsavvikelsen
mellan harkorset och kantavkannarsensorn vilket gor det mojligt att
erhalla samma resultat med alla probar. Utfor kalibrering av harkors
varje gang kantavkannarens sensor byts eller flyttas.

Utfor inlarning
Tryck pa softkey LARA.
Folj instruktionerna som visas i bildskdrmen.

Utfor en D. Kal
Tryck MENY/KANT/D. KAL
Folj instruktionerna som visas i bildskarmen.

Utfor en X Kal
Tryck MENY/KANT/X KAL
Folj instruktionerna som visas i bildskdrmen.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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®» @

Rikta upp detaljen i forhallande till en mataxel

Noggranna matningar kréver att detaljen ar perfekt orienterade i
forhallande till en métaxel. Detaljer som inte &r uppriktade resulterar i
ett cosinusformat matfel. Anvand funktionen SNEDSTALLNING for att
omvandla maskinkoordinater till detaljkoordinater och kompensera for
detaljens uppriktningsfel. Méat snedstéallningen varje gédng en detal]
monteras i matutrustningen.

Mat en uppriktningslinje genom att proba en rak kant i en
huvudmataxel. Minst tva punkter behdvs for en linje, dock ger
probning av fler punkter en 6kad noggrannhet.

Uppriktningen utfors har som ett exempel pé en av
detaljens kanter. Uppriktning av detaljer kan dven utféras
pa andra detaljdimensioner an en kant. Exempelvis kan en
linjer som har konstruerats genom tva hals centrum
anvandas for att justera mataxeln.

Uppriktningskanten eller linjen maste vara orienterad inom
45 grader fran mataxeln.

Utfor en uppriktning av detaljen (snedstallning)
Tryck pa knappen SNEDSTALLNING.

®

Proba minst tva punkter langs detaljens kant. | det
presenterade exemplet riktas detaljen upp i
forhallande till X-axeln genom att proba tre punkter
l&dngs detaljens nederkant.

Som ett alternativ kunde detaljen ha riktats upp ldngs en
vertikal kant i Y-axeln.

@
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Tre punkter probas for att rikta upp en detaljs

nederkant i forhallande till X-axeln.
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Bestamma en utgangspunkt

Faststéll en referensutgangspunkt sa snart detaljen har riktats upp.
Tvéa utgdngspunkter kan skapas i ND 1200. Normalt ar utgangspunkt 1
en nollreferens och anvands som en absolut och primar utgangspunkt,
samtidigt som utgangspunkt 2 anvands som en inkrementell eller
temporar utgangspunkt.

Utgangspunkter kan séattas till noll eller férinstallas till angivna varden.

Tva metoder kan anvandas for att bestdmma en utgdngspunkt:

Nollstall eller forinstall X- och Y-axeln i en punkt eller i en cirkels
centrumpunkt.

Nollstall eller forinstall X- och Y-axeln i en punkt eller i en
centrumpunkt frdn en konstruerad referensdimension.

Samtidigt som en utgadngspunkt kan skapas fran en probpunkt eller
fran en probcirkels centrumpunkt, ar det vanligare att den skapas frén
en punkt som har konstruerats fran viktiga referensdimensioner,
sasom uppriktningslinjen och en annan kantlinje pa detaljen. Ett
exempel pa en utgangspunkt skapad fran en konstruerad punkt visas
nedan.

konstruktioner behandlas i detalj langre fram i detta
kapitel. Dock visas ett kortfattat exempel pa
konstruktioner har for att kunna beskriva detta amne.

Q Konstruktioner och dimensionsmaétningar som behovs for

Proba uppriktning och kantlinjer pa detaljen for
punktkonstruktion

Proba en uppriktningslinje langs detaljens nederkant och proba en linje
pa detaljens vénstra sida. Dessa linjer kommer att anvandas for att
konstruera en utgadngspunkt.

Utfor en detaljuppriktning i forhallande till X-axeln i nederkanten.
Tryck pa knappen SNEDSTALLNING.

Proba 3 punkter langs nederkanten (punkt 1, 2 och 3).
Tryck pa knappen FINISH for att skapa
uppriktningslinjen.

Proba en linje ldangs den vanstra kanten

Tryck pa knappen LINJE.
Proba 3 punkter ldngs den vanstra kanten (punkt 4, 5
och 6).

Tryck pa knappen FINISH for att skapa den andra
linjen.

Uppriktningen och den vanstra kantlinjen kommer nu att visas i
dimensionslistan i DRO-bildskdrmens vanstra sida. Punktkonstruktion
med hjalp av tre referensdimensioner visas pa nasta sida.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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En uppriktning utfors langs nederkanten och en linje

probas pa den vanstra sidan.
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Konstruera en utgangspunkt fran linjedimensioner
Konstruera en punkt fran uppriktningslinjen och den vénstra kantlinjen

for att skapa en utgangspunkt.

kommer att visas.

Tryck pé knappen PUNKT. Menyn for probpunkt

Tryck PIL UPP/ENTER for att starta konstruktionen
och valj linjedimension en (2). Bildskarmen kommer
att vaxla till menyn for punktkonstruktion, dimension
2 kommer att kontrolleras och uppriktningslinjen
dimension 1 kommer att markeras.

Tryck ENTER fér att kontrollera dimension 1.

Tryck pa knappen FINISH for att slutféra
punktkonstruktionen i skarningspunkten mellan de
tva kontrollerar referenslinjedimensionerna.

] 11+ |

Proba punkt

o] 11 [+ |

|KDnStPuEPa punkt

FUNKT 3 |

mm|[1 |+ |

S X - 28.572
Y 13.544
/ 0.000

fes3
7

Ml

=X

Y
A

Prt=3

0.000
0.000
0°00°

F 0.507

ra

DRO

X -2
Y
/

Fkt=2
DRO |Fran 2,1

6.448
0.000
0.000

~Q  0.000

|rf‘|t er“KallFr“esent | Prok |

ﬁterﬁkall}:r“esemt | Andra |

| Tol

|r3|‘cer“kall1I Skapa | KDHS‘tr"|
Tryckning pd PUNKT-knappen

Nolistallning av utgangspunkten

Dimensioner selekteras

Utgangspunkter kan nollstallas eller forinstallas. Detta exempel skapar
en nollreferensutgédngspunkt frdn en punktdimension.

Ovre hogra horn.

punktpositionen.

Med utgangspunkten markerad i dimensionslistan,
tryck pa knappen UTGANGSPUNKT om den dnskade
utgadngspunkten behover selekteras i bildskarmens

Tryck pa knapparna X och Y AXEL for att nollstélla

PUNKT 3

] 11 [+ |

PUNKT 3

{11 [+ |

-26.448
0.000
/ 0.000

X

e 0.000
\4 0.000
/ 0.000

Fkt=2 Frkt=2
pro [Fran 2,1 prRo [Fran 2,1
ﬁterkall}:resent | fAndra | | Tol ﬁterkall}:resent_l | | Tol

Punkt ar markerad
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Punkt nollstalls som utgangspunkt

Punkt konstrueras
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Forinstéllning av utgangspunkten

Utgangspunkter kan nollstallas eller forinstallas. Detta exempel skapar
en forinstélld referensutgangspunkt fran en punktdimension.

Arnot .
DM5./DD
HMCS

Farinstall!
Prt RS

Prt Par
kar!

—

PRESET valjs frdn menyn EXTRA

Med utgangspunkten markerad i dimensionslistan,
tryck pa knappen UTGANGSPUNKT om den 6nskade
utgangspunkten behover selekteras i bildskarmens
Ovre hogra horn.

Tryck pad MENY/EXTRA/PRESET/ENTER fo6r att visa
preset-menyn.

Tryck pa den 6nskade AXEL-knappen och ange
forinstallningsvardet for denna axel.

Tryck pa en annan AXEL-knapp om s& dnskas och
ange forinstalliningsvardet for denna axel.

Tryck pa knappen FINISH for att forinstélla
utgangspunkten till de angivna vérdena.

Forinstall axel...

AkTuell position

L[

X20
Y 3.0

Z 0.0000
Q 0.0000

7 X
Y
/

Lira

Q

2.000
3.000
0.000
0.000

| DRO |
Frob | Lara |

Forinstallningsvarden anges

ND 1200 QUADRA-CHEK
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iImensioner

1.4 Mata detal;j

1.4 Mata detaljdimensioner

Detaljdimensioner

Dimensioner mats genom att proba datapunkter som beskriver
detaljens geometri. Exempelvis kommer flera punkter som probas
runt en cirkels periferi att resultera i numerisk och grafisk beskrivning
av cirkelns geometri. Genom hela denna bruksanvisning kallas en
uppmatt geometri for dimension och kan antingen visas numeriskt
eller grafiskt genom att tryck pa softkey VISA. Det finns flera olika
typer av dimensioner och dessa har olika dimensionsinformation.
Exempelvis, en cirkel har ett position for cirkelcentrum och en radie,
en punkt har en position och en vinkel har grader.

CIRKEL 11 Jmm| [ [+ ] CIRKEL 11 Jmm| [ [+ ]
- = 7 6 2 64 - 76.264
7 WX : 7 ¢ e
°o 3 o 1 Pkt=d
7 5Y / c F 0.128
- 30657 o0 & L
s 8 /s 8
D/ 13.324 .
o= il . ey
Frkt=4 F 0.128
DRO DRO
ﬁterkall}:resent | findra | | Tol ﬁterkall}”resent ‘ findra | 2oom | Tol

Dimension numeriskt presenterad

Dim

ensionslista

Dimension grafiskt presenterad

Varje dimension laggs in i dimensionslistan nar den mats.
Dimensionslistan visar alla dimensioner som har matts i LCD-
bildskarmens vanstra sida och ar synlig i driftart DRO och métning.
Varje dimension identifieras av ett nummer och en ikon som indikerar
dess typ (t.ex. cirkel, linje, etc.). Upp till 100 dimensioner kan ldggas in
i dimensionslistan. Anvand PlL-knapparna for att bladdra i listan.
Markera den 6nskade dimensionen for aterkalla, skriva ut eller skicka
dimensionsdata till en dator eller en USB-enhet. Selektera
referensdimensioner fran dimensionslistan for att konstruera nya
dimensioner. Radera dimensioner genom att anvanda knappen
CANCEL eller knappen LCD PA/AV. Som regel boér anvéndaren radera
gamla dimensioner, utgangspunkter och uppriktningar fran
dimensionslistan foére varje ny méatsession.
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Proba detaljdimensioner

Detaljdimensioner kan probas med héarkors eller med optisk
kantavkannare (option). Om optisk kantavkannare anvands, kan
punkter registreras manuellt eller automatiskt.

Proba med harkors
Flytta bordet sa att harkorset positioneras Over den dnskade
dimensionspunkten och tryck pa knappen ENTER. Den probade
punkten kommer att adderas till punkterna som behovs for
dimensionen.

Proba med optisk kantavkanning

Att proba med optisk kantavkanning ger en snabbare méatprocess och
Okar matsakerheten. Tva generella riktlinjer skall f6ljas ndr man probar
med optisk kantavkanning:

Flytta bordet s att passering av kanter sker sa vinkelratt som
mojligt.
Flytta bordet i ldga eller moderata hastigheter nar det ar majligt.

Generellt sett ger lAngsammare passering av kanter en nagot hogre
noggrannhet.

Att proba med kantavkanning:

Du kan hoppa over denna probinstruktion om din ND 1200
@ inte ar forsedd med optionen optisk kantavkannare.

Flytta bordet sa att den optiska sensorn passerar en kant.

Nar manuell punktregistrering anvands, kommer ND 1200 att pipa
nar en kant detekteras. Tryck pa knappen ENTER for att ldgga addera
punkten till det antal punkter som behdvs fér méatningen.

Nar automatisk punktinmatning (Auto E) anvdnds, kommer ND 1200
att pipa nar en kant detekteras och kommer automatiskt att addera

punkten till det antal punkter som behdvs for att méata dimensionen.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Proba med Measure Magic

Measure Magic analyserar dimensionsdata som har registrerats
genom probning av detaljen och bestdmmer automatiskt
dimensionstyp. Measure Magic stodjer foljande dimensionstyper i

ND 1200:
Punkter
Linjer
Cirklar

Nér Measure Magic anvands, och fler &n det minsta antalet punkter
som behdvs for att bestdmma dimensionstypen har registrerats, kan
anvandaren dndra dimensionstypen manuellt om fel dimensionstyp

har valts.

For att proba en dimension med hjalp av measure magic:

Tryck pa knappen MEASURE MAGIC MATNING.
Menyn for att proba dimensioner kommer att visas.
Tryck pé knappen tva ganger for att mata en serie

dimensioner med auto repeat.

Proba punkter pa den dnskade dimensionen och tryck

sedan pa knappen Finish.

Om fel dimensionstyp visas i bildskarmen:

Tryck pa softkey ANDRA. De alternativa dimensionstyperna
kommer att visas i softkeys i bildskdrmens underkant.

Tryck pa softkey for korrekt dimensionstyp. Den korrekta
dimensionstypen kommer att visas i dimensionslistan.

CIRKEL 4

L[]

LINTE 4

][]

LINIE 4

][]

D, ¢
D/r

9.343
Y 6.877
57.518

=1
s 2

25.440
Y 26.407
4 139°46

X 25.440
Y 26.407
4 139°46

Pkt=5 Fo4.777 Pkt=5 F 9.557 Pkt=5 F 9.557
DRO DRO DRO
ﬁter“kall}:r“esent | findra | | Tol Cirkel |= ﬁterﬁkall}:r“esent ‘ findra |b | Tol
Tryck pa softkey ANDRA. Tryck pa softkey for korrekt Korrekt dimensionstyp visas
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Mata dimensioner

ND 1200 méter dimensionerna punkt, linje, cirkel, distans och vinkel.
For att méata en dimension via bakatregistrering (Se "Valja 6nskad
registrering" pa sida 31):

Tryck pa den 6nskade knappen for DIMENSIONSMATNING
Proba det antal punkter som behdvs
Tryck pa knappen FINISH

Auto repeat

Anvand auto repeat for att méata flera dimensioner av. samma typ (t.ex.
en serie cirklar). Tryck pa den 6nskade knappen for
DIMENSIONSMATNING tva génger for att aktivera auto repeat. Tryck
exempelvis tva ganger pa knappen CIRKELMATNING fér att méata en
serie cirklar. Nar auto repeat ar selekterad, dndras menyn fran
probning av en dimension till probning av flera dimensioner.
Exempelvis andras menyn fran probning av en cirkel till probning av
flera cirklas vilket visas nedan.

Proba cirkel m[ [ [+ ] Proba cirklar mm[ 1 [+ ]
o IX -1.327] ' X -1.327
Y 33.217) ¢ Y 33.217
/ 0.000 / 0.000
0.000 0.000
’,\jﬁ%é(ger::al]] Ekellpa [Konstr | };ﬁcgetag Ellmaa [ konstr |

Anvand auto repeat och registrering framat for att 6ka hastigheten
vid upprepade métningar. Exempelvis vid matning av 12 cirklar
behdver operatoren trycka pa knappen CIRKELMATNING fore
matning av varje cirkel och trycka pa knappen FINISH efter varje
matning. Vid samma matning med auto repeat och framét registrering
behdver operatoren trycka pa CIRKELMATNING tva gédnger och
knappen FINISH en géng efter matning av alla 12 cirklar. Tryckning pa
knappen FINISH stéanger av auto repeat.

Exempel pd méatningar visas i sidorna framéver och
@ kommer att anvanda harkors for att proba punkter pa den

2D demonstrationsdetalj som levereras med varje ND
1200.

hjalp av framat registrering med det fabriksinstallda
minimala antalet punkter for respektive dimensionstyp.
Det antal punkter som kravs for respektive dimensionstyp
kan andras i menyn fér Matinstallning vilket beskrivs
langre fram i kapitel 2: Installation, instéallning och
specifikationer.

O Exemplen visar dimensionsprobning och méatning med

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Mata punkter

Punkter ar de enklaste dimensionerna att mata. Endast en punkt
behovs for att definiera en punkts position. Maximalt 100 punkter kan
probas och medelvardet kommer att berdknas av systemet for att
méta en enskild punkt.

42

Tryck pa knappen PUNKTMATNING. Menyn for
probpunkt kommer att visas. Tryck pa knappen tva

ganger for att mata en serie punkter med auto repeat.

Flytta bordet sa att harkorset positioneras éver den
onskade punkten och tryck pa knappen ENTER.

Tryck pa knappen FINISH for att slutfora matningen.
Punktens position kommer att visas och
punktdimensionen kommer att ldggas in i
dimensionslistan.

[ (7 OO
Y o =

. N T

En punkt probas péa detaljen

i

T 3 [T
7 X 83.251

Y 11.294
/ 0.000

Fkt=1 F 0,000

DRO

ﬁterﬁkallkr“esentj | | Tol

Punktens position visas och punktdimensionen laggs
in i dimensionslistan
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Mata linjer

Minimum tva punkter behdvs for att méata en linje. Maximalt 100
punkter kan probas och kommer att processas via en
passformsalgoritm for att definiera linjen.

Tryck pa knappen LINJEMATNING. Menyn for att
@ proba linje kommer att visas. Tryck pa knappen tva
ganger for att méata en serie linjer med auto repeat.

Flytta bordet sa att harkorset positioneras over en
slutpunkt pa linjen och tryck pa knappen ENTER.

Flytta bordet sa att harkorset positioneras Over den
andra slutpunkten pa linjen och tryck pa knappen
ENTER.

Tryck pa knappen FINISH for att slutféra matningen.

Linjens position och vinkel kommer att visas och
linjedimensionen kommer att laggas in i
dimensionslistan.

Tryck pa softkey ANDRA for att &ndra
passformsalgoritmen for linjen om sa 6nskas.

Tillgdngliga passformsalgoritmer for linje:

LSBF: Anpassning bestdms genom att minimera summan av
punktavvikelserna i kvadrat i foérhallande till passformen.

ISO: Anpassning bestdms genom att minimera formavvikelsen.

ND 1200 QUADRA-CHEK

G

. N\

En linje probas péa detaljen

I o

> O

LINIE 5

ront
vy

LArd—

yal

DRO

mm| [ |+
X 23.881
=Y 43.515

0°00'

Pkt=2 F 0,000

Aterkal lkr“esent | findra |

| Tol

Linjens position och vinkel visas och linjedimensionen

ldggs in i dimensionslistan
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Mata cirklar

Minimum tre punkter behdvs for att méata en cirkel. Maximalt 100
punkter kan probas och kommer att processas via en
passformsalgoritm for att definiera cirkeln.

Tryck pa knappen CIRKELMATNING. Menyn fér att
proba cirkel kommer att visas. Tryck pa knappen tva
ganger for att méata en serie cirklar med auto repeat.

Flytta bordet sa att harkorset positioneras over en
punkt pa cirkelns periferi och tryck pa knappen
ENTER.

Flytta bordet sa att harkorset positioneras Over tva
andra jamnt fordelade punkter pa cirkelns periferi och
tryck pa knappen ENTER for att registrera respektive
punkt.

Tryck pa knappen FINISH for att slutfora matningen.
Cirkelns position och diameter kommer att visas och
cirkeldimensionen kommer att laggas in i
dimensionslistan.

Tryck pa softkey D/R AXEL for att vaxla mellan
radiepresentation och diameterpresentation.

Tryck pa softkey ANDRA for att 4ndra
passformsalgoritmen for cirkeln om sé 6nskas.

Tillgédngliga passformsalgoritmer for cirkel:

LSBF: Anpassning bestdms genom att minimera summan av
punktavvikelserna i kvadrat i forhéllande till passformen.

ISO: Anpassning bestdms genom att minimera formavvikelsen.

Yttre: Resulterar i den storsta cirkeln.

Inre: Resulterar i den minsta cirkeln.
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[ (7

O

. N\

En cirkel probas pé detaljen

CIRKEL B

bt}
'

o] 5[
75.901
30.612
12.498

Foo0.000

X
ot Y

D/r

Fkt=3

F AT

DRO

ﬁterﬂkallbﬂr“esentj Andra | | Tol

Cirkelns position och diameter visas och
cirkeldimensionen laggs in i dimensionslistan
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Mata distanser

Tva punkter behdvs for att mata en distans.

Tryck pa knappen DISTANSMATNING. Menyn for att
proba distanser kommer att visas. Tryck pa knappen
tva ganger for att méata en serie distanser med auto

repeat.

Flytta bordet sa att harkorset positioneras Over den
forsta av de tva punkterna, tryck sedan pa knappen
ENTER.

Flytta bordet sa att harkorset positioneras Over den
andra av de tva punkterna, tryck sedan pa knappen
ENTER.

Tryck pa knappen FINISH for att slutféra matningen.
X-, Y- och vektor-distans kommer att visas och
distansdimensionen kommer att laggas in i
dimensionslistan

Né&r en Z-axel anvands, tryck péa softkey L/Z AXEL for
att vaxla mellan presentation av vektordistans (L) och
Z-hojd. Z-axelns hojd anvands inte i berdkningen av
vektordistansen.

ND 1200 QUADRA-CHEK

. \

En distans probas pa detaljen

DISTANS 7 mm| |1 |+
7 41X 35.821
.3
/ 5

Y

|

Pkt=2
DRO

0.332
L/7 35.823

| | 1ol

At erﬁkallFrﬁesent l

X-, Y- och vektor-distans visas och
distansdimensionen laggs in i dimensionslistan
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Mata vinklar

Minimum 4 punkter, jamnt férdelade pa vinkelns tva ben, behdvs for
att mata en vinkel. Maximalt 100 punkter kan probas pa de tva
vinkelbenen. Sa snart de nédvéndiga tva punkterna har probats pa
respektive ben, kan ett valfritt antal ytterligare punkter distribueras
mellan de tva benen. Exempelvis kan det forsta benet definieras av 4
punkter och det andra av 8 punkter.

Tryck pa knappen VINKELMATNING. Menyn fér att
proba vinkel kommer att visas. Tryck pa knappen tva
ganger for att méata en serie vinklar med auto repeat.

Flytta bordet sa att harkorset positioneras dver minst
tva jdmnt fordelade punkter pa ett vinkelben, tryck pa
knappen ENTER for att registrera respektive punkt.

Tryck pa knappen finish for att slutféra matningen av
det forsta benet.

Flytta bordet s& att harkorset positioneras dver minst
tva jamnt fordelade punkter pa det andra vinkelbenet,
tryck pa knappen ENTER for att registrera respektive
punkt.

Tryck pa knappen FINISH for att slutfora
vinkelmatningen. Vinkeln och spetsens position
kommer att visas. Vinkeldimensionen och
vinkelbenen kommer att ldggs in i dimensionslistan.

Tryck pa softkey ANDRA for att andra typ av vinkel om
sa Onskas.

Tillgangliga vinkeltyper:
INCLD: Innefattad vinkel (A1).
360-A1: 360 grader - innefattad vinkel.
180+A1: 180 grader + innefattad vinkel.
180-A1: 180 grader - innefattad vinkel

INCLD (A1)

46

360 - A1 180 + A1 180 - A1

[ (7

\ N

Spér bildar en vinkel (@) pa detaljen

¥
1 o
. 3

\ S

Vinkelns tva ben probas pa detaljen

VINKEL 10 mm[|1 |+

X 43.450
Y 17.795
4  156°24'

DRO |Fran 9,8
ﬁterﬁkallkr“esentj Andra |

WloN s e\
[ P ¥ i B ] Y

)

| Tol

Vinkeln och spetsens position visas. Vinkeln och
vinkelbenen laggs in i dimensionslistan

1 Handhavande



1.5 Skapa detaljdimensioner

Skapade dimensioner

Det kan vara anvandbart att skapa dimensioner som inte finns i
detaljens geometri. Skapade dimensioner kan anvandas som
referenspunkter for inspektionsandamal. For att exempelvis mata en
dimension som refererar till en punkt utanfor detaljens geometri kan
anvandaren skapa en referenspunkt.

Anvandaren kan skapa punkter, linjer, cirklar, distanser, vinklar och
detaljuppriktningar. Skapade dimensioner ar egentligen samma sak
som probade dimensioner, férutom att skapade dimensioner &r
geometriskt perfekta vilket medfér att formfel och toleransvarden inte
ar applicerbara.

Skapade dimensioner &r inte samma sak som konstruerade
dimensioner vilka beskrivs i ndsta del av detta kapitel. Skapade
dimensioner definieras av anvandaren. For att exempelvis skapa en
cirkel, definierar anvéandaren centrumpunktens placering och
diametern eller radien. Konstruerade dimensioner byggs fran tidigare
uppmatta eller skapade referensdimensioner. Exempelvis kan
anvandaren konstruera en linje mellan tva eller flera punkter i
dimensionslistan. Konstruerade dimensioner kan ha formfel och
toleransvarden.

Skapa dimensioner
Metoden for att skapa en dimension ar identisk for alla
dimensionstyper. For att skapa en dimension:

Tryck pa den 6nskade knappen for DIMENSIONSMATNING
Tryck pa softkey SKAPA

Ange efterfragade dimensionsdata

Tryck pa knappen FINISH

O Ett exempel pa skapande av en dimension visas pa nasta
ms) ) sida.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Exempel pa skapande av en dimension

| detta exempel, skapas en cirkel.

Tryck pé knappen for DII\/IENSIONSI\/IATNIN@. | detta
exempel trycker man pa knappen CIRKELMATNING
och menyn for att proba cirkel visas.

Tryck pé softkey SKAPA for att visa
datainmatningsmenyn Skapa. | detta exempel visas
menyn Skapa cirkel.

Ange 6nskade dimensionsparametrar. | detta exempel
anges vardena for cirkelposition och diameter (eller
radie) i datafélten X, Y, Z och D.

Tryck pa knappen FINISH. Den nya dimensionen
kommer att visas i bildskarmen och laggas in i
dimensionslistan.

e
e

ry

| DRO |
Prob

R LOMd

X
Y
/
Q

.5

11.958 :
0.000 Dimension
0.000 o

M= =

Y
D/r

Skapad

i

DRO

Proba cirkel Imm| [ [+ ] Skapa cirkel Imm| [ [+ ] CIRKEL & mm|[L [+ ]
2 -1.327 7 WX 1.500
Position : 3

1.500
0.750

Etepkalﬂ Skapa |KDHSTP| Radie | ‘ | |

atEPkallFPESEﬂtl

| 1o

Tryckning pa knappen CIRKELMATNING Varden for cirkelposition och diameter
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1.6 Konstruera detaljdimensioner

Konstruerade dimensioner

Nya dimensioner kan konstruerade fran probade, skapade eller andra
konstruerade dimensioner fran dimensionslistan. Konstruktioner
anvands ofta for att rikta upp detaljen, stalla in utgdngspunkter och att
maéta forhallandet mellan referensdimensioner.

Anvandaren kan konstruera punkter, linjer, cirklar, distanser, vinklar
och detaljuppriktningar. Konstruerade dimensioner ar samma sak som

probade dimensioner. De kan ha formfel och toleranser kan appliceras.

Om en konstruktion begars som inte inkluderar den
O nodvandiga referensdimensionen eller inte stdds, kommer
ett felmeddelande att indikera "Ogiltig konstruktion".

Konstruera dimensioner

Metoden for att konstruera en dimension ar identisk for alla
dimensionstyper. For att konstruera en dimension:
Tryck pa den 6nskade knappen fér DIMENSIONSMATNING
Tryck pa softkey KONSTR eller knappen PIL UPP.

Valj den dnskade referensdimensionen och tryck sedan pa knappen
ENTER for att selektera den.

Fortsatt att markera och selektera referensdimensioner tills alla
onskade referensdimensioner ar valda.

Tryck pa knappen FINISH

Ett exempel pa konstruerande av en dimension visas pa
@ nasta sida.

ND 1200 QUADRA-CHEK

49

Iimensioner

1.6 Konstruera detalj



iImensioner

1.6 Konstruera detalj

Exempel pa konstruerande av en dimension

| detta exempel konstrueras en ny punktdimension som refererar till
tva cirkeldimensioner:

Tryck pa den knapp for DIMENSIONSMATNING som motsvarar den
dimension du vill konstruera. | detta exempel anvénds knappen
PUNKTMATNING.

Tryck pa softkey KONSTR eller tryck pa knappen PIL UPP for att
markera den senaste dimensionen i dimensionslistan. Om den
senaste dimensionen i dimensionslistan inte kommer att vara en av
referensdimensionerna, tryck pa knappen PIL UPP tills den férsta
referensdimensionen ar markerad. | detta exempel befinner sig den
forsta referensdimensionen cirkel i slutet pa dimensionslistan.

Tryck pa knappen ENTER for att selektera den markerade
dimensionen. En bock kommer att visas vid dimensionen i listan.

Proba punkt |mm| 11_ | -|— | Konstruera punkt |mm| 11_ | + |

Konstruera punkt |mm| AN | + ‘

"X -1.990 X  67.495
Y 27.238 [ Y 29513
Z  0.000 &=D, 16.502
Q  0.000 | r e

\NoT«\T
B [ T3, BN ] LT

[

OhNNOT +\T
1000 - N B DO M =

DRO

X 67.495
Y  29.513
Dy 16.502

Fkt=7 F 3.892

NNoT\T
I R DA

L

DRO

|ﬁt er“kallFr“esent | Protb |

|ﬁt er“kalJ:Pr“esent | Prob |

fl:

Froh |r3|‘ter“kall1I Skapa |Knnstr“|

Tryckning pa knappen PUNKTMATNING Forsta cirkeldimensionen &r markerad

Fortsatt att markera och selektera referensdimensioner tills alla
oOnskade referensdimensioner &r valda. | detta exempel ar den andra
cirkeldimensionen markerad och selekterad.

Tryck pa knappen FINISH for att slutféra konstruerandet av
dimensionen. Den nya dimensionen kommer att laggas in i
dimensionslistan. | detta exempel visas en ny punktdimension i
slutet pa dimensionslistan.

Forsta cirkeldimensionen ar selekterad
som referensdimension

Konstruera punkt |mm| 11_ | + | kKonstruera punkt |mm| 11_ | + |

PUNKT 10 mm| [ [+

X  76.443
Y  30.551
Dy 13.332

Pkt=8 Fo0.877

X  76.443
Y  30.551
D/, 13.332

Pkt=8 Fo0.877

T-N\T
LI

NT
O

I
L

SN
[¥eTe e BT
NN
W= R

X 72.598
Y 35.997
/ 0.000

Fkt=2
DRO |Fran 9,5

BANO T+
[wu B Fu oVl N | S TN

|

FtEPKall%PesentJ Praob |

|ﬁtEPKallFPesent1 Praob |

ﬁtEPKallFPESEHTJ Andra | | Tol

Andra cirkeldimensionen ar markerad
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Andra cirkeldimensionen ar selekterad
som referensdimension

Tryckning pa knappen FINISH for att
skapa den nya punktdimensionen
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Tryck pa softkey VISA for att visa en grafisk presentation av
dimensionskonstruktionen. | detta exempel visar bilden att
Skarningspunkt 1 punktdimension konstruerades i den dvre
skarningspunkten mellan de bada cirkelperiferierna.

Tryck pa softkey ANDRA for att visa alternativa punktdimensioner
som kan konstrueras utifran de bada referensdimensionerna Cirkel.

Tryck pa onskad softkey for konstruktionsalternativ och andra
déarmed dimensionskonstruktionens typ. | detta exempel
selekterades MittPkt punktdimension och punkten &r konstruerad
i mittpunkten mellan de bada cirkelcentrum.

PUNKT 10 mm| [ ][+ ] PUNKT 10 mml [* ][+ ] PUNKT 10

PR 72598 PR 72598 PR

7 ! = I 8B

S Fkt=2 > G Frt=z - G

0 57 0 5/ o g/

R VA R /s B

7 3 7 9 7 9

zN ) )

DRO DRO DRO

ﬁtEPKallFresentJ Andra | | Tol Int 2 |Hitt pkﬂ}\ | Int 1 | Int 2 [hNNE ;:lk:..‘[_

Tryckning péa softkey VISA for att
presentera en grafisk bild av den
konstruerade dimensionen

alternativa konstruktioner

Fler exempel pa dimensionskonstruktioner

En samling med néagra typiska dimensionskonstruktioner visas har i
form av grafiska exempel. Méanga fler konstruktionsvarianter ar
mojliga. Ogiltiga konstruktionsforsdk resulterar i ett felmeddelande.

Konstruktion  Referensdimensioner Grafisk
Punkt Tva linjer: skarningspunkt Y
-
Punkt Linje och cirkel: skarningspunkt Y
X
Punkt Tva cirklar: skarningspunkt Y

ND 1200 QUADRA-CHEK

Tryckning pa softkey ANDRA for att visa Punktdimensionens typ andras fran

SkarnPkt 1 till MittPkt
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Konstruktion  Referensdimensioner Grafisk
Punkt Tva punkter: mittpunkt Y
.
®
L]
X
Punkt Punkt och cirkel: mittpunkt Y
.
®
———— X
Punkt Distans och punkt: offset Y
[ ]
.
—
Punkt Cirkel: centrumpunkt Y
[
- X
Punkt Linje och punkt: normal Y
—X
Punkt Linje och punkt: normal Y
—X
Linje Punkt: basta passform Y
\\.
L
Linje Linje och cirkel: normal Y
—
Linje Tva linjer: bisektris Y
__J__,x
Linje Linje och distans: offset M
s
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Konstruktion Referensdimensioner Grafisk
Cirkel Flera cirklar: bésta passform M
/'\‘
& 2
N
X
Cirkel Cirkel och distans: offset N
®
O]
o
Distans Tva punkter: punkt till punkt Y
X
Distans Cirkel och cirkel: centrum till Y
centrum /
X
Distans Punkt och linje: normal Y
—
X
Vinkel Tva linjer: vinkelspets Y

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Dimensionstyp

1.7 Toleranssattning

Dimensionstoleranser

Foéljande toleranser finns tillgangliga i ND 1200:

Tolerans

1.7 Toleranssattning

Punkt Dubbelriktad position
Punkt Verklig position
Linje Dubbelriktad position
Linje Verklig position
Linje Rakhet
Linje Vinkelrathet
Linje Parallellitet
Linje Vinkel
Cirkel Dubbelriktad position
Cirkel Verklig position
Cirkel LMC: Least material condition
Cirkel MMC: Maximum material condition
Cirkel Rundhet
Cirkel Koncentricitet
Cirkel Kast
Distans Bredd
Vinkel Vinkel
54
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Applicera toleranser

Metoden for att applicera toleranser &r identisk for alla
dimensionstyper. For att applicera en tolerans:

Markera en dimension i dimensionslistan med hjalp av
PILKNAPPARNA.

Tryck pa softkey TOL for att visa tolerans-softkeys.

Tryck pa softkeyn som motsvarar den dnskade toleranstypen,
exempelvis kast for en cirkel. En ny meny kommer att visas, vilken
innehaller datafalt for nominella varden och toleransvarden.

Ange nominella varden och toleransvarden samt tryck sedan pa
knappen FINISH for att visa toleransresultaten. Tryck pa knappen
finish igen for att ga tillbaka till DRO-menyn.

Matningar som ligger inom tolerans indikeras med en bock i Tol-

softkeyn. Matningar som ligger utanfor tolerans indikeras med en
overkryssad cirkel i Tol-softkeyn och med tecken som enbart har

konturlinjer i DRO-menyn.

mm [ |+

il

Prt=4
DRO

D/r

30.293
13.059

Fo0.147

DRO

CIRKEL 4 mm| [ ][+ ] CIRKEL 4
2 X 76.236| ¢ X

Y
D/r

Plt=4

/6.236
30.293
13.059

F 0,147

ﬁtEPKallFresentJ findra | |\/ Tol

ﬁterkall}:resentl findra | |®Tul

Inom tolerans indikeras via en bock i Tol-

softkeyn

Utanfor tolerans indikeras via en
overkryssad cirkel i Tol-softkeyn samt

tecken med enbart konturlinjer

O Ett exempel pa att applicera toleranser visas pa nasta sida.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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1.7 Toleranssattning

Exempel pa att applicera en tolerans

| detta exempel, appliceras en formtolerans (rundhet) pa en

cirkeldimension:

Anvand PILKNAPPARNA for att markera den 6nskade dimensionen
i dimensionslistan. | detta exempel &r cirkeldimensionen markerad.

Tryck pa softkey TOL for att visa toleransalternativen ovanfor
softkeyknapparna i bildskarmens underkant. | detta exempel ar de
alternativa cirkeltoleranserna:

POS (Position)
FORM
KAST

KON (Koncentricitet)

Tryck pa softkeyn som motsvarar den dnskade toleranstypen for att
visa datainmatningsmenyn. | detta exempel trycker man pa softkey
FORM och datainmatningsmenyn for att specificera toleransen
rundhet visas. Initialt innehéller toleransdatafaltet (Tol. Zon) den

uppmatta avvikelsen fran ideal rundhet.

CIRKEL 4 Imm[ [ [+ ] CIRKEL 4 Imm[ [ [+] CIRKEL 4 mm| [ [+
s [ Tolerans: Form
;X 76236 ;X 76.236

Y 30.293 Y 30.293 e

D/ 13.059 | D/ 13.059

Pkt=4 Fo0.147 Prt=4 Fo0.147
ﬁ?::KallFPESEm | Andra | | Tol D':;S | Form ‘ Kast | Konc | Ingen | | | |

Cirkeldimension ar markerad med hjalp

av PlL-knapparna
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Softkey TOL trycks in for att visa

tolerans-softkeys.

Softkey FORM trycks in for att visa
inmatningsmenyn for toleransdata
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Ange 6nskade nominella varden och toleransvarden i de
presenterade datafalten. | detta exempel pa cirkelformtolerans,
visas endast faltet rundhetstolerans och en tolerans pa 0.15 anges.

Tryck pa knappen FINISH for att visa toleransresultatet. Tolerans
och aktuella vérden kommer att visas. | detta exempel var
toleransvardet storre an det aktuella vardet och toleransen
godkéandes. En bock visas for att indikera inom tolerans.

Tryck pa knappen FINISH igen for att ga tillbaka till DRO-menyn.

Bocken visas igen i softkeyboxen TOL.

CIRKEL ¢ |mm|j1_|-|-| CIRCLE 4 |mmH1_|-|-| CIRKEL 4 ‘mm|j1_|-|-|
Tolerans:  Form Cirkel tolerans resultat o 1X 76 236
) verktugstForn 7z .
Tol
r“aﬂsgr“aﬂs Toleransgransiktiuell E.?MY 30 293
0,150 0.147 .
D/ 13.059
Pkt=4 Foo0.147
DRO
Ingen ‘ | | | Redigem{ | | | ﬁter“kallkr“esem | Andra ‘ |\/ Tal

Formtoleransen matas in

ND 1200 QUADRA-CHEK

Tryckning pa knappen FINISH f6r att visa

toleransresultatet.

Tryckning pa knappen FINISH for att ga
tillbaka till DRO-menyn
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1.8 Programmering

ND 1200 program

Program i ND 1200 automatiserar dterkommande mat- och ; ; | | 1 | o
inspektionsuppgifter. Program ar inspelade sekvenser med matningar Proba uppriktning mm -I— + Kor
och andra operatdrsknapptryckningar som har lagrats i ND 1200 for att Pkt [Pkte. X 4.975
sedan kunna spelas upp igen nar identiska detaljer skall kontrollmatas.  |k-auy ¥ -42.850
Alla typer av knapptryckningar kan inkluderas. Program sparar tid och 3 Z 0.000
sakerstéller storre enhetlighet eftersom alla detaljer mats pd samma
satt.
Nér inspelade program exekveras (spelas upp igen) med hjalp av den
grafiska VISNINGSMENYN, kommer en bild av méalet for
detaljprobningen att visas for att hjalpa operatoren. Presentationen av
malet visar en dimensionsgrafik fér nasta punkt som skall probas och + .
en pil som representerar proben. Nar bordet forflyttas for att
positionera proben 6ver den indikerade punkten, kommer pilen att
flyttas ndrmare punkten som visas i detaljbilden. | DRO |
ND 1200 program kan: Frob ‘ +3r"eser‘|t l |

Spelas in Nér ett program exekveras, trycker man pa softkey

B VISA fér att presentera malgrafiken

Koras

Redigeras

Kopieras

Raderas

Spela in ett program

For att spela in ett ND 1200 program:

Tryck pa knappen MENY.
Tryck pa softkey PROG. Programmenyn kommer att visas.

Tryck pa softkey SPELA IN. Dialogboxen programnummer kommer
att visas.

Valj det dnskade programnumret tryck pa softkey OK.

Utfor de dnskade matningarna och andra aktiviteter som du vill spela
in.

Tryck pa knappen MENY.

Tryck pa softkey PROG.

Tryck pa softkey SLUTA SPELA IN f6r att avsluta inspelningen av
programmet. Det nya programmet kommer att ldggas ini
programlistan.

Tryck pa knappen FINISH for att ga tillbaka till DRO-menyn.

Kor och testa programmet for verifiera att det ar korrekt. Redigera
programmet om det behdvs.

@ Ett exempel pa inspelning av program visas pa nasta sida.

58 1 Handhavande



Exempel pa inspelning av program

| detta exempel skapas ett program for att mata flera dimensioner pa
2D-demodetaljen:

Tryck pa knappen MENY for att visa menysoftkeys langst ner i
bildskarmen.
Tryck pa softkey PROG for att visa programmenyn.

Tryck pa softkey SPELA IN f6r att initiera inspelningsprocessen och
visa dialogboxen fér programnummer.

Valj det dnskade programnumret tryck pa softkey OK for paborja
inspelningen av dina aktiviteter. DRO-menyn kommer att visas och
indikeringen REC kommer att visas i bildskarmens évre hogra horn.

Aktuell position mm| [ ][+ ] Program mml [* ][+ ]
Z 0. 000 Inga program i minnet.
Q 0.000

Installw Prog | Extra |Ta burt| Kant Spela id | | |

Tryckning pa knappen meny for att visa  Tryckning pa softkey PROG fér att visa
menysoftkeys programmenyn

Utfor alla matningar och andra inspektionsaktiviteter som vanligt.
Programinspelningen kommer att fortsatta i bakgrunden.

Nér alla inspektionsaktiviteter ar slutforda, tryck pa knappen MENY
for att visa menysoftkeys langst ner i bildskarmen.

Tryck pa softkey PROG for att visa programmenyn.

Tryck pa softkey SLUTA SPELA IN for att avsluta inspelningen och
spara programmet.

Aktuell position mm[ [ [+

X 0.000
Y 0.000
/ 0.000 / 0.000
Q 0.000 Q 0.000

Aktuell position ][ [+

X 3.955
Y 44.843

BNNOCO «\T
OB LN

ANge programnummer :

1

Tryckning pa softkey SPELA IN och
programnumret matas in

ot [

|F'r“0gr“am

| DRO | | DRO |
Frob ‘ Lara | | | Instéll,| Prog |E)<tr“a |Ta hDr“‘t| Kant

Ausluta |in9<;ﬁn"lmjrﬁ*@:liger“4 Knpier“a| Radera

Nar inspelningen borjar, visas en REC Nar inspektionen éar slutford, tryck pa
indikering uppe till hdger

Exekvera ett program

For kora (spela upp) ett ND 1200 program:

ND 1200 QUADRA-CHEK

Tryck pa softkey PROG och SLUTA

menyknappen for att visa menysoftkeys SPELA IN for att avsluta inspelningen

och spara programmet
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1.8 Programmering

Tryck pa knappen MENY.
Tryck pa softkey PROG. Programmenyn kommer att visas.
Anvand PIL-knapparna for markera det dnskade programnumret.

Tryck pa softkey KOR. DRO-menyn kommer att visas och
programmet kommer att exekveras. En indikering péa aktiv
uppspelning visas i bildskarmens 6vre hogra horn.

Tryck pa softkey VISA for att se malgrafiken.

harkorsproben. Malgrafiken &r bara avsedd for att

@ Anvéand inte maélgrafiken for finpositionering av
assistera grovpositionering.

Utfor de indikerade méatningarna och andra aktiviteter som begérs av
programmet. Programmet kommer att sluta exekveras och DRO-
menyn kommer att visas automatiskt nar alla programrader har
slutforts.

@ Ett exempel pa i programkorning visas pa nasta sida.
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Exempel pa programkorning

| detta exempel exekveras det program som spelades in i det tidigare
exemplet:

Tryck pa knappen MENY for att visa menysoftkeys langst ner i
bildskarmen.
Tryck pa softkey PROG for att visa programmenyn.

Markera det dnskade programnumret med hjalp av
PILKNAPPARNA.

Y 0.000
/ 0.000
Q 0.000

Aktuell position |mm| 11_ | + | Program |mm‘ 11_ | + | |F'r“0gr“am ‘mm| 11_ | + |
L] 2 2

3

| DRO |
Instéllw Prog | Extra |Ta hDPT| Kant

Spela 14 Kar Fediger%Knpiera|Radera

Spela 14 Kar hedigep%KnpiEPa|RadEPa

Tryckning pé softkey PROG for att visa
programmenyn

Tryckning pa knappen meny for att visa
menysoftkeys

Tryck pa softkey KOR for att initiera programkérningen och visa
DRO-menyn.

Tryck pa softkey Visa for att visa malgrafiken som assistans vid
grovpositionering.

Fo6lj meddelanden dér programmet begar att matningar och andra
inspektionsaktiviteter skall utféras. Nar alla programsteg har
slutférts kommer programmet att sluta exekveras och DRO-menyn
kommer att visas.

Aktuell position mm|[L [+ Proba cirkel e ] F
PR PRTe. Y =
X 0.000 [~ E

4

Y 0.000
/ 0.000

-~ Q  0.000
S e | T

=1
/s 2
+ 3

S T preen] ]

Det dnskade programmet selekteras

el [ F ]

X 8.955
Y 44.843
/ 0.000

-~ Q  0.000
S [era | T

Aktuell position

RANOO + 0L
00— UM~

Malpresentationen anvands for
grovpositionering av detaljen

Programmet borjar kdras

ND 1200 QUADRA-CHEK

Programstegen har slutférts och DRO-
menyn visas
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Redigera ett program

Program kan redigeras for att andra, infoga eller radera programsteg.
Det finns ménga olika anledningar till at redigera program. Ett program
kan innehalla fel eller sakna delar. Exempelvis kan en dimension kan
gldmts eller ha blivit uppmatt med hjalp av fel referens.
Detaljspecifikationerna kanske har andrat och redigering av ett
befintligt program ar oftast snabbare an att skapa ett nytt program.
Redigera program for att:

Utdka eller andra ett programsteg
Radera ett programsteg

Infoga ett nytt programsteg

=)

For att redigera ett program:

Var forsiktig nar du redigerar program och spara en backup
av programmet forst. Raderade steg kan inte aterskapas.

Visa stegen.
Utoka ett steg om de behdvs.
Redigera programmet genom att:
Andra ett steg
Radera ett steg
Infoga ett nytt steg

Stéang redigeringen och spara dndringarna genom att trycka pa
knappen FINISH.

Visa programsteg

For att visa programsteg:
Tryck pa knappen MENY for att visa menysoftkeys langst ner i
bildskarmen.
Tryck pa softkey PROG for att visa programmenyn.

Markera det dnskade programnumret med hjalp av
PILKNAPPARNA.

Tryck pa softkey EDIT for att visa listan med programsteg. En EDIT
indikering visas i bildskarmens 6vre hogra horn.

L LIMd

Y 45.175
/ 0.000
Q 0.000

Aktuell position Jmm| [ [+ ] |Program Jmm| [ [+ ] 1 mm| [ [+ [ren ]
D, ¢ 45 108 e

4 .

[+]

/ 9EProba uppriktning 1 (Pkt=3)
/ 14@Prokba linje 2 (Pkt=3)
*  19@Konstruera punkt 3 (FRt=2)
23 Holla x-axel pd dimens 3
24 Malvisning Pa
25 Holla Y-axel pa dimens 3
0 Z26EProba cirkel 4 (Pkt=4)
32 Avsluta Prg

| DRO |
Instéll_| Prog | Extra |Ta bDr“t| Kant

Spels ir1 Kdr ‘Rediger“aiKDpier“a| Radera

Spels 1r1 Kar |Rec|iger“ai | Tol

Tryckning pa softkey PROG for att visa
programmenyn

Tryckning pa knappen meny for att visa
menysoftkeys
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Tryckning pa softkey EDIT for att visa
programstegen
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Expandera och komprimera programsteg
For att expandera eller komprimera ett programsteg:

Anvand PlL-knapparna for markera och komprimera ett
programsteg. Komprimerade steg indikeras med ett + tecken i

boxen framfor steget.

Tryck pa knappen ENTER for att vaxla mellan expanderat och

komprimerat steg.

1 Imm|[[1_ [ 4 [reD

1 Imm|[[1_ [ 4 [reD

[

mm| [1 ] [rep

rg egenskaper
all.
9MEProba uppriktning 1 (Pkt=3)
14EFroba linje 2 (Pkt=3)
*  19FKonstruera punkt 3 (Fkt=2)
23 MNolla X-axel pd dimens 3
24 Halvisning P&
25 HNolla Y-axel pd dimens 3
0 ZzEEProba cirkel 4 (Pkt=4)
32 Avsluta Prg

NN

1 _FPrg egenskaper
2EInstall.

3 Malvisning Av
4 WAlj Utgangspunkt 1
5 Prokb = Harkors
3]

7

g

Enhet = mm

Hode = Kartesisk

fAvsluta installningar
/7  9EFProba uppriktning 1 (Pkt=3)
/ 14@Proba linje 2 [Pkt=3)
lae 19EKONSTruera punkt 3 (Fkt=2)

LIANAN

1 _FPrg egenskaper

14@Proba linje 2 (Pkt=3)
19@Konstruera punkt 3 (Fkt=2)
23 HWolla X-axel pa dimens 3
24 Malvisning Pa

25 HNolla Y-axel pd dimens 3
Z6@FProba cirkel 4 (Pkt=4)

32 Avsluta Prg

Spela ir{ Kar |Redigerﬁi | Tol

Spela ir1 Kar |Redigerﬁi | Tol

spela ir1 kar |Rediger“4

| Tol

Ett steg ar markerat

ND 1200 QUADRA-CHEK

Tryckning pa knappen ENTER for att
expandera steget

Tryckning pa knappen ENTER for att
komprimera steget
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1.8 Programmering

Andra ett programsteg

Programsteg kan redigeras for att &ndra:

Programegenskaper
Instéllningar

Toleranser

For att andra programsteg:

Anvand PIL-knapparna fér markera ett programsteg. Expandera

steget om de behovs.

Tryck pa knappen ENTER for att bladdra mellan olika alternativ och
valj ett nytt varde for det markerade steget.

Tryck pa knappen FINISH for att andra steget.
Tryck pa knappen FINISH igen for lamna redigeringsmoden och ga

tillbaka till programmenyn.

Exempel pa andring av installningar i ND 1200

| detta exempel kommer instéllningar i ND 1200 att redigeras for att

andra mattenheten fran mm till tum:

For att andra instéllningar i ND 1200:

Anvand PlL-knapparna for markera instéllningssteget.

Tryck pa knappen ENTER for att expandera installningssteget.
Anvand PlL-knapparna for markera steget for mattenhet.

Tryck pa knappen ENTER for att andra steget for mattenhet fran mm

till tum.

Tryck pa knappen FINISH for att spara andringen och ga tillbaka till

programmenyn.

1 Imm| [1 [+ [re0 1 Imm| [ [+ [re0 1 Imm| [ [+ [reD

1 Prg egenskaper 1 Prg egenskaper 1 Prg egenszkaper
2B Install. 2E|Ins:céll. 2E|Ins:céll.
3 isnipg Ay 3 Haluisnirjg Ay 3 Halwsnirjg Ay
4 Walj Utgangspunkt 1 4 Yalj Utgangspunkt 1 4 valj Utgangspunkt 1
5 Prob = Harkaors 5 Prob = Harkaors 5 Prob = Harkors
6 Enhet = mm ] Enhet = mm ] Enhet = tum
7 HMode = Kartesisk 7 HMode = Kartesisk 7 HMode = Kartesisk

8 Aysluta installningar
/  9@Proba uppriktning 1 (Fkt=3)
/ 14HProba linje 2 (Pkt=3)
|l 19EKONstruera punkt 3 (Fkt=2)

5 Avsluta installningar
/  9@Proba uppriktning 1 (Fkt=3)
/ 14HProba linje 2 (Pkt=3)
|l 19BIKONstruera punkt 3 (Fkt=2)

5 Avsluta installningar
/  9EProba uppriktning 1 (Fkt=3)
/ 14HProba linje 2 (Pkt=3)
|l 19EKONstruera punkt 3 (Fkt=2)

Spela ir1 Kor |Rec|iger“a{ | Tol

Spels ir1 Kdr ‘Rediger“ai | Tol

Spels 1r1 Kar |Rec|iger“ai | Tol

Instéllningssteget ar markerat och
expanderat
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Steg for mattenhet ar markerat

Tryckning pa knappen ENTER for att
andra fran mm till tum
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Exempel pa éndring av programegenskaper

| detta exempel kommer programegenskaper att redigeras for att
andra programmets beteende nar en tolerans Gverskrids. Initialt
pausar programmet nar en tolerans dverskrids; efter andningen

kommer programmet inte att pausa:

For att andra programegenskaper:

Anvand PlL-knapparna for markera steget for Prg Egenskaper.
Tryck pa knappen ENTER for att expandera steget Prg Egenskaper.
Anvand PlIL-knapparna for markera steget Paus Tol resultat.

Tryck pa softkey ALDRIG och sedan pa knappen ENTER for att andra
steget Paus Tol resultat fran Om fel till Aldrig.

Tryck pa knappen FINISH for att spara andringen och ga tillbaka till

programmenyn.

1 mm| [ ]+ [ren |

Imm|[[1_ [ 4 [reD

Prg egenskaper

mm| [1 ] [rep

Prg egenskaper

2l Instal
/7 9MProba uppriktning 1 (Pkt=3)
7/ 14MProba linje 2 (Pkt=3)
*  19FKonstruera punkt 3 (Fkt=2)
23 MNolla X-axel pd dimens 3
24 Halvisning P&
25 HNolla Y-axel pd dimens 3
0 ZzEEProba cirkel 4 (Pkt=4)
/ 32EProba linje 5 (Pkt=2)
| 33 Wanta Pkt (13.599,43.182)

Anvand maskinref Ja
Radera dimensioner Ja
Anvand som inspelad  Hej
Paus Tol result.
Skriv ut Tol res.

Om und . k&
Aldrig

Spela ir{ Kar |Redigerﬁi | Tol

Al iz DRRER godka] Alltid ]

Steget Prg egenskaper ar markerat och
expanderat

ND 1200 QUADRA-CHEK

Steg for Paus Tol resultat ar markerat

Anvand maskinref Ja
Radera dimensioner Ja
Anvand som inspelad  Hej
Paus Tol resulf.
Skriv ut Tol res.

Aldrig

2 und.Kd]m gudkél Alltid |

Tryckning pé softkey ALDRIG och

knappen ENTER for att andra frdn Om fel

till Aldrig
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Exempel pa andring av toleranser

| detta exempel redigeras formtolerans rundhet for att bli mer

forlatande:

For att andra en tolerans:

Anvand PlL-knapparna for steget cirkelmatning.
Tryck pa knappen TOL for att visa menyn for cirkeltolerans.
Markera det 6nskade dataféltet om det behovs. | detta exempel ar

Tol.omrade redan markerad.
Ange det nya toleransvardet.

Tryck pa knappen FINISH for att spara andringen och ga tillbaka till

programmenyn.

[

Imm| [1 [+ [re0

CIRKEL 5

Imm| [ [+ [re0

CIRKEL 5 Imm| [ [+ [reD

1 Prg egenskaper

2@ Install.

9@Proba uppriktning 1 (Pkt=3)
14@HProba linje 2 (Pkt=3)
19@Konstruera punkt 3 (Fkt=2)
23 Holla x-axel pd dimens 3
24 Malvisning Pa

+ 2SMProba distans 4 (Pkt=2)
-9 HProba cirkel 5 (Pkt=4) Form
/ 35EProba linje & (Pkt=3)
&~ d40EProba linje 7 (Pkt=3)

NN

Tolerans: Farm

Toleransgrans
0 3

Tolerans: Farm

Toleransgrans
0 ]

Spela id Kor FedigEPé | Tol

e

Ingen | | | |

Steget for cirkelméatning ar markerat

66

Faltet Tol.omrade ar markerat

Det nya toleransvardet matas in
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Radera ett programsteg

Programsteg kan raderas for att forenkla program eller for att ta bort
odnskade steg. Alla programsteg kan raderas, inklusive
programegenskaprena och ND 1200 installningssteg.

=)

For att radera ett steg:

aterskapas.

Var forsiktig nar du raderar programsteg och spara en
backup av programmet forst. Raderade steg kan inte

Anvand PlIL-knapparna fér markera det dnskade steget.

Tryck pa knappen CANCEL.

Exempel pa radering av ett steg

| detta exempel kommer ett probsteg att raderas fran en

cirkelmatning:

For att radera steget:

Anvand PlL-knapparna for steget cirkelmatning.
Anvand PlL-knapparna for markera ett probsteg.
Tryck pa knappen CANCEL for att radera steget.
Tryck pa knappen FINISH for att spara dndringen och ga tillbaka till

programmenyn.
1 Imm| [ [ 4 [reD 1 Imm|[ [ [ 4 [reD 1 mm] [ ] [rep
- | |

24 Halvisning P& 24 Malvisning P& 24 Malvisning P&
o EEHEE el 4 (P 1 O 25EProba cirkel 4 (Pkt=4) O 25EProba cirkel 4 (Pkt=4)

Pkt (71.642,35.210) 26 vanta Pkt (71.842,35.210) 26 vanta Pkt (71.642,35.210)

27 Wanta Pkt (81.925,34.546) 27 Yanta Pkt (81.925,34.546) 27 Yanta Pkt (81.925,34.546)

28 Wanta Pkt (B80.929,25.245) Jas) anta Pkt ( ,25.245) 28 Yanta Pkt (80.923,25.245)

29 Wanta Pkt (72.969,25.245) 3 ta PKT 25.245) 29 E g

30 Avsluta matning 30 Avsluta matning = 30EHProba distans 5 (Pkt=2)
=+ J1HEProba distans 5 (Pkt=2) = 31EHProba distans 5 (Pkt=2) / 3S4HProba linje 6 (Pkt=3)
/ 35MEProba linje 6 (Pkt=3) / 35HProba linje 6 (Pkt=3) / 39@Proba linje 7 (Pkt=3)
/ 40MEProba linje 7 (Pkt=3) / 4dolProba linje 7 (Pkt=3) £ 4d4fHKonstruera vinkel 8 (Fkt=21
e d45EkOnstruera winkel & (Fkt=21 e 45EHKONstruera winkel & (Fkt=2) 48 Ausluta Prg
Spela iﬂ Kor |Rec|iger“ai | Tol Spela ir1 Kor |Rediger“ai | Tol Spela ir1 Kor |Rediger“4 | Tol

Cirkelmatningen ar markerad
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Probsteget i cirkelméatningen ar markerat Tryckning pa softkey CANCEL och

programsteget raderas
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1.8 Programmering

Infoga nya programsteg

Programsteg kan infogas for att uppdatera program med
detaljférandringar eller lagga till saknade steg.

For att infoga nya steg:

Anvand PlIL-knapparna for markera det 6nskade stéllet som det nya
steget skall infogas vid. Det nya steget kommer att infogas fore, inte

efter, det markerade infogningsstéllet.

Tryck pa knappen RECORD. DRO-menyn kommer att visas i

programinspelningsmode.

Utfor de dnskade matningarna och andra aktiviteter som du vill spela

in som nya steg.
Tryck pa knappen MENY.
Tryck pa softkey PROG.

Tryck pa softkey SLUTA SPELA IN f6r att avsluta inspelningen av
programstegen. De nya stegen kommer att ldggas in'i

programlistan.

Exempel pé att infoga nya programsteg

| detta exempel kommer en linjematning att infogas i slutet pa

programmet.

For att infoga stegen:

Anvénd PlL-knapparna for markera infogningspunkten i slutet pa

programmet.

Tryck pa knappen INSPELNING for att visa DRO-menyn i

inspelningsmode.

Utfoér den nya méatningen och tryck pa knappen FINISH. | detta

exempel mats en linje.

Tryck pa knappen MENY /softkey PROG /softkey SLUTA
INSPELNING fér att aterga till programlistan. Den nya steget

linjematning kommer att visas.

Tryck pa knappen finish for att spara programmet och ga tillbaka till

programmenyn.
1 [mm| [ [+ [reo LINJE § mm[ [ [+
1 Prg egenskaper ko] 1x 42 455

2@ Install. 4 < .

/ 9@Proba uppriktning 1 (Pkt=3)
14@HProba linje 2 (Pkt=3)
19@Konstruera punkt 3 (Fkt=2)
23 Holla x-axel pd dimens 3

24 Malvisning Pa

25 Holla Y-axel pad dimens 3

0 Z26EProba cirkel 4 (Pkt=4)

LI

32 Avsluta Prg

b 42.850
4 179°20°

Prt=2 F 0000

DRO

[

Imm| [ [+ [reD

1 Prg egenszkaper
2B Install.
SEProba uppriktning 1 (Pkt=3)
14@Proba linje 2 (Pkt=3)
19@Konstruera punkt 3 (Fkt=2)
23 Holla x-axel pd dimens 3

24 Malvisning Pa

25 Holla Y-axel pa dimens 3

0 26EProba cirkel 4 (Pkt=4)
SzEProba linje 5 (Pk )

I
I

36 Ausluta Prg

Spela ir1 Kor |Rec|iger“a{ | Tol

ﬁter“kall}:r“esent ‘ findra | | Tol

Spels 1r1 Kar |Rec|iger“ai Tol

Infogningspunkten ar markerad
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Kopiera ett program

Nar liknande detaljer skall métas, ar det ofta snabbare att kopiera ett
befintligt program och redigera och anpassa det till den nya detaljen an

att spela in ett nytt program fran borjan.

For att kopiera ett program:

Tryck pa knappen MENY for att visa menysoftkeys langst ner i

bildskarmen.

Tryck pa softkey PROG for att visa programmenyn.
Markera det 6nskade programnumret med hjélp av

PILKNAPPARNA.
Tryck pa softkey KOPIERA.
Ange det nya programnumret och tryck

pa softkey OK.

Den nya kopian av originalprogrammet kan du redigeras for att

anpassas till den nya detaljens méatbehov.

|Pr“0gr“am |mm| 11_ | +

Spela iﬂ Kar |Rediger“EiKDmer“a| Radera

Infogningspunkten ar markerad

ND 1200 QUADRA-CHEK

ANgE programnummer:

z2

Tryckning pé softkey KOPIERA och det
nya programnumret matas in

|F'r“0gr“am ‘mm| 11_ | +

z

Spela ir1 Kar |Rediger“4Knpier“a| Radera

Den nya kopian av originalprogrammet
visas i programlistan
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1.8 Programmering

Radera ett program

Né&r program inte langre behdvs kan det raderas for att frigéra minne.

For att radera ett program:

Tryck pa knappen MENY for att visa menysoftkeys langst ner i

bildskarmen.

Tryck pa softkey PROG for att visa programmenyn.
Markera det 6nskade programnumret med hjalp av

PILKNAPPARNA.

Tryck pa softkey RADERA for att radera programmet.

av programmet forst. Raderade program kan inte

@ Var férsiktig nar du raderar program och spara en backup

aterskapas.
Frogram |mm| 11_ | + Frogram |mm| 11_ | + |F'r“ug|"am |mm| 11_ | +
1 L
2 3
3 3 4
4

Spela ir‘i Kar |Rediger“a|KDpier“a| Radera

Spels ir‘i Ko ‘RedigEPaiKDpier“a| Radera

Soels lr‘i Kar |Rediger“a|KDpier“a| Radera

Programmen visas i programmenyn
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Backup av program

Program kan sdkerhetskopieras fére redigering eller radering genom

att spara dem med ND 1200 instéllningsfilen.

administratorer och tekniskt kvalificerad personal.

O Procedurerna for backup och restore skall bara utféras av

Programfilerna inkluderar ND 1200 installningsfiler.
Instéllningsfilerna inkluderar ofta kalibreringsdata for
felkompensering och forsiktighet maste iakttagas for att
undvika att gamla felaktiga filer anvands. Fler detaljer
betraffande att spara och ladda instéllningsfiler finns i

Kapitel 2: Installation och specifikationer.

For att ta backup av ett program och ND 1200 installningsfiler:

Anslut en tom USB-flash-enhet i USB-porten.

Tryck pa knappen MENY for att visa menysoftkeys langst ner i

bildskdarmen.

Tryck pa softkey INSTALLNING for att visa installningsmenyn.
Anvand PlL-knapparna for att markera administratdrsmenyn och

markera féltet I6senord.
Ange |6senord for supervisor.

Tryck pé softkey SPARA for att ta backup pa program och ND 1200

installningsfiler till USB-flash-enheten.

Aktuell position |mm| 11_ | + | |Dm |mm‘ 11_ | + | Superyisar ‘mm| 11_ +
= Sprak Swedish - Lisenord
> X 11.095 " o
} 3 . Eildskarm [Supervisor |F'mgr"am Lis upp
y g Encoders vinkelrikti.
L B . Hot keys LEC
S g Skriv ut SLEC
ad ElZ 0 000 Form tecken |y2.16 Beta 42 HLELC
~ 10 . Re232 (C)2000-2008 Metronics, In Skalfaktor
UsB x¥ZW, 0E, HLEC, Tol Diverse

Q 0.000| |« 0 (locks
| DRO | - BL 3.00 SH: 123456 -
Install_‘ Prog | Extra |Ta bur“t| Kant | Ladda™ | Spara™ 'Jppstar“l |

Tryckning pa knappen MENY for att visa  Tryckning pa softkey INSTALLNING och

menysoftkeys installningsmenyn visas

ND 1200 QUADRA-CHEK

Lésenord anges och program och ND
1200 installningar kan sparas
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1.9 Rapportering

1.9 Rapportering

Rapportering

Rapporter med matresultat kan skickas till en USB-skrivare eller
USB-flash-enhet via USB-enheten, alternativt till en PC via RS-232
serieporten.

installningsmenyerna Print, RS-232 och USB vilket
beskrivs narmare i Kapitel 2: Installation och
specifikationer.

@ Rapportens innehall, destination och format specificeras i

Tillgangliga rapporttyper:
Rapporttyp  Rapportinnehall

Bildskarm Data som visas i DRO-menyn skickas som en rad
per axel.
Rapport Alla dimensionsmaétdata skickas i tabellform utan

toleransdata.

Tol Rpt Alla toleransdata skickas i tabellform.
Dimensionsmatdata skickas inte.

CcSsv Alla dimensionsmétdata skickas som
kommaseparerade variabler utan toleransdata.

Tab Alla dimensionsmaétdata skickas som tab-
separerade variabler utan toleransdata.

Ingen Inga data skickas.

Skicka rapporter

Rapporter kan skickas nér som helst. For att skicka en rapport:

E Tryck pa knappen SKICKA DIMENSION.
—

Rapporter kan ocksé skickas:

Genom att inkludera sandfunktionen i ett program

Nar installningsmenyn Print &r konfigurerad att skicka nar en kant
detekteras

Nar métinstallningsmenyn ar konfigurerad att skicka som som foljd
av toleranstestresultat

Genom att trycka en hot key som har konfigurerats att skicka i
installningsmenyn for hot keys
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1.10 Felindikeringar

Skalfel

Enbart ingdngsmatskalors fel rapporteras av ND 1200. Skalfel
indikeras genom att grafiska staplar visas tvars éver DRO-menyn
istallet for siffror. Skalfel kan orsakas av flera olika situationer vilka

visas i denna tabell:

Mojlig orsak

Atgard

Matsystemets
lashuvud skadat

Reparera eller byt ut matsystemet.

Matsystemets
lashuvud
felmonterat

Justera monteringen av lashuvudet.

Elektriskastoérning
pa
matsystemsingan
gen

Verifiera att den jordning som erhalls fran
ND 1200 stromforsorjning ari god kondition

och ar ansluten till stromforsdrjningens jord.

Verifiera att méatsystemskabeln &r skarmad
och att skarmen ar ansluten till jord i ND
1200-anden.

Verifiera att ldshuvudet inte genererar
elektriska stérningar.

Bordets
(matsystemets)
hastighet ar for
hog

Begransa bordets hastighet. Om den
hastighet som behdvs for felfri drift ar for
lag, kalibrera ldshuvudet pa nytt.

Matsystemet
felaktigt anslutet

Reparera eller byt ut matsystemskabeln
eller begér hjalp av din Metronics-
distributor.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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2.1 ND 1200 leveransinnehall

2.1 ND 1200 leveransinnehall

Innehallet vid leverans av ND 1200 beskrivs nedan. Instruktioner for
att aterférpacka ND 1200 inkluderas ocksa for distributérer och OEM-
kunder som konfigurerar ND 1200 och levererar den vidare till
slutkund.

Spara ND 1200 férpackningsmaterial for eventuella returer
@ eller leveranser till slutkund.

Utrustning som inkluderas med ND 1200.

Foéljande komponenter levereras tillsammans med ND 1200:
ND 1200 instrument
Montagefot
Nétkabel
2D demodetalj
ND 1200 Snabbreferensguide

Registreringsblankett for garanti

Tillaggsutrustning som kan vara inkluderad

Foljande komponenter kan levereras med din ND 1200, beroende pa
de optioner och tillboehdr som har bestallts:

Fotmanodverdon

Fjarrstyrningsknappsats

Kablar och kabelhallare for optisk kantavkannare
ND 1200 Skyddshdlje

QC-wedge kommunikationsprogramvara

skadats i transporten och kontakta din speditor for
undersokning. Kontakta din Metronics-distributor eller
OEM fér reservdelar.

@ Spara emballaget om nagon av komponenterna har
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Aterforpacka ND 1200

Nar ND 1200 levereras till en slutkund, aterforpacka alla ND 1200
komponenter i det originalemballage som erhdlls fran fabrik.

Originalférpackningen maste aterskapats och LCD:n
@ maste placeras med fronten uppat for att undvika skador
pa bildskarmen.

tillsammans med instrumentet nar ND 1200 skickas in for

O Montagefoten och dess hérdvara behover inte medsandas
service.

Fast monteringsskruvar och brickor i ND 1200 instrumentet.

Lagg tillbaka innehallet i innerkartongen om ND 1200 levereras
vidare till en slutkund. Innerkartongen kan lamnas tom om ND 1200
returneras till fabrik for service.

Aterforpacka instrumentet, forpackningsmaterialet och
innerkartongen pa samma séatt som det levererades fran fabrik.
Instrumentet skall placeras med bildskdrmen uppat i kartongen.

Lagg tillbaka garantikortet och formularen som frén bérjan 1ag i
toppen péa kartongen néar den skall levereras vidare till en slutkund.
Dokumentet “Innan du borjar” skall laggas i sist.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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2.2 Hardvaruinstallation

2.2 Hardvaruinstallation

ND 1200 ér enkel att installera i en mdngd olika méatapplikationer. Detta
avsnitt beskriver hur man installerar ND 1200 hardvaran.

Installera montagefoten

ND 1200 lases till montagefotens vridspar med en géngad tapp, en
skruv och tillhérande brickor.

Montera ND 1200 i montagefoten pa det satt som visas och dra at
skruven (5) med brickor (3&4) sa att ND 1200 sitter fast efter att ha
justerats till dnskad lutning.

Dra at den gangade tappen (1).

Dra at skruven (5) med brickor (3 & 4) s& att ND 1200 sitter fast efter
att ha justerats till dnskad lutning.

Justera ND 1200 till 6nskad lutning.

Placering pa bank och montering

Placera ND 1200 pa ett plant och stabilt underlag eller skruva fast den
i ett stabilt underlag underifran med hjalp av fyra 10/32 skruvar i den
hélbild som visas till hdger.

Dimensionerna visas i millimeter.
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Monteringsarm (option)

Fast monteringsarmens adapter i ND 1200 och skruva fast adaptern
och ND 1200 i armen enligt bilden till hoger.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Tillbehdr monteringsarm
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2.2 Hardvaruinstallation

Natanslutning

Anslut ND 1200 till natet via ett hogkvalitativt transientskydd.
Transientskydd begransar amplituden pa skadliga transienter i
matningsnatet, vilka kan orsakas av elektriska maskiner eller &ska, och
skyddar ND 1200 fran de flesta transienter i matningsnatet som kan
forstdra systemets minne eller skada elektroniken.

Placera matningskabeln sa att man inte kan trampa pa den eller att
man kan snubbla pa den. Anslut endast den 3-poliga jordade kontakten
i 3-poliga jordade uttag.

polig kontakt och bryt aldrig jordanslutningen for att
koppla in kontakten i ett icke jordat uttag. Att modifiera
eller ta bort jordledaren ar en sakerhetsrisk och ar inte
tillatet.

Anvand aldrig adapter mellan jordad 3-polig kontakt och 2-

Né&tanslutningsenheten bestar av:

1 Strombrytare
2 Sakringshallare
3 Natkontakt

Koppla alltid ur natkablen frén ndtuttaget innan kontakten

lossas fran ND 1200. Om matningsspanning finns i den
elektriska anslutningskontakten ar det extremt farligt och
kan orsaka skador eller dédsfall.
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Ansluta matsystem

Axlarnas méatsystem ansluts till kontakter pa baksidan av ND 1200.
Manga olika matsystemsinterface finns tillgéngliga for att passa
varierande typer av matsystem som kan anvandas med ND 1200. Typ
och antal kontaktanslutningar fér matsystem varierar beroende pa
applikationen. Den ND 1200 som visas i fotot har anslutningar for
axlarna X, Y och Q. Méatsystemsingdngar specificeras som analoga
eller TTL vid bestallning och kan inte dndras i efterhand.

Placera matsystemskablarna sa att man inte kan trampa pa
@ dem eller att man kan snubbla pa den.

Matsystemsanslutningarnas placering:

X-axel
Y-axel
Z/Q-axel

For att ansluta matsystemskablarna:

Kontrollera att ND 1200 ar avstangd.

Anslut axlarnas méatsystem och skruva fast deras kontakter. En
axelbeteckning finns angiven néra respektive kontakt. Om
kontakterna ar férsedda med monteringsskruvar, skruva inte 4t dem
for hart.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Kontaktanslutningar for axlarnas matsystem

81

2.2 Hardvaruinstallation



2.2 Hardvaruinstallation

Ansluta en dator

Matdataresultat kan skickas till en dator via RS-232 porten (3) med
hjélp av en icke korsad seriell kabel. For att ansluta en dator:

Kontrollera att ND 1200 och datorn ar avstangda.

Anslut en dators COM-port till serieporten RS-232 i ND 1200 (3) med
hjélp av en standard rak seriell kabel (Metronics artikelnummer
11B12176). Sakerstall att kabelanslutningarna ar fastskruvade men
dra inte &t kontaktens skruvar for hart.

Anslut matningsspanning och starta datorn och sedan ND 1200.
ND 1200 standardinstallningar fér kommunikation via RS-232
serieport (3) &r:

Baud rate 115,200
Ordlangd 8 bitar
Stoppbitar 1 bit
Paritet Ingen

Starta dataprogrammet som skall anvandas for att
kommunicera med ND 1200 och konfigurera COM-portens
kommunikationsinstaliningar sa att de éverensstdmmer med
ND 1200.

Ansluta en horlur

Ljudvarningar kan skickas till horlurar nar omgivningen ar bullrig och
det ar svart att hora eller i tysta omgivningar dar ljudvarningarna kan
vara stoérande.

Hogtalaranslutningen (1) ar placerad pa sidan av ND 1200.
For att ansluta horlurar:

Kontrollera att ND 1200 ar avstangd. Koppla in horlurarna i
hégtalaranslutningen (1) pé sidan av instrumentet.

Kontrollera att horlurskontakten ar helt instucken.

Ansluta en USB-skrivare

ND 1200 stodjer vissa USB-skrivare. Skrivarmodellerna finns
specificerade av Metronics vid tidpunkten for bestallningen eller
godkannes av Metronics vid ett senare tillfélle.

USB-porten (2) &r placerad pa sidan av ND 1200.
For att ansluta USB-skrivaren:

Kontrollera att ND 1200 och skrivaren ar avstangda. Anslut USB-
skrivaren till USB-porten (typ A) (2) pa sidan av instrumentet.

Kontrollera att USB-kabelns kontakt ar helt instucken.
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Anslut tillbehor fotmanoverdon eller
fjarrstyrningsknappsats

Tillbehéren fotmandverdon och fjarrstyrningsknappsats ansluts till
RJ-45 kontaktdonet péa sidan av ND 1200.

Ofta anvands bara tillbehoret fotmandverdon eller
fjdrrstyrningsknappsats. Dock kan tva tillbehor anslutas samtidigt via
en RJ-45-delare.

RJ-45 kontaktdonet och delare visas har:

RJ-45 kontaktdon
RJ-45 delare

@ RJ-45 delare finns tillgdngliga i de flesta elektronikaffarer.

Fotmandverdonet och fjarrstyrningsknappsatsen kan anvandas
individuellt eller tillsammans:

Fotmanoverdon
Fotmanoverdon och fjarrstyrningsknappsats

Nar fotmandverdonet och fjarrstyrningsknappsatsen ar anslutna via en
RJ-45 delare, behalls alla funktioner for respektive enhet. Dock delar
fotbrytaren snabbknappinstéllningen med sifferknapp 7 och 8 pa
fjdrrstyrningsknappsatsen. Som ett resultat kommer funktioner som
har tilldelats de bada fotbrytarknapparna ocksa att adresseras till
fjarrstyrningsknappsatsens sifferknapp 7 och 8.

Programvaruinstallning/Snabbknappar. Se "Tilldelning

@ Snabbknappar beskrivs langre fram i detta kapitel under
snabbknappar" pa sida 118.

For att ansluta fotmandverdon eller fjarrstyrningsknappsats:

Kontrollera att ND 1200 &r avstangd.

Anslut en RJ-45 delare i RJ-45 kontaktdonet i ND 1200 nér flera
enheter skall anvandas.

Anslut enhetens RJ-45 kontakt till RJ-45 delaren nar flera enheter
skall anvandas, alternativt direkt till RJ-45 kontaktdonet i ND 1200
nar enbart en enhet skall anvéndas.

ND 1200 QUADRA-CHEK

RJ-45 anslutningskontakt och RJ-45 delare

Tillboehor fotmandverdon och fijarrstyrningsknappsats

83

2.2 Hardvaruinstallation



2.2 Hardvaruinstallation

Ansluta och installera optisk kantavkannare

Referens- och sensorkabel fér optionen optiska kantavkdnnare ansluts m— )
till tvd uttag pa baksidan av ND 1200.

De optiska kabelanslutningarna visas har:

Referenskabelingdng
Sensorkabelingéng
Referenskabeln ansluts till referensljuskéllan. Sensorkabeln monteras

Over komparatorskarmen och detekterar évergangar mellan ljus och
morker. For att ansluta kablarna:

Kontrollera att ND 1200 och komparator ar avstangda.
Anslut referens- och sensorkabeln till ND 1200.

Rikta referenskabelns komparatorande direkt mot
komparatorlampan. Las mer i komparatortillverkarens information
for specifika monteringsanvisningar.

Undvik att montera de fiberoptiska kablarna mycket nara

lampan. Hoga temperaturer férsdmrar den fiberoptiska
kabelns prestanda. Installera kabeln sa att den far kylning
fran lampans flakt om det ar mojligt.

Referens- och sensorkabel ingadngar

Anslut sensorkabeln till komparatorn. Nar sensorn kommer att
placeras framfor skarmen, fast sensorkabelns énde i
komparatorskdrmen med hjalp av den levererade plexiglashallaren.
Placera kabelhéllaren under komparatorns fastklips sé att det lilla
hélet i hallarens centrum placeras Over en upplyst del av
komparatorskarmen, stoppa sedan in sensorkabelns metallspets
genom halet direkt mot skdarmen.

Var forsiktig sa att du inte repar skarmen med
metallspetsen.

@ Programvaruinstallation for optisk kantavkannare beskrivs
kantavkannare" pa sida 96.

Plexiglas optisk sensorkabelhallare
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2.3 Programvaruinstallning

Driftparametrarna i ND 1200 méste konfigureras innan den kan
anvandas forsta gangen, och varje gang andringar betréffande
detaljmatning, rapportering eller kommunikation behdvs. Dagligt bruk

av ND 1200 kraver inte ndgon justering av programvaruinstalliningarna.

Parameterandringar utférda i nagon av installningsmenyerna

kan férandra funktionen i ND 1200. Av denna anledning ar
installningsparametrarna skyddade via I6senord. Endast
behorig personal skall ha tillgang till I16senordet till

installningsmenyn. Att dppna I6senordskyddade
installningsfunktioner beskrivs pa sida 90.

Programvaran kan konfigureras manuellt med hjalp av
installningsmenyer eller automatiskt genom att ladda en instéllningsfil
sparad fran en tidigare instélining. Instéliningsfiler laddas fran USB-
enheter.

Parametrar som har stéllts in i instaliningsmenyerna kommer att
behéllas tills:

Databackup-batteriet byts

Data och instéllningarna raderas av underhallspersonal
Parametrar andras med hjélp av installningsmenyerna
Vissa programvaruppdateringar utfors

Tidigare sparade instéllningsfiler laddas

ND 1200 QUADRA-CHEK
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2.3 Programvaruinstallning

Installningsmeny

De flesta driftparametrar i ND 1200 konfigureras med hjalp av menyer 1
och datafélt som nas fran instdliningsmenyn. Markera Encoders mm J— +
installningsmenypunkten i bildskdrmens vanstra sida for att visa Axel X
tillhdrande installningsparametrars datafalt och selekteringsfalt i um
bildskarmens hogra sida. Bildskarm @l @loaaoaqgoooo
ol A Encoders
:nsté::n!ngsmen!.pljgrlwkt. .I.rlwls'Fallnlngsmenyns namn Hot keys
lnstéllnfngsdaraka t.. nStﬁqn-ngS(-j-ﬂta anges| o , Skriv Ut Tup [3} TTL
nstéllningsselekteringsfalt: Instéllningsselekteringar utfors Form tecken |Refmarker Ref
RE232 M.z, Rakn [ ]
Instaliningsmenyn ar enkel at anvanda. 553 Omyand Hel
N a
Tryck pé knappen MENY och tryck sedan péa softkey INSTALLNING. — Enheter MH

Bladdra upp och ner i menyn med knapp pil upp/ner for att markera ‘ | | |

den dnskade menypunkten.

Navigera frdn menyn (vanstra sidan) till instéliningsfalten (hégra Instéliningsmeny, datafélt och selekteringsfalt
sidan) med hjalp av knapparna PIL VANSTER/HOGER.

Bladdra upp eller ner fér att markera dnskat data- eller
selekteringsfalt med hjalp av knapparna PIL UPP/NER.

Mata in installningsdata via den NUMERISKA KNAPPSATSEN eller
valj en selekteringsparameter fran softkeyurvalet eller listan som
visas nér faltet ar markerat.

Tryck pa knappen FINISH for att spara inmatningen och ga tillbaka
till instaliningsmenyn.

Tryck pa knappen FINISH igen for att ga tillbaka till DRO-menyn.

Ett exempel pa anvandning av installningsmenyn for att mata in
administratorslosenordet visas pa nasta sida.
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Installningsexempel: Ange l6senord for

administrator

Kritiska installningsparametrar ar |dsenordsskyddade. Endast behorig
personal skall ha tillgang till I6senordet fér installningsmenyns
parametrar. | detta exempel bladdrar man till administratorsmenyn och

administratorslosenordet matas in.

For att ange 16senord fér administrator.

Tryck pa knappen MENY for att visa menysoftkeys.
Tryck pa softkey INSTALLNING for att visa installningsmenyn.
Bladdra upp och ner i menyn med PILKNAPPARNA for att markera

menypunkten administrator.

Aktuell position mm| [+ ] |om mml [+ ] Supervisar mm| [ [+ ]
X 0 000 Spr“ék Swedish LTGE Lisenord
- Bildskarm Superyisaor Program L&s upp
Encoders Vinkelrikti.
Y 0.000 |~
Skriv ut SLEC
Z 0 000 Form tecken [v2.16 Beta 42 HLEC
L] Rs232 (CI2000-2008 Metronics, In Skalfaktor
UsB x¥ZW, 0E, HLEC, Tol Diverse
Q 0 . 000 Mat MO Klocka
| DRO | BL 3.00 SH: 123456 -
Install_‘ Prog | Extra |Ta bur“t| Kant | | | ‘ |

Tryck pé knappen MENY for att visa
menysoftkeys.

Tryck pa softkey INSTALLNING for att
visa instéliningsmenyn.

Navigera fran menyn till instaliningsfaltet Lésenord med hjalp av

knappen PIL HOGER.

Ange l6senord for administrator med hjalp av den NUMERISKA

PILKNAPPARNA anvands for att markera
menypunkten Administrator

KNAPPSATSEN.
Supervisor |mm|j1_ + Supervisor |mm“1_ + Supervisor ‘mm|j1_|-|-|
LIIE Ldsenord LTLTEI Ldsenard X X LTLTEI Lisenord P00
[supervisor | program Lis upp [supervisor | program Lis upp Superyisor [ Lis upp
Winkelrikti. Vinkelrikti. Winkelrikti.
LEC LEC LEC
SLEC SLEC SLEC
HLEC HLEC HLEC
Skalfaktor Skalfaktor Skalfaktor
Diverse Diverse Diverse
Klocka Klocka Klocka
—_ —_
‘ | | | Ladda™ | Spara”™ 'Jppstar“l | | | ‘ |

PILKNAPP hoger anvands for att markera  Administratérslosenordet anges med

dataféltet Losenord.

hjalp av den NUMERISKA
KNAPPSATSEN.

Tryck pa knappen FINISH fér att spara I6senordet och gé tillbaka till

installningsmenyn.

Tryck pa knappen FINISH for att gé tillbaka till DRO.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Tryck pa knappen FINISH for att spara
|6senordet och ga tillbaka till
installningsmenyn.
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2.3 Programvaruinstallning

Ordningsfoljd installning

Instéllningsprogramvaran i ND 1200 ar fordelad i upp till 18
menypunkter, beroende pa hérdvarukonfigurationen. Alla
instaliningsmenyer som beskrivs i detta kapitel ar kanske inte
aktiva i ditt system. Hoppa 6ver menybeskrivningar som inte avser
din ND 1200.

De forsta ND 1200 installningarna skall utféras i den ordningsfoljd som
anges hér. Instruktioner visas i denna ordningsfoljd pa de efterfoljande
sidorna.

Forsta installningarna

Installningsmenyer

1

Sprékval och information om produktversion

Om

2:

Inmatning av administratérslésenord och upplésning av program

Supervisor

: Méatsystemsinstallning

Matsystem och dvrigt

3
4.

Ladda instéllningsfiler och uppstartsbilder (istallet for manuell instalining)

Supervisor

o1

. Instéllning optisk kantavkannare (tillval)

Meny ovrigt och meny Kant softkey

6: Kalibrering av bordets vinkelriktighet Vinkelriktighet

7: Felkompensering Meny LEC, SLEC eller NLEC
8: Skalfaktor for detaljer som expanderar eller krymper Skalfaktor

9: Matinstallning Mat

10: Formatera display Bildskarm

Ovriga instaliningar kan utforas i valfri ordningsféljd.

Kvarvarande installningar

Instéllningsmenyer

TilldeIning snabbknappar

Hot keys

Formatera utskrift

Menyer for utskrift och formtecken

RS-232 Portkonfiguration RS-232
USB Portkonfiguration USB
Audiokonfiguration Ljud
Fordrojning knappupprepning Diverse
Tid och datum Klocka

ND 1200 installningskonfigurationer kan lagras pa USB-enheter

Spara instéllningar

Instéllningsmenyer

Spara installningsfiler och ND 1200 program

Supervisor
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Sprakval och information om produktversion

Menyn Om innehéller selekteringar for att dndra sprak for de texter
som visas i bildskarmen, inkluderas i dverférda data och skrivs ut pa
rapporter. Information om instrumentets programvara och hardvara

visas ocksé i menyn Om.

behdvs | samband med teknisk support.

Q Information om version av programvara och hardvara

For att vélja ett sprak:

Tryck pa MENY/INSTALLNING fér att visa instaliningsmenyn och
markera menypunkten Om.

Markera selekteringsfaltet Sprak.

Tryck pa softkey LISTA for att visa listan med sprak.

Markera det 6nskade spraket och tryck pa knappen ENTER.

[om mm| [ [+ ] om nm[[1 [+
- Sprak Swedish Sprak swedish
bn |
Bildskarm Bildskarm
Encoders Encoders
Hot keys Hot keys
Skriv ut Skriv ut
Form tecken (v2. 16 Beta 42 Form tecken |vZ2. 16 Beta 42
RS232 (CI2000-2008 Metronics, In RS232 (CI2000-2008 Metronics, In
UsE ¥¥ZQ, 0OE, HLEC, Tol UsB x¥ZW, 0E, HLEC, Tol
Mat Ho Mat HO
BL 3.00 SM: 123456 BL 3.00 SH: 123456
‘ | Lista |

English
Francais
Deutsch

Italiano
Espanol
Portugués
g chr
H A5

Cesky

——

Markera menypunkten Om

Markera selekteringsfaltet Sprak

Tryck pa knappen FINISH for att spara spraket och ga tillbaka till

installningsmenyn.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Markera ett sprak och tryck pa knappen

ENTER
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2.3 Programvaruinstallning

Inmatning av administratorslésenord och
upplasning av program

Menyn Administrator innehéller datafaltet Lésenord och
selekteringsfaltet Upplasning av program.

Det flesta instéliningsparametrar ar [dsenordsskyddade och instéllning
kan bara utforas efter att I6senordet har matats in. For att ange
|6senord for administrator.

Tryck pad MENY/INSTALLNING for att visa instéllningsmenyn och
markera sedan menypunkten Administrator.

Markera dataféltet Losenord.

Ange |6senord for supervisor.

Supervisor |mm| I | + | Supervisor |mm| I + Supervisor |mm|j1_ +
LTJEI Lisenord [Seeued LJ"JEI Ldsenord LJ"JEI Ldsenord
Superyisor [N Las [supervisor | program Las [supervisor | program Las
Vinkelrikti. Vinkelrikti. Vinkelrikti.
LEC LEC LEC
SLEC SLEC SLEC
HLEC HLEC HLEC
Skalfaktor Skalfaktor Skalfaktor
Diverse Diverse Diverse
Klocka kKlocka klocka
- -
| | | | Ladda™ | Spara™ Lppstar“l | Ladda™ | Spara™ 'Jppstar“l |

Markera menypunkten Administrator Markera datafaltet Lésenord

Funktionerna for att editera, kopiera och radera program ar normalt
sparrade. For att lasa upp programfunktionerna:

Markera selekteringsfaltet Program.
Tryck pa softkey LAS UPP.

Supervisor |mm| kB | + | Supervisor |mm| kB | + |
LTJ:I Ldsenord 0 LJ"LTCI Ldsenord O
[Supervisor | progran [Supervisor | program
Vinkelrikti. Vinkelrikti.
LEC LEC
SLEC SLEC
HLEC HLEC
Skalfaktor Skalfaktor
Diverse Diverse
K locka Klocka
.
Las upp | | | |

Markera selekteringsfaltet Program
editeringsmojligheten for program

Tryck pa knappen FINISH for att spara parametrarna och ga tillbaka
till instéliningsmenyn.
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Tryck pa softkey LAS UPP for att Oppna

Ange |6senordet
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Ladda instéallningsfiler och uppstartsbilder

Administratérsmenyn innehaller verktyg for att ladda filer for
konfigurationsinstalining och OEM uppstartsbilder till ND 1200.
Instéllningsfiler kan laddas fran en USB-enhet om
konfigurationsparametrar fran en tidigare installning har sparats. Detta
gor att man slipper konfigurera ND 1200 manuellt via
installningsmenyerna. Instéllningsfiler kan ockséa innehalla ND 1200
program och felkompenseringsdata som fanns nar instaliningsfilen
sparades. Uppstartsbilder som visar OEM-grafiker nar ND 1200 startas
upp kan ocksé laddas fran USB-enheten.

For att ladda installningsfiler och uppstartsbilder:

Anslut en USB-enhet som innehdller filen settings.bin och filen
startup.txt (om sa dnskas) i USB-porten.

Tryck pa MENY/INSTALLNING fér att visa instaliningsmenyn och
markera sedan menypunkten Administrator.

Markera dataféltet Losenord och mata in I6senordet.

For att ladda konfigurationsparametrarna (filen settings.bin): Tryck
pa softkey LADDA, folj sedan instruktionerna som visas i
bildskarmen.

For att ladda den nya OEM-uppstartsbilden (filen startup.txt): Tryck
pa softkey LADDA, f0lj sedan instruktionerna som visas i
bildskarmen.

Supervisor
. Lasenord
L jud
[supervisor |PPDgPam Las
Winkelrikti.
LEC

SLEC

HLEC
Skalfaktor
Diverse
Klocka

—
Ladda™ ‘ Spara™ pppstarl |
Ange administratorslésenordet

Tryck pa knappen FINISH for att spara parametrarna och ga tillbaka
till installningsmenyn.

ND 1200 QUADRA-CHEK

91

2.3 Programvaruinstallning



2.3 Programvaruinstallning

Matsystemsmenyn
Konfigurationsfélten i méatsystemsmenyn bestar av:

Axelselektering

Mattenhet

Matsystemskonfiguration

Matsystemsupplésning
Matsystemstyp (TTL eller analog)
Selektering referensmarke

Offset maskinnollpunkt (MZ Cnts)

Véxla matsystemets rakneriktning

Menyerna Matsystem och ovrigt innehaller datafalt och
selekteringsfalt for att konfigurera méatsystemen.

For att konfigurera méatsystemsinstaliningarna i méatsystemsmenyn:

Tryck pa MENY/INSTALLNING fér att visa installningsmenyn och
markera sedan menypunkten Méatsystem.

Markera faltet for axelselektering och tryck sedan pa en softkey for
att vélja den Onskade axeln.

@ Instéllningsprocessen ér lika for alla axlar

Markera datafaltet Upplosning och ange méatsystemets upplosning i
den enhet som visas i selekteringsfaltet Enhet.

Menypunkten Matsystem ar markerad
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Encoders |mm| il | + | Encoders |mm i+ Encoders
Axel X Axel Axel

Om Om Om
Bildskarm ||jnn) 01300000000 Bildskdrm | |pnp) 01300000000 Bildskérm ||pnp)
Encoders [Encoders | [Encoders |
Hot keus Hot keys Hot keys
Skriv ut Tup TTL Skriv ut Tup TTL Skriv ut Tup TTL
Form tecken |Refmarken Ingen Form tecken |Refmarken Ingen Form tecken |Refmarken Ingen
RS232 H.2. Rakn RS232 H.2. Rakn 1] RS232 H.2. Rakn 1]
SB Oreand Hei USB Oryand Hei 1USB Orvand Hej
Hat Hat Hat
— Enheter HH — Erheter HH — Erheter HH

| | | | Bl - - [ o | | | |

Tryck pa en axelsoftkey

Ange matsystemets uppldsning
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Markera selekteringsfaltet Typ och tryck sedan pé en softkey for att
vélja matsystemstyp.

Markera selekteringsféltet Ref Méarke och tryck sedan pa en softkey
LISTA for att visa de olika typerna av referensmarken. Markera den
Onskade typen av referensmarke och tryck pa knappen ENTER.

&)

Referensmarken méste amvandas om SLEC eller NLEC
felkompensering skall utféras senare. Felkompensering
beskrivs langre fram i detta kapitel.

Dataféltet M.Z. Cnts (Machine zero counts) anvéands for att stalla in en
offset mellan maskinens nollpunkt och den punkt déar méatsystemets
referenspunkt passeras (men detta anvands sallan).

Justering av maskinens nollpunkt anvéands séllan eftersom
utgdngspunkter anda alltid stalls in fore matningar.

For att specificera en egen maskinnollpunkt, markera dataféltet M.Z.
Cnts och ange offset for maskinens nollpunkt vilken bestams av:
Machine counts = DRO varde/matsystemsuppldsning.

Encoders |mm| il | + |
Axel X
am
Bildskdrm |pn) 0. 1300000000
[Encoders |
Hot keys
Scriv ut | Typ
Form tecken |Refmarken Ingen
R5232 M.2. Rakn
sk Omyand Heij
Hat
- Enheter MH
IR a0z | MTiser [ w1 2 |

Harnuell
H3=20

Valj matsystemets typ

ND 1200 QUADRA-CHEK

Vaélj en typ av referensmarke fran listan

Encoders ‘mm| kB | + |
fxel x

om

Bildskarm |pp) 0. 1500000000

[Encoders

Hot keys

Skriv ot Tup ITL

Form tecken |Refmarken Tngen

RS232 M.z, rékn G

UsSB Omwand Hej

Hat

- Enheter HH

Ange maskinens nollpunktsoffset om sa

onskas
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Markera selekteringsféltet Rev och tryck sedan pa en softkey JA for
att vanda matsystemets rakneriktning.

Markera selekteringsfaltet Enhet och tryck sedan pa softkey TUM
eller MM f6r matning i tum eller millimeter.

Encoders |mm| il | + | Encoders |mm| il | + |
Axel X Axel X

Om Om

Bildskarm | jjpp) 0. 1300000000 Bildskarm | jjpp) 0. 1300000000

[Encoders [Encoders |

Hot keys Hot keys

Skriv ut Tup TIL Skriv ut Tup TTL

Form tecken |Refmarken Ingen Form tecken |Refmarken Ingen

RS232 M.Z2. Rakn RS232 M.Z2. Rakn

UsB Omyand He USE Omyand He i

Hat Hat

— Enheter MM

o

~ Enheter
TN S ——

2.3 Programvaruinstallning
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Valj en rakneriktning

Valj en mattenhet

Tryck pa knappen FINISH for att spara parametrarna och ga tillbaka
till instaliningsmenyn.
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Menyn ovrigt
Konfigurationsfalten i matsystemsmenyn Ovrigt bestar av:

Auto DRO matsteg: Antalet minst signifikanta DRO méatsteg som
kravs for att uppdatera DRO med ett nytt axelvérde.

Frigivning av extern axelnollning for X-, Y-, Z- och Q-axlarna. Tillater
axlarna att fjarrnollstallas via nollningsknappar.

Hastighetsgrans for axlar: Hog ingangsfrekvens som uppstar vid hég
forflyttningshastighet av méatsystemen kan resultera i felaktig
matning. Felaktig matning undviks genom att ett felmeddelande for
matsystemet visas nar matvardet férandras i for hog hastighet.

For att konfigurera matsystemsinstaliningarna i menyn Ovrigt:

Tryck pa MENY/INSTALLNING_.fdr att visa instéllningsmenyn och
markera sedan menypunkten Ovrigt.

Markera dataféltet Auto DRO métsteg och ange antalet DRO
matsteg (axelforflyttning) i den minst signifikanta decimalen som
kravs for att DRO-axelvardet skall féréandras.

Markera selekteringsfaltet X, Y eller Z Extern 0 och tryck sedan pa
softkey JA eller NEJ for att frige eller sparra extern nollstélining via
fidrrknappar.

Markera dataféltet Hastighetsgrans och ange hastigheten
(upplésningsinkrement per sekund). Vid exempelvis en
kanalupplésning pa 0.001 mm, kommer en hastighetsgréns pa
50,000 att resultera i ett varningsmeddelande vid
matsystemsforflyttningar som ar snabbare an 50 mm per sekund.

Diverse |mm| &N | + | Diverse |mm‘ il | + | Diverse ‘mm| I | + |
e knappfordrdinings | e Knappfordrdinings | e Knappfdrdroiningg |
Hat AUto Dro Chts Hat futo Dro Chts | Hat Auto Dro Cnts
Ljud ¥ Extern 0 Hei Liud X Extern 0 Ne.j Ljud X Extern o el
SUpErvYisOr |y Ewtern O Hej SUpervisor |y Evtern 0 Hej SUpervisor |y Extern o Hej
Winkelrikti. 2 Extern 0 Nej Winkelrikti. 2 Extern 0 Hei Winkelrikti. Z Extern 0 Hei
LEC O Extern 0 Nej LEC 4 Extern 0 Nej LEC @ Extern 0 Nei
SLEC 0E timeout (ms) [100 SLEC DE timeout (ms) [100 SLEC 0E timeout (ms) [100
HLEL 0E studs (ms) 500 HLEC 0OE studs (ms) 500 HLEC 0E studs (ms) 500
Skalfaktor Skalfaktor Skalfaktor
[Diverse | [Diverse | [Diverse |
—~— Uppriktningsgr. Eo000 - Uppriktningsgr. E0000 ~— Uppriktningsgr.
T 7 . —

Ange Auto DRO matsteg Frige eller sparra extern nollstalining for  Ange hastighetsgransen i

alla axlar matsystemsinkrement per sekund

Tryck pa knappen FINISH for att spara parametrarna och gé tillbaka
till installningsmenyn.
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2.3 Programvaruinstallning

Instéallning optisk kantavkannare

Menyn Instélining Kant och Ovrigt innehaller falt och andra verktyg for
att konfigurera den optiska kantavkanningen.

Kant menyverktyg

Menyn Kant innehaller verktyg for att installera och kalibrera optisk
kantavkdnning. For att installera optisk kantavkanning:

Starta ND 1200 och komparatorn for att kontrollera de optiska
ljusnivaerna.

Tryck pd MENY/KANT/INSTALLERA for att visa menyn for ljusniva.
Tva vertikala staplar kommer att visas. Den vénstra stapeln visar
skarmsensorns ljusniva, stapeln till hdger visar referensljusnivan.
Ljusnivaerna ar relativa och gar fran O till 255.

Placera referenskabeln nédra komparatorns ljuskalla for att Oka
referensvardet tills det nar 255 och den vénstra stapeln nar
maximum.

Flytta bordet for att forst placera den optiska sensorn dver ett morkt
omrade och sedan Over ett upplyst omrade pa skdrmen. Vardet SCR
skall 6ka fran ett lagt varde till ett hogre varde. Acceptabla varden
kan vara frdn 10% till 90% av det omrade som indikeras i den hogre
vertikala stapeln. Ett medelvarde nara 128 &r idealt men lagre och
hogre varden ar godtagbara.

- . |
Scr  Ref Scr Ref

Scr Ref

Tryck pd MENY/KANT/INSTALLERA for  Flytta referenskabeln tills vardet REF ar
att visa menyn for ljusniva och vertikala 255 och den hdgra stapeln ar pa
staplar maximum

Tryck pa knappen FINISH for att ga tillbaka till DRO-menyn.

Kalibrering av den optiska kantavkannaren beskrivs i kapitel 1 (Se
"Kalibrera den optiska kantavkannaren" pa sida 33).
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Positionera sensorn éver ett upplyst
omrade vilket far vardet SCR att oka
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Menyn ovrigt
Konfigurationsfalten i menyn Ovrigt bestar av:
Optisk kant (OE) timeout: Den minsta tilldtna tiden i millisekunder

mellan detektering av tva kanter. Denna tid &r specificerad for att
forhindra att storningar tolkas som faktiska kanter.

Optisk kant (OE) debounce: Den minsta tiden i millisekunder som en
ljusférandring maste vara stabil for att resultera i en godkdnd
detektering av en kant.

For att konfigurera kantavkanning i menyn Ovrigt:
Tryck pa MENY/INSTALLNING fér att visa installningsmenyn och
markera sedan menypunkten Ovrigt.

Markera dataféltet OE Timeout (ms) och ange den minsta tiden i
millisekunder mellan detektering av kanter.

Markera dataféltet OE Debounce (ms) och ange den minsta tiden i
millisekunder som en kantdévergdng maste vara stabil.

Diverse |mm| I | + | Diverse |mm‘ I | + |
‘_"~d knappfirdrdinings | "'~d knappférdrdinings |
L ) futo Dro Cnts Liu ) futo Dro Chts
Supervisor ¥ Extern 0 i Supervisor ¥ Extern 0 Hel
Vinkelriktily Ewtern o Winkelriktily Evtern o Hei
LEC 2 Extern 0 LEC Z Extern 0 Hej
SLEC @ Extern 0 SLEC 4 Extern 0 Nei
NLEC 0E timeout (ms) NLEC DE timeout (ms)
Skalfaktor |0DE studs (ms) Skalfaktor |DE studs (ms) 500
[Diverse | Diverse |

klocka K locka

- Uppriktningsgr. F0000 - Uppriktningsgr. 50000
Ange OE Timeout Ange OE Debounce

Tryck pa knappen FINISH for att spara parametrarna och ga tillbaka
till installningsmenyn.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Kalibrera bordets vinkelriktighet

Menyn vinkelriktighet innehéller datafalt och selekteringsfalt for
kalibrering av matutrustningens vinkelriktighet. Kalibreringen av
bordets vinkelriktighet kraver att en kalibrerad vinkelnormal anvands.

NLEC felkompensering kommer att anvandas.

@ Kalibrering av vinkelriktighet behdvs inte om optionen

Felkompensering beskrivs langre fram i detta kapitel.

For att kalibrera vinkelriktighet:

Rikta in vinkelkalibreringsnormalen langs med referensaxeln for
vinkelkalibreringen. Denna axel kommer att vara masteraxel.

Tryck pa MENY/INSTALLNING fér att visa installningsmenyn och
markera sedan menypunkten Vinkelriktighet.

Markera selekteringsfaltet for Masteraxel och tryck sedan pa en
softkey for att vélja den 6nskade referensaxeln (Master) for

vinkelkalibreringen.

Valj datafaltet Vinkel och tryck pa softkey LAR for pabdrja

vinkelkalibreringen.

Vinkelrikti. Imm| [ [+ ] Uinkelrikii. Imm| [ [+
. Winkel 30700 e Winkel 307 00"
Hot keys Masteraxel NG Hot keys Masteravel X

Skriv ut Skriv ut -

Form tecken Form tecken

RS232 RS232

UsB UsB

Hat Hat

Ljud Ljud

Supervisaor Supervisor

(Virkelrikti] [Vinkelrikti]

. —

Il | | | Lara_| | | |

Val en masteraxel for kalibreringen

Tryck pa softkey LAR for att pabérja
kalibreringen

Folj instruktionerna som visas i bildskdrmen for att slutféra

kalibreringen.

Tryck pa knappen FINISH for att spara parametrarna och gé tillbaka

till instaliningsmenyn.
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Felkompensering

Det finns tre olika metoder fér felkompensering i ND 1200:
LEC: Linear Error Correction (Linjar felkompensering)

SLEC: Segmented Linear Error Correction (Segmenterad linjar
felkompensering)

NLEC: Nonlinear Error Correction (Icke linjar felkompensering)

Alla ND 1200 modeller ar utrustade med LEC, SLEC och NLEC. Varje
metod kompenserar for avvikelser i matsystem och maskin via
felkompenseringskoefficienter. Koefficienterna faststélls genom att
jamfora faktisk matresultat pa en kalibreringsnormal med det
nominella vardet som finns instansat pa den.

Linjar felkompensering (LEC) utférs i instaliningsmenyn LEC och
kompenserar for avvikelser ldngs med en axel genom att anvanda en
kompenseringskoefficient for hela axelns rérelseomrade. Exempelvis
kommer en LEC koefficient pa 0.0002 per mm foér en 150mm
matrorelse langs axeln att ge ett resultat pad 150.0300 mm.

Segmenterad linjar felkompensering (SLEC) utfors i
instéllningsmenyn SLEC och kompenserar for avvikelser langs med en
axel genom att anvanda flera olika kompenseringsvarden for olika
delar av matomradet. Anvandning av flera olika segment dkar
maéatnoggrannhet mer én vad som kan astadkommas genom att
anvanda ett enda (medelvarde) for att kompensera hela axeln.
Kompenseringens startpunkt ar placerad vid axelns maskinnollpunkt
(MZ Offset) sé& att kompenseringskoefficienterna kan appliceras till
respektive segment vid uppstart.

Icke linjar felkompensering (NLEC) utfors i instéllningsmenyn NLEC
och kompenserar for variationer i hela det matplan som skapas av tva
axlar genom att applicera olika kompenseringsvarden till en matris av
sma omraden i planet. Kompenseringens startpunkt for NLEC &r
placerad vid de bada axlarnas maskinnollpunkter (MZ Offset) att
kompenseringskoefficienterna kan appliceras korrekt till respektive
matrisomrade vid uppstart.

NLEC kan utféras med hjélp av tvd metoder:

Genom att mata punkter pa en sparbar kalibreringsmatris med hjalp
av det ND 1200 system som skall kompenseras

Genom att ladda kompenseringsdata fran en fil nlec.txt placerad i en
USB-enhet, dar filen har skapats av ett annat IK 5000, ND 1300 eller
ND 1200.

passera referensmarken eller genom att definiera ett
manuellt mekaniskt stopp, méste finnas innan SLEC eller
NLEC procedurerna kan genomforas.

O En repeterbar maskinnollpunkt som bestdms genom att

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Linjar felkompensering (LEC)

LEC kompenserar for avvikelser i maskinen och matsystemet genom
att lagga till ett enda linjart kompenseringsvarde Gver hela
matomradet. For att applicera LEC pa en mataxel:

Kontrollera att harkorsprob &r selekterad. Tryck pa softkey PROB om
det behdvs for att selektera den.

Tryck pa MENY/INSTALLNING for att visa installningsmenyn och
markera sedan menypunkten Skalfaktor.

Verifiera att selekteringsfaltet Aktiv ar valt till NEJ.

=)

Markera menypunkten SLEC och verifiera att selekteringsfaltet
Aktivera ar valt till AV.

Markera menypunkten LEC och tillse att alla kompenseringsvarden
ar 1.0.

Markera menypunkten NLEC och verifiera att selekteringsfaltet
NLEC ar valt till AV.

=)

Nér skalfaktorer anvands maste de laggas till efter
felkompenseringarna.

LEC kan inte utféras om en annan felkompensering redan
ar aktiverad.

Skalfaktor |mm| I | + | SLEC |mm| n | + | HLEC |mm|j1_ | + ‘
-~ Aktiv Hei - SLEC  Axel x - HLEC Ay
Ljud Multiplikatorloog Ljud fktivera fiu Ljud ¥ Pos L |
SUpErvisor |anyandarinst Hei Supervisor - Supervisor |y pog L 1
Uinkelrikti. Uinkelrikti |station El Vinkelrikti| pominell Aktuell
LEC LEC Normal LEC X 000000 [ oooog ]
SLEC Observerad SLEC ¥ 0.00000 [-oooog
HLEC HLEC HLEC Maskin 0 Cellstorlek
Skalfaktor Skalfaktor |[MZ Offset 0. 00000 Skalfaktor |x [0_000 | [0 000
Diverse Diverse Diverse ¥ [0 000 | [0 000
Klocka Klocka Klocka ¥ Rutstorlek [
- - Y Rutstorlek 0

| | | | | | | | | |

Verifiera att Skalfaktor inte &r aktiv

Verifiera att kompensering SLEC ar AV

Placera kalibreringsnormalen langs mataxeln.

Rikta upp kalibreringsnormalen séa rakt som mojligt i forhallande till
axeln och utfoér sedan en kompensering av snedstallningen som
beskrivs i kapitel 1 (se "Rikta upp detaljen i forhallande till en

maétaxel" pa sida 34).
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Utfér en métning av hela rorelseomradet med hjalp av
kalibreringsnormalen och notera resultatet.

=)

Anvand en kalibreringsnormal som tillater matning av sa
stor del av axelns rérelseomréade som majligt.

| detta exempel pa anvandning av LEC kontrollmats en punkt i &nden
pé axelns rorelseomrade mot en 8 tum kalibreringsnormal.

Pil nummer Beskrivning

1: Hela strackan 8 tum mats
Kalibreringsnormalens

langd

2: Normalens kalibrerade langd

Kalibreringsnormalens

varde

3: Observerat varde

Kalibreringsnormalens uppmétta langd

4: Graf avvikelse

Skillnad mellan kalibreringsnormalen och
observerat varde (matas inte in i ndgon

meny)

O

For att utfora den linjara kompenseringen i menyn LEC:

Markera menypunkten LEC.

Ange kalibreringsnormalens varde och det observerade varde som

har matts upp med ND 1200 i mataxeln. Detta exempel visar
kalibreringsnormalens och det observerade vardet i X-axeln.

=)

Kalibreringsnormalens och det observerade vardet skall
vara 1.000 nar kompensering med LEC inte anvands.

LEC mm| [ [+] LEC mm/ [ [4]
- Linjarfelskompensat ion - Linjarfelskompensat ion
Ljud ¥ Normal 000 Ljud ¥ Normal

SUPErvisor |y ppzerverad 000 SUPErvisor |y gpzeryerad
Vinkelrikti.ly yormal 000 Winkelrikti.fly yormal

LEC ¥ Ohserverad 000 LEC | v ohserverad

SLEC Z Hormal . 000 SLEC Z Mormal

NLEC ¢ Observerad 000 HLEC Z Observerad
Skalfaktaor Skalfaktor

Diverse Diverse

Klocka Klocka

—— ——

Markera menyn LEC

Ange kalibreringsnormalens och
observerat varde for respektive axel

Utfor LEC i en annan axel om sa dnskas och tryck sedan pa knappen
FINISH for att spara parametrarna och ga tillbaka till
installningsmenyn.

ND 1200 QUADRA-CHEK
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LEC exempel med 8 tum kalibreringsnormal
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Segmenterad linjar felkompensering (SLEC)

SLEC kompenserar fér avvikelser i maskinen och métsystemet genom
att lagga till kompenseringsvarden for individuella segment som
tillsammans tacker hela axelns rérelseomrade. For att applicera SLEC
pa en mataxel:

Kontrollera att harkorsprob ar selekterad. Tryck pa softkey PROB om
det behdvs for att selektera den.

Verifiera att korrekt typ av referensmarke har valts i

installningsmenyn Métsystem (Se "Matsystemsmenyn" pa sida 92).

Verifiera att faltet Uppstart nolla i instéllningsmenyn Matsystem ar
valt till JA (Se "Matmeny" pa sida 112).

Stéang av ND 1200 och starta den pé nytt for att faststalla maskinens
nollpunkt om det behovs.

Referensmarken eller manuella referenspositioner maste

@ detekteras av ND 1200 vid uppstart for att kunna skapa en
repeterbar maskinnollpunkt. Maskinnollpunkten ar
nodvandig for SLEC felkompensering.

Tryck pa MENY/INSTALLNING fér att visa installningsmenyn och
markera sedan menypunkten Skalfaktor.

Verifiera att selekteringsfaltet Aktiv ar valt till NEJ.

Nér skalfaktorer anvands maste de laggas till efter
@ felkompenseringarna.

Tryck pa MENY/INSTALLNING fér att visa installningsmenyn och
markera sedan menypunkten LEC.

Verifiera att alla datafalten for referensnormal och observerade data
har vardet: 1.000 for att inte tidigare LEC-kompenseringar skall
paverka denna SLEC-kompensering.

Markera menypunkten NLEC och verifiera att selekteringsfaltet
NLEC é&r valt till AV.

SLEC kan inte utféras om en annan felkompensering
@ redan ar aktiverad.

Markera instaliningsmenyn SLEC och verifiera att selekteringsfaltet
Aktivera ar valt till AV. SLEC-kompensering kan inte konfigureras nar
SLEC ar aktiv.
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Kontrollera att alla védrden i menyn LEC &r Verifiera att kompensering NLEC (option)

1.000

ar AV

Tryck pa MENY/RADERA/RAD ALLT for att ta bort alla befintliga
utgangspunkter, detaljuppriktningar och detaljdata.
Placera kalibreringsnormalen langs méataxeln.
Rikta upp kalibreringsnormalen sa rakt som mojligt i férhallande till
axeln och utfor sedan en kompensering av snedstallningen som

beskrivs i kapitel 1 (se "Rikta upp detaljen i férhallande till en
mataxel" pa sida 34).

| detta exempel pa anvéndning av SLEC kontrolimats fyra punkter med
jamn delning langs axelns rérelseomrade mot en 4 tum
kalibreringsnormal.

Pil nummer Beskrivning

1: Hela strackan 4 tum mats
Kalibreringsnormalens

langd

2: Normalens angivna kalibrerade ldngd

Kalibreringsnormalens

varde

3: Observerat varde

Uppmatta varden

4: Graf avvikelse

Skillnad mellan kalibreringsnormalen och
observerat varde (matas inte in i ndgon

meny)

&

5: Sektionsnummer

Segmentens slut punkter (varden for

kalibreringsnormal och observerade
varden) matas in i datafélten sektionsdata

Grafen med avvikelsen i exemplet till hdger visar en utgdngspunkt och
fyra kalibreringspunkter med (tillhérande) matpunkter. De kalibrerade
varden for referensnormalen i slutet av respektive segment matas

manuellt in i datafaltet referensnormal via KNAPPSATSEN. De faktiska
uppmétta vardena i slutet av respektive segment matas automatiskt in
i dataféltet Observerat via softkey LAR.

ND 1200 QUADRA-CHEK

LEC mm| [ [+ ] HLEC mml [ [+ ] SLEC Lin [ [ ]+ ]
. Linjarfelskompensat ion . HLEC Ay . SLEC  Axel x

Ljud ¥ Mormal 000 Ljud X Pos 1 Ljud fikt ivera

Supervisor |y phserverad 000 Supervisor |y ppg 1 Superyisar

Vinkelrikti.ly yormal 000 Vinkelrikti.l yominell aktuell Vinkelriktistation El
LEC Y Ohserverad 000 LEC X 000000 0 00000 LEC Normal

SLEC Z Normal _000 SLEC ¥ 0.00000 000000 [SLEC | observerad

HLEC 72 Dbhserverad 000 HLEC Maskin 0 Cellstorlek HLEC

Skalfaktor Skalfaktor | [0.000 | [ o0 Skalfaktor |[M2 Dffset 0. 00000
Diverse Diverse i [0.000 | [ oo Diverse

Klocka Klocka * Rutstorlek [0 Klocka

- - Y Rutstorlek [d] -

N |

1o

Verifiera att SLEC-aktivering ar AV

"

1.0

s

20 3.0

4.0

ol

+0.02
+0.01
0.00
-0.01) .
-0.02) -

|
(/!
|

1.0 1.98 298 4.0
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SLEC exempel med 8 tum kalibreringsnormal
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For att utfora den linjadra segmenterade kompenseringen i menyn
SLEC:

Positionera harkorsproben dver nollreferensen pa
kalibreringsnormalen och tryck pd AXEL-knappen for att nolla axeln
i kalibreringsnormalens nollpunkt.

Markera menypunkten SLEC.

Markera selekteringsfaltet Axel och vélj den axel som skall
kompenseras.

Markera datafaltet MZ Offset och tryck pa softkey LAR. Offset
mellan nollreferenspositionen pa kalibreringsnormalen och
maskinens nollpunkt kommer att matas in av ND 1200.

Markera faltet Sektion. Sektionen méaste vara noll i bérjan av SLEC

proceduren. Ange véardet noll i datafalten kalibreringsnormal och
observerat for att definiera nollsektionen som referens.

SLEC lin L[+ SLEC lin [[L][+] SLEC lin [[L][+]
- SLEC fxel [ ] - SLEC fxel x - SLEC fxel x
Lju fiktivera v Ljud fiktivera v Ljud fiktivera fiv
Supervisor Supervisor Supervisor
Vinkelrikti etation ] Yinkelrikti. |etation i Vinkelrikti. | etation [T
LEC Hormal LEC Normal LEC Normal
[sLEC | ohserverad [sLEC Ohserverad [sLEC | observerad
MLEC MLEC MLEC
Skalfaktor [MZ Offset 0. 00000 Skalfaktor |MZ Offset (0. 28 Skalfaktor |MZ Dffset 0. 28500
Diverse Diverse Diverse
Klocka Klocka Klocka
- — —
O o I B N o I I
Valj axel for SLEC Tryck pa softkey LAR for att mata in Ange noll i datafélten kalibreringsnormal
offset for maskinens nollpunkt och observerat for sektion 0

Positionera hérkorset dver slutet pad segment 1 pa
kalibreringsnormalen, maskera faltet sektion igen och tryck pa
softkey INK for att ga vidare till sektionsnummer 1.

Markera faltet kalibreringsnormal och ange det nominella vardet i
slutet pa segment 1. | detta exempel ar vardet 1.00000. Markera
datafaltet Observerat och tryck pa softkey LAR. Systemet kommer
att mata in det uppmatta vardet i slutet pad segmentet. | exemplet ar
ar det observerade vérdet i sektion 1 alltsa 1.00000. Markera
sektionsfaltet pa nytt och tryck pa softkey INK for att gé vidare till
sektionsnummer 2.

Positionera harkorset dver slutet pad segment 2 pa
kalibreringsnormalen, maskera faltet sektion igen och tryck pa
softkey INK for att ga vidare till sektionsnummer 2.

Markera féltet kalibreringsnormal och ange det nominella vardet i
slutet p4 segment 2. | detta exempel &r vardet 2.00000. Markera
dataféltet Observerat och tryck pa softkey LAR. Systemet kommer
att mata in det uppmatta vardet i slutet pa segmentet. | exemplet ar
det observerade véardet vid sektion 2 alltsa 1.98000.

Positionera hérkorset dver slutet pad segment 3 pa
kalibreringsnormalen, maskera faltet sektion igen och tryck pa
softkey INK for att ga vidare till sektionsnummer 3.
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Markera féltet kalibreringsnormal och ange det nominella vardet i
slutet pd segment 3. | detta exempel &r vardet 3.00000. Markera
datafaltet Observerat och tryck pa softkey LAR. Systemet kommer
att mata in det uppmatta vardet i slutet pa segmentet. | exemplet ar
det observerade vardet vid sektion 3 alltsd 2.98000.

SLEC mm] [ ]+ ] SLEC mm L]+ ] SLEC mm| [1 ]+ ]
_“‘d SLEC Axel “‘d SLEC Axel X “‘d SLEC Axel X
Ljud Akt ivera Ljud Akt ivera fv Ljud Akt lvera v
supervisor Supervisor Supervisar
Vinkelrikti. | station Vinkelrikti|etation Vinkelrikti|etation
LEC Hormal LEC Normal LEC Hormal
[sLEC | observerad [sLEC | observerad [sLEC | observerad
HLEC HLEC HLEC
Skalfaktor |MZ Offset 0. 28500 Skalfaktor |[MZ Offset 0. 28500 Skalfaktor |MZ Offset 0. 28500
Diverse Diverse Diverse
Klocka Klocka Klocka
—— — —
Lara ‘ | | | Lara | | | | Lara | | ‘ |

Ange kalibreringsnormalens nominella
vérde och LAR det observerade vardet
for sektion 1

Ange kalibreringsnormalens nominella
vérde och LAR det observerade vérdet
for sektion 2

Positionera harkorset dver slutet pd segment 4 pa
kalibreringsnormalen, maskera faltet sektion igen och tryck pa
softkey INK for att ga vidare till sektionsnummer 4. Detta ar den

sista sektionen i exemplet.

Markera faltet kalibreringsnormal och ange det nominella vardet i
slutet pd segment 4. | detta exempel &r vardet 4.00000. Markera
faltet Observerat och tryck pa softkey LAR . Systemet kommer att
mata in det uppmatta vardet i slutet pd segmentet. | exemplet ar det
observerade vardet vid sektion 4 alltsa 4.0000.

SLEC mm[[L][+] SLEC om0 [+]
"LEI SLEC Axel “d SLEC Axel xr
L . Akt ivera Lju . Akt ivera
Supervisor Supervisor
Vinkelrikti |station Vinkelriktistation E:l
LEC Normal LEC Normal 4 000
[sLEC | observerad [SLEC | observerad 400000
HLEC HLEL
Skalfaktor |[MZ Offset 0. 28500 Skalfaktor |[M2 Offset 0. 28500
Diverse Diverse
Klocka Klocka

— —_

R I B mf .

Ange kalibreringsnormalens nominella
vérde och LAR det observerade vardet
for sektion 4

Tryck pa softkey PA nar alla 6nskade
axlar har kompenserats.

Upprepa SLEC-processen for ytterligare axlar om sa 6nskas.

Nar SLEC data har matats in for alla dnskade axlar, markera féltet
Frige for respektive axel och tryck pa softkey Pa for att aktivera

SLEC for respektive axel.

Tryck pa knappen FINISH for att spara parametrarna och ga tillbaka

till installningsmenyn.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Ange kalibreringsnormalens nominella
vérde och LAR det observerade vardet
for sektion 3
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Icke linjar felkompensering (NLEC)

NLEC minimerar eller eliminerar de sma avvikelser i X-Y matplanet
som kan férekomma péa grund av maskinavvikelser eller olinjariteter
i matsystemen. Felkompenseringskoefficienter faststélls genom att
maéta en sparbar kalibreringsmatris. De verkliga vardena jamfors av
ND 1200 med de nominella matrisvardena. Denna jamférelse
resulterar i en slutgiltig fil NLEC.txt som innehéller felkompenserar
for alla uppmatta matrispositioner. Nar NLEC ar aktiv kommer
kompenseringarna att appliceras éver hela matomradet i X-Y
matplanet. For att applicera NLEC péa ett métplan:

Kontrollera att harkorsprob &r selekterad. Tryck pa softkey PROB om

det behdvs for att selektera den.
Verifiera att korrekt typ av referensmarke har valts i

installningsmenyn Matsystem (Se "Matsystemsmenyn" pa sida 92).

Verifiera att faltet Uppstart nolla i instéllningsmenyn Matsystem ar
valt till JA (Se "Méatmeny" pa sida 112).

Stang av ND 1200 och starta den péa nytt for att faststalla maskinens

nollpunkt om det behovs.

detekteras av ND 1200 vid uppstart for att kunna skapa en
repeterbar maskinnollpunkt. Maskinnollpunkten ar
nodvandig for NLEC felkompensering.

@ Referensmarken eller manuella referenspositioner maste

Tryck pad MENY/INSTALLNING for att visa instéllningsmenyn och
markera sedan menypunkten Skalfaktor.

Verifiera att selekteringsfaltet Aktiv ar valt till NEJ.

Nér skalfaktorer anvands maste de laggas till efter
@ felkompenseringarna.

Tryck pa MENY/RADERA/RAD ALLT for att ta bort alla befintliga
utgangspunkter, detaljuppriktningar och detaljdata.

Tryck pad MENY/INSTALLNING for att visa instéllningsmenyn och
markera sedan menypunkten LEC.

Verifiera att alla datafélten for referensnormal och observerade data
har vardet: 1.000 for att inte tidigare LEC-kompenseringar skall
paverka denna NLEC-kompensering.
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Markera menypunkten SLEC (om NLEC finns) och verifiera att
selekteringsfaltet Aktivera ar valt till AV.

NLEC kan inte utféras om en annan felkompensering
@ redan ar aktiverad.

NLEC-kompensering kan inte konfigureras nar NLEC ar aktiv.
Markera menypunkten NLEC och verifiera att selekteringsfaltet
NLEC ar valt till AV.

LEC mm| [+ ] SLEC mml 1]+ ] NLEC mm| [ ]+ ]
"..EI Linjarfelskompensat ion ‘EI SLEC Axel x ‘EI HLEC A
Ljud ¥ Normal 000 Liud Akt lvera fiv Liud X Fos 1
Supervisor ¥ Observerad 000 Supervisor Supervisor Y Pos |:
Vinkelriktl) v jormal 000 VINKeLriktl.| station 0 VINKEIriktL.|  yominell Aktuell
¥ Observerad  [L.00O Horma L LEC ¥ 0.00000 b 00000
SLED Z Hormal L0oa Ohserverad SLED YO0 00000 0. Qo000
HLEC 2 Observerad 000 HLEC HLEC |  HMaskin 0 Cellstarlek
Skalfaktor Skalfaktor (M2 Dffset 0. 00000 Skalfaktor |x Qo000 | [0 000
Diverse Diverse Diverse v [0 000 | [0 000
Klocka Klocka Klocka ¥ Rutstorlek [0
- - - ¥ Rutstorlek 0]
Kontrollera att alla vardenimenyn LEC &r Verifiera att aktivera SLEC ar AV Verifiera att aktivera NLEC ar AV
1.000
Sa snart dessa initiala steg har genomforts kan NLEC felkompensering
utféras via tva olika metoder:
Genom att mata punkter pa en kalibreringsmatris
Genom att importera en fil nlec.txt som har skapats med en
kalibreringsmatris och en ND 1200, ND 1300 eller IK 5000
| exemplet dar NLEC laggs in kommer nio punkter att méatas pa en 3
X 3 kalibreringsmatris.
Pil nummer Beskrivning
- — — — - 1,3 2,3 3,3
1: Matrisuppriktning  En uppriktning utférs for att orientera * . hd
matrisen perfekt i forhallande till X-axeln.
2:Utgangspunktoch  En nollutgdngspunkt skapas i det nedre 1.2 99 3.2
matrisdatapunkter vanstra hornet p4 matrisen. Detta ar den o’ o’ o’

férsta positionen (X=1,Y=1) som kommer
att matas in i installningsmenyn NLEC.

Andra kalibreringsdatapunkter som skall
matas in i instéliningsmenyn NLEC visas
ocksa i formatet X,Y (1,1 till 3,3 i detta
exempel).

[1>.. ........... .1.’.1 ......... ..2.'.1..._......:.3.’:'............

ND 1200 QUADRA-CHEK

Nio punkter pa en 3 X 3 kalibreringsmatris visas med
numeriska X,Y matrispositioner

107

2.3 Programvaruinstallning



2.3 Programvaruinstallning

NLEC genom att mata punkter pa en kalibreringsmatris
Placera kalibreringsnormalen langs méataxeln.

Rikta upp kalibreringsnormalen sa rakt som mgjligt i forhallande till
axeln och utfor sedan en kompensering av snedstallningen som
beskrivs i kapitel 1 (se "Rikta upp detaljen i férhallande till en
maétaxel" pa sida 34).

Skapa en referensutgangspunkt genom att proba punkten vid
positionen 1,1 péa kalibreringsmatrisen och tryck pd AXEL-knapparna
XochY foratt nollstalla i punkten.

Nar harkorsproben ar positionerad dver matrispunkt 1,1
(utgadngspunkt), markera menypunkten NLEC. Markera datafalten
Matrisstorlek X och Y och ange antalet kalibreringspunkter i X- och
Y-axeln. | exemplet angavs 3 punkter i falten X och Y matrisstorlek
for att beskriva en kalibreringsmatris pa 3 X 3.

Markera datafélten X och Y cellstorlek och ange avstandet mellan
kalibreringspunkterna i X- och Y-axeln. | exemplet ar avstandet
mellan punkterna 1 tum (25.4mm) i X- och Y-axeln. Markera datafalt
Maskin 0 X eller Y och tryck pa softkey ANVAND NUVARANDE for
att mata in offset ND 1200 maskinnollpunkt till utgdngspunkten for
kalibreringsmatrisen. Offset for bédda axlarna kommer automatiskt
att matas in och presenteras av ND 1200.

HLEL lin [[L][+] HLEC lin [[L][+] NLEC lin [[L][+]
‘_"d HLEC Ay "‘*d HLEC Ay "‘*d HLEC Ay
Lju X Pos 1 Ljud X Pos i Ljud X Pos i
Supervisor |y ppg L Supervisor |y pog L Supervisor |y pog L
vinkelrikti|  yomingll Aktuell vinkelrikti)  yominell Aktugll vinkelrikti|  yominell Aktuell
LEC X 0.00000 0. 00000 LEC X 0.00000 0. 00000 LEC X 0.00000 000000
SLEC Y 000000 0. 00000 SLEC Y 000000 0. 00000 SLEC Y 000000 0. 00000
|NLEC Maskin 0 Cellstorlek |NLEC Maskin 0 Cellstorlek |NLEC Maskin 0 Cellstorlek
Skalfaktor |x [0 000 | [0 000 Skalfaktor |x [0.000 Skalfaktor |x 1.000
Diverse Y [0, 000 0. 000 Diverse Y [0.000 1.000 Diverse Y [0.425 1.000
Klocka ¥ Rutstorlek Klocka ¥ Rutstorlek [ ] Klocka ¥ Rutstorlek [B_ ]
- Y Rutstorlek 3 - Y Rutstorlek 3 - Y Rutstorlek 3

| | | | Lara | | Lara Anvand Q{Kt | | Lara

Ange X- och Y-storlek for
kalibreringsmatris

Ange X- och Y-cellstorlek

Markera dataféltet X Pos. Initialt kommer falten X Pos och Y Pos att
innehalla véardet 1. Dessa varden ¢kas av ND 1200 nar kalibreringen
utférs. Tryck pa softkey LAR for att pabdrja NLEC-kalibreringen, olj
sedan instruktionerna som visas i bildskdrmen for att utfora
maétningarna. Matpositionerna pa matrisen indikeras uppe till
vanster i DRO-menyn under méatningarna. Nar matningarna av
matrisen har slutférts kommer de nominella (kalibrerade) och de
faktiska (uppmétta) vardena att visas i datafalten nominell och
aktuell for respektive matrisposition.

108
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NLEC stn. 1, 1 Lin [ ]+] NLEC NLEC in [+
Pkt . HLEC -~ NLEC
0 X 0 000 Ljud X Pos Ljud X Pos
Supervisor |y ppg Supervisor |y ppg B 1
Y O 000 vinkelrikti  yominell Bktuell vinkelrikti  yominell BKTuell
. LEC X 200000 Z 00000 LEC X 2.00000 Z_ 00000
SLEC ¥ 2.00000 200000 SLEC ¥ 2.00000 200000
Z 0 000 [HLEC Maskin 0 Cellstorlek [HLEC Mazkin 0 cellstorlek
. Skalfaktor |x [.026 | [L.000 Skalfaktor | [0 026 | [L.000
Diverse ¥ [0.425 | [1.000 Diverse v [0, 425 ] [1_000
Q 0 000 Klocka ¥ Rutstorlek ] Klocka ¥ Rutstorlek ]
DRO | " -~ ¥ Rutstorlek [3 -~ ¥ Rutstorlek [3
Prob ‘ | | | Dec | Ink | Lara i Ladda ‘ Spara | Lara

Matpositionerna pd matrisen indikeras

uppe till vanster i bildskarmen.

Nominella och aktuella matrisvarden
visas nar kalibreringen har slutforts

Markera selekteringsfaltet NLEC och tryck sedan pa softkey PA for
att vélja aktivera NLEC-kompensering. Tryck sedan pa knappen
FINISH for att spara parametrarna och ga tillbaka till

installningsmenyn.

ND 1200 QUADRA-CHEK

Tryck pa softkey ON fér att frige NLEC
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NLEC genom att importera en fil nlec.txt

En fil nlec.txt som har skapats genom att mata en sparbar
kalibreringsmatris med ett IK 5000, ND 1300 eller ND 1200 kan
anvandas for att erhalla NLEC-kompenseringsdata istéallet for matning
av en kalibreringsmatris med det ND 1200 system som skall anvanda

kompenseringen. Filen nlec.txt laddas enkelt fran en USB-flash-enhet.

Filen nlec.txt maste laddas fran roten pa en i évrigt tom
@ USB-drive.

For att ladda en nlec.txt fil:

Anslut en USB-enhet till USB-porten p&d ND 1200 nér den &r
avstangd.

Sla pa strommen till ND 1200 och tryck pa knappen FINISH for att
visa DRO-menyn.

Tryck pa MENY/INSTALLNING for att visa instaliningsmenyn, mata
in administratdrslosenordet i installningsmenyn Administratdr och
markera sedan menypunkten NLEC.

Kontrollera att selekteringsfaltet NLEC ar AV.

Markera selekteringsfaltet NLEC och tryck pa softkey LADDA.
Kompenseringsdata kommer att éverforas till ND 1200 fran filen
nlec.txt. Nar det ar klart kommmer de nominella (kalibrerade) och de
faktiska (uppmatta) vardena att visas i datafalten Nominell och
Aktuell for respektive matrisposition.

Markera selekteringsfaltet NLEC och tryck sedan pa softkey PA for
att valja aktivera NLEC-kompensering. Tryck sedan péa knappen
FINISH for att spara parametrarna och ga tillbaka till
installningsmenyn.

Spara NLEC kompenseringsdata som en nlec.txt fil

NLEC kompenseringsdata kan sparas pa en USB-flash-drive som
backup eller for att dverfora till ett annat ND 1200 system i form av en
nlec.txt fil. Filen nlec.txt sparas enkelt fran en USB-flash-enhet.

@ Filen nlec.txt maste sparas i roten pa en i 6vrigt tom USB-
drive.

For att spara en nlec.txt fil:

Anslut en USB-enhet till USB-porten pa ND 1200 nér den &r
avstangd.

Sla pa strommen till ND 1200 och tryck pa knappen FINISH for att
visa DRO-menyn.

Tryck pa MENY/INSTALLNING fér att visa instaliningsmenyn, mata
in administratérsldsenordet i instdliningsmenyn Administratér och
markera sedan menypunkten NLEC.

Markera selekteringsfaltet NLEC och tryck pa softkey SPARA. NLEC
kompenseringsdata kommer att dverféras fran ND 1200 till USB-
driven.

Tryck pa knappen FINISH for att ga tillbaka till installningsmenyn.
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Skalfaktor for detaljer som expanderar eller

krymper

Skalfaktorer skalerar matresultat genom att anvanda en
multiplikationsfaktor och &r anvéandbara nar detaljer som expanderar
eller krymper efter inspektionen skall utforas.

Skalfaktor meny

Menyn skalfaktor innehéller konfigurationsfalt for:

Aktivera skalfaktor

Specificera ett multiplikationsvarde for skalfaktor

Tilldela operatdrsatkomst till editering av skalfaktor

For att konfigurera skalfaktorinstéaliningar:

Tryck pa MENY/INSTALLNING fér att visa instaliningsmenyn och
markera sedan menypunkten Skalfaktor.

=)

Instéliningsprocessen é&r identisk for alla axlar och
anvander sig av menyerna Matsystem och Ovrigt.

Markera dataféltet Faktor och mata in multiplikator for skalfaktor.
Markera selekteringsfaltet Operatorsinstallning och tryck pa softkey
NEJ for att begransa dtkomst till de som har tillgang till
administratorslésenordet, alternativt tryck pa softkey JA for att ge

obegrédnsad atkomst.

=)

beskrivits tidigare i sida 87.

Lésenordsskyddad atkomst till installningsparametrar har

Markera selekteringsfaltet Aktiv och tryck pa softkey NEJ for att
deaktivera skalfaktorn eller pa softkey JA for att aktivera den.

Ange multiplikatorn for skalfaktorn

Valj NEJ for att begransa dtkomst eller
JA for att lata alla anvandare fa atkomst
till editering av skalfaktor

Tryck pa knappen FINISH for att ga tillbaka till instaliningsmenyn.

ND 1200 QUADRA-CHEK

skalfaktor Skalfaktor mml [+ ] Skalfaktor mm [ [+
- - Akt iv Me - Akt 1y Hej
Liud 000 Ljud Hultiplikato ?éoo Ljud MultiplikatorLl.000
SUPEervisor | anyiandarinst Nej Supervisor | anyindarinst NN SUPervisar | gnyandarinst Mei
vinkelrikti. vinkelrikti. vinkelrikti.
LEC LEC LEC
SLEC SLEC SLEC
HLEC NLEC NLEC
[Skalfaktor | [Skalfaktor | [Skalfaktor |
Diverse Diverse Diverse
klocka Klocka Klocka
— —
E—— 3 I — ] |

Valj NEJ for att deaktivera eller JA for att
aktivera skalfaktorn
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Matinstallning

Menyn fér méatinstallining innehdller data och selekteringsfalt for att
konfigurera méatparametrar i ND 1200.

2.3 Programvaruinstallning

Matmeny
Menyn Méat innehéller konfigurationsfalt for:

Specificera punktprobning med registrering framat eller bakat
Bibehélla dimensioner efter strdmavbrott

Specificera absoluta eller riktade distanser

Krdva en maskinnolla vid uppstart

Specificera en storlek pa malzonen fér probning i program med
optisk kantavkdnnare

Specificera programpaus om toleranser dverskrids
Specificera utskrivna rapporter beroende pa toleransresultat
For att konfigurera matparametrar:

Tryck pad MENY/INSTALLNING for att visa instéllningsmenyn och
markera sedan menypunkten Mat.

Markera selekteringsfaltet Registrering och tryck sedan pa softkey
BAK for att ge operatoren mojlighet att proba upp till 100 punkter vid
matning av en dimension. Tryck pa softkey FRAM for att
automatiskt slutfora dimensionsmaétningen néar det antal punkter
som har specificerats i datafédltet Fram har probats. Exempelvis nar
Fram cirkelvéarde ar 3 och FRAM é&r selekterad, kommer en
cirkelmétning att slutféras automatiskt nar 3 punkter har probats.

Markera varje datafélt Fram dimension och ange det antal probade
punkter som kravs for att automatiskt slutféra méatningen av
respektive dimensionstyp nar Framregistrering ar vald. Det minsta

antalet ar:
Punkt 1 probad punkt
Linje 2 probade punkter
Cirkel 3 probade punkter
Mt Jmm|[ [ [+ Hat Jmm|[ [ [+
Registrering Registrering Bakat
om R Framat punkt tm ; Framdt punkt
Bildskarm Framat linje Bildskarm Framat linje
Encoders Framat cirkel Encoders Framdt cirkel
Hot keys Behall dimens. Ja Hot keys Behall dimens. Ja
Skrivout Distanser abs Skriv ut Distanser abs
Form tecken [Uppstart nollp. Hej Form tecken |Uppstart nollp. Hej
RE232 Malzon 1.000 RE232 Malzan 1.000
USE Paus Tol result. Om und.k& USE Paus Tol result. Om und.k&
[Hat | skriv Ut Tol res Aldrig [Hat | skriv ut Tol res Aldrig
—
S0 Frandt | | | | | |
Valj registrering bakat eller framat Ange det minsta antalet punkter for

probning med registrering framat
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Markera selekteringsfaltet Behall dimensioner och tryck sedan pa
en softkey JA for att behélla dimensioner i dimensionslistan efter
stréomavbrott. Tryck pa softkey NEJ om du 6nskar att dimensioner
skall forsvinna nar strommen stangs av.

Markera selekteringsfaltet Distans och tryck sedan pa softkey
RIKTAD for att visa + och - distanser. Tryck pa softkey ABS for att
visa distanser som absolutvarden.

Markera selekteringsfaltet Uppstart nolla och tryck pa softkey JA for
att kréva att en maskinnollpunkt genom att passera referensmarken

eller genom att begéra att operatdren kor till mekaniskt stopp vid
uppstart. Tryck pa softkey nej om maskinnollpunkt inte kréavs.

felkompensering anvands.

=)

En maskinnollpunkt kravs nar SLEC eller NLEC

Valj JA for att bibehélla dimensioner efter

stromavbrott

ND 1200 QUADRA-CHEK

Valj ABS for att visa distanser utan + eller  Valj JA for att krdva en maskinnolla vid

- tecken

Mat mm| [+ ] Mat mml 1]+ ] Mat mm| [ ]+ ]
Registrering Registrering Bakat Registrering Bakat

Dm N Framat punkt Dm N Framit punkt Dm N Framat punkt
Bildskarm Framat linje Bildskarm Framat linje Bildskarm Framdt linje
Encoders Framat cirkel Encoders Framat cirkel Encoders Framat cirkel
Hot keys Behall dimens. Hot keys Behall dimens. Hot keus Behall dimens.
Skriv ut Distanser Skriv ut Distanser Skriv ut Distanser
Form tecken |Uppstart nollp. Hed Form tecken [Uppstart nollp. Hej Form tecken [Uppstart nollp.
R3232 Malzon 1.000 R3232 Malzon 1.000 R3232 Malzon
USB Paus Tol result. Om und.kd UsB Faus Tol result. Om und.k& USE Paus Tol result. Om und.k&
[Mat | Skriv ut Tol resfldrig [Mat | Skriv ut Tol resfldrig [Mat | Skriv ut Tol resfldrig
— — —

- oo M P

uppstart
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Markera dataféltet malzon och ange storleken pa malomradet som
visas nar ett program som anvander optisk kantavkannare for
detaljprobning kors. Punkter utanfor malomradet kommer inte att
registreras nar programmet kors.

Markera selekteringsfaltet Paus Tol resultat och tryck pa dnskad
softkey for att pausa programkdérningen som resultat av
toleranstester:

Softkey Resultat

Aldrig Pausar aldrig ett program som svar pa
toleransresultat

Om Pausar ett program om en tolerans dverskrids

underkand

Om Pausar ett program vid godkand tolerans

godkand

Alltid Pausar ett program efter varje toleranstest

Markera selekteringsfaltet Skriv Tol resultat och tryck pa onskad
softkey for att skriva ut en rapport som resultat av toleranstester:

Softkey Resultat
Aldrig Skriver aldrig ut en rapport som svar pa
toleransresultat
Om Skriver ut en rapport om en tolerans overskrids
underkand
Om Skriver ut en rapport vid godkand tolerans
godkand
Alltid Skriver ut en rapport efter varje toleranstest
Mat Imm| [ [+ ] Mat Imm| [ [+ ] Mat Imm| [ [+
Registrering Bakat REgistrering a REgistrering Bakat
dm . Fr“amét punkt dm B Fr“amét punkt um ) Fr“amét punkt
Bildskarm Framdt linje Bildskarm Framat linje Eildskarm Framat linje
Encoders Framat cirkel Encoders Framat cirkel Encoders Framat cirkel
Hot keys Behall dimens. Hot keys Behall dimens. Hot keys Behall dimens. Ja
Skriv ut Distanser Skriv ut Distanser Skriv ut Distanser abs
Form tecken |Uppstart nollp. i Form tecken |Uppstart nollp. Form tecken |Uppstart nollp. Nej
RS232 Malzan m RS23Z Malzon 1000 RS23Z Malzan 1.000
USE Paus Tol result. Om und.ka 1ISE Paus Tol result. [yl USE Paus Tol result. . ka
[Hat | skriv Ut Tol res Aldrig [Mat | skriv ut Tol res Aldrig [Mat | skriv ut Tol resfg
. —
| | | | Aldric DORNEARRm gocks] alitid | B0 und kfin godka] a1itid |

Ange en malzon fér detektering av kanter Valj programpaus som svar pa
i program toleransresultat

Tryck pa knappen FINISH for att ga tillbaka till installningsmenyn.
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Formatera display

Menyn for Display innehaller data och selekteringsféalt for att
konfigurera presentationsupplosning och andra
presentationsparametrar.

Bildskarm
Konfigurationsfélten Display bestar av:

Upplésningar for linjara och roterande matningar
Uppstart linjar och roterande mattenhet
Selektering av komma- eller decimalpunkt
Mattenhet for vinkelmétning for den aktuella sessionen
Vinkel presentationsuppldsning for Q-axeln
Omréade for presenterade vinklar och vinkelmétning

For att konfigurera presentationsinstéllningarna:

Tryck pa MENY/INSTALLNING fér att visa instaliningsmenyn och
markera sedan menypunkten Display.

Markera dataféltet MM och Tum disp uppldsning och ange
presentationsupplosningen antal decimaler for respektive
mattenhet. Exempelvis kommer ett decimalvérde pa 0.001 att
avrunda presentationen i mm eller tum till 3 decimaler.

Markera datafaltet DMS Disp uppldsning och ange indexnumret for
Grader/Minuter/Sekunder. Exempelvis ett mdexnummer pa 0.01
kommer att avrunda presentationen av 30°20°45" till 30°21".

Markera dataféltet DD Disp uppldsning och ange indexnumret for
decimala grader. Exempelvis ett indexnummer pa 0.01 kommer att
avrunda presentationen av 30.786 till 30.79.

Bildskarm |mm|j1_ + Bildskarm |mm“1_|-|—| Bildskarm \mm|j1_|+|
MM Disp upplosn. MM Disp upplosn.[0.001 MM Disp upplosn.[0.001
Dm — Inch Disp uppldsfp. 001 Dm — Inch Disp uppldsQ Dm — Inch Disp upplds[0. 001
[Bildskérm | pys Disp uppldsnjo. 01 [Bildskirm | pys Disp uppldsn [Bildskirm | pys Disp upplosnlo o1
Encoders DD Disp upplésn. D001 Encoders 0D Disp uppldsn. Encoders D0 Disp upplisn . AFEAAE
Hot keys Uppstart linjar MM Hot keys Uppstart linjar MM Hot keys Uppstart linjar HH
Skriv ut Uppstart winkel GMS Skriv ut Uppstart winkel GHMS Skriv ut Uppstart winkel GHS
Form tecken |Granstecken Decimal Form tecken |Granstecken Decimal Form tecken [Granstecken Decimal
RS232 AkTuell winkel  GMS RS232 AkTuell winkel  GMS RS232 Aktuell vinkel GHS
usg O GMS Disp Uppl QO ] USE O GHS Disp Uppl 00T ] USE @ GMS Disp Uppl ol |
Hat Q 0D Disp Uppl [@.001 Hat @0 0D Disp Uppl [@.001 Hat 0 0D Disp Uppl [0.001
- Winkelpresentat. =360 - vinkelpresentat. =360 - Vinkelpresentat. -360
Ange presentationsuppldsningens Ange presentationsuppldsningens Ange presentationsuppldsningens
indexnummer for linjara matningar indexnummer for vinkelmatningar i indexnummer for vinkelmatningar i
Grader/Minuter/Sekunder decimala grader
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Markera selekteringsféltet Uppstart linjar och tryck pa en softkey for
att specificera en mattenhet for linjarmatning som séatts av ND 1200
vid uppstart. Softkeyselektering ér:

Softkey Resultat

MM Den linjara mattenheten kommer att vara millimeter
Tum Den linjara mattenheten kommer att vara tum

Sista Den linjara mattenheten kommer inte att andras

Markera selekteringsfaltet Uppstart vinkel och tryck pa en
softkey for att specificera en mattenhet for vinkelméatning som
satts av ND 1200 vid uppstart. Softkeyselektering ar:

Softkey Resultat

DD Vinkelmattenheten kommer att vara decimala grader

GMS Vinkelméattenheten kommer att vara Grader Minuter
Sekunder

Sista Vinkelmattenheten kommer inte att andras

Markera selekteringsfaltet decimaltecken och tryck sedan pa en
softkey for att vélja decimalpunkt eller decimalkomma.

Bildskarm Jmm| [ [+ ] Bildskérm Jmm| [ [+ ] Bildskérm mm| [ [+
MM Disp upplosn. [0.001 MM Disp upplosn. [0.001 MM Disp upplosn. 0,001
0"_1 — Inch Disp upplds0. 001 Dm — Inch Disp upplds[0. 0oL Dm - Inch Disp upplds[o. 001
[Biidskarn Jows pisp upplésnio ol [Biidskarm | pys pisp upplosniool [Eiidskarm | pys pisp upplosnio ol
Encoders DO Disp upplisn. [0 001 Encoders D0 Disp upplésn. [0, 001 Encoders D0 Disp upplisn. [0, 001
Hot keus uppstart linjir R Hot keys Uppstart linjar HM Hot keys Uppstart 1injér HM
Skriv ut Uppstart vinkel GMS Skriv ut Uppstart vinkel [t Skriv ut Uppstart vinkel GMS
Form tecken [Granstecken Decimal Form tecken |Granstecken Decimal Form tecken |Granstecken )
R5232 Aktuell vinkel  GMS R5232 Aktuell vinkel  GMS R5232 Aktuell vinkel  GMS
USE O GMS Disp Uppl D0 USE O GM3 Disp Uppl oL USE @ GM3 Disp Uppl o0l ]
Hat 0 DD Disp Uppl [0 001 Hat 0 DD Disp Uppl [0.001 Hat 0 DD Disp Uppl [0 001
— Winkelpresentat. -360 — Winkelpresentat. -360 Winkelpresentat. -360
Bl v [ | 0D sista | | Konma | | |

Valj en uppstartsmattenhet for
linjarmatning
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Markera selekteringsfaltet Aktuell vinkel och tryck pa softkey for att
stalla in den aktuella sessionen till decimala grader (DG) eller Grader/

Minuter/Sekunder (GMS).

Markera dataféltet Q GMS och Q DG upplésning och ange
presentationsupplosningen indexnummer for respektive mattenhet.
Falten Q GMS och Q DG Disp uppldsning staller in presentationen

av vinkelvardet som visas

i DRO:n.

Markera selekteringsfaltet for Vinkelpresentation och tryck sedan pa
en softkey for att vélja det dnskade formatet for vinkeln.

Stéll in vinkelpresentationen for den

aktuella sessionen

ND 1200 QUADRA-CHEK

Ange presentationsuppldsningens
indexnummer for Q-axeln i GMS och DG  vinkelpresentation

presentation

Bildskérm mm] [ ]+ ] Bildskarm mm L]+ ] Bildskarm mm| [1 ]+ ]

MM Disp upplosn. @001 MM Disp upplosn.[0.001 MM Disp upplosn.[0.001
Dm — Inch Disp uppldsfp. 001 Dm — Inch Disp upplds[D. 001 Dm — Inch Disp upplds[0. 001
[Bildskarm | pys pisp upoldsniool Bildskarm | ous pisp upplasniool Bildskarm oy pisp upplasnio ol
Encoders DD Disp upplisn. D 001 Encoders DD Disp upplisn. D 001 Encoders DD Disp upplisn. [0, 001
Hot keus Uppstart linjar MM Hot keus Uppstart linjar MM Hot keus Uppstart linjar MM
Skriv ut Uppstart vinkel GMS Skriv ot Uppstart vinkel GMS Skriv ot Uppstart vinkel GHS
Form tecken |Granstecken Decimal Form tecken |Granstecken Decimal Form tecken [Granstecken Decimal
RS232 Aktuell vinkel RS232 AkTuell vinkel RS232 Aktuell vinkel GHS
1USE 0 GMZ Disp Uppl 1USE g GMS Disp Uppl 1USE 0 GMS Disp Uppl BoT 1
Mat 0 DD Disp Uppl . Mt 0 DD Disp Uppl Mt 0 DD Disp Uppl
- Vinkelpresentat. =360 - Vinkelpresentat. 360 - Vinkelpresentat . N

DD | | | 0.6 | -180 |

Valj det 6nskad formatet for
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Tilldelning snabbknappar

Instéliningsmenyn fér snabbknappar anvands for att koppla funktioner

som ofta anvands till knappar pa panelen, till fjarrstyrningsknappsats &
eller till knappar pa fotmandverdon. Snabbknappar kan spara tid
genom att eliminera behovet av bladdring genom menyer for att
initiera en funktion eller genom att géra en funktion mer tillgénglig via
fotmandverdon eller fjarrstyrningsknappsats.

ND 1200 knappar och brytare som finns tillgangliga fér koppling som
shabbknappar visas har:

4292
8400

Pil nummer Beskrivning

1 Breda knappar P F 0.036

Softkey

enter finish

cancel quit

Enhetsknappar

(0)

Fotmandverdon 1

2
3
4 Fjarrknappar
5
6

Fotmanodverdon 2 Knappar pa panelen som &r tillgadngliga for koppling
som snabbknapp

Fotmandverdonet och fjarrknappsatsen ar tilloehér som
@ bestalls separat.

Hot keys meny
Konfigurationsfélten Hot Keys bestér av:

Knapptyp eller brytartyp
Specifik knapp eller brytare for koppling som snabbknapp

Funktion som skall tilldelas knappen eller brytaren

Fjarrknappar och brytare som ar tillgangliga fér
koppling som snabbknapp
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For att tilldela en funktion till en snabbknapp:

Tryck pa MENY/INSTALLNING fér att visa instaliningsmenyn och
markera sedan menypunkten Hot Keys.

Markera selekteringsfaltet Knappar och tryck sedan pa en softkey
for att valja den dnskade knapp- eller brytartypen. | detta exempel
selekteras typen fotbrytare.

Markera en specifik knapp eller brytare. | detta exempel selekteras
fotbrytare 2.

Tryck pa en softkey for att vélja en funktionstyp som skall tilldelas. |
detta exempel kommer en specialfunktion att tilldelas.

Hot keys mm 11_ + Hot keus |mm“1— | + |
Knappar Knappar Eot

Dm . 13 Ingen Dm . 13 Ineen

Bildskarm |2y Ingen Bildskarm |z _

Encoders Encoders

[Hot keys | Hot keus |

Skriv ut Skriv ot

Farm tecken Form tecken

R5232 Rs5232

Use Use

Hat Hat

— —_

Hjukuar“a{ Erhet |Fjér“r“— Bredd Krapp |Special| Prog |

Tryck pa en softkey for att valja typ knapp Markera en specifik knapp eller brytare
eller brytare som skall tilldelas

Markera den specifika funktionen och tryck pa knappen ENTER for
att slutféra kopplingen. | detta exempel kopplas funktionen Auto E
(Auto kantavkanning) till fotbrytare 2. Efter tilldelningen kommer

tryckning pé fotbrytare 2 att véaxla kantavkanning mellan manuell och

automatik.

—_—
Hot keys Imm‘ [N | + |

Aot .

. Krappar Fot

puto © o . 13 Ingen

Rad allt pildsiErn | 2 M

Rad dim Encoders
Hot keus |

Rad uppr. Skriv ot

DMS/DD Form tecken

HMCS RS232

MinMax :SE

Prob _av

~—— Ingen | Knapp |Special rog

Markera en specifik funktion som skall

tilldelas

Tryck pé knappen ENTER f6r att slutfora

tilldelningen

Tryck pa knappen FINISH for att ga tillbaka till instaliningsmenyn.
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Rad allt
Rad dim
Rad uppr.
O 00
MC3
MinMax
Prok

———

Tryck pa en softkey for att vélja en
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2.3 Programvaruinstallning

Funktionerna som finns i specialmenyn visas har:

Individuella sprék visas i specialmenyn men visas inte

@ Selektering av ett sprak kan kopplas till en snabbknapp.

separat i denna lista med snabbknappsfunktioner.

Specialmeny funktion

Beskrivning

Annot Véxlar mellan probning med framét- och bakatregistrering

Auto E Véaxlar mellan manuell och automatisk probavkéanning

Rad allt Raderar dimensionslistan, uppriktningar och utgangspunkter

Rad dim Raderar dimensioner fr&n dimensionslistan.

Rad upprikt. Raderar delaljuppriktningar och utgangspunkter

GMS/DG Vaxlar presentation av vinklar mellan grader, minuter, sekunder eller decimala grader.

MCS Tar bort utgadngspunkter och aterstaller maskinkoordinater.

MinMax Presenterar maximum och minimum matsystemsposition i den selekterade axeln. Ett absolut
omrade (frdn minimum till maximum) visas ocksa.

Prob Véxlar probselekteringen mellan harkors och optisk kantavkannare (option).

Preset Forinstaller utgangspunkter till varden som har specificerats av anvandaren, vilka motsvarar
kdnda detaljkoordinater som ar angivna i ritningsunderlaget.

Forinstall! Upprepar den senaste utgangspunkt-installningen.

Prog Presenterar en lista med férinspelade program som kan valjas av anvandaren.

Prt RS Skickar data for den aktuell utskriftsbegéran till serieporten RS-232

Prt USB Skickar data for den aktuell utskriftsbegéran till USB-porten

Kor! Kor det senaste programmet igen.

Skicka 2, 3, 4 Skickar aktuella X-Y, X-Y-Z eller X-Y-Z-Q axeldata till en skrivare eller en dator.

Skicka D Skickar den aktuella diametern till en skrivare eller dator.

Skicka F Skickar aktuella data for formfelet till en skrivare eller dator.

Skicka L Skickar aktuella data for langden till en skrivare eller dator.

Skicka Q Skickar aktuella data for vinkeln Q-axel till en skrivare eller dator.

Skicka r Skickar aktuella data for radien till en skrivare eller dator.

Skicka X Skickar aktuella data for X-axeln till en skrivare eller dator.

Skicka Y Skickar aktuella data for Y-axeln till en skrivare eller dator.

Skicka Z Skickar aktuella data for Z-axeln till en skrivare eller dator.

Skicka < Skickar aktuella vinkelmatdata till en skrivare eller dator.
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Specialmeny funktion

Beskrivning

Lara Initierar en kalibrering av optisk kantavkénnare (option)
Tid Visar aktuellt klockslag och datum.

Nolla 2 Nollstéller X- och Y-axeln

Nolla Q Nollstéller Q-axeln

Sprak Véljer ett sprak:

ND 1200 QUADRA-CHEK
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Formatera utskrift

Data och selekteringsfalt for att formatera utskrifter finns i menyn
Utskrift och formtecken

2.3 Programvaruinstallning

Utskriftsmenyn
Konfigurationsfalten i menyn Utskrift bestar av:

Rapportbredd i antal tecken
Rapportlangd i rader per sida
Sidmatning
Utskriftskontrolltecken for fore och efter rader och efter sidor
Automatisk markning av rapportdata
Utskrift av rapporter nar optiska kanter passeras (option)
Inkludera méattenhet i rapporter
For att formatera utskrift i menyn Utskrift:

Tryck pa MENY/INSTALLNING fér att visa installningsmenyn och
markera sedan menypunkten Utskrift.

Markera selekteringsfaltet rapportbredd och tryck sedan pa en
softkey for att vélja den 6nskade rapportbredden 32, 40 eller 80
tecken.

Markera féaltet Rader/sida och ange det énskade antalet rader per
sida fran 1 till 999 rader.

Markera selekteringsfaltet Sidmatning och tryck pa softkey JA for
att infoga ett kontrolltecken for sidmatning efter utskrivna data om

sa dnskas.

skriv ut Imm| [ [+ Skriv Ut Imm| [ [+ ] Skriv Ut mm| [ [+
rapport bre. I Rapport bre. 80 Rapport bre. 80

om Rader s Sida om Rader / Sida om Rader / Sida [ED ]
Bildskérm |sidmatning Ja Bildskérm |sidmatning Ja Bildskarm |gidmatning ey
Encoders Férlinje Encoders Farlinje Encoders Farlinje
Hot keys Efterlinje [0 15 Hot keys Efterlinje [0 15 Hot keys Efterlinje [0 15
[skriv ut  JEfterforn [skriv ut | Efterforn [skriv ut | Efterform
Form tecken [Auto etikett Ja Form tecken |Auto etikett Ja Form tecken [Auto etikett Ja
RS232 Skriv Ut Kantfy RS232 Skriv ut Kantfy RS232 Skriv ut Kantfu
UsB Utskrift enh Hei USE Utskrift enh Hei USB Utskrift enh Hej
M&t Mat Mat
. — —

= 1o BEE | _— -
Vaélj en rapportbredd Specificera en rapportlangd Selektera sidmatning om sa énskas
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Markera datafélten Fore rad, Efter rad eller Efter sida och ange
sedan 6nskade ASClI-tecken. Upp till fyra ASClI-tecken kan anges i
respektive datafalt. Exempelvis skickas ASCll-tecken som anges i
faltet Fore rad i borjan pa varje rad pa rapporten, om man anger
ASCllI-tecken 32 kommer ett mellanslag att infogas fore varje
utskriven rad. Tecknen maste vara separerade av ett mellanslag.
ASCllI-teckenkoder visas pa nasta sida.

Markera selekteringsfaltet Auto Markning och tryck pa en softkey
JA for att inkludera beskrivningar med utskrivna data.

Skriv ut |mm|j1_ | + | Skriv ut |mm‘ iR | + |
Rapport bre. Go Rapport bre. 80

Dm . Rader s Sida Dm . Rader s Sida
Bildskarm Sidmatning _T_a Bildskarm Sidma‘mmg J_a
Encoders Firlinje — Encoders Firlinje
Hot keus Efterlinje [10 13 Hot keus Efterlinje [0 13
[skriv ut Efterform | | [skriv ut ] efterform
Form tecken |guto etikett Ja Form tecken [Auto etikett Ng
RS232 Skriv ut Kantfy RS232 Skriv ut Kantpy
sB Utskrift enh Hej UsE Utskrift enh Hej
Mat Mat
— —_

| | | | NeJ | |

Ange ASClI-tecken for Fore rad, Efterrad  Tryck pa softkey JA for att specificera
eller Efter sida automatisk databeskrivning

Markera selekteringsfaltet Utskrift kanter och tryck pa softkey
LISTA for att skriva ut en rapport nar en optisk kant detekteras,
selektera utskriftsformatet frén listan och tryck sedan pa knappen
ENTER key. Formaten innehaller:

OFF: Ingen rapport skrivs ut
Standard: Utskrift av axelkoordinater ndr en kant passeras

Srf2: Utskrift av axelkoordinater och senaste koordinater fore
kanten med 2 decimaler

Srf3: Utskrift av axelkoordinater och senaste koordinater fore
kanten med 3 decimaler

Skriv Ut mm| [+ ] .
rot e &

om . Rader s Sida Normal

Bildskdrm |cigmatning Ja Stfz

Encoders Firlinje Stfa

Hot Keys Efterlinje [0 13

[skriv ut | Efterform

Form tecken |futo etikett Ja

RS232 Skriv ot Kanigy

sB Utskrift enh . Hej

Mat

Tryck pé softkey Lista for att konfigurera Valj ett utskriftsformat fran listan
rapporter for detekterade kanter
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(o)) ASCllI-tecken:
-E Kod Tecken Kod Tecken Kod Tecken Kod Tecken Kod Tecken
_= 8 Backspace 31 us 54 6 77 M 100 d
.'lug’ 9 Horisontal tabb | 32 Mellanslag 55 7 78 N 101 e
S 10 Radmatning 33 ! 56 8 79 0 102 f
E M Vertikal tabb 34 " 57 9 80 P 103 g
g 12 Sidmatning 35 # 58 : 81 Q 104 h
E 13 Carriage return | 36 $ 59 ; 82 R 105 i
g 14 SO 37 % 60 < 83 S 106 j
8 15 Sl 38 & 61 = 84 T 107 k
o 16 DIE 39 ' 62 > 85 U 108 |
™ 47 bo 40 ( 63 2 86 v 109 m
N 18 DC2 41 ) 64 @ 87 W 110 n
19 DC3 42 * 65 A 88 X 111 o
20 DC4 43 + 66 B 89 Y 112 p
21 NAK 44 , 67 C 90 Z 113 q
22 SYN 45 - 68 D 91 [ 114 r
23 ETB 46 . 69 E 92 \ 115 s
24 CAN 47 / 70 F 93 ] 116 t
25 EM 48 0 71 G 94 A 117 u
26 SUB 49 1 72 H 95 _ 118 v
27 ESC 50 2 73 | 96 ' 119 w
28 FS 51 3 74 J 97 a 120 X
29 GS 52 4 75 K 98 b 121 y
30 RS 53 5 76 L 99 c 122 z
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Markera selekteringsfaltet Utskrift enheter och tryck pa en softkey
JA for att inkludera mattenhetsbeskrivningar med utskrivna data.

Skriv ut m[[L]+]
Rapport bre. go

om . Rader / Sida

Bildskarm Sidmatning Ja

Encoders Farlinje

Hot keus Efterlinje 10 13

[skriv ut | Efterform

Form tecken |auto etikett Ja

RS232 Skriv ut Kantgw

uss utskrift enh SESHEEN

Hat

—_—

R N

Tryck pa softkey JA for att inkludera
mattenhet

Tryck pa knappen finish for att ga tillbaka till instaliningsmenyn.

Styrtecken meny

Menyn Styrtecken innehaller datafalt for utskriftskonfiguration vilka
inkluderar ASCll-tecken i borjan av rapportdata.

Upp till tre ASClI-tecken kan anges i respektive datafalt. Varje tecken
maste vara separerad fran nédsta av ett mellanslag.

For att formatera utskrift i menyn Styrtecken:

Markera menypunkten Styrtecken.
Markera det forsta faltet och mata in dnskade ASCll-styrtecken.

Form tecken |mm| 11_ | + |

Farfarm

am

Bildskarm
Encoders

Hot keys
Skriv ut
[Form tecken|
RS232

Use

Hat

—

Ange Fore sida ASCll-styrtecken

Fortsatt att markera falt och mata in tecken tills datastrémmen ar
komplett.

Tryck pa knappen FINISH for att ga tillbaka till instaliningsmenyn.
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2.3 Programvaruinstallning

RS-232 Portkonfiguration

Menyn fér RS232 innehéller data och selekteringsfalt for att
konfigurera kommunikationsparametrar for serieporten RS-232.

RS232 meny

Konfigurationsfalten i menyn RS232 bestar av:

Baud rate
Ordlangd

Stoppbitar
Paritet

Typ av data som skickas pé serieporten

Férdrojning End of character och End of line

For att konfigurera RS-232 porten:

Tryck pa MENY/INSTALLNING fér att visa installningsmenyn och

markera sedan menypunkten RS232.

Markera selekteringsféltet Baud och tryck sedan pé en softkey for
att Oka (OKA) eller att minska (MINSKA) éverféringshastigheten.

Markera selekteringsfaltet Ordlangd och tryck sedan pa en softkey

for att valja ordlangd 7 eller 8 databitar.

Markera selekteringsfaltet Stoppbitar och tryck sedan pa en

softkey for att vélja 1 eller 2 stoppbitar.

RS232 |mm| i+ R232 |mm| AN | + | Rsz232 |mm|j1_ | + ‘
Baud Baud 115200 Baud 115200

om Ordlangd 8 om Ordlangd om Ordlangd B

Bildskarm Stoppbitar 1 Bildskarm Stoppbitar 1 Bildskarm Stoppbitar

Encoders Paritet Ingen Encoders Paritet Ingen Encoders Paritet IREEn

Hot keys Handskakning Hardy . Hot keys Handskakning Hardy . Hot keys Handskakning Hardy .

Skriv ut Data Ingen skriv ut Data Ingen Skriv ut Data Ingen

Form tecken | EOC fardrdjning @ ] Form tecken | EOC fardrdjning @ ] Form tecken | EOC fdrdrdjning @ ]

[Rs232 | EOL fordrginingl 1 [rs232 | EOL férdréiningl 1 [Rs232 | EOL férdrdiningl 1

USE USE USE

Mat Mat Mat

. — —

e T T N - S T T

Tryck pa softkey MINSKA eller OKA for
att minska eller 6ka
overforingshastigheten.
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Tryck pa en softkey for att valja ordlangd

7 eller 8 bitar

Tryck pa en softkey for att vélja 1 eller 2
stoppbitar
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Markera selekteringsfaltet Paritet och tryck pé en softkey for att
valia OJAMN, JAMN eller INGEN.

Markera selekteringsfaltet Data och tryck pa softkey LISTA for att
visa mojliga data fér kommunikation pad RS-232 porten.

Markera datatypen och tryck pa knappen ENTER for att selektera
data. Mojliga data ar:

Ingen: Inga data kommer att sandas

Display: Innehallet i den aktuella displayen

Rapport: Alla dimensionsmatdata utan toleransresultat
Tol Rpt: Alla toleransdata utan dimensionsmatresultat

CSV: Alla dimensionsmatdata utan toleransresultat i
kommaseparerat variabelformat

Tab: Alla dimensionsmatdata utan toleransresultat i tab-separerat
variabelformat

0 jamn | Jamn | | Lista | | | |

RS232 mm] [ ]+ ] RS232 mm L]+ ] m—
Baud 115200 Baud 115200 I“'E't”l o

om Ordlangd ] om Ordlanzd & Bildskarm

Blldskarm Stoppbitar 1 Bildskarm Stoppbitar 1 Rapport

Encoders Paritet Encoders Paritet Ingen Tol Rpt

Hot keys Handskakning Hardw . Hot keus Handskakning Hardy. cay

Skriv ut Data Ingen Skriv ut Data Ingen

Form tecken | EOC férdrojning D Form tecken | EOC fdrdrdjning [0 | Tab

[RS232 | EOL fordrajning D | [Rs232 | EOL fordréjningDd ]

UsB UsB

Hat Hat

- .

Tryck pa softkey JAMN eller OJAMN f6r  Tryck pa softkey LISTA for att presentera  Markera en datatyp och tryck pa knappen

att valja paritet datatyper

Markera dataféalten EOC (end of character) fordréjning och EOL (end
of line) férdrojning och ange den fordréjning i millisekunder som kan
behovas for att optimera RS-232 kommunikationsflodet med en
extern enhet.

R3232 mm] [ ]+ ]
Baud 115200
om Ordléngd ]
Bildskarm STDDDbitaI’" 1
Encoders Paritet Ingen
Hot keus Handskakning Hardy .
Skrivout Data Ingen
Form tecken | EOC fordrojning
[RS232 | EOL fordrajningld ]
UsB
&t

Ange en fordroéjning EOC eller EOL

Tryck pa knappen FINISH for att ga tillbaka till instaliningsmenyn.

ND 1200 QUADRA-CHEK

ENTER

127

2.3 Programvaruinstallning



USB Portkonfiguration

USB-porten kan skicka data till en flash-drive pd USB-porten eller till en
USB-skrivare. Menyn for USB innehdller data och selekteringsfalt for
att konfigurera kommunikationsparametrar for USB-porten.

2.3 Programvaruinstallning

USB meny
Konfigurationsfélten i meny USB bestéar av:

Typ av data som skickas pa USB-porten
Destination for data; fil till USB-flashdrive eller skrivare

Filhantering: ersatt fil, 1agg till i befintlig fil eller skapa ny
autonumrerad fil

Aktuellt filnummer fér autonumrerade filer
Fréga anvandaren om filtyp
For att konfigurera USB-porten:
Tryck pa MENY/INSTALLNING fér att visa installningsmenyn och
markera sedan menypunkten USB.
Markera selekteringsfaltet Data och tryck sedan pa en softkey
LISTA for att visa de olika datatyperna.
Markera en datatyp och tryck pa knappen ENTER for att selektera
den. Mojliga datatyper ar:
Ingen: Inga data kommer att séndas
Display: Innehéllet i den aktuella displayen
Rapport: Alla dimensionsmatdata utan toleransresultat
Tol Rpt: Alla toleransdata utan dimensionsmatresultat

CSV: Alla dimensionsmatdata utan toleransresultat i
kommaseparerat variabelformat

Tab: Alla dimensionsmatdata utan toleransresultat i tab-separerat
variabelformat

UsB Imm 1 [+ e—
Data NESr

0"_1 . Destination HFZ Bildské&rm

Blldskarm |Fj1typ But ut Rapport

Encoders Akt auto nr. Tol Rpt

Hot keys Prompt format Hei

Skriv ut C3V

Form tecken Tab

RS232

USE

Mat

-

Lista | | | |
Tryck pa softkey LISTA for att presentera Markera en datatyp och tryck pa knappen
en lista med datatyper ENTER for att selektera den

Tryck pa knappen FINISH for att ga tillbaka till installningsmenyn.
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Markera selekteringsfaltet Destination och tryck pa softkey HP2 for
att selektera en skrivare eller pa softkey FIL for att skicka data till en
fil p& USB-driven.
Markera selekteringsfaltet Filtyp och tryck sedan pa en softkey for
att vélja en av foljande filtyper.
Ersatt: Den befintliga filen ersatts varje gang en fil skickas
Lagg till: Den befintliga filen utdkas med nya data
AutoNo: En ny fil skapas varje gang data skickas. Den nya filen ges
automatiskt ndsta nummer i en serie som bérjar med numret som
har specificerats i dataféltet Aktuellt Auto Nr.

Markera dataféltet Aktuellt Auto nr och ange det férsta filnumret i en
serie automatiskt numrerade filer.

Uss mm| [ [+ ] Use mm [ [+] Use mm| [ [+]
Data Ingen Data Ingen Data Ingen

om Destination om Destination HP2 om Destinat ion HP2
Bildskarm |pjjqyp Byt ut Bildskarm |rjityp Byt ut Bildskarm |riityp But ut
Encoders Akt auto nr. Encoders Akt auto nr. Encoders Akt auto nr. 1
Hot keys Frompt format Mej Hot keys Frompt format Hel Hot keys Prompt format Hed
Skriv ut Skrrly ut Skrrly ut
Form tecken Form tecken Form tecken
RS232 RS232 RS232
[UsE | [UsE | [UsE |
Hat Mat Mat
— —_ —_

Fil | | B oo feutonr | | | | \ |
Tryck pa en softkey for att vélja Tryck pa en softkey for att vélja filtyp Ange det aktuell férsta filnumret for
datadestination automatisk numrering

Markera selekteringsfaltet Fradga och tryck pa softkey JA for att fraga
anvandaren om datatyp. Tryck pa softkey NEJ for att skicka filen
med den datatyp som har specificerats i datafaltet.

] L]
Data Ingen

Dm - Destination HPZ

Bildskarm Filtup But Ut

Encoders Akt auto nr.

Hot keys Prompt format  [NER]

Skriv ut

Form tecken

RS232

[UsB |

Hat

f—

R N

Tryck pa softkey JA for att fraga
anvandaren om datatyp

Tryck pa knappen FINISH for att ga tillbaka till instaliningsmenyn.
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2.3 Programvaruinstallning

Audiokonfiguration

ND 1200 kan konfigureras for att generera ljud som respons pa vissa
mataktiviteter och resultat.

Ljudmeny
Menyn Ljud innehéller selekteringsfélt for att aktivera eller deaktivera
pipljud som respons vid:
Varning: Alla varningar som visas i bildskarmen
Punktinmatning: Nar en punkt matas in under méatning
Bdrjan matning: Omedelbart fére en méatning vid programkérning
Godkant resultat: Nar en matning ligger inom tolerans
Underkant resultat: Nar en matning ligger utanfré tolerans

Overskriden form: Formfel dverskridet fabriksinstaliningarna. Dessa
varden kan inte dndras och motsvarar extrema formfel. Denna
funktion &ar avsedd som en fdrsiktighetsvarning.

All audiorespons ar varningar och aktiveras pd samma séatt. For att
aktivera audiovarningar.

Tryck pa MENY/INSTALLNING fér att visa installningsmenyn och
markera sedan menypunkten Ljud.

Markera det dnskade selekteringsfaltet for audio och tryck pa
softkey STANDARD for att aktivera meddelandet eller tryck pa
softkey NEJ for att deaktivera den.

Volymen pé all audiorespons kan andras samtidigt frén tyst till hogt.
For att justera volymen for alla audiovarningar:

Markera dataféltet Volym och ange ett varden fran 0 till 10. Vid ett
varde pa 0 kommer meddelanden inte att horas.Meddelandevolym
Okas fran 1 till 10.

Ljud [mm] 1 [+ Ljud Imm[ [ [+]

?‘E . varning “d . varning Enkel
Bildskarm e timmatning  Enkel Bildskarm g timmatning  Enkel
Encoders Barja matning  Ingden Encoders Borja matning Ingen
Hot keys Godkant resultat Ingen Hot keys Godkdnt resultat Ingen
Skrivout Underkant result Ingen Skriv ut Underkant result Ingen
Form tecken |Overskriden formIngen Form tecken |Qverskriden forml ngen
RS232 voluym RS232 Yolym
USE USE
Mat Mat
[Liud | [Liud \

. —

_— T T
Markera selekteringsfaltet for dnskat Markera dataféltet Volym och ange ett
meddelande och tryck pa softkey varde for att justera ljudstyrkan for alla
STANDARD for att aktivera meddelanden

meddelandet.

Tryck pa knappen FINISH for att ga tillbaka till installningsmenyn.
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Justering hastighet knappupprepning

Nar en knapp pé panelen trycks in och hélls intryckt, repeteras
funktionen. Auto-upprepningshastigheten for panelknapparna kan
justeras.

Menyn ovrigt
Menyn Ovrigt innehaller datafalt for att justera knapparnas
upprepningshastighet. For att justera knapparnas
upprepningshastighet:
Tryck pa I\/IENY/INSTALLNING__fér att visa instéllningsmenyn och
markera sedan menypunkten Ovrigt.

Markera dataféltet Knappfordrojning och ange ett varde mellan 5
och 25. Ange ett litet varde for snabb upprepning och ett stort varde
for lAngsam upprepning.

Varden mindre an 5 och storre an 25 kan gora det svart att
@ anvanda knappsatsen och skall undvikas.

Diverse mm[ [ ]+ ]
- knappfiérdrdjningSl
Mat futo Dro Chts
Lid ¥ Extern 0 Hel
SUDErYISOr |y Ewtern O Hej
Winkelrikti |7z Extern 0 Nei
LEC 0 Extern 0 Nei
SLEC 0E timeout [ms) [100
HLEC 0E studs (ms) 500
Skalfaktaor

[Diverse

—— Uppriktningsgr. 50000

Ange ett varde for att justera knapparnas
upprepningshastighet

Tryck pa knappen FINISH for att ga tillbaka till instaliningsmenyn.
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2.3 Programvaruinstallning

Instéllning tid och datum

Tid och datum férekommer i data, i rapporter och kan visas i
bildskarmen via menyn Extra.

Klockmeny
Menyn Klocka innehéller datafélt fér installning av tid och datum. For
att stélla in tid och datum:

Tryck pa MENY/INSTALLNING fér att visa installningsmenyn och
markera sedan menypunkten Klocka.

Datum och tid stélls in pd samma satt: Markera datafalt datum eller
tid och ange vardet.

Markera selekteringsfaltet Datumformat och tryck sedan pa en
softkey for att vélja det dnskade formatet.

Markera Tidsformat och tryck pa en softkey for att selektera
tidsforma 12 timmar eller 25 timmar.

Klocka Imm| [ [+ ] Klocka Imm| [ [+ ] Klocka mm|[L [+ ]
e Ar 0] - Ar - Ar b1
Ljud Manad o] Ljud _ Manad Ljud _ Manad o]
SUPErVisor |pag o] SUPErvisor |pag SUpervisor |pgg o]
Vinkelrikti [ Timmar Gl vinkelrikti | Timmar Vinkelrikti | Timmar B
LEC Minuter o] LEC Minuter LEC Minuter o]
SLEC Sekunder o] SLEC Sekunder SLEC Sekunder b
NLEC Datumfaormat HsDsR HLEC Datumformat HLEC Datumformat MDA
Skalfaktor |Tidsformat 12 Skalfaktor |Tidsformat Skalfaktor |Tidsformat
Diverse Diverse Diverse
[Klocka | [Klocka \ [Klocka |
T
Ange véarden fér datum och tid Valj ett datumformat Valj ett tidsformat

Tryck pa knappen FINISH for att ga tillbaka till installningsmenyn.
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Spara installningsfiler och program

Administratérsmenyn innehdller verktyg for att spara filer med ND
1200 konfigurationsinstéallning vilka ocksa innehéller alla ND 1200
program och felkompenseringsdata. Instaliningsfiler sparas i roten pa
en USB-drive.

andrats, felkompenseringsdata har registrerats eller

Q Installningsfiler skall alltid sparas nar konfigurationen har
program har skapats eller modifierats.

For att spara installningsfiler:

Anslut en USB-drive till USB-porten.

Tryck pa MENY/INSTALLNING fér att visa instaliningsmenyn och
markera sedan menypunkten Administrator.

Markera datafaltet Losenord och mata in I6senordet.

For att spara konfigurationsparametrarna (filen settings.bin): Tryck
pa softkey SPARA, f0lj sedan instruktionerna som visas i
bildskarmen.

Supervisor

. Lasenord
L jud
[supervisor |PPDgPam Las
Winkelrikti.
LEC

SLEC

HLEC
Skalfaktor
Diverse
Klocka

—
Ladda™ ‘ Spara™ pppstarl |
Ange administratorslésenordet

Tryck pa knappen FINISH for att spara parametrarna och ga tillbaka
till installningsmenyn.
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2.4 Specifikationer

2.4 Specifikationer

Specifikationer

Axlar

2 till 4 axlar

Matsystemsingangar

Linjara och roterande matsystem

Analog 1 Vpp
TTL

Bildskarm

Svartvit LCD

5.7" (14.48 cm)
0.50" (1.27 cm) presenterad sifferstorlek
0.000004" (0.00001 mm) Uppldsning

Felkompensering

Linjar (LEC), segmenterad linjar (SLEC, icke linjar (NLEC)

Datagranssnitt

Seriellt gréanssnitt
RS-232-C
USB 2.0 Typ A Full-speed

Tillbehor

Fotmandverdon

Fjarrstyrningsknappsats

Kablar och kabelhallare for optisk kantavkannare
ND 1200 Skyddshélje

QC-wedge kommunikationsprogramvara

Anslutning
stromforsorjning

100 Vac till 240 Vac; 50 till 60 Hz

Sakring

1.6 Amp, 250 V slow blow; 5 X 20 mm

ENC test

EN61326: 1998 EMC for elektrisk utrustning fér mét-, styr- och laboratoriebruk

EN61010: Sakerhetskrav for elektrisk utrustning for mét-, styr- och laboratoriebruk

Installationskategori

Omgivning Temperatur: 32 °F till 113 °F (0 °C till 45 °C) utan kondensering
Relativ luftfuktighet: 90%
Hojd: 6562 fot (2000 meters)

Holje Bank; holje i gjuten metall

Dimensioner

Holje (W x H x D): 11.5" X 7.5" X 2.75" (29.21cm X 19.05 cm X 6.99 cm)
Fot (W x HxD): 10" X2" X7.8" (26.4 cm X 5.8 cm X 19.81 cm)

Vikt

Holje: 3.5 Ibs (1.6 kg)
Fot: 7 Ibs (3.2 kg)
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Dimensioner

Dimensioner for héljet pd ND 1200, fot och monteringsféaste for arm
visas i format: mm.

287 93.5
1 | ]
0000
—LJ 000
; —| 000
I —0| 000
" O Lo 6.35
o0 | L]
s el v ~
OO0OO0000 =0
L - 0 ]
260 200
1 220.5
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Monteringsfaste arm

M6.3-1.3x16.5

B
; (1/4 - 20" x 0.65")
o) ®
N ™
O
©
)
<
275
55
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A
Administratorslosenord ... 87
Administratorsmenyn ... 90, 133
ASClI-styrtecken ... 125
ASCll-tecken ... 124
Aterforpacka QC-200 for transport ... 77
Auto DRO matsteg ... 95
Axel ... 134
Axelknappar ... 3, 19
Forinstalla en axel ... 19
Nollstalla en axel ... 19
Axelmatsystem
kontaktanslutningar ... 81
Axelselektering ... 92

B

Baksidan ... 5

Baud rate ... 126

Bildskarm ... 115
Komma- eller decimalpunkt ... 115
Presentationsuppldsning ... 115
Uppstart mattenhet ... 115

D
Data som skickas pa serieporten ... 126
Data som skickas pa USB-porten ... 128
Datagranssnitt ... 134
Dator ... 82
Datum ... 132
Detaljuppriktning ... 34
Dimensioner ... 134, 135
Dimensionslista ... 38
Dimensionstoleranser

Bredd ... 54

Dubbelriktad position ... 54

Kast ... 54

Koncentricitet ... 54

LMC ... 54

MMC ... 54

Parallellitet ... b4

Rakhet ... b4

Rundhet ... 54

Verklig position ... 54

Vinkel ... b4

Vinkelrathet ... 54
Distans

Absolutvarde ... 112

Riktningsvarde ... 112

E
ENC test ... 134
Encoders ... 81
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F
Fast track knappar ... 4, 20
Hogra breda knappen ... 20
Vénstra breda knappen ... 20
Faste monteringsarm ... 79
Felindikeringar ... 73
Skalfel ... 73
Felkompensering ... 29, 134
Icke linjar felkompensering
(NLEC) ... 99, 106
Kalibreringsnormalens varde ... 103
Linjar felkompensering (LEC) ... 99,

100
NLEC genom att importera en fil
nlec.txt ... 110

NLEC genom att mata
punkter ... 108
NLEC.txt fil ... 106, 110
Observerade varden ... 103
Segmenterad linjar felkompensering
(SLEC) ... 99, 102
Sektionsnummer ... 103
Softkey Lér ... 105
Fjarrstyrningsknappsats ... 83
Fordrojning End of character ... 126
Fordrojning End of line ... 126
Fotmanoverdon ... 83
Frigivning extern axelnollning ... 95

H
Hardvaruinstallation ... 78
Anslut tillbehdr fotmandverdon,
handmanéverdon eller
fjdrrstyrningsknappsats ... 83
Ansluta en dator ... 82
Ansluta en horlur ... 82
Ansluta en USB-skrivare ... 82
Ansluta och installera optisk
kantavkannare ... 84
Montagefot ... 78
Monteringsarm ... 79
Né&tanslutning ... 80, 81
Hastighetsgrans for axlarna ... 95
Hogtalaranslutning ... 82
Horlur ... 82
Hot keys meny ... 118

|

Icke linjar felkompensering
(NLEC) ... 106

Installationskategori ... 134

Instéllningsfiler ... 133

Instaliningsmeny ... 86

J
Jordat uttag med 3 ledare ... 7

K
Kalibrering optisk kantavkannare ... 33
D. Kal ... 33
Lara ... 33
X Kal ... 33
Kalibreringsnormalens varde ... 103
Kant meny ... 96
Klockmeny ... 132
Knappar ... 3
Knapptryckningar ... 6
Kommandoknappar ... 3, 19
Cancel ... 19
Enter ... 19
Finish (Slutfor) ... 19
Quit (Avsluta) ... 19
Komparatorskarm ... 84
Konstruera detaljdimensioner ... 49
Exempel ... 50
Fler exempel ... 51
Referensdimensioner ... 49, 51

L

LCD ... 134

LCD bildskdrm ... 3, 22
DRO mode ... 22
Instéllningsmode ... 22
Kontrastjustering ... 30
Mode matning av dimensioner ... 22
Mode utvardering av

dimensioner ... 22

LCD pé/av knapp ... 4, 20

LEC meny ... 101

Leveransinnehall ... 76

Linjar felkompensering (LEC) ... 100

Ljudmeny ... 130

Ljudvarningar ... 82, 130

M
Maskinnollpunkt ... 17, 29, 92
Maskinnollpunkt vid uppstart ... 112
Mata detaljdimensioner ... 38

Auto repeat ... 41

Cirklar ... 44

Distanser ... 45

Linjer ... 43

Punkter ... 42

Vinklar ... 46
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Index

M
Matknappar ... 3, 18
Cirkel ... 18
Distans ... 18
Linje ... 18
Measure Magic ... 18
Punkt ... 18
Snedkompensering ... 18
Vinkel ... 18
Matmeny ... 112
Matsystemsingangar ... 134
Matsystemsmenyn ... 92
Matsystemstyp ... 92
Matsystemsupplosning ... 92
Mattenhet ... 92
Mekaniskt stopp axel
referensposition ... 17
Meny Om ... 89
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M
Menyer ... 25

Extra ... 26
Annot ... 26
DMS/DD ... 26
Forinstall! ... 26
Kor ... 26
MCS ... 26
MinMax ... 26
Nolla 2 ... 27
Nolla Q ... 27
Preset ... 26
Prt RS ... 26
Skicka < ... 27
Skicka 2 ... 26
Skicka 3 ... 26
Skicka 4 ... 26
Skicka D ... 26
Skicka F ... 27
Skicka L ... 27
Skicka Q ... 27
Skickar ... 27
Skicka X ... 27
Skicka Y ... 27
Skicka Z ... 27
Tid ... 27

Installning ... 25

Kant meny
... 28
Auto E ... 28
D.Kal ... 28
Installera ... 28
Lara ... 28
X Kal ... 28

Prog ... 25
Kopiera ... 25
Kor ... 25
Radera ... 25
Redigera ... 25
Spelain ... 25

Radera ... 27
Rad allt ... 28
Rad dim ... 28

Rad upprikt. ... 28

Menyknapp ... 4, 20

Extra ... 20
Instéllning ... 20
Kant ... 20

Prog ... 20
Tabort ... 20

Menyn dvrigt ... 95, 97, 131
Menyn vinkelriktighet ... 98

M
Mjukvaruversion ... 7
Modknappar ... 3, 19
Mattenhet ... 19
Valj en nollpunkt ... 19
Vaélj koordinatsystem ... 19
Montagefot ... 78
MZ Cnts ... 92

N

Néatadapter med 2 ledare ... 7
Né&tanslutning ... 134
Néatkontakt ... 7

NLEC meny ... 107

NLEC.txt fil ... 106

Numerisk knappsats ... 4

(0]

Observerade vérden ... 103

Omgivning ... 134

Optisk kant (OE) debounce ... 97

Optisk kant (OE) timeout ... 97

Optisk kantavkannare ... 84
Probning maélstorlek ... 112
Referenskabelingang ... 84
Sensorkabelingang ... 84

Ordlangd ... 126

Oversikt ... 14
P
Paritet ... 126

Passera matsystemens
referensmarken ... 17
Passformsalgoritmer for cirkel ... 44
Inre ... 44

ISO ... 44
LSBF ... 44
Yttre ... 44

Passformsalgoritmer for linje ... 43
ISO ... 43
LSBF ... 43
Pilknappar ... 4, 21
Proba detaljdimensioner ... 39
Hérkors ... 39
Kantavkdnning ... 39
Measure Magic ... 40
Probtyp ... 32
Harkors ... 32
Optisk kant ... 32
Manuell och automatisk
punktregistrering ... 32
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P
Programmering ... 58
Backup av program ... 71
Exekvera ett program ... 59
Exempel pé inspelning av
program ... 59
Exempel pa programkorning ... 61
Kopiera ett program ... 69
Paus vid 6verskriden tolerans ... 112
Radera ett program ... 70
Redigera ett program ... 62
Andra ett programsteg ... 64
Expandera och komprimera ett
programsteg ... 63
Infoga nya programsteg ... 68
Radera ett programsteg ... 67
Visa programsteg ... 62
Spela in ett program ... 58
Programvaruinstéllning ... 85
Administratorslésenord ... 90
Audiokonfiguration ... 130
Exempel pa att ange
administratorslésenordet ... 87
Felkompensering ... 99
Formatera display ... 115
Formatera utskrift ... 122
Installning tid och datum ... 132
Justering hastighet
knappupprepning ... 131
Kalibrera bordets
vinkelriktighet ... 98
Ladda instéllningsfiler och
uppstartsbilder ... 91
Matinstallning ... 112
Matsystemskonfiguration ... 92
Optisk kantavkannare ... 96
Ordningsfoljd instéllning ... 88
Programupplasning ... 90
RS-232 Portkonfiguration ... 126
Skalfaktor for detaljer som expande-
rar eller krymper ... 111
Spara instéllningsfiler och
program ... 133
Sprékval ... 89
Tilldelning snabbknappar ... 118
USB Portkonfiguration ... 128

R
Rapportbredd ... 122
Rapportdata markning ... 122
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R
Rapportering ... 72
Rapporttyper ... 72
Bildskarm ... 72
CSv..72
Ingen ... 72
Rapport ... 72
Tab ... 72
Tol Rpt ... 72
Skicka rapporter ... 72
Rapportlangd ... 122
Referensmarken ... 17, 29
Referenspositioner ... 17
Registrering ... 31, 112

Bakat ... 31
Framéat ... 31
Rengéring ... 7

RJ-45 delare ... 83
RJ-45 kontaktdon ... 83
RS232 meny ... 126
RS-232 serieport ... 82
Baud rate ... 82
Ordlangd ... 82
Paritet ... 82
Seriell kabel ... 82
Stoppbitar ... 82

S
Sékerhet ... 7
Sékring ... 134

Séndknapp ... 4, 20
Segmenterad linjar felkompensering
(SLEC) ... 102

Sektionsnummer ... 103

Selektering referensmarke ... 92

Sida ... 5

Sidmatning ... 122

Skalfaktor ... 111

Skalfaktor meny ... 111

Skapa detaljdimensioner ... 47
Exempel ... 48
Referensdimensioner ... 47

Skrivare ... 82

Snedkompensering ... 34

Softkey ... 22

Softkey Léar ... 105

S

Softkeys ... 3
Andra ... 23
Aterkalla ... 23
Konstr ... 24
Presentation ... 23
Prob ... 22
Skapa ... 24
Tol ... 23
Zoom ... 23

Specifikationer ... 134
Stoppbitar ... 126
Strémbrytare ... 16, 29, 80
Strémkalla ... 80
3-polig jordad kontakt ... 80
Sakring ... 80
Transientskydd ... 80
Styrtecken meny ... 125

Symboler ... 6
T

Tid ... 132
Tillbehor ... 134

Toleranssattning ... 54
Applicera toleranser ... 55
Dimensionstoleranser ... 54
Exempel ... 56
Utskrift rapport beroende pa

toleransresultat ... 112

U
Uppriktning av detaljer ... 34
Uppstart maskinnollpunkt ... 112
USB meny ... 128
USB-flashdrive ... 128
USB-skrivare ... 82
Utgangspunkt

Bestamma ... 35

Konstruera ... 35

Noll ... 35, 36

Preset ... 35, 37
Utskriftskontrolltecken ... 122
Utskriftsmenyn ... 122

\")
Val av mattenhet ... 30
Valj koordinatsystem ... 30
Valja utgdngspunkt ... 30
Varning som visas i bildskarmen ... 130
Véaxla matsystemets rakneriktning ... 92
Version av programvara och
héardvara ... 89
Vikt ... 134
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Vinkeltyper ... 46

180+A1 ... 46
180-A1 ... 46
360-A1 ... 46
INCLD ... 46
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