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Teclas do painel frontal
As teclas de painel sdo usadas para iniciar medicoes de caracteristica,
aplicar tolerancias, enviar relatérios dos resultados de medicéo e
configurar paréametros operacionais.
Tecla de funcao do painel Tecla de painel
Teclas de fungoes: As fungdes modificam-se como apoio as
actividades apresentadas no LCD.
Teclas de eixo: Para seleccionar eixos, de modo a repor a zero
ou predefinir pontos de referéncia antes das medicoes.
Tecla Menu: Apresenta os menus de teclas de funcgbes para a
configuracéo do sistema, funcdes adicionais e eliminacao de MENU
dados.

Teclas de seta: Utilizam-se para a deslocacdo em listas e

navegar menus e configurar campos de dados de ecra. A tecla :

Seta para cima € igualmente utilizada para iniciar um processo n n
de construcédo de caracteristica, tal como descrito em

“Construcéo de caracteristicas de pega” na pagina 47. a

actual.

Tecla Enviar: E usada para transmitir resultados de medicéo a
um computador. @

Tecla de Ajuda: Apresenta tdpicos de ajuda para uma fungéao
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Tecla de funcao do painel

Tecla de painel

Teclado numérico: Utiliza-se para introduzir dados numéricos.

Teclas de comando: Controlam processos de medicéo e
introducao de dados.

ENTER g FINISH
CANCELg QuUIT

Teclas de medicao: Para selecgdo de um tipo de medicéo de
caracteristica. Os tipos de medicao de caracteristica incluem
pontos, linhas, circulos, distancias, angulos, alinhamentos
obliquos.
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Painel posterior

Botao de ligacéo

Conector do cabo eléctrico
Porta fusiveis de substituicdo
Interface USB (tipo B)
Entradas do codificador
Terminal de ligacéo terra

DT H WN=

Nota
Gl N&o estabeleca nem remova nenhuma ligacdo enquanto a
unidade estiver a ser alimentada, caso contrario podera
provocar danos internos.

Nota

E necessario ligar o terminal de ligacao terra no painel
posterior do produto ao ponto estrela de ligacdo a terra da
maguina. Seccéo transversal minima do fio de ligagéo:

6 mm2. Nunca use este equipamento sem ligacao terra
adequada.

Nota
GI Verificar periodicamente danos e ligagdes fracas na
unidade do visor, conectores e cabos de ligagao.
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Informacao incluida neste manual

Estas Instrucdes de Operacédo abrangem a operacao, instalacao,
configuracdo e especificacdes dos seguintes modelos:

Nome do produto ID indice
ND 122 QUADRA-CHEK 749315-02 - A B
ND 122 QUADRA-CHEK 749315-03 - A B
ND 123 QUADRA-CHEK 749315-12 - A B
ND 123 QUADRA-CHEK 749315-13 - A B

As informacodes de operacdo encontram-se no Capitulo 1. Ainstalacéo,
instrucdes de configuracao e especificacdes estdo contidas no
Capitulo 2. Para obter instrugdes de instalagdo consulte as Instrugoes
de Instalacdo do ND 120 (ID 1029950-xx).

Versao de software
A verséo do software é apresentada no ecra de configuracdo Sobre.
Ver "Selecgéo do idioma e versao do produto” na pagina 72.
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Tipos de letra usados neste manual
Os tipos de letra seguintes sao utilizados para assinalar comandos do
operador ou para enfatizar:

Comandos do operador - as Teclas de funcdo € outras Teclas de
Painel sdo indicadas em maiusculas.

Enfase - Questdes de especial interesse ou conceitos que sao
enfatizados para o utilizador aparecem a negrito.

Apresentacao de sequéncias de digitacao

O utilizador executa sequéncias de digitacado de teclas de funcéo e
teclas de painel para medir caracteristicas e completar outras tarefas.
Estas sequéncias sao indicadas através de texto idéntico ao que se
mostra no exemplo seguinte:

Prima a tecla MENU, a tecla de fungao Limpar e, por fim, prima a tecla
de funcéo Sim que, por vezes, sdo abreviadas como:

Prima o MENU>Limpar>Sim
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Simbolos de seguranca

Quando os simbolos de seguranca a seguir surgem no produto, estao
a avisa-lo para informacoes de seguranca importantes.

Simbolo Descricao

Este simbolo indica “Atencao, perigo”. Consulte as
informacdes ou documentacdo que acompanham
para proteger contra ferimentos pessoais ou danos no
equipamento

Este simbolo é usado para indicar “Terminal terra”.

Este simbolo ¢ utilizado para indicar a posicao do
interruptor de ligacdo “On (alimentacdo)”.

Este simbolo ¢ utilizado para indicar a posicao do
interruptor de ligacao " Off (alimentagao)”.
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Mensagens apresentadas nestas instrucoes

Os exemplos seguintes mostram de que modo as mensagens de
seguranga, danos materiais e recomendacoes gerais sdo visualizadas
nestas instrugoes. Leia e compreenda estes tipos de mensagens
antes de prosseguir de modo a evitar ferimentos pessoais ou danos
materiais.

Mensagens acerca de outras mensagens de seguranca.
A Estas directrizes adicionais ndo solucionam perigos
especificos, pelo contrario, disponibilizam informagoes

que promovem uma consciencializagao e utilizacao de
mensagens de seguranca especificas.

2 Aviso!
As mensagens disponibilizam informacoes acerca da

natureza de uma situagao de perigo, as consequéncias de
nao evitar uma situacgédo de perigo e método(s) para evitar
uma situacéo de perigo.

Nota
G' Mensagens que disponibilizam informacoes
principalmente acerca de situagdes que conduzem a

danos materiais, as possiveis consequéncias de nao evitar
as situagdes, ou método(s) para evitar essas situagoes e
mensagens de recomendacdes gerais.
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Seguranca
As mensagens seguintes disponibilizam informacdes de seguranca
para evitar ferimentos pessoais e danos no produto:

Leia e compreenda estas instrucoes antes de usar o
equipamento de modo a evitar a possibilidade de
ocorréncia de ferimentos pessoais ou morte.

As pecas com energia perigosas podem ficar expostas
caso o0 equipamento seja aberto. Nao abrir o equipamento.
No interior ndo existem itens a efectuar manutencao.

A proteccéo disponibilizada pelo equipamento pode ficar
comprometida caso seja usada de outro modo que néo o
especificado. Nao utilize este produto de outra forma que
nao o fim a que destina.

Nota

Para seguranca, operacao e manuseamento do
equipamento, mantenha este documento para referéncias
futuras.

Limpeza

=

Aviso! Risco de choque eléctrico!

Durante a limpeza é possivel que seja conduzida
electricidade a partir de pecas com corrente perigosas, na
eventualidade de entrar liquido no equipamento.

Para evitar o perigo, desligue sempre o equipamento,
desligue o cabo de alimentagao e nunca use um pano que
esteja a pingar ou saturado com agua.

Nota

Nunca use produtos de limpeza abrasivos, detergentes
fortes ou solventes para evitar danos no equipamento.

Desligar a DRO.

Desligue o cabo da alimentacao da fonte de alimentacéo.

Limpe as superficies exteriores com um pano himido com agua e

um detergente moderado.

Eixos de medicao
O DRO do ND 120 DRO apresenta 2 ou 3 eixos dependendo do

modelo adquirido. As imagens do ecra DRO utilizadas neste manual
mostram numeros de eixos diferentes e servem exclusivamente de

ilustracéo.
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Palavra-passe de supervisor

Parametros de configuracao criticos sdo protegidos por palavra-passe.
Apenas os técnicos qualificados deverao ter acesso por palavra-passe
aos parametros dos ecras de configuracédo. Este procedimento evitara
ajustes acidentais nos parametros de configuracédo da instalagao.

Nota

0

A palavra-passe € 070583.

Introduza a palavra-passe do supervisor

Prima a tecla MENU para apresentar as teclas de funcéo
de menu.
Prima a tecla de fungdo Configuracao para visualizar

o menu de configuracao.

Navegue para cima ou para baixo no menu, para realgar a opcdo de
menu Supervisor com as teclas de seta para Cima/para Baixo.

Navegue desde o0 menu até ao campo de configuracdo Palavra-passe
utilizando a tecla de Seta da Direita.

Introduza a palavra-passe 070583 do supervisor com o teclado
numeéerico.

Prima a tecla TERMINAR para guardar a palavra-passe e
FINISH voltar ao ecra de configuracéo.

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao DRO.
FINISH

Nota

G' Os supervisores poderdo pretender remover esta pagina
das Instrucdes de Funcionamento depois de configurarem
o sistema de leitura. Guarde em local seguro para
utilizacdo futura.

ND 120 QUADRA-CHEK
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1.1 Apresentacao

1.1 Apresentacao

O ND 120 é um sistema de leitura digital avancada (DRO) para realizar
medicdes de 2 ou 3 eixos usando encoders TTL. O ND 120 pode ser
usado com comparadores 6pticos, microscépios para criagao de

ferramentas ou sistemas de medicédo de video como parte de uma

producéo in-line ou inspeccéo final de qualidade.
Estdo disponiveis as seguintes funcoes:

Avaliacdo de marcas de referéncia para encoders de referéncia
simples e codificagdo remota.

Correccéao de erro linear, linear segmentado e nao linear
Factor de escala para pecas que se expandem ou diminuem

Interface LCD de utilizador multilingue: o idioma é seleccionado pelo
utilizador

As funcdes das teclas de funcao no LCD alternam para suportar
diferentes actividades do utilizador

Teclas de setas para uma navegacao facil em listas e menus

Compensacéo de alinhamento obliquo para alinhamento de pecas
antes da medicéo, eliminando a necessidade de fixacdes morosas

Dois pontos de referéncia para medigdes absolutas e incrementais

Teclas de eixo zero e predefinir para estabelecer pontos de
referéncia

Seleccao facil do tipo de medigdo de caracteristica usando teclas de
funcao de medicao nitidamente assinaladas:

Pontos, linhas, circulos, distancias, angulos
Alinhamento obliquo para alinhamento de pecas
A medicao de caracteristica pode incluir:

Medicbes dimensionais das caracteristicas geométricas da peca

Criacao de caracteristicas com a introdugdo de dados
dimensionais

Construcao de novas caracteristicas a partir das existentes
Aplicagao de tolerancias

Teclado numérico com:

Teclas numéricas para introdugao de dados
Ponto decimal e teclas +/- para introdugdo de dados

Teclas rapidas definidas pelo utilizador que programa as teclas do
painel para iniciar as funcdes mais usadas.

Relatorios de resultados de medicdes enviados para um
computador numa ligacado USB-para-Série

Definigoes definidas pelo utilizador enviados para um computador
numa ligacdo USB-para-Série
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1.2 Funcoes basicas

Arranque inicial

Ligue a corrente (localizada na parte posterior da
o — estrutura). Depois de ligar a energia, ou apés uma
quebra de energia, seré visualizado o ecra de
arrangue.

Prima a tecla ENTER para passar do ecra de ligacao
ENTER para o ecrda DRO.

O seu DRO esta pronto para funcionar e esta no modo de
funcionamento de Posicdo Actual. Serao apresentados os valores de
posicao do encoder para todos os eixos.

ND 120 QUADRA-CHEK

ND 122/123

Versdo do software 202
ID 749312-05

Premir Enter para continuar.

Ecra de arranque inicial

Posicao actual

X 00000
Y 00000
Z  0.0000

Ecra DRO
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Definir um zero maquina repetivel

Se o seu DRO foi configurado para definir um zero maquina no
arranque, sera apresentada uma mensagem solicitando-lhe que cruze
marcas de referéncia ou introduza posicoes de referéncia do eixo do
batente . O zero maquina € usado pelo ND 1200 para aplicar dados de
correccdo de erro a medida que forem efectuadas as medicdes. Para
definir um zero méaquina repetivel deve:

r

asicas

Desloque a esquadria para que os cruzamentos da marca de
referéncia do encoder sejam reconhecidos em cada eixo ou

deslogue a esquadria para a posicdo de referéncia do batente e
prima ENTER em cada eixo quando nao estiverem presentes marcas
de referéncia do encoder.

1.2 Funcoes b

Nota

No caso do requisito para as marcas de referéncia cruzada
seja desviado premindo a tecla Cancelar, os dados de
correcgao de erro gue possam ser guardados no seu DRO
nao serao aplicados.

Desligar.
Desligar a corrente. As definicoes de parametros e
o — tabelas de compensacéo de erro que foram
guardados durante a operacdo serdo mantidos na
memoria.

20
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Descricoes da tecla de painel

As descricdes das funcdes da tecla do painel sdo fornecidas nas
seguintes pdaginas para funcao Medicao, teclas Comando, Ajuda, Eixo,
Enviar e Menu. As fungdes das teclas de fungéo sao igualmente
descritas mais adiante na seccdo seguinte como parte das descrigoes
do ecré e disposicao das teclas de fungao.

Funcao

‘

Medir ponto: Prima a tecla Ponto uma vez
para medir um ponto ou duas vezes para usar
a repeticao automatica para medir diversos
pontos. E necessario no minimo um ponto de
referéncia para medir um ponto.

N

Medir linha: Prima a tecla 1inha uma vez
para medir uma linha, ou duas vezes para usar
a repeticdo automatica para medir diversas
linhas. Sao necessarios no minimo dois
pontos de referéncia para medir uma linha.

Y

"

Medir circulo: Prima a tecla Circulo uma vez
para medir um circulo, ou duas vezes para
usar a repeticdo automatica para medir
diversos circulos. Sdo necessérios no minimo
trés pontos de dados para medir um circulo.

Medir distancia: Prima a tecla Distancia
uma vez para medir uma distancia, ou duas
vezes para usar a repeticao automatica para
medir diversas distancias. Sdo necessarios
dois pontos para medir uma distancia.

B

Medir angulo: Prima a tecla Angulo uma vez
para medir um angulo, ou duas vezes para
usar a repeticdo automatica para medir
diversos angulos. Recolha no minimo dois
pontos de dados, depois prima a tecla ENTER
em cada lado do angulo.

B

Alinhar peca: Prima a tecla Obliquo para
compensar electronicamente um
alinhamento de peca ndo quadrada no eixo
principal.

ND 120 QUADRA-CHEK
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Teclas de
COMANDO

Funcao

r
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ENTER

Introduzir dados: Prima a tecla ENTER para
introduzir pontos durante as medicoes de
caracteristica ou introduzir valores em
campos de configuragao. Premir a tecla ENTER
indica que os dados de uma medicdo ou num
campo estdo prontos a usar.

FINISH

1.2 Funcoes b

Terminar uma medicao: Prima a tecla
TERMINAR para completar uma medicéo de
caracteristica. Premir a tecla TERMINAR pela
segunda vez faz regressar o utilizador ao ecra
DRO.

CANCEL

Eliminar dados ou caracteristicas: Prima a
tecla CANCELAR para eliminar o Ultimo ponto
introduzido, os dados nos campos de
configuracdo ou qualquer outra caracteristica
destacada da lista de caracteristicas.

QuIT

Abandonar actividade actual: Prima a tecla
SAIR para abandonar a tarefa actual e
regressar ao ecra DRO ou sair da lista de
caracteristicas.

tecla AJUDA

Funcao

B

Disponibilizar ajuda: Prima a tecla Ajuda
para apresentar os tépicos da ajuda no ecra.
Os tépicos da ajuda explicam como usar a
funcao actual.

Teclas de EIXOS

Funcao

Colocar eixo a Zero: Prima a tecla de eixo
para a direita do eixo pretendido para colocar
o valor de posicao de eixo a zero quando
estabelecer um ponto de referéncia a zero.

Predefinir um eixo ou eixos: Prima uma ou
mais teclas de eixos para a direita do eixo
pretendido, quando predefinir os valores de
posicdo do eixo para estabelecer um ponto
de referéncia.

Tecla ENVIAR

Funcao

0

Transmitir resultados das medi¢oes: Prima
a tecla Enviar para transmitir os dados de
medicdo para um computador.

22
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Tecla MENU

Funcao

MENU

Apresentar menus de teclas de funcao:
Prima a tecla de MENU para apresentar os
titulos dos menus por cima das teclas de
fungédo. Os menus incluem:

Configurar: Usada pelos supervisores para
configurar as caracteristicas operacionais
do sistema.

Extra: Usada por operadores para conduzir
medicoes e enviar dados de resultados de
medicéao.

Limpar: Usada por operadores para limpar
dados de medicdes e pontos de referéncia.

Teclas de SETA

Funcao

Navegar em menus e campos de
dados do ecra de configuragédo. A
tecla Seta para cima € igualmente
utilizada para iniciar um processo de
construcao de caracteristica.

ND 120 QUADRA-CHEK
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1.2 Funcoes b

Modos de visualizacao e disposicao das teclas de
funcao

Os ecras DRO apresentam informacdo num dos quatro modos de
funcionamento:

O modo DRO mostra as posi¢cdes actuais dos eixos

Os ecras do modo de avaliacao de caracteristica podem alternar
entre duas visualizacbes que mostram todos os resultados de
medicao e a nuvem de dados dos pontos recolhidos

O modo de medicao de caracteristica indica o tipo de
caracteristica, pontos recolhidos e posi¢cdes actuais dos eixos
durante as medicoes

O modo de configuragao apresenta os ecras de instalagéo e
configuragdo do ND 1200

As teclas de funcéo alternam para apoiar actividades apresentadas nos
ecras.

Nota

@ Os ecrés de instalagdo e configuracao e as teclas de
fungéo sdo descritos mais abaixo no Capitulo 2: Instalagao,
configuracdo e especificagoes.

Ecra de modo DRO
O ecrda DRO mostra:

A lista de caracteristicas das caracteristicas medidas no lado
esquerdo

Unidade de medicdo e ponto de referéncia actual no canto superior
direito

As posicoes actuais de todos os eixos

Estado do alinhamento da peca: um pegueno rectangulo por cima da
letra do eixo indica que a pega esta alinhada com um eixo de
medicao (foi executado um alinhamento obliquo)
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Posicao actual

ron] 1

<X 22.1000
“Y 12,1000
'¢Z 00000

Ecra DRO de posicao actual mostrando as posigoes de

eixo actuais
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Ecras do modo de avaliacao de caracteristica e teclas de funcao

Os ecras de avaliacdo de caracteristica podem alternar entre duas
visualizacoes, pressionando a tecla de funcdo Visualizar para
mostrar:

A lista de caracteristicas das caracteristicas medidas no lado
esquerdo

Unidade de medicdo e ponto de referéncia actual no canto superior
direito

O tipo e nimero de caracteristica da caracteristica seleccionada
A posicao da caracteristica

Valores geométricos e dimensionais como o diametro,
comprimento ou angulo

O numero de pontos de referéncia utilizados para definir a
caracteristica

Erro de forma

As caracteristicas relacionadas utilizadas se a caracteristica tiver
sido construida.

Uma indicagédo de que a caracteristica foi criada, se aplicavel

A nuvem de dados dos pontos de referéncia recolhidos e usados
para definir a caracteristica

CIRCULO M mm| |1
e,
~X 237039
. 3
o 4 .
. oY 10.9557
o 6 .
-
/S B
2 Dy 3.8284
L 10 r

F 00625
Chamar | ‘U’isualiz.| Alterar | Tol
Ecrd do modo de avaliagado de caracteristica
mostrando valores de caracteristica
CIRCULO M mm| |1
/‘2 X 237039

Y 109557

* 3 D 38284
x " ot
g g Ptos=4
- 7
s 8
s 9
L 10
DRO
Chamar | Visualiz. Alterar Tol

Teclas de Funcao

funcao DRO

Chamar Mostra uma caracteristica diferente na lista de
caracteristicas, ao especificar o seu nimero de
caracteristica.

Visualizar Alterna entre o ecra predefinido que mostra os
valores dos eixos e 0 ecrad que apresenta 0s
pontos de referéncia recolhidos para definir a
caracteristica.

Alterar Mostra algoritmos de ajuste alternativos para o
tipo de caracteristica actual, como o LSBF
(least squares best fit - método dos minimos
quadrados) e ISO.

Tol Indica as toleréncias alternativas que podem

ser aplicadas a caracteristica actual.

Nota

=)

As tolerancias serao discutidas mais abaixo neste capitulo.

ND 120 QUADRA-CHEK

Ecréd do modo de avaliagao de caracteristica

mostr

ando pontos de referéncia
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Medir linha

Ptos
> IX

Y
Z

OfRhNNTO
Y= R

16,8000
10.8000
0.0000

| Chamar |

Criar | Constr

(72] Ecra do modo de medicao de caracteristica e teclas de funcao
8 O ecra de medicao de caracteristica é apresentado depois de se iniciar
-a uma medigao de caracteristica pressionando uma tecla de Medicao e
S mostra:
o) A lista de caracteristicas das caracteristicas medidas no lado
7, esquerdo
(] . . o .
0 Unidade de medicédo e ponto de referéncia actual no canto superior
On direito
g O tipo de caracteristica que esta a ser lido e o nimero dos pontos
LL de referéncia recolhidos
N As posicoes actuais de todos os eixos
F
Teclas de Funcao
funcao DRO
Chamada Chama a primeira caracteristica relacionada de
uma construgao de caracteristica nova.
Criar Mostra os campos de introducéo de dados para
criar o tipo de caracteristica especificado.
Constr Inicia a construcdo de uma nova caracteristica.
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Ecrd do modo de medicdo de caracteristica mostrando
o tipo de caracteristica e pontos recolhidos
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Menus

Prima a tecla MENU para visualizar os titulos de menu por cima
das teclas de fungao na parte inferior do ecra LCD. Prima uma

tecla de fungao de menu para ver o ecrd de menu
correspondente. Os menus incluem:

Funcoes de
CONFIGURAR

Menu CONFIGURAR

Sobre mm| [
Idioma Inglés

Configuration X¥Z

Visualizar

Codificad.

Ted Atalho

Imprimir

Form. Caract.

Medir

Supervisor v2.02

Perpendic. ID 749312-05

- (<) HEIDENHAIN

Prima a tecla de fungao do
menu Configurar para ver
apresentar o conjunto de
ecras Configuragao
utilizados para configurar o
DRO. A utilizagdo do menu
Configuracéo é explicada
abaixo no Capitulo 2:
Instalagédo, Configuracéo e
Especificacoes.

LINHA 12 imm| [1
“X 108000
‘Y 94500
34 12°40'49"

Ptos=2 F 00000
RO

d.

Nota

@ O acesso aos campos de dados de configuracdo do menu
de configuracao é reservado por palavra-passe a
supervisores e outro pessoal tecnicamente qualificado.
Erros de configuracdo podem ocasionar erros de medicdo
graves.

Menu EXTRA

Funcoes EXTRA

Prima a tecla de fungao
Extra para apresentar o
ecra de pop-up Extra. O
menu Extra é utilizado para
realizar muitas funcbes de
medicdo e transmisséo de
dados. Seleccione uma
funcéo e, em seguida,
prima a tecla ENTER. As
fungdes do menu extra
incluem:

Alterna entre a anotacao
para a frente e para tréas.

GMS/GD

Alterna entre a visualizagado
de graus, minutos,
segundos e graus
decimais.

Polega./mm

Alterna entre a visualizagao
de polegadas e milimetros.

ND 120 QUADRA-CHEK

Config. | | Extra | Eliminar

Os titulos de menu séo apresentados por cima das
teclas de funcdo na parte inferior do ecrad LCD
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Menu EXTRA

Funcoes EXTRA

SCM

Limpa pontos de referéncia
e restaura as coordenadas
da maquina.

Min Max

Recolhe e guarda os
valores minimos e
méaximos até que a tecla

terminar seja pressionada.

Predefinir

Define a posicdo de um ou
mais eixos com valores
especificados.

Predefinir!

Chama a Ultima posicédo
predefinida.

Imp PS

Envia os dados actuais para
a porta RS-232.

Enviar 2

Envia dados X, Y actuais
para um computador.

Enviar 3

Envia dados X, Y, Z/Q
actuais para um
computador.

Enviar D

Envia o didametro actual
para um computador.

Enviar F

Envia o formulério actual
para um computador.

Enviar L

Envia a distancia actual
para um computador.

Enviar Q

Envia o valor do Eixo-Q
actual para um
computador.

Enviar r

Envia o raio actual para um
computador.

Enviar X

Envia o valor do Eixo-X
actual para um
computador.

Enviar Y

Envia o valor do Eixo-Y
actual para um
computador.

Enviar Z

Envia o valor do Eixo-Z
actual para um
computador.
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Menu EXTRA Funcoes EXTRA

Enviar < Envia o dngulo actual para
um computador.

Zero 2 Repde os eixos X e Y a zero

Zero Q Repbe a zero o valor de
angulo do eixo Q.

menu LIMPAR Funcoes de LIIPAR

Posicdo actual |mm|j1_ E;::s;araptaercala“rcrjwep;?ngao

. ﬁx 1 G Rnn ') CaraCAterl'_sticas, ponto de

P referéncia e dados de

o Eliminar tds funcdes, sistemas D alinhamento da peca.

And coord. € alinhamento?

/s

s

z 112L V.UUV D

[+]

s 2

Nao | Sim | |

ND 120 QUADRA-CHEK
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1.3 Preparar para Medir

Ligacao

Ligue o produto. O interruptor de ligagao situa-se no painel posterior
da estrutura. Depois de ligar a energia, ou apés uma quebra de
energia, sera visualizado o ecra de arranque. Ver "Arranque inicial' na
pagina 19.

Prima a tecla ENTER para passar do ecréa de ligacdo para o ecra DRO.

Se o produto foi configurado para definir um zero maquina no
arranque, sera apresentada uma mensagem solicitando-lhe que cruze
marcas de referéncia ou especifigue manualmente as referéncias dos
€ixos.

Definir o zero maquina

E necessario um zero da maquina para o DRO para aplicar a tabela de
calibracdo na geometria da maquina correctamente.

Nao se recomenda a utilizagdo da maquina sem calibragao
@ activa. Isto conduz a erros de posicao desconhecidos.

Normalmente a calibracdo baseia-se em fazer referéncia através de
marcas de referéncia nos encoders. Estabelecer o zero da maquina
depois de ligar.

Desloque a esquadria para que os cruzamentos da marca de
referéncia sejam reconhecidos em cada eixo.

Se o zero da maquina for determinado por batentes:

Desloque a esquadria para a posicéao de referéncia de batente e
prima ENTER em cada eixo.
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Seleccionar a anotacao desejada

A anotacdo determina o nimero de pontos de medicéo recolhidos
para cada tipo de caracteristica.

Anotacao para a frente: Use a anotagao para a frente para pedir um
ndmero de pontos para cada tipo de caracteristica especificado
anteriormente. Quando se usa a anotacdo para a frente, o nimero
de pontos pedidos € visualizado no canto superior esquerdo do ecra.
A medida que os pontos séo introduzidos, o nimero de pontos
pedidos diminui. Como é necessario um numero de pontos fixo ao
usar a anotacao para a frente, o sistema completa a medicéo
automaticamente e mostra a caracteristica depois de se ter
introduzido o ultimo ponto pedido. Nao é necessario premir a tecla
TERMINAR nas medicdes de anotacdo para a frente para concluir uma
medicao.

Anotacao para tras: Utilize a anotagédo para trés para permitir que o
operador determine o nimero de pontos para cada caracteristica. A

anotagao para tras mostra o numero total de pontos recolhidos no
canto superior esquerdo do ecra a medida que sao introduzidos. E
necessario premir a tecla TERMINAR para concluir as medicoes de
anotagao para tras.

Alternar entre a anotacao para a frente e para tras
Prima Menu>Extra>Anot>Enter

ND 120 QUADRA-CHEK
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Alinhar a peca com o eixo de medicao.

Medicbes precisas requerem gue a peca esteja perfeitamente
alinhada com um eixo de medicéo. Pecas desalinhadas causam erros
de medicdo de co-seno. Use a fungéo alinhamento obliquo para
converter coordenadas de maquina em coordenadas de peca e
compensar o desalinhamento da peca. Mega um alinhamento obliquo
de cada vez que uma peca hova € montada no sistema de medigao.

Mega uma linha obliqua, lendo uma aresta recta da pega num eixo de
medicao principal. E necesséario um minimo de dois pontos para uma
linha, mas a leitura de mais pontos ird melhorar a preciséo.

Nota

@ O alinhamento realiza-se relativamente a uma aresta da
peca, aqui a titulo de exemplo. Os alinhamentos de peca
podem ser feitos relativamente a caracteristicas da peca
que ndo uma aresta. Por exemplo, uma linha construida
entre os centros de dois furos pode ser alinhada com um
eixo de medicéao, se desejado.

A aresta ou linha de alinhamento obliquo deve estar
orientada dentro de 45 graus do eixo de medicéo.

Efectuar um alinhamento de peca (Alinhamento obliquo)
-SP Prima a tecla alinhamento obliquo.
Leia, no minimo, dois pontos ao longo da aresta da
peca. No exemplo aqui mostrado, a peca esta

alinhada com o eixo X com a medicao de trés pontos
ao longo da aresta inferior da peca.

Nota
@ Em alternativa, a pecga pode ter sido alinhada com o eixo Y
ao longo de uma aresta vertical.
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Sao lidos trés pontos para alinhar a aresta inferior de

uma peca com o eixo X
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Definir um ponto de referéncia

Defina um ponto de referéncia quando a peca estiver alinhada
obliguamente. Podem ser criados dois pontos de referéncia.
Normalmente, o ponto de referéncia 1 é uma referéncia zero e é usada
como um ponto de referéncia absoluto ou primario, enquanto que o
ponto de referéncia 2 é usado como um ponto de referéncia
incremental ou temporario.

Os pontos de referéncia podem ser definidos para zero ou
predefinidos para valores especificos.

Ha dois métodos a disposicdo para definir um ponto de referéncia:

Reponha a zero ou predefina os eixos X e Y num ponto ou no ponto
central de um circulo

Reponha a zero ou predefina os eixos X € Y num ponto ou num
ponto central construido a partir de caracteristicas relacionadas

Embora o ponto de referéncia possa ser criado a partir de um ponto
lido ou a partir do ponto central de um circulo lido, € mais comum cria-
lo a partir de um ponto que tenha sido construido a partir de
caracteristicas relacionadas importantes, como a linha de alinhamento
obliguo e a segunda linha de aresta da peca. Apresenta-se abaixo o
exemplo de um ponto de referéncia criado a partir de um ponto
construido.

Nota

@ As construcoes e as medigdes de caracteristica
necessarias as construcoes sdo abordadas em detalhe
mais abaixo neste capitulo. No entanto, mostra-se agui um
pequeno exemplo de construgdes, para tratar o topico
convenientemente.

ND 120 QUADRA-CHEK
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Medicao da linha obliqua e da linha de aresta da peca para
construcao de um ponto

Leia uma linha de Alinhamento obliquo ao longo da parte inferior da
peca e leia uma linha no lado esquerdo da peca. Estas linhas serao
utilizadas para construir um ponto de referéncia.

Efectue um alinhamento obliquo da peca com o eixo X relativamente
a aresta inferior

-SP Prima a tecla alinhamento obliquo.
Meca 3 pontos ao longo da aresta inferior (pontos 1,
2e3).
Prima a tecla TERMINAR para concluir a medicéao da

linha obliqua.

Meca uma linha ao longo da aresta esquerda

Prima a tecla Linha.
Meca 3 pontos ao longo da aresta esquerda (pontos 4,

5 e 6).

Prima a tecla TERMINAR para concluir a medicdo da
segunda linha.

Alinha obliqua e a linha da aresta esquerda séo agora apresentadas na
lista de caracteristicas no lado esquerdo do ecrd DRO. Em seguida,
mostra-se a construgao de um ponto utilizando estas caracteristicas
relacionadas.
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Realiza-se um alinhamento obliquo ao longo da parte
inferior e é lida uma linha no lado esquerdo
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Construir um ponto de referéncia a partir de caracteristicas da
linha

Construa um ponto a partir da linha obliqua e da linha da aresta
esquerda para criar um ponto de referéncia.

- Prima a tecla Ponto. Abre-se o ecra Medir Ponto.
x
Prima a tecla de seta para cima>ENTER para iniciar a

construcao e seleccionar a caracteristica da linha (2).
O ecra transforma-se no ecrd Construir Ponto, a
caracteristica 2 é verificada e a funcao de linha obliqua
1 ¢ realcada.

Prima ENTER para verificar a caracteristica 1.

Prima a tecla TERMINAR para concluir a construcdo do
ponto a partir da interseccao das duas caracteristicas
de linha relacionadas verificadas.

Medir ponto |mm|j1_ |Construir ponto |mm|j1_ PONTO 3 |mm|j1_
Ptos & M = o1 =
0" X 6.6749 ™iX 0.0000 ;X 2.1210
) =) o
=1 -
) § 41116 Y 0.0000 Y 0.0000
Z 00000 < 0°0000" Z 0.0000
Ptos=3 F 07971 Carac=2
DRO DRO
| Chamar | Criar | Constr | Chamar ‘ Visualiz_| Sensor Chamar | Visualiz.| Alterar | Tol
A tecla PONTO estd pressionada Seleccionam-se caracteristicas O ponto é construido

Repor o ponto de referéncia a zero

Os pontos de referéncia podem ser repostos a zero ou predefinidos.
Este exemplo cria um ponto de referéncia zero a partir de uma
caracteristica de ponto.

Prima as teclas do eixo X e Y para repor a posicao do
ponto a zero.

PONTO 3 mm{[1] [PONTO 3 Jmm| [
X 21210 X 00000

=Y 00000 ™Y°  0.0000
V4 00000 7 0.0000

Carac=2 Carac=2
DRO DRO
Chamar ‘ Visualiz. | Alterar | Tol Chamar | Visualiz. ‘ | Tol
O ponto é realcado O ponto é reposto a zero como ponto de
referéncia

ND 120 QUADRA-CHEK
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Predefinir o ponto de referéncia

Os pontos de referéncia podem ser repostos a zero ou predefinidos.
Este exemplo cria um ponto de referéncia predefinido a partir de uma
caracteristica de ponto.

PrimaMENU>Extra>Predefinir>Enter, paraapresentar
o ecra de predefinicao.

Pressione a tecla do Eixo desejado e introduza o valor
predefinido para o eixo.

Se o desejar, pressione outra tecla de Eixo e introduza
o valor predefinido para esse eixo.

Prima a tecla TERMINAR para predefinir o ponto de
referéncia com os valores especificados.

Predefinir eixo...

Posicao actual

o] 1

Ecl)\feséfd[;sfmn X 2.0
o Y 30
- Z 0.0000

~> | | |

X
X
V4

b

2.0000
3.0000
0.0000

——

PREDEFINIR Seleccionado do menu Introduzem-se os valores predefinidos
EXTRA
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O ponto é predefinido como ponto de

referéncia
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1.4 Medicao de caracteristicas de

peca

Caracteristicas de peca

As caracteristicas sdo medidas através da leitura de pontos de
referéncia que distinguem a geometria dimensional da peca. Por
exemplo, varios pontos lidos a volta do perimetro de um circulo
produzem representacdes numéricas e graficas da geometria do
circulo. Neste manual, uma geometria medida é referida como
caracteristica e pode ser mostrada alternadamente de forma
numeérica ou grafica, pressionando a tecla de funcao Visualizar.
Existem varios tipos de caracteristicas e cada um tem informacéo
dimensional diferente. Por exemplo, um circulo tem uma posicdo de
ponto central e um raio, um ponto tem uma posicao e um angulo tem

graus.
CiRCULO 10 lmm [ CiRCULO 10 Jmm| |1
> X 111306 g
Y -2.1948
s 2 . D 18662
F 01368
LSBF
-2.1948
F 01368
Chamar ‘ Visualiz,| Alterar | Tol Chamar | Visualiz,| Alterar ‘ Tol

Caracteristica mostrada numericamente

ND 120 QUADRA-CHEK

Caracteristica mostrada graficamente
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Lista de caracteristicas

Cada uma das caracteristicas é adicionada a lista de caracteristicas
quando é medida. A lista de caracteristicas mostra todas as
caracteristicas medidas no lado esquerdo do ecrd LCD e é visivel nos
modos DRO e de medicao. Cada uma das caracteristicas é identificada
por um ndmero e um icone indicando o seu tipo (p.ex., circulo, linha,
etc.). Podem ser adicionadas até 100 caracteristicas a lista de
caracteristicas. Use as teclas de cursos de Setas para se deslocar na
lista. Destaque a funcdo desejada para voltar a chamar ou enviar a
caracteristica para um computador. Seleccione caracteristicas
relacionadas na lista de caracteristicas para construir novas
caracteristicas. Elimine caracteristicas usando a tecla CANCELAR ou
premindo a tecla MENU e depois a tecla de fungdo Limpar. Em geral, o
utilizador devera eliminar caracteristicas, pontos de referéncia e
alinhamentos obliquos antigos da lista de caracteristicas antes de cada
nova sessao de medicéao.

Medicao de caracteristicas de peca
As caracteristicas da peca séo medidas com reticulos.

Medicao com reticulos

Desloque a esquadria de modo a posicionar os reticulos sobre o
ponto da caracteristica desejada e prima a tecla ENTER. O ponto lido
serd adicionado aos pontos necessarios para a caracteristica.
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Funcoes de medicao

O ND 12x mede as caracteristicas ponto, linha, circulo, distancia e
angulo. Para medir uma caracteristica utilizando a anotacao para tras
(Ver "Seleccionar a anotacdo desejada" na pagina 31):

Prima a tecla de Medicdao da caracteristica desejada
Leia os pontos necessarios
Prima a tecla TERMINAR.

Repeticdao automatica

Use a repeticao automatica para medir varias caracteristicas do
mesmo tipo (como uma série de circulos). Prima duas vezes a tecla de
Medicao da caracteristica desejada para activar a repeticdo automatica.
Por exemplo, pressione duas vezes a tecla de Medicao de circulos
para medir uma série de circulos. Quando a repeticdo automatica esta
activada, o ecrda Medir Caracteristica transforma-se no ecra Medir
Caracteristicas. Por exemplo, o ecrd Medir Circulo torna-se no ecra
Medir Circulos como se mostra abaixo.

Medir circulo |mm| i Medir circulos

]

ke
I

Y 28037 ¢

ad M
ad N

"X~ 30790 "X°  3.0790
Y 28037
Z 00000 Z 0.0000

‘ Chamar| Criar | Constr | Chamar| Criar ‘ Constr

Ecra Medir Circulo Ecra Medir Circulos

Utilize a repeticao automatica e a anotacao para a frente para
acelerar medigOes repetitivas. Por exemplo, a medicdo de uma duzia
de circulos requer que o utilizador prima a tecla de Medicao de
circulos antes de medir cada um dos circulos e prima a tecla
TERMINAR para cada uma das medigdes. Para as mesmas medigoes,
utilizando a repeticdo automatica e a anotacao para a frente, o
utilizador precisa de pressionar antes a tecla de Medigao de circulos
duas vezes e a tecla TERMINAR uma vez depois de medir todos os

12 circulos. Pressionar a tecla TERMINAR desliga a repetigao
automatica.

Nota

@ Nas paginas seguintes sao apresentados exemplos de
medigoes em que se utilizam reticulos para ler pontos na
peca de demonstracao 2-D fornecida com cada unidade.

ND 120 QUADRA-CHEK
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Medicao de pontos

Os pontos sdo a caracteristica mais simples de medir. E necessario
apenas um ponto para definir a localizacdo de um ponto. Podem ser
lidos, no maximo, 100 pontos, cuja média é calculada pelo sistema
para medir um Unico ponto.

40

Prima a tecla Medicao de ponto. Abre-se o ecrda Medir
Ponto. Prima a tecla duas vezes para medir varios
pontos usando a repeticdo automatica.

Desloque a esquadria de modo a posicionar 0s
reticulos sobre a localizagdo do ponto desejada e
prima a tecla ENTER.

Prima a tecla TERMINAR para concluir a medigdo. A
posicao do ponto é visualizada e a caracteristica ponto
€ adicionada a lista de caracteristicas.

r s
il o ©
\ \/\/

E lido um ponto na peca

PONTO 4 jmm 1
> X 2.3871

-
Z

Ptos=1

-04291
0.0000

F 00000
DRO

Chamar | ‘U’isualiz.| | Tol

A posicao do ponto é visualizada e a caracteristica
ponto é adicionada a lista de caracteristicas
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Medicao de linhas

Sa0 necessarios, no minimo, 2 pontos para medir uma linha. Podem
ser lidos, no maximo, 100 pontos, que serdo processados por um
algoritmo de ajuste para definir a linha.

Prima a tecla Medicao de Tinha. Abre-se o ecrd Medir
Linha. Prima a tecla duas vezes para medir vérias
linhas usando a repeticdo automatica.

Desloque a esquadria de modo a posicionar 0s
reticulos sobre um ponto extremo da linha e prima a
tecla ENTER.

Desloque a esquadria de modo a posicionar 0s
reticulos sobre o outro ponto extremo da linha e prima
a tecla ENTER.

Prima a tecla TERMINAR para concluir a medicao.
Mostram-se a posicao e angulo da linha e a
caracteristica linha é adicionada a lista de
caracteristicas.

Prima a tecla de funcao Alterar para modificar o
algoritmo de ajuste da linha, se desejado.

Os algoritmos de ajuste de linha incluem:

LSBF: Ajuste determinado pela minimizagdo da soma dos desvios
de ponto elevados ao quadrado do ajuste a forma.

|ISO: Ajuste determinado pela minimizacdo do desvio da forma.
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E lida uma linha na peca

LINHA 6

ron] 1

X
Y

“ KA
o] W b N

Ptos=2

DRO

-0.9521
1.7455

4 17°35%5"

F 00000

Chamar | Visualiz.| Alterar ‘ Tol

Mostram-se a posicao e angulo da linha e a
caracteristica linha é adicionada a lista de

caracteristicas
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Medicao de circulos

Sao necessarios, no minimo, 3 pontos para medir um circulo. Podem
ser lidos, no maximo, 100 pontos, que serdo processados por um
algoritmo de ajuste para definir o circulo.

Prima a tecla Medicao de circulo. Abre-se o ecra
Medir Circulo. Prima a tecla duas vezes para medir
varios circulos usando a repeticao automatica.

Desloque a esquadria de modo a posicionar 0s
reticulos sobre um ponto no perimetro do circulo e
prima a tecla ENTER.

Desloque a esquadria para posicionar os reticulos
sobre dois outros pontos distribuidos uniformemente
pelo perimetro, pressionando a tecla ENTER para
recolher cada ponto.

Prima a tecla TERMINAR para concluir a medicéo.
Mostram-se a posicao e didmetro do circulo e a
caracteristica circulo é adicionada a lista de
caracteristicas.

Prima a tecla de Seta da Esquerda ou Direita, para
alternar a visualizagao entre Didmetro e Raio, se
desejado.

Prima a tecla de funcao Alterar para modificar o
algoritmo de ajuste do circulo, se desejado.

Os algoritmos de ajuste de circulo incluem:

LSBF: Ajuste determinado pela minimizacdo da soma dos desvios
de ponto elevados ao quadrado do ajuste a forma.

ISO: Ajuste determinado pela minimizagdo do desvio da forma.

Externo: Produz o circulo maior.

Interno: Produz o circulo menor.
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E lido um circulo na peca

CIRCULO 7 imm| [1
X 104806
YT 00424

3.7551

F 00000

] ) I

Ptos=3
DRO

Chamar | Uisualiz.| Alterar | Tol

Mostram-se a posicao e didmetro do circulo e a
caracteristica circulo é adicionada a lista de
caracteristicas
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Medicao de distancias
Sa0 necessdrios dois pontos para medir uma distancia.

Prima a tecla Medicao de distancia. Abre-se o ecra
Medir Distancia. Prima a tecla duas vezes para medir
vérias distancias usando a repeticdo automatica.

Desloque a esquadria de modo a posicionar os
reticulos sobre o primeiro de dois pontos e, em
seguida, prima a tecla ENTER.

Desloque a esquadria de modo a posicionar os
reticulos sobre o segundo de dois pontos €, em
seguida, prima a tecla ENTER.

Prima a tecla TERMINAR para concluir a medigao. Sao
mostradas as distancias X, Y e vectorial, e a
caracteristica distancia ¢ adicionada a lista de
caracteristicas.

Quando seja utilizado um eixo Z, prima a tecla de Seta
da Esquerda ou Direita, para alternar a visualizacao
entre a distancia vectorial (L) e a altura Z, se desejado.
A altura do eixo Z néo é utilizada no calculo da
distancia vectorial.

ND 120 QUADRA-CHEK
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E lida uma distancia na peca

DISTANCIA 8 Imm| [1
X 168821
Y 81114

C» 186936

Ptos=2
DRO

Chamar | Visualiz.| ‘ Tol

Sao0 mostradas as distancias X, Y e vectorial, e a
caracteristica distancia é adicionada a lista de
caracteristicas
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Medicao de angulos

Sd0 necessarios, no minimo, 4 pontos distribuidos uniformemente
pelos lados do angulo para medir um angulo. Podem ser lidos, no
maximo, 100 pontos nos dois lados do angulo. Depois de terem sido
lidos, no minimo, dois pontos em cada lado do angulo, podem
distribuir-se pontos adicionais pelos dois lados do angulo em qualquer
proporcdo. Por exemplo, o primeiro lado pode ser definido por 4
pontos, e o segundo por 8.

Prima a teclaMedicao de dngulo. Abre-se o ecra Medir
<I Angulo. Prima a tecla duas vezes para medir varios
angulos usando a repetigao automatica.

Desloque a esquadria para posicionar os reticulos
sobre, no minimo, dois pontos distribuidos
uniformemente num dos lados do angulo,
pressionando a tecla ENTER para recolher cada ponto.

Prima a tecla TERMINAR, para concluir a medicdo no
primeiro lado.

Desloque a esquadria para posicionar os reticulos
sobre, no minimo, dois pontos distribuidos
uniformemente no segundo lado do angulo,
pressionando a tecla ENTER para recolher cada ponto.

Prima a tecla TERMINAR para concluir a medicdo do
angulo. Sdo mostrados o dngulo e a posicdo do
vértice do angulo. A caracteristica angulo e as
caracteristicas dois lados de angulo séo adicionadas a
lista de caracteristicas.

Prima a tecla de fungao Alterar para modificar o tipo
de angulo, se desejado.

Os tipos de angulo incluem:
INTER: Angulo interno (A1).
360-A1: 360 graus - angulo interno.
180+A1: 180 graus + angulo interno.

180-A1: 180 graus - angulo interno.

7 xJ > Ry
INTER (A1) 360-Al 180 + Al 180 - A1
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T
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As caracteristicas de ranhura formam um angulo ()

o 3
1

1 o
a3

\ S

Os dois lados de um angulo sdo medidos na peca

ANGULO 11 mm| [1
/‘2 = —

7 IX 2.7019
. | o

) -0.9741
4 3] n

o 7 1

- 24 110°37'17"
s 9

s 0
Carac_=2

DRO

Chamar | Uisualiz.| Alterar | Tol

Sao mostrados o angulo e a posicdo do vértice do
angulo. O angulo e os lados do angulo sao adicionados
a lista de caracteristicas
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1.5 Criacao de caracteristicas de
peca

Caracteristicas criadas

A funcao Criar Caracteristica da Peca pode ser usada para criar
caracteristicas encontradas na geometria da peca. Estas
caracteristicas podem ser usadas como pontos de referéncia para fins
de inspeccéo. Por exemplo, de modo a medir uma caracteristica que
se refere a um ponto fora da geometria da peca, o utilizador pode criar
o ponto de referéncia.

Os utilizadores podem criar pontos, linhas, circulos, distancias,
angulos e alinhamentos obliquos de pecas. As caracteristicas criadas
sdo iguais as caracteristicas lidas, com a excepgdo de que as
caracteristicas criadas sdo geometricamente perfeitas e, por isso, o
erro de forma e valores de tolerancia ndo se aplicam.

Caracteristicas criadas ndo sdo a mesma coisa que caracteristicas
construidas, que sao abordadas na secgéo seguinte deste capitulo. As
caracteristicas criadas sao definidas pelo utilizador. Por exemplo, para
criar um circulo, o utilizador define a localizagdo do ponto central e o
didmetro ou o raio. As caracteristicas construidas sao feitas a partir de
caracteristicas relacionadas medidas ou criadas anteriormente. Por
exemplo, o utilizador pode construir uma linha entre dois ou mais
pontos na lista de caracteristicas. As caracteristicas construidas
podem ter erros de forma e valores de tolerancia.

Criacao de caracteristicas

O método para criar uma caracteristica é idéntico para todos os tipos
de caracteristicas. Para criar uma caracteristica:

Prima a tecla de Medicao da caracteristica desejada

Prima a tecla de funcédo Criar

Introduza os dados de caracteristica necessarios

Prima a tecla TERMINAR.

Nota
@ Na pagina seguinte apresenta-se um exemplo de criacdo
de caracteristica.

ND 120 QUADRA-CHEK
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Exemplo de criacao de caracteristica

Neste exemplo, é criado um circulo:

Prima a teclaMEDIGAO DE CIRCULO para visualizar o ecra

Medir Circulo.

Prima a tecla de funcgédo Criar, para visualizar o ecrd de

introducao de dados Criar.

Entre os valores da posicao do circulo e do didmetro

(ou raio).

Prima a tecla TERMINAR. O novo circulo é apresentado

no ecra e adicionado a lista de caracteristicas.

Medir crculo

]

Criar circulo

o]

CiRCULO 5

] L

76
v
Z

NoeN©
e P s

1.7463
43201
0.0000

Posi¢do
15 |
Yis ]
Z0 ]

Tam.

D5 ]

é:
E-EWD/r

Criaclo

N NG
BN o

DRO

1.5000
1.5000
0.7500

| (hamar| Criar | Constr

Raio | ‘

Chamar | Vkumh,|

| Tol

A tecla Medicdo de Circulo é

pressionada
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Sao introduzidos os valores de posicao e O novo circulo é apresentado na lista de

didmetro do circulo

caracteristicas
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1.6 Construcao de caracteristicas
de peca

Caracteristicas construidas

Podem ser construidas novas caracteristicas a partir de caracteristicas
medidas, criadas ou outras caracteristicas construidas na lista de
caracteristicas. As construgdes sdo usadas frequentemente para
executar alinhamentos obliquos, definir pontos de referéncia e medir
relacbes entre caracteristicas relacionadas.

Os utilizadores podem construir pontos, linhas, circulos, distancias,
angulos e alinhamentos obliquos de pecgas. As caracteristicas
construidas sao iguais as caracteristicas medidas. Podem ter erros de
forma e podem ser aplicadas tolerancias.

Nota

@ Se for necesséria uma construcao que néo inclui as
caracteristicas relacionadas exigidas ou nao é suportada, é
apresentada uma mensagem de erro indicando uma
"Construcéao invélida".

Construir funcoes

O método para construir uma caracteristica é idéntico para todos os
tipos de caracteristicas. Para construir uma caracteristica:
Prima a tecla de Medicao da caracteristica desejada

Pressione a tecla de funcdo Constr ou a tecla do Cursor de Seta
para cima

Realce a caracteristica relacionada necesséria e, em seguida,
pressione a tecla ENTER para a seleccionar.

Continue a realgar e a seleccionar caracteristicas relacionadas até
que todas as caracteristicas necessérias sejam seleccionadas

Prima a tecla TERMINAR.

Nota
@ Na péagina seguinte apresenta-se um exemplo de
construcdo de caracteristica.
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Exemplo de construcao de caracteristica

Neste exemplo, € construida uma nova caracteristica de ponto a partir
de duas caracteristicas de circulo relacionadas:

Prima a tecla Medicao de ponto.

Prima a tecla de funcédo Constr ou pressione a tecla do cursor de
Seta para cima, para realcar a Ultima caracteristica na lista de
caracteristicas. Se a Ultima caracteristica na lista de caracteristicas
nao for uma das caracteristicas relacionadas, prima a tecla do cursor
de Seta para até que a primeira caracteristica relacionada seja
realcada. Neste exemplo, a primeira caracteristica de circulo
relacionada esta no fundo da lista de caracteristicas.

Prima a tecla ENTER para seleccionar a caracteristica realcada.
Aparece uma marca de confirmacéo na localizacdo da caracteristica

Medir p.onto |mm L1 Construir _ponto |mm| [ Construir _ponto mm| [1
X 210868 X 191658 © X 148993
>3Y 30138 @Y™ 40817 =Y  4.0842
:Z 00000 D, 43958 D, 70644
’m | Chamar | riar | Constr e PtosT Chamar \FVZf::_)| Sensor e PtOSTIChamar |FV:j:|:| Sensor

A tecla Medicao do Ponto ¢ pressionada A primeira caracteristica de circulo esta
realcada

A primeira caracteristica de circulo é
seleccionada como caracteristica

1.6 Construcao de caracteristicas de peca

relacionada
Continue a realgar e a seleccionar caracteristicas até que todas as
caracteristicas relacionadas necessarias sejam seleccionadas.
Neste exemplo, é realcada e seleccionada uma segunda
caracteristica de circulo.
Prima a tecla TERMINAR para construir a nova caracteristica. £
apresentada uma nova caracteristica de ponto no fundo da lista de
caracteristicas.
Construir ponto |mm|j1_ Construir ponto |mm|j1_ PONTO 6 |mm|j1_
> X0 148993 X 0.0000 © X 17.9297
s 2 s 2 s 2
A 3 o n o n A 3 o n
Y 40842 1Y 0.0000 &Y 5.8990
N . v 5 . o 5 .
D, 70644 £ 00000 Z 0.0000
Ptos=4 F 05081 Carac=2 Carac=2
DRO 0 DRO
| Chamar | Visualiz_| Sensor | Chamar ‘ Visualiz_| Sensor Chamar | Visualiz_| Alterar | Tol

A tecla TERMINAR ¢ premida para
completar a construcao da caracteristica
do novo ponto

A segunda caracteristica de circulo é
seleccionada como caracteristica
relacionada

A segunda caracteristica de circulo esta
realgada
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Prima a tecla de funcédo Visualizar, para ver umaimagem grafica da
construcdo de caracteristica. Neste exemplo, a imagem mostra que
a caracteristica de ponto Int 1 foi construida na interseccéo
superior de dois perimetros de circulo.

Prima a tecla de funcdo Alterar , para mostrar caracteristicas de
ponto alternativas que podem ser construidas a partir das duas
caracteristicas de circulo relacionadas.

Prima a tecla de fungao da construcéo alternativa desejada para
alterar o tipo de construcao de caracteristica. Neste exemplo, foi
seleccionada a caracteristica de ponto Pt Med e o ponto é
construido no ponto médio entre os dois pontos centrais de circulo.

PONTO 6 Jmm] [ PONTO 6 mm| [ PONTO 6 Imm| [
= 1 X 179297 - X 17.9297 = 1 X 170326
¥ 58990 ¥ 58990 Y 40830

s 2 Z_0.0000 s Z_0.0000 - Z_ 00000
* 3 Carac=2 * Carac=2 « 3 Carac=2
o 4/ o o 4/
0 5 0 * 0 5

DRO DRO DRO

Chamar ‘ Visualiz. | Alterar | Tol Int 2 | Pto med Chamar | Visualiz. | Alterar | Tol
A tecla de funcdo Visualizar esta A tecla de funcdo Alterar esta O tipo de caracteristica de ponto é
pressionada para mostrar a imagem pressionada para mostrar construcdbes  mudado de Int 1 para Pt Med

grafica da caracteristica construida alternativas

Mais exemplos de construcao de caracteristica

Apresenta-se aqui graficamente um conjunto de algumas construcdes

de caracteristica a titulo de exemplo. Sao possiveis muitas mais
construcdes. Ordens de construgao invélidas dao origem a uma
mensagem de erro.

Construcao Caracteristicas relacionadas Grafico

Ponto Duas linhas: intersecgao Y

X

Ponto Linha e circulo: interseccao y

Ponto Dois circulos: intersecgao Y

ND 120 QUADRA-CHEK
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1.6 Construcao de caracteristicas de peca

Construcao Caracteristicas relacionadas Grafico
Ponto Dois pontos: ponto médio M
.
°
.
X
Ponto Ponto e circulo: ponto médio Y
.
@
X
Ponto Distéancia e ponto: desvio Y
)
.
|
Ponto Circulo: ponto central ¥
°
X
Ponto Linha e ponto: perpendicular Y
[
.
X
Ponto Linha e ponto de referéncia: Y
perpendicular \
—— X
Linha Pontos: Melhor ajustado Y
\.
———— X
Linha Linha e circulo: perpendicular Y
I
Linha Duas linhas: bissectriz Y
—I—b x
Linha Linha e distancia: desvio M
—
50
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Construcao Caracteristicas relacionadas Grafico
Circulo Mudltiplos circulos: melhor Y
ajustado -
l/ \\
[
A\ s
N
Circulo Circulo e distancia: desvio Y
®
O}
Distancia Dois pontos: ponto a ponto Y
Distancia Circulo e circulo: centro a centro v
Distancia Ponto e linha: perpendicular Y
—-
Angulo Duas linhas: vértice M

ND 120 QUADRA-CHEK
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1.7 Tolerancias

Tolerancias das caracteristicas
Estdo disponiveis as seguintes tolerancias:

Tipo de caracteristica  Tolerancia

Ponto Posicéo bidireccional

Ponto Posicdo verdadeira

Linha Posicao bidireccional

Linha Posicdo verdadeira

Linha Rectilinearidade

Linha Perpendicularidade

Linha Paralelismo

Linha Angulo

Circulo Posicao bidireccional

Circulo Posicdo verdadeira

Circulo CMBM: Condicao de minimo material
Circulo CMM: Condicdo de méximo material
Circulo Circularidade

Circulo Concentricidade

Circulo Saida

Distancia Largura

Angulo Angulo
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Aplicacao de tolerancias

O método para aplicacdo de tolerdncias é idéntico para todos os tipos
de caracteristicas. Para aplicar uma toleréncia:

Realce uma caracteristica na lista de caracteristicas, usando as

teclas de Setas.

Prima a tecla de funcao Tol, para visualizar as teclas de fungéo das

tolerancias.

Pressione a tecla de fungdo correspondendo ao tipo de tolerancia
desejado, como a saida para um circulo. Abre-se um novo ecra,
contendo campos de dados para valores nominais e de tolerancia.

Introduza os valores nominais e de tolerdncia e, em seguida, prima
a tecla TERMINAR, para ver os resultados das tolerancias. Prima
novamente a tecla TERMINAR para regressar ao ecrd DRO.

As medicdes que passam nos testes de tolerdncia séo assinaladas
com uma marca de confirmagao na caixa da tecla de fungdo TOL. As
medicdes que falham séo indicadas por um circulo com uma cruz na
caixa da tecla de fungao Tol e por caracteres delineados no ecrd DRO.

CIRCULO 4 mm| |1

CIRCULO 4 mm| |1

;X 17.1591
Y' 3139
D, 36449

Ptos=4 F 01835
DRO

;X 17.1591
Y' 3139
D, 36449

Ptos=4 F 01835
DRO

Chamar ‘ Visualiz_| Alterar |\/ Tol

Chamar | Visualiz_| Alterar @ Tol

Tolerancia admitida indicada por uma
marca de confirmacgao na caixa da tecla
de funcéo Tol

Tolerancia rejeitada indicada por um
circulo com cruz na caixa da tecla de
funcao Tol e caracteres delineados

Nota
@ Na pagina seguinte apresenta-se um exemplo de

aplicagao de uma tolerancia.
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Exemplo de aplicacao de uma tolerancia

Neste exemplo, uma tolerancia de forma (circularidade) é aplicada a

uma caracteristica de circulo:

Usar as teclas de Setas para realcar a caracteristica desejada na lista
de funcbes. Neste exemplo, € realcada a caracteristica de circulo.

Prima a tecla de funcao Tol para apresentar as alternativas a

tolerancia da caracteristica de circulo:

Pos (Posicao)

Forma

Saida

Con (Concentricidade)

Prima a tecla de funcao correspondendo ao tipo de tolerancia
desejado, para visualizar o ecra de introdugao de dados. Neste
exemplo, a tecla de fungdo Forma foi pressionada, abrindo-se o ecra
de introdugao de dados para especificar a tolerancia de
circularidade. Inicialmente, o campo de dados de tolerancia (Zona
Tol.) contém o desvio da circularidade ideal medido.

CRCULO 4 mm| [

CRCULO 4 mm| [

CIRCULO 4 mm| [

17.1591
3.1396
3.6449

F 01835

> X
Y
I)Q

Ptos=1
DRO

17.1591
3.1396
3.6449

F 01835

> X
Y
I)@

Ptos=:1
DRO

Tolerancia: Form

Zona de tol

0.1835

Chamar | Visualiz,| Alterar | Tol

Pos | Forma ‘ Saida | Conc.

Nenhum | | |

A caracteristica de circulo é realgadacom A tecla de funcao Tol é pressionada para A tecla de funcdo Form é pressionada

as teclas de Seta
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mostrar as teclas de funcédo das
tolerancias

para mostrar o ecra de introducédo de
dados de tolerancia
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Introduza os valores de tolerancia nominal desejados nos campos
de dados disponibilizados. Neste exemplo de tolerancia de forma de
circulo, é disponibilizado apenas o campo para a tolerancia de
circularidade, sendo introduzida uma tolerancia de 0,15.

Prima a tecla TERMINAR para visualizar o resultado da tolerancia. Sao
mostrados os valores de tolerancia e os reais. Neste exemplo, o
valor de tolerancia € maior do que o valor real e a tolerancia € aceite.
Aparece uma marca de confirmacao para indicar que o teste teve

um bom resultado.

Prima novamente a tecla TERMINAR para regressar ao ecra DRO.
Mostra-se novamente a marca de confirmacédo na caixa da tecla de

funcéo Tol.
CIRCULO 4 Jmm] [ CIRCULO 4 Imm| [L CIRCULO 4 Imm| [L
Tolerancia: Form Resultados da tolerancia de arcul =1 o
Tipo toler:Form s 2 X 1 7 1 591
Zona de tol. . 2 o "
Zona de tol Real
0.1850 0.1835 v Y 3_1 396
Ptos=4 F 01835
DRO
Nenhum‘ | | Editar | | ‘ Chamar | Visualiz.| Alterar |\/ Tol

E introduzida a tolerancia de forma

ND 120 QUADRA-CHEK

A tecla de fungdo TERMINAR é
pressionada para mostrar o resultado do
teste de tolerancia

A tecla TERMINAR ¢ pressionada para
regressar ao ecra DRO
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1.8 Apresentacao de relatorios

Apresentacao de relatdrios

Relatérios de resultados de medicdes podem ser enviados para um
computador numa ligagdo USB-para-Série.

Nota

@ O conteudo e formato dos relatérios sdo especificados
nos ecras Imprimi abordados no Capitulo 2: Instalacédo e
especificacoes.

Os tipos de relatério incluem:

Tipo de Conteudo do relatério

relatdrio

Visualizar Os dados apresentados no ecrd DRO sao enviados
na forma de uma linha para cada eixo.

Relatorio Todos os dados de medigao de caracteristica sao
enviados na forma de uma tabela sem os dados de
tolerancia.

Rel tol. Todos os dados de tolerancia sdo enviados na
forma de uma tabela. Os dados de medicao de
caracteristica nao sao enviados.

CcSv Todos os dados de medigao de caracteristica sao
enviados na forma de varidveis separadas por
virgulas sem os dados de toleréncia.

Tabulador Todos os dados de medigcao de caracteristica sao
enviados na forma de varidveis separadas por
tabuladores sem os dados de tolerancia.

Nenhum Nao sdo enviados nenhuns dados.

Enviar relatorios

Os relatérios podem ser enviados em qualquer altura. Para enviar um

relatério:

Prima a tecla de Enviar caracteristica.
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1.9 Indicacoes de erro

Erros de escala

Sao comunicados apenas erros de escala do encoder de entrada. Os
erros de escala séo indicados pela presenca de barras de gréaficos por
todo o ecrd DRO em vez de numeros. Os erros de escala podem ser
causados por algumas condicdes mostradas nesta tabela:

Causa possivel

Accao correctiva

Cabeca de leitura
do encoder
danificada

Repare ou substitua o encoder.

Cabeca de leitura
do encoder
desalinhada

Recalibre a cabeca de leitura.

Ruido eléctrico na

Verifique se a ligacéo a terra proporcionada

entrada do pela fonte de alimentacao estd em boas
encoder condicoes e esté ligada a terra do sistema
de energia.
Verifique se o cabo do encoder é blindado e
se a blindagem esta ligada a terra do lado do
DRO.
Controle se a cabeca de leitura ndo esta a
gerar ruido eléctrico.
Velocidade da Limite a velocidade da esquadria. Se for
esquadria necessaria uma velocidade lenta para um
(encoder) funcionamento sem erros, recalibre a

demasiado alta

cabeca de leitura.

Ligacao de
entrada do
encoder deficiente

Repare ou substitua o cabo do encoder ou
contacte a assisténcia do seu distribuidor
HEIDENHAIN.

ND 120 QUADRA-CHEK
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2.1 Instalacao e ligacao eléctrica

Itens fornecidos

Unidade de visualizacdo
Cabo eléctrico
Instrucdes de Instalacdo

Conjunto inclinagédo/articulagao

Acessorios

Base de inclinacao (ID 625491-01)

Suporte de montagem (ID 382893-01)

Estrutura de montagem (ID 647702-01)

Software de comunicacdgo QUADRA-CHEK Wedge (ID 709141-01)
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Instalacao

O DRO pode ser instalado colocando a unidade numa base de

inclinacéo, um braco de montagem ou uma estrutura de montagem.

Consulte as instrugdes fornecidas com um acessorio para
informacgdes adicionais.

N&o monte numa posicao que dificulte o acesso ao
A interruptor de ligacdo ou cabo de alimentacao.

Base de inclinacao (ID 625491-01) (opcional)

E usado um manipulo de blogueio para fixar o DRO em baixo numa
base de inclinacao.

Suporte de montagem (ID 382893-01) (opcional)

E usado um manipulo de bloqueio para fixar o DRO em baixo num
suporte de montagem.

ND 120 QUADRA-CHEK
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&
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Estrutura de montagem (ID 647702-01) (opcional)

E usada uma estrutura de montagem para fixar o DRO em aplicacoes
de montagem do painel.
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Ligacao eléctrica

Requisitos eléctricos

Entrada de energia: AC 100V ..CA240V (-15 % a +10 %)
50 Hz ... 60 Hz (+2 %)
max.54 W

Fusivel de substituicdo: T500 mA /250 V, 5 mm x 20 mm

Condicoes ambientais

O ND 12x cumpre com as normas das condicdes ambientais normais.

Temperatura de 0°C...45°C
funcionamento:

Temperatura de -20°C...70°C
armazenamento:

Proteccdo (EN 60529) IP40, IP54 painel frontal
Peso: 2,6 kg

Cablagem do conector de alimentacao
L: Voltagem de linha (castanho)

N: Neutro (azul)
@Terminal condutor de protecgao (terra) (verde/amarelo)
3-condutor (ligagéo terra)
Diametro minimo: 0,75 mm?
Comprimento maximo: 3 metros

A Aviso! Risco de choque eléctrico!

Existe o risco de choque eléctrico se o produto ndo estiver

devidamente ligado a terra.

Para evitar o perigo, use sempre um cabo de alimentagao
de 3-condutores (ligacao terra) e certifique-se de que a
ligacao terra esta devidamente ligada a instalacao do
edificio.

2 Aviso! Risco de fogo
Existe o risco de fogo se um cabo de alimentagdo nao
cumprir as especificacdes minimas usadas.

Para evitar o perigo, use os cabos de alimentacdo que
cumprem ou excedem as especificagcdoes minimas
indicadas.

ND 120 QUADRA-CHEK

Cablagem do conector de alimentacéao
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Substituir um fusivel

f Aviso! Risco de choque eléctrico!
Ao substituir um fusivel é possivel tocar em pecas com
corrente perigosas.

Para evitar os perigos, desligue sempre o equipamento e
desligue o cabo de alimentacao.

Nota
@ Use apenas fusiveis de substituicdo que cumprem com as
especificacoes classificadas para evitar danos no produto.

Desligar a DRO.
Desligue o cabo de alimentagao da fonte de alimentagao

Prima a patilha do suporte do fusivel até desengatar o mecanismo
de retencao

Remova o suporte do fusivel e substitua o fusivel

Volte a introduzir o suporte do fusivel e prima lentamente até que o
mecanismo de retencao fique engatado
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Ligar encoders

Este produto pode ser usado com encoders HEIDENHAIN linear e
rotativo que disponibilizam sinais digitais de nivel TTL.

O cabo de ligagao ndo deve exceder os 30 metros de comprimento.

As localizacoes dos conectores dos encoders sao:

Eixo X
EixoY
Eixo Z/Q

Ligue bem o encoder de eixo ao seu conector. Junto do conector
existe uma etiqueta com o nome da entrada.

Disposicao dos pinos para entradas de encoder:

Conector auxiliar D de 9 pinos | Atribuicao
1 N/C

2 Uat

3 Uat

4 Ua2

5 Uaz

6 0V (Upn)

7 +V (Up)

8 Uao

9 Uso

ND 120 QUADRA-CHEK

Pinos do conector do eixo do encoder
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Ligar um computador

A porta USB (tipo B) (1) pode ser usada para enviar dados de
resultados de medicao para um computador. Os dados de definicdes
pode ser enviado e recebido a partir de um computador usando um
Hiperterminal ou um programa de comunicacao de série.

Nota

@ O Controlador USB para Porta-COM virtual é exigido
para comunicacao entre o DRO e um computador. As
instrucdes do controlador e instalagao pode ser transferido
de www.heidenhain.de

Para ligar um computador:

Verifique se o produto esta desligado.

Ligue uma porta computador USB (tipo A) a porta USB (tipo B) do
produto (1) usando um cabo USB (tipo A) a USB (tipo B).

Envie energia ao DRO.

Inicie a aplicagcdo do computador que seré utilizada para comunicar
com o DRO e configure as propriedades de comunicagao da porta
COM de modo a que se conjuguem com as do DRO. O
hiperterminal é usado neste manual. Ver "A ligar ao Hiperterminal"
na pagina 67.

Bits por segundo 115,200
Bits de dados 8
Paridade Nenhum
Bits de paragem 1
Controlo de fluxo Hardware

Disposicao dos pinos para entradas de USB:

USB (tipo B) Atribuicao
1 +5V

2 Dados (-)

3 Dados (+)
4 GND
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A ligar ao Hiperterminal

O hiperterminal ou uma aplicacdo de comunicacao de série é
necessaria para enviar e receber dados de definicoes e pode ser usada

para receber resultados de medigoes.

Para ligar ao hiperterminal:

Abrir o Hiperterminal no computador. A janela Nova Ligagao é

visualizada.

Na janela Nova Ligacédo insira um nome de ficheiro no Nome:
campo, seleccione um icone e clique em 0K.

Na janela Ligue a, seleccione a porta de comunicacoes a ser usada
pelo DRO a partir de Ligar usando: menu descendente e clique 0K.

Na janela Propriedades COM seleccione as Definicdes de Porta para
corresponder as definicdes da porta DRO e clique em 0K.

-
Connection Description

% New Connection

Enter a name and choose an icon for the connection:

MName:

hyperdemol

Connect To

hyper-demo 1d

Enter details for the phone number that you wart to dial:

Courtry/region: | United States (1)
Area code: 716

Phone number:

Connect using: [COM‘I v]

&

A

F- B
COM2 Properties (B
Part Settings
Bits per second: | 115200 -
-
Restore Defaults
o] [ ) o

e

.

=

Insira um nome de ficheiro, seleccione

um icone e cligue em 0K

ND 120 QUADRA-CHEK

Seleccione a porta de comunicacdes

Seleccione as Definigcbes de Porta e

cliqgue em 0K
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2.2 Configuracao do software

Os parametros de funcionamento devem ser configurados antes de
usar o DRO pela primeira vez, e de se realizar a medicdo de pecas a
qualguer momento, modificagdes de requisitos de comunicagdes ou
relatérios. A utilizacdo quotidiana do produto nao requer a
reconfiguracdo das definicoes de software.

Nota

@ As alteracoes de parametros realizadas em qualguer um
dos ecras de configuracdo podem alterar o funcionamento
do DRO. Por esta razédo, os parametros de configuracdo
estado protegidos por palavra-passe. Apenas 0s técnicos
qualificados deverao ter acesso por palavra-passe aos
ecras de configuragdo. O desbloqueio de fungdes de
configuracdo protegidas por palavra-passe é descrito na
pagina 74.

O software pode ser configurado manualmente, através dos ecrés de
menu de configuragao, ou automaticamente, carregando um ficheiro
de definicbes guardado no final de uma sesséo de configuracao
anterior. Os ficheiros de definicbes sdo carregados a partir de um
computador numa ligagcao USB-a-Série.

Os parametros configurados em ecras de configuragédo serdo
mantidos até que:

A bateria de apoio seja substituida

Os dados e definicdes sejam eliminados pelo pessoal da
manutengao

Os parametros sejam alterados através dos ecras de menu de
configuracdo

Se realizem determinadas actualizagdes de software

Ficheiros de definicbes guardados anteriormente sejam carregados
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Menu Configuracao

A maior parte dos pardmetros de funcionamento sao configurados
através de ecras e campos de dados a que se acede a partir do menu
de Configuracao. Ao realcar opcdes do menu de Configuragao, no lado
esquerdo do ecra de configuracao sao visualizados os campos de
dados dos parametros de configuracdo correspondentes e, no lado
direito do ecra, os campos de opgao.

Opcéo do menu de configuracdo: Nome do ecra de configuracdo
Campo de dados de configuragdo: Séo introduzidos dados de
configuragao

Campo de opcéo de configuracao: Fazem-se opgdes de
configuracao

O menu de Configuragao é facil de usar:

Premir a tecla MENU e, depois, premir a tecla de funcédo Configuracao.

Navegue para cima ou para baixo no menu, para realgar a opgao de
menu Supervisor com as teclas de Seta para Cima/para Baixo.

Desloque-se do menu (lado esquerdo) para os campos de
configuragéo (lado direito), usando as teclas de Seta esquerda/
direita.

Navegue para baixo ou para cima, para realcar os dados ou 0 campo
de opcgao desejados, utilizando as teclas de Seta para cima/para
baixo.

Introduza os dados de configuragdo com o Teclado numérico ou
escolha uma opgéao de pardametro de configuracdo nas seleccoes
das teclas de fungao ou na lista apresentada quando o campo esta
realcado.

Prima a tecla TERMINAR para guardar a introducéo e voltar ao ecra de
Configuracao.

Prima novamente a tecla TERMINAR para regressar ao ecra DRO.

Na pagina seguinte, apresenta-se um exemplo de utilizacdo do menu
de Configuragao para introduzir a palavra-passe do supervisor.

ND 120 QUADRA-CHEK

Codificad. |mm|j1_
Sobre Eixo A

Visualizar _|peg 0330849000
Tecl Atalho

Imprimir

Form. Caract. |Marcas ref Ref

Me dir Contag M7 [D |
Supervisor Inversiao Nio

Perpendic.

- Unidades mm

Opcodes de menu, campos de dados e campos de
opgao do ecra de configuracdo
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2.2 Configuracao do software

Exemplo de configuracao: introducao da
palavra-passe do supervisor
Pardmetros de configuracao criticos sdo protegidos por palavra-passe.

Apenas os técnicos qualificados deverao ter acesso por palavra-passe
aos parametros dos ecras de configuracdo. Neste exemplo, o menu

de Configuracdo é navegado até ao ecrad Supervisor e introduz-se a

palavra-passe do supervisor.

Para introduzir a palavra-passe do supervisor:

Prima a tecla MENU para apresentar as teclas de funcdo de menu.
Prima a tecla de funcdo Configuracdo para visualizar o menu de

Configuracéao.

Navegue para cima ou para baixo no menu, para realgar a opgao de
menu Supervisor com as teclas de Seta.

Posicao actual |mm|l1_ |Sobre |mm|j1_ Supervisor |mm|j1_
Idioma Inglés Palavra-passe
X 0 0000 Configuration ?iz_ S(_)bre_ P
N Visualizar Visualizar
Codificad. Codificad.
Y 0 0000 Ted. Atalho Ted. Atalho
" Imprimir Imprimir
Z 0 0000 Form. Caract. Form. Caract.
" Medir Medir
Supervisor  |¥2.0.2
Perpendic. ID 749312-05 Perpendic.
~—— {c) HEIDENHAIN —
Config. | | Extra | Himinar | ‘ | | | |

A tecla MENU é pressionada para

apresentar as teclas de funcdo de menu

A tecla de fungdo Configuracao é
pressionada para mostrar o menu de
Configuracéo

Navegue desde o menu até ao campo de configuracdo Palavra-
passe utilizando a tecla de Seta da Direita.

Introduza a palavra-passe do supervisor com o Teclado Numérico.

As teclas de Seta sao utilizadas para
realcar a opcdo de menu Supervisor

Supervisor mm| |1 Supervisor mm| |1 Supervisor |mm|j1_
Sobre Palavra-passe [ ] Sobre Palavra-passe Sobre Palavra-passe O]
Visualizar Visualizar Visualizar

Codificad. Codificad. Codificad.

Ted Atalho Ted Atalho Ted Atalho

Imprimir Imprimir Imprimir

Form. Caract. Form. Caract. Form. Caract.

Iedir Iedir Wedir

[Supervisor | [Supervisor |

Perpendic. Perpendic. Perpendic.

T T -

A tecla de Seta direita é usada para

realcar o campo de dados Palavra-passe

A palavra-passe do supervisor €
introduzida com o Teclado Numérico

Prima a tecla TERMINAR para guardar a palavra-passe e voltar ao ecra

de Configuracéo.

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao DRO.
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Ordem da configuracao

O software de configuracéo esta inserido até 18 ecrés, dependendo
da configuracdo do hardware. E possivel que nem todos os ecras de
configuracao descritos neste capitulo estejam activos no seu sistema.
Ignore as descricbes de ecra que nao se apliquem ao seu DRO.

As tarefas iniciais de configuracédo deveréo ser executadas pela ordem
aqui listada. As instrugdes sdo apresentadas por esta ordem nas
paginas seguintes.

Tarefas de configuracgao iniciais

Ecras de configuragao

1: Seleccédo do idioma, configuracédo de eixo e informacéo sobre aversdodo  Sobre
produto
2: Introducéo de palavra-passe do supervisor Supervisor

: Configuracdo dos encoders

Encoders e Diversos

Supervisor

: Calibragédo da quadratura da esquadria

Quadratura

3
4: Carregar dados de definicdo (em vez da configuracdo manual)
5
6

: Correccéo de erro

Ecra LEC, SLEC ou NLEC

7: Escala de medicdo para pegas que se expandem ou diminuem

Factor de escala

8: Configuracado da medicédo

Medir

9: Formatagéao da visualizacao

Visor

As tarefas de configuracdo adicionais podem ser realizadas por
qualquer ordem.

Restantes tarefas de configuracao

Ecras de configuracao

Atribuicdes de teclas de atalho

Teclas de atalho

Formatacéao da impressao

Ecras de Impressao e Caracteres de pagina

As definicdes da Configuracdo podem ser gravadas para um
computador usando uma ligagdo USB-para-Série.

Guardar as definicoes

Ecras de configuracao

Guardar dados das definicoes

Supervisor

ND 120 QUADRA-CHEK
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2.2 Configuracao do software

Seleccao do idioma e versao do produto

O ecra Sobre contém selecgbes para alterar o idioma de visualizacao
de texto no ecra, incluido em dados transmitidos e impresso em
relatérios. Também é fornecida informacgao sobre o software e
hardware do produto no ecra Sobre.

Para seleccionar um idioma:
Prima MENU>Configuracao, para visualizar o menu Configuracéo e
realcar a opcdo de menu Sobre.
Realce o campo de opgéao Idioma.
Prima a tecla de funcao Lista para ver a lista de idiomas.
Realce o idioma pretendido e prima a tecla ENTER.

Sobre mmliL. - Isobre mmllL
Idioma Inglés Idioma >
Configuration XYZ |S(_)bre_ | Configuration X¥7Z Francais
Visualizar Visualizar Deutsch
Codificad. Codificad. Italiano
Ted.Atalho Ted.Atalho E Aol
Imprimir Imprimir Spano .
Form. Caract. Form. Caract. Portugués
Medir Medir EX L
Supervisor v2.0.2 Supervisor v2.0.2 =g
Perpendic. ID 749312-05 Perpendic. ID 749312-05 Cesk
~ {<) HEIDENHAIN ~ {Q) HEIDENHAIN ¥
| | | Person. | ‘ | —
Realce a opcdo de menu Sobre Realce o campo de opcéo Idioma Realce um idioma e pressione a tecla
ENTER

Prima a tecla TERMINAR para guardar o idioma e voltar ao ecra de
Configuracéao.

Nota

@ A Seleccéo de idioma pode também ser efectuada
premindo a tecla Enviar enquanto o ecréd de arranque for
visualizado.
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Configuracao do Eixo

O ND 122 suporta uma configuracao de dois eixos, o ND 123 suporta

duas ou trés configuracdes de eixos.

Para seleccionar uma configuragao:

Prima MENU>Configuracao, para visualizar o menu Configuragéo e

realcar a opgao de menu Sobre.

Realce o campo de opcédo Configuracéo.
Premir uma tecla de funcao para seleccionar a configuragao

pretendida.
[Sobre jmm| [ Sobre Jmm| |1 Sobre mm| |1
Sobre ldioma ngles [Sobre ldioma ndles [Sobre | ldioma ingles
VYR Configuration XYZ ieuaizar Configuration iulizar Configuration
Codificad. Codificad. Codificad.
Ted Atalho Ted Atalho Ted Atalho
Imprimir Imprimir Imprimir
Form. Caract. Form. Caract. Form. Caract.
Medir Medir Medir
Supervisor v202 Supervisor v202 Supervisor v2.02
Perpendic. ID 749212-05 Perpendic. ID 749312-05 Perpendic. D 749312-05
~ {c) HEIDENHAIN ~ {c) HEIDENHAIN ~ {c) HEIDENHAIN

I Xz | xvq_| NN o |

Realce a opgao de menu Sobre

Realce o campo de opcdo Configuracdo

Prima a tecla TERMINAR para guardar a configuracao e voltar ao ecra

de Configuracgao.

ND 120 QUADRA-CHEK

Premir uma tecla de funcao para
seleccionar uma configuragao
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2.2 Configuracao do software

Palavra-passe do supervisor e desbloqueio de
programas

O ecréa Supervisor contém o campo de dados da Palavra-passe.

A maioria dos parametros de configuracdo é protegida por palavra-
passe e a configuracdo so pode ser realizada depois de se introduzir a
palavra-passe. Para introduzir a palavra-passe do supervisor:

Prima MENU>Configuracao para visualizar o menu de configuracao e,
em seguida, realcar a opgao de menu Supervisor.

Realce o campo de dados Palavra-Passe.

Introduza a palavra-passe do Supervisor.

Supervisor |mm| AN Supervisor mm| [ Supervisor mm| [
Sobre Palavra-passe 1 Sobre Palavra-passe ] Sobre Palavra-passe
Visualizar Visualizar Visualizar
Codificad. Codificad. Codificad.
Ted. Atalho Ted. Atalho Ted. Atalho
Imprimir Imprimir Imprimir
Form. Caract. Form. Caract. Form. Caract.
Medir Medir Medir
[Supervisor | [Supervisor |
Perpendic. Perpendic. Perpendic.
T T —
Realce a opcdo de menu Supervisor Realce o campo de dados Palavra-Passe Introduza a palavra-passe
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Enviar e receber dados de definicoes

O ecra do Supervisor possui ferramentas para enviar e receber dados
de definicdes de configuracdo. Deste modo, € eliminada a
necessidade de configurar manualmente o DRO usando os ecras de
configuracdo. Os dados de definicbes possuem igualmente dados de
correccdo de erro que existiram quando os dados das definicdes
foram gravadas num computador. Os dados de definicdes pode ser
enviados ou recebidos a partir de um computador usando um
Hiperterminal ou uma aplicacdo de comunicacdes de série. O
hiperterminal é usado neste manual.

Para enviar dados para um computador:
Estabeleca comunicacdes entre o DRO e o computador. Ver "Ligar
um computador" na pagina 66.

Abra e ligue o Hiperterminal. Ver "A ligar ao Hiperterminal" na pagina
67.

No Hiperterminal, clique em Transferir>Capturar Texto... E
visualizada a janela Capturar Texto.

Na janela Capturar Texto, insira uma localizagdo ou nome de ficheiro
para enviar as definigoes.

Cliqgue em Iniciar.

Transf Hel
MJ L Capture Text l Pl
Send File...
Receive File... Folder: C\Hyperteminal®.Settings bt
Capture Text... File: C\Hyperterminal®Settings bd Browse...
Send Text File... [ ] I I
Start Cancel
Start

Capture to Printer

No Hiperterminal, clique em Insira uma localizagdo e nome de ficheiro
Transferir>Capturar Texto...

No DRO prima MENU>Configuracao para apresentar o menu
Configuracao.
Use as teclas de Seta para realcar a opcdo de menu Supervisor.

Realce o campo de dados de Palavra-passe, insira a palavra-passe
depois prima a tecla ENTER.

ND 120 QUADRA-CHEK

Cliqgue em Iniciar
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2.2 Configuracao do software

Prima a tecla de funcdo Enviar. E visualizada uma janela pop-up a

solicitar informacao.

Prima a tecla de funcao Sim para confirmar o envio de definigdes.

Prima a tecla de funcao 0K.

Supervisor mm| |1 Supervisor mm| |1 Supervisor mm| |1
Sobre Palavra-passe HAT AR, Sobre Palavra-passe HAAAAN, Sobre Palavra-passe KAAIAR
Visualizar Vig— Vig—=
Codificad. Col Tem a certeza de que pretende Co| Fich. settingsbin correctamente
Ted. Atalho Te| guardar as suas definicbes para o Teg gravado para disp. memoria
Imprimir m ficheiro settings.bin? Im externo.
Form. Caract. Fo Fo
Iedir Iedir Medir
[Supervisor | [Supervisor | [Supervisor |
Perpendic. Perpendic. Perpendic.

T T -

Carregar | Guardar | | Nio | Sim ‘ | OK | | |

Prima a tecla de funcdo Enviar

Prima a tecla de funcdo sim

No Hiperterminal, clique em Transferir>Capturar Texto>Parar. As
definicbes foram adicionadas ao local e os ficheiros de texto

especificados na janela Capturar Texto.
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Para receber dados de um computador:
Estabeleca comunicagoes entre o DRO e o computador. Ver "Ligar
um computador" na pagina 66.
Abra e ligue o Hiperterminal. Ver "A ligar ao Hiperterminal" na pagina
67.
No DRO prima MENU>Configuracao para apresentar o menu
Configuracao.
Use as teclas de Seta para realcar a opcdo de menu Supervisor.
Realce o campo de dados de Palavra-passe, insira a palavra-passe
depois prima a tecla ENTER.
Prima a tecla de funcdo Receber. E visualizada uma janela pop-up a
solicitar informacéo.
Prima a tecla de fungéo Sim para confirmar a recepgéo de definigoes.
E visualizada uma janela pop-up a notificar para “Enviar definicdes
de dados agora...”.

No Hiperterminal, clique em Transferir>Ficheiro de Texto de
Envio...

Supervisor mm| [1 Supervisor mm| |1
Sobre Palavra-passe XAXXAX Sobre Palavra-passe XAXXXEX
Visualizar Vig—
Codificad. Col Tem a certeza de que pretende
Tecl Atalho Te| eliminar as definicbes actuais do
Imprimir Im Settings bin?
Form. Caract. Fo
e dir Medir
[Supervisor | [Supervisor |
Perpendic. Perpendic.

—— ——

Carregar ‘ Guardar | Néo | Sim |
Prima a tecla de funcdo Receber Prima a tecla de funcéo sim

Seleccione o ficheiro de definicdes para enviar para o DRO e clique
Abrir. A janela pop-up € visualizada no DRO a verificar “A receber
os dados de definigdes...".

Uma janela pop-up notificara “As definicdbes foram recebidas com
sucesso. Reiniciar o sistema.” Reinicie o DRO desligando a unidade
e depois ligando.
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Send File...
Receive File...
Capture Text...
Send Text File... I,\\,

Capture to Printer

Cligue em Transferir>Enviar Ficheiro
de Texto...

77

2.2 Configuracao do software



Configuracao dos encoders

Os ecras Encoders e Diversos contém campos de dados e de opgéao
para configurar os encoders.

Ecra Encoders
Os campos de configuracdo de ecra Encoders incluem:
Seleccao de eixo
Resolugao do encoder
Seleccéo da marca de referéncia -
Desvio de zero méquina (ZM Cont.)
Inverter a direccdo de contagem do encoder
Unidades de medicédo
Para configurar as definicdes do encoder no ecrad Encoders:

Prima MENU>Configuracao para visualizar o menu de Configuracao e,
em seguida, realcar a opcao de menu Encoders.

Realce o campo de opcéo Eixo e, em seguida, pressione uma tecla
de funcao, para seleccionar o eixo desejado.

2.2 Configuracao do software

Realce o campo de dados Res e, em seguida, introduza a resolucdo
do encoder nas unidades indicadas no campo de opcdo Unidades.

Codificad. mm| |1 Codificad. mm| |1 Codificad. mm| [
Sobre Eixo X Sobre Eixo 2 Sobre Eixo X

Visualizar | pes 01000000000 Visualizar | pes 01000000000 Visualizar | pes 0.1000000000
Codificad. [Codificad. | [Codificad. |

Ted Atalho Ted Atalho Ted Atalho

Imprimir Imprimir Imprimir

Form. Caract. [Marcas ref  Nenhum Form. Caract. [Marcas ref  Nenhum Form. Caract. |Marcas ref  Nenhum
Medir Contag MZ. 0 ] Medir Contag MZ. [0 ] Medir Contag. MZ.

Supervisor Inversdo Néo Supervisor Inversdo Néo Supervisor Inversdo Néo
Perpendic. Perpendic. Perpendic.

— Unidades mm — Unidades mm - Unidades mm

| | | v [ 7z ] | | |

A opcédo de menu Encoders esta Prima uma tecla de funcéo de eixo Introduza a resolucdo do encoder
realcada
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Realce o campo de opcdo Marcas Ref e, em seguida, pressione a
tecla de fungao Lista, para visualizar as opgdes de marca de
referéncia. Realce o tipo de marca de referéncia do encoder
necessario e prima a tecla ENTER.

Nota

@ As marcas de referéncia devem ser usadas se, mais tarde,
for utilizada a correccdo de erro SLEC e NLEC. A correcgao
de erro é abordada mais tarde neste capitulo.

O campo de dados Cont. Z.M. (Contagem de zeros maquina) é
raramente usado para especificar um desvio da posicdo de zero
maéaquina criada ao cruzar marcas de referéncia do encoder.

Para especificar um zero maquina normal, realce o campo de dados
Cont. Z.M. e introduza o desvio de zero maquina em contagens de
maquina conforme determinado por: Contagens de maquina = valor
DRO/resolucdo do encoder.

ifi mm| 1
Codificad. L
Ref Sobre txo =
AC abs |‘C"SC‘|J:!'23(; Res 0.1000000000
oaimcadc.
m_l Abls Ted Atalho
anua Imprirmnir
Form. Caract. |Marcas ref  Nenhum
Medir Contag. MZ.
Supervisor Inversdo Nio
Perpendic.
— Unidades mm
Seleccionar um tipo de marca de Introduzir a contagem do desvio de zero
referéncia de encoder da lista maguina, se necessario

ND 120 QUADRA-CHEK
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Realce o campo de opcéo Invertido e prima a tecla de funcdo Sim,
para inverter a direccdo de contagem do encoder.

Realce o campo de escolha de Unidades e prima a tecla de funcao
Pol ou mm para as unidades de resolugao.

Codificad. mm[1]  [Codificad. Jmm] [
Sobre Eixo S Sobre Eixo 2

Visualizar | pes 01000000000 Visualizar | pes 01000000000
[Codificad. | [Codificad. |

Ted Atalho Ted Atalho

Imprimir Imprimir

Form. Caract. (Marcas ref  Nenhum Form. Caract. (Marcas ref  Nenhum
Medir Contag MZ. [0 ] Medir Contag. MZ.

Supervisor Inversao Nao Supervisor Inverséo Néo
Perpendic. Perpendic.

- Unidades mm - Unidades
i TR

Escolher uma direcgéo de contagem Seleccione as unidades de resolugao

Prima a tecla TERMINAR para guardar os parametros e voltar ao ecra
de Configuracéo.

2.2 Configuracao do software
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Ecra Diversos
Os campos de configuracao de encoder do ecra Diversos incluem:

Contagens DRO automaéticas: O numero de contagens DRO menos
significativas necessaério para actualizar o DRO com novos eixos de
valores.

Activacdo externa do zero de eixo para os eixos X, Y e Z/Q. Permite
que 0s €eixos sejam repostos a zero a distancia a partir dos botoes
zero do encoder.

Limite de variagdo para os eixos: Altas taxas de variagao de entrada
resultantes do movimento rapido do encoder de entrada podem
levar a medicoes incorrectas. E possivel evitar medicdes
incorrectas, visualizando as mensagens de erro do encoder, quando
os valores do encoder variam em proporgdes muito altas.

Minutos da Proteccédo de ecréa: o periodo de tempo que o DRO
podem ser interrompido antes de entrar na activagao da protecgao
de ecra.

Para configurar as definicdes do encoder no ecra Diversos:

Prima MENU>Configuracao para visualizar o menu de Configuragéao e,
em seguida, realcar a opgao de menu Diversos.

Realce o campo de dados Cont. DRO Aut. e introduza o niumero de
contagens DRO (movimentos de eixo) na posigao de digito menos
significativa necessaria para actualizar automaticamente os valores
de eixo DRO.

Realce o campo de opcgédo 0 Externo de X, Y ou Z/Q Externo 0 e, em
seguida, prima a tecla de funcdo Sim ou Nao , para activar ou
desactivar a reposicao a zero do eixo externo pelo encoder remoto.

Realce o campo de dados Limite de Variacao e introduza o novo
limite da taxa de variacdo (incrementos de resolucdo por segundo).
Por exemplo, com uma resolugao de encoder de 0,001 mm, um
limite de taxa de variacao de 50.000 causara mensagens de aviso
com taxas de movimento do encoder superiores a 50 mm por
segundo.

Diversos mm| [1
— Cont. DRO Aut.
Fom'l__ Caract-| g pyxterno X Ndo

Medir O Externo Y Nao
Supervisol g Externo Z Nao
Perpendic.

CLE Limite Rotacio
CELS Proteccio de ead0___ |
CENL

Factor Escala

[Diversos |

T

Introduzir contagens DRO automaticas

Diversos mm| |1 Diversos mm| |1
— Cont. DRO Aut. [20 — Cont. DRO Aut. [20
Form. Caract. | g yterno X FE Form. Caract | g Fyierno X Nao
Medir O Externo Y Nao Medir O Externo Y Nio
Supervisor | Externo Z Nao Supervisor | Externo 7 Nao
Perpendic. Perpendic.
CLE Limite Rotagio [50000 CLE Limite Rotacio  [ENIN
CELS Proteccio de ead10___] CELS Proteccio de ead10 ]
CENL CENL
Factor Escala Factor Escala
[Diversos | Diversos |
— —
RN s | | | | |

Activar ou desactivar a reposicao a zero
externa para todos os eixos

Realce o campo de dados Min Prot Ecré e introduza o nimero de
minutos em que o DRO estd em pausa antes do protector do ecra

ser activado.

Prima a tecla TERMINAR para guardar os parametros e voltar ao ecra

de Configuracgao.
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Introduzir o limite da taxa de variacdo em

contagens de encoder por segundo
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2.2 Configuracao do software

Calibracao da quadratura da esquadria

O ecra Quadratura contém campos de dados e de opgao para calibrar
a quadratura do sistema de medicao. A calibracdo da quadratura da
esquadria requer a utilizacdo de um artefacto quadrado certificado.

Para calibrar a quadratura:

Alinhe o artefacto de calibracdo da quadratura com o eixo de
referéncia para calibracdo da quadratura. Este eixo seré o eixo

Mestre.

Prima MENU>Configuracao para visualizar o menu de configuragéo e,
em seguida, realcar a opcao de menu Quadratura.

Realce o campo de opgéao Eixo Mestre e pressione uma tecla de
funcéo para seleccionar o eixo de referéncia (Mestre) para a

calibragao da quadratura.

Realce o campo de dados Angulo e pressione a tecla de funcao
Ensinar, para iniciar a calibragao da quadratura.

Realce a opcdo de menu Quadratura

Perpendic. Jmm[ L Perpendic. Jmm[ L Perpendic. mm| |1
Sobre Angulo [ 90°00'007] Sobre Angulo [_90°00'007] Sobre Angulo
Visualizar Eixo princ. = Visualizar Eixo princ. Visualizar Eixo princ. A
Codificad. Codificad. Codificad.
Ted Atalho Ted Atalho Ted Atalho
Imprimir Imprimir Imprimir
Form. Caract. Form. Caract. Form. Caract.
Medir Medir Medir
Supervisor Supervisor Supervisor
[Perpendic.__ | [Perpendic._|
il il il
T T i ]

Seleccione um Eixo Mestre

Siga as instrucdes apresentadas no ecra LCD para finalizar a

calibracao.
Prima a tecla TERMINAR.
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Realce o campo de opcao Angulo e
prima a tecla de funcao Ensinar.
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Correccao de Erro

Estes sdo trés métodos de correccao de erro:
LEC: Linear Error Correction (correcgéo linear de erros)

SLEC: Linear Error Correction (correcgdo segmentada linear de
erros)

NLEC: Nonlinear Error Correction (correccao néo linear de erros)

Todos os modelos DRO estdo equipados com LEC, SLEC e NLEC.
Todos os métodos compensam variagdes de curso do encoder e da
maéaquina com coeficientes de correcgdo de erro. Os coeficientes sdo
determinados através da comparacao de medigdes reais de uma
norma com os valores nominais af gravados.

A Correccao linear de erros (LEC realiza-se no ecra de configuragcéo
LEC e compensa variagdes ao longo de um eixo, utilizando um
coeficiente de erro para toda a extensdo de movimento no eixo. Por
exemplo, um coeficiente LEC de 0,0002 por polegada aplicado a uma
medicdo de 6 polegadas ao longo de um eixo produz um resultado de
6,0012 polegadas.

A Correccao segmentada linear de erros (SLEC) realiza-se no ecra
de configuracdo SLEC e compensa variagdes ao longo de um eixo,
aplicando valores de correcgao a varios segmentos individuais da
extensdo de medicao. A utilizagdo de segmentos multiplos aumenta a
precisao das medigdes para além da precisdo obtida aplicando um
Unico (médio) a todo o eixo. O ponto inicial da correccao é mapeado
para o Desvio ZM do zero maquina, de modo a que os coeficientes de
correccao possam ser aplicados a cada localizacdo de segmento no
arrangue.

A Correccao nao linear de erros (NLEC) realiza-se no ecré de
configuracdo NLEC e compensa variagdes em todo o plano de
medic¢ao criado por dois eixos, aplicando valores de correccao a uma
grelha de pequenas areas incluidas no plano. O ponto inicial da
correccao para NLEC é mapeado para os zeros maquina dos dois eixos
(Desvio ZM), de modo a que os coeficientes de correcgdo possam ser
aplicados rigorosamente a cada localizacao de area de grelha no
arrangue.

A NLEC pode realizar-se através de dois métodos:

Medindo pontos numa grela de calibracao certificada com o sistema
ND 12x de destino

Ao carregar os dados de correcgao a partir de um conjunto de dados
NLEC gerados por outro ND 12x ou outros sistemas capazes de
gerar dados NLEC.

Nota

@ Antes de se executarem os procedimentos SLEC ou
NLEC, deve existir um zero maquina repetivel,
estabelecido através da passagem por marcas de
referéncia ou da definicdo manual de um batente.

ND 120 QUADRA-CHEK
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Correccao de erros linear (LEC)

A LEC compensa irregularidades da maquina e néo linearidades do
encoder através da aplicagdo de um Unico valor de correccéo linear a
toda a extensdo de medicdo. Para aplicar a LEC a um eixo de medicéo:

2.2 Configuracao do software

Prima MENU>Configuracao para visualizar o menu de Configuragéo e,
em seguida, realcar a opcao de menu Factor de Escala.

Verifique se o campo de opcao Activo especifica Nao.

Nota

=)

Quando se utilizam factores de escala, estes devem ser

aplicados depois das correccoes de erro.

Realce a opcado de menu SLEC e verifique se o campo de opcédo

Activado especifica Desligado.

Realce a opcdo de menu LEC e certifique-se de que todos os valores

de correcgéo sao 1,0.

Realce a opcdo de menu de Configuragcdo NLEC e verifique se o
campo de opcado NLEC especifica Desligado.

Nota

=)

correccao de erro diferente.

A LEC néo pode realizar-se se ja estiver activada uma

Factor Escala mm|[* | |CELS mm|[* | |CENL Jmm| [
— Activo Nao — Eixo CELS X — CEML Desy.

Form. Caract. Multiplicador Form. Caract. Activagio Desy. Form. Caract. |p,
Medir Utiliz Definido Nio Medir Medir Pos ¥
Supervisor Supervisor Estacdo 0] Supervisor Nominal Frro
Perpendic. Perpendic.  |padrio | Perpendic. | x 000000 [0.00000 |
CLE CLE Observ. | CLE ¥ 0.00000 000000 |
CELS CELS Maqg. 0 Tam. célula
CEML CEML Desvio MZ CENL X[0.0000 0.0000
Factor Escala Factor Escala | ¥[0.0000 0.0000
Diversos Diversos Diversos Tam grelha X |0

- - ~ Tam grelha ¥ [0

Verifique se o Factor de Escala ndo esté
activo

Verifique se a compensacdo SLEC esta
Desligado

Posicione o artefacto de craveira ao longo do eixo de medicéo.

Alinhe o artefacto tdo proximo quanto possivel do eixo e efectue um
alinhamento obliquo conforme descrito no Capitulo 1 (ver "Alinhar a
peca com o eixo de medicado." na pagina 32).
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Verifique se a compensacdo NLEC esta

Desligada
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Realize uma Unica medicao de toda a extensdo de movimento,
utilizando o artefacto de craveira, e anote o resultado.

Nota
@ Utilize um artefacto que permita medicoes da maior
extensao de eixo de movimento possivel.

Neste exemplo de aplicacdo de LEC, & medido um ponto na
extremidade da extensdo de medicdo do eixo usando uma craveira de
8 polegadas.

Numero de seta

Descricoes

1: Comprimento da

craveira

E medido todo o comprimento de 8

polegadas

2: Valores da

craveira

O comprimento certificado da craveira

3: Valores

observados

O comprimento medido da craveira

4: Gréfico do desvio

Diferenca entre os valores da craveira € 0s
observados (ndo introduzidos em nenhum

ecra)

>
>

+0.02

Para realizar a correccao linear de erros no ecra LEC:

Realce a opcédo de menu LEC.

Introduza o valor Craveira do artefacto e o valor Observado medido

pelo DRO para o eixo de medicdo. Este exemplo mostra valores polegadas
Craveira e Observados para o eixo X.
Nota
@ Os valores de craveira e observados para eixos deverao
ser 1,000 quando néo ¢é aplicada nenhuma correcgao LEC.
CLE mm{[1]  |CLE Imm| [
o Correcao linear de erros — Correcao linear de erros
Form. Caract. |paqrag x 0000 Form. Caract. |paqrag x §00000
Medir Observado X 0 Medir Observado X I
Supervisor Padrdo Y 0 Supervisor Padrdo Y mooonD |
Perpendic. | Observado Y 0 Perpendic. | Observado ¥
CLE Padrdo Z 0 [CLE |Padrso z
CELS Observado 7 0000 CELS Observado 7
CEML CEML
Factor Escala Factor Escala
Diversos Diversos
T —

Realce o ecra LEC

Realize a LEC noutros eixos se o desejar e, em seguida, prima a

Introduza os valores de Craveira e

Observados para o eixo

tecla TERMINAR para guardar os parametros e voltar ao menu de
Configuracao.
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@ +0.01
-0.01

0.00

-0.02

.
r N
0 8.0
/
|
0 7.98

Sissess ssssnssstsansesnnssassnssand

Exemplo de LEC aplicando uma craveira de 8
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2.2 Configuracao do software

Correccao segmentada linear de erros (SLEC)

A SLEC compensa irregularidades da méquina e nao linearidades do
encoder através da aplicagao de valores de correcgao a segmentos
individuais que abrangem toda a extensdo de movimento ao longo de
um eixo. Para aplicar a SLEC a um eixo de medicao:

Verifique se estdo seleccionadas as marcas de referéncia do
encoder apropriado no ecra de configuracdo Encoders (Ver "Ecra
Encoders" na pagina 78)

Verifique se o campo Zero de arranque no ecra de configuracdo

Medicao esta definido como Sim (Ver "Ecra Medicdo" na pagina 97).

Desligue a energia do DRO e volte a ligé-la, para estabelecer o zero
maquina, se necessario.

Nota

@ As marcas de referéncia ou a posicdo de referéncia
manual devem ser reconhecidas pelo DRO no arranque,
para criar um zero maquina repetivel. O zero maquina é
necessario para a correcgao de erro SLEC.

Prima MENU>Configuracao para visualizar o menu de Configuragéo e,
em seguida, realcar a opgao de menu Factor de Escala.

Verifique se o campo de opcédo Activo especifica N&o.

Nota
@ Quando se utilizam factores de escala, estes devem ser
aplicados depois das correccoes de erro.

Prima MENU>Configuracao para visualizar o menu de Configuragéo e,
em seguida, realcar a opgao de menu LEC.

Verifique se todos os campos de dados Craveira e Observados
contém o valor 1,000, para eliminar a possibilidade de que uma
correcgao LEC anterior influencie esta correcgdo SLEC.

Realce a opcdo de menu de configuracdo NLEC e verifique se o
campo de opcado NLEC especifica Desligado.

Nota
@ A SLEC nao pode realizar-se se ja estiver activada uma
correccao de erro diferente.

Realce a opgao de menu de configuragdo SLEC e verifique se o
campo de opgao Activado esté Desligado. A correccdo SLEC nédo
pode ser configurada enquanto a SLEC estiver activada.
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Verifigue se todos os valores no ecra

LEC sao 1,000

Desligada

Prima MENU>Configuracao para limpar todos os pontos de referéncia,
alinhamentos de peca e dados de peca existentes.

Posicione o artefacto de craveira ao longo do eixo de medigao.

Alinhe o artefacto tdo préoximo quanto possivel do eixo e efectue um
alinhamento obliquo conforme descrito no Capitulo 1 (ver "Alinhar a
peca com o eixo de medigao." na pagina 32).

Neste exemplo de aplicacdo de SLEC, sdo medidos 4 pontos
igualmente distanciados ao longo da extensao de medicdo, usando
uma craveira de 4 polegadas.

Numero de seta

Descricoes

1: Comprimento da
craveira

E medido todo o comprimento de 4
polegadas

2: Valores da
craveira

Os valores certificados indicados na craveira

3: Valores
observados

Os valores medidos

4: Gréfico do desvio

Diferenca entre os valores da craveira e 0s
observados (néo introduzidos em nenhum
ecra)

5: Valores de
estacao

Os pontos finais de segmento (valores de
craveira e observados) sdo introduzidos nos
campos de dados das estacoes

O grafico do desvio no exemplo a direita mostra um ponto zero de
referéncia e 4 pontos certificados e (correspondentes) medidos. O
valor certificado no fim de cada segmento é introduzido manualmente
no campo de dados Craveira, utilizando o Teclado. O valor real medido
no fim de cada segmento é introduzido automaticamente no campo
Observados, pressionando a tecla de fungdo Ensinar.
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Verifique se a compensacdo NLEC esta

&

-@

ol

+0.02
+0.01
0.00
-0.01
-0.02

CLE jmm| [ CENL Jmm| |1 CELS mm| |1
i a3 i i i 1
Form. Caract. Sggr%ga(; finear de—?r-n—)s Form. Caract. SEIS\ILX ﬂ Form. Caract. E\Dé(t)ivgiléso c
Medir Observado X TaTTy Medir Pos ¥ Medir -
Supervispr Padrio Y Supervispr Nominal Frro Supervispr Estacéio A_]
Perpendic_ | Observado ¥ Perpendic. | x 0.00000 [0.00000 | Perpendic. | padrio 40000 |
Padrio Z CLE ¥ 0.00000 [0.00000 | CLE Observ. 400000 ]
CELS Observado 7 CELS Maq. 0 Tam. célula [CELS |
CENL CEML X[0.0000 0.0000 CEML Desvio MZ 0.28500
Factor Escala Factor Escala | ¥[0.0000 0.0000 Factor Escala
Diversos Diversos Tam grelha X [0 Diversos
—— —— Tam grelha Y D ——

I I |

Verifique se Activar SLEC estd Desligado

O

"

0 1.0

20 3.0 40

]
( /
| |

1.0 1.98 298 4.0

e ssssssassnenessann s

Exemplo de SLEC aplicando uma craveira de 8

polegadas
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2.2 Configuracao do software

Para configurar a correccao de erros segmentada linear no ecra SLEC:

Posicione a sonda de reticulo sobre a referéncia zero do artefacto de
craveira e pressione a tecla Eixo para repor a zero o eixo na posi¢ao
zero da craveira.

Realce a opgédo de menu SLEC.
Realce o campo de opgéao Eixo e seleccione o eixo para correccao.

Realce o campo de dados Desvio ZM e pressione a tecla de funcédo
Ensinar. O desvio entre a localizacdo de referéncia zero da craveira
e 0 zero maquina é introduzido pelo DRO.

Realce o campo Estacdo. A estacéo deve ser zero no inicio do
procedimento SLEC. Introduza valores zero nos campos de dados
Craveira e Observados, para definir a estacdo zero como referéncia.

CELS mm| |1 CELS mm| [ CELS |mm| [
F@—. Caract EiJ(o_ CELS F@—. Caract Ei)(o_ CELS i Fﬁ—. Caract Eixo_ CELS i

Medir Activacao Lig. Medir Activacao Lig. Medir Activacio Lig.
Supervispr Estacdio | Supervispr Estaciio @] Supervispr Estacdio [ -
Perpendic.  |padrio 40000 | Perpendic.  |padrio 400000 ] Perpendic. | padrio 0.00000

CLE Observ. 400000 ] CLE Observ. 400000 ] CLE Observ. 0.00000
[CELS | [CELS | [CELS \

CENL Desvio MZ 0.28500 CENL Desvio MZ 0.285 CENL Desvio MZ 0.28500
Factor Escala Factor Escala Factor Escala

Diversos Diversos Diversos

T T —
Y | z | Indicar | | Indicar | | |
Seleccionar o eixo para SLEC Premir a tecla de funcéo Ensinar para Introduzir zeros nos campos Craveira e

introduzir um desvio zero da maquina Observados da Estacdo O

Posicione os reticulos sobre o fim do segmento 1 na craveira, realce
novamente o campo Estacédo e pressione a tecla de fungdo Inc, para
avangar o nimero de estagao para 1.

Realce o campo Craveira e introduza o valor Craveira no fim do
segmento 1. No exemplo, o valor é 1,00000. Em seguida, realce o
campo Observados e prima a tecla de funcédo Ensinar. O sistema
introduz o valor medido no fim do segmento. No exemplo, o valor
Observado na Estacdo 1 também é 1,00000. Realce novamente o
campo Estacéo e pressione a tecla de fungao Inc, para avancgar o
numero de estacdo para 2.

Posicione os reticulos sobre o fim do segmento 2 na craveira, realce
novamente o campo Estacdo e pressione a tecla de fungao Inc, para
avangar o numero de estagao para 2.

Realce o campo Craveira e introduza o valor Craveira no fim do
segmento 2. No exemplo, o valor é 2,00000. Em seguida, realce o
campo Observados e prima a tecla de fungdo Ensinar. O sistema
introduz o valor medido no fim do segmento. No exemplo, o valor
Observado na Estacédo 2 ¢ 1,98000.

Posicione os reticulos sobre o fim do segmento 3 na craveira, realce
novamente o campo Estacédo e pressione a tecla de fungdo Inc, para
avangar o nimero de estagao para 3.
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Realce o campo Craveira e introduza o valor Craveira no fim do

segmento 3. No exemplo, o valor é 3,00000. Em seguida, realce o
campo Observados e prima a tecla de funcédo Ensinar. O sistema
introduz o valor medido no fim do segmento. No exemplo, o valor

Observado na Estacédo 3 é 2,98000.

CELS mm{ ]| [CELS mm[[1]  [cELS [mm| [
FaFn Caract Bixo CELS X F;r?n Caract Bixo CELS X Fgr?n Caract Eixo CELS X
Medir Activacao Lig. Medir Activacio Lig. Medir Activagio Lig.
Supervispr Estagéio Supervisq Estacéio Supervisgr Estacéo
Perpendic.  |padrao 100000 Perpendic.  |padrao 2.00000 Perpendic. | padrao 300000
CLE Obsery. 100000 CLE Observ. CLE Observ. 298000
[CELS | [CELS | [CELS
CEML Desvio MZ 0.28500 CENL Desvio MZ 0.28500 CEML Desvio MZ 0.28500
Factor Escala Factor Escala Factor Escala
Diversos Diversos Diversos
— — —_

Indicar ‘ | | Indicar | | ‘ Indicar | | |

Introduzir o valor Craveira e Ensinar o
valor Observado na Estacédo 2

Introduzir o valor Craveira e Ensinar o
valor Observado na Estacao 1

Posicione os reticulos sobre o fim do segmento 4 na craveira, realce
novamente o campo Estacdo e pressione a tecla de fungao Inc, para
avancar o numero de estagao para 4. Esta é a Ultima estacdo do
exemplo.

Realce o campo Craveira e introduza o valor Craveira no fim do
segmento 4. No exemplo, o valor é 4,00000. Em seguida, realce o
campo Observados e prima a tecla de funcédo Ensinar. O sistema
introduz o valor medido no fim do segmento. No exemplo, o valor
Observado na Estacéo 4 é 4,0000.

CELS jmm| |1 CELS mm| |1
Fm'l Caract Eixo CELS S F:r?n Caract Eixo CELS X
Medir Activacio Lig. Medir Activacio Lig.
Supervispr Estacdo a_] Supervispr Estacdo a_]
Perpendic. | padrio 4.00000 Perpendic.  |padrio 400000 |
CLE Obsery. 4.00000 CLE Obsery. 400000 |
[CELS | [CELS |
CEML Desvio MZ 0.28500 CENL Desvio MZ 0.28500
Factor Escala Factor Escala
Diversos Diversos
T —_

Indicar ‘ | | Desv.

Prima a tecla de funcao Ligado quando
todos os eixos desejados tiverem sido
compensados

Introduzir o valor Craveira e Ensinar o
valor Observado na Estacdo 4

Repita o processo SLEC para os outros eixos, se necessario.

Quando os dados SLEC tiverem sido introduzidos para todos os
eixos desejados, realce o campo Activado para cada um dos eixos e
pressione a tecla de fungao Ligado, para activar a SLEC para cada
um dos eixos.

Prima a tecla TERMINAR para guardar os parametros e voltar ao ecra
de Configuracgao.

ND 120 QUADRA-CHEK

Introduzir o valor Craveira e Ensinar o
valor Observado na Estacao 3
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2.2 Configuracao do software

Correcc¢ao nao linear de erros (NLEC)

A NLEC minimiza ou elimina as pequenas imprecisdes no plano de

medicdo X-Y causadas por irregularidades da maquina ou pela nao
linearidade do encoder. Os coeficientes de correccdo de erro obtém-
se através da medicdo de uma grelha de calibracao certificada. Os

valores reais sdo depois comparados com os valores de grelha

nominais pelo DRO. Com a NLEC activada, as correcgdes sdo
aplicadas por toda a area medida do plano de medicéo X-Y. Para
aplicar a NLEC a um plano de medicao:

Verifique se estdo seleccionadas as marcas de referéncia do
encoder apropriado no ecra de configuracdo Encoders (Ver "Ecra
Encoders" na pagina 78)

Verifique se o campo Zero de arrangue no ecra de configuracdo

Medigao esté definido como Sim (Ver "Ecra Medigao" na pagina 97).

Desligue a energia do DRO e volte a ligé-la, para estabelecer o zero
maquina, se necessario.

Nota

@ As marcas de referéncia ou a posicao de referéncia
manual devem ser reconhecidas pelo DRO no arranque,
para criar um zero maquina repetivel. O zero méquina é
necessario para o NLEC.

Prima MENU>Configuracdo para visualizar o menu de Configuragéo e,
em seguida, realcar a opcao de menu Factor de Escala.

Verifique se o campo de opcao Activo especifica Nao.

Nota
@ Quando se utilizam factores de escala, estes devem ser
aplicados depois das correccoes de erro.

Prima MENU>Configuracdo para limpar todos os pontos de referéncia,
alinhamentos de peca e dados de peca existentes.

Prima MENU>Configuracao para visualizar o menu de Configuragéo e,
em seguida, realcar a opgao de menu LEC.

Verifique se todos os campos de dados Craveira e Observados
contém o valor 1,000, para eliminar a possibilidade de que uma
correcgao LEC anterior influencie esta correcgdo NLEC.
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Realce a opcéo de menu SLEC e verifique se o campo de opcéo
Activado especifica Desligado.

=)

Nota

A NLEC nao pode realizar-se se ja estiver activada uma

correccao de erro diferente.

A correcgao NLEC néo pode ser configurada enquanto a NLEC
estiver activada. Realce a opcdo de menu de configuracdo NLEC e
verifiqgue se o campo de opcédo NLEC especifica Desligado.

CLE mm{[1] |CELS mm[[1 ] |CENL mm| |1
i a3 i i 1 i
Form. Caract. Sggr%ga(; finear de-:(;r:r(:)s Form. Caract. i)gt)ivgf;g:) S_esv_ Form. Caract. FC,E:ILX _IDESV'
Medir Observado X 0000 Medir Medir Pos Y
Supervispr Padrio Y 0000 Supervispr Estacéio 0] Supervispr Nominal Frro
Perpendic___|Ohservado ¥ 0 Perpendic.  |padrao | Perpendic. | x 0.00000 (000000 |
CLE Padrao 7 0000 CLE Observ. | daE Y 0.00000 (000000 |
CELS Observado 7 0000 CELS Maq. 0 Tam. célula
CENL CENL Desvio MZ CENL X[0.0000 0.0000
Factor Escala Factor Escala Factor Escala | ¥[0.0000 0.0000
Diversos Diversos Diversos Tam grelha X [0
~— —~—— ~ Tam grelha ¥ [0

| | | | | | | |

Verifique se todos os valores no ecra

LEC sao 1,000

Depois de se completarem estas etapas iniciais, a correccao de erro

NLEC pode realizar-se através de um destes dois métodos:

Medindo pontos numa grelha de calibragao

Ai importar os dados NLEC a partir de um computador usando a
ligagdo USB-para-Série

No exemplo de aplicagdo da NLEC, sdo medidos nove pontos,
utilizando uma grelha de calibracédo 3 X 3.

Numero de seta

Descricoes

1: Alinhamento da

grelha

E feito um Alinhamento obliquo, para alinhar
perfeitamente a grelha com o eixo X.

2: Ponto de
referéncia e pontos
de dados da grelha

E criado um ponto de referéncia zero no
canto inferior esquerdo da grelha. Esta é a
primeira posicéo (X=1,Y=1) a introduzir no
ecréa de configuracao da NLEC.

Os outros pontos de dados de calibracédo a
introduzir no ecra de configuracéo da NLEC
também sdo mostrados no formato X,Y (de
1,1 a 3,3 neste exemplo).

[D..

ND 120 QUADRA-CHEK

Verifique se Activar SLEC estd Desligado Verifigue se a NLEC esta Desligada

Mostram-se nove pontos de uma grelha de calibracdo
3 X 3 com as localizacbes de grelha numéricas X, Y
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NLEC através da medicao de pontos numa grelha de calibracao
Posicione o artefacto de craveira ao longo do eixo de medicéo.

Alinhe o artefacto tdo proximo quanto possivel do eixo e efectue um
alinhamento obliquo conforme descrito no Capitulo 1 (ver "Alinhar a
peca com o eixo de medicédo." na pagina 32).

Crie um ponto de referéncia, lendo o ponto na posicao 1,1 da grelha
de calibracédo e pressionando as teclas dosEixos X e Y, para repor o
ponto a zero.

Com a sonda de reticulo posicionada por cima do ponto de grelha
1,1 (ponto de referéncia), realce a opgédo do menu de configuragao
NLEC. Realce os campos de dados Tamanho de Grelha Xe Y e
introduza o nimero de pontos de calibracdo nos eixos X e Y. Neste
exemplo, foram introduzidos 3 pontos nos campos Tamanho de
Grelha X e Y, para descrever a grelha de calibragdo 3 X 3.

Realce os campos de dados Tamanho de Célula X e Y e introduza a
distancia entre os pontos de calibragao nos eixos X e Y. No exemplo,
a distancia entre pontos é de 1 polegada (25,4 mm) nos eixos X e Y.
Realce o campo de dados 0 Maquina X ou Y e pressione a tecla de
funcdo use cur, para introduzir o desvio do zero méquina do DRO e
o ponto de referéncia da grelha de calibracdo. Os desvios para os
dois eixos sao introduzidos e mostrados automaticamente pelo

DRO.

CENL mm[[1 | |CENL mm[It ] [CENL Jmm| |1
. It . 1 pr 1
Form. Caract. FC,E:ILX __I.TK':L Form. Caract. FC,E:ILX __'1-_|9_ Form. Caract. FC,EI:ILX __I.T“':L
Medir Pos Y Medir Pos Y Medir Pos Y
Supervispr Norminal Frro Supe rvispr Nominal Frro Supervispr Nominal Frro
Perpendic. | x 0.00000 [0.00000 ] Perpendic. | x 0.00000 [D.00000 ] Perpendic. | x 0.00000 [D.0000D ]
CLE ¥ 0.00000 [0.00000 | CLE ¥ 000000 [0.00000 ] CLE ¥ 000000 [0.00000 |
CELS Maq. 0 Tam. celula CELS Maq. 0 Tam. célula CELS Maq. 0 Tam. celula
[CENL | X[0.0260 0.00000 [CENL | X[00260 10000 [CENL [B30.0260 100000
Factor Escala | ¥ |0.4250 0.00000 Factor Escala |¥[0.4250 100000 Factor Escala | ¥(0.42500 1.0000
Diversos Tam grelha X Diversos Tam grelha X [3 Diversos Tam grelha X |3
~ Tam grelha ¥ [3 ~ Tam grelha ¥ |3 —~ Tam grelha ¥ |3

| | | Indicar | ‘ | Indicar | | | Indicar
Introduza o tamanho da grelha de Introduza o tamanho da célula X e Y Introduza o desvio do zero méaquina

calibracao Xe Y

Realce o campo de dados Pos X. Inicialmente, os campos Pos X e
Pos Y contém valores de 1. Estes valores sao incrementados pelo
DRO a medida que a calibracéo é realizada. Prima a tecla de fungao
Ensinar para iniciar a calibracdo NLEC e, depois, siga as instrucoes
apresentadas no ecra para efectuar medicoes. As localizagcdes de
medicdo da grelha sdo indicadas no canto superior esquerdo do ecra
DRO durante as medigdes. Uma vez terminadas as medi¢des da
grelha, os valores nominais (certificados) e reais (medidos) sdo
apresentados nos campos de dados Nominal e Real de cada posicao
da grelha.
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CENL stn. 1, 1 mml 1| [CENL mm[[1 | |CENL mm| [1
— ig. —
POtos X 0 0000 Form_. Caract. SEIS\ILX Forrr!_ Caract. FC,E:ILX
. Medr  |pos ¥ Medr |pos ¥
Supervisor Nominal Frro Supervisor Nominal Erro
. Perpendic. | 2 00000 [0.00000 ] Perpendic. | x > 00000 [0.00000 ]
CLE Y 2.00000 [0.00000 | daE Y 2.00000 (000000 |
Z 0 0000 CELS Maq. 0 Tam. celula CELS Maq. 0 Tam. célula
. [CENL | X[0:0260 .0000 [CENL | X[0:0260 0000
Factor Escala |Y[0.4250 0000 Factor Escala |¥(0.4250 0000
Diversos Tam grelha X |3 Diversos Tam grelha X [3
—~—— Tam grelha Y ~ Tam grelha ¥ [3
‘ Chamar | Criar | Dec | Inc | ‘ Indicar Desy. Ficheiro | Indicar

As localizagdes de medicao da grelha séo
indicadas no canto superior esquerdo do
ecra.

Os valores de grelha nominais e reais

sao indicados quando a calibracéao estiver

completa

Realce o campo de opcdo NLEC e pressione a tecla de funcéo
Ligado, para activar a correcgdo NLEC. Em seguida, prima a tecla
TERMINAR para guardar os parametros e voltar ao ecra de

Configuracao.

ND 120 QUADRA-CHEK

Premir a tecla de funcao Ligado para
activar a NLEC
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NLEC aoimportar um ficheiro .txt de dados NLEC

Um ficheiro de dados NLEC criado o medir uma grelha de calibracao
certificada com um ND 12x ou outros sistemas capazes de gerar
dados NLEC podem ser usados para disponibilizar dados de correccdo
NLEC em vez de medir uma grelha de calibragdo com um sistema
DRO alvo. O ficheiro de dados NLEC é carregado a partir de um
computador usando um Hiperterminal ou uma aplicagao de
comunicacdes de série idéntico. O hiperterminal é usado neste
manual.

Para importar dados NLEC para um computador:
Estabeleca comunicacdes entre o DRO e o computador. Ver “Ligar
um computador" na pagina 66.

Abra e ligue o Hiperterminal. Ver "A ligar ao Hiperterminal" na pagina
67.

No DRO prima MENU>Configuracao para apresentar o menu
configuracéo.

Use as teclas de Seta para realcar a opgao de menu NLEC.
Realce o campo de opcdo NLEC.

Prima a tecla de funcdo Dados depois a tecla de funcao Receber.
Uma janela pop-up notifica para “Enviar dados NLEC agora...”.

No Hiperterminal, clique em Transferir>Ficheiro de Texto de

Envio...

CENL mm| |1 CENL mm| |1

= =

Form. Caract. FC,E:ILX Form. Caract. FC,E:ILX

Medir Pos Y Medir Pos Y

Supervisor Mominal Friro Supervisor Mominal Real

Perpendic.  x 2 00000 [0.00000 ] Perpendic. | x 2 00000 2 00000 RIS

CLE ¥ 2.00000 [0.00000 | CLE ¥ 2.00000 2.00000 Send File...

CELS Maq. 0 Tam. celula CELS Maq. 0 Tam. célula S
[CENL | X[0.0260 10000 [CENL | X [0.0000 10000
Factor Escala | ¥ |0.4250 10000 Factor Escala |¥[0.0000 10000 Capture Text...
Diversos Tam grelha X [3 Diversos Tam grelha X [3 Send Text File..
~ Tam grelha ¥ |3 ~ Tam grelha ¥ |3 %
E“ Ficheiro | Indicar Carregar | Guardar ‘ | Capture to Printer
Realce o campo de opgao NLEC e prima Prima a tecla de fungao Receber Cligue em Transferir>Enviar Ficheiro
a tecla de funcéo Dados. de Texto...

Na janela Enviar Ficheiro de Texto, seleccione o ficheiro de dados
NLEC para enviar o DRO e clique em Abrir.

Aparecerd um pop-up a notificar que “Os dados NLEC foram
carregados com sucesso. Reiniciar o sistema.” Reinicie o DRO
desligando a unidade e depois ligando.
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Guardar um ficheiro .txt de dados NLEC

Estabeleca comunicacdes entre o DRO e o computador. Ver "Ligar
um computador" na pagina 66.

Abra e ligue o Hiperterminal. Ver "A ligar ao Hiperterminal" na pagina
67.

No Hiperterminal, clique em Transferir>Capturar Texto... E
visualizada a janela Capturar Texto.

Na janela Capturar Texto, insira um local e nome de ficheiro para
capturar os dados NLEC enviados a partir do DRO.

Cliqgue em Iniciar.

Transfer | Hel
MJ el Capture Text l B S|
Send File...
Receive File... Folder: C\Hyperterminal \MLEC bd
Capture Text... & File: C:\Hyperterminal\NLEC bd
Send Text File... | | | |
Start Cancel )
Capture to Printer ‘ﬂk‘
No Hiperterminal, clique em Insira uma localizagdo e nome de ficheiro Cligue em Iniciar

Transferir>Capturar Texto...

No DRO prima MENU>Configuracao para apresentar o menu
Configuracao.

Use as teclas de Seta para realcar a opcdo de menu NLEC.
Realce o campo de opcdo NLEC.

Prima a tecla de funcéo Dados depois a tecla de fungdo Enviar. Um
pop-up confirma que os dados foram enviados com sucesso.

Prima a tecla de funcédo OK.

2.2 Configuracao do software

CENL mm| |1 CENL mm| |1 CENL mm| |1
= = =

Form. Caract. SEI:ILX Form. Caract. SEIS\ILX Form. Caract. FC,E:ILX
Medir Pos Y Medir Pos Y 3 Mg

Supervisor Nominal Erro Supervisor Nominal Real 5u CEML foi gravado com sucesso
Perpendic. | x 2.00000 [0.00000 | Perpendic. | x 2.00000 2.00000 Pe para o cenlixt.

CLE ¥ 2.00000 [0.00000 | CLE Y 2.00000 2.00000 al

CELS Maq. 0 Tam. celula CELS Maq. 0 Tam. celula CE - .

[CENL | X[0:0260 0000 [CENL | X [0:0000 .0000 [CENL | X [0:0000 .0000
Factor Escala |¥[0.4250 0000 Factor Escala | ¥[0.0000 0000 Factor Escala |¥(0.0000 0000
Diversos Tam grelha X |3 Diversos Tam grelha X |3 Diversos Tam grelha X [3

~— Tam grelha ¥ |3 —~—— Tam grelha ¥ |3 ~ Tam grelha ¥ [3
I“ Ficheiro | Indicar Carregar| Guardar | ‘ Ok | | |

Realce o campo de opcdo NLEC e prima Prima a tecla de fungao Enviar Prima a tecla de fungdo 0K

a tecla de funcéo Dados.

No Hiperterminal, clique em Transferir>Capturar Texto>Parar. Os
dados LNEC foram guardados no local e os ficheiros de texto
especificados na janela Capturar Texto.
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Escala de medicao para pecas que se expandem
ou diminuem

Os factores de escala escalonam os resultados de medigado mediante
um multiplicador e sdo Uteis quando se medem pecas que irdo
expandir-se ou diminuir depois da realizacao das inspeccoes.

Ecra Factor de Escala

O ecra Factor de Escala contém campos de configuracao para:
Activar o factor de escala
Especificar um valor para o multiplicador do factor de escala
Facilitar o acesso do utilizador a edigédo do factor de escala

Para configurar as definicdes do factor de escala:

Prima MENU>Configuracao para visualizar o menu de Configuracao e,
em seguida, realcar a opcao de menu Factor de Escala.

2.2 Configuracao do software

Nota
@ O processo de configuragédo € idéntico para todos os eixos
e utiliza os ecras de configuracdo Encoders e Diversos.

Realce o campo de dados Multiplicador e introduza o multiplicador
do factor de escala.

Realce o campo de opgao Acesso do Utilizador e prima a tecla de
funcédo Nao, para reservar o acesso a quem possua a palavra-passe
de supervisor, ou a tecla de fungdo Sim, para proporcionar um
acesso irrestrito.

Nota
@ O acesso a parametros de configuracéo restrito por
palavra-passe é explicado acima na pagina 70.

Realce o campo de opgao Activo e prima a tecla de fungao Nao, para
desactivar o factor de escala, ou a tecla de fungdo Sim, para o activar.

Factor Escala |mm|l1_ Factor Escala |mm|j1_ Factor Escala mm| |1
Fﬁ Caract Adi\fo- Mo Fﬁ Caract Adi\fo- Nao Fﬁ—. Caract Adi\fo- Nao ______|
y - | Multiplicador Iy - | Multiplicador y - | Multiplicador
Medir Utiliz Definido Nao Medir Utiliz Definido Medir Utiliz Definido Néo
Supervisor Supervisor Supervisor
Perpendic. Perpendic. Perpendic.
CLE CLE CLE
CELS CELS CELS
CENL CENL CENL
[Factor Escala | [Factor Escala | [Factor Escala |
Diversos Diversos Diversos
T T —
R — "o TR T E—

Introduzir o multiplicador do factor de Seleccionar Nao para restringir o acesso Seleccionar Ndo para desactivar ou Sim
escala ou Sim para permitir o acesso do para activar o factor de escala
utilizador a edicdo do factor de escala

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de Configuracéo.
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Configuracao de medicoes

O ecra Medigao contém campos de dados e de opcéo para a
configuracdo dos parametros de medicao do DRO.

Ecra Medicao
O ecrd Medigdo contém campos de configuragdo para:
Especificar a leitura do ponto de anotacdo para a frente ou para tras
Especificar distancias absolutas ou assinaladas
Especificar o ecrd do ponto de referéncia actual
Especificar se deve solicitar o zero da maquina quando do reinicio
Para configurar paréametros de medigao:

Prima MENU>Configuracao para visualizar o menu de Configuracgéo e,
em seguida, realcar a opcao de menu Medigao.

Realce o campo de opcao Anotacédo e, em seguida, prima a tecla de
funcéo Para tras, para permitir que o utilizador leia até 100 pontos
ao medir uma caracteristica. Prima a tecla de funcdo Para a frente,
para completar automaticamente a medicao de uma caracteristica
quando o numero de pontos especificado nos campos de dados
Para a frente tenha sido lido. Por exemplo, se Para a frente estiver
seleccionado e o valor Para a frente Circulo for 3, a medicao é
concluida automaticamente quando tiverem sido lidos 3 pontos.

Realce cada um dos campos de dados de caracteristica Para a frente
e introduza o numero de pontos lidos necessario para completar
automaticamente uma medicédo para cada tipo de caracteristica, ao
utilizar-se a anotacao para a frente. Os nimeros minimos sdo:

Ponto 1 ponto lido

Linha 2 pontos lidos

Circulo 3 pontos lidos
Medir mm| |1 Medir mm| |1 Medir mm| |1

Anotacio Anotacio Retroc Anotacio Retroc.

S(_)bre_ Pto. avang. S(_)bre_ Pto. avang. S(_)bre_ Pto. avang.
Visualizar Linha avanc Visualizar Linha avang Visualizar Linha avang
Codificad. Girc._avanc. Codificad. Girc. avanc. Codificad. Girc. avanc.
Ted. Atalho ¢ Ted.Atalho ¢ Tedl Ataho ¢
Imprimir Distandias Abs Imprimir Distancias Abs Imprirmir Distancias
Form. Caract. |Ponto de Referéndia actual Form. Caract. |Ponto de Referéndia actual Form. Caract. [Ponto de Referéndia actual
[Medir | Iniciar a zero Néo [Medir || niciar a zero Nao Medir || Iniciar a zero Néo
Supervisor Supervisor Supervisor
Perpendic. Perpendic. Perpendic.
— — —_
T — I — |

Introduzir o nimero minimo de pontos
para leitura de anotacédo para a frente

Seleccionar anotacéo para tras ou para a
frente

Realce o campo de opgao Disténcias e prima a tecla de funcéo
Assinaladas, para visualizar distancias + e -. Prima a tecla de funcao
Abs, para visualizar distédncias como valores absolutos.
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Seleccionar Abs para visualizar
disténcias sem os sinais + € -
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actual.

Realce o campo de seleccao do actual Ponto de referéncia e prima
a tecla de funcéo 1 ou 2 para seleccionar o ponto de referéncia

Realce o campo de opcéo Zero de Arranque e prima a tecla de
fungao Sim, para solicitar um zero méquina no arranque através da
passagem por marcas de referéncia ou pedindo um batente ao
utilizador. Prima a tecla de funcao Nao, se ndo for necessario um zero

2.2 Configuracao do software

Seleccionar o actual ponto de referéncia.

maquina.
Medir mm| |1 Medir mm| [
Sob Anotacio Retroc. Sob Anotacio Retroc.
obre. Pto. avancg. obre. Pto. avanc.
Visualizar Linha avanc Visualizar Linha avanc
Codificad. Circ. avanc. Codificad. Circ. avanc.
Ted Atalho < Ted Atalho ¢
Imprimir Dis tancias Abs Imprirmir Distancias Abs
Form. Caract. [Ponto de Refereni N Form. Caract. [Ponto de Referénl
[Medir | Iniciar a zero Nao [Medir | Iniciar a zero
Supervisor Supervisor
Perpendic. Perpendic.
- -
P |

Seleccionar Sim para solicitar um zero

maquina com o arranque

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de Configuracéo.
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Formatacao do Visor

O ecra Visor contém campos de dados e de opcéo para a configuracdo

da resolucéo do visor e de outros parametros de visualizacao.
Ecra Visor
Os campos de configuracao de ecra Visor incluem:
Resolucbes para medicdes lineares e angulares
Unidades de medicéo lineares e angulares do arranque
A seleccdo de uma base com virgula ou ponto decimal
A unidade de medicdo angular e linear da sessao actual
Seleccao das actuais unidades de medicao
Seleccdo de um modo de visualizagdo Cartesiano ou Polar
A margem de angulos visualizados para medicdes angulares
Para configurar as definicoes de visualizagao:

Prima MENU>Conf1iguracdo para visualizar o menu de configuracéo e,
em seguida, realcar a opgao de menu Visor.

Realce os campos de dados Res Vis MM e Poleg e introduza os
indexantes da resolucdo para cada unidade de medigao. Por
exemplo, um indexante de 0,001 arredonda a visualizacdo de MM
ou polegadas para 3 digitos a direita do caracter de base.

Realce o campo de dados Res Vis GMS e introduza o indexante de
Graus/Minutos/Segundos. Por exemplo, um indexante de 0,01
arredonda a visualizacéo de 30920'45" para 30%21".

Realce o campo de dados Res Vis GD e introduza o indexante de

Graus Decimais. Por exemplo, um indexante de 0,01 arredonda a
visualizacdo de 30,786 graus para 30,79 graus.

Visualizar mm| [1 Visualizar mm| |1 Visualizar mm| |1
Rep. mostr. mm 001 Rep. mostr. mm [0.0001 Rep. mostr. mm [0.0001
Sobre_ Rep. mostr. pol. Sobre_ Rep. mostr. pol. Sobre. Rep. mostr. pol. [0.0001
[Visualizar |Rep_ mostr. GMS [Visualizar |Rep_ mostr. GMS [Visualizar Rep. mostr. GMS [0.01
Codificad. Rep. mostr. GD Codificad. Rep. mostr. GD Codificad. Rep. mostr. GD
TeclAtalho | niciar linear TecdAtaho | njciar linear mm TedAtalho | njciar linear mm
Imprirmir Iniciar angular Imprimir Iniciar angular GMS Imprimmir Iniciar angular GMS
Form. Caract. |Raiz Form. Caract. |Raiz Decimal Form. Caract |Raiz Decimal
Medir Angulo actual Medir Angulo actual GMS Medir Angulo actual GMS
Supervisor Unidades actuais mm Supervisor Unidades actuais mm Supervisor Unidades actuais mm
Perpendic. Modo visualizacdo Cart Perpendic. Modo visualizagdo Cart Perpendic. Modo visualizagdo Cart
- Visualiz. angulo  -+360 - Visualiz. angulo  -+360 - Visualiz. angulo  -+360

Introduzir os indexantes da resolucdo do
visor para medicoes lineares
Graus/Minutos/Segundos
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Introduzir o indexante da resolucdo do
visor para medicoes angulares em

Introduzir o indexante da resolucdo do

visor para medicdes angulares em Graus

Decimais
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Realce o campo de opgao Linear no Arranque e pressione uma tecla
de funcéo para especificar a unidade de medicéo linear definida pelo
DRO no arranque. As seleccdes de tecla de funcédo séo:

Tecla de Resultado

funcao

mm A unidade de medicéo linear serd milimetros
Pol. A unidade de medicao linear seré polegadas
Ultimo A unidade de medicéo linear nédo sera alterada

Realce o campo de opgao Angular no Arranque e pressione uma
tecla de funcédo para especificar a unidade de medicdo angular
definida pelo DRO no arranque. As seleccdes de tecla de fungao

séo:

Tecla de Resultado

funcao

GD A unidade de medicado angular serd Graus Decimais

GMS A unidade de medicédo angular serd Graus Minutos
Segundos

Ultimo A unidade de medicdo angular nao sera alterada

Realce o campo de opcédo Base e prima uma tecla de funcéo para

seleccionar a base Decimal ou Virgula.

Visualizar mm| |1 Visualizar mm| [ Visualizar

Rep. mostr. mm [0.0001 Rep. mostr. mm [0.0001 Rep. mostr. mm
S(_)bre_ Rep. mostr. pol.  [0.0001 S(_)bre_ Rep. mostr. pol.  [0.0001 S(_)bre_ Rep. mostr. pol.
|V|su_a!|zar |Rep. mostr. GMS [0D |V|su_a!|zar |Rep_ mostr. GMS [0.01 |V|su_a!|zar ‘Rep_ mostr. GMS
Codificad. Rep. mostr. GD  [0001 Codificad. Rep. mostr. GD  [0.0D1 Codificad. Rep. mostr. GD
TedAtalho | Iniciar linear TedAtalho | Iniciar linear mm TedAtaho | nicar linear
Imprimir Iniciar angular GMS Imprimir Iniciar angular GMS Imprimir Iniciar angular
Form. Caract. |Raiz Decimal Form. Caract. |Raiz Decimal Form. Caract. |Raiz
Medir Angulo actual GMS Medir Angulo actual GMS Medir Angulo actual
Supervisor Unidades actuais mm Supervisor Unidades actuais mm Supervisor Unidades actuais mm
Perpendic. Modo visualizacdo Cart Perpendic. Modo visualizacdo Cart Perpendic. Modo visualizacdo Cart
- Visualiz. angulo  -+360 Bt Visualiz. angulo  -+360 - Visualiz. angulo  -+360
Il o | utino | GD Sl Utimo | virgula |

Seleccionar uma unidade de medicédo
Linear no Arranque
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Realce o campo de opcdo Angular Actual e prima uma tecla de
funcéo para definir a sessao actual em Graus Decimais (GD) ou
Graus/Minutos/Segundos (GMS).

Realce o campo de seleccédo das Unidades Actuais e prima uma
tecla de fungao para definir a sessdo actual para polegadas, ou
milimetros (mm)

Realce o campo de seleccao do Modo de Exibigdo e prima uma tecla
de funcéo para definir a sessao actual para Cartesiano (Cart) ou Polar

(polar).
Visualizar Visualizar mm| |1 Visualizar mm| |1
Rep. mostr. mm Rep. mostr. mm [0.0001 Rep. mostr. mm [0.0001
S(_)bre_ Rep. mostr. pol. S(_)bre_ Rep. mostr. pol.  [0.0001 S(_)bre_ Rep. mostr. pol.  [0.0001
|V|su_a!|zar Rep. mostr. GMS |V|su_a!|zar |Rep_ mostr. GMS [0.01 |V|su_a!|zar |Rep_ mostr. GMS [0.01
Codificad. Rep. mostr. GD Codificac. Rep. mostr. GD  [0.001 Codificad. Rep. mostr. GD  [0.001
TeclAtalho | niciar linear TecdAtaho | njciar linear mm TedAtalho | njciar linear mm
Imprimir Iniciar angular Imprimir Iniciar angular GMS Imprirnir Iniciar angular GMS
Form. Caract. |Raiz Form. Caract. |Raiz Decimal Form. Caract. |Raiz Decimal
Medir Angulo actual Medir Angulo actual GMS Medir Angulo actual GMS
Supervisor  |Unidades actuais mm Supervisor  |Unidades actuais [T Supervisor  (Unidades actuais mm
Perpendic. Modo visualizacdo Cart Perpendic. Modo visualizagdo Cart Perpendic. Modo visualizagéo [@83
- Visualiz. angulo  -+360 - Visualiz. angulo  -+360 - Visualiz. angulo  -+360
GD Pol. Polar

Definir a visualizacdo de angulos para a

sessdo actual

Definira visualizacdo das unidades para a

sessdo actual

Realce o campo de opcao Visualizar Angulo e prima uma tecla de
fungédo para seleccionar o formato de visualizagao dos valores de
angulo desejado.

Visualizar

Sobre

Rep. mostr. mm
Rep. mostr. pol.

[Visualizar

Rep. mostr. GMS

Codificad.
Ted Atalho
Imprimir
Form. Caract.
Medir
Supervisor
Perpendic.
——

Rep. mostr. GD
Iniciar linear
Iniciar angular
Raiz

Angulo actual
Unidades actuais

Visualiz. angulo

o] 11

0.0001

Modo visualizacio

Cart

0-360] -+180

Seleccionar o formato de Visualizagdo do

Valor de Angulo desejado
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Seleccionar o Modo de Exibicao
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Atribuicoes de teclas de atalho

O ecra de configuracdo de Teclas de Atalho é usado para mapear
fungdes usadas com frequéncia para as teclas do painel frontal. As
teclas de atalho podem economizar tempo, porque eliminam a
necessidade de navegar através de menus para iniciar uma fungéo ou
tornando uma funcdo mais acessivel através de teclas do painel.

As teclas que estao disponiveis para mapeamento de teclas de atalho
sdo apresentadas aqui:

Numero de seta Descricoes
1 Teclas de funcoes
2 Teclas de unidade

Ecra Teclas de atalho
Os campos de configuracdo de ecra Teclas de Atalho incluem:

Tipo chave
Teclas de atalho especificas para atribuicdo de tecla de atalho

Funcéo a atribuir a tecla
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HEIDENHAIN

5.

(o)) [e]
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ENTER || FINISH
CANCEL QuIt
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G
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=
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Lj

Teclas disponiveis no painel frontal para mapeamento

de teclas de atalho
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Para atribuir uma fungéo a uma tecla de atalho:

Prima MENU>Configuracao para visualizar o menu de Configuragao e,
em seguida, realcar a opgao de menu Teclas de Atalho.

Realce o campo de opgéo Teclas e, em seguida, pressione uma
tecla de funcéo, para seleccionar o tipo de tecla desejada. Neste
exemplo, é seleccionado a Tecla de funcgéo.

Realce uma tecla especifica. Neste exemplo, é seleccionada a tecla
de funcgéo 4.

Prima uma tecla de funcéo para seleccionar o tipo de funcao a
atribuir. Neste exemplo, é atribuida uma funcdo Especial.

Ted.Atalho mm| |1 Ted.Atalho |mm| iR
<ob Tecdas il <ob Tecdlas Soft
obre )] Menhum obre. )] Menhum
Visualizar 2) Nenhum Visualizar 2) Nenhum
Codificad. 3 Nenhum Codificad. 3 Nenhum Polegadas/mn
[TeclAtalho | 43 Nenhum [TeclAtalho | 43 5 CIVIg /
Imprimir Imprimir - )
Form. Caract. Form. Caract. Min Max
Me dir Medir Predefinir
SUpervisor SUpervisor Prede finir!
Perpendic. Perpendic. Imp PS
T —_
Unidade | | Tecla | Especial ‘ ——
Premir uma tecla de funcéo para Realce uma tecla especifica para Premir uma tecla de funcéo para
seleccionar um tipo de tecla atribuicao. seleccionar um tipo de fungéo

Realce a funcéo especifica e prima a tecla ENTER para completar a

atribuicdo. Neste exemplo, a fungdo Pol/mm ¢é atribuida a tecla de

funcéo 4. Apos a atribuicao, ao premir a tecla de funcédo 4 alternara
entre unidades de medicdo polegada e milimetros.

Anot Ted.Atalho mm| |1
P Tedas 5Soft

Eliminar Sobre. 1) Nenhum

GMS/GD _ Visualizar 2) Nenhum

Pole gadas /mr Codificad._ |3) Nenhum

SCM TedAtaho | z)
- ) mprirmir

Min Max Form. Caract.

Prede finir Medir

Prede finir! Supervisor

Imp PS Perpendic.

—
- Nenhum | Tecla | Especial ‘

Realcar uma funcéo especifica a atribuir  Premir a tecla ENTER para concluir a
atribuicéo

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de Configuracao.
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Apresentam-se aqui as funcdes contidas no menu Especial:

Funcao especial de
menu

Descricao

Anot Alterna entre a leitura de anotagao para a frente e para tras

Apagar Exclui a lista de caracteristicas, alinhamentos obliquos e pontos de referéncia

GMS/GD Alterna a visualizacdo de angulos entre graus, minutos e segundos e graus decimais.

Polega./mm Alterna o visor de unidades lineares de medida entre polegadas e milimetros.

SCM Exclui pontos de referéncia e restaura as coordenadas da maquina.

Min Max Mostra a contagem maxima e minima do encoder no eixo seleccionado. Também ¢ apresentado
um intervalo absoluto (do minimo ao méximo)

Predefinir Predefine pontos de referéncia para valores especificados pelo utilizador correspondendo a
coordenadas de pecgas conhecidas, como as dimensodes especificadas por um desenho de peca.

Predefinir! Repete o ultimo ponto de referéncia predefinido executado.

Imp PS Envia os dados do pedido de impressao actual para a ligacdo USB-para-Série

Ref 1/2 Alterna o ponto de referéncia a ser usado entre o ponto de referéncia 1 e ponto de referéncia 2.

Enviar 2, 3 Envia os dados dos eixos X-Y, X-Y-Z ou X-Y-Z-Q actuais para um computador.

Enviar D Envia os dados do didmetro actual para um computador.

Enviar F Envia os dados de erro do formulério actual para um computador.

Enviar L Envia os dados do comprimento actual para um computador.

Enviar Q Envia os dados do valor de dngulo do eixo Q actual para um computador.

Enviarr Envia os dados do raio actual para um computador.

Enviar X Envia os dados do Eixo-X actual para um computador.

EnviarY Envia os dados do Eixo-Y actual para um computador.

Enviar Z Envia os dados do Eixo-Z actual para um computador.

Enviar < Envia os dados de medicdo do angulo actual para um computador.

Zero 2 Repode os eixos X e Y a zero

Zero Q Repde o eixo Q a zero
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Formatacao da impressao

Os campos de dados e de opcéo para formatar a impressao
encontram-se nos ecras Impressao e Caracteres de Pagina.
Ecra Impressao

Os campos de configuracao de ecra Impressao incluem:

A largura do relatério em caracteres
O comprimento do relatério em linhas por pagina
Avanco de pagina

Caracteres de controlo da impressora antes e depois de linhas e
depois de paginas

A etiguetagem automatica de dados de relatorio
A inclusédo de unidades de medicdo em relatérios
Para formatar a impressao no ecra Impresséao:
Prima MENU>Configuracao para visualizar o menu de Configuracgéo e,

em seguida, realcar a opcdo de menu Impressao.

Realce o campo de opcao Largura de Relatério e, em seguida, prima
uma tecla de funcéo, para seleccionar uma largura de relatério de 32,
40 ou 80 caracteres.

Realce o campo de opc¢éo Linhas/Pagina e, em seguida, introduza o
numero de linhas desejado por pagina entre 1 e 999 linhas.

Realce o campo de opcéo Avanco de Pagina e prima a tecla de
funcao Sim para inserir um caracter de controlo do avanco de pagina
depois de impressos os dados, se desejado.

Imprimir mm| |1 Imprimir |mm| AN Imprimir |mm| n
Sob Larg. Relat. 80 | Sob Larg. Relat. 80 Sob Larg. Relat. 80

pore Linhas / Pag. obre. Linhas / Pag. oore Linhas / Pag.
Visualizar Avanco pag. Nio Visualizar Avanco pag. Nao Visualizar Avanco pag. Sim
Codificad. Linha ant. ] Codificad. Linha ant. Codificad. Linha ant.

TedAtalho ||inha post. 0 13 TedAtalho ||inha post. 0 13 TedAtalho ||inha post. 10 13
mprimir | Form post. mprimir | Form post. Imprirmir |Form post.

Form. Caract. |Etiqueta auto.  Sim Form. Caract. |Etiqueta auto.  Sim Form. Caract. |Etiqueta auto.  Sim

Medir Unid. Impress. Nao Me clir Unid. Impress. Nao e dlir Unid. Impress. MNao
Supervisor Supervisor Supervisor

Perpendic. | Dados Visualizar Perpendic.  |Dados Visualizar Perpendic.  |Dados Visualizar
—~— Pedir Formato Nio —~— Pedir Formato Nio —~— Pedir Formato Nio

7 o B —

Seleccionar uma largura de relatério Especificar um comprimento de relatério Seleccionar um avango de péagina, se
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Realce o campo de dados Pré Linha, Pés Linha ou Pés Pagina e, em
seguida, introduza o caracter ASCII desejado. Podem ser
introduzidos até quatro cédigos ASCII para cada campo de dados.
Por exemplo, os cédigos ASCII introduzidos no campo Pré Linha
encontram-se antes de cada linha de impressao num relatério e,
assim, introduzir um cédigo ASCII 32 insere um espaco antes de
cada linha de impressao. Os caracteres devem ser separados por
um espagco. Os cédigos ASCII sdo apresentados na pagina seguinte.
Realce o campo de opgao Etiqueta Automatica e prima a tecla de
funcdo Sim, para incluir etiquetas descritivas nos dados impressos.

Realce o campo de opgédo Imprimir Unidades e prima a tecla de
fungao Sim, para incluir etiquetas das unidades de medicao nos
dados impressos.

Imprimir |mm| AN Imprimir |mm| AN Imprimir |mm| AN
Sobi Larg. Relat. 80 Sobi Larg. Relat. 80 Sob Larg. Relat. 80

oOre Linhas / Pag. oure. Linhas / Pag. obre Linhas / Pag.
Vlsu_a!lzar Avanco pag. Sim Vlsu_a!lzar Avanco pag. Sim Vlsu_a!lzar Avanco pag. Sim
Codificad. Linha ant. | Codificad. Linha ant. I Codificad. Linha ant.

TedAtalho |jinha post. 10 13 TedAtalho |jinha post. 10 13 TedAtalho ||inha post. 10 13
[lmprimir |Form post. [ ] Imprirmir |Form post. [mprimir | Form post.

Form. Caract. |Etiqueta auto. Sim Form. Caract. |Etiqueta auto. Form. Caract. |Etiqueta auto. Sim

Medir Unid. Impress. Nao Medir Unid. Impress. Nao Medir Unid. Impress.
Supervisor Supervisor Supervisor

Perpendic.  |Dados Visualizar Perpendic.  |Dados Visualizar Perpendic.  |Dados Visualizar
~— Pedir Formato Nio ~— Pedir Formato Nio —~— Pedir Formato Nio

| | Nio Sim Nio Sim

Introduzir caracteres de controlo ASCIl  Pressionar a tecla de funcao Sim, para
de Pré linha, Pés Linha ou Pés Pégina especificar a etiguetagem de dados
automatica
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Cddigos ASCII:

Codigo Caracter Codigo  Caracter Codigo Caracter Codigo Caracter | Codigo Caracter
8 Retrocesso 31 us 54 6 77 M 100 d
9 Tabulador 32 Espaco bb 7 78 N 101 e
10 Avanco de 33 ! 56 8 79 0O 102 f
11 Tabulador 34 57 9 80 P 103 g
12 Avanco de 35 # 58 81 Q 104 h
13 Quebra de 36 $ 59 82 R 105 i
14 SO 37 % 60 < 83 S 106 j
15 Sl 38 & 61 = 84 T 107 k
16 DIE 39 62 > 85 u 108 |
17 DC1 40 ( 63 ? 86 \Y 109 m
18 DC2 41 ) 64 @ 87 W 110 n
19 DC3 42 * 65 A 88 X 111 o
20 DC4 43 + 66 B 89 Y 112 p
21 NAK 44 67 C 90 Z 113 q
22 SYN 45 - 68 D 91 [ 114 r
23 ETB 46 69 E 92 \ 115 s
24 CAN 47 / 70 F 93 ] 116 t
25 EM 48 0 71 G 94 A 17 u
26 SUB 49 1 72 H 95 _ 118 v
27 ESC 50 2 73 | 96 119 w
28 FS 51 3 74 J 97 a 120 X
29 GS 52 4 75 K 98 b 121 y
30 RS 53 5 76 L 99 c 122 z
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Realce o campo de opcdo Dados e, em seguida, pressione a tecla
de fungao Lista, para visualizar as opgdes de tipos de dados.

Realce um campo de opcéo de tipo de dados e pressione a tecla
ENTER para o seleccionar. As opgdes dos tipos de dados incluem:

Nenhum: Ndo s&o enviados dados
Visor: Conteldo do visor actual

Relatorio: Todos os dados de medicao de caracteristica sem os
resultados das tolerancias

Rel Tol: Todos os dados das tolerancias sem os resultados de
medicao de caracteristica

CSV: Todos os dados de medicdo de caracteristica sem os
resultados das tolerdncias sob a forma de varidveis separadas por
virgulas

Tab: Todos os dados de medigao de caracteristica sem o0s
resultados das tolerancias sob a forma de variaveis separadas por
tabuladores

Realce o campo de opgao Pedir e prima a tecla de funcdo Sim, para
pedir um tipo de dados ao utilizador. Prima a tecla de fungao Nao,
para enviar o ficheiro utilizando o tipo de dados especificado no
campo Dados.

Imprimir |mm| 11_ Imprimir |mm| 11_
Larg. Relat. 80 : ; Larg. Relat. 80

sobre. Linhas / Pag. Visualizar Sobre. Linhas / Pag.

Visualizar Avanco pag. Nao Relatorio Visualizar Avanco pag. Néo

Codificad. Linha ant. Rel tol. Codificad. Linha ant.

Ted Atalho ||inha post. 0 13 CSY Ted Atalho ||inha post. 10 13

[lmprirnir Form post. separador mprimir | Form post.

Form. Caract. (Etiqueta auto. Sim P Form. Caract. |Etiqueta auto. Sim

Medir Unid. Impress. Nao Medir Unid. Impress. Nao

Supervisor Supervisor

Perpendic. Dados Perpendic. Dados Visualizar

— Pedir Formato MNao - Pedir Formato

Person. | | Néo

Realce o campo de opgéao Pedir e prima
a tecla de fungao Sim ou Nao.

Realgcar um tipo de dados e pressionar a
tecla ENTER para o seleccionar

Pressionar a tecla de funcdo Lista para
visualizar a lista de tipos de dados

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de Configuracéo.
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Ecra Caracteres de pagina

O ecra Caracteres de pdgina (caracteres) contém campos de dados de
configuracao da impressora, para incluir strings de controlo ASCIl a
frente do fluxo de dados de relatério.

Podem ser introduzidos até 3 caracteres ASCIl em cada campo de
dados. Cada caracter deve ser separado do seguinte por um espaco.

Para formatar a impresséo no ecra Caracteres de pagina:

Realce a opcdo de menu Caracteres de pagina.

Realce o primeiro campo e introduza os caracteres de controlo
ASCII necessérios.

Form. Caract. |mm| i
Form ant.

Sobre
Visualizar
Codificad.
Ted Atalho
Imprimir
Form. Caract. |
Medir [
Supervisor
Perpendic.
—

Introduzir os caracteres de controlo
ASCII de Pré pagina

Continue a realcar campos e a introduzir caracteres até que o fluxo
de dados fique completo.

Prima a tecla TERMINAR para regressar ao menu de Configuracéo.
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icacoes

2.3 Especif

Especificacoes

2.3 Especificacoes

Eixos

2 a 3 eixos

Entradas do codificador

M encoders TTL, 5V

Visor

Visor monocromatico para valores de posicao, visualizacdo de didlogos e entradas, fungcdes

graficas e auxiliar de posicionamento gréafico
14,48 cm
Tamanho dos digitos no visor: 1,27 cm

Resolugao 0,00001T mm

Compensacao de erro

Linear (LEC), segmentada linear (SLEC) e néo linear (NLEC)

Interface de dados

USB (tipo B) 115 200 baud

Acessorios

Base de inclinagao (ID 625491-01)

Suporte de montagem (ID 382893-01)

Estrutura de montagem (ID 647702-01)

Software de comunicagdo QC-Wedge (ID 709141-01)

Entrada de energia

AC100V...CA 240V (<15 % a +10 %)
50 Hz ... 60 Hz (+2 %)
max.54 W

Fusivel de substituicao

T500 mA /250 V, 5 mm X 20 mm

Condicoes ambientais

Cumpre co os requisitos das condicbes ambientais normais.

Temperatura de 0°C..457
funcionamento
Temperatura de -20°C...707

armazenamento

Categoria da instalacao

Proteccao EN60529

IP40, IP54 painel frontal

Estrutura Sobre a banca; estrutura em metal fundido
Peso 2,6 kg
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Dimensoes

As dimensdes da estrutura DRO, base de inclinagao, suporte de
montagem e estrutura de montagem sao apresentadas em: mm.
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8 Base de inclinacao (ID 625491-01)
{e]
O O
S e
= O 00O
(%] O 000
Q O 000
o o 0
(77] 0 C
Ll -t optodd
o™ ([

1 J
N

=y

42

I 248
259

Vista frontal com dimensobes

Vista lateral com dimensoes
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Estrutura de montagem (ID 647702-01)
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