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smarT.NC-bruksanvisning

...er en kortfattet programmeringshjelp for den nye
driftsmodusen smarT.NC i iTNC 530. | brukerh&dndboken kan
du lese mer om hvordan du programmerer og betjener

iTNC 530.

Symboler i bruksanvisningen

| bruksanvisningen vises viktig informasjon med falgende
symboler:

@ Viktig informasjon

@ Maskinprodusenten ma ha klargjort maskinen og
TNC for a brukes sammen med funksjonene som
beskrives her.

Advarsel: Fare for personskader eller skader pa
A maskinen

Styring NC-programvarenummer
iTNC 530 340 490-03

iTNC 530, eksportversjon 340 491-03

iTNC 530 med 340 492-03

Windows 2000

iTNC 530 med 340 493-03

Windows 2000,

eksportversjon

iTNC 530 340 494-03

programmeringsstasjon

smarT.NC-bruksanvisning
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Grunnleggende
Innforing i smarT.NC

Med smarT.NC kan du opprette klartekstdialogprogrammer pa en enkel
mate. Programmene er inndelt i adskilte bearbeidingstrinn (enheter). De
kan ogsa bearbeides via klartekstprogramredigeringen. Det vanlige
klartekstdialogprogrammet er det eneste datagrunnlaget til smarT.NC.
Derfor kan data som er endret under klartekstredigering, ogsa vises i
formularvisningen.

De oversiktlige inndataformularene (se bildet gverst i hayre del av
skjermbildet) gjer det lettere & definere de ngdvendige
bearbeidingsparametrene. Parametrene vises i tillegg grafisk i
hjelpebildet (nederst i venstre del av skjermbildet). Programmet kan vises
som en trestruktur (gverst i venstre del av skjermbildet ). P4 den maten
far du raskt oversikt over de forskjellige bearbeidingstrinnene i
bearbeidingsprogrammene.

smarT.NC er en separat universaldriftsmodus som du kan bruke som et
alternativ til den vanlige klartekstdialogprogrammeringen. Nar du har
definert et bearbeidingstrinn, kan du teste det grafisk og/eller kjare det i
den nye driftsmodusen.

Parallellprogrammering

Du kan ogsé opprette eller redigere smarT.NC-programmet mens TNC
kjarer et program. Dette gjores ved & bytte til driftstypen Lagre/rediger
program og apne programmet der.

Hvis du vil behandle smarT.NC-programmet med klartekst-
programredigeringen, velger du funksjonen APNE MED og deretter
KLARTEXT (klartekst).
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Programmer/filer

Programmer, tabeller og tekster lagres i filer. Filnavnet bestar av to
komponenter:

[FrROG: o ]

Filnavn Filtype

I smarT.NC brukes ferst og fremst disse tre filtypene:

Enhetsprogrammer (Filtype .HU)

Enhetsprogrammer er klartekstdialogprogrammer som inneholder to
ekstra struktureringselementer. Begynnelsen (ENHET XXX) og slutten
(SLUTT PA ENHET XXX) pa et bearbeidingstrinn.

Konturbeskrivelser (filtype .HC)

Konturbeskrivelser er klartekstdialogprogrammer. De inneholder bare
banefunksjoner som beskriver konturene pa arbeidsplanet. Det
omfatter elementene L, C med CC, CT, CR, RND, CHF og elementene i den
frie konturprogrammeringen FPOL, FL, FLT, FC og FCT.

Punkttabeller (filtype .HP)

Bearbeidingsposisjonene som du har definert ved hjelp av
malgeneratoren, blir lagret i punkttabeller.

@ Alle filene lagres i katalogen TNC: \smarTNC. Det er ogsa mulig
a velge en annen katalog.

Filer i TNC Type
Programmer

i HEIDENHAIN-format H

i DIN/ISO-format A
smarT.NC-filer

Strukturerte enhetsprogrammer HU
Konturbeskrivelser .HC
Punkttabeller for bearbeidingsposisjoner  .HP
Tabeller for

Verktay T
Verktoyskifter .TCH
Paletter P
Nullpunkter .D
Forh&ndsinnstillinger (nullpunkter) .PR
Skjeeredata .CDT
Skjeerematerialer, materialer .TAB
Tekster som

ASClI-filer A
hjelp-filer .CHM
Tegninger som

DXF-filer .DXF




Velge ny driftsmodus for forste gang

Velge driftsmodus smarT.: TNC ligger under Filbehandling
Bruk piltastene og velg en av de tilgjengelige
eksempelprogrammene. Bekreft med ENT-tasten

Apne et nytt bearbeidingsprogram ved & trykke pa

funksjonstastenNY FIL. Du far na opp et overlappingsvindu.

Angi et filnavn av typen .HU og bekreft med tasten ENT.
Trykk pa funksjonstasten MM (eller INCH) eller MM-
knappen (eller INCH) for & bekrefte. Du far nd opp et .HU-
program i den valgte maleenheten. Programnavnformularet
blir satt inn automatisk.

Dataene i programnavnformularet ma veere lagt inn. De
gjelder globalt for hele bearbeidingsprogrammet.
Standardverdiene er fastlagt internt. Ved behov kan dataene
endres og lagres med END-tasten

Bruk funksjonstasten REDIGERE for & velge hvilket
bearbeidingstrinn som skal defineres

Grunnleggende
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Filbehandling i smarT.NC

Vi skiller mellom felgende tre forskjellige filtyper i smarT.NC:
enhetsprogrammer (.HU), konturbeskrivelser (.HC) og punkttabeller
(.HP). Ved hjelp av filbehandlingsfunksjonen i driftsmodusen smarT.NC
kan du velge og redigere disse tre filtypene. Det er ogsa mulig a redigere
konturbeskrivelser og punkttabeller nar du definerer en
bearbeidingsenhet.

I tillegg kan du dpne DXF-filer og ekstrahere konturbeskrivelser ((HC-filer)
derfra. Et programvarealternativ er & ekstrahere bearbeidingsposisjoner
HP-filer.

Du kan ogséa bruke musen néar du administrerer filbehandlingen i
smarT.NC. Musen egner seg spesielt godt til & endre sterrelsen pa
vinduene i filbehandlingen. Hvis du vil endre starrelsen pa vinduet, klikker
du pa den horisontale eller den vertikale skillelinjen og forskyver denne
dit du vil.
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Apne filbehandlingen.

Velge filbehandlingen: Trykk pa tasten PGM MGT: TNC viser vinduet
for filbehandlingen (bildet viser grunn-innstillingen). Hvis TNC viser en
annen skjerminndeling, klikker du pa funksjonstasten VINDU i den

2. funksjonstastrekken).

Det smale vinduet til venstre viser tilgjengelige stasjoner og kataloger.
Stasjonene betegner enheter som data kan lagres eller overfares til.
Harddisken til TNC, kataloger som er forbundet i et nettverk eller USB-
enheter er stasjoner. En katalog er merket med mappesymbolet (venstre
vindu), og har mappenavnet uthevet (hayre vindu). Underkataloger er
rykket inn mot hayre. Hvis det vises en trekant som peker mot venstre,
foran mappesymbolet, vil dette si at det finnes flere underkataloger som
kan vises ved a trykke pé piltasten som peker mot hayre.

Vinduet nederst til venstre viser en forhandsvisning av innholdet i det
enkelte vinduet. Innholdet vises nar markeringen star p& .HP- eller .HC-
filen.
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Det brede vinduet til hgyre viser alle filene som er lagret i den valgte
katalogen. Det vises flere typer informasjon til hver fil. Denne
informasjonen blir neermere forklart i tabellen under.

Visning Beskrivelse

Filnavn Navn med maksimalt 16 tegn

Type Filtype

Storrelse Filstarrelse i byte

Endret Dato og klokkeslettet da filen sist ble endret
Status Filegenskaper:

E: Programmet er valgt i driftsmodusen Lagre/
rediger program

S: Programmet er valgt i driftsmodusen
Programtest

M: Programmet er valgt i en
programkjeringsmodus

P: Filen er beskyttet mot sletting og endringer
(beskyttet)

+: Det finnes avhengige filer (inndelingsfiler,
filer for verktayinnsats)




Velge stasjoner, kataloger og filer

Apne filbehandlingen.
MGT

Bruk piltastene eller funksjonstastene for & flytte markeringen til det
gnskede feltet pa skjermen:

Flytter markeringen fra hayre til venstre vindu, og
omvendt

Flytter markeringen opp og ned i vinduet

|:six Flytter markeringen side for side opp og ned i vinduet

Grunnleggende
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Trinn 1: Velge stasjon

Marker stasjonen i venstre vindu:

i

Velge stasjon: Trykk pa funksjonstasten VELG, eller

trykk pd ENT-tasten.

Trinn 2: Velge mappe

Marker katalogen i venstre vindu: Det hgyre vinduet viser automatisk alle
filene i den katalogen som blir markert (lys bakgrunn)



Trinn 3: Velge fil

Trykk pa funksjonstasten VELG TYPE

:

ve Trykk pa funksjonstasten for gnsket filtype, eller
i
VA TAE trykk pa funksjonstasten VIS ALLE for & vise alle filer,
‘ Rk ‘ eller

markere fil i hgyre vindu:

Grunnleggende

-3 trykk péa funksjonstasten VELG, eller

trykk pa tasten ENT: TNC apner den valgte filen.

Hvis du skriver inn et navn pa tastaturet, synkroniserer TNC
markeringen til de angitte sifrene slik at det er lett for deg a
finne filen.

iy

13
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Opprette ny katalog
Velge filbehandling: Trykk pa PGM MGT-tasten.
Velg katalogstrukturen med den venstre pil-tasten.

Velg stasjonen TNC:\ hvis du vil opprette en ny hovedkatalog eller en
ny underkatalog.

Angi navnet pa den nye katalogen, bekreft med ENT-tasten. smarT.NC
viser et overlappingsvindu med det nye banenavnet.

Bekreft med tasten ENT eller klikk pa knappen 0K. Avbryte prosessen:
Trykk pé tasten ESC eller knappen Avbryt.

% Du kan ogséa dpne mappen ved & trykke pa funksjonstasten
NY KATALOG . Angi mappenavnet i overlappingsvinduet og
bekreft med tasten ENT.

Apne en ny fil
Velge filbehandling: Trykk pa PGM MGT-tasten.
Velg filtype slik det er beskrevet ovenfor.
Angi et filnavn uten filtype, og bekreft med tasten ENT.

Trykk pa funksjonstasten MM (eller INCH) eller MM-knappen (eller
INCH). smarT.NCépner en fil i den valgte méleenheten. Avbryte
prosessen: Trykk pa tasten ESC eller knappen Avbryt.

@ Du kan ogsa apne en ny fil ved hjelp av funksjonstasten NY
FIL. Angi filnavnet i overlappingsvinduet og bekreft med
tasten ENT.



Kopiere filen til den samme katalogen
Velge filbehandling: Trykk pa PGM MGT-tasten.
Bruk piltastene og marker den filen du vil kopiere.

Klikk pa funksjonstasten KOPIERE: smarT.NC viser et
overlappingsvindu.

Angi filnavnet til mélfilen uten filtype, bekreft med tasten ENT eller
knappen OK: smarT.NC kopierer innholdet i den valgte filen til en ny fil
av samme filtype. Avbryte prosessen: Trykk pé tasten ESC eller
knappen Avbryt.

Hvis du vil kopiere filen til en annen katalog: Trykk pa funksjonstasten

for & velge filbanen, velg ensket mappe i overlappingsvinduet og
bekreft med tasten ENT eller ved & klikke pa knappen OK.

Grunnleggende
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Kopiere fil til en annen katalog

Velge filbehandling: Trykk pa PGM MGT-tasten.
Bruk piltastene og marker den filen du vil kopiere

Velg 2. funksjonstastrekke, trykk pa funksjonstasten VINDU hvis du vil
dele TNC-skjermen.

Skyv markeringen til det venstre vinduet med den venstre piltasten.

Hvis du klikker p& funksjonstasten BANE, viser smarT.NC et
overlappingsvindu.

Velg katalogen du vil kopiere filen til, i overlappingsvinduet. Du velger
katalogen med tasten ENT eller knappen 0K.

Skyv markeringen til det hegyre vinduet med den hgyre piltasten.

Klikk pa funksjonstasten KOPIERE: smarT.NC viser et
overlappingsvindu.

Ved behov kan du angi filnavnet til malfilen uten filtype, bekrefte med
tasten ENT eller knappen 0K: smarT.NC kopierer innholdet i den valgte
filen til en ny fil av samme filtype. Avbryte prosessen: Trykk péa tasten
ESC eller knappen Avbryt.

@ Hvis du vil kopiere flere filer, kan du merke flere filer med
musetasten. Trykk pd CTRL-tasten og deretter pa den filen du
gnsker.

smarT.NC: filbehandling L
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Slette fil
Velge filbehandling: Trykk pa PGM MGT-tasten.
Bruk piltastene og marker den filen du vil slette.
Velg 2. funksjonstastlinje.

Hvis du klikker p& funksjonstasten SLETT, viser smarT.NC et
overlappingsvindu.

Trykk pa ENT-tasten eller Ja-knappen for & slette den valgte filen. Trykk
pa ESC-tasten eller Nei-knappen for a avbryte sletteprosessen.

Gi fil nytt navn
Velge filbehandling: Trykk p4 PGM MGT-tasten.
Bruk piltastene og marker den filen du vil gi nytt navn.
Velg 2. funksjonstastlinje.

Trykk pa funksjonstasten NYTT NAVN. Du far nd opp et
overlappingsvindu.

Angi nytt filnavn. Bekreft med ENT-tasten eller 0K-knappen. Avbryte
prosessen: Trykk pad tasten ESC eller knappen Avbryt.

Grunnleggende
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Velge en av de 15 sist valgte filene
Velge filbehandling: Trykk pa PGM MGT-tasten.

Trykk pa funksjonstasten SISTE FILER Du far nd opp de siste 15 filene
som du har valgt i driftsmodusen smarT.NC.

Bruk piltastene og marker de aktuelle filene
Trykk p& ENT -tasten for & lagre den valgte filen.

Aktualisere katalogene
Hvis du navigerer pa en ekstern databeerer, kan det veere nadvendig &
aktualisere katalogstrukturen.

Velge filbehandling: Trykk pa PGM MGT-tasten.

Velg katalogstrukturen med den venstre pil-tasten.

Trykk pa funksjonstasten AKT. TRE: Katalogstrukturen aktualiseres.

Sortere filer

Funksjonene for & sortere filer utfares ved a klikke med musen. Du kan
sortere etter filnavn, filtype, filsterrelse, endringsdato og filstarrelse.
Sorteringen kan utferes stigende eller synkende.

Velge filbehandling: Trykk pd PGM MGT-tasten.

Klikk med musa pé kolonnehodet: En trekant i kolonnehodet viser
sorteringsrekkefalgen. Hvis du klikker pad det samme kolonnehodet pa
nytt, snus sorteringsrekkefalgen.



Tilpasse filbehandlingen

Folgende tilpasninger kan gjeres med filbehandlingen: smarT.NC: filbehandling Hon
Bokmerker e
Ved hjelp av bokmerker kan du administrere katalogfavorittene. Du kan e s e e dirastars
legge til eller slette den aktive mappen eller slette alle bokmerkene. sl oy 28ISTR8 tosea i
. . . . . 2 CIDEMD IHcooRn 538 82.12.85 @7
Alle mappene du har lagt til, vises i bokmerkelisten slik at det er lett & Ciounepn IEicooeo 1330 02.12.05 6847
Cigwt '_:_ .12,
velge dem. = gocu i e
Visni ng Hos SICETUDLINKS 129 29.94.95 96:28
. . . . . . CIRHL :.szcmcms :H Z:.W.BE ufzs
| menypunktet Visning kan du definere hvilken informasjon TNC skal * Groiccie A Nz A1 RS
vise i filvinduet. liRKE e ocitfidpc iy =
Datoformat inear = & 815 12.18.85 14:37 |
wHAKEN £78 89.87.85 #7132 -
| menypunktet datoformat kan du definere formatet som datoen skal Jp::;!-'z’t 2;:; EEEE 355
vises med. Dette gjores i kolonnen Endret.  HeseLpLanE S1a 27.94.05 07:56 -
I=HEBELPOC 878 29.07.95 @9:04 -
. . o o . o =/HEBELSTUD 158 29.94.95 ﬂ'-ZD——--_.I
Menyen for tilpasning kan enten dpnes ved & klikke med musen pa ; > > 2 4
banenavnet 1, eller ved & trykke pé funksjonstasten: "1‘" l stoe ‘ [ ‘ ‘ m[ AvBR
UK,

Velge filbehandling: Trykk pd PGM MGT-tasten.
Velg tredje funksjonstastlinje.
Funksjonstasten TILLEGGS- FUNK .

Trykk pa funksjonstasten VALG . TNC viser menyen for tilpasning av
filbehandlingen.

Skyv markeringen til gnsket innstilling ved hjelp av piltastene.
Med mellomromstasten aktiverer eller deaktiverer du innstillingene.
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Navigere i smarT.NC

Funksjonstastene (ENT, DEL, END, ...) brukes pa tilneermet samme méte

i smarT.NC som i klartekstdialogene. Tastene har falgende funksjoner:

Funksjoner nar trevisning (venstre side av skjermen)

er aktiv

Tast

Aktivere formular for & angi eller endre data

Filoehandlingen aktiveres automatisk

Slette det valgte bearbeidingstrinnet (hele enheten)

DEL
O

smarT.NC: Programmering L
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Markere neste/forrige bearbeidingstrinn

Nar det det star en pil som peker mot hgyre foran
trevisningssymbolet: vise detaljformularsymboler i
trevisning. Nar trevisning allerede er aktiv: bytte til
formular

Nar det star en pil som peker nedover foran
trevisningssymbolet: skjule detaljformularsymbolene




Funksjoner nar trevisning (venstre side av skjermen)

er aktiv Tast
Bla en side opp s1oe
t
Bla en side ned stoe
¢
Ga til begynnelsen av filen P

G4 til slutten av filen

=g | ==

Funksjoner nar et formular (hgyre side av skjermen)
er aktivt

Tast

Velge neste inndatafelt

ENT

Avslutte redigeringen av et formular: smarT.NC lagrer alle
endrede filer.

Avbryte redigeringen av et formular: smarT.NC lagrer
ikke de endrede dataene

DEL

Markere neste/forrige inndatafelt/inndataelement

Flytte markaren til et aktivt inndatafelt for & endre
delverdier. Hvis en altivernativ-boks er aktiv: velge neste/
forrige alternativ

080
0

smarT.NC: Programmering L
Drogras
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3.2 I_.mLLw-mr.ueur #hom] 7 0=
3.3 [f8Elrostasoner 4 111 TR [ = u §
3.4 [P ls1cba1e dsta Loassbradde 28
Hisrneradius @
Ovboe =
Hatedvbde (]

Toleranss for side

— Toleranse for avbds
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Funksjoner nar et formular (hoyre side av skjermen)

er aktivt 1

Tilbakestille en allerede angitt tallverdi til O

Slette hele innholdet i det aktive inndatafeltet |W|
ENT

P& tastaturenheten TE 530 B finnes det tre nye taster. Disse tastene gjer
det mulig & navigere raskere i formularene.

Funksjoner nar et formular (heyre side av skjermen)

er aktivt 1
Velge neste underformular
Velge ferste inndataparameter i den neste rammen
Velge forste inndataparameter i den forrige rammen




Nar du vil redigere konturer, kan du ogsa bruke de oransje aksetastene til
a flytte markgren. Dermed angir du koordinater pd samme mate somien
klartekstdialog. P4 samme mate kan du bruke den tilsvarende
klartekstdialog-tasten til & utfere absolutt-/inkremental-omkoblinger eller
omkoblinger mellom kartesisk programmering og
polarkoordinatprogrammering.

Funksjoner nar et formular (hgyre side av skjermen)
er aktivt

Velge inndatafelt for X-aksen

Velge inndatafelt for Y-aksen

Velge inndatafelt for Z-aksen

Grunnleggende

Skifte mellom & angi inkremental-/absoluttverdi

Skifte mellom & angi kartesiske koordinater/
polarkoordinater
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Skjermbilde under redigering

Skjermbildeinndelingen avhenger av hvilken filtype du har valgt for &
redigere i smarT.NC.

Redigere enhetsprogrammer

Topptekst: Driftsmodustekster, feilmeldinger
Aktiv driftsmodus i bakgrunnen

Trestruktur (trevisning). Strukturert fremstilling av de definerte
bearbeidingsenhetene

Formularvindu med de ulike inndataparametrene: Avhengig av
hvilket bearbeidinstrinn du har valgt, kan inntil fem formularer veere
tilgjengelige.

: Oversiktsformular
Det er tilstrekkelig & angi parametrene i oversiktsformularet for a
utfere grunnfunksjonene i det aktuelle bearbeidingstrinnet. De
viktigste dataene finnes i oversiktsformularet. Disse dataene kan
0gsa angis i detaljformularene
: Detaljformularet Verktoy
Angi ekstra verktgydata
: Detaljformularet Tilleggsparametre
Angi valgfrie tilleggsparametre
: Detaljformularet Posisjoner
Angi ekstra posisjoner
: Detaljformularet Globale data
Liste over globale data
Hjelpebildevindu med grafisk visning av inndataparameteren som
brukes i formularet

smarT.NC: Programmering L
progras
THC 1 \searTNCY123 . HU HASK INODATAS 16N
-a lproaras: 123 =a - f " E
‘1 [:E’j’" Prograsinnstillingsr Oueraikt | Verk ey I Loasepar. | L} =
vz [@Ja11 mrpxr wire rextsnge: L | iz -
BN = EICTICTTTETT [ — {
= W
3.1 [ Jverktovasta o (5]
3.2 :!ﬂb:un-mruelur | I-_-_-q
3.3 [EElressnsoner 4 f11 TR i = ;
3.4 [P ls10na1s asra Loansbredde @
Histneradius £ DIRGNOSE
Ovbde - ,E.‘-'
Hatedvbde IS =
Toleranss for side il
Toleranse for dvbde &
Punktesnster
* [wFoRA.HE — 1
BETT e TEST *ige vERKTEY-
3 - a TesELL
- = =l T 0w
smarT.NC: Programmering ey,
Progras
TNC i \amarTNC123 . MU Z = Hask hM?.fl’ ine =
== U i |Eee
k= Loansear. | Posision [GIcGals gats]* =

=
<3 [[@]zs1 wextanmuiar 1oaas
[
[saik]
g
@1

{lovarisseinestaxtor AN G
== E
|F posisionering [P

Fresiype (for NB3)

Nedsenk.mate




Redigere bearbeidingsposisjoner

Topptekst: Driftsmodustekster, feilmeldinger
Aktiv driftsmodus i bakgrunnen

Trestruktur (trevisning). Strukturert fremstilling av de definerte
bearbeidingsmalene

Formularvindu med de forskjellige inndataparametrene
Hjelpebildevindu med grafisk visning av den aktive
inndataparameteren

Grafikkvindu hvor de programmerte bearbeidingsposisjonene vises
med en gang du har lagret formularet

smarT.NC: Definer posisjoner

THC 2B aTTNCFR1 . HP

o[ lrosisioner: an

Startpunkt 1. skse
Startounkt 2. akse

Fuatend 1. akse
. 'ﬁ'm'”" sirkel sl i
2[+ JPosiason Antall linjer
I
Rotering
[resinson Bolan pea. balanisa
Rot.pos. hisloeskse
5[+ Jrosiason

.o

AVER
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Redigere konturer

Topptekst: Driftsmodustekster, feilmeldinger

Aktiv driftsmodus i bakgrunnen

Trestruktur (trevisning). Strukturert fremstilling av de forskjellige
konturelementene

Formularvindu med de aktuelle inndataparametrene: Under FK-
programmeringen finnes det inntil fire formularer:

: Oversiktsformular
Angi de mest brukte dataene.
: Detailformular 1
Angi data for hjelpepunkter (FL/FLT) og sirkler (FC/FCT).
: Detailformular 2
Angi data for relativreferanser (FL/FLT) og hjelpepunkter (FC/FCT).
: Detailformular 3
Bare tilgjengelig ved FC/FCT. Her kan du angi data for
relativreferanser
Hjelpebildevindu hvor den aktive inndataparameteren vises grafisk.

Grafikkvindu hvor de programmerte konturene vises med en gang du
har lagret formularet.

smarT.NC: Definer konturer

THC 1 % amar TNCHAKEN . HC

1u E 7 |Lenning FSELECT PP

vz EE M|siree For Koardinat ¥
' Bairiay rit Helling AN

13 E‘:n— a1 St

16 [Eleaning reeiect Polarradius PR
b AN E_.-' Birikel FCT Polarvinkel PR

EZ " Sekuenanr. PAR-rel. PRRN

I = o RUstand parallsll OF

ok rFl"‘]Lo!ﬂlm FEELECT

[} E_, “lLinge FL

5 Gunlllhtrﬂ,ﬂhl- m.nt‘

i

FL

iy

A e [




Vise DXF-filer

|smarT.NC: Velg DXF-elementer | LosTe

Topptekst: Driftsmodustekster, feilmeldinger

Aktiv driftsmodus i bakgrunnen
Layerne i DXF-filen, valgte konturelementer eller valgte posisjoner
Tegningsvindu hvor innholdet i DXF-filen vises

il
HA - 187. G143 (48,0997
= —Soimnns

ANGT
s REFERANSE b LS wALGTE vALTETE AVEBR
LSt v izl Fon; ELEMENTER | ELEMENTER

Grunnleggende




Grunnleggende

28

Bruke musen

Det er sveert enkelt & betjene smarT.NC med mus. Veer oppmerksom pa
folgende:

| tillegg til de vanlige musestyrte Windows-funksjonene kan
funksjonstastene i smarT.NC betjenes med mus.

Hvis du har tilgang til flere linjer med funksjonstaster (vises i form av
streker over funksjonstastene), kan du bruke musen til 8 aktivere den
linjen du ensker.

Klikk pa den vannrette trekanten for & vise detaljformularer i trevisning.
Klikk pa den loddrette firkanten for & skjule trevisningen.

Klikk péa et vilkarlig inndatafelt eller en alternativboks for & endre
verdiene i et formular. smarT.NC skifter automatisk til driftsmodusen
for redigering.

Klikk pa et vilkérlig sted i trevisningen for & ga ut av formularet (avslutte
redigerings-driftsmodusen). Du far spersmal om du vil lagre endringene
i formularet.

Né&r du beveger musen over et element, far du se en
informasjonstekst. Teksten inneholder kortfattet informasjon om
hvordan elementet fungerer.

smarT.NC: Programmering L
Drogras

THC :\amarTHC 123, U - Teask inoparas ion -

-9 BElrroaras: 123 =n ® B (o™ . = Y| L] E
‘1 [E'jn. Prograsinnstillingsr Oueraikt [ Varktey l Loasepar. | L} =
vz [@Ja11 mrpxr wire rextsnge: '|_| iz - D.

B - EICTCTRT T me | &

3.1 | | |verktevaata it
3.2 [gfiflLossecaraneter [
2 [{lpesistoner 1 101 = - T
Leasalanade &8 [ 1
3.4 [P ls10na1s asra Loamsbredde £
Hisrneradius 0 DIRGNOSE
Ovboe L] e,
Hatedvbde ]
Toleranse for side g
Toleranss for dvbds &
Punk tmsns ter
[wFoRA.HE — 1
seTT T Test ‘ ‘ 5 veRKTEY-

L = TREELL

= = = Yiaa




Kopiere enheter smarT.NC: Programmering B
Du kan kopiere enkelte bearbeidingsenheter med de vanlige Windows- THG NamarTHEN 123, e e
hurtigtastene. -a E rrrrrr ¢ 1209 an s B il -
v 1 [#*¥]7ee prosrasinnatiiiinger arsikt | verkter | Lossepar. |
Ctrl+C for kopiere enheten 2 _ bt ul 'm;
Ctrl+X for & klippe ut enheten 5
Ctrl+V for & lime inn enheten bak den enheten som i gyeblikket er Y| L I—
. Loasalanade e
akt|Vert Loassbradde [
Hisrneradius |
Slik kopierer du flere enheter samtidig: Hatdian —
a Aktiver det gverste nivaet pa funksjonstastlinjen. % T
Bruk piltastene eller musen til & velge den forste enheten du T
vil kopiere.
veLe Aktiver markeringsfunksjonen ——
B o Bruk piltastene eller funksjonstasten MERK NESTE BLOKK socx ‘ o | e
til & velge alle enhetene du vil kopiere.
e Kopier den markerte blokken inn i mellomlagret (du kan ogséa
BLokK bruke Ctrl+C)

Bruk piltastene eller funksjonstasten til & velge hvor du vil

lime inn den den kopierte blokken (bak hvilke enheter)
— Lim inn blokken som er lagret i mellomlageret (du kan ogséa
L bruke Ctrl+V)

Grunnleggende
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Rediger verktoytabell

Rett etter at du har valgt driftsmodus smarT.NC , kan du redigere
verktaytabellen TOOL.T. TNC viser verktgydata inndelt i formularer.
Navigeringen i verktey-tabeller er identisk med navigeringen i smarT.NC
(se “Navigere i smarT.NC" pa side 20).

Verktgydata er inndelt i felgende grupper:

Arkfane Oversikt:

Sammenfatning av de verktegy data som oftest brukes som f.eks.
verktaynavn, verktaylengde eller -verktayradius.

Arkfane Zus. Daten (ekstra data):

Ekstra verkteydata som er viktige ved bruk av spesialfunksjoner.
Arkfane Zus. Daten (ekstra data):

Administrasjon av s@sterverktay og flere ekstra verktgydata
Arkfane Sekesyst.:

Data for 3D-touch-prober og bordprober

Arkfane PLC:

Data som er ngdvendig for & tilpasse maskinen til TNC og som
fastsettes av maskinprodusenten.

smarT.NC: Programmering Ly
Progras
THGINTOOL, T Cveraike | Ada. data | iRod. asta |*
Al e J Tool name [ORTLLOG — ||
. - Comment Coament Tool
+ 2 HomILios e —_—
Tool tvoe BOR
Trad. asts a ]
T i :wl Tength 15
tsTch. mrobe S Amp by i
SPLC ouarsize for tool lenath [+@
o ousrsize for tool ragius [+0 =
+ a4  Gniios = W
+ B TaPR1S Haxisus plungs angle 15 - |
‘B TaPR12 Cutting lenpth 18
v ? Tiz.a3 Nusper of teath IO ¥
N ] | EPDLE = iﬂ’!‘m
ATERT AR . sETT T BLETT
t | [l E et AVBR




Arkfane CDT:
Data for automatisk beregning av skjeeredata

=y

Les ogsa den detaljerte beskrivelsen av verktgydata i
brukerhandboka Klartekstdialog.

Ved hjelp av verktaytypen kan du definere hvilket symbol
som vises i trevisningen. | tillegg viser trevisningen ogsa det
angitte verktgynavnet.

Verktgydata som er deaktivert i maskinparameteren, vises
ikke i arkfanen. Eventuelt er det en eller flere arkfaner som
ikke vises.

Grunnleggende
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Definere bearbeidinger

Grunnleggende

Bearbeidingene i smarT.NC defineres i utgangspunktet som v 2 [Wass erour vree contanmer Hie[§ ] i s
bearbeidingstrinn (enheter). Disse bestér som regel av flere -E%ﬁ_&ﬁm o == (35
klartekstdialogblokker. smarT.NC oppretter klartekstdialogblokkene i Pilsscsrinii L:_ ==
automatisk i en .HU-fil i bakgrunnen (HU: HEIDENHAIN Unit-program). 3.2 [lrestnionsr 1 112 L v ¥
Denne filen ser ut som et normalt klartekstdialogprogram. vt Elinsie m TR, || soaose
Ovbde ":5—

Den egentlige bearbeidingen utferes som regel i en av syklusene i TNC. SO & =3
Du fastlegger parametrene til denne syklusen i inndatafeltene i Telorwas tor ey
formularene. * ] L —
Du kan definere et bearbeidingstrinn ved a legge inn noen fa inndata i *J
oversiktsformularet 1 (se bildet gverst til hoyre). smarT.NC utferer da serr e | e e e
grunnfunksjonene til bearbeidingen. Detaljformularene 2 gir deg mulighet i= ‘ — ‘ ‘ ==t B
til & angi flere bearbeidingsdata. De inntastede verdiene i
detaljformularene blir automatisk synkronisert med verdiene i

smarT.NC: Programmering Loy

oversiktsformularet. Du trenger med andre ord ikke & angi dataene to
ganger. Du har tilgang til felgende detaljformularer:

Detaljformular Verktay (3)
| detaljformularet Verktey kan du angi verkteyspesifikke data, f.eks.
deltaverdier for lengde og radius eller tilleggsfunksjoner M.

smarT.NC:

Programmering

THC: \smarTNC123. HU

: 123 =

[¥|7ee prosraminnstiliinger

* [k

Ouersail

Mask inoper

THC: \smarTNC123. HU

==

=1
[@]lz1 wextanouiar 1cass
[
bk
=
@1

* k] [~ -] el
Ouarsikt _--;:am::zll Loasepar, [+*
| fiz

x|

Fi=funks jon:
H-funks jon:

Spindel & !'ﬁ‘ims - [a

cinoparasion

7=

™ Forusle uerkt

lll

I

%




Detaljformularet Tilleggsparametre (4)
| detaljformularet Tilleggsparametre kan du definere
bearbeidingsparametre som ikke er oppfart i oversiktsformularet,

f.eks. forminskning ved boring eller lommeplassering ved fresing.

Detaljformular Posisjoner (5)

| detaljformularet Posisjoner kan du definere ekstra
bearbeidingsposisjoner hvis du trenger flere enn de tre
bearbeidingsposisjonene i oversiktsformularet. Nar du definerer
bearbeidingsposisjonene i punktfiler, inneholder detaljformularet
Posisjoner og oversiktsformularet bare filnavnet til de enkelte
punktfilene (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side 121.)

smarT.NC:

Programmering

Lagre
orogras

TNC 1 \amarTNC123 . HU

Mask inoparas jon

* [kl [~ ™= ol i
Fal overaikt | Verktov |[Tommeser. )¢ fmm
= Lossalsnads ) ' -
“a [ et tonte | Lo b [
[E°1] Ovboe =] &©
II' ::;::x for side !:— i ‘-_-H
@ Toleranse for dvode P ¥
II' Hat. @lattarediing [
F @lattdreiing - |
REteTingsplans . [
Loassplass. L] —E!
smarT.NC: Programmering Lo,
progras

TNC 1 \amarTNC 123 . HU

il

—

=]

ChiEE

v3  [[@]lzs wextanouiar 1oass

Hask iNOPEras 100
kil o] R
verkter | Loamepar.

ey é
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Detaljformularet Globale data ()

| detaljformularet Globale data finner du de globale
bearbeidingsparametrene som er definert i programnavnet. Ved behov
kan du endre disse parametrene lokalt

smarT.NC:

Programmering

Lagre
orogras

TNC 1 \amarTNC 123 . HU

Dl

[ ]jz1 wextanouiar 1cass

(]

Mask inoparas jon

ksl ol

Loasepar. | Posision  [Eishals datall* ) & j

| £/ sikkernatssustand
Lz, Bikkarnatssust.

Duariaeningstaktor

64

Frestype [for HB3)

Neasenk.mite

&




Programinnstillinger

Etter at du har dpnet et nytt enhetsprogram, blir programinnstillingene
for enhet 700 automatisk lagt til.

&

Folgende data ma veere definert i programinnstillingene:

Det er helt ngdvendig at programinnstillingene for
enhet 700 ligger inne i alle programmene. Hvis ikke kan ikke
smarT.NC kjgre programmene.

Definisjon av rdemne — for & bestemme arbeidsplanen og for den
grafiske simuleringen
Alternativer — for & velge nullpunkt for emnet og hvilken nullpunktabell
som skal brukes
Globale data — gjelder for hele programmet. De globale dataene far
automatisk standardverdier. Disse kan endres nar som helst.

Veer oppmerksom pé at endringer i programinnstillingene har
@ konsekvenser for hele bearbeidingsprogrammet og kan
medfaere store endringer i bearbeidingsforlgpet.

smarT.NC: Programmering o)
progras
TG NamarTNC~123, Hl varktovause
-a [E=lrroaran: 123 = *| ouarsikt | Rhssna | Vel Sleca: | L] E
-1 [ ]7ee Prosraminnstiliines st a— ]
11 [)Racans 2. Sikkernatsaust. 5
— F posisjonering [75a s D-
= F tilbaketreuning [958 T
T Posisionering — — L]
=iy
1.3.1[@foenere1t Pom is Jonax ine L) L—“ T ==
——] Baring =y
1.3.2[@drensns0ner ina Ratur u. sponbryting  [8.2 : ' q

1.3.3@ ¥ Boring

1.3.4/(0 W Loaneiresing

Farsinkelss coes
Farsinkalss nede

=
Ouerlapeingstaktor

Frestype (for M3} & |

Nadsank . akte .

Kanturfresing

Sikuer havde
Ouerlapeinasfaktor

Fresivps (for RB3)

seTT Iy Teat ‘

(B2

¥ i
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Globale data
De globale dataene er delt i seks grupper:

Allmenngyldige globale data

Globale data som bare gjelder for borebearbeidinger
Globale data som bestemmer posisjoneringen

Globale data som bare gjelder for fresebearbeidinger med
lommesykluser

Globale data som bare gjelder for fresebearbeidinger med
kontursykluser

Globale data som bare gjelder for probefunksjoner

De globale dataene gjelder for hele bearbeidingsprogrammet. Ved behov
er det selvsagt mulig & endre de globale dataene for hvert
bearbeidingstrinn.

G4 til detaljfformularet Globale data pa det aktuelle
bearbeidingstrinnet: | formularet vises parametrene som gjelder for det
aktuelle bearbeidingstrinnet og de angitte verdiene til parametrene. Til
hayre i det grenne inndatafeltet star det en G som viser at verdien
gjelder globalt.

Velg den globale parameteren som du vil endre.

Angi den nye verdien og bekreft med ENTER-tasten. Inndatafeltet
skifter farge til radt.

Til hgyre i det rede inndatafeltet star det na en L. Det betyr at verdien
gjelder lokalt

smarT.NC: Programmering o)
progras
TG NamarTNC~123, Hl varktovause z
-a [E=lrroaran: 123 un “| (ouarsikt | Rasana | vais Sicoal | L] ﬂ
-1 ke 708 Prograainnatillinge | Sinmeemetssustand [ a— ]
2. Sikkernatsaust. 5]
1.1 [Egl[Racane
= F posisjonering 750 s D.
Ll — P tiloakatresning [eaEsn | g
I © ORI | i e = .
s [z]e
1.3.1[@fJoenere1t Pom is Jonax ine 153 @ T ==
- Baring
1.3.2[@idrensss0ner ing Retur u. sponoTyting
1.3, ¥ Boring Forsinkelse cope

1.3.4/0 ¥ oanetresing

Farsinkalss nede

= (L
Ouerlapeingstaktor

Fresivpe (for H@3) &

Nadsank . akte

Konturfresing

f
|
s

Sikuer havde
Ouerlapeinasfaktor

Fresivps (for ne3)

SETT I TEaT I
y

o
=

smarT.NC: Programmering

Sikkerhetsavstand?

THC : amarTNC~123_DRILL . HU

&
3l
(58]
sl
)

&
+ [@sic0a2e asta

Boresaras. | Posisicn
L. |siumernetssustana

<|2. Sikkerhetsaust.

||r eoninionering

o . e
n.ﬂ-kln’ v, sponbrvting [

Globale data [t
ET——
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&

Nar du endrer en global parameter via detaljformularet
Globale data, endres parameteren lokalt. Det vil si at
endringen bare gjelder for det aktuelle bearbeidingstrinnet. Et
inndatafelt med lokalt endret parameter vises med rad
bakgrunn i smarT.NC. Til hagyre ved siden av inndatafeltet star
en L. Det viser at verdien i feltet er lokal.

Ved hjelp av funksjonstasten ANGI STANDARDNULLPUNKT
kan du igjen aktivere verdien som er lagret i programnavnet.
Grenn bakgrunn i inndatafeltet viser at den globale
parameteren bruker standardverdien fra programnavnet. Til
heyre ved siden av inndatafeltet star en G. Det viser at verdien
i feltet er global.
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Allmenngyldige globale data

Sikkerhetsavstand: Avstanden mellom frontflaten pé verktoyet og
overflaten pa emnet nar du kjerer automatisk frem til syklusens
startposisjon i verktgyaksen.

2. Sikkerhetsavstand: Posisjonen hvor smarT.NC posisjonerer
verktayet ved avslutningen av et bearbeidingstrinn. Den neste

bearbeidingsposisjonen pa bearbeidingsplanet starter i denne hgyden.

F posisjonering: Matingen som smarT.NC kjarer verktoyet i en syklus
med

F tilbaketrekning: Matingen som smarT.NC setter verktayet tilbake i
posisjon med
Globale data for posisjonering

Posisjonering: Returiverkteyaksen pa slutten av et bearbeidingstrinn:
Retur til 2. sikkerhetsavstand eller til enhetens startposisjon

smarT.NC: Programmering o)
orogras
THE \amarTNCN123, MU verktevakaa
-a [E=lrroaran: 123 un “| (ouarsikt | Rasana | vais Sicoal | L] E
-1 [ 5]7ee programsnnatiniines | Shimernetasustana o 1 ==
2. Sikkernatsaust. £]
1.1 [Egl[Racane [
= F posisjonering [750 s D.
Ll — F tilbaketresning [eaEsn g
I © DT | =
S 1e
1.3.1[@fJoenere1t Pom is Jonax ine L) |L-|-| T ==
— Baring = A
1.3.2[@idrensss0ner ing Retur u. sponbryting (8.2 ¥
1.3, 3[B5s0r 1ng Forsinkalss ooes &
Fersinkelss neds Q

1.3.4/(0 ¥ iLoanetresing

=T
~  Ouerlapeingstaktor

Frestype (for HR3) &

Nadsank . akte

Kanturfresing

Sikuer havde
Ouerlapeinasfaktor

Fresivps (for ne3)
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Globale data for borebearbeidinger

Retur ved sponbryting: Verdi som angir nar smarT.NC skal trekke
tilbake et verkteoy ved sponbrudd

Forsinkelse nede: Antall sekunder verkteayet blir stdende i borebunnen

Forsinkelse oppe: Antall sekunder verkteyet blir stdende i
sikkerhetsavstand

Globale data for fresearbeider med lommesykluser

Overlappingsfaktor: Sidematingen er produktet av verktgyradius x
overlappingsfaktor

Type fresing: Medfres/motfres

Nedsenkingsmate: heliksformet, pendlende eller loddrett nedsenking i
materialet

smarT.NC:

Programmering

TNC 1 \amarTNC 123 . HU

~o  [Eprosan: 123 mn

-1 " 7ee prosraminnatitiinge

Varkterasuse
“| (ouarsikt | Rhsana | vaie E1cea1 |

g

Generelt
Sikuerhetsaustand

1.1 [ljrseans 2. Sikkernatsaust.
F sosisjenering
ol — e F tiloskstrauning
EEEENN © DESTRTTN | coovioverie
n
1.3.1[@foenere1t Posisjonering

1.3.2[@drensns0ner ina
1.3.3@ ¥ Boring

1.3.4/(0 ¥ Loanetiresing

Boring
Relur u. sponoTYing
Farsinkelss coes
Farsinkalss nede

= (L
Ouerlapeingstaktor
Fresivpe (for MRS}

Nadsank . akte
Kanturfresing

Sikuer havde
Ouerlapeinasfaktor

Fresivps (for ne3)

sETT T TEST I
y

(B2
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Globale data for fresebearbeidinger med kontursykluser

Sikkerhetsavstand: Avstanden mellom frontflaten pé verktoyet og
overflaten pa emnet nar du kjerer automatisk frem til syklusens
startposisjon i verktgyaksen

Sikker heyde: Absolutt hayde, hvor det ikke kan skje kollisjoner med
emnet (for mellomposisjoneringer og retur pa slutten av syklusen)

Overlappingsfaktor: Sidematingen er produktet av verktgyradius x
overlappingsfaktor

Type fresing: Medfres/motfres

Globale data for probefunksjoner

Sikkerhetsavstand: Avstanden mellom néalen og overflaten pd emnet
ved automatisk fremkjering til probeposisjonen

Sikker hgyde: Koordinatene til probeaksen hvor smarT.NC kjerer
touch-probe mellom malepunktene. Dette forutsetter at alternativet
Flytt til sikker hoyde er aktivert

Flytt til sikker hgyde: Velg om smarT.NC skal kjgre mellom
malepunktene med sikkerhetsavstand eller sikker heyde

smarT.NC: Programmering L
Flytt til sikker heyde (8/1)7
TNC:\amarTHC 123 .MU varktovakse z
= 3 ovaraint | misana | Vata; siene | - ]
P orliDawetresnimg | =
[E_E_l Posisionaring —
@] Posisionaring =
" g s [
@F: Retur u. sponoTyting £
= Forsinkelss cops
1 Forsinkelse nede
LA Lossatresing =
@y OusrlaPeinas sk tor " w
-] Frestyps (for Me3) =
1.2.6(@ s .| Medsank.sate =
Kenturtrasing -
Sikker hovde
Ouerlappinastaktor i3
Frastyps (fer M3} o
Sikkerhetsaustand @
Sikker hevde +
Kior frem sikker hevas & .- 3] |-




Velge verktoy

Nér et inndatafelt for valg av verktey er aktivt, kan du bruke
funksjonstasten VERKT@YNAVN til & velge om du egnsker & angi
verktgynummer eller verktaynavn.

| tillegg kan du dpne et vindu med funksjonstasten VELGE. | dette vinduet
velger du et verktay som er definert i verktaytabellen TOOL.T. smarT.NC
skriver automatisk verkteynummeret eller verktaynavnet til verkteyet inn
i riktig inndatafelt.

Ved behov kan du ogsé redigere de viste verkteydataene.

Bruk piltasten og velg linjen og deretter spalten til verdien som skal
redigeres. Den lysebld rammen viser feltet som skal redigeres.

Still funksjonstasten REDIGER pa PA, angi den enskede verdien og
bekreft med ENT-tasten.

Velg flere spalter hvis ngdvendig og gjenta prosessen.

smarT.NC: Programmering L
BTogras
Verktesyanrop
THC 1 vamarTNC123_DRILL . HU ouersint ] varktow l Boreparas. |-‘ =
% 1 (2] ro— | " 5
- =
-+ [Golees sorine =K
lII Fli [F-_— D.
ra"r] Dvoae [Fze ("]
Hatedvbde 5
£ Dynde aubrudd 0 T [l—
@ | ahne Iwnt,.uu ‘.= 'q
I I
I f DtRGNOSE
D

smarT.NC: Programmering it
progras
TNG 1 ~amarTNC123_ORILL.HU I | [
= 2 [
=+ [dolees sorine = T J
Iwu ek tev: TNG:STOOL.T
T |mare: | = |Leurs aaLE  |P1ToH j
[ TEROTOOL @ ) @ 0 [
CRILLOZPALL ] 1 10 18 d
3 Y 3 ]
4 nILLOD “ 4 1w 18 a
5 TAEN1R @ 5 12 15 ®
[ TRENIZ @ 5 19 15 ® J
7 12.43 @ 7 1 15 [ =
i s
o AUDTYE
aTART stoe oF
I t @1 mw| AVEBR
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Omkobling turtall /skjaerehastighet

Nar du har aktivert et inndatafelt for definering av spindelturtall, kan du
velge om du vil angi turtall i o/min eller skjeerehastighet i m/min. [eller
inch/min].

Angi skjeerehastighet
Klikk pa funksjonstasten VC. TNC kobler om inndatafeltet.
Skifte fra skjeerehastighet til turtall

Trykk pé tasten NO ENT. TNC sletter de angitte verdiene for
skjeerehastigheten.

Angi turtall. Bruk piltastene og flytt markeren til inndatafeltet.

Omkobling F/FZ/FU/FMAX

Nar du har aktivert et inndatafelt for definering av mating, kan du velge
om du vil angi matingen i mm/min (F), o/min (FU) eller i mm/tann (FZ).
Hvilke matingsalternativer som er tillatt, er avhengig av den enkelte
bearbeidingen. | enkelte inndatafelt er det ogsa tillatt & angi FMAX
(hurtiggang).

Velge matingsalternativ
Trykk pé funksjonstasten F, FZ, FU eller FMAX.

smarT.NC:
Spindelturtall S=7

Programmering

Lagre
progras

THC : amarTNC123_DRILL . HU

=)
[
e @m Boring

Ouersikt
1]
S0}
e[l

Oivide
Hatedvode

Dybde aubrudd

Hovsdakse

| verktev | moresarss. |

3
[
(I —
e
—_—
—

Hielpesuss _Usrut.akse

smarT.NC:

Programmering

Hating for matedybde?

Lagre
orogras

TNC : amarTNC~123_DRILL . HU
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Tilgjengelige bearbeidingstrinn (enheter)

Né&r du har valgt driftsmodusen smarT.NC, velger du
bearbeidingstrinnene ved hjelp av funksjonstasten REDIGER.
Bearbeidingstrinnene er delt inn i falgende hovedgrupper:

smarT.NC: Programmering Esxy
BTogras
THC i “saarTNC123_DRILL . HU Varkterakse z
-0 [Eeresran: 123 cRtiL ae eusrsikt | Risana | Vain | Gicoai | L1 T
v = ~ = Opesaling rhesns
1 ) raninnstillinger re 7 T . =
x 3 [viee -
P p— -1 1

v [~& ied i_-L
z |-aa +@ e
Nullpurkt eane
I Dafiner nullpunktnusssar T —
il = w
Blobale cata -
Sikkerhetsavatang z
2. Sikkerhetsaust. 58
F posisjonaring E-1]

F tilbakatresning

Hovedgruppe f:sr::ksmns- Side
BEARBEID: Side 44
Bore, bearbeiding av gjenger, fresing

PROBE: Side 103
Probefunksjoner for 3D-touch-probe

OMREGNING: Side 111
Funksjoner for koordinatomregning

SPESIALFUNKSJONER: Side 117

Programanrop, klartekstdialogenhet

Med funksjonstastene KONTUR-PGM og POSISJONER pa
den tredje rekken med funksjonstaster kan du starte
konturprogrammeringen eller malgeneratoren.

&
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Hovedgruppen Bearbeid

| hovedgruppen Bearbeid kan du velge felgende bearbeidingsgrupper:

Bearbeidingsgruppe

Side

smarT.NC:

Programmering Eaary

BORE:
Sentrering, boring, sliping, utboring, senking
bakover

Side 45

GJENGER:
Gjengeboring med og uten Rigid Tapping,
gjengefresing

Side 56

LOMMER/TAPPER:
Borefresing, rektanguleer lomme,
sirkellomme, not, rund not

Side 70

KONTUR-PGM:

Bearbeide konturprogrammer.
Kontursyklus, skrubbing, temming og
glattdreiing av konturlomme

bl | G| B

Side 82

FLATER:
Planfresing

Side 99

THC : \amarTNC~123_0RILL . HU

Verktevakse z

ouersikt | Rasana | Vaie | Glosad | " H
OPpealing rhaa E
Hin.punkt ks punic
& [+i88 -
v e [ LS
z = w i
Nullpurkt ssne
I Dafiner 119unk tnussar T —
o = 9
Glevale aata =
SikkeThetaavatand z
2. Sikkernatsaust. [Ee || DErenose
F posisjonaring e [ e
F tilbaketresning (L1 - —_—
g i & TAPPER. -
dh | dbn | o | L) i eetrecen,




Bearbeidingsgruppen Bore smarT.NC: Programmering

| bearbeidingsgruppen Bore har du tilgang til falgende boreenheter: wcn-éwc\uwmm Verutevanze
o [Errosras : 1Z0.0RTLL mm ousrsikt | Rasena | vels | Glotal |
Funksjons- . i JEl s provsasinnsiiaiinns: |l i,
Enhet Sid ¥ [ [vie8
€ tast e P L —
z -a@ e
Enhet 240, sentrering wat 220 Side 46 E Gat e Ak i
o) SR
Sikuerhetsavsiang |-
] R 2. Sikkerhaisasost. O
Enhet 205, boring Side 48 " — fi———

Enhet 201, sliping Side 50
Enhet 202, utboring Side 52 e ""_':f o ["“L"" ey ‘
Enhet 204, senking bakover ot zea Side 54
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Enhet 240, sentrering
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]
F: Sentreringsmating [mm/min] eller FU [mm/U]

Valg av dybde/diameter:: Velg om det skal sentreres i forhold til dybde
eller diameter

Diameter:: Sentreringsdiameter Det er nadvendig & angi T-ANGLE i
TOOL.T

Dybde: Sentreringsdybde

Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
121.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktey:

DL: Deltalengde for verktoy T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pé det neste verktoyet for &
fa& raskere verktaybytte (maskinavhengig)

Ytterligere parametere i detaljformularet Boreparameter:

Ingen

smarT.NC:

Programmering

Verkteyanrop e
THC : \amarTNC123_DRILL . HU ouersiut | varktov | Boresarss. | =
E 7] Co— o
=l sk
-« [F5]ze8 sentrers B
rli ise o D.
—_— Uala dvbdesdiss, " _E;,"r _:54_' L5
B Dissster =T T
& e | = %
s vaTki.skse = =
|

_VELS | uemTev-
[;-.' i r (]
smarT.NC: Programmering il
Verktsyanrop
TNC :\amarTNC~123_0RTLL . HU oueEsint varktey | Baresarss. |0 i
% (4] o | "
z ko —
fli e |
. varktevasta Ll =
= = [§ =
@ = funiks fon: —_ |iE—
@J H=funks jon: : r '.= i
Spindel & :1;‘ nea - irfﬂ\] o
— = oIRGNOSE
:' Forualg verkt 'E‘!,
LML | veRkTey-
EHi r (=]




Globale parametre i detaljformularet Globale data:

g

Z

%s:;s

(1113

Sikkerhetsavstand
2. Sikkerhetsavstand
Forsinkelse nede

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

smarT.NC: Programmering

Sikkerhetsavstand?

i

==
=l
=
[E]
=
B
+ [@si00a20 asta

b

Boresaras. | Posisicn

[E.
=]
=

Sikmerhetsavstand

2. Sikkerhaisaust.

Forsinkelss neds

ti

F posisionering

Globale data [t

ET——
[
L[
[FrRx

1= =

i
-

Ll
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Enhet 205, boring smarT.NC: Programmering L

Parametre i formularet Oversikt: 8Lk Ry anTOR e
T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) ir % "U: S — %
L1401
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] = %’“ i a m— | ]
F: Boremating [mm/min] eller FU [mm/U] Katacveas e s
[y Dyvide aubrudd 0 — [l
Dybde: Boredybde 3] L A SRS |
Matedybde: Mal som bestemmer utmatingen av verktgyet fra boringen I I i areeose
Dybde sponbrudd: Mating som angir sponbrudd =
Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
121.) ——
Tilleggsparametre i detaljformularet Verktey: 4

DL: Deltalengde for verktey T [ I [ l
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard e S el o
Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pé det neste verktoyet forg | Verktsvanrop
fa raskere verktaybytte (maskinavhengig) e vz:f!.m verkter | boresaren [0 %
o o —
o [ Jverkrovasta rﬁ i} . Q.
[t A= funka jon [
@ H=funks jan - [ ‘f g
Spindsl & I’E meg i"_o‘]uu
DIRGNOSE
:’lnrull' verkt ‘E’g

I [ oo




Tilleggsparametre i detaljformularet Boreparameter:

Dybde sponbrudd: Mating som angir sponbrudd
Forminsking: Verdi for forminsking av matedybden

Min. mating: Nar du har angitt forminsking: Grense for
minimumsmating

Sikkerhetsavst. oppe: Sikkerhetsavstand oppe ved
tilbakeposisjonering etter sponbrudd

Sikkerhetsavst.. nede: Sikkerhetsavstand nede ved
returposisjonering etter sponbrudd

Startpunkt mating: Nedsenket startpunkt med utgangspunkt i
koordinatene for overflaten til forhdndsbearbeidede boringer

Globale parametre i detaljfformularet Globale data:

g

Z

&t
%s:xs

nmp

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand
Returverdi ved sponbrudd
Forsinkelse nede

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

smarT.NC: Programmering il
Dybde?
mc:u-éwc\usmuu,m Ousraikt | Usrktev  Barecaras. |or -
Dvige za H
& Hatadvbds 5 ]
| Dyogs svbrusd |
[E3] Forminsking * s D.
- nin. fressating w®
= @m""’-"" Sikkerhetsavst. cope oz £
B Sikkerheissust. nede .z T [l—s
@] Staripunkt mat. P ; i

smarT.NC: Programmering

Sikkerhetsavstand?

TNC : \amarTNC1Z3_DRILL . HU

=
&5
E|

&
&
+ [@sio0a20 asta

Boresarss. | Posimion Globale data [«

!'- [siumernetssvsiana ENEEEENG
I - Bikkerhetsaust., [EEDNG
[&a|retur u. sponbryting EEE—C
!ﬁ";renxmnu nads = @
Iliir Bosisjonaring [ —r
|:!r rosisionaring [Friax ~
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Enhet 201, sliping
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Slipemating [mm/min] eller FU [mm/U]

Dybde: Slipedybde

Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
121.)

Tilleggsparametre i detaljfformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktay T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for &
fa raskere verktoybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:

Programmering

Verktsyanrop

THC : vamarTNC1Z3_DRILL . HU ouersikt J varktov | Boresarss. | =

: E} (1] CE— %

-+ [dilee stisie !% J
[l u — |
@ B L ekt _::rkl.lhu ('D

T T 7 —

% — i

LMELE | uEmxTev-
I S [ =
smarT.NC: Programmering Louts
Verktsyanrop
THC 1 vamarTNC123_DRILL . HU ouersikt varktey l Boreparas. |n =
E (i Co— é
=] B .
- Ed ,% e s ]
o [ [verktovaata L2 =
= oL lr_!  — pL B
B - funks fon: I |5 [l=—
& R-funiks don: | — f | ]
Spindel & EE HeE :’(F] as =
— DIRGNOSE

[ Faruslg verkt




Tilleggsparametre i detaljformularet Boreparameter:

smarT.NC: Programmering ot
Dybde? "“' )
| ngen TNC:“amarTNC123_DRTLL . HU ousrBINt I varktow B |n
-+ BB ovbde Er— "
Globale parametre i detaljfformularet Globale data: - % é‘
Sikkerhetsavstand H'E| ’ Q‘
+ [ fporensrasster =
| 6=
2. Sikkerhetsavstand 3] v ¥

Mating ved tilbaketrekking

Forsinkelse nede

HEIE R

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

smarT.NC: Programmering
Sikkerhetsavstand?

TNC:\amarTNC123_DRILL . HU

Borecarss. | Posision Globale ata [0

= L [siumernerssvsrana ENEEEENG ]
[é::] {;: Sikkerhetsaust.  ERDDIIIING é‘
@ L'z_:._lr tilbsketresning  EEEmNG | 8 D.
] EFOH{MI!. nads [ — u
@ E' Bosisjonering [Frm -
& G

+ [@si00020 asta 7 'g
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Enhet 202, utboring smarT.NC: Programmering Lasre
Parametre i formularet Oversikt: ML TaANCOR

THC : amar TNC123_DRILL . HU

oversikt | Uarkter | Boresarss. |

T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) i E '!-:): com— " 5
LN T
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] = E&%’“ s f[T] e |
. . . Dvide S — L5
F: Boremating [mm/min] eller FU [mm/U] % e
Dybde: Utboringsdybde @l Friasort ksorersin. QJI|I_<-'| v Y
Frigjort kjoreretn.: Verktoyets retning nar smarT.NC kjorer det ut av ol | ———

H Werki.skse

borebunnen | ; ] .

Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
121.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktey: .
DL: Deltalengde for verktay T l | l [ ‘[-——- I venr-
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard

. . . smarT.NC: Programmering Ly
Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoayet for a Verktsyanrop i
fa raskere verktoybytte (maskinavhengig) TR AR R DL Guarsint | verkier | beressam, [
B [H] CE— B
7] Bl — =
o [ [verktovasta Fle i £ D.
== o (K] | S
Ba H-funka fan: — =
@ H=funks jon: ‘.= ?
Spindal & |'|i' nea ifu_‘i s
DIRGNOSE
:’Fumlu werkt E!

| ] | lem]




Tilleggsparametre i detaljformularet Boreparameter: smarT.NC:

Programmering ‘m
. . .. . Dybde?
Vinkel spindel:Vinkelen som angir smarT.NCs posisjonering av TG 2R aFHEN 123 O e T
verktoyet for det frikjores .= ovioe [ —
i detall = ‘o
Globale parametre i detaljformularet Globale data: EE% reigiont kiersratn.  © (@] @]
Sikkerhetsavstand ' %"’"’”"'" e — L
£ 55
g[ 2. Sikkerhetsavstand
%ﬁ Mating ved tilbaketrekking
%E_& Forsinkelse nede - lj
N Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner l | I I l I
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smarT.NC: Programmering
Sikkerhetsavstand?

TNC : \amarTNC1Z3_DRILL . HU Boresarss. | Posimien Glovale data |..
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Enhet 204, senking bakover
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Boremating [mm/min] eller FU [mm/U]

Forsenkningsdyhde: Forsenkningsdybden

Materialtykkelse: Tykkelsen p&d emnet

Eksenterdimensjon: Eksenterdimensjonen til borestangen

Skj®rehgyde: Avstand mellom underkanten pa borestang og
hovedskjeer

Frigjort kjereretning: Retningen som smarT.NC forskyver verktoyet
i med utgangspunkt i eksenterdimensjonen

Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
121)

Tilleggsparametre i detaljfformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktey T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for &
fa raskere verkteybytte (maskinavhengig)

smarT.NC: Programmering Lo,
BTogras
Verkteyanrop
TNC :\amarTNC~123_0RTLL . HU ouarsikt | varktow l
& 'l
. @m Senking bakousr 95\:}
[_| Neasers . dvDas
’t Haterialtvkkelse
@ Exsanterdis.
@J Sk jaranavde

Frigiert kieraretn.

smarT.NC: Programmering i)
progras
Verktsyanrop
TNC i \amarTNC123_DRILL . HU ousEsint vearktey | Borsparas. |1) =
% [J] o | " H
i ko) e =
mwﬂanuu £ E; e = D-
] o [i] = =
Ba - funks fon: — IF—
@J A= funis jon:  — ? [ ]
Spindel & :3;: nea - @ o =
DIRGNOSE
I~ Faruslg verkt .
11 I —_—
]




Tilleggsparametre i detaljformularet Boreparameter:

Vinkel spindel: Vinkelen som angir posisjoneringen av verkteyet for
det senkes ned i boringen og fer det kjeres tilbake fra boringen

%{Ei

£
2

qunn

[T1]3

Forsinkelse ved fordypningbunnen

Globale parametre i detaljfformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand
2. Sikkerhetsavstand
Posisjonere mating

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

smarT.NC: Programmering
Dybde forsenkning?

Lagre
orogras

TNC : \amar TNC1Z3_DRILL . HU ousraiut | verkiew

Boresarss. [i*

Nedaarik . dvbds EET—— 2 QEE
Haterislivikuelse )
Eksanterais. e
Sk jeTehevde s s D.
g <[®]- o] £
Frigiort kisrarstn. - E’f E T [l—s
=
" @ v ?
Vinkel LU} i
Fm:rlt::;u @ Sl
e
smarT.NC: Programmering Lisride)
Sikkerhetsavstand?
TNC : \amarTNC1Z3_DRILL . HU Boresarss. | Posimion Glovale data |.. -
ﬁ_ [Er]!lkucrmllml.\d T %
=l Lf:J': Sikkerhetsaust.  [ERDIIIIING
%%% |£1]F posissonerina s ]
==t |F posisjonering [FriRx u
=)
= 0=
+ [ sio0a20 asta i ¥

L Ll
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Bearbeidingsgruppen Gjenger

| bearbeidingsgruppen Gjenger har du tilgang til felgende enheter for

bearbeiding av gjenger:

smarT.NC: Programmering Ly,
progras
THG:amarTNG123_0RILL.HU Varktovausa z
o [Errosras: 123 0RILL mm Suersikt | Rasana | Vaia | Glosal | L] E
= Oppaaling resans —
[ -+ [ vee Prosmasinnatiziinaer | Winmkt_Hakm. skt =
x I [ —
¥ & “ieE L] LL
z -8 @ (35}
Nullpunkt eane
I Definer nullpunktnuseer o=
=
. i 4
Glooale aata 2
Sikkerhetsavatana z
2. Sikkerhatsaust. 3 DTRGNOSE
F posisionering 758 e
F tilbakeiresning e —_—
iy ze0 | wnar zes | univ zez | unar zes | uwarozeq | unaT zes | uwiT ey u_-r_s.u_/m
P T 2 S k. g, e . i
b db | o | db | e | b | B ===

Funksjons- .
Enhet tast Side
Enhet 206, gjengeboring med Rigid Tapping 708 Side 57
aa
Enhet 209, gjengeboring uten Rigid Tapping  [war zea Side 58
(ogsa med sponbrudd) an"
Enhet 262, gjengefresing m'ﬁm Side 60
Enhet 263, forsenkningsgjengefresing et 283 Side 62
% %)
Enhet 264, boregjengefresing werr 28 Side 64
2%
Enhet 265, heliks-boregjengefresing Side 66
Enhet 267, fresing av utvendige gjenger arr 287 Side 68




Enhet 206, gjengeboring med Rigid Tapping
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]
F: Boremating: Beregnes av S x pitch p
Gjengedybde: Dybden pa gjengene
Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
121)
Tilleggsparametre i detaljformularet Verktoy:

DL: Deltalengde for verktey T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for a
fa raskere verkteybytte (maskinavhengig)

Tilleggsparametre i detaljformularet Boreparameter:
Ingen

Globale parametre i detaljfformularet Globale data:

EEBE[ Sikkerhetsavstand

% 2. Sikkerhetsavstand

Forsinkelse nede

R Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

smarT.NC: Programmering el
Verkteyanrop
!Nc:u-”-rmc\us_nnn.t_,m oversikt | arkter | Boresarss. | =
= (@] Co— "
-+ [dijess asensenors =0
&l | '] 158 L] B.
g = - g
oy e e
E I I T kil yy
-
@ I I I v ¥
DIRGNOST

VELG
] o
smarT.NC: Programmering e
Sikkerhetsavstand?
TNC 1 \smarTNC123_DRILL . HU Boredaras. | Pomimion Globale data |.. -
= [ Junernetssvatana  Ermmm—=| "
- |
& . Bikkarnatssvar, RSNG| —
@_,_ |g |Forainkeine nace | Gl D.
F&‘—I |_i}7 cosisjonering | S— (45}
& i
+ [@sio0a20 asta 7w
L |
DIRGNOSE
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Enhet 209, gjengeboring med Rigid Tapping
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]
Gjengedybde: Dybden pa gjengene
Gjengestigning: Gjengestigningen
Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
121)
Tilleggsparametre i detaljfformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktey T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for &
fa raskere verktoybytte (maskinavhengig)

smarT.NC: Programmering Sl
Verktesyanrop
THC :\amarTNC123_DRILL.HU oversikt | arkter | Boresarss. | =
- f—— ]
o [diese renasoors =)
Giengeavboe Fe | ® D.
Gienaenelling s &>
rar_“—l | I verkt.anse
Ed ' Vi
@ ' ' |
DIRGNOSE
D
[] wsser ...
L‘-. Heae
VELE | uEmxTEv-
[»’ Hi r ]
smarT.NC: Programmering il
Verktsyanrop
THC : ~amarTNC~123_DRILL .HU Bisaiir arkiey | Boresarss. |0
- "
% (0] C— %
o [ [verktovasta o~ __I'El ! = Q,
E‘r_"‘—l H-funka fon: | — L
=] n-funiks fon: ] ==
@] soinae1 & [ mes o [ nea g i
" Foruala uarkt rr—
L -
: NusBer ...l
IL_‘ Haae
MRS | ummTev-
EH .‘r (=




Tilleggsparametre i detaljformularet Boreparameter:

Dybde sponbrudd: Mating som angir sponbrudd

Vinkel spindel: Vinkelen som angir smarT.NCs posisjonering av
verktoyet faor gjengeskjaeringsprosessen

Faktor for S ved tilbaketrekning Q403: Faktoren som
spindelturtallet okes med nar verktayet trekkes ut av boringen.
Faktoren gjelder ogsa returmatingen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

é‘ 2. Sikkerh d
E?_; . Sikkerhetsavstan
%{Ei

Returverdi ved sponbrudd

R Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

smarT.NC: Programmering sl
Giengedybde? EESSENS
TNC:\amarTNC123_DRILL . HU ousraiut | verktew Pe——
E Giengedvode ) o E,
& Giangshalling Fi.g =
o L)
IE U::l”n:::l {:e— 5 D.
] 8 facter tor retraction [1 7
+ [ jsoreoarsnater £
£ =
- -
w - ?

smarT.NC: Programmering W"’"‘_
Sikkerhetsavstand?
TNC : \amarTNC1Z3_DRILL . HU Boresarss. | Posimien Glovale data Jor =
=) [ Jstusarnatssvarans  Eommm—s| " &
T
[ [S]z. suvernatsaver.  SEm—" =
(k] |83 |retur u. sponbryting EEE——C | S Q
@:llII == |F posisionaring [Frirx (475
@ T e
+ [@sio0a20 asta (-
L 1
DIRGNOSE
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Enhet 262, gjengefresing
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Fresemating

Diameter: Nom. diameter til gjengene

Gjengestigning: Gjengestigningen

Dybde: Gjengedybde

Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
121)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktey T

DR: Deltaradius for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pé det neste verktayet for &
fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC: Programmering L
BTogras
Verktsyanrop
TNE : vamarTHE™123_DRILL . HU oversikt | Usrkter | Boresarss. | =
% (1] Co— | " 5
- o =
s/ |
. %m Giengetresing rg:—j‘?‘ = & D,
EE' Dtamater [T D
1100 | —
@ Dyode (513 T [l—=
3 88 akae =
@ ! I o4 varkt . sk v ?
| I I
| I I DIRGNOSE
= =
_VEE | veRsTev-
l | [ l | [J [} -‘T [
smarT.NC: Programmering -
nBrogras
Verktsyanrop
TNC i vamarTNC123_DRILL . HU ouesrsikt vearktey l Borsoaras. |n -
= (8] CE— B8
- = —
> R —
o [ [verktovasta L b b % u-
& o (B =
B on [§)] T
@ H=funiks fan: r f ?
n-funkson: — -
seinae1 5 [ nez o ] nea DA
_ — = ==l
™ Forualg verkt |
Nusbar  ..... I
| Nome
[




Tilleggsparametre i detaljformularet Boreparameter:

Gjenger per skritt: Antall gjengetrdder som verktayet blir forskjovet
i forhold til

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

EEHERS

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Posisjoneringsmating

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner
Frese i medfres

Frese i motfres

smarT.NC: Programmering L,
Nominell diameter
TNC : \amarTNC123_DRILL . HU ousraikt | verktew Boresaras. |n
= Siamater — " E
B 1ine s
Dvbde |~|ﬂ
% Etterstill.: gienger - |s Q
T £
B2 0=
@ v Y

Sikkerhetsavstand?

smarT.NC: Programmering

TNC:\amarTNC123_DRILL . HU

i

lobale asta

&
"N
&
=
+ [@e

Boresaras. | Posision
[L]uuurmlmlm
L‘:JI’ Sikkarnatsaust,
|£1]F sosissonerina
wut|F posissonering

Frestyos (for me3)
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Enhet 263, forsenkningsgjengefresing
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Fresemating

F: Mating for forsenking [mm/min] eller FU [mm/U]

Diameter: Nom. diameter til gjengene

Gjengestigning: Gjengestigningen

Dybde: Gjengedybde

Forsenkningsdybde: Avstanden mellom overflaten pa emnet og
verktayspissen nar den senkes

Avstand side: Avstand mellom verktoyskjeeret og boreveggen

Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
121.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktey:

DL: Deltalengde for verktey T

DR: Deltaradius for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for &
f& raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC: Programmering zeriaelll
Verktsyanrop
TNC i vamarTNC123_DRILL . HU ouarsiut | Varktoy | Boreparas. |-‘ =
i — L
= » [ ]283 Farssruningsgisnostresing '@ :
&l 'im.i ETT] o u.
E r!' | [zee (45
Diamater 18
E Giengenalling [FE g L=
@] Dvbde Fie ¥ i
Nedsens . dvbds [-z8
Austand side e.2 DIRGNOSE
I |[ Varkt.akne ,Eg
| |
g 4
VS | vemcrev-
[1.’ Wi r ]
smarT.NC: Programmering i
Drogras

Verkteyanrop

TNC : amar TNC~123_DRILL . HU

Iﬂﬂ

Thtovdata

B8

al
-

ﬂ =

i

Ca)

=l :
Spindel # | T nea r

I Forualg verkt




Tilleggsparametre i detaljformularet Boreparameter:

Senkedybde frontside: Senkedybde ved forsenking av fronten
Forskyving frontside: Avstanden som angir forskyvningen av

midtpunktet pa verktayet nar fronten senkes fra boringen

Globale parametre i detaljfformularet Globale data:

EEHAERES

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Posisjoneringsmating

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner
Frese i medfres

Frese i motfres

smarT.NC: Programmering
Nominell diameter

Lagre
orogras

TNC:\amarTNC123_DRILL . HU ouersikt | verkter

Borevarss. [t

Sikkerhetsavstand?

= Dissster — " 5
= [ﬁll Bisngenslling [frs =)
- . [ ovede [Fio
I Mlu‘:‘:‘:‘ [:': - I g'
«[sr Borenaranetar Senkeavbde frontsice I S
E Forskyving frontsice L] T
DIRGNOSE
—
smarT.NC: Programmering Loare

TNC 1 \amarTNC123_DRILL . HU Boreearss. | Posision

g

S I[Er]!liﬂermlmlm
0
=] |“,_"JIR Sikkerhatsaust,
% L_!lr posisionering

: |-_:i}r posisionering
E: Frestyos (for me1)
)
@

lobale data

Globale data [t@
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Enhet 264, boregjengefresing smarT.NC: Programmering Easrs
Parametre i formularet Oversikt: SRR Y ARTOR

THC : amarTNC123_DRILL . HU

oversikt | Verktey | Boresarss. |

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) ir % (4] Com— | %
. . . . . e 264 Boresiengsiresing s%{!_])! L
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] % P[] s
. . ; r!l'| 150 Li>
F: Fresemating % Diamster ECT—
F: Boremating [mm/min] eller FU [mm/U] 3] g — Ty
Diameter: Nom. diameter til gjengene ratasrooe vorivn =

Gjengestigning: Gjengestigningen
Dybde: Gjengedybde

Boredybde: Boredybde

Matedybde boring

Bearbeidingsposisjoner (se ., Definere bearbeidingsposisjoner” pa side [ ‘ ‘ l ‘[;-_-‘f:i;r[ vemcry-
121) e —
Tilleggsparametre i detaljformularet Verktey:
smarT.NC: Programmering m_

DL: Deltalengde for verktay T JSEETRYINTOR I |
DR: Deltaradius for verktey T . % 7] o || &%‘
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M - B @ .
Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard » %m'""" |
Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for & % ; vy
f& raskere verktaybytte (maskinavhengig) —

Spindel & EE Ll-Na @ Has . Eﬁ

I

g\

VERKTEY-
L




Tilleggsparametre i detaljformularet Boreparameter:

Dybde sponbrudd: Mating som angir sponbrudd under boring

Sikkerhetsavst. oppe: Sikkerhetsavstanden nar TNC kjerer frem
verktoyet til den aktuelle matedybden etter et sponbrudd

Senkedybde frontside: Senkedybde ved forsenking av fronten

Forskyving frontside: Avstanden som angir forskyvningen av
midtpunktet pa verktayet fra midten av boringen

Globale parametre i detaljfformularet Globale data Globale data:

Bl el

(1113

Bk

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Posisjoneringsmating

Returverdi ved sponbrudd

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner
Frese i medfres

Frese i motfres

smarT.NC: Programmering Lo
Nominell diameter
TNG 1 ~amarTNC123_DRILL.HU ousrsist | verktey  Soresaras. |1r
= Dissster o "
|&-] Biengehalling s o
ovede oL —
(Gl Borsavods [-ze s D.
] Hatedvode boring | I 5
i Elm""""'" Ovide aubrudd o (45
Sikkernatsaust, oeee .z
@ Senkedvbde frontsice o
@ Forskvuing frontaice [@ 1 ‘f i

smarT.NC: Programmering Lawry
Sikkerhetsavstand? o
THE INSMRTTHEN 123 0RTLL. HU Borecarss. | Posision Globale ata [0 -
E !i,]!lkucrmlsmlm [a__ E
[ |S2. sucernatsavsr,  EET— —
% !-.__ sosisionering | Q.
&= [FECRTe————— - (5
@ |__'!' posisjonering [FrRx ==
+ [ ]er00010 asta restyoe (for Me3) o[ ': = 'i
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Enhet 265, heliks-boregjengefresing smarT.NC: Programmering o
Parametre i formularet Oversikt: MELEERy SRR e -
T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) i % 'Q! com— | " 5
E150 T
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] @T“’ L e s ]

. . en r!_'| [Zee L5
F: Fres.ematlng . . = oumater i o—
F: Mating for forsenking [mm/min] eller FU [mm/U] & EN LT Er —

. . . . Serkatories 1l [l
Diameter: Nom. diameter til gjengene "= ] [ oemcne
Gjengestigning: Gjengestigningen @ i arae | ————

E Wusper ... [ T
Dybde: Gjengedybde U [ e ‘ : : !
Forsenking: Velg om forsenkingen skal utferes for eller etter ;
giengefresingen g
Senkedybde frontside: Senkedybde ved forsenking av fronten [ ] ‘ l w85 | uearay-
Forskyving frontside: Avstanden som angir forskyvningen av on
midtpunktet pd verktayet fra midten av boringen
Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side smarT.NC: Programmering il
121)) Verktsyanrop
mc;\:::mc\us_nnn.t_,w .W.‘..l,.‘ vearktey | Boreparas. |0 w
Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay: == ull o | © 5
. _ —
DL: Deltalengde for verktay T T v . L%
DR: Deltaradius for verktey T ﬁ — S0
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M @) — v Y
Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard elbofifh = %ﬁ:
Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for & osrtosill e A1 ——
fa raskere verktoybytte (maskinavhengig) ‘ ST
|
] I Eel




Tilleggsparametre i detaljformularet Boreparameter:

Ingen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

I e

[T1]3

Sikkerhetsavstand
2. Sikkerhetsavstand
Posisjoneringsmating

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

Nominell diameter

smarT.NC: Programmering

TNC:\amarTNC123_DRILL . HU

ouarsikt | verkter

Sikkerhetsavstand?

B e A
& i
= VY
orm
44 ]
| [ 1
smarT.NC: Programmering ::;

TNC:\amarTNC123_DRILL . HU

Boresaras. | Posisicn
[g_]uuurmtmlm
l:’:J: Sikkarnatsaust,
|£1]F sosissonerina

wet|F posisionering

Globale data [t@

E=lee

[FrRx

i

=
o

BERY
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Enhet 267, gjengefresing smarT.NC: Programmering Ly
Parametre i formularet Oversikt: RN Y bTOR

TNC:\3maTTHE123_DRILL . HU oversikt | Verktey | Beresarss. |

T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) i gj ul el
. . . . . s sK0) T
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] < %’“ arpe || e s
F: Fresematin = 1] [ &>
o . = A —
F: Mating for forsenking [mm/min] eller FU [mm/U] )]

Diameter: Nom. diameter til gjengene | } |
Gjengestigning: Gjengestigningen
Dybde: Gjengedybde

Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
121.)

Tilleggsparametre i detaljfformularet Verktoy: ‘ ] [ l ‘[;”3"—;[' il
DL: Deltalengde for verktey T
DR: Deltaradius for verktey T SvarT NC ) Rroarannering Lasre
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M SOk ERxanrep | I
Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard y E +[8] — A
Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for & - [ [ .
fa raskere verktaybytte (maskinavhengig) E %“"‘"’“" o i E_‘;
&l o [i] — e
@ oa[H)] —
Spindel & iE ne3 @lﬂ‘ 'E!
I




Tilleggsparametre i detaljformularet Boreparameter:

Gjenger per skritt: Antall gjengetrdder som verktayet blir forskjovet
i forhold til

Senkedybde frontside: Senkedybde ved forsenking av fronten

Forskyving frontside: Avstanden som angir forskyvningen av
midtpunktet pd verkteoyet fra midten av tappen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Posisjoneringsmating

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

Frese i medfres

Frese i motfres

o] ¢ el

smarT.NC: Programmering L
Nominell diameter
THC :\amarTNC123_DRILL.HU ousrsikt | Verktew  Borevarss. [
= Dianster — " B
[E;l Diengenslling ME ]
ovode [Fia o
Etterstill.: ajenser & s D.
[+
i @w“““” Forskyuing frontsios lnn— (48
& il
—— -
0] ="y
oIRGNOSE
f=am
H
smarT.NC: Programmering Laow
Sikkerhetsavstand?
TNC : \amarTNC123_DRILL . HU Boresarss. | Posimion Glovale data o -
£ [siuernatasvatans  E—| 5
=] 5[z Sikuechetssust,  [EEDRRRRRNG =
EIII L_!;r posisjonering [ Q.
wut|F cosisionering £
@ Fraatypa (for mad)
&
. clobale data
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Bearbeidingsgruppen Lommer/tapper

| bearbeidingsgruppen Lommer/tapper har du tilgang til felgende enheter
for fresebearbeiding av lommer og noter:

Funksjons- .
Enhet tast Side
Enhet 251, rektanguleer lomme It 251 Side 71
=
Enhet 252, sirkellomme ot zsz Side 73
[ ]
Enhet 253, not Side 75
Enhet 254, rund not it zsa Side 77
o
Enhet 208, borefresing T 208 Side 80

smarT.NC: Programmering o]
progras
THC :\amarTNC123_DRILL .HU varktovakse z
~a  [Errosres: 122081l aa ouersiit |Rbsana| Vatn | Giseai] e
1 [Egll7ee Prograsinnatillinger i i S ==
x [+ [+1e0
¥ ) “ieE - D-
z = w8 (45}
Nullpunkt sane
" Definer nullpunktnusser T [l—e
=
" v Y
Globale data g
Sikkerhetsavatang [z
2. Sikkerhetsaust. &3 DIRGNOSE
F posisionering 758 T
F tilbakeiresning e —
uNIT 3 ” Il‘l UNIT 253 w" m UNIT 280 r-‘-";'m
[ ] @ | i) | e




Enhet 251, rektangulaer lomme

Parametre i formularet Oversikt:

Maskinoperasjon: Bruk funksjonstastene for a velge om du vil skrubbe
og glattdreie, bare skrubbe eller bare glattdreie

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)

S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]

F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]

Lommelengde: Lengden pd lommen i hovedaksen

Lommebredde: Bredden pa lommen i hjelpeaksen

Hjerneradius: Hvis ikke annet er angitt, brukes samme verdi for
hjgrneradius som for verkteyradius

Dybde: Lommens sluttdybde

Matedybde: Mal som angir verktaymatingen

Toleranse for side: Sluttoleranse for side

Toleranse for dybde: Sluttoleranse for dybde
Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
121.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktoy T

DR: Deltaradius for verktey T

DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoayet for &
fa raskere verktgybytte (maskinavhengig)

smarT.NC: Programmering L
Verktsyanrop
THC i \ssarTNCS123_0RTLL . HU = Hask EMDCII’ ion
&= L = "B
& ousraiut [ varktey I Loanspar. | =
. mam Retangular lomss | a M
i 5 —| &
L) AL
[E F | 5%
= i o
IQJ Leasslenade &8 N i
Loassbredde [22
Histnaradius £ DIRGNOSE
—
|s“ L]
Toleranas for side -
Toleranse for ovbods | ———
arki.suse
I I T ]
I I |——————
VELE | uemxTev-
“ L d [;-’ '] -:r ]
smarT.NC: Programmering il
Verktsyanrop
THC i \ssarTNCS123_0RTLL . HU m EMDCII’ ion
e * [kl
= Ouseaikt  Verkter [ Lossspar. |
=] [ | s []
- %“ﬂ’.’u'l ’IN;FDJ IU: il - (_L!-L)
] i e
=1 [ . — ’=Fﬂi
)] .o [
or| g | || oxesnose
M!E I e
Fi=funks 1o =
M- funks jon I
Spindel & |§‘: o3 |’U"| nea s
™ Forvale verkt
T
...'f'l"_:[: VERKTEY-
(emi] hs
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Tilleggsparametre i detaljformularet Lommeparameter:
Mating for glattdreiing: Mating for glattdreiing av side. Hvis ikke
angitt, foregar glattdreiing med mateverdien 1

F glattdreiing: Mating for glattdreiing [mm/min], FU [mm/o] eller FZ
[mm/tann]

Roteringsplassering: Vinkelen som angir hvor mye hele lommen skal
dreies

Lommeplassering: Plasseringen av lommen i forhold til den
programmerte posisjonen

Globale parametre i detaljfformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Overlappingsfaktor

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

Frese i medfres

Frese i motfres

Nedsenking med heliksbevegelse

Nedsenking med pendelbevegelse

Nedsenking med loddrett bevegelse

smarT.NC: Programmering Ll
1. Sidelengde?
TNC \amarTNC~123_DRILL.HU Maskinoparas jon
= * [kl ™™= ol LY [ ]
= ovaraiki | Verktew  Lommesar. [+ G
=] Lonsnlanade [C—
[0 Losseoredds e i D.
Hisrneraaius i (75
* [l Lonsenarsnster Ovboe =)
Hateavoe L] —
@ Toleranss for side P i =
I@J Toleranse for dvode P W i
Hat. @lattarediing [
F @lattdreiing - |
REteTingsplans . [
Leameplass. w

smarT.NC: Programmering

Sikkerhetsavstand?

Lagre

TNC : amarTNC123_DRILL . HU

=

&5
=1
]
(i)

=1
+ [@sio0a2e asta

= HaSk INOPATAS 10N
“ i © [

Lossepar. | Posision

--.}r Pesis jonering

Fresiype C(for NB3)

Nedsenk.mate

Globale data [¢ o




Enhet 252, sirkellomme smarT.NC: Programmering m_
Parametre i formularet Oversikt: pbeidabiat bl T
- . . : S~ == R R
Maskinoperasjon: Bruk funksjonstastene for & velge om du vil skrubbe . % overaiut | Garkier | L.,.I.:r. |+ %-
og glattdreie, bare skrubbe eller bare glattdreie -+ []z=z sisueionns d] o o]
- | i | G o ——
T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) = 1] = &
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] % rle| '—EF- Wy
F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann] oroas G — nm"
F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann] A eint et —
Diameter: Ferdigemnediameter til sirkellommen = |'"m"m IMI“*"
Dybde: Lommens sluttdybde ] ' ' —
Matedybde: Mal som angir verktaymatingen
Toleranse for side: Sluttoleranse for side [ ug-e_[,[ vescrov-
Toleranse for dybde: Sluttoleranse for dybde o
Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
121.) smarT.NC: Programmering o]
Verktsyanrop g
Tilleggsparametre i detaljformularet Verktoy: j"““"%‘“”“"“‘ - ) “:’;“__‘i:‘?’"’[’“: il | = %
. ' e Ouaraikt verktay Loamspar. [¢*
DL: Deltalengde for verktay T - @ [i] —
DR: Deltaradius for verktay T E %"’“"’“" ) [ ol
DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T =3 :H o i
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M 2 o[ —I—
Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard _ :,—l =
Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pa det neste verkteyet for & I —
fa raskere verktoybytte (maskinavhengig) sninans s [ s o [ | mee
[F Foruale verkt
| loml o
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Tilleggsparametre i detaljformularet Lommeparameter:

Mating for glattdreiing: Mating for glattdreiing av side. Hvis ikke
angitt, foregar glattdreiing med mateverdien 1

F glattdreiing: Mating for glattdreiing [mm/min], FU [mm/o] eller FZ

[mm/tann]

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Overlappingsfaktor

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner
Frese i medfres

Frese i motfres

Nedsenking med heliksbevegelse

Nedsenking med loddrett bevegelse

smarT.NC: Programmering

Sirkeldiameter?

Lagre

|

=1
(&1

. @Lwa—nu
£
@]

=
\/
||

Mask inoparas jon

T U =
ousrsikt | verkter
Dissater

Hatadvbde
Toleranse for side
Toleranse for dvbde
Hat. @lattareiing

F glattdreiing

ol n

Loamepar. |l . l%
1
€

I

!

E-
=1
<Ml

smarT.NC: Programmering Ly
Sikkerhetsavstand? [rre
THC:\amarTNCA123_DRILL .HU Hask iNOPEras 100
= ‘Wl M hd  ng
[=a Loamepar. | Posisien Globsle asts [¢ —
=1 & ET—
lII ;.n"-__,z. Sikkarhatssvst. [ERONN G g'
Eﬂ ..‘!_-:imnmlmtnler A=t
@ ?!r Pesis jonering (s T, “"_"
+ [@s1o0a2e asta e [ m u i
Nedsenk.aate - E]a rr‘l




Enhet 253, not
Parametre i formularet Oversikt:

Maskinoperasjon: Bruk funksjonstastene for a velge om du vil skrubbe
og glattdreie, bare skrubbe eller bare glattdreie

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
Notlengde: Lengden pa noten i hovedaksen

Notbredde: Bredde p& noten i hjelpeaksen

Dybde: Sluttdybden til noten

Matedybde: Mal som angir verktaymatingen

Toleranse for side: Sluttoleranse for side

Toleranse for dybde: Sluttoleranse for dybde
Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
121.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktay T

DR: Deltaradius for verktey T

DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pa det neste verkteyet for a
fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC: Programmering el
Verktesyanrop
THC i \ssarTNCS123_0RTLL . HU = Hask EM?.PI’ ion -
== * [k m] c il DT
& overstiet | Verktoy | Losmepar. |V G
- Em Notfresing Y|_| [ D.
0o o 1 &
it o1 s
i3 vl o —
@J Hetlengas &8 L 3
Notoredds [1a
Dybde 28
Hatedybde £
for sigde .
Tolaransa for dvbde @

Housdakse  Hislpsaskss  Uerki.skss
| |

L T
(emi] ]
smarT.NC: Programmering LSl
Verkteyanrop e
THNC i \ssarTNCS123_0RTLL . HU = Hask EM?.PI’ 1on -
= Bl U = i
|31] ousraikt Varktey [ Loasepar. |" =]
=1 @] -,
+ [ Jverktevaara e -
=] L0 f p)
1] e —
=] =~ —__ lisre——-
Flom| o8 .
= v ¥
or| g | || ozrevese
M!E | =—-
H=funks jon: =
M- funks jon I
Spindel & |ﬁ‘: o3 o |’Li‘| rea -
™ Forvale verkt
T
LMELS | uemTev-
[1’ i ]
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Tilleggsparametre i detaljformularet Lommeparameter:
Mating for glattdreiing: Mating for glattdreiing av side. Hvis ikke
angitt, foregar glattdreiing med mateverdien 1

F glattdreiing: Mating for glattdreiing [mm/min], FU [mm/o] eller FZ
[mm/tann]

Roteringsplassering: Vinkelen som angir hvor mye hele lommen skal
dreies

Notplassering: Plasseringen av noten med utgangspunkt i den
programmerte posisjonen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

Frese i medfres

Frese i motfres

Nedsenking med heliksbevegelse

Nedsenking med pendelbevegelse

Nedsenking med loddrett bevegelse

smarT.NC: Programmering

Lengde P& not? [
TNG 1 ~amarTNC123_DRILL.HU - Maskinaparasion
=) Bl U™ = ) W HEN
== Ousraikt | Verktey | Lomsmesar. [i* =]
O
S =
[&] Dvboe Fm &
. E‘Lmn—nu sl S 5
=1 Toleranse for side 0 =
Toleranse for dvode 0
@J Rat. @lattareiing @ f i
F glattdreiing [5ea
Reterinusplass. E DIRGNOSE
Notplass. 0 =
smarT.NC: Programmering ]
Sikkerhetsavstand?
TNG 1 ~amarTNC123_DRILL.HU - Raskinopersaion
= * ki ] © il 1 fa]
= Lossepar. | Posisien Glovsle aats [¢ =]
=1 _‘z:_‘inkk.rmtmnm
(78| -\’___:z Sikkarhaissust,
[slik] ;-.r posisjonering

]
. Globale data

Nedsenk.mite

Fresivpe (for nea)




Enhet 254, rund not smarT.NC: Programmering Lesrs

Parametre i formularet Oversikt: EESLASINILE T -
Maskinoperasjon: Bruk funksjonstastene for & velge om du vil skrubbe |, Hlaﬂ -:f',m |r.,"::., | =t o : %
og glattdreie, bare skrubbe eller bare glattdreie - @m Aueundst. not r|;.__g o e
T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) % g I
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] g L. _— 'I'-— ! f"g
F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann] el [CM—| —
F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann] :l:.;.:.:] ni— =
Sentrum 1. akse Delsirkelsentrum i hovedaksen D ‘ E ol s ::"3” :[;'
Sentrum 2. akse Delsirkelsentrum i hjelpeaksen el —
Delsirkeldiameter: H ! ' e
Startvinkel: Polarvinkel for startpunktet _veis | generov-
Apningsvinkel L ¥ ‘ ey ‘ S 2 [ I o
Notbredde

Dybde: Sluttdybden til noten

Matedybde: Mal som angir verktaymatingen
Toleranse for side: Sluttoleranse for side
Toleranse for dybde: Sluttoleranse for dybde

Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
121.)
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Tilleggsparametre i detaljfformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktay T

DR: Deltaradius for verktey T

DR2: Deltaradius 2 (hjgrneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pé det neste verktayet for &
fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:

Programmering

Verktsyanrop i
THC :\ssarTNC123_0RTLL . HU = Hask EM?.N’ ion
= = [kl ™™= il L6 L
|é,ﬂ ousraikt verktoy | Lomsssar. |i* =
- = i -
o [ usrkrovasta D.
e g ' ©
E rl _ ] 158 =
: ey T —
@ = = vy
| 8]
on(5] —
DR:E

Spindel & I"ﬁ"lms (s i’[finu

™ Forusle uerkt




Tilleggsparametre i detaljformularet Lommeparameter:
Mating for glattdreiing: Mating for glattdreiing av side. Hvis ikke
angitt, foregar glattdreiing med mateverdien 1

F glattdreiing: Mating for glattdreiing [mm/min], FU [mmm/o] eller FZ
[mm/tann]

Vinkeltrinn: Vinkel som angir hvor mye hele noten skal dreies videre
Antall bearbeidinger: Antall bearbeidinger pé delsirkelen
Notplassering: Plasseringen av noten med utgangspunkt i den
programmerte posisjonen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

Frese i medfres

Frese i motfres

Nedsenking med heliksbevegelse

Nedsenking med pendelbevegelse

Nedsenking med loddrett bevegelse

NN [ z] 3 Levies

smarT.NC: Programmering ””1_
Sentrum 1. akse?
THNC i \ssarTNCS123_0RTLL . HU = = mhﬁe?.rlﬂlﬂ i =
= * (ks © ] il L - ]
= ousraikt | verktey | Lomsmesar. [i* ==
Eﬂ Senter 1. akse _ =
G e —" O =
* [l Lonsenarsaster atartusnkel I e, ()
Apningsuinkel | o]
@ Notbradds 1@ T ‘:"—"i :
@] s E= v ¥ 35
Toleranse for sids P = -q—,
Toleranas for dvbde 1] TRGNOSE
Hat. wlattdreiing 0 | - 0
F @lattdareiing [5ea — S
== ovens renimiorar o
Notplass. 1]
— 1 L
3 o
1 S
- - m
c
[ ] 3
a
smarT.NC: Programmering ””j_
Sikkerhetsavstand?
THC i \ssarTNCS123_0RTLL . HU = mhﬁe?.rl’]ﬂ - =
= * ) L it L Jm ]
= Lossspar. | Posisien Glovsle aats [¢ =]
= ikkerhatssuatand  ENEENNNG |
E |=5j2. Sikkarnatssvst. [ (_‘E—L)
E‘ ;n‘ Posisionaring [Frax
@ Frestype (for M3}
+ [[@sio0a20 asta
Neasenk.akte
A
< S
..—---l----:—;
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Enhet 208, borefresing
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)

S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]

Diameter: Nominell diameter pa boringen

Dybde: Fresedybde

Matedybde: Mal som angir matingen for verktayet pa en skruelinje
(360°)

Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
121)

Tilleggsparametre i detaljfformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktey T

DR: Deltaradius for verktey T

DR2: Deltaradius 2 (hjgrneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pé det neste verktoyet for &
fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC: Programmering Lusss,

Verkteyanrop

progras

TNC : amar TNC~123_DRILL . HU

=
&
- EE 288 Borelresing
&

&

[ [ L

oversikt | Usrkter | Boresarss. |
o n

B , —
r-M-I [15a o D.
Dismster e i
Dvbae )

Hatedvids 8.5 T [i—

_ Mousdakse  Misloaskss Varki.skse =¥

smarT.NC: Programmering Lo
Verktsyanrop
TNC i \amarTNC 123 DRILL . HU oueEsint varktey | Borsoaras. |1) =
% 1[i] ro— " 5
- | k0
. w— -] * 1
7oy « & —
= o] R
& oaz[l,] T ¥
H=funks jon: [ z
H=funks jan: || oeencse

Spindel & ii;jt Hes i’U"] Haa

I Foruale verkt
I

, ‘ '*3-0_.[, ol




Tilleggsparametre i detaljformularet Boreparameter:

Forboret diameter: Angi denne nér du skal etterarbeide allerede
bearbeidede boringer. P4 den méaten kan du frese ut boringer som er
mer enn dobbelt s store som verktgydiameteren

Globale parametre i detaljfformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

Eg;[ 2. Sikkerhetsavstand

R Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

Frese i medfres

Frese i motfres

ez

smarT.NC: Programmering

Nominell diameter

Lagre
orogras

TNC 1 \amarTNC123_DRILL . HU

==
Eal
(o]

[&]

+ [ifjsoresarannter
&g
@

ouarsikt | verktew
Dismater
Dybde
Hateadviae

Fornanasboret dias.

Borevarss. [+

smarT.NC: Programmering ]
Sikkerhetsavstand? [
TNC:“amarTNC~123_DRILL.HU Boresarss. | Posimjen Globale data [+
E [g]!uuermumlm [a__ : —E—
M Lf_—J': Sikkerhetsaust.  ERDDIIIING =
% Mr posisjonering [Fmx | 8 D.
@ Frastyoa (for M3 - :__‘l _f‘—l S
& T
+ [[@sio0a20 asta g 'g
DIRGNOST
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Bearbeidingsgruppen Konturprogram

| bearbeidingsgruppen Konturprogram har du tilgang til falgende enheter
for bearbeiding av vilkarlig formede lommer og kontursykluser:

smarT.NC: Programmering

progras
TNG:\amarTNC~123_DRILL.HU verktovause z
PR — - 123.001LL an ovars i | R ] LI -]
1 [ERl7ee prograsinnstillingsr i i e 0 =
x [«a [+100 p—
v ) “ieE L J___L
z a8 - >
Nullpunkt esne
" Definer nullpunktnusssr =
5 =
v 1
Glcoals asts L
Sikkerhetsavatang [z
2. Sikkerhetsaust. &3 DIRGNOSE
F posisionering 758 =
F tilbakeiresning e —
UNIT 122 UNIT 22 UNIT 123 UNIT 124 UNIT 125 SRR
| [ e
| A = =y | orrren:

Funksjons- .
Enhet tast Side
Enhet 122, utfresing av konturlomme w122 Side 83
= &
Enhet 22, tamming av konturlomme arr 22 Side 87
o
Enhet 123, konturlomme, glattdreiing dybde [war 122 Side 89
Enhet 124, konturlommme, glattdreiing side it 124 Side 90
Enhet 125, kontursyklus Wt azs Side 92
Enhet 130 Konturlomme pé punktmal Side 95

UNIT 13@




Enhet 122, konturlomme

smarT.NC: Programmering m_

Med konturlommen kan du utfrese vilkarlig formede lommer. Lommene Jenicisyannop
kan ogsa inneholde ayer. i — o [ '"'";' " g
| detaljformularet Kontur kan du angi en separat dybde for hver delkontur . %m KemiGEizase :E’i j._ B I[E"
(FCL 2-funksjon). | sé& fall méa du alltid begynne med den dypeste lommen. % ;ﬁ = o
Parametre i formularet Oversikt: % E;,n. EEET T::B 4 :.“q

T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) zig_:‘: tor sion E— —

S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] : | e =a

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann] Angi D ‘ E — —  .F

0 nér du gnsker loddrett nedsenking '

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann] 'EA

F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann] ‘ ‘ ‘ l

Koordinater overflate: Koordinatene pa emneoverflaten som de

angitte dybdene refererer til

Dybde: Fresedybde

Fresedybde: Mal som angir verktgymatingen
Toleranse for side: Sluttoleranse for side
Toleranse for dybde: Sluttoleranse for dybde

Konturnavn: Liste over delkonturene (.HC-filer) som skal knyttes

sammen. Hvis du har DXF-konverter, kan du opprette en kontur direkte
fra formularet ved hjelp av denne
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Ved hjelp av funksjonstasten kan du bestemme om den
aktuelle delkonturen skal veere en lomme eller en ay.
Begynn alltid listen over delkonturene med en lomme (ev.
den dypeste lommen).

Du kan definere inntil 9 delkonturer i detaljformularet
Kontur (se bildet nederst til hayre).



Tilleggsparametre i detaljformularet Verktoy:

DL: Deltalengde for verktey T

DR: Deltaradius for verktey T

DR2: Deltaradius 2 (hjgrneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for &
fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

Tilleggsparametre i detaljformularet Fresparameter:

Avrundingsradius: Avrundingsradius for banen til verktay-midtpunktet
i de indre hjgrnene

Matefaktor i %: Prosentvis faktor som bearbeidingsmatingen
reduseres med nar verktegyet kjgres for fullt inn i materialet under
utfresingen. Ved bruk av matereduksjonen kan du definere matingen
ved utfresing sa hayt at skjeerebetingelsene blir optimale ved den
definerte baneoverlappingen (globale data). Du kan definere redusert
mating pa overganger eller pa trange steder slik du har definert det.
Dermed blir den samlede bearbeidingstiden mindre.
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Tilleggsparametre i detaljformularet Kontur:

Dybde: Det er mulig & definere separate dybder for hver delkontur
(FCL 2-funksjon)

&

Begynn alltid listen over delkonturene med den dypeste
lommen.

Hvis konturen er definert som @y, registreres den angitte
hgyden som ayhayde. Den angitte verdien (uten fortegn)
refererer til emneoverflaten.

Hvis dybden er angitt til 0, gjelder den dybden som er
definert i oversiktsformularet for lommene. @yene vil da
veere like haye som emneoverflaten.

Globale parametre i detaljfformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand
Overlappingsfaktor
Mating ved tilbaketrekking
Frese i medfres

Frese i motfres
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Enhet 22, temming

Med enheten Temming kan du etterarbeide en konturlomme som
allerede er tamt med enhet 122. Etterarbeidingen foregar med et mindre
verktay og bare der hvor det forekommer restmaterialer.

Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]

Grovbearb.verktey: Nummer eller navn pé verktayet (skift ved hjelp av
funksjonstasten) som du har utfert grovbearbeidingen med.

Matedybde: Mal som angir verktaymatingen

smarT.NC:
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Tilleggsparametre i detaljfformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktay T
DR: Deltaradius for verktey T
DR2: Deltaradius 2 (hjgrneradius) for verktay T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard
Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pé det neste verktayet for &
fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)
Tilleggsparametre i detaljformularet Fresparameter:
Ingen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

%

Mating ved tilbaketrekking

(1113
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Enhet 123, konturlomme, glattdreiing dybde

Med enheten Glattdreiing dybde kan du glattdreie dybden i en
konturlomme som allerede er tamt med enhet 122.

e

Parametre i formularet Oversikt:

Utfer glattdreiing av dybde far glattdreiing av side.

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktoy T

DR: Deltaradius for verktey T

DR2: Deltaradius 2 (hjgrneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard
Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for a
fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

g

Mating ved tilbaketrekking
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Enhet 124, konturlomme, glattdreiing side

Med enheten Glattdreiing side kan du glattdreie siden pa en
konturlomme som allerede er tamt med enhet 122.

&

Parametre i formularet Oversikt:

Utfer glattdreiing av side fer glattdreiing av dybde.

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
Matedybde: M3l som angir verktgymatingen

Tilleggsparametre i detaljfformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktey T

DR: Deltaradius for verktey T

DR2: Deltaradius 2 (hjgrneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pé det neste verktoyet for &
fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC: Programmering Ll
Verkteyanrop
THC : “amarTNC~123_DRILL .HU S aakE | Varkiey | Fresparas. |* .
=) (i) | " H
LE \'n@ | =
- ‘_'rz._. 124 Konturloass sideslip. 1 2 g
] yet = 3
) = '
IE Hatesvode s s
-
v ¥
DIRGNOSE
.
[ ] O e
smarT.NC: Programmering Sihe i
Verkteyanrop
THC : amarTNC1Z3_DRILL . HU Dueraikt Unrktey | Fresparam. ¢ =
E_E +[] omm| " H
==t el [i%s S|
o [l Juerktovaata =
= = e {I5)
@ oL —
- 18 v ¥
oez| i, | =
M= funies Jon 1 DIRGNOSE
- funks jon: | ==
Seindel & mi nea E has i
I~ Forualg verkt
I L]
”“;‘_-,, VERKTRY-
[ Wi (T




Tilleggsparametre i detaljformularet Fresparameter:

Toleranse side glattdrei: Sluttoleranse nar glattdreiingen skal forega

i flere trinn

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

S

&2

Frese i medfres

Frese i motfres

Verkteyanrop
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Enhet 125, kontursyklus

Med kontursyklusen kan du bearbeide dapne og lukkede konturer som du
har definert i et .HC-program eller opprettet med DXF-konverteren.

Pass pa at det blir plass til fremkjarings- og returbevegelser
RH_% nar du velger start- og sluttpunkt for konturen.

Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]

Koordinater overflate: Koordinatene pa emneoverflaten som de
angitte dybdene refererer til

Dybde: Fresedybde

Matedybde: M3l som angir verktgymatingen

Toleranse for side: Sluttoleranse

Type fresing: Medfres, motfres eller pendelbearbeiding

Radiuskorrigering: Venstrekorrigering, hayrekorrigering eller ingen
korrigering under bearbeidingen

Fremkj.mate: Kjore tangentielt mot en sirkelbue eller en linje eller
loddrett mot en kontur

Fremkjor.radius (gjelder bare nar du har valgt tangential fremkjaring
mot en sirkelbue): Radiusen til sirkelen

smarT.NC: Programmering i)
Verktsyanrop ERSRESS.
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Sentervinkel (gjelder bare nar du har valgt tangential fremkjering mot
en sirkelbue): Vinkelen til sirkelen

Avstand tilleggspunkt (gjelder bare nar du har valgt tangential
fremkjering til en linje eller loddrett fremkjering): Avstanden til
tilleggspunktet som konturen kjeres ut fra

Konturnavn: Navnet pa konturfilen (.HC) som skal bearbeides. Hvis du
har en DXF-konverter, kan du opprette en kontur direkte fra formularet
ved hjelp av denne.
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Tilleggsparametre i detaljfformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktay T
DR: Deltaradius for verktey T
DR2: Deltaradius 2 (hjgrneradius) for verktay T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard
Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pé det neste verktayet for &
fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)
Tilleggsparametre i detaljformularet Fresparameter:
Ingen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

2. Sikkerhetsavstand
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Enhet 130: Konturlomme pa punktmal (FCL 3-funksjon)
Med denne enheten kan du plassere lommer (ev. med @yer) pa en
punktmal og frese dem ut.

| detaljformularet Kontur kan du angi en separat dybde for hver delkontur
(FCL 2-funksjon). | sa fall méa du alltid begynne med den dypeste lommen.

Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
Angi 0 nér du @nsker loddrett nedsenking

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]

Dybde: Fresedybde

Matedybde: Mal som angir verktgymatingen

Toleranse for side: Sluttoleranse for side

Toleranse for dybde: Sluttoleranse for dybde

Konturnavn: Liste over delkonturene (.HC-filer) som skal knyttes
sammen. Hvis du har DXF-konverter, kan du opprette en kontur direkte
fra formularet ved hjelp av denne.
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Posisjoner eller punktmaler: Definer posisjoner som TNC skal kjgre
konturlommen pa (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side 121.)

e

Ved hjelp av funksjonstasten kan du bestemme om den
aktuelle delkonturen skal veere en lomme eller en ay.
Begynn alltid listen over delkonturene med en lomme (ev.
den dypeste lommen).

Du kan definere inntil 9 delkonturer i detaljformularet
Kontur.



Tilleggsparametre i detaljformularet Verktoy:

DL: Deltalengde for verktey T

DR: Deltaradius for verktey T

DR2: Deltaradius 2 (hjgrneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard
Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for &
fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

Tilleggsparametre i detaljformularet Fresparameter:

Avrundingsradius: Avrundingsradius for banen til verktay-midtpunktet
i de indre hjgrnene

Matefaktor i %: Prosentvis faktor som bearbeidingsmatingen
reduseres med nar verktegyet kjgres for fullt inn i materialet under
utfresingen. Ved bruk av matereduksjonen kan du definere matingen
ved utfresing sa hayt at skjeerebetingelsene blir optimale ved den
definerte baneoverlappingen (globale data). Du kan definere redusert
mating pa overganger eller pa trange steder slik du har definert det.
Dermed blir den samlede bearbeidingstiden mindre.
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Tilleggsparametre i detaljformularet Kontur:

Dybde: Det er mulig & definere separate dybder for hver delkontur
(FCL 2-funksjon)

&

Begynn alltid listen over delkonturene med den dypeste
lommen.

Hvis konturen er definert som @y, registreres den angitte
hgyden som ayhayde. Den angitte verdien (uten fortegn)
refererer til emneoverflaten.

Hvis dybden er angitt til 0, gjelder den dybden som er
definert i oversiktsformularet for lommene. @yene vil da
veere like haye som emneoverflaten.

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand
Overlappingsfaktor
Mating ved tilbaketrekking
Frese i medfres

Frese i motfres
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Bearbeidingsgruppen Flater

| bearbeidingsgruppen Flater har du tilgang til felgende enheter for
bearbeiding av flater:

Funksjons- Side

Enhet tast
Enhet 232, planfresing art 232 Side 100
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Enhet 232, planfresing
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
Fresstrategi: Valg av fresstrategi

Startpunkt 1. akse: Startpunkti hovedaksen

Startpunkt 2. akse: Startpunkt i hjelpeaksen

Startpunkt 3. akse: Startpunkt i verktayaksen

STuttpunkt 3. akse: Sluttpunkt i verktgyaksen

Toleranse for dybde: Sluttoleranse for dybde

1. Sidelengde: Lengde pa flaten som skal freses i hovedaksen, med
utgangspunkt i startpunktet

2. Sidelengde: Lengde pa flaten som skal freses i hjelpeaksen, med
utgangspunkt i startpunktet

Maksimal mating: Mal som angir maksimal verktgymating
Avstand side: Sideavstanden nar verkteyet kjarer over flaten

smarT.NC: Programmering Lours
progras
Verktsyanrop
TNC : “amarTHG~123_DRILL . HU auersixt | verktey | Fm D
= L]
= (7] ro— "
] — | -
=« [ |z3z Plantresing —
& =]
[y Freastrategi - fmmf- g.E i
EE Startpunkt 1. skse [+@ T [ie=—=
Startpunkt 2. akse | = W
Startpunict 3. skse [+ = i
Sluttpunkt 3. akss I
Tolaransa lor cvode L || oanenese
1. Sidelansde [+60 ,ﬂ,!
2. smu::m [vze .
,,,,, Haksinal mating L
Austang side -
_MELS | ummxTev-
(emi r ]




Tilleggsparametre i detaljformularet Verktoy:

DL: Deltalengde for verktoy T
DR: Deltaradius for verktey T
DR2: Deltaradius 2 (hjgrneradius) for verktay T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon, smarT.NC bruker M3 som standard
Forvalg verkt: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for &
fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)
Tilleggsparametre i detaljformularet Fresparameter:

F glattdreiing: Mating for den siste glattdreiingsskjeeringen

smarT.NC: Programmering

Verkteyanrop

Lagre
orogras

TNC :\amarTNC123_DRILL . HU

=
- =
. muwtwuu

it
@]

Ouarsikt Verktey
(i)
r [
o 1]
& [_q |
oaz [1L]
A= funks jon !
H-turks jon:

| rresoaras. |1+
o |
—
[Eee

—
—
—
—
L

spinaes & [ nea r [T mes

I Forualg verkt

lom|

smarT.NC: Programmering ey
Bearbeidingsstrategi (8/1/2)7
THC :\amarTNCA123_DRILL.HU ousrsist | Verktey  Fresaras. |1r -
% Frasstratesi r E' i‘i %
Staripunkt 1. | I
(] u::::m: z. :: |::— s g.
W] Staripunkt 3. sk3s I =
+ [ahifFresosrssster Slutteunkt 3. skse | L8]
Toleranse for avode ®
@] 1. Sidelengde Fea— |1 ey
2. Sidelengde Pz N !
Raksisal mating i
Austand side L

F glattareiing

|
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Globale parametre i detaljformularet Globale data:

SIS

Sikkerhetsavstand
2. Sikkerhetsavstand
Posisjoneringsmating

Overlappingsfaktor

smarT.NC: Programmering

Sikkerhetsavstand?

i

TNC:\amarTNC123_DRILL .HU

varkter | Frescarss.

[g]uuurmtmlm
l:’:J: Sikkerhatsaust,
L_!lr posisionering

f]|ovariapeinastaktor

Globale data [i:

=

_lleD

il
.

L LM




HOVEdgruppen Probe smarT.NC: Programmering Loy

Du kan velge falgende funksjonssgrupper fra hovedgruppen Probe: vm:wgmwmw Vartavsias z
-0 [Errosran . 123.0RTLL e Guarsikt | Risana | Vain | Gissad | 0 T
; [l oes prourarinnsiiiiiooes S
. Funksjons- ¥ i e —
Funksjonsgruppe tast ) s ]
as z ;-aa e (i)
ROTASJON: soreaen P xhas. bt ek "
Probefunksjoner for automatisk oppretting av en — T Y
grunnrotering e 5
F posisjonaring s
FORH'NST TR F tilbaketresning [EELE)

fi

Probefunksjoner for & opprette et nullpunkt automatisk

MAL:
Probefunksjoner for automatisk oppmaling av emne

RoTRBIN

FORH, INST

-l x|

—— ¢

Definere bearbeidinger

SPESIALFUNK:
Spesialfunksjon for & sette touch-probedata

VERKTQY:
Probefunksjoner for automatisk verktayoppmaling

A |

% Du far en detaljert beskrivelse av funksjonene til
probesyklusene i brukerhandboken for touch-probe-sykluser.
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Funksjonsgruppen Rotasjon

| funksjonsgruppen Rotasjon har du tilgang til felgede enheter for

automatisk oppretting av en grunnrotasjon:

smarT.NC: Programmering Ly,
DTogras
THC:\amarTNCA123_DRILL .HU Varkterasuse z
-o [E=rrosran: 1275.0R11L e Suersikt | Rasana | Vaia | Glosad | " E
v OGepealing rheans L
1 [l 7ee prograsinnatillinger e < i . s
x I3 [+1e0
¥ & Ty ’ D.
z |-aa +2 (S}
Nullpurkt ssne
I Dafiner nullpunkinuesser T —
-
-~ - q
Globale oata -
Siknerhetsavatand [
2. Sikkernatsaust. 58 DIAGNOSE
F posisjonering 5

war ase | unrr qmn | uar sez
= 1 — _an —_—
| e—=2 ==

F tilbaketresning

UNIT 403 | LMIT seS

&

Funksjons-

Enhet tast
Enhet 400, rotasjon over linje trt age
Enhet 401, rotasjon 2 boringer it ags
Enhet 402, rotasjon 2 tapper izt asz
Enhet 403, rotasjon roteringsakse It aes

(=
Enhet 405, rotasjon C-akse it _aes

s




Funksjonsgruppen Forh.inst (nullpunkt)

| funksjonsgruppen Forh.inst. har du tilgang til felgende enheter for

automatisk fastsetting av nullpunkt:

Funksjons-
Enhet tast
Enhet 408, nullpunkt innvendig not (FCL 3-funksjon) it ass
Enhet 409, nullpunkt utvendig not (FCL 3-funksjon) it ans
Enhet 410, nullpunkt indre firkant izt ate
=2

Enhet 411, Nullpunkt ytre firkant

smarT.NC: Programmering s
progras
TNG:\amarTNC~123_0RILL.HU verktovause z
o [Errosras: 123.0RILL = Suersikt | Rasana | vaia | Glosal | " E
v Oppealing Tasans -
1 [l 7ee prograsinnatillinger e < e . e
x [«a [+100 p—
¥ ) “ieE 2 J___L
z a8 w8 (45}
Nullpunkt sane
" Definer nullpunktnusssr T [l—
& =¥
Glepale sata =
Sikkerhetsavatang z
2. Sikkerhetsaust. &3 DIRGNOSE
F posisionering 758 e
F tilbakeiresning e —
UNIT 431 UNIT 412 UNIT 413 UNIT 414 UNIT 418 m/
[l (@] [e]| [=]]| & Sl

Enhet 412, nullpunkt indre sirkel

Rlﬂt_._‘li

Enhet 413, nullpunkt ytre sirkel ot a3
Enhet 414, nullpunkt ytre hjerne P
Enhet 415, nullpunkt indre hjerne narr ais
=

Enhet 416, nullpunkt hullsirkelsenter war_a1s

Definere bearbeidinger
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Enhet Funksjons-

Enhet 417 nullpunkt probeakse

Enhet 418, nullpunkt 4 boringer ITM

Enhet 419, nullpunkt enkel akse iuur ata

Definere bearbeidinger
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Funksjonsgruppen Mal

| funksjonsgruppen Mal har du tilgang til falgende enheter for automatisk

maling av emne:

Enhet

Funksjons-
tast

Enhet 420, méle vinkel

Enhet 421, male boring

g
8

Enhet 422, maéle sirkeltapp

i
i

8

Enhet 423, male indre firkant

g
8

i

smarT.NC: Programmering L]
progras
TNG:\amarTNC~123_0RILL.HU verktovause z
-o  [EEr S_ORILL mm Suersikt | Rasana | vaia | Glosal | " E'
- Oppealing Tasans e
min.punkt ks, punk ¢

x @ [«ie0
¥ ) “ieE 2 EL
z a8 - (45}
Nullpurkt esne
" Definer nullpunktnusssr T [l—s
& = ¥
Glepale sata — ¥
Sikkerheizavatang [z
2. Sikkerhetsaust. &3 DIRGNOSE
F posisjonering 750

F tilbakeiresning e

Enhet 424, male ytre firkant

g
8

@

Enhet 425, male indre bredde

E
&

i

Enhet 426, male ytre bredde

E
8

i

Enhet 427, male koordinater

b5
s

s s s

Definere bearbeidinger
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Enhet 430, maéle hullsirkel

Enhet 431, male plan

Definere bearbeidinger
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Funksjonsgruppe spesialfunksjoner

| funksjonsgruppen Spesialfunksjoner kan du velge mellom fglgende
enheter:

Funksjons-
Enhet tast
Enhet 441 Probeparameter: It aan

1] &‘

smarT.NC: Programmering ]
Progras

THC:\amarTNC123_DRILL.HU Varkterasuse z

Suersikt | Rasana | Vaia | Giosad | L] E
1 [l 7ee Prograsinnatillingsr s iy e o =
x % [+ie8 -
¥ ) “iee L] J___L
z |-aa -2 (4]
Nullpurkt ssne
I~ Dafiner nullpunkinusser T —
-

= - i
Globale oata =
Sikkerhetaavatand [
2. Sikkerhatsaust. 58 DIAGNOSE

F posisjonering 750
F tilbakatresning e

Definere bearbeidinger
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Funksjonsgruppen Verktoy

| funksjonsgruppen Verktay har du tilgang til felgende enheter for

automatisk verktayoppmaling:

Enhet Funksjons-
Enhet 480 TT: Kalibrere TT :E'E;
Enhet 481 TT: Male verkteylengde ot aa1

)
Enhet 482 TT: Male verkteyradius ma-.:
Enhet 483 TT: Male verktay komplett mh.i:

smarT.NC: Programmering sy
progras
THC :\amarTNC123_DRILL.HU varktevakse z
-o [Erroarse: 123.081LL Guersikt | Rbsana | vals | lctad | H E
. OpPaaling Taesne e
1 [l 7ee Prograsinnatillinger i < v . e
x [+ [+iee -
¥ ) “iee - J___L
z = w8 (4]
Nullpunkt ssne
" Definer nullpunktnusser T [i—
=
'. W ¥
Glopale data L
Sikkerheizavatand [
2. Sikkerheisaust. &3 DIRGNOSE
F posisjonering 750

umiar war 1 | T a0z
CAL . ; :! ‘

F tilbakeiresning e

T as3
L




Hovedgruppen Omregning

Du har tilgang til felgende funksjoner for koordinatomregning i

hovedgruppen Omregning:

smarT.NC: Programmering Ly,
progras
TNG:3marTNG~ 123 DRILL . HU verktevakaa
P T e
OppRaling reem
. punk Haies, punic ¢ =
x [«a [+100 —
v ) “ieE L LL
z -8 @ (35}
Nullounkt eane
I Definer nullpunktnuseer S
5. =¥
Glooale asta =
Sikkerhetsavatang z
2. Sikkerhatsaust. 5 e
F posisionering 758 T
F tilbakstresning e —_—
war 7| war o | war s | war war_sse | war 24y | oo
E— [y oo 'ril__J (e _DL_‘ -
3 S e || NI e oL sh-teptep ) | Eeteeees

Funksjon Side
ENHET 7 (FCL 2-funksjon): Side 112
Nullpunktforskyving over nullpunkttabell

ENHET 8 (FCL 2-funksjon): Side 112
Speiling

ENHET 10 (FCL 2-funksjon): Side 113
Rotering

ENHET 11 (FCL 2-funksjon): Side 113
Skalering

ENHET 140 (FCL 2-funksjon): Side 114
Dreie arbeidsplanet med PLANE-funksjonen

ENHET 247: Side 116
Forh.innstill.nr.:

ENHET 404 (2. rekke av funksjonstaster): Side 116

Angi grunnrotering

Definere bearbeidinger
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Enhet 7, nullpunktforskyvning (FCL 2-funksjon)

smarT.NC skal hente nullpunktnummer fra (se

@:5 Far du kan bruke enhet 7, méa du velge hvilken nullpunkttabell
. Programinnstillinger” pa side 35.).

Tilbakestille nullpunktforskyving: Definer enhet 7 med
nummeret 0. Pass pa at alle koordinatene i linje O er definert
med 0.

Nar du vil definere en nullpunktforskyvning ved a angi
koordinater, ma du bruke klartekstdialogenheten. (se ,Enhet
40, klartekstdialogenhet:” pa side 120.).

Bruk enhet 7 for & definere et nullpunktnummer fra nullpunkttabellen
som du har fastlagt i programnavnet. Velge nullpunktnummer med
funksjonstasten.

Enhet 8, reflektere (FCL 2-funksjon):

Med enhet 8 kan du definere refleksjonsakser ved hjelp av en checkbox.

% Hvis du bare definerer én refleksjonsakse, endrer TNC
bearbeidingsretningen.

Tilbakestille refleksjon: Definer enhet 8 uten refleksjonsakser

smarT.NC: Programmering Loeribll
TNC i vasarTNCA123_DRILL . HU —
== " H
|Eﬂ —
. : ful 1painict forskruing (]
FORH_a8_DATASELECTION  THG SOURPPGHNULLTAR. O
o Jx [+ Iz o le u B
Ll 2 @ +@ a -2 @
1 29 333 0 @ -2 +25 J
2 10 2 + @ -* + 4
4 +27.28 +12.8 o 1w “w o ||
5 +250 *325 +i@ @ ~B@ +@
-] *258 ~-248 +15 8 -2 +@
7 1208 @ +@ 2 -2 +@a = J
1] J £
[Tox ] mumrwe |
ATART s10e 810E
I AVER
smarT.NC: Programmering el
Forskyvning: Tabellrad?
TNC i \saarTNC+123_DRTLL . HU Mul 1punk tnusser _
=] =
%L:l] —
- 1°[7 Mullpunkt torskeuing -
' Sl
(4]
T
v ¥
DIRGNOSE
T
SELECT
NunBER




Enhet 10 Rotering (FCL 2-Funktion)

Med enhet 10, rotering, kan du definere en roteringsvinkel. smarT.NC
utfarer bearbeidingene som du har definert pa det aktive arbeidsplanet
med utgangspunkt i denne vinkelen.

verktgyanrop med definert verktayakse slik at smarT.NC

@ Fer du kjerer syklus 10, ma du programmere minst ett
finner det planet som skal roteres.

Tilbakestille rotering: Definer enhet 10 med verdien 0 for
rotering

Enhet 11, skalering (FCL 2-funksjon):

Med enhet 11 kan du definere en skalering. Ved hjelp av denne kan du
senere utfore bearbeidinger i forstarret eller forminsket format.

@ Med maskinparameter MP7411 kan du angi om skaleringen
bare skal gjelde for det aktive bearbeidingsplanet eller for
verktgyaksen ogsa.

Tilbakestille skalering: Definer enhet 11 med
skaleringsverdi 1

smarT.NC: Programmering
Avslutning bearbeidingsenhet

TNC :\amarTNC123_DRILL . HU Bot.uinkel

=
B
. u Rotering

smarT.NC: Programmering ”‘j_
Avslutning bearbeidingsenhet
THNC i \saarTNCS123_0RTLL . HU Skalering _
=] "B
% =
- 11 Skalering
S
i
=
-
v ¥
DIRGNOSE
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Enhet 140, dreie plan (FCL 2-funksjon) smarT.NC: Programmering Laare

THC: \smarTNC123_DRILL . HU Plandefinisjon

[PLere sPaTi

@ For & bruke funksjonene for a dreie arbeidsplanet, méa . % Rl e —
maskinprodusenten ha gjort disse funksjonene tilgjengelige + [Er]ies vri ot == '

o pa din maskin.

o

£ | utgangspunktet er det bare mulig & bruke PLANE- L

S funksjonene p& maskiner som har minst to dreieakser (bord it

_8 og/eller hode). Unntak: Funksjonen PLANE AXIAL (FCL 3- S

5 funksjon) kan ogsa brukes nar det bare finnes én eneste S i

o roteringsakse pa maskinen, eller nar det bare er én aktiv L Twarcramicalyes

Q roteringsakse p& maskinen. St buru o

5

£ Med enhet 140 kan du definere dreide arbeidsplan pé forskjellige méter. s | omoseeres | e | veoron | sopma | wmwn. | e

@ Du kan stille inn plandefinisjon og posisjonering uavhengig av hverandre. e l Y, e | =

(a]
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Du har tilgang til felgende plandefinisjoner:

. . Funksjons-
Type plandefinisjon tast
Definere plan ved hjelp av romvinkelen searia

Definere plan ved hjelp av projeksjonsvinkelen

Definere plan ved hjelp av eulersk vinkel

Definere plan ved hjelp av vektorer

Definere plan ved hjelp av tre punkter

Definere inkremental romvinkel

Definere aksevinkel (FCL 3-funksjon)

Tilbakestille funksjonen Arbeidsplan

Du kan skifte posisjon, svingretning og transformasjonstype ved hjelp av

funksjonstastene.

Tr

Transformasjonstype er bare relevant for transformasjoner

med en C-akse (rundbord).

Definere bearbeidinger
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Enhet 247, velge nullpunkt

Med enhet 247 kan du definere et nullpunkt fra den aktive
forhandsinnstillingstabellen.

Enhet 404, angi grunnrotering

Med enhet 404 kan du angi en vilkarlig grunnrotering. Brukes fortrinnsvis
til & tilbakestille grunnroteringer som du har registrert via
probefunksjonene.

smarT.NC: Programmering i)
Nummer for nullpunkt?
THE INSMRETHEN 123 0RTLL MU Forh.inmstill.nr. [
=] " H
= =
. :u?nvu a1 1pink | = D.
i
=

=i
.

smarT.NC: Programmering s
Preset value for rotation angle?
THE INSMRETHEN 123 0RTLL MU Forh.innst. arunndr. I
=] "]
= =
. m ROT stille inn = g
i
=

=i
.




Hovedgruppen Spesialfunksjoner smarT.NC: Programmering e
| hovedgruppen Spesialfunksjoner har du tilgang til forskjellige vm-éwuwmmu L re—— z
. . -o [B=drrosras : 123_0RTLL mm ausraikt | Rhsena | Vals | Glctai | L]
funksjoner: W T T o %
: x [sa [+1ma 5
Funksjon Funksjons- ;e e N
tast SN bl =
et iner nullpunk tnusser T u._. c
ENHET 151: iz 120 Side 118 e oee ‘¥ 5
Programanrop: caL iy oewose | '@
; Teeteenrs ] O
ENHET 50: Side 119 @©
Separat verktayanrop L _8
()
ENHET 40: Side 120 o
Klartekstdialogenhet: T an warse |sares | c=n| S
A | ] ol e 5
ENHET 700 (2. rekke av funksjonstaster): e 708 Side 35 a

Programinnstillinger )
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Enhet 151, programanrop smarT.NC: Programmering i)
Med denne enheten kan du hente frem programmer med felgende CEONESRREGR

TNC:\amarTNC123_DRILL .HU Prograsnaun:

filtyper fra smarT.NC: - B= e e L =
. &= =
smarT.NC enhetsprogrammer (filtype .HU) + [E]ist prosrasancon s [
Klartekstdialogprogrammer (filtype .H) &
DIN/ISO-programmer (filtype .1) =0
Parametre i oversiktsformularet: | n;m‘
-,

Programnavn: Angi banenavnet til programmet som skal &pnes o)

Det er mulig & velge program ved hjelp av funksjonstastene

@:5 (overlappingsvindu, se bildet nederst til hgyre), forutsatt at
det er lagret i katalogen TNC: \smarTNC.
Hvis programmet ikke er lagret i katalogen TNC:\smarTNC, T
ma du angi det korrekte banenavnet. ‘ ‘ ‘ J

Definere bearbeidinger

smarT.NC: Programmering "-""
BTogras
TNC i \ssarTNC.123_0RTLL . HU
S ' "B
=l =
. @m: Prograssnron = g.
| CoTT ey e— |
STHE . . e M (475
CIHGD T —
o <y
I HEBEL PLANE
DIRGNOSE
al ¥ 0 —
|
ok | Aubswe
@ aTART s10e 810E
T I AVBR
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Enhet 50, separat verkteyanrop smarT.NC: Programmering Lows
Med denne enheten kan du definere et separat verkteyanrop. RSk TenOR

TG BTN - GRTLL G Co—

Parametre i oversiktsformularet: i ff‘j ;&,‘2 S -~
T: Verktoynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) - :j : 4
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] rostiner mormksson = ——
DL: Deltalengde for verktey T L| v 1
DR: Deltaradius for verktay T o —

DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T
Definere M-funksjon: Bruk tilleggsfunksjonene M ved behov BT in et

Definer forposisjonering: Angived behov posisjonen som du gnsker |H| :

a kjore frem til etter et verktayskift. Posisjoneringsrekkefalge: forst .

arbeidsplan (X/Y), deretter verkteyakse (Z) ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verkteyet for
a fa raskere verkteybytte (maskinavhengig)

Definere bearbeidinger
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Enhet 40, klartekstdialogenhet:

Med denne enheten kan du legge til klartekstdialogsekvenser mellom
bearbeidingsblokkene. Bruk denne enheten nar

du trenger TNC-funksjoner som enna ikke er angitt i et formular
du vil definere produsentsykluser

du vil legge til posisjoneringer mellom enheter

du vil definere maskinspesifikke M-funksjoner

Du kan legge til s& mange klartekstdialogblokker du ensker
@:5 per klartekstdialogsekvens.

Du kan legge til falgende klartekstfunksjoner. Disse kan ikke angis i
formularer.

Banefunksjonene L, CHF, CC, C, CR, CT, RND ved hjelp av de gra
banefunksjonstastene

STOP-blokk ved hjelp av STOP-tasten

Separat M-funksjonsblokk ved hjelp av ASCll-tasten M
Verktgyanrop via tasten TOOL CALL

Syklusdefinisjoner

Probesyklusdefinisjoner
Programdelgjentagelse/underprogramteknikk
Q-parameterprogrammering

smarT.NC: Prog

rammering

% progras
Hating? F=
TNC : \amarTHC123_DRILL.HU K1ar teks tdialogsekvens
B= C= "
=] 1L 24250 me Frax B
. sz mas
= = —
o |[_]|e0 klartecst-UNIT -
Ll 5 I
=
i
S
= W
L 1
DIARGNOSE




Definere bearbeidingsposisjoner
Grunnleggende

Du kan definere bearbeidingsposisjoner i kartesiske koordinater direkte i
oversiktsformularet 1 til hvert bearbeidingstrinn (se bildet gverst til
hayre). Hvis du méa utfare bearbeiding p& mer enn tre posisjoner, kan du
angi inntil 6 ekstra bearbeidingsposisjoner i detaljformularet Posisjoner
(2). Det vil si til sammen inntil 9 bearbeidingsposisjoner.

Det er mulig & angi inkrementaldata fra og med 2. bearbeidingsposisjon.
Du kan bytte ved hjelp av I-tasten eller funksjonstasten. Det er helt
nedvendig & angi den farste bearbeidingsposisjonen fullstendig.

Malgeneratoren gjer det ekstra enkelt & definere bearbeidingsposisjoner.
Med en gang du har lagt inn og lagret de nedvendige parametrene,
fremstiller malgeneratoren de angitte bearbeidingsposisjonene grafisk.

Bearbeidingsposisjoner som du har definert ved hjelp av malgeneratoren,
blir automatisk lagret i en punkttabell (.HP-fil). Punkttabellen kan du bruke
sd mange ganger du gnsker. Muligheten til 8 skjule eller sperre enkelte

bearbeidingsposisjoner er ekstra praktisk.

Punkttabeller som allerede er brukt pa eldre styringer, kan ogsa brukes i
smarT.NC.

smarT.NC: Programmering Lisxe,
Bearbeidingspos. X-ko ] dinat [
TNG {\SBATTNC\123_DRILL .MU ouersikt | Varkte
-
[ Flif
.\_&:i Vale dvbdesdias.
« [Eilresisioner 1 1iste Diamater
@]

Housdakse

smarT.NC: Programmering Esxey
Bearbeidingspos. X-koordinat e
mc:\s-__-rmc\u:i_nnn.t_,nu Bosrai | [r Boresarss. | =
[ Flif
.\_&:i Vale dvbdesdias.
« [Eilresisioner 1 1iste Diamater
B]

Housdakse

bearbeidingsposisjoner
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Starte malgeneratoren
Du kan starte malgeneratoren i smarT.NC pa to forskjellige mater.

Direkte fra den tredje rekken av funksjonstaster i hovedmenyen til

- smarT.NC. Bruk denne funksjonen nar du vil definere flere punktfiler

2 etter hverandre.

S Fra formularet nar en bearbeidingsdefinisjon pagéar. Bruk denne

g funksjonen nar du vil angi bearbeidingsposisjoner.

o I

% Starte malgeneratoren fra hovedrekken pa redigeringsmenyen smarT.NC: filbehandling Coure

g’ E’ Velg driftsmodus smarT.NC. o — |

- ool 2l STNCi\smaTTNC=.» "

e} . . L :‘”‘ i File nase - | size|changea |star = H
% '© E Velg tredje funksjonstastlinje. S can-sno. 2085 o ze.en.08 seran - || S
£ L | -t reenrertd il L
@ Starte malgeneratoren: smarT.NC bytter til filbehandling (se ot Ecoocens eodediodeiias |
m m . . . . . JHE . CPOCKLINKS 139 29.04.905 06:28 ---- T —
(] bildet til hgyre) og viser de allerede eksisterende punktfilene o Sosmuocies 120 mleves seze— TG g

(hvis det finnes noen). i G [ Srammach +72 17,11 95 98-50 - -

+ CIPENDELN

Velg en eksisterende punktfil (*.HP) og bekreft med ENT- Sisce e, 18570 45.04,04. 34123 =~

- IBSAETNG .| -OERSUHEEL 9508 22.99.05 88130 ---n
tasten.

Apne ny punktfil: Angi filnavn (uten filtype), bekreft med
tasten MM eller INCH: Du far nd opp en punktfil i den valgte

878 89.97.95 #7132 -~~~
maleenheten og malgeneratoren starter.

2627 71.03.06 14185 ---
512 89.07.95 15146 —---
772 18.05.95 87107 —---

614 27.94.85 87156 —---

879 20.07.95 89704 —---

150 29.94.05 86:28 ——— .|
3}

?9._0 L araTe
e | ® | @ | Aver
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Starte malgeneratoren fra et formular

=
=

)

Velg driftsmodus smarT.NC

Velg et bearbeidingstrinn hvor det er mulig & definere
bearbeidingsposisjoner.

Velg ett av inndatafeltene hvor du kan definere en
bearbeidingsposisjon (se bildet averst til hayre).

Skift til funksjonen for & definere bearbeidingsposisjoner i
punktfil.

Opprette ny fil: Angi filnavn (uten filtype), bekreft med
funksjonstasten NY .HP.

Bekreft méleenheten for den nye punktfilen i
overlappingsvinduet med tasten MM eller INCH: smarT.NC
starter nd malgeneratoren.

Velge en HP-fil: Trykk pa funksjonstasten VELG HP:
smarT.NC viser et overlappingsvindu med punktfiler. Velg
en av filene og lagre den i formularet med ENT-tasten eller
OK-knappen.

Redigere en valgt HP-fil: Trykk pa funksjonstasten
REDIGER .HP: Malgeneratoren starter med en gang.
Velge en PNT-fil: Trykk pa funksjonstasten VELG .PNT:
smarT.NC viser et overlappingsvindu med punktfiler. Velg
en av filene og lagre den i formularet med ENT-tasten eller
OK-knappen.

En .HP-fil konverteres til en .PNT-fil nar den skal redigeres.
Svar OK pa spersmadlet i dialogen.

smarT.NC: Programmering il
Bearbeidingspos. X-koordinat
mc:\s-”-rmc\u:i_nnn.t_,nu oversikt | Uarkter | Boresarss. | =
= 7] " B
. = —
— rli] [ise s []
(Bl L] Ll
@ Usle dvbdesdiss. " _g' __ng" L2
« [Eilresisioner 1 1iste Dissster 1@ T [l—
- Ee—
@ i g LS v ¥
i I | DIAGNOSE
T
POSISIONER »
e N N
smarT.NC: Programmering L,
h progras
Halfilens navn?
mc:-s-:rmc\us_nnn.t_,w ouarsikt | varktoy Boreparss. | 0 -
= 19 " H
= =l =
£ =1 -
(e Fli Lt <
= usla avbdesaiss. # [E]c = AL
« [Eitlresisioner 1 ti1 Dissster =T T
I ’—_ =
=m Punktesnater — = 'q
DIRGNOSE
T
| ST s e e
= PNT L] P Lee]

bearbeidingsposisjoner
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Avslutte malgeneratoren

RVER

Nar du trykker pé tasten END eller funksjonstasten AVBR,

viser smarT.NC et overlappingsvindu (se bilde til hayre)
Trykk pa ENT-tasten eller Ja-knappen for a lagre alle
endringer eller for a lagre en ny fil og avslutte
malgeneratoren.

Trykk pd NO ENT-tasten eller Nei-knappen for & avslutte
malgeneratoren uten & lagre endringene.

Trykk pad ESC-tasten for & ga tilbake til malgeneratoren.

Hvis du startet malgeneratoren fra et formular, kommer du
tilbake til dette nar du avslutter malgeneratoren.

Hvis du startet malgeneratoren fra hovedrekken, kommer du
tilbake til det sist brukte .HU-programmet.

smarT.NC: Definer posisjoner i)
BTogras

- &= 1 E

«158 E

<

L)

Vil gu 1a0Te endsingene?

m Nei AuBrY




Arbeide med malgeneratoren smarT.NC: Definer posisjoner sl
Oversikt Ymil_\-:zflrl‘ﬂb\llul HP " E
Ved hjelp av malgeneratoren kan du definere bearbeidingsposisjoner pa %‘
folgende mater: | 5
= c
. Funksjons- . z e (e =X
Funksjon i Side - -|| v ¥ g
Enkelt punkt, kartesisk Side 130 ; o 8_
n
E [=2]
) _— £
Enkel rekke, rett eller rotert Side 130 ] 0T
E o9
PUNKT REXKE AL BIRKEL DELSIRKEL = -E e
Mal, rett, rotert eller fordreid Side 131 [+ ] ..'-T|‘ 35 ‘ 3 & ’"";_%4[ AVBR S g
(= WG]
Ramme, rett, rotert eller fordreid Side 132
Full sirkel Side 133
Delsirkel Side 134
Forandre startheyde '. Side 135
it
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Definere mal smarT.NC: Definer posisjoner Leste

Bruk funksjonstasten til & velge malen som skal defineres.

Definere ngdvendig inndataparameter i formularet: Velg neste w0 [Epeststoner: we
inndatafelt med ENT-tasten eller nedover-piltasten.

=

3
1 [Slksors. ousrtiate e

‘d:) Trykk péd END-tasten for & lagre inndataparameteren.

O, Etter at du har angitt en mal ved hjelp av et formular, vises malen i form

g av et ikon i trevisningen pé den venstre halvdelen av skjermen

DIRGNOSE

8_ Malen vises grafisk nederst til hgyre pa skjermen 2 med en gang du har T + # .

% lagret inndataparameteren. i | + o+ o+
° _g Nar du har dpnet trevisningen med hayre-piltasten, kan du bruke nedover- 2 . ot 3 (===
=g piltasten til & velge et hvilket som helst punkt i malene som du tidligere : I
g 2 har definert. Punktet som ble valgt pa den venstre siden, vises med bla : - — 1o
& ® fargei grafikken pa hoyre side (). Til informasjon vises i tillegg de AR IR =2 ,ﬁl At [ AVBR
a _8 kartesiske koordinatene til det valgte punktet averst til hayre pa

skjermen
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Funksjonene til malgeneratoren epariT.NCI Deiiner posisiones Losre
, Funksjons- e | EO
=

Funksjon tast =
S | 5
Skjule malen eller posisjonen til bearbeidingen som er Pl D c
valgt i trevisningen. Skjulte maler eller posisjoner | sxaw — - - it =X
markeres med en rgd skréstrek i trevisningen og med et o — " 1 ]
i 2 iani i — | | } [72]
lysergdt punkt i forhdndsvisningsgrafikken. 2.6[F Jrontasen ! orAenose o

o ===
k i) <
Aktivere en skjult mal eller posisjon. T3 i + + + g
vis + 4 :
| -¢— i o e o . [ :'§
Sperre posisjonen som er valgt i trevisningen, slik at den Xel - A o g
ikke kan bearbeides. Sperrede posisjoner markeres med Fes = | = = serRacr S =
et rodt kryss i trevisningen. Sperrede posisjoner vises sow | v | T ‘ o s .5 l AVER| 5 3
oo

ikke i grafikken. Disse posisjonene blir ikke lagret i .HP-
filen som smarT.NC oppretter nar du avslutter
malgeneratoren.

Aktivere sperrede posisjoner.

53

Eksportere definerte bearbeidingsposisjoner til en .PNT-
fil. Dette er bare ngdvendig hvis du vil bruke
bearbeidingsmalen i eldre programvareversjoner av
iTNC 530.

Vise bare maler som er valgt i trevisning/vise alle
definerte maler. En mal som er valgt i trevisningen, vises

i blatt. @
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Funksjon

Vise/skjule linealer

Bla en side opp

Bla en side ned

Ga til begynnelsen av filen

G4 til slutten av filen

Zoom-Funktion: Forskyve zoomomradet oppover
(siste funksjonstastrekke)

Zoom-Funktion: Forskyve zoomomradet nedover
(siste funksjonstastrekke)

Zoom-Funktion: Forskyve zoomomradet til venstre
(siste funksjonstastrekke)

Zoom-Funktion: Forskyve zoomomradet til hayre
(siste funksjonstastrekke)




Funksjons-

Funksjon tast
Zoom-Funktion: Forstarre emnet. Forsterringen utferes FS ‘
slik at midten péa det viste utsnittet forsterres. Det er | B
ogsa mulig a bruke kantlinjene til & posisjonere

tegningen slik at den detaljen du ensker & forstarre,

kommer midt i utsnittet.

Zoom-funksjon: Forminske emnet (siste |~=® ‘

funksjonstastrekke)

Zoom-funksjon: Vise emnet i originalstarrelse (siste
funksjonstastrekke)

bearbeidingsposisjoner

Definere
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Enkelt punkt, kartesisk

X: Koordinater pa hovedaksen péa arbeidsplanet
Y. Koordinater pa hjelpeaksen pa arbeidsplanet
Enkel rekke, rett eller rotert

Startpunkt 1. akse:: Koordinatene til rekke-startpunktet pa
hovedaksen pa arbeidsplanet

Startpunkt 2. akse: Koordinatene til rekke-startpunktet pa
hjelpeaksen pé arbeidsplanet

Avstand: Avstanden mellom bearbeidingsposisjonene Du
kan angi positiv eller negativ verdi

Antall bearbeidinger: Totalt antall bearbeidingsposisjoner
Rotering: Roteringsvinkel rundt det angitte startpunktet
Referanseakse: Hovedaksen til det aktive arbeidsplanet
(f.eks. X for verktayakse Z). Du kan angi positiv eller negativ
verdi

smarT.NC: Definer posisjoner !
THE INSMATTHENEL. HP. Pos.  Housdakse Hinloaskse

4 C—— "

o[ ]pestasen &
L ]

&

i F3 2 ] '-H

v Y

DIRGNOSE

T

smarT.NC: Definer posisjoner s
BTogras
(TG At B VHEEAMEL 1+ B Startpunkt 1. skse I
Startpunkt 2. akse ) L
fustand D |+ 28
Antall repelisjonsr 8
"o .
taring L] 5 Q
L5
i F3 2 | y ﬂH
v Y




Mal, rett, rotert eller fordreid smarT.NC: Definer posisioner Lowrw

. Startpunkt 1. akse:: Koordinatene til startpunktet for
[@U malen 1 pa hovedaksen pa arbeidsplanet
Startpunkt 2. akse: Koordinatene til startpunktet for malen L :
pé hjelpeaksen pa arbeidsplanet anta11 kolennes 2

Rotering [+ 5*

Avstand 1. akse: Avstanden mellom L —

Rot.pos. hisloeakse

bearbeidingsposisjonene pa hovedaksen pa arbeidsplanet. T > 7 |_|

Startpunkt 1. akse
Startpunkt 2. skse [+&

- 'lﬁﬂ"" Fustand 1. skse e %

Bustand 2. akse i@

Du kan angi positiv eller negativ verdi L
Avstand 2. akse: Avstanden mellom
bearbeidingsposisjonene pa hjelpeaksen pa arbeidsplanet. :
Du kan angi positiv eller negativ verdi

Antall linjer:: Totalt antall linjer i malen

Antall kolonner: Totalt antall kolonner i malen -
Rotering: Roteringsvinkel for hele malens rotering rundt det - L
angitte startpunktet. Referanseakse: Hovedaksen til det ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ l
aktive arbeidsplanet (f.eks. X for verktayakse Z). Du kan angi
positiv eller negativ verdi

Roteringsposisjon hovedakse: Roteringsvinkelen som bare
hovedaksen pa arbeidsplanet fordreies rundt. Aksen roteres
i henhold til det angitte startpunktet. Du kan angi positiv eller
negativ verdi

Roteringsposisjon hjelpeakse: Roteringsvinkelen som
bare hjelpeaksen péa arbeidsplanet fordreies rundt. Aksen
roteres i henhold til det angitte startpunktet. Du kan angi
positiv eller negativ verdi

bearbeidingsposisjoner

Definere

Parametrene roter.pos. hovedakse og rot.pos. hjelpeakse
virker additivt pa en allerede utfert rotering av hele malen.
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bearbeidingsposisjoner

Ramme, rett, rotert eller fordreid

smarT.NC: Definer posisjoner -:“.:-

Startpunkt 1. akse: Koordinatene til startpunktet for —— L
rammen 1 pa hovedaksen pa arbeidsplanet - =3 i L) |
Startpunkt 2. akse: Koordinatene til startpunktet for malen [l EEE%..,.E: Lf:— o

pa hjelpeaksen pa arbeidsplanet ol — 0
Avstand 1. akse: Avstanden mellom e =
bearbeidingsposisjonene pa hovedaksen pa arbeidsplanet. 3 3 crvewn 460
Du kan angi positiv eller negativ verdi L —
Avstand 2. akse: Avstanden mellom | erseose

bearbeidingsposisjonene pa hjelpeaksen pa arbeidsplanet.
Du kan angi positiv eller negativ verdi

Antall linjer:: Totalt antall linjer i rammen

Antall kolonner: Totalt antall kolonner i rammen
Rotering: Roteringsvinkel for hele rammens rotering rundt
det angitte startpunktet. Referanseakse: Hovedaksen til det
aktive arbeidsplanet (f.eks. X for verkteyakse Z). Du kan angi
positiv eller negativ verdi

Roteringsposisjon hovedakse: Roteringsvinkelen som bare
hovedaksen pa arbeidsplanet fordreies rundt. Aksen roteres
i henhold til det angitte startpunktet. Du kan angi positiv eller
negativ verdi.

Roteringsposisjon hjelpeakse: Roteringsvinkelen som
bare hjelpeaksen pa arbeidsplanet fordreies rundt. Aksen
roteres i henhold til det angitte startpunktet. Du kan angi
positiv eller negativ verdi

{2008

o

Parametrene roter.pos. hovedakse og rot.pos. hjelpeakse
virker additivt pa en allerede utfert rotering av hele rammen.
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Full sirkel smarT.NC: Definer posisjoner Laste

Sentrum 1. akse: Koordinatene til sirkelsentrum 1 pé ——
hovedaksen p& arbeidsplanet - B3 i e ﬁg L |
Sentrum 2. akse: Koordinatene til sirkelsentrum 2 pa “Lips s T
hjelpeaksen pa arbeidsplanet | 5
Diameter: Sirkeldiameter = c
Startvinkel: Polarvinkel for den forste 3 E 1 |l S
bearbeidingsposisjonen. Referanseakse: Hovedaksen til det k 1| — g
aktive arbeidsplanet (f.eks. X for verkteyakse Z). Du kan angi . o
positiv eller negativ verdi : — %
Antall bearbeidinger: Totalt antall bearbeidingsposisjoner g} { g’
pa sirkelen _ . : o .§
Vinkeltrinnet mellom to bearbeidingsposisjoner beregnes ut = o *J g _8
@ ifra 360° dividert pa antall bearbeidingsposisjoner. ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ l = =
)
(= WG]
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Delsirkel

Sentrum 1. akse: Koordinatene til sirkelsentrum 1 pa
hovedaksen péa arbeidsplanet

Sentrum 2. akse: Koordinatene til sirkelsentrum 2 pa
hjelpeaksen pa arbeidsplanet

Diameter: Sirkeldiameter

Startvinkel: Polarvinkel for den ferste
bearbeidingsposisjonen. Referanseakse: Hovedaksen til det
aktive arbeidsplanet (f.eks. X for verktayakse Z). Du kan angi
positiv eller negativ verdi

Vinkeltrinn: Inkremental polarvinkel mellom to
bearbeidingsposisjoner. Du kan angi positiv eller negativ
verdi. Hvis vinkeltrinnet endres, endres den definerte
sluttvinkelen.

Antall bearbeidinger: Totalt antall bearbeidingsposisjoner
pa sirkelen

Sluttvinkel: Polarvinkel for siste boring Referanseakse:
Hovedaksen til det aktive arbeidsplanet (f.eks. X for
verktayakse Z). Du kan angi positiv eller negativ verdi. Hvis
sluttvinkelen endres, endres ogsa vinkeltrinnet som allerede
er definert.

smarT.NC: Definer posisjoner et
Progras
THC : \SmarTHCANEL . HP Senter 1. akse T
- E= Senter 2. skse (o— =
Dissster EL] -
[Fllpernisua Startuinksl 4 —
Uinkelskrite [+&8 =
Antall repatisjoner E] s [L
Sluttuinkel «138 (i)
2 ] L=
7 ; ]
v ¥

o

[ | Wk




Forandre starthgyde

w

Koordinater overflate: Koordinatene til emneoverflaten

Hvis du ikke definerer noen startheyde nar du definerer
bearbeidingsposisjonene, bruker smarT.NC alltid 0 som
koordinater til emneoverflaten.

Hvis du endrer startheyden, gjelder den nye starthayden for
alle de pafelgende programmerte bearbeidingsposisjonene.

Nar du velger symbolet for overflate-koordinater i trevisning,
markeres alle bearbeidingsposisjonene som denne
startheyden gjelder for, med grent i
forhandsvisningsgrafikken (se bildet nederst til hayre).

smarT.NC: Definer posisjoner Eexel
(TG A vl e THEEAIEL 1.+ HE: Koordinater cuertl. T TE—
£ " "
[Elkoora. svartiate =
S |
ph)
T
F

)
=1
&

smarT.NC:

Definer posisjoner

TNC : 38 arTNCPATOUMP . P

- o[[Ffjrosisioner: as

Koardinater cuarfl.

+ o[Ef[ranner

3[gikecra. cvartiste
v [ fFuns ssrxer
5[+ Jrosision

Col S T T ] aver

bearbeidingsposisjoner
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Definere returkjeringsheyde for posisjonering (FCL 3-funksjon)
Bruk piltastene for a velge enkeltposisjoner som verktayet skal kjgres
mot i den hegyden du har definert.

Returkjeringshgyde: Angi absolutte koordinater som TNC
) skal bruke ved kjering til denne posisjonen. Posisjonen
merkes med en ekstra sirkel.

Returhgyden som du har definert, refererer hovedsakelig til
@:5 det aktive nullpunktet.

smarT.NC: Definer posisjoner s,
Brogras
THC : “ssar TNCAWNEUL . HP
= [ouE m—— |
Betraction height [s15a | =
|
L5
1] 7 /| i b=
%] L ] -
v ¥




Definere konturer

Grunnleggende

Konturer defineres i utgangspunktet i separate filer (filtype .HC). .HC-filer
inneholder rene konturbeskrivelser. Det vil si at de bare inneholder
geometri og ingen teknologidata. Derfor er disse filene fleksible i bruk.
De kan brukes som konturkjede, lomme eller gy.

Du kan opprette HC-filer enten ved hjelp av de tilgjengelige
banefunksjonene eller ved a eksportere eksisterende DXF-filer med DXF-
konverteren (programvarealternativ).

Det er enkelt & konvertere eksisterende konturbeskrivelser i eldre

klartekstdialogprogrammer (.H-filer), til smarT.NC-konturbeskrivelser
(se Side 146).

Hvert enkelt konturelement vises i trevisning 1 med ikon pd samme mate
som i enhetsprogrammene og malgeneratoren. Dataene til
konturelementene legger du inn i inndataformularet 2. Nar du bruker den
frie konturprogrammeringen FK, har du tilgang til oversiktsformularet
og i tillegg inntil 3 ytterligere detaljformularer (4) hvor du kan angi data
(se bildet nederst til hayre).

smarT.NC: Definer konturer “ﬂj_
Koordinater?
THC : “saar TNC\HAKEN . HC Moordinat X _
= | woerainat v || "
= =
=
3 [E|uinie L kartasise & Ll
B =
B4 T
EJl v Y
F;E:g DIRGNOSE
=
, -

Definere konturer

smarT.NC:
Sirkelradius?

Definer konturer

I.«ll"

THC : 88 ar THCHAKEN . HC

1

i

mirkel FC

I

USEEEE

Y-

]
S

—d

, Sirkeld. | srunia. |mi.put. [ln rar. |

Sirkelaluttpunkt CCX
Sirkmisluttounkt GOV
Sirkelradius

Rotasjonaretning & E-m

Koordinat X [

E\“ orr

Koordinat v [
Senter:

il

Polarradius CCPR
Senter: Polaruinkel CCPR
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Starte konturprogrammeringen
Du kan starte konturprogrammeringen i smarT.NC pa to forskjellige

mater:

Direkte fra hovedlinjen péa redigeringsmenyen nar du vil definere flere
separate konturer direkte etter hverandre

Fra formularet nar en bearbeidingsdefinisjon pagéar og du vil angi
navnene pa konturene som skal bearbeides

Starte konturprogrammering fra hovedlinjen pa redigeringsmenyen

Velg driftsmodus smarT.NC.
Velg tredje funksjonstastlinje.

Starte konturprogrammeringen: smarT.NC bytter til
filbehandling (se bildet til hayre) og viser de allerede
eksisterende konturprogrammene (hvis det finnes noen).
Velg et eksisterende konturprogram (*.HC) og lagre med
tasten ENT.

Apne nytt konturprogram: Angi filnavnet (uten filtypen),
bekreft med tasten MM eller INCH. SmarT.NC &pner da
konturprogrammet i den maleenheten du valgte.

Det blir automatisk lagt til to linjer for definering av
tegnflaten. Tilpass dimensjonene hvis ngdvendig.

]

it
(=T

QHL

iHES

iMbL
LICPOCKLINGG

i ‘leaTuoLINGE
. :: “':‘" DRETECKRECHTS
e , -oEsauHEEL
e “HAKEN
“HEBEL
“HEBELSTUD
“HOUSING1

SIKDNTLR
CIKREISLINKS
LIKRETSRECHTS

smarT.NC: filbehandling o]
progras
THE - ~amarThE I |
b =] STNE:\SBATTNGN = . HE "
:‘:&” File nase = | 8ize|changes | stat E
Pt —
il HGE <Dir> 85.83.06 15:18 —-==
ozl k3 <Dir> 83.95.06 e2:54 -—-- | 8 L"
N Ghcensrk 1

830 17.06.05 89:58 -=-=
352 17.08.95 89158 ----
B78 29.94.05 88178 ----
124 29.94.95 86178 ----

124 18.87.05 11:41 -~ |




Starte konturprogrammering fra et formular

Velg driftsmodus smarT.NC

Velg et bearbeidingstrinn hvor det er behov for
konturprogrammer (ENHET 122, ENHET 125).

Velg inndatafeltet hvor navnet til konturprogrammet skal
defineres (1, se bildet).

Hvis du vil opprette en ny fil: Angi filnavnet (uten filtypen),
bekreft med funksjonstasten NY.

Bekreft méleenheten til det nye konturprogrammet i
overlappingsvinduet med tasten MM eller INCH: SmarT.NC
apner et konturprogram i den maleenheten du valgte.
Deretter apner smarT.NC konturprogrammeringen og
henter automatisk den raemnedefinisjonen som er fastsatt i
enhetsprogrammet (definisjon av tegnflate).

Hvis du vil velge en HC-fil som allerede finnes, klikker du
péa funksjonstasten VELG HC. SmartNC viser et
overlappingsvindu med konturprogrammer. Velg et
konturprogram og lagre det i formularet med ENT-tasten
eller OK-knappen.

Hvis du vil endre en HC-fil som allerede finnes, klikker du
péa funksjonstasten REDIGER. SmarT.NC starter deretter
konturprogrammeringen direkte.

Hvis du vil opprette en HC-fil med DXF-konverteren,
klikker du pa funksjonstasten VIS DXF. SmarT.NC viser et
overlappingsvindu med eksisterende DXF-filer. Velg en av
de viste DXF-filene og lagre den med ENT-tasten eller OK-
knappen. TNC starter deretter DXF-konverteren. Med denne
konverteren kan du velge den konturen du ensker, og lagre
konturnavnet direkte i formularet.(se “Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)” pa side 147.)

smarT.NC: Programmering —
Verkteyanrop
TNC i \smarTNCS123_0RTLL . HU oversikt | Uarkter | Frasoarss. |
= ’ . L]
= T | | E
B 5 —,n-—_: r =
e -.‘—_I 125 Konturaviklus r T
] T :
b 7 [om]
I“ﬂ:l L : -I‘ll t: n
@] cardinater cuertl.

Ovbde
nateavode
Toleranse for side

Frestvpe (for med)

Fresi.mite

Frask jor.radius

Konturnaun
! el

smarT.NC:

Programmering

THE vamarTNC123_DRILL.HU
=
=
=+ [F2s eontursveaus
i
@]
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Avslutte konturprogrammeringen

Trykk pd END-tasten: SmarT.NC avslutter

@ konturprogrammeringen og gar tilbake til den tilstanden det
hadde da du startet konturprogrammeringen: Hvis du startet
fra smarT.NC-hovedlinjen, gar smarT.NC tilbake til HU-
programmet. Hvis du starter fra formularet, gar SmarT.NC
tilbake til inndataformularet til bearbeidingstrinnet.

kommer du automatisk tilbake til dette formularet nar du

QI_% Hvis du startet konturprogrammeringen fra et formular,
avslutter konturprogrammeringen.

Hvis du startet konturprogrammeringen fra hovedlinjen,
kommer du automatisk tilbake til det sist valgte HU-
programmet.



Arbeide med konturprogrammeringen

Oversikt

Konturelementene programmeres med de kjente
klartekstdialogfunksjonene. | tillegg til de gra banefunksjonstastene, kan
du bruke den effektive frie konturprogrammeringen FK. Formularene til
den frie konturprogrammeringen kan du hente frem ved hjelp av
funksjonstastene.

Alle inndatafeltene i den frie konturprogrammeringen FK har hjelpebilder
som viser hvilke parametre du skal legge inn. Disse bildene er til stor hjelp
under konturprogrammeringen.

| smarT.NC har du ubegrenset tilgang til alle de kjente funksjonene i
programmeringsgrafikken.

Dialogferingen i formularene er tilneermet identisk med dialogferingen i
klartekstprogrammeringen.

Med de oransje aksetastene plasserer du markeren i det gnskede
inndatafeltet.

Med den oransje I|-tasten veksler du mellom absolutt- og
inkrementalprogrammering.

Med den oransje P-tasten veksler du mellom kartesisk programmering
og polarkoordinatprogrammering

smarT.NC: Definer konturer i)
5 s orogras
Sirkelradius?
THE 33887 THC\HAKEN . HC  sirkela. |airunia. [Hi.ekr. [Red.rer. |
= | sirnaaaiutpunkr cex a— "
|EI Sirkalsluttpunkt CCV - Y
=1 Sirkelradius . _
Em__l Retasjonaretning * [FRioR- © [Foiors - oFF| 8 "__1
Ty Keordinat X [ (45}
) r _flBirkel FC ol T
Ea Senter: Polarradius CCPR T [i—=
] Senter: Polaruinkel CCPA o w
EJ i
E7 : E
B

.
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Fri konturprogrammering FK

Emnetegninger som ikke har NC-kompatible mal, inneholder ofte
koordinatangivelser som du ikke kan taste inn ved hjelp av de gra
dialogtastene.

Disse verdiene programmerer du direkte med den frie
konturprogrammeringen FK. TNC beregner konturen fra den

konturinformasjonen du har lagt inn i formularet. Felgende funksjoner er

smarT.NC:

Definer konturer

Lagre

tilgjengelige:
Funksjon Funksjonstast
Linje med tangential tilknytning

02

-

progras
THE 138 B TNCHAKEN. HC PR == [ |
» 18 E--J FlLinie rur & o e = H
17 [ElLeaning FeeLect Sirkelalutipunkt CCV [+&
] Sirkelradius a8 =
vae [EFLinge ru — - T
¥ & o [lore ¢ 5
via [EFJunse Rotasionsratning & (ZNoR- - [Sors © orr 0
2 [ jpurunding a0 Koorainat % [ g
— Woorainat ¥ @ —
i [Efone n Senter: Polarradius coP® | | T ==
vaz  [Efsirker Fe s]mm: Polarvinkel CCPR '—| = ¥
vz [Esirken et B
| 2 Elsiearor oreamone
| m

Linje uten tangential tilknytning n/
|
Sirkelbue med tangential tilknytning ror '
Sirkelbue uten tangential tilknytning re
'S
Pol for FK-programmering )
_

=y

Du finner informasjon om mulige konturverdier i teksten som
vises ved hvert inndatafelt, (se “Bruke musen” pa side 28.)
og i brukerhédndboka Klartekstdialog.



Funksjonene til programmeringsgrafikken

smarT.NC:

Definer konturer

Lagre
orogras

Funksjon Funksjonstast
Opprette programmeringsgrafikk fullstendig Reser
Opprette programmeringsgrafikk blokkvis e

Opprette programmeringsgrafikk komplett eller
fullfere etter RESET + START

Stoppe programmeringsgrafikk Denne
funksjonstasten vises bare mens TNC

THC 1 a8 aT TNCHAKEN . HC

] inse oy

T Leanina FeLECT
EFcinie

] nse

B purunaing a0
EF v inie

[ Fssrxen Fo
Eijsizwen rer

j Birkena. |atrunza. [Hiput. [red.car. |

)

n
cox e H

Sirkelsluttpunkt COV [v® =]

Sirkelradius [aw

Rotassonsreining® TRoR- ¢ TRoR.c orr| 8 D.

Koarainat X [ (45

Moaratnat ¥ [v@

Senter: Polarradius CCPR T [l—=

Senter: Polarvinkel CCPA = W

- W7

1 |

oppretter en programmeringsgrafikk i ‘ 'T'_./I A ‘ 'f'_/] mij l S| |
Zoom-funksjon (funksjonstastrekke 3): vise og ‘ t ‘ ‘ ! ‘
flytte rammer smarT.NC: Definer konturer Loy

Definere konturer

Zoom-funksjon: trykk flere ganger pa
funksjonstasten for & forminske utsnittet

Zoom-funksjon: trykk flere ganger pa
funksjonstasten for & forsterre utsnittet

Gjennopprette det opprinnelige utsnittet Ragmne
M’Tﬂm

Lagre det valgte omradet e
VINOU

+ 18

17
v 10
v 18

20
v 2
v 22
v 23

THC 1 %88 aT TNCHAKEN . HC
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j Birkena. |ssrunia. |wi.put. [Re.car, |

"
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Sirkelradius [aa
Rotassonsratnine ¢ [THloa- © [Foac orr| 8 []
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&l pff _* 8
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De forskjellige fargene viser gyldigheten til konturelementene.

Bla Konturelementet er entydig bestemt.
Gronn De angitte dataene tillater flere lasninger. Velg den riktige.
Rad Det mangler noen data for & fastsette et konturelementet.

Angi flere data.

Velge blant flere mulige lesninger

Nar ufullstendige inndata ferer til flere teoretisk mulige lgsninger, kan du
velge riktig lgsning med funksjonstastene. Denne funksjonen er grafisk
stottet.

o Vise forskjellige lasninger
Velge og lagre den viste lgsningen

Programmere flere konturelementer

starT Opprette programmeringsgrafikk for den neste
= programmerte blokken

smarT.NC: Definer konturer Loers
progras
TP S8 RETHENHNGEN - sirueld. |sirkaia. |Hi.put. [Red.car. |
v [EFinse rur £l s |
17 EJLesntng FseLect Sirkelalutiounkt OOV 3 o=y
= Sirkelradiua [a@
v e [EFLinge ru — e
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= 7
20 7 wrunding m0 Koordinat X [ (5]
- Koardinat ¥ [v@
+3 ELinie L Senter: Polarradius CCPR 7 [i—
v 22 < rlsirwel Fo Santar: Polaruinkal CCPR =
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Funksjoner som er tilgjengelige ved konturprogrammering

. Funksjons-
Funksjon tast
Du henter réemnedefinisjonen fra HU-programmet oven-
hvis du har dpnet konturprogrammeringen fra en Raenme
smarT.NC-Unit
Vise/skjule blokknummeret s

Tegne en programmeringsgrafikk pa nytt hvis for
eksempel linjer har blitt slettet ved overlappinger

Slette programmeringsgrafikken

Vise konturelementer grafisk umiddelbart etter at de
er programmert: Funksjonen AV/PA

Definere konturer
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Konvertere eksisterende klarteksdialogprogrammer til
konturprogrammer

For a utfere denne prosessen ma du kopiere et eksisterende
klartekstdialogprogram (.H-fil) inn i en konturbeskrivelse (.HC-fil). Fordi
disse filtypene har forskjellige interne dataformater, méa kopieringen
forega via en ASCIIfil. Det gjer du pa felgende mate:

- Velg driftsmodus Lagre/rediger program.
e
2 Apne filbehandlingen.
c MGT
3 Velg .H-programmet som skal konverteres.
()
S
g [ Corzen Velge kopieringsfunksjon: angi *.A som malfil. TNC
= !@"_‘@1 oppretter en ASCII-fil fra klartekstdialogprogrammmet.
8 Velg den opprettede ASCII-filen.
[ ooren Velge kopieringsfunksjon: Angi ¥*.HC som malfil. TNC
!E"_*@ oppretter en konturbeskrivelse fra ASClI-filen.

Velg den nyopprettede .HC-filen. Slett alle blokkene som
ikke beskriver konturer - med unntak av réemnedefinisjonen
BLK FORM.

Slett programmerte radiuskorrigeringer, mating og
tilleggsfunksjoner M. Dermed kan smarT.NC bruke filen.
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Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)

Bruk

DXF-filer som er opprettet i et CAD-system, kan apnes direkte i TNC. Her ~ [smarT.NC: Velg DXF-elementer [Lowee

kan du ekstrahere konturer eller bearbeidingsposisjoner og deretter lagre - I
;M-meﬂ"_._mj;

progras

disse som klartekst-dialogprogrammer eller som punktfiler.
Dialogprogrammer med klartekst som er ekstrahert pa denne maten, kan
ogsa kjeres av eldre TNC-styringer siden konturprogrammene bare
inneholder L- og CC-/CP-blokker.

=

Behandle DXF-filer

@ DXF-filene ma veere lagret i katalogen SMARTNC pa
harddisken til TNC.

(Programvarealternativ)

For dataene leses inn i TNC, ma du kontrollere at filnavnet
til DXF-filen ikke inneholder noen mellomrom eller
ugyldige spesialtegn.

DXF-filene som skal &pnes, méa inneholde minst ett layer.

oPPHEY LAGHE
VALOTE VALTGTE AVER
ELEMENTER | ELEMENTER

i
B
§ |

|

TNC statter det vanligste DXF-formatet - R12 (tilsvarer v T o
AC1009).

Du kan velge falgende DXF-elementer som konturer:
LINE (linje)
CIRCLE (hel sirkel)
ARC (delsirkel)
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Apne en DXF-fil
Du kan starte DXF-konverteren pa forskjellige mater.

Via filbehandlingen hvis du vil ekstrahere flere kontur- eller
posisjonsfiler etter hverandre.

Fra formularet nér bearbeidingsdefinisjon av enhetene 125
(kontursyklus) og 122 (konturlomme) og 130 (konturlomme péa
punktmal) padgér. Bruk denne funksjonen néar du vil angi konturnavnene
som skal bearbeides.

Under bearbeidingsdefinisjonen hvis du angir bearbeidingsposisjoner
via punktmaler.

Starte DXF-konverteren via filbehandlingen
Velg driftsmodus smarT.NC

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)

Velg filbehandling.
MGT

Funksjonstastmeny for & velge hvilken filtype som skal

! z: ‘ vises: Trykk péa funksjonstasten VELG TYPE.
‘7,,,;* Vise alle DXF-filene: Trykk pé funksjonstasten VIS DXF.
[ B oxr
[T
Velg ansket DXF-fil, lagre med ENT-tasten: smarT.NC
starter DXF-konverteren og viser innholdet i DXF-filen pa

skjermbildet. | det venstre vinduet vises layerne (planene),
og i det hgyre vinduet vises tegningen
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Starte DXF-konverteren fra et formular Esor i NC i Prosrannering Losre
Velg driftsmodus smarT.NC Banenavn for konturbeskrivelse i
E Velg et bearbeidingstrinn hvor det er behov for Bl ,Tnm _—— ”mr:-': "B
konturprogrammer eller punktfiler. ' Ao —
. ' =+ [F5szs konturaviius =i T — g -~
Velg inndatafeltet hvor navnet til et konturprogram eller i) i) e 2l >
navnet til en punktfil skal defineres. li] e == s
s Starte DXF-konverteren: Trykk pa funksjonstasten VIS - Soamiia e - = £
T DXF: smarT.NC viser et overlappingsvindu med s e~ g 2 8
eksisterende DXF-filer. Ved behov velger du mappen som “::.:;” ’ e ol
inneholder DXF-filen som skal dpnes. Velg en av de viste ey § o
DXF-filene og bekreft valget med ENT-tasten eller ved & Fraaiiar.cadtin [
trykke pa OK-knappen: TNC starter DXF-konverteren. Denne s ) E
brukes for & velge konturer eller posisjoner og for a lagre e Tc
konturnavnet eller navnet til punktfilen i formularet. (se g =)
“Behandle DXF-filer (Programvarealternativ)” pa side 147.) ‘ | ‘ fé‘.:‘:“ _q:, o
n
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Grunninnstillinger

Pa den tredje rekken med funksjonstaster har du forskjellige

innstillingsmuligheter

Innstilling

Vise / skjule linealen: Linealen vises i den venstre og
den gverste margen pa tegningen. Verdiene som
vises pa linealen, har utgangspunkt i tegningens
nullpunkt.

Funksjonstast

Vise /skjule statuslinje: TNC viser statuslinjen pa den
nederste margen péa tegningen. Statuslinjen gir deg
folgende informasjon:

Aktiv maleenhet (MM eller INCH)

X- og Y-koordinatene for musens posisjon

| modusen VELG KONTUR viser TNC om den
valgte konturen er dpen (open contour) eller lukket
(clTosed contour).

Maleenhet MM/INCH: Stille inn maleenhet for DXF-
fil. TNC kjerer konturprogrammet i denne
maleenheten

Innstille toleranse. Toleransen bestemmer hvor lang
avstand det kan vaere mellom konturelementer som
ligger ved siden av hverandre. Ved hjelp av
toleransen kan du rette opp ungyaktigheter som
oppsto da tegningen ble opprettet.
Grunninnstillingen er avhengig av sterrelsen pa hele
DXF-filen.

|smarT.NC:

[Tmeinss

Velg DXF-elementer

Lagre
progras

1" =

|

LINEAL
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Innstilling Funksjonstast

Innstille opplasning. Opplasningen bestemmer hvor [
mange desimaler konturprogrammet skal opprettes — [oreiemans
med. Grunninnstilling: 4 desimaler (tilsvarer en

opplgsning pa 0,1 um)

@ Vaer oppmerksom pa at du ma stille inn riktig maleenhet.
DXF-filene inneholder ingen informasjon om maleenhet.

(Programvarealternativ)
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Innstille layer

DXF-filer inneholder som regel flere layer (plan). Konstrukteren bruker
dem til & organisere tegningene. Layer-teknikken gjer det mulig for
konstruktaren & ordne de forskjellige elementene i grupper, som f.eks. de
egentlige emneelementene, dimensjoneringer, hjelpe- og
konstruksjonslinjer, skravurer og tekster.

2
el
c
E: © Foraunngé overfledig informasjon pa skjermen nar du skal velge kontur,
= ‘_"; kan du skjule de overfladige layerne i DXF-filene.
LL
o
é & @ DXF-filen som skal bearbeides, méa inneholde minst ett
P > layer.
2E
'g © Det er ogsa mulig & velge en kontur som konstrukteren
© g’ har lagret i forskjellige layer.
S
m — o . . . . .
o Velg modus for & stille inn layer hvis ikke denne er aktiv: | det
Laver venstre vinduet vises alle layere som finnes i den aktive
DXF-filen.

Velg hvilket layer du vil skjule, ved a klikke pa kontrollboksen
med den venstre musetasten.
Velg hvilket layer du vil vise, ved & klikke pa kontrollboksen
med den venstre musetasten.
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Velg DXF-elementer
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Bestemme nullpunkt

Nullpunktet til tegningen i DXF-filen kan ikke alltid uten videre brukes som  [smarT.NC: Vels DXF-elementer =8
nullpunkt for emnet. Derfor har TNC en funksjon som gjer det mulig & L.
forskyve nullpunktet pé tegningen til et egnet punkt ved & klikke pa et = "B —
element. = 2
= -
Falgende punkter kan brukes som nullpunkter: z 5 - g
begynnelsen, sluttpunktet eller midten av en linje e é’ é’
begynnelsen eller slutten av en sirkelbue — s g
kvadrantovergangene eller midten av en full sirkel et X 5
skjeeringspunktet til — ?, >
to linjer, ogsé nar skjeeringspunktet ligger i forlengelsen av linjene 35 g
en linje — en sirkelbue % =)
en linje — en hel sirkel — 4 5 o
full sirkel/delsirkel — full sirkel/delsirkel ‘ | e T A S | quer| @@ e
waves || e KONTUR POS. ELEMENTER | ELEMENTER

@ Du ma bruke touch pad-en pa TNC-tastaturet eller en
USB-tilkoblet mus for & bestemme nullpunkter.

Du kan endre nullpunkt selv om du allerede har valgt
kontur. TNC beregner konturdataene ferst nar du har
lagret den valgte konturen i et konturprogram.
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(Programvarealternativ)
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Velge nullpunkt pa et enkelt element

Velg modus for & bestemme nullpunkt.

Klikk med den venstre musetasten pa det elementet som du
gnsker a legge nullpunktet til: Stjernesymboler vise hvilke
nullpunkter du kan velge péa det aktuelle elementet.

Klikk pa den stjernen du vil bruke som nullpunkt. Det valgte
punktet markeres med nullpunktsymbolet. Bruk eventuelt
zoom-funksjonen hvis det valgte elementet er for lite.

Velge skjaeringspunkt mellom to elementer som nullpunkt

Velg modus for & bestemme nullpunkt.

Klikk pa det ferste elementet (linje, hel sirkel eller sirkelbue)
med den venstre musetasten: Stjernesymboler viser hvilke
nullpunkter du kan velge pa det aktuelle elementet.

Klikk p& det andre elementet (linje, hel sirkel eller sirkelbue)
med den venstre musetasten.: Skjeeringspunktet markeres

med et nullpunktsymbol.

TNC beregner skjeeringspunktet mellom to elementer
selv om det ligger i forlengelsen av et element.

Hvis det er mulig & beregne flere skjeeringspunkter, velger
TNC-styringen det skjeeringspunktet som ligger naermest
det valgte punktet pa det andre elementet.

Hvis TNC ikke kan beregne nullpunkt, forsvinner
markeringen fra det valgte elementet



Velgekontur, lagre konturprogram

=y

KONTUR
VELG

Du ma bruke touch pad-en pa TNC-tastaturet eller en
USB-tilkoblet mus for & velge en kontur.

Velg det farste konturelementet slik at det er mulig a kjere
frem til det uten at det oppstar kollisjon.

Bruk zoom-funksjonen hvis elementene ligger sveert tett
inntil hverandre.

Velge modus for & velge kontur: TNC skjuler layeret som
vises i det venstre vinduet. Det hgyre vinduet aktiveres slik
at du kan velge konturer.

Velge konturelement: Klikk pd det aktuelle konturelementet
med den venstre musetasten. Det valgte konturelementet
markeres med blatt. Samtidig vises det valgte elementet
med et symbol (sirkel eller linje) i det venstre vinduet.
Velge neste konturelement: Klikk pa det aktuelle
konturelementet med den venstre musetasten. Det valgte
konturelementet markeres med blatt. Hvis det er mulig &
velge flere konturelementer i den valgte rotasjonsretningen,
markeres disse elementene med grent. Nar du klikker pa det
siste granne elementet, overfarer du alle elementene til
konturprogrammet. De valgte konturelementene vises i det
venstre vinduet. Elementer som fremdeles er granne, er
ikke krysset av i kolonnen NC. Nar du lagrer disse
elementene, vises de ikke i konturprogrammet.

Etter at du har valgt et element, kan du angre valget ved &
klikke pa elementet i hayre vindu samtidig som du holder
CTRL-knappen trykket.

(Programvarealternativ)
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LAGRE

| UALTGTE
| ELEnENTER

ENT

OPPHEW

| VALBTE
| ELEnENTER

=y

Lagre valgte konturelementer i et klartekstdialogprogram:
Du far opp et overlappingsvindu hvor du kan angi et vilkarlig
filnavn. Grunninnstilling: Navnet pd DXF-filen

Bekrefte inndata: TNC lagrer konturprogrammet i den
samme katalogen som DXF-filen er lagret i.

Hvis du vil velge flere konturer, trykker du pa
funksjonstastenOPPHEV VALGTE ELEMENTER og velger
neste kontur som beskrevet ovenfor.

TNC inkluderer réemnedefinisjonen (BLK FORM) i
konturprogrammet.

TNC lagrer bare de valgte elementene (elementer som er
markert med blatt).

Hvis du aktiverte DXF-konverteren fra et formular, blir
DXF-konverteren automatisk deaktivert etter at du har
utfert funksjonen LAGRE VALGTE ELEMENTER. Det
definerte konturnavnet skrives inn i inndatafeltet som du
startet DXF-konverteren fra.



Dele opp, forlenge og forkorte konturelementer e
Nar konturelementene som skal velges ligger mot hverandre, ma du i

Program wpr. do pamigci i edycija

LR S e

starte med & dele det aktuelle konturelementet. Denne funksjonen er we [rafereent | 4% g

automatisk tilgjengelig i modusen for konturvalg. : = S

Det gjor du pa felgende mate: 6z _)
Det tilstatende konturelementet er valgt og merket med blatt. =
Klikk pa konturelementet som skal deles: Skjeeringspunktet vises som —
en stjerne og en sirkel. De valgbare sluttpunktene vises med en enkel P

stjerne.

Hold CTRL-tasten trykket og klikk pa skjeeringspunktet: TNC deler
konturelementet i skjeeringspunktet og skjuler punktene igjen. Ev.
forlenges eller forkortes det tilstatende konturelement helt til
skjeeringspunktet til begge elementene.

2l J
PR 0. 7508 7 A9AT Geen Eonlour
St

. . . N mareure | IO ([ wveon  weon | et | o |'.<_E.:
Nér du klikker p& det delte konturelementet igjen, vises L5 G || KRy eovei | sumounc | 0o e,

(Programvarealternativ)

Behandle DXF-filer

skjeeringspunktet og sluttpunktene.
Klikk pa ensket sluttpunkt: Det delte elementet merkes med blatt.
Velg neste konturelement.

% Nar konturelementet er en linje, forlenges/forkortes
konturelementet linesert. Nar konturelementet er en
sirkelbue, forlenges/forkortes sirkelbuen sirkulzert.

For & kunne bruke disse funksjonene ma det minst veaere
valgt to konturelemeter. Bare slik kan retningen defineres
entydig.
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Velge og lagre bearbeidingsposisjoner

=y

VELG
POS.

Du ma bruke touch pad-en pa TNC-tastaturet eller en
USB-tilkoblet mus for & velge bearbeidingsposisjoner.

Bruk zoom-funksjonen hvis posisjonene ligger sveert tett
inntil hverandre.

Velge modus for & velge bearbeidingsposisjon: TNC skjuler
layeret som vises i det venstre vinduet. Det hayre vinduet
aktiveres slik at du kan velge posisjoner.

Velge en bearbeidingsposisjon: Klikk pa elementet med
venstre musetast: Valgbare bearbeidingsposisjoner som
ligger pa det valgte elementet, vises med stjerner. Klikke pa
en av stjernene: Den valgte posisjonen overfares til venstre
vindu (visning av et punktsymbol).

Hvis du vil bestemme bearbeidingsposisjonen ved a skjeere
to elementer, ma du klikke pa det farste elementet med
musetasten: TNC viser hvilke posisjoner som kan velges
ved hjelp av stjerner.

Hvis du klikker pa det andre elementet (linje, hel sirkel eller
sirkelbue) med den venstre musetasten, overferes
skjeeringspunktet for elementene til det venstre vinduet
(visning av et punktsymbol).



UALTGTE
| ELEnENTER

| ELEnENTER

Lagre bearbeidingsposisjoner i en punktfil: TNC viser et
overlappingsvindu hvor du kan velge et vilkéarlig filnavn.
Grunninnstilling: Navnet pa DXF-filen

Bekrefte inndata: TNC lagrer konturprogrammet i den
samme katalogen som DXF-filen er lagret i.

Hvis du vil velge flere bearbeidingsposisjoner for a lagre
disse i en annen fil, méa du klikke pd OPPHEV VALGTE
ELEMENTERog velge dem slik som tidligere beskrevet.

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)
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Zoom-funksjon

Zoom-funksjonen gjer det enkelt & fa oversikt over alle detaljene nar du smarT.NC: Velg DXF-elementer Lree
velger konturer og punkter. e
> Funksjon Funksjonstast
)
g Forsterre emnet. | utgangspunktet er det !'4=®
oy 5 midtpunktet i det aktuelle utsnittet som blir _
=] forstarret. Det er ogsa mulig & bruke kantlinjene til &
L S posisjonere tegningen slik at den detaljen du ensker
é = a forsterre, kommer midt i utsnittet.
>
K Forminske emnet .
35 &)
c D : .
< 2 Vise emnet i originalstarrelse [~ ;
e =) = — : ——=
a= ‘f‘l - | = [*ED [=) |"SS) | aver
Skyve zoomomradet opp }
Skyve zoomomradet ned !
Skyve zoomomradet mot venstre =
Skyve zoomomradet mot hgyre =
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Hvis du bruker en mus med hjul, kan du zoome inn og ut
ved a dreie pa hjulet. Zoommidtpunktet er det punktet
hvor musepekeren til enhver tid befinner seg.

(Programvarealternativ)

Behandle DXF-filer
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enhetsprogrammet grafisk

Teste og kjare

=
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Teste og kjore enhetsprogrammet

grafisk

Programmeringsgrafikk

=y

oppretter et konturprogram (.HC-fil).

Nar du angir et program, kan den programmerte konturen vises i form av

en todimensjonal grafikk.

reser Opprette programmeringsgrafikk fullstendig

H

Opprette programmeringsgrafikk blokkvis

1.
:

e

Starte og fullfare grafikk

Automatisk medtegning

S
+

EI 3

Slette grafikk

zgg

Tegne grafikk pa nytt

“
g
i

Vise eller skjule blokknummer

¥

I

Programmeringsgrafikken er bare tilgjengelig nar du

smarT.NC: Definer konturer s
progras
T A P | Sirkeld. [Sirkeld. |Hi.pkt. |Rel.cef.
Ll [-‘-J Auinie rur = | Dln F"B—I i) H
17 [E%lesning FeeLect Sirkelslutipunkt CCY & _—
"'__J Sirkelradiua [@
1] E_- jLinie FL = = ~
via [EFlnse Rotassonsretning® TRoR- © (TEom.c orr| 8 LL
20 EZlurunaing a0 SonEaATME X [ L5
] Moaratnat ¥ [v@
*31  EER-inde L Senter: Polarradius COPR 7 [—=
vez [Eijsirken re Senter: Polarvinkel CCPA = W
= [ 1
vza [Ef]sizker rer A L2f
) DIRGNOSE
FL FLT Fo FoT FPOL ATART RESET
"9 : =1 : b _/}| C-J sTaRT ENMELTEL . .
| s ¥ el i ateat




Testgrafikk og programkjeringsgrafikk

Velg skjerminndelingen GRAFIKK eller
@5 PROGRAM+GRAFIKK.

| under-driftsmodusene Test og Kjer kan bearbeidingene vises grafisk. Du
kan velge felgende funksjoner ved hjelp av funksjonstastene:

» Plantegnin
] gning

» Visning i 3 plan

» 3D-visning

» Heyoppleselig 3D-visning

» Utfare programtest fram til en bestemt blokk
> Teste hele programmet

> Teste programmet enhetsvis

> Tilbakestille rdemne og teste hele programmet
» Funksjoner for & forstaerre utsnittet

» Funksjoner for skjeeringsplan

» Funksjoner for & rotere og forstarre/forminske

smarT.NC: Test

TNC 1 amarTNC123.HU

]
L
[ |

Ercorres: i3 o
[ ]7ee prograsinnatizzinesr
[@ 11 mreer vire rextanses

enhetsprogrammet grafisk

Teste og kjore
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Velge stoppeklokkefunksjoner
|

Stille inn simulasjonshastighet

Bestemme funksjonen Bearbeidingstid

@ ,,,,‘ Ta hensyn til eller ignorere programblokker med /-tegn

enhetsprogrammet grafisk

Teste og kjare
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Statusvisning

)

Né&r du befinner deg i en av programkjeringsdriftsmodusene, far du
informasjon om falgende i det nederste feltet pa skjermen:

Velg skjerminndeling PROGRAM+STATUS.

verktayposisjon
mating
aktive tilleggsfunksjoner

Ved hjelp av funksjonstaster eller ved & klikke med musen pé arkfanen
kan du vise ytterligere statusinformasjon i et skjermbildevindu:

Aktivere arkfanen Oversikt: Den viktigste
statusinformasjonen vises
Aktivere arkfanen P0S: Posisjonene vises

- Aktivere arkfanen TOOL: Verkteydata vises
Aktivere arkfanen TRANS: Aktive koordinattransformasjoner
vises

G4 til venstre arkfane

Ga til heyre arkfane

smarT.NC: Kjer Lagre
BTogras
THC 1 amarTNC123. MU oversiki | PGEH l L | ove | " | PoS |u
PR — — ma | g N ~
v 1 [EF]7ee prosraainnariiingsr i g i = [}
=1 ) TaeR1e -—
.2 l ”FY ¥ire rektangel L' £ R e & Q E
[C]z51 moxtanouisr — D 1
DR=POR m
Tl

3 sy ®
x o fo| E
o BXAT &9 iHA Pon cRLL T o000 o [} E
AR RMiLUt POHI ] s E
+9.8888 Y +355.3488 2 -386.828 — O
wa +0.000 +*B +0.000 = o
wC +8.008 Da
S1 0.000 O wn
M. +'QW£B) T B z 5 \.—B F @8 HS 8 m B

sTATUS OF | STATUS STATUS ITATUS g - EIIIIE -
OVERVIEW | POS.VISN. | VERKTeY TRenar =] = l u:n'_/:l'::: 3 -g
= o
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enhetsprogrammet grafisk

Teste og kjare
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Kjore enhetsprogram

o=y

Enhetsprogrammer (*.HU) kan kjeres i driftsmodusen
smarT.NC eller i de vanlige programkjeringsdriftsmodusene
Enkeltblokk eller Blokkrekke.

Nar du velger driftsmodusen smarT.NC, deaktiverer TNC
automatisk alle globale programkjeringsinnstillinger som er
aktivert i de vanlige programkjaringsmodusene Enkeltblokk
eller Blokkrekke. Du finner mer informasjon i
brukerhandboken Klartekstdialog.

| under-driftsmodusen Kjegring kan du utfgre et enhetsprogram pa
folgende mater:

Kjore enhetsprogram enhetsvis
Kjere enhetsprogram komplett
Kjere enkelte, aktive enheter

VAN

Les informasjonen om programkjering i maskinhdndboken
og i brukerhandboken.

smarT.NC: Kjer

Lagre
orogras

TNC 1 \amarTNC 123 . HU

ouaratkr | pon | e | ove | n | eos |
- 0,000

S man @y v 5

o [Erroaran: 123 n 0. 0000 ] -
: oo DIsT, =
°.e080 R ot g +5. BdRa W
DR-TA8 (_%)
OR-POA
»n T ==
G sy
- DTRGNOSE
LB REP
- AXAT 7iEA POR CRLL 5 ee:0e:ee )
e RN AR Liut POH |
+@.pBRB Y +355.32488 2 -386.828
*a +@.088 +B +0.008
+C +8.888

51 ©8.880
ZE\O—B F 2 HS 8

L2 g
ENHETER AKTIV
ENCELTVIS ENHET

BLOCK E_ll.l'r e

VERKTOY -

TABELL
THREELL Y18

-

Ererrren

NULLPLRKT




Fremgangsmate

E Velg driftsmodus smarT.NC

‘_xﬂw_ Velg under-driftsmodusen Kjar

===

|T:Jm"_ Trykk pé funksjonstasten KIOR ENHET ENKELTVIS eller
7::::; funksjonstasten KJOR ALLE ENHETER, eller

_“m_ funksjonstasten KJIOR AKTIV ENHET

enhetsprogrammet grafisk

Teste og kjore
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Start pa et vilkarlig sted i programmet (mid-program-oppstart,

FCL 2-funksjon) smarT.NC: Kjsr b
v Funksjonen for mid-program-oppstart gjer det mulig & starte et RPN
0 bearbe_idingsp_rogramfra et fritt_valgtlinjenumm.er.Verkteybearbeidingen -0 [Eerosrss: 123w o
“S  frem til dette linjenummeret blir regnet ut og vist grafisk (velg * o
& skjerminndelingen PROGRAM + GRAFIKK). R - e rernanavianing £il: a
Linjenusaer ’T— (—!—)
®  Hvis i gangkjeringspunktet ligger pa et bearbeidingstrinn hvor du har E::’:ﬁ:::“"" Ll =
€ definert flere bearbeidingsposisjoner, kan du velge i gangkjgringspunkt Purtetingekn Frm— b 3+ 4w
o £ Vvedéangien punktindeks. Punktindeksen tilsvarer punktets posisjon i e A LA
5 ©  inndataformularet. L — o v Ea
- O Linjenusaer I
= ©  Huvis du har definert bearbeidingsposisjonene i en punkttabell, blir det it —
g’ Q. enklere a velge bearbeidingsposisjonene. SmarT.NC viser da automatisk g [
o & den definerte bearbeidingsmalen i et forhandsvisningsvindu. Ved & trykke ~ *€ Fo. 084 I TT]
2 _?:" pa funksjonstasten kan du velge ansket igangkjeringspunkt ved hjelp av =~ |sn. Gomaie B s zswe re  wsss
oc rafikk. Fou.uzy | | FoRRIoE NetE | asTe | bmo
kg o el el e T
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Mid-program-oppstart i en punkttabell (FCL 2-funksjon)
Velg driftsmodus smarT.NC

Velg under-driftsmodusen Kjar

L

sLocx J Velg funksjonen Mid-program-oppstart
i Angi linjenummer for bearbeidingsenheten som du vil starte
programmet i. Bekreft med tasten ENT. SmarT.NC viser
innholdet i punkttabellen i et forhandsvisningsvindu.
Jeste Velg hvilken bearbeidingsposisjon du @nsker a starte fra.
L

Klikk p& NC-starttasten: smarT.NC beregner alle faktorer
som er ngdvendige for & kjore i gang programmet.

Velge funksjon for & kjere frem til startposisjonen : Et
overlappingsvindu viser hvilken maskinstatus som kreves
ved igangkjeringspunktet.

Trykk p& NC-starttasten for & opprette den ngdvendige
maskinstatusen (f.eks. bytte til riktig verktay).

Trykke en gang til pa NC-starttasten: smarT.NC kjerer mot
startposisjonen i den rekkefelgen som vises i
overlappingsvinduet. Du kan ogsa velge a kjgre hver akse
separat til startposisjonen ved a klikke pa funksjonstasten.
Trykke en gang til pd NC-starttasten: smarT.NC fortsetter a
kjore programmet.

-

‘
B 88 [{&
© 3

enhetsprogrammet grafisk

Teste og kjore
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| overlappingsvinduet kan du i tillegg velge felgende funksjoner:

e Vise/skjule forhandsvisningsvindu
T
srste Vise/skjule sist lagret programavbrudd

Overfere sist lagret programavbrudd

enhetsprogrammet grafisk

Teste og kjare
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