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smarT.NC juhend

... on juhtseadme iTNC 530 uue t66reziimi smarT.NC
programmeerimise abimaterjali lihikokkuvdte. Juhtseadme
iTNC 530 programmeerimise ja kasutamise taielikud juhised on
toodud kasutusjuhendis.

Juhendis kasutatavad siimbolid

Tahtsale teabele juhitakse juhendis tdhelepanu jargmiste
sumbolitega:

QI_% Oluline juhis!

@ T60pingi ja juhtseadme TNC peab kirjeldatud
toiminguteks seadme tootja olema ette valmistanud!

Hoiatus: juhiste eiramine on ohtlik seadmele voi
A selle kasutajale!

Juhtseade NC-tarkvaranumber
iTNC 530 340 490-03

iTNC 530, eksportversioon 340 491-03

iTNC 530 op-siuisteemiga 340 492-03
Windows 2000

iTNC 530 op-suisteemiga 340 493-03
Windows 2000, eksportversioon

iTNC 530 juhtarvuti 340494-03
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Alused

smarT.NC tutvustus

smarT.NC abil on lihtne luua eraldi téotlemisjarkudeks (Units) jaotatud smarT.NC: Programmézana ':"::..."‘".,.
lihttekstis dialoogprogramme, mida saab téddelda ka lihtteksti

redaktoriga. Lihtteksti redaktoriga muudetud andmed on loomulikult ndha |0 ™ . s o sl cE T

ka vormidel, sest smarT.NC kasutab alati ainsa andmebaasina 3 [ ]7ee prosrassan sestattiuni Parskats |m.| Tacoo.par. |-mm.|
"standardset" lihttekstis dialoogprogrammi. o2 [W]es orsie. mes. tasanaict Y 6] s

) —M <o) e (_)
Ulevaatlikud sisestusvormid ekraani paremal poolel lihtsustavad vajalike el b g S | ——
tootlemisparameetrite defineerimist,mida taiendavaltkujutatakse a3 ’:%m, datns e — il i
graafiliselt abijoonisel (vasak alumine ekraanipool). Programmi 24 [Pl a Tedsbes latues '
struktureeritud kujutamine puustruktuurina (vasak tilemine ekraanipool) e e — |
vBimaldab vastava t66tlemisprogrammi té6tlemisjérkudest kiirtilevaadet 1 faies Gt =
saada. o e e

smarT.NC kujutab endast universaalset iseseisvat t66reziimi, mida saab  —

kasutada alternatiivina juba tuntud lihttekstis *J
dialoogprogrammeerimisele. Niipea kui moni té6tlemisetapp on previ. ‘ sasaaes ‘ ‘ seargzoar mran
defineeritud, saab seda uues té6reZiimis graafiliselt testida ja/voi == Tiu
rakendada.

Paralleel-programmeerimine

smarT.NC-programme vdite te koostada voi redigeeridaka siis, kui TNC
tootab parajasti méne programmiga. Selleks lilitage lihtsalt imber
programmi salvestamise/redigeerimisetdoreziimija avage seal soovitud
smarT.NC-programm.

Kui soovite toddelda smarT.NC-programmi tekstiredaktoriga, tuleb
failihaldusest valida funktsioon AVADA KOOS ja seejarel TEKST.



Programmid/failid

Juhtimisseade TNC salvestab programmid, tabelid ja tekstid failidesse.
Failitdhis koosneb kahest osast:

|PROG20

Failinimi Failitup

Liides smarT.NC kasutab valdavalt kolme tuipi faile:

Unit-programmid (failitldp .HU)

Unit-programmid on lihtteksti-dialoogiga programid, mis sisaldavad

kahte taiendavat struktureerimiselementi: tootlemisjargu algust (UNIT

XXX) ja 16ppu (END OF UNIT XXX)

Kontuurikirjeldused (failitttp .HC)

Kontuurikirjeldused on lihttekstidialoogiga programid, mis tohivad

sisaldada vaid selliseid liikumisfunktsioone, millega saab kirjeldada

téotlustasandi kontuuri: Selleks kasutatakse elemente L, C ja CC, CT,

CR, RND, CHF ning vaba kontuuriprogrammeerimise elemente FK

FPOL, FL, FLT, FC ja FCT

Punktitabelid (failititp .HP)

Punktitabelistesse salvestab smarT.NC to6tlemispositsioonid, mille

olete defineerinud véimsa mustrigeneraatori abil

@ smarT.NC paigutab standardina kéik failid kataloogi
TNC:\smarTNC. Kuid valida saab ka suvalise muu kataloogi.

TNC-juhtseadme failid Taup
Programmid

HEIDENHAIN-vormingus H
DIN/ISO-vormingus A
smarT.NC-failid

struktureeritud Unit-programmid .HU
kontuurikirjeldused .HC
punktitabelid t66tluspositsioonide jaoks .HP
Tabelid

tooriistad T
tooriistavahetid .TCH
paletid P
nullpunktid .D
eelseaded (tugipunktid) .PR
I6ikeandmed .CDT
I6ikematerjalid, materjalid .TAB
Tekstid

ASCII-Dateien A
Hilfe-Dateien .CHM
Jooniste andmed

DXF-failidena .DXF




Uue tooreziimi esmakordne valimine

Too6reziimi smarT.NC valimine: Juhtimisseade TNC on
failihaldusreziimis

Nooleklahvidega ja klahviga ENT valida ks
olemasolevatest naidisprogrammidest vdi

uue té6tlemisprogrammi avamiseks vajutada
funktsiooniklahvi UUS FAIL: smarT.NC naitab
pealekuvatavat akent

Sisestage failinimi failitiubiga .HU, kinnitage klahviga ENT
Kinnitage funktsiooniklahviga MM (v&i INCH) v&i nupuga
MM (v6i INCH): smarT.NC avab valitud m&otihikule
vastava .HU-programmi ning lisab automaatselt
programmipdise vormi

Programmipaise vormi andmed tuleb tingimata sisestada,
sest need kehtivad kogu té6tlemisprogrammile. Vaikimisi
vaartused on maaratletud susteemisiseselt. Vajadusel saab
andmeid muuta ja klahviga END salvestada
Toodtlemisjarkude maaratlemiseks, funktsiooniklahvi abil
REDIGEERIMISEKS ja soovitud téétlemisjargu valimiseks



Failihaldus lildeses smarT.NC

Nagu eespool nimetatud, eristab liides smarT.NC kolme failitllpi:
moodulprogramm (.HU), kontuurikirjeldused (.HC) ja punktitabelid (.HP).
Neid kolme failitlitipi saab failihalduse kaudu valida ja redigeerida
tooreziimis smarT.NC. Kontuurikirjelduste ja punktitabelite redigeerimine
on voimalik ka siis, kui parajasti maaratletakse to6tlemistasapinda.

Lisaks saate von smarT.NC siseselt avada ka DXF-faile, et neist
kontuurikirjeldused (.HC-failid) ja t66tluspositsioonid (HP-failid)
ekstraheerida (tarkvarasuvand).

Failihaldust kaasb smarT.NC-s kasutada ilma piiranguteta ka hiire abil.
Eriti saab hiirega nihutada failihalduse siseselt akna suurusi. Kldpsake
selleks horisontaalsele vdi vertikaalsele eraldusjoonele ja nihutage need
allasurutud hiireklahviga sobivasse asendisse.
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Kutsuda failihaldus

Valida failihaldus: Vajutada klahvi PGM MGT: TNC kuvab
andmehalduse akna (joonisel pareal on nadidatud pdhiseade). Kui TNC
naitab muud ekraanijaotust, vajutage funktsiooniklahvile AKEN teisel
funktsiooniklahvide ribal)

Vasak ulemine aken naitab olemasolevaid draive ja katalaooge. Draivid
on seadmed, millele salvestatakse voi kantakse lile andmeid. Draiv on
TNC kovaketas, vorgu kaudu Ghendatud kataloogid véi USB-seadmed.
Kataloogi tahistab alati kaustastbol (vasakul) ja kataloogi nimi (selle
korval paremal). Alamkaustad paiknevad paremal pool. Kui enne
kataloogisimbolit on paremale suunatud kolmnurk, siis on olemas
alakataloogid, mida saab avada parempoolse nooleklahviga.

Vasak alumine aken naitab vastava faili sisu eelvaadet, kui kursorvali on
monel .HP- voi .HC-failil.

smarT.NC:
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Parempoolses laias aknas naidatakse kéiki faile, mis on salvestatud
valitud kausta. Iga faili juures naidatakse mitmesugust infot, mis on lahti
seletatud alljargnevas tabelis.

Nait Téhendus

Failinimi Kuni 16 margist koosnev nimi

Tadp Failitidp

Suur. Faili suurus baitides

Muudetud Kuupaev ja kellaaeg, mil faili viimast korda
muudeti

Olek Faili omadus:

E: Programm valiti t66reziimis "Programmi
sisestamine/redigeerimine

S: Programm on valitud reziimis “Programmi
testimine”

M: Programm valiti m&nes Programikaigu
reziimis

P: Fail kustutamise ja muutmise eest kaitstud
(Protected)

+: On olemas séltuvaid faile (liigendusfail,
tooriistakasutuse fail)




Draivi, kaustade ja failide valimine

Kutsuda failihaldus
MGT

Esiletdstetud vélja viimiseks ekraanil suvalisse kohta tuleb kasutada
noole- voi funktsiooniklahve:

Liigutab esiletdstetud vélja parempoolsest
vasakpoolsesse aknasse ja vastupidi

Liigutab esiletdstetud valja aknas lles ja alla.

Liigutab esiletdstetud vélja Ghes aknas kulgsuunas
t ¢ edasi-tagasi.
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1. samm: Draivi valimine

Draivi markimine vasakpoolses aknas:

i vRLTrNe ‘ Draivi valimine: vajutada funktsiooniklahvi VALIMINE v&i

O

vajutada klahvi ENT

2. samm: Kausta valimine

Kausta markimine vasakpoolses aknas: parempoolses aknas naidatakse
automaatselt kdiki margitud (heledal taustal) kausta faile.



3. samm: Faili valimine

T vajutada funktsiooniklahvi TUUBI VALIMINE

‘—MQ e ‘ Vajutada soovitud failititbi funktsiooniklahvi voi

koigi failide naitamiseks: vajutada funktsiooniklahvi
NAITA KOIKI vbi

Failide markimine parempoolses aknas:
vajutada funktsiooniklahvi VALIMINE voi

[

Vajutada klahvi ENT: TNC avab valitud faili

th‘%—' Kui sisestate klaviatuurilt nime, siis stinkroniseerib TNC

kursorivalja sisestatud numbritega, nii et faili on kerge leida.



Uue kataloogi loomine
Valida failihaldus: vajutada klahvi PGM MGT
Valida vasaku nooleklahviga kataloogipuu

Valige draiv TNC:\, kui soovite luua uue juurkataloogi véi valida
olemasoleva kataloogi, kuhu soovite luua uue alakataloogi

Sisestage uue kataloogi nii, kinnitage ENT-klahviga: smarT.NC néaitab
pealekuvatavat akent uue teenimega

Kinnitada klahviga ENT v6i nupuga OK. Toimingu katkestamine:
Vajutada ESC vdi nupule Katkesta

I% Uue kataloogi saate ka funktsiooniklahviga UUS
KATALOOG. avada. Sisestage siis esiletdstetud aknasse
kataloogi nimi ja kinnitage klahviga ENT.

Uue faili avamine
Valida failihaldus: vajutada klahvi PGM MGT
valida uue faili tip nii, nagu eespool kirjeldatud
Sisestage failinimi ilma failitlilibita, kinnitage klahviga ENT

Kinnitage funktsiooniklahviga MM (v6i INCH) v&i nupuga MM (véi
INCH): smarT.NC avab valitud mdétihikut kasutava faili. Toimingu
katkestamine: Vajutada ESC vd&i nupule Katkesta

@ Uue faili saab avada ka funktsiooniklahviga UUS FAIL.
Sisestage siis esiletdstetud aknasse failinimi ja kinnitage
klahviga ENT.

i



Kopeerige fail samasse kataloogi
Valida failihaldus: vajutada klahvi PGM MGT
Nihutada kursor nooleklahvide abil failile, mida soovitakse kopeerida

Vajutada funktsiooniklahvi KOPEERI: smarT.NC naitab pealekuvatavat
akent

Sisestada sihtfaili nimi ilma failitGlbita ning kinnitada klahviga ENT voi
nupuga OK: smarT.NC kopeerib valitud faili sisu uude, sama ttlpi faili.
Toimingu katkestamine: Vajutada ESC voi nupule Katkesta

Kui soovite kopeerida faili teise kataloogi: Vajutage tee valiku
funktsiooniklahvi, valige esiletdstetud aknas soovitud kataloog ja
kinnitage klahviga ENT vdi nupuga OK



Faili kopeerimine ménda muusse kausta
Valida failihaldus: vajutada klahvi PGM MGT
Nihutada kursor nooleklahvide abil failile, mida soovitakse kopeerida

Valige teine funktsiooniklahviriba, vajutage funktsiooniklahvile AKEN,
et TNC-ekraan jagada

Lukake vasaku nooleklahviga kursorivali vasakusse aknasse

Vajutage funktsiooniklahvile TEE: smarT.NC naitab pealekuvatavat
akent

Kataloogi ristumisaknas valitakse andmete kopeerimiseks soovitud
koht ja kinnitatakse see ENT klahviga véi OK nupuga.

Mit Taste Pfeil nach rechts das Hellfeld in das rechte Fenster schieben

Vajutada funktsiooniklahvi KOPEERI: smarT.NC néitab pealekuvatavat
akent

Vajadusel sisestage sihtfaili uus failinimi ilma failititbita, kinnitage
klahviga ENT v&i nupuga OK: smarT.NC kopeerib valitud faili sisu
uude, sama tulpi faili. Toimingu katkestamine: Vajutada ESC voi
nupule Katkesta

K=y

Kui soovite kopeerida mitut faili, vdite hiireklahviga tahistada
veel faile. Selleks vajutage CTRL-klahvile ja seejarel soovitud
failile.

smarT.NC: datnes p&rvade FEes: swentan s
un redigRsana
I [Frt.me
STNE e TG vamarTNGSs . o "
File nase +| size ¥ File nams +| sszesh ]
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SFHL coir: T T | ooz
NEVOEND <Diri  SOEARVHEEL 18573
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“incauice <0iri  [hhaus 2622
Ciavmlen <0iri  MEBEL 51z
Lampr z298 SHEBEL 772 | —
Csnoz 750 HEBELPLANE 814
CIxTeseRnt @ EweEmELPOC a8
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GBI 5 57, pravie 5 BE79 05 e
Lara LAPR DZEST PRRDEVET LOGS
t X kedebod [ES S]] ¢ | BEIS




Faili kustutamine
Valida failihaldus: vajutada klahvi PGM MGT
Nihutada kursor nooleklahvide abil failile, mida soovitakse kustutada
Valida teine funktsiooniklahviriba

Vajutada funktsiooniklahvi KUSTUTA: smarT.NC naitab
pealekuvatavat akent

Valitud faili kustutamine: Vajutada ENT v6i nupuleJah.
Kustutamistoimingu katkestamine: Vajutada ESC voi nuple Nein

Faili imbernimetamine
Valida failihaldus: vajutada klahvi PGM MGT

Nihutada kursor nooleklahvide abil failile, mida soovitakse Gimber
nimetada

Valida teine funktsiooniklahviriba

Vajutada klahvi NIMETA UMBER. vajutada: smarT.NC naitab
pealekuvatavat akent

Sisestada uus failinimi, kinnitada klahviga ENT vdi nupuga OK.
Toimingu katkestamine: Vajutada ESC vdi nupule Katkesta



Faili valimine viimati valitud 15 faili hulgast
Valida failihaldus: vajutada klahvi PGM MGT

Vajutada funktsiooniklahvi VIIMASED FAILID: smarT.NC naitab
viimast 15 faili, mida on smarT.NC-t66reziimis valitud

Nihutada kursor nooleklahvide abil failile, mida soovitakse valida
Valitud faili kasutuselevétmine: vajutada klahvi ENT

Kataloogide uuendamine
Kui navigeerite valisel andekandjal, voib osutuda vajalikuks kataloogipuu
uuendamine:

Valida failihaldus: vajutada klahvi PGM MGT

Valida vasaku nooleklahviga kataloogipuu

Vajutada funktsiooniklahvi VAATE PUU: TNC uuendab kataloogipuu

Failide sorteerimine

Failide sorteerimise funktsioonid teostatakse hiirekldpsuga. Sorteerida
voib failinime, failitlilibi, faili suuruse, muutmise kuupaeva ja faili oleku
jargi téusvalt vdi alanevalt:

Valida failihaldus: vajutada klahvi PGM MGT

Kldpsake hiirega sorteeritava veeru paisesse: Veeru paises olev
kolmnurk néitab sorteerimise suunda, teine kidpsatus samale
veerupaiselel pdorab sorteerimise jarjekorra Umber



Failihalduse kohandamine

Failihaldust vdib kohandada jargisel viisil: smarT.NC: datnes parvade Frosriesias
Jérjehoidjad TR I L4 e
Jarjehoidjate abil haldate te oma lemmikkatalooge. Te saate lisada voi e LR i e
. s P T ~ . e SCAP_ 880 no ey garpat s D81818 BCEive directory @e:
kustutada aktiivse kataloogi voi kustutada kéik jarjehoidjad. Kdik teie sl ooy Loatefersst tosieis a1y
. . FETN] . . . ] . . I=cooRn
poolt lisatud kataloogid kuvatakse jarjehoidjate nimekirjas ja neid saab i cocent a7 -
sealt kiiresti valida i Eorocare 1020 :j::::: ::: -
CuH il ! .84, e - —
Vaafi._e _ . . o - e oRtreckReoHTs 15 20,0008 o120 | [ NN
venulupunktist "Vaade" maaratakse kindlaks, millist infot TNC failiaknas + Qe T wrerErnTE— | |
kuvama peab St || Sosnmen: peilefopapealogmsl | —
Kuupédeva vorming e sl o by
e e . I . Ty . e Fhaus ZE2Z 21.93.968 14:985 ---~
Meulpunktis "Kuupdeva vorming" maaratakse kindlaks, millises ~eeeL stz 09.97.05 15148 -
. . IEHEBEL 772 18.95.95 87:07 ---~ —_—]
vormingus peab TNC veerus Muudetud kuupaeva naitama HEREL Lo G4 27.84.85 0758 -
HEBELPOC 879 29.07.95 @9:04 -

. — .. - . - . HEBELSTUD 158 29.94.95 86:28 ---- .|
Kohandamise menul saate avada kas hiirekldpsuga tee nimele 1 voi ; e = *J
funktsiooniklahvidega: Lﬂfﬂ ‘ Ler ‘ ‘ ‘ ‘ Pretiou l BEIG

FUNKE

Valida failihaldus: vajutada klahvi PGM MGT
Valida kolmas funktsiooniklahviriba
Funktsiooniklahvile LISAFUNKT. vajutada:

Funktsiooniklahvile SUVANDID vajutada: TNC kuvab uuesti
failihalduse kohandamise menuu

Likake nooleklahvidega kursorivali soovitud seadistusele
Aktiveerige/deaktiveerige soovitud seadistus tiihikuklahviga
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Navigeerimine liideses smarT.NC smarT.NC: Progranmasana ':"::m
smarT.NC arendamisel poorati tahelepanu sellele, et kodeerimata THE\anarIHCN 123 i T et s
tekstiga dialoogist tuntud téoklahvid (ENT, DEL, END, ...) oleksid T f};::’::;_::'.'mmm p::m|..«.|..m — |-m=m|
analoogselt kasutatavad ka uues t66reziimis. Klahvidel on jargmised vz [@Jans ars.e. aras. tasanator | -
funktsioonid: EEEN = EXEITOOTRCTTN ) e <_>
3.1 | i [tnatrumenta dati HEy 5 -
3.2 [glifitedobes paranstri e |rsn 7 [
33 [EJportctien caien Teasues sarues CH v ¥
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Valitud to6tlemisjargu (kogu mooduli)
kustutamine

DEL

Paigutada kursor jargmisele/eelmisele
tootlemisjargule

Kuivada puuvaates datailvormi simbolid, kui
puuvaate simboli ees kuvatakse paremale
suunatud noolt, voi vormi lllitada, kui
puuvaade on juba avatud

&)

Varjata puuvaates detailvormide simbolid, kui
puuvaate sliboli ees kuvatakse allapools
suunatud noolt




Toimingud, kui on aktiveeritud
puustruktuuri vaade (ekraani vasak pool)

Funktsiooniklahv

Sirvida lehekiilje vorra tlespoole

Sirvida lehekiilje vorra allapoole

EE

Kursor faili algusse

2
5

Kursor faili 16ppu

Toimingud, kui vorm (ekraani parem pool)
on aktiveeritud

Funktsiooniklahv
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Valida jargmine sisestusvali

ENT

Ldpetada vormi redigeerimine: smarT.NC
salvestab kdik muudetud andmed

Katkestada vormi redigeerimine: smarT.NC ei
salvesta muudetud andmeid

DEL

Paigutada kursor jargmisele/eelmisele
sisestusvaljale/sisestuselemendile
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Toimingud, kui vorm (ekraani parem pool)

on aktiveeritud Funktsiooniklahv

Asetage kursor aktiivsesse sisendvalja, et
muuta Uksikuid osavaartusi voi kui aktiveeritud

on mdni suvandiboks: Valida jargmine/eelmine

valikuvariant

Juba sisestatud arvvaartus nullida

Aktiveeritud sisestusvali tervenisti kustutada |W|
ENT

Peale selle on klaviatuuriplokil TE 530 B kasutusel kolm uut klahvi, mille
abil saab vormides veelgi kiiremini liilkuda:

Toimingud, kui vorm (ekraani parem pool)

on aktiveeritud Funktsiooniklahv

Valida jargmine allvorm
Valida jargmises raamis esimene sisestatav
parameeter
Valida eelmises raamis esimene sisestatav
parameeter




Kontuuride redigeerimisel saab kursorit paigutada ka oranzide
teljeklahvide abil nii, et koordinaatsisestus on identne kodeerimata teksti
kujul oleva dialoogsisestusega. Samuti on vastavate kodeerimata teksti
dialoogiklahvide abil véimalik teha absoluutseid/juurdekasvuga
UmberlUlitusi voi Umberlilitusi ristkoordinaatides ja polaarkoordinaatides
programmeerimise vahel.

Toimingud, kui vorm (ekraani parem pool)

on aktiveeritud Funktsiooniklahv

Valida X-telje sisestusvali

Valida Y-telje sisestusvali

Valida Z-telje sisestusvali

Umberliilitus juurdekasvuga sisestuse /
absoluutvaartuse sisestuse vahel

Umberliilitus ristkoordinaatide/
polaarkoordinaatide vahel

SIRCHICICHRES




Ekraanijaotus redigeerimisel

Redigeerimisel kasutatav smarT.NC ekraanikujundus soltub failitlitbist,

mis on hetkel redigeerimiseks valitud.

Moodulprogrammi redigeerimine

Paiserida: tekst tooreziimi kohta, veateated
Aktiveeritud taustreziim

Puustruktuuri (Treeview) vaade, kus on struktuurselt kujutatud

maaratletud tootlemisiiksusi

Vormiaken koos vastavate sisestatavate parameetritega: soltuvalt

valitud t66tlemisjargust vdib esineda kuni viis vormi:

: Ulevaatevor

Parameetrite sisestamisest lilevaatevormi piisab vastava
todtleissamu teostamiseks pohifunktsioonidega. Ulevaatevormil
on toodud tdhtsamad andmed detailsel vormil sisalduvate

andmete hulgast
: Tooriista detailine vorm

Taiendavate todriista iseloomustavate andmete sisestamine

: Valikparameetrite detailne vorm

Taiendavate valitavate t66tlemisparameetrite sisestamine

: Positsioonide detailvorm

Taiendavate td66tlemispositsioonide sisestamine
: Uldandete detailvorm

Rakendatavate Gldandmete nimekiri

Abijoonistega aknad, milles kujutatakse graafiliselt antud hetkel

vormis aktiveeritud sisestusparameetreid

i
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Tootlemispositsioonide redigeerimine

Paiserida: tekst to6reziimi kohta, veateated smarT.NC: defin&t pozicijas ‘:ﬂ:m
Aktiveeritud taustreziim ECRIETTE M
Puustruktuuri (Treeview) vaade, milles on struktuurselt kujutatud - o[ETrortcisen: ae Toom siscts eonits ] O g
madaratletud t6tlemisjooniseid S e —
Vormiaken koos vastavate sisestatavate parameetritega IO s . (_%
Abijoonistega aknad, milles kujutatakse graafiliselt antud hetkel :H:i’:, Blscnsms stissnt: 8

aktiveeritud sisestusparameetreid
Graafilised aknad, milles kohe parast vormi salvestamist kuvatakse
programmeeritud t66tlemispositsioonid
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Kontuuride redigeerimine

Paiserida: tekst tooreziimi kohta, veateated

Aktiveeritud taustreziim

Puustruktuuri vaade, milles on struktuurselt kujutatud vastavaid
kontuurielemente

Vormiaken koos vastavate sisestatavate parameetritega: FK-
programmeerimisel on kasutusel kuni neli vormi:

: Ulevaatevorm
Sisaldab kdige enam kasutatavaid sisestusvdialusi
: Detailvorm 1
Sisaldab abipunktide (FL/FLT) v&i ringjoone andmete (FC/FCT)
sisestusvbimalusi
: Detailvorm 2
Sisaldab tingtugipunktide (FL/FLT) vdi abipunktide (FC/FCT)
sisestusvbimalusi
: Deatilvorm 3
Kasutatav ainult FC/FCT puhul, sisaldab tingtugipunktide
sisestusvdimalusi
Abijoonistega aknad, milles kujutatakse graafiliselt antud hetkel
aktiveeritud sisestusparameetreid
Graafilised aknad, milles kohe péarast vormi salvestamist naidatakse
programmeeritud kontuure
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DXF-failide naitamine

|smarT.NC: DXF elementu izvéle Prograssiaana \

Paiserida: tekst tooreziimi kohta, veateated

Aktiveeritud taustreziim

DXF-failis sisalduvad kihid véi juba valitud kontuurielemendid vdi
selekteeritud positsioonid

Jooniseaken, milles smarT.NC néaitab DXF-faili sisu

i
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Hiire kasutamine

Véga lihtne on ka hiire kasutamine. Tuleb arvestada jargmiste
isedrasustega.

Lisaks Windows-susteemist tuntud hiirefunktsioonidele saab hiirega
kldpsata ka smarT.NC funktsiooniklahve

Kui on kasutusel mitu funktsiooniklahviriba (kuvatakse ribana otse
funktsiooniklahvide kohal), saab hiirega ribal kidpsates aktiveerida
soovitud funktsiooniklahviriba

Detailsete vormide kuvamine puustruktuuri vaates: kldpsata
horisontaalselt paiknevat kolmnurka; kuvamise I6petamiseks kldpsata
vertikaalset kolmnurka

Vaartuste muutmiseks vormis: kldpsata suvalises sisestusvaljas vdi
valikukastis; smarT.NC lilitab seejarel automaatselt sisse
redigeerimisreziimi.

Vormist uuesti valjumiseks (redigeerimisreziimi I6petamiseks):
kldpsata puustruktuuri vaates suvalist kohta; smarT.NC avab seejarel
paringuakna selle kohta, kas vormis teostatud muudatused tuleb
salvestada voi mitte

Kui liigutate hiirt Gle suvalise elemendi, kuvab smarT.NC
nduandeteksti. NGuandetekst sisaldab lihiteavet elemendi vastava
funktsiooni kohta
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Moodulite kopeerimine

Uksikuid to6tlemismooduleid on lihtne kopeerida, kui kasutada Windows-
sisteemist tuntud kiirkorraldusi:

mooduli kopeerimiseks STRG+C
mooduli véljaldikamiseks STRG+X
mooduli lisamiseks antud hetkel aktiveeritud mooduli jarele STRG+V

Mitme mooduli Gheaegseks kopeerimiseks tuleb toimida jargmiselt:

lilitada Gmber Ulemises tasapinnas olevale
a funktsiooniklahviribale
valida nooleklahvidega vdi hiirega kldpsates esimene
kopeeritav moodul
T ‘ Markimisfunktsiooni aktiveerimine i
Valida nooleklahvidega voi funktsiooniklahviga JARGMISE
PLOKI MARKIMINE kaik kopeeritavad moodulid
T Margitud ploki kopeerimine vahemallu (t66tab ka
‘ klahvikombinatsioon STRG+C)
Valida nooleklahvidega vdi funktsiooniklahviga moodul,
mida soovitakse lisada kopeeritava ploki jarele
e Lisada vahemalus olev plokk (t66tab ka
‘ klahvikombinatsioon STRG+V)
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Tooriistababeli redigeerimine

Kohe, kui olete valinud t66reziimi "smarT.NC", vdite redigeerida
tooriistatabelit TOOL.T. TNC kujutab tooriistaandmeid vormides
ligendatuna, todriistatabelis navigeerimine toimub samamoodi nagu
navigeerimine smarT.NC-s (vt “Navigeerimine liideses smarT.NC”
lehekdiljel 20).

Tddériistaandmed on liigendatud jargmistesse gruppidesse:

Sakk Ulevaade:

Kdige sagedamini kasutatavate tdoriistaandmete Ulevaade, nt tooriista
nimi, pikkus véi raadius

Sakk lisa- Andmed:

Taiendavad t6oriistaandmed, mis on erirakenduse jaoks olulised
Sakk lisa- Andmed:

Asendustddriista haldamine ja muud tdiendavad td6riistaandmed
Sakk Kontaktandur:

3D-kontaktandurite ja laua-kontaktandurite andmed

Sakk PLC:

Andmed, mis on vajalikud teie masina kohandamiseks TNC-ga ning
mis on teie masina tootja poolt kindlaks maaratud
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Sakk CDT:
Anded automaatseks ldikeandmete arvutamiseks

=y

Tutvuge ka todriistaandete Uksikasjaliku kirjeldusega
lihtteksti dialoogist kasutaja kasiraamatust.

Todriista tlilibiga maaratakse kindlaks, millist simbolit TNC
puuvaates kuvab. Lisaks naitab TNC puuvaates ka
sisestatud todriistanime.

Todriistaandmeid, mis on masina parameetritega
deaktiveeritud, smarT.NC vastava saki all ei kujuta. Sel juhul
voivad uks voi mitu sakki olla varjatud.
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Tootluste defineerimine
Alused

smarT.NC abil teostatavad tdéotlemisoperatsioonid on pdhimatteliselt
maaratletud té6tlemisjarkudena (Units—moodulid), mis reeglina
koosnevad mitmest kodeerimata tekstina esitatavast dialoogilausest.
smarT.NC salvestab kodeerimata tekstina esitatavad dialoogilaused
taustaandmetena automaatselt .HU-faili (HU: HEIDENHAIN'i Unit-
programm), mis naeb valja nagu tavaline lihttekstidialoogi programm.

Tegelik to6tlemine toimub reeglina juhtseadmes TNC koostatud tstkli

alusel, mille parameetreid saab kasutaja maarata vastavate vormide
sisestusvaljadel.

Tobtlemisjargu maaratlemiseks piisab, kui maaratleda llevaatevormil
vaid méned sisendandmed (vt Glemist parempoolset joonist). smarT.NC
rakendab seejarel to6tlemise pohifunktsioonid. Taiendavate
todtlemisandmete sisestamiseks tuleb kasutada detailseid vorme
Detailse vormi sisestusvaartused kooskdlastatakse llevaatevormi
andmetega automaatselt ning neid ei ole seega vaja kaks korda
sisestada. On véimalik kasutada alljargnevaid detailseid vorme:

Detailne vorm "To66riist” (%)

Todriista detailsesse vormi voib sisestada taiendavaid tooriistale
iseloomulikke andmeid, nt pikkuse ja raadiuse deltavaartusi voi
lisafunktsioone M
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Detailine vorm "Valikparameetrid" (4)

Valikparameetrite detailses vormis vdib maarata taiendavaid
tootlemisparameetreid, mida lGlevaatevormis ei ole maaratud, nt
vahendusvaartusi puurimisel vdi taskute paiknemist freesimisel

Detailne vorm "Positsioonid" (5)

Positsioonide detailses vormis véib maarata taiendavad
téotlemispositsioonid, kui tlevaatevormi kolmest té6tlemiskohast ei
piisa. Kui toétlemispositsioonid maaratleda punktifailidega, omandab
detailne vorm positsioonid samamoodi nagu llevaatevormgi, ainult et
vastavatele punktifailidele ei anta failinimesid.(vt
»T00tlemispositsioonide defineerimine” lehekdljel 121.)
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Detailne vorm "Uldandmed" (5)

Uldiste vormide detailvormis loetletakse programmi paises defineeritud
Uldiselt toimivad to6tlemisparameetrid. Vajadusel saab neid
parameetreid vastaval moodulil lokaalselt muuta.
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Programmiseaded

Parast uue moodulprogrammi avamist lisab smarT.NC automaatselt
mooduli 700 programmiseaded.

Mooduli 700 programmiseaded peavad igas programmis
@5 tingimata olemas olema, sest vastasel juhul ei saa smarT.NC
seda programmi rakendada.

Programmiseadete hulgas peavad olema maaratletud jargmised
andmed:

Tooriku definitsioon tdé6tlustasandi maaramiseks ja graafiliseks
simulatsiooniks.

Valikuvariandid detaili tugipunkti ja kasutatava nullpunkti tabeli valikuks
Kogu programmile kehtivad Gldandmed. smarT.NC taidab ldandmed
automaatselt vaikevaartustega ning neid saab igal ajal muuta

Tuleb votta arvesse seda, et programmiseadete hilisemad
muudatused avaldavad mdju kogu t66tlemisprogrammile
ning voivad tdotlemise kaiku seega tunduvalt muuta.
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Uldandmed

smarT.NC: Programmé&sana "'W-"""
Uldandmed on jaotatud kuude rilhma:
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- . . ] [Elprouranse: 123 ua “| Parakats | Tzejmater. |Oecijes Glonsii| M H
Uldkehtivad dldandmed st [l rrosrenses sontorns| | ARSI T o ——
Uldandmed, mis kehtivad ainult puurimistéotiusele 11 [reseater. o AL

F poziciontsana
1.2 [Hoeciie F hooassana

I © DT | e

Poxicionss. attiscios

urosana
Skaigu veido. non.

Uldandmed, mis maaravad ara positsioneerimisreziimi
Uldandmed, mis kehtivad ainult taskutstiklitega freestdétlusele
Uldandmed, mis kehtivad ainult kontuurtsiklitega freesté6tlusele

@] Al Haile Tkt
tuldandmed, mis kehtivad ainult mootmisfunktsioonidele .3.a[@lzedons rdathans ) Tacoosu frazeasns
Nagu eespool juba nimetatud, kehtivad (ildandmed kogu E o
tootlemisprogrammile. Loomulikult saab vajadusel iga to6tlemisjargu Kontoru sraztaana
jaoks uldandmeid muuta. prots suestums

Selleks lillitage tootlemisaste detailsesse vormi Uldandmed : Vormis Bt
kuvab smarT.NC vastava tddétlemissammu jaoks kehtivaid e ‘ g ‘ e
parameetreid koos vastava aktiivse vaartusega. Rohelisest o= = i

sisestusvaljast paremal olev tdht G naitab, et antud vaartus kehtib

dldiselt. smarT.NC: Programmé&sana :,:::......
Uldparameetri valimine, mida soovitakse muuta DraSiORELRY s A REL

. e . . . . . ot ili + uroe.par, | Poziciis Globali dsti [0
Sisestada uus vaartus ja kinnitada valik klahviga ENTER; smarT.NC f Eﬁal [ Jorostoss attaes  EEE—C %’
muudab sisestusvalja punaseks : *’:; 2. orostnas suiat.  E—
Punasest sisestusvaljast paremal on nitid néha téht L selle margiks, et [E]
antud vaartus kehtib lokaalselt. =

E=1
« [ Jsrena1s asrs




Uldparameetri muutmine detailse vormi Uldandmed kaudu
tdhendab ainult parameetri lokaalset, vastaval t66tlemisjargul
kehtivat muutust. Lokaalselt muudetud parameetri
sisestusvalja naitab smarT.NC punase taustavarviga.
Sisestusvaljast paremal on téht L lokaalse vaartuse
tahistamiseks.

Maéarates funktsiooniklahvi abil STANDARDVAARTUSE,
saab uUldparameetri programmipaisest uuesti laadida ning
kohe aktiveerida. Uldparameetri, mille vaartust mdjutab
programmipais, sisestusvalja naitab smarT.NC rohelise
taustaga. Sisestusvaljast paremal on téht G Uldise
vaartusetahistamiseks.
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Uldkehtivad iildandmed

Ohutu kaugus: vahekaugus tddriista otspinna ja tdddeldava detaili
pealispinna vahel automaatsel lahenemisel todriistatelje td6tsukli
lahtepositsioonile

2. Ohutu kaugus: positsioon, millele smarT.NC positsioneerib todriista
tootlemisjargu 16pul. Sellel kdrgusel ligutakse tootlemistasandil
jargmisele toé6tlemispositsioonile.

F-positsioneerimine: ettenihe, mille vérra smarT.NC liigutab td6riista
tsukli piires

F-tagasikaik: nihe, mille vorra smarT.NC positsioneerib t6driista
tagasisuunas

Positsioneerimisreziimi lildandmed
Positsioneerimisreziim: Tdoriistatelje tagasikaik téétlemisjargu 16pul
liigutakse tagasi 2. ohutuskaugusele v6i mooduli algusele vastavale
positsioonile
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smarT.NC: Programmé&sana

Frograssisans
un redigians

THC:\smarTNC123. HU

s [Erosrass: 173
-1 [ "]7ee prograssas teataryy
1.1 [jrzesmater.
= e

1.3.4[@ ¥ 1edobiu trézesana

Instrusenta sss

Visoareii
Droslbas abtdluss

2. DrosTbas atidl.
F pozicionssans

F nonessana
Paziciondsans

Poxicionss. attiscios

urosana
Skaigu veido. non.

Aiztures laiks sumsd

Aiztures 1aiks lajd

- Tsdobiu IT#:

z8sana
PArk134anis faktors

Frézes. veids [He3)

Nolaisanss usids
KantGru frézésana
Droalbas aktdluss
Oross sugstuss
PArklisanis faktors

Frézés. veids (hed)

&

 EE—
==
[ —

[e9888

= [l [

“| ‘Parauais | Tzeinater. | oeciias cloesii |

=

e T




Puurimistootluse lildandmed

Tagasikaik laastumurdel: vaartus, mille vérra smarT.NC liigutab
tooriista laastumurdel tagasisuunas

Alumine viivitusaeg: aeg sekundites, mille jooksul t6driist viibib
puurava pohjas

Ulemine viivitusaeg: aeg sekundites, mille jooksul toériist viibib
ohutuskaugusel

Uldandmed freestootlemiseks taskutsiiklitega

Ulekattetegur: tooriista raadius korrutatuna lilekatteteguriga annab
kilgnihke

Freesimisviis: parifreesimine/vastufreesimine

Sissetungimisviis: spiraalikujuliselt, pendeldades vdi vertikaalselt
materjali tungimine

smarT.NC: Programm&£ana

THC:\smarThNC~123.HU

] [Elprosranss: 123 ua
-1 [ "]7ee programsas isatatrs
1.1 [Ejrsesnater.
=
T

1.3.4[@ ¥l 1edobju rrézesana

- Tsdobiu IT#:

Instrusenta sss

Visoareii
Droslbas abtdluss

2. DrosTbas atidl.
F pozicionssans

F nonessana
Paziciondsans
Poxicions. attiecios
urosana

Skaigu veldod. non.
AiZtures laiks sumed
Riztures laiks laid

z8sana
PArM13sanis faktors

Frazis. veids [Me3) & |

Nolaisanss usids
KantGru frézésana
Droalbas aktdluss
Oross sugstuss
PArulisanis faktors

Frézéa. veids (HeI)

“| ‘Parskats | Tzesmater. | Oecijss Glemsii |

e T
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Uldandmed freestédtlemiseks kontuurtsiiklitega smarT.NC: Programmé&&ana

Uzbraukt drosa augstuma (8/1)7

|Prograsssasns
un redigisans

Ohutu kaugus: vahekaugus tddriista otspinna ja tdddeldava detaili

THC: \smarTNC123. HU

pealispinna vahel automaatsel lahenemisel todriistatelje td6tsukli =
lahtepositsioonile ) Iig
Ohutu korgus: absoluutne kdrgus, millel ei saa tekkida kokkupdrget @
téodeldava detailiga (vahepositsioneerimisel ja tagasikaigul tsukli o

~ CH|
I16pus) oy
Ulekattetegur: téoriista raadius korrutatuna (lekatteteguriga annab ‘_3_.“__‘__.
kulgnihke

Freesimisviis: parifreesimine/vastufreesimine

Mootmisfunktsioonide iildandmed

Ohutu kaugus: Vahekaugus kopeersoérme ja tdéddeldava detaili
pealispinna vahel automaatsel lahenemisel mddtmispositsioonile

Ohutu kdrgus: koordinaadid kontaktanduri teljel, millel smarT.NC

.| Nolaisanas uvaids

Instrusenta ass
= [Parskais | Tzsinater. [Oecides Glonsii |
noosmsana [ =

Paziciondsans
Pozicion#s, attiecioa
urbsana

Siesiou veidod. non.
Aiztures laiks supid
Aiztures laiks lesd
Iedonju fraézésana
PArklidanis faktors

Frézés. veids [ned)

Kantaru frazésana
Droslbas attBluss
Oroas sugstuss
Parklisands faktors

Frozii. veids [hed)

Sicanddana
Oroaibas attdluss
Oroas sugstuss

Izor. arosd sugstush

3
E

=

liigutab kontaktandurit mé6tepunktide vahel, kui valik Liikumine on
aktiveeritud ohutul kérgusel

Liikuda ohutule kérgusele: valida, kas smarT.NC peab
mdd&tepunktide vahel liikuma ohutule kaugusele vdi ohutule kdrgusele



Tooriista Valimine smarT.NC: Programmé&sana

Instrumenta izsaukums

Frograss#asna
un redighsana

Niipea kui sisendvaljal on aktiveeritud tooriistavalik, voib THE a8 aFTHEN 123 ORTLL HJ Facanats | Riks | Uros.pae. | Porteiia [ _
funktsiooniklahviga TOORIISTA NIMI valida, kas soovite sisestada i EEI *[2] C— %
t6oriista numbri voi tooriista nime. - %m urosana o)
| r[i] e |® ]
Sellele lisaks saab funktsiooniklahviga VALI tuua ekraanile akna, millest =5 o —
saab valida tddriistatabelis TOOL.T defineeritud todriista. smarT.NC Bl B e e s il
__Q. ! U, ass | usass natr. sss " L ]

kirjutab siis valitud td6riista numbri v6i nime autoaatselt vastavale

| | I
sisendvaljale. | | |

.
Vajadusel saab naidatavaid tooriistaandmeid ka redigeerida: D [ nosoer ...
valida nooleklahvi abil rida ning seejarel redigeeritava vaartuse veerg; g —
helesinine raam tahistab redigeeritavat valja. L‘
Seada funktsiooniklahv REDIGEERIMISELE, sisestada SOOVITUD
VAARTUS ja kinnitada klahviga ENT | | | | oo
Vajadusel valida muud veerud ja korrata eespool kirjeldatud toimingut

smarT.NC: Programmé&sana ‘"m“""

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU | | | |
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Poorlemissageduse/loikekiiruse iimberlulitamine

Kui spindli pédrlemissageduse maaramise sisestusvali on aktiveeritud,
saab valida, kas sisestada podrlemissagedust (p/min) vai I18ikekiirust (m/
min v&i tolli/min).

Loikekiiruse sisestamiseks

Vajutada funktsiooniklahvi VC: juhtimisseade TNC lilitab sisestusvalja
Umber

Umberliilitamiseks I18ikekiiruselt pdérlemissagedusele

vajutada klahvi NO ENT: juhtimisseade TNC kustutab I5ikekiiruse
sisestuse

Podorlemissageduse sisestamiseks juhtida nooleklahvi abil kursor
tagasi sisestusvaljale

Umberliilitus F/IFZ/IFU/FMAX

Kui ettenihke méaaratlemise sisestusvali on aktiveeritud, siis saab valida,
kas ettenihet soovitakse sisestada tUhikutes mm/min (F), p/min (FU) voi

mm/hammas (FZ). See, millised ettenihke variandid on vdimalikud, sdltub
vastavast toéotlemisest. Teatud sisestusvaljadel on lubatud sisestada ka
varianti FMAX (kiirnihe).

Ettenihkevariandi sisestamiseks
Vajutada funktsiooniklahvi F, FZ, FU v6i FMAX

smarT.NC: Programmé&sana
Varpstas apgar. skaits S=7

Prograssisans
un redigans

THC : \amarTNC~123_DRILL . HU

Parsuats | Riks | uros.par. | Pozteisa [

"
T|E| F3 E
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smarT.NC: Programmé&zZana

Padeve pielik&anas dziluma?

Prograssisans
un redigians

THC : \amarTNC~123_DRILL . HU

Restrices sojoss
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=
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Kasutatavad tootlemisjargud (moodulid)

Parast tooreziimi "smarT.NC" valimist valige funktsiooniklahviga
REDIGEERI olemasolevad to6tlemissammud. Té6tlemisjargud on
jaotatud jargmisteks pdhirihmadeks:

smarT.NC:

Programmé&sana

Prograss#aana
un redigisana

Pohiriihm Funktsiooniklahv  Lehekiilg
TOOTLEMINE: ToorLen. Lehekiilg 44
puurimine, keerme e

tootlemine, freesimine

MOOTMINE: PR Lehekiilg 103
mdd&tmisfunktsioonid _LL |

3D-kontaktandurile

UMBERARVUTAINE:
koordinaatide
Umberarvutamise funktsioonid

Lehekdlg 111

THC : \amarTNC~123_DRILL . HU

+ 1Z3.0RILL ma

Glonsli oati
Droslbes attdlums
2. Drosfoas stidl.
F pozicionssana

F nonessana

el

rermace. || oxover

ERIFUNKTSIOONID: Lehekilg 117
programmi kaivitamine,

kodeerimata tekstiga
dialoogmoodul

Kolmandal klahviribal olevad funktsiooniklahvid KONTUUR-
@5 PGM ja POSITSIONEERIMINE kaivitavad kontuuri
programmeerimise voi naidise genereerimise.

A |

= |

Errrrren
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PahirUhm "Téatlemine" smarT.NC: Programmé&£ana ‘:":‘;m
Pdhirihmas "Toéétlemine" saab valida jargmiste té6tlemisrihmade vahel: R — g ]
Too6tlemisriihm Funktsiooniklahv  Lehekiilg e s TN J‘E"
PUURIMINE: PULRTRINE Lehekiilg 45 :  Fw [ — cij"a
tsentreerimine, puurimine, 22 PRat inat atamoes piniis romru T
héoritsemine, sisetreimine, — — v ¥
tagasisuunas slvistamine s sreaoze
KEERMED: weERe Lehekiilg 56

keermepuurimine i

keermesiduriga jailma selleta,

keermefreesimine

. VITNE IEDOBES, | KONTOR, PG| VI [z====aa]

TASKUD/TAPID: Lehekiilg 70 dbe; | e [ T2 2 [m:;m
puurfreesimine,

taisnurksiivend, tmarsivend,

soon, Umarsoon

KONTUUR-PGM: : Lehekiilg 82

kontuurprogrammi abil ﬁ

tootlemine: kontuurijada,
kontuurtasku koorimine,
hddritsemine ja tasandamine

SUVISTAMINE: preees Lehekilg 99
laupfreesimine =




un redigisana

Tootlemisrithm "Puurimine” smarT.NC: Programm&sana ‘"m"‘"

Tootlemisrihmas "Puurimine” on puurimiseks véimalik kasutada TH a8 AFTHEN 123 ORTLL U Tratrusenta ss z e
alljargnevaid mooduleid: R s g e ——
SHl 708 Programsas festatljusi e MR punkts p—
o x [ [«1ea
Moodul Funktsiooniklahv Lehekiilg v B Fw—— |* ]
z [-aa +2 (_!_)
. . . Sagat, at .
Moodul 240 "Tsentreerimine" [z 2 Lehekiilg 46 R e
) . v Y
Bloblli oati -
Orosloes attdluss |- T
2. Droalbas still. O
Moodul 205 "Puurimine” Lehekiilg 48 formelalminms e ——

Moodul 201 "Ho6ritsemine"

.
Lehekulg 50

LIIT 248 ‘wrm UNIT 281 [WT_!.‘I UNIT 204

Moodul 202 "Sisetreimine" Lehekiilg 52 e 2| za A | Gl

Moodul 204 "Tagasisuunas  [uar zes Lehekiilg 54
stvistamine" 2%




Moodul 240 "Tsentreerimine” smarT.NC: Programmesana Fromrestaans
Parameetrid vormil Ulevaade: IR FURRIASIE LRSS UKIRS
tm.\%ﬁb\lﬂ-ﬂﬂ‘--ﬂu ] | rius | uros.par. | poztciia | » g
T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav) . B 'Ny ———
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I8ikekiirus [m/min] = ’:“ s 1
F: tsentreerimis-ettenihe [mm/min] véi FU [mm/p] g SH3 N aimainaliAnle
Siigavuse/labim6odu valimine: valida, kas tsentreeritakse sligavuse @) S
voi labiméodu alusel i |
Labimoot: tsentreerimislabimo6t Parameetril TOOL.T tuleb sisestada : '
T-ANGLE
Siigavus: tsentreerimissiigavus »
Toéo6tlemispositsioonid (vt , To6tlemispositsioonide defineerimine” @
lehekiljel 121.)
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist: ‘ ‘ ‘ l CHA[| v
DL: téoriista T delta-pikkus
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M FRALIhe: BnoRzamnecana e
Spindel: spindli p66rlemissuund. smarT.NC m&érab standardselt OSSR e 1 Parskats Riks [usss.sar. | Poriciia [0
suuna M3 . %| :_. ! ._ %
Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada toériistavahetuse - — - =
kiirendamiseks jargmise t6driista number (sdltub seadmest) ) w [g (£5)
. . . L. ) 2= M funkedja: e
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid: & i irketaa; r -
usrosts & '1;‘ nes G| nea :
iole | (@] -
eroe ‘ R R |
I [ lom

46



Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

smarT.NC: Programmé&sana

Prograss#sana
Drosibas attalums? e
ohutu kaugus THG A sFTNEN 123 DRTLL WU = Ty T
% [2.- Drostbss attdlues  EREEEENG %
2. ohutu kaugus . S orontoes svas.  — = J
g[ E Enlnm—n 18iks leid '__E s c'%
. e a = |F pozicionesana FrRE W
. alumine viivitusaeg “ —
% « [ Jsrenaas ames 5 g
> ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel
(1] ]
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Moodul 205 "Puurimine”
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I8ikekiirus [m/min]

F: puuri ettenihe [mm/min] véi FU [mm/p]

Siigavus: puurimisstigavus

Nihkesiigavus: mddde, mille vdrra tooriista enne puuravast valjumist
vastavalt nihutatakse

Laastumurde siigavus: nihe, mille jargselt smarT.NC teeb
laastumurde

Toéo6tlemispositsioonid (vt , To6tlemispositsioonide defineerimine”
lehekdljel 121.)
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL: téoriista T delta-pikkus
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pd6rlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise t6driista number (sdltub seadmest)

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

Frograssisans
un redigians

TNC: \amarTNC123_DRILL. HU Parsuats | miks | uros.par. | Pozteisa |
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— Dritues = —
s = Pioliksanas dziiuss 5
Bl Skaidu veidod. dzil. g
= B
3 R

Ty

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

Prograssisans
un redigians

TNC i \saarTNCA123_DRILL . HU
Fal

parssats Rixa | uros.par. | Porteida [1*

EN—
—
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i N funkeija: —
il
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:
Laastumurde siigavus: nihe, mille jargselt smarT.NC teeb
laastumurde

Vahendusvaartus: vaartus, mille vorra smarT.NC vahendab
nihkesligavust

Min. nihe: Vahendusvaartuse sisestamisel: minimaalse nihke
piiramine

Ulemine ennetuskaugus: lilemine ohutuskaugus
tagasipositsioneerimisel parast laastumurret

Alumine ennetuskaugus: alumine ohutuskaugus
tagasipositsioneerimisel parast laastumurret

Nihke lahtepunkt: siivendatud Iahtepunkt pealispinnakoordinaadi
suhtes eeltdddeldud puuravadel

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

n%_r, ohutu kaugus

g 2. ohutu kaugus

%_t tagasikaigu suurus laastumurdel

%_\ alumine viivitusaeg

. ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel

smarT.NC: Programmé&sana

2 un Tediglsans
Dzilums?
THC :\SmarTNC~123_0RILL . HU ikt | Riks Urbs.par. |,,,u," |n
== "
= DRt T — =]
[:3'| Pisliksanas dziluss s —
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X ]
7T Skaidu daudzuss o Ll
= Hin. pielikeans " >
B Enuroias. pareasirl IeturBtais att.sugsd oz
Bz Taturstais att.lesa w.2 T
@] Pieliks.starta pokis 0 L |
DIRGNOZE
D

Drosibas attalums?

smarT.NC: Programmé&sana

Frograss#asna
un redighsana

TNC i \saarTNCA123_DRILL . HU
B=
E

E=1
« [ Jsrena1s asrs

urbs.par. | Portciia

| |orostoas attaiues

Orosibas atidl,

HSkaidu veidos. non.
Ztures laiks leid
Bozicionisans

pozicioniians
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Moodul 201 "Hooritsemine™
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I8ikekiirus [m/min]
F: Hodritsemis-ettenihe [mm/min] voi FU [mm/p]
Siigavus: hooritsemissiigavus
Tootlemispositsioonid (vt , To6tlemispositsioonide defineerimine”
lehekdljel 121.)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL.: tooriista T delta-pikkus

M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pddrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (s6ltub seadmest)

smarT.NC:

Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

Frograssisans
un redigans
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:

smarT.NC: Programmé&sana
. Dzilums?
ei ole.

Frograss#asna
un redigisana

TNC:\amarTNC123_DRILL . HU

parssats | Riks  urbe.par. | poziciia [

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

E Dziluas T
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?;[ 2. ohutu kaugus @ v ¥
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Moodul 202 "Sisetreimine" smarT.NC: Programmé&£ana
Parameetrid vormil Ulevaade: SHEITRRGRS basSulins

THG \amarTNE1230RILL . HU Parsuats | miks | uros.par. | Porteiia |

Frograssisans
un redighians

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav) I %| '-' | %
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I8ikekiirus [m/min] = I’“ i :’;‘-’—' ' s ]
F: puuri ettenihe [mm/min] v6i FU [mm/p] % S - -
Siigavus: sisetreimissiigavus & Brtuust. uiraiens

Eemaldamissuund: suund, milles smarT.NC teeb puurava pohjas
tooriista eemaldamise '

Todotlemispositsioonid (vt , TO6tlemispositsioonide defineerimine”
lehekdiljel 121.)

Galu. ass

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:
DL: tooriista T delta-pikkus ‘ ‘ ‘ ‘
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M
Spindel: spindli pdorlemissuund. smarT.NC maarab standardselt

smarT.NC: Programmé&sana EXSATenRNiash
suuna M3 Instrumenta izsaukums ik
Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse j"““_’é'f"’“’”“"” e e Y
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:

Spindli nurk: nurk, mille alla smarT.NC positsioneerib t6oriista enne
eemaldamist

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus
ettenihe tagasiliikumisel
alumine viivitusaeg

ettenihe liikumisel té6tlemispositsioonide vahel

smarT.NC: Programmé&sana

Frograss#asna

Drosibas attalums?
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un redigisana
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Moodul 204 "Tagasisuunas suvistamine"
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I8ikekiirus [m/min]

F: puuri ettenihe [mm/min] véi FU [mm/p]

Siivistussiigavus: slivistamise sligavus

materjali paksus: tdddeldava detaili paksus

Ekstsentrilisus: puurvdlli ekstsentrilisus

Loikekorgus: puurvdlli alaserva kaugus pohildiketerast

Eemaldamissuund: suund, milles smarT.NC nihutab tooriista
ekstsentrilisuse vorra

Too6tlemispositsioonid (vt , To6tlemispositsioonide defineerimine”
lehekdljel 121.)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil T606riist:

DL.: todriista T delta-pikkus
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pé6rlemissuund. smarT.NC maéarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tooriista number (soltub seadmest)

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

Frograssisans
un redigsans
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:

Spindli nurk: nurk, mille alla smarT.NC positsioneerib t6oriista enne
materjali tungimist ning enne puuravast valjumist

%ﬁiie

i

Viivitusaeg tasku pohjas

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

ohutu kaugus
2. ohutu kaugus
Positsioneerimise ettenihe

ettenihe liikumisel té6tlemispositsioonide vahel

smarT.NC: Programmé&sana
Nolaisanas dzilums?

Frograss#asna
un redigisana
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Frograss#asna
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un redigsans

Tootlemisrithm "Keere" smarT.NC: Programm&sana ‘"mm
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Moodul 206 "Keermepuurimine keermesiduriga”
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: to6riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I8ikekiirus [m/min]
F: Puuri ettenihe: arvutada tehtega: S x keermetdus p
Keermesiigavus: keerme stigavus
To6tlemispositsioonid (vt , TO6tlemispositsioonide defineerimine”
lehekdljel 121.)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL.: tooriista T delta-pikkus
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli péériemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise to0riista number (sdltub seadmest)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:
eiole

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

;E_r, ohutu kaugus

?;[ 2. ohutu kaugus

%\ alumine viivitusaeg

ettenihe liikumisel té6tlemispositsioonide vahel

(1113
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Moodul 209 "Keerme puurimine ilma keermesidurita" smarT.NC: Programmésana
Parameetrid vormil Ulevaade: ANERTIRBIAE J2S8 kAR

THG\amarTNC123 0RILL . HU Parsuats | miks | uros.par. | Pozteisa [

Frograssisans
un redigsans

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav) i EE] '9' Com— %

S: spindli pédrlemissagedus [p/min] vdi I8ikekiirus [m/min] e R e ::,_,} axtim |

Keermesiigavus: keerme siigavus EE o e T

Keermetous: keerme tous E : i : ' TH?

Tootlemispositsioonid (vt , To6tlemispositsioonide defineerimine” oeeozE

lehekdiljel 121.) = |
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL: todriista T delta-pikkus

M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pd6riemissuund. smarT.NC maarab standardselt ‘ ‘ ‘ ‘ ['?fr St

suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse

kiirendamiseks jargmise toériista number (sbltub seadmest) FRdTT-RE: EDirammRcIna " resionsans
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:

Laastumurde siigavus: nihe, mille jargselt peab toimuma laastumurre

Spindli nurk: nurk, mille alla smarT.NC positsioneerib tédriista enne
keerme |dikamist See vdimaldab vajadusel keerme jarelldikamist

S-faktor tagasikaigul Q403: Tegur, mille vérra TNC suurendab spindli
pdorlemissagedust ja seega ka tagasiliikumise ettenihet puuravast

valjumisel

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

Z
Z

%ﬁ;s

nup
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2. ohutu kaugus
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ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel
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Frograss#asna
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Moodul 262 "Keerme freesimine"
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I8ikekiirus [m/min]

F: Freesimise ettenihe

Labim66t: keerme nimilabimoot

Keermetdus: keerme tdus

Siigavus: keerme siigavus

Too6tlemispositsioonid (vt , To6tlemispositsioonide defineerimine”
lehekdljel 121.)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil T66riist:

DL.: todriista T delta-pikkus
DR: tooriista T delta-raadius
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pé6riemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (soltub seadmest)

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

Prograssisans
un redigsans

TNC : “amarTNC1Z3_DRILL . HU
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil "Puurimisparameetrid":

Keermekadikude nihked: keermekéaikude arv, mille vorra nihutatakse

tooriista

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:
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ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

positsioneerimise ettenihe

ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel
parifreesimine voi

vastufreesimine
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Moodul 263 "Siivistus-keermefreesimine"
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I8ikekiirus [m/min]

F: Freesimise ettenihe

F: Sivistuse ettenihe [mm/min] v6i FU [mm/p]

Labim66t: keerme nimilabimdot

Keermetdus: keerme tdus

Siigavus: keerme stigavus

Siivistussiigavus: tdodeldava detaili pealispinna ja t6driista teraviku
vahekaugus sivistamisel

Kiilgkaugus: tdoriista I6ikeserva kaugus puurava seinast
Toéo6tlemispositsioonid (vt , To6tlemispositsioonide defineerimine”
lehekdljel 121.)

Téaiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL: téoriista T delta-pikkus

DR: tooriista T delta-raadius

M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pddrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise t6driista number (sdltub seadmest)

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

Frograssisans
un redigsans
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:

Frontaalne siivistussiigavus: slvistussiigavus frontaalsel
slvistamisel

Frontaalne nihe: kaugus, mille vérra juhtimisseade TNC nihutab
tooriista keskpunkti puurava frontaalsel sivistamisel

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

positsioneerimise ettenihe

s

> ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel

parifreesimine voi

vastufreesimine

s sz

smarT.NC: Programmé&sana
Nominal. diametrs?

Frograss#asna
un redigisana

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU

0= Dissatrs
lﬁ-i | UItnes klouss
’E‘ oxilues
% Gremgts. dzilums
LN nalas attdluss
. [EE'mm marasetri Driluss prisked.
E Moulrin Priskesuss

parssats | Riks  urbe.par. | poziciia [

smarT.NC: Programmé&sana
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Moodul 264 "Puur-keermefreesimine"
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I8ikekiirus [m/min]

F: Freesimise ettenihe

F: puuri ettenihe [mm/min] véi FU [mm/p]

Labimoot: keerme nimilabimoot

Keermetdus: keerme téus

Siigavus: keerme stigavus

Puurimissiigavus: puurimisstiigavus

Nihkesiigavus puurimisel

Tootlemispositsioonid (vt , TO6tlemispositsioonide defineerimine”
lehekdiljel 121.)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL: tooriista T delta-pikkus
DR: tooriista T delta-raadius
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pddrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (s6ltub seadmest)
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:
Laastumurde siigavus: nihe, mille jargselt juhtimisseade TNC peab
puurimisel tegema laastumurde

Ulemine ennetuskaugus: ohutuskaugus, kui juhtimisseade TNC
ligutab tdoriista parast laastumurret uuesti tegelikule ninkestigavusele

Frontaalne siivistussiigavus: slvistussiigavus frontaalsel
slivistamisel

Frontaalne nihe: vahekaugus, mille vorra juhtimisseade TNC nihutab
tooriista keskpunkti vélja puurava keskpunktist

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus
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positsioneerimise ettenihe

A

tagasikaigu suurus laastumurdel

Bics

R ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel

parifreesimine voi

i

vastufreesimine

smarT.NC:
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Programmé&sana

Frograss#asna
un redigisana
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Moodul 265 "Spiraalne puur-keermefreesimine"
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I8ikekiirus [m/min]

F: Freesimise ettenihe

F: Sivistuse ettenihe [mm/min] v6i FU [mm/p]

Labim66t: keerme nimilabimdot

Keermetdus: keerme tdus

Siigavus: keerme stigavus

Siuvistusprotsess: valida, kas stvistatakse enne vai parast keerme
freesimist

Frontaalne sivistussiigavus: silvistusstigavus frontaalsel
sUvistamisel

Frontaalne nihe: vahekaugus, mille vorra juhtimisseade TNC nihutab
tooriista keskpunkti vélja puurava keskpunktist

Todotlemispositsioonid (vt , To6tlemispositsioonide defineerimine”
lehekdiljel 121.)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL.: tooriista T delta-pikkus
DR: tooriista T delta-raadius
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pé6rlemissuund. smarT.NC maéarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tdoriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tooriista number (soltub seadmest)

|Prograsssasns

smarT.NC: Programmé&s£ana
un redigisana
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:
eiole

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

IS
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ohutu kaugus
2. ohutu kaugus
positsioneerimise ettenihe
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Nominal. diametrs?

smarT.NC: Programmé&sana

Frograss#asna
un redigisana

TNC 1 \amarTNC123_DRILL . HU

E

&

#[ihh Jurpaanas parassirs
C=1]
@

Y
|

parsuats | Riks  urbe.ar. | poziciia [

"
Dissetrs e _______ |
UItnes klouss "5
Dzilues i

I

o

Gresciéanss process

Dziluss priekal.
Noulre Priskécuss

i

Ca
B

Drosibas attalums?

smarT.NC: Programmé&sana

Frograss#asna
un redigisana

=]
- I
(]
et
=]
[ [maconas mars

uros.par, | Poziciis  Globali dati [0 -

[g']nrrulnn attalues  ENENG

L’:J: Oroslbas atidl. [EERNG %
[

E!lr pozicionssana s Q
Iﬂr pozicionesana [Frirx L

67



Moodul 267 "Keerme freesimine" smarT.NC: Programm&£ana
Parameetrid vormil Ulevaade: SOEITURRASS JossuNuRe

THE SRR RETHEN 2 L+ ) Parsuats | Riks | uros.par. | Porteiia | *

Frograssisans
un redigsans

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav) i L;Ef| Ll Com— %
. H H A H H =i 1R: H H e E‘l!? AT@ils vitnes Irézés. Sé{l_])é !
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I8ikekiirus [m/min] = r[=| o = ]
F: Freesimise ettenihe e ] = £
e . o = R

F: Sivistuse ettenihe [mm/min] v6i FU [mm/p] @ i | § ¥
Labim&ét: keerme nimilabimast — —
Keermetous: keerme tdus (8 e | I I I —
Siigavus: keerme stigavus u r] Hons ‘
Toéo6tlemispositsioonid (vt , To6tlemispositsioonide defineerimine” {
lehekdljel 121.) 1

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist: ‘ ‘ ‘ I ool
DL: téoriista T delta-pikkus
DR: tédriista T delta-raadius s icoanasnesana Frosrsastaina

un redigans

M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M InslouUNEnES Bl esaUKUNE

THC: \smarTNC123_DRILL . HU PArskats RIMs 1“"‘,,"_ |,,"=". |n

Spindel: spindli pd6rlemissuund. smarT.NC maarab standardselt . = o0 pr— e = §
suuna M3 : L?I'E{ @ : %
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:

Keermekadikude nihked: keermekéaikude arv, mille vorra nihutatakse
tooriista

Frontaalne siivistussiigavus: slvistussiigavus frontaalsel
suvistamisel

Frontaalne nihe: vahekaugus, mille vorra juhtimisseade TNC nihutab
tooriista keskpunkti vélja tapi keskmest

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

IAiPs

positsioneerimise ettenihe

IS

ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel

nup

% parifreesimine voi
¥ vastufreesimine
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smarT.NC: Programmé&sana
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Tootlemisruhm "Taskud/tapid” smarT.NC: Programm&£ana ‘:’:::...'“:
Tootlemisriihmas "Taskud/tapid” on lihtsate taskute ja soonte TH a8 AFTHEN 123 ORTLL U Tnsirusents aa z pom
freesimiseks kasutusel alljargnevad moodulid: - el TR i el |
Moodul Funktsiooniklahv  Lehekiilg v om—— e (]
S — b
Moodul 251 "Taisnurksiivend" e Lehekiilg 71 P oat inat ataces punts mmurs || 3o
Tad) ~ £y
Credthes stiams 2 —
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Moodul 251 "Taisnurksiivend” smarT.NC: Programmé&&ana ‘m-r----

Parameetrid vormil Ulevaade: SRELRURRIES S2Sddkuns e
Téétlemisulatus: valida funktsiooniklahvi abil jame- ja peentéétius vai |, %| parskats |....|...n., s 1.,,,=.,.|
ainult jametodtlus voi ainult peentddtlus =+ [E]s1 raisnatars tedace -

T: té6riista number v&i nimetus (funktsiooniklahviga imberliilitatav) = m'— &

S: spindli pé6rlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min] % 4 - — vy

F: sugavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas] E%”.:EZ": ;_ “:m;

F: freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/p] v6i FZ [mm/hammas] e s as. e —— |-

Tasku pikkus: tasku pikkus peateljel D 5::" rm =

Tasku laius: tasku laius abiteljel: ! E —

Nurgaraadius: kui seda vaartust ei sisestata, seadistab smarT.NC H

nurgaraadiuse vordseks todriista raadiusega —

Siigavus: tasku I6plik stigavus ﬂ ‘ L ‘ i ‘ ‘ (86 4| “vmon

Nihkesiigavus: moot, mille vorra tooriista vastaval juhul nihutatakse

Tootlusvaru kiiljel: peentddtiusvaru kiljel smarT.NC: Programm&sana Froatimssiens

Instrumenta izsaukums

P6hja tootlusvaru: pdhja peentdétlusvaru TGS aRAFTHENT23-ORELL Reatrion soiors

Toé6tlemispositsioonid (vt , To6tlemispositsioonide defineerimine” i %] .,.".'f.‘. Riua | zason.sar. 1-emu.| J

lehekiljel 121.) - @| =t thisisa i 1 e
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Té6riist: g ol : £

DL: tooriista T delta-pikkus ) = = v Y

DR: téoriista T delta-raadius : — m

DR2: tdoriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius) 1 | " twkeiin: | —

M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M D E :_:::"ifﬁ,;m o o] nee [ |

Spindel: spindli péériemissuund. smarT.NC maarab standardselt H T Inste. tzetie

suuna M3 '

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tdoriistavahetuse TIBE | anmTRUN.

kiirendamiseks jérgmijse to6riista number (sdltub seadmest) L X ‘ ey ‘ =t ‘ ‘ omn
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tasku parameetrid:
Peentootluse nihe: nihe kiilje peentddtluseks. Kui seda vaartust ei
sisestata, siis toimub peentd6tlus nihkega 1

F peent6otlus: peentddtiuse ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] voi "FZ"
[mm/hammas]

Poordeasend: nurk, mille vérra péoratakse kogu taskut
Tasku asend: tasku asend programmeeritud positsiooni suhtes

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

s

Ulekattetegur
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parifreesimine voi
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spiraalselt materjali tungimine voi

pendeldades materjali tungimine voi

vertikaalselt materjali tungimine
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smarT.NC:
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Frograssisans
un redigsans
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Moodul 252 "Umarsiivend"

Parameetrid vormil Ulevaade:

Tootlemisulatus: valida funktsiooniklahvi abil jame- ja peentdétlus voi
ainult jametdoétius voi ainult peentddtius

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga iGmberllitatav)
S: spindli pé6rlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min]

F: siigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/p] v6i FZ [mm/hammas]
Labimo6t: valmisdetaili immarguse tasku 1abimoot

Siigavus: tasku I6plik stigavus

Nihkestigavus: moot, mille vorra tdoriista vastaval juhul nihutatakse
Tootlusvaru kiiljel: peentddtiusvaru kiiljel

P6hja tootlusvaru: pdhja peentddtlusvaru

Too6tlemispositsioonid (vt ,, To6tlemispositsioonide defineerimine”
lehekdiljel 121.)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL.: tooriista T delta-pikkus

DR: tooriista T delta-raadius

DR2: t6oriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli podriemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tdoriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise todriista number (sdltub seadmest)

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

Prograss#aana
un redighsana
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Téiendavad parameetrid detailsel vormil Tasku parameetrid:

Peentootluse nihe: nihe kiilje peentddtluseks. Kui seda vaartust ei
sisestata, siis toimub peentd6tlus nihkega 1

F peent6otlus: peentddtiuse ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] voi "FZ"
[mm/hammas]

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

i

nnp

w111 1535

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

Ulekattetegur

ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel
parifreesimine voi

vastufreesimine

spiraalselt materjali tungimine voi

vertikaalselt materjali tungimine

smarT.NC:
Apla diametrs?
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Programmé&sana ‘"W_“”“

= TR = R L]
= Parskats | ks Iecoo.per. |peztciia i =
=1 Diasatrs _ = u.

o —— i O
= e | —
@] F roltazindisns | ‘I- i

DIRGNOZT
—_
smarT.NC:

TNC : \amarTNC1Z3_DRILL . HU

FEEEEE

. lobsli dati

Restrdces sojoes

L
" 4
ci>

T [le—=

vy

* mhal ] © ]
ZTecn.par. | Poziciia Glouali aati |¢
 |orostbas attaiues [z o
Drostbas attsl. [EENNEENG
(Park1adanis faxtors [N G
-_-Jir Bozicicntsana e
Frazes. veigs (Hed> oS3
Nolaisanas veids . F&F‘le |r]

|




Moodul 253 "Soon"

smarT.NC: Programmé&sana ‘“Wm““"
un redigisans

Parameetrid vormil Ulevaade: SRS EURERIS iESddkung e
Tootlemisulatus: valida funktsiooniklahvi abil jame- ja peentdétlus voi i %| Parakats |....|;.m sor. 1-m=u.|
ainult jametd6tlus voi ainult peentddtius =+ [=]zs2 oronstrastamma
T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga iGmberllitatav) % e— w
S: spindli pé6rlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min] % 4 - — ey
F: siigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/ Risvan olslms “;ﬁ mm"
hammas] i —
F: freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/p] vdi FZ [mm/hammas] D ‘ E MR oo ‘ TR
Soonepikkus: soone pikkus peateljel . ! !
Soone laius: soone laius abiteljel H
Siigavus: soone I6plik siigavus =
Nihkesiigavus: moot, mille vorra tooriista vastaval juhul nihutatakse “ ‘ L ‘ - ‘ ‘ Er
Tootlusvaru kiiljel: peentddtiusvaru kiiljel
Pohja tootlusvaru: pohja peentddtiusvaru smarT.NC: Programm&sana ‘:,::::
e . L. . e i L ) . L. Instrumenta izsaukums
Toé6tlemispositsioonid (vt , To6tlemispositsioonide defineerimine” TG SR BFTHENTZA_ORTLL .U RewtrGes seions
lehekiiljel 121. - BB * ikl
J ) ' |3l| Pirskats Riks | Tedon.par. 1-ew.-ua|
Téiendavad parameetrid detailsel vormil Té6riist: . Eﬂ‘ ey ;
—— i
DL: téériista T delta-pikkus - ,,—5. —
DR: tddriista T delta-raadius @] = v ¥
DR2: téoriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius) — f;::
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M | —
Spindel: spindli péérlemissuund. smarT.NC mé&arab standardselt varoatas [ s o [ mos [
Suuna M3 I Instr. l!le!II . !
Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse '
kiirendamiseks jargmise tooriista number (sdltub seadmest) ‘ |___:=~_n_5, T
B 4|| vmaos
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tasku parameetrid:
Peentootluse nihe: nihe kiilje peentddtluseks. Kui seda vaartust ei
sisestata, siis toimub peentd6tlus nihkega 1

F peent6otlus: peentddtiuse ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] voi "FZ"
[mm/hammas]

Poordeasend: nurk, mille vérra péoratakse kogu taskut
Sooneasend: soone asend programmeeritud positsiooni suhtes

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

i{ ohutu kaugus
E—[ 2. ohutu kaugus
R ettenihe lilkumisel t66tlemispositsioonide vahel

N parifreesimine voi
e 7 vastufreesimine
=S

% spiraalselt materjali tungimine voi

- pendeldades materjali tungimine voi

-—

# vertikaalselt materjali tungimine

smarT.NC: Programmé&sana
Rievas garums?

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU
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F nolfdzindsans

Grimsands stiucklis
Risuvas stiucklis

Restrdces sojoes
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Drozibas attalums?
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un redigsans
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Moodul 254 "Umarsoon"

Parameetrid vormil Ulevaade:

Tootlemisulatus: valida funktsiooniklahvi abil jame- ja peentdétlus voi
ainult jametdoétius voi ainult peentddtius

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga iGmberllitatav)
S: spindli pé6rlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min]

F: siigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/p] v6i FZ [mm/hammas]
1. telje kese: peatelje ringi osa keskpunkt

2. telje kese: abitelje ringi osa keskpunkt

ringi osa labimoot

Lahtenurk: Iahtepunkti polaarnurk

avanemisnurk

soone laius

Siigavus: soone |6plik sigavus

Nihkesiigavus: mdot, mille vorra todriista vastaval juhul nihutatakse
Tootlusvaru kiiljel: peentddtlusvaru kiiljel

P6hja tootlusvaru: pdhja peentddtlusvaru

Tootlemispositsioonid (vt , TO6tlemispositsioonide defineerimine”
lehekiiljel 121.)

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

Prograss#aana
un redigisana

THC : \amarTNC~123_DRILL . HU
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil T606riist:

DL.: tooriista T delta-pikkus

DR: t6oriista T delta-raadius

DR2: t6ériista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pé6rlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (soltub seadmest)

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

Prograssisans
un redighsana

THC i \ssarTNCS123_0RTLL . HU
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tasku parameetrid:
Peentodotluse nihe: nihe kiilje peentddtiuseks. Kui seda vaartust ei
sisestata, siis toimub peentdétius nihkega 1

F peent6otlus: peentddtiuse ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] voi "FZ"
[mm/hammas]

Nurgasamm: nurk, mille vorra péoratakse edasi kogu soont
Tootlemiste arv: tootlemiste arv ringi osal
Sooneasend: soone asend programmeeritud positsiooni suhtes

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel

parifreesimine voi

vastufreesimine

spiraalselt materjali tungimine voi

pendeldades materjali tungimine voi

vertikaalselt materjali tungimine

) AU 111 S 2

smarT.NC:
1. ass centrs?

Programmé&sana ‘"W_“““

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU
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Parskats | RTka Tedoo.par. |poztesia [t
1. 8as cantrs
2. aas cantrs
Pusasls dissatrs
Shkusa lankis
Atveras lenkis
Risuas platuas
Dzilums
Pieliksanas dziluss

Halas
Dzilums virsizedrs
Piwlikk, Tupjapstr.
F nolldzinkdana

Lenka interulls
Apstriiu skaits
Risuas atBuoklis
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Moodul 208 "Puurfreesimine"
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I8ikekiirus [m/min]

F: freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/p] v6i FZ [mm/hammas]
Labim66t: puurava nimilabimoot

Siigavus: freesimissiigavus

Nihkesiigavus: moot, mille vorra tooriista kruvijooneliselt (360°)
vastaval juhul nihutatakse

Tootlemispositsioonid (vt , To6tlemispositsioonide defineerimine”
lehekdiljel 121.)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL.: tooriista T delta-pikkus

DR: tooriista T delta-raadius

DR2: tdoriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pé6rlemissuund. smarT.NC maéarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tooriista number (soltub seadmest)

smarT.NC: Programmé&£ana
Instrumenta izsaukums

Prograssisans
un redigisans
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:

Eelpuuritud ava labimo6t: see vaartus tuleb sisestada, kui tuleb
jareltéddelda eelvalmistatud puuravasid. See voéimaldab vaélja freesida

puuravasid, mille 1abimddt tletab tddriista 1abim&6tu rohkem kui
kahekordselt

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

Wi & LA

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel
parifreesimine voi

vastufreesimine

Nominal. diametrs?

smarT.NC: Programmé&sana

Frograms#asna
un redigisana
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Tootlemisrihm "Kontuuriprogramm™

Tdétlemisrihmas "Kontuuriprogramm®” on kasutamiseks alljargnevad
moodulid, millega saab téddelda suvalise kujuga slivendeid ja

kontuurijadasid:

smarT.

NC:

Programmé&sana

Frograssisans
un redigians

Glonsli aati
Droslbes attdlums
2. Droafoas stidl.
F pozicionssana

F nonessana

8|
1l

T [—

Moodul Funktsiooniklahv Lehekiilg

Moodul 122 et 1zz Lehekilg 83

"Kontuurtasku puhastamine” =]

Moodul 22 ot 2z Lehekulg 87

"Kontuurtasku hddritsemine" La

Moodul 123 "Kontuurtasku nrt aza Lehekiilg 89

pdhja peentdétius” "]

Moodul 124 "Kontuurtasku wart 1za Lehekilg 90

kilje peentdétlus” (@)

Moodul 125 "Kontuurijada" war 128 Lehekulg 92
o

Moodul 130 Lehekiilg 95

"Kontuurtasku punktmustril"

wE
!."
Rl
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Moodul 122 "Kontuursiivend"
Kontuurtasku funktsiooni abil saab I6igata suvalise kujuga stivendeid, mis
voivad sisaldada ka saari.

Vajadusel saab detailsel vormil Kontuur omistada igale osakontuurile
eraldi sigavuse (FCL 2-funktsioon). Sellisel juhul tuleb alati alustada
kdige sigavamast taskust.

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tooriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min]

F: pendelduse ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vdi "FZ" [mm/hammas].
sisestada 0, kui materjali tuleb tungida vertikaalselt

F: siigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/p] v6i FZ [mm/hammas]

Pealispinna koordinaat: td6deldava detaili pealispinna koordinaat,
millega on seotud sisestatud siigavused

Siigavus: freesimissiigavus

Nihkestigavus: moot, mille vorra tdoriista vastaval juhul nihutatakse
Tootlusvaru kiiljel: peentddtiusvaru kiiljel

P6hja tootlusvaru: pdhja peentddtiusvaru

Kontuuri nimi: nimekiri osakontuuridest (.HC-failid), mis tuleb
Uhendada. Kui on kasutada valikuvariant DXF-konverter, siis saab
vormist DXF-konverteri abil otse kontuuri luua

smarT.NC: Programmé&s£ana
Instrumenta izsaukums

| Prosrasssasns
un redigisans

THC : vasarTNC123_DRILL . HU
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Funktsiooniklahvi abil tuleb kontrollida, kas vastav
osakontuur on siivend voi saar!

Osakontuuride nimekirja tuleb alati alustada taskuga (kdige
sligavama taskuga)!

Detailsel vormil Kontuur saab maksimaalselt defineerida
kuni 9 osakontuuri (vt joonist all paremal)!



Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL.: tooriista T delta-pikkus

DR: t&oriista T delta-raadius

DR2: t6oriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pdérlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tooriista number (soltub seadmest)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Freesimisparameetrid:

Umardusraadius: todriista keskpunkti labitava tee imardusraadius
sisenurkades

Etteandetegur %: protsentuaalne tegur, millele TNC vahendab
tootlemise ettenihet, niipea kui tdoriist jametootlusel taies ulatuses
materjalis liigub. Kui kasutate ettenihke vahendamist, voite
jametdotluse ettenihke defineerida nii suurena, et kindlaksmaaratud
tee Ulekattumise puhul (ildandmed) valitseksid optimaalsed
I6iketingimused. Siis vahendab TNC udleminekutel voi kitsastes
kohtades ettenihet teie defineeritud maaral, nii et tddtlemisaeg peaks
kokku vaiksem olema

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

Prograss#aana
un redigisana
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Kontuur:

Siigavus: igale osakontuurile eraldi defineeritavad siigavused
(FCL 2-funktsioon)

&

Osakontuuride nimekirja tuleb alati alustada kdige
stiigavamast taskust!

Kui kontuur on defineeritud saarena, tdlgendab TNC
sisestatud sligavust saare kérgusena. Sisestatud,
tehtemargita vaartus on siis seotud tooriku pealispinnaga!
Kui sligavuseks on sisestatud 0, méjub taskute puhul
Ulevaatevormis maaratud suigavus, saared ulatuvad siis
kuni tooriku pealispinnani!

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

ISl ol

B

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus
ulekattetegur

ettenihe tagasiliikumisel
parifreesimine voi

vastufreesimine
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Moodul 22 "Hooritsemine™

Mooduliga "H66ritsemine" saab vaiksema téoriistaga jareltéodelda
eelnevalt mooduliga 122 I6igatud kontuursiivendeid. smarT.NC t66tleb
seejarel ainult kohti, kuhu on jaanud liigset materjali.

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga mberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I8ikekiirus [m/min]

F: siigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/p] v6i FZ [mm/hammas]

Eelt6otlustooriist: tooriista number vai nimi (funktsiooniklahviga
valitav), millega tegite kontuurtasku eeltdétluse

Nihkesiigavus: mdot, mille vorra todriista vastaval juhul nihutatakse
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Instrumenta izsaukums
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil T606riist:

DL.: tooriista T delta-pikkus

DR: t6oriista T delta-raadius

DR2: t6ériista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pé6rlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (soltub seadmest)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Freesimisparameetrid:
eiole

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

%, ettenihe tagasilikumisel
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Frograssisans
un redigsans
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Moodul 123 "Kontuurtasku pohja peent66tlus”

Mooduliga "Pdhja peentdoétlus" saab peentdddelda eelnevalt mooduliga
122 Idigatud kontuurtasku pdhja.

e

Parameetrid vormil Ulevaade:

Pdhja peentdotlus tuleb alati teostada enne kiilgede
peentdotlust!

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga iGmberllitatav)
S: spindli péorlemissagedus [p/min] vi I6ikekiirus [m/min]

F: sigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/p] v6i FZ [mm/hammas]
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL: tooriista T delta-pikkus

DR: t6oriista T delta-raadius

DR2: t6oriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pédriemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise todriista number (séltub seadmest)

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

g

ettenihe tagasiliikumisel
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Moodul 124 "Kontuurtasku kiilje peentootlus™

Mooduliga "Kiilje peentddtlus" saab peentdddelda eelnevalt mooduliga
122 I6igatud kontuurtaskut.

Kilje peentoétlus tuleb alati teostada parast pohja
@5 peentdotlust!

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tdoriista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péorlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min]

F: sigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/p] v6i FZ [mm/hammas]

Nihkesiigavus: moot, mille vorra tdoriista vastaval juhul nihutatakse
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL: téoriista T delta-pikkus

DR: todriista T delta-raadius

DR2: tooriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)

M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pddrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tdoriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tooriista number (s6ltub seadmest)

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

Prograssisans
un redigsans

THC : \amarTNC~123_DRILL . HU

o porsuats | REka | Frez. par. |* =
E== (3] oo | " H
» - B8 = —
- » [ H12a kontarisgbes mslas s11p8 3-5?4 —
_h_l FlE 58 o E-L
CIo Fi| fea (5]
e Pielixsanas oziluss =
@] T
= §
LEN
DIRGNOZE
.
(IIBLE | musTRUN.
|1-’ i wERDS
smarT.NC: Programmé&sana

Instrumenta izsaukums

Frograssisans
un redigsans

TN \amarTNCS123_0RILL. HU T

=

Fraz. par. |\*

. L

= sk
(=1 n 1
o[ 5 Jinstrusanta aats e A

— e Cid

sl TE ) | —

@] ] e
LIETR [— i |
oaz .r__ -
H funkciia e
B funkcida: [ ===

L Tiaar 1ran varesta & :ji' mea ¢ '_
E Haas  Instr. izuile
IZURLE | rumTRUN,
EHi| [




Taiendavad parameetrid detailsel vormil Freesimisparameetrid:

Kiilje peentoodtluse tootlusvaru: peentddtiuse tootlusvaru, kui tuleb
téodelda mitme t66sammuga

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

%\ parifreesimine voi

% vastufreesimine
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Moodul 125 "Kontuurijada"

Mooduliga "Kontuurijada" saab té6delda avatud véi suletud kontuure, mis
on maaratletud .HC-programmiga voi loodud DXF-konverteriga:

kontuuri algus- ja 16pp-punkt tuleb valida nii, et juurde- ja
@5 eemaleliikumiseks jaab piisavalt ruumi!

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tdoriista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péorlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min]

F: sigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/p] v6i FZ [mm/hammas]

Pealispinna koordinaat: tdddeldava detaili pealispinna koordinaat,
millega on seotud sisestatud siigavused

Siigavus: freesimissiigavus

Nihkestigavus: moot, mille vorra tdoriista vastaval juhul nihutatakse
Tootlusvaru kiiljel: peentddtiuse téotlusvaru

Freesimisviis: parifreesimine, vastufreesimine véi pendeltdotlus

Raadiuse korrigeerimine: kontuuri t66tlemine vasakkorrektsiooniga,
paremkorrektsiooniga véi ilma korrektsioonita

Lahenemisviis: puutujasuunaline lahenemine mddda kaarjoont voi
puutujasuunaline Iahenemine sirgjoonel vdi vertikaalselt kontuuri
suunas

Lahenemisraadius (aktiveeritud ainult siis, kui on valitud
puutujasuunaline lahenemine mddda kaarjoont): Iahenemiskaare
raadius
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Keskpunktinurk (aktiveeritud ainult siis, kui on valitud
puutujasuunaline lahenemine médda kaarjoont): lahenemisjoone nurk

Abipunkti kaugus (aktiveeritud ainult siis, kui on valitud
puutujasuunaline [ahenemine sirgjoonel v&i vertikaalselt kontuuri
suunas): abipunkti kaugus, millest Iahtudes lahenetakse kontuurile

Kontuuri nimi: kontuurifaili (.HC) nimi, mida tuleb t66delda. Kui on
kasutada valikuvariant DXF-konverter, siis saab vormist DXF-
konverteri abil otse kontuuri luua
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil T606riist:
DL.: tooriista T delta-pikkus
DR: todriista T delta-raadius
DR2: t6ériista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pé6rlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (soltub seadmest)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Freesimisparameetrid:

eiole

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

2. ohutu kaugus
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Moodul 130 Kontuurtasku punktimustril (FCL 3-funktsioon)

smarT.NC: Programmé&sana

| Prograssaans

Selle MOODULIGA saate paigutada suvalisele punktimustrile suvalise 'f.:“ ':"':"“:;:: Hui ESauRUNE o l !T B
kujuga taskuid, mis vdivad sisaldada ka saari, ning neid jametoddelda. 3 %l T " %
Vajadusel saab detailsel vormil Kontuur omistada igale osakontuurile e L e ) =0 -
eraldi sigavuse (FCL2-funktsioon). Sellisel juhul tuleb alati alustada (6]
kdige sigavamast taskust. gl
Parameetrid vormil Ulevaade: % Haaa Difatasera

T: tddriista number vai nimetus (funktsiooniklahviga Gimberliilitatav) R— -

S: spindli péérlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min] E [r_n R o ‘

F: pendelduse ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]. T e e

sisestada 0, kui materjali tuleb tungida vertikaalselt 'EH ;

F: siigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/

hammas] ‘ ‘ ‘ ‘

F: freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/p] v6i FZ [mm/hammas]
Siigavus: freesimissligavus

Nihkesiigavus: mdot, mille vorra tooriista vastaval juhul nihutatakse
Tootlusvaru kiiljel: peentddtiusvaru kiiljel

Pohja tootlusvaru: pohja peentddtiusvaru

Kontuuri nimi: nimekiri osakontuuridest (.HC-failid), mis tuleb
Uhendada. Kui on kasutada valikuvariant DXF-konverter, siis saab
vormist DXF-konverteri abil otse kontuuri luua
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Positsioonid voi punktimustrid:: positsioonide defineerimine, millel
TNC peab kontuuritaskut t66tlema (vt , To6tlemispositsioonide
defineerimine” lehekiljel 121.)

osakontuur on stivend vodi saar!

Osakontuuride nimekirja tuleb alati alustada taskuga (kdige
sligavama taskuga)!

Detailsel vormil Kontuur saab maksimaalselt defineerida
kuni 9 osakontuuri!

ql_% Funktsiooniklahvi abil tuleb kontrollida, kas vastav



Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL.: tooriista T delta-pikkus

DR: t&oriista T delta-raadius

DR2: t6oriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pdérlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tooriista number (soltub seadmest)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Freesimisparameetrid:

Umardusraadius: todriista keskpunkti labitava tee imardusraadius
sisenurkades

Etteandetegur %: protsentuaalne tegur, millele TNC vahendab
tootlemise ettenihet, niipea kui tdoriist jametootlusel taies ulatuses
materjalis liigub. Kui kasutate ettenihke vahendamist, voite
jametdotluse ettenihke defineerida nii suurena, et kindlaksmaaratud
tee Ulekattumise puhul (ildandmed) valitseksid optimaalsed
I6iketingimused. Siis vahendab TNC udleminekutel voi kitsastes
kohtades ettenihet teie defineeritud maaral, nii et tddtlemisaeg peaks
kokku vaiksem olema
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Kontuur:

smarT.NC: Programmé&sana :ﬂ:::lm
. . . . . . . Kontadras vards?
Siigavus: igale osakontuurile eraldi defineeritavad stigavused (FCL 2-  [ferassrmevzassiim T D
funktsioon B e dcee i : "B
) &1 Il_- ._,-g. =
Osakontuuride nimekirja tuleb alati alustada kdige
@5 stiigavamast taskust! ik,
Kui kontuur on defineeritud saarena, télgendab TNC '%"""'“‘ —
sisestatud sligavust saare kérgusena. Sisestatud, &1 -~
tehtemargita vaartus on siis seotud tooriku pealispinnagal e
Kui stigavuseks on sisestatud 0, méjub taskute puhul
Ulevaatevormis maaratud suigavus, saared ulatuvad siis
kuni tooriku pealispinnani! batiums
Dzilums | 5 I.E.' if::
Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed: ‘ ‘ ‘ s l smog ,ﬁ, [ sentos.
g_r[ ohutu kaugus 55 S S
2. ohutu kaugus smarT.NC: Programm&sana ‘"ﬂm-""-ﬂ
E[ Drozibas attalums? i
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Tootlemisrithm "Pinnad"

Tédtlemisrihmas "Pinnad" on kasutusel alljargnev moodul pindade

tootlemiseks:

Moodul

Funktsiooniklahv  Lehekiilg

smarT.NC:

Programmé&sana ‘"W_“”“
un redigisana

Moodul 232 "Laupfreesimine"

Lehekilg 100

Ly

TNC  ~amarTHC~123_DRILL.HU
-0 [Edrrosreens: 123.0RILL #s

1 [Ell7ee Prograsass teatatljusi

=] ||

Instrusenta sss
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Moodul 232 "LaupfreESimine" smarT.NC: Programmé&sana ‘:ﬂ:::m
Parameetrid vormil Ulevaade: THRITURENRS o “a”k”"‘im“lmlmb ——
T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav) i %| 9'”\ Com— %
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I8ikekiirus [m/min] = ﬂ%’” ol rf‘.?:'f | = []
F: freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/p] v&i FZ [mm/hammas] i o G = |
Freesimisstrateegia: freesimisstrateegia valik @ ‘“ ’E ': 'fu?'
1. telje lihtepunkt: I3htepunkt peateljel Dathme wirecmmrs [ =
2. telje lihtepunkt: lahtepunkt abiteljel T ———
3. telje lihtepunkt: lahtepunkt tdoriistateljel E L% K. ‘ el stiauae - S—
3. telje 16pp-punkt: 18pp-punkt tdériistateljel 'EH ' .
Pdhja téotlusvaru: pdhja peentddtlusvaru *J
1. Kiiljepikkus: drafreesitava pinna pikkus peateljel alguspunkti suhtes ‘ ‘ ‘ ‘ ool

2. Kiiljepikkus: arafreesitava pinna pikkus abiteljel alguspunkti suhtes

Maksimaalne ettenihe: mo6t, mille vorra tdodriista vastaval juhul
maksimaalselt nihutatakse

Kiilgkaugus: vahemaa kiilgsuunas, mille tooriist Iabib Gle pinna
liikudes
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL.: tooriista T delta-pikkus

DR: t&oriista T delta-raadius

DR2: t6oriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pdérlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tooriista number (soltub seadmest)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Freesimisparameetrid:

F peent6otlus: ettenihe viimaseks peentdotiuskdiguks
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Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

e

ohutu kaugus
2. ohutu kaugus
positsioneerimise ettenihe

Ulekattetegur

smarT.NC: Programmé&sana
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un redigans
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automaatseks modtmiseks

PahirUhm "Mé(")tmine" smarT.NC: Programm&fana ‘:’::;m
P&hiriihmas "Kopeerimine" saab valida alljargnevate funktsiooniriihmade TIG 2m BFTHEN123_0RILL Tnatrumenta s z
vahel: — i e S— %
Funktsioonirithm Funktsiooniklahv Vo |
z [ L — D
POORAMINE: PosRanE S e ey .
mddtmisfunktsioonid pdhipddrde — s v Y
automaatseks tuvastamiseks il oxsoze
F pozicionssana [ .
EELSEADE: T == =
mddtmisfunktsioonid tugipunkti -
automaatseks maaramiseks
M OOTM | N E ROTACIJA | IESTATEIJ MERTEANA 1 R
mé&tmisfunktsioonid tddeldava detaili = B = | =

SONDER FUNKT.:
erifunktsioonid kontaktandurite andmete
maaramiseks

i

TOORIIST:
moodtmisfunktsioonid tooriista
automaatseks modtmiseks

§

I% Mobtmistsiklite to6pdhimbtte detailne kirjeldus on toodud
kasutusjuhendis "Kontaktanduri tsiklid".
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un redigisans

Funktsiooniriihm "Po6oramine"” snarT.NC: Progranmszana ‘m-r----

Funktsioonirihmas "P66ramine” on péhipdéramise automaatseks TH a8 AFTHEN 123 ORTLL D Tratrussnta ss z
méaaramiseks kasutusel alljargnevad moodulid: R s e r———
x I3 [viee
Moodul Funktsiooniklahv O — |
z —aa +2 (4 b]
Moodul 400 "Pééramine imber sirge" nar e R T
I'—-'ilf- :lenlll aati L i
Oroslbas attdlums (F] =
2. Droalbas still. O TRGNOZE
Moodul 401 "P&éramine 2 ava abil" Fpels it L — |
Moodul 402 "Pdéramine 2 tapi abil"
oo . - e n . . UNIT 480 | UNIT 981 | UNIT 402 | UNIT 403 | LNIT 465 e ]
Moodul 403 "P6dramine Gimber pborlemistelje” m@n: - | = = .| @ il
Moodul 405 "Pdé6ramine tmber C-telje" et _aes
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Funktsiooniriihm "Eelseaded (tugipunkt)"

Funktsioonigrupis "Eelseaded" on tugipunkti automaatseks maaramiseks

kasutusel alljargnevad moodulid:

Moodul

Funktsiooniklahv

smarT.NC: Programmé&s£ana ""W"“'"
un redigisana

Moodul 408 "Tugipunkt soon seest it ass
(FCL 3-funktsioon)" tah
Moodul 409 "Tugipunkt soon valjast wiarr ass
(FCL 3-funktsioon)" 2
Moodul 410 "Tugipunkt nelinurga sees" ot ate

=2

Moodul 411 "Tugipunkt nelinurk valjast"

THC : amarTNC~123_DRILL . HU

-0 [Edrrosreens: 123.0RILL #s
1 [ERl7ee Prograssas iestatiiusi

Glendli aats
Orosibas attdluss
2. Drosioas stidl. 58
F pozicionssana
F nooassans e

UNIT 410 UNIT 431 UNIT 412

Moodul 412 "Tugipunkt ringi sees"

Moodul 413 "Tugipunkt ringist valjas" wart a1
Moodul 414 "Tugipunkt nurgast valjas" rr ana

Moodul 415 "Tugipunkt nurga sees"

Moodul 416 "Tugipunkt avaderingi keskel"

UNIT 433 UNIT 414 UNIT 418

[o] | T1 | &)
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Moodul Funktsiooniklahv

Moodul 417 "Tugipunkt kontaktanduri teljel"

Moodul 418 "Tugipunkt 4 ava abil"

Moodul 419 "Tugipunkt Uksikul teljel" e a1s




Funktsioonirithm "M66tmine” snarT.NC: Prosrannesana ‘:’*::::m
Funktsioonirihmas "M&6tmine" on téddeldava detaili automaatseks mn_-émc\uwmm oneees : -
modtmiseks kasutusel alljargnevad moodulid: W T e e o s %
X o] [+ie8
Moodul Funktsiooniklahv v e e |I# ]
z [-aa +2 (—!—J
Moodul 420 "Nurga mddtmine" :;:";::: e i s ey
— e —
Moodul 421 "Puurava méétmine" forme e minms L —
Moodul 422 "Umartapi méatmine" ot azz
[eh ]
Moodul 423 "M&&tmine nelinurga sees" wirr_aza = ] len m@ ‘ lmﬁ;

Moodul 424 "Md6tmine nelinurgast valjas"

2
§

[@

Moodul 425 "Siselaiuse m66tmine"

E
§

i

Moodul 426 "Valislaiuse modtmine"

E
8

i

Moodul 427 "Koordinaadi mdétmine"

b8
Pk
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Moodul Funktsiooniklahv

Moodul 430 "Avaderingi médtmine"

Moodul 431 "Tasandi mdotmine" It a3
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Funktsioonigrupp "Erifunktsioonid™

Funktsioonigrupis "Erifunktsioonid" on jargmine moodul:

smarT.NC: Programmé&sana

Frograss#asna
un redigisana

Moodul Funktsiooniklahv
Moodul 441 Mdodtmisparameeter nar aas

THE : vamarTNC~123_DRILL.HU
-0 [Errosreens: 123.0RILL #s

1 [ERll7ee Prograsass ieatatijusi

Droslbes attdlums [
2. Droafbas atidl. me || Duesnoze
F pozicionssana e [ e
F nonesdans (G988 | ———
UNIT a41 EXTETTEE
L ' =

Instrusenta sss

PErskats | Tzeseater. | oeciies | Globani |

(=

Izeimater. izmdri

HIN punkts HAX puniis
x W [iew
v [ [[w
I - e - —

S2918USS SLBIUCES PUNKES
© Defindt stssuces punkits

nusuTy

&

Glonsli oati

(G
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Funktsiooniriihm "Tooriist"

Funktsioonirihmas "T66ri[§t" on toodeldava detaili automaatseks smarT.NC: Programmé&ana ‘:n;:-u.-
mddtmiseks kasutusel alljargnevad moodulid:
THC : s arTNC123_0RTLL . HU Instrusenta ass z
Moodul Funktsiooniklahv R s e ——
o b HIN punkts HAX punikis
. . [ [+
Moodul 480 TT: TT kalibreerimine warr 08 v o e [
g z -4 [ (45}
o, A samataves sissuces punkis
I Defindt atssuces punkia nuesury T —
f . oy W T
Moodul 481 TT: todriista pikkuse mdotmine st as1 Glcoa1s aats -
] Oroslbas attdluss [z
E 2. Droafbas atidl. m || ozeenoz=
o — =]
Moodul 482 TT: t6driista raadiuse médtmine e se2
-3 e
Moodul 483 TT: to6riista kompleksne st ez 4
modtmine s . Llllri-tr wir 481 | war sz ‘ wriqas [ ‘ [ H-:'n:m
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Pbhiriihm "Umberarvutamine" smarT.NC: Progranneiana iz
Péhiriihmas "Umberarvutamine" on kasutusel funktsioonid koordinaatide vm:\téﬂuc\mmmu e : -
imberarvutamiseks: i e e o A
Funktsioon Funktsiooniklahv Lehekiilg Vo w =
z [Fam 8 Cid
MOODUL 7 (FCL 2-funktsioon): o Lehekiilg 112 Foetinar sisasces punkts ruaues "
nullpunkti nihe nullpunktitabeli abil -;':—LJ'_ S v Y
T e i oeanoze
MOODUL 8 (FCL 2-funktsioon): Lehekiilg 112 £ e L
peegeldaine
MOODUL 10 (FCL 2-funktsioon): Lehekiilg 113
pddramine
. - T '!‘_I Ilu." :',_ l-lll" 1e l.ulqu w’v_uo LDEI_!Q’_ SRR
MOODUL 11 (FCL 2-funktsioon): s 31 Lehekiilg 113 g ) R | loo | LI
skaleerimine -
MOODUL 140 (FCL 2-funktsioon):  [Gr see Lehekiilg 114
tootlemistasapinna pééramine 427

PLANE-funktsiooni abil

MOODUL 247:
eelseade number

Lehekilg 116

MOODUL 404 (2.
funktsiooniklahviriba):
pdhipbéramise seadmine

Lehekiilg 116
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Moodul 7 "Nullpunkti nihe" (FCL 2-funktsioon):

nullpunktitabel, millest smarT.NC peab saama andmed

ql_% Enne 7. mooduli kasutamist tuleb programmipaises valida
nullpunkti kohta (vt ,Programmiseaded” lehekdljel 35.).

Nullpunkti nihke lahtestamine: Moodul 7 maaratleda
numbriga 0. Tuleb jalgida, et reas 0 oleksid kéik koordinaadid
maaratletud vaartusega 0.

Kui soovitakse maaratleda nullpunkti nihet koos
koordinaatide sisestamisega, kasutada kodeerimata tekstiga
dialoogimoodulit (vt ,Moodul 40 "Kodeerimata tekstiga
dialoogmoodul" lehekdiljel 120.).

Mooduliga 7 "Nullpunkti nihe" tuleb maaratleda nullpunkti number
nullpunktitabelist, mis on valitud programmipaises. Nullpunkti numbri
valimine funktsiooniklahviga.

Moodul 8 "Peegeldamine” (FCL 2-funktsioon)
Mooduliga 8 maaratleda markeruudu abil soovitud peegeldusteljed.

@ Kui maaratleda ainult (ks peegeldustelg, muudab
juhtimisseade TNC té6tlemissuunda.

Peegeldamise lahtestamine: moodul 8 maaratleda ilma
peegeldusteljeta.

smarT.NC: Programmé&sana

THC : \amarTNC~123_DRILL . HU
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—
s []
o | v 2z [ le =
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4 27.28 12.8 ] -10 “w o i
5 250 325 1@ 2 88 +a
B 250 248 +15 @ -2 2
¥ 1200 ® +a @ -2 +a =i
| I ]
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smarT.NC: Programmé&£ana
Nobide: Tabulas rinda?

THC : \ssarTNC123_DRTLL . HU
=
-

* [0 )7 muties punsia nobtas

Nulles punkis nusurs




Moodul 10 "Pé6ramine" (FCL 2-funktsioon)

10. mooduliga "Pé6ramine" maaratleda pd6rdenurk, millele vastavalt
smarT.NC peab aktiivsel tootlustasapinnal pddratult teostama jargnevalt
defineeritavad toimingud.

tooriistavalik koos tdoriistatelje maaratlusega selleks, et
smarT.NC saaks valida tasapinna, millel peab toimuma
podramine.

Podéramise lahtestamine: 10. mooduli p6ére maaratieda
vaartusega 0.

@5 Enne 10. tstklit peab olema programmeeritud vahemalt tks

Moodul 11 "Mastaapimine” (FCL 2-funktsioon)

11. mooduliga maaratleda mddtetegur, mille vérra jargnevalt maaratletud
téotlusi tehakse suurendatult voi vahendatult.

@ Seadmeparameetriga MP7411 maarata, kas mootetegur
mojub ainult aktiivses todtlemistasapinnas voi taiendavalt ka

tooriistateljel.

Mobteteguri lahtestamine: 11. moodul maaratleda
modbteteguriga 1.

smarT.NC: Programmé&sana
Apstrades vienibas beigas

THC: \smarTNC~123_DRILL . HU Gries.lenkis

]
Eoil

+ []10 srissanas

smarT.NC: Programmé&s£ana
Apstrades vienlIbas beigas

TN \amarTNCS123_0RTLL. HU [,

=5l

- r_, 11 méroes
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Moodul 140 "Tasapinna pé6ramine"” (FCL 2-funktsioon)

—

Tobtlemistasapinna pééramise funktsioonid peab seadme
tootja olema vabastanud!

PLANE-funktsiooni saab rakendada ainult masinatel, millel
on kasutusel vahemalt kaks péordetelge (t66laud ja/voi pea).
Erand: Funktsiooni PLANE AXIAL (FCL 3-funktsioon) saate
kasutada ka siis, kui teie masinal on olemas voi aktiveeritud
ainult tks pdordtelg.

Mooduliga 140 saab maaratleda erineval viisil péératud
tootlemistasapindu. Tasapinna definitsiooni ja positsioneerimisreziimi
saab seada teineteisest séltumatult.

114

smarT.NC:

Programmé&sana

THC : \amarTNC~123_DRILL . HU
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On véimalik kasutada alljdrgnevaid tasapinnadefinitsioone:

Tasapinnadefinitsiooni tiilip Funktsiooniklahv
Tasapinna defineerimine ruuminurga kaudu [[searzac | ‘

Tasapinna defineerimine projektsiooninurga kaudu

Tasapinna defineerimine Euleri nurga kaudu

Tasapinna defineerimine vektorite kaudu

Tasapinna defineerimine kolme punkti kaudu ‘ romts

Inkrementaalse ruuminurga defineerimine

Teljenurga defineerimine (FCL 3-funktsioon)

Too6tlemistasapinna funktsiooni lahtestamine ‘ Reser ‘

Positsioneerimisreziimi, pdérdesuuna valikut ja transformatsiooniviisi
saab Umber lilitada funktsiooniklahviga.

@ Transformatsiooniviis méjub ainult C-telje (karussell-tédlaud) @
transformatsiooni korral.
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Moodul 247 "Tugipunkti valimine"
Mooduliga 247 defineeritakse tugipunkt aktiveeritud eelseadetabelist.

Moodul 404 "Po6hip6oramise seadmine™

Mooduliga 404 saab maarata suvalise pdhipédramise. Seda on
soovitatav kasutada andurifunktsioonidega mé6detud pdhipééramiste
|ahtestamiseks.

smarT.NC: Programmé&sana
Atsauces punkta numurs?

TNC : \amarTNC~123_DRILL . HU
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® |l 247 Jaunsis stsauces punkis
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smarT.NC: Programmé&sana
Preset value for rotation angle?

THNC i \ssarTNC123_0RTLL . HU Pasater. iser.tastal.
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=
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* [ [e@a ROT noteiks.




Pohiriihm "Erifunktsioonid™
P&hiriihmas "Erifunktsioonid" on kasutusel vaga erinevad funktsioonid:

smarT.NC: Programmé&sana

Frograss#asna
un redigisana

Funktsioon Funktsiooniklahv Lehekiilg
"Programmi valimine" caL

MOODUL 50: wat sa Lehekiilg 119
"Eraldi tooriistavalik" R

MOODUL 40:
"Kodeerimata tekstiga
dialoogmoodul"

Lehekilg 120

MOODUL 700 (2.
funktsiooniklahviriba):
programmi seadistused

Lehekilg 35

THC : \amarTNC~123_DRILL . HU

-0 [Edrrosreens: 123.0RILL #s
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Moodul 151 "Programmi valimine"

Selle mooduli abil saab liidesel smarT.NC kutsuda suvalise programmi
alljargnevate failititpidega:

smarT.NC moodulprogramm (failititp .HU)
kodeerimata tekstiga dialoogprogramm (failitttp .H)
DIN/ISO-programm (failitGdp .1)

Parameetrid lGlevaatevormil:

Programmi nimetus: sisestada kutsutava programmi kataloogitee

Kui soovitavat programmi tahetakse valida

@5 funktsiooniklahviga (pealekuvatav aken, vt alumist
parempoolset joonist), peab olema salvestatud kataloog
TNC:\smarTNC!
Kui soovitud programm ei ole salvestatud kataloogi
TNC:\smarTNC, siis tuleb sisestada kataloogitee taielik
nimi!

smarT.NC: Programmé&£ana
Programmas izsauksana

un redigans

=

= | [Z] [152 Prograssas irssuksans

TNC 1 \amarTNC123_DRILL . HU Prograsmas ulrds;

smarT.NC: Programmé&s£ana

TNC : \amarTNC1Z3_DRILL . HU
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Moodul 50 "Eraldi téoriistavalik"
Selle mooduliga saab maaratleda eraldi tédriistavaliku.

Parameetrid tlevaatevormil:

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga iGmberllitatav)
S: spindli péorlemissagedus [p/min] vi I6ikekiirus [m/min]

DL.: tooriista T delta-pikkus

DR: tooriista T delta-raadius

DR2: t6oriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)

M-funktsiooni defineerimine: vajadusel sisestada suvalised
lisafunktsioonid M

Eelpositsioneerimise defineerimine: vajadusel sisestada positsioon,
millele tuleb liikuda parast tooriista vahetamist. Positsioneerimise
jarjekord: esmalt "Tootlemistasapind” (X/Y), seejarel "Todriista telg" (Z)
Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise to0riista number (sdltub seadmest)

smarT.NC:

Programmé&sana

Instrumenta izsaukums

THC : \amarTNC~123_DRILL . HU

[
|

+ [lse tratrusenta izssusums

© Defindt M funkoiju

I Dafindt iepriekd.pozic.

r Instr. izuele
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Moodul 40 "Kodeerimata tekstiga dialoogmoodul”

Selle mooduli abil saab téotlemisplokkide vahele lisada kodeerimata
tekstiga dialoogijadasid. Need on kasutatavad alati, kui

vajatakse TNC-funktsioone, millel ei ole veel vormisisestusi
soovitakse defineerida tootjatsuklit

soovitakse moodulite vahele lisada suvalisi positsioneerimisi
soovitakse defineerida teatud seadmele spetsiifilisi M-funktsioone

Uhe kodeerimata tekstiga dialoogijada kohta lisatavate
@5 kodeerimata tekstiga dialoogilausete arv ei ole piiratud!

Lisada saab alljargnevaid kodeerimata tekstiga funktsioone, millel ei ole
voimalikud vormisisestused:

Trajektoorfunktsioonid L, CHF, CC, C, CR, CT, RND hallide
trajektoorfunktsiooni klahvide abil

STOPP-kask klahvi STOP abil

eraldi M-funktsiooni lause ASClI-klahvi M kaudu

tooriista valimine klahvi TOOL CALL abil

Tsukli definitsioonid

Modtmistsikli definitsioonid

Programmiosa kordamine / alamprogrammi tehnoloogia
Q-parameetrite programmeerimine

smarT.NC: Programmé&sana

|Prograsssasns
un redigihsana
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Tootlemispositsioonide defineerimine
Alused

Todotlemispositsioone saab vastava tdotlemisjargu lilevaatevormil
ristkoordinaatides otse defineerida (vt parempoolset tlemist joonist). Kui
té6delda tuleb enam kui kolmel positsioonil, saab detailsel vormil
Positsioonid (?) sisestada kuni 6 tdiendavat positsiooni — seega kokku
kuni 9 t66tlemispositsiooni.

Inkrementaal-sisestamine on lubatud alates 2. t66tlemispositsioonist.
Umberlilitamine on vdimalik klahviga | v&i funktsiooniklahviga; 1.
tootlemispositsioon tuleb tingimata sisestada absoluutvaartusena.

Eriti mugav on to6tlemispositsioone defineerida naidisegeneraatori abil.
Parast ndutavate parameetrite sisestamist ja salvestamist naitab
naidisegeneraator sisestatud t66tlemispositsioone kohe graafiliselt.

Naidisegeneraatori abil defineeritud to6tlemispositsioonid salvestab
smarT.NC automaatselt punktitabelisse (.HP-faili), mida saab mis tahes
hetkel uuesti kasutada. Eriti praktiline on véimalus lasta suvalisi,
graafiliselt valitavaid toé6tlemispositsioone ekraanil peita voi blokeerida.

Kasutajad, kes on punktitabeleid kasutanud vanematel
juhtimisseadmetel, oskavad neid kasutada ka liidesega smarT.NC.

smarT.NC: Programmé&sana
X koordinate apstrade | poz.

|Prograsssasns
un redigisana

THC : \amarTNC~123_DRILL . HU
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smarT.NC: Programmé&sana
X koordinate apstrades poz.

|Prograsssasns
un redigisana

THC : \amarTNC~123_DRILL . HU
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Naidisegeneraatori kaivitamine
smarT.NC naidisegeneraatorit saab kaivitada kahel erineval viisil:

Otse smarT.NC peameniil kolmanda funktsiooniklahviriba kaudu, kui
soovitakse vahetult Uksteise jarel defineerida mitmeid punktifaile
Toéo6tlemise defineerimise ajal vormil, kui soovitakse sisestada
tootlemispositsioone

Naidisegeneraatori kdivitamine redigeerimismeniiii pohiribalt

smarT.NC: datnes parvade ‘"mm
. e oae e m cen L484ara
Valida t66reziim smarT.NC i
THC : “saar ThC a1 e
'“;ﬁ.. & STNC:\SearTNChs.s . " m
. . . . jﬂmﬂ? Fils nass «| size|changsa star =
E Valida kolmas funktsiooniklahviriba 2 P TR e —
SBENS \Heocen B39 92.12.05 97:46 Il
JIDUNP PRGN :Cmﬂl 1389 #2.12.95 Wi;‘? (i)
pr— Naidisegeneraatori kaivitamine: smarT.NC lllitab sisse ;S Ecrooama 1omn 18.07.08 1180
.m e . . . . SiHL CPOCKLINKS 138 79.94.05 0670
i failihalduse (vt parempoolset joonist) ning naitab juba oot oo 124 290005 3628
olemasolevaid punktifaile — kui neid on i reend = t10nmcn o118 0558
Valida olemasolev punktifail (*.HP) ja see klahvi ENT abil e || Semass Y B i
kasutusele votta voi S #1512 18:00 4137
s avada uus punktifail: sisestada failinimi (ilma failit(iiibita) ot N - ot bl
FAIL . . . . ~ i 4 e 107 —mmm
K| ning kinnitada klahviga MM v&i INCH: smarT.NC avab 1a 27.0a.05 07158 -
valitud méotuhikut kasutava punktifaili ning kaivitab seejarel 150 26.00.05 98.28 - .|
PISPRT] . 3}
naidisegeneraatori
SRUNA PEDEJ.
L | 7 | 5 | veo
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Naidisegeneraatori kaivitamine vormilt

o o

Y
=

4

PNT

w

Valida t66reziim smarT.NC

Valida suvaline té6tlemisjark, millel saab defineerida
tootlemispositsioone

Valida Uks sisestusvali, millel tuleb defineerida
to6tlemispositsioonid (vt parempoolset Ulemist joonist)
Lllitada GUmber reziimi Tootlemispositsioonide
defineerimine punktifailis

Uue faili loomine: sisestada failinimed (ilma failittiibita) ja
kinnitada funktsiooniklahviga UUS .HP

Kinnitada pealekuvatavas aknas klahviga MM véi klahviga
INCH uue punktifaili mdétihik: smarT.NC on nidd
naidisegeneraatori reziimis

Olemasoleva HP-faili valimine: vajutada funktsiooniklahvi
.HP VALIMINE: smarT.NC naitab pealekuvatavas aknas
olemasolevaid punktifaile. Valida ndidatavate failide hulgast
Uks fail ja vajutada selle faili vormis kasutuselevtuks klahvi
ENT voi nuppu OK.

Juba valitud HP-faili redigeerimine: vajutada
funktsiooniklahvi .HP REDIGEERIMINE: smarT.NC kaivitab
seejarel viivitamatult ndidisegeneraatori

Olemasoleva PNT-faili valimine: vajutada
funktsiooniklahvi .PNT VALIMINE: smarT.NC naitab
pealekuvatavas aknas olemasolevaid punktifaile. Valida
naidatavate failide hulgast ks fail ja vajutada selle faili
vormis kasutuselevotuks klahvi ENT voi nuppu OK.

Kui on vaja redigeerida .PNT-faili, konverteerib smarT.NC
selle faili .HP-failiks! Vastata dialoogis esitatavale kiisimusele
OK.

|Prograsssssns
un redigksans

|smarT.NC: Programmésana
X koordinate apstrades poz.
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Naidisegeneraatori kasutamise I6petamine

LGPP

Vajutada klahvi END vai funktsiooniklahvi ENDE (L&pp):
smarT.NC naitab pealekuvatavat akent (vt parempoolset
joonist)

Kdigi teostatud muudatuste salvestamiseks vdi uue loodud
faili salvestamiseks ning naidisegeneraatori kasutamise
Idpetamiseks vajutada klahvi ENT vdi nuppu "Jah".

Kdigi teostatud muudatuste salvestamata jatmiseks ja
naidisegeneraatori kasutamise I6petamiseks vajutada klahvi
NO ENT voi nuppu "Ei"

Naidisegeneraatorisse tagasipdordumiseks vajutada klahvi
ESC

Kui ndidisegeneraator on kaivitatud vormilt, pé6érdutakse
parast naidisegeneraatori kasutamise I6petamist
automaatselt sellele vormile tagasi.

Kui naidisegeneraator on kaivitatud pdhiribalt, podérdutakse
parast naidisegeneraatori kasutamise I6petamist
automaatselt tagasi viimati valitud .HU-programmi.
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Naidise maaratlemine
Defineeritava naidise valimine funktsiooniklahviga

Vajalike sisestatavate parameetrite defineerimine vormil: valida
klahviga ENT véi allapoole suunatud noolega jargmine sisestusvali

Sisestatava parameetri salvestamine: vajutage klahvi END

Parast suvalise naidise sisestamist vormile, kujutab smarT.NC seda
vasakul ekraanipoolel puustruktuuri vaates 1 simboliseeritud ikoonina.

Alumises parempoolses ekraaniosas 2 kujutatakse vahetult parast
sisestatavate parameetrite salvestamist naidist graafiliselt.

Avades nooleklahviga "Paremale" puustruktuuri vaate, saab
nooleklahviga "Alla" valida eelnevalt defineeritud naidise mis tahes
punkti. smarT.NC naitab vasakul valitud punkti paremal graafiliselt sinise
markeeringuga (2). Informatsiooniks naidatakse parempoolses llemisel
ekraanipoolel 4 taiendavalt parajasti valitud punkti ristkoordinaate.

smarT.NC: defin&t poziIcijas
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Naidisegeneraatori funktsioonid smarT.NC: definat pozicijas ‘m..::m
Funktsioon Funktsiooniklahv i | l— &
Puustruktuuri vaates valitud néidis voi valitud ] ‘ o = ]
positsioon td6tlemiseks peita. Peidetud naidis PEITHINE | 2. L)
v0i positsioonid on puustruktuuri vaates 2.3+ Jrozicisa e w1 T
tahistatud punase kaldjoonega ja o — I ; i
eelvaategraafikul helepunase punktiga 2.8 Jrortessa i ¢ | | + || ormeze

I 4+ & ! _—1_:;',..!'
Aktiveerida peidetud naidis véi peidetud T3 :‘ + + + |
positsioon uuesti Enae Ty | + 4 [
Puustruktuuri vaates valitud positsioon X ‘ d 2
t66tlemiseks blokeerida. Blokeeritud o 7 =S = =
positsioonid on puustruktuuri vaates tahistatud prsieer | pomnorr ‘ ek % | BEIS

punase ristiga. Blokeeritud positsioone
smarT.NC graafikul ei néita. Neid positsioone ei
salvestata .HP-faili, mille smarT.NC loob kohe
parast naidisegeneraatori kasutamise

I6petamist

Blokeeritud positsioonide aktiveerimine e
Defineeritud to6tlemispositsioonid eksportida vALIRgT. ‘
.PNT-faili. See on vajalik ainult juhul, kui _ Lenr
to6tlemisnaidist kasutatakse juhtimisseadme

iTNC 530 varasemate tarkvaraversioonidega

Ainult puustruktuuri vaates valitud naidise E=LuAnce
naitamine / kdigi defineeritud naidiste nditamine.  |rmaeie)

Puustruktuuri vaates valitud naidist naitab
smarT.NC sinisena.
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Funktsioon

Funktsiooniklahv

Joonlaudu kuvada/varjata

K
s

Sirvida lehekiilje vorra tlespoole

Sirvida lehekiilje vorra allapoole

BE

Kursor faili algusse

2
-

-

Kursor faili 16ppu

Suum-funktsioon: Suumitava piirkonna
likkamine Ules (viimane funktsiooniklahvide
riba)

Suum-funktsioon: Suumitava piirkonna
likkamine alla (viimane funktsiooniklahviriba)

Suum-funktsioon: Suumitava piirkonna
likkamine vasakule (viimane
funktsiooniklahviriba)

Suum-funktsioon: Suumitava piirkonna
likkamine paremale (viimane
funktsiooniklahviriba)

i EE EE




Funktsioon Funktsiooniklahv

Suum-funktsioon: Té6deldava detaili '+=®
suurendamine. TNC suurendab pdhiméttel, et |
antud hetkel ndidatava vaate keskpunkt oleks

alati suurendatud. Vajadusel saab

pildiliigutusriba abil joonise aknas nii paigutada,

et soovitud detail on funktsiooniklahvi

vajutamisel otseselt ndhtav (viimane
funktsiooniklahviriba)

Suum-funktsioon: Tooriku vahendamine oy ‘
(viimane funktsiooniklahviriba) |

Suum-funktsioon: Tooriku kuvamine |—1=;@ ‘
originaalsuuruses (viimane
funktsiooniklahviriba)
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Uksikpunkt ristkoordinaatides

X: téotlemistasapinna peatelje koordinaat
Y: toéotlemistasapinna kérvaltelje koordinaat

Uksik rida, otse véi podratud

1. telje lahtepunkt: rea lahtepunkti koordinaat
tootlemistasapinna peateljel

2. telje lahtepunkt: rea Iahtepunkti koordinaat
tootlemistasapinna kdrvalteljel

Vahekaugus: t66tlemispositsioonide vahekaugus. Vaartus
sisestada positiivse vbi negatiivsena.

Tootlemiste arv: to6tlemispositsioonide koguarv
Pooramine: sisestatud lahtepunkti imber pédramise nurk.
Tugitelg: aktiveeritud té6tlemistasapinna peatelg (naiteks X
tooriistatelje Z korral). Vaartus sisestada positiivse voi
negatiivsena.

smarT.NC:!: defin&t poziciijas

Frograssisans
un redigsans

THC i ssar TNCWNEU1 . HP Pos. Galu. ass Blacusans
- EA [ —
[ pertciia =
s [}
Ll
()
¥ 3 ] T
£ -
| .
T
DIRGNOZE
.
o +

smarT.NC: defin&t pozicijas ‘"Wm““"
un redigisans
THC : \smarTNCNEU1 . HP 1,888 starts punkis o |
- Z.a85 starta punkis 0 L) B
ALtalues O [+za
"‘"" Aostrdiu skaits B =
Grimkanas [+ & M
1
>
] [r=-
7 E




Naidis — otse, pooratud voi viltu smarT.NC: definat pozicijas e
1. telje lahtepunkt: naidise I1ahtepunkti 1 koordinaat

[}7?:8]__‘ to6tlemistasapinna peateljel CE i e e A
2. telje lahtepunkt: naidise lhtepunkti 2 koordinaat *[Eracoves Zom srivins ’—f: =
téotlemistasapinna korvalteljel 2130 seaits — |
1. telje vahekaugus: to66tlemispositsioonide vahekaugus Saiians o int aiki, NIt =

vOi negatiivsena. Iz i
2. telje vahekaugus: t66tlemispositsioonide vahekaugus
to6tlemistasapinna kérvalteljel. Vaartus sisestada positiivse

vOi negatiivsena.
Ridade arv: naidise ridade Uldarv

Veergude arv: naidise veergude uldarv

Poéoramine: péordenurk, mille idmber kogu naidist
pdoratakse sisestatud lIahtepunkti Gmber. Tugitelg:
aktiveeritud tootlemistasapinna peatelg (naiteks X
tooriistatelje Z korral). Vaartus sisestada positiivse voi
negatiivsena.

Peatelje poordeasend: péordenurk, mille Gmber
keeratakse ainult t66tlemistasapinna peatelge sisestatud
I&htepunkti suhtes. Vaartus sisestada positiivse vdi
negatiivsena.

Korvaltelje péordeasend: péordenurk, mille iGmber
deformeeritakse ainult t66tlemistasapinna korvaltelge
sisestatud lahtepunkti suhtes. Vaartus sisestada positiivse
vOi negatiivsena.

to6tlemistasapinna peateljel. Vaartus sisestada positiivse 2 B ; -|_| =y

1

Parameetrid Peatelje poordeasend ja Korvaltelje
poordeasend mojuvad taiendavalt eelnevalt juba teostatud

kogu naidise pooramisele. @
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Raam - otse, pooratud voi keeratud smarT.NC: definat pozicijas [Prosrasssaans

= 1. telje lahtepunkt: raami I&htepunkti 1 koordinaat -
_[L,___.__E___, todtlemistasapinna peateljel : bl e fEE
2. telje lahtepunkt: raami Iahtepunkti 2 koordinaat [Eeoee Zm srinins ’%—
tootlemistasapinna kérvalteljel BISAEATE —
1. telje vahekaugus: t66tlemispositsioonide vahekaugus C o e —
tootlemistasapinna peateljel. Vaartus sisestada positiivse = 3 e

vdi negatiivsena.
2. telje vahekaugus: to66tlemispositsioonide vahekaugus
tootlemistasapinna korvalteljel. Vaartus sisestada positiivse

vdi negatiivsena. 'r
Ridade arv: raami ridade Uldarv |

Veergude arv: raami veergude uldarv
Po6o6ramine: pédrdenurk, mille dmber kogu raami ‘ ‘ ‘ : ‘ ‘

pdoratakse sisestatud lahtepunkti Umber. Tugitelg:

aktiveeritud to6tlemistasapinna peatelg (naiteks X
tooriistatelje Z korral). Vaartus sisestada positiivse voi
negatiivsena.

Peatelje poordeasend: péordenurk, mille Gmber
keeratakse ainult t66tlemistasapinna peatelge sisestatud
l&htepunkti suhtes. Vaartus sisestada positiivse vdi
negatiivsena.

Korvaltelje poordeasend: pdordenurk, mille Gmber
deformeeritakse ainult to6tlemistasapinna korvaltelge
sisestatud lahtepunkti suhtes. Vaartus sisestada positiivse
vdi negatiivsena.

Parameetrid Peatelje poordeasend ja Korvaltelje
poordeasend mojuvad taiendavalt eelnevalt juba teostatud

@ @5 kogu raami pé6ramisele.
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Téisring smarT.NC: defin&t pozicijas :ﬂxm
1. telje kese: ringi keskpunkti 1 koordinaat —
todtlemistasapinna peateljel - B i o -
2. telje kese: ringi keskpunkti 2 koordinaat B P Shine doosa ,r::— =
tootlemistasapinna korvalteljel S8
Labimo6t: ringi 1abimaot -
Lahtenurk: esimese to6tlemispositsiooni polaarnurk. 7 £ 1 'y
Tugitelg: aktiveeritud todtlemistasapinna peatelg (naiteks X k i=| —
tooriistatelje Z korral). Vaartus sisestada positiivse voi m
negatiivsena. —
Tootlemiste arv: ringjoonel olevate t66tlemispositsioonide 2 {
dldarv I —
| L
smarT.NC arvutab kahe to6tlemispositsiooni vahelise 5 *J
@5 nurgasammu alati nii, et 360° jagatakse té6tlemiste arvuga. ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ l
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Ringjoone osa

1. telje kese: ringi keskpunkti 1 koordinaat
tootlemistasapinna peateljel

2. telje kese: ringi keskpunkti 2 koordinaat
to6tlemistasapinna kdrvalteljel

Labimo6ot: ringi 1abimoot

Lahtenurk: esimese t66tlemispositsiooni polaarnurk.
Tugitelg: aktiveeritud tootlemistasapinna peatelg (naiteks X
tooriistatelje Z korral). Vaartus sisestada positiivse voi
negatiivsena.

Nurgasamm: inkrementaalne polaarnurk
tootlemispositsioonide vahel. Vaartus sisestada positiivse
vbi negatiivsena. Nurgasammu muutmisega kaasneb
automaatselt maaratud I6ppnurga muudatus

Tootlemiste arv: ringjoonel olevate to6tlemispositsioonide
uldarv

Loppnurk: viimase ava polaarnurk. Tugitelg: aktiveeritud
todtlemistasapinna peatelg (nditeks X toodriistatelje Z korral).
Vaartus sisestada positiivse voi negatiivsena. Léppnurga
muutmisega kaasneb automaatselt eelnevalt maaratud
nurgasammu muudatus

smarT.NC: defin&t poziIcijas
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Lahtekdérguse muutmine

%

Pealispinna koordinaat: td6deldava detaili pealispinna
koordinaat

Kui téétlemispositsiooni maaratlemisel ei defineerita
lahtekdrgust, maarab smarT.NC té6deldava detaili
pealispinna koordinaadiks alati O.

Lahtekérguse muutmisel kehtib uus lahtekdrgus koigile
jargnevalt programmeeritavatele t66tlemispositsioonidele.

Kui puustruktuuri vaates valitakse pealispinna koordinaadi
stimbol, on eelvaategraafikul koik toétlemistasapinnad,
millele kehtib antud lahtekérgus, tahistatud rohelisega (vt
joonis all paremal).

(BT

smarT.NC: defin&t pozicijas "’m"""
un redigisana
TG \amarTHGNELL . HP Kooraindeu uirsss C—

- "8
.kura. virsea =

=

>
7 £ & | i =Hi

= g

: |

DIRGNOZE
.

smarT.NC: definét pozicijas "’m"""
un redigksana
THC: NamarTNCPATOUNP . 1 ¥oordindeu uirsas =
- o[[fifroztciisn: us L B
+ [ koora. vir: )
+ 2[Cranss .
s[Eixeora. virses D-
AR wile =
5[+ Jrozrciis T =
4V ¥
+ + + + DIRGNOZE
+ + e,
B Lretmmind]|
™ +* I +*
4
+ + + +
) 0] =
purrs Kaata PaRAUGS Ris peirs | pusaezs |
[+ Il iz AECTIN €3 B & | 7w 8Exs




136

Positsioneerimise taganemiskorguse maaramine
(FCL 3-funktsioon)
Valida nooleklahvidega suvaline Uksik positsioon, mis tuleb viia teie
kindlaksmaaratud korgusele
Taganemiskorgus: sisestada absoluutkoordinaadid, milles
e 0.5 TNC sellele positsioonile liikuma peab. Positsiooni tahistab
TNC taiendava ringiga

Teie maaratud taganemiskérgus on péhimétteliselt seotud
@5 aktiivse tugipunktiga.

smarT.NC: defin&t poziIcijas
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Kontuuride defineerimine
Alused

Kontuure defineeritakse eraldi failides (failittiip .HC). Kuna .HC-failid
sisaldavad puhast kontuurikirjeldust — ainult geomeetrilisi ja mitte
tehnoloogilisi andmeid — on neid vdimalik paindlikult rakendada
kontuurijadaks, taskuks voi saareks.

HC-faile saab luua kas kasutatavate trajektoorifunktsioonidega voi
eksportida DXF-konverteri (tarkvaraline valikuvariant) abil
olemasolevatest DXF-failidest.

Vanemate kodeerimata teksti programmide juba olemasolevad
kontuurikirjeldused (.H-failid), saab méne kaeliigutusega konverteerida
smarT.NC kontuurikirjelduseks (vt Lehekiilg 146).

Samamoodi nagu moodulprogrammides ja naidisegeneraatoris, kujutab
smarT.NC iga Uksikut kontuurielementi puustruktuuri vaates 1 vastava
ikooniga. Sisestusvormil 2 sisestatakse vastava kontuurielemendi
andmed. Vabal kontuuriprogrammeerimisel FK on peale lilevaatevormi
kasutusel kuni kolm tdiendavat detailset vormi (4), millel saab sisestada
andmeid (vt alumist parempoolset joonist).

smarT.NC: definé&t
Koordinates?
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Kontuuriprogrammeerimise alustamine
smarT.NC kontuuriprogrammeerimist saab kaivitada kahel erineval viisil:

Otse redigeerimismen(it pdhiribalt, kui vahetult Uksteise jarel
soovitakse defineerida mitut eraldi kontuuri

Toéo6tlemise defineerimise ajal vormil, kui soovitakse sisestada
téodeldavate kontuuride nimesid

Kontuuriprogrammeerimise kaivitamine redigeerimismentiii e T e (FRveiD reomrsesns
pohiribalt sesens
Valida tééreziim smarT.NC T i
—iaosasr 1 —
gl 'J <Dir: ! . 1 ——
Valida kolmas funktsiooniklahviriba il ey Tirs eaem.on sarse | e 1
e P “Son 200208 18120 e | L €D
axt e, B : " Faden
Kontuuriprogrammeerimise kaivitamine: smarT.NC liilitab ‘o = e L
sisse failihalduse (vt parempoolset joonist) ning naitab juba mpieg Eens 912 25.10.06 10:10 | IR Y
. . . . . + [ NEWDERD : ey d % i
eksisteerivaid kontuuriprogramme — kui need on olemas + Semee [ECTie e 120 200005 00:20 | | ocatoze
Valida olemasolev kontuuriprogramm (*.HC) ja see klahvi “mmarThG o SooeeHeR wste zz.en.00 0020 — | | el
ENT abil kasutusele votta voi SrenersTuo 156 790005 aa.29 |
. . e . . . HOUSTNGY 838 17.88.05 89:58 -~~~
s avada uus kontuuriprogramm: sisestada failinimi (ilma “rouspiaz bl
FAIL aprgan s s . . . . ~ = e, 120 ———
Bl failitiubita) ning kinnitada klahviga MM v&i INCH: smarT.NC CmersLies 120 19.00.05 o878 —oo-
avab kontuuriprogrammi, milles on kasutusel valitud | e |
mootihik ' . . . . o o LA ‘ LarR :B: ___\c::\_-_\ ["553 ‘ m :;JP l BE1G
smarT.NC lisab joonisepinna defineerimiseks vdi mddtmete eoomind] e ) O [T

kohandamiseks automaatselt kaks rida
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Kontuuriprogrammeerimise kaivitamine vormilt

f

Valida t66reziim smarT.NC

Valida suvaline té6tlemissamm, millele on vajalik
kontuuriprogramm (MOODUL 122, MOODUL 125)

Valida sisestusvali, milles tuleb méaaratleda
kontuuriprogrammi nimi (1, vt joonist)

Uue faili loomine: sisestada failinimi (ilma failitidbita) ja
kinnitada funktsiooniklahviga UUS

Kinnitada pealekuvatavas aknas klahviga MM vai klahviga
INCH uue kontuuriprogrammi mdétuhik: smarT.NC avab
valitud madtihikut kasutava kontuuriprogrammi, kaivitab
seejarel kontuuriprogrammeerimise ning vétab automaatselt
kasutusele moodulprogrammis kehtestatud
toorikudefinitsiooni (joonisepinna definitsiooni)
Olemasoleva HC-faili valimine: Vajutada funktsiooniklahvi
HC VALIMINE: smarT.NC naitab pealekuvatavas aknas
olemasolevaid kontuuriprogramme. Valida pakutud
kontuuriprogrammide hulgast iks programm ja vajutada
selle programmi vormil kasutuselevétuks klahvi ENT voi
nuppu OK.

Juba valitud HC-faili redigeerimine: vajutada
funktsiooniklahvi REDIGEERIMINE: smarT.NC kaivitab
seejarel viivitamatult kontuuriprogrammeerimise

HC-faili loomine DXF-konverteriga: vajutada
funktsiooniklahvi NAITA DXF: smarT.NC naitab
pealekuvatavas aknas olemasolevaid DXF-faile. Valida
naidatavate DXF-failide hulgast Uks fail ja vajutada selle faili
vormil rakendamiseks klahvi ENT vdi nuppu OK:
Juhtimisseade TNC kaivitab DXF-konverteri, millega saab
valida soovitud kontuuri ja selle nime otse vormile
salvestada (vt “DXF-failide to66tlemine (tarkvarasuvand)”
lehekiljel 147.)

smarT.NC:

Programm&£ana
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Kontuuriprogrammeerimise I16petamine

Vajutada klahvi END: smarT.NC I6petab
kontuuriprogrammeerimise ja pd6érdub tagasi reziimi, milles
alustati kontuuriprogrammeerimist: viimati aktiveeritud HU-
programmi, kui kontuuriprogrammeerimine kaivitati
smarT.NC pohiribalt, vdi vastava toétlemissammu
sisestusvormile, kui kontuuriprogrammeerimine kaivitati
vormilt

Kui kontuuriprogrammeerimine on kaivitatud vormil,
péordutakse parast kontuuriprogrammeerimise I6petamist
automaatselt tagasi vormile.

Kui kontuuriprogrammeerimine on kaivitatud pdhiribalt,
péordutakse parast kontuuriprogrammeerimise I6petamist
automaatselt tagasi viimati valitud HU-programmii.



Too kontuuriprogrammeerimisega

Ulevaade

Kontuurielemente programmeeritakse tuntud kodeerimata tekstiga
dialoogifunktsioonide abil. Peale trajektoorifunktsioonide hallide klahvide
on loomulikult kasutatav ka téhus vaba kontuuriprogrammeerimine FK,
mille vorme saab kutsuda funktsiooniklahvidega.

Eriti palju abi on vabal kontuuriprogrammeerimisel FK abipiltidest, mis on
kasutusel iga sisestusvalja juures ja mis naitlikustavad hetkel sisestatavat

parameetrit.

Programmeerimisgraafika kdik teadaolevad funktsioonid on piiramatult
kasutatavad ka liideses smarT.NC.

Dialoogi kéik on vormidel peaaegu identne kodeerimata tekstiga
programmeerimisel kasutatava dialoogiga:

Oranzide teljeklahvide abil paigutatakse kursor vastavasse
sisestusvalja

Oranzi klahviga | lilitatakse imber absoluutvaartustes
programmeerimise ja inkrementprogrammeerimise vahel
Oranzi klahviga P lilitatakse Umber ristkoordinaat- ja
polaarkoordinaatprogrammeerimise vahel

smarT.NC: defin&t kontdras

Apla radiuss? !""‘”"“"'
e Aola o. [aeia . |Paitee. [Rerst.ats. |
= *| Ao1a visussunkts cox ) Wi ]l
£ J < |~
Gries. virziens © Fhoa- - Foioesc orr | 8 =L
Koordinite X [ (4]

Koordinite ¥ I ¥
Centra: Poldr.rdd. CoPR
Centra: Poldr.lenk. coPa [

[
|
|
|
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Vaba kontuuriprogrammeerimine FK smarT.NC: definat kontaras Proucasstaans
Detailide joonised, mille mddud ei vasta NC-nduetele, sisaldavad sageli |
koordinaatandmeid, mida ei saa hallide dialoogiklahvide kaud T Efreim o - N
, g| anviae Kkaudu " Taisne FLT Apla viduseunkts CCX 3 E
sisestada. 17 Ririsindjums FSELECT ::: \:;:u-num.“! s ooV :_:_: —_
H . . :: ::::: :::: Gried, uvirzisns @ .‘C_T:-‘;nn-r lorsc orr| 8 1
Sellised andmed programmeeritakse otse Vaba kontuuri = S e | B
programmeerimisega FK.~TNC arvutab kontuuri teie vormi sisestatud - Taisne e L — | =
teadaoleva kontuuriinfo pdhjal. Saadaval on jargmised funktsioonid: vz [ieo1in o Jm'"'- EaIaE s i ccen v Y
23 — lRolis FCT
5 A . 20 SElno1is Fo | DIRGNOZE
Funktsioon Funktsiooniklahv = WA 4 =
Sirge tangentsiaalse Uihendusega o
= |
Sirge ilma tangentsiaalse ihenduseta o
I—, FL I ‘ FLT /.‘ F:c‘i_l‘ ﬂ:_ _I FH;Lj i p{%ﬁr :::.
Kaar tangentsiaalse Uhendusega rer '
Kaar ilma tangentsiaalse Uhenduseta re : ‘
Poolus FK-programmeerimise jaoks eoL
—

@ Infot véimalike kontuuri andmete kohta leiate
nduandetekstist, mille TNC kuvab iga sisestusvalja kohta
(vt “Hiire kasutamine” lehekiiljel 28.), ning lihtteksti dialoogist
kasutaja kasiraamatust.

i
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Programmeerimisgraafika funktsioonid

Funktsioon Funktsiooniklahv

smarT.NC:

defin&t kontdras

Frograss#asna
un redighsana

Programmeerimisgraafiku kompleksne loomine Reser

Programmeerimisgraafiku loomine kasuplokkide [kazraoa

kaupa | S
Programmigraafiku kompleksne loomine voi
tédiendamine parast RESET + START toimingut
Programmeerimisgraafika peatamine. See R

funktsiooniklahv ilmub ainult juhul, kui
juhtimisseade TNC loob programmeerimisgraafikat

Suum-funktsioon (funktsiooniklahviriba 3):
kuvamine ja nihutamine

raami |I| |I|
= =

TNC { \amarTNC\HAKEN. HC

 Aoia a. |aela o, |Paitee. [merat.ars, |
E|

Fio rm frassen Fit ARla viduseunkts CCX | — L) H
17 trisindjuss FSELECT ADla vidusounkts CCV v =
Rela rhdiuss [%a
1w aisne FL — o
e Sy Gries. virziens & ZRioR-© [ZRioRs C oFr | 8 Ll
0 Tliskums RND KOOCHRIEEAL: [ <
Koordinkte ¥ v
P23 [gTetans Centrs: Poldr.rdd. ccPR [ | T |=—=
v 22 F--___-'nnlu Fc Centrs: Poldr.lenk. CoPa [ - q
2 v, .
23 ¥
4 “l’-’]ll FCT ! DIRGNOZT
FL LT FCT STRRTS RESET
/ / : / _J STARTS | ATSEW.IER .
= = STRRTS
smarT.NC: defin&t kontdras

Frograssiians
un redigsans

Suum-funktsioon: detailvaate vdhendamine,
vahendamiseks vajutada funktsiooniklahvi mitu korda

Suum-funktsioon: detailvaate suurendamine,
suurendamiseks vajutada funktsiooniklahvi mitu
korda

Esialgse detailvaate taastamine Toomix
Valitud piirkonna ulevétmine T

THG  “amar TNCSHAKEN . HC
» 18 f'--_-';raum FLT

AiTisindjuss FSELECT

Taisre FL
Taisne FL
T7liskuss BND
Taisne FL

Relis FC

Apia d. |nela . |Paites. |Rerat.ats. |
=

n
Rola ulduseunkts CCX = _E'
Aola viduspunkts CCV [+ )

Aola radiuss IC13
— —
Gries. uirziens & T3lor-© [TRloks - oFF| 8 ﬂ

Koorginkte X
Koordinate ¥ )
Centrs: Poldr.rid. COPR T [l

Centra: Pollr.lenk. CCPA = W
¥

— ||
C—

IZESMAT.

BLK FoRm | TZGRIES.

143



144

Kuvatavate kontuurielementide olekule viitab elementide varv:

sinine Kontuurielement on iheselt maaratletud

roheline Sisestatud andmed voéimaldavad erinevaid lahendusi,
millest tuleb valida dige

punane Sisestatud andmed ei maaratle kontuurielementi veel
piisavalt; tuleb sisestada taiendavaid andmeid

Tuleb valida mitme véimaliku lahenduse hulgast

Kui ebataielikud sisendandmed voimaldavad mitmeid, teoreetiliselt
vbdimalikke lahendusi, on funktsiooniklahviga dige lahenduse valimisel
abiks graafiline tugi:

s Erinevate lahenduste naitamine
LAHENDUST
s Naidatud lahenduse valimine ja rakendamine
VALININE
—— Edasiste kontuurielementide programmeerimine
LOPETAN,
KazozTAoe Programmeerimisgraafika loomine jargmisele
LAUSETT . . .
=1 programmeeritavale kasuplokile

smarT.NC: definé&t kontaras ‘:"::m'“"
THG 1 »amar TNGHAKEN. HC | Apla a. |aeis o. |Paitee. |wedat.ats. |
1 [T raisne rit ~ fpla vidussunkts cox @

risinijuss

E,
v 23 [ FRolis FCT

24 jllleo1is For

PARADET
ATRISIN,

ATRISIN.
IIVELET.

FEELECT

Apla viduspurils CCV s
Rela Thdiuss [%a

Gries. wirrisns & TROR-C [TRoRs © OFF
Koeraindte X
Koorainits ¥
Centra: Polir.rid. CCPR

Centra: Poldr.lenk. coPa |

-...!g
"
2




Kontuuriprogrammeerimisel kasutatavad funktsioonid

Funktsioon Funktsiooniklahv
Tooriku definitsioon vétta Gle .HU-programmist, | TooRey
kui kutsusite kontuuriprogrammeerimise valja | vermme |
smarT.NC-moodulist
Lausenumbri kuvamine/varjamine |

=y
Programmigraafiku uuesti loomine, kui naiteks STET
I6ikumiste tottu on osa jooni kustutatud | wwesrz |
Programmeerimisgraafika kustutamine | e
Programmeeritud kontuurielementide graafiline  [Tairas |

kujutamine kohe parast sisestamist: Funktsioon
VALJA/SISSE

JOONIST .
oN
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Olemasoleva kodeerimata tekstiga dialoogiprogrammi
konverteerimine kontuuriprogrammi

Selle toiminguga tuleb olemasolev kodeerimata tekstiga
dialoogiprogramm (.H-fail) kopeerida kontuurikirjeldusse (.HC-faili). Kuna
kummalgi failitldbil on erinev sisemine andmevorming, peab
kopeerimisprotsess toimuma ASCII-faili vahendusel. Selleks tegutseda
jargmiselt:

Valida t6dreziim "Programmi salvestamine/redigeerimine"”
Kutsuda failihaldus
MGT

valida "Konverteeritav .H-programm"

I
| KOPEERIH.

Kopeerimisfunktsiooni valimine: Sihtfailiks sisestada *.A;

'[ﬁ"@ juhtimisseade TNC loob kodeerimata tekstiga
dialoogiprogrammist ASClI-faili
Valida eelnevalt loodud ASCII-fail
"uo_-;:s-fx—n\ Kopeerimisfunktsiooni valimine: Sihtfailiks sisestada *.HC;
”E"ﬁ juhtimisseade TNC loob ASCII-failist kontuurikirjelduse

Valida asja loodud .HC-fail ning eemaldada kd&ik laused, mis
ei kirjelda kontuuri — valja arvatud tooriku definitsioon BLK
FORM

Eemaldada programmeeritud raadiuse korrektsioonid,
ettenihked ja lisafunktsioonid M; nlid saab smarT.NC
kasutada HC-faili



DXF-failide tootlemine

(tarkvarasuvand)

Kasutamine

CAD-slsteemis loodud DXF-faili on véimalik otse TNC-s avada, sealt [smarT.NC: DXF elementu izvale [peommmme
eraldada kontuuri- ja té6tlusasendid ning need salvestada kui - S————

lihttekstidialoogiga programmid v&i punktifailid. Kontuuri selekteerimisel
saadud lihttekstidialoogiga programme suudavad kasutada ka vanemad
TNC-juhtsisteemid, sest need kontuurprogrammid sisaldavad ainult L- ja
CC-/CP-lauseid.

I:ﬂg_—, Toddeldavad DXF-failid peavad olema salvestatud
juhtimisseadme TNC kataloogi SMARTNC.

Enne TNC-sse lugemist jalgige, et DXF-faili nimi ei
sisaldaks tuhikukohti ega keelatud erimarke.

Avataval DXF-failil peab olema vahemalt tiks kiht.

Juhtimisseade TNC toetab kdige levinumat DXF- - - ‘. — —

RTSAUCES TzviLETo | zzvmero |
vormingut R12 (vastab AC1009-le). s, | 0 [ Sre | Canee | STV | |BEm

Kontuurina on valitavad jargmised DXF-elemendid:

LINE (sirge)
CIRCLE (taisring)
ARC (ringi osa)
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DXF-faili avamine
DXF-konverterit saab kaivitada erineval viisil:

failihalduse kaudu, kui soovite Uiksteise jarel ekstraheerida mitu
kontuuri- vdi positsioonifaili

moodulite 125 (kontuurijada), 122 (kontuurstivend) ja 130
(kontuurstivend punktimustril) t66tluse defineerimise ajal vormil, kui
soovitakse sisestada td6deldavate kontuuride nimesid

Tootlemise defineerimise ajal, kui sisestate toé6tlemispositsioone
punktifailide kaudu

DXF-konverteri kaivitamine failihalduse kaudu

E Valida t6dreziim smarT.NC
Valida failihaldus
MGT
s Valiku tegemiseks néidatavate failititipide vahel valida_
LR funktsiooniklahvimenii: vajutada funktsiooniklahvi TUUBI
' VALIMINE
Koigi DXF-failide nditamine: Vajutada funktsiooniklahvi
NAITA DXF

Valida soovitud DXF-fail ja rakendada see klahvi ENT
vajutades: smarT.NC kaivitab DXF-konverteri ja naitab
ekraanil DXF-faili sisu. Vasakpoolses aknas naitab
juhtimisseade TNC niinimetatud kihti (tasandit),
parempoolses aknas joonist



DXF-konverteri kaivitamine vormilt smarT.NC: Programmasana Prosresstean
Valida tééreziim smarT.NC Kontdras apraksta trajekt.vards ‘m"‘“m
E Valida suvaline téétiemissamm, millele on vajalikud = o B
kontuuriprogrammid v&i punktifailid . %m i
Valida sisestusvali, milles tuleb maaratleda &) _
kontuuriprogrammi nimi véi punktifaili nimi | e
nerane DXF-konverteri kaivitamine: vajutada funktsiooniklahvi - R
| T NAITA DXF: smarT.NC naitab pealekuvatavas aknas e iy
olemasolevaid DXF-faile. Vajadusel valida kataloog, kuhu e —
on salvestatud avatav DXF-fail. Valida naidatavate DXF- _m::_ :,, ’
failide hulgast (iks fail ja vajutada selle faili vormil Plevirsta. raiusa
rakendamiseks klahvi ENT v&i nuppu OK: TNC kaivitab ety
DXF-konverteri, millega saab valida soovitud kontuuri voi T
soovitud positsioonid ja salvestada kontuurinime voi —
punktifaili otse vormi (vt “DXF-failide toétiemine ‘ | ‘ 'g:,,‘ e

(tarkvarasuvand)” lehekdiljel 147.)
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Pohiseaded

Kolmandal funktsiooniklahviribal saab kasutada erinevaid

seadevodimalusi:

Seade

Funktsiooniklahv

Joonlaudade néitamine/peitmine:
Juhtimisseade TNC naitab kdiki joonise vasak-
ja Ulaservas olevaid joonlaudu. Joonlaual
naidatavad vaartused on esitatud joonise
nullpunkti suhtes.

| oonLAuRD |

Olekurea naitamine/peitmine: Juhtimisseade
TNC naitab joonise alaservas olekurida.
Olekureal on kasutamiseks alljargnevad
andmed:

Aktiveeritud méotuhik (MM véi INCH)

Hiire hetkepositsiooni X- ja Y-koordinaadid
Reziimis KONTUURI VALIMINE naitab TNC,
kas valitud kontuur on avatud (open contour)
voi suletud (closed contour)

|smarT.NC: DXF elementu izvéle

[Tmeinss

Prograss#asna
un rediglsana

Mb6tihik MM/INCH: Valida DXF-faili moétihik.
Seda moo6tuhikut kasutab juhtimisseade TNC
ka kontuuriprogrammis

Maarata tolerants. Tolerants maarab kindlaks,
kui kaugel tohivad kdrvutiasetsevad
kontuurielemendid teineteisest paikneda.
Tolerantsi abil saab tasandada joonise
koostamisel tekkinud ebatapsusi.
Pdhiseadistus soltub kogu DXF-faili ulatusest

nER-
RINDA VIENIBA
w3 [0 |rze (68 f] 1wes | TEWTATIS.

e ——
LINERLT i PIELATDES

IZEHIRTSR
IESTATEE.

BEIG




Seade Funktsiooniklahv

Eraldusvbime seadmine. Eraldusvéimega e
méadratakse kindlaks, mitu kiimnendkohta peab | sesossr.
juhtimisseade TNC kontuuriprogrammis

arvestama. Algseade: 4 kimnendkohta (vastab
eraldusvdimele 0,1 um)

Lfé—' Oige modtuhiku seadmisel tuleb olla tahelepanelik, sest
DXF-failis ei ole selle kohta teavet.
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Kihtide seadmine

DXF-failid sisaldavad reeglina mitut kihti (tasandit), mille abil konstruktor ~ [smarT.NC: DXF elementu izvale
saab joonist organiseerida. Kihttehnoloogia abil riihmitab konstruktor
erinevat liiki elemente, naiteks té6deldava detaili tegelikku kontuuri,
md&d&tmeid, abijooni ja ehituslikke jooni, viirutusi ja tekste.

Hoidmaks kontuuri valimisel ekraanil véimalikult vahe Uleliigset teavet,
saab kaiki uleliigseid DXF-failis sisalduvaid kihte peita.

Toddeldaval DXF-failil peab olema vahemalt tiks kiht.

Mingit kontuuri saab valida ka siis, kui konstruktor on selle
salvestanud erinevatele kihtidele.

[ e | Kui kihi seadereziim ei ole veel aktiveeritud, siis tuleb see
| iR | valida: Juhtimisseade TNC naitab vasakpoolses aknas kdiki === i
aktiveeritud DXF-failis olevaid kihte mmarze. "EY | nvee | e | S | seee I BEIG

Kihi peitmine: valida vasakpoolse hiirenupuga soovitud kiht
ning kihi peitmiseks kldpsata vastavat markeruutu

Kihi nditamine: valida vasakpoolse hiirenupuga soovitud kiht
ning kihi uuesti naitamiseks kldpsata vastavat markeruutu

152



Tugipunkti maaramine

DXF-faili joonise nullpunkt ei paikne alati nii, et seda saaks otse kasutada  [smarT.NC: DXF elementu izvale i
téodeldava detaili tugipunktina. Juhtimisseade TNC kasutab seetottu L. - . - e
funktsiooni, mis véimaldab mingi elemendi kidpsamise teel joonise e R | g
nullpunkti ménda otstarbekamasse kohta nihutada. —
Tugipunkti saab defineerida jargmistesse kohtadesse: 2 =
sirgjoone algus-, |6pp- voi keskpunkti =
kaare algus- voi 16pp-punkti -
vastavatel juhtudel taisringi kvadrantide tGleminekupunktidesse voi e
ringjoone keskpunkti =
Jargmistesse Idikepunktidesse:
Sirge — sirge, ka juhul, kui Idikepunkt asetseb vastava sirge —
pikendusel
Sirge — kaar '-—if;ﬁ::‘_-_m_ 1zveLero | 1zverero -
am [P e [ TE B | e

Sirge — taisring
Taisring/ringjoone osa — taisring/ringjoone osa

% Tugipunkti kindlaks maaramiseks tuleb kasutada TNC-
klaviatuuri puuteplaati v6i USB-liidese kaudu Ghendatud
hiirt.

Tugipunkti saab muuta veel ka siis, kui kontuur on juba
valitud. Juhtimisseade TNC arvutab kontuuri tegelikud
andmed alles siis, kui valitud kontuur salvestatakse
kontuuriprogrammi.
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Uksiku elemendi tugipunkti valimine
oo, | Reziimi valimine tugipunkti maaramiseks

!"““"—?r"’”‘_ Kldpsata vasaku hiirenupuga soovitud elementi, millele
tahetakse seada tugipunkti: Juhtimisseade TNC naitab
tarniga valitavaid tugipunkte, mis asetsevad valitud
elemendil
Kldpsata tarni, millele vastavat tugipunkti soovitakse valida:
TNC asetab valitud kohta tugipunkti siimboli. Kui valitud
element on liiga vaike, v6ib vajadusel kasutada suum-
funktsiooni

Tugipunkti mdaramine kahe elemendi 16ikepunkti
[ veror. | Reziimi valimine tugipunkti maaramiseks

il Kldpsata vasaku hiirenupuga esimest elementi (sirge,
taisring voi kaar): Juhtimisseade TNC naitab tarniga
valitavaid tugipunkte, mis asetsevad valitud elemendil
Klbépsata vasaku hiirenupuga teist elementi (sirge, taisring
vOi kaar): Juhtimisseade TNC asetab |6ikepunkti tugipunkti
stimboli

I% Juhtimisseade TNC arvutab kahe elemendi I6ikepunkti ka
siis, kui see asetseb Uihe elemendi pikendusel.

Kui juhtimisseadmel TNC on véimalik arvutada mitu
I6ikepunkti, valib juhtimisseade I6ikepunkti, mis asetseb
kdige lahemal teisel elemendil hiirega kldpsatud kohale.

Kui juhtimisseade TNC ei saa uhtegi I6ikepunkti arvutada,
tuuakse margistatud element uuesti esile.
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Kontuuri valimine, kontuuriprogrammi salvestamine

=y

| kontuumT

VRLIMINE

Kontuuri valimiseks tuleb kasutada TNC-klaviatuuri
puuteplaati voi USB-liidese kaudu ihendatud hiirt.

Kontuuri esimene element tuleb valida nii, et oleks
vbéimalik kokkuporketa Idahenemine.

Kui kontuurielemendid asetsevad Uksteisele vaga lahedal,
tuleb kasutada suum-funktsiooni

Kontuuri valiku reziimi valimine: Juhtimisseade TNC I6petab
vasakpoolses aknas naidatava kihi kuvamise ning
parempoolne aken on aktiveeritud kontuuri valimiseks
Kontuurielemendi valimine: kldpsata vasaku hiirenupuga
soovitud kontuurielementi. Juhtimisseade TNC naitab
valitud kontuurielementi sinisena. Samaaegselt kuvab TNC
valitud elemendi koos siimboliga (ringi vdi sirgega)
vasakpoolses aknas

Jargmise kontuurielemendi valimine: kiépsata vasaku
hiirenupuga soovitud kontuurielementi. Juhtimisseade TNC
naitab valitud kontuurielementi sinisena. Kui valitud
pdorlemissuunas on valitavad veel muud
kontuurielemendid, naitab juhtimisseade TNC neid
elemente rohelisena. Viimase rohelise elemendi
klépsamisel kantakse kdik elemendid tle
kontuuriprogrammi. Juhtimisseade TNC kuvab vasakus
aknas koik valitud kontuurielemendid. Veel rohelisena
margitud elemente naitab TNC ilma linnukeseta veerus NC.
Selliseid elemente ei lilitata salvestades kontuurprogrammi
Vajadusel voib juba valitud elementide markimise jalle
tihistada, kldpsates parempoolses aknas olevale
elemendile uuesti, kuid hoides lisaks CTRL-klahvi
allavajutatuna
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i_VﬂLIYIJD_
ENT

| weLzTUD

| ToWzsT.

Valitud kontuurielementide salvestamine kodeerimata
tekstiga dialoogiprogrammi: juhtimisseade TNC naitab
pealekuvatavat akent, kuhu saab sisestada suvalise
failinime. Algseade: DXF-faili nimi

Sisestuse kinnitamine: juhtimisseade TNC salvestab
kontuuriprogrammi samasse kataloogi, kuhu on salvestatud
ka DXF-fail.

Kui soovite valida veel kontuure: vajutada funktsiooniklahvi
VALITUD ELEMENTIDE ESILETOOMINE ning valida
eespool kirjeldatud viisil jargmine kontuur

TNC valjastab tooriku definitsiooni (BLK FORM)
kontuuriprogrami.

Juhtimisseade TNC salvestab ainult tegelikult valitud
elemente (sinisega margistatud elemente).

Kui DXF-konverter on kutsutud vormilt, suleb smarT.NC
parast funktsiooni VALITUD ELEMENTIDE
SALVESTAMINE teostamist DXF-konverteri
automaatselt. Maaratletud kontuurinime kirjutab
smarT.NC seejarel sisestusvaljale, millelt on kaivitatud
DXF-konverter.



Kontuurelementide jagamine, pikendamine, lihendamine

Kui valitavad kontuurelemendid joonisel Uksteisega tombilt kiilgnevad,
tuleb vastav kontuurielement esmalt jagada. See funktsioon on teie
kasutuses automaatselt, kui asute kontuuri valimise reziimis.

Selleks tegutseda jargmiselt:

tombilt ktlgnev kontuurelement on valitud, seega sinisena margitud

Klbépsake jaotatavale kontuurielemendile: TNC kuvab I&ikepunkti tarni
ja ringiga ning valitavad I16pp-punktid ainult tarniga

Kldpsake allavajutatud CTRL-klahviga I16ikepunktile: TNC jagab
kontuurielemendi I16ikepunktis kaheks ja I6petab punktide kuvamise.
Vajadusel pikendab véi lihendab TNC tombilt kiilgnevat
kontuurelementi kuni mélema elemendi I16ikepunktini

Klépsake uuesti jaotatud kontuurelemendile: TNC néitab uuesti 16ike-
ja 16pp-punkte

Kldpsake soovitud 18pp-punktile: TNC margib niitd jaotatud elemendi
siniseks

Valige jargmine kontuurelement

I% Kui pikendatav/liihendatav kontuurelement on sirge, siis
pikendab/lihendab TNC kontuurelementi lineaarselt. Kui
pikendatav/lihendatav kontuurelement on kaar, siis
pikendab/liihendab TNC kaart ringjooneliselt.

Nende funktsioonide kasutamiseks peab vahemalt kaks
kontuurelementi juba valitud olema, et suund oleks
Uheselt maaratud.
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Tootluspositsioonide valimine ja salvestamine

K=y

RSENDI
URLIMINE

| ELEHENT .
| saLuest.

ENT

To6tluspositsioonide valimiseks tuleb kasutada TNC-
klaviatuuril olevat puuteplaati voi USB-pessa (ihendatud
hiirt.

Kui valitavad positsioonid on tksteisele liiga Iahedal, tuleb
kasutada suumi.

To6tlemispositsiooni valiku reziimi valimine: Juhtimisseade
TNC I6petab vasakpoolses aknas naidatava kihi kuvamise
ning parempoolne aken on aktiveeritud positsiooni
valimiseks

Tootlemispositsiooni valimine: kldpsata vasaku hiirenupuga
soovitud elementi; Juhtimisseade TNC naitab tarniga
valitavaid t66tlemispositsioone, mis asetsevad valitud
elemendil. KIdpsake mdnele tarnile: TNC vétab valitud
asendi vasakusse aknasse (kuvatakse punktisiimbol)

Kui soovitakse maarata t66tlusasendit kahe elemendi
I6ikumisega, tuleb vasaku hiireklahviga kldépsata esimesele
elemendile: TNC osutab tarniga valitavatele
tootlusasenditele

Kldpsata vasaku hiirenupuga teist elementi (sirge, taisring
vOi kaar): TNC votab elementide 16ikepunkti vasakusse
aknasse (kuvatakse punktisimbol)

Valitud to6tlusasendite salvestamine punktifaili:
juhtimisseade TNC néitab pealekuvatavat akent, kuhu saab
sisestada suvalise failinime. Algseade: DXF-faili nimi
Sisestuse kinnitamine: juhtimisseade TNC salvestab
kontuuriprogrammi samasse kataloogi, kuhu on salvestatud
ka DXF-fail.



[ vaczro Kui soovite veel toétlemispositsioone valida, et salvestada

| towzst.” | need teise faili, vajutage funktsiooniklahvile VALITUD
ELEMENTIDE TUHISTAMINE ja valige, nagu eelnevalt
kirjeldatud
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Suum-funktsioon

Et kontuuri- voi punktivalikul kergesti margata ka vaikesi detaile, on TNC- smarT.NC: DXF elementu izvale [Proarasnsasns
| vimas suumifunktsioon:

[T __s;;"_ﬁmw__..ﬁ__jﬁm_ﬁéu_

Funktsioon Funktsiooniklahv

Toodeldava detaili suurendamine. TNC @'@5
suurendab pohimdttel, et antud hetkel ndidatava S |
vaate keskpunkt oleks alati suurendatud. e
Vajadusel saab pildiliigutusriba abil joonise aknas -
nii paigutada, et soovitud detail on
funktsiooniklahvi vajutamisel otseselt nahtav.

L

Toodeldava detaili vahendamine ﬁl :

Toddeldava detaili naitamine originaalsuuruses @ ‘ R ‘ f = - Fo 0D | ==
Suumitava piirkonna likkamine ules T
Suumitava piirkonna likkamine alla T
Suumitava piirkonna likkamine vasakule T

Suumitava piirkonna likkamine paremale
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@ Kui kasutada rullikuga hiirt, vdib suurendamiseks ja
vahendamiseks pddrata rullikut. Suumi keskkoht on
kohas, kus hiire kursor parajasti asub.
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MOODUL-programmi graafiline
testimine ja programmi taitmine

Programmeerimisgraafika

@ Programmeerimisgraafika on kasutatav ainult
kontuuriprogrammi (.HC-faili) loomisel.

Programmi sisestamise ajal saab juhtimisseade TNC programmeeritud
kontuuri kahemdotmelise graafikuna naidata:

Programmeerimisgraafiku kompleksne loomine
START

azvTTRCR Programmeerimisgraafiku loomine kasuplokkide kaupa
=7

Graafiku alustamine ja tdiendamine

aon. ‘ Automaatne kaasajoonistamine

Loer " Can|

e ‘ Graafiku kustutamine

e Graafiku uuesti joonistamine

a:&a:;.;ij Kéasuplokinumbrite naitamine ja peitmine

smarT.NC:

defin&t kontdras EXSREARERS AN

un redigians

THC : 38 ar THC~HAKEN . HC

[auge) i -
B T4 1ne FLT ARla viduseunkts CCX @ | =]
17 JAtrasinajums FSELECT Aola vidusounkts CCY [+ ===
5. Aela ridiuss 03
Gries. uirziens & SSoR- ¢ [Z=iors - oFr| 8 L
20 Koarainte X r F4%5)
Koardinte ¥ [ — [ —
2 Centra: Poldr.rdd. COPR T l—
22 Centrs: Poldr.leck. coPR [ = L]
E L 2
v 23 [FElilee1is For
24 gleolis FoT oTRGNoZE
FLT Fi Fo FPOL aTARTS RESET
1 F =1 | s STARTS | ATSEV.IER .
- = =l 2] = sTRRTS

 Aoia a. |aela o, |Paitee. [merat.ars, |
3




Testimisgraafik ja programmi graafik

@5 Valige ekraanijaotus GRAAFIK v6i PROGRAMM+GRAAFIK!

Alamreziimides "Testimine" ja "Programmi rakendamine" saab
juhtimisseade TNC to6tlemist graafiliselt kujutada. Funktsiooniklahvidega
saab valida jargmisi funktsioone:

I Pealtvaade
=

— > Kujutis 3 tasapinnas
:Ill]
@ » 3D-kujutis
G > kérge eraldusvdimega 3D-kujutis

» Programmi testimine teatud lauseni

> Kogu programmi testimine

» Programmi testimine moodulite kaupa

> Tooriku I&htestamine ja kogu programmi testimine
I vaate suurendamise funktsioonid

I l6iketasapindade funktsioonid

> pdoramise ja suurendamise/vahendamise funktsioonid

smarT.NC: parbaudit

TNC “amarTNC~1Z3. M0
-o  [ESlprosranss: 123 ua
v 1 [E5]ee prosrasnss isstartiumi
vz [@Je11 ars.p. arss. tassnsrarie
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> stopperi funktsiooni valimine
I simulatsioonikiiruse maaramine
I tootlemisaja mdotmise funktsioon

P margiga ,/* tahistatud programmilausete arvessevétmine voi
eiramine
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Olekunaidud smarT.NC: apstradat ‘:ﬂ::lﬂ-ﬂ
'":"”%':‘m-m — parsuats | pon | LeL | ove | n | pos [0 g
@5 Valida ekraanijaotus PROGRAMM+OLEK! o+ Hilles reomremue domtarvims || 5 "0 =
"2 __!_l.au ATS.P. Sr@). taisnatdris 7:98 Taenie —
- i . o.00e0 R 50000 | 8 LL
= R —
[ (—D
A Tl P
-
Ekraani alaosas on téoreziimide programmikaigu all esitatud jargmine = b v Y
teave: o —
@% B-I5T 98:31 Pon ChLL = -R::. oa: 08 —'E’g
todriista asend ox sinml T
ettenihe +@.80888 Y +355.34898 2 -386.828
" . . . * +@.088 +B +0.008
aktiivsed lisafunktsioonid e 10 088
. . . T . - S1 ©8.ee0
Funktsiooniklahvide abil véi hiirega vastavale sakile kldpsates?saab = By 1S zoaee e ns.s
ekraaniaknas kuvada taiendavat olekuteadet: starus of | stamss | statuss | SELSS e - l B
OVERVIEW | POZ.IND. | INSTRUM. | papogpy. = [E_ e

e Saki Ulevaade aktiveerimine: kuvatakse tédhtsam olekuinfo

o Saki POS aktiveerimine: positsioonide kuvamine
— Saki TOORIIST aktiveerimine: tdoriistaandmete kuvamine

Saki TOORIIST aktiveerimine: aktiivsete koordinaatide
resmo. teisenduste kuvamine
Sakkide vasakule lUlitamine

Sakkide paremale lUlitamine

165



MOODUL-programm "Rakendamine"

UNIT-programme (*.HU) saab t66reziimis smarT.NC voi
tavalistes programmikaigu reziimides Uksiklausetena voi
lausejadadena teostada.

TNC deaktiveerib tooreziimi smarT.NC-to6tlemine, valides
automaatselt kdik Uildised programmiseadistused, mille olete
tavalistes programikaigu reZiimides Uksiklausetena voi
lausejadadena aktiveerinud. Lisainfot selle kohta leiate
lihntteksti dialoogi kasutaja késiraamatust.

N=y

Alareziimis "Programi taitmine" saab UNIT-programmi teostada
jargmiselt:
MOODUL-programmi rakendamine moodulite kaupa
MOODUL-programmi rakendamine kompleksselt
Uksikute aktiivsete moodulite rakendamine

A\

Jargida programmi rakendamise juhiseid seadme juhendis ja
kasutusjuhendis.

166

smarT.NC: apstradat

Prograsssans
un redigssana
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-0 [Eiprosranss: 123 ua X 00000 . 0,000 L] B
v 1 [E¥]7ee prograssss testattiuat : “:‘:‘":: S )
+ 2 s Ars. T#3. taisnstdris T: S Teente —
[E]25: raiseatosa tacooe s LE R | ]
= 5
A L
; ¥ Yy
t: REP :
@ 5-15T @g:31 EP‘-‘N chLL 5 ee:oa: 00 -
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=
c
=)
@
o
a

KSIET
UHIKUTE
TAITHINE

AKTIIV.

i

TAITHINE

Valida to6dreziim smarT.NC

Valida alamreziim "Programmi taitmine"

valida funktsiooniklahv "UKSIKU MOODULI TAITMINE" v&i
valida funktsiooniklahv "KOIGI MOODULITE TAITMINE" v&i

valida funktsiooniklahv "AKTIIVSE MOODULI TAITMINE"
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Suvaline sisenemine programmi (kdsuploki kdivitamine,
FCL 2-funktsioon)

Funktsiooniga "K&suploki kaivitamine" saab t66tlemisprogrammi taitmist
alustada vabalt valitavast reanumbrist. Kuni selle reanumbrini kontrollib
juhtimisseade TNC detaili té6tlemist arvutuslikult ning kujutab seda
graafiliselt (valida ekraanijaotus PROGRAMM + GRAAFIK).

Kui uuesti kaivitamise koht asetseb to6tlemisetapil, millel on defineeritud
mitu té6tlemispositsiooni, saab soovitud sisenemiskoha valida
punktiindeksit sisestades. Punktiindeks vastab punkti asukohale
sisestusvormil.

Eriti mugav on punktiindeksit valida, kui td6tlemispositsioonid on
defineeritud punktitabelis. smarT.NC naitab defineeritud to6tlemisnaidist
sellisel juhul automaatselt eelvaateaknas ning soovitud sisenemiskoha
valimisele funktsiooniklahviga aitab kaasa graafiline tugi.

smarT.NC: apstradat

Prograssisans
un redigians

THC: \smarTNC123. HU

- 8 [E=lprosrauna: 123 an
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B L 50

I

ef indsana
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4 + n 4
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Kasuploki kdivitamine punktitabelis (FCL 2-funktsioon)
a Valida to6dreziim smarT.NC

yinuwnz Valida alamreziim "Programmi taitmine"
=

m Valida funktsioon "Kasuploki kaivitamine"

== Sisestada tootlemismooduli rea number, millelt tuleb
programmikaiku alustada, ja kinnitada klahviga ENT:
smarT.NC naitab eelvaateaknas punktitabeli sisu

JammRINE Valida soovitud t66tlemispositsioon, millest soovitakse
| "= jatkata

Vajutada NC-kaivitusklahvi: smarT.NC arvestab kdigi
@ programmi kaivitamiseks vajalike teguritega

’m Valida lahtepositsioonile lahenemise funktsioon: smarT.NC
naitab pealekuvatavas aknas jatkamiseks ndutavat seadme

olekut

Vajutada NC-kaivitusklahvi: smarT.NC viib seadme

ndutavasse olekusse (nait. tooriistavahetus)

@ Vajutada uuesti NC-kaivitusklahvi: smarT.NC tagab

lahtepositsioonile Idhenemise pealekuvatavas aknas
naidatud jarjekorras; alternatiivselt saab funktsiooniklahvi
abil iga telge eraldi lahtepositsioonile viia

Vajutada NC-kaivitusklahvi: smarT.NC jatkab programmi
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Pealekuvatavas aknas on lisaks kasutusel veel jargmised funktsioonid:

i
g

i
1§

VITHASE

i

VALIMINE

eelvaateakna avamine/sulgemine

viimati salvestatud programmikatkestuspunkti avamine/

sulgemine
viimati salvestatud programmikatkestuspunkti rakendamine
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