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Bruksanvisning til smarT.NC

... er en kortfattet programmeringshjelp for driftsmodusen
smarT.NC i iTNC 530. | brukerhandboken kan du lese mer om
hvordan du programmerer og betjener iTNC 530.

Symboler i bruksanvisningen

| bruksanvisningen vises viktig informasjon med falgende
symboler:

Viktig informasjon

@

Maskinen og TNC ma veere klargjort for denne
@ funksjonen fra maskinprodusentens side.

Advarsel: Fare for personskader eller skader pa
maskinen.

Styring ylg-gramvarenummer
iTNC 530 340 490-07

iTNC 530 med HSCI 606 420-02

iTNC 530, eksportversjon 340 491-07

iTNC 530, eksportversjon med HSCI 606 421-02

iTNC 530 med Windows XP 340 492-07

iTNC 530 med Windows XP, 340 493-07
eksportversjon

iTNC 530, programmeringsstasjon 340 494-07

iTNC 530, programmeringsstasjon 606 424-02
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Quickstart, rask introduksjon

Velge ny driftsmodus og opprette et nytt program
for forste gang

Velge driftsmodus smarT.NC: TNC ligger i filoehandlingen
(se bildet til hgyre). Hvis TNC ikke befinner seg i
filbehandlingen: Trykk pa tasten PGM MGT

Trykk pé funksjonstasten NY FIL for & dpne et nytt
bearbeidingsprogram: smarT.NC viser et overlappingsvindu

Angi et filnavn med filtypen .HU, og bekreft med tasten ENT.

Bekreft funksjonstasten MM (eller INCH) eller knappen MM
(eller INCH): smarT.NC apner et .HU-program i den valgte
méleenheten og tilfeyer programnavnformularet
automatisk. | tillegg til riemnedefinisjonen inneholder
dette formularet ogsa de viktigste forhandsinnstillingene
som gjelder for resten av programmet

Overta standardverdier, og lagre programnavnformularet:
Trykk pa tasten END: Na kan du definere bearbeidingstrinn

Filbehandling (LT
progran
- @TNe: A STNC:\SmarTNCNx.x M
> CIDEMO Filnaun [Tvpe~| str.|Enaret |status|q] 5]
(1screendunps s —
SEREETHE (IDRETECKRECHTS He 194 11.11.2011 -----
S aays tea (EIHAKEN He 682 14.11.2011
D (TS (=IHEBEL He 432 11.11.2011
b (EIHEBELSTUD He 194 11.11.2011
B on EIKONTUR He 634 11.11.2011
Ko (EIKRETSLINKS He 160 11.11.2011
B ERh [EIKRETSRECHTS He 160 11.11.2011
B Con [EIRPOCKRECHTS He 258 11.11.2011
Ko | EISLOTSTUDRECHTS He 210 11.11.2011
e | EuIERECKLINKS HC 202 11.11.20
BT EFR1 Hp 2779 23.11.20:
BT FILOCHRETHE HP 3213 11.05.2005
= o) FiLocHZETLE HP 794 11.05.2005
W FINEWL HP 109 23.11.2011
4  FiPATOUMR HP 1360 23.11.2011
4 o F1PLATTENPUNKTE HP 1748 11.05.2005
ﬁ ﬁ} FisTERVZ HP 40381 11.05.2005
& & & EvroRm HP 1922 20.07.2005
ps & ifzs HU 1084 14.11.2011
4, &7 15123 DRILL HU azz 23.11.2011
4 46 lgouss W 7es 1nizen
444444 ¢ 41°657ekter + 135,1KBYte £ 187, 16Rest Byte = """
SIDE STDE VELG coPy VELG Ny sISTE
A A FIL FILER
E " TVPE S R
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Quickstart, rask introduksjon

Gvelse 1: Enkle borebearbeidinger i smarT.NC

Oppgave
Sentrere hullsirkel, boring og gjengeboring.

Forutsetninger
| verktgytabellen TOOL.T mé felgende verkteay veaere definert:
= NC-utborer, diameter 10 mm

 Bor, diameter 5 mm
" Gjengebor M6




Definere sentrering

SETT INN
.3 -
o e E— |
]
BERRBEID
2 R E
BOR
2
UNIT 240

Legge til bearbeidingstrinn: Trykk pa funksjonstasten LEGG
TIL

Legge til bearbeiding

Legge til borebearbeiding: TNC viser en funksjonstastrekke
med tilgjengelige borebearbeidinger

Velge sentrering: TNC viser oversiktsformularet for
definering av hele sentreringsbearbeidingen

Bestemme verktay: Trykk pa funksjonstasten VELG. TNC
viser innholdet i verktoytabellen TOOL.T i et
overlappingsvindu

Flytt markeringen med piltastene til NC-utboreren, og tilfay
denne i formularet med tasten ENT. Du kan eventuelt angi
verktaynummeret direkte og bekrefte med tasten ENT
Angi spindelturtall, og bekreft med tasten ENT

Angi sentreringsmating, og bekreft med tasten ENT
Veksle til dybdeangivelse med funksjonstasten, og bekreft
med tasten ENT. Angi gnsket dybde

Med tasten for skifte av arkfane velger du detaljformularet
posisjon

Veksle til hullsirkeldefinisjon. Angi ngdvendige hullsirkeldata,
og bekreft med ENT-tasten

Lagre formularet med tasten END.
Sentreringsbearbeidingen er fullstendig definert

smarT.NC: Programmering
Verkteyanrop

Lagre

program

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

- =
: 110l
T e <[
g
Valg diam./dybde
Dianeter

oversikt | Verktey | Boreparam. |

|

I
T

verkt.akse

Nummer  .....
Naun Bpoa®

OVERF@R
UNIT-DATA

‘ VELG

VERKTOY-
NAUN
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Quickstart, rask introduksjon

Definere boring

=)

Velge boring: Trykk pa funksjonstasten ENHET 205. TNC
viser formularet for borebearbeidingene

Bestemme verktay: Trykk pa funksjonstasten VELG. TNC
viser innholdet i verkteytabellen TOOL.T i et
overlappingsvindu

Flytt markeringen med piltastene til boret, og overta dette i
formularet med tasten ENT

Angi spindelturtall, og bekreft med tasten ENT

Angi boremating, og bekreft med tasten ENT

Angi boredybde, og bekreft med tasten ENT

Angi matedybde, og lagre formularet med tasten END

Boreposisjonene ma ikke defineres pa nytt. TNC bruker
automatisk de posisjonene som ble definert sist, til
sentreringsbearbeidingen.

smarT.NC: Programmering

Verkteyanrop

Lagre
program

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Nummer
N @, @

oversikt | verktey | Boreparam. |

n
= PR
=[@)

FE 150 2 i;L
Dybde -ze ¥
Matedybde 5
Dybde aubrudd g vl
S
=
Y
jelpeak Verkt.akse
T
5} a’_],_.
@3
s10ex
@ v
oFF]  on
s
|
OUERFOR YELE, VERKTOY-
UNIT-DATA -Eﬂ i NAUN




Definere gjengeboring

UNIT 209

S RT
g2

=)

Ett nivd oppover med funksjonstasten BACK

Legge til gijengeborebearbeiding: Trykk pa funksjonstasten
GJENGER. TNC viser en funksjonstastrekke med
tilgjengelige gjengeborebearbeidinger.

Velge gjengeboring uten Rigid Tapping: Trykk pa
funksjonstasten ENHET 209. TNC viser formularet for
definering av gjengeborebearbeiding.

Bestemme verktay: Trykk pa funksjonstasten VELG. TNC
viser innholdet i verktoytabellen TOOL.T i et
overlappingsvindu

Flytt markeringen med piltastene til gjengeboret, og overta
dette i formularet med tasten ENT

Angi spindelturtall, og bekreft med tasten ENT

Angi gjengedybde, og bekreft med tasten ENT

Angi gjengestigning, og lagre formularet med tasten END

Boreposisjonene ma ikke defineres pa nytt. TNC bruker
automatisk de posisjonene som ble definert sist, til
sentreringsbearbeidingen.

smarT.NC:
Verkteyanrop

Programmering

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

263 Giengebore

Ouversikt | Verktoy | Boreparan. |>

i)
@

Giengedybde
Giengehelling

Hielps

akse

—

s
T

verkt.akse
|

OVERF@R
UNIT-DATA

‘ VELG

VERKTOY-
NAUN
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Quickstart, rask introduksjon
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Teste programmet

TEST

s

RESET

START

Med tasten smarT.NC velger du startfunksjonstastrekken
(home-funksjon)
Velg underdriftsmodusen Programtest

Start programtesten. TNC simulerer de bearbeidingene du
har definert.

Nar programmet er ferdig, velger du
startfunksjonstastrekken (home-funksjon) med tasten
smarT.NC

Kjore programmet

=
S
s
a

BE ),

Med tasten smarT.NC velger du startfunksjonstastrekken
(home-funksjon)
Velg underdriftsmodusen Kjaring

Start programkjaeringen. TNC kjgrer de bearbeidingene du har
programmert.

Nar programmet er ferdig, velger du
startfunksjonstastrekken (home-funksjon) med tasten
smarT.NC



Gvelse 2: Enkle fresebearbeidinger i smarT.NC

Oppgave
Skrubbing og slettfresing av en sirkellomme med ett verktay.

Forutsetninger
| verktoytabellen TOOL.T ma felgende verktay vaere definert:

Endefres, diameter 10 mm

20

Quickstart, rask introduksjon
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Quickstart, rask introduksjon

Definere sirkellomme

SETT INN
(]

]

o
m

ARBEID

B

LOMMER/
APPER

T
[]

i

Legge til bearbeidingstrinn: Trykk pa funksjonstasten LEGG
TIL

Legge til bearbeiding

Legge til lommebearbeiding: Trykk pa funksjonstasten
LOMMER/TAPPER. TNC viser en funksjonstastrekke med
tilgjengelige fresebearbeidinger

Velge sirkellomme: Trykk pa funksjonstasten ENHET 252.
TNC viser formularet for en sirkellommebearbeiding.
Bearbeidingen stéar pa skrubbing og slettfresing

Bestemme verktay: Trykk pa funksjonstasten VELG. TNC
viser innholdet i verkteytabellen TOOL.T i et
overlappingsvindu

Flytt markeringen med piltastene til endefresen, og overta
den i formularet med tasten ENT

Angi spindelturtall, og bekreft med tasten ENT

Angi innstikksmating, og bekreft med tasten ENT

Angi fresemating, og bekreft med tasten ENT

Angi diameter pa sirkellommen, og bekreft med tasten ENT
Angi dybde, matedybde og sluttoleranse for side, og bekreft
med tasten ENT for hver av disse

Angi sirkelsentrumkoordinatene til sirkellommeni X ogY, og
bekreft med ENT-tasten for hver av disse

Lagre formularet med tasten END.
Sirkellommebearbeidingen er ferdig definert

Det opprettede programmet testes og kjeres som beskrevet
tidligere

smarT.NC:
Verkteyanrop

Programmering

Lagre
progr.

TNC:\snarTNCN123_DRILL.HU
+  [[@]]zs2 sirkeiomne

Gl

fi{ nane

I

l Number ...

i | |

Maskinoperasjon

I = B
oversikt ] verktey | Lommepar . |> =
[a] E— f
=) 7
rE [15e
P[] EQ T”E‘—"‘ |
= ¥
Dybde ~ze
Matedybde 5 £l Q.
E
Hielpeak Verkt.akse
s10e%
@ v
oFF]  on
s
|
OUERFER VELG 4| uERKTEY-
UNIT-DATA NAUN




Gvelse 3: Konturfresing i smarT.NC

Oppgave
Skrubbing og slettfresing av kontur med ett verktay.

Forutsetninger

| verktaytabellen TOOL.T ma felgende verktey vaere definert:

Endefres, diameter 22 mm

c
2,
[}
X
3
®
90 <)
®’<< =
N E
>
70 @ @
S
£
1]
]
[}
S
10 o , T 'S5
@ T
o«»@ (@)
T
0 10 80 90
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Definere konturbearbeiding

SETT INN
(]

]

BEARBEID

2B

-

KONTUR-PGM

d

UNIT 125

b

Legge til bearbeidingstrinn: Trykk pa funksjonstasten LEGG
TIL

Legge til bearbeiding

Legge til konturbearbeiding: Trykk pa funksjonstasten
KONTUR-PGM. TNC viser en funksjonstastrekke med
tilgjengelige konturbearbeidinger.

Velge konturbearbeiding: Trykk pa funksjonstasten ENHET
125. TNC viser formularet for en konturbearbeiding.
Bestemme verktay: Trykk pa funksjonstasten VELG. TNC
viser innholdet i verkteytabellen TOOL.T i et
overlappingsvindu

Flytt markeringen til endefresen med piltastene, og overta
den i formularet med tasten ENT

Angi spindelturtall, og bekreft med tasten ENT

Angi innstikkmating, og bekreft med tasten ENT

Angi fresemating, og bekreft med tasten ENT

Angi koordinatene for emneoverkant, dybde, matedybde og
sluttoleranse for side, og bekreft med tasten ENT for hver av
disse

Velg type fresing, radiuskorrigering og fremjeringsmate ved
hjelp av funksjonstastene, og bekreft med tasten ENT
Angi fremkjeringsparameter, og bekreft med tasten ENT

smarT.NC: Programmering

Verkteyanrop

Lagre
program

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

+ [FElz7s konturiinie 30
[@]

B nane

I

l Number ...

Oversikt ‘ Verktoy

| Fresparan. |

= d
+[i] com || lEL
@

FE 150 3 i;L

F ] 500 v

Dybde -20 TN n

Matedybde = e ik

Toleranse for side Fr} S5y
4

Frestype (for Me3) 2

s a’_:l,_.

Fremki.mate o

. . s100%

Fremkier.radius 5 & o

sentervinkel 3 ofF]  on
B

Konturnaun e

! &9

OUERFOR MELE) VERKTOY-




55

<[]

k)
4
o

RREE

a 8

Inndatafeltet Konturnavn er aktivt. Opprette nytt
konturprogram: smarT.NC viser et overlappingsvindu for
inntasting av konturnavnet. Angi navnet pa konturen, og
bekreft med tasten ENT. smarT.NC er na i modusen
konturprogrammering.

Definer startpunkt pa konturen i X og Y med tasten L: X=10,
Y=10. Lagre med tasten END.

Kjar frem til punkt 2 med tasten L: X=90. Lagre med tasten
END.

Definer avrundingsradiusen pa 8 mm med tasten RND.
Lagre med tasten END.

Kjar frem til punktet 2 med tasten L: Y=80. Lagre med tasten
END.

Kjer frem til punktet 4 med tasten L: X=90, Y=70. Lagre med
tasten END.

Kjar frem til punktet 5 med tasten L: Y=10. Lagre med tasten
END.

Definer fasen pd 6 mm med tasten CHF. Lagre med tasten
END.

Kjar frem til sluttpunktet
tasten END.

Lagre konturprogrammet med tasten END: smarT.NC er na
tilbake i formularet for definering av konturbearbeiding
Lagre hele konturbearbeidingen med tasten END.
Konturbearbeidingen er ferdig definert

Det opprettede programmet testes og kjeres som beskrevet
tidligere

med tasten L: X=10. Lagre med

smarT.NC:

Programmering
Banenavn for konturbeskrivelse

Lagre

program

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

-

»

<+ [BHgz7s conturiinie a
[©]

(]
v
|
) 2
al=
D] ; X
| \
]

Oversikt | verktoy | Fresparam. |>

i
:
.

-]
ovode

Matedybde
Toleranse for side

Frestype (for Me3)
Radiuskorrig.

Fremki.mate

Fremkjor.radius
senteruinkel

Konturnaun

vis vis

H I!imﬁ
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Grunnleggende

Grunnleggende

Innforing i smarT.NC

Med smarT.NC kan du opprette klartekstdialogprogrammer pa en enkel
mate. Programmene er inndelt i adskilte bearbeidingstrinn (enheter). De
kan ogsa bearbeides via klartekstredigeringen. Det vanlige
klartekstdialogprogrammet er det eneste datagrunnlaget til smarT.NC.
Derfor kan data som er endret under klartekstredigering, ogsa vises i
formularvisningen.

De oversiktlige inndataformularene averst i hgyre del av skjermbildet gjer
det lettere & definere de nedvendige bearbeidingsparametrene.
Parametrene vises ogsa grafisk i hjelpebildet (nederst i venstre del av
skjermbildet). Den strukturerte programvisningen i en trestruktur
(venstre gvre halvdel av skjermen) bidrar til & gi rask oversikt over de
forskjellige bearbeidingstrinnene i hvert bearbeidingsprogram.

smarT.NC er en separat universaldriftsmodus som du kan bruke som et
alternativ til den vanlige klartekstdialogprogrammeringen. Nar du har
definert et bearbeidingstrinn, kan du teste det grafisk og/eller kjore det i
den nye driftsmodusen.

| tillegg kan du ogsa bruke enhetsprogrammeringen i normale
klartekstdialogprogrammer (.H-programmer). Ved hjelp av funksjonen
smartWizard kan du legge til alle tilgjengelige enheter pa et gnsket sted i
klartekstprogrammet. Les ogsa kapittelet Spesialfunksjoner i
brukerhandboken Klartekstdialogprogrammering.

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123.HU

Maskinoperasjon

-0 [Erosran: 123 an e c © bW
PAEN
b1 700 Prosraminnstillinger | Oversikt | Verktey | Lommepar. [ —
b2 411 RFPKT ytre rektangel
D = |l
3.1 [ |verktovasts FE 755
3.2 Lonmeparaneter T
o] = i
3.3 osisjoner i fil g !
= Lonmelengde &3
3.4 m’g lobale data Lonmebredde [ze
Hierneradius e |l s g
Matedybde 5
Punk tmenster
[UFORM. PNT s1@0% %1_
e
s g
@
W
SETT INV TEST KJ!BR VERKTOY-
= TABELL
e m— | =SS 1
S == i




Parallellprogrammering

Du kan ogsa opprette eller redigere smarT.NC-programmene mens TNC
kjerer et program. Dette gjeres ved & bytte til driftstypen Lagre/rediger
program. Deretter apnes det anskede smarT.NC-programmet der.

Hvis du vil behandle smarT.NC-programmet med klartekstredigeringen,
velger du funksjonen APNE MED i filbehandlingen og deretter
KLARTEKST.

Grunnleggende
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Programmer/filer

TNC lagrer programmer, tabeller og tekster i filer. Filnavnet bestér av to
komponenter:

[FROGEs o

Filnavn Filtype

| smarT.NC brukes forst og fremst disse tre filtypene:

Enhetsprogrammer (filtype .HU)

Enhetsprogrammer er klartekstdialogprogrammer som inneholder to
ekstra struktureringselementer: Begynnelsen (ENHET XXX) og slutten
(SLUTT PA ENHET XXX) pa et bearbeidingstrinn

Konturbeskrivelser (filtype .HC)

Konturbeskrivelser er klartekstdialogprogrammer som bare inneholder
banefunksjoner som beskriver konturene pa arbeidsplanet. Det
omfatter elementene L, C med CC, CT, CR, RND, CHF og elementene i den
frie konturprogrammeringen FK FPOL, FL, FLT, FC og FCT

Punkttabeller (filtype .HP)

smarT.NC lagrer bearbeidingsposisjonene som du har definert ved
hjelp av den kraftige malgeneratoren, i punkttabeller

Alle filene lagres i katalogen TNC: \smarTNC. Det er ogsa mulig
@ a velge en annen katalog.

Filer i TNC Type
Programmer

i HEIDENHAIN-format H

i DIN/ISO-format A
smarT.NC-filer

Strukturerte enhetsprogrammer HU
Konturbeskrivelser HC
Punkttabeller for bearbeidingsposisjoner  .HP
Tabeller for

verktay T
Verktoyskifter .TCH
Paletter P
Nullpunkter .D
Forh&ndsinnstillinger (nullpunkter) .PR
Skjeeredata .CDT
Skjeerematerialer, materialer .TAB
Tekster som

ASClI-filer A
Hjelp-filer .CHM
Tegningsdata som

DXF-filer .DXF




Velge ny driftsmodus for forste gang

Velge driftsmodus smarT.: TNC ligger i filbehandlingen
Bruk piltastene og ENT-tasten for & velge én av de
tilgjengelige eksempelprogrammene, eller

Trykk pé funksjonstasten NY FIL for & dpne et nytt
bearbeidingsprogram: smarT.NC viser et overlappingsvindu
Angi et filnavn av typen .HU, og bekreft med tasten ENT.
Bekreft funksjonstasten MM (eller INCH) eller knappen MM
(eller INCH): smarT.NC apner et .HU-program i den valgte
maéleenheten og tilfayer programnavnformularet automatisk
Dataene i programnavnformularet méa veere lagt inn. De
gjelder globalt for hele bearbeidingsprogrammet.
Standardverdiene er fastlagt internt. Ved behov kan dataene
endres og lagres med END-tasten

Du kan definere bearbeidingstrinn hvis du velger ensket
bearbeidingstrinn ved hjelp av funksjonstasten REDIGER

Grunnleggende
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Filbehandling i smarT.NC

Vi skiller mellom falgende tre forskjellige filtyper i smarT.NC:
enhetsprogrammer (.HU), konturbeskrivelser (.HC) og punkttabeller
(.HP). Ved hjelp av filbehandlingen i driftsmodusen smarT.NC kan du
velge og redigere disse tre filtypene. Det er ogsa mulig a redigere
konturbeskrivelser og punkttabeller nar du definerer en
bearbeidingsenhet.

| tillegg kan du i smarT.NC ogséa &pne DXF-filer for a ekstrahere
konturbeskrivelser (.HC-filer) og bearbeidingsposisjoner (.HP-filer)
(programvarealternativ).

Du kan ogsé bruke musen nér du administrerer filbehandlingen i
smarT.NC. Musen egner seg spesielt godt til & endre sterrelsen pa
vinduene i filbehandlingen. Hvis du vil endre sterrelsen pa vinduet, klikker
du pé den horisontale eller den vertikale skillelinjen og forskyver den dit
du vil.

Filbehandling

Lagre
program

YT

TYPE

[TNC:\smarTNC  [FR1.HP
- @TNC: | STNC:\smarTNCNx. x
» CIDEMO Filnaun |Tvpe~| str.[Endret  |status|<]
Ciscreendunps
EREETiO [IDREIECKRECHTS HC 194
ass te [ZIHAKEN HC 682
> CIOETHT) [EIHEBEL HC 432
N [EHEBELSTUD HC 194
b CTh [EIKONTUR HC 634
BT [EIKREISLINKS HC 160
> @H: [EIKREISRECHTS HC 160
Moo [EIRPOCKRECHTS HC 258
D . EISLOTSTUDRECHTS HC 210
Nea VIERECKLINKS HC 202
S ER EFR1 HP 2778 23.11.201
ST ESLOCHRETHE HP 3213
= +J ESLOCHZEILE HP 794
W FINEWL HP 109
& &, 4 |oeeToume HP 1380
N 4, EIPLATTENPUNKTE HP 1748
{;f % FiSIEBVZ HP  doB1
4 & 4 FEuroRM HP 1922
+ 4 IH123 HU 1084
$$ 4;5 1E1123_DRILL HU az2
4 T idc12s HU 738
&b 4 b &4 41°0576kter 7 135, 1KBvte / 137,10Rest Byts
VELG VELG ny

FIL




Anrope filbehandling

Velge filbehandling: Trykk péa tasten PGM MGT. TNC viser vinduet for Filbehandling Bl l

filbehandlingen (bildet til hayre viser grunninnstillingen). Hvis TNC viser

en annen skjerminndeling, klikker du pa funksjonstasten VINDU i den e D anamions.e 1" @

2. funksjonstastrekken). S | TR e
Det smale vinduet til venstre viser tilgjengelige stasjoner og kataloger. S| = T
Stasjonene betegner enheter som data kan lagres eller overfares til. = - = R ;;f;;f;g;; s
Harddisken til TNC, kataloger som er forbundet i et nettverk, eller USB- ' Zx e B i
enheter er stasjoner. En katalog er alltid merket med et mappesymbol L on  SsLorsunRecns ol 2o nzen -
(venstre) og et katalognavn (til heyre). Underkataloger er rykket inn mot %s oy &L
hoyre. Hvis det vises en trekant som peker mot hgyre, foran S D T | T aomomes
mappesymbolet, finnes det flere underkataloger som kan vises ved a PN o — )| tae 2anoen == 5
trykke pa piltasten som peker mot hgyre. T s 3 |G 5 i e

: . . o . . : % & e B oz soiariser —n &
Vinduet nederst til venstre viser en forhandsvisning av innholdet i hver fil. 44T o U 73 11112011 --ov §e =
Innholdet vises nar markeringen stér pa .HP- eller .HC-filen. o = [Hree = [ —

E ‘ -.@ TYPE ‘ ™ %%1%‘ ‘ HVBR ‘
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Det brede vinduet til hgyre viser alle filene som er lagret i den valgte
katalogen. Det vises flere typer informasjon for hver fil. Denne
informasjonen blir neermere forklart i tabellen under.

Visning Beskrivelse

Filnavn Navn med maksimalt 25 tegn

Type Filtype

Storrelse Filstarrelse i byte

Endret Dato og klokkeslett for siste endring
Status Filegenskaper:

E: Programmet er valgt i driftsmodusen Lagre/
rediger program

S: Programmet er valgt i driftsmodusen
Programtest

M: Programmet er valgt i en
programkjaringsmodus

P: Filen er beskyttet mot sletting og endringer
(beskyttet)

+: Det finnes avhengige filer (inndelingsfil, fil for
verktagyinnsats)




Velge stasjoner, kataloger og filer

Apne filbehandlingen
MGT

Bruk piltastene eller funksjonstastene for & flytte markeringen til det
ognskede feltet pa skjermen:

Flytter markeringen fra hayre til venstre vindu, og
omvendt

Flytter markeringen opp og ned i vinduet

m T Flytter markeringen side for side opp og ned i vinduet

Grunnleggende
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Trinn 1: Velge stasjon

Merke stasjon i venstre vindu:

veLg Velge stasjon: Trykk pa funksjonstasten VELG, eller

trykk pa tasten ENT

Trinn 2: Velge katalog

Merke katalogen i venstre vindu: Alle filene i katalogen som er merket (lys
bakgrunn), vises automatisk i hgyre vindu



Trinn 3: Velge fil

Trykk pa funksjonstasten VELG TYPE

veLg Trykk pa funksjonstasten for gnsket filtype, eller
trykk pa funksjonstasten VIS ALLE for a vise alle filer,
BE eller

Merke filen i hgyre vindu:

Trykk pa funksjonstasten VELG, eller

trykk péa tasten ENT: TNC apner den valgte filen.

markeringen til de angitte sifrene, slik at det er lett for deg &

@ Hvis du skriver inn et navn pa tastaturet, synkroniserer TNC
finne filen.

Grunnleggende
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Opprette ny katalog

Velge filbehandling: Trykk pa tasten PGM MGT

Velg katalogstrukturen med piltasten som peker mot venstre

Velg stasjonen TNC:\ hvis du vil opprette en ny hovedkatalog eller en
ny underkatalog i katalogen som finnes fra far

Angi navnet pa den nye katalogen, og bekreft med tasten ENT:
smarT.NC viser et overlappingsvindu for bekreftelse av det nye
katalognavnet

Bekreft med tasten ENT eller knappen JA. Trykk péa tasten ESC eller
knappen Nei for & avbryte prosessen

KATALOG. Angi katalognavnet i overlappingsvinduet, og

@ Du kan ogsa apne en ny katalog med funksjonstasten NY
bekreft med tasten ENT.

Apne en ny fil

Velge filbehandling: Trykk p4 PGM MGT-tasten
Velg filtypen for den nye filen som beskrevet tidligere
Angi filnavn uten filtype, og bekreft med tasten ENT

Bekreft funksjonstasten MM (eller INCH) eller knappen MM (eller
INCH): smarT.NC apner en fil i den valgte maleenheten. Avbryte
prosessen: Trykk pé tasten ESC eller knappen Avbryt

Du kan ogsa apne en ny fil ved hjelp av funksjonstasten NY
@ FIL. Angi filnavnet i overlappingsvinduet, og bekreft med
tasten ENT.



Kopiere filen til den samme katalogen
Velge filbehandling: Trykk pd PGM MGT-tasten
Skyv markeringen til filen som skal kopieres, ved hjelp av piltastene

Trykk pa funksjonstasten KOPIER: smarT.NC viser et
overlappingsvindu

Angi filnavnet til malfilen uten filtype, og bekreft med tasten ENT eller
knappen OK: smarT.NC kopierer innholdet i den valgte filen til en ny fil
av samme filtype. For a avbryte prosessen: Trykk pa tasten ESC eller
knappen Avbryt

Hvis du vil kopiere filen til en annen katalog: Trykk funksjonstasten til
filbanen, velg ensket katalog i overlappingsvinduet, og bekreft med
tasten ENT eller knappen OK.
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Kopiere fil til en annen katalog

Velge filbehandling: Trykk pd PGM MGT-tasten

Skyv markeringen til filen som skal kopieres, ved hjelp av piltastene

Velg andre funksjonstastrekke, trykk pa funksjonstasten VINDU for &
dele TNC-skjermen

Skyv markeringen til det venstre vinduet med den venstre piltasten.

Hvis du klikker pa funksjonstasten BANE, viser smarT.NC et
overlappingsvindu

Velg katalogen du vil kopiere filen til, i overlappingsvinduet. Du velger
katalogen med tasten ENT eller knappen 0K.

Skyv markeringen til det hgyre vinduet med den hayre piltasten.

Trykk pé funksjonstasten KOPIER: smarT.NC viser et
overlappingsvindu

Hvis nadvendig angis filnavnet til malfilen uten filtype. Bekreft med
tasten ENT eller knappen 0K: smarT.NC kopierer innholdet i den valgte
filen til en ny fil av samme filtype. For & avbryte prosessen: Trykk pa
tasten ESC eller knappen Avbryt
Hvis du vil kopiere flere filer, kan du merke flere filer med
@ musetasten. Trykk pa CTRL-tasten og deretter pa den filen du
gnsker.

Filbehandling

Lagre
program

[FR1.HP
STNG:\smarTNCAx. x STNG: K.k
Filnaun [1per| stz Fitnaun | Typer| str.
[EIDREIECKRECHTS He 19| |ZDEMO <Dir
SHAKEN o 5|  CIscreendumps <iry
[EIHEBEL HC a3 [i | GsearThe <Dir]
(IHEBELSTUD He 19 | Csysten <Dir]
EIKONTUR He 53 | tncsuide <Diry
[EIKRETSLINKS He 16| || CUREPORT A 17871
[EIKREISRECHTS He 15| || BEMOI H ad 000
[ZIRPOCKRECHTS HC 25| ||0$MOT T 226 E‘_’?‘
[ESLOTSTUDRECHTS He 21| |, OPRESET PR 8412 W
[EIVIERECKLINKS HC 20| || IPRESET2 PR 6412
5EFR1 HP. px5 | OPRESETS PR sasz | o g.
F2LOCHRETHE HP 3z1 | | OTOOL T zsses | G =
FILOCHZEILE P 79| | OAFC TAB 3318
ENEw H 1a- OTo0L_P ToH  asze
FIPATDUMP HP 138 e
FIPLATTENPUNKTE HP 174 ® o
risTERBUZ HP  4egs =
£1UFORM HP 192
fH123 HU 108 5
15123_DRILL HU az @® %‘_, E
sr1os i 22|
T D —— 5
a1 Objexter / 135,1KByte / 187,1GRest by 14 Objekier / 74477 Byte 7 187,1GRest b

SIDE SIDE SLETT NYTT NAUN

F T [ 38 [ e [ = | e




Slette fil
Velge filbehandling: Trykk pd PGM MGT-tasten
Skyv markeringen til filen som skal slettes, ved hjelp av piltastene
Velg 2. funksjonstastrekke

Hvis du klikker pa funksjonstasten SLETT, viser smarT.NC et
overlappingsvindu

Trykk pad ENT-tasten eller Ja-knappen for & slette den valgte filen. Trykk
pa ESC-tasten eller Nei-knappen for & avbryte sletteprosessen

Endre navn pa fil
Velge filbehandling: Trykk pd PGM MGT-tasten

Skyv markeringen til filen som navnet skal endres p4, ved hjelp av
piltastene

Velg 2. funksjonstastrekke

Klikk pa funksjonstasten GI NYTT NAVN: smarT.NC viser et
overlappingsvindu

Angi nytt filnavn. Bekreft med ENT-tasten eller 0K-knappen. Avbryte
prosessen: Trykk pa tasten ESC eller knappen Avbryt
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Aktivere/oppheve filbeskyttelse
Velge filbehandling: Trykk pd PGM MGT-tasten

Flytt markeringen med piltastene til den filen du vil beskytte, eller til
den filen du vil oppheve beskyttelsen for

Velg tredje funksjonstastrekke

Trykke pa funksjonstasten SLETT: smarT.NC viser et
overlappingsvindu

Trykk pa funksjonstasten TILLEGGSFUNK.

Trykk pa funksjonstasten BESKYTT for & beskytte den valgte filen.

Trykk pa funksjonstasten UBESK. for & oppheve filbeskyttelsen.
Velge én av de 15 sist valgte filene

Velge filbehandling: Trykk pd PGM MGT-tasten

Trykk pa funksjonstasten SISTE FILER. Na far du opp de siste 15 filene
som du valgte i driftsmodusen smarT.NC.

Skyv markeringen til filen som skal velges, ved hjelp av piltastene
Overta valgt fil: Trykk pé tasten ENT
Oppdatere kataloger
Hvis du navigerer til et eksternt lagringsmedium, kan det veere ngdvendig
a oppdatere katalogstrukturen:
Velge filbehandling: Trykk pd PGM MGT-tasten
Velg katalogstrukturen med piltasten som peker mot venstre
Trykk pa funksjonstasten AKT. TRE: TNC oppdaterer katalogstrukturen



Sortere filer

Funksjonene for sortering av filer utferes ved a klikke med musen. Du kan
sortere etter filnavn, filtype, filsterrelse, endringsdato og filstatus.
Sorteringen kan utfgres stigende eller synkende.

Velge filbehandling: Trykk pd PGM MGT-tasten

Klikk med musen pé kolonnehodet du vil sortere etter: En trekant i
kolonnehodet viser sorteringsrekkefalgen. Hvis du klikker pa det
samme kolonnehodet péa nytt, snus sorteringsrekkefalgen.
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Tilpasse filbehandlingen

Menyen for tilpasning kan enten dpnes ved & klikke med musen pa Filbehandling Leare
banenavnet eller med funksjonstastene:
[TNC:\smarTNC _ [FR1.HP
. . ° ~ @TNC: =] STNC: \shapeaion e =
Velge filbehandling: Trykk pd PGM MGT-tasten v cioero Fianaun | o o it siotqonaert otens]?)
. : Cosereenaumns | | ] patorornat 3101t gieidende |
Velg tredje funksjonstastrekke ST el T e
b (tncguide [ERT—— s
Trykk pa funksjonstasten TILLEGGSFUNK. = con BRIl oo 1101.cei1
o . . ) . b 2K: [2JKREISLINKS HC 160 11.11.2011 -- )
Trykk pé funksjonstasten VALG . TNC viser menyen for tilpasning av e =t L oy
filbehandlingen. H== Durercod s Wo  sep 11tagers -
. . . L 3 X » SR: FIFR1 HP. 2779 23.11.2011 s ;
Skyv markeringen til gnsket innstilling ved hjelp av piltastene s B Sroomere M| =i ii-on.zees ® ¥
. . W EINEW1 HP 109 23.11.2011 —---+

Med mellomromstasten aktiverer eller deaktiverer du de gnskede AR o penaa e N

. oy $ $ - - . W

innstillingene £.% [ P aoanT (ST

. . . . . . $ iH123 HU 1084 14.11.2011 ----- s [
Felgende tilpasninger kan gjeres med filbehandlingen: et e e B &4
B i e a __ii”é‘S"éuer £ 135,1KByte ¢ 187 16Res{ Byte = "°°° 5
Bokme-rker o ) SIDE SIDE iEtD o e
Ved hjelp av bokmerker kan du administrere katalogfavorittene. Du kan L8 e e || VLS

legge til eller slette den aktive mappen eller slette alle bokmerkene.
Alle katalogene du har lagt til, vises i bokmerkelisten, slik at det er lett
a velge dem.

Visning

I menypunktet Visning kan du definere hvilken informasjon TNC skal
vise i filvinduet

Datoformat
I menypunktet datoformat kan du definere formatet som TNC skal vise
datoen med, i kolonnen Endret

Innstillinger

Hvis markeren star i katalogstrukturen: Bestem om TNC skal skifte
vindu eller vise eventuelle underkataloger nar du trykker pa hoyre
piltast



Navigere i smarT.NC

Funksjonstastene (ENT, DEL, END, ...) brukes pa tilneermet samme mate
i smarT.NC som i klartekstdialogene. Tastene har falgende funksjoner:

Funksjoner nar trevisning (venstre side av skjermen)

er aktiv

Tast

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

Aktivere formular for & angi eller endre data

Avslutte redigering: smarT.NC anroper filbehandlingen

automatisk

TNC:\smarTNC\123.HU Maskinoperasion
- [Eprosran: 123 an © [kl © [k o

702 Programinnstillinger oversikt ‘ verktoy ‘ Lommepar . ‘0

Slette det valgte bearbeidingstrinnet (hele enheten)

DEL
O

Plassere markeringen pa neste/forrige bearbeidingstrinn

Vis symboler for detaljformularer i trevisningen nar det star
en pil som peker mot hgyre foran trevisningssymbolet,
eller bytt til formular nér trevisningen allerede er aktiv.

Skjul symbolene for detaljformularer i trevisningen nar en
pil som peker nedover, star foran trevisningssymbolet.

v 2 [[Eja11 repxr vire rextanger 1 1z
L 5
-3 3] 251 Rektansulzr 1omne 5 T a— %
1 [ Jverktovasta FE
2.2 Lonneparaneter FE] R
.3 Posisioner i til =]
Lomnelenade
4 [@Jsropa1e asts Lonmebredde
Hierneradius
Dybde
Matedybde
Punktmoenster
e stoe ]
@ W
oFF]  on
&
$8]
SETT INN TEST KJoR VERKTOY-
-] ] TABELL
e} = ==L T
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Funksjoner nar trevisning (venstre side av skjermen)
er aktiv

Tast

Bla én side opp

[}
H
o
m

Bla én side ned

@
H
=}
m

Ga til begynnelsen av filen

o
g
D
2l
&

—

Ga til slutten av filen

D
<
5
£

o=

Funksjoner nar et formular (hoyre side av skjermen)
er aktivt

y
(7]
-~

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

Velge neste inndatafelt

ENT

Avslutte redigeringen av et formular: smarT.NC lagrer alle
endrede data

Avbryte redigeringen av et formular: smarT.NC lagrer ikke
de endrede dataene

DEL
O

Plasser markeringen pa neste/forrige inndatafelt/
inndataelement

Flytt markeren til et aktivt inndatafelt for & endre enkelte
delverdier, eller hvis en alternativ-boks er aktiv: Velge
neste/forrige alternativ

TINC:\smarTNC\123.HU Maskinoperasion

o osran: 123 an oblal ol ol
v 1 00 Prosraminnstillinger | Oversikt | Uerktey | Lommepar. [¢
v 2 411 RFPKT vtre rektangel nz
-3 |I0J251 Rektansular 1omme s00
of) Verktovaata
s [15e
.2 Lonmeparaneter = 1
See 1 1
.3 [f®B]Posisioner i fi1 =
Lonmelengde Ge N ?
3.4 [ ]srope1e aata Lonmebredde [ze
Hiorneradius o H
Matedybae 5
Punk tmenster
[UFORM.PNT S1e0% g
@ v
oFF]  on
s 8=
SETT INN TEST KJOR UERKTOY-
e JRERLL
BELL
= = = 2




Funksjoner nar et formular (hgyre side av skjermen)

er aktivt Tast
Tilbakestille en allerede angitt tallverdi til O

Slette hele innholdet i det aktive inndatafeltet |W|
ENT

Pa tastaturenheten finnes det tre taster. Disse tastene gjer det mulig a
navigere raskere i formularene:

Funksjoner nar et formular (hgyre side av skjermen)

er aktivt Tast

Velge neste underformular

Velge ferste inndataparameter i den neste rammen
Velge forste inndataparameter i den forrige rammen
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Nar du vil redigere konturer, kan du ogsé bruke de oransje aksetastene til
a flytte markaren. Dermed angir du koordinater pd samme mate som i en
klartekstdialog. P4 samme mate kan du bruke den tilsvarende
klartekstdialogtasten til & utfere absolutt-/inkremental-omkoblinger eller
omkoblinger mellom kartesisk programmering og
polarkoordinatprogrammering.

Funksjoner nar et formular (hgyre side av skjermen)

er aktiv e

Velge inndatafelt for X-aksen

Velge inndatafelt for Y-aksen

Velge inndatafelt for Z-aksen

Skifte mellom & angi inkremental-/absoluttverdi

Skifte mellom & angi kartesiske koordinater /
polarkoordinater

SINCHICHRRINEY




|

Skjerminndeling ved redigering smarT.NC: Programmering

Skjermbildeinndelingen avhenger av hvilken filtype du har valgt for & NG snerTNoN1z3.HO 15E43 ¢
redigere l SmarTNC vf: Pr:;r::;g:::i::slxlllnger oversikt | Ue;loy | Lommepar . |4>
Redigere enhetsprogrammer _ Ez e ; ,7“27
. . ' 3.1 Uerktaydaka FE fise
Topptekst: Driftsmodustekst, feilmeldinger s — F[] ey
Aktiv driftsmodus i bakgrunnen errreEn 5
X . L . Hierneradius CO—— S ;—L
Trestruktur (trevisning) med strukturert fremstilling av de definerte orbas o (0 '
bearbeidingsenhetene == e
. . . . . ENT R % ‘]
Formularvindu med de ulike inndataparametrene: Avhengig av = &
hvilket bearbeidingstrinn du har valgt, kan inntil fem formularer veere s 0
tilgjengelige: =
: Oversiktsformular B ‘ “F ki
0 = = TEUW

Det er tilstrekkelig & angi parametrene i oversiktsformularet for &
utfere grunnfunksjonene i det aktuelle bearbeidingstrinnet. De

viktigste dataene finnes i oversiktsformularet. Disse dataene kan
ogsé angis i detaljformularene. smarT.NC: Programmering

: Detaljformularet Verktoy

Lagre
progran

Maskinoperasjon

Angi ekstra verktgydata G TR i
. - > Lonnepar. | Posision [EIokais aata]l
: Detaljformularet Tilleggsparametre , [E]sicerrotsavstons s

s [[@lzst rektansutar 1ome

Angi ekstra, valgfrie bearbeidingsparametere Stkkerhetsevst. |58 g
ouerlappingsfsk!or [y

: Detaljformularet Posisjoner
Angi ekstra bearbeidingsposisjoner

EF Posisionering 99988

Frestype (for Me3>

(@]
: Detaljformularet Globale data L
Liste over globale data
Hjelpebildevindu med grafisk visning av inndataparameterne i &

formularet
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Redigere bearbeidingsposisjoner

Topptekst: Driftsmodustekst, feilmeldinger

Aktiv driftsmodus i bakgrunnen

Trestruktur (trevisning) med strukturert fremstilling av de definerte
bearbeidingsmalene

Formularvindu med de forskjellige inndataparametrene
Hjelpebildevindu der den aktive inndataparameteren vises grafisk

Grafikkvindu der de programmerte bearbeidingsposisjonene vises
med én gang du har lagret formularet

smarT.NC: Definer posisjoner

Lagre
program

Startpunkt 2. akse ~ze
Austand 1. akse +20
Austand 2. akse +140
Antall linjer B
Antall kolonner 7
Rotering +0

Startpunkt 1. akse ~1e

Rot.pos. h;elpaaksa : TN N
= e a4
B 4;*%’ ‘3’4; s
i Re a4
E $ S100% |
+
1l 4+ $<»$ =
Rk T S S & Gh%[]
r ik DELSIRKEL
S E e




Redigere konturer

smarT.NC: Definer konturer

Topptekst: Driftsmodustekst, feilmeldinger
Aktiv driftsmodus i bakgrunnen

TNC: \smar TNC\HAKEN . HC Guersiklﬂj.nkk. Rel.ref.

11 Losning FSELECT Koorainat X
Trestruktur (trevisning) med strukturert fremstilling av de forskjellige »1z [Elsirker ror R
konturelementene e e e
Formularvindu med de aktuelle inndataparametrene: Under s ﬁirm rer e
~ . . . oo . v 18 [ uinse FLT Austand parallell DP
FK-programmeringen finnes det inntil fire formularer: N -
: Oversiktsformular -
Inneholder de mest brukte dataene
: Detaljiformular 1 T /) T e
Inneholder data for hjelpepunkter (FL/FLT) og sirkler (FC/FCT) — ) =
: Detaljformular 2 &2

Inneholder data for relativreferanser (FL/FLT) og hjelpepunkter
(FC/FCT) S
: Detaljformular 3
Bare tilgjengelig ved FC/FCT. Her kan du angi data for
relativreferanser.
Hjelpebildevindu der den aktive inndataparameteren vises grafisk
Grafikkvindu der de programmerte konturene vises med én gang du
har lagret formularet

START
ENKELTBL .

FPOL

FeT T

‘ START
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Vise DXF-filer

Topptekst: Driftsmodustekst, feilmeldinger
Aktiv driftsmodus i bakgrunnen

Layerne i DXF-filen, valgte konturelementer eller valgte posisjoner

Tegningsvindu der smarT.NC viser innholdet i DXF-filen

smarT.NC:

...@1uerkzeugplat t>>
Layer

NURB_K

Velg DXF-elementer

@1
18
BD_a17sz7aMH
e ANGT o N OPPHEY LAGRE
REFERANSE VALGTE VALTGTE AVBR
LaveR @ L (FeEk ELEMENTER | ELEMENTER




Lagre
program

Bruke musen smarT.NC: Programmering

Det er sveert enkelt & betjene smarT.NC med mus. Veer oppmerksom pa  [meissesmoizs.mo e ;
fglgende: ~e [Eprosran: 123 ma . _E_
(3K} 702 Programinnstillinger oversikt ‘ Verktoy | Lommepar . ‘0 !
| tillegg til de vanlige musestyrte Windows-funksjonene kan '
funksjonstastene i smarT.NC betjenes med mus. a4 [ Jverktevaats 1]
Hvis du har tilgang til flere funksjonstastrekker (vises som felter over e —— r[]
funksjonstastene), kan du bruke musen til & aktivere den rekken du o [Dsrovsre ot Lonnspraade
Hierneradius
gnsker
Matedybde
Klikk pa den vannrette trekanten for & vise detaljformularer i trevisning. T T
Klikk p& den loddrette trekanten for & skjule trevisningen. & 5
Klikk pa et vilkarlig inndatafelt eller en alternativboks for & endre &4
verdiene i formularet. smarT.NC skifter automatisk til driftsmodusen L=
for redigering. serT mw | test or vERKToY-
¢] g
. 2 TP . . . o o e — i‘ %QE%ELI:
Klikk pa et vilkarlig sted i trevisningen for & ga ut av formularet (avslutte a=i — L

driftsmodusen for redigering). Du far en forespgrsel fra smarT.NC om
du vil lagre endringene i formularet.

Nar du beveger musen over et element, far du se en
informasjonstekst. Teksten inneholder kortfattet informasjon om
hvordan elementet fungerer.
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Kopiere enheter

Du kan kopiere enkelte bearbeidingsenheter med de vanlige Windows-
hurtigtastene.

Velg CTRL+C for & kopiere enheten
Velg Ctrl+X for & klippe ut enheten

Velg Ctrl+V for & lime inn enheten bak den enheten som for ayeblikket
er aktivert

Slik kopierer du flere enheter samtidig:

Aktiver det gverste nivaet i funksjonstastrekken

Bruk piltastene eller musen til & velge den farste enheten du
vil kopiere

Aktiver markeringsfunksjonen

Bruk piltastene eller funksjonstasten MERK NESTE BLOKK
til & velge alle enhetene du vil kopiere

Kopier den merkede blokken til mellomlageret (du kan ogsa
bruke Ctrl+C)

Bruk piltastene eller funksjonstasten for & velge enheten
som den kopierte blokken skal falge etter

Lim inn blokken som er lagret i mellomlageret (du kan ogsa
bruke CTRL+V)

VELG
BLOCK

KOPIER
BLOKK

SETT INN
BLOKK

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TINC:\smarTNC\123.HU
ogram: 123 mm

90 Programinnstillinger

11 RFPKT ytre rektangel

- 3 |[OJ]25t Rextansulzr 1omme

Maskinoperasjon

0 Ol 9
oversikt ‘ verktoy | Lommepar . |4>
r B3
rE [150
v
o) [
R |
Lonmebredde [20
Hierneradius o s a’_],_.
Dybde -ze ® g
Matedybde 5
Punk tmons ter
[UFORM. PNT s10ex
@ ¥
OFF]  oN
&[]

SETT INN
SISTE
ENHET

VELG
BLOCK

SETT INN
BLOKK




Lagre
progran

Redigere verktgytabell Rediger verktsytabell

Rett etter at du har valgt driftsmodusen smarT.NC, kan du redigere ST niEET . .. O
verkteytabellen TOOL.T. TNC viser verkteydataene inndelt i formularer, VD qe e yerictermoun a— "
0g navigasjonen i verktaytabellen er identisk med navigasjonen i T — 7 - —
[0 H H [ o H LTill. date erk teylengde + 2 E
smarT.NC (se "Navigere i smarT.NC" pé side 33). Tron Saskissnens EL— %l
. . &pLc oleranse verkt.lengde [+@
Verktoydataene er inndelt i felgende grupper: e Tetoranse verkt easiue o || ST
> laks. innstikkingsuinke: E
Arkfane Oversikt: SR oriraranaon | E—— 4
: . »? Tp14 V‘ Antall skizr | | | 1=
Sammenfatning av verktegydataene som brukes oftest, f.eks. RS = = @ %
verktgynavn, verkteylengde eller verktayradius prve]
Arkfane Tilleggsdata: el o
Ekstra verktgydata som er viktige ved bruk av spesialfunksjoner 2 %E

Arkfane Tilleggsdata:
Administrasjon av sgsterverktey og flere ekstra verktgydata 5%"

SETT INN SLETT

AVBR

LINJE LINJE

AVBR ‘ SIDE ‘ SIDE

4

Arkfane Touch-probe:

Data for 3D-touch-prober og bordprober

Arkfane PLS:

Data som er ngdvendig for & tilpasse maskinen til TNC, og som
fastsettes av maskinprodusenten

Arkfane CDT:
Data for automatisk beregning av skjeeredata

Grunnleggende
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Les ogsa den detaljerte beskrivelsen av verktgydata i
brukerhandboken Klartekstdialog.

Ved hjelp av verktgytypen kan du definere hvilket symbol
som vises i trevisningen. | tillegg viser TNC ogsa det angitte
verktgynavnet i trevisningen.

Verktgydata som er deaktivert med maskinparameteren,
vises ikke i arkfanen. En eller flere arkfaner vil eventuelt ikke
veere synlige.



MOD-funksjon

Med MOD-funksjonene kan du velge ekstra indikatorer og
inntastingsmuligheter.

Velge MOD-funksjoner

w Trykk pd MOD-tasten: TNC viser innstillingsmulighetene i
driftsmodusen smarT.NC

Endre innstillingene
Velg MOD-funksjon i vist meny med piltastene.

Nar du skal endre en innstilling, kan du (avhengig av den valgte
funksjonen) gjere dette péa tre méater:

Taste tallverdien direkte, f.eks. ved fastsetting av
kjgreomradebegrensning

Endre innstillingen med ENT-tasten, f.eks. ved fastsetting av
programinntastingen

Endre innstilling via et valgvindu. Hvis det finnes flere
innstillingsmuligheter, kan du trykke pa GOTO-tasten for & hente opp
et vindu hvor alle innstillingsmulighetene ses samtidig. Velg ensket
innstilling direkte ved & trykke pa den respektive numeriske tasten (til
venstre for kolon) eller ved & bruke piltastene, og bekreft til slutt med
ENT. Hvis du ikke vil endre innstillingen, kan du lukke vinduet med
tasten END

Forlate MOD-funksjoner

Avslutte MOD-funksjon: Trykk pa funksjonstasten SLUTT eller tasten
END.

Manuell drift

Lagre
Progr:

Position display 1 [I*hiuN
Position display 2 ACTL.

Change MM/INCH MM
Program input HEIDENHRIN
Axis selection #Z00000

NC : software number 340494 o7
PLC: software number BASIS 54
Feature Content Level: ---

KJORE-
OMRADE
1>

KJORE- KJBRE-
OMRADE OMRADE HJELP
2> (&3]

MASKIN-
TID

POS.-/
PGM.ANGI .

EKSTERN
TILGANG
ur [

AVBR

Grunnleggende
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Definere bearbeidinger

Definere bearbeidinger

Grunnleggende

Bearbeidingene i smarT.NC defineres i utgangspunktet som
bearbeidingstrinn (enheter). Disse bestar som regel av flere
klartekstdialogblokker. smarT.NC oppretter klartekstdialogblokkene
automatisk i en .HU-fil i bakgrunnen (HU: HEIDENHAIN Unit-program).
Denne filen ser ut som et normalt klartekstdialogprogram.

Den egentlige bearbeidingen utferes som regel i én av syklusene i TNC.
Du fastlegger parametrene til denne syklusen i inndatafeltene i
formularene.

Du kan definere et bearbeidingstrinn ved a legge inn noen fa inndata i
oversiktsformularet 1 (se bildet gverst til hgyre). smarT.NC utfgrer da
bearbeidingen med grunnfunksjonene. Detaljformularene 2 gir deg
mulighet til & angi flere bearbeidingsdata. Inndataverdiene i
detaljformularene blir automatisk synkronisert med inndataverdiene i
oversiktsformularet. Du trenger derfor ikke & angi dem to ganger. Du har
tilgang til felgende detaljformularer:

Detaljformular Verktoy ()
| detaljfformularet Verktay kan du angi verkteyspesifikke data, f.eks.
deltaverdier for lengde og radius eller tilleggsfunksjoner M

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123.HU

Maskinoper < n

S R eresn: 152 e ol : " g
aa
v 700 Programinnstillinger | oversi verktoy | Lommepar. [0fl ==
v 2 [[EJja11 repxr vire rextanser 1 12
! 50
3.1 [ |verktovaata FE
2.2 L. t 7 A
onneparanster ] N
53 EElrosisioner + 141 e ’
3.4 [@Jsioa1e aata Lonmebredde
Hierneradius © s Q
Dybde —ze @37
Matedybde B
Punktmoenster
[UFORM. PNT steex []
@ W
ON
&
$8]
SETT INN TEST KJoR VERKTOY-
-] ] TABELL
A=) = ==L T
smarT.NC: Programmering T ‘
progran
TNC:\smarTNC\123.HU <inoperasjon
- B © [k - ° il g
> oversikt [Uerktey | Lommepar. [0 —
» 0 |
-3 251 Rektangular 1
ektangular lomme S o g
]
(] r@ EQ P
ol — 2
——{ ..
[+
M-funksion: .
- tunkes fon: | E
W
Spindel © Moz © Moa oL
I Foruals verkt e ,;L
|




Detaljformular Valgfrie parametere (%) smarT.NC: Programmering
| detaljformularet Valgfrie parametre kan du definere ekstra

progran

Lagre ‘

TNC:\smarTNC\123.HU Maskinoperasjon

bearbeidingsparametre som ikke er oppfert i overs_iktsformula_ret, 5 JfFw =gy e "
f.eks. forminskning ved boring eller lommeplassering ved fresing : oversike | verwiey | [Emmsr—» =
3 Lommelengde o
Detaljformular Posisjoner (5) o BB Ea— %l
Dybde [ze

| detaljfformularet Posisjoner kan du definere ekstra
bearbeidingsposisjoner hvis du trenger flere enn de tre

bearbeidingsposisjonene i oversiktsformularet. Nar du definerer - R
bearbeidingsposisjonene i punktfiler, inneholder detaljformularet
Posisjoner og oversiktsformularet bare filnavnet til de enkelte s
punktfilene (se Grunnleggende pa side 157.)

Matedybde
Toleranse for side
Toleranse for dybde

Lagre
progran

smarT.NC: Programmering

TNC:\SmarTNCN123. HU Maskinoperasion
obla]  © oL
Verktoy | Lommepar. [TFosision |t
v Punktmenster
[UFORH . PNT
-3 [[@]Jzst Rektansuizr lomme

Ed

o

E

o
{
]

<[
+IR

a
®
8
£

g
g«
2

S
<0
L]
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Detaljformular Globale data (6)

| detaljfformularet Globale data finner du de globale
bearbeidingsparametrene som er definert i programnavnet. Ved behov
kan du endre disse parametrene lokalt for hver enhet

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123.HU

[[@@]/zs1 rektanguizr 10mme

Maskinoperasion
2 oblel 64

Lommepar . | Posisjon [GIobaie dats ‘4

sxkkerhetsauslana G
2. Sikkerhetsaust. [SGIIING
«|loveriappingstaktor ARG

‘E‘F posisionering [ess8s

Frestype (for M@3)

Nedsenk.mate




Programinnstillinger

Etter at du har dpnet et nytt enhetsprogram, blir programinnstillingene
for enhet 700 automatisk lagt til.

=)

Falgende data ma veere definert i programinnstillingene:

Programinnstillingene for enhet 700 ma finnes i hvert
program, ellers kan ikke dette programmet kjares av
smarT.NC.

Raemnedefinisjon for fastsetting av arbeidsplanet og for grafisk
simulering

Alternativer for valg av nullpunkt for emne og nullpunkttabellen som
skal brukes

Globale data som gjelder for hele programmet. De globale dataene far
automatisk standardverdier. Disse kan endres nar som helst.
Veer oppmerksom pa at endringer i programinnstillingene har
@ konsekvenser for hele bearbeidingsprogrammet og kan
medfgre store endringer i bearbeidingsforlapet.

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TG NsnarTHEN1Z3.HU
<o [ETerosren: 123 mn

1.3.4[@ il|Lonnefresing

Verk toyakse

"I/ ouersikt | Raenne | Valg Glopal |

Generelt
Sikkerhetsaustand

2. Sikkerhetsaust.
F posisjonering

F tilbaketrekning
Posisjonering
Posisjonering
Boring

Retur u. sponbryting
Forsinkelse oppe
Forsinkelse nede

 —
e

1
=l over1appingstaktor

Frestype (for M@3)

Nedsenk .mate
Konturfresing
Sikkerhetsaustand
Sikker hoyde
Ouerlappingsfaktor

Frestype (for M@3)

z

SETT INN TEST
b
B —
v

KJOR
-]

==L

VERKTOY-
TABELL.

TEu
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Globale data
De globale dataene er inndelt i seks grupper:

Allmenngyldige globale data
Globale data som bare gjelder for borebearbeidinger
Globale data som bestemmer posisjoneringen

Globale data som bare gjelder for fresebearbeidinger med
lommesykluser

Globale data som bare gjelder for fresebearbeidinger med
kontursykluser

Globale data som bare gjelder for probefunksjoner

De globale dataene gjelder for hele bearbeidingsprogrammet. Ved behov
er det selvsagt mulig & endre de globale dataene for hvert
bearbeidingstrinn.

G4 til detaljformularet Globale data pa det aktuelle
bearbeidingstrinnet: | formularet vises parametrene som gjelder for det
aktuelle bearbeidingstrinnet, og de angitte verdiene til parametrene. Til
hoyre i det gronne inndatafeltet star det en G som viser at verdien
gjelder globalt.

Velg den globale parameteren som du vil endre.

Angi den nye verdien, og bekreft med ENTER-tasten. Inndatafeltet
skifter farge til radt.

Til heyre i det rede inndatafeltet star det na en L. Det betyr at verdien
gjelder lokalt.

smarT.NC: Programm

Lagre
program

ering

TNC: \smarTNC\123.HU

1.3.3[@ 8 ]sorine

1.3.4[@ Hl]Lonnefresing

Verk toyakse z

“| oversikt | Raemne | valg Glopal |
Generelt [
Sikkerhetsaustand Z

M
2. Sikkerhetsaust. E3

F posisionering 750 &l Q'
F tilbaketrekning 59899 g

Posisionering

Posisjonering
Boring

Retur u. sponbryting
Forsinkelse oppe
Forsinkelse nede
Lomnefresing
Overlappingsfaktor

Frestype (for Me3) ©

Nedsenk.mate ® -g o

Konturfresing
Sikkerhetsaustand
Sikker hovde
Ouerlappingsfaktor

Frestype (for Mea)

SETT INN
[}

B —
Cie=]

<>

TEST ‘

KJoR
-]

==

<
m
%
=
%
®
2
I

smarT.NC: Programm
Sikkerhetsavstand?

Lagre
program

ering

TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU

+ [@Jsiope1e asts

j@ \

Boreparan. | Posision Glopale dsta |d

2 |s1 2 ______
Sxkkerhelsauskand G

Sikkerhetsaust. |58 G
tur u. sponbryting [BRZING | S
rsinkelse nede ® &
posisionering 750 &
] I
@r posisionering FHAX E‘—’?
o
&0
3
s10ex
@ v
oFF]  on
&8
|




Nar du endrer en global parameter via detaljformularet
Globale data, endres parameteren lokalt. Det vil si at
endringen bare gjelder for det aktuelle bearbeidingstrinnet. Et
inndatafelt med lokalt endret parameter vises med rad
bakgrunnismarT.NC. Til hayre ved siden av inndatafeltet star
en L. Det viser at verdien i feltet erlokal.

Ved hjelp av funksjonstasten SETT STANDARDVERDI kan du
laste den globale parameterverdien fra programnavnet og
aktivere den. Grann bakgrunn i inndatafeltet viser at den
globale parameteren bruker standardverdien fra
programnavnet. Til hgyre ved siden av inndatafeltet star en G.
Det viser at verdien i feltet erglobal.

Definere bearbeidinger
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Allmenngyldige globale data

Sikkerhetsavstand: Avstanden mellom frontflaten pa verkteyet og
overflaten pa emnet nar du kjerer automatisk frem til syklusens
startposisjon i verktgyaksen

2. sikkerhetsavstand: Posisjonen der smarT.NC posisjonerer
verktayet pa slutten av et bearbeidingstrinn. Den neste
bearbeidingsposisjonen péa arbeidsplanet starter i denne hgyden.

F-posisjonering: Matingen som smarT.NC kjerer verktayet i en syklus
med

F-retur: Matingen som smarT.NC setter verkteyet tilbake i posisjon
med
Globale data for posisjonering

Posisjonering: Returiverktgyaksen pa slutten av et bearbeidingstrinn:
Retur til 2. sikkerhetsavstand eller til enhetens startposisjon

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \smarTNC\123.HU
e

1

1.5.3[@0eorins
1.3.4[@ Hl]Lonnefresing

Verk toyakse

Generelt
Sikkerhetsaustand

2. Sikkerhetsaust.
F posisjonering

F tilbaketrekning
Posisionering
Posisjonering
Boring

Retur u. sponbryting
Forsinkelse oppe
Forsinkelse nede
Lomnefresing

Ouersikt | Raemne |Valg Glopal |

[ a—

z

=l overiappingstaktor
Frestype (for MO3) ©
. =
Nedsenk.mate >
Konturfresing
Sikkerhetsaustand 2 L]
Sikker hovde 50
Ouerlappingsfaktor T
Frestype (for MO3)
SETT INN TEST KJoR
[T ]
2 S|
= <= ==

VERKT@Y-
TABELL

7@




Globale data for borebearbeidinger

smarT.NC: Programmering ':::;n |
Retur sponbrudd: Verdien som smarT.NC trekker verktayet tilbake —
\smar’ A% . Verk toyakse Z
med, ved sponbrudd o prosran: 125 mn lovsrsikt |masana [Vata 1oos1 | " [
Forsinkelse nede: Antall sekunder verktayet blir stdende i borebunnen P — e |
A . . . F posisionering o
Forsinkelse oppe: Antall sekunder verkteyet blir stdende | “ioomenens | e v
sikkerhetsavstand Posisionering [ =
. 1.3.2[@gJPosisionering ::E:su. sponbryting  [0.2 ?H?
Globale data for fresebearbeidinger med lommesykluser oD G C— :
. . . . .3.4[@ i |Lonnefresing Lonmefresing Se
Overlappingsfaktor: Sidematingen er produktet av verktoyradius x 2 2 et ol e |
overlappingsfaktor Frastvpe Cox Hom> @
Nedsenk.mate
Type fresing: Medfres/motfres e
. 2 H . . Sikker heyde
Nedsenkingsméate: heliksformet, pendlende eller loddrett nedsenking i overlepingataktor
materlalet Frestype (for Me3>
S:EJTT INN TEST ‘ KJ@R VERKT@Y-
> TRBELL
= = YE W
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Globale data for fresebearbeidinger med kontursykluser

Sikkerhetsavstand: Avstanden mellom frontflaten pa verkteyet og
overflaten pa emnet nar du kjerer automatisk frem til syklusens
startposisjon i verktgyaksen

Sikker hgyde: Absolutt hayde der det ikke kan skje kollisjoner med
emnet (for mellomposisjoneringer og retur pa slutten av syklusen)
Overlappingsfaktor: Sidematingen er produktet av verktayradius x
overlappingsfaktor

Type fresing: Medfres/motfres

Globale data for probefunksjoner

Sikkerhetsavstand: Avstanden mellom nalen og overflaten pd emnet
ved automatisk fremkjering til probeposisjonen

Sikker hgyde: Koordinat pa probeaksen der smarT.NC kjarer touch-
proben mellom malepunktene. Dette forutsetter at alternativet Kjor
til sikker heyde er aktivert.

Flytt til sikker hgyde: Velg om smarT.NC skal kjgre mellom
maélepunktene til sikkerhetsavstand eller sikker hgyde

smarT.NC: Programmering
Flytt til sikker hegyde (8/1)7

Lagre
program

TNC: \smarTNC\123.HU

1.3.6[@ §sek

= ouersikt | Raemne | vala Globa1 |

- Nedsenk.mate

Verk toyakse z

F tilbaketrekning 99889 =
Posisionering

Posisionering ® r
Boring

Retur u. sponbryting  [0.2
Forsinkelse oppe g

Forsinkelse nede °

Lomnetresing

Ouerlappingstaktor [T

Frestype (for MO3) ©

Konturfresing

Sikkerhetsaustand

Sikker hovde si0x [
Ouerlappingsfaktor T @ 7
Frestype (for MO3> F % onN
Sikkerhetsaustand s .-:;
Sikker hovde +100 @y E

Kier frem sikker hovde o[ & | [5] T




Velge Verktﬂy smarT.NC: Programmering Lo

Verkteyanrop

Nér et inndatafelt for valg av verktey er aktivt, kan du bruke TNG:\2narTNON123_DRILL U oversikt | verktey | moremaron. |1
funksjonstasten VERKT@YNAVN til & velge om du ensker & angi i = 2]
verkteynummer eller verktaynavn. = ﬁ -
| tillegg kan du &pne et vindu med funksjonstasten VELG. Her kan du pime L= %
velge et verktay fra verkteytabellen TOOL.T. smarT.NC legger 2vbds Buprucn @ T;._.%
automatisk verktgynummeret eller verktaynavnet til det valgte verktayet toisonize_vasue. o LI
inn i det riktige inndatafeltet. ' &2 [+]
Ved behov kan du ogsé redigere de viste verktgydataene. | e stoex [
0 neun g‘; v
Velg linjen og kolonnen for verdien som skal redigeres, ved hjelp av
piltastene: Den lysebld rammen merker feltet som kan redigeres %%E

Still funksjonstasten REDIGER péa PA, angi den anskede verdien, og

bekreft med ENT-tasten. ‘ i
Velg flere kolonner ved behov, og utfer fremgangsmaten som er
beskrevet tidligere, pa nytt

OVERFER
UNIT-DATA

‘ VELG

VERKT@Y-
NAUN

Lagre
program

smarT.NC: Programmering
Verktegynavn?

TNC: \snarTNC\123_DRILL .HU oversikt | verktey | Boreparam. |
uid g
@ —

FE 150

i [namE L [r |Lcuts [ane
o NULLUERKZEUG ) [ ° 50
1 2 +30 +1 15 15| |
2 Yae 2 15 26
3 [ +50 +3 15 3
a s +50 +a 15 3
5 ;1) +60 +5 15 ] I
s D1z +60 +6 15 3
7 D14 +70 +7 15 6 |
o J ]
orr—on
E & G|
START AUBR SIDE SIDE - s
! t | AVBR
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Omkobling turtall/skjeerehastighet

Né&r du har aktivert et inndatafelt for definering av spindelturtall, kan du
velge om du vil angi turtall i o/min eller skjeerehastighet i m/min [eller inch/
min].

Angi skjeerehastighet
Klikk pa funksjonstasten VC. TNC kobler om inndatafeltet.
Skifte fra skjeerehastighet til turtall

Trykk pa tasten NO ENT. TNC sletter de angitte verdiene for
skjeerehastigheten.

Angi turtall. Bruk piltastene og flytt markeren tilbake til inndatafeltet.
Omkobling F/FZ/FU/FMAX

Nar du har aktivert et inndatafelt for definering av mating, kan du velge
om du vil angi matingen i mm/min (F), o/min (FU) eller i mm/tann (FZ).
Hvilke matingsalternativer som er tillatt, er avhengig av den enkelte
bearbeidingen. | enkelte inndatafelt er det ogsa tillatt & angi FMAX
(hurtiggang).

Velge matingsalternativ
Trykk pa funksjonstasten F, FZ, FU eller FMAX.

smarT.NC:
Spindelturtall S=7

Programmering

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

ouersikt ‘ verktey | Boreparam. [
5 "
T [ —
D e
- s[@) I
FE 150 o Q'
Dybde -20 L
Matedybde 5
Dybde aubrudd Gl T
mal| =
Hielpeak: Verkt.akse -
S
3]
% @ s1eex %
OFF| ON
S
=
‘ ‘ ‘ ‘ . ‘ & ‘ ‘
smarT.NC: Programmering :z;n
Mating for matedybde?
TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU Mask inoperasion
- . : o Wog
B Ouersikt | verktoy | Lommepsr. [ e
v % 251 Rektangulzr lomme r C— =
@ [ — %- |
f[1] ico
= e
Lommelengde e Ll !
Lonmebredde [ze
Hierneradius 0 5
Co—
A
0o I
- I OFF] oN
s |
&3]
B
‘ ‘ . ‘ ‘ r ‘ - ‘




Overta data fra tidligere, liknende enhet smarT.NC: Programmering

) Verkteyanrop
Etter at du har dpnet en ny enhet, kan du med funksjonstasten OVERTA  [messnarmostzeorai.nu

ENHETSDATA overta alle data fra en tidligere definert, lignende enhet.
smarT.NC overtar da alle verdier som er definert i denne enheten, og

Lagre
program

oversikt | Uerktey | Tapparam. |
"

[a] E— *

0 — =
4
. |

P

Sirkeltapp

overfarer disse til den aktive enheten. Z% :::X

Ferdig diameter 50

Spesielt ved fresenheter kan du pa denne maten definere skrubbe-/ Arbeiasstykke aisnster [z

slettfresingsbearbeidinger pa en enkel mate, f.eks. ved & korrigere -2 e om—
toleransen og ev. verktayet ved neste enhet. e R i
I T T &
smarT.NC leter farst oppover giennom smarT-programmet s o K
@ etter en lignende enhet: : o
Hvis smarT.NC ikke finner noen slik enhet frem til & 5[]

OVERFER

VERKT@Y-
UNIT-DATA

NAUN

gar frem til den aktuelle blokken.

Hvis smarT.NC ikke finner noen slik enhet i hele
programmet, viser styringen en feilmelding.

programstarten, starter sgket pa slutten av programmet og ‘ ‘

‘ VELG
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Tilgjengelige bearbeidingstrinn (enheter)

Nar du har valgt driftsmodusen smarT.NC, velger du de tilgjengelige
bearbeidingstrinnene via funksjonstasten REDIGER.
Bearbeidingstrinnene er delt inn i felgende hovedgrupper:

Hovedgruppe

smarT.NC: Programmering

Lagre
Progr:

BEARBEIDE:

Boring, bearbeiding av gjenger, fresing

PROBE:

Probefunksjoner for 3D-touch-probe

134

OMREGNING:

Funksjoner for koordinatomregning

143

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Verk toyakse

z

<o [Eprosran: 1230R1LL an oversikt | Résane | vala | Global | W
PR m— pr———— Oppmaling raemne PR
: SEECLRE (T Win.punkt  Maks.punkt i
bd +o +100
z ED 0 ¥
Nullpunkt emne
I~ Definer nullpunktnummer = f
O =
=Y
Globale data
Sikkerhetsaustand Z
2. Sikkerhetsaust. 50 35 ;_L
=&
F posisionering 750 W
F tilbaketrekning EEEEE]
b - s1eex Il
o | [
oFF]  on
L
. &
i @ (-
b (-
aénaﬁzm sex OMREGNING | gpparal- aﬁ
/ ) |y | e i

SPESIALFUNKSJONER:
Programanrop, posisjoneringsenhet, M-
funksjonsenhet, klartekstdialogenhet,

programsluttenhet

151

med funksjonstastene KONTUR-PGM og POSISJONER pa

@ Du kan starte konturprogrammeringen eller malgeneratoren
den tredje rekken med funksjonstaster.



Hovedgruppen Bearbeide

| hovedgruppen Bearbeid kan du velge felgende bearbeidingsgrupper:

smarT.NC: Programmer

ing

Lagre
program

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Verk toyakse

z

i Funk- .
Bearbeidingsgruppe sjonstast Side
BORING: BOR 60
Sentrering, boring, sliping, utboring, g
senking bakover
GJENGER: 73
Gjengeboring med og uten Rigid Tapping, dim
gjengefresing
LOMMER/TAPPER LOMMER/ 88
Borefresing, rektanguleer lomme,
sirkellomme, not, rund not
KONTUR-PGM: KONTUR-PGHM 103
Bearbeide konturprogrammer:
Kontursyklus, skrubbing, teamming og
slettfresing av konturlomme
FLATER FLATER 125
Planfresing
SPESIALENHETER: FLaTER 129

Gravering og interpolasjonsrotering

° Progran: 123_DRILL a oversikt |Rasane | vala | G1sba1 | g
Oppmaling raemne .
700 Programinnstillinger e —
x 0 +160
z -a0 ) W
Nullpunkt emne
I Detiner nullpunktnunmer T
@ =g |
i Y
Globale data
Sikkerhetsaustand z
2. Sikkerhetsaust. &3 i .a’_:l,_.
F posisionering  — W
F tilbaketrekning EEEEE]
1 s100% Q
> - M
oFF]  on
(>
» | 5 |
> - e -
» (-
BOR GJENGE LOMMER/ | KONTUR-PGM| FLATER | spesIAL- oo
0 £ 0 TAPPER ENHETER -
o @& [ABC] oo ct]
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Bearbeidingsgruppen Bore

| bearbeidingsgruppen Bore har du tilgang til falgende boreenheter:

Enhet

Funk-

sjonstast Sido

smarT.NC: Programmering ol
progran
TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU Verk toyakse z

Enhet 240,

0 61

kY

sentrering T 2

¥

Enhet 205,

boring 63

S
g
&
N
S
&

S

Enhet 201,

65

S
g
E
N
]
2

sliping

S

Enhet 202,

67

s
g
=
N
S
S

utboring

&

e Program: 123_DRILL mm

Y 700 Programinnstillinger

oversikt | Raemne | Vals | Global |
Oppmaling raemne

Min.punkt  Maks.punkt
x +o +100
v £ +100
z a0 o
Nullpunkt emne
I~ Definer nullpunktnummer e T
e
[ =]
g
Globale data
Sikkerhetsaustand z
2. Sikkerhetsaust. 50 g ;_L
F posisionering 750 W
F tilbaketrekning EEEEE]
b . s10ex 4’:_[.
> v
oFF]  on
b -
b1
» -—
(-
UNIT 240 | UNIT 205 | UNIT 201 | UNIT 202 | UNIT 2e4 | UNIT 241
" 1 fi =
%9 2z

Enhet 204,

senking bakover 69

S
g
&
N
]
2

=

Enhet 241,

71

=l
5
N
£
s

leppeboring o

N3




Definere bearbeidinger

Enhet 240, sentrering smarT.NC: Programmering egh
Parametre i formularet Oversikt: e 0 — .
T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) i ’ F———
. . . . . 240 Sentrere 30 ——
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] r[3] | E
F: Sentreringsmating [mm/min] eller FU [mm/U] 4200 GHEDL R -
Diameter 1o
Velge dybde/diameter:: Velg om det skal sentreres i forhold til dybde [
eller diameter e B
. X . . . T
Diameter:: Sentreringsdiameter Det er nadvendig d angi T-ANGLE i
TOOI_T é Numner %%aax [
Dybde: Sentreringsdybde o
Bearbeidingsposisjoner (se Definere bearbeidingsposisjoner pa side 5“%5
157.)
Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay: ‘ il ‘ ‘ pE
DL: Deltalengde for verktey T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M e srastan
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard iR e oversike  verktor | soreparan. [
] A . ¥ oo H
Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for ) || —
& fa raskere verktaybytte (maskinavhengig) [z s %L
. . . . oL |
Ytterligere parametere i detaljformularet Boreparameter: e ikon —[=p=n
Ingen 0 : s
I Foruala verkt @ %l'
R w4
&S]
= e
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Lagre
program

Globale parametre i detaljformularet Globale data: smarT.NC: Programmering
Sikkerhetsavstand?

SlkkerhetsaVStand CE - SO E Celdle -L 1) Boreparam. | Posisjon Globale data ‘4
L‘ N [Lsikkernetsavstand  PREESG
2. Sikkerhetsavstand : [ L]z sswomnetsavst. B g
—— . Er posisionering [FMAXx
%@ Forsinkelse nede —_—
* E)oha)e data g g
Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner . []
[ 111 @y ‘
%aax %_L
OoN
8
@® % =]




Enhet 205, boring
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]
F: Boremating [mm/min] eller FU [mm/U]
Dybde: Boredybde
Matedybde: M3l som bestemmer utmatingen av verktayet fra boringen
Dybde sponbrudd: Mating som angir sponbrudd
Bearbeidingsposisjoner (se Definere bearbeidingsposisjoner péa side
157.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktaey:

DL: Deltalengde for verktey T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for
& fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC: Programmering

Verkteyanrop

Lagre
program

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU

oversikt | verktey | Boreparam. |

T
=g
Boring @
r j 150
Dybde Fze
Matedybde 5
Dybde aubrudd o i | A
i
=
Y
Hi Verkt.akse
s a’_],_.
® ¥
Nummer ... s100%
Naun @«
3 OFF | ON
S
E
OUERFOR VELE VERKT@Y-
UNIT-DATA -Etl i NAUN
smarT.NC: Programmering Lo
program
Verkteyanrop
TNC: \snarTNC\123_DRILL .HU LT Verktoy | Boreparan. [(*
"
T z | _E.
=g
FE 150 g
Verktoydata 1
M-funksion: T | A
M-funksjion: %‘ ?
Spindel ® 1oz © Moa
& a’_],_.
Nummer ... s100%
Naun G
3 OFF | ON

OVERFER
UNIT-DATA

‘ VELG

&2

o

VERKT@Y-

NAUN

Definere bearbeidinger
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64

Ytterligere parametere i detaljfformularet Boreparameter:

Dybde sponbrudd: Mating som angir sponbrudd
Forminsking: Verdi for forminsking av matedybden

Min. mating: Nar du har angitt forminsking: Grense for
minimumsmating

Sikkerhetsavst. oppe: Sikkerhetsavstand oppe ved returposisjonering
etter sponbrudd

Sikkerhetsavst. nede: Sikkerhetsavstand nede ved returposisjonering
etter sponbrudd

Startpunkt mating: Nedsenket startpunkt med utgangspunkt i
koordinatet for overflaten til forhdndsbearbeidede boringer

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Returverdi ved sponbrudd

Forsinkelse nede

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

smarT.NC: Programmering

Dybde?

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Boreparameter

Oversikt | verktey  Boreparam. [0
Dybde
Matedybde

[

Dybde aubrudd

: 5
orminsking |

Min. fremmating

Sikkerhetsaust. oppe
Sikkerhetsaust. nede

it

Startpunkt mat.

smarT.NC: Programmering

Sikkerhetsavstand?

Lagre
program

TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU

+ [@Jsiope1e asts

j@ \

. Sikkerhetsaust. [5@ G
etur U. sponbryting [BRZ) 5
orsinkelse nede o G

e

Boreparan. | Posision Glopale dsta |d
"
Sikkerhelsauskand 2 _______
= —
El I

posisionering 750 G

@r posisjonering [FMAX ?‘“i
159
&4
5100%
@ W
OFF| oN
=
&3




Enhet 201, sliping

Parametre i formularet Oversikt:

T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)

S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Slipemating [mm/min] eller FU [mm/U]

Dybde: Slipedybde

Bearbeidingsposisjoner (se Definere bearbeidingsposisjoner péa side
157.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktey:

DL: Deltalengde for verktay T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

Lagre
progr.

smarT.NC: Programmering
Verkteyanrop

TNC: \snarTNC\123_DRILL .HU ouersikt ‘ Verktey | Boreparam. |

B = ol
] o—
8
— =
o x 261 s1iping s[D)
FE 150 = i;L
ovbae ze W
10,0
Hielpeak Verkt.akse e
¥ ¥
&
L
O namer ... e
ﬂ Naun @ v
oFF]  on

ELG

|

OVERFER
UNIT-DATA

o

&2

VERKT@Y-
NAUN

Lagre
progr.

smarT.NC: Programmering
Verkteyanrop

Definere bearbeidinger

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

Oversikt  verktey | Boreparam. |0

" n
' =
>
: =g
r[E]
nL —
M-funks jon: T
M-funksjon: =_—
W %
i
spinde1 @ Moz © Moa
s ;
I Forualg verkt o
O numer ... s10ex
I e <
oFF]  on

| o]

VELG

OVERF@R -

VERKT@Y-
NAUN
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Ytterligere parametere i detaljfformularet Boreparameter:

Ingen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

smarT.NC: Programmering

Dybde?

Lagre

program

;{ Sikkerhetsavstand
; 2. Sikkerhetsavstand
ﬂ N Mating ved tilbaketrekking
;t Forsinkelse nede
N Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

il
* [ehig]soreparancter

Oversikt | verktey  Boreparam. [0
ovbae Er—

L]
R
W

i |

=0
!
gl —

<[
I+

"
2
®
8
S

r

o
B
3
2

@m
<I0
L]

smarT.NC: Programmering
Sikkerhetsavstand?

Lagre
Progr:

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

H
=

+ [@siobe1s asts

&3

Boreparan. | Posision Glopale dsta |d

Eikkerhelsauskand z O
Sikkerhetsaust.  [SONNNG
tilbaketrekning - —
rsinkelse nede e

> =

Er posisionering FMAX

_.
0

sl

<[
I+

"]
2
®
8
S

9!

o
S
3
2

@m
<l
L]




Enhet 202, utboring smarT.NC: Programmering feisel
Parametre i formularet Oversikt: s chisls TR
T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) ull *
. . . . . + [gi]eez utboring S ——
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] r[3] e
F: Boremating [mm/min] eller FU [mm/U d
g [ / ] [ /U] o[€loj® [f+ T
Dybde: Utboringsdybde Frigiort kisreratn. c[@Je = |
Frigjort kjereretning: Verktayets retning nar smarT.NC kjgrer det ut JLB - A
av borebunnen R ) |
Bearbeidingsposisjoner (se Definere bearbeidingsposisjoner pé side Q - o B
157) [OFF oN
Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay: &9 =
DL: Deltalengde for verktay T ‘ ‘ el ‘ ‘ Joe
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard :
. . smarT.NC: Programmering ‘:::;m
Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for Verktsyanrop
a f& raskere verktaybytte (maskinavhengig) e oversikt | Verktey | moreparam. [0
i i
. 5[Q) 7
[ Jverktovaata i — - L
o r— —
M-funksjon: T :4_.‘”
M-funksion: —— 5 ?
Spindel @ Me3 MB‘I 5
& Cemrr @ %
I
[ o e ]
oN
& 2]
L = e

Definere bearbeidinger
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Ytterligere parametere i detaljfformularet Boreparameter: smarT.NC: Programmering
Dybde?
Vinkel spindel:Vinkelen som angir smarT.NCs posisjonering av TG ~anes TGS 73 ORI D T . T

verktoyet for det frikjores q =

9
®
<[©]

Vinkel spindel +o T

Lagre
program

[el

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

Frigiort kijereretn. [e

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

1Ffi=

Ee Mating ved tilbaketrekking swoe []
nzn! B o
%{g; Forsinkelse nede - o %%E

p

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ l

Lagre
program

Boreparan. | Posision Globale data ‘4
L
[Esicernetsavatens PSS ‘
Ak
S

smarT.NC: Programmering
Sikkerhetsavstand?

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Sikkerhetsaust.  [SONMIING —
tilbaketrekning @8889 3 Q.
Fcrsinke]se nede [ 5] W
EF posisjonering FMAX
T |
avens
* [@]s100a1e aata =] ?’

’MDLH
<[
I+

"
2
®
8
S

el

o
S
3
2

gm
S
[1]




Enhet 204, senking bakover SERTNES Procramnesing Losre
Parametre i formularet Oversikt: ,:cerk:,“:f::;ﬁu g . D
T: Verktaynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) *
H 1204 Senking bakouver 0
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] r[3]
F: Boremating [mm/min] eller FU [mm/U] S
Forsenkningsdybde: Forsenkningsdybden Sl
Materialtykkelse: Tykkelsen pa emnet L
Eksenterdimensjon: Eksenterdimensjonen til borestangen ; o
Skjerehgyde: Avstand mellom underkanten pa borestang og ! u Gt i ‘g,,
hovedskjeer : s
Frigjort kjereretning: Retningen som smarT.NC forskyver verktoyet &d =
i, med utgangspunkt i eksenterdimensjonen ‘ — ‘ ‘ oo | B
Bearbeidingsposisjoner (se Definere bearbeidingsposisjoner péa side ‘ el —
157.)
Tilleggsparametre i detaljfformularet Verktay: SREFT-WES Pregranne:eing g
Verkteyanrop
DL: Deltalengde for verktey T e PRILLA =m verktey | moreparan. [0 .

. - . . - [d E— B
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M - =~
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard : ED = H

B o DL L
Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for e — e
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig) fiethc= oy — -
&S [+]

\ waver .. ' T
J [L Ss:F' v
& 2]
D = e

Definere bearbeidinger
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Ytterligere parametere i detaljfformularet Boreparameter:

Vinkel spindel: Vinkelen som angir posisjoneringen av verktayet for
det senkes ned i boringen, og fer det kjeres tilbake fra boringen

Forsinkelse: Forsinkelse ved fordypningbunnen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Posisjonere mating

! l=llFlE

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

smarT.NC: Programmering

Dybde forsenkning?

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

* [ehig]soreparancter

Oversikt } Verktoy
Nedsenk . dybde
Materialtykkelse
Eksenterdin.

Sk izrehovde

Frigjort kjereretn.

Vinkel spindel
Forsinkelse

Boreparan. [

R
[ —
[ —

i

L]
B
W

smarT.NC: Programmering

Sikkerhetsavstand?

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

+ [@siope1e asta

Boreparan. | Posision

Eikkerhel saustand

Sikkerhetsaust.

IE‘F posisjonering

slobale aata [¢

L]

2 _____

750 G s |

| — % ‘
‘-J‘—«—»“
Y
e
S100%
@ ¥
OFF | oN
s




Enhet 241, leppeboring
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktaynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] ved boring

F: Boremating [mm/min] eller FU [mm/U]

Dybde: Boredybde

Startpunkt mating: Startpunkt for den egentlige borebearbeidingen.
TNC farer verktoyet fra sikkerhetsavstanden til det nedsenkede
startpunktet med Mating forposisjonering

Kjore dreieretning inn/ut: Dreieretningen til spindelen ved
innkjering til boringen og utkjaring fra boringen

Turtall kjer inn: Turtall for verkteyets dreining ved kjering inn og ut
av boringen

Kjolevaske PA: M?: Tilleggsfunksjon M for aktivering av kjslevaeske.
TNC aktiverer kjgleveesken hvis verktayet i boringen star pa det
nedsenkede startpunktet

Kjolevaske AV: M?: Tilleggsfunksjon M for deaktivering av kjeleveeske.
TNC deaktiverer kjolevaesken hvis verktayet star pa boredybden

Bearbeidingsposisjoner (se Definere bearbeidingsposisjoner pa side
157.)

smarT.NC:
Verkteyanrop

Programmering

Lagre
program

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

m [ o

oversikt | verktey | Boreparam. |

(1] | E
5 500
FE 150 S ;L
Dybde -20 W
Startpunkt mat. o
- T [\ [\
- [e=g
Rot.retn. inn-/utkiering = g
[
Turtall innkjering 52 5 a’_],_.
| (0%
Kiolemiddel AV: M? B
Hielpeak Verkt.okse | @ v
oFF]  on

UNIT-DATA

OVERF@R ‘

‘ VELG

s

o

VERKT@Y-
NAUN
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Tilleggsparametere i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktay T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

Ytterligere parametere i detaljformularet Boreparameter:

Forsinkelsesdybde: Koordinat for spindelakse der verktayet skal vente.
Funksjonen er ikke ativ ved inntasting av 0

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

IS

Posisjonere mating

=
dumn

. Forsinkelse nede
a Mating ved tilbaketrekking
R Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

Verkteyanrop

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Oversikt  verktey | Boreparam. [0

"
- -
' I
»
Sm [See
=+ [Zlzat enceLTLIPPE-OVPEOR.
FE 150 S Q. ‘
M-funksion: || ey
M-funksion: l=hme ]
e
I Forualg verkt
: &2
@3
Nummer ... s1oex []
Naun e Q-
OFF| ON
&L
e
OVERFOR UETE) VERKT@Y-
smarT.NC: Programmering Gkl
: prosran
Sikkerhetsavstand?
INC=NSWSTTNCY 129 DRILESHU Boreparam. | Posisjon Globale data “
M sxkkerhelsauskand P
y
2. Sikkerhetsaust. 5@ G
posisjonering 750 G
‘orsinkelse nede ] G

IE’F posisjonering

|[SsssE G
[FMAx




Bearbeidingsgruppen Gjenger smarT.NC: Programmering minks
| bearbeidingsgruppen Gjenger har du tilgang til felgende enheter for TNG:\2narTNON123_DRILL U EREEER 2
. . . -0 [ETproaran: 123_DRILL mn oversikt | Rasane | Vala | Global | "
bearbeiding av gjenger: . e LN
F k x e [vtee = ;
- v e [dee |
Enhet n Side . —F—
sjonstast
I Definer nullpunktnummer TN i
Enhet 206, gjengeboring med Rigid Tapping [z 74 s X 0
m‘ Sikkerhetsaustand [
ikkerhetsaus St
e I+

Enhet 209, gjengeboring uten Rigid Tapping It zes 76 F e i stoox []
FLRT b o Pl

(ogsad med sponbrudd) %.7) = orel o

; , = & 5[]
Enhet 262, gjengefresing oIt zez 78 i

UNIT 2e9 UNT THZGAE UNIT 262 UNIT 263 UNIT 264 UNIT 265 UNIT 287 oD
R o A ) 7 [ ot

Enhet 263, forsenkningsgjengefresing vt zes 80

Enhet 264, boregjengefresing T 284 82

Enhet 265, heliks-boregjengefresing nrT zes 84

Enhet 267, fresing av utvendige gjenger T 287 86
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Enhet 206, gjengeboring med Rigid Tapping
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)

S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Boremating: Beregnes av S x gjengestigning p

Gjengedybde: Dybden pa gjengene

Bearbeidingsposisjoner (se Grunnleggende pa side 157.)
Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktey T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:
Verkteyanrop

Programmering

Lagre

program

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

26 Giengebore

% oS
£ naon

Oversikt ‘ verktey | Boreparam. [

[§] I

- —

FE 150

Giengedybde -18

-
Hielpeak: Verkt .akse e it

v Y
&
&7
S100% |
oy
on
20
40

VELG

UNIT-DATA

OVERFER ‘

VERKT@Y-
NAUN

smarT.NC:
Verkteyanrop

Programmering

Lagre
Progr:

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

% oS
£ naon

Oversikt  Verktoy | Borepsran. [
= L E
[T R
=[@)
FE 150 2 Q. ‘
oL ,7 =
M-funksijon: gy |
M-funksjon: EH?
“ 2
spinde1 @ [ voz o [ Hea
&2
[
S1e0% |
@ )
OFF| ON
&d
e

VELG

OVERF@R

VERKT@Y-
NAUN




Ytterligere parametere i detaljformularet Boreparameter:
Ingen

Globale parametre i detaljfformularet Globale data:

i Sikkerhetsavstand

_% 2. Sikkerhetsavstand

Forsinkelse nede

R Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

smarT.NC: Programmering

Giengedybde?

Lagre
program

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Boreparameter

oversikt | Verktor

Giengedybde

Boreparam. [¢>

smarT.NC: Programmering

Sikkerhetsavstand?

Lagre
program

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

+ [@Jsions1e asta

Boreparan. | Posision

[ [sikkernetsaustana

L |2. sikkerhetsaust.

I JForsinkeise nede

= |F posisjonering

s

Globale data |¢
z _______
| I—
| E—

FHAX
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Lagre
program

Enhet 209, gjengeboring uten ngld Tapplng smarT.NC: Programmering
Parametre i formularet Oversikt: sl Lol

TNC: \snarTNC\123_DRILL . HU oversikt | verktey | Boreparam. |

T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) I ' .
. N . N N = 209 Giengebore She

S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] Gisaras [ a—
. Giengehelling CYC—

Gjengedybde: Dybden pa gjengene _

Gjengestigning: Gjengestigningen ‘ —

Bearbeidingsposisjoner (se Definere bearbeidingsposisjoner pa side

157.)

Tilleggsparametre i detaljfformularet Verktay: ﬂ % v §§:° T
DL: Deltalengde for verktay T g{% &0
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M =
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard ‘ ‘ i ‘ ‘ T
Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig) _

smarT.NC: Programmering Eosre
Verkteyanrop e
TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU Oversikt Verktoy | Boreparam. ‘4’ =
F [0 ro— | L
S —
erktoydata oL — | & .i,;_l. ‘
M-funksjon: _——
M-funksion: — | — e
Spindel @ Moz 1oa ?“’g ‘
ﬂ Rl = 1
& o
£ &4

OUERFER REES VERKTOY-




Lagre
program

Ytterligere parametere i detaljformularet Boreparameter: smarT.NC: Programmering
Giengedybde?

Dybde sponbrudd: Mating som angir sponbrudd TRESs e e T e —
Vinkel spindel: Vinkelen som angir smarT.NCs posisjonering av , e —
verktayet for gjengeskjeeringsprosessen: P& den maten kan gjengene : B0 b Co—

Faktor for S ved retur [T

etterskjeeres ved behov
Faktor for S ved retur Q403: Faktoren som spindelturtallet gkes

* [elip]poreparancter

5

med, nar verktoyet trekkes ut av boringen. Faktoren gjelder ogsa for ?_’?

returmatingen. s % n
Globale parametre i detaljfformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand o

=

2. Sikkerhetsavstand

Returverdi ved sponbrudd ‘ ‘

el

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

Lagre
program

smarT.NC: Programmering
Sikkerhetsavstand?

NG :\smarTNCH123-DRILL . HU Boreparam. | Posisjon Globale data |<
Sikkerhetsausland z &

Sikkerhetsaust. [5@0 G

(1113

[Bretur u. seonbrytine EEEEE
EF posisjonering FMAX
vl
R
=
+ [@]siovere sata =y
s0
¢
W
S100%
@ W
i1 OFF | ON
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Enhet 262, gjengefresing
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Fresemating

Diameter: Nominell diameter til gjengen

Gjengestigning: Gjengestigningen

Dybde: Gjengedybde

Bearbeidingsposisjoner (se Definere bearbeidingsposisjoner péa side
157.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktey T

DR: Deltaradius for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

Lagre
program

smarT.NC: Programmering
Verkteyanrop

TNC: \snarTNC\123_DRILL . HU oversikt | verktey | Boreparam. |

5 "
[B] EE—
> =
=[@)
- 2 Giengefresing @
rlo = (]
Diameter 10 W
Giengenelling s
Dybde -18 i |
e s
=
w0
Hielpeakse _verkt.akse
&
@3
Number ... stoex |
Neme ... e v
on
&H
|

OVERFER
UNIT-DATA

VERKT@Y-
NAUN

‘ VELG

Lagre
program

smarT.NC: Programmering
Verkteyanrop

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Oversikt  verktey | Boreparam. [0

(8]
[
]
DL
o2 [§]

M-funksjon:
M-funksjon:

I Forualg verkt

Number  ..... [ S100% |
Name Tl @ u

o |

—
See

—

—

—

—

OUERFER RELE VERKTOY-




Tilleggsparametre i detaljformularet Boreparameter:

Gjenger per skritt: Antall gjengetrader som verktayet blir forskjovet
i forhold til
Kjere frem til mating: Mating for innkjering i gjengen

Globale parametre i detaljfformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Posisjoneringsmating

=

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

p

Frese i medfres eller

Frese i motfres

|z

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

Nominell diameter
TNC:\SmarTNC\123_DRILL .HU Oversikt ‘ e
v Diameter
) Giengehelling
Dybde

Etterstill.:
Start mating

gienger

Teparameter

Boreparam. [¢>

o |
[+1.5
18

iy

M
s
i

>

=
W

==l

"]

4]

.

58

°
B

Fl

£

cr]

L]

100% |

2

smarT.NC:

Programmering

Sikkerhetsavstand?

Lagre
program

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

Boreparan. | Posision

Sikkerhetseus tand

2. Sikkerhetsaust.

F posisjonering

EF Posisjonering

Frestype (for Me3)

+ [@Jsions1e asta

Globale data |¢
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Enhet 263, forsenkningsgjengefresing
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Fresemating

F: Mating for forsenking [mm/min] eller FU [mm/o]

Diameter: Nominell diameter til gjengen

Gjengestigning: Gjengestigningen

Dybde: Gjengedybde

Forsenkningsdybde: Avstanden mellom overflaten pa emnet og
verktayspissen nar den senkes

Avstand side: Avstand mellom verktoyskjeeret og boreveggen
Bearbeidingsposisjoner (se Definere bearbeidingsposisjoner pa side
157.)

Tilleggsparametre i detaljfformularet Verktey:

DL: Deltalengde for verktey T

DR: Deltaradius for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:
Verkteyanrop

Programmering

Lagre
Progr:

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

oversikt | verktey | Boreparam. |0

£ "
=[@)
<+ [A 283 Forsenkningsgsengetresing Q)
=
o] ‘
Dianster R
Giengehelling +1.5 a B
Dybde re—— || § %
Neasenk . avbde [ze
Austand side 0.2 s .;_L
a3
Hielpea Verkt.akse
Number ...
S100% |
fo g0
OFF| ON
&
|
OVERFOR RECE] VERKT@Y-
smarT.NC: Programmering game
progran
Verkteyanrop
TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU Oversikt  Verktoy | Borepsran. [
£ "
ro— |
——
5 s g
200 W
T/ |
el
=
v ¥
M-funksijon:
M-funksion: || s ;_L
@3
spinde1 @ [ Moz o [ mea
Number ...
I~ Forualg verkt CR H
Nane @ v
f ON
&
|

OVERFER
UNIT-DATA

‘ ‘ VELG

VERKT@Y-
NAUN




Ytterligere parametere i detaljformularet Boreparameter:

Senkedybde frontside: Senkedybde ved forsenking av fronten

Forskyving frontside: Avstanden som angir forskyvningen av
midtpunktet pd verktayet, nar fronten senkes fra boringen

Starte mating: Mating for & kjgre inn i gjengen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Posisjoneringsmating

===

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

ej‘”?i Frese i medfres eller

i frese i motfres

smarT.NC: Programmering
Nominell diameter

Lagre
program

Frestype (for Me3)

[@]sioms1e asta

NG :\smarTNCy123_DRILL . HU oversikt | Verktoy  Boreparam. |4>
i Diameter
D Giengehelling +1.5
Dybde -18
Nedsenk . dybde -ze s %’;L
Austand side Pz g
Boreparameter Senkedybde frontside +0
Forskyuing frontside @
Start mating e 0 L\HH
=
e |
s Q.
@3
s100% J;L
W
|OF F | ON
’!@ s %
smarT.NC: Programmering Eoare
5 progran
Sikkerhetsavstand?
S SEARINGE 123 PR eI Boreparam. | Posisjon Globale data |4
M Sikkerhetssusland 2
8
2. Sikkerhetsaust. £ G
[T rostsionerine @ .
EF posisjonering FMAX
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Enhet 264, boregjengefresing
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Fresemating

F: Boremating [mm/min] eller FU [mm/U]

Diameter: Nominell diameter til gjengen

Gjengestigning: Gjengestigningen

Dybde: Gjengedybde

Boredybde: Boredybde

Matedybde boring

Bearbeidingsposisjoner (se Definere bearbeidingsposisjoner pa side
157.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktay T

DR: Deltaradius for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:
Verkteyanrop

Programmering

Lagre
program

TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU

oversikt | Verktey | Boreparam. |0

4 Boregiengefresing

| Numper
Nane

n
T o | J%F
s
F X s ;_[.
F 150 W
Diameter 10 =
Giengehelling +1.5 a n
Dybde -18 = g
Boredybde [-zo
Matedybde boring 5 ;L
ey
Houedakse _Hielpeakse _Verkt.akse
[ [ [
s100%
@ v
[OFF]  on
&
|

OVERFER
UNIT-DATA

VELG

VERKT@Y-
NAUN

smarT.NC:
Verkteyanrop

Programmering

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

| Numper
Nane

oversikt

Verk toy | Borepsran. [0
"
(7] F— ‘
s E—
2 500 El |
2] =g v
oL — ‘
— e
“ =]
= T Y
M-funksijon:
M- funks jon: —|=0
®
=) =~ W
I Forualg verkt S100%
‘ @ ')
OFF| ON
PN
eg(-]|

OVERFER
UNIT-DATA

‘ VELG

VERKT@Y-
NAUN




Ytterligere parametere i detaljformularet Boreparameter:

Dybde sponbrudd: Mating som angir sponbrudd under boring

Sikkerhetsavstand oppe: Sikkerhetsavstanden nar TNC kjerer frem
verktayet til den aktuelle matedybden etter et sponbrudd

Senkedybde frontside: Senkedybde ved forsenking av fronten

Forskyving frontside: Avstanden som angir forskyvningen av
midtpunktet pd verktegyet fra midten av boringen

Starte mating: Mating for & kjgre inn i gjengen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

Posisjoneringsmating

Returverdi ved sponbrudd

% 2. Sikkerhetsavstand
7i
oyt

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

p

I Frese i medfres eller
Ry frese i motfres

[E,ﬁ

smarT.NC: Programmering

Nominell diameter

Lagre
program

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Boreparameter

oversikt | Verktoy
Dianeter
Giengehelling
Dybde
Boredybde
Matedvbde boring
Dybde aubrudd
Sikkerhetsaust. oppe
Senkedybde frontside
Forskvuing frontside
Start mating

Boreparam.

o

smarT.NC: Programmering

Sikkerhetsavstand?

Lagre
program

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

+ [@Jsions1e asta

Borepsran. | Posision

Sikkerhelseusland z &
Sikkerhetsaust. |58 G
posisionering 752 G
Relur v. sponbryting [BRZIIIING
EF posisionering [FeAx

Frestype (for Mea)

Globale data |¢

=

=0

"
: %
ik

>

=l

N

ol

i
I+

)
2
®
8
N

9!

©
Bl
il

2

or
=
(1]
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Enhet 265, heliks-boregjengefresing
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Fresemating

F: Mating for forsenking [mm/min] eller FU [mm/o]

Diameter: Nominell diameter til gjengen

Gjengestigning: Gjengestigningen

Dybde: Gjengedybde

Forsenking: Velg om forsenkingen skal utferes far eller etter
gjengefresingen

Senkedybde frontside: Senkedybde ved forsenking av fronten

Forskyving frontside: Avstanden som angir forskyvningen av
midtpunktet pa verktayet fra midten av boringen

Bearbeidingsposisjoner (se Definere bearbeidingsposisjoner péa side
157.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktey T

DR: Deltaradius for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:
Verkteyanrop

Programmering

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

oversikt | verktey | Boreparam. [

- n
ull] —_
v
=[]
- 265 Heliks-boregiengetresing 0
T s |* [
{j 200 W
Dianeter [0 —
Giengehelling +1.5 e
Dybde 15 )
Senketorlep © r .
LR
Senkedybde frontside o @®
Forskyuing frontside ° i
w— s
Hovedakse  Hielpeakse _Verkt.akse teex []
Nane T T T @ v
oFF]  on
&8
|
OUERFER VELE VERKTOY-
smarT.NC: Programmering ek
proaran
Verktegyanrop
TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU Oversikt  verktey | Boreparam. |0
- — .
ata
v =
— i
See s
verktovdata
200 i
T |
e
=]
v
M-funksion:
M-funksion: || s ;_L
@3
Spindel © Moz © Moa
Number ...
I~ Foruals verkt s1eex
Nane ‘ @ v
oFF]  on
&8
|

OUERFER MELE) VERKTOY-




Ytterligere parametere i detaljformularet Boreparameter:
Ingen

Globale parametre i detaljfformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Posisjoneringsmating

===

R Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

Nominell diameter

smarT.NC: Programmering

Lagre

program

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Boreparameter

oversikt | Verktor

Diameter
Giengehelling
Dybde

Senkeforlep

Senkedybde frontside
Forskyuing frontside

i

Boreparam. [
!
g
W

a{aax %L
oN

Sikkerhetsavstand?

smarT.NC: Programmering

Lagre
progr.

:\smarTNC\123_DRILL .HU

[@]sioms1e asta

Boreparan. | Posision

Sikkerhek:eu:! and

2. Sikkerhetsaust.

IE‘F posisjonering

Globale data |¢
z______[
|- —
=

FHAX
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Enhet 267, gjengefresing
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Fresemating

F: Mating for forsenking [mm/min] eller FU [mm/o]

Diameter: Nominell diameter til gjengen

Gjengestigning: Gjengestigningen

Dybde: Gjengedybde

Bearbeidingsposisjoner (se Definere bearbeidingsposisjoner pa side
157.)

Tilleggsparametre i detaljfformularet Verktoy:

DL: Deltalengde for verktey T

DR: Deltaradius for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:
Verkteyanrop

Programmering

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

oversikt | verktey | Boreparam. |

M-funksjon:
M-funksjon:

B L
] =
) —
- 7 Fres. utuendiggienger 5
e[|
r[i]
Diameter 10 T
Giengehelling +1.5 = s
Dybde Fre— %‘HE
;
Hielpeakse uerkt.akse f
| +d04)
Number ... ey
§ o & g
OFF| ON
S
=
OVERFOR RETE) VERKT@Y-
UNIT-DATA “ R NAUN
smarT.NC: Programmering msshl
Verktegyanrop
TNC: \snarTNC\123_DRILL .HU Oversikt  verktey | Boreparam. |0
- B .
.> ; o B
s
i) w— |
* Verktoydata
200 u
= il
[@]

Nunber
Nane

I Forualg verkt

OVERFER
UNIT-DATA

VERKT@Y-

VELG
NAUN




Ytterligere parametere i detaljformularet Boreparameter:
Gjenger per skritt: Antall gjengetrader som verktayet blir forskjovet
i forhold til
Senkedybde frontside: Senkedybde ved forsenking av fronten

Forskyving frontside: Avstanden som angir forskyvningen av
midtpunktet pa verktayet fra midten av tappen

Starte mating: Mating for & kjgre inn i gjengen

Globale parametre i detaljfformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

Posisjoneringsmating

E 2. Sikkerhetsavstand
[

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

p
I Frese i medfres eller
=, frese i motfres

ol

smarT.NC: Programmering
Nominell diameter
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Enhet

Bearbeidingsgruppen Lommer/tapper

| bearbeidingsgruppen Lommer/tapper har du tilgang til felgende enheter
for fresebearbeiding av lommer, tapper og noter:

Funk-
sjonstast

Side

Enhet 251, rektanguleer lomme

89

Enhet 252, sirkellomme

91

Enhet 253, not
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'm
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Enhet 254, rund not
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D 5y
v ¥
Globale data
Sikkerhetsaustand z
2. Sikkerhetsaust. 50 g ;
F posisionering 750 W
F tilbaketrekning EEEEE]
s100%
oo [0
v
OFF]  oN
&d
B
ﬁ|;l\|n 254 | UNIT 256 | UNIT 257 | UNIT 208 iﬁ
P :) B
2=\ 20| %230 % [ J

Enhet 256, firkanttapp

s
g
&
N
b
8

Y
D

97

Enhet 257 sirkeltapp

IT 257

@UE

99

Enhet 208, borefresing

S
g
£
N
S
3

.

101




Enhet 251, rektangulaer lomme

Parametre i formularet Oversikt:

Bearbeidingsomfang: Velg skrubbing og slettfresing, bare skrubbing
eller bare slettfresing med funksjonstastene

T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresemating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
Lommelengde: Lengden pa lommen i hovedaksen

Lommebredde: Bredden pa lommen i hjelpeaksen

Hjerneradius: Hvis ikke annet er angitt, brukes samme verdi for
hjerneradius som for verktgyradius

Dybde: Lommens sluttdybde

Matedybde: M3l som angir verktgymatingen

Bearbeidingsposisjoner (se Definere bearbeidingsposisjoner pé side
157.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktaey:

DL: Deltalengde for verktey T

DR: Deltaradius for verktay T

DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
& fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:
Verkteyanrop

Programmering

Lagre
program

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

Maskinoperasjon
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Tilleggsparametre i detaljformularet Lommeparameter:

Toleranse for side: Sluttoleranse for side
Toleranse for dybde: Sluttoleranse for dybde

Mating slettfresing: Mating for slettfresing, side. Slettfres med 1
mating hvis ikke annet er angitt

F Slettfresing: Mating for slettfresing [mm/min], FU [mm/o] eller FZ
[mm/tann]

Roteringsposisjon: Vinkelen som angir hvor mye hele lommen skal
dreies

Lommeplassering: Plasseringen av lommen i forhold til den
programmerte posisjonen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Overlappingsfaktor

"y
[

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

Frese i medfres eller

frese i motfres

Nedsenking med heliksbevegelse

Nedsenking med pendelbevegelse

Nedsenking med loddrett bevegelse

— NI )| E
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Programmering
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Lagre
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Lagre
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Enhet 252, sirkellomme

Parametre i formularet Oversikt:
Bearbeidingsomfang: Velg skrubbing og slettfresing, bare skrubbing
eller bare slettfresing med funksjonstastene
T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]
F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresemating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
Diameter: Ferdigemnediameter pa sirkellommen
Dybde: Lommens sluttdybde
Matedybde: Mal som angir verktgymatingen
Bearbeidingsposisjoner (se Grunnleggende pa side 157.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktey:

DL: Deltalengde for verktey T

DR: Deltaradius for verktay T

DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:
Verkteyanrop

Programmering

Lagre
program

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

Maskinoperasion
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Tilleggsparametre i detaljformularet Lommeparameter:

Toleranse for side: Sluttoleranse for side
Toleranse for dybde: Sluttoleranse for dybde

Mating slettfresing: Mating for slettfresing, side. Slettfres med 1
mating hvis ikke annet er angitt

F Slettfresing: Mating for slettfresing [mm/min], FU [mm/o] eller FZ

[mm/tann]

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

o o

=
Iy

p

-..1-$
-

sﬁé

s

{1}

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Overlappingsfaktor

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner
Frese i medfres eller

frese i motfres

Nedsenking med heliksbevegelse

Nedsenking med loddrett bevegelse

smarT.NC:
Sirkeldiameter?

Programmering

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Maskinoperasion
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Enhet 253, not
Parametre i formularet Oversikt:

Bearbeidingsomfang: Velg skrubbing og slettfresing, bare skrubbing
eller bare slettfresing med funksjonstastene

T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresemating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
Notlengde: Lengden pé noten i hovedaksen

Notbredde: Bredde pa noten i hjelpeaksen

Dybde: Sluttdybden til noten

Matedybde: Mal som angir verktgymatingen
Bearbeidingsposisjoner (se Grunnleggende pa side 157.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktey:

DL: Deltalengde for verktay T

DR: Deltaradius for verktay T

DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
a fa raskere verkteybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:
Verkteyanrop

Programmering

Lagre
program

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Maskinoperasjon
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Tilleggsparametre i detaljformularet Lommeparameter:

Toleranse for side: Sluttoleranse for side
Toleranse for dybde: Sluttoleranse for dybde

Mating slettfresing: Mating for slettfresing, side. Slettfres med 1
mating hvis ikke annet er angitt

F Slettfresing: Mating for slettfresing [mm/min], FU [mm/o] eller FZ
[mm/tann]

Roteringsposisjon: Vinkelen som angir hvor mye hele lommen skal
dreies

Notplassering: Plasseringen av noten i henhold til den programmerte
posisjonen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

p

Frese i medfres eller

iz,
o

frese i motfres

Nedsenking med heliksbevegelse

Nedsenking med pendelbevegelse

Nedsenking med loddrett bevegelse

NN

smarT.NC:
Lengde p& not?

Programmering

Lagre
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Maskinoperasion
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Enhet 254, rund not
Parametre i formularet Oversikt:

Bearbeidingsomfang: Velg skrubbing og slettfresing, bare skrubbing
eller bare slettfresing med funksjonstastene

T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresemating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]

Sentrum 1. akse: Delsirkelsentrum i hovedaksen

Sentrum 2. akse: Delsirkelsentrum i hjelpeaksen
Delsirkeldiameter

Startvinkel: Polarvinkel for startpunktet

Apningsvinkel

Notbredde

Dybde: Sluttdybden til noten

Matedybde: Mal som angir verktaymatingen

Bearbeidingsposisjoner (se Definere bearbeidingsposisjoner péa side
157.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktay T

DR: Deltaradius for verktay T

DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
& fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:
Verkteyanrop

Programmering

Lagre
program

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

Maskinoperasjon
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Definere bearbeidinger

Tilleggsparametre i detaljformularet Lommeparameter: SEET L NEE Pregreniesing Losze
. . Sentrum 1. akse? i
Toleranse for side: Sluttoleranse for side TN aeeTNON TS DR e
. 5 . [ A
Toleranse for dybde: Sluttoleranse for dybde . e o e
. . . . . - Senter 1. akse
Mating slettfresing: Mating for slettfresing, side. Slettfres med 1 senter 2. ause C— | ‘
mating hvis ikke annet er angitt T D T I i
Apningsuinkel e
F Slettfresing: Mating for slettfresing [mm/min], FU [mm/o] eller FZ by [CH— “E‘_.Lg»‘
Matedybde E
[mm/tann] Toleranse for side e
. . . . . . Toleranse for dybde CO— - ;_L
Vinkeltrinn: Vinkel som angir hvor mye hele noten skal dreies videre || ® % ‘
Lo R ) F glattdreiing [See
Antall bearbeidinger: Antall bearbeidinger pé delsirkelen TR C— 2
Notplassering: Plasseringen av noten i henhold til den programmerte e > e
" . s [
posisjonen \ & 2]
Globale parametre i detaljformularet Globale data: ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ |
E Sikkerhetsavstand
2. Sikkerhetsavstand smarT.NC: Programmering L::t:a,.
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Enhet 256, firkanttapp
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktaynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]
F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresemating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
Tapplengde: Lengden pa tappen i hovedaksen
Emnedimensjon lengde: Lengde pa rdemnet i hovedaksen
Tappbredde: Bredden pa tappen i hjelpeaksen
Emnedimensjon bredde: Bredde pa réemnet i hovedaksen
Hjerneradius: Radius for tapphjernet
Dybde: Tappens sluttdybde
Matedybde: Mal som angir verktgymatingen
Bearbeidingsposisjoner (se Definere bearbeidingsposisjoner pé side
157.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktay T

DR: Deltaradius for verktay T

DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC: Programmering L0950

Verkteyanrop
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Tilleggsparametre i detaljformularet Tapparameter:

Toleranse for side: Sluttoleranse for side

Roteringsposisjon: Vinkelen som angir hvor mye hele tappen skal
roteres

Tapposisjon: Plasseringen av tappen med utgangspunkt i den
programmerte posisjonen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

&[ 2. Sikkerhetsavstand

ﬁﬂ Overlappingsfaktor

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

p

I Frese i medfres eller
=

Y frese i motfres

smarT.NC: Programmering SRS
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1. Sidelengde?
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S100%
‘ ! 2 7
* on
&H
|

smarT.NC: Programmering

Sikkerhetsavstand?

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

+ [@Jsiope1e asta

Tapparan. | Posision

Eikkerhel saustand

. Sikkerhetsaust.

IE‘F posisjonering

Frestype (for Mez)

Globale aata [¢




Enhet 257 sirkeltapp

Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktaynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresemating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
Diameter pa ferdigemne: Diameter pa den ferdige sirkeltappen
Diameter pa raemne: Diameter pa raemnet til sirkeltappen

Dybde: Tappens sluttdybde

Matedybde: Mal som angir verktgymatingen
Bearbeidingsposisjoner (se Grunnleggende pa side 157.)

Tilleggsparametre i detaljfformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktay T

DR: Deltaradius for verktay T

DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktgy T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for

& fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:
Verkteyanrop

Programmering

Lagre
program

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

oversikt | Uerktey | Tapparam. |

"
(] E— *
B0
Sirkeltapp
FE FMAX & %L
FE‘ 500
Ferdig diameter 53 Py
Arbeidsstykke diameter 53 vk
Dybde 2o = !
Matedybde 5
s a’_:l,_.
Hovedakse _Hjelpeskse Verkt.skse || @ 5 |-
[ [ I
[] maver .o T
i nene =
- [OFF] ON
s |
|
OVERFER VELG 4| uERKTEY-
smarT.NC: Programmering EagEe
progran
Verkteyanrop
TNC: \snarTNC\123_DRILL .HU SRR Verktey 1 Topparan. ¢
e | ‘E-
—
FHiAX 2 i;L
See o
— 4 2
]
'}
—
s ;
M-funksion: @
W
M-funksjon:
----- Spindel & Mos © Meq S
@ v
I Foruals verkt oFF]  on
[
s
|
OUERFOR MECE) VERKTOY-

Definere bearbeidinger
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Tilleggsparametre i detaljformularet Lommeparameter: K
Toleranse for side: Sluttoleranse for side

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

«'Eﬂ Overlappingsfaktor

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

Frese i medfres eller

frese i motfres

smarT.NC: Programmering

Ferdig diameter?

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

pparameter

oversikt | verktey
Ferdis diameter
Arbeidsstvkke dianeter
Dybde
Matedybde
Toleranse for side
Til-/trakior.Tadius
Til-/frakier.vinkel

Tapparam. [

s100%
& 4
OFF]  oN

smarT.NC: Programmering bosre
: progran
Sikkerhetsavstand?
THC: vonarTNON123 DRILL-HU Tapparan. ‘ Posisjon Globale data ‘4
¥ aikkerhetsausuna 2
' . Sikkerhetsaust. 50 5]
N [foveraampinastaktor G
IE‘F posisjonering [FMAX

+ [@Jsiope1s asta

Frestype (for Mez)




Enhet 208, borefresing smarT.NC: Programmering Lome
Parametre i formularet Oversikt: ,:cerk:,“:f::;fﬁu p— . D
T: Verktaynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) *
H . . 208 Borefresing 50
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] ] e — o
F: Fresemating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann] S = g,
. . . o . Matedvbde ezs ||+ i c
Diameter: Nominell diameter pa boringen | v 5
Dybde: Fresedybde ’ Tl 'g
Matedybde: Méal som angir matingen for verktayet pa en skruelinje ) e
(360°) g o I
Bearbeidingsposisjoner (se Definere bearbeidingsposisjoner péa side — ﬁ
157) & L[] 5
Tilleggsparametre i detaljformularet Verktey: overror ves | vercrov- =
gg p J y ‘ UNIT-DATA ‘ ‘ NAUN t
DL: Deltalengde for verktoy T (=)
DR: Deltaradius for verktay T .
. . . smarT.NC: Programmering ‘:::jam
DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T Verktsyanrop
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M i ____ TN E’ " g
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard |
Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for — %L
& fa raskere verktaybytte (maskinavhengig) || E—
— ?"?‘
n—iunksjon; ; s -"—],-
spinde &[] o3 0[] wes i
% ::::e" :’Forua]g verkt §§:ar EON
=h5
| =1 =

101
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Ytterligere parametere i detaljfformularet Boreparameter:

Forboret diameter: Angi denne nér du skal etterarbeide allerede
bearbeidede boringer. P4 den méaten kan du frese ut boringer som er
mer enn dobbelt s store som verktgydiameteren

Globale parametre i detaljfformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

Frese i medfres eller

frese i motfres

smarT.NC: Programmering
Nominell diameter

Lagre
program

TNC: \SmarTNC\123_DRILL .HU oversikt ] Verktey

Diameter
Dybde
Matedybde

Forhandsboret diam.

oreparameter

Boreparan. [(»
—ze
o.z5
g

smarT.NC: Programmering
Sikkerhetsavstand?

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU Boreparan. | Posision

Eikkerhel savstand

Frestype (for Me3)

+ [@siobe1s asta

slobale aata [¢

M
P
[ a— T
- = I
"‘-“4—»‘
)
3]
S100%
@ v
oN

oL
L]




Bearbeidingsgruppen Konturprogram

| bearbeidingsgruppen Konturprogram har du tilgang til falgende enheter

for bearbeiding av vilkarlig formede lommer og kontursykluser:

Funk-

smarT.NC: Programmering

Lagre
progr.

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Verk toyakse

z

-e [ETprosran: 123_0RILL mm ouersikt |Raemne | Vals | Global | r 3
= - Oppmaling raemne .
-1 [Egllvee pPrograminnstillinger R —
x w0 +100
v e [ee | S Q
z -a0 ) I°l
Nullpunkt emne
I Detiner nullpunktnuamer P
2 —ams
o
Globale data
Sikkerhetsaustand z
2. Sikkerhetsaust. &3 g .a’_],_.
F tilbaketrekning EEEEE]
|- steex []
b W
oFF]  on
AL
b s
= &2
» -
UNIT 122 | UNIT 22 | UNIT 123 | UNIT 124 | UNIT 125 | UNIT 275 | UNIT 278 i“
=k Ob L 35 (= ol | g |

Enhet sjonstast Side

Enhet 122 Utfresing av konturlomme i 122 104
[

Enhet 22 Temming av konturlomme it 22 108
(@2

Enhet 123 Konturlomme, slettfresing It 123 110

dybde ()

Enhet 124 Konturlomme, slettfresing side NIT 124 111
=

Enhet 125 Kontursyklus 113
o

Enhet 275 Kontursyklus, trokoidal It 278 116
(e

Enhet 276 KOntUrSykIUS 3D UNIT 276 118
_d

Enhet 130 Konturlomme pa punktmal 121

Definere bearbeidinger
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Enhet 122 Konturlomme smarT.NC: Programmering

Med konturlommen kan du utfrese vilkarlig formede lommer. Lommene ~ Verktsyanrop
kan ogsé inneholde ayer.

Lagre
program

oversikt | Verktey | Fresparam. [

OVERFER

VERKT@Y-
UNIT-DATA

NAUN

7[8]

| detaljformularet Kontur kan du angi en separat dybde for hver delkontur - 122 Konturionne 5 .
© (FCL2-funksjon). | sa fall méa du alltid begynne med den dypeste lommen. ‘H
o [
£  Parametre i formularet Oversikt: o —
=] . : : i =
' T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) Konturnaun ;
£ S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] - R |
> F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann] Angi oo o ¢
g 0 nar du gnsker loddrett nedsenking =
o F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann] @‘%E
c
=
o
(a]

F: Fresemating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann] ‘ ‘

Koordinat overflate: Koordinat pd emneoverflaten som de angitte
dybdene refererer til

Dybde: Fresedybde

Matedybde: Mal som angir verktaymatingen
Toleranse for side: Sluttoleranse for side
Toleranse for dybde: Sluttoleranse for dybde

Konturnavn: Liste over delkonturene (.HC-filer) som skal knyttes
sammen. Hvis du har DXF-konverter, kan du opprette en kontur direkte
fra formularet ved hjelp av denne.

‘ e
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Ved hjelp av funksjonstasten kan du bestemmme om den
aktuelle delkonturen skal veere en lomme eller en ay.
Begynn alltid listen over delkonturene med den dypeste
lommen.

Du kan definere inntil 9 delkonturer i detaljformularet
Kontur.

Definere bearbeidinger
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Tilleggsparametre i detaljfformularet Verktoy: smarT.NC: Programmering P
Verktegyanrop i
DL: Deltalengde for verktay T TG =nrTNON123_DRELL.HU oo I

DR: Deltaradius for verktay T >
DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktey T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
& fa raskere verktoybytte (maskinavhengig)

M-funksion:
] ) ) [] numer ... : — - T
Tilleggsparametre i detaljformularet Fresparameter: e 0L 200 7
OFF| ON
[~ Forualg verkt
Avrundingsradius: Avrundingsradius for banen til verktgy-midtpunktet ‘ i

i de indre hjgrnene

Matefaktor i %: Prosentvis faktor som bearbeidingsmatingen ‘ ‘
reduseres med, nar verktayet kjares for fullt inn i materialet under
utfresingen. Ved bruk av matereduksjonen kan du definere matingen

OVERFER
UNIT-DATA

Definere bearbeidinger

ved utfresing sa hayt at skjeerebetingelsene blir optimale ved den ShERT.NEE Progronnosing =
definerte baneoverlappingen (globale data). Du kan definere redusert Koord. Emneoverilate?
mating pa overganger eller pa trange steder slik du har definert det. B v oversikt | verktey = Fresearn. [0
Dermed blir den samlede bearbeidingstiden mindre. . :Tam
v Toleranse for side +0
Toleranse for dybde +0
« [ lrresesrarater RO Co—

i
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Tilleggsparametre i detaljformularet Kontur:

Dybde: Det er mulig & definere separate dybder for hver delkontur (FCL
2-funksjon)

lommen.

Hvis konturen er definert som @y, registreres den angitte
dybden som e@yhayde. Den angitte verdien (uten fortegn)
refererer til emneoverflaten.

Hvis dybden er angitt til 0, gjelder den dybden som er
definert i oversiktsformularet for lommene. @yene vil da
veere like hgye som emneoverflaten.

@ Begynn alltid listen over delkonturene med den dypeste

Globale parametre i detaljfformularet Globale data:

L Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Overlappingsfaktor

gz,
LgF

Mating ved tilbaketrekking

=

Frese i medfres eller

i
L

frese i motfres

=
Iy
Y,

smarT.NC: Programm
Konturnavn?

ering

Lagre
program

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU

+ [Ekonturseonsiri

]
]
)
iC)
lim} N
| \
i}

Verktey | Fresparan. Konturgeometri [(>

Konturnaun

H

Dybde

Dybde

Dybde

Dybde

Dybde

Dybde

Dybde

Dybde

‘ ‘ uis s Ny uELG REDIGER
2 s s s
smarT.NC: Programmering soe
Sikkerhetsavstand? e
NG :\smarTNCh123-DRILL . HU Konturgeometri Glovale data ¢
i Sikkerhetsaustend z O
’ [BJstier novae [
N erlappingsfaktor [IING
tilbaketrekning [g8ssENG

+ [@]siopste asta

Frestype (for Mea)

Definere bearbeidinger
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Enhet 22, temming

smarT.NC: Programmering :;::::an |
Med enheten Temming kan du etterarbeide en konturlomme som Verkteyanrop
allerede er tamt, med enhet 122. Etterarbeidingen foregar med et mindre S B oversikt | Verkter | Freseren. [0 g
verktay, og bare der hvor det forekommer restmaterialer. . ;
-+ [G3H22 Tenning av konturiomne
o Parametre i formularet Oversikt: :%
o . . : =
£ T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) @
% S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]
2 F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
8 F: Fresemating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann] g0 [
< Grovbearbeidingsverktey: Nummer eller navn péa verkteyet (skift ved =
g hjelp av funksjonstasten) som du har utfert grovbearbeidingen med %%E
£ Matedybde: Mal som angir verktgymatingen
- = |
Tilleggsparametre i detaljformularet Verktey:
DL: Deltalengde for verktay T smarT.NC: Programmering mu
. v kt
DR: Deltaradius for verktay T W:\;m:\i?_::::u — W T
DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T B 1[d] | "
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M 5] ! 1
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard Z% sz
Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for o — ?»?1
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig) o G
=0l ~ &8
l Number  ..... WEQu e I—
7 Name Spindel @ HOE O Hﬂ‘l %:ﬁ:e% ‘;\‘
= | ohl—
108



Tilleggsparametre i detaljformularet Fresparameter:

Etterbearbeidingsstrategi. Denne parameteren er bare gyldig hvis
radiusen til etterbearbeidingsverktoyet er starre enn halve radiusen til
grovbearbeidingsverktayet:

Kjer verktayet mellom omradene som skal etterbearbeides,
@ til aktuell dybde langs konturen

Hev verktayet mellom omradene som skal etterbearbeides,
ﬂ til sikkerhetsavstanden, og kjer til neste freseomrade

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

E’ Mating ved tilbaketrekking

smarT.NC: Programmering
Mating ved tilbaketrekking

Lagre

program

TNC:\SnarTNC\123_DRILL.HU Verktoy | Fresparan.

* [ |e1ovate data

Globale data ]4

[BiF t110aketrekning =
-
¥V
TR
>
i
S
&9+
smax%
@®
OFF | ON
=
B

Definere bearbeidinger
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Enhet 123 Konturlomme, slettfresing dybde

Med enheten Slettfresing, dybde kan du dybdeslettfrese en
konturlomme som er utfrest med enhet 122

=)

Parametre i formularet Oversikt:

Slettfresing, dybde skal vanligvis alltid utfares far
slettfresing, side.

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresemating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]

Tilleggsparametre i detaljfformularet Verktoy:

DL: Deltalengde for verktey T

DR: Deltaradius for verktay T

DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard
Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

M

Mating ved tilbaketrekking

mujp

smarT.NC: Programmering
Verkteyanrop

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

oversikt | Verktoy |lopale data|

- B "
i (1] E—
=] — —
=+ [@B)123 Konturionne dyboesiip. s
FE 150 s Q' 1
£l EQ v
G |
AP
5
s
f D)
[] noaver .. R
fl neme . &
- OFF]  oN
s
=
OUERFER NELE VERKTOY-
UNIT-DATA NAUN
smarT.NC: Programmering g
Verkteyanrop
TRE - L o TR LZE L - Ouersikt Verktoy [Globale data| "
< =
X (1] | " &
s e —
- ol =
» [ Jverktovaata e Q. 1
EQ Pl
7 |
Y
e 4
M-funksion: |l s
—||* 8+
[] momver ... Spindel ® Mea © Moa
- o g‘max g’
TS I Foruals verkt 5
: oFF]  on
s |
@ 5]

OVERFOR EED)
UNIT-DATA

VERKT@Y-

NAUN




Enhet 124 Konturlomme, slettfresing side

Med enheten Slettfresing, side kan du sideslettfrese en konturlomme
som er utfrest med enhet 122.

=)

Parametre i formularet Oversikt:

Slettfresing, side skal vanligvis alltid utferes etter
slettfresing, dybde.

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresemating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
Matedybde: Mal som angir verktgymatingen

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktey:

DL: Deltalengde for verktay T

DR: Deltaradius for verktay T

DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
a fa raskere verkteybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:
Verkteyanrop

Programmering

Lagre
program

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

>
-+ [EH?24 conturionne sidesiip.

Oversikt ‘ Verktoy ‘ Fresparam. |>

l Number

i nane

I

T 2| l
g
FE 150 Eli
r@ 560 %_L
Matedybde s
11
Ty
s
@ %lHI
s100%
@ W
OFF]  on

T

OVERFER VELG 4| uERKTEY-
UNIT-DATA -Z Rl NAUN
smarT.NC: Programmering i
progran
Verkteyanrop
TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU T e ‘ R |<>
=] " H
(] o—
@ —
FE 50 =
x [ Jverktovaata %’
B
=) —
o\ [\
I s—%
o
—
M-funksion: E %
M-funksion: o
: o [ e~
E— SO
B e I Foruals verkt o
[
&
0]
OUERFOR WECE] UERKTOY-
UNIT-DATA -“ ] NAUN

Definere bearbeidinger
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Tilleggsparametre i detaljformularet Fresparameter:

Toleranse side slettfresing: Sluttoleranse, hvis det skal slettfreses
i flere trinn

Globale parametre i detaljformularet Globale data:
&

)
S

Frese i medfres eller

frese i motfres

smarT.NC: Programmering Lo
progran
Verkteyanrop
[ - ST TN PR R LT Oversikt Verktoy ‘ Fresparam. |< 4
N T Co—
»
: [ —
Verktoydata FE e
FE 500
—
—
or2[ 1] —
M- funksjon: .
M-funksjon:

. Nunber
’! Nane

Spindel @ Moz O Moa

I Forualg verkt

OUERFER MELE) VERKTOY-
UNIT-DATA NAUN
smarT.NC: Programmering ety
prosran

Rotasjonsretning? Mot heyre

5 =4

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

* [@Js100212 aata

Verktoy | Fresparan.

Frestype (for Mez)

Globale data

B

5

LS
I E
bl L

m
[+

&
.

@m
<l
L]




Enhet 125 Kontursyklus smarT.NC: Programmering st
Med kontursyklusen kan du bearbeide &pne og lukkede konturer somdu ~ Verktayanrop
har definert i et .HC-program eller opprettet med DXF-konverteren. Ts’“ R et
o . . . . i 76 Konturlinje 3D 5
Pass pa at det blir plass til fremkjerings- og returbevegelser r[3] .
@ nar du velger start- og sluttpunkt for konturen. == r[] g,
e c
i ]
Parametre i formularet Oversikt: B Ori _8
Fremkj.mate I
T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) o e rronctr. asi S
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] 2 ﬁ
F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann] ‘ @%B °
) : : c
F: Fre?ematlng [mm/min], Fg [mmn/o] eller FZ [mm/tann] . ‘ ‘ ovren ‘ ‘ T e %
Koordinat overflate: Koordinat pd emneoverflaten som de angitte a

dybdene refererer til

Dybde: Fresedybde

Matedybde: Mal som angir verktgymatingen

Toleranse for side: Sluttoleranse

Type fresing: Medfres, motfres eller pendelbearbeiding

Radiuskorrigering: Venstrekorrigering, hayrekorrigering eller ingen
korrigering av konturen under bearbeidingen

Fremkjeringsmate: Kjore tangentielt mot en sirkelbue eller enlinje, eller
kjore loddrett mot konturen

Fremkjeringsradius (gjelder bare nar du har valgt tangential
fremkjering mot en sirkelbue): Radiusen til sirkelen

113
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Sentervinkel (gjelder bare ndr du har valgt tangential fremkjering mot
en sirkelbue): vinkelen til sirkelen

Avstand tilleggspunkt (gjelder bare nar du har valgt tangential
fremkjering til en linje eller loddrett fremkjgring): Avstanden til
tilleggspunktet som konturen kjeres ut fra

Konturnavn: Navnet pa konturfilen (.HC) som skal bearbeides. Hvis du

har DXF-konverter, kan du opprette en kontur direkte fra formularet ved
hjelp av denne.



Tilleggsparametre i detaljformularet Verktaey:

DL: Deltalengde for verktay T
DR: Deltaradius for verktay T
DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard
Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)
Tilleggsparametre i detaljformularet Fresparameter:
Ingen

Globale parametre i detaljfformularet Globale data:

L=

2. Sikkerhetsavstand

smarT.NC:
Verkteyanrop

Programmering

Lagre
program

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

l Number

B nene

I

oversikt

verktey | Fresparam. [0

" B
T C—
s
o
3] e — %L
7] S0
o[l — 8 2
e
o W
0RZ
s .D,_.
M-funksion: &5
M-funksion:
Spindel ® Moz © moa e
@ ¥
I~ Foruals verkt oFF]  on
| o
OVERFER VELG 4| uERKTOY-
I e

smarT.NC:
Sikker hgyde?

Programmering

Lagre
program

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

Globale data

*

verktoy | Fresparan.

Sikker hoyde

Globale data |¢

E
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Enhet 275 Konturnot

Med konturnoten kan du bearbeide dpne og lukkede konturer som du har
definert i et .HC-program eller opprettet med DXF-konverteren.
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresemating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]

Type fresing: Medfres, motfres eller pendelbearbeiding

Notbredde: Angi bredde for noten: Hvis angitt notbredde er identisk
med verktgydiameteren, kjgrer TNC verktgyet bare langs den definerte
konturen

Mating per omlgp: Verdi som TNC forskyver verktayet med, per omlgp
i bearbeidingsretningen

Koordinat overflate: Koordinat p& emneoverflaten som de angitte
dybdene refererer til

Dybde: Fresedybde
Matedybde: Mal som angir verktgymatingen
Toleranse for side: Sluttoleranse

Konturnavn: Navnet pé konturfilen (.HC) som skal bearbeides. Hvis du
har DXF-konverter, kan du opprette en kontur direkte fra formularet ved
hjelp av denne.
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smarT.NC: Programmering

Verktgyanrop

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

Maskinoperasion

olal ol cbdl

oversikt | verktey | Lommepar. |

i

d | | LB

[i] -
|
@ ——
FE [15e
i | [
7 B E e
Notbredde 10 9 g
Mating per omlep [z
Koordinater overfl. +@ s ;
s
Toleranse for side (]
Konturnaun S100%
I @ ¥
OFF| onN
S

OVERFER
UNIT-DATA

VELG

VERKT@Y-
NAUN




Tilleggsparametre i detaljformularet Verktaey:

DL: Deltalengde for verktay T
DR: Deltaradius for verktay T
DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard
Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

Tilleggsparametre i detaljformularet Fresparameter:
Mating slettfresing: Mating for slettfresing, side. Slettfres med 1
mating hvis ikke annet er angitt
F Slettfresing: Mating for slettfresing [rnm/min], FU [mm/o] eller FZ
[mm/tann]

Globale parametre i detaljfformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Frese i medfres eller

25 o

frese i motfres

Nedsenking med heliksbevegelse

Nedsenking med pendelbevegelse

Nedsenking med loddrett bevegelse

=\ [

smarT.NC: Programmering

Verkteyanrop

Lagre
program

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU

verktoydata

l Number ...

i nane

I

© )

Oversikt

(8]

M-funksion:
M-funksion:

I Forualg verkt

Maskinoperasjon

Ol o]
verktoy | Lommepar . |4>
o HIifs .ﬂ
| — W
150
e
vy
=
’7 s
—[#]
ﬁ S100%
@\‘ W
|OF F | ON

OVERFER

ie

S VERKT@Y-
smarT.NC: Programmering LRt
! program
Sikkerhetsavstand?
TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU Mask inoperasion
‘il clel oid [nop
Verktey | Lommepar . Globale data ‘4 T
Eikkerhe!sauskand P— |
O e [ ° B

« [@Jsr00a1e aats

Frestype (fo

Nedsenk.mate

T MO3) ® (5

«[Ele

°[i]
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Lagre
program

Enhet 276 Kontursyklus 3D smarT.NC: Programmering

Med kontursyklusen kan du bearbeide &pne og lukkede konturer somdu ~ Verktevanrop
har definert i et .HC-program eller opprettet med DXF-konverteren.

oversikt | verktey | Fresparam. |0

OVERF@R
UNIT-DATA

VERKT@Y-

F: Fresemating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann] ‘ ‘

Dybde: Fresedybde, nar den programmeres til 0, kjorer TNC i
Z-koordinaten til konturunderprogrammet

Matedybde: Mal som angir verktgymatingen

Toleranse for side: Sluttoleranse

Type fresing: Medfres, motfres eller pendelbearbeiding
Radiuskorrigering: Venstrekorrigering, hayrekorrigering eller ingen
korrigering av konturen under bearbeidingen

Fremkjeringsmate: Kjore tangentielt mot en sirkelbue eller en linje, eller
kjore loddrett mot konturen

Fremkjeringsradius (gjelder bare nar du har valgt tangential
fremkjoring mot en sirkelbue): Radiusen til sirkelen

‘ vELS

NAUN

v i0

o . . . . o Konturlinje 3D 5
. Pass pa at det blir plass til fremkjerings- og returbevegelser r[3]
% @ nar du velger start- og sluttpunkt for konturen. ]
= hedes &
B Parametre i formularet Oversikt: B
S Fremki.mate
S T: Verktaynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) o] e e rromcir. casi
g S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

. . [

o F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
c
=
[
(a]
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Sentervinkel (gjelder bare nar du har valgt tangential fremkjering mot
en sirkelbue): vinkelen til sirkelen

Avstand tilleggspunkt (gjelder bare nar du har valgt tangential
fremkjering til en linje eller loddrett fremkjering): Avstanden til
tilleggspunktet som konturen kjeres ut fra

Konturnavn: Navnet pa konturfilen (.HC) som skal bearbeides. Hvis du
har DXF-konverter, kan du opprette en kontur direkte fra formularet ved
hjelp av denne.
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Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktay T
DR: Deltaradius for verktay T
DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktey T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard
Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)
Tilleggsparametre i detaljformularet Fresparameter:
Ingen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

& Sikker hayde

Lagre
Progr:

smarT.NC: Programmering
Verkteyanrop

TNC:\SmarTNC\123_DRILL .HU T Verktey | Fresparam. [»
£ "
(4] Co— 5l
R —
5 s[@)
SE
i 0|
= “
o (2] 11
LI
=]
L
—
— &2
M-funksion: Q=
. —
! Number ... Spindel @ Moz O Mea s100%
7 ©F W
& I~ Forualg verkt OFF] _on
&8
@3
OUERFER MELE VERKTOY-
UNIT-DATA -mi NAUN

Lagre
Progr:

smarT.NC: Programmering
Sikker hgyde?

-am

TNC:\smarTNC\123_DRILL . HU Verktoy ‘ Fresparam. Globale data ‘4

[ sikker novae so ¢

* (el’ Globale data

&




Enhet 130: Konturlomme pa punktmal (FCL 3-funksjon)
Med denne enheten kan du plassere vilkarlig formede lommer (ev. med
ayer) pa en vilkarlig punktmal og frese dem ut.

| detaljfformularet Kontur kan du angi en separat dybde for hver delkontur
(FCL 2-funksjon). | sa fall méa du alltid begynne med den dypeste lommen.

Parametre i formularet Oversikt:

T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann] Angi
0 nér du ensker loddrett nedsenking

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresemating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]

Dybde: Fresedybde

Matedybde: Mal som angir verktgymatingen

Toleranse for side: Sluttoleranse for side

Toleranse for dybde: Sluttoleranse for dybde

Konturnavn: Liste over delkonturene (.HC-filer) som skal knyttes
sammen. Hvis du har DXF-konverter, kan du opprette en kontur direkte
fra formularet ved hjelp av denne.

Posisjoner eller punktmaler: Definer posisjoner som TNC skal kjore
konturlommen pé (se Grunnleggende pé side 157.)

smarT.NC: Programmering

Verktgzyanrop

Lagre
program

TNC:\snarTNC\123_DRILL .HU

versivt

Dybde
Matedybde
Konturnaun

s

=
§

_4
=N

[

]
S
S
X

H
9

©
S
3

@jm oLl
i i
m| - 3

OUERFER
UNIT-DATA

VERKT@Y-
NAVN
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aktuelle delkonturen skal veere en lomme eller en ay.

Begynn alltid listen over delkonturene med en lomme (ev.
den dypeste lommen).

Du kan definere inntil 9 delkonturer i detaljformularet
Kontur.

@ Ved hjelp av funksjonstasten kan du bestemme om den
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Tilleggsparametre i detaljformularet Verktaey:

DL: Deltalengde for verktay T

DR: Deltaradius for verktay T

DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard
Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

Tilleggsparametre i detaljformularet Fresparameter:

Avrundingsradius: Avrundingsradius for banen til verktay-midtpunktet
i de indre hjgrnene

Matefaktor i %: Prosentvis faktor som bearbeidingsmatingen
reduseres med, nar verkteyet kjeres for fullt inn i materialet under
utfresingen. Ved bruk av matereduksjonen kan du definere matingen
ved utfresing sa heyt at skjeerebetingelsene blir optimale ved den
definerte baneoverlappingen (globale data). Du kan definere redusert
mating pa overganger eller pa trange steder slik du har definert det.
Dermed blir den samlede bearbeidingstiden mindre.

smarT.NC:
Verkteyanrop

Programmering

Lagre
program

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

oversikt

verktey | Fresparam. |

N (] C—
8
. k0
= —
FE 150 v
F 560
= =
= — %H?
—
&
M-funkson: L]
M- funks on: —
[] nemver ... .
B nene Spindel ® Moz © Mea ® i
- [OFF| oN
I Forualg verkt
I s |
|
OVERFER VELG 4| uERKTEY-
UNIT-DATA NAUN
smarT.NC: Programmering Bt
Koord. Emneoverflate?
U8 SRR ENZSTILL 1 oversikt | verktey  Fresparam. [
i Koordinater overfl.

* [ehi]Fresparancter

Ca

Dybde
Matedybde
Toleranse for side
Toleranse for dybde
Aurundingsradius
Matefaktor
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Tilleggsparametre i detaljformularet Kontur: smarT.NC: Programmering
o . Konturnavn?
Dybde: Det er mulig & definere separate dybder for hver delkontur (FCL  [esermovizaoraim

2-funksjon) °

Lagre
program

Verktey | Fresparan. Konturgeometri [(
Konturnaun

‘ vIs vrs

Globale parametre i detaljformularet Globale data: ‘

B I ¢

o 1]
o Begynn alltid listen over delkonturene med den dypeste I
=2 lommen. — — —
= ; : . Dybde 0 -0

Hvis konturen er definert som @y, tolker TNC den angitte §

) dybden som gyhayde. Den angitte verdien (uten fortegn) i = (;%‘
2 refererer til emneoverflaten. - ovbde
P Hvis dybden er angitt til 0, gjelder den dybden som er ; ovoae §{>:° %“
e definert i oversiktsformularet for lommene. @yene vil da @ ||
o vaere like haye som emneoverflaten. = Q e &2 [—]
Q &
: Dl
=
[
(a]

Sikkerhetsavstand

Lagre
program

|

smarT.NC: Programmering
2. Sikkerhetsavstand Sikkerhetsavstand?

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Overlappingsfaktor .

Posisjon Globale aata ‘4
Eikkerhelsauskand P :
[EJssucer nevae O 4|

| s |

uerlappingsfaktor

i,
L HI

Mating ved tilbaketrekking

"

tilbaketrekning EEEEE] 5

Frestype (for Mez)

=

1 . avens
ej‘”;i Frese i medfres eller o Wy
aﬁg
R frese i motfres = i
] I
S100%
Fr oo
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Bearbeidingsgruppen Flater

| bearbeidingsgruppen Flater har du tilgang til felgende enheter for

bearbeiding av flater:

Enhet

Funk-

sjonstast Side

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

Enhet 232, planfresing

UNIT 232 1 26

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Program: 123_DRILL mm

700 Programinnstillinger

UNIT 232

Verk toyakse

oversikt | Raeane | vals | Global |

Oppmaling raemne

Min.punkt
x C—
v C—
z E—

Nullpunkt emne
I Definer nullpunktnummer

Maks . punkt
T —
[T —
o

@

Globale data
Sikkerhetsaustand
2. Sikkerhetsaust.
F posisjonering

F tilbaketrekning

—
C—
i —
[essss

s100%
& g
OFF]  oON
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Enhet 232, planfresing
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Fresemating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
Fresstrategi: Valg av fresstrategi

Startpunkt 1. akse: Startpunkt i hovedaksen

Startpunkt 2. akse: Startpunkt i hjelpeaksen

Startpunkt 3. akse: Startpunkt i verktayaksen

STuttpunkt 3. akse: Sluttpunkt i verkteyaksen

Toleranse for dybde: Sluttoleranse for dybde

1. sidelengde: Lengde pa flaten som skal freses i hovedaksen, med
utgangspunkt i startpunktet

2. sidelengde: Lengde pa flaten som skal freses i hjelpeaksen, med
utgangspunkt i startpunktet

Maksimal mating: Mal som angir maksimal verktgymating
Avstand side: Sideavstanden nar verktayet kjgrer over flaten

smarT.NC:
Verkteyanrop

Programmering

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

32 Planfresing

. Nunber
Bl nane
it

oversikt ‘
:
=k
-]
Fresstratesi

Startpunkt 1.
Startpunkt 2.
Startpunkt 3.
Sluttpunkt 3.
Toleranse for
1. Sidelengde
2. Sidelengde

Maksimal mating S

Austand side

verktoy | Fresparam. [

akse +0
akse +0
akse

[
s

T

0

0

]

akse
dybde o

iz
+]

OVERFER
UNIT-DATA

‘ ‘ VELG

"]
2
®
8
S

9!

o
S|
]

i
1]

g =

VERKT@Y-
NAUN




Tilleggsparametre i detaljformularet Verktaey:

DL: Deltalengde for verktay T
DR: Deltaradius for verktay T
DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard
Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)
Tilleggsparametre i detaljformularet Fresparameter:

F Slettfresing: Mating for siste slettfresingsskjeering

smarT.NC: Programmering by
program
Verkteyanrop
NG :ysmarTNCH123-DRILL . HU Oversikt Verktoy | Fresparan. [
T
>
. .
P[] See g %
[ IE‘ 150
o [§] TN
s
= — Il =y
M- funks jon: .
M- funksion: s %_L
@
Spindel @ Me3 C Me4q
Nunmer
L I Forualg verkt ERCLE %1.
Naun @
v I oN
S
|
OUERFOR ECE) VERKT@Y-
T iy
smarT.NC: Programmering ek
Bearbeidingsstrategi (8/1/2)7
NG :\smarTNCH123_DRILL . HU oversikt | Verktor Fresparam. |4>
- "
Fresstrategi [oll:— i [e] ﬁ. E
, . =l =
. Startpunkt 1. akse +0
Startpunkt 2. akse +0 s %’;L
Startpunkt 3. akse +0 ‘H‘
Sluttpunkt 3. akse +0
IF3 t
& il Toleranse for dybde cl
@ 1. Sidelengde +60 u Hd—h“
2. Sidelengde +20 ? ?
Maksimal mating 5
Austand side 2 &l a"_],_.
s100% %
OFF | ON
L
|
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Globale parametre i detaljformularet Globale data:

ol

Sikkerhetsavstand
2. Sikkerhetsavstand
Posisjoneringsmating

Overlappingsfaktor

smarT.NC: Programmering

Sikkerhetsavstand?

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

* [@Jsropae dats

Verktoy | Fresparan. Gilopale data [¢
[ Jsikernetsaustana :
z. Sikkerhetsaust.

s

posisionering

uerlappingsfaktor

=

?4—»

o

==l

<[
I+

&
.

'@m
<l
1]




Lagre

Bearbeidingsgruppe Spesialenheter smarT.NC: Programmering
| bearbeidingsgruppen Spesialenheter er falgende enheter tilgjengelige: TNG:\2narTNON123_DRILL U EEZEE. z
-e progran: 123_DRILL ma oversikt |Rasane | Vals | Global |
Funk- . e o
Enhet . Side £ = 180 5
e [dee |
sjonstast : o ]
Enhet 225 Gravere 130 s P S — T
T e
Sikkerhetsaustand iz |
- ) 2. Sikkerhetsaust. Eo——— 2\\ a"_],_.
Enhet 290 Interpolasjonsrotering wat 20 132 dimdan —
(alternativ) 2 L o0
b v

UNIT 225

ABC]

] UNIT 280

0
2
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Enhet 225 Gravere
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)

S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Fresemating [mm/min]

F: Mating dybdemating [mm/min]

Tekst: Definer teksten som skal graveres

Tegnhgyde: Hoyden til tegnene som skal graveres i mm (tommer)
Faktor avstand F: Faktor som definerer avstanden mellom tegnene

Koordinat overflate: Koordinat pd emneoverflaten som den angitte
dybden refererer til

Dybde: Graveringsdybde

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktey T

DR: Deltaradius for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:
Verkteyanrop

Programmering

Lagre
program

TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU

oversikt | Verktey | Fresparam. |

- "
T o |
v
s
-
i = | O
f[3] v
Tekst [ABC =
Tegnhovde 10 — =y
Faktor austand F 3 f 3
Koordinater ouerfl. [+o
Dybde -2 s ;
Koordinat X @7y
Koordinat ¥
OIS sooon Mating FHAX =F
r - 3 s
() naun v
v OFF]  ON
I~
&
y |
'
L D
OUERFER WELE] VERKTOY-
smarT.NC: Programmieren Frogoems
Einspeichern
Werkzeug-Aufruf
TNC:\SmarTNC\123.HU Ubersicht Tool f Frasparam. ‘4 X
r..U I E
v —
. s[@) —
r[-] "B ‘
v
[l
. e[¢] e
oL 11
e oLt
o n
(@] H-Funkton: —
M-Funktion: % ;_L '
W
sminser & [ o3 0[] rea
Nummer ... r
| Name @ v
Vv [ EIN
‘ &0
N
V =
V;

WAHLEN

UNIT-DATEN
UBERNEHMEN

WERKZEUB-
NAME




Tilleggsparametre i detaljformularet Fresparameter:

Tekstanordning: Fastsette om teksten skal anordnes pa en linje eller i
en sirkelbue

Roteringsposisjon: Sentervinkel, nar TNC skal anordne teksten i en
sirkelbue

Sirkelradius: Radiusen til sirkelbuen som TNC skal anordne teksten
pa i mm

Globale parametre i detaljfformularet Globale data:

8
L

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

smarT.NC:
Graveringstekst?

Programmering

Lagre
program

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

ABCabcl123

oversikt | Verktoy

Tekst FE

Teanhoyde
Faktor austand F
Koordinater ouerfl.
Dybde

Tekstoppsett

Fresparam. [>

e
—
[
| I

o [#]c [+
e (|
] | - ?

smarT.NC:
Sikkerhetsavstand?

Programmering

Lagre
program

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

« [@]Jsr00a1e aats

Verktoy | Fresparam.

Sikkerhet:au: tand

z. Sikkerhetsaust.

Glovale data ¢
z [}

e G
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Enhet 290 Interpolasjonsrotering (alternativ)
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
Skjerehastighet: Skjserehastighet [m/min]

Startdiameter: Hjornet for startpunktet i X, angi diameter
Konturstart Z: Hjornet til startpunktetiZ

Sluttdiameter: Hjornet for sluttpunktet i X, angi diameter
Konturstart Z: Hjornet til sluttpunktet i Z

Bearbeid.-retning: Utfer bearbeiding mot urviseren eller med
urviseren

Interpol.-akse: Definer aksebetegnelsen for den interpolerende
aksen

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktay T
DR: Deltaradius for verktay T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:
Verkteyanrop

Programmering

Lagre
program

TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU

Nunmer
Naun

oversikt | Uerktey | breepar. [

*[B]

Skizrehastigh. UC
Mating
Startdiameter X
Konturstart Z
Sluttdiameter X
Konturende Z

Bearb.-retning

Interpolerende akse

Koordinat X
Koordinat ¥
Mating

I
[z
fes
e

e
[e
o

cacBeC

cucuouflia]
> W

[
F——

FMAX

UNIT-DATA

OVERFER ‘

VELG

VERKT@Y-

NAUN

smarT.NC:
Verkteyanrop

Programmering

Lagre
program

TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU

oversikt

ulLl]
DL"_E‘_
DR@

M-funksjon:
M-funksjon:

I Forualg verkt

Verktoy | Dreiepar. ‘0
"

e |
—
—

—
—

UNIT-DATA

OVERFER ‘

i

‘ VELG

ERKTOY-
NAUN




Tilleggsparametre i detaljformularet Roteringparameter:

Startvinkel: Startvinkel i XY-planet

Vinkel omkretsflate: Vinkelen til den forste flaten som skal
bearbeides

Vinkel plan flate: Vinkelen til den andre flaten som skal bearbeides

Radius konturhjerne: Hjgrneavrunding mellom flatene som skal
bearbeides i mm

Sikker heyde: Absolutt heyde, hvor verktay og emne ikke kan kollidere

Spindel: Spindelrotasjonsretning. smarT.NC bruker M5 som standard.
Du kan bare definere et spindelturtall og spindelrotasjonsretningen nar
modusen MILL er valgt.

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

8

Sikkerhetsavstand

smarT.NC: Programmering
Skjerehastighet [m/minl?

Lagre
program

TNC:\snarTNC\123_DRILL.HU oversikt | verktey

Skizrehastigh. UC
Mating
Startdiameter X
Konturstart z
Sluttdiameter X
Konturende z

Dreieparameter
Startuinkel

Bearb.-retning
Interpolerende akse

Vinkel omkretsflate
Vinkel flankeflate
Radius konturhiorne
Sikker hoyde

@

preiepar. [

ze |
fes
e
e |'s
e
e

Ca—

o6 %"’?

cRcBGC

ocucvou

s
© MILL aql

e
e
—_

+50 [OFF|

—

S
o[ ®

@

smarT.NC: Programmering
Sikkerhetsavstand?

Lagre
program

TNC:\snarTNC\123_DRILL.HU verktey | Dreiepar.

Sikkerhetsaus tand

*

Globale data |¢

z [}

pOr)
S100%

@ W

OFF | ON
$or]
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Hovedgruppen Probe smarT.NC: Programmering :i:::an
Du kan velge felgende funksjonssgrupper fra hovedgruppen Probe: NG \snarTNON123 DRILL. HU Verktovakse z
<o [EJrosran: 123_0RILL nn overaiki | Rasane | Vs | siobai | n
: Funk- TT— |
Funksjonsgruppe o 2 22 1100
- jonsgrupp sjonstast : —— | %
5 Er— | —
g’ ROTASJON: e pma o — B
= Probefunksjoner for automatisk beregning av en - B i
'$  grunnrotering 2 swwermianar. T = g'
0o F posisionering me —  |¢ W
ilbaketrekning [EEEEE
&  FORH.INST. T — e = e
. ° . ) =
g Probefunksjoner for & beregne et nullpunkt automatisk o) = on
(- f
g MAL: HeL i% & %E
£ Probefunksjoner for automatisk maling av emne e e e [ e
™ R =
T} FUNK. ']
(a] SPESIALFUNK:.:
Spesialfunksjon for & angi touch-probe-data FUK.
KINEMATIKK: KINEMATIKK
Probefunksjoner for kontroll og optimering av s

maskinkinematikken
VERKTQY:
Probefunksjoner for automatisk verktayoppmaling =

@ Du far en detaljert beskrivelse av funksjonene til

probesyklusene i brukerhandboken for touch-probe-sykluser.

i
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Funksjonsgruppen Rotasjon smarT.NC: Programmering el
| funksjonsgruppen Rotasjon har du tilgang til falgende enheter for TNG:\2narTNON123_DRILL U Verktovakse z
automatisk oppretting av en grunnrotasjon: e e T —
Funk- v CO—— | E
Enhet z o C— ¥
B B PR e
Enhet 400, rotasjon over linje it a0 R g
Sikkerhetsaustand =z

2. Sikkerhetsaust. E] e .a"_],_.

F tilbaketrekning EEEEE]

sjonstast
Enhet 401, rotasjon 2 boringer b sioor |

0
1 |
> -
>
a1

Enhet 402, rotasjon 2 tapper

UNIT 402

o=

UNIT 400 | UNIT 491 UNIT 43 | UNIT 405

Definere bearbeidinger

Enhet 403, rotasjon roteringsakse nrT_aes

=2
Enhet 405, rotasjon C-akse
&
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Funksjonsgruppen Forh.instilt (nullpunkt) smarT.NC: Programmering el
| funksjonsgruppen Forh.inst. har du tilgang til felgende enheter for T T P T ——
automatisk fastsetting av nullpunkt: B Crrr—— e
Funk: : C—— |
o unk- v B [ 1
. z [ - a— %
% Enhet sjonstast -
c ) . . @ ey
5 Enhet 408, nullpunkt innvendig not (FCL 3-funksjon) e — 5
= @ﬂ ﬂg zlk:e.i:et:el:slsm: T = ;—L
g F.n?sxsxcnerxn? i e | &% 1
® Enhet 409, nullpunkt utvendig not (FCL 3-funksjon) NIt a0m _vm steox [
O ] ] - | F v
P 2 = on
o - NE|
o Enhet 410, nullpunkt indre firkant It _ate ig LEJ
: UNIT 410 UNIT 411 UNIT 412 UNIT 413 UNIT 414 UNIT 415 L
S | =
(a] Enhet 411, nullpunkt ytre firkant

Enhet 412, nullpunkt indre sirkel

Enhet 413, nullpunkt ytre sirkel oot a1s

Enhet 414, nullpunkt ytre hjerne

Enhet 415, nullpunkt indre hjerne

@ Enhet 416, nullpunkt hullsirkelsenter oot azs
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Funk-

il sjonstast

Enhet 417, nullpunkt probeakse
o

Enhet 418, nullpunkt 4 boringer Wit aze

Enhet 419, nU”pUnkt enkel akse UNIT 418
«4n [

Definere bearbeidinger
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Funksjonsgruppen Mal

| funksjonsgruppen Mal har du tilgang til felgende enheter for automatisk

maling av emne:

Enhet

Funk-
sjonstast

Enhet 420,

male vinkel

UNIT 420

Enhet 421,

maéle boring

Enhet 422,

male sirkeltapp

UNIT 422

Enhet 423,

male indre firkant

UNIT 423

smarT.NC: Programmering SRS
progran
TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU Verk toyakse z
-e Progran: 123_DRILL am oversikt | Raemne | vals | G1opa1 | "
Oppmaling raemne
x Fe [es
z [ - — ¥

|
|
L -
b -
» (-
b (-

Nullpunkt emne
I Definer nullpunktnummer

@
Globale data
Sikkerhetsaustand
2. Sikkerhetsaust.
F posisjonering

F tilbaketrekning

—
[ —
e —
[essss

UNIT 420

2

UNIT 421

UNIT 422

(e 1

UNIT

=

423 | UNIT 424

Enhet 424,

male ytre firkant

UNIT 424

Enhet 425,

male indre bredde

UNIT 425

Enhet 426,

male ytre bredde

UNIT 426

o ||

Enhet 427,

male koordinat

UNIT 427

iy
i




Enhet 430, méle hullsirkel

u
|
|

Enhet 431, male plan

Definere bearbeidinger

139



Definere bearbeidinger

140

Funksjonsgruppe spesialfunksjoner

| funksjonsgruppen Spesialfunksjoner er falgende enheter tilgjengelige:

Enhet

Funk-
sjonstast

smarT.NC: Programmering g2
progran
TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU Verk toyakse z

Enhet 441, probeparameter

UNIT 441
|

Enhet 460 Kalibrere 3D-touch-probe

UNIT 460
=
Q¥

Y 700 Programinnstillinger

Program: 123_DRILL mm

oversikt | Raemne | Vals | Global |

Oppmaling raemne

e
x o +100
v e e | % |
z a0 o ¥
Nullpunkt emne
I Definer nullpunktnummer oy ¥
i =W
7Y
Globale data
Sikkerhetsaustand z
2. Sikkerhetsaust. 50 9 ;_L
F posisionering 750 W
F tilbaketrekning EEEEE]
b . s100%
» - &
oFF]  on
L
| Nl
(Y= @ (-
b [
UNTT 441 UNIT 480 i“
&by g¢ | ecfroen




. . . ors .
Funksjonsgruppen kinematikkmaling (valgfri) smarT.NC: Programmering e
| funksjonsgruppen Kinematikk kan du velge mellom felgende enheter: TG \2RarTNGN 122 ORILL .Fu EEIEER z
.o Progran: 123_DRILL ma ouersikt | Raemne | uslg | Glopal |
Enhet e x CCm— L —
v [+ [+tee |
sjonstast = C— £

Nullpunkt emne

Enhet 450 Lagre/gjenopprette kinematikk It ase I AR AT TN _
B Y

Sikkerhetsaustand 2

i K K 2. Sikkerhetsaust. | — i\\ a"_:l,_.
Enhet 451 Kontrollere/optimere kinematikk Tt as1 foesiioneiie m—|
v - s1eex |

D | =
oFF]  on

b -

A
Enhet 452 Forh.innstilt kompensasjon wr_as2 >
=
Enhet 460 Kalibrere 3D-touch-probe
8

UNIT 451
A

\

UNIT 480
E

UNIT 452 ‘ ‘
s

@3

8

)
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Funksjonsgruppen Verktoy

| funksjonsgruppen Verktgy har du tilgang til falgende enheter for

automatisk verktayoppmaling:

Enhet

Funk-
sjonstast

Enhet 480 TT: Kalibrere TT

Enhet 481 TT: Male verkteylengde

UNIT 481
B
2

Enhet 482 TT: Male verktayradius

UNIT 482
7

-

Enhet 483 TT: Male verktay komplett

smarT.NC: Programmering e ‘
progran
TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU Verk toyakse z
-0 [BJerosrsn: 123 oRILL mn oversikt | Raenne | vals | Global | " B
" Oppmaling raemne —
x e [ee
z a0 +0 W

UNIT 4se

cAL.

v -

> (-

> (-
1> |
|
1> |

Nullpunkt emne
I Definer nullpunktnummer

e

Globale data
Sikkerhetsaustand
2. Sikkerhetsaust.
F posisjonering

F tilbaketrekning

[essss

UNIT 482

z

UNIT 481

z

unIT

483
a




Hovedgruppen Omregning smarT.NC: Programmering e
Du har tilgang til falgende funksjoner for koordinatomregning i e Vorktovalse 3
hovedgruppen Omregning: e iR
. o .PUnkt r:::.nunkt SR
Funksjon il Side . — = § o
sjonstast ot emne g,
ENHET 141 (FCL 2-FUNKSJON): 144 L v ! -.g
Nullpunktforskyvning 53%5 2 temmeteomr. | [E3 'S
¥ posisionering e | ¥ 0
ENHET 8 (FCL 2-funksjon): ot 8 145 _m: stoox [] ]
Speiling (S50) = o w B
: = ed—] @
ENHET 10 (FCL 2-funksjon): w3 145 = : o
ROterlng Q UNIT 1 UNIT 8 UNIT 10 UNIT 11 UNIT 140 UNIT 247 s e IE
=3 Gl iet i =] %
ENHET 11 (FCI_ 2-fUnijOn): UNIT 11 146 Q
Skalering
ENHET 140 (FCL 2—funksjon): UNIT 140 147
Dreie arbeidsplanet med PLANE- @
funksjonen
ENHET 247: UNIT 247 149
Forh.innstill.nr. AN
ENHET 7 (FCL 2-FUNKSJON, 2. it 7 150

FUNKSJONSTASTREKKE):
Nullpunktforskyving via nullpunkttabell

ENHET 404 (2. funksjonstastrekke):
Angi grunnrotering

B B

y IIT 4049 150
= i

143




Definere bearbeidinger

@

144

Enhet 141 nullpunktforskyvning

Med enhet 141 nullpunktforskyvning definerer du en
nullpunktforskyvning med direkte inntasting av forskyvningsverdier i de
enkelte aksene, eller med definisjon av et nummer i nullpunkttabellen.
Nullpunkttabellen ma veere fastsatt i programnavnet.

Velge ansket definisjonstype med funksjonstastene

Definer nullpunktforskyvningen ved & angi verdier

Definer nullpunktforskyvningen via nullpunkttabellen. Angi
nullpunktnummer, eller velg VELG NUMMER med

funksjonstasten. Velg nullpunkttabellen ved behov
Tilbakestille nullpunktforskyvning

TABEL

=

NULLPUNKT-
FORSKYUN.
TILBAKEST.

Nar du har valgt en nullpunkttabell, bruker TNC de
programmerte linjenumrene bare frem til neste gang et
nullpunktnummer hentes frem (enhetsvis
nullpunktforskyvning).

Tilbakestille nullpunktforskyvningen helt: Trykk pa
funksjonstasten TILBAKESTILL NULLPUNKTFORSKYVNING
Hvis du bare vil tilbakestille nullpunktforskyvningen i enkelte
akser, ma du programmere verdien O for denne aksen i
formularet.

Lagre

smarT.NC: Programmering
Nullpunkttabellens navn?

program

TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU

NUllpunkttabell (ualgfri angivelse):
I |
Nullpunk tnunmer

NULLPUNKT-
FORSKYUN.

VERDIER TABELL

TILBAKEST.

*  [Efra1 nuizpunkt forskyving 5 ;L ]
v
7
et
vy
e
|
(]
) 5100%
) g g
| =
D\
S Bl
| S &
= N R
|
VELG
smarT.NC: Programmering i
Nullpunktnummer fra tabell?
TNC:\SmarTNC\123_DRILL.HU Nullpunkttabell (valgfri angivelse):
e w " 8
N Nullpunk tnummer _
*  [Efra1 nuizpunkt forskyving 5 Q' ‘
v
vl
Lt
i
S |
904
x v z S100%
& g
ON
7 |
S |
=

VELG
NUMMER




Speile enhet 8 (FCL 2-funksjon)
Med enhet 8 kan du definere refleksjonsakser ved hjelp av en checkbox.

Hvis du bare definerer én refleksjonsakse, endrer TNC
bearbeidingsretningen.

Tilbakestille refleksjon: Definer enhet 8 uten refleksjonsakser

Enhet 10 rotering (FCL 2-funksjon)

Med enhet 10, rotering, kan du definere en roteringsvinkel. smarT.NC
utfarer bearbeidingene som du har definert pa det aktive arbeidsplanet,
med utgangspunkt i denne vinkelen.
Fer du kjerer syklus 10, ma du programmere minst ett
@ verktgyanrop med definert verkteyakse, slik at smarT.NC
finner det planet som skal roteres.

Tilbakestille rotering: Definer enhet 10 med rotering O.

smarT.NC: Programmering
Speilet akse?

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU rE
Retleksionsakse el [ =]
bz =
+  [G0s Retieksion = i;L
W
T,
Les
wily
S
s
S100%
a| &
OFF | ON
& |
w s
. dd=
smarT.NC: Programmering Eoere
: X program
Roteringsvinkel?
TNC: 'NCN\N123_DRILL.HU Rot.uinkel _
: o
v B —
»  [=]se rotering = ;
¥
A Al
Sera
Ty
S
&4
s100% %
ROT @§
[oFF]  on
S
&L=

B
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Enhet 11, skalering (FCL 2-funksjon)

Med enhet 11 kan du definere en skalering. Ved hjelp av denne kan du
senere utfere bearbeidinger i forstarret eller forminsket format.

=)

Med maskinparameteren MP7411 kan du angi om
skaleringen bare skal gjelde for det aktive bearbeidingsplanet
eller for verktayaksen ogsa.

Tilbakestille skalering: Definer enhet 11 med skaleringsverdi
1

smarT.NC: Programmering

Avslutning bearbeidingsenhet

Lagre
program

TNC: \SmarTNC\123_DRILL .HU

« [R]s1 skatering

Skalering

M

] ‘llﬁil

i

e

Rl

<
[+]

g =[m

E]
Bl
]

@ )
i




Lagre
program

Enhet 140, dreie plan (FCL 2'funksj0n) smarT.NC: Programmering
Romvinkel R?

:ND:\:narTNC\iZS_DRILL.HU ;i:;:e;;:;i:ntn
For & kunne bruke funksjonene for & dreie arbeidsplanet, ma 5 Femvoin O
@ maskinprodusenten ha gjort disse funksjonene tilgjengelige ENEEEEE i s

pa din maskin. i E’,
| utgangspunktet er det bare mulig & bruke PLANE- ooe e '?—»? £
funksjonene pa maskiner som har minst to dreieakser (bord Dot — - B
og/eller hode). Unntak: Funksjonen PLANE AXIAL (FCL 3- o v & o4 g
funksjon) kan ogsé brukes nar det bare finnes én e =
roteringsakse pa maskinen, eller nar det bare er én aktiv Vel et e §s§:° %N 8
roteringsakse pa maskinen. oD <
L -
Med enhet 140 kan du definere dreide arbeidsplan pa forskjellige mater. ot e o || o | ome e || mmE [ S £
Du kan stille inn plandefinisjon og posisjonering uavhengig av hverandre. > ‘ ¥ ‘ By s | s \%" S "g
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Du har tilgang til felgende plandefinisjoner:

Type plandefinisjon

.“
c
E}
=

&,
)
=l
2
o
4

Definere plan via romvinkelen SPATIAL

Definere plan via projeksjonsvinkelen PROJECTED

Definere plan via eulersk vinkel FureR

o |

Definere plan ved hjelp av vektorer vEcTOR

Definere plan ved hjelp av tre punkter

POINTS
vy

Definere bearbeidinger

Definere inkremental romvinkel REL. sPm

@ @

Definere aksevinkel (FCL 3-funksjon) AxtAL

Tilbakestille funksjonen Arbeidsplan ReseT

Al

Du kan skifte posisjon, svingretning og transformasjonstype ved hjelp av
funksjonstastene.

@ Transformasjonstype er bare relevant for transformasjoner
@ med en C-akse (rundbord).
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Enhet 247, velge nullpunkt

Med enhet 247 kan du definere et nullpunkt fra den aktive
forhandsinnstillingstabellen.

smarT.NC: Programmering
Nummer for nullpunkt?

Lagre
program

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU T R eE T

+ [00[z47 nvtt nuazeunkt

Definere bearbeidinger
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Enhet 7, nullpunktforskyvning (FCL 2-funksjon)

programnavnet der smarT.NC skal bruke nullpunktnummeret

@ Fer du bruker enhet 7, ma du velge nullpunkttabellen i
(se Programinnstillinger pa side 49.).

Tilbakestille nullpunktforskyving: Definer enhet 7 med
nummeret 0. Pass pa at alle koordinatene i linje O er definert
med 0.

Hvis du vil definere en nullpunktforskyvning med
koordinatinntasting, ma du bruke klartekstdialogenhet (se
Enhet 40, klartekstdialogenhet pa side 156.).

Bruk enhet 7 for & definere et nullpunktnummer fra nullpunkttabellen
som du har fastlagt i programnavnet. Velge nullpunktnummer med
funksjonstasten.

Enhet 404, angi grunnrotering

Med enhet 404 kan du angi en vilkérlig grunnrotering. Brukes fortrinnsvis
til & tilbakestille grunnroteringer som du har registrert via
probefunksjonene.

smarT.NC: Programmering
Nummer fra nullpunkttabell?

Lagre

program

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

*  [Ef7 naaieunktrorskyuing

Nullpunktnummer

smarT.NC: Programmering
Forhandsinnstilling rot.vinkel

TNC:\SnarTNC\123_DRILL.HU
Nummer i tabell

404 ROT stille inn

Forh.innst. grunndr.




Hovedgruppen Spesialfunksjoner
| hovedgruppen Spesialfunksjoner har du tilgang til forskjellige

funksjoner:

Funksjon

Funk-

sjonstast Side

ENHET 151:
Programanrop

UNIT 151 1 52
PGM

ENHET 799:

UNIT 7899 1 53

Programsluttenhet =
ENHET 70: NIt 70 154
Angi posisjoneringsblokk g

ENHET 60:
Angi tilleggsfunksjonene M

155

smarT.NC: Programmering s
progran
TNC:\SnarTNC\123_DRILL.HU Verk toyakse z
Progran: 123_DRILL oversikt | Raeane | Vals | Global | 6 [l
oppnsling raemne e
700 Programinnstillinger s e =
x 0 +100
v - a— ;
z -a0 ) W
NUllpunkt emne
I Definer nullpunktnummer TN
B -
Globale data
Sikkerhetsaustand Z
2. Sikkerhetsaust. &3 i\\ a"_:l,_.
F posisjonering o v+
F tilbaketrekning EEEEE]
b - s100%
> - & 5
OFF]  oN
- -
v - 5 |
= &9
» [
UNIT 788 | UNIT 70 UNIT 60 NIT 5o

UNIT 151
GM

CALL

UNIT 40 ‘

el v -5 WIS 2Bz ol |

ENHET 50:
Separat verktayanrop

155

ENHET 40:
Klartekstdialogenhet

156

ENHET 700 (2. funksjonstastrekke):

Programinnstillinger

49

sl | Pre s s

] s ®g ]
(%) - =

o I 2 2

2| s s g

Definere bearbeidinger
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Enhet 151, programanrop
Med denne enheten kan du hente frem et vilkarlig program med felgende
filtyper fra smarT.NC:

smarT.NC-enhetsprogram (filtype .HU)

Klartekstdialogprogram (filtype .H)

DIN/ISO-program (filtype .1)

Parametre i oversiktsformularet:

Programnavn: Angi banenavnet til programmet som skal dpnes

(overlappingsvindu, se bildet nederst til hayre), forutsatt at
det er lagret i katalogen TNC: \smarTNC.

Hvis programmet ikke er lagret i katalogen TNC:\smarTNC,
ma du angi det korrekte banenavnet.

@ Det er mulig a velge program ved hjelp av funksjonstastene

smarT.NC: Programmering s
progran
Programanrop
TNG:\snarTNCN123_DRILL.HU Programnaun:
51 Programanrop
o
L
i
L
+ 204
|
|
) 5100%
s @l
@l s
P\
\ s T
| %l.
b N> o E
i
VELG VELG VELG
[
smarT.NC: Programmering SRare
progran
TNG:\snarTNCN123_DRILL.HU Programnaun:
- B -
=
» —
51 Programanrop
- B
(@™ ve1g fi1 T x| v ‘
STNC:\smarTNC\x.H
i \ﬁ
A
i
S
#05]
|
({mm]
) 5100%
= @ ¥
F@lm s
P\
N s
| ;
| N @y E
(]
START AVBR SIDE SIDE
! t ‘ B AVBR




Lagre
program

Enhet 799 programsluttenhet smarT.NC: Programmering
2 Tilleggsfunksjon M7
Med denne enheten merker du slutten pé et enhetsprogram. Du kan S e —

definere tilleggsfunksjonene M og eventuelt en posisjon som TNC skal . M- tunksdons "
kj@re frem tll > I Kier til sluttposisionen

S——
3 Programslutt
FHAX s

®

- [

Definere bearbeidinger

Parameter:

M-funksjon: Inntasting av forskjellige tilleggsfunksjoner M etter behov. | m—
TNC inkluderer M2 standardmessig ved definisjon (programslutt)
Kjer til sluttposisjon: Angiposisjonen du gnsker & kjgre frem til ved
programslutt, ved behov. Posisjoneringsrekkefalge: Farst verktoyakse
(2), deretter arbeidsplan (X/Y)

Referansesystem emne: De angitte koordinatene refererer til det aktive
emnenullpunktet

M91: De angitte koordinatene refererer til maskinnullpunktet (M91) ‘
M92: De angitte koordinatene refererer til en maskinfast posisjon (M92)
som er definert av maskinprodusenten
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Lagre
program

Enhet 70 posisjoneringsenhet smarT.NC: Programmering
. .. . K di it ?
Med denne enheten kan du definere en posisjonering som TNC skal SOl DatEl

utfere mellom vilkarlige enheter. e i e
Parameter: *  [i-M7e Posisionering ::::::::: : — e
e

Kjore til sluttposisjon: Angi posisjonen som du ensker at TNC skal e
kjere frem til, ved behov. Posisjoneringsrekkefelge: Farst verktayakse ‘*?«-*i
(2), deretter arbeidsplan (X/Y) :
Referansesystem emne: De angitte koordinatene refererer til det aktive o ‘%I"
emnenullpunktet s100% |
M91: De angitte koordinatene refererer til maskinnullpunktet (M91) 1 = b

g

M92: De angitte koordinatene refererer til en maskinfast posisjon (M92)
som er definert av maskinprodusenten

Definere bearbeidinger
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Enhet 60 M-funksjonsenhet
Med denne enheten kan du definere to valgfrie tilleggsfunksjoner M.

Parameter:
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Enhet 50, separat verkteyanrop
Med denne enheten kan du definere et separat verktayanrop.

Parametre i oversiktsformularet:

T: Verktaynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

DL: Deltalengde for verktey T

DR: Deltaradius for verktay T

DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T

Definere M-funksjon: Bruk tilleggsfunksjonene M ved behov

Definere forposisjonering: Angi ved behov posisjonen som du
gnsker a kjore frem til, etter et verkteyskift. Posisjoneringsrekkefelge:
forst arbeidsplan (X/Y), deretter verkteyakse (Z)

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
a fa raskere verkteybytte (maskinavhengig)

smarT.NC: Programmering
Tilleggsfunksijon M?

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU oAILLE o |
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smarT.NC: Programmering Loors
program
Verktgzyanrop
™NG: NC\123_DRILL.HU = —
(] " g
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™ Definer forposisjonering
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Definere bearbeidinger
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Enhet 40, klartekstdialogenhet
Med denne enheten kan du legge til klartekstdialogsekvenser mellom
bearbeidingsblokkene. Bruk denne enheten néar

du trenger TNC-funksjoner som enna ikke er angitt i et formular

du vil definere produsentsykluser

Du kan legge til s& mange klartekstdialogblokker du gnsker,
@ per klartekstdialogsekvens.

Du kan legge til falgende klartekstfunksjoner. Disse kan ikke angis i
formularer.

Banefunksjonene L, CHF, CC, C, CR, CT, RND ved hjelp av de gra
banefunksjonstastene

STOP-blokk ved hjelp av STOP-tasten

Separat M-funksjonsblokk ved hjelp av ASCll-tasten M
Verkteyanrop via tasten TOOL CALL

Syklusdefinisjoner

Probesyklusdefinisjoner
Programdelgjentagelse/underprogramteknikk
Q-parameterprogrammering

smarT.NC: Programmering it
. progran
Mating? F=
TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU Klartekstdialogsekvens
< E:' BEGIN M E
— 1 L 2Z+250 R@ FMAX aii
ot *2 Mi1z8 @ [ —
L 49 Klartekst-UNIT
W
a .L :‘_?
Lt
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S
#2904
S100%
@ ]
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Definere bearbeidingsposisjoner

Grunnleggende

Bearbeidingsposisjonene kan defineres direkte i oversiktsformular 1 for
hvert bearbeidingstrinn i kartesiske koordinater (se bildet oppe til hayre).
Hvis du vil utfere bearbeidingen pad mer enn tre posisjoner eller pa
bearbeidingsmaler, kan du angi opptil 6 ekstra — totalt 9 —
bearbeidingsposisjoner i detaljformularet Posisjoner (2). Du kan
eventuelt definere forskjellige bearbeidingsmaler.

Det er mulig & angi inkrementaldata fra og med 2. bearbeidingsposisjon.
Du kan bytte ved hjelp av I-tasten eller funksjonstasten. Det er helt
nedvendig & angi den farste bearbeidingsposisjonen fullstendig.

Malgeneratoren gjer det ekstra enkelt a definere bearbeidingsposisjoner.
Med en gang du har lagt inn og lagret de nadvendige parametrene,
fremstiller malgeneratoren de angitte bearbeidingsposisjonene grafisk.

Bearbeidingsposisjoner som du har definert ved hjelp av malgeneratoren,
blir automatisk lagret i en punkttabell (.HP-fil). Punkttabellen kan du bruke
sd& mange ganger du gnsker. Muligheten til & skjule eller sperre enkelte
bearbeidingsposisjoner som kan velges grafisk, er ekstra nyttig.

Punkttabeller som allerede er brukt pa eldre styringer (.PNT-filer), kan
overfgres via grensesnittene og brukes i smarT.NC.

=)

Hvis du trenger regelmessige bearbeidingsmaler, kan du
bruke definisjonsmulighetene i detaljformularet Posisjoner.
Hvis du trenger omfattende og uregelmessige
bearbeidingsmaler, bruker du malgeneratoren.

smarT.NC: Programmering sl
Bearbeidingspos. X-ko 7 dinat
TS 2R LY oversikt ‘ Verktey ‘ Boreparan . ‘ [
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bearbeidingsposisjoner

Definere
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Bruke bearbeidingsposisjoner flere ganger

Uavhengig av om bearbeidingsposisjonene er opprettet direkte i
formularet eller som .HP-fil i malgeneratoren, kan du bruke dem for alle
etterfolgende bearbeidingsenheter. Hvis du lar inntastingsfeltene for
bearbeidingsposisjonene sta tomme, vil smarT.NC automatisk bruke de
siste bearbeidingsposisjonene du har definert.

Bearbeidingsposisjonene er aktive helt til du definerer nye
@ bearbeidingsposisjoner i en vilkarlig pafelgende enhet.



Lagre
program

Definere bearbeidingsmal i detaljformularet smarT.NC: Programmering

Bearbeidingspos. X-koordinat

Posisjoner R - |

. i =i =1

Velg bearbeidingsenhet . CMEmen iemres (SRS
—

Velg detaljformularet Posisjon 5
c
Velg ensket bearbeidingsmal med funksjonstastene e =X
7
K7
| g
Hvis du har definert en bearbeidingsmal, viser smarT.NC en ] n
@ informasjonstekst med grafikk i oversiktsformularet i stedet = E"
for inndataverdiene. Det er pa grunn av plasshensyn. * o o =
Du kan endre verdiene i detaljformularet Posisjon. QA
POSISJONER PUNKT REKKE MAL RAMME. SIRKEL DELSIRKEL o .E S
+ W el B8
oo
smarT.NC: Programmering L
Verktegyanrop B
TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU BUaaT ‘ GBIy ‘ Boreparan. ‘ »
i Eo— " i
=+ [0 sentrere . =
a
Valg diam./dybde ® f‘ N
Diameter [t n
d pE=—] -
Definert mal: Rekke

Nummer  .....
S100%
2 Naun @ o

OVERFER VELE 4| uERKTGY-
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bearbeidingsposisjoner
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Enkel rekke, rett eller rotert

REKKE

Startpunkt 1. akse:: Koordinat til rekke-startpunktet pa
hovedaksen péa arbeidsplanet

Startpunkt 2. akse: Koordinat til rekke-startpunktet pa
hjelpeaksen pa arbeidsplanet

Avstand: Avstanden mellom bearbeidingsposisjonene Du
kan angi positiv eller negativ verdi

Antall bearbeidinger: Totalt antall bearbeidingsposisjoner
Rotering: Roteringsvinkel rundt det angitte startpunktet
Referanseakse: Hovedaksen til det aktive arbeidsplanet
(f.eks. X for verktayakse Z). Du kan angi positiv eller negativ
verdi

Koordinat overflate: Koordinat for emneoverflate

smarT.NC: Programmering

Startpunkt X

Lagre
Progr:

TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU
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POSISJONER PUNKT
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liste

REKKE

»
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P

Verktey | Boreparam.

Startpunkt 1. akse
Startpunkt 2. akse
Austand D
Antall repetisjoner
Rotering
Koordinater overfl.

Posision

MaL RAMME
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Mal, rett, rotert eller fordreid smarT.NC: Programmering
Startpunkt 1. akse: Koordinat til startpunktet formalen 1pa ~ Startpunkt X
hovedaksen pa arbeidsplanet

Startpunkt 2. akse: Koordinat til startpunktet for malen 2 pa
hjelpeaksen pé arbeidsplanet

Avstand 1. akse: Avstanden mellom

Lagre
program

Verktoy | Boreparam. = Posision |

IE

Startpunkt 1. akse
Startpunkt 2. akse
Austand 1. akse
Austand 2. akse
Antall kolonner
Antall linjer

bearbeidingsposisjonene pé& hovedaksen pé arbeidsplanet. . ""“5"""“ famt e e ‘§H?
Du kan angi positiv eller negativ verdi REmra g st
Avstand 2. akse: Avstanden mellom &2 [+]

bearbeidingsposisjonene pa hjelpeaksen pa arbeidsplanet.
Du kan angi positiv eller negativ verdi

Antall kolonner: Totalt antall kolonner i malen

Antall linjer:: Totalt antall linjer i malen

Rotering: Roteringsvinkel for hele malens rotering rundtdet |
angitte startpunktet. Referanseakse: Hovedaksen til det
aktive arbeidsplanet (f.eks. X for verktayakse Z). Du kan angi
positiv eller negativ verdi

Roteringsposisjon hovedakse: Roteringsvinkelen som bare
hovedaksen pé arbeidsplanet fordreies rundt. Aksen roteres
i henhold til det angitte startpunktet. Du kan angi positiv eller
negativ verdi.

Roteringsposisjon hjelpeakse: Roteringsvinkelen som
bare hjelpeaksen pa arbeidsplanet fordreies rundt. Aksen
roteres i henhold til det angitte startpunktet. Du kan angi
positiv eller negativ verdi.

Koordinat overflate: Koordinat for emneoverflate

PUNKT

REKKE
* o’

MAL RAMME

EE2211 o]

SIRKEL

[

e,
ét e

DELSIRKEL ‘

Do [Eoe

o [F§

.
bearbeidingsposisjoner

Definere

Roteringsposisjon hjelpeakse virker additivt pa en allerede

utfert rotering av hele malen. @
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@ Parametrene Roteringsposisjon hovedakse og



Ramme, rett, rotert eller fordreid smarT.NC: Programmering
A Startpunkt 1. akse: Koordinat til startpunktet for rammen Sl

TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU Verktey | Boreparam. Posision ‘

-1 pa hovedaksen pa arbeidsplanet =

Lagre
program

Startpunkt 2. akse: Koordinat til startpunktet for rammen EIENE 8 €220

pé hjelpeaksen pa arbeidsplanet Roatanl1, ase ——
Avstand 1. akse: Avstanden mellom i
bearbeidingsposisjonene pa hovedaksen pa arbeidsplanet. : "“‘““‘" s it . | — ‘é«-fil
Du kan angi positiv eller negativ verdi N e St
Avstand 2. akse: Avstanden mellom §~>%1

bearbeidingsposisjonene pa hjelpeaksen pa arbeidsplanet.
Du kan angi positiv eller negativ verdi

Antall linjer:: Totalt antall linjer i rammen

Antall kolonner: Totalt antall kolonner i rammen <
Rotering: Roteringsvinkel for hele rammens rotering rundt T
det angitte startpunktet. Referanseakse: Hovedaksen til det | + |
aktive arbeidsplanet (f.eks. X for verktayakse Z). Du kan angi
positiv eller negativ verdi

Roteringsposisjon hovedakse: Roteringsvinkelen som bare
hovedaksen for arbeidsplanet dreies rundt. Aksen roteres i
henhold til det angitte startpunktet. Du kan angi positiv eller
negativ verdi.

Roteringsposisjon hjelpeakse: Roteringsvinkelen som
bare hjelpeaksen for arbeidsplanet dreies rundt. Aksen
roteres i henhold til det angitte startpunktet. Du kan angi
positiv eller negativ verdi.

Koordinat overflate: Koordinat for emneoverflate
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bearbeidingsposisjoner

Definere

Roteringsposisjon hjelpeakse virker additivt pa en allerede

@ utfort rotering av hele rammen.
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Full sirkel

=)

Sentrum 1. akse: Koordinat til sirkelsentrum 1 pa
hovedaksen pa arbeidsplanet

Sentrum 2. akse: Koordinat til sirkelsentrum 2 pd
hjelpeaksen pé arbeidsplanet

Diameter: Hullsirkelens diameter

Startvinkel: Polarvinkel for den farste
bearbeidingsposisjonen. Referanseakse: Hovedaksen til det
aktive arbeidsplanet (f.eks. X for verktayakse Z). Du kan angi
positiv eller negativ verdi

Antall bearbeidinger: Totalt antall bearbeidingsposisjoner
pa sirkelen

Koordinat overflate: Koordinat for emneoverflate

Vinkeltrinnet mellom to bearbeidingsposisjoner beregnes ut
fra 360° dividert pa antall bearbeidinger.

smarT.NC:
Hullsirkelsenter X

Programmering

Lagre

program

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU

verktoy | Boreparam.

Posision [(»

- tul E
‘
v Senter 1. akse P
. Senter 2. akse
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startuinkel =
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v
e
=
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s100%
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Sentrum 1. akse: Koordinat til sirkelsentrum 1 pa
hovedaksen péa arbeidsplanet

Sentrum 2. akse: Koordinat til sirkelsentrum 2 pa
hjelpeaksen pé arbeidsplanet

Diameter: Hullsirkelens diameter

Startvinkel: Polarvinkel for den farste
bearbeidingsposisjonen. Referanseakse: Hovedaksen til det
aktive arbeidsplanet (f.eks. X for verktayakse Z). Du kan angi
positiv eller negativ verdi

Vinkeltrinn/sluttvinkel: Inkremental polarvinkel mellom
to bearbeidingsposisjoner. Alternativ sluttvinkel kan angis
(skifte med funksjonstastene). Du kan angi positive eller
negative verdier

Antall bearbeidinger: Totalt antall bearbeidingsposisjoner
pa sirkelen

Koordinat overflate: Koordinat for emneoverflate

smarT.NC: Programmering

Hullsirkelsenter X

Lagre
Progr:

TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU
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Starte malgeneratoren
Du kan starte malgeneratoren i smarT.NC pa to forskjellige méater:

Direkte fra den tredje rekken av funksjonstaster i hovedmenyen til
smarT.NC. Bruk denne funksjonen nar du vil definere flere punktfiler
etter hverandre.

Fra formularet nar en bearbeidingsdefinisjon pagar. Bruk denne
funksjonen nar du vil angi bearbeidingsposisjoner.

Starte malgeneratoren fra hovedlinjen pa redigeringsmenyen
Velg driftsmodusen smarT.NC.

Velg tredje funksjonstastrekke

Starte malgeneratoren: smarT.NC bytter til filbehandling (se
bildet til hgyre) og viser de allerede eksisterende punktfilene
(hvis det finnes noen).

Velg en eksisterende punktfil (*.HP), og lagre med tasten
ENT, eller

apne ny punktfil: Angi filnavnet (uten filtypen), bekreft med
tasten MM eller INCH. smarT.NC apner da punktfilen i den
maleenheten du valgte, og befinner seg i malgeneratoren

Filbehandling Eoore
program
[TNG : \smarTNG FR1.HP
v @TNe: | STNC:\smarTNCN*. * i
» CIDEMO Filnaun |Tvpe~ | str.[Enaret  |status|<]
Ciscreendunps = T
EERETTNG SIDRETECKRECHTS HC 184 11.11.2011
- EIHAKEN HC 682 14.11.2011
b Cisysten
. X EIHEBEL HC 43z 11.11.z011
» (Jtncauide
N EIHEBELSTUD HC 184 11.11.2011
5 ETn EIKONTUR HC 634 11.11.z011
5 ETe [EIKREISLINKS HC 160 11.11.2011
: [EIKREISRECHTS HC 160 11.11.2011 i | A
v 2M: A
> CTn [EIRPOCKRECHTS HC 258 11.11.2011 =
b EDh | EISLOTSTUDRECHTS HC 210 11.11.2011 &
» 2a: ' EIVIERECKLINKS HC 202 11.11.2011
e B HP 2773 23.11.2011 s
> 2R
b Ch ESLOCHRETHE HP 3213 11.05.2005 @
= | E3LOCHZEILE HP 794 11.05.2005
33 ises o WP 108 23.11.2011
b b, 4 EearoUme HP 1380 23.11.ze11 7| st [
Na % ESPLATTENPUNKTE HP 1748 11.e5.2005 @ ¥
A‘f ‘i} FiSIEBVZ HP 40961 11.05.2005 OoN
4 4 & EvroRM HP 1922 20.07.2005
b 4 iH123 HU 1084 14.11.2011 s
ﬁ? & #9123 DRILL HU 422 23.11.2011 —---- @ % B
4 T fHc125 HU 736 11.11.2011 —-——- 4
44 &4 41°6676kter £ 135,1KByte £ 187 10ResE Byts 1 77
SIDE SIDE VELG copy VELG ny SISTE
l _, ik FIL FILER AVBR
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Starte malgeneratoren fra et formular smarT.NC: Programmering

Lagre
program

E Velg driftsmodusen smarT.NC. e 2 X'k°°°rd_i”|at :
Velg et bearbeidingstrinn der det er mulig a definere - e 5,71
bearbeidingsposisjoner. i k@ —
5 Velg ett av inndatafeltene der du kan definere en R} D
c bearbeidingsposisjon (se bildet gverst til hayre). e s
L o Definer skifte til bearbeidingsposisjonene i punktfilen e ¢ e o o
r - gsposis) p [ m—
=B
4 w Slik oppretter du en ny fil: Angi filnavnet (uten filtypen), og e
2 bekreft med funksjonstasten NY .HP
g’ Bekreft maleenheten for den nye punktfilen i
5 overlappingsvinduet med tasten MM eller INCH: smarT.NC f
o 'S befinner seg na i malgeneratoren. -
°=’ 2 veLg Velge en HP-fil: Trykk pa funksjonstasten VELG HP: —
% g smarT.NC viser et overlappingsvindu med punktfiler. Velg ‘ ‘ ‘ ‘
Qo én av filene som vises, og lagre den i formularet med ENT-

tasten eller OK-knappen.
Redigere en valgt HP-fil: Trykk pé funksjonstasten S B e
REDIGER .HP: Malgeneratoren starter med en gang. M L

Lagre
program

n
m
o
=1
()
m
£l

. o . LGN PN P ol 30 Lol Oversikt | Verktoy ! Boreparan. I 4
vELg Velge en PNT-fil: Trykk pa funksjonstasten VELG .PNT: T - 9] " I
smarT.NC viser et overlappingsvindu med punktfiler. Velg ’ o)
én av filene som vises, og lagre den i formularet med ENT- = =l
tasten eller OK-knappen. vas dian./avode z
M Posisionar i £41 Diameter
En .HP-fil konverteres til en .PNT-fil nar den skal redigeres. punktaonster
@ Svar OK pa sparsmalet i dialogen. E
Clim|
Clim|
FD s100% ;L
i) ] -
d OFF]  ON
e N s |
P
POSISJONER vis U NY UE REDIGER
=
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AVSIutte malgeneratoren smarT.NC: Definer posisjoner Eme
Nér du trykker pa tasten END eller funksjonstasten AVBR, -
AVER viser smarT.NC et overlappingsvindu (se bilde til hayre) B2 = — 2
Trykk péd ENT-tasten eller Ja-knappen for a lagre alle - e
endringer, eller for & lagre en ny fil og avslutte £ sioten %L )
malgeneratoren. e g
Trykk pa NO ENT-tasten eller Nei-knappen for & avslutte — : g =Y w
malgeneratoren uten & lagre alle endringene. Uil 24 Jasre snoingens? 5 K7
Trykk pa ESC-tasten for & ga tilbake til malgeneratoren. s & 5[+ 8_
n
. ste0x ;
Hvis du startet malgeneratoren fra et formular, kommmer du ] oFF] o E"
@ automatisk tilbake til dette nar du avslutter malgeneratoren. + 2l o £ ]
@ o =
Hvis du startet malgeneratoren fra hovedrekken, kommer du I = g 2
automatisk tilbake til det sist brukte .HU-programmet. ‘ ‘ , ‘ ‘ ‘ ‘ E &
[T}
(a -]
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Arbeide med malgeneratoren smarT.NC: Definer posisjoner

NC\NEW1.HP

Oversikt

Ved hjelp av malgeneratoren kan du definere bearbeidingsposisjoner pa
felgende mater:

1S
e
o . Funk- . -
0 Funksjon sjonstast Side
”n
o Enkelt punkt, kartesisk PUNKT 173
&
e
= Enkel rekke, rett eller rotert 173
[
0.z
0?2 4
.E e M | || f d d 1 74 PUNKT REKKE MAL RAMME SIRKEL DELSIRKEL
qd., g al, rett, rotert eller tordrel m ‘ ,@ ‘ m & oo
(o -]
Ramme, rett, rotert eller fordreid 175
Full sirkel SIRKEL 176

Delsirkel 177

Forandre starthayde 5 178
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Definere mal
Bruk funksjonstasten til & velge malen som skal defineres

Definere ngdvendig inndataparametere i formularet: Velg neste
inndatafelt med ENT-tasten eller pil ned-tasten.

Lagre inndataparametere: Trykk pa tasten END

Etter at du har angitt en mal ved hjelp av et formular, vises malen i form
av et ikon i trevisningen pa den venstre halvdelen av skjermen

Nederst i den hayre halvdelen av skjermen 2 vises malen grafisk etter at
inndataparameterne er lagret.

Nar du har &pnet trevisningen med hayre-piltasten, kan du bruke pil ned-
tasten til & velge et hvilket som helst punkt i malene som du tidligere har
definert. Punktet som ble valgt pa den venstre siden, vises med bla farge
i grafikken pa hayre side (3). Til informasjon vises i tillegg de kartesiske
koordinatene til det valgte punktet gverst til hgyre pa skjermen

smarT.NC: Definer posisjoner

Lagre
program

n
2.5+ JPosision
2.8+ JPosision

*

[+1ze

5 [Toa

50

/(<]

SKJUL

Z[e]

vis

X[¢]
SPERR

RETUR

AVBR

& )
%)

bearbeidingsposisjoner
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Funksjonene til malgeneratoren smarT.NC: Definer posisjoner
. Funk- [¥1ze [+ L
Funksjon .
unksjo sjonstast 0
S s
g Skjule malen eller posisjonen til bearbeidingen som er valgt = ‘
S i trevisningen. Skjulte maler eller posisjoner merkes med = 5 "B
2 en red skrastrek i trevisningen, og med et lysergdt punkt i i =
7 2 . ; + + + + 5
8. forhandsvisningsgrafikken . e @gl
% Aktiver den skjulte malen eller den skjulte posisjonen pa : - o+ 4 o
.E nytt 4 4 o
[} o 4 4 4 + %;E
o g Sperre posisjonen som er valgt i trevisningen, slik at den o ) [
é = ikke kan bgarbe]de_s. Sperrede posisjoner merkes mled et 5 ‘ e || X ‘ ] ‘ ‘ e ‘ e ‘
[T} . VER N %)
o radt kryss i trevisningen. Sperrede posisjoner vises ikke i sauL vis i
oo grafikken. Disse posisjonene blir ikke lagret i .HP-filen som

smarT.NC oppretter, nar du avslutter malgeneratoren.

Aktiver sperrede posisjoner pa nytt

Eksporter definerte bearbeidingsposisjoner til en .PNT-fil. uroata
Dette er bare nedvendig hvis du vil bruke
bearbeidingsmalen i eldre programvareversjoner av iTNC

530.

Vise bare maler som er valgt i trevisningen / alle definerte  [rormvzsn

ENK.VIS

maler. En mal som er valgt i trevisningen, vises i blatt.
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. T
c
=
=~

Funksjon sjonstast
Vise/skjule linealer LINEAL
ur [

Bla én side opp

@
H
=1
m

Bla én side ned

[}
H
o
m

Ga til begynnelsen av filen

()
4
D
Bl
=

—

Ga til slutten av filen

D
<
5
n

bearbeidingsposisjoner

Definere

Zoom-funksjon: Forskyv zoomomradet oppover (siste
funksjonstastrekke)

Zoom-funksjon: Forskyv zoomomradet nedover (siste
funksjonstastrekke)

Zoom-funksjon: Forskyv zoomomradet til venstre (siste
funksjonstastrekke)

Zoom-funksjon: Forskyv zoomomradet til hayre (siste
funksjonstastrekke)

o E
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Funk-

Funksjon sjonstast

Zoom-funksjon: Forsterr emnet. | utgangspunktet er det
midtpunktet i det aktuelle utsnittet som blir forstarret. Det E@%
er ogsa mulig & bruke kantlinjene til & posisjonere

tegningen slik at den detaljen du ensker & forstarre,

kommer midt i utsnittet ved bruk av funksjonstastene

(siste funksjonstastrekke)

Zoom-funksjon: Forminske emnet (siste —ﬂ
funksjonstastrekke)
Zoom-funksjon: Vise emnet i originalsterrelse (siste 1=Q
funksjonstastrekke)

bearbeidingsposisjoner

Definere
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Enkelt punkt, kartesisk

PUNKT

X: Koordinat pa hovedaksen pa arbeidsplanet
Y: Koordinat pa hjelpeaksen pa arbeidsplanet

Enkel rekke, rett eller rotert

Startpunkt 1. akse: Koordinat til rekke-startpunktet pa
hovedaksen pé arbeidsplanet

Startpunkt 2. akse: Koordinat til rekke-startpunktet pa
hjelpeaksen pé arbeidsplanet

Avstand: Avstanden mellom bearbeidingsposisjonene Du
kan angi positiv eller negativ verdi

Antall bearbeidinger: Totalt antall bearbeidingsposisjoner
Rotering: Roteringsvinkel rundt det angitte startpunktet
Referanseakse: Hovedaksen til det aktive arbeidsplanet
(f.eks. X for verktayakse Z). Du kan angi positiv eller negativ
verdi

smarT.NC:

Definer posisjoner

Lagre
program

TINC: \smar TNC\NEW1 . HP

Pos. Houedakse.
+

i
T‘
£
=

Hielpeakse

=

smarT.NC:

Definer posisjoner

Lagre
program

TNC: \smarTNCA\NEW1 . HP

Startpunkt 1. akse
Startpunkt 2. akse
Austand D
Antall repetisioner
Rotering

o |

M

5]

2
7

o

=

[

<
I+

CH
H
]
$

=

°
B
k]
2

or
=
(1]

bearbeidingsposisjoner

Definere

173



Mal, rett, rotert eller fordreid smarT.NC: Definer posisjoner
AL Startpunkt 1. akse: Koordinat til startpunktet for malen 1 pa

Lagre
program

Rotering: Roteringsvinkel for hele malens rotering rundt det —_—

angitte startpunktet. Referanseakse: Hovedaksen til det ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ l
aktive arbeidsplanet (f.eks. X for verktayakse Z). Du kan angi
positiv eller negativ verdi

Roteringsposisjon hovedakse: Roteringsvinkelen som bare
hovedaksen for arbeidsplanet dreies rundt. Aksen roteres i
henhold til det angitte startpunktet. Du kan angi positiv eller
negativ verdi.

Roteringsposisjon hjelpeakse: Roteringsvinkelen som
bare hjelpeaksen for arbeidsplanet dreies rundt. Aksen
roteres i henhold til det angitte startpunktet. Du kan angi
positiv eller negativ verdi.

hovedaksen pa arbeidsplanet S e N— £
Startpunkt 2. akse: Koordinat til startpunktet for malen 2 pa [ 2:?:??"5&,2:“ 1o Lees
5 hjelpeaksen pa arbeidsplanet potaii kolomer i B l
c Avstand 1. akse: Avstanden mellom sgieriats hosdaas | [0 i :
i) bearbeidingsposisjonene pa hovedaksen pa arbeidsplanet. = z B | T?“”i
% Du kan angi positiv eller negativ verdi -
o Avstand 2. akse: Avstanden mellom Sw%l
o bearbeidingsposisjonene pa hjelpeaksen pa arbeidsplanet.
(7] . . . . s10ex 4’:_[.
=) Du kan angi positiv eller negativ verdi Y
c . e P . [OFF] oN
5 Antall linjer:: Totalt antall linjer i malen =
0 Antall kolonner: Totalt antall kolonner i malen Ujeg(-]
0 1 0]
S
©
o
Q2

Definere

Roteringsposisjon hjelpeakse virker additivt pa en allerede

@ Parametrene Roteringsposisjon hovedakse og
utfert rotering av hele malen.

i
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Ramme, rett, rotert eller fordreid smarT.NC: Definer posisjoner

RartE Startpunkt 1. akse: Koordinat til startpunktet for rammen
pa hovedaksen pa arbeidsplanet
Startpunkt 2. akse: Koordinat til startpunktet for rammen ustana 2. skae
pa hjelpeaksen pé arbeidsplanet Ante11 kotomner

Rotering

Avstand 1. akse: Avstanden mellom Foter;peiiousance | [0 I
bearbeidingsposisjonene pa hovedaksen pa arbeidsplanet. = 2 e || T4
Du kan angi positiv eller negativ verdi -
Avstand 2. akse: Avstanden mellom
bearbeidingsposisjonene pa hjelpeaksen pa arbeidsplanet.
Du kan angi positiv eller negativ verdi

Antall linjer: Totalt antall linjer i rammen

Antall kolonner: Totalt antall kolonner i rammen -
Rotering: Roteringsvinkel for hele rammens rotering rundt —_—

det angitte startpunktet. Referanseakse: Hovedaksen til det ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
aktive arbeidsplanet (f.eks. X for verktayakse Z). Du kan angi
positiv eller negativ verdi

Roteringsposisjon hovedakse: Roteringsvinkelen som bare
hovedaksen for arbeidsplanet dreies rundt. Aksen roteres i
henhold til det angitte startpunktet. Du kan angi positiv eller
negativ verdi.

Roteringsposisjon hjelpeakse: Roteringsvinkelen som
bare hjelpeaksen for arbeidsplanet dreies rundt. Aksen
roteres i henhold til det angitte startpunktet. Du kan angi
positiv eller negativ verdi.

Lagre
program

rTNC\NEW1 . HP Startpunkt 1. akse

Startpunkt 2. akse
Austand 1. akse

£
Definere
bearbeidingsposisjoner

Roteringsposisjon hjelpeakse virker additivt pa en allerede

@ Parametrene Roteringsposisjon hovedakse og
utfert rotering av hele rammen.
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Lagre
program

Sentrum 1. akse: Koordinat til sirkelsentrum 1 pa T
o . = Senter 1. akse +5a
- hovedaksen péa arbeidsplanet B B e !‘

. 0ol o P ul1 sirke Diameter 50
Sentrum 2. akse: Koordinat til sirkelsentrum 2 p& [Jras s tarivinkes o

Antall repetisjoner g

Full sirkel smarT.NC: Definer posisjoner

[
5

5 hjelpeaksen pa arbeidsplanet % ‘
c Diameter: Sirkeldiameter
% Startvinkel: Polarvinkel for den ferste 3 s = | "y
B bearbeidingsposisjonen. Referanseakse: Hovedaksen til det =
o aktive arbeidsplanet (f.eks. X for verktayakse Z). Du kan angi ¢ %‘
% positiv eller negativ verdi
g’ Antall bearbeidinger: Totalt antall bearbeidingsposisjoner & 5
= pa sirkelen
03 s
°=’ 3 smarT.NC beregner alltid vinkeltrinnet mellom to 2 =
E—— @ bearbeidingsposisjoner ut fra 360° dividert pa antall ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ |
8 2 bearbeidinger.
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Delsirkel

DELSIRKEL

Sentrum 1. akse: Koordinat til sirkelsentrum 1 pa
hovedaksen pa arbeidsplanet

Sentrum 2. akse: Koordinat til sirkelsentrum 2 pd
hjelpeaksen pé arbeidsplanet

Diameter: Sirkeldiameter

Startvinkel: Polarvinkel for den forste
bearbeidingsposisjonen. Referanseakse: Hovedaksen til det
aktive arbeidsplanet (f.eks. X for verktayakse Z). Du kan angi
positiv eller negativ verdi

Vinkeltrinn: Inkremental polarvinkel mellom to
bearbeidingsposisjoner. Du kan angi positiv eller negativ
verdi. Hvis vinkeltrinnet endres, endres den definerte
sluttvinkelen automatisk.

Antall bearbeidinger: Totalt antall bearbeidingsposisjoner
pa sirkelen

STuttvinkel: Polarvinkel for siste boring Referanseakse:
Hovedaksen til det aktive arbeidsplanet (f.eks. X for
verktayakse Z). Du kan angi positiv eller negativ verdi. Hvis
sluttvinkelen endres, endres ogsa vinkeltrinnet som allerede
er definert, automatisk

smarT.NC:

Definer posisjoner

Lagre
progr.

rTNC\NEW1 . HP.

[ ]persizker

Senter 1. akse
Senter 2. akse
Diameter
Startuinkel
Vinkelskritt

Antall repetisjoner
Sluttuinkel

2

bearbeidingsposisjoner

Definere
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bearbeidingsposisjoner

Definere

178

Forandre startheoyde

=)

Koordinat overflate: Koordinat til emneoverflaten

Hvis du ikke definerer noen startheyde nar du definerer
bearbeidingsposisjonene, bruker smarT.NC alltid 0 som
koordinat til emneoverflaten.

Hvis du endrer starthayden, gjelder den nye starthgyden for
alle de pafelgende programmerte bearbeidingsposisjonene.

Nar du velger symbolet for Koordinat overflate i trevisningen,
merkes alle bearbeidingsposisjonene som denne
starthgyden gjelder for, med grent i
forhandsvisningsgrafikken.

smarT.NC: Definer posisjoner

Lagre
program

NC\NEW1 . HP

*[Zzkoora. overtiate

Koordinater overfl.

h

I
W

=

—

i ||
] —

’?/'m.n
i
[+

s100%
N

oy -{m

@m
>
(1]




Definere returkjeringsheyde for posisjonering (FCL 3-funksjon)

Bruk piltastene for & velge enkeltposisjoner som verktayet skal kjgres
mot, i den hayden du har definert.

== Returkjeringsheyde: Angi absolutt koordinat som TNC skal
Sazm) bruke, ved kjaring til denne posisjonen. Posisjonen merkes

med en ekstra sirkel.

Returhgyden som du har definert, refererer hovedsakelig til
@ det aktive nullpunktet.

smarT.NC:

Definer posisjoner

Lagre

program

TNC: \smar TNC\NEW1 . HP

[+5e

Posisjoneringshoyde

[+s0 L
=

i

= 57
L
i
i
@
o+
7
B

- E

bearbeidingsposisjoner

Definere
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Definere konturer

180

Definere konturer

Grunnleggende

Konturer defineres i utgangspunktet i separate filer (filtype .HC). .HC-filer
inneholder rene konturbeskrivelser. Det vil si at de bare inneholder
geometri og ingen teknologidata. Derfor er disse filene fleksible i bruk. De
kan brukes som konturkjede, lomme eller gy.

Du kan opprette HC-filer enten ved hjelp av de tilgjengelige
banefunksjonene eller ved & eksportere eksisterende DXF-filer med DXF-
konverteren (programvarealternativ).

Det er enkelt & konvertere eksisterende konturbeskrivelser i eldre
klartekstdialogprogrammer (.H-filer) til en smarT.NC-konturbeskrivelse
(se 189).

Hvert enkelt konturelement vises i trevisningen 1 med ikon pa samme
mate som i enhetsprogrammene og malgeneratoren. Du angir data for
hvert konturelement i inndataformularet 2. Nar du bruker den frie
konturprogrammeringen FK, har du tilgang til oversiktsformularet 2 og i
tillegg inntil 3 ytterligere detaljformularer (4) der du kan angi data (se
bildet nederst til hayre).

smarT.NC: Definer
Koordinater?

Lagre
program

konturer

TINC: \smar TNC\HAKEN . HC

Linie L kartesisk

Koordinat X

E

ST
e

Koordinat v

E

v

[+]

4]
s
S
R

WY, =
Ny
| - &2 [—]
[ —
R T =
smarT.NC: Definer konturer Leae

Sirkelradius?

program

TNC: \smar TNC\HAKEN . HC

_ Sirkeld. ‘Sirkelu. ‘Hj.pk!. ]Rel.rel. ‘

sirkelsluttpunkt CCX

[=

sirkelsluttpunkt CCY
sirkelradius

20tasjonsretning © |73 /0R- C [73IDR+ O OFF

[ve
e ——
ae___|

<oordinat X
<oordinat ¥
senter: polarradius CCPR | |
Senter: Polarvinkel cCcPA [
L 0]

|
=

!

=l

5
=0

o)
]
[+

@
)
8
8

o [es

(1] =t




Starte konturprogrammeringen
Du kan starte smarT.NC-konturprogrammeringen pa to forskjellige méater:

Direkte fra hovedlinjen péa redigeringsmenyen nar du vil definere flere
separate konturer direkte etter hverandre

Fra formularet nar en bearbeidingsdefinisjon pagar og du vil angi
navnene pa konturene som skal bearbeides

Starte konturprogrammering fra hovedlinjen pa redigeringsmenyen

KONTUR-PGM

NY
FIL
0O

Velg driftsmodusen smarT.NC
Velg tredje funksjonstastrekke

Starte konturprogrammeringen: smarT.NC bytter til
filbehandling (se bildet til hayre) og viser de allerede
eksisterende konturprogrammene (hvis det finnes noen).
Velg et eksisterende konturprogram (*.HC), og lagre med
tasten ENT.

Apne nytt konturprogram: Angi filnavnet (uten filtypen),
bekreft med tasten MM eller INCH: smarT.NC &pner et
konturprogram i den maleenheten du valgte.

Det blir automatisk lagt til to linjer for & definere tegnflaten.
Tilpass dimensjonene hvis ngdvendig.

Filbehandling

Lagre
program

[TNC:\smarTNC  |HAKEN.HC
~ @TNC: | STNC:\smarTNC\x. x
» CIDEMO Filnaun |Type~| str.|enaret  |status|-]
Ciscreendunps &.. Dirs
CismarThe [Eeiuerkzeugplatte DXF 22611 14.11.2011 --——-
> Osysten Eplate DXF 22611 11.05.2005 -----
» (Jtncauide Esuin DXF 5705 11.05.2005
b oC: Euheel DXF 16573 11.05.2005
b 2H: =c125 HC 298 11.11.2011
b 2K: [EICPOCKLINKS HC 168 11.11.2011
b 2M: [EICSTUDLINKS HC 160 11.11.2011
v £20: [EIDREIECKRECHTS HC 194 11.11.2011
v 2P: Elm HAKEN HC 582_14.11.2011
v 20: * EIHEBEL HC 43z 11.11.2011
b 2R: [IHEBELSTUD HC 184 11.11.2011
b 25: EIKONTUR HC 634 11.11.2011
== = EKRETSLINKS HC 160 11.11.2011
[EIKREISRECHTS HC 160 11.11.2011
[EIRPOCKRECHTS HC 258 11.11.2011
[EISLOTSTUDRECHTS HC 210 11.11.2011
[EIVIERECKLINKS He 20z 11.11.z011
ESFR1 HP 2778 23.11.z011
ESLOCHRETHE HP 3213 11.05.2005
ESLOCHZEILE HP 794 11.05.2005
1 HP 109 23.11.2011 ——--+ -
41 Objekter / 135,1KByte / 186,2GRest byte
SIDE SIDE VELG copy VELG ny SISTE
| FIL FILER
I TYPE ) [

‘ AVBR

Definere konturer
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Definere konturer

2

182

Starte konturprogrammering fra et formular

VELG
REDIGER

VIS

Velg driftsmodusen smarT.NC

Velg et vilkarlig bearbeidingstrinn der det er behov for
konturprogrammer (ENHET 122, ENHET 125).

Velg inndatafeltet der navnet til konturprogrammet skal
defineres (1, se bildet).

Hvis du vil opprette en ny fil: Angi filnavnet (uten filtypen),
og bekreft med funksjonstasten NY

Bekreft méleenheten til det nye konturprogrammet i
overlappingsvinduet med tasten MM eller INCH: smarT.NC
apner et konturprogram i den maleenheten du valgte.
Deretter apner smarT.NC konturprogrammeringen og
henter automatisk den rdemnedefinisjonen som er fastsatt i
enhetsprogrammet (definisjon av tegnflate).

Hvis du vil velge en HC-fil som allerede finnes, trykker du
pa funksjonstasten VELG HC. smarT.NC viser et
overlappingsvindu med konturprogrammer. Velg ett av
konturprogrammene som vises, og overfer det til formularet
med tasten ENT eller knappen OK

Hvis du vil redigere en HCfil som allerede er valgt, klikker
du péa funksjonstasten REDIGER: smarT.NC starter deretter
konturprogrammeringen direkte.

Slik starter du en HC-fil med DXF-konverteren: Trykk pa
funksjonstasten VIS DXF: smarT.NC viser et
overlappingsvindu med eksisterende DXF-filer. Velg én av
DXF-filene som vises, og overta med tasten ENT eller
knappen OK: TNC starter DXF-konverteren som du kan
velge den gnskede konturen med og lagre konturnavnet
direkte i formularet med (se Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ) pa side 190.)

smarT.NC: Programmering

Verkteyanrop

program

Lagre |

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

-+ [Fhfz7s onturiinie 30

fi{ neme

. Number ...

Oversikt | Verktoy

Dybde
Matedybde
Toleranse for side

Frestype (for Mea)
Radiuskorrig.

Fremki.mate

Fremkjer.radius
Senteruinkel

| Fresparam. |

OVERFOR
UNIT-DATA

ELG

|

VERKTOY-
NAUN

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

-

- |
-+ [Fhfz7s onturiinie 30
(@]

||

Ouversikt | Verktoy

Dybde

£l
INCH Aubryt

| Fresparam. |

—
ECCR— g
See W

A

Fremki.mste

Fremkjer.radius
Senteruinkel

g | steex ;L
E3 B
B

AVBRYT




Avslutte konturprogrammeringen

=)

Trykk pa END-tasten: smarT.NC avslutter
konturprogrammeringen og gar tilbake til den tilstanden det
hadde da du startet konturprogrammeringen: Hvis du startet
fra smarT.NC-hovedlinjen, gar smarT.NC tilbake til HU-
programmet. Hvis du starter fra formularet, gar smarT.NC
tilbake til inndataformularet til bearbeidingstrinnet.

Hvis du startet konturprogrammeringen fra et formular,
kommer du automatisk tilbake til dette formularet nar du
avslutter konturprogrammeringen.

Hvis du startet konturprogrammeringen fra hovedlinjen,
kommer du automatisk tilbake til det sist valgte HU-
programmet.

Definere konturer
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Definere konturer

184

Arbeide med konturprogrammeringen

Oversikt

Konturelementene programmeres med de kjente
klartekstdialogfunksjonene. | tillegg til de gra banefunksjonstastene kan
du bruke den effektive frie konturprogrammeringen FK. Formularene til
den frie konturprogrammeringen kan hentes frem ved hjelp av
funksjonstastene.

Alle inndatafeltene i den frie konturprogrammeringen FK har hjelpebilder
som viser hvilke parametre du skal legge inn. Disse bildene er til stor hjelp
under konturprogrammeringen.

| smarT.NC har du ubegrenset tilgang til alle de kjente funksjonene i
programmeringsgrafikken.

Dialogferingen i formularene er tilneermet identisk med dialogferingen i
klartekstprogrammeringen.

Med de oransje aksetastene plasserer du markaeren i det gnskede
inndatafeltet

Med den oransje I-tasten veksler du mellom absolutt- og
inkrementalprogrammering.

Med den oransje P-tasten veksler du mellom kartesisk programmering
og polarkoordinatprogrammering

smarT.NC: Definer
Sirkelradius?

konturer

Lagre
program

TINC: \smar TNC\HAKEN . HC

IS
E
@
5
2
9
4
)

SIS

Sirkeld. |sirkeld. |[Hi.pkt. [Rel.ret. |
3irkelsluttpunkt COX o
3irkelsluttpunkt CCY o
sirkelradius a0 |

20tasjonsretning @ [ZJor- © [Z]orR+ © oFF
<oordinat X 1
coordinat v I
enter: Polerradius CCPR [
Jenter: Polaruvinkel ccPA [
K 0]

- is

=0
gl >

!

[+]

20 g
o 8%

4]
s
S
S

o =
2
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Fri konturprerammering FK smarT.NC: Definer konturer mei ‘
Emnetegninger som ikke har NC-kompatible mal, inneholder ofte .

. f . . . o TNC: \smarTNC\HAKEN . HC Sirkeld. ‘sirkeld. [Hspkt. [Rea.res. |
koordinatangivelser som du ikke kan taste inn ved hjelp av de gra 15 [Einse rur fememtewme cox . o ||RE)
d|a|ogtastene 17 Losning FSELECT ::::i:;::;:“""' Cov ’;37 =

. . . . e I Rotasjonsretning @ DR—r‘ Dmr OFF || ESEE-
Disse verdiene programmerer du direkte med den frie te “““’ " TR — %

. 20 Aurunding RND Koordinat v ]mi
konturprogrammeringen FK. TNC beregner konturen fraden R T e— 1
konturinformasjonen du har lagt inn i formularet. Falgende funksjoner er 22 [E]simker ro Snter: Polmuinkel oPR m = -
tilgiengelige: Il . . o

- R ) 8 5
Funksjon unic L ey c
sjonstast I — | o
b f: OFF| OoN x
Linje med tangential tilknytning FT — B %E o
el . o
[L T FC FCT FPOL ‘ START RESET ‘ é
. . . . . START ENKELTBL . +
Linje uten tangential tilknytnin o - | A L] | s [T)
J g ytning
il (a]
Sirkelbue med tangential tilknytning For '
Sirkelbue uten tangential tilknytning =
Pol for FK-programmering
Du finner informasjon om mulige konturverdier i teksten som
@ vises ved hvert inndatafelt, (se Bruke musen pa side 41.) og
i brukerhandboken Klartekstdialog. @
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Funksjonene til programmeringsgrafikken

smarT.NC:

Definer

konturer

Lagre
program

Funksjon Funksjonstast
Opprette programmeringsgrafikk fullstendig

Opprette programmeringsgrafikk blokkvis

START

Opprette programmeringsgrafikk komplett, eller
fullfere etter RESET + START

START

Stoppe programmeringsgrafikk Denne
funksjonstasten vises bare mens TNC oppretter
en programmeringsgrafikk

STOP

TN : \SmarTNC\HAKEN. HC
E]Linse FLr
E=Fosning FseLect
7 ]uinse Fu

v 18

17

b 18

> 19

20

v 21

v 22

> 23

) sirkeld. |sirkend. [Hi.pkt. [Rel.ret. |

Sirkelsluttpunkt CCX
Sirkelsluttpunkt CCY

Sirkelradius a0

otasjonsretning @ - + [
Rotas] tning © |75DR- © [73[0R+ O OFF| S |

Koordinat X
Koordinat ¥ [e

Senter: Polarradius CCPR T

5|

Senter: Polaruinkel CCPA E i
Al 2

Zoom-funksjon (funksjonstastrekke 3): Vise og
forskyve rammer

Zoom-funksjon: Trykk flere ganger pa
funksjonstasten for & forminske utsnittet

Zoom-funksjon: Trykk flere ganger pa
funksjonstasten for & forstarre utsnittet

Gjennopprette det opprinnelige utsnittet

RAEMNE
som
BLK FORM

Lagre det valgte omradet

DETALJ
VINDU

FL FLT Fc Fet FPOL START RESET
> > A / START LTBL +
START
smarT.NC: Definer konturer tLosre
progran
TNC : \smar TNC\HAKEN . HC Sirkeld. |sirkeld. [Hi.pkt. [Rel.ret. |
v1s [Finse Fur Sirkelsluttpunkt CCX o
. Sirkelsluttpunkt CCY 5
17 E|Losning FseLECT
S [ —
vas [ZJuinse L

Linie FL
|purunding RND
Linie FL
sirke1 Fc

|sirke1 FcT

= e

Rotasjonsretning © [Z3/DR- O [73I0R+ O OFF

Koordinat X
Koordinat v

Senter: Polarradius CCPR
Senter: Polaruinkel CCPA

—
|
[ |
—

i}

RAEMNE .
som
BLK FORM Gkl




De forskjellige fargene viser gyldigheten til konturelementene.

Bla Konturelementet er entydig bestemt.
Gronn De angitte dataene tillater flere lgsninger. Velg den
riktige.
Raed Konturelementet blir ikke tilstrekkelig definert av
dataene som er angitt. Angi flere data.
o
Velge blant flere mulige lasninger 5
Nar ufullstendige inndata forer til flere teoretisk mulige lgsninger, kan du smarT.NC: Definer konturer Eeee "E
velge riktig lasning med funksjonstastene. Denne funksjonen er grafisk o
Stottet TNC: \snarTNC\HAKEN. HC Sirkeld. |sirk=1u. |Hj.nkk. |Re1.ref. ‘ =
. v1e [T uinie FuT ! sirkeisiuttpunkt cox e | " [ Q
osning Sirkelsluttpunkt CoY = S
Vise forskjellige lasninger T sirkeirasivs w o
vis » 18 Linje FL
CENET e Linje o Rotasjonsretning ® DR— o DR4 coFF| S i;L é
: - z : e = d )
Velge og lagre den viste losningen e Y O
LO@SNING b 22 Sirkel Fo jenker: Polaruinkel CCPA 17‘1 % g
mveLoT Programmere flere konturelementer = s [0
UTVALG L= /’y @7
o Opprette programmeringsgrafikk for den neste o giees ]
| programmerte blokken —t 5 oFF] o
S
=) &
vis VELG 1 ‘ ‘ SHSRT) AUSLUTT
ENKELTBL .
LO@SNING LOSNING - UTVALG
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Funksjoner som er tilgjengelige ved konturprogrammering

Funksjon e
) sjonstast
Du henter rdemnedefinisjonen fra .HU-programmet hvis over-
du har dpnet konturprogrammeringen fra en smarT.NC- RAEMHE
enhet
S
it Vise/skjule blokknummeret
B BLOKKNR .
c
fg Tegne en programmeringsgrafikk pa nytt hvis for
o eksempel linjer har blitt slettet ved overlappinger TEETETE
()
é Slette programmeringsgrafikken e
a’ GRAFIKK
(a]
Vise konturelementer grafisk umiddelbart etter at de er auron.
programmert: Funksjonen AV/PA ™
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Konvertere eksisterende klartekstdialogprogrammer til
konturprogrammer

For & utfare denne prosessen méa du kopiere et eksisterende
klartekstdialogprogram (.H-fil) inn i en konturbeskrivelse (.HC-fil). Fordi
disse filtypene har forskjellige interne dataformater, mé kopieringen
foregé via en ASCIIfil. Slik gér du frem:

Velg driftsmodusen Lagre/rediger program

o>

Anrop filoehandling
MGT

8

Velg .H-programmet som skal konverteres

Velge kopieringsfunksjon: Angi *.A som malfil. TNC
a3} oppretter en ASCII-fil fra klartekstdialogprogrammet.

Velg den opprettede ASCII-filen.

KOPTER Velge kopieringsfunksjon: Angi *.HC som malfil. TNC
ol oppretter en konturbeskrivelse fra ASCII-filen.
Velg den nyopprettede .HC-filen. Slett alle blokkene som
ikke beskriver konturer - med unntak av réemnedefinisjonen
BLK FORM.

Slett programmerte radiuskorrigeringer, mating og
tilleggsfunksjoner M. Dermed kan smarT.NC bruke filen.

Definere konturer
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Behandle DXF-fiIer smarT.NC: Velg DXF-elementer
(Programvarealternativ) T =

Bruk

DXF-filer som er opprettet i et CAD-system, kan dpnes direkte i TNC. Her
kan du ekstrahere konturer eller bearbeidingsposisjoner og deretter lagre
konturene som dialogprogrammer med klartekst. Dialogprogrammer
med klartekst som er ekstrahert pd denne maten, kan ogsa kjeres av
eldre TNC-styringer, fordi konturprogrammene bare inneholder L- og CC-/
C-blokker.

LAVER KONTUR POS.

P ANGI VELE e OPPHEY LAGRE ‘

REFERANSE VALGTE VALTGTE
@ ELEMENTER | ELEMENTER

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)
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DXF-filen som skal bearbeides, ma veere lagret pa
harddisken til TNC.

Fer dataene leses inni TNC, ma du kontrollere at filnavnet
til DXF-filen ikke inneholder noen mellomrom eller
ugyldige spesialtegn.

DXF-filen som skal &pnes, ma minst inneholde ett layer.

TNC statter det vanligste DXF-formatet R12 (tilsvarer
AC1009).

TNC stotter ikke binaere DXF-formater. Ved opprettelse av
DXF-filer fra CAD- eller tegneprogrammet er det viktig a lagre
filen i ASCll-format.

Folgende DXF-elementer kan velges som kontur:
LINE (linje)
CIRCLE (hel sirkel)

ARC (delsirkel)
POLYLINE (polylinje)

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)
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Apne en DXF-fil
Du kan starte DXF-konverteren pa forskjellige mater:

Via filbehandlingen hvis du vil ekstrahere flere kontur- eller
posisjonsfiler etter hverandre.

Fra formularet nér bearbeidingsdefinisjonen av enhetene 125
(kontursyklus) og 122 (konturlomme) og 130 (konturlomme pa
punktmal) pagéar. Bruk denne funksjonen néar du vil angi konturnavnene
som skal bearbeides.

Under bearbeidingsdefinisjonen hvis du angir bearbeidingsposisjoner
via punktfiler.

nullpunktet du har definert, samt den aktuelle
zoomtilstanden. Hvis du dpner den samme DXF-filen pa nytt,
laster TNC inn denne informasjonen (gjelder for filen som sist
ble valgt).

@ Nar DXF-konverteren avsluttes, lagrer TNC automatisk det

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)
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Starte DXF-konverteren via filbehandlingen

PGM
MGT

<
m
o]
)

2

o
<
k]
m

<
1
7}

-
[7

o

Velg driftsmodusen smarT.NC
Velge filbehandling

Funksjonstastmeny for & velge hvilken filtype som skal vises:
Trykk pé funksjonstasten VELG TYPE.
Vise alle DXF-filer: Trykk pa funksjonstasten VIS DXF.

Velg ansket DXF-fil, lagre med ENT-tasten: smarT.NC starter
DXF-konverteren og viser innholdet i DXF-filen pa skjermen.
| det venstre vinduet vises layerne (planene), og i det hayre
vinduet vises tegningen

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)
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Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)
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Starte DXF-konverteren fra et formular

VIS

Velge driftsmodusen smarT.NC

Velg et vilkarlig bearbeidingstrinn der det er behov for
konturprogrammer eller punktfiler

Velg inndatafeltet der navnet til et konturprogram eller
navnet til en punktfil skal defineres

Starte DXF-konverteren: Trykk pa funksjonstasten VIS
DXF: smarT.NC viser et overlappingsvindu med
eksisterende DXF-filer. Velg katalogen som inneholder DXF-
filen som skal dpnes, ved behov. Velg én av DXF-filene som
vises, og overta med tasten ENT eller knappen OK: TNC
starter DXF-konverteren som du kan velge den gnskede
konturen eller de gnskede posisjonene med og lagre
konturnavnet eller navnet pa punktfilen direkte i formularet
med (se Behandle DXF-filer (Programvarealternativ) pa
side 190.)

smarT.NC:

Programmering
Banenavn for konturbeskrivelse

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

+ [EHJe7s konturiinie 3

Dl
i}
) 2
i0)
lim} N
| \
i}

oversikt | verktey | Fresearam. |

i

Lagre
program

Dybde
Matedybde
Toleranse for side

Frestype (for Me3)

Radiuskorrig.

Fremki.mste

Fremkjor.radius
Senteruinkel

Konturnaun

vis vIs




Grunninnsti"inger smarT.NC: Velg DXF-elementer
P4 den tredje rekken med funksjonstaster har du forskjellige
innstillingsmuligheter:
Innstilling Funksjonstast ’2‘
FARGE NORMAL/INVERS: Endre fargeskjema Farce ®
= &
INVERS m o
]
L=~
3D-MODUS/2D-MODUS: Veksle mellom L ®
2D- og 3D-modus Eoaliooss cx e essa x 9
0z 2.0000 Q g
Maleenhet MM/INCH: Still inn méaleenhet for DXF- raLe- Qe
filen. TNC kjarer konturprogrammet i denne B anen 'g ©
maleenheten. e e T | = c
ENHET e oer SIRKELPKT. | VERKT@Y- AVBR ‘ = O
INVERS 2D-MODUS El INCH TOLERANSE | OPPL@SNING INN BANE m | -
n2

Stille inn toleranse. Toleransen bestemmer hvor lang ’T‘
avstand det kan vaere mellom konturelementer som ELEIED
ligger ved siden av hverandre. Ved hjelp av toleransen

kan du rette opp ungyaktigheter som oppsto da

tegningen ble opprettet. Grunninnstillingen er

avhengig av sterrelsen pa hele DXF-filen.

Stille inn opplasning. Opplgsningen bestemmer
antall desimaler som TNC skal opprette AL

konturprogrammet med. Grunninnstilling: 4
desimaler (tilsvarer en opplasning pad 0,1 um)
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Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)
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Innstilling Funksjonstast
Modus for punktoverfering ved sirkler og delsirkler. | ecrea
Modusen bestemmer om TNC skal overta ]

sirkelsentrum direkte (AV) nar du klikker for 8 velge
bearbeidingsposisjoner, eller om ekstra sirkelpunkter
skal vises forst

AV

Ekstra sirkelpunkter vises ikke, sirkelsentrum
overtas direkte nar du klikker pa en sirkel eller
delsirkel

PA

Ekstra sirkelpunkter vises, gnskede
sirkelpunkter overtas med et nytt klikk

Modus for punktoverfering: Bestem om TNC skal
vise kjgreavstanden for verktgyet nar
bearbeidingsposisjonene velges.

VIS
VERKT@Y-
BANE

DXF-filen inneholder ingen informasjon om maleenhet.

O Vaer oppmerksom pa at du ma stille inn riktig maleenhet.



Sti"e inn Iayer smarT.NC: Velg DXF-elementer

DXF-filer inneholder som regel flere layere (plan) som konstruktaeren kan
bruke for & organisere tegningene. Layer-teknikken gjer det mulig for
konstrukteren & ordne de forskjellige elementene i grupper, som f.eks. de
egentlige emneelementene, dimensjoneringer, hjelpe- og
konstruksjonslinjer, skravurer og tekster.

For & unngé overfladig informasjon pa skjermen nér du skal velge kontur,
kan du skjule de overfladige layerne i DXF-filen.

Q DXF-filen som skal bearbeides, ma inneholde minst ett
ms) ) layer.

Det er ogsa mulig & velge en kontur som konstruktaren
har lagret i forskjellige layere.

REFERANSE VALGTE VALTGTE
)

LAVER & KONTUR POS.

iEn ANGT v e OPPHEY LAGRE ‘

ELEMENTER | ELEMENTER

(Programvarealternativ)

Behandle DXF-filer

Velg modus for & stille inn layer hvis ikke denne er aktiv: | det
LAV venstre vinduet vises alle layerne i den aktive DXF-filen.

Skjule layer: Velg hvilket layer du vil skjule, med venstre
musetast, og klikk pa kontrollboksen

Vise layer: Velg hvilket layer du vil vise, med venstre
musetast, og klikk pa kontrollboksen
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Bestemme nu"punkt smarT.NC: Velg DXF-elementer

Nullpunktet til tegningen i DXF-filen kan ikke alltid brukes som nullpunkt
for emnet uten videre. Derfor har TNC en funksjon som gjer det mulig &
forskyve nullpunktet pa tegningen til et egnet punkt ved a klikke pa et
element.

Folgende punkter kan brukes som nullpunkter:

begynnelsen, sluttpunktet eller midten av en linje
begynnelsen eller slutten av en sirkelbue

Elementinformasion
[ ©.0000

kvadrantovergangene eller midten av en full sirkel

skjeeringspunktet til
to linjer, ogsa nar skjeeringspunktet ligger i forlengelsen av linjene
en linje — en sirkelbue mer [ e Toee [ oume | oy [ e T
en |ne en hel srkel Rl @ [t e ELEMENTER | ELEMENTER
inje — [
full sirkel / delsirkel — full sirkel / delsirkel

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)

Du ma bruke touch pad-en pa TNC-tastaturet eller en
@ USB-tilkoblet mus for & bestemnme nullpunkter.

Du kan endre nullpunkt selv om du allerede har valgt
kontur. TNC beregner konturdataene ferst nar du har
lagret den valgte konturen i et konturprogram.
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Velg nullpunkt pa et enkelt element

Velg modus for & bestemme nullpunktet
@ Klikk med den venstre musetasten pa det elementet som du
ansker a legge nullpunktet til: Stjiernesymboler viser hvilke
nullpunkter du kan velge, pa det aktuelle elementet.
Klikk pa den stjernen du vil bruke som nullpunkt. Det valgte
punktet merkes med nullpunktsymbolet. Bruk ev.
zoomfunksjonen hvis det valgte elementet er for lite.

Velg skjeeringspunktet mellom to elementer som nullpunkt

Velg modus for & bestemme nullpunktet
@ Klikk p& det forste elementet (linje, hel sirkel eller sirkelbue)
med den venstre musetasten: Stjernesymboler viser hvilke
nullpunkter du kan velge pa det aktuelle elementet.
Klikk med venstre musetast pa det andre elementet (linje,
hel sirkel eller sirkelbue): TNC setter nullpunktsymbolet pa
skjeeringspunktet

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)

TNC beregner skjeeringspunktet mellom to elementer
@ selv om det ligger i forlengelsen av et element.

Hvis TNC kan beregne flere skjeeringspunkter, velger
styringen det skjeeringspunktet som ligger neermest det
valgte punktet pa det andre elementet.

Hvis TNC ikke kan beregne skjaeringspunkt, forsvinner
markeringen fra det valgte elementet.
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Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)
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Elementinformasjon

Nederst til venstre pa skjermen viser TNC hvor langt det valgte
nullpunktet ligger fra tegningens nullpunkt.

smarT.NC: Velg DXF-elementer

.. .01uerkzeugplat t>>

Elementinformasion
ox
oy ©0.0000

oz ©.0000

¥

ANGT
REFERANSE
&

ANGI
LAYER

VELG
KONTUR

VELG
POS.

OPPHEY
VALGTE
ELEMENTER

LAGRE
VALTGTE
ELEMENTER




Velge kontur, lagre konturprogram

=)

KONTUR
VELG

Du ma bruke touch pad-en pa TNC-tastaturet eller en
USB-tilkoblet mus for a velge en kontur.

Velg det forste konturelementet slik at det er mulig & kjere
frem til det uten at det oppstar kollisjon.

Bruk zoom-funksjonen hvis konturelementene ligger
sveert tett inntil hverandre.

Velge modus for & velge kontur: TNC skjuler layeret som
vises i det venstre vinduet. Det hayre vinduet aktiveres slik
at du kan velge konturer.

Velge konturelement: Klikk pa det aktuelle konturelementet
med den venstre musetasten. TNC viser det valgte
konturelementet i blatt. Samtidig viser TNC det valgte
elementet med et symbol (sirkel eller linje) i det venstre
vinduet

Velge neste konturelement: Klikk pa det aktuelle
konturelementet med den venstre musetasten. TNC viser
det valgte konturelementet i blatt. Hvis flere
konturelementer kan velges entydig i den valgte
omlgpsretningen, merker TNC elementene i grent. Nar du
klikker pa det siste grenne elementet, overfarer du alle
elementene til konturprogrammet. TNC viser alle
konturelementene som er valgt, i det venstre vinduet.
Elementer som fremdeles er grenne, er ikke krysset av i
kolonnen NC. TNC lagrer ikke slike elementer i
konturprogrammet

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)
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Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)
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=)

LAGRE
VALTGTE
ELEMENTER

OPPHEV
VALGTE
ELEMENTER

Etter at du har valgt et element, kan du angre valget ved a
klikke pa elementet i hayre vindu samtidig som du holder
CTRL-knappen nede.

Nar du har valgt polylinjer, viser TNC et ID-nummer pa to
nivaer i venstre vindu. Det fgrste nummeret er det
fortlepende konturelementnummeret, og det andre
nummeret er elementnummeret fra DXF-filen for hver
polylinje.

Lagre valgte konturelementer i et klartekstdialogprogram:
TNC viser et overlappingsvindu der du kan angi et vilkarlig
filnavn. Grunninnstilling: Navnet pa DXF-filen

Bekrefte inndata: TNC lagrer konturprogrammet i den
samme katalogen som DXF-filen er lagret i.

Hvis du vil velge flere konturer, trykker du pa funksjonstasten
OPPHEV VALGTE ELEMENTER og velger neste kontur som
beskrevet tidligere



TNC inkluderer to réemnedefinisjoner (BLK FORM) i
konturprogrammet. Den farste definisjonen inneholder
malene til hele DXF-filen, den andre — og dermed den
definisjonen som gjelder i forste rekke — omfatter de
valgte konturelementene, slik at det oppstar en optimert
raemnestorrelse.

TNC lagrer bare de elementene som faktisk er merket
(blatt merkede elementer), det vil si at de er krysset av i
det venstre vinduet.

Hvis du aktiverte DXF-konverteren fra et formular, blir
DXF-konverteren automatisk deaktivert etter at du har
utfert funksjonen LAGRE VALGTE ELEMENTER. Det

definerte konturnavnet skrives inn i inndatafeltet som

DXF-konverteren ble startet fra.

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)
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(Programvarealternativ)

Behandle DXF-filer
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Dele opp, forlenge og forkorte konturelementer

Nar konturelementene som skal velges, ligger mot hverandre, ma du
forst dele det aktuelle konturelementet. Denne funksjonen er automatisk
tilgjengelig i modusen for konturvalg.

Slik gar du frem:

Det tilstatende konturelementet er valgt og merket med blatt

Klikk pa konturelementet som skal deles: Skjeeringspunktet vises som
en stjerne og en sirkel. De valgbare sluttpunktene vises med én enkel
stjerne

Mens du holder CTRL-tasten nede klikker du pa skjeeringspunktet: TNC
deler da konturelementet i skjeeringspunktet og skjuler punktene igjen.
Ev. vil TNC forlenge eller forkorte det tilstatende konturelementet inn
til skjeeringspunktet for begge elementer

Nar du klikker pa det delte konturelementet igjen, vises
skjeeringspunktet og sluttpunktene.
Klikk pa ensket sluttpunkt: Det delte elementet merkes med blatt.

Velg neste konturelement

konturelementet linesert. Nar konturelementet er en

O Nar konturelementet er en linje, forlenges/forkortes
sirkelbue, forlenges/forkortes sirkelbuen sirkuleert.

For & kunne bruke disse funksjonene, ma det minst veere
valgt to konturelementer. Bare slik kan retningen
defineres entydig.




Elementinformasjon Fanasd = Programming and editing
Nederst til venstre p& skjermen viser TNC forskjellig informasjon om T -
konturelementet du valgte sist, ved & klikke i venstre eller hayre vindu. ne [ra |m A g
a 1[4 —
Linje : = o —
Sluttpunktet pa linjene og dessuten startpunktet pa linjene (i gratt) “ 7 2
Sirkel, delsirkel i 1 g
. . . . . -
Sirkelsentrum, sirkelsluttpunkt og rotasjonsretning. | tillegg startpunkt - v Y o 5
og radius pa sirkelen (i gratt) @ B e
1
Denos w ©
Element info. EEEETS x 2
=a| OS
X 2.2553 0
] =] & E _ ° ©
_’ﬁﬁ 3bs ©.2500 2.4341 rel 0.2500 2.4341 open contour : S
SET SPECIFY SELECT SELECT CANCEL SAVE g g
LAVER kEFEEFNCE CONTOUR POSITION zf::::ﬁ: zs::g;: END [T} S
m L
—
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Velge og lagre bearbeidingsposisjoner

Du ma bruke touch pad-en pa TNC-tastaturet eller en
@ USB-tilkoblet mus for & velge bearbeidingsposisjoner.

Bruk zoom-funksjonen hvis posisjonene ligger sveert tett
inntil hverandre.

Velg eventuelt grunninnstilling slik at TNC viser
verktgybanene (se Grunninnstillinger pa side 195).

Du har tre muligheter for & velge bearbeidingsposisjoner:

Enkeltvalg:
Du kan velge gnsket bearbeidingsposisjon med et museklikk

Hurtigvalg for boreposisjoner via museomradet:
Du kan markere et omradet med musen for & velge alle
boreposisjonene i omradet

Hurtigvalg for boreposisjoner via diameterangivelse:

Hvis du angir en borediameter, velger du alle boreposisjonene med
denne diameteren i DXF-filen

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)
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Enkeltvalg

VELG
POS.

Velge modus for & velge bearbeidingsposisjon: TNC skjuler
layeret som vises i det venstre vinduet. Det hgyre vinduet
aktiveres slik at du kan velge posisjoner.

Velge en bearbeidingsposisjon: Klikk pa elementet med
venstre musetast: Valgbare bearbeidingsposisjoner som
ligger pa det valgte elementet, vises med stjerner. Klikke pa
én av stjernene: TNC overtar den valgte posisjonen i det
venstre vinduet (vise punktsymbol). Hvis du klikker pa en
sirkel, overtar TNC sirkelsentrum direkte som
bearbeidingsposisjon

Etter at du har valgt et element, kan du angre valget ved a
klikke pa elementet i hayre vindu samtidig som du holder
CTRL-knappen nede (klikk innenfor merkingen).

Hvis du vil bestemme bearbeidingsposisjonen ved a skjere
to elementer, ma du klikke pa det ferste elementet med
venstre musetast: TNC viser hvilke bearbeidingsposisjoner
som kan velges ved hjelp av stjerner.

Hvis du klikker pa det andre elementet (linje, hel sirkel eller
sirkelbue) med den venstre musetasten, overferes
skjeeringspunktet for elementene til det venstre vinduet
(visning av et punktsymbol).

(Programvarealternativ)
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LAGRE
VALTGTE
ELEMENTER

ENT

OPPHEY
VALGTE
ELEMENTER

Lagre bearbeidingsposisjoner i en punktfil: TNC viser et
overlappingsvindu der du kan velge et vilkéarlig filnavn.
Grunninnstilling: Navnet pa DXF-filen

Bekrefte inndata: TNC lagrer konturprogrammet i den
samme katalogen som DXF-filen er lagret i.

Hvis du vil velge flere bearbeidingsposisjoner for & lagre
disse i en annen fil, ma du klikke pa funksjonstasten
OPPHEV VALGTE ELEMENTER og velge dem slik som
tidligere beskrevet



Hurtigvalg for boreposisjoner via museomradet

VELG
POS.

LAGRE
VALTGTE
ELEMENTER

ENT

OPPHEY
VALGTE
ELEMENTER

Velge modus for & velge bearbeidingsposisjon: TNC skjuler
layeret som vises i det venstre vinduet. Det hayre vinduet
aktiveres slik at du kan velge posisjoner.

Trykk pa Shift-tasten pa tastaturet, og bruk venstre musetast
til & trekke opp et omrade der TNC skal overta alle
sirkelsentrum som boreposisjoner. TNC viser et vindu der
du kan filtrere alle boringene iht. sterrelsen.

Angi filterinnstillinger (se Filterinnstillinger péa side 212), og
bekreft med knappen Bruk: TNC overtar de valgte
posisjonene i venstre vindu (visning av punktsymbol)

Etter at du har valgt et element, kan du angre valget ved a
merke et omrade samtidig som CTRL-tasten holdes nede
Lagre bearbeidingsposisjoner i en punktfil: TNC viser et
overlappingsvindu der du kan velge et vilkarlig filnavn.
Grunninnstilling: Navnet pa DXF-filen. Hvis navnet pa DXF
inneholder omlydstegn eller mellomrom, bytter TNC ut
disse tegnene med en understrek

Bekrefte inndata: TNC lagrer konturprogrammet i den
samme katalogen som DXF-filen er lagret i.

Hvis du vil velge flere bearbeidingsposisjoner for a lagre
disse i en annen fil, ma du klikke pa funksjonstasten
OPPHEV VALGTE ELEMENTER og velge dem slik som
tidligere beskrevet

Manue1l
drift

Lagre/rediger program

TNC:N. ...
Id [Element

T too.... 50 a Se Toe 5o Zoo,

Antall utualgte posisioner: 28

Minste diameter:
|S.500000000000000(
1<<|_< |

Storste diameter:
5.500000000000000(

[ <= Diancter -> EZNEE > |>51]

F Bruk austandsoptimering
Antall posisjoner etter filtrering: 12
 Bruk X Aubryt |

a@\anx %

oN

-]

or)
L ]

(Programvarealternativ)
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drift

Hurtigvalg for boreposisjoner via diameterangivelse Lagre/rediger program
Velge modus for & velge bearbeidingsposisjon: TNC skjuler
POS

layeret som vises i det venstre vinduet. Det hayre vinduet 10 [e1enent
aktiveres slik at du kan velge posisjoner.
Velg siste funksjonstastrekke

veLe Apne dialogboksen for diameterangivelsen: TNC viser et .
neven overlappingsvindu der du kan angi en vilkarlig diameter Boresioneter sov skl fimesERNN
Angi ensket diameter, og bekreft med ENT-tasten: TNC =l k=

soker etter angitt diameter i DXF-filen og viser deretter et
vindu med diameteren som ligger neermest diameteren som
ble angitt. | tillegg kan du filtrere boringene etter din
starrelse

Angi eventuelt filterinnstillinger (se Filterinnstillinger pa side
212) og bekreft med knappen Bruk: TNC overtar de valgte ‘ ‘ ’ ‘ ‘
posisjonene i venstre vindu (visning av punktsymbol)
Etter at du har valgt et element, kan du angre valget ved a
merke et omrade samtidig som CTRL-tasten holdes nede

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)

210



LAGRE
VALTGTE
ELEMENTER

ENT

OPPHEV
VALGTE
ELEMENTER

Lagre valgte bearbeidingsposisjoner i en punktfil: TNC viser
et overlappingsvindu der du kan velge et vilkarlig filnavn.
Grunninnstilling: Navnet pa DXF-filen. Hvis navnet pa DXF
inneholder omlydstegn eller mellomrom, bytter TNC ut
disse tegnene med en understrek

Bekrefte inndata: TNC lagrer konturprogrammet i den
samme katalogen som DXF-filen er lagret i.

Hvis du vil velge flere bearbeidingsposisjoner for a lagre
disse i en annen fil, ma du klikke pa funksjonstasten
OPPHEV VALGTE ELEMENTER og velge dem slik som
tidligere beskrevet

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)

21



Filterinnstillinger

Nar boreposisjonene er merket med hurtigvalg, viser TNC et
overlappingsvindu, slik at den minste borediameteren som er funnet,
vises til venstre og den starste til hgyre. Med knappene nedenfor
diametervisningen kan du stille inn nedre diameter i venstre omrade og
ovre diameter i hgyre omrade, slik at de kan overta dine valgte

Manue1l Lagre/rediger program

drift

TNC:\

Id 5

2

) . ©  Filtrere bearbeidingsposisioner = T'X

1+ borediametere. antall ufualste-posxsxoner: 28 . : A
S E Minste diameter: Storste diameter: =7 )
q, . . . [5.500000000000000( [5. 5000000000000« B
Lo - el _< || <= vtomster => ]| > |51
= % Folgende knapper er tilgjiengelig: 3 o o & 2[+]
; o Filterinnstilling, minste diameter Funksjonstast B T -

© . . . @
?, > Vis minste diameter som er funnet eg T
5 g (grunninnstilling) LIl %LEJ
C - - } s Y3 g P U R LT B
2 8‘ Vis den nest minste diameteren som er funnet. ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Qq
m —

Vis den nest storste diameteren som er funnet.

Manuell
drift

‘Lagre/rediger program

Vis sterste diameter som er funnet. TNC setter
filteret for den minste diameteren til den verdien
som er satt for den sterste diameteren

TNC:N. .. [ =100 =50, ] 50 190 150 200,

2 10 |element [

o |l |

¥ "
s
1
s1e0x |
on
s
9]
S
@ AL STATUS- MALE- P R EKSTRA vIse
LINJE ENHET SIRKELPKT. || VERKTEY- AQYBR
ur W |y [zaw) [H]  Incw | TOLERANSE | OPPLESNING N BANE
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Filterinnstilling for storste diameter Funksjonstast

Vis minste diameter som er funnet. TNC setter
filteret for den sterste diameteren til den verdien
som er satt for den minste diameteren

<<

Vis den nest minste diameteren som er funnet.

Vis den nest starste diameteren som er funnet.

k| E

Vis starste diameter som er funnet
(grunninnstilling)

TNC sorterer de valgte bearbeidingsposisjonene med alternativet Bruk
veioptimering (grunninnstilling = veioptimering) for & unnga
ubehandlede omréder. Du kan vise verktaybanen med funksjonstasten
VIS VERKT@YBANE (se Grunninnstillinger pa side 195).

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)
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EIementinformasjon smarT.NC: Velg DXF-elementer

Nederst til venstre pa skjermen viser TNC koordinatene til
bearbeidingsposisjonen du valgte sist, ved & klikke i venstre eller hgyre
vindu.

.. .01uerkzeugplat t>>

Angre aktiviteter
Du kan angre de siste fire aktivitetene som ble utfert i modusen for valg

2
)
c
o 5 av bearbeidingsposisjoner. Den siste funksjonstastrekken inneholder
=+ derfor folgende funksjonstaster:
Tl ]
X £ _Funksjon Funksjonstast S e
Q m 0z 0.0000
o E Angre aktiviteten som sist ble utfert R
T HANDLING
T ©
c 5 K
© . . )
£ 0 Gjenta aktiviteten som sist ble utfert cuEn- T R e ‘ HVBR‘
2 n‘: HRNLEINE il @ (i e ELEMENTER | ELEMENTER
m —

214



Zoom-funksjon

Zoom-funksjonen gjer det enkelt & fa oversikt over alle detaljene nér du

velger konturer og punkter:

Funksjon

Funksjonstast

Forstarre emnet. | utgangspunktet er det
midtpunktet i det aktuelle utsnittet som blir
forstarret. Det er ogsad mulig & bruke kantlinjene til &
posisjonere tegningen, slik at den detaljen du ensker
a forstarre, kommer midt i utsnittet.

5

Forminske emnet

Vise emnet i originalsterrelse

Forskyve zoomomradet opp

Forskyve zoomomradet ned

Forskyve zoomomradet mot venstre

Forskyve zoomomradet mot hayre

IR

smarT.NC: Velg DXF-elementer

.. .01uerkzeugplat t>>

Elementinformasion
0; ©.0000
©0.0000

(Programvarealternativ)
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ved a dreie pa hjulet. Zoommidtpunktet er det punktet der

O Hvis du bruker en mus med hjul, kan du zoome inn og ut
musepekeren til enhver tid befinner seg.

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)
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Dataoverforing fra
klartekstdialogprogrammer
(programvarealternativ)

Bruk

Ved hjelp av denne funksjonen kan du ta ut konturutsnitt eller fullstendige
konturer fra eksisterende klartekstdialogprogrammer, seerlig de som har
blitt opprettet med CAM-systemer. TNC viser
klartekstdialogprogrammene to- eller tredimensjonalt.

Apne klartekstdialogfil

E’ Velg driftsmodusen smarT.NC.
Velg et bearbeidingstrinn som krever konturprogrammer
Velg inndatafeltet der navnet til et konturprogram eller
navnet til en punktfil skal defineres

s Vise alle klartekstdialogfiler: Trykk pé funksjonstasten VIS H.

- Velg katalogen som filen er lagret i
Velg gnsket H-fil

KONTUR

POS.

ELEMENTER

ELEMENTER

fonuet Lagre/rediger progranm
+ . .\@020508420MS . H
Layer L
@s —‘—
* B
e W
7 —
// /\ 14 o A
e s
[/ R
I} // LS
X
| L/ ®F
. _—
- -
S100%
=T
OFF /| onN
8 I
@ %l' =
[30_3176%274enM
el ANGI i VR OPPHEY LAGRE
i REFE%aNsE VALGTE VALTGTE AVBR

Dataoverfaring fra klartekstdialogprogrammer

(programvarealternativ)
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Dataoverfaring fra klartekstdialogprogrammer

(programvarealternativ)
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Fastsette nullpunkt, velge og lagre konturer

Fremgangsmaten for & sette nullpunktet og velge konturer er den samme
som ved dataoverfering fra DXF-filen:

Se Bestemme nullpunkt pa side 198
Se Velge kontur, lagre konturprogram pé side 201



Teste og kjore enhetsprogrammet
grafisk

Programmeringsgrafikk

=)

Nar du angir et program, kan den programmerte konturen vises i form av
en todimensjonal grafikk.

RESET
+
START
START
ENKELT|
START
AUTOM
TEGNING
ur I
SLETT
GRAFIKK
Ny
TEGNING
SKJUL
BLOKKNR .

Programmeringsgrafikken er bare tilgjengelig nar du
oppretter et konturprogram (.HC-fil).

Opprette programmeringsgrafikk fullstendig

Opprette programmeringsgrafikk blokkvis

Starte og fullfere grafikk

Automatisk medtegning

Slette grafikk

Tegne grafikk pa nytt

Vise eller skjule blokknumre

smarT.NC: Definer konturer

Lagre
program

TINC: \smar TNC\HAKEN . HC

_ sirkeid. |sirkeld. [Hi.pkt. [Rel.zet. |

[ |sirkelsiuttpunkt cox £ )
| |sirkelsiuttpunkt ccy +0 —]
\ Sirkelradius
‘ Rotasjonsretning @ .DR— .Dkor oFF| 8 ;L
} Koordinat X W
| Koordinat v [+e
| ||senter: Polarradius ccpr il
Senter: Polaruinkel CCPA %‘ 'i
i | i
— s a’_:l,_.
5| ) ® 7|+
7 /
. /
7 / smay
/ / g
v
{ / ON
e i
[ %
‘ (‘§ %
FL FLT Fc Fet FPOL. START RESET
- |l A [
START

enhetsprogrammet grafisk

Teste og kjgre
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Testgrafikk og programkjeringsgrafikk

@

mED

enhetsprogrammet grafisk

Teste og kjgre

Velg skjerminndelingen GRAFIKK eller
PROGRAM+GRAFIKK.

TNC kan vise bearbeidingen grafisk i underdriftsmodusene Teste og
Kjare Du kan velge felgende funksjoner ved hjelp av funksjonstastene:

Plantegning

Visning i 3 plan

3D-visning

Utfere programtest fram til en bestemt blokk
Teste hele programmet

Teste programmet enhetsvis

Tilbakestille rAemne og teste hele programmet
Vise/ikke vise rAemneomriss

Tilbakestille rAemne

Vise/skjule verktay

smarT.NC: Test

progran

Lagre ‘

TNG:\snarTNCN123. HU
o [Eprowes: 23 e
v 1 [Z7]7e0 pProsraminnstiiiinger
vz [E]]#11 RFPKT vire rextangel

30 H +60 U

0:00:00

START
START ENKELTBL .

RESET

5
START




E
@
:
i E
4
g | [dl=

H
%Q

mEE

Sla av/pa funksjonen Beregne bearbeidingstid

Ta hensyn til eller ignorere programblokker med /-tegn
Velge stoppeklokkefunksjoner

Stille inn simulasjonshastighet
Funksjoner for utsnittsforstarrelse
Funksjoner for snittplan

Funksjoner for a rotere og forstarre/forminske

enhetsprogrammet grafisk

Teste og kjgre
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StatUSViSI‘Iing smarT.NC: Kijgr :::::am
TNC: \snarTNC\123. HU ouersikt | pen | pAL | LBL | cve | | Pos | >
= o . = BTY e w telese
0 Velg skjerminndelingen PROGRAM+STATUS. e o> Proszeainatiiiincer  |SICHE 245,000
(= > 2 411 RFPKT ytre rektangel i FTRIITE S 0000 = f
© _ 3 [[OJ]zst rektansuizr 1omme DL-TAB DR-TAB “;L
= DL-PGM DR-PGM W
o
% : L
£ Nar du befinner deg i én av programkjeringsmodusene, far du felgende = -
o € informasjon i det nederste feltet pa skjermen: = e onLL ©osvzes || @2
. c @% SINm] 15:23 Bk tive POM:
fo P S100% |
oS5 Verktgyposisjon +0.000 Y +0.000 z  +440.000| & %
= 9 Mating "B +0.000 #C +0.000
Do T : @
o 2 Aktive tilleggsfunksjoner 2 - - S S1 .00 %E
m d’ . . . . o . . : STATUS
%< Dukan vise ytterligere statusinformasjon pa skjermen ved hjelp av Gk || | et i =1
2 g funksjonstaster eller ved a klikke med musen pé arkfanen:
— Aktivere arkfanen Oversikt: Den viktigste
OUERSIKT statusinformasjonen vises
P Aktivere arkfanen P0S: Posisjonene vises
POS.VISN.
StaTUs Aktivere arkfanen TOOL: Verktaydata vises
VERKT@Y
status Aktivere arkfanen TRANS: Aktive koordinattransformasjoner
KOORDINAT .
TRANSF VISes

G4 videre til venstre arkfane

Ga videre til hgyre arkfane

=>
=]
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Kjore enhetsprogram

=)

Enhetsprogrammer (*.HU) kan kjares i driftsmodusen
smarT.NC eller i de vanlige programkjgringsmodusene
Enkeltblokk eller Blokkrekke.

Nar du velger driftsmodusen smarT.NC-kjering, deaktiverer
TNC automatisk alle globale programkijeringsinnstillinger
som er aktivert i de vanlige programkjgringsmodusene
Enkeltblokk eller Blokkrekke. Du finner mer informasjon i
brukerhandboken Klartekstdialog.

| underdriftsmodusen Kjere kan du utfere et enhetsprogram pa felgende
mater:

Kjere enhetsprogrammet enhetsvis

Kjere enhetsprogrammet komplett

Kjere enkelte, aktive enheter

®)

Les informasjonen om programkjering i maskinhandboken
og i brukerhandboken.

smarT.NC: Kjgr Ceeh
progran
TNC: \snarTNC\123. HU ouersikt | pen | pAL | LBL | cve | | pos | >
==
ve Progran: 123 mn AKT. X +0.000 |8 +0.000
s 1 ® Programinnstillinger 2 +440.000
vz 1 RFPKT vtre rektangel IES CET
o +50.0000 R +5.0000 |5 |
DL-PGM DR-PGM W
P vk R
. o g
@ W i
LBL
s a’_:l,_.
LeL REP -
PGM CALL @ 00:00:00 u
o% s-1ST
Aktivt PEN:
% SiNm1 15:23
s100%
+0.000 Y +0.000 2 +440.000 (::F L
+*B +0.000%C +0.000
¢ 9
“a S1 0.000
AKT. &:0 T 5 2|s 75 Fo ns /g
KJOR KIGR KJOR NULLPUNKT | VERKTOY=
ENHETER ALLE AKTIY TABELL.

ENKELTVIS || ENHETER ENHET

TABELL

Yiu

enhetsprogrammet grafisk

Teste og kjgre
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Fremgangsmate
Velg driftsmodusen smarT.NC.

Velg underdriftsmodusen Kjare

=
S
s
A

i

e Trykk pa funksjonstasten KIGR ENHETEN ENKELTVIS, eller
ko funksjonstasten KJOR ALLE ENHETER eller
Koar funksjonstasten KJOR AKTIV ENHET

AKTIV
ENHET

enhetsprogrammet grafisk

Teste og kjgre
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Start pa et vilkarlig sted i programmet (mid-program-oppstart,
FCL 2-funksjon)

Funksjonen for mid-program-oppstart gjer det mulig & starte et
bearbeidingsprogram fra et vilkarlig radnummer. Emnebearbeidingen
frem til dette radnummeret blir regnet ut og vist grafisk (velg
skjerminndelingen PROGRAM + GRAFIKK).

Hvis igangkjeringspunktet ligger pa et bearbeidingstrinn der du har
definert flere bearbeidingsposisjoner, kan du velge igangkjeringspunkt
ved a angi en punktindeks. Punktindeksen tilsvarer punktets posisjon i
inndataformularet.

Det er sveert enkelt & velge punktindeks hvis du har definert
bearbeidingsposisjonene i en punkttabell. smarT.NC viser den definerte
bearbeidingsmalen automatisk i et forhandsvisningsvindu. Du kan velge
et startsted som stattes grafisk, ved hjelp av en funksjonstast.

smarT.NC:

Kigr

Lagre
program

TINC:\smarTNC\123.HU

v 0

v
>
>

BT prosran: 123 am

unn-program:

Linjenunmer

z_____|
Progrannaun: [TNC:\smarTNCN123. AU

Punkt tabe1l

Punk t indeks

—
[TNC:NSmar TNCNUF ORM . PNT -1

Filnaun:

Forhandsuisning fil: %
‘?
[

Gientakeiser %
anteriip +
Siste lagrede PGM-aubrudd
Linjenummer o
Punk t indeks o
B Filnaun:
&5
axt. B0 s zls 75 Fo w5 s ‘J
T [ [ e s1ste veLs
ELEMENT ELEMENT = = A U B R
ur [T e Ut [@n| sistE

enhetsprogrammet grafisk

Teste og kjgre
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enhetsprogrammet grafisk

B B 6 Nef @
g Wi

Teste og kjgre

=
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Mid-program-oppstart i en punkttabell (FCL 2-funksjon)

=
S
s
A

KJ@R MOT

Velg driftsmodusen smarT.NC.
Velg underdriftsmodusen Kjare

Velg funksjonen Mid-program-oppstart

Angi radnummeret for bearbeidingsenheten der du vil starte
programkjeringen. Bekreft med tasten ENT. smarT.NC viser
innholdet i punkttabellen i et forhdndsvisningsvindu.

Velg hvilken bearbeidingsposisjon du ensker & starte fra.

Klikk pd NC-starttasten: smarT.NC beregner alle faktorer
som er ngdvendige for a kjere i gang programmet.

Velge funksjon for a kjere frem til startposisjonen: smarT.NC
viser maskinstatusen som kreves pa igangkjeringspunktet, i
et overlappingsvindu.

Trykk pa NC-starttasten: smarT.NC oppretter den
nedvendige maskinstatusen (f.eks. skifte til nedvendig
verktay)

Trykk én gang til pd NC-starttasten: smarT.NC kjerer mot
startposisjonen i den rekkefaglgen som vises, i
overlappingsvinduet. Du kan ogsé velge a kjere hver akse
separat til startposisjonen ved & klikke pa funksjonstasten.
Trykk én gang til pd NC-starttasten: smarT.NC fortsetter
programkjeringen.



| overlappingsvinduet kan du i tillegg velge felgende funksjoner:

P Vise/skjule forhandsvisningsvindu
ur (I
STstE. Vise/skjule sist lagret
programavbrudd
e Overfgre sist lagret programavbrudd

SIS

enhetsprogrammet grafisk

Teste og kjgre
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