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smarT.NC juhend

... on juhtseadme iTNC530 t66reziimi smarT.NC
programmeerimise abimaterjali lihikokkuvote. Juhtseadme
iTNC 530 programmeerimise ja kasutamise taielik juhend on
toodud kasutaja kasiraamatus.

Juhendis kasutatavad siimbolid

Téahtsale teabele juhitakse juhendis tdhelepanu jargmiste
sumbolitega:

@ Oluline juhis!

T60Opink ja juhtseade TNC peavad kirjeldatud
@ toiminguteks seadme tootja poolt ettevalmistatud
olema!

Hoiatus: Juhiste eiramine v6ib olla ohtlik kasutajale
voi seadmele!

Juhtseade NC-tarkvaranumber
iTNC 530 340 490-07
iTNC 530 koos HSCI-ga 606 420-02
iTNC 530, eksportversioon 340 491-07
iTNC 530, eksportversioon koos 606 421-02
HSCI-ga

iTNC 530 opstUsteemiga Windows XP 340 492-07
iTNC 530 opsusteemiga Windows XP, 340 493-07
eksportversioon

iTNC 530 juhtarvuti 340 494-07
iTNC 530 juhtarvuti 606 424-02
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Kiirstart, kiirsisenemine

Uue tooreziimi esmakordne valimine ja uue
programmi loomine

a Valige t66reziim smarT.NC: TNC asub failihalduses (vaata Andmehaldus P
pilti paremal). Kui TNC ei asu failihalduses: vajutage klahvi
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Kiirstart, kiirsisenemine

Harjutus 1: Lihtsad puurtootiused smarT.NC abil

Ulesanne
Avaderingi tsentreerimine, puurimine ja keermestamine.

Eeltingimused

Tooriistatabelis TOOL.T peavad olema defineeritud jargmised t66riistad:
= NC-augupuur, 1abimd6t 10 mm

= Puur, 1abim66t 5 mm

" Keermepuur M6




Tsentreerimise defineerimine

LISAMINE
.3 -}
o e E— |
]
TOOTLEM.
Ly
PUURIMINE
o
UNIT 240

RINGJOON

=+ O

Lisage tootlemisloik: vajutage funktsiooniklahvi LISADA
To6tluse lisamine

Lisage puurto6tlus: TNC naitab funktsiooniklahvide riba
olemasolevate puurtdotlustega

Valige tsentreerimine: TNC naitab Ulevaatevormi kogu
tsentreerimistootluse defineerimiseks

Maarake tooriist: vajutage funktsiooniklahvi VALIDA , TNC
naitab kuvatavas aknas todriistatabeli TOOL.T sisu

Viige kursorivali nooleklahvi abil NC-augupuuri peale ja
votke see klahviga ENT vormi ule. Alternatiivselt saab
tooriista numbri ka otse sisestada, kinnitades klahviga ENT
Sisestage spindli podrlemissagedus, kinnitage klahviga ENT
Sisestage tsentreerimise ettenihe, kinnitage klahviga ENT
Lilitage funktsiooniklahviga stigavuse sisestusele imber,
kinnitage klahviga ENT. Sisestage soovitud stiigavus
Valige Umberlulitusklahvi abil detailne vorm Positsioon

Lulitage Umber avaderingi definitsioonile. Sisestage
vajalikud avaderingi andmed, kinnitage iga kord klahviga
ENT

Salvestage vorm klahviga END. Tsentreerimistd6tlus on
taielikult defineeritud

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU
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Kiirstart, kiirsisenemine

Puurimise defineerimine
w%s Valige puurimine: vajutage funktsiooniklahvi MOODUL 205, smarT.NC: programmeerimine

Programmi

TNC naitab puurtdétiuse vormi Tesriista kutsumine B
Frg e H : . . LS = SEOEe e o L Ulevaade | Tssriist | Puur.param | Asend | >

Maérake tooriist: vajutage funktsiooniklahvi VALIDA , TNC [ &9 ) bl [
A . . s (8] I

naitab kuvatavas aknas tddriistatabeli TOOL.T sisu - [

Viige kursorivéli nooleklahvi abil puuri peale ja votke see e s e[3] = —

klahviga ENT vormi (le. E—

Stuistusstgavus 5

Sisestage spindli pédrlemissagedus, kinnitage klahviga ENT 2
Sisestage puuri ettenihe, kinnitage klahviga ENT

Clal2lE

Krualtelg TR-telg
I

[
Sisestage puurimisstigavus, kinnitage klahviga ENT

Sisestage labimi stigavus, salvestage vorm klahviga END é wber =

kasutab automaatselt viimati, seega tsentreerimistdotluseks &d =
defineeritud positsioone.

@ Puurimispositsioone ei ole vaja enam defineerida. TNC

VALIMII

TOORIISTA
NIMI

UNIT-ANDM.
ULEUBTMINE




Keermestamise defineerimine

Programmi
salu./redig.

Funktsiooniklahviga BACK (ihe tasandi vorra llespoole smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

Lisage keermeldikamistdotlus: vajutage funktsiooniklahvi “E; g
A KEERE , TNC naitab funktsiooniklahvide riba olemasolevate - 5 |
keermeldikamistotlustega M a—" oo R — |
. . . . . Keerne tsusunurk F1s ¥
it 208 Valige keermesidurita keermestamine: vajutage
g funktsiooniklahvi MOODUL 209 , TNC néitab e || EH?
keermeldikamistodtluse defineerimise vormi Lt
Maarake tooriist: vajutage funktsiooniklahvi VALIDA , TNC &

naitab kuvatavas aknas tdoriistatabeli TOOL.T sisu

Viige kursorivali nooleklahvi abil keermepuuri peale ja votke
see klahviga ENT vormi ule.

Sisestage spindli pddrlemissagedus, kinnitage klahviga ENT
Sisestage keermesligavus, kinnitage klahviga ENT
Sisestage keermetdus, salvestage vorm klahviga END ‘ ‘
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Kiirstart, kiirsisenemine

rakendab automaatselt viimati defineeritud positsioonid, ka

@ Puurimispositsioone pole vaja uuesti defineerida. TNC
tsentreerimistodtluse puhul.



Kiirstart, kiirsisenemine

Programmi testimine

TESTID
il
===
RESET

+
START

Valige klahviga smarT.NC sisenemise funktsiooniklahvide
riba (sisefunktsioon)
Valige alamreziim Programmi testimine

Kaivitage programmi testimine, TNC simuleerib teie poolt
defineeritud to6tlusi

Parast programmi [6ppu valige klahviga smarT.NC sisend-
funktsiooniklahviriba (funktsioon Home)

Programmi rakendamine

TAITMINE
a
=

Valige klahviga smarT.NC sisenemise funktsiooniklahvide
riba (sisefunktsioon)
Valige alamreziim Rakendamine

Kaivitage programm, TNC rakendab teie poolt defineeritud
todtlused

Parast programmi [6ppu valige klahviga smarT.NC sisend-
funktsiooniklahviriba (funktsioon "Home")



Harjutus 2: Lihtne freestootlus smarT.NC abil
Ulesanne
Ringtasku jame- ja peent66tlus ihe tdoriistaga.

Eeltingimused
Tooriistatabelis TOOL.T peab olema defineeritud jargmine tdoriist:

Otsfrees, |abimoot 10 mm

20

Kiirstart, kiirsisenemine

11



Kiirstart, kiirsisenemine

Ringtasku defineerimine

3

LISAMINE
—_

Lisage tootlemisldik: vajutage funktsiooniklahvi LISADA
To6tluse lisamine

Lisage taskutdotlus: vajutage funktsiooniklahvi TASKUD/
TAPID , TNC naitab funktsiooniklahvide riba olemasolevate
freestdotlustega

Valige ringtasku: vajutage funktsiooniklahvi MOODUL 252 ,
TNC naitab ringtasku t66tlemise vormi Té6tlemine hdimab
jame- ja peentdotlust

Maarake todriist: vajutage funktsiooniklahvi VALIDA , TNC
naitab kuvatavas aknas tooriistatabeli TOOL.T sisu

Viige kursorivali nooleklahvi abil otsfreesi peale ja votke see
klahviga ENT vormi (le.

Sisestage spindli pddrlemissagedus, kinnitage klahviga ENT
Sisestage sisseldike ettenihe, kinnitage klahviga ENT
Sisestage freesimise ettenihe, kinnitage klahviga ENT
Sisestage ringtasku 18bim&6t, kinnitage klahviga ENT
Sisestage killje sligavus, labimi siigavus ja peentdotlusvaru,
kinnitage iga kord klahviga ENT

Sisestage ringtasku X- ja Y-telje keskpunkti koordinaadid,
kinnitage iga kord klahviga ENT

Salvestage vorm klahviga END. Ringtasku té6tlemine on
taielikult defineeritud

Testige ja rakendage loodud programmi nagu eelpool
kirjeldatud

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

il

>
+  [@]]zs2 vnartasku

GEER

l Number ...
B nene D000
i

Tostlemise ulatus?

o © e g &g
Ulevaade ‘ Tesriist | Taskup. | Asend | 4 o
i[a] . 0
5[0 v
rE [150
o[oo] i
TR e ¥ Y
susauus T —
Suvistussugavus 5 8 a’_:l,_.
i
Peatelg Kérualtelg TR-telg
‘ ‘ S100%
@ W
OFF | ON
s |
&g

i | |

UNIT-ANDM.
ULEUBTMINE

vALTl nxii

TOORIISTA
NIMD




Harjutus 3: Kontuuri freesimine smarT.NC abil
Ulesanne
Kontuuri jdme- ja peentddtlus Ghe todriistaga.

Eeltingimused
Tooriistatabelis TOOL.T peab olema defineeritud jargmine tdoriist:

Otsfrees, |abimoot 22 mm
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Kiirstart, kiirsisenemine



Kiirstart, kiirsisenemine

Kontuuritootluse defineerimine

LISAMINE Lisage tootlem|SJark vajutage funktsiooniklahvi LISAMINE smarT.NC: programmeerimine i
Egtl Tésriista kutsumine e
e Toodtluse lisamine :N"‘\"'C\“S—DR“—‘--“” Ulevasde | Tesriist | Freesipar. | =
B » o = -
. PRIt . . . . ik 1%} ontuurijada v
KanTtRcer Lisage kontuurittotius: vajutage funktsiooniklahvi 73 B r[3] = + 7
re KONTUUR-PGM , TNC néitab funktsiooniklahvide riba = v
iy e @ susavus [ze
olemasolevate kontuuritdotlustega L —
. . e . . . . Ulemsst kuliel e :
nIT 125 Valige kontuurjoone t66tlus: vajutage funktsiooniklahvi e & : :
et MOODUL 125 , TNC naitab kontuuritdétluse vormi. p———r A ©
Maéarake tooriist: vajutage funktsiooniklahvi VALIDA , TNC g oo oo Lianea isusia e bde e
naitab kuvatavas aknas tdoriistatabeli TOOL.T sisu R oosee oo [l m— (5
Viige kursorivali nooleklahvi abil otsfreesi peale ja votke see = =
klahviga ENT vormi iile. ! &8
Sisestage spindli podrlemissagedus, kinnitage klahviga ENT
. . ~ . . . . UNIT-ANDM. il TOORIISTA
Sisestage sisselbike ettenihe, kinnitage klahviga ENT ‘ ‘ ‘

Sisestage freesimise ettenihe, kinnitage klahviga ENT
Sisestage téddeldava detaili lilaserva koordinaadid, kuilje
sugavus, l1abimi stigavus ja peentdotlusvaru, kinnitage iga
kord klahviga ENT

Valige funktsiooniklahvide abil freesimisviis, raadiuse
korrigeerimine ja ldhenemisviis, kinnitage iga kord klahviga
ENT

Sisestage lahenemisparameeter, kinnitage iga kord klahviga
ENT
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Sisestusvali Kontuuri nimi on aktiivne. Looge uus
kontuuriprogramm: smarT.NC kuvab akna kontuuri nime
sisestamiseks. Sisestage kontuuri nimi, kinnitage klahviga
ENT , smarT.NC on niilid kontuuriprogrammeerimise
reziimis

Defineerige klahviga L kontuuri [ahtepunktid X- ja Y-teljel:
X=10, Y=10, salvestage klahviga END

Liikuge klahviga L punkti 2 : X=90, salvestage klahviga END

Defineerige klahviga RND 8 mm kumerusraadius,
salvestage klahviga END

Liikuge klahviga L punkti 2 : Y=80, salvestage klahviga END

Liikuge klahviga L punkti 4 : X=90, Y=70, salvestage klahviga
END

Liikuge klahviga L punkti 5 : Y=10, salvestage klahviga END

Defineerige klahviga CHF 6 mm tahk, salvestage klahviga
END

Liikuge klahviga L 16pp-punkti 6 : X=10, salvestage klahviga
END

Salvestage kontuuriprogramm klahviga END : smarT.NC on
nitd tagasi kontuuritdotluse definitsiooni vormil
Salvestage kogu kontuuritdotlus klahviga END.
Kontuuritdotlus on taielikult defineeritud

Testige ja rakendage loodud programmi nagu eelpool
kirjeldatud

smarT.NC: programmeerimine
Kontuuri kirjelduse teenimi

Programmi
salu./redig.

TNC:\sSmarTNC\123_DRILL .HU

-
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REDIGEER.
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Alused

Alused

smarT.NC tutvustus

smarT.NC abil on lihtne luua eraldi t66tlemisjarkudeks (mooduliteks)
jaotatud kodeeritud teksti dialoogiprogramme, mida saab t66delda ka
kodeeritud teksti redaktoriga. kodeeritud teksti redaktoriga muudetud
andmed on loomulikult ndha ka vormil, sest smarT.NC kasutab alati

ainsa andmebaasina "standardset" kodeeritud teksti dialoogiprogrammi.

Ulevaatlikud sisestusvormid ekraani paremal poolel lihtsustavad vajalike
todtlemisparameetrite defineerimist, mida tédiendavalt kujutatakse
graafiliselt abijoonisel (vasak alumine ekraanipool). Programmi
struktureeritud kujutamine puustruktuurina (vasak tlemine ekraanipool)
vbimaldab vastava tdé6tlemisprogrammi to6tlemisjarkudest kiirllevaadet
saada.

smarT.NC kujutab endast universaalset iseseisvat t06reziimi, mida saab
kasutada alternatiivselt juba tuntud kodeeritud teksti
dialoogprogrammeerimisele. Niipea kui méni té6tlemisjark on
defineeritud, saab seda uues t66reziimis graafiliselt testida ja/voi
rakendada.

Peale selle vdite moodul-programmeerimist kasutada ka tavalises
kodeeritud tekstiga dialoogiprogrammis (.H-programmid). Funktsiooni
smartWizard kaudu saate koiki kasutatavaid mooduleid lisada lihtteksti
programmidesse suvalises kohas. Pddrake seejuures tdhelepanu ka
kasutaja kasiraamatu "Lihtteksti dialoogprogrammeerimine" peatikile
"Erifunktsioonid”.

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123.HU

Tostlemise ulatus?

B rogramm: 123 n ° ol © i
m—=
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Paralleelprogrammeerimine

smarT.NC-programme saab koostada voi redigeerida ka siis, kui TNC
kasutab parajasti ménda programmi. Selleks lihtsalt imber lllitada
programmi salvestamise/redigeerimise t60reziimi ja avada seal soovitud
smarT.NC-programm.

Kui soovite toddelda smarT.NC-programmi kodeeritud teksti redaktoriga,
tuleb failihaldusest valida funktsioon AVADA KOOS ja seejarel
KODEERITUD TEKST.

Alused



Alused

Programmid/failid

Juhtimisseade TNC salvestab programmid, tabelid ja tekstid failidesse.
Failitdhis koosneb kahest osast:

[FROGZ) o

Failinimi FailitGtp
Liides smarT.NC kasutab valdavalt kolme tlpi faile:

Moodulprogrammid (failittip .HU)

Moodulprogrammid on kodeeritud teksti dialoogiprogrammid, mis
sisaldavad kahte taiendavat struktureerimiselementi: t66tlemisjargu
algust (UNIT XXX) ja I6ppu (END OF UNIT XXX)

Kontuurikirjeldused (failitttp .HC)

Kontuurikirjeldused on kodeeritud teksti dialoogiprogrammid, mis
véivad sisaldada ainult selliseid liikumisfunktsioone, millega saab
kirjeldada t66tlemistasandi kontuuri: Nendeks on elemendid L, C koos
CC, CT, CR, RND, CHF ning vaba kontuuriprogrammeerimise
elemendid FK FPOL, FL, FLT, FC ja FCT

Punktitabelid (failitutip .HP)
Punktitabelitesse salvestab smarT.NC té6tlemispositsioonid, mille te
olete defineerinud véimsa naidisegeneraatori abil

smarT.NC paigutab standardselt kdik failid kataloogi
@ TNC:\smarTNC. Kuid saab valida ka suvalise muu kataloogi.

TNC juhtseadme failid Tiilip
Programmid

HEIDENHAINi vormingus H
DIN/ISO-vormingus A
smarT.NC-failid

Struktureeritud moodulprogrammid .HU
Kontuurikirjeldused .HC
Tootlemispositsioonide punktitabelid .HP
Jargmised tabelid

Tdoriistad T
Tooriistavaheti .TCH
Paletid P
Nullpunktid .D
Eelseaded (tugipunktid) .PR
Léikeandmed .CDT
Léikematerjalid, materjalid .TAB
Tekstid kui

ASCII-failid A
Abifailid .CHM
Jooniste andmed kui

DXF-failid .DXF




Uue tooreziimi esmakordne valimine

Valige tooreziim smarT.NC: TNC asub failihalduses

Valige nooleklahvidega vdi klahviga ENT Uks kasutatavatest
naidisprogrammidest vdi

Uue tddtlemisprogrammi avamiseks vajutage
funktsiooniklahvi UUS FAIL : smarT.NC kuvab akna
Sisestage failinimi failitiubiga .HU, kinnitage klahviga ENT
Kinnitage funktsiooniklahviga MM (vdi INCH) v6i nupuga MM
(v6i INCH): smarT.NC avab valitud méétihikule vastava
.HU-programmi ja lisab automaatselt programmipaise vormi
Programmipaise vormi andmed tuleb tingimata sisestada,
sest need kehtivad kogu tdé6tlemisprogrammile.
Vaikevaartused on maaratletud sisteemisiseselt. Vajadusel
muutke andmeid ja salvestage klahviga END
Tooétlemisjargu defineerimiseks valige funktsiooniklahvi abil
REDIGEERIDA soovitud to6tlemisjark

Alused



Alused

20

Failihaldus liideses smarT.NC

Nagu eespool nimetatud, eristab liides smarT.NC kolme failitltipi:
moodulprogrammid (.HU), kontuurikirjeldused (.HC) ja punktitabelid
(.HP). Neid kolme failitiilipi saab failihalduse kaudu t66reziimis smarT.NC
valida ja redigeerida. Kontuurikirjelduste ja punktitabelite redigeerimine
on voimalik ka siis, kui parajasti defineeritakse téotlemistasapinda.

Lisaks saab smarT.NC siseselt avada ka DXF-faile, et neist
kontuurikirjeldusi (.HC-failid) ja t66tlemispositsioone (HP-failid)
ekstraheerida (tarkvarasuvand).

Failihaldust saab liideses smarT.NC kasutada piiranguteta ka hiire abil.
Eriti mugav on hiirega Iohistada failihalduse siseselt aknasuurusi.
Klépsake selleks horisontaalsel voi vertikaalsel eraldusjoonel ja lohistage
see hiireklahvi all hoides soovitud positsioonile.

Andmehaldus

Programmi
salv./redig.

[TNC:\smarTNC FR1.HP
~ @TNC: 2| STNC:\SmarTNC\*.*

» CIDEMO Failinini | Tutr - | suur. |Muudetud |olex [
Ciscreendunps
= (IDREIECKRECHTS HC 184 11.11.2011
LismarTNG
~ (EHAKEN HC 682 14.11.2011
v Csysten
= . (EHEBEL HC 432 11.11.2011
v (Jtncauide
N [EHEBELSTUD HC 184 11.11.2011 -----
b CTh EKONTUR HC 634 11.11.2011 --—-—-
b3 [EIKREISLINKS HC 160 11.11.2011 - e
~ [EIKREISRECHTS HC 160 11.11.2011 = vk b
> &M S
Moo [EIRPOCKRECHTS HC 258 11.11.2011 ---—- Ty
o= Mo zes miiizen -
» 20 =l
S ER HP 2779 23.11.2011
5 ED EILOCHRETHE HP 3213 11.05.2005
= | EILOCHZEILE HP 794
(3536554 HNEN HP 108
& &, 4 |oeeToume HP 1380
4;3 454; EIPLATTENPUNKTE HP 1748
& % msiEBuz HP 40951
4 & 4 FEuroRM HP 1822 20.07.2005
+ iH123 HU 1084 14.11.2011
Yo, a* #5123 DRILL HU az2 23.11.z011
4 T idc12s HU 736 11.11.2011 -
bbb &4 41°G578ktia £ 135 1KBait £ 185,26Kas . Bait 1 77
Lk Lk VALIMINE COPY. TUUBT uus VIIMASED
N N FAIL FAILID [
iy oo | i i
VALIMINE [




Kaivitage failihaldur

Valige failihaldus: vajutage klahvi PGM MGT: TNC néitab failihalduse Andmehaldus Frowami
akent (pilt paremal naitab pohiseadistust). Kui TNC naitab muud
ekraanijaotust, vajutage funktsiooniklahvile AKEN teisel B 2
funktsioonikiahvide ribal) e[S
Vasak lilemine aken naitab olemasolevaid draive ja katalooge. Draivid on " Cmeseade
seadmed, millesse salvestatakse v6i kantakse (le andmeid. Draiv on o - ro e inaaen
TNC kdvaketas, vorgu kaudu Ghendatud kataloogid véi USB-seadmed. = Eesesers = "Bef
Kataloog on alati tihistatud kaustasiimboli (vasakul) ja kataloogi nimega |- =»: {SsLoTaTUDREGHTS oA 2o ii11.zen -
(selle kdrval paremal). Alamkataloogid paiknevad paremal pool. Kui enne %s FENESIIY &
kaustasiimbolit on paremale suunatud kolmnurk, siis on olemas e B | T eszees
jargmised alamkataloogid, mida saab avada parempoolse nooleklahviga. P S i W i7as 1105 2008 [l & 2
§ % FISIEBVZ HP 40961 11.05.2005 [OFF | ON
Vasak alumine aken néitab vastava failisisu eelvaadet, kui kursorivali on SO G Wi laos 1a.tigem .
monel .HP- véi .HCfaill et R T e
_41°567¢Ktid £ 135 1KBait £ 133 PTG AL =
LK LK VALIMINE COPY TUUBI uus VIIMASED
0 e s e R =

Alused



Alused

22

Parempoolses laias aknas naidatakse kdiki faile, mis on salvestatud
valitud kausta. Iga faili juures naidatakse erinevat teavet, mis on lahti
seletatud alljargnevas tabelis.

Nait Tahendus

Failinimi Kuni 25 margist koosnev nimi

Tiilp FailitGdp

Suurus Faili suurus baitides

Muudetud Viimase muudatuse kuupaev ja kellaaeg
Olek Faili omadus:

E: Programm valiti t66reziimis Programmi
sisestamine/redigeerimine

S: Programm valiti td6reziimis Programmi
testimine

M: Programm valiti ménes programmi
todreziimis

P: Fail on kaitstud kustutamise ja muutmise eest
(Protected)

+: Leidub séltuvaid faile (liigendusfail,
tooriistakasutuse fail)




Draivide, kataloogide ja failide valimine

Failihalduri kaivitamine
MGT

Kasutage nooleklahve voi funktsiooniklahve kursorivalja soovitud kohta
viimiseks ekraanil:

Liigutab kursorivalja paremalt vasakusse aknasse ja
vastupidi

Liigutab kursorivalja aknas Ules ja alla

m Li Liigutab kursorivalja aknas edasi-tagasi
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1. samm: draivi valimine

Mérkige draiv vasakpoolses aknas:

VALTHINE Valige draiv: vajutage funktsiooniklahvi VALIDA v&i

vajutage klahvi ENT

2. samm: kataloogi valimine

Markige kataloog vasakus aknas: parem aken kuvab automaatselt
margitud kataloogi (heledal taustal) kdik failid



3. samm: faili valimine

Vajutage klahvi TUUP VALIDA

vRLTINE Vajutage soovitud failitlilibi funktsiooniklahvi voi

kéigi failide kuvamine: vajutage funktsiooniklahvi NAITA
5 KOIK voi

markige fail parempoolses aknas:

Vajutage funktsiooniklahvi VALIDA v6i

vajutage klahvi ENT : TNC avab valitud faili

ENT

kursorivalja sisestatud numbritega, nii et faili on véimalik

@ Kui sisestada nimi klaviatuurilt, siis siinkroniseerib TNC
kerge leida.

Alused

25



Alused

i

26

Uue kataloogi loomine

Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT
Valige vasaku nooleklahviga kataloogipuu

Valige draiv TNC:\, kui soovite luua uut juurkataloogi voi valida
olemasolevat kataloogi, kuhu soovite luua uue alamkataloogi

Sisestage uue kataloogi nimi, kinnitage klahviga ENT : smarT.NC
kuvab akna uue katalooginime kinnitamiseks

Kinnitage klahviga ENT voi nupuga Ja. Toimingu katkestamiseks:
vajutage klahvi ESC véi nupule Ei

KATALOOG abil. Sisestage siis kuvatavasse aknasse

@ Uue kataloogi saab avada ka funktsiooniklahvi UUS
kataloogi nimi ja kinnitage klahviga ENT.

Uue faili avamine

Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT
Valige uue faili failitiip nagu eespool kirjeldatud
Sisestage failinimi ilma failitGlbita, kinnitage klahviga ENT

Kinnitage funktsiooniklahvi MM (v&i INCH) v6i nupuga MM (v&i INCH):
smarT.NC avab valitud méétihikule vastava faili. Toimingu
katkestamiseks: vajutage klahvi ESC vdi nupule Katkestada

Uue faili saab avada ka funktsiooniklahvi UUS FAIL abil.
@ Sisestage seejarel kuvatavasse aknasse failinimi ja kinnitage
klahviga ENT.



Kopeerige fail samasse kataloogi
Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT
Nihutage kursorivali nooleklahvide abil failile, mida soovite kopeerida
Vajutage funktsiooniklahvi KOPEERI: smarT.NC kuvab esiletdstetud
akna
Sisestage sihtfaili nimi failitGbita, kinnitage klahviga ENT v&i nupuga
OK: smarT.NC kopeerib valitud faili sisu uude, sama tipi faili.
Toimingu katkestamiseks: vajutage klahvi ESC vdi nupule Katkestada

Kui soovite faili teise kataloogi kopeerida: vajutage tee valiku
funktsiooniklahvi, valige kuvatavas aknas soovitud kataloog ja
kinnitage klahviga ENT vdi nupuga OK
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Faili kopeerimine teise kataloogi

Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT Andmehaldus Fresennl
Nihutage kursorivali nooleklahvide abil failile, mida soovite kopeerida —
Valige teine funktsiooniklahvide riba, vajutage funktsiooniklahvi AKEN Lo [rour- | suur.
.. . JDEMO <Dir:|
TNC-ekraani jagamiseks S b s Dzcresaumss @)
[ty He  agl| Qe Pt
Lohistage vasaku nooleklahviga kursorivali vasakusse aknasse S e g‘ n 1;'5;:;
Vajutage funktsiooniklahvi TEE : smarT.NC kuvab akna Ciaeismeoms R || B | -
[:JRPOCKRECHTS HC 25
H H HH o [JSLOTSTUDRECHTS HC 21 .DPRESE1 ER SaL2
Valige kuvatavas aknas kataloog, kuhu soovite faili kopeerida, he 20 | DPRESETZ = KR
kinnitage klahviga ENT v&i nupuga OK groo. T s
FILOCHZEILE HP 79
Lohistage kursorivali parema nooleklahviga paremasse aknasse Bl o g B
. . . . . ~ FEPLATTENPUNKTE HP 174 @
Vajutage funktsiooniklahvi KOPEERI: smarT.NC kuvab esiletdstetud e s oo Y
akna ze_omas :ﬁ ‘325 &2
Sisestage vajadusel sihtfaili uus nimi failititbita, kinnitage klahviga i o
ENT v6i nupuga OK: smarT.NC kopeerib valitud faili sisu uude, sama
tidpi faili. Toimingu katkestamiseks: vajutage klahvi ESC v&i nupule

Katkestada

failid ara markida. Selleks vajutage CTRL-klahvile ja seejarel

@ Kui soovite kopeerida mitut faili, tuleb hiireklahviga jargmised
soovitud failile.



Faili kustutamine

Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT
Lohistage kursorivali nooleklahvide abil failile, mida soovite kustutada
Valige teine funktsiooniklahviriba

Vajutage funktsiooniklahvi KUSTUTA: smarT.NC kuvab esiletdstetud
akna

Valitud faili kustutamiseks: vajutage klahvi ENT v&i nupule Ja.
Kustutustoimingu katkestamiseks: vajutage klahvi ESC v&i nupule Ei

Faili imbernimetamine

Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT

Lohistage kursorivali nooleklahvide abil failile, mida soovite tmber
nimetada

Valige teine funktsiooniklahviriba
Vajutage funktsiooniklahvi UMBERNIMET : smarT.NC kuvab akna

Sisestage uus failinimi, kinnitage klahviga ENT vdi nupuga OK.
Toimingu katkestamiseks: vajutage klahvi ESC vdi nupule Katkestada
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Faili kaitsmine/failikaitse tiihistamine
Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT

Lohistage kursorivali nooleklahvidega failile, mida soovite kaitsta voi
mille failikaitset soovite tiihistada

Valige kolmas funktsiooniklahviriba

Vajutage funktsiooniklahvi KUSTUTA: smarT.NC kuvab esiletéstetud
akna

Vajutage funktsiooniklahvi LISAFUNKT.

Valitud faili kaitsmiseks: vajutage funktsiooniklahvi KAITSTA ,

failikaitse tihistamiseks: vajutage funktsiooniklahvi KAITSMATA
Faili valimine viimati valitud 15 faili hulgast

Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT

Vajutage funktsiooniklahvi VIIMASED FAILID : smarT.NC kuvab
viimased 15 faili, mis te smarT.NC t66reziimis valinud olete

Lohistage kursorivali nooleklahvide abil failile, mida soovite valida
Votke valitud fail Gle: vajutage klahvi ENT

Kataloogide uuendamine
Kui navigeerite valisel andmekandjal, voib osutuda vajalikuks
kataloogipuu uuendamine:

Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT

Valige vasaku nooleklahviga kataloogipuu

Vajutage funktsiooniklahvi PUU UUEND. : TNC uuendab
kataloogipuud



Failide sorteerimine
Failide sorteerimise funktsioone teostage hiireklopsuga. Sorteerida saab
failinime, failitGubi, faili suuruse, muutmise kuupaeva ja faili oleku jargi
téusvalt voi alanevalt:

Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT

Klbépsake hiirega sorteeritava veeru paises: kolmnurk veeru paises
naitab sorteerimise suunda, uus klépsatus samale veerupaisele pddrab
sorteerimise jarjekorra imber
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Failihalduse kohandamine

Kohandamise menlu saate avada kas hiirekldpsuga tee nimel voi Andmehaldus Promsaual
funktsiooniklahvidega:

[TNC:\smarTNC _ [FR1.HP
. e . . v RTNC: [T Jsrijehoidiad » 2]
Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT comeo | e oo™ Jremmas sismine —|Jor I8
. . . .. —— [EIDREIECKR Kuupseva formaat | s98iik Kustutamine, __
Valige kolmas funktsiooniklahviriba " Dasaten Srncn (e : Szl
Vajutage funktsiooniklahvi LISAFUNKT. = con e B2 11112011
. . . . - ) . b 2K: [2JKREISLINKS HC 160 11.11.2011
Vajutage funktsiooniklahvi SUVANDID: TNC tdstab esile failihalduse e Srrockreoma R ze iaagen -
kohandamise menii DEE | Svseneors s B ez 11.11.7011
. . - . . . b S2R: FiFR1 HP 2779 23.11.2011
Lohistage kursorivali nooleklahvidega soovitud seadistusele > 2s: | I 7o 105,700
. . . B . . P . (334354 mneun HP 109 23.11.2011 —- L
Aktiveerige/deaktiveerige soovitud seadistus tihikuklahviga VAP L il 1ase za.o1.0m1 -
e ~ . ] ' . ﬁ % FISIEBVZ HP 40961 11.05.2005
Failihalduses vdib jargmisi kohandamisi teostada: £+ 1 s W 1922 20.07.2005
sriehoidi §$$$$$$ ;‘H:;i_muu. :3 1:2; ;;::;::: == >
iHec1zs HU 736 11.11.2011 ----- i
J?r.je QI(_ijad . . . - 44 b4 4165k £ 195,1KB81t £ 185 26Kas T Bart "1 70" -
Jarjehoidjate abil saab hallata oma lemmikkatalooge. Saab lisada voi T e R
kustutada aktiivse kataloogi voi kustutada kdik jarjehoidjad. Kdik teie t i ibg P ‘ FuKTs .

poolt lisatud kataloogid kuvatakse jarjehoidjate nimekirjas ja neid saab
sealt kiiresti valida

Vaade
Menuupunktis Vaade saab kindlaks maarata, millist teavet TNC peab
kuvama failiaknas

Kuupéaeva vorming

Menutpunktis Kuupaevavorming saab kindlaks maarata, millises
vormingus TNC peab naitama kuupdeva veerus Muudetud

Seaded

Kui kursor asub kataloogipuul: tehke kindlaks, kas TNC peab
parempoolse nooleklahvi vajutamisel vahetama akent vdi peab avama
olemasolevad alamkataloogid



Navigeerimine liideses smarT.NC

smarT.NC arendamisel poorati tahelepanu sellele, et kodeeritud teksti
dialoogist tuntud t66klahvid (ENT, DEL, END, ...) oleksid analoogselt
kasutatavad ka uues t66reziimis. Klahvidel on jargmised funktsioonid:

Toimingud, kui puuvaade (vasak ekraanipool)

on aktiivne Klahv
Vormi aktiveerimine andmete sisestamiseks voi
muutmiseks

Redigeerimise Idpetamine: smarT.NC kutsub automaatselt @
esile failihalduse

Valitud té6tlemisjargu (kogu mooduli) kustutamine

|
Kursorivalja paigutamine jargmisele/eelmisele
to6tlemisjargule

Detailse vormi sumbolite kuvamine puuvaates, kui
puuvaate simboli ees kuvatakse paremale suunatud
nool véi vormi lilitamine, kui puuvaade on juba avatud

Detailse vormi simbolite varjamine puuvaates, kui
puuvaate suimboli ees kuvatakse allapoole suunatud
nool

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123.HU

Tostlemise ulatus?

. == X © o s
o [Eprosram: 123 mn ™|
b1 00 Programni seaded Uleveade | Tosriist | Taskus. | Asend [»
v 2 [EJ12 tusie. nexinurssst va 1 o a—
-3 [EJ]251 Neinurktasku S T a—
3.1 [ |rssriistasndned FE =
3.2 [ |Tasku paramestrid FE] -
2.2 Asendid tailis
= T —
3.4 [ Js1opssisea ananea Tasku laius 28
Nursa raadius O
sugavus ED
Stvistusstisavus B
Punkt inuster
[UFORM. PNT s1e0% ;L
@ W
oN
&
e
LisaMINE | TESTID TAITHINE TOORIISTA
= - Yl
= = = Tiu
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Toimingud, kui puuvaade (vasak ekraanipool)
on aktiivhe

Sirvimine lehekulje vérra tlespoole

Sirvimine lehekilje vérra allapoole

2

= | @
=% =pT =
<

Kursor faili algusse

D
=
a
c
@

—

Kursor faili 1dppu

,_
o
il
v

o=

Toimingud, kui vorm (ekraani parem pool)
on aktiveeritud

Programmi

programmeerimine
salv./redig.

smarT.NC:

Jargmise sisestusvalja valimine

Vormi redigeerimise I1dpetamine: smarT.NC salvestab kdik
muudetud andmed

Vormi redigeerimise katkestamine: smarT.NC ei salvesta
muudetud andmeid

DEL

P
Q&P :
g | 2

Kursorivalja paigutamine jargmisele/eelmisele
sisestusvaljale/sisestuselemendile

Kursori asetamine aktiivsesse sisendvalja uksikute
osavaartuste muutmiseks v6i kui mdni suvand on aktiivne:
Jargmise/eelmise suvandi valimine

08

08

TINC:\smarTNC\123.HU Tostlemise ulatus?

o osrann: 12 un ° ol © W I
v 1 @ Programni seaded Uleusade | Tariist | Taskue. | Asend [ f—y
b2 411 Tugip. nelinurgast usl T —
s ;
-3 [IE3)2s: neiinurktasku BT 5 I
3.1 T8sr1istaandmea
[15@
3.2 asku parameetrid R
See Hesi
3.3 Asendid failis T ]
Tasku pikkus 60 g
3.4 [(@ |siobasised andnea Tasku 1aius [ze
Nurga raadius e | s |
sugauus ~Ze @ it
Suuistussugavus 5
Punktinuster
[UFORM.PNT S1e0% g
@ 7
OFF]  on
5 g —
@ B —
LISAMINE TESTID TAITMINE TOORIISTA
= TRBEL
i)
= = = Tiu




Toimingud, kui vorm (ekraani parem pool)

on aktiveeritud Klahv
Juba sisestatud arvvaartuse nullimine

Aktiivse sisestusvalja taielikult kustutamine |W|
ENT

Peale selle on klaviatuuriplokil kasutusel kolm klahvi, mille abil saab
vormides veelgi navigeerida:

Toimingud, kui vorm (ekraani parem pool)

on aktiveeritud Klahv

Jargmise alamvormi valimine

Jargmises raamis esimese sisestatava parameetri valimine

Eelmises raamis esimese sisestatava parameetri valimine
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Kontuuride redigeerimisel saab kursorit paigutada ka oranzide
teljeklahvide abil nii, et koordinaatide sisestus on identne kodeeritud
teksti kujul oleva dialoogisisestusega. Samuti on vastavate kodeeritud
teksti dialoogiklahvide abil véimalik teostada absoluutseid/
inkrementaalseid Umberlilitusi véi imberlilitusi rist- ja
polaarkoordinaatide programmeerimiste vahel.

Toimingud, kui vorm (ekraani parem pool)
on aktiveeritud

X-telje sisestusvalja valimine

Y-telje sisestusvalja valimine

Z-telje sisestusvalja valimine

Umberliilitus inkrementaal-/absoluutvaartuse sisestuse
vahel

Umberliilitus rist-/polaarkoordinaatide sisestuse vahel

SISHONSIS]




Ekraanijaotus redigeerimisel

Redigeerimisel kasutatav smarT.NC ekraanikujundus séltub failitilbist,
mis on hetkel redigeerimiseks valitud.

Moodulprogrammi redigeerimine

Paiserida: tekst tooreziimi kohta, veateated

Aktiveeritud taustreziim

Puuvaade (Treeview), kus defineeritud t66tlemistksusi kujutatakse
struktureeritult

Vormiaken vastavate sisestusparameetritega: soltuvalt valitud
to6tlemisjargust vdib esineda kuni viis vormi:

: Ulevaatevorm
Parameetri sisestamisest Ulevaatevormi piisab vastava
pdhifunktsioonidega tdétlemisjérgu teostamiseks. Ulevaatevormil
on toodud tahtsaimad andmed, mis on esitatud ka detailsetel
vormidel

: Tooriista detailne vorm
Taiendavate t6oriista iseloomustavate andmete sisestamine
: Suvandparameetri detailne vorm
Taiendavate t66tlemise suvandparameetrite sisestamine
: Positsioonide detailne vorm
Taiendavate td66tlemispositsioonide sisestamine
: Uldandmete detailne vorm
Kehtivate tldandmete loend

Abijoonisega aken, kus vormil kujutatakse graafiliselt antud hetkel
aktiivset sisestusparameetrit

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \smarTNC\123.HU

o prosrann: 123 an ° L o i
b1 00 Programni seaded Uleusade | Tesriist | Taskup. | Asend [
v 2 11 Tugip. nelinurgast usl r iz i
3.1 [ |rssriistaandned FE [150
3.2 [fip|Tasku parameetrid FB o

5.3 [[Esenaia taitis
5.4 [@]srovasised ananea Tasku 1aius 2

Tostlemise ulatus?

Tasku pikkus 60

Nurga raadius o
Sugavus -0
Stvistussiugavus 5
Punktinuster
[UFORM. PNT s100% g’
2 v
G
&
|
LISAMINE TESTID TAITHINE TOORITSTA
(] ] (=] TABEL.
<ZE> i)
=] = == "

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123. HU

62

251 Nelinurktasku

Tsstlemise ulatus?

™ y
Taskup. | Asend [GIcbssised snamed]t
Dhulu vahenaa E— |
ohutu kaugus ) 3 g-
W
ﬂr positsioneerimine [58999 vk Uk
Y
Freesinisviis (M@3> 3 L
s
Stvistamisviis @
s1e0% |
A
¥
o
s |
=
[
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Tootlemispositsioonide redigeerimine

Paiserida: tekst tooreziimi kohta, veateated smarT.NC: asendite defineerimine
Aktiveeritud taustreziim

Puuvaade (Treeview), kus defineeritud to6tlemisnaidiseid
kujutatakse struktureeritult

Vormiaken koos vastavate sisestusparameetritega

Programmi
salu./redig.

1. telie stardipunkt [-18 7|
2. telje stardipunkt ~zo U

2. telije kausus [+138 R
Ridade aru Z

Veergude aru 7
PssTe +0

L

Abijoonistega aknad, milles kujutatakse graafiliselt antud hetkel .,22,1 e |
aktiveeritud sisestusparameetreid e e Y
Graafiline aken, kus naidatakse programmeeritud 4 P P &%
to6otlemispositsioone kohe parast vormi salvestamist f
5 *: %max %
$ OFF | ON
/ £ I *wa 20
I R . S T O 3 < B
mlm=lE il sl LﬁPP\




Kontuuride redigeerimine

Paiserida: tekst tooreziimi kohta, veateated

Aktiveeritud taustreziim

Puuvaade (Treeview), kus kujutatakse vastavaid kontuurielemente
struktureeritult

Vormiaken koos vastavate sisestusparameetritega:
FK-programmeerimisel on kasutusel kuni neli vormi:

: Ulevaatevorm
Sisaldab enimkasutatavaid sisestusvoimalusi
: Detailne vorm 1
Sisaldab abipunktide (FL/FLT) vdi ringjoone andmete (FC/FCT)
sisestusvdimalusi
: Detailne vorm 2
Sisaldab tugipunktide (FL/FLT) vdi abipunktide (FC/FCT)
sisestusvdimalusi
: Detailne vorm 3
Kasutatav ainult FC/FCT puhul, sisaldab tugipunktide
sisestusvdimalusi
Abijoonistega aknad, milles kujutatakse graafiliselt antud hetkel
aktiveeritud sisestusparameetreid

Graafiline aken, kus naidatakse programmeeritud kontuure kohe
parast vormi salvestamist

TNC: \snarTNCNHAKEN . HC
11 [E|Lahend FseLecT
» 1z [EJRinsioon For
» 13 [EJRinsioon Fer

Lahena FSELECT

3 [ ]sirse FL

smarT.NC: kontuuride defineerim.

Programmi
salu./redig.

Uleuaade‘ﬁbinunkk Tel. kugi‘

M
Koordinaat X +65 [
Koordinaat ¥ pa—
Tsusunurk AN +180
Pikkus LEN =
Polaarraadius PR %
Polaarnurk PA L
Lausenr. PAR-udrdl. PARN [16
Paralleelide DP kaugus EQ — (I}
e
=
W Y
- s
) ®7

FPOL

START

KATVITADA RESET
LAUSETT +
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Alused

DXF-failide kuvamine

Paiserida: tekst tooreziimi kohta, veateated
Aktiveeritud taustreziim

DXF-failis sisalduvad kihid voi juba selekteeritud kontuurielemendid

voi positsioonid
Jooniseaken, milles smarT.NC naitab DXF-faili sisu

0

smarT.NC:

...@1uerkzeugplat t>>
Layer

NURB_K

NURB_S

DXF-elementide valim.

D 317»279MM

KIHI

SEADIST.

UBRDL.

MARRAMINE
@

VALITUD
ELEMENT .
TUHIST .

VALITUD
ELEMENT .
SALVEST .




Hiire kasutamine smarT.NC: programmeerimine fromamd
Vaga lihtne on kasutamine ka hiirega. Tuleb arvestada jargmiste
vag _ 9 jarg e B st 172 3 I =
isedrasustega: V|
(3K} @0 Programmi seaded Ulevaade | Tooriist | Taskup. ‘ Asend ‘0
Lisaks Windows-siisteemist tuntud hiirefunktsioonidele saab ’ e
hiirekldpsuga ka smarT.NC funktsiooniklahve kasutada /3] =
Kui on kasutusel mitu funktsiooniklahvide riba (kuvatakse ribana otse e R [ —
funktsiooniklahvide kohal), saab hiirega ribal kldpsates aktiveerida £ =
. . . . . Nurga raadius e
soovitud funktsiooniklahvide riba susevus [ E!
Suvistussigavus S
Puuvaates detailsete vormide kuvamiseks: kldpsake horisontaalselt T T
asetsevale kolmnurgale, kuvamise Idpetamiseks kidpsake vertikaalselt b b
asetsevale kolmnurgale 5 QE
. . . ~ . . - < @7
Vaartuste muutmiseks vormis: kldpsake suvalisel sisestusvaljal voi
suvandil, smarT.NC lilitab seejarel automaatselt sisse Lrsamme | resroo TRrTiInE TobRIISTA
. I [ = ] TABEL
redigeerimisreziimi. = <= = v

Vormist uuesti valjumiseks (redigeerimisreziimi [dpetamiseks):
kldbpsake puuvaates suvalist kohta, smarT.NC kuvab seejarel
paringuakna, kas vormil tehtud muudatused tuleb salvestada voi mitte
Kui liigute hiirega Ule suvalise elemendi, kuvab smarT.NC

nduandeteksti. Nouandetekst sisaldab Iiihiteavet elemendi vastava
funktsiooni kohta
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Moodulite kopeerimine

Uksikuid tddtlemismooduleid on lihtne kopeerida, kui kasutada Windows-
susteemist tuntud kiirkorraldusi:

mooduli kopeerimiseks STRG+C
mooduli valjaldikamiseks STRG+X
mooduli lisamiseks antud hetkel aktiivse mooduli jarele: STRG+V

Mitme mooduli Uheaegselt kopeerimiseks tuleb toimida jargmiselt:

PLOKT
VALIMINE
PLOKT
KOPEERIM.

PLOKT
LISAMINE

lilitage Umber Ulemises tasapinnas olevale
funktsiooniklahvide ribale

valige nooleklahvidega vdi hiirekldpsuga esimene kopeeritav
moodul

Markimisfunktsiooni aktiveerimine

Valige nooleklahvidega v&i funktsiooniklahviga JARGMISE
PLOKI MARKIMINE kéik kopeeritavad moodulid

Kopeerige margitud plokk vahemallu (t66tab ka
klahvikombinatsiooniga STRG+C)

Valige nooleklahvidega v6i funktsiooniklahviga moodul, mille
jarel soovite lisada kopeeritavat plokki

Lisage vahemalus olev plokk (t66tab ka
klahvikombinatsioonga STRG+V)

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.
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Tooriistababeli redigeerimine

Kohe, kui olete valinud t66reziimi smarT.NC, saab redigeerida
tooriistatabelit TOOL.T. TNC kujutab tédriistaandmeid vormides
liigendatuna, todriistatabelis navigeerimine toimub samamoodi nagu
navigeerimine smarT.NC-s (vaata “Navigeerimine liideses smarT.NC”
lehekulg 33).

Tdoriistaandmed on liigendatud jargmistesse gruppidesse:

Sakk Ulevaade:

Kbdige sagedamini kasutatavate t66riistaandmete llevaade, nagu
tooriista nimi, pikkus voi raadius

SakkLisaandmed:

Taiendavad tdodriistaandmed, mis on olulised erirakenduse jaoks

SakkLisaandmed:
Asendustooriista haldamine ja muud taiendavad t66riistaandmed

Sakk Puutesiisteem:
3D-puutesiisteemide ja laua-puutesiisteemide andmed

Sakk PLC:

Andmed, mis on vajalikud teie seadme kohandamiseks TNC-ga ning

mis on seadme tootja poolt kindlaks maaratud

Sakk CDT:
Andmed automaatsete I6ikeandmete arvestamiseks

Tooriistatabeli

redigeerimine

Programmi
salu./redig.

TINC:\TOOL.T
> o T NULLWERKZEUG
b1 Toz
vz Tpa

TLisa andn.
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Tutvuge ka todriistaandmete Uksikasjaliku kirjeldusega
kodeeritud teksti dialoogi kasutaja kasiraamatus.

Tooriistatliibiga saab kindlaks maarata, millist simbolit TNC
puuvaates kuvab. Lisaks naitab TNC puuvaates ka
sisestatud tddriista nime.

Tooériistaandmeid, mis on seadme parameetritega
deaktiveeritud, ei kujuta smarT.NC vastava saki all. Sel juhul
voivad uks voi mitu sakki olla varjatud.



MOD-funktsioon

MOD-funktsioonidega saate valida tédiendavaid naite ja
sisestusvdimalusi.
MOD-funktsioonide valimine

w Vajutage klahvi MOD: TNC kuvab seadistusvdimalused
tooreziimis smarT.NC
Seadete muutmine

Valige kuvatud menuus nooleklahvidega MOD-funktsioon

Seadete muutmiseks on soltuvalt valitud funktsioonist kolm véimalust:
arvvaartuse vahetu sisestamine, nt liikumispiirkonna piirangu
maaramisel
seade muutmine klahviga ENT, nt programmi sisestamise maaramisel

seade muutmine valikuakna abil. Kui seadevdimalusi on mitu, saate
klahviga GOTO esile tuua akna, milles need kdik on nahtavad. Valige
soovitud seade, vajutades vastavat numbriklahvi (vasakul
kaksikpunktist) vdi nooleklahviga ning kinnitage valik klahviga ENT. Kui
te ei soovi seadistust muuta, sulgege aken klahviga END

MOD-funktsioonidest valjumine

MOD-funktsiooni I8petamine: vajutage funktsiooniklahvi LOPP v&i
klahvi END

Késitsireziim

Programni
salvu./redig.

Position display 1
Position display 2
Change MM/INCH
Program input

Axis selection

NC : software number
software number
Feature Content Level:

PLC:

[RCTL ]
ACTL.

MM
HEIDENHAIN
%000080

340494 o7
BASIS 54

LIIKUMIS-
PIIRKOND
1)

LITKUMIS-
PIIRKOND
2>

ASEND/
PR.SISEST

LIIKUMIS-
PIIRKOND | SPIKKER
@ AumD €l

TOOTLUS-

VALINE
JUURDEP .

oFF  [Con]

LBPP
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ineerimine

Tootluste def

Tootluste defineerimine
Alused

smarT.NC abil teostatavad to6tlemisoperatsioonid on pdhimétteliselt
maaratletud té6tlemisjarkudena (moodulid), mis reeglina koosnevad
mitmest kodeerimata tekstina esitatavast dialoogilausest. smarT.NC
esitab kodeerimata tekstina esitatavad dialoogilaused automaatselt .HU-
faili taustaandmetena (HU: HEIDENHAIN Unit-programm), mis naeb
vélja nagu tavaline kodeerimata teksti dialoogiprogramm.

Tegelik to6tlemine toimub reeglina juhtseadmes TNC kasutatava tsukli
abil, mille parameetreid saate maarata vormide sisestusvaljade kaudu.

Tootlemisjarku saate defineerida juba Ulevaatevormil 1 vaid ménede
sisendandmetega (vaata pilti paremal tlal). smarT.NC rakendab seejarel
tootlemise pohifunktsioonid. Taiendavate té6tlemisandmete
sisestamiseks tuleb kasutada detailseid vorme 2. Detailse vormi
sisestusvaartused kooskolastatakse automaatselt llevaatevormi
sisestusvaartustega ning neid ei ole seega vaja kaks korda sisestada.
Kasutada saab jargmisi detailseid vorme:

Detailne vorm To66riist ()

Tooriista detailsesse vormi saab sisestada taiendavaid tooriistale
iseloomulikke andmeid, nt. pikkuse ja raadiuse deltavaartusi voi
lisafunktsioone M

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123.HU
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smarT.NC: programmeerimine Frosanss
salu./redis.
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Detailne vorm Suvandparameeter (4)

Suvandparameetri detailses vormis saab defineerida taiendavaid
toéotlemisparameetreid, mis ei ole Ulevaatevormis esitatud, nt.
kahandamisvaartused puurimisel voi tasku asetus freesimisel

Detailne vorm Positsioonid (5)

Positsioonide detailses vormis saab defineerida téiendavaid
tootlemispositsioone, kui Ulevaatevormi kolmest tootlemiskohast ei
piisa. Kui té6tlemispositsioonid defineerida punktifailidega, sisaldab
detailne vorm "Positsioonid" samamoodi nagu ulevaatevormgi ainult
vastavate punktifailide nimesid. (vaata “Alused” lehekiilg 157)

smarT.NC:

Programmi
salu./redig.

programmeerimine

TNC:\smarTNC\123.HU
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ineerimine

Tootluste def

Detailne vorm Uldandmed ()

Uldandmete detailses vormis on esitatud programmipéises defineeritud
Uldiselt toimivad to6tlemisparameetrid. Vajadusel saab neid
parameetreid vastava mooduli jaoks lokaalselt muuta.

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123.HU

’
-3 [[@]es1 Netinurktasku

Tostlemise ulatus?
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Freesimisviis (M@3)
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Programmiseaded

Parast uue moodulprogrammi avamist lisab smarT.NC automaatselt
mooduli 700 "Programmiseaded" .

=)

Programmiseadetes tuleb defineerida jargmised andmed:

Moodulid 700 "Programmiseaded" peavad tingimata
olema igas programmis, sest vastasel juhul ei saa smarT.NC
seda programmi rakendada.

Tooriku definitsioon tdé6tlemistasapinna méaaramiseks ja graafiliseks
simulatsiooniks.

Suvandid téddeldava detaili tugipunkti ja kasutatava nullpunktitabeli
valikuks

Kogu programmile kehtivad Gldandmed. smarT.NC taidab ildandmed

automaatselt vaikevaartustega ning neid saab igal ajal muuta
Arvestage sellega, et programmiseadete hilisemad

@ muudatused avaldavad méju kogu todtlemisprogrammile ja
voivad seega to6tlemise kulgu oluliselt muuta.

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.
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Uldandmed
Uldandmed on jaotatud kuude rithma:

Uldkehtivad tildandmed

Uldandmed, mis kehtivad ainult puurtéétlustele

Uldandmed, mis méaéravad &ra positsioneerimisreziimi
Uldandmed, mis kehtivad ainult taskutsiiklitega freestéétlustele
Uldandmed, mis kehtivad ainult kontuurtsiiklitega freestéé6tlustele
Uldandmed, mis kehtivad ainult puutefunktsioonidele

ineerimine

Nagu eespool juba nimetatud, kehtivad tldandmed kogu
tootlemisprogrammile. Loomulikult saab vajadusel tldandmeid iga
tootlemisjargu jaoks muuta:

Selleks liilitage to6tlemisjargu detailsesse vormi Uldandmed :
smarT.NC kuvab vormil vastava to6tlemisjargu jaoks kehtivad
parameetrid koos vastava aktiivse vaartusega. Rohelisest
sisestusvaljast paremal olev eristusmark G néitab, et antud vaartus
kehtib Uldiselt.

Valige uldparameeter, mida soovite muuta

Sisestage uus vaartus ja kinnitage klahviga ENTER, smarT.NC
muudab sisestusvaélja punaseks

Punasest sisestusvaljast paremal on nuld ndha lokaalselt toimiva
vaartuse eristusmark L

Tootluste def
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smarT.NC:

Programmeerimine

Programmi
salu./redig.
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Uldparameetri muutmisega detailse vormi Uldandmed
kaudu kaasneb Uksnes lokaalse, vastavale to6tlemisjargule
kehtiva parameetri muudatus. Lokaalselt muudetud
parameetri sisestusvalja naitab smarT.NC punasel taustal.

Sisestusvaljast paremal on lokaalse vaartuse eristusmark L .

Funktsiooniklahviga STANDARDVAARTUS MAARATA saab
Uldparameetri vaartust programmipaisest uuesti laadida ning
kohe aktiveerida. Uldparameetri sisestusvalja, mille vaartust
mdjutab programmipais, naitab smarT.NC rohelisel taustal.
Sisestusvaljast paremal on lldise vaartuse eristusmark G .

Tootluste defineerimine
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ineerimine

Tootluste def

Uldkehtivad iildandmed

Ohutu kaugus: Vahekaugus tdoriista otspinna ja td6deldava detaili
pealispinna vahel tsukli Iahtepositsiooni automaatsel Iahenemisel
tooriistateljele

2. ohutu kaugus: Positsioon, millele smarT.NC positsioneerib t66riista
té6tlemisjargu 16pul. Sellel kdrgusel ligutakse to6tlemistasapinnas
jargmisele tootlemispositsioonile

F-positsioneerimine: Ettenihe, millega smarT.NC liigutab tdriista

tstkli piires

F-tagasikaik: Ettenihe, millega smarT.NC asetab t6oriista tagasi
Positsioneerimisreziimi lildandmed

Positsioneerimisreziim: Tagasikaik tOdriistateljel todtlemisjargu 16pul:
Tagasiliikumine 2. ohutuskaugusele vdi mooduli algpositsioonile

smarT.NC: programmeerimine
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Puurtootluste lildandmed

Tagasikaik laastumurdel: Vaartus, mille vorra smarT.NC liigutab
tooriista laastumurdel tagasi

Ulemine viivitusaeg: Aeg sekundites, mille jooksul tdériist viibib
puurava pohjas
Ulemine viivitusaeg: Aeg sekundites, mille jooksul téoriist viibib
ohutuskaugusel

Uldandmed taskutsiiklitega freestdstluseks

Ulekattetegur: tooriista raadius korrutatuna lilekatteteguriga annab
kilgnihke
Freesimisviis: Parifreesimine/vastufreesimine

Sissetungimisviis: spiraalikujuliselt, pendeldades véi vertikaalselt
materjali tungimine

smarT.NC:

programmeerimine
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Uldandmed kontuurtsiiklitega freestdotluseks

Ohutu kaugus: vahekaugus todriista otspinna ja tddeldava detaili
pealispinna vahel automaatsel lahenemisel t66tsiikli Iahtepositsioonile
tooriistateljel

Ohutu kdrgus: absoluutne kérgus, kus ei saa tekkida kokkupdrget
té6deldava detailiga (vaheposiotsioneerimistel ja tagasikaigul tsukli
I16pus)

Ulekattetegur: tooriista raadius korrutatuna lilekatteteguriga annab
kilgnihke

Freesimisviis: Parifreesimine/vastufreesimine

Puutefunktsioonide iildandmed

Ohutu kaugus: Vahekaugus puutepulga ja tdddeldava detaili
pealispinna vahel automaatsel Iahenemisel puutepositsiooni

Ohutu kdrgus: Koordinaadid puuteststeemi teljel, millel smarT.NC
liigutab puutestisteemi md&tepunktide vahel, niikaua kui on aktiveeritud
suvand Liikuda ohutule kérgusele

Liikuda ohutule kérgusele: Valige, kas smarT.NC peab liikuma
mddtepunktide vahel ohutule kaugusele voi ohutule kdrgusele

smarT.NC:

pProgrammeerimine
Liikuda ohutule kdrgusele (8/1)7
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salu./redig.
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Tooriistavalik

Niipea kui tébriistavali'kg sisestusvali on aktiivne, saab
funktsiooniklahviga TOORIISTA NIMI valida, kas soovite sisestada
tooriista numbri voi tooriista nime.

Sellele lisaks saab funktsiooniklahviga VALIDA kuvada akna, millest saab
valida tdoriistatabelis TOOL.T defineeritud tdo6riista. smarT.NC kirjutab
seejarel valitud tddriista numbri v6i nime automaatselt vastavale
sisestusvaljale.

Vajadusel saate kuvatud té6riistaandmeid ka redigeerida:
Valige nooleklahvidega rida ja seejarel redigeeritava vaartuse veerg:
helesinine raam tahistab redigeeritavat valja

Asetage funktsiooniklahv REDIGEERIDA SISSE peale, sisestage
soovitud vaartus ja kinnitage klahviga ENT

Vajadusel valige jargmised veerud ja korrake eespool kirjeldatud
toimingut

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.
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Tootluste defineerimine

Poorlemissageduse/loikekiiruse iimberlilitamine

Niipea kui spindli podrlemissageduse definitsiooni sisestusvali on
aktiivne, saab valida, kas soovite sisestada p6drlemissageduse U/min-s
vOi I6ikekiiruse m/min-s [v&i inch/min].

Loikekiiruse sisestamiseks
vajutage funktsiooniklahvi VC: TNC lulitab sisestusvalja tmber
Lbikekiiruse Umberlllitamiseks pddrlemissageduse sisestusele

vajutage klahvi NO ENT: TNC kustutab I6ikekiiruse sisestuse
Pddrlemissageduse sisestamiseks: nooleklahvidega viia kursor tagasi
sisestusvaljale

Umberliilitus F/IFZ/IFU/FMAX

Niipea kui ettenihke definitsiooni sisestusvali on aktiivne, saab valida, kas
soovite ettenihet sisestada thikutes mm/min (F), U/min (FU) v6i mm/
hammas (FZ). Millised ettenihke variandid on lubatud, séltub vastavast
tootlusest. Teatud sisestusvéljadel on lubatud sisestada ka varianti
FMAX (kiirkaik).

Ettenihkevariandi sisestamiseks
vajutage funktsiooniklahvi F, FZ, FU v6i FMAX

smarT.NC: programmeerimine
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Andmed votta eelnevast, samalaadsest moodulist

Parast uue mooduli avamist saab funktsiooniklahviga MOODULI
ANDMED ULE VOTTA eelnevalt defineeritud, samalaadse mooduli kdik
andmed Ule vétta. smarT.NC votab seejarel lle kdik selles moodulis
defineeritud vaartused ja kannab need aktiivsesse moodulisse.

Just freesimismoodulis saab sellisel viisil eriti lihtsalt defineerida jame-/
peentddtlusi, sellal kui te nt jargmises moodulis parast andmete
Ulevotmist korrigeerite Ukksens moddistamist ja vajaduse korral ka
t6oriista.
smarT.NC otsib smarT-programmi samalaadset moodulit
@ kdigepealt suunaga Ulespoole:

Kui smarT.NC ei peaks programmi alguseks vastavat
moodulit leidma, kaivitub otsingumootor pogrammi I6pus
kuni antud lauseni.

Kui smarT.NC ei leia kogu programmist vastavat moodulit,
kuvab juhtseade veateate.

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.
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Tootluste defineerimine
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Kasutatavad tootlemisjargud (moodulid)
Parast to6reziimi smarT.NC valimist valige funktsiooniklahviga

REDIGEERIDA olemasolevad to6tlemisjargud. Tootlemisjargud on

jaotatud jargmisteks pdhirihmadeks:

smarT.NC:

Programmeerimine

Programmi
salu./redig.

Pohiriihm Klahv Lehekiilg
TOOTLEMINE TOOTLEM. 59
Puurimine, keermetdoétlus, freesimine

PUUDE: 134
3D-puutesiisteemi puutefunktsioonid 7%
UMBERARVUTAMINE: 143

Koordinaatide iUmberarvutamise
funktsioonid
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Pohiriihm Tootlemine

P&hirihmas To6tlemine saab valida jargmisi to6tlemisrihmi:

Tootlemisriihm

Klahv

Lehekiilg

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

PUURIMINE:

PUURIMINE
Tsentreerimine, puurimine, hddritsemine, ciA

sisetreimine, tagasisuunas siivistamine

60

KEERMED:
Keermestamine keermesiduriga ja ilma
selleta, keermefreesimine

73

TASKUD/TAPID:
Puurfreesimine, taisnurktasku, ringtasku,
soon, Umarsoon

TASKU/
TAPP.

88
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TASANDAMINE: PINED 125
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ERIMOODULID: 129

Graveerimine ja interpolatsioontreimine

F positsioneerimine [ —

F tagasiliikumine EE] th
b [ steex ()
b [ @ o

OFF | ON

— )
» (- s -
= -l @
» - =]
PUURIMINE KEERE TASKU/ KONTUUR-pT PINNAD ERI- whed
0 &I TAPP GHIKUD P :0
m ER—) [ABC -t :0

59



ineerimine

Tootluste def

60

Tootlemisriihm Puurimine

Too6tlemisrihmas Puurimine saab puurtdétiuseks kasutada jargmisi

mooduleid:

Moodul
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Moodul 205 "Puurimine"
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Moodul 201 "Ho0oritsemine”
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Moodul 202 "Sisetreimine"
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Moodul 240 "Tsentreerimine”

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: Todriista number vai nimi (funktsiooniklahviga Gmberlilitatav)
S: Spindli pdorlemissagedus [U/min] voi I6ikekiirus [m/min]

F: Tsentreerimise ettenihe [mm/min] v6i FU [mm/U]

Siigavuse/labimoodu valik: valida, kas tsentreeritakse stigavuse voi

|abimoodu alusel

Labimoot: Tsentreerimise |abimdot. TOOL.T parameetris ndutav T-
ANGLE sisestus

Siigavus: Tsentreerimise sligavus

Tootlemispositsioonid (vaata “To6tlemispositsioonide defineerimine”

lehekiilg 157)
Taiendavad parameetrid detailses vormis Tool:
DL.: tooriista T delta-pikkus

M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli péériemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise todriista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (s6ltub seadmest)

Téaiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid:

Puuduvad

Programmi
salu./redig.

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine
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Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

L

=
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p

ohutu kaugus
2. ohutu kaugus
alumine viivitusaeg

ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel
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Moodul 205 "Puurimine”
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga iGmberllitatav)
S: spindli po6rlemissagedus [p/min] vai I6ikekiirus [m/min]
F: Puurimise ettenihe [mm/min] v6i FU [mm/U]
Siigavus: Puurimisstigavus
Labimi siigavus: modt, mille tdoriist labib alati enne puuravast
valjaliikumist
Laastumurde siigavus: Labim, mille jargi smarT.NC teeb laastumurde
Tobtlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekilg 157)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL: todriista T delta-pikkus

M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pdérlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise todriista number (sdltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salu./redig.
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid:

Laastumurde siigavus: Labim, mille jargi smarT.NC teeb laastumurde

Kahandamisvaartus: Vaartus, mille vorra smarT.NC vahendab labimi
suigavust

Min. labim: Kui sisestatakse kahandamisvaartus: Piiramine
minimaalsele labimile

Ulemine ennetuskaugus: Ulemine ohutu kaugus
tagasipositsioneerimisel parast laastumurret

Alumine ennetuskaugus: Alumine ohutu kaugus
tagasipositsioneerimisel parast laastumurret

Labimi lahtepunkt: Sivistatud lahtepunkt pealispinna koordinaadi
suhtes eeltdddeldud puuravadel

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

g_r[ ohutu kaugus

E—[ 2. ohutu kaugus

%_t tagasikaigu suurus laastumurdel

%_L viivitusaeg all

N Ettenihe liikumisel té6tlemispositsioonide vahel

smarT.NC: programmeerimine
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Programmi
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Moodul 201 "Hooritsemine™

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga iGmberllitatav)
S: spindli po6rlemissagedus [p/min] vai I6ikekiirus [m/min]

F: Horitsemise ettenihe [mm/min] véi FU [mm/U]

Siigavus: Hddritsemise stigavus

Toé6tlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”

lehekilg 157)
Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL: todriista T delta-pikkus

M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pdérlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise todriista number (sdltub seadmest)
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ineerimine

Tootluste def
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid:
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Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:
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Moodul 202 "Sisetreimine"”
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga iGmberllitatav)
S: spindli po6rlemissagedus [p/min] vai I6ikekiirus [m/min]

F: puurimise ettenihe [mm/min] v6i FU [mm/p]

Siigavus: Sisetreimise stigavus

Eemaldamissuund: Suund, milles smarT.NC eemaldab todriista
puurava pohjas

Todétlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekiilg 157)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:
DL.: tooriista T delta-pikkus

M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli poériemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tooriista number (soltub seadmest)

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

pProgrammeerimine
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ineerimine

IFfi=

Tootluste def

Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid:

Spindli nurk: Nurk, kuhu smarT.NC positsioneerib todriista enne
eemaldamist

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:
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Moodul 204 "Tagasisuunas siivistamine™
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga iGmberllitatav)
S: spindli po6rlemissagedus [p/min] vai I6ikekiirus [m/min]

F: puurimise ettenihe [mm/min] v6i FU [mm/p]

Sivistussiigavus: Sivistamise sligavus

Materjali tugevus: Té6deldava detaili paksus

Ekstsentrilisus: Puurvdlli ekstsentrilisus

Loiketera korgus: Puurvdlli alaserva kaugus — pohildiketera

Eemaldamissuund: Suund, milles smarT.NC nihutab t606riista
ekstsentrilisuse vorra

Tootlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekilg 157)
Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: tdoriista T delta-pikkus
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli podriemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise todriista number (sdltub seadmest)

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

pProgrammeerimine
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ineerimine

! l=llFlE

Tootluste def

Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid:

Spindli nurk: Nurk, kuhu smarT.NC positsioneerib todriista enne
suvistamist ja enne puuravast eemaldamist

Viivitusaeg: Viivitusaeg slivise pdhjas

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

ohutu kaugus
2. ohutu kaugus
Positsioneerimise ettenihe

Ettenihe liikumisel toé6tlemispositsioonide vahel
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Moodul 241 "Loikepuurimine™
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga iGmberllitatav)
S: Spindli pd6rlemissagedus [U/min] puurimisel

F: puurimise ettenihe [mm/min] v6i FU [mm/p]

Siigavus: puurimisstigavus

Labimi lahtepunkt: Otsese puurtddtiuse I8htepunkt. TNC liigub
eelpositsioneerimise ettenihkes ohutult kauguselt suvistatud
Iahtepunkti

Poordes. sisse-/valjaliikumisel: spindli pédrlemissuund sisenemisel
avasse ja valjumisel sellest

Sisenemise poorlemissagedus: Poorlemissagedus, millega tooriist
peab pddrama sisenemisel puuravasse ja valjumisel puuravast

Jahutusaine SISSE: M?: Lisafunktsioon M jahutusaine
sisselulitamiseks. TNC lilitab jahutusaine sisse, kui t66riist asub
puuravas suvistatud lahtepunktis

Jahutusaine VALJA: M?: Lisafunktsioon M jahutusaine
valjalilitamiseks. TNC lilitab jahutusaine valja, kui tO0riist asub
puurimissugavusel

Toé6tlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekilg 157)

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine
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ineerimine

Tootluste def

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tool:
DL: tdoriista T delta-pikkus
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise tddriista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (soltub seadmest)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid:

Viibimissiigavus: spindlitelje koordinaat, millel t66riist peab peatuma.

Kui sisestada 0, pole funktsioon aktiivne

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:
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Tootlemisriihm Keermed

Tootlemisgrupis Keermed saab keermetddtluseks kasutada jargmisi

mooduleid:

Moodul

Lehekiilg

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

Moodul 206 "Keermestamine
Uleminekupadruniga"

74

Moodul 209 "Keermestamine
Uleminekupadrunita (ka laastumurdega)”
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Moodul 262 "Keerme freesimine"
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Moodul 263 "Sivistus-keermefreesimine"
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Tootluste def
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Moodul 206 "Keermestamine lileminekupadruniga”
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli pdérlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min]

F: Puuri ettenihe: arvutada tehtega S x keermetdus p
Keermesiigavus: Keerme sligavus

Too6tlemispositsioonid (vaata “Alused” lehekulg 157)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL: tooriista T delta-pikkus

M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli péorlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tdoriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (s6ltub seadmest)

smarT.NC:
Tooriista kutsumine
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid:

Puuduvad.

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:
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Ettenihe liikumisel to6tlemispositsioonide vahel
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Moodul 209 "Keermestamine iileminekupadrunita”
Parameetrid vormil Ulevaade:

Programmi
salu./redig.

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine
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Tootluste def
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Spindel: spindli pé6rlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise t6driista number (sdltub seadmest)

T: tooriista number véi nimetus (funktsiooniklahviga Gmberlilitatav) I A
e we . . ~ ~ s . . 2 1209 Keermepuurimine
S: spindli pdérlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min] Kssrus stsa0is OO
Keerme tausunurk v —
Keermesiigavus: keerme sligavus
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid: smarT.NC: programmeerimine
Keerme siigavus?
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Moodul 262 "Keermefreesimine™
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli pdérlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min]

F: Freesimise ettenihe

Labimoot: Keerme nimilabimoot

Keerme samm: keerme tdus

Siigavus: Keermestigavus

Tootlemispositsioonid (vaata “Té6tlemispositsioonide defineerimine”

lehekulg 157)

Taiendavad parameetrid detailses vormis To0riist:

DL: tooriista T delta-pikkus
DR: tooriista T delta-raadius
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pd6érlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tdoriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (s6ltub seadmest)

Programmi
salu./redig.

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

L =S TR PE LB LD Ulevaade ‘ Tssriist | Puur.paran ‘ Asend ‘ >

i [B] I
>
R
=+ [di]ee2 Keernetreesinine 5
FE 500
Lapinsst 0
Keerme tausunurk [+1.5
Stigavus BT T [
e
w7
Pestels  Ksrvaitels  TR-tels
I T
#2904
Number ...
S100% |
3 ON
&
|
TOORIISTA

UNIT-ANDM.
ULEUSTMINE

uamei

NIMI

Programmi
salu./redig.

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU Ulevaade Tosriist |Puur.paran | Asend [

K FE—
v
—
See
Tssriistaandnea
—
i |
e
M-funktsioon: =R )
M-funktsioon: ~
P~ s |
e [0y e (R Nl
v+
I Tesr. eelualik
Number ... I steox [
} Name - @ P’
5 [oFF] on
o
|
UNIT-ANDM. VALIMINE, | 156RITSTA
ULEVSTMINE 2RI NIMI




Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid:

Keermekadikude nihked: Keermekaikude arv, mille vorra tooriista
nihutatakse

Ettenihke kaivitamine: ettenihe keermesse sisenemiseks

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

positsioneerimise ettenihe

Ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel
parifreesimine voi

vastufreesimine

smarT.NC: programmeerimine

Nominaall&bim&dat?

Programmi
salu./redig.

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

-

Puurimisparaneetrid

Ulevaade | Téériist Puur.paran | Asend [¢>
"

Lsbimast
Keerme tsusunurk
Sugauvus

Uuendamine: k&igud
Ettenihke 1shendamine

jio________|
[1.5
18

smarT.NC: programmeerimine

Ohutusvahemaa?

Programmi
salu./redig.

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

+ [@]eionsaised ananea

Puur.paran | Asend Glopasisea andmed [¢

Ohuku vahemaa

2. ohutu kaugus
F positsioneerimine
EF positsioneerimine

Freesimisviis (M)

ineerimine

Tootluste def

79



ineerimine

Tootluste def

80

Moodul 263 "Siivistus-keermefreesimine"
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli pdérlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min]

F: freesimise ettenihe

F: Suvistamise ettenihe [mm/min] véi FU [mm/U]

Labimoot: keerme nimilabimaot

Keerme samm: keerme tdus

Siigavus: keerme siigavus

Siivistussiigavus: Toddeldava detaili pealispinna ja tooriista teraviku
vahekaugus suvistamisel

Kiilgkaugus: Tooriista I6ikeserva kaugus puurava seinast

Too6tlemispositsioonid (vaata “To6tlemispositsioonide defineerimine”
lehekulg 157)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: todriista T delta-pikkus

DR: t6oriista T delta-raadius

M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pédrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (soltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salu./redig.

e T e 29 N T RSO Ulevaade ‘ Ts6riist | Puur.paran ‘ asena |

(] CE—
>
s[@)
o5 [l swiskessustressinine | °D)
)
f[7]
L&bimddt 10 T
Keerme t&usunurk +1.5 a
Stigavus -18 )
SUuistussugavus [-zo
Vahemaa kulieni 0.2 ;
i
= Pestels  Ksrusltels  Te-tels
Number  ..... [ [ [ s10ex ;
Neme ...t @ 7
oN
20
& (|
TOORIISTA

UNIT-ANDM.
ULEUSTMINE

uanmi

NIMI

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salu./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU Ulevaade Tosriist |Puur.paran | Asend [

M-funk tsioon:
M-funktsioon:

I Tesr. eelualik

ULEUSTMINE

UNIT-ANDM. ‘

uanmi

TOORIISTA
NIMI




Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid:

Frontaalne suvistussiigavus: Sivistussiigavus frontaalsel
suvistamisel

Frontaalne nihe: Kaugus, mille vérra TNC nihutab t6driista keskpunkii
puurava frontaalsel slvistamisel

Ettenihke kaivitamine: ettenihe keermesse sisenemiseks

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

L
L=
[E

-

—
&

=
]

.

b

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

positsioneerimise ettenihe

Ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel
parifreesimine voi

vastufreesimine

smarT.NC: programmeerimine
Nominaall&bimdadt?

Programmi
salu./redig.

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Labimsst
Keerme tsusunurk
Stigavus

Stuistusstgavus
Vahemaa kiilieni

Puurimisparameetrid Siuis.stgauus tront.
Frontaalne nihe

Ettenihke 1shendamine

Ulevaade | Téériist Puur.paran | Asend [«>

1o |
1.5
F1s
Fze
ez
|
e
—

smarT.NC: programmeerimine
Ohutusvahemaa?

Programmi
salu./redig.

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Ohuku vahenaa

2. ohutu kaugus

F positsioneerimine

EF positsioneerimine

Freesimisviis (M)

+ [@siobasised anansa

Puur.paran | Asend Glopasised andmed [¢

ineerimine

Tootluste def
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Moodul 264 "Puur-keermefreesimine”
Parameetrid vormil Ulevaade:

Programmi
salu./redig.

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Ulevaade | Tssriist | Puur.paran | Asend [

ineerimine

Tootluste def

82

T: t66riista number v&i nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav) I E——

S: spindli pdérlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min] -

F: freesimise ettenihe S

F: puurimise ettenihe [mm/min] véi FU [mm/p] S e é“‘?‘

Liabimaat: keerme nimilabimaét Sivistoamin, marim. [ —— . ;‘

Keerme samm: keerme téus resieis comumniers ..

Siigavus: keerme siigavus E v &g

Puurimissiigavus: Puurimissiigavus E%E

Labimi siigavus puurimisel #
—

Toéo6tlemispositsioonid (vaata “Té6tlemispositsioonide defineerimine”
lehekiilg 157)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: todriista T delta-pikkus
DR: tooriista T delta-raadius

o _______|
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M .
Spindel: spindli péorlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3
Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tdoriistavahetuse —
M-funktsioon: ——

kiirendamiseks jargmise t6driista number (sdltub seadmest)

UNIT-ANDM.
ULEUSTMINE

VALIMINE
2R

NIMI

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

Programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

[ Numper  .....
Nane Dp00@

Ulevaade Tosriist |Puur.paran | Asend [

I Tesr. eelualik

UNIT-ANDM.
ULEUSTMINE

TOORIISTA
NIMI

uanmi




Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid:
Laastumurde siigavus: Labim, mille jargi TNC peab teostama
laastumurde puurimisel

Ulemine ennetuskaugus: Ulemine ohutu kaugus, kui TNC viib
tooriista parast laastumurret antud Iabimi sigavusele

Frontaalne siivistussiigavus: slvistussigavus frontaalsel
slvistamisel

Frontaalne nihe: Kaugus, mille vdrra TNC nihutab t6oriista keskpunkii
puurava keskpunktist

Ettenihke kaivitamine: ettenihe keermesse sisenemiseks

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

positsioneerimise ettenihe

tagasikaigu suurus laastumurdel

Ettenihe liikumisel to6tlemispositsioonide vahel

 [Espsliss

parifreesimine voi

ez,
-

vastufreesimine

e

T

smarT.NC:
Nominaall&bimdat?

Programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

urimisparameetrid

Ulevaade | Téériist Puur.paran | Asend [¢>

Lsbinsst
Keerme tsusunurk +1.5
stigavus 18
Puurinissigauus -ze

Suuistusstg. puurim.
Laastu erald.sig.

Eelpeat. kaugus ulal
Stuis.stigavus front.
Frontaalne nihe

Ettenihke 1shendamine

smarT.NC:
Ohutusvahemaa?

Programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

+ [(@ Jeronsarses anansa

Puur.paran | Asend Globaslsed andned [¢

Ohuku vahemaa

2. ohutu kaugus [FemmT G
F positsioneerinine [75@ G

Laastu erald.tagan. [@n2 5

EF positsioneerimine

Freesimisviis (M@3)

]
®
8
B3

©
B
il

gm
<[
[1]

9

2

ineerimine

Tootluste def
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Programmi
salu./redig.

Moodul 265 "Spiraalne puur-keermefreesimine"”
Parameetrid vormil Ulevaade:

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Ulevaade | Tssriist | Puur.paran | Asend |

ineerimine

Tootluste def

84

T: tooriista number véi nimetus (funktsiooniklahviga Gmberlilitatav) , 4] —
. . e we . . ~r e e . v % 265 Spiraal-puurkeermefr. 5
S: spindli pdérlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min] ]
F[] 200

F: freesimise ettenihe

Laninsst ECH—| ‘
F: siivistuse ettenihe [mm/min] v&i FU [mm/p] S R —
Labimo6t: keerme nimilabimast e : ;‘
~ i —lee
Keerme samm: keerme tdus
i . 5 po Peatelg  Kerualtels  TR-telg %1\“" ﬂ
Siigavus: Keermesligavus ‘ ‘ L
OFF| ON

Siivistusprotsess: Valida, kas slivistatakse enne voi parast keerme
freesimist

Frontaalne siivistussiigavus: slvistussiigavus frontaalsel
suvistamisel

Frontaalne nihe: kaugus, mille vérra TNC nihutab tddriista keskpunkti
puurava keskpunktist

Toéotlemispositsioonid (vaata “Té6tlemispositsioonide defineerimine”
lehekilg 157)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL: tooriista T delta-pikkus

e as . vl 1y
DR: téoriista T delta-raadius — ?“’?‘
. . . . . . M-funktsioon: 1
M-f.unktSIO?n. .SUY?IISGd. lisafunktsioonid M B e — 6%‘
Spindel: spindli pdorlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3 Z pneer e gioor [1
T . . . T on
Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse =
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (s6ltub seadmest) $B=

UNIT-ANDM.
ULEUSTMINE

uamej

T

TOORIISTA
NIMI

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

Programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Ulevaade Tosriist |Puur.paran | Asend [

UNIT-ANDM.
ULEUSTMINE

uamei

TOORIISTA
NIMI




Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid:
Puuduvad.

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

positsioneerimise ettenihe

===

Ettenihe liikumisel to6tlemispositsioonide vahel

(1113

smarT.NC: programmeerimine

Nominaall&bim&dadt?

Programmi
salu./redig.

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

Puurimisparameetrid

Ulevaade | Téériist Puur.paran | Asend [«>
M

Lsbinsst
Keerme tausunurk +1.5

Sugavus 18

Stuist.kaik ”r
E

Siuis.stigauus front.

Frontaalne nihe fe

smarT.NC: programmeerimine

Ohutusvahemaa?

Programmi
salu./redig.

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

+ [@siobasised anansa

Puur.paran | Asend Glopasisea andmed [¢

Ohuku vahenaa z [}

2. ohutu kaugus £l G

F positsioneerinine [750 3

EF positsioneerimine [FMAX

ineerimine

Tootluste def
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Moodul 267 "Keermefreesimine™
Parameetrid vormil Ulevaade:

Programmi
salu./redig.

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Ulevaade | Ts6riist | Puur.paran | Asend [

ineerimine

Tootluste def

86

T: tooriista number véi nimetus (funktsiooniklahviga Gmberlilitatav) , ' e —

S: spindli pdérlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min] “ e o]

F: freesimise ettenihe i

T . . ~ :;::;:26:6usunurk !?1‘.57 h &

F: sivistuse ettenihe [mm/min] vé6i FU [mm/p] St m— 5%

L4bimo6t: keerme nimilabimaot SO | 0|
v W

Keerme samm: keerme tdus B

Siigavus: keerme siigavus § & ?

Too6tlemispositsioonid (vaata “To6tlemispositsioonide defineerimine” s

lehekililg 157) &g [-]
TOORIISTA

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: todriista T delta-pikkus
DR: tooriista T delta-raadius
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli p66rlemissuund. smarT.NC m&érab standardselt F 8] —
suuna M3 ' (@ —
Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tdoriistavahetuse %

kiirendamiseks jargmise tdoriista number (soltub seadmest)

UNIT-ANDM.
ULEUSTMINE

uamei

NIMI

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salu./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU

M-funk tsioon:
M-funktsioon:

I Tesr. eelualik

Ulevaade Tosriist |Puur.paran | Asend [

ULEUSTMINE

UNIT-ANDM. ‘

TOORIISTA
NIMI

uamei




Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid: smarT.NC: programmeerimine
Nominaall&bim&dat?

Programmi
salu./redig.

Keermekadikude nihked: keermekaikude arv, mille vorra tdoriista NG ~amerTNC\IZ3_DRILL.A R . [

nihutatakse ) e

Frontaalne siivistussiigavus: slvistussiigavus frontaalsel s —

stivistamisel el |

- . ~ . TRt . Ettenihke lshendamine o

Frontaalne nihe: Kaugus, mille vérra TNC nihutab tdoériista keskpunkti T

tapi keskpunktist

Ettenihke kaivitamine: ettenihe keermesse sisenemiseks

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed: stoex [

£ W
OFF | ON

ohutu kaugus s
i s

2. ohutu kaugus

positsioneerimise ettenihe

Programmi
salu./redig.

ER L i

Ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel smarT.NC: programmeerimine
Ohutusvahemaa?

e périfreesimine vOi :"“’“"'""“C\“E-DR“-‘-'“” Puur.paran | Asend Glopasisea andmed [¢
=, ¥ Ohuku Ushenas 2 O

. . ’ 2. ohutu kaugus 50 G
g vastufreesimine v F positsionserinine 758 g

i

EF positsioneerimine [FMAX

Freesimisviis (M)

+ [@]eionsaised ananea

ineerimine

Tootluste def



88

ineerimine

Tootluste def

Tootlemisriihm Taskud/tapid

Tobtlemisriihmas Taskud/tapid on lihtsate taskute, tappide ja soonte
freestdotluseks kasutusel jargmised moodulid:

Moodul

Lehekiilg

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

Moodul 251 "Taisnurktasku"

89

Moodul 252 "Umartasku"

91

Moodul 253 "Soon"

93

Moodul 254 "Umarsoon"

95

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

b -
|
i
v -
» -
-

UNIT 251
|-

UNIT 252

) @

Tssriistatels z

Programm: 123_DRILL mm

Y 700 Programmi seaded

Uleuasae | Toorik | valikud | Globaal |
Tooriku mesdud
MIN-punkt  MAKS-punkt

£ [ve  [+iee
v e [+1e@
z [Fae [+@¢

Tooriku tugipunkt
[ Tugipunkti numbri defineerimine

A
fo T
Globaslsed andmed
Ohutu vahemaa z
2. ohutu kausus 50 3 ;
F positsioneerimine . W
F tagasiliikumine EEEET]

UNIT 254 | UNIT 258

"
iz~ 20

UNIT 257

W20

UNIT 2e8

0l ®

Moodul 256 "Taisnurktapp”

97

Moodul 257 "Ringtapp"”

99

Moodul 208 "Puurfreesimine”

101




Moodul 251 "Taisnurktasku"

Parameetrid vormil Ulevaade:

Tootlemisulatus: Jametdotius ja peentdotius, valige
funktsiooniklahviga ainult jametd6tlus vai ainult peentddtlus

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min]

F: Labimistigavuse ettenihe [mm/min], FU [mm/U] v6i FZ [mm/
hammas]

F: Freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/U] v6i FZ [mm/hammas]
Tasku pikkus: Tasku pikkus peateljel

Tasku laius: Tasku laius abiteljel

Nurgaraadius: Kui ei ole sisestatud, seadistab smarT.NC
nurgaraadiuse vdrdseks todriista raadiusega

Siigavus: Tasku I6plik stigavus

Labimi siigavus: M66t, mille vérra tdodriista vastavalt nihutatakse
Toé6tlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekilg 157)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL: tooriista T delta-pikkus

DR: tdoriista T delta-raadius

DR2: téoriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)

M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli poériemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise to0riista number (séltub seadmest)

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Tostlemise ulatus?

- 0 ore. e E
> Glevaade | Tosriist | Taskue. | Asend |
- x 251 Nelinurktasku r
i T
=(g)
F [150
rﬂ So0 0y
Tasku laius [z8
Nurga raadius o 5 a"_:l,_.
Sugauus 7o e g+
o -
l Number _Z] 5100%
B nene Peatels  Ksrualtels _ TR-tels ® i
i I I oFF]  on
5 -‘—j,-
»
e

A

UNIT-ANDM.
ULEUBTMINE

TOORIISTA
NIMD

vALTl nxii

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU
-

3

Tostlemise ulatus?

oblal ol  obd

Ulevsade Toériist | Taskus. | msend [

(6]

s
UC: 25

150

500

M-funktsioon:
M-funktsioon:

I Tesr. eelualik

p—
m——
p—
—
—

ULEUBTMINE

UNIT-ANDM. ‘

i | |

TOORIISTA
NIMI

vALTl nxii

ineerimine

Tootluste def

89



90

ineerimine

Tootluste def

|l

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tasku parameetrid:

Tootlusvaru kiiljel: peentddtiuse varu kiljel
Pohja tootlusvaru: Pdhja peentddtiusvaru

Peentodotluse nihe: nihe kiilje peentddtiuse jaoks. Kui seda vaartust ei
sisestata, siis toimub peentd6tlus nihkega 1

F peent6otlus: peentdotiuse ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] voi "FZ"
[mm/hammas]

Poéordeasend: Nurk, mille vorra pdoratakse kogu taskut
Tasku asend: Tasku asend programmeeritud positsiooni suhtes

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

Ulekattetegur

%
4

Ettenihe liikkumisel to6tlemispositsioonide vahel

mp

iy parifreesimine voi

Ry vastufreesimine
Szt

spiraalselt materjali tungimine voi

pendeldades materjali tungimine voi

vertikaalselt materjali tungimine

VA

Programmi
salu./redig.

smarT.NC: programmeerimine
1. kiilje pikkus?

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU Tostlemise ulatus?
g rs,.

Ulevaade | Tésriist Taskup. | Asend [

- Tasku pikkus se |
Tasku laius [ze
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Pssrdenurk e
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Programmi
salu./redig.

smarT.NC: programmeerimine
Ohutusvahemaa?
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Moodul 252 "Umartasku”

Parameetrid vormil Ulevaade:
Tootlemismaht: valida funktsiooniklahvi abil jame- ja peent66tlus voi
ainult jametddtlus voi ainult peentddtlus
T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min]

F: siigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
Labim66t: Valmisdetaili ringtasku [abimoot
Siigavus: tasku I6plik siigavus

Sivistussiigavus: mo6t, mille vorra tddriista vastaval juhul
nihutatakse

Tootlemispositsioonid (vaata “Alused” lehekilg 157)
Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL: tooriista T delta-pikkus

DR: tdoriista T delta-raadius

DR2: téoriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli poériemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise todriista number (sdltub seadmest)

smarT.NC:

pProgrammeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salu./redig.

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

-+ [@]]zs2 vnartasku

Tostlemise ulatus?
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- © e .
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ULEUBTMINE
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TOORIISTA
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smarT.NC:

pProgrammeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU
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Tostlemise ulatus?

c o]  ©
Ulevsade Toériist | Taskus. | msend [
1[d] r—
R
150
B
e
—
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M-funktsioon: I |
A e e —

i | |

I Tésr. eelualik

ULEUBTMINE
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vALTl nxii

TOORIISTA
NIMI

ineerimine

Tootluste def
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ineerimine

Tootluste def

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tasku parameetrid:

Tootlusvaru kiiljel: peentddtiuse varu kiljel
Pohja tootlusvaru: Pdhja peentddtiusvaru

Labimi peentdotlus: Labim kiilje peentdotluseks. Kui seda vaartust ei
sisestata, siis toimub peentddtlus 1abimiga 1

F peent6otlus: peentdotiuse ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] voi "FZ"
[mm/hammas]

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

ohutu kaugus

i 2. ohutu kaugus

{Eﬂ Ulekattetegur
- N Ettenihe liikumisel té6tlemispositsioonide vahel

parifreesimine voi

vastufreesimine

spiraalselt materjali tungimine voi

vertikaalselt materjali tungimine

smarT.NC: programmeerimine

Ringi labimgst?

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Tostlemise ulatus?
° sre 8

Ulevsade | Tesriist Taskup. | Asend [

Lsbimast I
Sugavus -ze

Suuistussugavus E
Ulemsst kiljel O
Sugavuse Ulemdst IC——
Ettenihe peentsstl. CO
F peentsstlus [See

smarT.NC: programmeerimine

Ohutusvahemaa?

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

+ [@]siopse1sed snanea

Tostlemise ulatus?
e i
Taskup. ‘ Asend Globaalsed andmed |<

ohutu kaugus = 5
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Stvistamisviis




Moodul 253 "Soon"

Parameetrid vormil Ulevaade:
Tootlemismaht: valida funktsiooniklahvi abil jame- ja peent66tlus voi
ainult jametddtlus voi ainult peentddtlus
T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min]

F: siigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
Soonepikkus: Soone pikkus peateljel

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Tostlemise ulatus?

Soonelaius: Soone laius abiteljel
Siigavus: Soone I6plik stigavus

Siivistussiigavus: mddt, mille vorra tdoriista vastaval juhul
nihutatakse

Tdétlemispositsioonid (vaata “Alused” lehekiilg 157)

0 ofs
Glevaade | Tosriist | Taskue. | Asend |
-+ [[=]]zss soonetreesinine r e
=@ I — %L
rE [150
rﬂ So0 F 1
Soore pikkus —|
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vALTl nxii

TOORIISTA
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smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:
DL: tooriista T delta-pikkus

Tooriista kutsumine

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU
-

3

Tostlemise ulatus?

DR: tooriista T delta-raadius
DR2: tdoriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli podrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise to0riista number (s6ltub seadmest)

i | |

s © ol °
Ulevsade Tosriist | Taskus. | msend [
T[] —
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S0 e
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T
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ULEUBTMINE
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vALTl nxii

TOORIISTA
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ineerimine

Tootluste def
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ineerimine

Tootluste defi
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Tasku parameetrid:

Tootlusvaru kiiljel: peentddtiuse varu kiljel
Pohja tootlusvaru: peentddtluse varu pohjas

Peentodotluse nihe: nihe kiilje peentddtiuse jaoks. Kui seda vaartust ei
sisestata, siis toimub peentd6tlus nihkega 1

F peent6otlus: peentdotiuse ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] voi "FZ"
[mm/hammas]

Poéordeasend: nurk, mille vérra podratakse kogu taskut
Sooneasend: Soone asend programmeeritud positsiooni suhtes

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

Ettenihe liikkumisel to6tlemispositsioonide vahel
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Moodul 254 "Umarsoon"

Parameetrid vormil Ulevaade:

Tootlemismaht: valida funktsiooniklahvi abil jame- ja peent66tlus voi
ainult jametddtlus voi ainult peentddtlus

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min]

F: sugavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
1. telje keskpunkt: Ringiosa keskpunkt peateljel

2. telje keskpunkt: Ringiosa keskpunkt abiteljel

Ringiosa labimoot

Lahtenurk: Lahtepunkti polaarnurk

Avanemisnurk

Soonelaius

Siigavus: soone I6plik siigavus

Suvistussiigavus: moot, mille vérra tooriista vastaval juhul nihutatakse
Toébtlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekiilg 157)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL: todriista T delta-pikkus

DR: tdoriista T delta-raadius

DR2: tdoriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli podrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tooriista number (s6ltub seadmest)

smarT.NC:

pProgrammeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salu./redig.

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU

-+ [AJJzs4 vnarsoon
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pProgrammeerimine

Tooriista kutsumine

Programmi
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(i) o—
e
150
B
e
—
nnz O
M-funktsioon: I
R e oo —

I Tesr. eelualik

ULEUBTMINE

UNIT-ANDM. ‘

vALTl nxii

TOORIISTA
NIMD

ineerimine

Tootluste def
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ineerimine

Tootluste def

i il
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Tasku parameetrid:

Tootlusvaru kiiljel: peentddtiuse varu kiljel
Pohja tootlusvaru: peentddtluse varu pohjas

Peentodotluse nihe: nihe kiilje peentddtiuse jaoks. Kui seda vaartust ei
sisestata, siis toimub peentd6tlus nihkega 1

F peent6otlus: peentdotiuse ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] voi "FZ"
[mm/hammas]

Nurgasamm: Nurk, mille vérra po6ratakse edasi kogu soont
Tootlemiste arv: Tootlemiste arv ringi osal
Sooneasend: soone asend programmeeritud positsiooni suhtes

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:
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ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

Ettenihe liikumisel toé6tlemispositsioonide vahel
parifreesimine voi
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spiraalselt materjali tungimine vdi

pendeldades materjali tungimine voi

vertikaalselt materjali tungimine

smarT.NC: programmeerimine
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Moodul 256 "Taisnurktapp"
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga iGmberllitatav)
S: spindli po6rlemissagedus [p/min] vai I6ikekiirus [m/min]

F: siigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
Tapipikkus: Tapi pikkus peateljel

Tooriku pikkus: Tooriku pikkus peateljel

Tapilaius: Tapi laius abiteljel

Tooriku laius: Tooriku laius peateljel

Nurgaraadius: Tapinurga raadius

Siigavus: Tapi I6plik sigavus

Siivistussiigavus: moot, mille vorra tooriista vastaval juhul nihutatakse
Todétlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekiilg 157)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: tooriista T delta-pikkus

DR: tdoriista T delta-raadius

DR2: t6oriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli poériemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tooriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise t6driista number (sdltub seadmest)

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU
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ineerimine

Tootluste def
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Tapi parameetrid:

Kiilje tootlusvaru: Kiilje peentédtlusvaru
Poordeasend: Nurk, mille vorra pooratakse kogu tappi
Tapiasend: Tapi asend programmeeritud positsiooni suhtes

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

ohutu kaugus

% 2. ohutu kaugus

\ ‘«'Eﬂ Ulekattetegur

I

Ettenihe liikkumisel to6tlemispositsioonide vahel

mp
=y parifreesimine voi
a2y vastufreesimine

smarT.NC: programmeerimine
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TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Auardi parameetrid
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Moodul 257 "Umartapp"
Parameetrid vormil Ulevaade:

Programmi
salu./redig.

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

Ulevaade | Tesriist | avar. par. [0
T: todriista number véi nimetus (funktsiooniklahviga Gmberlilitatav) , ] e
. s e . . P YRS n . = * [l ]757 Ringavaras 5

S: spindli po6rlemissagedus [p/min] vai I6ikekiirus [m/min] 3] | = [
E. sligavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/ T

ammas] oo | sy
F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vdi "FZ" [mm/hammas] —
Valmisdetaili 12bimédt: Valmis ringtapi 14bimaat e i s o L
Tooriku labimé6t: Ringtapi tooriku l&bim&at P R
Siigavus: tapi 16plik stigavus =
Sivistussiigavus: mo6t, mille vorra todriista vastaval juhul &g =
nihutatakse e

Too6tlemispositsioonid (vaata “Alused” lehekilg 157)
Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: tdoriista T delta-pikkus
DR: tooriista T delta-raadius

v e . . vb e | : i!i
DR2: tdoriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius) ) | —
. . . . 5
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M At %
Spindel: spindli poériemissuund. smarT.NC maarab standardselt — 0
suuna M3 g
Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse — et +
. . . e e ~ M-funk tsioon: | Vit
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Tootluste def
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ineerimine

Tootluste def
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Tasku parameetrid: K
Tootlusvaru kiiljel: peentddtiuse varu kiljel

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

gﬂ Ulekattetegur

Ettenihe liikkumisel td6tlemispositsioonide vahel

parifreesimine voi

vastufreesimine

smarT.NC: programmeerimine
Valmisdetaili 1&bimddt?

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

* [z |avardi paraneetria
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Moodul 208 "Puurfreesimine"”
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga iGmberllitatav)
S: spindli po6rlemissagedus [p/min] vai I6ikekiirus [m/min]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
Labimo6t: Puurava nimilabimdét

Siigavus: Freesimissligavus

Labimi siigavus: M66t, mille vorra tdoriista kruvijooneliselt (360°)
vastavalt nihutatakse

Tobtlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekilg 157)
Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL: tooriista T delta-pikkus

DR: tdoriista T delta-raadius

DR2: téoriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli podriemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise todriista number (sdltub seadmest)

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.
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Tootluste def

102

Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid:

Eelpuuritud ava labim66t: Sisestada, kui eelvalmistatud puuravasid
tuleb jareltéddelda. See vbéimaldab vélja freesida puuravasid, mille
18bim6&6t Uletab tdoriista Abimddtu rohkem kui kahekordselt

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

Ettenihe liikumisel toé6tlemispositsioonide vahel

parifreesimine voi
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Tootlemisriihm Kontuuriprogramm

Too6tlemisrihmas Kontuuriprogramm saab kasutada jargmisi mooduleid

suvalise kujuga taskute ja kontuurjoonte t6otlemiseks:

Klahv

Moodul

Lehekiilg

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

Moodul 122 "Kontuurtasku I6ikamine"

104

Moodul 22 "Kontuurtasku hddritsemine"

108

Moodul 123 "Kontuurtasku p&hja
peentdotlus”

110

Moodul 124 "Kontuurtasku kilje
peentootlus"”

111
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Tootluste defineerimine
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Moodul 122 "Kontuurtasku"
Kontuurtasku funktsiooni abil saab I6igata suvalise kujuga taskuid, mis
voivad sisaldada ka saari.

Vajadusel saab detailses vormis Kontuur omistada igale osakontuurile
eraldi siigavuse (FCL 2-funktsioon). Sellisel juhul tuleb alati alustada
kdige sigavamast taskust.

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min]

F: Pendelduse ettenihe [mm/min], FU [mm/U] v6i FZ [mm/hammas]
sisestage 0, kui materjali tuleb tungida vertikaalselt

F: sigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vdi "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]

Pealispinna koordinaat: Té6deldava detaili pealispinna koordinaat,
millega on seotud sisestatud siigavused

Siigavus: freesimise sligavus

Siivistussiigavus: mdot, mille vorra toodriista vastaval juhul nihutatakse
Tootlusvaru kiiljel: peentddtiuse varu kiljel

Pohja tootlusvaru: Pdhja peentddtiusvaru

Kontuuri nimi: Osakontuuride nimekiri (.HC-failid) mis tuleb siduda.
Kui on kasutada suvand DXF-konverter, siis saab DXF-konverteri abil
otse vormilt kontuuri luua

smarT.NC: programmeerimine

Tooriista kutsumine
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Funktsiooniklahvi abil maaratlege, kas vastav osakontuur
on tasku voi saar!

Osakontuuride nimekirja alustage alati kdige stigavamast
taskust!

Detailsel vormil Kontuur saab maksimaalselt defineerida
kuni 9 osakontuuri!

Tootluste defineerimine
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Taiendavad parameetrid detailses vormis To0riist:

DL: tooriista T delta-pikkus

DR: todriista T delta-raadius

DR2: tooriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)

M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pd6érlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tdoriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (soltub seadmest)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Freesimisparameetrid:

Umardusraadius: Téoriista keskpunkti trajektoori imardusraadius
sisenurkades

Ettenihketegur %-des: Protsentuaalne tegur, mille vorra TNC
vahendab to6tlemise ettenihet, niipea kui tdoriist liigub 16ikamisel taies
ulatuses materjalis. Kui kasutate ettenihke vdhendamist, saab
|I6ikamise ettenihke defineerida nii suurena, et kindlaksméaéaratud
trajektoori Ulekattumise korral (Uldandmed) valitsevad optimaalsed
I6iketingimused. TNC vahendab seejarel uleminekutel ja
kitsaskohtades ettenihet teie poolt defineeritud maaral, nii et
todtlemisaeg peaks lihtekokku vaiksem olema
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Kontuur:

Siigavus: Eraldi defineeritavad stuigavused iga osakontuuri kohta (FCL
2-funktsioon)

=)

Osakontuuride nimekirja tuleb alati alustada kdige
sugavamast taskust!

Kui kontuur on defineeritud saarena, tdlgendab TNC
sisestatud stigavust saare kdérgusena. Sisestatud,
tehtemargita vaartus on siis seotud tooriku pealispinnaga!
Kui sligavuseks on sisestatud 0, méjub taskute puhul

Ulevaatevormis maaratud suigavus, saared ulatuvad siis
kuni tooriku pealispinnani!

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:
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Moodul 22 "Hooritsemine”

Mooduliga "H66ritsemine" saab vaiksema tooriistaga jareltéodelda
eelnevalt mooduliga 122 I6igatud kontuurtaskuid. smarT.NC t66tleb
seejarel ainult kohti, kuhu on jaanud liigset materijali.

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli pdérlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min]

F: siigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]

Eeltootluse tooriist: TooOriista number voi nimi (funktsiooniklahviga
Umberllitatav), millega te kontuurtaskut eeltdotlesite

Siivistussiigavus: moot, mille vorra todriista vastaval juhul
nihutatakse
Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: todriista T delta-pikkus

DR: tooriista T delta-raadius

DR2: téériista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)

M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pédrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (soltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Freesimisparameetrid:

Jareltootlemise starteegia. See parameeter on ainult siis rakendatav,
kui jareltdotluse todriista raadius on suurem kui pool eeltédtluse
tooriista raadiust:

e - . o . )
Tooriistaga liilkuda antud stigavusel piki kontuuri c

@ jareltdddeldavate alade vahel =
Tdstke tooriist jareltdddeldavate alade vahelt ara ohutule .a=>

2 kaugusele ja liikuge jargmise I6ikamisala alguspunkti qc,

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed: smarT.NC: programmeerimine [7)
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Moodul 123 "Kontuurtasku pohja peentootlus” smarT.NC: programmeerimine prosramni
Mooduliga "P&hja peentoctius” saab peentoddelda eelnevalt mooduliga  |[68riista kutsunine I ] ‘
Py ~p :danarTNCN123.| 2 Ulevaade | Tssriist |Globasised andmed
122 Idigatud kontuurtasku pdhja. E (1] | "
e e . e v 23 Kontuurtasku pshia peentss 0
2 Pdhja peentdotlust tuleb alati teostada enne kiilje i
— peentdotiust! ® rl] ==
E it
= il
3
.. s |
£ Parameetrid vormil Ulevaade: “%“
=
3 T: té6riista number v&i nimetus (funktsiooniklahviga timberliilitatav) O Cof "
. oN
9 S: spindli péérlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min] e
.. . . . o @ 9
g F: stigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/ 8
= hammas] e oLz
1 . e — =
-lg F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vdi "FZ" [mm/hammas]
Taiendavad parameetrid detailses vormis To0riist:
L . smarT.NC: programmeerimine :::‘f::;“
DL: tO0riista T delta-plkkus Tésriista kutsumine . )
DR: tOOr“Sta T delta'raadius :"‘C=\="'""“°\123—°“‘-‘--“” :jaade Tesriist ‘E]ohaslsed andned | g
DR2: téériista T delta-raadius 2 (nurgaraadius) ' @ e —
. . . . o 2
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M [ Jrosssstosnanca Z% S i ‘
()
Spindel: spindli pé6rlemissuund. smarT.NC mé&éarab standardselt T
suuna M3 S — [
Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse e - %‘
kiirendamiseks jargmise tooriista number (sdltub seadmest) - S
) . . o [ rwer e Cr
rakendatavad parameetrid detailses vormis andmed: H e et orE o
Uldrakendatavad p trid detail Uldandmed e Bt -
@ T Ettenihe tagasiliikumisel &2
== UNIT-ANDM. VALIMINE, | 155RIISTA
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Moodul 124 "Kontuurtasku kiilje peentdotlus™

Mooduliga "Kilje peentddtlus” saate peentdddelda eelnevalt mooduliga
122 16igatud kontuurtasku kiilge.

=)

Parameetrid vormil Ulevaade:

Kilje peent66tlus tuleb alati teostada péarast pohja
peentootiust!

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlulitatav)
S: spindli pédrlemissagedus [p/min] voi IBikekiirus [m/min]

F: siigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vdi "FZ" [mm/hammas]
Siivistussiigavus: mddt, mille vorra tdoriista vastaval juhul
nihutatakse

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL: todriista T delta-pikkus

DR: tdoriista T delta-raadius

DR2: tdoriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli podrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise to0riista number (séltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Freesimisparameetrid:

Kiilje peentootlusvaru: Peentddtlusvaru, kui on vaja peentdddelda
mitmes jargus

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

parifreesimine voi

vastufreesimine

smarT.NC: programmeerimine ::fg;g
Tooriista kutsumine
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Moodul 125 "Kontuurijada™

Kontuurjoonega saab téddelda avatud ja suletud kontuure, mida te olete
defineerinud .HC-programmis v6i loonud DXF-konverteriga.

Kontuuri algus- ja 16pp-punkt tuleb valida nii, et juurde- ja
@ eemaleliikumiseks jaab piisavalt ruumi!

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlulitatav)
S: spindli pédrlemissagedus [p/min] voi IBikekiirus [m/min]

F: siigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vdi "FZ" [mm/hammas]

Pealispinna koordinaat: t66deldava detaili pealispinna koordinaat,
millega on seotud sisestatud stigavused

Siigavus: freesimise sligavus

Siivistussiigavus: modt, mille vorra tdoriista vastaval juhul
nihutatakse

Kiilje tootlusvaru: Peentdotlusvaru
Freesimisviis: Parifreesimine, vastufreesimine vdi pendeltdotlus

Raadiuse korrigeerimine: Kontuuri té6delda vasakult korrigeerides,
paremalt korrigeerides vdi korrigeerimata

Lahenemisviis: Tangentsiaalne lahenemine kaarele voi
tangentsiaalne 1&dhenemine sirgele vo6i laheneda vertikaaltselt
kontuurile

Lahenemisraadius (on ainult siis rakendatav, kui on valitud
tangentsiaalne lahenemine kaarele): Sisendringi raadius

smarT.NC: programmeerimine
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Tootluste defineerimine
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Keskpunkti nurk (on ainult siis rakendatav, kui on valitud
tangentsiaalne lahenemine kaarele): Sisendringi nurk

Abipunkti kaugus (on rakendatav ainult siis, kui on valitud
tangentsiaalne ldhenemine sirgele vdi vertikaalne ldhenemine):
Abipunkti kaugus, millest Idhtudes I&henetakse kontuurile

Kontuuri nimi: Kontuurifaili nimi (.HC), mida tuleb t66delda. Kui on
kasutada valikuvariant DXF-konverter, siis saab vormist DXF-
konverteri abil otse kontuuri luua



Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:
DL: todriista T delta-pikkus
DR: todriista T delta-raadius
DR2: tdoriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli podrlemissuund. smarT.NC ma&arab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise to0riista number (séltub seadmest)

Téaiendavad parameetrid detailses vormis Freesimisparameetrid:
Puuduvad.

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:
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2. ohutu kaugus
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Moodul 275 "Kontuurisoon"

Mooduliga "Kontuurisoon" saab t66delda avatud véi suletud
kontuurisooni, mis on defineeritud .HC-programmiga v6i loodud DXF-
konverteriga.

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli pdérlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min]

F: stigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vdi "FZ" [mm/hammas]
Freesimise tiilip: parifreesimine, vastufreesimine vdi pendeltddtius

Soone laius: sisestage soone laius; kui sisestada soone laius =
tooriista 18bimdat, siis juhib TNC tooriista lihtsalt piki defineeritud
kontuuri

Nihe keeru kohta: vaartus, mille vorra TNC nihutab t66riista keeru
kohta to6tlemissuunas

Pealispinna koordinaat: tdddeldava detaili pealispinna koordinaat,
millega on seotud sisestatud stigavused

Siigavus: freesimise sligavus

Siivistussiigavus: moot, mille vorra todriista vastaval juhul
nihutatakse

Tootlusvaru kiiljel: peentddtiuse varu

Kontuurinimi: kontuurifaili (.HC) nimi, mida tuleb t66delda. Kui on

kasutada valikuvariant DXF-konverter, siis saab vormist DXF-
konverteri abil otse kontuuri luua
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:
DL: todriista T delta-pikkus
DR: todriista T delta-raadius
DR2: tdoriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli podrlemissuund. smarT.NC ma&arab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise to0riista number (séltub seadmest)

Téaiendavad parameetrid detailses vormis Freesimisparameetrid:

Peentootluse nihe: nihe kilje peentdodtluse jaoks. Kui seda vaartust ei
sisestata, siis toimub peentdétius nihkega 1

F peent6o6tlus: peentdotiuse ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] voi "FZ"
[mm/hammas]

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:
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Moodul 276 "Kontuurjoon 3D"

Kontuurjoonega saab téddelda avatud ja suletud kontuure, mida te olete
defineerinud .HC-programmis voi loonud DXF-konverteriga.

=)

Parameetrid vormis Ulevaade:

Kontuuri algus- ja 16pp-punkt tuleb valida nii, et juurde- ja
eemaleliikumiseks jaab piisavalt ruumi!

T: tooriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga Umberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min]

F: sugavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]

Siigavus: freesimissiigavus, kui programmeeritud vaartus on 0, siis
liigub TNC kontuuri alamprogrammiga maaratud Z-koordinaadile

Siivistussiigavus: mddt, mille vorra todriista vastaval juhul
nihutatakse

Tootlusvaru kiiljel: peentdétiuse varu

Freesimise tiilip: parifreesimine, vastufreesimine voi pendeltddtlus
Raadiuse korrigeerimine: kontuuri tdddelda vasakult korrigeerides,
paremalt korrigeerides vdi korrigeerimata

Lahenemisviis: tangentsiaalne Iahenemine kaarele véi tangentsiaalne
Idhenemine sirgele voi vertikaalne Idhenemine kontuurile
Lahenemisraadius (on ainult siis rakendatav, kui on valitud
tangentsiaalne Idhenemine kaarele): sisendringi raadius
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Keskpunkti nurk (on ainult siis rakendatav, kui on valitud
tangentsiaalne lahenemine kaarele): sisendringi nurk

Abipunkti kaugus (on rakendatav ainult siis, kui on valitud
tangentsiaalne ldhenemine sirgele voi vertikaalne 1ahenemine):
abipunkti kaugus, millest I&htuvalt lAhenetakse kontuurile
Kontuurinimi: kontuurifaili (.(HC) nimi, mida tuleb t66delda. Kui on

kasutada valikuvariant DXF-konverter, siis saab vormist DXF-
konverteri abil otse kontuuri luua
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Taiendavad parameetrid detailses vormis To0riist:

DL: tooriista T delta-pikkus

DR: tdoriista T delta-raadius

DR2: tooriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pd6érlemissuund. smarT.NC maarab standardselt

suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tdoriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (soltub seadmest)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Freesimisparameetrid:

Puuduvad.

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

&[ Ohutu kdrgus
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Moodul 130 "Kontuurtasku punktimustril” (FCL 3-funktsioon)

Selle MOODULIGA saate paigutada suvalisele punktimustrile suvalise
kujuga taskuid, mis vdivad sisaldada ka saari, ning neid jarjestada ja
I6igata.

Vajadusel saab detailses vormis Kontuur omistada igale osakontuurile
eraldi sigavuse (FCL2-funktsioon). Sellisel juhul tuleb alati alustada
kdige sligavamast taskust.

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga iGmberlulitatav)
S: spindli po6rlemissagedus [p/min] vai I16ikekiirus [m/min]

F: pendelduse ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
sisestada 0, kui materjali tuleb tungida vertikaalselt

F: sugavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
Siigavus: freesimise stigavus

Siivistussiigavus: mddt, mille vorra tdoriista vastaval juhul
nihutatakse

Tootlusvaru kiiljel: peentddtiuse varu kiljel
P6hja tootlusvaru: peentodtluse varu pdhjas

Kontuurinimi: nimekiri osakontuuridest (.HC-failid), mis tuleb
Uhendada. Kui on kasutada valikuvariant DXF-konverter, siis saab
vormist DXF-konverteri abil otse kontuuri luua

Positsioonid voi punktimuster: positsioonide defineerimine, millel
TNC peab kontuurtaskut té6tlema (vaata “Alused” lehekiilg 157)
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Tootluste defineerimine
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Funktsiooniklahvi abil maaratlege, kas vastav osakontuur
on tasku voi saar!

Osakontuuride nimekirja tuleb alati alustada taskuga
(vbimalusel kdige siigavama taskuga)!

Detailsel vormil Kontuur saab maksimaalselt defineerida
kuni 9 osakontuuri!



Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL: todriista T delta-pikkus

DR: todriista T delta-raadius

DR2: tdoriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)

M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli podrlemissuund. smarT.NC ma&arab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise to0riista number (séltub seadmest)

Téaiendavad parameetrid detailses vormis Freesimisparameetrid:

Umardusraadius: té6riista keskpunkti poolt I&bitava tee
Umardusraadius sisenurkades

Ettenihketegur (%): protsentuaalne tegur, mille vérra TNC vahendab
todtlemise ettenihet, niipea kui tooriist jametdotlusel taies ulatuses
materjalis liigub. Kui kasutate ettenihke vahendamist, voite
jametdotiuse ettenihke defineerida nii suurena, et kindlaksmaaratud
tee Ulekattumise puhul (Uldandmed) valitseksid optimaalsed
I6iketingimused. Siis vdhendab TNC uleminekutel véi kitsastes
kohtades ettenihet teie poolt defineeritud maaral, nii et to6tlusaeg
peaks kokku vaiksem tulema
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Kontuur:

Siigavus: Eraldi defineeritavad sligavused iga osakontuuri kohta (FCL
2-funktsioon)

taskuga!

Kui kontuur on defineeritud saarena, tdlgendab TNC
sisestatud sligavust saare kérgusena. Sisestatud, margita
vaartus kaib siis tooriku pealispinna kohta!

Kui sligavuseks on sisestatud 0, méjub taskute puhul
Ulevaatevormis maaratud sugavus, saared ulatuvad siis
kuni tooriku pealispinnani!

@ Alustage osakontuuride nimekirja alati kdige stigavama
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Tootlemisriithm Pinnad

Todotlemisrihmas Pinnad on kasutusel alljargnev moodul pindade
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Moodul 232 "Laupfreesimine" snarT.NC: programmeerimine prowomns
Parameetrid vormil Ulevaade: 11:;:,;;:_11Lf,:ut = . O
T: tooriista number v6i nimetus (funktsiooniklahviga Umberlilitatav) . (1] co— © 8
. s e . . ~e e n . =+ [Z]es2 Lauptreesinine 5

() S: spindli pdérlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min] ¢ s E l
E F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas] . -
= Freesimisstrateegia: Freesimisstrateegia valik ) ; :2’ :::: ﬁ“ﬁ‘
® 1. telje lahtepunkt: Lahtepunkt peateljel 2;523;3 i?ZZ;ZT"“ . : Q_l
£ > 2. telje lahtepunkt: Lahtepunkt abiteljel - 2 e Do = -
3 3. telje lahtepunkt: Lahtepunkt tooriistateljel = &g
L 3. telje 16pp-punkt: Lopp-punkt tdoriistateljel s
n . L ® (-]
3 Pdhja téotlusvaru: peentddtiuse varu pdhjas
o 1. kiiljepikkus: Arafreesitava pinna pikkus peateljel lahtepunkti suhtes ‘ ‘ T, ‘ jocniog
'|2 2. kiiljepikkus: Arafreesitava pinna pikkus abiteljel Iahtepunkti suhtes

Maksimaalne ldbim: Mo6t, mille vorra tooriista vastavalt
maksimaalselt nihutatakse

Kiilgkaugus: Kilgmine kaugus, mille vérra t6driist labib Gle pinna
likudes
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Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

positsioneerimise ettenihe

=

Ulekattetegur

o
Iy

smarT.NC: programmeerimine

Ohutusvahemaa?

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

* [@ ]sr0paaised ananed

Freesipar. Globasised anamea |¢

Ohutu vahemaa

Positsioneerimine

Ulekak tumistegur

z____
50 [}
750 5
[




Tootlemisriihm "Erimoodulid”
Too6tlemisrihmas "Erimoodulid” on jargmised moodulid:

Moodul Klahv Lehekiilg
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UNIT 225 130

Moodul 290 "Interpolatsioontreimine"
(valikuline)

UNIT 280 1 32

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU
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Uleussde | Toorik | valikud | Globasi |

MAKS-punk t
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Tooriku tugipunkt
I Tugipunkti numbri defineerimine
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Globaalsed andmed

Ohutu uahemaa 2
2. ohutu kaugus 52

F positsioneerimine 750
F tagasiliikumine EEEEE]

s100%
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Moodul 225 "Graveerimine"
Parameetrid vormis Ulevaade:

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)

S: spindli pdérlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min]

F: freesimise ettenihe [mm/min]

F: sigavusnihke ettenihe [mm/min]

Tekst: maarake graveeritav tekst

Siimboli kérgus: graveeritava simboli kdrgus mm-tes (tollides)
Tegur "Kaugus F": maarake siimbolite vahelist kaugust maarav tegur

Pealispinna koordinaat: tdddeldava detaili pealispinna koordinaat,
millega on seotud sisestatud stigavus

Siigavus: graveerimissiigavus
Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: todriista T delta-pikkus
DR: tooriista T delta-raadius
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pédrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (soltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine Giodtonml
SR 5 salu./redis.
Tooriista kutsumine
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Freesimisparameetrid:
Teksti paigutus: selle mdaramine, kas tekst peab paiknema
sirgjooneliselt vdi kaarekujuliselt
Poéordeasend: keskpunkti nurk juhul, kui TNC peab teksti paigutama
ringikujuliselt
Ringi raadius: selle kaare raadius mm-tes, kuhu TNC peab teksti
paigutama

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

i, ohutu kaugus

& 2. ohutu kaugus

smarT.NC: programmeerimine
Graveeritud tekst?

Programmi
salu./redig.

TNC: \snarTNC\123_DRILL .HU Ulevsade | Tesriist  Freesipar. |4>
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smarT.NC: programmeerimine
Ohutusvahemaa?

Programmi
salu./redig.
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Moodul 290 "Interpolatsioontreimine” (valikuline)
Parameetrid vormis Ulevaade:

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
Loikekiirus: I6ikekiirus [m/min]

Lahtelabimo6ot: 1ahtepunkti nurk X-is, sisestada labimoot
Kontuuri algus Z: |ahtepunkti nurk Z-is

Lopplabimoot: 16pp-punkti nurk X-is, sisestada labimdot
Kontuuri 16pp Z: 16pp-punkti nurk Z-is

Tootlemissuund: td6tlust kas vastupaeva voi paripaeva
Interpolats.-telg: maaratleda interpoleeriva telje nimetus

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: todriista T delta-pikkus
DR: t6oriista T delta-raadius
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (s6ltub seadmest)

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.
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Programmi
salu./redig.

Taiendavad parameetrid detailses vormis P6ordeparameetrid: smarT.NC: programmeerimine
Ldikekiirus Cm/minl?

Lahtenurk: [ahtenurk XY-tasandil TG aRaTTNONZE_DRILL 7 T | o L

Mihispinna nurk: esimesele tdddeldevale pinnale vastav nurk T e o

. . : o . . ,, Alslaningot X o
Lauppinna nurk: teisele tdddeldevale pinnale vastav nurk s 2 e — % qc,
Kontuurinurga raadius: téodeldavate pindade kokkupuuteserva * "emranemw e e— E
Umarus mm-tes T85t1ussuund ® r . =
Ohutu korgus: absoluutne kdrgus, mille korral ei ole tdoriista ja tooriku e o g
kokkupdrge voimalik o miL c
. . . e . e A Umbrispinna nurk [ il:
Spindel: spindli pdérlemissuund. smarT.NC maarab standardselt <> H s R ]
suuna M3 Spindli p6drlemiskiiruse ja spindli pdérlemissuuna - Fe | o] O
maaratlemine on voimalik tGksnes siis, kui on valitud reziim MILL . — | 3
} ) o [i] ves © [@] ez o @] @[] 7
Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed: ..—3
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smarT.NC: programmeerimine
Ohutusvahemaa?
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Pohiriihm Puude
Pdhirihmas Puude saab valida jargmiste funktsioonirihmade hulgast:

Funktsiooniriihm Klahv

smarT.NC:

Programmeerimine

Programmi
salu./redig.

POORAMINE:
Puutefunktsioonid pdhiptorde automaatseks
tuvastamiseks

PGORAMINE

EELSEADED:
Puutefunktsioonid tugipunkti automaatseks
tuvastamiseks

EELSERDED

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU
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FUNKTS. ¥

MOOTMINE: ’m‘
Puutefunktsioonid tdddeldava detaili automaatseks EI
modtmiseks

ERIFUNKTS.:

ERI-
FUNKTS .

Erifunktsioonid puutestisteemiandmete seadmiseks

KINEMAATIKA:
Puutefunktsioonid seadmekinemaatika kontrollimiseks ja
optimeerimiseks

TOORIIST:
Puutefunktsioonid tooriista automaatseks modtmiseks

Puutetsuklite t66pdhimétte Uksikasjalik kirjeldus on toodud
kasutaja kasiraamatus Puutestisteemi tsuklid.
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Funktsioonirihm Pooramine

Funktsiooniriihmas Pdéramine on pdhipddrde automaatseks
tuvastamiseks kasutusel jargmised moodulid:

Moodul Klahv

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

UNIT 400

Moodul 400 "P&6ramine sirge Umber"

|

Moodul 401 "Puuravade p6dramine 2" (el
Moodul 402 "Tappide pddramine 2" NTT a0z

i

Moodul 403 "Pdérdtelje pddramine” oNIT_aes

£
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Tooriku tugipunkt
I Tugipunkti numbri defineerimine

@
Globaalsed andmed

Ohutu uvahemaa =z
2. ohutu kaugus s
F positsioneerimine o
F tagasiliikumine [essss

UNIT 403 | UNIT 405

Moodul 405 "C-telje p66ramine”

UNIT 405

&

ineerimine

Tootluste def
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FunktSiooniruhm Eelseaded (tugipunkt) smarT.NC: programmeerimine ::‘l’:‘f::;“
Funktsioonigrupis Eelseaded on tugipunkti automaatseks seadmiseks z
kasutusel jargmised moodulid: . " “ N
X e [+tee
[}] e [mee || % |
2 Moodul Klahv ; o ]
£ Moodul 408 "Soone tugipunkt seest" (FCL 3-funktsioon) iy 200 P rasipunces numoes astinserinine [+ [ )
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-

Moodul 412 "Ringi tugipunkt seest" ot azz

Moodul 413 "Ringi tugipunkt valjast"

Moodul 414 Nurga tugipunkt valjast"

S
g
L5
5
=
5

0

Moodul 415 "Nurga tugipunkt seest"

S
g
H
2
2
@

9

oﬁo

@ Moodul 416 "Avaderingi keskpunkti tugipunkt” T 416
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Moodul Klahv

Moodul 417 "Puutesisteemi telje tugipunkt" oIt a1z
=

Moodul 418 "4 puurava tugipunkt" it ae

Moodul 419 "Uksiku telje tugipunkt vt 419
429

Tootluste defineerimine
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FunktSiooniruhm M66tmine smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

Funktsioonirihmas Mddtmine on tdddeldava detaili automaatseks z
modtmiseks kasutusel jargmised moodulid: i 5 T —
| -+ [ERllvo0 Prosremns scavea | : EENTS :
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(ef

Tootluste def

Moodul 424 "Ristkuiliku méotmine valjast” NIt aza

Moodul 425 "Laiuse md6tmine seest" NIT azs

Moodul 426 "Laiuse mddtmine valjast" it aze

e

Moodul 427 "Koordinaadi modtmine" NIt az7
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i
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Moodul Klahv

Moodul 430 "Avaderingi md&tmine" gt az0

Moodul 431 "Tasapinna md&tmine” Nt ast
=

Tootluste defineerimine
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Programmi

FunktSiooniruhm ErifunktSioonid smarT.NC: programmeerimine .
Funktsiooniriihmas "Kinemaatika" on jargmised moodulid: z
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Funktsiooniriihm Kinemaatika méo6tmine (suvand)
Funktsioonirihmas Kinemaatika on kasutusel jargmised moodulid:

Moodul Klahv

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

Moodul 450 "Kinemaatika salvestamine/lahtestamine”

By

Moodul 451 "Kinemaatika kontrollimine/optimeerimine"

UNIT 451
A

Moodul 452 "Eelseade kompensatsioon"

LINIT( 452
+4

Moodul 460 "3D-kontaktanduri kalibreerimine"

UNIT 4860
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gt
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Funktsioonirithm Tooriist

Funktsioonirihmas T60riist on toddeldava detaili automaatseks
md&o&tmiseks kasutusel jargmised moodulid:

Moodul

Klahv

Programmi
salu./redig.

smarT.NC: programmeerimine

Moodul 480 TT:

"TT kalibreerimine"

Moodul 481 TT:

"To0riistapikkuse mddtmine”

Moodul 482 TT:

"Tooriistaraadiuse moéodtmine

Moodul 483 TT:

"Kogu tddriista médtmine”
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Pohiriihm Umberarvutamine

Pahiriihmas Umberarvutamine on kasutusel funktsioonid koordinaatide

Umberarvutamiseks:

smarT.NC:

pProgrammeerimine

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

<o [Eprosrsm:

123_DRILL mm

Tooriku tugipunkt
I Tugipunkti numbri defineerimine

dud
MIN-pUnkt
e
A
[Fae

Toorik | alikud | Globaal |

MAKS-punk t

T —
[+1e0
oa—

UNIT 11

UNIT 149

UNIT 247

N

Funktsioon Klahv Lehekiilg
MOODUL 141 (FCL 2-FUNKTSIOON): 144
"Nullpunkti nihutamine" 5%5
MOODUL 8 (FCL 2-funktsioon): o 145
"Peegeldamine” (G52
MOODUL 10 (FCL 2-funktsioon): T 10 145
"P66ramine”
MOODUL 11 (FCL 2-funktsioon): 146
"Skaleerimine" @

MOODUL 140 (FCL 2-funktsioon): Nt 140 147
"Téotlemistasapinna pdéramine PLANE- @

funktsiooni abil"

MOODUL 247: T 247 149
Eelseade number AN
MOODUL 7 (FCL 2-FUNKTSIOON, 2. ot 7 150
FUNKTSIOONIKLAHVIDE RIBA): 5@
"Nullpunkti nihutamine nullpunkti tabeli

kaudu"

MOODUL 404 (2. funktsiooniklahvide riba): T 404 150
"Pohip6orde seadistamine” @

Tootluste defineerimine
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Tootluste defineerimine
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Moodul 141 "Nullpunkti nihutamine"

Mooduliga 141 "Nullpunkti nihutamine" defineerite te nullpunkti
nihutamise nihkevaartuste otse sisetamise kaudu Uksikutel telgedel, voi
numbridefinitsiooni kaudu punktitabelist. Nullpunktitabel peab olema
maaratletud programmipaises.

Valige funktsiooniklahvi abil soovitud definitsiooni viis

Defineerige vaartuse sisestamisega nullpunkti nihutamine

g

a
D
o
m
m

Defineerige nullpunkti nihutamine nullpunkti tabeli kaudu.
Sisestage nullpunkti number v&i tehke valik funktsiooniklahvi
NUMBER VALIDA abil Vajadusel valige nullpunktide tabel
Nullpunkti nihutamise lahtestamine

2

NULLPUNKTI
UMBERPAIG.
TAGASTUS

Kui on valitud nullpunktide tabel, siis kasutab TNC rea
programmeeritud numbrit kuni jargmise podrdumiseni
nullpunkti numbri poole (moodulite kaupa kehtiv nullpunkti
nihe).

@

Lahtestage taielikult nullpunkti nihutamine: vajutage
funktsiooniklahvi NULLPUNKTI NIHUT. LAHTESTADA Kui
soovite nullpunkti nihutamist ainult Uksikutel telgedel
lahtestada, siis programmeerige vormil selle telje vaartuseks 0.

smarT.NC: programmeerimine
Nullpunktitabeli nimi?

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU Nullpunkti tbl (nsitam.

valikuline):
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Moodul 8 "Peegeldamine” (FCL 2-funktsioon)

Mooduliga 8 saab defineerida markeruudu abil soovitud
peegeldustelgesid.

Kui defineerida ainult Uks peegeldustelg, muudab
juhtimisseade TNC t66tlemissuunda.

Peegeldamise lahtestamine: Moodul 8 iima
peegeldustelgede defineerimiseta.

Moodul 10 "P66ramine" (FCL 2-funktsioon)

Mooduliga 10 "P&6ramine” saab defineerida pddrdenurka, millele
vastavalt smarT.NC peab aktiivsel t66tlemistasapinnal pédratult
teostama jargnevalt defineeritud t6otlusi.
Enne tsiklit 10 peab olema programmeeritud vadhemalt tks
@ tooriistavalik koos tdoriistatelje definitsiooniga, et smarT.NC
saaks maaratleda tasapinna, millel peab toimuma
podramine.

Pdoramise lahtestamine: Mooduli 10 pédrdega 0
defineerimine.

smarT.NC: programmeerimine ::;’:rj::;m
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Moodul 11 "Skaleerimine" (FCL 2-funktsioon)

Mooduliga 11 saab defineerida mddtetegurit, millega saab teostada
jargnevalt defineeritud to6tlusi suurendatult voi vahendatult.

=)

Seadmeparameetriga MP7411 saab seadistada, kas
mdbtetegurit tuleb rakendada ainult aktiivses
to6tlemistasapinnas voi tdiendavalt ka tooriistateljel.

Mbéoteteguri lahtestamine: Mooduli 11 mddteteguriga 1
defineerimine.

smarT.NC: programmeerimine
Tootlusmooduli 18pp

Programmi
salv./redig.

TNC:\SmarTNC\123_DRILL .HU 7
Mastaabitegur

C
[E0]s1 skateerinine

BxsCL
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Moodul 140 "Tasapinna poé6ramine” (FCL 2-funktsioon) SERT NE8 ProreNGee ha RE proszanns
Ruuminurk R? -
TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU Tasandi definitsioon
- [PLANE SPATIAL
Funktsioonid téotlemistasapindade poéramiseks peab 5 S
@ seadme tootja olema vabastanud! AR e | " © - O o
S e mee s . 7 c
PLANE-funktsiooni saab péhimdtteliselt rakendada ainult E
seadmetel, millel on vahemalt kaks poordetelge (t6olaud ja/ frpge - oneer. kitumine i %H? =
voi pea). Erand: funktsiooni PLANE AXIAL (FCL 3- s — o
funktsioon) saab kasutada ka siis, kui teie seadmel on Ceray &S [+] g
olemas vbi aktiivne ainult iks p&ordtelg. Sy =
{'l:exsanduse tuubi valimine %{00% % %
st G oFF] o
Mooduliga 140 saab defineerida pdoratud to6tlemistasapindu erineval Cirocrd 2stoces lpyve o = 2
viisil. Tasapinnadefinitsiooni ja positsioneerimisreziimi saab seadistada : g
teineteisest Saltumatult. SPRT¥RL PR?JEC‘TED EI;ILER ‘ VECTOR POINjS REL. SPe. eXIﬁL ‘ RESET %
. e | <> . 1
[t
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Kasutusel on jargmised tasapinnadefinitsioonid:

Tasapinnadefinitsiooni tiiiip Klahv
Tasapinna defineerimine ruuminurga kaudu sPaTZAL
o N
£
§ Tasapinna defineerimine projektsiooninurga kaudu
® e
[}] :
g
= Tasapinna defineerimine Euleri nurga kaudu EuLeR
o e
©
() . ) - .
k7 Tasapinna defineerimine vektorite kaudu
3 (=t
‘0
:0 Tasapinna defineerimine kolme punkti kaudu RoINTS
Inkrementaalse ruuminurga defineerimine ’—‘m. e
Teljenurga defineerimine (FCL 3-funktsioon) ATl
Toobtlemistasapinna funktsiooni lahtestamine
Positsioneerimisreziimi, pddrdesuuna valikut ja transformatsiooniviisi
saab Umber lilitada funktsiooniklahviga.
@ Transformatsiooniviis rakendub ainult C-telje (karussell-

téolaud) transformatsioonide korral.
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Moodul 247 "Tugipunkti valimine"
Mooduliga 247 saab defineerida tugipunkti aktiveeritud eelseadetabelist.

smarT.NC: programmeerimine
Tugipunkti number?

Programmi
salu./redig.

TNC:\snarTNCN123_DRILL.HU
¥
v

+  [00jza7 vus tugipunkt

Eelseade number

ineerimine

Tootluste def
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Moodul 7 "Nullpunkti nihutamine” (FCL 2-funktsioon):

=)

Enne 7. mooduli kasutamist tuleb programmipaises valida
nullpunktitabel, millest smarT.NC peab saama andmed
nullpunkti kohta (vaata “Programmiseaded” lehekiilg 49).

Nullpunkti nihutamise Iahtestamine: Mooduli 7 numbriga 0
defineerimine. Jalgige, et reas 0 oleksid koik koordinaadid
defineeritud vaartusega 0.

Kui soovitakse defineerida nullpunkti nihet koos
koordinaatide sisestamisega: kasutage kodeerimata tekstiga
dialoogimoodulit (vaata “Moodul 40 "Kodeerimata teksti
dialoogimoodul™ lehekiilg 156).

Mooduliga 7 "Nullpunkti nihutamine" saab defineerida nullpunkti numbrit
nullpunktitabelist, mis on maaratletud programmipaises. Valige nullpunkti
number funktsiooniklahvi abil.

Moodul 404 "P6hip6orde seadistamine”

Mooduliga 404 saab méaarata suvalise péhip6drde. Soovitav kasutada
puutefunktsioonidega tuvastatud pShipddrete lahtestamiseks.

smarT.NC:

pProgrammeerimine
Number nullpunkti tabelist?

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Nullpunkti number

-0 Bl t H
=5l =
7 Null k t ihutam.
W
vk
=y
s |
+ 204
S100% |
2 7
]7 ® ON
s |
~ : =
ARVU
VALIMINE
smarT.NC: programmeerimine fioaronnl
e - salu./redis.
Pésrdenurga eelseadistus
TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU Eelsead. p&hipBsT.
- Number tabelis [Co— |
f—
) 404 Pssrani dn i
* ssranise seadnine = ,;L ‘
W
T | |
Lt
i
+204)
S1e0% |
/<ROT @ %
\ ON
AAW |
s |
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Pohiriihm Erifunktsioonid

Pohirtihmas Erifunktsioonid saab kasutada erinevaid funktsioone:

Funktsioon

Klahv

Lehekiilg

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

MOODUL 151:

152

"Programmi valjakutsumine" oLl
MOODUL 799 UNIT 788 153

"Programmi |dpumoodul”

b
PCJEND PGM

MOODUL 70:
"Positioneerimislause sisestamine"

UNIT 70

154

MOODUL 60:
"Lisafunktsioonide M sisestamine"

UNIT 60

155

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU

<o [Eprosrsm: 1zaoRriL mn

Tooriku m&sdud
Y =@l 792 Programmi seaded
k= MIN-punkt

(>

(>

(- |
> -
I |-
v -

Tésriistately

Uleussde | Toorik | Valikud | Globasi |

MAKS-punk t

z

UNIT 793

]
[PCOEND PGH|

UNIT 151
GM

CALL

x +0 +100
v +0 +100
z -ae +0
Tooriku tugipunkt
I Tugipunkti numbri defineerimine T
= g
[ g v
Globaalsed andmed =
ohutu ushemaa Z
2. ohutu kaugus 3 i“ a’_:l,_.
F positsioneerinine  [5EB |+
F tagasiliikumine EEEEE]
s100%
@ v
OFF]  oN
5
@ j—
UNIT 70 UNIT 60 uNIT S0 UNIT 4
el || o

MOODUL 50:
"Eraldi tooriista valjakutsumine"

155

MOODUL 40:
"Kodeerimata teksti dialoogimoodul”

156

MOODUL 700 (2. funktsiooniklahvide riba):
"Programmiseaded"

UNIT 700

49

ineerimine

Tootluste def
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ineerimine

Tootluste def
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Moodul 151 "Programmi viljakutsumine”
Selle mooduli abil saab liideselt smarT.NC kutsuda esile suvalise
programmi jargmiste failititpidega:
smarT.NC moodulprogramm (failititp .HU)
Kodeerimata teksti dialoogiprogramm (failititp .H)
DIN/ISO-programm (failittidp .1)

Parameetrid llevaatevormil:

Programmi nimi: Esilekutsutava programmi kataloogitee nime
sisestamine

=)

Kui soovite valida soovitud programmi funktsiooniklahvi
abil (kuvatav aken, vaata pilti paremal all), peab see olema
salvestatud kataloogis TNC:\smarTNC!

Kui soovitud programm ei ole salvestatud kataloogi
TNC:\smarTNC, siis tuleb sisestada kataloogitee taielik
nimi otse!

smarT.NC:
Programmi

Programmeerimine
kutsumine

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

151 Programmi kutsumine

|
|
) 2
i0) B
| N
| N
lim|

Programminimi:

VALIMINE

VALIMINE

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

151 Programmi kutsumine

Programminimi:

STNC:\smarTNC\#.H

OTSIMINE

%1309" %

[0FF]  on

#00]




Moodul 799 "Programmi I6pumoodul”

Selle mooduliga téhistatakse moodulprogrammi I16ppu. Te saate
defineerida lisafunktsioone M ja alternatiivselt positsiooni, milleni TNC
peab lahenema.

Parameeter:
M-funktsioon: Vajadusel suvalise lisafunktsiooni M sisestamine, TNC
lisab defineerimisel standardselt M2 (Programmi 16pp)

Lopp-positsiooni ldhenemine: Vajadusel positsiooni sisestamine,
kuhu tuleb minna programmi I16pul. Positsioneerimise jarjestus:
kdigepealt tooriistatelg (Z), seejarel tootlustasapind (X/Y)

Tooriista tugisiisteem: Sisestatud koordinaadid on esitatud aktiivse
tooriista tugipunkti suhtes

M91: Sisestatud koordinaadid on esitatud seadme nullpunkti suhtes
(M91)

M92: Sisestatud koordinaadid on esitatud seadme tootja poolt
defineeritud, seadmekindla positsiooni suhtes (M92)

smarT.NC: programmeerimine
Lisafunktsioon M7

Programmi
salu./redig.

TNG:\smarTNC\123_DRILL.HU MEFGnRe toar Z
M-funktsioon: " =
an
. I Lepppositsiooni 1iikumine —
PR
*  [B—]79s Programni 18pp
FHAX s i;L
® onsio v
e
[
v h
FHAX a_r
® o ns1o g Y
s a’_],_.
S
s100%
@ v
oFF]  on
o
s
o
90

Tootluste defineerimine
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Moodul 70 "Positsioneerimismoodul” SHERTNEE PReOraNNEe:hnhnGE erouromns
Selle mooduliga saab positsioneerimist defineerida, mida TNC peab foone B S
teostama suvaliste moodulite vahel. e _ﬁ __ [PD
Parameeter: * [ positatoncerinine CitEnt U — =
8 Ettenne [Frax %L |
= Lépp-positsiooni Iihenemine: Vajadusel positsiooni sisestamine, -
- kuhu TNC peab lahenema. Positsioneerimise jarjestus: kdigepealt jrivmel
3 tooriistatelg (Z), seejarel to6tlustasapind (X/Y)
i Tooriku tugisiisteem: sisestatud koordinaadid on seotud tooriku ® %'
S aktiivse tugipunktiga. —
g M91: sisestatud koordinaadid on seotud seadme nullpunktiga (M91) N ol on
b M92: sisestatud koordinaadid on seotud seadme tootja defineeritud k 1%5
3 seadmepbhise positsiooniga (M92)
)
3 ] 1]
He)
-
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Moodul 60 "M-funktsiooni moodul”
Selle mooduliga saab defineerida kahte suvalist lisafunktsiooni M.

Parameeter:
M-funktsioon: Suvaliste lisafunktsioonide M sisestamine

Moodul 50 "Eraldi tooriistavalik”
Selle mooduliga saab defineerida eraldi tdoriistavaliku.

Parameetrid tlevaatevormil:

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min]

DL.: tooriista T delta-pikkus

DR: tdoriista T delta-raadius

DR2: téoriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)

M-funktsiooni defineerimine: Vajadusel suvaliste lisafunktsioonide M
sisestamine

Eelpositsioneerimise defineerimine: Vajadusel positsiooni
sisestamine, kuhu tuleb Iaheneda parast tdoriistavahetust.
Positsioneerimise jarjestus: Kdigepealt té6tlemistasapind (X/Y),
seejarel tdoriistatelg (2)

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tooriista number (soltub seadmest)

smarT.NC:
Lisafunktsioon M7

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

TINC: \smarTNC\123_DRILL .HU

»  [EZJee Lisarunktsioonia n

M-funktsioon:
M-funktsioon:

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

» [Z@lse Tosriista kutsunine

0 number ...

M Nimi

=]

UNIT-ANDM.
ULEVBTMINE

(]

I" M-funktsiooni defineerimine

i

I” Eelpositsion. defineerimine

———y
e
|EARX
S
=

s100% |
[FHAX ) %
0 oN

I Tesr. eelualik

VALIMIN

TOORIISTA
NIMI

ineerimine

Tootluste def
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Moodul 40 "Kodeerimata teksti dialoogimoodul”
Selle mooduli abil saab té6tlemisplokkide vahele lisada kodeerimata
teksti dialoogijadasid. See on alati siis kasutatav, kui
vajatakse TNC-funktsioone, mille jaoks ei ole veel vormisisestusi
soovitakse defineerida tootjatsuklit

Uhe kodeerimata teksti dialoogijada kohta lisatavate
@ kodeerimata teksti dialoogijadade arv ei ole piiratud!

Lisada saab jargmisi kodeerimata teksti funktsioone, milles ei ole
vbimalikud vormisisestused:

Trajektoorifunktsioonid L, CHF, CC, C, CR, CT, RND hallide
trajektoorifunktsiooni klahvide abil

STOP-kask STOP-klahvi abil

Eraldi M-funktsiooni lause ASCII-klahvi M kaudu
Tooriistavalik klahvi TOOL CALL abil

Tsukli definitsioonid

Puutetsiikli definitsioonid

Programmiosa kordamine/alamprogrammi tehnoloogia
Q-parameetri programmeerimine

Tootluste defineerimine

156

smarT.NC: programmeerimine

Ettenihe?

F=

Programmi
salu./redig.

TNG:\snarTNCN123_DRILL.HU
F
»  [E]a0 Texstuksus

Tekst-dialoogi moodul

BEGIN
1 L Z+250 R@ FMAX
*2 M1z8 @

END

- e




Tootlemispositsioonide
defineerimine

Alused

Tootlemispositsioone saab vastava tdéétlemisjargu uilevaatevormil
ristkoordinaatides otse defineerida (vaata pilti paremal uilal). Kui tahate
tootlemist teostada enam kui kolmel positsioonil voi téotlemisnaidisel,
saab detailses vormis Positsioonid (2) kuni 6 jargmist positsiooni
sisestada - seega kokku kuni 9 t66tlemispositsiooni voi alternatiivselt
erinevaid to6tlemisnaidiseid defineerida.

Inkrementaalne sisestamine on lubatud alates 2. t66tlemispositsioonist.
Umberlilitamine on vdimalik klahviga | véi funktsiooniklahviga, 1.
té6tlemispositsioon tuleb tingimata sisestada absoluutvaartusena.

Eriti mugav on to6tlemispositsioone defineerida naidisegeneraatori abil.

Parast ndutavate parameetrite sisestamist ja salvestamist naitab
naidisegeneraator sisestatud to6tlemispositsioone kohe graafiliselt.

Naidisegeneraatori abil defineeritud tdétlemispositsioonid salvestab
smarT.NC automaatselt punktitabelisse (.HP-fail), mida saab igal ajal
uuesti kasutada. Eriti praktiline on véimalus lasta suvalisi, graafiliselt
valitavaid té6tlemispositsioone ekraanil peita voi blokeerida.

Kui olete juba vanematel juhtseadetel punktitabeleid kasutanud, oskate
neid Idikekohtade Ulevétmise teel ka liidesega smarT.NC kasutada.

=)

Kui vajate korraparaseid to66tlemisnaidiseid, kasutage
defineerimisvéimalusi detailses vormis Positsioonid. Kui
vajate mahukaid ja ebakorraparaseid t66tlemisnaidiseid,
kasutage naidisegeneraatorit.

smarT.NC:

programmeerimine
Tootlusasendi X-koord | aat

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

= [Ez]rsendid 10endis

$

U1evasae | Tssriist | Puur.paran | Asend [
0 S
s

Lsbinast

peatelg Kérualtelg TR-telg

A |
FE 150 > Q'
o i W
varik ssnin ssioee. o [B]c
i

S
< |
Bl
ASENDID 5
==y eiz
smarT.NC: programmeerimine GoEERCrs
e e : : salu.sredig.
Tootlusasendi X-koordinaat
TNC: \SnarTNC\123_DRILL . HU Ulevaade | Tsriist | Puur.paran Asend [(
ariaN
v Peatelg i Kérualtelg TR-telg =
o = ;
P
vl &
v
- |
S
&
sie0x [
@ ¥
[oFF]  on
s |
i|5
=]
ASENDID PUNKT RIDA MUSTER RAAM RINGJOON RINGIOSA =
5 : 3 e ||
| EE | EE] b K] EE

Tootlemispositsioonide

defineerimine

1
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Tootlemispositsioonide

defineerimine

158

Tootlemispositsioonide korduvkasutamine

Olenemata sellest, kas t66tlemispositsioonid on loodud otse vormil voi
.HP-failina naidisegeneraatoris, saab neid té6tlemispositsioone otse
kdikides jargmistes to6tlemismoodulites kasutada. Selleks jatke
tootlemispositsioonide sisestusvali lihtsalt tiihjaks, smarT.NC kasutab
seejarel automaatselt teie poolt viimati defineeritud to6tlemispositsioone.

Too6tlemispositsioonid jadvad aktiivseks seni, kuni defineerite
@ uued téotlemispositsioonid jargmises suvalises moodulis.



Tootlemisnaidise defineerimine detailses vormis
Positsioonid

Valige suvaline to66tlemismoodul

Valige detailne vorm Positsioon

Valige funktsiooniklahviga soovitud t66tlemisnaidis

Kui téotlemisnaidis on defineeritud, kuvab smarT.NC
ruumipuudusel Ulevaatevormil sisestusvaartuste asemel
vastava juhendava teksti koos juurdekuuluva graafikaga.

Vaartuste muudatusi saab teostada detailses vormis
Positsioon !

smarT.NC:

Tootlusasendi

programmeerimine
X-koordinaat

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

Ulevaade | Tosriist | Puur.paran Asend [(

ASENDID

A
Peatelg ‘Kérua]tels TR-telg —
[
W
v A |
e
vy
s
&L
s1eex |
&
oN
=
: #90]
PUNKT RIDA MUSTER RAAM e || el ||
|| =S el o] 2

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Toeriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

240 Tsentreerimine

Valik 18bim./sugav.

Labinast

Masratletud muster:

Ulevaade | Tosriist ‘ Puur.param ‘ Asend ‘ I
e v
-y
- A
W

T[]

=0
!
[

cr
i
I+

ULEVSTMINE

UNIT-ANDM. '

s10e%
@
[oFF] on
S ;_L
|

VALINMINE, | 1o6RITSTA

Tootlemispositsioonide

defineerimine
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Uksik rida, otse voi PaaratUd smarT.NC: programmeerimine Alasal
. g ) u . . Stardipunkt X

1. telje lahtepunkt: rea lahtepunkti koordinaat — - — -

to6tlemistasapinna peateljel E I -

2. telje lahtepunkt: rea Iahtepunkti koordinaat ' o SR oIy
() tootlemistasapinna abiteljel Kool —
-g Kaugus: toétlemispositsioonide vahekaugus. Vaartus P Keorinasdi nind
o sisestada positiivse voi negatiivsena : . ?“’?'
) Tootluste arv: tddtlemispositsioonide koguarv
,2 Pooramine: sisestatud lahtepunkti imber pééramise nurk. 5%1
8 g Tugitelg: aktiveeritud t66tlemistasapinna peatelg (naiteks X P
Q= tooriistatelje Z korral). Sisestada saab kas positiivse voi T
2 £ negatiivse vaartuse =
Eo Pealispinna koordinaat: td6deldava detaili pealispinna < @‘%‘E
g g koordinaat ASENDID PUNKT RIDA MUSTER RAARM RINGJOON RINGIOSA
B K= Mm@
T

160



Naidis - otse, pooratud voi keeratud SERT B8 PrOCrONNeERnAnG prosronns
nuster 1. telje lahtepunkt: naidise lahtepunkti 1 koordinaat Bions Bk
w . . . ST ERITENpE B Ulevaade | Triist |Puur.paran Asend >
tootlemistasapinna peateljel . e
2. telje lahtepunkt: néidise Iahtepunkti 2 koordinaat ' e CRE COoRITg =
té6tlemistasapinna abiteljel 1y ialis e — 2 ()
1. telje kaugus: t66tlemispositsioonide kaugus i =
o . . . . pg « [Eglpsendid 10endis Pssre G c
tootlemistasapinna peateljel. Sisestada saab kas positiivse pestetie poort.omens [ || Lmerg o
vdi negatiivse vaartuse o - 9O
2. telje kaugus: tddtlemispositsioonide kaugus & %E ‘g
tootlemistasapinna abiteljel. Sisestada saab kas positiivse g dcb
voi negatiivse vaartuse O -
Veergude arv: naidise veergude uldarv - 2 g
Ridade arv: naidise ridade Uldarv > &g g (7]
Paaramine poordenurk’ mllle umber kogu naIdISt ASENDID PUNKT RID MUSTER RAAM RINGJOON | RINGIOSA _1_" _g
pboratakse sisestatud l&htepunkti Gmber. Tugitelg: * ~SEB T S ;8 %
aktiveeritud tootlemistasapinna peatelg (nt X tdoriistatelje Z -

korral). Sisestada saab kas positiivse vdi negatiivse
vaartuse

Peatelje poordeasend: poordenurk, mille imber keeratakse
ainult tdétlemistasapinna peatelge sisestatud I&htepunkti
suhtes. Vaartus sisestada positiivse vdi negatiivsena
Abitelje poordeasend: podrdenurk, mille umber keeratakse
ainult tdétlemistasapinna abitelge sisestatud lahtepunkti
suhtes. Sisestada saab kas positiivse voi negatiivse
vaartuse.

Pealispinna koordinaat: td6deldava detaili pealispinna
koordinaat

@ Parameetrid Peatelje poordeasend ja Abitelje

poordeasend mojuvad taiendavalt eelnevalt juba teostatud
kogu naidise pééramisele.
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Raam - otse, pooratud voi keeratud SERT. MBS PReErENIeERANARG prosroms
e 1. telje lahtepunkt: raami lahtepunkti 1 koordinaat Sishs B 4 -
tooétlemistasapinna peateljel E " g
2. telje lahtepunkt: raami I&htepunkti 2 koordinaat ' b (00 ElEle p—

() téotlemistasapinna abiteljel ; LY Bt — S
-g 1. telje kaugus: t66tlemispositsioonide kaugus ‘ ‘ e -
o) to6tlemistasapinna peateljel. Sisestada saab kas positiivse : Pestatte potriomend [ ||CLSECE
K] voi negatiivse vaartuse R :
_..g 2. telje kaugus: t66tlemispositsioonide kaugus 5%‘
8 g tootlemistasapinna abiteljel. Sisestada saab kas positiivse e T
Q= vOi negatiivse vaartuse & g
o £ Ridade arv: raami ridade (ldarv m
Eo Veergude arv: raami veergude Uldarv 'fji 5%5
% 2 Podoramine: pdordenurk, mille imber kogu raami pooratakse —— e T e e T
;8% sjgestat_ud Iéhtgpunkti Umber. Tug_i_tglg: akti\(eeritud Bl =2 & o ‘
[t todtlemistasapinna peatelg (nt X tooriistatelje Z korral).

Sisestada saab kas positiivse voi negatiivse vaartuse
Peatelje poordasend: podrdenurk, mille vorra
deformeeritakse ainult td6tlemistasapinna peatelge
sisestatud lahtepunkti suhtes. Sisestada saab kas positiivse
vBi negatiivse vaartuse.

Korvaltelje poordasend: pdodrdenurk, mille vorra
deformeeritakse ainult té6tlemistasapinna kdrvaltelge
sisestatud lahtepunkti suhtes. Sisestada saab kas positiivse
vOi negatiivse vaartuse.

Pealispinna koordinaat: tdd6deldava detaili pealispinna
koordinaat

Parameetrid Peatelje poordeasend ja Abitelje
@ poordeasend mojuvad tdiendavalt eelnevalt juba teostatud
@ kogu raami pééramisele.
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Téisring smarT.NC: programmeerimine Cromeat
1. telje keskpunkt: ringi keskpunkti 1 koordinaat T . 1 .
tootlemistasapinna peateljel .
2, telje keskpunkt: ringi keskpunkti 2 koordinaat i ffisticiiese —
to6tlemistasapinna abiteljel Eioineor — (]
Labimoot: avaringi 1abimoét P E
Lahtenurk: esimese té6tlemispositsiooni polaarnurk. o
Tugitelg: aktiveeritud td6tlemistasapinna peatelg (nt X )
tooriistatelje Z korral). Sisestada saab kas positiivse voi ‘.g
negatiivse vaartuse 0n o
Tootluste arv: ringjoonel olevate tédtlemispositsioonide =g 85
Gidary = @ E
Pealispinna koordinaat: td6deldava detaili pealispinna & C‘“%E €Eo
ColC-EErE 9%
T

smarT.NC arvutab kahe to6tlemispositsiooni vahelise
@ nurgasammu alati nii, et 360° jagatakse to6tlemiste arvuga.
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Ringjoone osa

-

1. telje keskpunkt: ringi keskpunkti 1 koordinaat
todtlemistasapinna peateljel

2, telje keskpunkt: ringi keskpunkti 2 koordinaat
tootlemistasapinna abiteljel

Labim66t: avaringi 1abimoot

Lahtenurk: esimese té6tlemispositsiooni polaarnurk.
Tugitelg: aktiveeritud td6tlemistasapinna peatelg (nt X
tooriistatelje Z korral). Sisestada saab kas positiivse voi
negatiivse vaartuse

Nurgasamm/I6ppnurk: Inkrementaalne polaarnurk kahe
todtlemispositsiooni vahel. Alternatiivselt sisestatav

absoluutne I6ppnurk (imberlilitamine funktsiooniklahviga).

Vaartused sisestatavad positiivsete vdi negatiivsetena
Tootlemiste arv: ringjoonel olevate to6tlemispositsioonide
uldarv

Pealispinna koordinaat: t66deldava detaili pealispinna
koordinaat

smarT.NC: programmeerimine

Auguring keskel X

Programmi

salu.

sredig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

-

*  [E]rsendid 10endis

T

nsENDm PUNKT ‘

Ulevaade | Tosriist | Puur.param Asend ‘4»

1. telje kese
2. telje kese
Libinast
Stardinurk
Nurgasanm/Lappnurk
Lsbinite aru
Koordinaadi pind

:

MLISTEI? RAAM

RINGJOON

RINGIOSA

&




Naidisegeneraatori kadivitamine
smarT.NC naidisegeneraatorit saab kaivitada kahel erineval viisil:

Otse smarT.NC peameniu kolmanda funktsiooniklahvideriba kaudu,
kui soovite rohkem punktifaile vahetult Uiksteise jarel defineerida

Todoétlemise defineerimise ajal vormil, kui soovite sisestada

S
tootlemispositsioone 8
Naidisegeneraatori kéivitamine redigeerimismeniiii pohiribalt RaTeTaTaE oot Q
valige t66reziim smarT.NC ‘0 o
[TNC:\smarTNC  |[FR1.HP
. . . i i » CioEMo Failinini | rae~ | suur. [Muudetud [orek [ o E
E Valige kolmas funktsiooniklahvide riba Sorene ™ | morezeckrecHTs He 194 11.11.2011 0L
> Qsystem [=JHAKEN HC 682 14.11.2011 -
b Qitncguide ([&JHEBEL HC 432 11.11.2011 E w
A . . et . b @C: (&HEBELSTUD HC 194 11.11.2011 w
ASENDID Kaivitage naidisegeneraator: smarT.NC lilitab sisse P e — el | s uanzon - °=’
failihalduse (vaata pilti paremal) ja kuvab juba eksisteerivaid L B o iiiien 58 ‘-q_-,
punktifaile - kui need on olemas DE JmoreneokLous, s I -
. . . . ~ . N 8 5EFR1 HP 2779 23.11.2011
Valige olemasolev punktifail (*.HP) ja votke see klahviga e sHLooHRETHE WP 3213 11.05.2005
. ~ P »| E9LOCHZEILE HP 784 11.05.2005
ENT ule VOI (5636 &g ENEW HP 109 23.11.2011
. . . - . . . vl e . ¢ F2PATDUMP HP 1360 23.11.2011
s avage uus punktifail: sisestage failinimi (ilma failitiiibita), g**’ ‘%} HtaTTEERS JER 7o 11-os-zees
FAIL . . . ~ .
kinnitage klahviga MM v&i INCH : smarT.NC avab teie poolt DU G - b | 1oz 20.97.2008
valitud médtihikuga punktifaili ja seejarel asub see ;"%M@ I | e
naidisegeneraatoris 46 &4 &4 47 °660dktia 7 195 1KmaTE 7 188 zoKasBait <" =
LK Lk VALIMINE OPV N Y%‘uﬁﬁal FLIRUISL Ui;r;:iigu
t l IE " VALTMINE 0o %™
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Naidisegeneraatori kdivitamine vormilt
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Valige t60reziim smarT.NC

Valige suvaline t66tlemisjark, millel saab defineerida
tootlemispositsioone

Valige uks sisestusvaljadest, millel tuleb defineerida
todtlemispositsioonid (vaata pilti paremal Glal)

Lulitage tmber reziimi Tootlemispositsioonide
defineerimine punktifailis

Uue faili loomiseks: sisestage failinimi (ilma failitidbita),
kinnitage funktsiooniklahviga UUS .HP

Kinnitage kuvatavas aknas uue punktifaili md&tihik klahviga
MM v6i INCH : smarT.NC asub niitid naidisegeneraatoris
Olemasoleva HP-faili valimiseks: vajutage
funktsiooniklahvi VALIDA .HP : smarT.NC kuvab akna
olemasolevate punktifailidega. Valige Uks kuvatavatest

failidest ja votke see klahviga ENT v6i nupuga OK vormi dle.

Juba valitud HP-faili redigeerimiseks: vajutage
funktsiooniklahvi REDIGEERIDA .HP : smarT.NC kaivitab
seejarel viivitamatult naidisegeneraatori

Olemasoleva PNT-faili valimiseks: vajutage
funktsiooniklahvi VALIDA .PNT : smarT.NC kuvab akna
olemasolevate punktifailidega. Valige Uks kuvatavatest

failidest ja votke see klahviga ENT v6i nupuga OK vormi dle.

Kui soovite redigeerida .PNT-faili, konverteerib smarT.NC
selle faili .HP-failiks! Vastake dialoogis esitatavale
kiisimusele OK.

smarT.NC:

programmeerimine

Tootlusasendi X-koordinaat

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

Ulevasde | Tesriist | Puur.paran | Asend |

= : ——
=g
i E 150
Valik 1sbin./stgau. ® r
=  [E]rsendid 10endis Labinsst ST —
= -—s
= gy
peatels  Korualtels _ TR-tels BN
Tn—— ||
@7
si{aox %
oN
. f 3
B
ASENDID o
smarT.NC: programmeerimine :ﬁfﬂ;,
Mustrifaili nimi? '
TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU Ulevasde | Tesriist | Puur.paran | Asend |
- =h
S TR——
. Ty
=g
FE 150 2 Q—'
Valik 1sbin./stgau. ® r £
*  [EIrsendia faitis Labinsst ErCm—| Sy
= | =—%
E 7 Y
Punktimuster =
S
(i} : g‘
Plim| f
%{aox %
:
D\
| Ve =
S S &9
|
ASENDID NAITAMINE VALIMINE uus VALIMINE REDIGEER.
= LS




Programmi
salu./redig.

Naidisegeneraatori kasutamise I6petamine smarT.NC: asendite defineerimine

Vajutage klahvi END v&i nuppu LOPP: smarT.NC kuvab
LoPP akna (vaata pilti paremal)

Kdigi teostatud muudatuste véi uue loodud faili
salvestamiseks ning naidisegeneraatori kasutamise
Idpetamiseks vajutage klahvi ENT vdi nuppu Ja.
Kdigi teostatud muudatuste salvestamata jatmiseks ja

naidisegeneraatori kasutamise I6petamiseks vajutage klahvi S0 e v i) e R
o . = = Loobu g 8
NO ENT v6i nuppu Ei & o4

Naidisegeneraatorisse tagasipd6rdumiseks vajutage klahvi stoox []
ESC = &

Kui kaivitasite naidisegeneraatori vormilt, pddrduge parast 4 s
@ naidisegeneraatori kasutamise |6petamist automaatselt ———
sellele vormile tagasi. ‘

Tootlemispositsioonide

defineerimine

Kui Kaivitasite ndidisegeneraatori pohiribalt, pé6rduge parast
naidisegeneraatori kasutamise |6petamist automaatselt
tagasi viimati valitud .HU-programmi.
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Naidisegeneraatori kasutamine

Ulevaade

Too6tlemispositsioonide defineerimiseks on naidisegeneraatoris kasutusel

smarT.NC:

asendite defineerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \smarTNC\NEW1 . HP

o[E]p=enaia: m

=
|||@

jargmised vbimalused: |
W
Funktsioon Klahv Lehekiilg —— T
- oy
Uksikpunkt ristkoordinaatides 173 -
e
Uksik rida, otse véi pdératud 173 by
28]
Naidis otse, pdoratud voi viltu MUSTER 174 2
PLI:I(T 'R.I/I:i MUSTER RAAM RII:z:ON RI:\I:S:I‘K:SR & LﬁPP ‘
Raam otse, pdoratud vai viltu 175
Taisring RINGIOON 176
Ringi osa RINGIOSA 177
’
Lahtekdrguse muutmine 178




Naidise defineerimine smarT.NC: asendite defineerimine proment
Valige funktsiooniklahviga defineeritav naidis O
Defineerige vormil vajalikud sisestusparameetrid: valige klahviga ENT B i
vBi "Nool alla" jargmine sisestusvali
. . . . 2 ()]
Salvestage sisestusparameetrid: vajutage klahvi END % ©
Parast suvalise naidise sisestamist vormi abil, kujutab smarT.NC seda ES 2 =y o
vasakul ekraanipoolel puuvaates 1 simboolselt ikoonina. e e e : 0
. . . . ! 2]
Alumises parempoolses ekraaniosas 2 kujutatakse vahetult parast * L "ﬁ o
sisestusparameetrite salvestamist naidist graafiliselt. SR stee ] oc
e o=
. » . « 4 4 [OFF oN
Kui avada puuvaade ,Nooleklahv paremale” abil, saab ,Nooleklahv alla + d e « o L= 0 g
abil valida teie poolt eelnevalt defineeritud naidise mis tahes punkti. @“%E Eo
smarT.NC kuvab vasakul valitud punkti paremal graafiliselt siniselt 2 2 g °=’
margistatult (3). Informatsiooniks naidatakse parempoolses tilemisel AR A 523 | LaPR | QG
ekraanipoolel 4 taiendavalt parajasti valitud punkti ristkoordinaate. —— |2 %
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Néidisegeneraatori funktsioonid smarT.NC: asendite defineerimine e

Funktsioon Klahv [ g " B
] Puuvaates valitud naidise vdi valitud positsioon peitmine - ] ‘
S tootlemiseks. Peidetud naidis vdi positsioonid tahistatakse | Fermme e
S puuvaates punase kaldjoonega ja eelvaategraafikas = i ‘g«.g‘
o helepunase punktiga B
7)) . + + + + s ; ‘

. s ~ L o . : @7+
"5; o Peidetud naidise vbi positsiooni uuesti aktiveerimine i v
oc KUVAMINE i 4 4 4 %max E
%-E - - ) ) - - — - ‘ 4 4 OFF] SN
g = Puuvaates valitud positsiooni blokeerimine to66tlemiseks. X[e] ; 1+ <+ + + i im
. e . sy LUKUST . & ® g

o 8 Blokeeritud positsioonid on puuvaates tahistatud punase ; £
:-_5 é ristiga. Blokeeritud positsioone smarT.NC ei kuva o | o o ‘
00 graafikas. Neid positsioone ei salvestata .HP-faili, mille PEETE || HEE veeRnIE .
—T smarT.NC loob kohe pérast naidisegeneraatori kasutamise

|6petamist

Blokeeritud positsioonide uuesti aktiveerimine
VEERIMINE

Defineeritud té6tlemispositsioonide eksportimine .PNT- VALJRST -
faili. Vajalik ainult juhul, kui té6tlemisnaidist kasutatakse
juhtimisseadme iTNC 530 varasemate

tarkvaraversioonidega

Ainult puuvaates valitud naidise kuvamine/koigi EELvARoE

UKSTK

defineeritud naidiste kuvamine. Puuvaates valitud naidist
kuvab smarT.NC siniselt.
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Funktsioon Klahv
Joonlaudade kuvamine/peitmine JoonLAUAD
OFF
L L ~ .. (]
Sirvimine lehekdilje vérra llespoole I o
t 'S
3
Sirvimine lehekilje vorra allapoole [ i
i =
0 o
Kursor faili algusse 8—'5
9 T 2 E
=
Kursor faili 16ppu D 22
o=
:0 @
-

Suumifunktsioon: Suumiala tlespoole lohistamine
(viimane funktsiooniklahvide riba)

Suumifunktsioon: Suumiala allapoole lohistamine (viimane
funktsiooniklahvide riba)

Suumifunktsioon: Suumiala vasakule lohistamine (viimane
funktsiooniklahvide riba)

Suumifunktsioon: Suumiala paremale lohistamine (viimane
funktsiooniklahvide riba)

SRIEIEIE
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Funktsioon Klahv

Suumifunktsioon: Té0deldava detaili suurendamine. TNC
suurendab pohimdttel, et antud hetkel ndidatava vaate E@%
keskpunkt oleks alati suurendatud. Vajadusel saab

pildiliigutusriba abil joonist aknas nii positsioneerida, et

soovitud detail on funktsiooniklahvi vajutamisel otseselt

nahtav (viimane funktsiooniklahvide riba)

Suumifunktsioon: Téddeldava detaili vAhendamine
(viimane funktsiooniklahvide riba) E@%

Suumifunktsioon: Téddeldava detaili kuvamine 11
originaalsuuruses (viimane funktsiooniklahvide riba) E@\




Uksikpunkt ristkoordinaatides

PUNKT

X: Koordinaat to6tlemistasapinna peateljel
X: Koordinaat té6tlemistasapinna abiteljel

Uksik rida, otse véi podratud

RIDA

1. telje lahtepunkt: rea lahtepunkti koordinaat
to6tlemistasapinna peateljel

2. telje lahtepunkt: rea lahtepunkti koordinaat
tootlemistasapinna abiteljel

Kaugus: to6tlemispositsioonide vahekaugus. Sisestada
saab kas positiivse vdi negatiivse vaartuse

Tootluste arv: tootluspositsioonide tldarv

Pooramine: sisestatud lahtepunkti imberp6éramise nurk.

Tugitelg: aktiveeritud td6tlemistasapinna peatelg (nt X
tooriistatelje Z korral). Sisestada saab kas positiivse voi
negatiivse vaartuse

smarT.NC:

asendite defineerimine

Programmi
salu./redig.

T

[ Jrsena

TTNC\NEW1 . HP.

Pos. Peatelg
+

Kérualtelg

&
T

smarT.NC:

asendite defineerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \smarTNC\NEW1 . HP

1. telje stardipunkt
2. telje stardipunkt
Kaugus D

Lsbimite aru

Pssre

o |

+0
+20
5
+0

M

=

o

=

gl —

i
I+

5@
.
H
H
“

o
B
3
2

i
L]
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Naidis: otse, PaaratUd v6i keeratud smarT.NC: asendite defineerimine M
rusTER 1. telje lahtepunkt: naidise Iahtepunkti 1 koordinaat S— .
tootlemistasapinna peateljel 3 tobie sraraimnir e || T
2. telje lahtepunkt: naidise lahtepunkti 2 koordinaat ([Eroster é;digiii e ;i: =
() todtlemistasapinna abiteljel e o 5 ] ‘
2 1. telje kaugus: td6tlemispositsioonide kaugus Pesteise puset.osens  [12 .
[ e . . 4 N o Korvalt. pssrl.esend [
o tootlemistasapinna peateljel. Sisestada saab kas positiivse = & e Tﬁ“i‘
i) voi negatiivse vaartuse =
_..g 2. telje kaugus: t66tlemispositsioonide kaugus 5%‘
0 o tootlemistasapinna abiteljel. Sisestada saab kas positiivse
S.£ véi negatiivse vaartuse B e
0 § Ridade arv: naidise ridade lldarv =
Eo Veergude arv: ndidise veergude uldarv ) Hie %‘E
% 2 Podoramine: podrdenurk, mille vorra kogu naidist pddratakse T —— =
0 & sisestatud lahtepunkti imber. Tugitelg: aktiveeritud P e
-o todtlemistasapinna peatelg (nt X tooriistatelje Z korral).

Sisestada saab kas positiivse voi negatiivse vaartuse
Peatelje poordasend: podrdenurk, mille vorra
deformeeritakse ainult td6tlemistasapinna peatelge
sisestatud lahtepunkti suhtes. Sisestada saab kas positiivse
vBi negatiivse vaartuse.

Korvaltelje poordasend: pdodrdenurk, mille vorra
deformeeritakse ainult té6tlemistasapinna kdrvaltelge
sisestatud lahtepunkti suhtes. Sisestada saab kas positiivse
vOi negatiivse vaartuse.

@ Parameetrid Peatelje poordeasend ja Abitelje

poordeasend mojuvad taiendavalt eelnevalt juba teostatud
kogu naidise pé6ramisele.

i

174




Raam: otse, paaratUd V6| keeratUd smarT.NC: asendite defineerimine ::;’:'j::;m
Raen 1. telje lahtepunkt: raami l&htepunkti 1 koordinaat -

toétlemistasapinna peateljel e 1 g
2. telje lahtepunkt: raami Iahtepunkti 2 koordinaat 2 e e £ =
t66tlemistasapinna abiteljel - B [
1. telje kaugus: t66tlemispositsioonide kaugus postelle oouryimen [ I— E
tootlemistasapinna peateljel. Sisestada saab kas positiivse = z =— |8 E«-il o
voi negatiivse vaartuse — O
2. telje kaugus: to6tlemispositsioonide kaugus § %Et g
tootlemistasapinna abiteljel. Sisestada saab kas positiivse N o
vbi negatiivse vaartuse @ ‘gN 8.'5
Ridade arv: raami ridade Gldarv == o E
Veergude arv: raami veergude Uldarv ] “”%E Es
Pd6ramine: pddrdenurk, mille vérra kogu raami pddratakse — = 22
sisestatud lahtepunkti Gmber. Tugitelg: aktiveeritud ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 58 i-q‘-,
to6tlemistasapinna peatelg (nt X tooriistatelje Z korral). - o

Sisestada saab kas positiivse v0i negatiivse vaartuse
Peatelje poordasend: podrdenurk, mille vorra
deformeeritakse ainult td6tlemistasapinna peatelge
sisestatud lahtepunkti suhtes. Sisestada saab kas positiivse
vOi negatiivse vaartuse.

Korvaltelje podrdasend: pdordenurk, mille vorra
deformeeritakse ainult td6tlemistasapinna korvaltelge
sisestatud lahtepunkti suhtes. Sisestada saab kas positiivse
vOi negatiivse vaartuse.

@ Parameetrid Peatelje poordeasend ja Abitelje

poordeasend mojuvad taiendavalt eelnevalt juba teostatud
kogu raami pé6ramisele.
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Taisring

RINGJOON

=)

1. telje keskpunkt: ringi keskpunkti 1 koordinaat
todtlemistasapinna peateljel

2, telje keskpunkt: ringi keskpunkti 2 koordinaat
tootlemistasapinna abiteljel

Labim66t: ringi labimdot

Lahtenurk: esimese té6tlemispositsiooni polaarnurk.
Tugitelg: aktiveeritud td6tlemistasapinna peatelg (nt X
tooriistatelje Z korral). Sisestada saab kas positiivse voi
negatiivse vaartuse

Tootlemiste arv: ringjoonel olevate to6tlemispositsioonide
uldarv

smarT.NC arvutab kahe t66tlemispositsiooni vahelise
nurgasammu alati nii, et 360° jagatakse t66tlemiste arvuga.

smarT.NC:

asendite defineerimine

Programmi
salu./redig.

ar TNC\NEW1 . HP

s[E-]raisring

1. telie kese
2. telie kese
Lsbinast
Stardinurk
Lsbinite aru

-
i
1




Ringi osa

RINGIOSA

1. telje keskpunkt: ringi keskpunkti 1 koordinaat
tootlemistasapinna peateljel

2, telje keskpunkt: ringi keskpunkti 2 koordinaat
to6tlemistasapinna abiteljel

Labim66t: ringi labimddt

Lahtenurk: esimese té6tlemispositsiooni polaarnurk.
Tugitelg: aktiveeritud td6tlemistasapinna peatelg (nt X
tooriistatelje Z korral). Sisestada saab kas positiivse voi
negatiivse vaartuse

Nurgasamm: Inkrementaalne polaarnurk kahe
té6tlemispositsiooni vahel. Vaartus sisestatav positiivse voi
negatiivsena Nurgasammu muutmisega kaasneb
automaatselt defineeritud I6ppnurga muudatus
Tootlemiste arv: ringjoonel olevate to6tlemispositsioonide
uldarv

Loppnurk: Viimase puurimise polaarnurk. Tugitelg: aktiivse
tootlemistasapinna peatelg (nt. X tdoriistatelje Z korral).
Vaartus sisestatav positiivse vdi negatiivsena Léppnurga
muutmisega kaasneb automaatselt vajadusel korral
eelnevalt defineeritud nurgasammu muudatus

smarT.NC:

asendite defineerimine

Programmi
salu./redig.

1. telie kese
2. telje kese
Lsbimast
Stardinurk
Nurgasanm
Libimite aru
Léppnurk

I

5ol
+50

M

+45
+45
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[

+135

o

ol

=

i
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2
H
e
-

°
B
i
2

CLl
)
L

Tootlemispositsioonide

defineerimine
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defineerimine
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Lihtekérguse muutmine

=)

Pealispinna koordinaat: Té6deldava detaili pealispinna
koordinaat

Kui tootlemispositsioonide maaratlemisel ei defineerita
lahtekdrgust, asetab smarT.NC té6deldava detaili
pealispinna koordinaadi alati O-le.

Lahtekdrguse muutmisel kehtib uus lahtekdrgus kdigile

jargmisena programmeeritavatele t66tlemispositsioonidele.

Kui puuvaates valida pealispinna koordinaadi siimbol,
tahistab eelvaategraafika kdik selle lahtekdrguse
tootlemispositsioonid roheliselt.

smarT.NC:

asendite defineerimine

Programmi
salu./redig.

ar TNC\NEW1 . HP

*[Zzkoor . pina

Koordinaadi pind

M

- e

OFF]  oN
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Positsioneerimise taganemiskoérguse defineerimine (FCL 3-funktsioon) SERT JNES Ceondhes Ced hnEas hnine prosrams
Valige nooleklahvidega suvaline Uksik positsioon, mis tuleb viia teie
poolt defineeritud kdrgusele f+se = "
. ~ . . Positsioneerinisksraus =
o Taganemiskorgus: Sisestage absoluutne koordinaat, kuhu
.25 TNC peab selle positsiooni viima. TNC tahistab positsiooni . % %
téiendava ringiga =
[Eewmses 5o = z E._.i o
Teie poolt defineeritud taganemiskérgus on pdhimétteliselt — 0
@ seotud aktiivse tugipunktiga. i el &
* 1| 82
< & N o=
% o o
5] Eo
o] 2 ()
EE EEE i
0O
T
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Kontuuride defineerimine
Alused

Kontuure defineeritakse pdhimbtteliselt eraldi failides (faili tiitip .HC). Kuna
:HC-failid sisaldavad puhtalt kontuurikirjeldust - ainult geomeetrilisi, mitte
tehnoloogilisi andmeid -, on neid véimalik paindlikult rakendada:
kontuurjoonena, taskuna voi saarena.

HC-faile saab luua kas olemasolevate liikumisfunktsioonidega voi
eksportida DXF-konverteri (tarkvarasuvand) abil olemasolevatest DXF-
failidest.

Vanemate kodeerimata teksti dialoogiprogrammides juba olemasolevaid
kontuurikirjeldusi (.H-faile) saab paari napuliigutusega teisendada
smarT.NC kontuurikirjelduseks (vt 189).

Samamoodi nagu moodulprogrammides ja naidisegeneraatoris, kujutab
smarT.NC iga Uksikut kontuurielementi puuvaates 1 vastava ikooniga.
Sisestusvormis ” sisestatakse vastava kontuurielemendi andmed. Vabal
kontuuriprogrammeerimisel FK on peale llevaatevormi 3 kasutusel kuni
kolm taiendavat detailset vormi (4), milles saab sisestada andmeid (vaata
pilti all paremal).

smarT.NC:
Koordinaadid?

kontuuride defineerim.

Programmi
salu./redig.

TINC: \smar TNC\HAKEN . HC

3 [F7]ristkoordinaatsirae L

3
3
3
v
v

| Koordinaat X
Koordinaat v

=

=
!

gl

i
I+

|
gloe
528
H
¢
g=im

B
Al

smarT.NC:
Ringi raadius?

kontuuride defineerim.

Programmi
salu./redig.

TNC: \smar TNC\HAKEN . HC

Pssrdesuund

Koordinaat X
Koordinaat ¥

Ringjoone keskpunkt CCX
Ringjoone keskpunkt CCY
Ringjoone raadius

Kese: polaarraadius CCPR

Kese: polaarnurk CCPA

Ringiandn. | Ringiandn. | Abipunkt [

[voe
e ——
ae____|

T
o Gor- o [jore 0 orr

L ||l@

s
{
g

m e

L)
lm
[+] |:




Kontuuriprogrammeerimise kaivitamine
smarT.NC kontuuriprogrammeerimist saab kaivitada kahel erineval viisil:

Otse redigeerimismeniit pdhiribalt, kui soovitakse defineerida mitut ()
eraldi kontuuri kohe Uksteise jarel =
Tod6tlemise defineerimise ajal vormil, kui tuleb sisestada té6deldavate g
kontuuride nimed 3
Kontuuriprogrammeerimise kaivitamine redigeerimismeniiii PR T proseanns =
pohiribalt O %
Valige t6oreziim smarT.NC e T L 5 o
voswo (s |m;.\s::_r. )\mme.ua [ozek |7 3
E Valige kolmas funktsiooniklahvide riba ey ST o [ 5
» Otncguide Eiswin DXF 5705 11.05.2005
»ac: Euheel DXF 16573 11.05.2005 -
e . . . e b 2H: =c125 HC 288 11.11.2011
Kéivitage kontuuriprogrammeerimine: smarT.NC lllitab y= Ecmocx s i R 0.0 €
PaN- sisse failihalduse (vaata parempoolset pilti) ja kuvab juba » =0 i §
eksisteerivaid kontuuriprogramme - kui need on olemas oS S Bl <oz 111200 e
Valige olemasolev kontuuriprogramm (*.HC) ja vétke = | =l EIR oo i2aimes X
aiga ENTUovsi == B EEE— e
uus avage uus kontuuriprogramm: sisestage failinimi (ilma ooz iz OfE] o
FRIL ey e we . . . . ~ FR1 2779 23.11.2011
i failitiiibita), kinnitage klahviga MM v&i INCH (TOLL) : fﬁ Bosmeic B am D a0
. . ~ g an . . . F9LOCHZEILE HP 794 11.05.2005 ----- o
smarT.NC avab teie valitud mddtuhikuga kontuuriprogrammi SN e ikesit o 2 ey 2112011 oo
smarT.NC lisab joonisepinna definegrimiseks vbi mbdtmete L'K ‘ Li_ Wﬁws f s | e [ vameseo e ’
kohandamiseks automaatselt kaks rida L) B o
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Kontuuriprogrammeerimise kaivitamine vormilt

VALIMINE
REDIGEER.

NAITAMINE

valige tdooreziim smarT.NC

Valige suvaline td6tlemisjark, kus on vaja
kontuuriprogramme (MOODUL 122, MOODUL 125)
Valige sisestusvali, milles tuleb defineerida
kontuuriprogrammi nimi (1, vaata pilti)

Uue faili loomiseks: sisestage failinimi (ilma failitiiiibita),
kinnitage funktsiooniklahviga NEU (UUS)

Kinnitage kuvatavas aknas klahviga MM v&i INCH (TOLL)
uue kontuuriprogrammi mddtihik: smarT.NC avab teie
valitud méotihikuga kontuuriprogrammi, kaivitab seejarel
kontuuriprogrammeerimise ja votab automaatselt lle
moodulprogrammis maaratud toorikudefinitsiooni
(joonisepinna definitsioon)

Olemasoleva HC-faili valimiseks: vajutage
funktsiooniklahvi VALIDA HC : smarT.NC kuvab akna
olemasolevate kontuuriprogrammidega. Valige uks kuvatud
kontuuriprogrammidest ja votke klahviga ENT v&i nupuga
OK vormi ule.

Juba valitud HC-faili redigeerimiseks: vajutage
funktsiooniklahvi REDIGEERIDA : smarT.NC kaivitab
seejarel viivitamatult kontuuriprogrammeerimise

Looge DXF-konverteriga HC-fail: vajutage
funktsiooniklahvi NAITA DXF : smarT.NC kuvab akna
olemasolevate DXF-failidega. Valige iks kuvatavatest DXF-
failidest ja votke klahviga ENT vdi nupuga OK dle: TNC
kaivitab DXF-konverteri, millega saab valida soovitud
kontuuri ning kontuuride nimed otse vormi salvestada (vaata
“DXF-failide t66tlemine (tarkvarasuvand)” lehekilg 190)

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

-+ [FkJ27s kontuurisads 30

Ulevssde | Tesriist | Freesipar. |

Sugavus
Suuistusstigavus
Ulemdst kiiliel

Freesimisviis (M@3)

fi{ neme

. Number ...

Lshenemisuiis

Lshenemisraadius
Keskpunk t inurk

Kontuurinimi

ULEVSTMINE

UNIT-ANDHM. l

TOORIISTA
NIMI

VALTHINE
AR

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

Ulevssce | Tesriist | Freesipar. |

T o
3
= G —
F E 150
r[]
- Sugavus -ze PR
Sluistusstgavus A v el
2 e g ?
s
= . B34
] Lshenenisviis Y T
o L&henemisraadius s %{MX %
- m Keskpunk t inurk e | [oFF oN
A B
& Kontuurinini T
2 D =
Ll
MM ‘ INCH ‘ ‘ ! ‘ LOOBUMINE




Kontuuriprogrammeerimise I6petamine

=)

Vajutage klahvi END: smarT.NC I6petab
kontuuriprogrammeerimise ja po6rdub tagasi reziimi, kust
kontuuriprogrammeerimine kaivitati: viimati aktiveeritud
HU-programmi - kui see kaivitati smarT.NC pdhiribalt, voi
vastava t66tlemisjargu sisestusvormile, kui see kaivitati
vormilt

Kui kontuuriprogrammeerimine kaivitati vormilt, p66rdutakse
parast kontuuriprogrammeerimise I6petamist automaatselt
tagasi samale vormile.

Kui kontuuriprogrammeerimine kaivitati pohiribalt,
pdordutakse parast kontuuriprogrammeerimise 16petamist
automaatselt tagasi viimati valitud HU-programmi.

Kontuuride defineerimine
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Too kontuuriprogrammeerimisega

Ulevaade

Kontuurielementide programmeerimine toimub tuntud kodeerimata
tekstiga dialoogifunktsioonide abil. Trajektoorifunktsioonide hallide
klahvide kérval saab loomulikult kasutada ka véimsat vaba
kontuuriprogrammeerimist FK, mille vorme saab esile kutsuda
funktsiooniklahvidega.

Eriti palju abi on vabal kontuuriprogrammeerimisel FK abipiltidest, mis on
iga sisestusvalja juures kasutatavad ja mis naitlikustavad hetkel
sisestatud parameetrit.

Programmeerimisgraafika kdiki tuntud funktsioone saab piiramatult ka
lideses smarT.NC kasutada.

Dialoogikaik on vormides peaaegu identne kodeerimata tekstiga
programmeerimisel kasutatava dialoogiga:

Oranzide teljeklahvide abil paigutatakse kursor vastavasse
sisestusvalja

Oranzi klahviga | tehakse Umberlilitusi absoluutse ja inkrementaalne
programmeerimise vahel

Oranzi klahviga P tehakse uimberlilitusi ristkoordinaat- ja
polaarkoordinaat-programmeerimise vahel

smarT.NC:
Ringi raadius?

kontuuride defineerim.

Programmi
salu./redig.

TINC: \smar TNC\HAKEN . HC

Ringioon FC

BEEEOSDEE

.

m e

Ringianan. | Ringiandn. | Abipunikt [
n

Ringjoone keskpunkt CCX  [+@ [
Ringjoone keskpunkt CCY  [+@ [
EEEHRERD ST C— —
Pssrdesuund ® DR— o DRo CoFF| S Q'
Koordinaat X W
Koordinaat ¥ T
Kese: polaarraadius CCPR T
Kese: polaarnurk CCPA E‘_"?
W i
y s Q
/ #07
/ / i
7 / steex []
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{ oFF]  on
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Vaba kontuuriprogrammeerimine FK

Detailide joonised, mille md6dud ei vasta NC-nduetele, sisaldavad sageli
koordinaatide andmeid, mida ei saa hallide dialoogiklahvide abil
sisestada.

Sellised andmed programmeerige otse vaba
kontuuriprogrammeerimisega FK. TNC arvutab kontuuri teie vormi
sisestatud teadaoleva kontuuriinfo pdhjal. Kasutada saab jargmisi
funktsioone:

smarT.NC:

kontuuride defineerim.

Programmi
salu./redig.

TNC: \smar TNC\HAKEN . HC

FL

P&srdesuund

Koordinaat X
Koordinaat ¥

Kese: polaarraadius CCPR TR

Kese: polaarnurk CCPA

. Rinsisnan. | Ringianan. | Apieunkce [¢
Ringjoone keskpunkt CCX
Ringjoone keskpunkt CCY
Ringjoone raadius

=
e [z

Cca—
[
[EC—

DRo © OFF

[+

— e

s100% |
oy

[oFF]  on

FeT T

START

KAIVITADA RESET
LAUSETT

o
START

Funktsioon Klahv
Tangentsiaalse Uhendusega sirge f
Tangentsiaalse Uhenduseta sirge o

9 9 P
Tangentsiaalse Uhendusega kaar For T
Tangentsiaalse Uhenduseta kaar
FK-programmeerimise poolus

nduandetekstist, mille TNC kuvab iga sisestusvalja kohta
(vaata “Hiire kasutamine” lehekiilg 41), ning kasutaja
kasiraamatust "Kodeerimata tekstidialoog".

@ Infot vdimalike kontuuriandmete kohta leiate

Kontuuride defineerimine

185



Programmeerimisgraafika funktsioonid

Programmi
salu./redig.

smarT.NC: kontuuride defineerim.

TNC: \smar TNCN\HAKEN . HC

Klahv v 18 [Fsiree FLT
17 EFJLahena FseLecT

RESET »1e [ siree FL
+ )
sront v1s [EJsiree L

20 [E |umaraus rRnD

Ringianan. | Ringianan. | Abipunkt [>

Ringjoone keskpunkt CCX  [+@
Ringjoone keskpunkt CCY  [+8
Ringjoone raadius a0

o Blor- o orec o3|
Koordinaat X L

Koordinaat v e

v 21 sirge FL Kese: polaarraadius CCPR
—

KATVITADA v 2z [EJrinssoon Fo Kese: polaarnurk CCPA
SETT inai
= » 23 [EJJringioon Fet |

Funktsioon

Kogu programmeerimisgraafika loomine

Pssrdesuund

Programmeerimisgraafika loomine plokkide kaupa

ineerimine

=0

. 24 Ringioon FCT

Kontuuride def
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Kogu programmeerimisgraafika loomine voi
tdiendamine parast toimingut RESET + START

START

Programmeerimisgraafika peatamine. See
funktsiooniklahv ilmub ainult TNC
programmeerimisgraafika loomise ajal

FCT FPOL

KATVITADA RESET
LAUSETT

:
sragT

Suumifunktsioon (funktsiooniklahvide riba 3):
raamide kuvamine ja lohistamine

smarT.NC:

kontuuride defineerim.

Programmi
salu./redig.

Suumifunktsioon: detailvaate vahendamine,
vahendamiseks vajutage funktsiooniklahvi mitu korda

Suumifunktsioon: detailvaate suurendamine,
suurendamiseks vajutage funktsiooniklahvi mitu korda

Esialgse detailvaate taastamine

TOORIK
AKNAS
BLK FORM

Valitud piirkonna ulevétmine

TOORIKU
DET . UAADE

TINC: \smar TNC\HAKEN . HC

Ringioon

~2a [@BJrinsioon For B

Ringiandnm. ‘ Ringiandn.
Ringjoone keskpunkt CCX
Ringjoone keskpunkt CCY
Ringjoone raadius

Pssrdesuund
Koordinaat X

Koordinaat ¥

Kese: polaarraadius CCPR
| | Kese: polaarnurk ccra

T
o [0 o [ore 0 o

| mbipunke [
[ n
o

a6

B
[+

—
—

FeT J

TOORTK
AKNAS
BLK ForM | DET-UARDE

TOORIKU




Kuvatavate kontuurielementide erinev varv viitab nende olekule:

sinine Kontuurielement on Uheselt maaratletud

roheline Sisestatud andmed voéimaldavad erinevaid lahendusi;
millest tuleb valida dige

punane  Sisestatud andmed ei maaratle kontuurielementi veel

piisavalt; sisestada tdiendavad andmed

Tuleb valida mitme véimaliku lahenduse seast
Kui puudulikud sisendandmed véimaldavad mitmeid, teoreetiliselt
vdimalikke lahendusi, on funktsiooniklahviga dige lahenduse valimisel
abiks graafiline tugi:

p— Erinevate lahenduste kuvamine

LAHENDUST

Kuvatud lahenduse valimine ja rakendamine

LAHENDUSE
VALIMINE

v Jargmiste kontuurielementide programmeerimine

=)
=]

Programmeerimisgraafika loomine jargmisele
programmeeritavale plokile

smarT.NC: kontuuride defineerim.

Programmi
salu./redig.

TINC: \smar TNC\HAKEN . HC

*|sirge FLT

Lahend FSELECT

Sirge FL

vie Effesse
20 [Elunaraus rno

Sirge FL
Ringioon FC

Ringioon FCT

| - 20 @frinsioon For |

Ringianan. | Ringiandm. | Abipunict [«»
B "

| Ringjoone raadius

Ringjoone keskpunkt CCX  [+@

punkt cov  [+@

a8
Pssrdesuund © [zzJoR- © [gg)PR+ © oFF
Koordinaat X

Koordinaat ¥ [+e

Kese: polasrraadius CCPR

Kese: polaarnurk CCPA

.

NAIDATA
LAHENDUST

LAHENDUSE
VALIMINE

KATVITADA
LAUSETT

Kontuuride defineerimine
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Kontuuriprogrammeerimisel kasutatavad funktsioonid

Funktsioon Klahv
() Tooriku definitsioon vétta tle .HU-programmist, kui rooRzk
£ kutsusite esile kontuuriprogrammeerimise smarT.NC- veTHINE
§ moodulist
o
2 Lausenumbri kuvamine/peitmine
:.: LAUSE-NR
()
g Programmeerimisgraafika uuesti loomine, kui nt. @
o] I6ikumiste tdttu kustutati jooni T
=
g Programmeerimisgraafika kustutamine T
E KUSTUTAM.
()
X Programmeeritud kontuurielementide graafiliselt Juron.
kujutamine kohe parast sisestamist: funktsioon VALJA / on
SISSE
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Olemasoleva kodeerimata tekstiga dialoogiprogrammi
konverteerimine kontuuriprogrammi

Selle toiminguga tuleb olemasolev kodeerimata tekstiga
dialoogiprogramm (.H-fail) kopeerida kontuurikirjeldusse (.HC-fail). Kuna
kummalgi failititibil on erinev sisemine andmevorming, peab
kopeerimisprotsess toimuma ASCII-faili vahendusel. Toimige jargmiselt:

o>

MGT
KOPEERIM.
ety
KOPEERIM.
e

8

Valige t6dreziim Programmi salvestamine/redigeerimine
Failihalduse esilekutsumine
valige konverteeritav .H-programm

Valige kopeerimisfunktsioon: sisestage sihtfailiks *.A, TNC
loob kodeerimata tekstiga dialoogiprogrammist ASClI-faili
Valige eelnevalt loodud ASCII-fail

Valige kopeerimisfunktsioon: sisestage sihtfailiks *.HC, TNC
loob ASCllI-failist kontuurikirjelduse

Valige asjaloodud .HC-fail ning eemaldage kdik laused, mis
ei kirjelda kontuuri — valja arvatud tooriku definitsioon BLK
FORM

Eemaldage programmeeritud raadiuse korrektsioonid,
ettenihked ja lisafunktsioonid M, ntiiid saab smarT.NC
kasutada HC-faili

Kontuuride defineerimine
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DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)

190

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)

Kasutamine

CAD-susteemis loodud DXF-faile saab otse TNC-s avada, et sealt
kontuure vdi tdotlemispositsioone ekstraheerida ja neid lihtteksti
dialoogiprogrammidena vdi punktifailidena salvestada. Kontuuri valimisel
saadud lihtteksti dialoogiprogramme saavad kasutada ka vanemad TNC-
juhtstisteemid, kuna need kontuuriprogrammid sisaldavad ainult L- ja CC-/
C-lauseid.

smarT.NC:

...01uerkzeugplat t>>

DXF-elementide valim.

KIHL
SEADIST.

UBRDL .
MARRAMINE

KONTUURT
VALIMINE

ASENDT
VALIMINE

VALITUD
ELEMENT.
TUHIST .

VALITUD
ELEMENT .
SALVEST .




Toddeldav DXF-fail peab olema salvestatud TNC
kovakettale.

Enne TNC-sse lugemist jalgige, et DXF-faili nimi ei
sisaldaks tuhikuid ega keelatud erimarke.
Avataval DXF-failil peab olema vahemalt tiks kiht.

Juhtimisseade TNC toetab enimlevinut DXF--vormingut
R12 (vastab AC1009-le).

TNC ei toeta binaarset DXF-vormingut. DXF-faili loomisel
CAD- v6i joonestusprogrammist jalgige, et salvestate faili
ASCII-vormingus.

Kontuurina on valitavad jargmised DXF-elemendid:
LINE (sirge)
CIRCLE (taisring)
ARC (ringi osa)
POLYLINE (polijoon)

DXF-failide to6tlemine
(tarkvarasuvand)
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DXF-faili avamine
DXF-konverterit saab kaivitada erineval viisil:

failihalduse kaudu, kui soovite Uiksteise jarel ekstraheerida mitu
kontuuri- voi positsioonifaili

moodulite 125 (kontuurjoon), 122 (kontuurtasku) ja 130 (kontuurtasku
punktimustril) té6tlemise defineerimise ajal vormil, kui tuleb sisestada
toddeldavate kontuuride nimesid

tootlemise defineerimise ajal, kui sisestate to6tlemispositsioone
punktifailide kaudu

poolt defineeritud tugipunkti ja lisaks aktuaalse suumioleku.
Kui sama DXF-fail uuesti avada, laeb TNC selle teabe (kehtib
viimati valitud failile).

@ TNC salvestab DXF-konverteri Iopetamisel automaatselt teie

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)
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DXF-konverteri kaivitamine failihalduse kaudu

E’ Valige tooreziim smarT.NC
Valige failihaldus
MGT
i Valiku tegemiseks naidatavate failitilipide vahel valige
e funktsiooniklahvimenil: vajutage funktsiooniklahvi TUUBI
VALIMINE
RS Koigi DXF-failide kuvamine: vajutage funktsiooniklahvi
KUVA DXF
. Valige soovitud DXF-fail ja votke klahviga ENT dle:
\ smarT.NC kaivitab DXF-konverteri ja kuvab ekraanil DXF-

faili sisu. Vasakpoolses aknas naitab TNC niinimetatud kihte
(tasandeid), parempoolses aknas joonist

DXF-failide to6tlemine
(tarkvarasuvand)
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DXF-konverteri kaivitamine vormilt

NAITAMINE

Valige t60reziim smarT.NC

Valige suvaline td6tlemisjark, kus on vaja
kontuuriprogramme vdi punktifaile

Valige sisestusvali, kus tuleb defineerida kontuuriprogrammi
voi punktifaili nimi

Kaivitage DXF-konverter: vajutage funktsiooniklahvi NAITA
DXF : smarT.NC kuvab akna olemasolevate DXF--failidega.
Vajadusel valige kataloog, kuhu on salvestatud avatav DXF-
fail. Valige kuvatud DXF-failide hulgast ks fail ja vajutage
selle kasutuselevétuks klahvi ENT véi nuppu OK:
juhtimisseade TNC kaivitab DXF-konverteri, millega saab
valida soovitud kontuuri vdi soovitud positsioonid ja
kontuurinime v&i punktifaili nime otse vormi salvestada
(vaata “DXF-failide t66tlemine (tarkvarasuvand)”

lehekulg 190)

smarT.NC:
Kontuuri

Programmeerimine
kirjielduse teenimi

Programni
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

[EE27s xontuuri tata 50

Ulevaade | Tosriist | Freesipar. |>

1[a] o
=(@) I
«[3]

-]

Sugauus
Stvistusstugavus
Ulemsst kuliel

Lshenemisuiis

Lshenemisraadius
Keskpunkt inurk

Kontuurinini

NAITAMINE | NAITAMINE
N .H .DXF

uus




PahiseadEd smarT.NC: DXF-elementide valim. ::‘l’:‘j::;m

Kolmandal funktsiooniklahvide ribal saab kasutada erinevaid
seadistusvoimalusi:

Seade Klahv ©
VARV NORMAALNE/POORD: vérviskeemi vaRwUS =
M P £
Umberlilitamine INUVERT. 5
x . . . . = O
3D-REZIIM/2D-REZIIM: Gimberlilitamine 8 %
2D-- ja 3D-reziimi vahel ERLE cx e ouea = >
]
iy . e 0
Mo&6tihik MM/INCH: seadistage DXF-faili moatihik. HesL- E ©
Seda mootihikut kasutab juhtimisseade TNC ka ) von E g
kontuuri ro rammis VARVUS MASSI- TAIEND. TOORIISTA !
Pros | | e 2 ] gpe | WL
Maéarata tolerants. Tolerants maarab kindlaks, kui S, o

1

kaugel tohivad kérvutiasetsevad kontuurielemendid SR
teineteisest paikneda. Tolerantsi abil saab siluda

joonise koostamisel tekkinud ebatapsusi.

Pohiseadistus soltub kogu DXF-faili ulatusest

Eraldusvbime seadistamine. Eraldusvdimega —_—r—
maaratakse kindlaks, mitu kimnendkohta peab SETHEo
juhtimisseade TNC kontuuriprogrammis arvestama.
Pdéhiseadistus: 4 kimnendkohta (vastab

eraldusvdimele 0,1 uym)
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DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)

196

Seade Klahv

Reziim punktide Glevdtmiseks ringidel ja ringi osadel. [ raew.
Reziim maarab kindlaks, kas TNC vétab ringi orr) o
keskpunkti tdotlemispositsiooni valimisel

hiirekldpsuga otse (le (VALJA) v&i kuvab kdigepealt

taiendavad ringipunktid

VALJA

Taiendavad ringipunktid: ei kuvata, ringi
keskpunkt voetakse otse Ule, kui kidpsate ringil
voi ringi osal

SISSE

Taiendavad ringipunktid: kuvatakse, soovitud
ringipunkt vbetakse ule uue kidpsuga

Punkti Glevotmise reziim: maarake kindlaks, kas TNC  [reerzsra

TRAJEKTOR.

peab toétlemispositsioonide valimisel tdoriista KUVAMINE
toéokulgu kuvama véi mitte.

Jalgige, et seadistate 6ige mddtiihiku, kuna DXF-failis
@ puudub sellekohane teave.



Kihtide seadistamine smarT.NC: DXF-elementide valinm. petETy

DXF-failid sisaldavad reeglina mitut kihti (tasandit), mille abil konstruktor
saab joonist organiseerida. Kihttehnoloogia abil riihmitab konstruktor
erinevat liiki elemendid, nt. té6deldava detaili tegelik kontuur, médtmed,
abijooned ja ehituslikud jooned, viirutused ja tekstid.

Hoidmaks kontuuri valimisel véimalikult vahe Uleliigset teavet ekraanil,
saab koiki DXF-failis sisalduvaid Uleliigseid kihte peita.

)
k=
£
D~
52
Toéodeldaval DXF-failil peab olema vahemalt tks kiht. 8 ©
- >
O Kontuuri saab valida ka siis, kui konstruktor on selle () a
salvestanud erinevatele kihtidele. E ©
=5
= Y= >
Valige kihi seadistamise reziim, kui see ei ole veel aktiivne: o= Bkl Il Il e LEER L =<
sEADIST. TNC kuvab vasakus aknas kdik aktiivses DXF-failis olevad 4 R E L)
kihid =~

Kihi peitmiseks: valige vasakpoolse hiireklahviga soovitud
kiht ja kihi peitmiseks kldpsake kontrollkastile

Kihi kuvamiseks: valige vasakpoolse hiireklahviga soovitud
kiht ja kihi kuvamiseks kldpsake kontrollkastile
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Tugipunkti maaramine

DXF-faili joonise nullpunkt ei paikne alati nii, et seda saaks kasutada otse
té0deldava detaili tugipunktina. Juhtimisseade TNC kasutab seet6ttu
funktsiooni, mis vdimaldab mingil elemendil kidpsamisega joonise
nullpunkti ménda otstarbekamasse kohta nihutada.

Tugipunkti saab defineerida jargmistes kohtades:

Sirgjoone algus-, 16pp- vdi keskpunktis

Kaare algus- v6i 16pp-punktis

iga kord kvadrantide Gleminekul voi taisringi keskel

Jargmistes I6ikepunktides:
Sirge - sirge, ka siis kui 16ikepunkt asub vastava sirge pikendusel
Sirge - kaar
Sirge - taisring
Taisring/ringi osa — taisring/ringi osa

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)

Tugipunkti maaramiseks tuleb kasutada TNC-klaviatuuri
@ puutepatja véi USB-liidese kaudu tihendatud hiirt.

Tugipunkti saab muuta veel ka siis, kui kontuur on juba
valitud. Juhtimisseade TNC arvutab kontuuri tegelikud
andmed alles siis, kui valitud kontuur on salvestatud
kontuuriprogrammi.
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smarT.NC:

.. .01uerkzeugplat t>>

Elemendiil
[

nfo
©.0000
©0.0000

DXF-elementide valim.

Programni
salu./redig.

KIHI
SEADIST.

U&RDL .
MAARAMINE

KONTUURT
VALIMINE

ASENDT
VALIMINE

VALITUD
ELEMENT .
TUHIST .

VALITUD
ELEMENT.
SALVEST.




Uksiku elemendi tugipunkti valimine

Valige reziim tugipunkti maaramiseks
Klbépsake vasaku hiireklahviga soovitud elemendil, millele
tahate tugipunkti seada: TNC kuvab tarniga valitavad
tugipunktid, mis asetsevad valitud elemendil
Kldpsake tarnil, mida soovite tugipunktiks valida: TNC
asetab tugipunkti simboli valitud kohta. Vajadusel kasutage
suumifunktsiooni, kui valitud element on liiga vaike

Tugipunkti valimine kahe elemendi I6ikepunkti
Valige reziim tugipunkti maaramiseks
@ Kldpsake vasaku hiireklahviga esimesel elemendil (sirge,

taisring voi kaar): TNC kuvab tarniga valitavad tugipunktid,
mis asetsevad valitud elemendil
Klépsake vasaku hiireklahviga teisel elemendil (sirge,
taisring voi kaar): TNC asetab tugipunkti simboli
Idikepunktile

DXF-failide to6tlemine
(tarkvarasuvand)

TNC arvutab kahe elemendi I16ikepunkti ka siis, kui see
@ asetseb uhe elemendi pikendusel.

Kui TNC saab arvutada mitu I6ikepunkti, valib juhtseade
I6ikepunkti, mis asetseb teise elemendi hiireklépsule
kdige lahemal.

Kui TNC ei saa arvutada uhtegi 16ikepunkti, tuuakse juba
margitud element uuesti esile.
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DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)

200

Informatsioon elemendi kohta

TNC naitab ekraani alumises vasakpoolses osas, kui kaugel on teie poolt
valitud tugipunkt joonise nullpunktist.

smarT.NC:

.. .01uerkzeugplat t>>

Elemendiinfo
©.0000
©0.0000
©.0000

ox
oy
oz

¥

DXF-elementide valim.

Programni
salu./redig.

o U&RDL . T o= VALITUD VALITUD I
MAARAMINE ELEMENT. | ELEMENT. LBPP
SEADIST . & VALIMINE | VALIMINE | qgursr. SALUEST.




Kontuuri valimine, kontuuriprogrammi
salvestamine

=)

KONTUURT
VALIMINE

Kontuuri valimiseks tuleb kasutada TNC-klaviatuuri
puutepatja voi USB-liidese kaudu ihendatud hiirt.

Valige esimene kontuurielement nii, et oleks vdimalik

kokkupdrketa lahenemine.

Kui kontuurielemendid asetsevad Uksteisele vaga lahedal,
tuleb kasutada suumifunktsiooni

Valige reziim kontuuri valiku tegemiseks: TNC peidab
vasakus aknas kuvatud kihid ja parempoolne aken on
aktiivne kontuuri valiku tegemiseks

Kontuurielemendi valimiseks: kiépsake vasaku hiireklahviga
soovitud kontuurielemendil. Juhtimisseade TNC kujutab
valitud kontuurielementi siniselt. Samaaegselt kuvab TNC
valitud elemendi koos siimboliga (ring voi sirge)
vasakpoolses aknas

Jargmise kontuurielemendi valimiseks: kldpsake vasaku
hiireklahviga soovitud kontuurielemendil. Juhtimisseade
TNC kujutab valitud kontuurielementi siniselt. Kui jargmised
kontuurielemendid valitud p66rlemissuunas on Uheselt
valitavad, tahistab juhtimisseade TNC need elemendid
roheliselt. Viimasel rohelisel elemendil kldpsates kantakse
kdik elemendid lle kontuuriprogrammi. Juhtimisseade TNC
kuvab vasakus aknas kdik valitud kontuurielemendid. Veel
roheliselt margitud elemente naitab TNC ilma linnukeseta
veerus NC. TNC ei salvesta selliseid elemente
kontuuriprogrammi
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Vajadusel voib juba valitud elementide markimise jalle
tihistada, kldpsates parempoolses aknas olevat elementi
uuesti, kuid hoides lisaks CTRL-klahvi allavajutatuna

Kui olete valinud polijooned, siis kuvab TNC vasakus
@ aknas kaheastmelise ID-numbri. Esimene number on

)

= jooksev kontuurielemendi number, teine number on DXF-

S failist parit vastava polUjoone elemendinumber.

25

8 g JnLzrup Salvestage valitud kontuurielemendid lihtteksti

= > saLvesT. dialoogiprogrammis: TNC kuvab akna, kuhu saab sisestada
g 3 suvalise failinime. P6hiseadistus: DXF-faili nimi

=g Kinnitage sisestus: TNC salvestab kontuuriprogrammi

& ‘g samasse kataloogi, kuhu on salvestatud ka DXF-fail

TR

x § VALETD Kui soovite valida veel kontuure: vajutage funktsiooniklahvi
S VALITUD ELEMENTIDE TUHISTAMINE ja valige eelnevalt

kirjeldatud viisil jargmine kontuur
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TNC annab kontuuriprogrammi kaks tooriku definitsiooni
(BLK FORM). Esimene definitsioon sisaldab kogu DXF-
faili mé6tmeid, teine ning esmalt aktiivne definitsioon
sisaldab valitud kontuurielemente, nii et moodustub
optimeeritud tooriku suurus.

Juhtimisseade TNC salvestab ainult tegelikult valitud
elemendid (siniselt margitud elemendid), seega
vasakpoolses aknas linnukesega tahistatud elemendid.

Kui DXF-konverter on esile kutsutud vormist, suleb
smarT.NC parast funktsiooni VALITUD ELEMENDID
SALVESTADA teostamist automaatselt DXF-konverteri.
Defineeritud kontuurinime kirjutab smarT.NC seejarel
sisestusvaljale, millelt on kaivitatud DXF-konverter.
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Kontuurelementide jagamine, pikendamine, liihendamine

Kui valitud kontuurielemendid kilgnevad joonisel tdmbilt, tuleb vastav
kontuurielement esmalt jagada. See funktsioon on teie kasutuses
automaatselt, kui asute kontuuri valimise reziimis.

Toimige jargmiselt:
Tombilt kiilgnev kontuurielement on valitud, seega siniselt margitud

Kldpsake jagataval kontuurielemendil: TNC kuvab I6ikepunkti ringiga
tarni abil ning valitavad I6pp-punktid ainult térniga

Klépsake I6ikepunkti, hoides klahvi CTRL allavajutatuna: TNC jagab
kontuurielemendi |16ikepunktis kaheks ja Idpetab punktide kuvamise.
Vajadusel pikendab véi lihendab TNC tombilt kiilgnevat
kontuurielementi kuni mélema elemendi I6ikepunktini

Kldpsake uuesti jagatud kontuurielemendile: TNC kuvab uuesti I6ike- ja
|16pp-punktid

Kldpsake soovitud 16pp-punktil: TNC margib nlud jagatud elemendi
siniseks

Valige jargmine kontuurielement

DXF-failide to6tlemine
(tarkvarasuvand)

pikendab/lihendab TNC kontuurielementi lineaarselt. Kui
pikendatav/liihendatav kontuurielement on kaar, siis
pikendab/lihendab TNC kaart ringikujuliselt.

Nende funktsioonide kasutamiseks peab olema valitud
juba vahemalt kaks kontuurielementi, et suund oleks
Uheselt maaratud.

O Kui pikendatav/lihendatav kontuurielement on sirge, siis

i
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Informatsioon elemendi kohta Programming and editing

operation

TNC kuvab ekraani alumises vasakpoolses osas erinevat infot T -
kontuurielemendi kohta, mille te viimati vasakus v6i paremas aknas =l HEg
hiirekldpsuga vallisite. = B =
a s
Sirge . %‘ )
Sirgete 16pp-punkt ja lisaks hallilt kuvatav sirgete alguspunkt e ——— <
. - @ =y
Ring, ringi osa s v qE, —
Ringi keskpunkt, ringi I6pp-punkt ja p66rdesuund. Lisaks hallilt kuvatav @ B =0
l&htepunkt ja ringi raadius vemos 8 g
Element info. DIABNOSIS hd >
>
X 0.2553 %E % w
2 2.3897 Into 173 — E
o = o] =EE o ©
m ~4341 rel 0.2500 Z.4341 open contour S >
SET SPECIFY SELECT SELECT CANCEL. SAVE i x
e | "I | oo postrion | S | FEECTED END | ¢ &
o
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Tootlemispositsioonide valimine ja salvestamine

klaviatuuri puutepatja voi USB-liidese kaudu Uhendatud
hiirt.

Kui valitavad positsioonid asetsevad Uksteisele vaga
l&hedal, tuleb kasutada suumifunktsiooni.

O Tootlemispositsioonide valimiseks tuleb kasutada TNC-

Vajadusel valige pohiseadistus nii, et TNC kuvab tddriista
likumisteed (vt “Pohiseaded”, lk 195).

Tootlemispositsioonide valimiseks on teie kasutuses kolm vdimalust:

Ainuvalik:
Te valite soovitud t66tlemispositsiooni ainsa hiirekldpsuga

Puurimispositsiooni kiirvalik ala hiirega markides:
Te valite hiirega ala méarkides koik seal sisalduvad puurimispositsioonid

Puurimispositsiooni kiirvalik 1abimé6du sisestamise teel:
Te valite puurimise 18bimdddu sisestamise teel kdik DXF-failis
sisalduvad puurimispositsioonid koos vastava labimédduga

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)
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Uksikvalik

ASENDI
VALIMINE

Valige reziim tootlemispositsiooni selekteerimiseks: TNC
Idpetab vasakus aknas kuvatavate kihtide naitamise ja
parempoolne aken on positsioonivalikuks aktiivne
Tootlemispositsiooni valimiseks: kidpsake vasaku
hiireklahviga soovitud elemendil: TNC kuvab tarniga
valitavad t66tlemispositsioonid, mis asuvad valitud
elemendil. Klépsake Uhel tarnil: TNC vétab valitud
positsiooni vasakusse aknasse Ule (punktisimboli
kuvamine). Kui te kldpsate ringil, siis votab TNC ringi
keskpunkti otse t66tlemispositsioonina lle

Vajadusel voib juba valitud elementide markimise jalle
tihistada, kldpsates parempoolses aknas olevale
elemendile uuesti, kuid hoides lisaks CTRL-klahvi
allavajutatuna (kldpsata margistatud ala sees)

Kui soovite maarata to6tlemispositsiooni kahe elemendi
Idikumise abil, kidpsake vasaku hiireklahviga esimesel
elemendil: TNC kuvab térniga valitavad
tootlemispositsioonid

Klépsake vasaku hiireklahviga teisel elemendil (sirge,
taisring voi kaar): TNC vétab elementide 16ikepunkti
vasakusse aknasse Ule (punktisimboli kuvamine)
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VALTTUD Salvestage valitud t66tlemispositsioonid punktifaili: TNC
saLvest. kuvab akna, kuhu saab sisestada suvalise failinime.
Pdhiseadistus: DXF-faili nimi
Sisestuse kinnitamine: TNC salvestab kontuuriprogrammi

ENT kataloogi, kuhu on salvestatud ka DXF-fail

()

£ Az Kui soovite valida veel té6tluspositsioone, et neid ménda
ToHIST. eise faili salvestada: vajutage funktsiooniklahvi

g,\ ] teise faili salvestad jut: funktsiooniklahvi VALITUD

=0 ELEMENTIDE TUHISTAMINE ja valige vastavalt eelnevalt

96 kirjeldatule

- >

(=]

28

—

g

L =

X ©

(o P
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Puurimispositsiooni kiirvalik ala hiirega markides: Kamisi- Programmi salvest./redigeerimine
P Valige reziim tootlemispositsiooni selekteerimiseks: TNC T — - NI
Idpetab vasakus aknas kuvatavate kihtide naitamise ja zd [Etenent i
parempoolne aken on positsioonivalikuks aktiivne :
Vajutage klaviatuuril Shift-klahvile ja vasaku hiireklahviga
tdbmmake ala, kust TNC peaks kdik sisalduvad ringi S : "C’
keskpunktid puurimispositsioonidena (le votma: TNC kuvab e s o ® orie Teommaats E
akna, kus saab puurimisi nende suuruste jargi filtreerida Sl < [ <~ sonsst - EEHREE > | ] O~
Filtriseadistuste maaramine (vt “Filtriseadistused”, Ik 212) ja ¥ Rekend. 18bipsdsu optinis.1 % 'g
kinnitamine nupuga Kasutamine: TNC vétab valitud B e Lnd e L 0 ®
positsioonid Ule vasakusse aknasse (punkti simboli "q'; :>,
kuvamine) i=] g
Vajadusel vdib juba valitud elemendid tuhistada, tbmmates - -
veel kord uhte ala, lisaks klahvi CTRL all hoides L e “‘:-: >
Salvestage valitud t36tlemispositsioonid punktifaili: TNC ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ w <
ELEMENT . . . - x (1]
sALvEST. kuvab akna, kuhu saab sisestada suvalise failinime. o=

Pdhiseadistus: DXF-faili nimi. Kui DXF-nimi sisaldab
tapitahti voi tuhikuid, siis asendab TNC need margid
alakriipsuga

Sisestuse kinnitamine: TNC salvestab kontuuriprogrammi

ENT kataloogi, kuhu on salvestatud ka DXF-fail
LT Kui soovite valida veel tootluspositsioone, et neid ménda
ToHTST. teise faili salvestada: vajutage funktsiooniklahvi VALITUD
ELEMENTIDE TUHISTAMINE ja valige vastavalt eelnevalt
kirjeldatule
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Puurimispositsiooni kiirvalik 1abim66du sisestamise teel:
Valige reziim t66tlemispositsiooni selekteerimiseks: TNC
CELTHEE Idpetab vasakus aknas kuvatavate kihtide naitamise ja 1d [E2enent

parempoolne aken on positsioonivalikuks aktiivne

a Valige viimane funktsiooniklahvide riba

Programmi salvest./redigeerimine

Lasi- Avage dialoog labim&ddu sisestamiseks: TNC kuvab akna,

e zvne kuhu saab sisestada suvalise labiméddu et atsaeiers A
Soovitud 1abimdddu sisestamine, klahviga ENT kinnitamine: e
TNC otsib sisestatud labimd6du kaudu aluseks DXF-faili ja @
kuvab seejarel akna, kus on valitud 1abimot, mis on teie
sisestatud l1abimdddule kbige lahedasem. Lisaks saate
puuravasid hiliem nende suuruste jargi filtreerida
Vajadusel filtriseadistuste maaramine (vt “Filtriseadistused”, — e :
Ik 212) ja kinnitamine nupuga Kasutamine: TNC vdtab ‘ ‘ } ‘ ‘
valitud positsioonid Ule vasakusse aknasse (punkti siimboli
kuvamine)
Vajadusel vdib juba valitud elemendid tihistada, tdmmates
veel kord uhte ala, lisaks klahvi CTRL all hoides

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)
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VALITUD
ELEMENT.
SALVEST.

ENT

VALITUD
ELEMENT.
TUHIST.

Valitud té6tluspositsioonide salvestamine punktifaili: TNC
avab esiletdstetud akna, kuhu saab sisestada suvalise
failinime. Pohiseadistus: DXF-faili nimi. Kui DXF-nimi
sisaldab tapitahti voi tihikuid, siis asendab TNC need
margid alakriipsuga

Sisestuse kinnitamine: TNC salvestab kontuuriprogrammi
kataloogi, kuhu on salvestatud ka DXF-fail

Kui soovite valida veel to6tluspositsioone, et neid ménda
teise faili salvestada: vajutage funktsiooniklahvi VALITUD
ELEMENTIDE TUHISTAMINE ja valige vastavalt eelnevalt
kirjeldatule

DXF-failide to6tlemine
(tarkvarasuvand)
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DXF-failide to6tlemine
(tarkvarasuvand)

212

Filtriseadistused

Parast seda, kui olete puurimispositsiooni kiirvaliku markinud, kuvab TNC
akna, kus vasakul pool ndidatakse vaikseim ja paremal pool suurim leitud
puurimisava labimdot. Nupuga Iabimdddunaidiku sees saab vasakus alas
alumist ja paremas alas Ulemist [8bimd6tu nii seadistada, et voetakse

kasutusele teie poolt soovitud puurava labiméodud.

Kasutada saab jargmisi nuppe:

Vaikseima labimo6odu filtriseadistus

Klahv

Vaikseima leitud labiméddu kuvamine
(pOhiseadistus)

jargmise vaikseima leitud |&bimd6du kuvamine

jargmise suurima leitud 1abiméddu kuvamine

Suurima leitud 1abimdddu kuvamine. TNC asetab
vaikseima labimdddu filtri vaartusele, mis on
seatud suurimale labimdodule

12 |k

>>

Késitsi-
reziin

Programmi

TNC:N. ..
1d [Element

vsiksein 18bingst: Suurin 1sbimsst: =
5. 500002000000000¢ 5. 500020000000000( N
i<<| < <= Labinsst => > | >
=i ;
 Rakend. 18bip#ssu optimis.-i ® g
Asendite aru psrast filtreerimist: 12
Rakenda ‘ Loobu ‘
IE XL s100% Q'
@ Pl
OFF]  ON
5 ;L
U@ u‘_
[ 0]
FH__abs -107.5147 1305327 rel —107.5147 140.537 B

[RE T & Se 100 150, 200,

Valitud asendite aru: 28

salvest./redigeerimine

Késitsi-
reziin

‘Programmi salvest./redigeerimine

TNC:N. ..

14 [eement  [A]

L5190, 50 o Eo 160 150 Zee

[ A
HF—__abs -107.3

JOONLAUAD

oFF  [Con]

OLEKU- MASSI-
RIDA GHIK

OFF MM IncH

TOLERAN.
SEADIST.

ERALDUSY.

SEADIST.

TATEND.
RINGIPKT.

on

TOORIISTA
MARSRUUT
KUYADA

LBPP




Suurima labimo6odu filtriseadistus Klahv

Vaikseima leitud 1abimdddu kuvamine. TNC e
asetab suurima |abim&ddu filtri vaartusele, mis on
seatud vaikseimale labimdddule

o
Jargmise vaikseima leitud 18bimdddu kuvamine < £
5
Jargmi ima leitud 1abimd6du ki i =3
argmise suurima leitud labimdddu kuvamine S :..g. g
Suurima leitud Iabima5du kuvamine oo ° 3
(pBhiseadistus) =
Valikuga Tee optimeerimist kasutada (Pdhiseadistus on tee L =
optimeerimise kasutamine) sorteerib TNC valitud t66tlemispositsioonid E s

nii, et ei tekiks tarbetuid tihikaike. Te voite kuvada t6oriista trajektoori
funktsiooninupuga "Tddriista likumise kuvamine" (vt “Pdhiseaded”, Ik 195).
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DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)
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Informatsioon elemendi kohta

TNC kuvab ekraani alumises vasakpoolses osas selle
tootlemispositsiooni koordinaadid, mida te viimati vasakus voi paremas
aknas hiirekldpsuga valisite.

Toimingute tiihistamine

Viimased neli toimingut saab tuhistada, mis te t66tlemispositsioonide
selekteerimise reziimis teostasite. Selleks saab kasutada viimasel
funktsiooniklahvide ribal olevaid jargimisi funktsiooniklahve:

Funktsioon Klahv
Viimati teostatud toimingu tihistamine ’T‘
Viimati teostatud toimingu kordamine reseuse

MINE

smarT.NC:

.. .01uerkzeugplat t>>

Elemendiinfo

ox ©.0000
oy ©0.0000
oz ©.0000

¥

DXF-elementide valim.

Programni
salu./redig.

KIHI
SEADIST.

U&RDL .
MAARAMINE

KONTUURT
VALIMINE

ASENDT
VALIMINE

VALITUD
ELEMENT .
TUHIST .

VALITUD
ELEMENT.
SALVEST.




Suumifunktsioon smarT.NC: DXF-elementide valim. E

Et kontuuri- voi punktivalikul kergesti margata ka vaikesi detaile, on TNC- [ etenasuseiatis
| vdimas suumifunktsioon:

Funktsioon

Toodeldava detaili suurendamine. TNC suurendab
pohimottel, et antud hetkel kujutatud detailvaate keskkoht
oleks alati suurendatud. Vajadusel voib joonist aknas

pildiliigutusriba abil nii positsioneerida, et soovitud detail on
funktsiooniklahvi vajutamisel otseselt nahtav. o o:0000

.

@ Q
=
<

i

Toodeldava detaili vahendamine

Toéodeldava detaili kuvamine originaalsuuruses

DXF-failide to6tlemine
(tarkvarasuvand)

Suumitava piirkonna likkamine ules

Suumitava piirkonna liikkamine alla

Suumitava piirkonna Ilikkamine vasakule

Suumitava piirkonna likkamine paremale

IR
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suurendada ja vahendada. Suumi keskkoht on kohas, kus

O Kui kasutate rullikuga hiirt, saab rullikut pdérates vaadet
hiirekursor parajasti asub.

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)
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Andmete llevotmine kodeerimata
tekstiga dialoogiprogrammidest . |Presramming and editing
(tarkvarasuvand) :

5

Kasutamine 5

L | Illﬁil

Selle funktsiooniga saate Ule votta kontuurildike voi ka terveid kontuure
juba olemasolevatest, eelkdige CAM-slisteemidega koostatud
kodeerimata tekstiga dialoogiprogrammidest. TNC kuvab kodeerimata (
tekstiga dialoogiprogrammid tasapinnaliselt véi ruumiliselt. \

Avage kodeerimata tekstiga dialoogifail

E’ Valige tooreziim smarT.NC
Valige suvaline td6tlemisetapp, mille jaoks on I

kontuuriprogrammid vajalikud e e e
Valige sisestusvali, kus tuleb defineerida kontuuriprogrammi s TEN
vOi punktifaili nimi

RRTTAHINE Koigi kodeerimata tekstiga dialoogifailide kuvamine:

vajutage funktsiooniklahvi KUVA H
Valige kataloog, kuhu fail on salvestatud
Valige soovitud H-fail

N\

=

="

o
| i

- ///\ (g—\J \\ T
| | i //' )
/

. — =

glog
B

Do
i (S
o Q=
(I e B

Andmete lilevotmine kodeerimata tekstiga
dialoogiprogrammidest (tarkvarasuvand)

CANCEL SAVE
SELECTED | SELECTED EN
CONTOUR | POSITION | g\ pMenTs | ELEMENTS
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Maarake tugipunkt, valige kontuurid ja salvestage

Tugipunkti satestamine ja kontuuride valik toimub samamoodi kui
andmete Ulevotmisel DXF-failist:

Vt , Tugipunkti maaramine”, Ik 198
Vt ,Kontuuri valimine, kontuuriprogrammi salvestamine”, Ik 201

Andmete iilevotmine kodeerimata tekstiga
dialoogiprogrammidest (tarkvarasuvand)
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Moodul-programmi graafiline
katsetamine ja programmi rakendamine

Programmeerimisgraafika

=)

Programmi sisestamise ajal saab juhtimisseade TNC programmeeritud
kontuuri kuvada graafiliselt tasapinnalisena:

RESET
5
START
KAIVITADA
LAUSETI
START
AUTOI
JOONIST .
orF_[on
GRAAFIKA
KUSTUTAM.
JOONISTA
UUESTI
NAITA

PEIDA
LAUSE-NR

Programmeerimisgraafika on kasutatav ainult
kontuuriprogrammi (.HC-faili) loomisel.

Programmeerimisgraafika kompleksne loomine
Programmeerimisgraafika loomine kasuplokkide kaupa
Graafika kaivitamine ja tdiendamine

Automaatne kaasajoonistamine

Graafika kustutamine

Graafika uuestijoonistamine

Plokinumbrite kuvamine vdi peitmine

smarT.NC:

kontuuride defineerim.

Programmi
salu./redig.

TINC: \smar TNC\HAKEN . HC

[ Jsirge FLr

Lahend FSELECT

» 18 [ ]siree FL
» 18 [ ]siree FL
26 [EL |umaraus RnD

Sirge FL
Ringioon FC

Ringioon FCT

- 24 @BRingioon For

Ringianan. | Ringiandm. | Abipunict [¢»
= "
[~ Ringioone keskpunkt ccx  [+0
ccv  [re
| Ringioone raadius £
Psrdesuund @ [zz[PR- © [gg)PR+ © oFF
Koordinaat X

Koordinaat ¥ [+e
Kese: polaarraadius CCPR |
Kese: polaarnurk CCPA

|

KATVITADA

START LAUSETT

RESET

v
START

katsetamine ja programmi rakendamine

Moodul-programmi graafiline

219



katsetamine ja programmi rakendamine

JLHelm

Moodul-programmi graafiline

i
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Katsegraafika ja programmigraafika

@ Valige ekraanijaotus "Graafika" vdi "Programm + graafika"!

Alamreziimides "Katsetamine" ja "Rakendamine" saab TNC kuvada
tootlemist graafiliselt. Funktsiooniklahviga saab valida jargmisi
funktsioone:

Pealtvaade
Kujutis 3 tasapinnas
3D-kujutis

storp Programmi katsetamine teatud plokini

Kogu programmi katsetamine

START

KAzvTADA Programmi katsetamine moodulite kaupa
LAUSETI
ReseT Tooriku lahtestamine ja kogu programmi katsetamine
START
BLCFoRNE Tooriku kontuuri kuvamine/mittekuvamine
NAITAMINE
TOOR.KUVA Tooriku lahtestamine
LAHTES-
TADA
To6R.-0E To6driista kuvamine/peitmine
NAITAMINE

smarT.NC:

testimine

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123.HU

“e  [ETerosram:

123 an

» 1 [Z7]70e Prosramni seadea

vz [@]a11 Tugie. nelinursast valis
-3 [[E]251 veiinurktasku

+60 U

0:00:00

(=7

sTOPP
LAUSEL

=]

START

KATIVITADA
LAUSETT

RESET

+
START




H e
+

=}

S

=

°

9
3

2

= HB@

. ¢

ogE

Funktsiooni "T66tlemisaja valjaselgitamine” sisse-/
valjalulitamine

margiga ,/* tahistatud programmilausete arvessevétmine voi
eiramine

Stopperifunktsiooni valimine

Simulatsioonikiiruse seadistamine

Detailvaate suurendamise funktsioonid

Loiketasapindade funktsioonid

P&o6ramise ja suurendamise/vahendamise funktsioonid

katsetamine ja programmi rakendamine

Moodul-programmi graafiline
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)
= .
g€ Olekunaidud smarT.NC: taitmine i
©
-g TNC: \snarTNC\123. HU U1euaade | pen | PAL | LBL | cve | | pos | >
[Programm: 123 mm TEG. X +0.000 *B +0.000
Q ) . caremn: R T
o= Valige ekraanijaotus "Programm + olek"! e o T
: — 11 Tugip. nelinurgast vilia i NI S 0000
m n
S5 S |
S . . ~ e e s . -
.= @ Ekraani alumises I8igus on programmi tooreziimide all jargmine teave e -
E g T e PGM CALL @ 00:00:00 G E
Ea tooriista asend
© ) stoo |
E’:g' ettenihe +0.000 Y +0.000 2 +440.000| & T
[+*] .. . . . *B +0.000*C +0.000
g__g aktiivsed lisafunktsioonid e
Tl =] . ) . R . . 2 S1 ©0.000 <
S & Funktsiooniklahvide abil voi hiirega vastavale sakile kiopsates saab B:2 e ez o A
B @© ekraaniaknas kuvada taiendavat olekuteavet: o o= @ || e - =
8 ‘.(B ULEVARDE | ASNDINAIT | TOORIIST | qereenp. E’ %
s g i Saki Ulevaade aktiveerimine: oluliseima olekuteabe

ULEVARDE kuvamine

Saki POS aktiveerimine: positsioonide kuvamine
Saki TOOL (TOORIIST) aktiveerimine: todriistaandmete
TOSRIIST kuvamine
oLEK Saki TRANS aktiveerimine: aktiivsete koordinaatide
e, teisenduste kuvamine

Sakkide vasakule lllitamine

Sakkide paremale lulitamine
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Moodul-programm "Rakendamine"

Moodul-programme (*.HU) saab t66reziimis smarT.NC voi
programmi tavalises t66reziimis kasutada uksiklausetena voi

smarT.NC:

taitmine

Programmi
salu./redig.

TINC:\smarTNC\123.HU

U1euaade | pen | PAL | LBL | cve | | pos | >

=)

lausejadadena.

TNC deaktiveerib smarT.NC-rakendamise t66reziimi
valimisel automaatselt kdik Uldised programmiseadistused,
mis te olete aktiveerinud programmi tavalises t6oreziimis
Uksiklausetena voi lausejadadena. Lisateavet selle kohta
leiate kasutaja kasiraamatust "Kodeerimata tekstiga
dialoog".

Alamreziimis "Rakendamine" saab moodul-programmi kasutada
jargmiselt:

moodul-programmi rakendamine moodulite kaupa

kogu moodul-programmi rakendamine

Uksikute aktiivsete moodulite rakendamine

&)

Jargige programmi rakendamise juhendeid seadme
kasiraamatust ja kasutaja kasiraamatust.

= "
- o Programn: 123 mn TEE. X +0.000 |8 +0.000
b1 70@ Programni seaded 2 +440.000
v 2 411 Tugip. nelinurgsast uslia T°S CET
L +50.0000 R +5.0000 |5 |
DL-PGM DR-PGM W
P T
2 ) ]
@
LB
oo+
PGM CALL ® ee:00:00 Lt
@% S-1ST
Akt. progr.:
@% SiNm1 17:53
s100%
+0.000 Y +0.000 2 +440.000 g‘; .
+B +0.000*C +0.000
s
$0-
“a S1 0.000 .
TEG. &:0 T 5 2|s 75 F o ns /9
MOODULITE K&IGT AKTIIV. | PROGRAMMI NULLPUNKT || TOORIISTA [ sommeoes
UKSHARVAL ||| UHIKUTE UKSUSTE | JATKAMINE TABEL. ==
TAITMINE || TAITMINE | TAITMINE REEES T 4 | oo

katsetamine ja programmi rakendamine

Moodul-programmi graafiline
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katsetamine ja programmi rakendamine

Moodul-programmi graafiline
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Juhendid

TAITMINE
g
=

MOODULITE
UKSHARVAL
TAITMINE

KSIGI
UHIKUTE
TAITMINE

AKTIIV.
UKSUSTE
TAITMINE

Valige t60reziim smarT.NC

valige alamreziim "Programmi taitmine"

Valige funktsiooniklahv UKSIK MOODUL RAKENDADA véi
valige funktsiooniklahv KOIK MOODULID RAKENDADA véi

valige funktsiooniklahv AKTIIVNE MOODUL RAKENDADA



Suvaline sisenemine programmi (ploki kdivitamine, FCL 2-funktsioon)

Funktsiooniga "Ploki kaivitamine" saab to66tlemisprogrammi rakendamist
alustada vabalt valitavast reanumbrist. Kuni selle reanumbrini kontrollib
TNC detaili toétlemist arvutuslikult ning kujutab seda graafiliselt (valige
ekraanijaotus PROGRAMM + GRAAFIKA).

Kui uuesti sisenemise koht on to6tlemisjargus, kus on defineeritud mitu
té6tlemispositsiooni, saab soovitud sisenemiskoha valida punktiindeksi
sisestamise teel. Punktiindeks vastab punkti asukohale sisestusvormis.

Eriti mugav on punktiindeksit valida siis, kui td6tlemispositsioonid on
defineeritud punktitabelis. smarT.NC kuvab defineeritud t66tlemisnaidist
sellisel juhul automaatselt eelvaateaknas ning soovitud sisenemiskoha
valimisele funktsiooniklahviga aitab kaasa graafiline tugi.

smarT.NC:

taitmine

Programmi
salu./redig.

TINC:\smarTNC\123.HU

Faili eeluaade:

Reanumber

Programminini: [TNC:N\smnarTNCN123.HU

Punktiindeks

Failinini:  [TNC:\SmarTNCNUFORM.PNT ~ 1
Kordamised i
arv:[@

Viimane saluestatud programmikatkestus
Reanumber

Programminimi:

Punktiindeks

#B Failinimi:
- |
2 S1 ©.000 T
TEG. &0 ds 2s 75 Fo NS/ a

ceLvanoe | EELMINE | snrewne | urimasep | urrmese

ELEMENT ELEMENT. H— H— LBPP

orr  [Con e e OFF [ON|| UALTMINE

katsetamine ja programmi rakendamine

Moodul-programmi graafiline
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katsetamine ja programmi rakendamine

@ 88 [juj

Moodul-programmi graafiline

=
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Ploki kaivitamine punktitabelis (FCL 2-funktsioon)

TAITMINE

4

PROGRAMMI.
JATKAMINE

[
|

JARGMINE
ELEMENT

LIIKUDA
ASENDISSE

Valige t60reziim smarT.NC
valige alamreziim "Programmi taitmine"

Valige funktsioon "Ploki kaivitamine"

Sisestage tootlemismooduli reanumber, kust soovite
programmi kaivitada, kinnitage see klahviga ENT :
smarT.NC kuvab eelvaateaknas punktitabeli sisu
Valige soovitud t66tlemispositsioon, kust soovite jatkata

Vajutage NC-kaivitusklahvi: smar.T.NC arvestab kdigi
programmi kaivitamiseks vajalike teguritega

Valige lahtepositsioonile ldhenemise funktsioon: smarT.NC
naitab kuvatavas aknas sellest kohast jatkamiseks néutavat
seadme olekut

Vajutage NC-kaivitusklahvile: smarT.NC viib seadme
ndutavasse olekusse (nt. tddriistavahetus)

Vajutage uuesti NC kaivitusklahvi: smarT.NC laheneb
Iahtepositsioonile kuvatavas aknas naidatud jarjekorras,
alternatiivselt saab funktsiooniklahvi abil iga telje eraldi
lahtepositsioonile viia

Vajutage NC-kaivitusklahvi: smarT.NC jatkab programmi
taitmist



Peale selle on kuvatavas aknas kasutusel veel jargmised funktsioonid:
eelvaateakna kuvamine/peitmine
viimati salvestatud programmikatkestuspunkti

kuvamine/peitmine
viimati salvestatud programmikatkestuspunkti rakendamine

katsetamine ja programmi rakendamine

Moodul-programmi graafiline
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Strae 5
83301 Traunreut, Germany

@ +49866931-0

+49 8669 5061

E-mail: info@heidenhain.de

Technical support +49 8669 32-1000

Measuring systems & +49 8669 31-3104
E-mail: service.ms-support@heidenhain.de

TNC support © +49 8669 31-3101
E-mail: service.nc-support@heidenhain.de

NC programming & +49 8669 31-3103
E-mail: service.nc-pgm@heidenhain.de

PLC programming © +49 8669 31-3102
E-mail: service.plc@heidenhain.de

Lathe controls © +49 8669 31-3105
E-mail: service.lathe-support@heidenhain.de

www.heidenhain.de
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