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O této prirucce
Dale najdete seznam symbolU, které se v této pfiru€ce pouzivaji

Tento symbol vam ukazuje, ze u popsané funkce se musi
@ dodrzovat zvlastni pokyny.

Tento symbol vam ukazuje, ze pfi pouziti popsané funkce
dochazi k nasledujicimu riziku:
Rizika pro obrobek
Rizika pro upinky
Rizika pro nastroj
Rizika pro stroj
Rizika pro obsluhu

Tento symbol vam ukazuje, Zze popsané funkce musi
@ vyrobce vaseho stroje pfizpusobit. Popsané funkce proto
mohou pUsobit u jednotlivych stroju rozdilné.

Tento symbol vam ukazuje, ze podrobny popis funkce
najdete v jiné pfirucce pro uzivatele.

Prejete si zménu nebo jste zjistili chybu?

Neustale se snazime o zlepSovani nasi dokumentace. Pomozte nam
pfitom a sdélte nam prosim vase navrhy na zmény na tuto e-mailovou
adresu: tnc-userdoc@heidenhain.de.
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Typ TNC, software a funkce

Typ TNC, software a funkce

Tato pfirucka popisuje funkce, které jsou k dispozici v systémech TNC
od nasledujicich &isel verzi NC-softwaru.

Typ TNC Verze NC-softwaru
iTNC 530 340 490-05
iTNC 530 E 340 491-05
iTNC 530 340 492-05
iTNC 530 E 340 493-05

Programovaci pracovisté iTNC 530 340 494-05

Pismeno E znaci exportni verzi TNC. Pro exportni verze TNC plati
nasledujici omezeni:

Simultanni linearni pohyby az do 4 os

Vyrobce stroje pfizpusobuje vyuZzitelny rozsah vykont TNC danému
stroji pomoci strojnich parametrd. Proto jsou v této pFirucce popsany i
funkce, které v kazdém systému TNC nemusi byt k dispozici.

Funkce TNC, které nejsou k dispozici u vSech strojl, jsou napfiklad:
Proméfovani nastroji sondou TT

Spojte se prosim s vyrobcem stroje, abyste se dozvédeéli skutecny
rozsah funkci vaseho stroje.

Mnozi vyrobci strojd i firma HEIDENHAIN nabizeji programovaci kurzy
pro TNC. Uc&ast na téchto kurzech Ize doporucit, abyste se mohli co
nejlépe seznamit s funkcemi TNC.

Prirucka pro uzivatele:
@ VSechny funkce TNC, které nesouvisi s cykly, jsou

popsany v Prirucce pro uzivatele iTNC 530. Pokud tuto
Priru¢ku pro uzivatele potfebujete, obratte se pfip. na
firmu HEIDENHAIN.

Obj. €. Prirucky uzivatele popisnych dialogl: 670 387-xx.
Obj. €. Prirucky uzivatele DIN/ISO: 670 391-xx.

@ Uzivatelska dokumentace smarT.NC:

Provozni rezim smarT.NC je popsany v samostatném
Privodci. Pokud tohoto Privodce potfebujete, obratte se
pfip. na firmu HEIDENHAIN. Obj. €.: 533 191-xx.



Volitelny software

iTNC530 obsahuje rtizné volitelné programy, které mohou byt
aktivovany vasim vyrobcem stroje. Kazda opce se mlize aktivovat
samostatné a obsahuje vzdy dale uvedené funkce:

Volitelny software 1

Interpolace na plasti valce (cykly 27, 28, 29 a 39)

Posuv v mm/min u rotaénich os: M116

Naklonéni roviny obrabéni (cyklus 19, funkce PLANE a softtlacitko
3D-ROT v rezimu Rucné)

Kruh ve 3 osach pfi naklopené roviné obrabéni

Volitelny software 2

Doba zpracovani bloku 0,5 ms namisto 3,6 ms

Interpolace 5 os

Spline-interpolace

3D-obrabéni:
M114: Automatické korekce geometrie stroje pfi obrabéni s
naklapécimi osami
M128: Zachovani polohy hrotu nastroje pfi polohovani
naklapécich os (TCPM)
FUNKCE TCPM: Zachovani polohy hrotu nastroje pfi polohovani
naklapécich os (TCPM) s moznosti nastaveni ucinku
M144: Zohlednéni kinematiky stroje v polohach
AKTUALNI/CILOVA na konci bloku
PFidavné parametry Obrabéni naisto / hrubovani a Tolerance pro
osy natoceni v cyklu 32 (G62)

Bloky LN (3D-korekce)

Volitelny program DCM Collision

Funkce dynamicky kontrolujici oblasti definované vyrobcem stroje,
aby se zabranilo kolizim.

Volitelny software Dodatecné jazyky dialogti

Funkce pro zapnuti jazyku dialogl ve slovinsting, slovensting,
norstiné, lotystiné, estonsting, korejsting, turecting, rumunsting a
litevsting.

Volitelny software DXF-Converter

Extrahuje obrysy ze soubordl DXF (format R12).
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Typ TNC, software a funkce

Volitelny software Globalni nastaveni programu

Funkce pro slu¢ovani transformovanych soufadnic v provoznich
rezimech.

Volitelny software AFC

Funkce adaptivniho fizeni posuvu k optimalizaci feznych podminek
pfi sériové produkci.

Volitelny software KinematicsOpt

Cykly dotykové sondy pro pfezkouseni a optimalizaci pfesnosti
stroje.

Stav vyvoje (funkce aktualizace)

Vedle volitelnych program( jsou dulezité pokroky ve vyvoji softwaru

TNC spravovany pomoci aktualiza¢nich funkci, takzvanych Feature

Content Level (anglicky termin pro stav vyvoje). Kdyz dostanete na

vaSe TNC aktualizaci softwaru, tak nemate funkce podléhajici FCL k
dispozici.

Kdyz dostanete novy stroj, tak mate vSechny aktualizaéni
@ funkce bez dalSich poplatku, k dispozici.

Aktualiza¢ni funkce jsou v pfiru¢ce oznacené s FCL n, pfiéemzZ n je
poradové Cislo vyvojové verze.

Pomoci zakoupeného hesla muizete funkce FCL zapnout natrvalo. K
tomu kontaktujte vyrobce vaseho stroje nebo firmu HEIDENHAIN.

Funkce FCL 4 Popis

Grafické zobrazeni chranéného Pfiru¢ka uzivatele
prostoru pfi aktivnim monitorovani kolizi

DCM.

Prolozeni polohovani ru¢nim koleckem Pfirucka uzivatele
v zastaveném stavu pfi aktivnim
monitorovani kolizi DCM

Zakladni nato¢eni 3D (kompenzace Pfiruc¢ka ke stroji
upnuti)
Funkce FCL 3 Popis

Cyklus dotykové sondy pro snimani 3D Strana 439

Cykly dotykové sondy pro automatické Strana 333
nastaveni vztazného bodu Stfed drazky
| Stied vystupku

Snizeni posuvu b&hem obrabéni obrysu  Pfiru¢ka uzivatele
kapsy, kdyZ je nastroj v plném zabéru.




Funkce FCL 3

Popis

Funkce PLANE (Rovina): Zadani uhlu
osy

Priru¢ka uzivatele

Uzivatelska dokumentace jako
kontextova napovéda

Pfirucka uzivatele

smarT.NC: programovani smarT.NC
soubé&zné s obrabé&nim

Pfirucka uzivatele

smarT.NC: obrysova kapsa na vzoru
bodu

Pravodce smarT.NC

smarT.NC: ndhled obrysovych
program( ve spravci souborud

Privodce smarT.NC

smarT.NC: polohovaci strategie pfi
obrabéni bodu

Privodce smarT.NC

Funkce FCL 2

Popis

Carova grafika 3D

Pfirucka uzivatele

Virtualni osa nastroje

Priru¢ka uzivatele

Podpora perifernich zafizeni USB
(pamétové klicenky, pevné disky,
jednotky CD-ROM)

Pfiru¢ka uzivatele

Filtrovani obrysu, jez byly zhotoveny
externé

Priru¢ka uzivatele

Moznost pfifadit kazdé dil¢i Casti obrysu
rizné hloubky v obrysovém vzorci

Prirucka uzivatele

Dynamicka sprava IP-adres DHCP

Prirucka uzivatele

Cyklus dotykové sondy pro globalni
nastaveni parametr(i dotykové sondy

Strana 444

smarT.NC: graficka podpora
predchoziho vypoctu a startu z bloku N

Pravodce smarT.NC

smarT.NC: transformace souradnic

Pravodce smarT.NC

smarT.NC: funkce PLANE

Pravodce smarT.NC

Predpokladané misto pouzivani

Ridici systém TNC odpovida tfidé A podle EN 55022 a je uréen
predevsim k provozu v pramyslovém prostredi.
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Nové funkce softwaru 340 49x-02

Nové funkce softwaru 340 49x-02

Novy strojni parametr pro definici rychlosti polohovani (viz ,Spinaci
dotykova sonda, rychloposuv pro polohovani: MP6151” na
strani 305)

Novy strojni parametr pro zohlednéni zakladniho nato€eni v ruénim
provozu (viz ,Zohlednéni zakladniho natoceni v ruénim provozu:
MP6166” na strani 304)

Cykly pro automatické méreni nastroje 420 az 431 byly dale
zdokonaleny, takze nyni Ize méfici protokol ukazat i na obrazovce
(viz ,Protokolovani vysledkt méfeni” na strani 385)

Byl zaveden novy cyklus, s nimz Ize globalné nastavit parametry
dotykové sondy (viz ,RYCHLE SNIMANI (cyklus 441, DIN/ISO:
G441, funkce FCL 2)” na strani 444)



Nové funkce softwaru 340 49x-03

Novy cyklus pro nastaveni vztazného bodu do stfedu drazky (viz
,VZTAZNY BOD STRED DRAZKY (cyklus 408, DIN/ISO: G408,
funkce FCL 3)” na strani 333)

Novy cyklus pro nastaveni vztazného bodu do stfedu vystupku (viz
~VZTAZNY BOD STRED VYSTUPKU (cyklus 409, DIN/ISO: G409,
funkce FCL 3)” na strani 337)

Novy snimaci cyklus 3D (viz ,3D-MERENI (cyklus 4, funkce FCL 3)”
na strani 439)

Cyklus 401 muze nyni kompenzovat Sikmou polohu obrobku take
nato¢enim otocného stolu (viz ,ZAKLADNI NATOCENI pomoci dvou
dér (cyklus 401, DIN/ISO: G401)” na strani 313)

Cyklus 402 muzZe nyni kompenzovat Sikmou polohu obrobku také
nato&enim otoéného stolu (viz ,ZAKLADNI NATOCENI pomoci dvou
Cepl (cyklus 402, DIN/ISO: G402)” na strani 316)

U cykld pro nastavovani vztaznych bodi jsou k dispozici naméfené
vysledky v Q-parametrech Q15X (viz ,Vysledky méfeni v Q-
parametrech” na strani 387)
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Nové funkce softwaru 340 49x-04

Nové funkce softwaru 340 49x-04

Nové cykly pro zalohovani kinematiky stroje (viz ,ZALOHOVANI
KINEMATIKY (cyklus 450, DIN/ISO: G450, opce)” na strani 450)

Nové cykly k vyzkouseni a optimalizaci kinematiky stroje (viz
,PROMERENI KINEMATIKY (cyklus 451, DIN/ISO: G451, opce)’ n
strani 452)

Cyklus 412: poCet méficich bodu je volitelny pomoci nového
parametru Q423 (viz ,VZTAZNY BOD KRUH ZEVNITR (cyklus 412,
DIN/ISO: G412)” na strani 348)

Cyklus 413: poCet méficich bodu je volitelny pomoci nového
parametru Q423 (viz ,VZTAZNY BOD KRUH ZVENKU (cyklus 413,
DIN/ISO: G413)” na strani 352)

Cyklus 421: poCet méficich bodu je volitelny pomoci nového
parametru Q423 (viz ,MERENI DIRY (cyklus 421, DIN/ISO: G421)”
na strani 395)

Cyklus 422: pocet méficich bodu je volitelny pomoci nového
parametru Q423 (viz ,MERENI KRUHU ZVENKU (cyklus 422,
DIN/ISO: G422)” na strani 399)

Cyklus 3: chybové hlaseni Ize potlacit, pokud je dotykovy hrot
vychyleny jiz na po¢atku cyklu (viz ,MERENI (cyklus 3)" na
strani 437)
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Nové funkce softwaru 340 49x-05

Novy obrabéci cyklus pro vrtani s jednim osazenim (viz ,VRTANI
JEDNOHO OSAZEN!I(cyklus 241, DIN/ISO: G241)” na strani 94)

Cyklus dotykové sondy 404 (Nastaveni zakladniho natoceni) byl
rozSifen o parametr Q305 (Cislo v tabulce), aby bylo mozné zapsat
také zakladni nato€eni do tabulky Preset (viz Pfiru¢ka uzivatele
cykld) (viz strana 322)

Cykly dotykové sondy 408 az 419: Pfi nastavovani indikace zapiSe
TNC vztazny bod také do fadky 0 tabulky Preset (viz ,Ulozeni
vypocitaného vztazného bodu” na strani 332)

Cyklus dotykové sondy 412: Pfidavny parametr Q365 Zpusob
pojezdu (viz ,VZTAZNY BOD KRUH ZEVNITR (cyklus 412,
DIN/ISO: G412)” na strani 348))

Cyklus dotykové sondy 413: Pfidavny parametr Q365 Zpusob
pojezdu (viz ,VZTAZNY BOD KRUH ZVENKU (cyklus 413, DIN/ISO:
G413)” na strani 352))

Cyklus dotykové sondy 416: Pfidavny parametr Q320 (Bezpec¢na
vzdalenost, viz ,VZTAZNY BOD STRED ROZTECNE KRUZNICE
(cyklus 416, DIN/ISO: G416)", strana 365)

Cyklus dotykové sondy 421: Pfidavny parametr Q365 Zpusob
pojezdu (viz ,MERENI DIRY (cyklus 421, DIN/ISO: G421)" na
strani 395))

Cyklus dotykové sondy 422: Pfidavny parametr Q365 Zpusob
pojezdu (viz ,MERENI KRUHU ZVENKU (cyklus 422, DIN/ISO:
G422)” na strani 399))

Cyklus dotykové sondy 425 (Méfeni drazky) byl rozsifen o
parametry Q301 (Provadét nebo neprovadét mezilehlé polohovani v
bezpelné vzdalenosti) a Q320 (Bezpecna vzdalenost) (viz ,MERENI
SIRKY ZEVNITR (cyklus 425, DIN/ISO: G425)", strana 411)

Cyklus dotykové sondy 450 (Ulozeni kinematiky) byl rozSifen o
moznost zadavani 2 (Indikace stavu ukladani) v parametru Q410
(Rezim) (viz ,ZALOHOVANI KINEMATIKY (cyklus 450, DIN/ISO:
G450, opce)” na strani 450)

Cyklus dotykové sondy 451 (Proméreni kinematiky) byl rozsifen o
parametry Q423 (Pocet méfeni kruhu) a Q432 (Nastaveni
predvoleb) (viz ,Parametry cyklu” na strani 461)

Novy cyklus dotykové sondy 452 Kompenzace predvolby (Preset)
pro jednoduché méfeni vyménnych hlav (viz . KOMPENZACE
PRESET (cyklus 452, DIN/ISO: G452, opce)” na strani 466)

Novy cyklus dotykové sondy 484 pro kalibrovani stolni dotykové
sondy TT bez kabelu 449 (viz ,Kalibrovani TT 449 bez kabelu
(cyklus 484, DIN/ISO: G484)" na strani 484)
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é funkce softwaru 340 49x-05

énén

Zm

Zmeéneéné funkce softwaru 340 49x-05

Cykly na plasti valce 27, 28, 29 a 39) pracuji nyni také s osami
natoceni, jejichz indikace uhlu je redukovana. Dosud musel byt
nastaven strojni parametr 810.x = 0

Cyklus 403 jiz neprovadi zadnou kontrolu smyslu s ohledem na body
snimani a vyrovnavaci osu. Tim se muize snimat i v naklopeném
systému (viz ,ZAKLADNI NATOCENI — kompenzace osou nato¢eni
(cyklus 403, DIN/ISO: G403)” na strani 319)

12



Zmeénéné funkce v porovnani s
predchozimi verzemi
340 422-xx/340 423-xx

Sprava nékolika sad kalibra¢nich dat byla zménéna — viz PFirucka
uzivatele programovani s popisnym dialogem

HEIDENHAIN iTNC 530
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1.1 Uvod

1.1 Uvod

Casto se opakujici obrabéni, ktera obsahuiji vice obrabécich operaci,
jsou v TNC ulozeny v paméti jako cykly. Také jsou ve formé cykll k
dispozici pfepocty soufadnic a nékteré specialni funkce.

VétSina cykld pouziva Q-parametry jako pfedavaci parametry.
Parametry se stejnou funkci, které TNC potfebuje v riznych cyklech,
maji stale stejné Cislo: napfiklad Q200 je vzdy bezpecna vzdalenost,
Q202 je vzdy hloubka pfisuvu atd.

Pozor nebezpeci kolize!

Cykly mohou provadét rozsahlé obrabéni. Z
bezpecénostnich divodu provedte pred vlastnim
obrabénim vzdy graficky test programu!

pfifazeni parametrd (napfiklad Q210 =Q1), nebude zména
pfifazeného parametru (napfiklad Q1) po definovani cyklu
ucinna. V téchto pripadech definujte parametr cyklu
(napfiklad Q210) pfimo.

@ Jestlize u cykll s Cisly vy§Simi nez 200 pouzijete nepfimé

Pokud v obrabécich cyklech s Cisly pres 200 definujete
parametr posuvu, tak mazete softtlacitkem pfifadit
namisto Ciselné hodnoty posuv definovany v bloku TOOL
CALL (softtlacitko FAUTO). V zavislosti na daném cyklu a
dané funkci parametru posuvu jsou k dispozici jesté
alternativy posuvu FMAX (rychloposuv), FZ (posuv na
zub) a FU (posuv na otacku).

Uvédomte si, Ze zména posuvu FAUTO po definici cyklu
nema ucinek, protoze TNC béhem zpracovani definice
cyklu interné pevné pfifazuje posuv z bloku TOOL CALL.

Chcete-li vymazat cyklus s vice dil¢imi bloky, zepta se
TNC ma-li smazat cely cyklus.
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1.2 Disponibilni skupiny cyklu

Pirehled obrabécich cyklu

Lista softtlacitek zobrazuje rizné skupiny cyklu

Skupina cykla

Softtlacitko Strana

1.2 Disponibilni skupiny cykla

Cykly k hlubokému vrtani, vystruzeni, vyvrtavani a zpétnému zahloubeni Strana 68
Cykly pro vrtani zavita, fezani zavita a frézovani zavitl Strana 102
Cykly k frézovani kapes, ¢epl a drazek omers Strana 136
Cykly pro vytvareni bodovych rastrd, napf. diry na kruznici nebo v fadé Strana 168
SL-cykly (Subcontur-List), jimiz Ize obrabét obrysy, které se skladaji z vice prekryvajicich se Strana 180
dil¢ich obrysu, interpolace na plasti valce St 11

Cykly k ploSnému frézovani (fadkovani) rovinnych nebo vzajemné se pronikajicich ploch Strana 242
Cykly pro transformaci (pfepocet) soufadnic, jimiz Ize libovolné obrysy posouvat, natacet, zrcadlit, Strana 260
zvétSovat a zmensovat

Specialni cykly asové prodlevy, vyvolani programu, orientace vietena, tolerance Strana 290

Popf. pfepnéte na obrabéci cykly, specifické pro dany
stroj. Takové obrabéci cykly mohou byt integrované
vyrobcem vaseho stroje
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1.2 Disponibilni skupiny cyklu

Prehled cykli dotykové sondy

Lista softtlacitek zobrazuje rlizné skupiny cyklt
TOUCH

PROBE

Skupina cyklu

Softtlacitko Strana

Cykly pro automatické zjiStovani a kompenzaci Sikmé polohy obrobku Strana 308
Cykly pro automatické nastaveni vztazného bodu Strana 330
Cykly pro automatickou kontrolu obrobku Strana 384
Kalibraéni cykly, specialni cykly Strana 434
Cykly pro automatické proméfeni kinematiky krg]zna}rkn Strana 448
Cykly pro automatické promérovani nastroji (povoli je vyrobce stroje) Strana 478

Popf. pfepnéte na cykly dotykové sondy, specifické
pro dany stroj. Takové cykly dotykové sondy mohou
byt integrované vyrobcem vaseho stroje
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2.1 Prace s obrab

2.1 Prace s obrabécimi cykly

Strojné specifické cykly

U mnoha strojl jsou k dispozici cykly, které byly implementovany
vasim vyrobcem stroje navic k cykldm HEIDENHAIN v TNC. K tomuto
Gcelu existuje samostatny rozsah &is