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smarT.NC juhend

... on juhtseadme iTNC530 t66reziimi smarT.NC
programmeerimise abimaterjali lihikokkuvote. Juhtseadme
iTNC 530 programmeerimise ja kasutamise taielik juhend on
toodud kasutaja kasiraamatus.

Juhendis kasutatavad siimbolid

Tahtsale teabele juhitakse juhendis tdhelepanu jargmiste
stiimbolitega:

@5 Oluline juhis!

To6pink ja juhtseade TNC peavad kirjeldatud
% toiminguteks seadme tootja poolt ettevalmistatud
olemal!

Hoiatus: Juhiste eiramine vdib olla ohtlik kasutajale
A voi seadmele!

Juhtseade NC-tarkvaranumber
iTNC 530 340 490-05

iTNC 530, eksportversioon 340 491-05

iTNC 530 opslsteemiga 340 492-05
Windows XP

iTNC 530 opstuisteemiga 340 493-05
Windows XP, eksportversioon

iTNC 530 juhtarvuti 340 494-05
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Kiirstart, kiirsisenemine

Uue tooreziimi esmakordne valimine ja uue
programmi loomine

Programmi
salu./redig.

E Valige t66reziim smarT.NC: TNC asub failihalduses (vaata Andmehaldus
pilti paremal). Kui TNC ei asu failihalduses: vajutage klahvi -
[TNC:\smarTNC  |FR1.HP
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Kiirstart, kiirsisenemine

Harjutus 1: Lihtsad puurtdootlused smarT.NC abil

Ulesanne
Avaderingi tsentreerimine, puurimine ja keermestamine.

Eeltingimused

Todoriistatabelis TOOL.T peavad olema defineeritud jargmised tdoriistad:
= NC-augupuur, 1abimddt 10 mm

= Puur, 1&bimd6t 5 mm

1 Keermepuur M6




Tsentreerimise defineerimine

Lrsavne Lisage to6tlemisldik: vajutage funktsiooniklahvi LISADA
T Tdo6tluse lisamine
Lisage puurtodtius: TNC naitab funktsiooniklahvide riba
o olemasolevate puurtddtiustega
waT_z40 Valige tsentreerimine: TNC naitab llevaatevormi kogu
S tsentreerimistd6tiuse defineerimiseks

Maarake tooriist: vajutage funktsiooniklahvi VALIDA , TNC
naitab kuvatavas aknas tdériistatabeli TOOL.T sisu

Viige kursorivali nooleklahvi abil NC-augupuuri peale ja
votke see klahviga ENT vormi Ule. Alternatiivselt saab
todriista numbri ka otse sisestada, kinnitades klahviga ENT
Sisestage spindli pdorlemissagedus, kinnitage klahviga ENT
Sisestage tsentreerimise ettenihe, kinnitage klahviga ENT
Lulitage funktsiooniklahviga sligavuse sisestusele imber,
kinnitage klahviga ENT. Sisestage soovitud sligavus

Valige umberlilitusklahvi abil detailne vorm Positsioon

Rang oo Lulitage Umber avaderingi definitsioonile. Sisestage
& vajalikud avaderingi andmed, kinnitage iga kord klahviga
ENT
Salvestage vorm klahviga END. Tsentreerimistdétlus on
taielikult defineeritud

L

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TINC : \SMARTNC\123_DRILL . HU
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Kiirstart, kiirsisenemine

Puurimise defineerimine
Nt zes Valige puurimine: vajutage funktsiooniklahvi MOODUL 205,
TNC naitab puurtéétiuse vormi
Maarake tooriist: vajutage funktsiooniklahvi VALIDA , TNC
naitab kuvatavas aknas todriistatabeli TOOL.T sisu
Viige kursorivali nooleklahvi abil puuri peale ja votke see
klahviga ENT vormi Ule.
Sisestage spindli pd6rlemissagedus, kinnitage klahviga ENT
Sisestage puuri ettenihe, kinnitage klahviga ENT
Sisestage puurimisstigavus, kinnitage klahviga ENT
Sisestage labimi stigavus, salvestage vorm klahviga END

@ Puurimispositsioone ei ole vaja enam defineerida. TNC
kasutab automaatselt viimati, seega tsentreerimistd6tluseks
defineeritud positsioone.

smarT.NC: programmeerimine

Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.
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Keermestamise defineerimine

71

M
. . . : ! 8] e L
KEERE , TNC néitab funktsiooniklahvide riba olemasolevate ' s s —
~ . o ki 8 Keermepuurimine
keermelbikamistdodtlustega —
o s Valige keermesidurita keermestamine: vajutage e FrE .
7

Funktsiooniklahviga BACK (ihe tasandi vorra llespoole

Lisage keermelbikamistdotlus: vajutage funktsiooniklahvi

funktsiooniklahvi MOODUL 209 , TNC néitab
keermeldikamistootluse defineerimise vormi

Maarake tooriist: vajutage funktsiooniklahvi VALIDA , TNC
naitab kuvatavas aknas tdériistatabeli TOOL.T sisu

Viige kursorivali nooleklahvi abil keermepuuri peale ja votke
see klahviga ENT vormi Ule.

Sisestage spindli pdérlemissagedus, kinnitage klahviga ENT
Sisestage keermesiigavus, kinnitage klahviga ENT
Sisestage keermetdus, salvestage vorm klahviga END

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TINC : \SMARTNC\123_DRILL . HU

Peatelg Ksrualtelg TR-telg

UNIT-ANDM.
ULEUSTMINE

VALIMII E

TOORIISTA
NIMI

Kiirstart, kiirsisenemine

Puurimispositsioone ei ole vaja enam defineerida. TNC
kasutab automaatselt viimati, seega tsentreerimistdotluseks
defineeritud positsioone.
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Kiirstart, kiirsisenemine
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Programmi testimine

TESTID

TAITMINE

Valige klahviga smarT.NC sisenemise funktsiooniklahvide
riba (sisefunktsioon)

Valige alamreziim Programmi testimine

Kaivitage programmi testimine, TNC simuleerib teie poolt
defineeritud t66tlusi

Valige parast programmi I6ppu klahviga smarT.NC
sisenemise funktsiooniklahvide riba (sisefunktsioon)

i rakendamine

Valige klahviga smarT.NC sisenemise funktsiooniklahvide
riba (sisefunktsioon)

Valige alamreziim Rakendamine

Kaivitage programm, TNC rakendab teie poolt defineeritud
tootlused

Valige parast programmi 16ppu klahviga smarT.NC
sisenemise funktsiooniklahvide riba (sisefunktsioon)



Harjutus 2: Lihtne freestootlus smarT.NC abil
Ulesanne
Ringtasku jame- ja peentdotius Uhe tdoriistaga.

Eeltingimused
Tooriistatabelis TOOL.T peab olema defineeritud jargmine tooriist:

Otsfrees, labimdot 10 mm

15

20

Kiirstart, kiirsisenemine
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Kiirstart, kiirsisenemine

Ringtasku defineerimine

LISAMINE
v

Lisage to6tlemisldik: vajutage funktsiooniklahvi LISADA
Tdo6tluse lisamine

Lisage taskutootlus: vajutage funktsiooniklahvi TASKUD/
TAPID , TNC naitab funktsiooniklahvide riba olemasolevate
freestodtlustega

Valige ringtasku: vajutage funktsiooniklahvi MOODUL 252,
TNC naitab ringtasku t66tlemise vormi Té6tlemine hdimab
jame- ja peent66tlust

Maarake tooriist: vajutage funktsiooniklahvi VALIDA , TNC
naitab kuvatavas aknas todriistatabeli TOOL.T sisu

Viige kursorivali nooleklahvi abil otsfreesi peale ja vbtke see
klahviga ENT vormi Ule.

Sisestage spindli pd6rlemissagedus, kinnitage klahviga ENT
Sisestage sisseldike ettenihe, kinnitage klahviga ENT
Sisestage freesimise ettenihe, kinnitage klahviga ENT
Sisestage ringtasku 18bimdot, kinnitage klahviga ENT
Sisestage killje stigavus, labimi siigavus ja peentdétiusvaru,
kinnitage iga kord klahviga ENT

Sisestage ringtasku X- ja Y-telje keskpunkti koordinaadid,
kinnitage iga kord klahviga ENT

Salvestage vorm klahviga END. Ringtasku t66tlemine on
taielikult defineeritud

Testige ja rakendage loodud programmi nagu eelpool
kirjeldatud

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Harjutus 3: Kontuuri freesimine smarT.NC abil

Ulesanne

Kontuuri jame- ja peentddtlus the tédriistaga.

Eeltingimused 9 ®
Tooriistatabelis TOOL.T peab olema defineeritud jargmine tooriist: @%

Otsfrees, |abimdot 22 mm

70 ®

Kiirstart, kiirsisenemine
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Kiirstart, kiirsisenemine

Kontuuritootluse defineerimine

LISAMINE
]
v
TOOTLEM.
&M

UNIT 125

Lisage to6tlemisldik: vajutage funktsiooniklahvi LISADA
Tdo6tluse lisamine

Lisage kontuuritdétlus: vajutage funktsiooniklahvi
KONTUUR-PGM , TNC naitab funktsiooniklahvide riba
olemasolevate kontuuritdétlustega

Valige kontuurjoone t66tlus: vajutage funktsiooniklahvi
MOODUL 125, TNC naitab kontuuritéétluse vormi.
Maarake todriist: vajutage funktsiooniklahvi VALIDA , TNC
naitab kuvatavas aknas tooriistatabeli TOOL.T sisu

Viige kursorivali nooleklahvi abil otsfreesi peale ja vGtke see
klahviga ENT vormi Ule.

Sisestage spindli pd6rlemissagedus, kinnitage klahviga ENT
Sisestage sisseldike ettenihe, kinnitage klahviga ENT
Sisestage freesimise ettenihe, kinnitage klahviga ENT
Sisestage t6ddeldava detaili Gilaserva koordinaadid, kiilje
stigavus, labimi stigavus ja peentdotlusvaru, kinnitage iga
kord klahviga ENT

Valige funktsiooniklahvide abil freesimisviis, raadiuse
korrigeerimine ja lahenemisviis, kinnitage iga kord klahviga
ENT

Sisestage lAhenemisparameeter, kinnitage iga kord klahviga
ENT

smarT.NC:

programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Sisestusvali Kontuuri nimi on aktiivne. Looge uus
kontuuriprogramm: smarT.NC kuvab akna kontuuri nime
sisestamiseks. Sisestage kontuuri nimi, kinnitage klahviga
ENT , smarT.NC on nlld kontuuriprogrammeerimise
reziimis

Defineerige klahviga L kontuuri Iahtepunktid X- ja Y-teljel:
X=10, Y=10, salvestage klahviga END

Liikuge klahviga L punkti 2 : X=90, salvestage klahviga END
Defineerige klahviga RND 8 mm kumerusraadius,
salvestage klahviga END
Liikuge klahviga L punkti
Liikuge klahviga L punkti
klahviga END

Liikuge klahviga L punkti 5 : Y=10, salvestage klahviga END
Defineerige klahviga CHF 6 mm tahk, salvestage klahviga
END

Liikuge klahviga L 16pp-punkti
END

Salvestage kontuuriprogramm klahviga END : smarT.NC on
niud tagasi kontuuritéétluse definitsiooni vormil
Salvestage kogu kontuuritéétlus klahviga END.
Kontuuritdotlus on taielikult defineeritud

Testige ja rakendage loodud programmi nagu eelpool
kirjeldatud

: Y=80, salvestage klahviga END
1 X=90, Y=70, salvestage

: X=10, salvestage klahviga

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Kontuuri kirjelduse teenimi

Programmi
salu./redig.

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Alused

Alused

smarT.NC tutvustus

smarT.NC abil on lihtne luua eraldi toéotlemisjarkudeks (mooduliteks)
jaotatud lihtteksti dialoogiprogramme, mida saab to6delda ka lihtteksti
redaktoriga. Lihtteksti redaktoriga muudetud andmed on loomulikult ndha
ka vormil, sest smarT.NC kasutab alati ainsa andmebaasina
"standardset" lihtteksti dialoogiprogrammi.

Ulevaatlikud sisestusvormid ekraani paremal poolel lihtsustavad vajalike
todtlemisparameetrite defineerimist, mida taiendavalt kujutatakse
graafiliselt abijoonisel (vasak alumine ekraanipool). Programmi
struktureeritud kujutamine puustruktuurina (vasak tlemine ekraanipool)
vBimaldab vastava té6tlemisprogrammi téotlemisjarkudest kiirilevaadet
saada.

smarT.NC kujutab endast universaalset iseseisvat t66reziimi, mida saab
kasutada alternatiivselt juba tuntud lihtteksti dialoogprogrammeerimisele.
Niipea kui moni toéotlemisjark on defineeritud, saab seda uues to6reziimis
graafiliselt testida ja/voi rakendada.

Paralleelprogrammeerimine

smarT.NC-programme saab koostada voi redigeerida ka siis, kui TNC
kasutab parajasti ménda programmi. Selleks lihtsalt imber lUlitada
programmi salvestamise/redigeerimise t66reziimi ja avada seal soovitud
smarT.NC-programm.

Kui soovite t6ddelda smarT.NC-programmi lihtteksti redaktoriga, tuleb
failihaldusest valida funktsioon AVADA KOOS ja seejarel LIHTTEKST.

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\122. HU
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Programmid/failid

Juhtimisseade TNC salvestab programmid, tabelid ja tekstid failidesse.
Failitahis koosneb kahest osast:

|PROG20

Failinimi Failitatp

Liides smarT.NC kasutab valdavalt kolme tldpi faile:

Moodulprogrammid (failittiiip .HU)

Moodulprogrammid on lihtteksti dialoogiprogrammid, mis sisaldavad

kahte taiendavat struktureerimiselementi: to6tlemisjargu algust (UNIT

XXX) ja |16ppu (END OF UNIT XXX)

Kontuurikirjeldused (failititp .HC)

Kontuurikirjeldused on lihtteksti dialoogiprogrammid, mis véivad

sisaldada ainult selliseid liikumisfunktsioone, millega saab kirjeldada

tootlemistasandi kontuuri: Nendeks on elemendid L, C koos CC, CT,

CR, RND, CHF ning vaba kontuuriprogrammeerimise elemendid FK

FPOL, FL, FLT, FC ja FCT

Punktitabelid (failititp .HP)

Punktitabelitesse salvestab smarT.NC t66tlemispositsioonid, mille te

olete defineerinud véimsa naidisegeneraatori abil

@ smarT.NC paigutab standardselt kdik failid kataloogi
TNC:\smarTNC. Kuid saab valida ka suvalise muu kataloogi.

TNC juhtseadme failid Tiilp
Programmid

HEIDENHAINi vormingus H
DIN/ISO-vormingus A
smarT.NC-failid

Struktureeritud moodulprogrammid .HU
Kontuurikirjeldused .HC
Tobtlemispositsioonide punktitabelid .HP
Jargmised tabelid

Tooriistad T
Todriistavaheti .TCH
Paletid P
Nullpunktid .D
Eelseaded (tugipunktid) PR
Léikeandmed .CDT
Léikematerjalid, materjalid .TAB
Tekstid kui

ASCII-failid A
Abifailid .CHM
Jooniste andmed kui

DXF-failid .DXF

Alused



Alused

Uue tooreziimi esmakordne valimine

Valige to66reziim smarT.NC: TNC asub failihalduses

Valige nooleklahvidega voi klahviga ENT Uks kasutatavatest
naidisprogrammidest voi

Uue td66tlemisprogrammi avamiseks vajutage
funktsiooniklahvi UUS FAIL : smarT.NC kuvab akna
Sisestage failinimi failitiiibiga .HU, kinnitage klahviga ENT
Kinnitage funktsiooniklahviga MM (v&i INCH) v6i nupuga
MM (v6i INCH): smarT.NC avab valitud mdétihikule vastava
.HU-programmi ja lisab automaatselt programmipaise vormi
Programmipaise vormi andmed tuleb tingimata sisestada,
sest need kehtivad kogu té6tlemisprogrammile.
Vaikevaartused on maaratletud ststeemisiseselt. Vajadusel
muutke andmeid ja salvestage klahviga END
Tootlemisjargu defineerimiseks valige funktsiooniklahvi abil
REDIGEERIDA soovitud té6tlemisjark



Failihaldus lildeses smarT.NC

Nagu eespool nimetatud, eristab lides smarT.NC kolme failittitipi:
moodulprogrammid (.HU), kontuurikirjeldused (.HC) ja punktitabelid
(.HP). Neid kolme failitlitipi saab failihalduse kaudu t66reziimis smarT.NC
valida ja redigeerida. Kontuurikirjelduste ja punktitabelite redigeerimine
on voimalik ka siis, kui parajasti defineeritakse t66tlemistasapinda.

Lisaks saab smarT.NC siseselt avada ka DXF-faile, et neist
kontuurikirjeldusi (.HC-failid) ja t66tlemispositsioone (HP-failid)
ekstraheerida (tarkvarasuvand).

Failihaldust saab liideses smarT.NC kasutada piiranguteta ka hiire abil.
Eriti mugav on hiirega Iohistada failihalduse siseselt aknasuurusi.
Kldpsake selleks horisontaalsel vdi vertikaalsel eraldusjoonel ja lohistage
see hiireklahvi all hoides soovitud positsioonile.

Andmehaldus

Programmi
salu./redig.

s

A
¢

=

[TNC:\smarTNC  |[FR1.HP
Sevorries | STNG:\sHARTNCNK. «
» CIDEMO Failinini | Tute~ | suur. | Muudetud | o1ex |
CIDUMPPGH Euheel He 5545 ©05.065.2008 ——-——
b Craxt (EIWHEELPOC1 He 734 12.08.2008
cies EIWHEELPOCZ He 734 12.08.2008 -----
b CINK (EWHEELPOCS He 734 12.08.2008 -----
Ciservice Euyp11 He 886 . -
LisnarTne Floluerkzeugplatte He 805 .
» Cisysten FIBOHR e 344 21.02.2008 ----+
» Citncguide FEB0HR1 HP 443 21.02.2008 ----+
st Fibohrungen e 1453 20.11.2008 -
= i =i0s e 805 13.11.2008 -
b S2H: flEFR1 HP 2779 _27.11.2008 —
= Har1 e 532 14.11.2008 -
> 2M: EILOCHRETHE e 3356 22.02.2008 -
— = mLockzeTLe e 23
[#FF¢F5F mnen He 108
% 4p b Eparoune HP 1384
ha 4 E4PLATTENPUNKTE HP 1300
bd 4 EpuNKTE WP 1474
i + i FISTEBUZ WP azezs
% & FIUFORM He 1989 27.08.2008 ----+
PR oves s 1123 HU 1084 25.11.2008 ----+ .|
444 &4 ¢4 Guobjertia 7 7sa1 sKeatt 7 aszs onkas. bait &
LK LK T copy TUUBT uus VIINASED
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Failihalduse esilekutsumine

Valige failihaldus: vajutage klahvi PGM MGT: TNC naitab failihalduse Andmehaldus e
akent (pilt paremal naitab pohiseadistust). Kui TNC naitab muud

TNC:N\smarTNe FR1.HP

ekraanijaotust, vajutage funktsiooniklahvile AKEN teisel Sovorsies [ oM smmemcss 2" g
funktsiooniklahvide ribal) o [ e || —
b Zdxf EJUHEELPOC1 HC 734 12.08.2008

Vasak tlemine aken naitab olemasolevaid draive ja katalooge. Draivid on e e £ Tz = B
seadmed, millesse salvestatakse voi kantakse tle andmeid. Draiv on R N | e .
TNC kovaketas, vorgu kaudu tihendatud kataloogid v6i USB-seadmed. e o | | 245 21.05.2808 ‘g&%
Kataloog on alati tahistatud kaustastiimboli (vasakul) ja kataloogi nimega o B o tiiiiaees St
(selle korval paremal). Alamkataloogid paiknevad paremal pool. Kui enne =
kaustasiimbolit on paremale suunatud kolmnurk, siis on olemas B "oz 16.05.2000

jargmised alamkataloogid, mida saab avada parempoolse nooleklahviga. HP W za e mgmm
HP 14724 14:11:2908 ———

HP 42825 21.04.2008 ---

Vasak alumine aken naitab vastava failisisu eelvaadet, kui kursorivali on

HP 1998 27.08.2008 --- =
mdnel .HP- v&i .HC-failil. ‘ W iend 25112008 o = I
4444444 55 opjertio 7 2541.9KBa1T 7 34579,0MKas, bait
VALIMINE COPY Té(g uus VIIMASED
BN N TN FAIL FAILID L3PP
1 ‘ " VALTMINE &) B




Parempoolses laias aknas naidatakse kéiki faile, mis on salvestatud

valitud kataloogi. Iga faili juures naidatakse erinevat teavet, mis on lahti

seletatud alljargnevas tabelis.

Nait Tahendus

Failinimi Kuni 25 margist koosnev nimi

Tilip Failitutp

Suurus Faili suurus baitides

Muudetud Viimase muudatuse kuupaev ja kellaaeg
Olek Faili omadus:

E: Programm valiti to6reziimis Programmi
sisestamine/redigeerimine

S: Programm valiti td6reziimis Programmi
testimine

M: Programm valiti ménes programmi
tédreZiimis

P: Fail on kaitstud kustutamise ja muutmise
eest (Protected)

+: Leidub soltuvaid faile (liigendusfail,
tooriistakasutuse fail)

Alused

21



Alused

22

Draivide, kataloogide ja failide valimine

Failihalduse esilekutsumine
MGT

Kasutage nooleklahve vdi funktsiooniklahve kursorivélja soovitud kohta
viimiseks ekraanil:

Liigutab kursorivalja paremalt vasakusse aknasse ja
vastupidi

Liigutab kursorivalja aknas Ules ja alla

Liigutab kursorivélja aknas edasi-tagasi



1. samm: draivi valimine

Markige draiv vasakpoolses aknas:

VALIMINE Valige draiv: vajutage funktsiooniklahvi VALIDA voi

vajutage klahvi ENT

2. samm: kataloogi valimine

Markige kataloog vasakus aknas: parem aken kuvab automaatselt
margitud kataloogi (heledal taustal) kdik failid

Alused
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3. samm: faili valimine

TUUBT
VALIMINE
VALIMINE

NAITAKSIK

Vajutage klahvi TUUP VALIDA

Vajutage soovitud failitlitibi funktsiooniklahvi voi

koigi failide kuvamine: vajutage funktsiooniklahvi NAITA
KOIK vai

markige fail parempoolses aknas:

VALIMINE

ENT

p

Vajutage funktsiooniklahvi VALIDA voi

vajutage klahvi ENT : TNC avab valitud faili

Kui sisestada nimi klaviatuurilt, siis stinkroniseerib TNC
kursorivalja sisestatud numbritega, nii et faili on véimalik
kerge leida.



Uue kataloogi loomine
Valige failihaldus: vajutage klahvi PGM MGT
Valige vasaku nooleklahviga kataloogipuu

Valige draiv TNC:\, kui soovite luua uut juurkataloogi voi valida
olemasolevat kataloogi, kuhu soovite luua uue alamkataloogi

Sisestage uue kataloogi nimi, kinnitage klahviga ENT : smarT.NC
kuvab akna uue katalooginime kinnitamiseks

Kinnitage klahviga ENT v&i nupuga Ja. Toimingu katkestamiseks:

vajutage klahvi ESC vdi nupule Ei

I% Uue kataloogi saab avada ka funktsiooniklahvi UUS
KATALOOG abil. Sisestage siis kuvatavasse aknasse
kataloogi nimi ja kinnitage klahviga ENT.

Uue faili avamine
Valige failihaldus: vajutage klahvi PGM MGT
Valige uue faili failitiiip nagu eespool kirjeldatud
Sisestage failinimi ilma failitilbita, kinnitage klahviga ENT

Kinnitage funktsiooniklahvi MM (v&i INCH) v6i nupuga MM (v&i INCH):

smarT.NC avab valitud mdétiihikule vastava faili. Toimingu
katkestamiseks: vajutage klahvi ESC vdi nupule Katkestada

@ Uue faili saab avada ka funktsiooniklahvi UUS FAIL abil.

Sisestage seejarel kuvatavasse aknasse failinimi ja kinnitage

klahviga ENT.
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Kopeerige fail samasse kataloogi
Valige failihaldus: vajutage klahvi PGM MGT
Lohistage kursorivali nooleklahvide abil failile, mida soovite kopeerida
Vajutage funktsiooniklahvi KOPEERIDA : smarT.NC kuvab akna
Sisestage sihtfaili nimi failititbita, kinnitage klahviga ENT v6i nupuga
OK: smarT.NC kopeerib valitud faili sisu uude, sama tidpi faili.
Toimingu katkestamiseks: vajutage klahvi ESC vdi nupule Katkestada

Kui soovite faili teise kataloogi kopeerida: vajutage tee valiku
funktsiooniklahvi, valige kuvatavas aknas soovitud kataloog ja
kinnitage klahviga ENT vdi nupuga OK



Faili kopeerimine teise kataloogi
Valige failihaldus: vajutage klahvi PGM MGT
Lohistage kursorivali nooleklahvide abil failile, mida soovite kopeerida

Valige teine funktsiooniklahvide riba, vajutage funktsiooniklahvi AKEN
TNC-ekraani jagamiseks

Lohistage vasaku nooleklahviga kursorivali vasakusse aknasse
Vajutage funktsiooniklahvi TEE : smarT.NC kuvab akna

Valige kuvatavas aknas kataloog, kuhu soovite faili kopeerida,
kinnitage klahviga ENT vdi nupuga OK

Lohistage kursorivéli parema nooleklahviga paremasse aknasse
Vajutage funktsiooniklahvi KOPEERIDA : smarT.NC kuvab akna

Sisestage vajadusel sihtfaili uus nimi failitilbita, kinnitage klahviga

ENT vdi nupuga OK: smarT.NC kopeerib valitud faili sisu uude, sama

tldpi faili. Toimingu katkestamiseks: vajutage klahvi ESC véi nupule

Katkestada

I% Kui soovite kopeerida mitut faili, tuleb hiireklahviga jargmised
failid &ra markida. Selleks vajutage CTRL-klahvile ja seejarel

soovitud failile.

Andmehaldus

Programmi
salu./redig.

FR1.HP

SITNC: \SMARTNC\* . %
Failinimi

[
STNC:Nx.

& Failinini

| raue - | su

uheel
[EIMHEELPOC
[EIMHEELPOC2Z
[EMHEELPOCS
Euyp11
Fe1uerkzeugplatte
F1BOHR

FIBOHR1
Fibohrungen

Fips

T

Far1

FILOCHRETHE
FILOCHZEILE

FINEW1

EIPATDUMP
EIPLATTENPUNKTE

EIPUNKTE
FISIEBUZ
E4UFORM
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HC

KUSTUTAM.

X

| raue - | sw

‘ (IDEMO
I‘ LCaxf
1| ces
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Faili kustutamine
Valige failihaldus: vajutage klahvi PGM MGT
Lohistage kursorivali nooleklahvide abil failile, mida soovite kustutada
Valige teine funktsiooniklahvide riba
Vajutage funktsiooniklahvi KUSTUTADA : smarT.NC kuvab akna

Valitud faili kustutamiseks: vajutage klahvi ENT vdi nupule Ja.
Kustutustoimingu katkestamiseks: vajutage klahvi ESC véi nupule Ei

Faili imbernimetamine
Valige failihaldus: vajutage klahvi PGM MGT

Lohistage kursorivali nooleklahvide abil failile, mida soovite imber
nimetada

Valige teine funktsiooniklahvide riba
Vajutage funktsiooniklahvi UMBERNIMET : smarT.NC kuvab akna

Sisestage uus failinimi, kinnitage klahviga ENT vdi nupuga OK.
Toimingu katkestamiseks: vajutage klahvi ESC vai nupule Katkestada



Faili kaitsmine/failikaitse tiihistamine
Valige failihaldus: vajutage klahvi PGM MGT

Lohistage kursorivali nooleklahvidega failile, mida soovite kaitsta voi
mille failikaitset soovite tihistada

Valige kolmas funktsiooniklahvide riba
Vajutage funktsiooniklahvi KUSTUTADA : smarT.NC kuvab akna
Vajutage funktsiooniklahvi LISAFUNKTS.

Valitud faili kaitsmiseks: vajutage funktsiooniklahvi KAITSTA ,
failikaitse tlihistamiseks: vajutage funktsiooniklahvi KAITSMATA

Faili valimine viimati valitud 15 faili hulgast
Valige failihaldus: vajutage klahvi PGM MGT

Vajutage funktsiooniklahvi VIIMASED FAILID : smarT.NC kuvab
viimased 15 faili, mis te smarT.NC td6oreziimis valinud olete

Lohistage kursorivali nooleklahvide abil failile, mida soovite valida
Vétke valitud fail Ule: vajutage klahvi ENT
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Kataloogide uuendamine
Kui navigeerite valisel andmekandjal, vdib osutuda vajalikuks
kataloogipuu uuendamine:

Valige failihaldus: vajutage klahvi PGM MGT

Valige vasaku nooleklahviga kataloogipuu

Vajutage funktsiooniklahvi PUU UUEND. : TNC uuendab
kataloogipuud

Failide sorteerimine

Failide sorteerimise funktsioone teostage hiireklépsuga. Sorteerida saab
failinime, failitlitibi, faili suuruse, muutmise kuupaeva ja faili oleku jargi
tdusvalt voi alanevalt:

Valige failihaldus: vajutage klahvi PGM MGT

Klépsake hiirega sorteeritava veeru paises: kolmnurk veeru paises
naitab sorteerimise suunda, uus kiépsatus samale veerupaisele podrab
sorteerimise jarjekorra imber



Failihalduse kohandamine

Kohandamiseks sobiva menuu vdite avada kas kiireklépsuga tee nimele Andmehaldus e
voi funktsiooniklahvide abil:
[TNC:\smarTNC  |[FR1.HP
. ™ . . CICYCFILES =i sriehoidia 5[ TNC : \DEMON B |
Valige failihaldus: vajutage klahvi PGM MGT » Coewo DT el VNN N
CIDUMPPGH Euheel | uinseva formaat o nggl;k 1;:5:::;“9 —
Valige kolmas funktsiooniklahvide riba = st sesoes St et o |
b CINK [EIWHEELPOC M 734 -
Vajutage funktsiooniklahvi LISAFUNKTS. i S C: =
. . . . ~ . T v Cisystem [l n 1
Vajutage funktsiooniklahvi SUVANDID: TNC t3stab esile failihalduse St e e
kohandamise menuiii N o P oos 1.11.2000 o
b 2H: ‘FIFR1 HP 2778 27.11.2008 -—--+
Lohistage kursorivali nooleklahvidega soovitud seadistusele o | Ecoomeie B o ooz ioeon
L . . . s . (FFEEFFT e W 108 7011 200 s
Aktiveerige/deaktiveerige soovitud seadistus tihikuklahviga AR E e e HiTZes Il | omemests
PLATTENPUNKTE HP 1900 21.02.2008 ----+ %
Failihalduses voib jargmisi kohandamisi teostada: § o+ 3 |moe R 170 1012000 —
§$ éj‘f ESUFORM HP 1999 27.08.2008 ----+ 1
art H H $ $$$ 123 HU 1084 25.11.2008 ----+ | i
J?'-.Jeh(?".jjad . . . - 444 b4 & G obiertia 7 geat oKmait 7 aszs oMKes. bait C
Jarjehoidjate abil saab hallata oma lemmikkatalooge. Saab lisada voi = TR B | v m— T
kustutada aktiivse kataloogi voi kustutada koik jarjehoidjad. Koik teie t ‘ i ‘ ig% ‘ Rl

poolt lisatud kataloogid kuvatakse jarjehoidjate nimekirjas ja neid saab
sealt kiiresti valida

Vaade

Menuupunktis Vaade saab kindlaks méaarata, millist teavet TNC peab
kuvama failiaknas

Kuupéeva vorming

Menutpunktis Kuupaevavorming saab kindlaks maarata, millises
vormingus TNC peab naitama kuupéeva veerus Muudetud

Seaded

Kui kursor asub kataloogipuul: tehke kindlaks, kas TNC peab
parempoolse nooleklahvi vajutamisel vahetama akent véi peab avama
olemasolevad alamkataloogid
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Alused

Navigeerimine liideses smarT.NC

smarT.NC arendamisel pdorati tahelepanu sellele, et lihtteksti dialoogist
tuntud téoklahvid (ENT, DEL, END, ...) oleksid analoogselt kasutatavad
ka uues téoreziimis. Klahvidel on jargmised funktsioonid:

Toimingud, kui puuvaade (vasak ekraanipool)

on aktiivne

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

Vormi aktiveerimine andmete sisestamiseks voi

muutmiseks

Redigeerimise I6petamine: smarT.NC kutsub
automaatselt esile failihalduse

Valitud t66tlemisjargu (kogu mooduli) kustutamine

TNC: \SMARTNC\122 . HU

b1

Eprogrann: 123 mn

700 Programmi seaded

Tostlenise ulatus?

o () © ]

Ulevasde | Tesriist | Taskue. | Asend [«

vz @] rusie. nerinussest st 1]

3
3.1
3.2

3.3

Tssriistaandmed

)
e[]

)

LISAMINE

sku parameetrid FE T
e it
nsendid failis =i )
Tasku pikkus o ]
3.4 [ ]e100ss1sed anamea Tasku laius
Nurga raadius
Sugavus
Suuistussugauus
Punktimuster
[OFORM.PNT DIAGNOSIS
INFO 1.3
=B
TESTID TAITMINE TOORIISTA
N TABEL
<> = TEW

v
—)
[}

Kursorivalja paigutamine jargmisele/eelmisele
tootlemisjargule

Detailse vormi simbolite kuvamine puuvaates, kui
puuvaate simboli ees kuvatakse paremale suunatud
nool voi vormi ltlitamine, kui puuvaade on juba avatud

Detailse vormi simbolite varjamine puuvaates, kui
puuvaate simboli ees kuvatakse allapoole suunatud

nool




Toimingud, kui puuvaade (vasak ekraanipool)
on aktiivne

Klahv

Sirvimine lehekilje vorra ilespoole

Sirvimine lehekulje vorra allapoole

e
=

Kursor faili algusse

—

Kursor faili 16ppu

,_
o
il
v

Toimingud, kui vorm (parem ekraanipool) on aktiivhe

P
o
>
<

Jargmise sisestusvalja valimine

ENT

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

Vormi redigeerimise I6petamine: smarT.NC salvestab
kdik muudetud andmed

Vormi redigeerimise katkestamine: smarT.NC ei salvesta
muudetud andmeid

DEL

Kursorivalja paigutamine jargmisele/eelmisele
sisestusvaljale/sisestuselemendile

Kursori asetamine aktiivsesse sisendvalja tUksikute
osavaartuste muutmiseks vdi kui méni suvand on aktiivne:
Jargmise/eelmise suvandi valimine

00058
0a

TINC: \SMARTNC\123. HU

- e rogrann: 123 mm

b1 700 Programmi seaded

v 2 [EJ+11 Tusie. nerinursast us:
e [[E3l25: neiinurktasku

3.1 sriistaandned

3.2 sku parameetrid

5.3 [Eesenaia raitis
3.4 [@orovesased sndnea
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Toimingud, kui vorm (parem ekraanipool) on aktiivne Klahv

Juba sisestatud arvvaartuse nullimine
Aktiivse sisestusvalja taielikult kustutamine |W|

ENT

Peale selle on klaviatuuril TE 530 B kasutusel kolm uut klahvi, mille abil
saab vormidesiseselt veelgi kiiremini navigeerida:

Toimingud, kui vorm (parem ekraanipool) on aktiivne Klahv

Jargmise alamvormi valimine
Jargmises raamis esimese sisestatava parameetri
valimine

Eelmises raamis esimese sisestatava parameetri valimine




Kontuuride redigeerimisel saab kursorit paigutada ka oranzide
teljeklahvide abil nii, et koordinaatide sisestus on identne lihtteksti kujul
oleva dialoogisisestusega. Samuti on vastavate lihtteksti dialoogiklahvide
abil véimalik teostada absoluutseid/inkrementaalseid Umberlilitusi vai
Umberlulitusi rist- ja polaarkoordinaatide programmeerimiste vahel.

Toimingud, kui vorm (parem ekraanipool) on aktiivne

X-telje sisestusvalja valimine

Y-telje sisestusvalja valimine

Z-telje sisestusvalja valimine

Umberliilitus inkrementaal-/absoluutvaartuse sisestuse
vahel

Umberliilitus rist-/polaarkoordinaatide sisestuse vahel

SISHOESIE]
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Ekraanijaotus redigeerimisel

Redigeerimisel kasutatav smarT.NC ekraanikujundus soltub failitlibist,
mis on hetkel redigeerimiseks valitud.

Moodulprogrammi redigeerimine

Paiserida: tekst tooreziimi kohta, veateated

Aktiivne taustareziim

Puuvaade (Treeview), kus defineeritud t66tlemisiiksusi kujutatakse
struktureeritult

Vormiaken vastavate sisestusparameetritega: soéltuvalt valitud
tootlemisjargust vdib esineda kuni viis vormi:

: Ulevaatevorm
Parameetri sisestamisest ulevaatevormi piisab vastava
pdhifunktsioonidega téétlemisjargu teostamiseks. Ulevaatevormil
on toodud tahtsaimad andmed, mis on esitatud ka detailsetel
vormidel
: Tooriista detailne vorm
Taiendavate tdoriista iseloomustavate andmete sisestamine
: Suvandparameetri detailne vorm
Taiendavate t66tlemise suvandparameetrite sisestamine
: Positsioonide detailne vorm
Taiendavate t66tlemispositsioonide sisestamine
: Uldandmete detailne vorm
Kehtivate lldandmete loend
Abijoonisega aken, kus vormil kujutatakse graafiliselt antud hetkel
aktiivset sisestusparameetrit

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123 . HU

~e [EJProsrann: 123 am 2 b of e H
a—=
1 7200 Programni seaded Ulevssce | Tesriist | Taskus. | Asend [ e
b2 411 Tugip. nelinurgast usl T 1z
i - — I
-3 [EJ]251 neinurktasku s o5
3.1 ssriistaandned &
o 861 FE =
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r@ S0 el
14 = i
3.3 Asendid failis ]
Tasku pikkus 50 W i

T —
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Nurgs raadius

3
-20
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Punktimuster

[OFORM . PNT
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Tootlemispositsioonide redigeerimine

Paiserida: tekst téoreziimi kohta, veateated

Aktiivne taustareziim

Puuvaade (Treeview), kus defineeritud to66tlemisnaidiseid
kujutatakse struktureeritult

Vormiaken koos vastavate sisestusparameetritega

Abijoonisega aken, kus kujutatakse graafiliselt antud hetkel aktiivset
sisestusparameetrit

Graafiline aken, kus naidatakse programmeeritud
té6tlemispositsioone kohe péarast vormi salvestamist

Andmehaldu

S

Programmi
salv./redig.

[TNC:\smarTNC
CICYCFILES
» CIDEMO
LIDUMPPGM
b Cdxf
LGS
b CINK
(service
SsmerTne
» (system
» (tncguide
aTsT
=
g
I
= ]
(93899 %
b

s
&
i*&

)
Poaty

by gt

"|Jarienoidiad
vaade

[Euheel | upseva formaat »
EUHEELPO o

EIUHEELPO

EuHEELPOGEERY

Euypl1 HC
Fie1uerkzeugplat te HP
EIBOHR HP
E4BOHR1 HP
Edbohrungen HP
i FiDs HP
‘EIFRL HP
[LEEY HP
ESLOCHRETHE HP
FSLOCHZEILE HP
EINEW1 HP
ESPATDUMP HP
ESPLATTENPUNKTE HP
ESPUNKTE HP
Es1ERVZ HP
EIVFORM HP
iH123 HU

VALIKUD

4. 12.08.2008
685 13.11.2008
805 14.11.2008
344 21.02.2008
449 21.02.2008
1453 20.11.2008
805 13.11.2008
2779 27.11.2008
633 14.11.2008
3356 22.02.2008
823 19.05.2008
109 27.11.2008
1384 25.11.2008
1900 21.02.2008
1474 14.11.2008
42825 21.04.2008
1999 27.08.2008

1084 25.11.2008 ----+ .|

e —
&4 4444 54 objektid / 2541.3KBait 7 34528.6HKas. bait
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Kontuuride redigeerimine

Paiserida: tekst tooreziimi kohta, veateated

Aktiivne taustareziim

Puuvaade (Treeview), kus kujutatakse vastavaid kontuurielemente
struktureeritult

Vormiaken koos vastavate sisestusparameetritega:
FK-programmeerimisel on kasutusel kuni neli vormi:

: Ulevaatevorm
Sisaldab enimkasutatavaid sisestusvdimalusi

: Detailne vorm 1
Sisaldab abipunktide (FL/FLT) v&i ringjoone andmete (FC/FCT)
sisestusvoimalusi

: Detailne vorm 2
Sisaldab tugipunktide (FL/FLT) v&i abipunktide (FC/FCT)
sisestusvdimalusi

: Detailne vorm 3
Kasutatav ainult FC/FCT puhul, sisaldab tugipunktide
sisestusvdimalusi

Abijoonisega aken, kus kujutatakse graafiliselt antud hetkel aktiivset

sisestusparameetrit

Graafiline aken, kus naidatakse programmeeritud kontuure kohe
parast vormi salvestamist

smarT.NC: programmeerimine

TNC: \SMARTNC\122. HU

- o [Eg@lProsrann: 123 an

700 Programmi seaded

411 Tugip. nelinurgast uslias

Programmi |
salv./redig.

» a[[@]]zs1 Netinurktasku ;
W
DIAGNOSIS
INFO 1/3
LISAMINE TESTID TATTMINE TOORIISTA
L TQEEL
]| == B




DXF-failide kuvamine

salu./redig.

X e smarT.NC: DXF-elementide valim. o
Paiserida: tekst tooreziimi kohta, veateated

Aktiivne taustareziim

DXF-failis sisalduvad kihid v&i juba selekteeritud kontuurielemendid
vOi positsioonid

Jooniseaken, milles smarT.NC naitab DXF-faili sisu

TNC:N. ..

~5147 120.8327 rel -107.3

TR crmnE VALITUD VALITUD

TR USRDL .
MARRAMINE ELEMENT . ELEMENT . o
SEADIST. & L&PP

VALIMINE | VALIMINE | ruurer. | saLuest.
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Vormist uuesti valjumiseks (redigeerimisreziimi I6petamiseks):
klépsake puuvaates suvalist kohta, smarT.NC kuvab seejarel
paringuakna, kas vormil tehtud muudatused tuleb salvestada voi mitte
Kui liigute hiirega Ule suvalise elemendi, kuvab smarT.NC
nduandeteksti. Nduandetekst sisaldab lihiteavet elemendi vastava
funktsiooni kohta

Hiire kasutamine smarT.NC: programmeerimine ::‘l’jfj:::is_
Véga lihtne on kasutamine ka hiirega. Tuleb arvestada jargmiste TNCSHARTNGN 123.H) = =
isedrasustega: s o - = .
> 1 700 Programmi seaded Ulevaade | Tesriist | Taskup. | Asena [ =
Lisaks Windows-siisteemist tuntud hiirefunktsioonidele saab e (18] i E
. ~ . . < 3000 ¥
hiireklépsuga ka smarT.NC funktsiooniklahve kasutada a1 — iR =
Kui on kasutusel mitu funktsiooniklahvide riba (kuvatakse ribana otse :: ns:::_:aj:fjf;“° F[m] £ ngi
funktsiooniklahvide kohal), saab hiirega ribal kidpsates aktiveerida e iz 2
soovitud funktsiooniklahvide riba urss Teative —
Puuvaates detailsete vormide kuvamiseks: kiépsake horisontaalselt Suistuestiomus I
asetsevale kolmnurgale, kuvamise I6petamiseks kidpsake vertikaalselt R "“g"’“"m
asetsevale kolmnurgale
Vaartuste muutmiseks vormis: kidpsake suvalisel sisestusvaljal voi i |
suvandil, smarT.NC lilitab seejarel automaatselt sisse
redigeerimisreziimi. smEE | N ey
i <> = il




Programmi
salu./redig.

MOOdUIite kOpeerimine smarT.NC: programmeerimine

Uksikuid todtlemismooduleid on lihtne kopeerida, kui kasutada Windows- TNG: \SHARTNON123.HU NEI z
stisteemist tuntud kiirkorraldusi: 78 [Errosnenn: 123 mn =l

@ Progranni seaded Ulevasde | Tesriist | Taskue. | Asend [

mooduli kopeerimiseks STRG+C ” rr e — (8] 2| 0
Coan : 50 mow | -
mooduli véljaldikamiseks STRG+X 1] "
mooduli lisamiseks antud hetkel aktiivse mooduli jarele: STRG+V r[] 5o a9
Tasku pikkus [fe W
Mitme mooduli tiheaegselt kopeerimiseks tuleb toimida jargmiselt: i s —
Stgavus [Fze
Suvistussugavus e

Iilitage Umber Ulemises tasapinnas olevale

funktsiooniklahvide ribale e e
valige nooleklahvidega véi hiirekldpsuga esimene

AIlE

o
z
E
o
N
&

kopeeritav moodul = -
PLOKT Markimisfunktsiooni aktiveerimine e
Valige nooleklahvidega véi funktsiooniklahviga JARGMISE e | e \
PLOKI MARKIMINE kdik kopeeritavad moodulid
- Kopeerige margitud plokk vahemallu (t66tab ka
P klahvikombinatsiooniga STRG+C)

Valige nooleklahvidega vdi funktsiooniklahviga moodul,
mille jérel soovite lisada kopeeritavat plokki

- Lisage vahemalus olev plokk (t66tab ka
LR klahvikombinatsioonga STRG+V)

Alused



Alused

42

Tooriistababeli redigeerimine

Kohe, kui olete valinud t6éreziimi smarT.NC, saab redigeerida
tooriistatabelit TOOL.T. TNC kujutab tooriistaandmeid vormidel
ligendatuna, todriistatabelis navigeerimine toimub samamoodi nagu
navigeerimine smarT.NC-s (vaata “Navigeerimine liideses smarT.NC
lehekdilg 32).

Tooriistaandmed on liigendatud jargmistesse gruppidesse:

Sakk Ulevaade:

Kdige sagedamini kasutatavate todriistaandmete lilevaade, nagu
tooriista nimi, pikkus vdi raadius

SakkLisaandmed:

Taiendavad tdoriistaandmed, mis on olulised erirakenduse jaoks
SakkLisaandmed:

Asendustdoriista haldamine ja muud tdiendavad tdoriistaandmed
Sakk Puutesiisteem:

3D-puutesusteemide ja laua-puuteststeemide andmed

Sakk PLC:

Andmed, mis on vajalikud teie seadme kohandamiseks TNC-ga ning
mis on seadme tootja poolt kindlaks maaratud

"

Tooriistatabeli

redigeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC:\TOOL.T
v e  TZEROTOOL
1 2oz
2 2pa

TLisa andm.

TLisa andm.

s-Kontaktan.

&pLe

TenT
v a b
»5  Hple
v 6 kD12
[
v 8

3
3

kD14
Tois

aLGus ‘ Lepp ‘ Lk ‘

| Maksimaslne stvistusnurk [6

Ulevaade
Tssriista nimi
Kommentaar

Tssriista tuup

Tssriista pikkus
Tssriistaraadius

T88t1usvaru Wz pikkus
Tsst1lusvaru Wz raadius

¢ Laikepikkus
|Laigete aru

Lisa anan. | Lisa andnm. [¢*

o5

Tool @

DRILL |
52.444
.

+3

[fo
|

[

REA
LISAMINE

KUSTUTAM.




Sakk CDT:
Andmed automaatsete I6ikeandmete arvestamiseks

o=y

Tutvuge ka todriistaandmete iksikasjaliku kirjeldusega
lihtteksti dialoogi kasutaja kéasiraamatus.

Tooriistatliibiga saab kindlaks maarata, millist siimbolit TNC
puuvaates kuvab. Lisaks naitab TNC puuvaates ka
sisestatud tdoriista nime.

Tooriistaandmeid, mis on seadme parameetritega
deaktiveeritud, ei kujuta smarT.NC vastava saki all. Sel juhul
véivad uks vdi mitu sakki olla varjatud.

Alused
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Tootluste defineerimine
Alused

smarT.NC abil teostatavad té6tlemisoperatsioonid on pdhimétteliselt
maaratletud té6tlemisjarkudena (moodulid), mis reeglina koosnevad
mitmest lihttekstina esitatavast dialoogilausest. smarT.NC esitab
lihttekstina esitatavad dialoogilaused automaatselt .HU-faili
taustaandmetena (HU: HEIDENHAIN Unit-programm), mis naeb vélja
nagu tavaline lihtteksti dialoogiprogramm.

Tegelik td6tlemine toimub reeglina juhtseadmes TNC kasutatava tsukli
abil, mille parameetreid saate maarata vormide sisestusvaljade kaudu.

Tootlemisjarku saate defineerida juba Ulevaatevormil 1 vaid mdnede
sisendandmetega (vaata pilti paremal Glal). smarT.NC rakendab seejarel
tootlemise pdhifunktsioonid. Taiendavate téotlemisandmete
sisestamiseks tuleb kasutada detailseid vorme 2. Detailse vormi
sisestusvaartused kooskdlastatakse automaatselt Ulevaatevormi
sisestusvaartustega ning neid ei ole seega vaja kaks korda sisestada.
Kasutada saab jargmisi detailseid vorme:

Detailne vorm Tooriist (2)

Tooriista detailsesse vormi saab sisestada taiendavaid tooriistale
iseloomulikke andmeid, nt. pikkuse ja raadiuse deltavaartusi voi
lisafunktsioone M

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TINC: \SMARTNC\123 . HU

- e ogramm: 123 mm

vl 700 Programmi seaded

Tostlemise L ) 5?7

vz @] rusie. nersnusasst us1 1]

B

3.1 Tssriistaandmed

3.2 asku parameetrid

3.3

s.a [ s1ovas1sea snanea

Asendid failis

® = (o (] H
vlevasadll| Tesriist | Taskup. | Asena [
12
W
= 156
= E) vE
L
Tasku pikkus R 5

Tasku laius [ze

Nurga raadius o
Stigauus -zo
—

Stivistussugavus 5
Punktinuster

[OFORM . PNT

EE
LISAMINE TESTID TAITMINE TOORIISTA
b [ ] TABEL
H— <= = B
smarT.NC: programmeerimine Frosremm:
salv./redig.
T -enise ulatus?
. F=]_ ¢ " m
A

Ulevaade [TEETITst]| Taskup. | Asend [«
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{H [ED

T
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M-funktsioon:
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Detailne vorm Suvandparameeter (4)

Suvandparameetri detailses vormis saab defineerida taiendavaid
tootlemisparameetreid, mis ei ole llevaatevormis esitatud, nt.
kahandamisvaartused puurimisel voi tasku asetus freesimisel

Detailne vorm Positsioonid (5)

Positsioonide detailses vormis saab defineerida tdiendavaid
té6tlemispositsioone, kui Glevaatevormi kolmest t66tlemiskohast ei
piisa. Kui to6tlemispositsioonid defineerida punktifailides, sisaldab
detailne vorm Positsioonid samamoodi nagu llevaatevormgi liksnes
vastava punktifaili failinimesid (vaata “To6tlemispositsioonide
defineerimine” lehekiilg 145.)

smarT.NC:

Programmi
salv./redig.

pProgrammeerimine

TNC: \SMARTNC\123 . HU
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: " g
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1evasde | Tosriist ‘ asend (> o
Tasku pikkus 5o
Tasku laius 70 S
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&l Sugauus -0
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pProgrammeerimine
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Detailne vorm Uldandmed (©)

Uldandmete detailses vormis on esitatud programmipéises defineeritud
Uldiselt toimivad to6tlemisparameetrid. Vajadusel saab neid
parameetreid vastava mooduli jaoks lokaalselt muuta.

Freesimisviis (Me3>

smarT.NC: programmeerimine BEOSfomm:
salv./redig.
TNC : \SMARTNC\123.HU Tostlemise ulatus?
¢ . il 64 [
Taskup. | Asend [EIohasised snomedl|¢ —

Ohuku vahemaa e 5 P
. ohutu kaugus |Se G %’
U]ekanum istegur [

Suvistanisviis




Programmiseaded smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

Parast uue moodulprogrammi avamist lisab smarT.NC automaatselt
mooduli 700 programmiseaded .

Mooduli 700 programmiseaded peavad tingimata olema
@ igas programmis, sest vastasel juhul ei saa smarT.NC seda
programmi rakendada.

Programmiseadetes tuleb defineerida jargmised andmed:

Tooriku definitsioon tdé6tlemistasapinna maaramiseks ja graafiliseks
simulatsiooniks.
Suvandid téddeldava detaili tugipunkti ja kasutatava nullpunktitabeli

1.3.3[@8]Puurinine
1.3.4[@H]rssku tressinine

]

Tosriistatels

=/ Ulevaade | Toorik | Valikud Globaal |

Uldine
Ohutu uahemaa B
2. ohutu kaugus S0

F positsioneerimine 750
F tagasiliikumine EEEEE]

Positsioneerimine

Positsioneer. kiitumine © r
Puurinine

Laastu erald.tagan. ez
Viivitus Ulal I
viivitus all CE
Tasku freesimine

Ulekattunistegur 1

Freesimisviis (MO3) @

Stvistamisviis ®
Kontuuri freesimine
Ohutu uahenaa

Ohutu kéraus
Ulekattumistegur

Freesimisuiis (MO3)
K1

z

[

[I‘q‘ .,.
e[
=

Ll |
-l

DIAGNOSIS

HL

i

valikuks LTsANINE

Kogu programmile kehtivad Gldandmed. smarT.NC taidab ildandmed =

TESTID

==

|

TALTMINE
]

==

TOORIISTA
TARBEL
)
Tiu

automaatselt vaikevaartustega ning neid saab igal ajal muuta

Arvestage sellega, et programmiseadete hilisemad
muudatused avaldavad méju kogu t66tlemisprogrammile ja
véivad seega tdodtlemise kulgu oluliselt muuta.

imine
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Uldandmed
Uldandmed on jaotatud kuude riihma:

Uldkehtivad ildandmed

Uldandmed, mis kehtivad ainult puurtéétlustele

Uldandmed, mis maéravad &ra positsioneerimisreziimi
Uldandmed, mis kehtivad ainult taskutsiiklitega freestdétlustele
Uldandmed, mis kehtivad ainult kontuurtsiiklitega freestdétlustele
Uldandmed, mis kehtivad ainult puutefunktsioonidele

Nagu eespool juba nimetatud, kehtivad tldandmed kogu
tootlemisprogrammile. Loomulikult saab vajadusel tildandmeid iga
toétlemisjargu jaoks muuta:

Selleks lillitage té6tlemisjargu detailsesse vormi Uldandmed :
smarT.NC kuvab vormil vastava to6tlemisjargu jaoks kehtivad
parameetrid koos vastava aktiivse vaartusega. Rohelisest
sisestusvaljast paremal olev eristusmark G naitab, et antud vaartus
kehtib Uldiselt.

Valige Uldparameeter, mida soovite muuta

Sisestage uus vaartus ja kinnitage klahviga ENTER, smarT.NC
muudab sisestusvélja punaseks

Punasest sisestusvaljast paremal on niilid naha lokaalselt toimiva
vaartuse eristusmark L

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\ 123 . HU

-e ogramm: 123 mm

~1 700 Programmi seaded

11 [Ereorik
—
12 e

Tosriistatelg

= Ulevaade | Toorik | Valikud Globaal |

Uldine

Ohutu uahemaa

2. ohutu kaugus

F positsioneerimine
F tagasiliikumine

- 1.3 Globaalsed andned fo=iisionaerinine

1.3.3[@ 1 puurinine

1.3.4[@H]resku tressinine

Positsioneer. kaitumine © F

Puurinine el
Laastu erald.tagan. fe.z Y
viivitus ulal o -
Viivitus a1l e

|y Tasku freesinine

= Ulekattumistegur

Freesimisviis (M@3) ®

Suvistanisviis

Kontuuri freesimine
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Ohutu uahenaa z

ohutu kéraus 58

Ulekat tumistegur B R mOR
Freesimisviis (MO> o[Be @] |5 E -
K1) i}

LisamIne |  TESTID TAITMINE TOORIISTA
= TABEL
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i = —= YR

Programmi

smarT.NC: programmeerimine

Ohutusvahemaa?

salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

® G1obaalsed andmed
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Uldparameetri muutmisega detailse vormi Uldandmed
kaudu kaasneb Uksnes lokaalse, vastavale toé6tlemisjargule
kehtiva parameetri muudatus. Lokaalselt muudetud
parameetri sisestusvalja naitab smarT.NC punasel taustal.

Sisestusvaljast paremal on lokaalse vaartuse eristusmark L .

Funktsiooniklahviga STANDARDVAARTUS MAARATA saab
Uldparameetri vaartust programmipaisest uuesti laadida ning
kohe aktiveerida. Uldparameetri sisestusvélja, mille vaartust
mojutab programmipais, naitab smarT.NC rohelisel taustal.
Sisestusvaljast paremal on lildise vaartuse eristusmark G .

Tootluste defineerimine
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Uldkehtivad iildandmed

Ohutu kaugus: Vahekaugus todriista otspinna ja téodeldava detaili
pealispinna vahel tsikli Iahtepositsiooni automaatsel Iahenemisel
tooriistateljele

2. ohutu kaugus: Positsioon, millele smarT.NC positsioneerib t66riista
tootlemisjargu 16pul. Sellel kdrgusel liigutakse toéotlemistasapinnas
jargmisele to6tlemispositsioonile

F-positsioneerimine: Ettenihe, millega smarT.NC liigutab tddriista
tsukli piires

F-tagasikaik: Ettenihe, millega smarT.NC asetab tddriista tagasi

Positsioneerimisreziimi lildandmed

Positsioneerimisreziim: Tagasikaik tooriistateljel téotlemisjargu 16pul:
Tagasiliikumine 2. ohutuskaugusele vdi mooduli algpositsioonile

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\ 123 . HU

-e ogramm: 123 mm

~1 700 Programmi seaded

11 [Ereorik

1.3.3[@ 1 puurinine

1.3.4[@H]resku tressinine

Tosriistatelg
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Uldine

Ohutu uahemaa

2. ohutu kaugus

F positsioneerimine
F tagasiliikumine
Positsioneerimine

Puurimine
Laastu erald.tagan.
Viivitus ulal
viivitus all

Tasku freesimine
Ulekattumistegur

(6}

Freesimisviis (M@3) ®
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Kontuuri freesimine
Ohutu uahemaa
Ohutu kérgus
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Puurt6étluste lildandmed smarT.NC: programmeerimine
Tagasikdik laastumurdel: Vaartus, mille vorra smarT.NC liigutab

Programmi
salv./redig.

TNC : \SMARTNC\123. HU Tésriistatelg 4
tooriista laastumurdel tagasi - prosraan: 122 an = o10umase | vooesk | variias crovesr| M
Ulemine viivitusaeg: Aeg sekundites, mille jooksul tdériist viibib R — = e —
~ . F positsioneerimine 750 S i
puurava pOhJaS 1.2 ”51“‘“" F tagasiliikumine 93989 ‘H
Ulemine viivitusaeg: Aeg sekundites, mille jooksul tdériist viibib Positsioncer. kaitunine e [[]c e
OhUtUSkaugusel L:::kﬂ :xe-am.tagan. 0.2 %Hg

Viivitus ulal o

Viivitus all 0
Tasku freesimine
Ulekattumistegur B

Uldandmed taskutsiiklitega freestdstluseks thumiat

Ulekattetegur: todriista raadius korrutatuna tlekatteteguriga annab . = ’
kilgnihke e frerye e

Ohutu uahenaa
Ohutu kérgus

Freesimisviis: Parifreesimine/vastufreesimine Glekatunistesur
Freesimisviis (M@3)
Sissetungimisviis: spiraalikujuliselt, pendeldades voi vertikaalselt 0
materjali tungimine ’IéISQHINE TESTID TEIT!MINE TD::::fYQ
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Ineerimine

Tootluste def



imine

Tootluste defineer

52

Uldandmed kontuurtsiiklitega freestoétluseks

Ohutu kaugus: Vahekaugus todriista otspinna ja téodeldava detaili
pealispinna vahel tsikli Iahtepositsiooni automaatsel Iahenemisel
tooriistateljele

Ohutu kérgus: absoluutne kdrgus, kus ei saa tekkida kokkupdrget
téodeldava detailiga (vaheposiotsioneerimistel ja tagasikaigul tsukli
I16pus)

Ulekattetegur: tooriista raadius korrutatuna Ulekatteteguriga annab
kilgnihke

Freesimisviis: Parifreesimine/vastufreesimine

Puutefunktsioonide lildandmed

Ohutu kaugus: Vahekaugus puutepulga ja tdddeldava detaili
pealispinna vahel automaatsel lahenemisel puutepositsiooni

Ohutu koérgus: Koordinaadid puutestisteemi teljel, millel smarT.NC
liigutab puutestisteemi md6tepunktide vahel, niikaua kui on aktiveeritud
suvand Liikuda ohutule kérgusele

Liikuda ohutule kdrgusele: Valige, kas smarT.NC peab liikuma
mddtepunktide vahel ohutule kaugusele vai ohutule kdrgusele

smarT.NC: programmeerimine
Liikuda ohutule kdrgusele (B/1)7

salu

Programmi

./redig.

TNC: \SMARTNC\ 123 . HU
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Suvistamisviis

Ohutu uahemaa
Ohutu kérgus
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Ohutu vahemaa

Ohutu kéraus +100
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Tooriistavalik

Niipea kui todriistavaliku sisestusvali on aktiivne, saab
funktsiooniklahviga TOORIISTA NIMI valida, kas soovite sisestada
tdoriista numbri voi tooriista nime.

Sellele lisaks saab funktsiooniklahviga VALIDA kuvada akna, millest saab
valida tdoriistatabelis TOOL.T defineeritud tdoriista. smarT.NC kirjutab
seejarel valitud t66riista numbri voi nime automaatselt vastavale
sisestusvaljale.

Vajadusel saate kuvatud todriistaandmeid ka redigeerida:
Valige nooleklahvidega rida ja seejarel redigeeritava vaartuse veerg:
helesinine raam tahistab redigeeritavat valja

Asetage funktsiooniklahv REDIGEERIDA SISSE peale, sisestage
soovitud vaartus ja kinnitage klahviga ENT

Vajadusel valige jargmised veerud ja korrake eespool kirjeldatud
toimingut

smarT.NC:

programmeerimine

Tooriista kutsumine

salv./redig.

Programmi ‘

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU
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pProgrammeerimine

Tooriista nimi?

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Poorlemissageduse/loikekiiruse imberlulitamine

Niipea kui spindli podrlemissageduse definitsiooni sisestusvali on
aktiivne, saab valida, kas soovite sisestada podrlemissageduse U/min-s
voi I16ikekiiruse m/min-s [vdi inch/min].

Léikekiiruse sisestamiseks
vajutage funktsiooniklahvi VC: TNC lilitab sisestusvalja Umber
Léikekiiruse imberlllitamiseks podrlemissageduse sisestusele

vajutage klahvi NO ENT: TNC kustutab I6ikekiiruse sisestuse

Péorlemissageduse sisestamiseks: nooleklahvidega viia kursor tagasi
sisestusvaljale

Umberliilitus F/IFZ/FU/FMAX

Niipea kui ettenihke definitsiooni sisestusvali on aktiivne, saab valida, kas
soovite ettenihet sisestada Gihikutes mm/min (F), U/min (FU) vdi mm/
hammas (FZ). Millised ettenihke variandid on lubatud, séltub vastavast
tootlusest. Teatud sisestusvéljadel on lubatud sisestada ka varianti
FMAX (kiirkaik).

Ettenihkevariandi sisestamiseks
vajutage funktsiooniklahvi F, FZ, FU vai FMAX

smarT.NC: programmeerimine Frogronni
. . P salu.sredig.
Spindli podorete arv §=7
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Andmed votta eelnevast, samalaadsest moodulist

Parast uue mooduli avamist saab funktsiooniklahviga MOODULI
ANDMED ULE VOTTA eelnevalt defineeritud, samalaadse mooduli kéik
andmed Ule votta. smarT.NC vdtab seejarel lle kdik selles moodulis
defineeritud vaartused ja kannab need aktiivsesse moodulisse.

Just freesimismoodulis saabsellisel viisil eriti lihtsalt defineerida jame-/
peentodtlusi, sellal kui te nt. jargmises moodulis parast andmete
Ulevotmist Uksnes méddistamist ja vajaduse korral ka todriista
korrigeerite.
@ smarT.NC otsib smarT-programmi samalaadset moodulit
kdigepealt suunaga ulespoole:

Kui smarT.NC ei peaks programmi alguseks vastavat
moodulit leidma, kaivitub otsingumootor pogrammi [6pus
kuni antud lauseni.

Kui smarT.NC ei leia kogu programmist vastavat moodulit,
kuvab juhtseade veateate.

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

pProgrammeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Kasutatavad tootlemisjargud (moodulid) smarT.NC: programmeerimine ey
Parast to6éreziimi smarT.NC valimist valige funktsiooniklahviga e T e Toeriistateia 2
REDIGEERIDA olemasolevad téétlemisjargud. Téétlemisjargud on e — N
jaotatud jargmisteks pdhirihmadeks: - . P e
P6hiriihm Funktsiooni- | . okiilg T | —
klahv & rﬁ\—-?‘
TOOTLEMINE: o Lk 57 T —
Puurimine, keermettétlus, freesimine 5 G et [ —
PUUDE: Lk 122 = [
3D-puutesiisteemi puutefunktsioonid vz = o 173
(2 - = |
UMBERARVUTAMINE: Lk 131 rasrien. | wesvine | Tersmd. | ger e
Koordinaatide imberarvutamise @ A | i | || . e
funktsioonid
ERIFUNKTSIOONID: Lk 139
Programmi esilekutse, FUNKTS.

positsioneerimismoodul, M-funktsiooni
moodul, lihtteksti dialoogimoodul,
programmi I6pumoodul

KONTUUR-PGM ja POSITSIOONID kaivitavad

@5 Kolmandal funktsiooniklahvide ribal olevad funktsiooniklahvid
kontuuriprogrammeerimise v6i ndidisegeneraatori.



Pohiriihm Tootlemine

Pdhirihmas Tddtlemine saab valida jargmisi td6tlemisrihmi:

Tootlemisriihm

Funktsiooni-
klahv

Lehekiilg

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

PUURIMINE:

Tsentreerimine, puurimine,
hodritsemine, sisetreimine,
tagasisuunas siivistamine

PUURIMINE
gz

Lk 58

KEERMED:
Keermestamine keermesiduriga ja ilma
selleta, keermefreesimine

KEERE

Lk 71

TASKUD/TAPID:
Puurfreesimine, taisnurktasku,
ringtasku, soon, timarsoon

TASKU/

Lk 85

KONTUUR-PGM:

Kontuuriprogrammi té6tlemine:
kontuurjoon, kontuurtasku jametdétius,
hddritsemine ja peentddtius

KONTUUR-pT

Lk 101

TASANDAMINE:
Laupfreesimine

PINNAD

Lk 118
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Tootlemisrithm Puurimine

Td6tlemisrihmas Puurimine saab puurtdétluseks kasutada jargmisi
mooduleid:

Funktsiooni-

Moodul

ET
o
£
<

Lehekiilg

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salv./redig.

Moodul 240 Tsentreerimine WIT 240 Lk 59
o
Moodul 205 Puurimine UNIT 205 Lk 61

Moodul 201 Hooritsemine NIT ze1 Lk 63
gl
Moodul 202 Sisetreimine NIT z02 Lk 65

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Moodul 240 Tsentreerimine

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: T6oriista number vai nimi (funktsiooniklahviga Gmberllitatav)
S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] vai Idikekiirus [m/min]
F: Tsentreerimise ettenihe [mm/min] véi FU [mm/U]

Siigavuse/labim6odu valik: valida, kas tsentreeritakse sligavuse voi
1abimdddu alusel

Labimoot: Tsentreerimise labiméot. TOOL.T parameetris ndutav
T-ANGLE sisestus

Siigavus: Tsentreerimise sligavus

Todotlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekiilg 145.)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Todriista T delta-pikkus

M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: Spindli poériemissuund. smarT.NC annab standardselt M3

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise tdoriista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (soéltub seadmest)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:

Ei ole

smarT.NC:

programmeerimine
Tooriista kutsumine

salv./redig.

Programmi ‘

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Programmi
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Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed: smarT.NC: programmeerimine
Ohutusvahemaa?

Programmi
salv./redig.

Puur.paran | Asend  Globaalsed andned [¢
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Moodul 205 Puurimine
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: T6oriista number vai nimi (funktsiooniklahviga Gmberllitatav)
S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] vai Idikekiirus [m/min]
F: Puurimise ettenihe [mm/min] véi FU [mm/U]
Siigavus: Puurimissiigavus
Labimi siigavus: moot, mille tooriist labib alati enne puuravast
véljaliikumist
Laastumurde siigavus: Labim, mille jargi smarT.NC teeb laastumurde
Tootlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekdilg 145.)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Todriista T delta-pikkus
M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M
Spindel: Spindli pd6rlemissuund. smarT.NC annab standardselt M3

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise todriista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (s6ltub seadmest)

smarT.NC:

programmeerimine
Tooriista kutsumine

salv./redig.

Programmi ‘

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:

Laastumurde siigavus: Labim, mille jargi smarT.NC teeb laastumurde

Kahandamisvaartus: Vaartus, mille vorra smarT.NC vahendab labimi
stigavust

Min. labim: Kui sisestatakse kahandamisvaartus: Piiramine
minimaalsele labimile

Ulemine ennetuskaugus: Ulemine ohutu kaugus
tagasipositsioneerimisel parast laastumurret

Alumine ennetuskaugus: Alumine ohutu kaugus
tagasipositsioneerimisel parast laastumurret

Labimi lahtepunkt: Sivistatud lahtepunkt pealispinna koordinaadi
suhtes eeltdddeldud puuravadel

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

Ohutu kaugus

2. Ohutu kaugus

Tagasikaigu suurus laastumurdel

Alumine viivitusaeg

Ettenihe liikkumisel td6tlemispositsioonide vahel

smarT.NC: programmeerimine

Sigavus?

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Moodul 201 Hooritsemine
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: T6oriista number vai nimi (funktsiooniklahviga Gmberllitatav)
S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] vai Idikekiirus [m/min]
F: Horitsemise ettenihe [mm/min] voi FU [mm/U]
Siigavus: Hooritsemise sligavus
Tootlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekdilg 145.)
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Todriista T delta-pikkus
M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M
Spindel: Spindli pd6érlemissuund. smarT.NC annab standardselt M3

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise todriista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (s6ltub seadmest)

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

salu./redig.

Programmi ‘

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid: smarT.NC: programmeerimine
Sigavus?

Programmi
salv./redig.

Ei ole. . I
M

. . Sugauus -20 |
Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed: '

2N
Ohutu kaugus " g
;{ *  [@ZlPuurinisparaneetria

i{ 2. Ohutu kaugus Ty

ﬂ* Ettenihe tagasiliikumisel
z%k Alumine viivitusaeg e

Ettenihe liikkumisel td6tlemispositsioonide vahel =K

Programmi
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smarT.NC: programmeerimine
Ohutusvahemaa?
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Programmi
salv./redig.

Moodul 202 Sisetreimine
Parameetrid vormil Ulevaade:

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Uaevasue | T86R11aE | Ul paran | Aaend |

T: T6oriista number vai nimi (funktsiooniklahviga Gmberllitatav) . (] o— é
. . o . . ~ ~ T . v % 202 Puurimine S '7
S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] vai Idikekiirus [m/min] e[1] = - E )
L. . . ~ Stigavus ~ze ¥ c
F: Puurimise ettenihe [mm/min] vdi FU [mm/U] R E
Siigavus: Sisetreimise sligavus e c[@ ol %‘H? =
Eemaldamissuund: Suund, milles smarT.NC eemaldab t&0riista -9 ‘ 3
puurava pdhjas = R é
To6tlemispositsioonid (vaata “Tddtlemispositsioonide defineerimine” Q e "fgzﬁ %
lehekdilg 145.) ‘ o
INFO 1/3 et
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool: i =EE g
DL: Téoriista T delta-pikkus | ar-on. | o
M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M |2
Spindel: Spindli péériemissuund. smarT.NC annab standardselt M3 —

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise todriista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (soéltub seadmest)

smarT.NC:

programmeerimine

Tooriista kutsumine

salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

M-funktsioon:

< M
. ull —
. =0
f[7] T E
L soriistaandmed =
M-funktsioon: T I
—

Spindel @ Moz C Mea

I Tesr. eelualik

!

Nunber

Nane

UNIT-ANDM. VALIHIN TOORIISTA

!
;

i

DIAGNOSIS

JHIT

| =

i
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:

Spindli nurk: Nurk, kuhu smarT.NC positsioneerib t6driista enne
eemaldamist

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

Ohutu kaugus

2. Ohutu kaugus

Ettenihe tagasiliikumisel

Alumine viivitusaeg

=

Ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel

(1113

smarT.NC: programmeerimine
Sigavus?

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

*

Sugauvus

Vabaks1gusuund
[z puurinisparaneetria

Spindli nurk

Ulevaade | Tesriist Puur.paran | Asend [(
M

smarT.NC: programmeerimine
Ohutusvahemaa?

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

®

Puur.paran | Asend  Globaalsed andned |¢

Dhutu vahenaa 2 g
. ohutu kaugus 50 G
tagasiliikumine 999399 G
Uiiuitus all ] G
F positsioneerimine FMAX
= [-]

[ (@ |s100as15e0 andmea




Moodul 204 Tagasisuunas siivistamine
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: T6oriista number vai nimi (funktsiooniklahviga Gmberllitatav)
S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] vai Idikekiirus [m/min]

F: Puurimise ettenihe [mm/min] véi FU [mm/U]
Siivistussiigavus: Slvistamise sligavus

Materjali tugevus: Té0deldava detaili paksus

Ekstsentrilisus: Puurvdlli ekstsentrilisus

Loiketera kérgus: Puurvdlli alaserva kaugus — péhilbiketera

Eemaldamissuund: Suund, milles smarT.NC nihutab t66riista
ekstsentrilisuse vorra

Toé6tlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekiilg 145.)
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Todriista T delta-pikkus
M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M
Spindel: Spindli pédrlemissuund. smarT.NC annab standardselt M3

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise todriista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (sdltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

salv./redig.

Programmi ‘

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Unevasue | Tbriiat | Pucs:paran | Aaena |

7[d]
»
& :[0)
=+ [din|?es Tesureidi suvistanine Q)
2]
Siivistusstisavus
Materisli paksus
Kaugus kesknest
> Lsikeserva ksraus
Uabaksigusuund
Number ...
M} Nane Peatelg  Ksrualtelg
[

TR-telg %
[
INFO 1/3

ULEUSTMINE

UNIT-ANDM. ‘

TOORIISTA
NIMI

VALIMINE
AR

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

E 5
g
- [ 5[]
oL

M-funk tsioon:
M-funktsioon:

I Tesr. eelualik

M

e |
—

nl

Nunber
{, Neme

DIR@NDSIS
==

INFO 1/3

| =

ULEUBTMINE

TOORIISTA
NIMI

e 1]
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:

Spindli nurk: Nurk, kuhu smarT.NC positsioneerib t6driista enne
suvistamist ja enne puuravast eemaldamist

Viivitusaeg: Viivitusaeg silivise pdhjas

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

Ohutu kaugus

2. Ohutu kaugus

Positsioneerimise ettenihe

= e

R Ettenihe liikkumisel to6tlemispositsioonide vahel

smarT.NC: programmeerimine

Stuvistamissigavus?

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Puurimisparameetrid

Ulevaade | Tesriist Puur.paran | Asend [(¥

Suuistussugauus
Materiali paksus e
3.5

Kaugus keskmest
Laikeserua karaus

Vabaksigusuund

Spindli nurk
viivitus

smarT.NC: programmeerimine

Ohutusvahemaa?

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* [@Js10035156 andnea

Puur.paran | Asend  Globaalsed andned |¢

2 ______ [

. ohutu kaugus 50 g

r positsioneerimine [75@ G| s Q‘
W

Er positsioneerimine [FMAX




Moodul 241 Laikepuurimine smarT.NC: programmeerimine Bl
, o e e e : .sredis.
Parameetrid vormil Ulevaade: corilsta xuisumine

M
T: T6oriista number vai nimi (funktsiooniklahviga Gmberllitatav) il F— i
i . . e . . . . s 500

S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] puurimisel e[1] e E|
F: Puurimise ettenihe [mm/min] véi FU [mm/U] il e —
Siigavus: Puurimissiigavus L ” a =W
Labimi lahtepunkt: Otsese puurtodtiuse lahtepunkt. TNC liigub pisrete mtsestomine. o
eelpositsioneerimise ettenihkes ohutult kauguselt stivistatud s e L (E—
3 i / Number  .....
Ia-l:]F.epunlftl . . I . . . e . T W Name Peatelg Kérvaltelg TR—te e
Poéorlemissuund sisenemisel/valjumisel: Spindli pd6érlemissuunda ! ‘ Jé!
sisenemisel puuravasse ja valjumisel puuravast “‘”
Sisenemise poodrlemissagedus: Pdorlemissagedus, millega tdoriist bl

e . . . e . o : VAL IMINE
peab poGrama sisenemisel puuravasse ja valjumisel puuravast ‘ ‘ et ‘ —

Jahutusaine SISSE: M?: Lisafunktsioon M jahutusaine
sisselllitamiseks. TNC lilitab jahutusaine sisse, kui t66riist asub
puuravas suvistatud lahtepunktis

Jahutusaine VALJA: M?: Lisafunktsioon M jahutusaine
valjalilitamiseks. TNC lilitab jahutusaine valja, kui to6riist asub
puurimissiigavusel

Too6tlemispositsioonid (vaata “Todtlemispositsioonide defineerimine”
lehekiilg 145.)

imine
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Todriista T delta-pikkus
M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise td6riista number

tooriistavahetuse kiirendamiseks (s6ltub seadmest)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:

Ei ole.

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

smarT.NC: programmeerimine

Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Ulevsade Tosriist | puur.paran | Asend [(
M

il e || H
B e
@
=+ [dh?91 singie-1ip-sus.-puur.
] =) s ;[
M-funktsioon: o
o e tunktsioon: — EH?
S ¥
I Tesr. eelvalik
| 4|
Number ... ==
Nane g
INFO 1/3
=B
UNIT-ANDM. VALIMINE, | r1asRIzSTA
ULEUSTHINE NIMI
smarT.NC: programmeerimine Froazonn:

Ohutusvahemaa?

sa1u./redig.

ILL, Ohutu kaugus
l“;&[ 2. Ohutu kaugus
l[J F Positsioneerimise ettenihe
-
Eﬂg Alumine viivitusaeg
[Ji Ettenihe tagasiliikumisel
:::1 Ettenihe liikkumisel td6tlemispositsioonide vahel

TINC : \SMARTNC\ 123_DRILL .HU

G1obaalsed andned

Puur.paran | Asend Globaalsed andmed [¢

[Lonutu vanensa o — L !
MZ. ohutu kaugus 5@ G I
positsioneerinine [75@ G S |
11uitus a11 e ]
[l tasasitisuunine  [EEEEER—E =
@F positsioneerinine [FMAX _?“‘—'?




Tootlemisriihm Keermed

Tddtlemisgrupis Keermed saab keermetdotluseks kasutada jargmisi

mooduleid:

Moodul

Funktsiooni-
klahv

Lehekiilg

smarT

.NC:

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

Moodul 206 Keermestamine
keermesiduriga

Lk 72

Moodul 209 Keermestamine
keermesidurita (ka laastumurdega)

Lk 73

Moodul 262 Keermefreesimine

Lk 75

Moodul 263
Suvistuskeermefreesimine

Lk 77

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

- e

[EJprosrann: 123_oR1LL Nm
Tooriku m&sdud
. 1 [Efll7eo Programni seaded T

UNIT 2eg

b |

i

i
b [
» (=
b -

LINITnZG:E
a2

UNIT 282

Tesriistatels z

Ulevaade | Toorik | Valikud | Globaal |

MAKS-punk t
X e [+1e@
v [+e  [+lee
z [Fae [+

Tooriku tugipunkt
[ Tugipunkti numbri defineerimine

e

Globaalsed andmed
Ohutu uahemaa

—

2. ohutu kaugus [ —
F positsioneerimine [7se
F tagasiliikumine EEEED)

UNIT 263 | UNIT 264

s | A

UNIT 265 | UNIT 267

Moodul 264 Puurkeermefreesimine

Lk 79

Moodul 265 Spiraalne
puurkeermefreesimine

Lk 81

Moodul 267 Valiskeermefreesimine

Lk 83

imine
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Moodul 206 Keermestamine keermesiduriga
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: Tooriista number vai nimi (funktsiooniklahviga Gmberlilitatav)
S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] voi I6ikekiirus [m/min]
F: Puuri ettenihe: arvutada tehtega S x keermetdus p
Keermesiigavus: Keerme sligavus
Todotlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineeriming’
lehekiilg 145.)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Tooriista T delta-pikkus
M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M
Spindel: Spindli péérlemissuund. smarT.NC annab standardselt M3

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise té6riista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (s6ltub seadmest)

4

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:
Ei ole.

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

Ohutu kaugus

2. Ohutu kaugus

Alumine viivitusaeg

=l

N Ettenihe liikkumisel td6tlemispositsioonide vahel

smarT.NC: programmeerimine

Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

=+ [dhaJees keernepuurinine

Eé Number  .....
Name Dpoa®

Ulevsade | Tssriist | puur.paran | Asend |

[0
Fl&]

Keerme stgauus 18

.,
R
g
= w =
s | “kj
-

Peatelg Kérualtelg

TR-telg

!

=l

=0

DIAGNOSIS

H

INFO 1/3

[
E

UNIT-ANDM.
ULEVSTMINE

TOORIISTA
NIMD

uanmi

smarT.NC: programmeerimine

Ohutusvahemaa?

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* Il Globaalsed andmed

Puur.paran | Asend  Globaalsed andned |¢
z_____[
. ohutu kaugus 50 G
T S
] G
EF positsioneerimine FMAX

=

Ohutu uahenaa

iivitus all

|

!

ol

=0

DIAGNOSIS

HL

o
2
E
o
N
B

=




Moodul 209 Keermestamine keermesidurita
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: T6oriista number vai nimi (funktsiooniklahviga Gmberllitatav)
S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] vai Idikekiirus [m/min]
Keermesiigavus: Keerme sligavus
Keermetdus: Keerme tdus
Tootlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekdilg 145.)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Todriista T delta-pikkus
M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M
Spindel: Spindli pd6érlemissuund. smarT.NC annab standardselt M3

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise todriista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (s6ltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

salv./redig.

Programmi ‘

@ ________| ‘E‘
B —
:[0)
=+ [dhlees kesrmepuurinine
Keerme stigauus -1 g g’
Keerme tsusunurk 1.5 ¥
Peatels _Kérualtels _ TR-telg T
T T 4 8
D 5
v ¥
u Number ... ———
e e
4 F INFO 1/3
g5 = -
UNIT-ANDM. VALIMINE, | 1o6RITSTA

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Ulevsade Tosriist |Puur.paran | Asend [«>
M

ssriistaandmed

M-funk tsioon:
M-funktsioon:

P
—
—
—
—

[ Tesr. eelualik

UNIT-ANDM. VALIHIN TOORIISTA
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E=] ==

Programmi
salv./redig.

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid: smarT.NC: programmeerimine
Keerme siigavus?

Laastumurde siigavus: Labim, millele peab jargnema laastumurre EEEE - [
= M
Spindli nurk: Nurk, kuhu smarT.NC peab positsioneerima téoriista . e e P é
enne keermelbikamise teostamist: Seeldbi on keere vajadusel > Leesl ereld T i
tagantjarele Iélgatav Puurimisparameetrid 3 foior emesnanan — =
S-tegur tagasikaigul Q403: Tegur, mille vorra TNC suurendab spindli e
e . . e . . =]

podorlemissagedust ja seega tagasilikumise ettenihet puuravast E
valjumisel

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed: T

Ohutu kaugus D £

INFO 1/3

B

2. Ohutu kaugus

Tagasikaigu suurus laastumurdel

Ettenihe liikkumisel to6tlemispositsioonide vahel

Programmi
salv./redig.

smarT.NC: programmeerimine
Ohutusvahemaa?

H
]
v

TNC:\SMARTNCN\123_DRILL . HU Puur.paran | Asend Globssised andmed \<
L _|ohutu vahenaa z______[
. ohutu kaugus 50 G
Laastu erald. tagan. 2.2 G
EF positsioneerimine FMAX

ol

* (t‘,> Globaalsed andmed

!

ol

=0

H DIAGNOSIS
=
o

H
i
o
= I8
B




Moodul 262 Keermefreesimine
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: T6oriista number vai nimi (funktsiooniklahviga Gmberllitatav)
S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] vai Idikekiirus [m/min]
F: Freesimise ettenihe
Labimoot: Keerme nimilabimdot
Keermetdus: Keerme tdus
Siigavus: Keermesuigavus
Toé6tlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekiilg 145.)
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Todriista T delta-pikkus

DR: Todriista T delta-raadius

M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: Spindli péériemissuund. smarT.NC annab standardselt M3

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise todriista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (sdltub seadmest)

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

salv./redig.

Programmi ‘

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

b

=+ [diz]ee2 Keernetreesinine

Number  .....

: Name

Uievasde | T86riiat | Puds:paran | Aaen |

a |
:
F B 500
Labimsst 10
Keerme tdusunurk +1.5
Sugavus -18
Peatelg Ksrualtelg TR-telg

UNIT-ANDM.
ULEUSTMINE

TOORIISTA
NIMI

um_mmi

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

ssriistaandmed

@)

Number  .....
Nane Dpoc®

[§] — "
i —
FE EQ & %L

M-funktsioon:
M-funktsioon:

I Teésr. eelualik 4}
[ DIAGNOSIS
a=a

INFO 1/3

—
—
—
—

| =

UNIT-ANDM. VALIHIN TOORIISTA
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:

Keermekiikude nihked: Keermekéaikude arv, mille vorra t66riista
nihutatakse

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

Ohutu kaugus

2. Ohutu kaugus

Positsioneerimise ettenihe

Ettenihe liikkumisel td6tlemispositsioonide vahel
Périfreesimine voi

vastufreesimine

smarT.NC: programmeerimine
Nominaall&abimdat?

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNCN123_DRILL . HU Ulevaade | Tesriist Puur.paran | Asend [(

Labinsst e |
B Keerme tsusunurk +1.5

Stigauus -18

Uuendeaine: ksisud [Co—

»  [ZizJPuurinisparaneetria

smarT.NC: programmeerimine
Ohutusvahemaa?

salu

Programmi

./redig.

TNC: \SMARTNCN123_DRILL . HU Puur.paran | Asend  Globaalsed andned |¢

Dhutu vahenaa 2 g
,
. ohutu kaugus 50 G
positsioneerimine 750 G
EF positsioneerimine FMAX
Eﬂ Freesimisviis (M@3)

* (¢}> Globaalsed andmed




Moodul 263 Siivistuskeermefreesimine smarT.NC: programmeerimine
! SR e B I
Parameetrid vormil Ulevaade: SolLoRt

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

salv./redig.

Programmi ‘

Urevasue | T86ziiat | Puss:paran | Aaend |

T: T6oriista number vai nimi (funktsiooniklahviga Gmberllitatav) . ull L

S: Spindli pédrlemissagedus [U/min] véi I6ikekiirus [m/min] i “ e : ws [0
F: Freesimise ettenihe E E
F: Siivistamise ettenihe [mm/min] véi FU [mm/U] SRl T — =
Labimo6t: Keerme nimilabimdot e e — $
Keermetdus: Keerme téus . pesterswerusriers é
Siigavus: Keermesugavus ’g %
Siivistussiigavus: Tdéodeldava detaili pealispinna ja todriista teraviku 9
vahekaugus suvistamisel g
Kiilgkaugus: Todriista Idikeserva kaugus puurava seinast ‘ ‘ wnzr-snr. ‘ Tooezzsta %
Todtlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine” — - 0

lehekilg 145.)

. . . T.NC: imi Progranmi
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool: Sl e 2210, xeats.
DL: Tooriista T delta-pikkus S S N L :,m Tosriat [puse.paren | Asena || -
DR: Todriista T delta-raadius i s |
8
M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M M :% i i
Spindel: Spindli poériemissuund. smarT.NC annab standardselt M3 o [f [—
A . . . A or (1 — g
Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise tdoriista number "_mm — ==
tooriistavahetuse kiirendamiseks (soéltub seadmest)
[ nower e F resr. eslusiik DIAGNOSTS
g Name o I g
=
IO 1/3
E : @

TOORIISTA

ULEUBTMINE NIMI

|
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:

Frontaalne siivistussiigavus: Sivistussiigavus frontaalsel
suvistamisel

Frontaalne nihe: Kaugus, mille vorra TNC nihutab t66riista keskpunkti
puurava frontaalsel slivistamisel

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

Ohutu kaugus

Positsioneerimise ettenihe

g;r[ 2. Ohutu k

E[ . utu Kaugus
i3

)

Ettenihe liikkumisel td6tlemispositsioonide vahel

e Parifreesimine voi

it vastufreesimine

smarT.NC: programmeerimine

Nominaall&abimddt?

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Ulevaade | Tesriist Puur.paran | Asend [(¥

M
i Lepinsot R B
b Keerme tdusunurk +1.5 —
sugavus Fis ==
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Moodul 264 Puurkeermefreesimine
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: T6oriista number vai nimi (funktsiooniklahviga Gmberllitatav)
S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] vai Idikekiirus [m/min]
F: Freesimise ettenihe
F: Puurimise ettenihe [mm/min] véi FU [mm/U]
Labim66t: Keerme nimilabimdot
Keermetdus: Keerme téus
Siigavus: Keermesligavus
Puurimissiigavus: Puurimisstigavus
Labimi siigavus puurimisel
Tootlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekdilg 145.)
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Todriista T delta-pikkus

DR: Tooriista T delta-raadius

M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: Spindli pd6érlemissuund. smarT.NC annab standardselt M3

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise todriista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (s6ltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid: smarT.NC: programmeerimine
Nominaall&abimddt?

Programmi
salv./redig.

Laastumurde siigavus: Labim, mille jargi TNC peab teostama EEE - -
laastumurde puurimisel ¥ om0 | ——
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Frontaalne nihe: Kaugus, mille vérra TNC nihutab to6riista keskpunkti
puurava keskpunktist
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Moodul 265 Spiraalne puurkeermefreesimine
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: T6oriista number vai nimi (funktsiooniklahviga Gmberllitatav)
S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] vai Idikekiirus [m/min]

F: Freesimise ettenihe

F: Slvistamise ettenihe [mm/min] v6i FU [mm/U]

Labim66t: Keerme nimilabimdot

Keermetdus: Keerme téus

Siigavus: Keermesligavus

Siivistusprotsess: Valida, kas suvistatakse enne vdi parast keerme
freesimist

Frontaalne siivistussiigavus: Slvistussligavus frontaalsel
slvistamisel

Frontaalne nihe: Kaugus, mille vdrra TNC nihutab todriista keskpunkti
puurava keskpunktist

Tootlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekdilg 145.)
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Todriista T delta-pikkus

DR: Todriista T delta-raadius

M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: Spindli pd6érlemissuund. smarT.NC annab standardselt M3

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise todriista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (sdltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine

salv./redig.

Tooriista kutsumine
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:
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Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:
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Moodul 267 Keermefreesimine

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: T6oriista number vai nimi (funktsiooniklahviga Gmberllitatav)

S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] vai Idikekiirus [m/min]

F: Freesimise ettenihe

F: Slvistamise ettenihe [mm/min] v6i FU [mm/U]

Labim66t: Keerme nimilabimdot

Keermetdus: Keerme téus

Siigavus: Keermesligavus

To6tlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekdilg 145.)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Todriista T delta-pikkus

DR: Todriista T delta-raadius

M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: Spindli poériemissuund. smarT.NC annab standardselt M3

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise tdoriista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (soéltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

salv./redig.
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:

Keermekiikude nihked: Keermekéaikude arv, mille vorra t66riista
nihutatakse

Frontaalne siivistussiligavus: Silvistussiigavus frontaalsel
suvistamisel

Frontaalne nihe: Kaugus, mille vorra TNC nihutab t66riista keskpunkti
tapi keskpunktist

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:
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Tootlemisriuhm TaSkUd/tapld smarT.NC: programmeerimine
Too6tlemisrihmas Taskud/tapid on lihtsate taskute, tappide ja soonte TNG: \SHARTNGN123_DRTLL U Teoriistatels z

salv./redig.
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Moodul 251 Taisnurktasku
Parameetrid vormil Ulevaade:

Programmi
salv./redig.

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Tsstlemise ulatus?

imine

Tootluste defineer
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© [mkd) © [kl =l | " g

Tootlemisulatus: Jametdotlus ja peentdotlus, valige . v1evasae | Tesriist | Taskus: | asend [ =
funktsiooniklahviga ainult jametd6tlus voi ainult peentodtius o [ o 0
T: Té6riista number v6i nimi (funktsiooniklahviga Gmberlilitatav) j o 2
S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] voi I6ikekiirus [m/min] r[-] 50 '—gH%
e . . . = Tasku pikkus e W B
F: Labimisligavuse ettenihe [mm/min], FU [mm/U] v&i FZ [mm/ Tk daie LLI—
hammas] susouus i —

F: Freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/U] vdi FZ [mm/hammas]
Tasku pikkus: Tasku pikkus peateljel
Tasku laius: Tasku laius abiteljel

Nurgaraadius: Kui ei ole sisestatud, seadistab smarT.NC
nurgaraadiuse vdrdseks tédriista raadiusega

Siigavus: Tasku I6plik siigavus
Labimi siigavus: M66t, mille vorra tdoriista vastavalt nihutatakse

Todotlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekiilg 145.)
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tasku parameetrid:

Kiilje tootlusvaru: Kiilje peentddtlusvaru
Pohja tootlusvaru: Pohja peentddtiusvaru

Labimi peentooétlus: Labim kilje peentddtluseks. Kui seda vaartust ei
sisestata, siis toimub peentdétius 1abimiga 1

F peent6otius: Peentddtluse ettenihe [mm/min], FU [mm/U] voi FZ
[mm/hammas]

Poordeasend: Nurk, mille vorra pddratakse kogu taskut
Tasku asend: Tasku asend programmeeritud positsiooni suhtes

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:
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Moodul 252 Ringtasku

Parameetrid vormil Ulevaade:
Tootlemisulatus: Jametddtlus ja peentdodtlus, valige
funktsiooniklahviga ainult jametd6tlus voi ainult peentodtius
T: Tooriista number vai nimi (funktsiooniklahviga tmberlilitatav)
S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] voi I6ikekiirus [m/min]
F: Labimisligavuse ettenihe [mm/min], FU [mm/U] v&i FZ [mm/
hammas]

F: Freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/U] vdi FZ [mm/hammas]
Labimoot: Valmisdetaili ringtasku 1abimoot
Siigavus: Tasku I6plik siigavus
Labimi siigavus: M66t, mille vorra tdoriista vastavalt nihutatakse
Todotlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineeriming’
lehekiilg 145.)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Tooriista T delta-pikkus

DR: Todriista T delta-raadius

DR2: Todriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)

M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: Spindli péérlemissuund. smarT.NC annab standardselt M3

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise to6riista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (séltub seadmest)

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

pProgrammeerimine
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tasku parameetrid:

Kiilje tootlusvaru: Kiilje peentddtlusvaru
Pohja tootlusvaru: Pohja peentddtiusvaru

Labimi peentooétlus: Labim kilje peentddtluseks. Kui seda vaartust ei
sisestata, siis toimub peentdétius 1abimiga 1

F peent6otius: Peentddtluse ettenihe [mm/min], FU [mm/U] voi FZ
[mm/hammas]

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:
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2. Ohutu kaugus
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Moodul 253 Soon

Parameetrid vormil Ulevaade:
Tootlemisulatus: Jametddtlus ja peentdodtlus, valige
funktsiooniklahviga ainult jametd6tlus voi ainult peentodtius
T: Tooriista number vai nimi (funktsiooniklahviga tmberlilitatav)
S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] voi I6ikekiirus [m/min]
F: Labimisligavuse ettenihe [mm/min], FU [mm/U] v&i FZ [mm/
hammas]
F: Freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/U] vdi FZ [mm/hammas]
Soonepikkus: Soone pikkus peateljel
Soonelaius: Soone laius abiteljel
Siigavus: Soone I6plik stigavus
Labimi siigavus: M66t, mille vorra tdoriista vastavalt nihutatakse

Too6tlemispositsioonid (vaata “Todtlemispositsioonide defineerimine”
lehekilg 145.)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Todriista T delta-pikkus

DR: Todriista T delta-raadius

DR2: Todriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)

M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: Spindli poériemissuund. smarT.NC annab standardselt M3

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise to6riista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (séltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

o foka)

Soone pikkus

Soone laius
Sugauvus

o

Suvistussigauus

Peatelg

Kérualtelg

Tsstlemise ulatus?

o | " B

Ulevaade | Tosriist | Taskup. | Asend |V

TR-telg
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= I
',r Name g

=B
UNIT-ANDH. VALIMINE, | 156RITSTA
smarT.NC: programmeerimine Broscommi s
P 4 salu.sredig.
Tooriista kutsumine
TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU Tsstlemise ulatus?
; il che oL "
—

» [ Jresriistasnonea

Ulevaade Tssriist | Taskus. | Asend |

M-funktsioon:
M-funktsioon:

Spindel & Me3 O Mea

I Tssr. eelualik

150
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R
—
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—
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ULEUSTMINE

g |l |

TGORIISTA
NIMD
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tasku parameetrid:

Kiilje tootlusvaru: Kiilje peentddtlusvaru
Pohja tootlusvaru: Pohja peentddtiusvaru

Labimi peentooétlus: Labim kilje peentddtluseks. Kui seda vaartust ei
sisestata, siis toimub peentdétius 1abimiga 1

F peent6otius: Peentddtluse ettenihe [mm/min], FU [mm/U] voi FZ
[mm/hammas]

Poordeasend: Nurk, mille vorra pddratakse kogu taskut
Sooneasend: Soone asend programmeeritud positsiooni suhtes

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

Ohutu kaugus

2. Ohutu kaugus

Ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel

Parifreesimine voi

vastufreesimine

Spiraalselt materjali tungimine voi

pendeldades materjali tungimine vai

vertikaalselt materjali tungimine

smarT.NC:
Soone pikkus?

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

*  [ehplresku paraneetria

Tostiemise ulatus?
© [k ° °
Ulevaade | Tesriist Taskup. | Asend [«

Soone pikkus
Soone 1aius
Stgauus

jso_____|
10
-Zo

Stivistusstugavus
Ulemsst kuljel
Stgauuse Ulemsst
Ettenihe peentsstl.
F peentsstlus
P&srdenurk

Soone asend

-

smarT.NC:
Ohutusvahemaa?

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* [@ Jer0paaised ananed

Tsstlenise ulatus?

ofial  olal O
Taskup. | Asend  Globasised andmed |<
Ohuku uvshenaa Iz

2. ohutu kaugus £ G
Er positsioneerimine [FMAX

Freesimisviis (M@3>

Stvistamisviis

DIR@NDSIS
==

INFO 1,3

imine
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91



92

Tootluste defineerimine

Moodul 254 Umarsoon

Parameetrid vormil Ulevaade:
Tootlemisulatus: Jametddtlus ja peentdodtlus, valige
funktsiooniklahviga ainult jametd6tlus voi ainult peentodtius
T: Tooriista number vai nimi (funktsiooniklahviga tmberlilitatav)
S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] voi I6ikekiirus [m/min]

F: Labimisligavuse ettenihe [mm/min], FU [mm/U] v&i FZ [mm/
hammas]

F: Freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/U] vdi FZ [mm/hammas]
1. telje keskpunkt: Ringiosa keskpunkt peateljel

2. telje keskpunkt: Ringiosa keskpunkt abiteljel

Ringiosa labimoot

Lahtenurk: Lahtepunkti polaarnurk

Avanemisnurk

Soonelaius

Siigavus: Soone I6plik sligavus

Labimi siigavus: Mddt, mille vorra tdoriista vastavalt nihutatakse

Todotlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”

lehekilg 145.)

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Tsstlemise ulatus?

- B eal o ° il ain
a—
» Ulevaade | Tesriist | Taskup. | Asend | —
v % 254 Umarsoon
(@] Co— ;
(&l [ — .
:
FE 150
o[oo] = e
(@ =
1. telie kese s ¥ |
2. telie kese [+50
Ringiosa labin. 50
Stardinurk 0
Nurkp ikkus @
N Soone laius o
! umber e-en Stigauus -2 DIAGNOSIS
-'r Name L Stuistussigavus [E—— g
I Peatels ; Ksrusltels  TR-telg ST
UNIT-ANDH. VALIMINE, | r56RITSTA




Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Tooriista T delta-pikkus

DR: Todriista T delta-raadius

DR2: Todriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)

M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: Spindli poériemissuund. smarT.NC annab standardselt M3

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise todriista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (sdltub seadmest)

smarT.NC:

programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

+ [ Jrssritatasmanca

el

Tostienise ulatus?
° ° °
Ulevaade Tssriist | Taskup. | Asend [«

7
It

. Nunber

Nane

M-funktsioon:
M-funktsioon:

—
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ol | | LB

I Té6r. eelualik
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Tootluste defineer
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tasku parameetrid:

Kiilje tootlusvaru: Kiilje peentddtlusvaru
Pohja tootlusvaru: PShja peentddtiusvaru

Labimi peentootlus: Labim kilje peentdotiuseks. Kui seda vaartust ei
sisestata, siis toimub peentddétius labimiga 1

F peentoodtlus: Peentddtluse ettenihe [mm/min], FU [mm/U] voi FZ
[mm/hammas]

Nurgasamm: Nurk, mille vdrra poératakse edasi kogu soont
Tootlemiste arv: Téotlemiste arv ringi osal
Sooneasend: Soone asend programmeeritud positsiooni suhtes

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

Ohutu kaugus

2. Ohutu kaugus

Ettenihe liikkumisel td6tlemispositsioonide vahel

Parifreesimine voi

i
i

vastufreesimine

Spiraalselt materjali tungimine voi

pendeldades materjali tungimine voi

vertikaalselt materjali tungimine

=\

Programmi
salv./redig.

smarT.NC: programmeerimine
Kese 1. teljel?

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Tsstlemise ulatus?

= Wl - : " B
- a—
v Ulevaade | Tosriist Taskup. | Asend [0 =
- 1. telie kese
2. telie kese +50 S Q‘
Ringiosa 1sbim. 3 g
»  [ehplresku paraneetria Stardinurk o
= Nurkpikkus ° - =
!g Soone 1aius 12 vk b
(@] sugavus 26 T Y
Stuistussigavus 5 =
Ulensst kuljel o
Sugavuse Ulemsst o
Ettenihe peentsstl. o
F peentsstlus See
X DIAGNOSTS
Q Labinite aru 1
Soone asend o
i INFO 1/3
& E i

Programmi
salv./redig.

smarT.NC: programmeerimine
Ohutusvahemaa?

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU Tsstlemise ulatus?
= - - " g
ALY
v Taskup. | Asend  Glopasised andmed ‘4 =
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Moodul 256 Taisnurktapp
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: T6oriista number vai nimi (funktsiooniklahviga Gmberllitatav)
S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] vai Idikekiirus [m/min]
F: Labimistigavuse ettenihe [mm/min], FU [mm/U] vdi FZ [mm/
hammas]
F: Freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/U] v&i FZ [mm/hammas]
Tapipikkus: Tapi pikkus peateljel
Tooriku pikkus: Tooriku pikkus peateljel
Tapilaius: Tapi laius abiteljel
Tooriku laius: Tooriku laius peateljel
Nurgaraadius: Tapinurga raadius
Siigavus: Tapi 16plik sligavus
Labimi siigavus: Mdd6t, mille vorra tdoriista vastavalt nihutatakse
Tootlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekdilg 145.)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Todriista T delta-pikkus

DR: Tooriista T delta-raadius

DR2: Todriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)

M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: Spindli pd6érlemissuund. smarT.NC annab standardselt M3

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise todriista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (sdltub seadmest)

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

. Number ...
TS

Ulevasde | Tssriist | avar. par. |

=]

-

HECE

-

Auardi pikkus
Tooriku pikkus
Auardi laius
Tooriku laius
Nurga raadius
Stigauus
Stvistusstgavus 5

Peatelg Ksrualtelg

TR-telg

UNIT-ANDM.
ULEUSTMINE

TOORIISTA
NIMI

VALIMINE
AR

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

Tésriistaandned
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T

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tapi parameetrid: smarT.NC: programmeerimine
1. kilje pikkus?

Programmi
salv./redig.

Kiilje tootlusvaru: Kilje peentéotlusvaru TN e R R~ . |

Poordeasend: Nurk, mille vorra pdératakse kogu tappi - ??kitk 'ig N

Tapiasend: Tapi asend programmeeritud positsiooni suhtes . Toori e e o
Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed: =Bl iennn Scistossusauus =

Ulemsst kuljel

E’] Ps5Tdenurk
Ohutu kaugus =

&[ 2. Ohutu kaugus
| |

Ettenihe liikkumisel td6tlemispositsioonide vahel

e |
A -

' Parifreesimine voi

.-ﬂ?f"i\ vastufreesimine smarT.NC: programmeerimine

|§| Ohutusvahemaa?

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Programmi
salv./redig.

Auar. par. | Asend Globasised anamed [(

ohutu kaugus

ekattumistegur

* (t‘; Globaalsed andmed




Moodul 257 Ringtapp
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: T6oriista number vai nimi (funktsiooniklahviga Gmberllitatav)
S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] vai Idikekiirus [m/min]
F: Labimistigavuse ettenihe [mm/min], FU [mm/U] vdi FZ [mm/
hammas]
F: Freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/U] v&i FZ [mm/hammas]
Valmisdetaili Iabimo66t: Valmis ringtapi 1abimoot
Tooriku 1abim66t: Ringtapi tooriku labimoot
Siigavus: Tapi I6plik siigavus
Labimi siigavus: Mddt, mille vorra tdoriista vastavalt nihutatakse
Too6tlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine’
lehekiilg 145.)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Todriista T delta-pikkus

DR: Todriista T delta-raadius

DR2: Todriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)

M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: Spindli poériemissuund. smarT.NC annab standardselt M3

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise tdoriista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (soéltub seadmest)

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

b
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B e
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Valmisdetaili 13bimast
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ULEUSTMINE
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TOORIISTA
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smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

Tssriistaandned
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M-funktsioon:

Spindel @ Moz O Mo4

I Tesr. eelualik

UNIT-ANDM.
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INFO 1/3

| =

TOORIISTA
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tluste defineerimine

006

T
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tasku parameetrid: K

Kiilje tootlusvaru: Kilje peentéotlusvaru

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

Ohutu kaugus

2. Ohutu kaugus

Ulekattetegur

Ettenihe liikkumisel to6tlemispositsioonide vahel
Périfreesimine voi

vastufreesimine

smarT.NC: programmeerimine
Valmisdetaili labimdat?

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

ardi parameetrid

Ulevaade | Tesriist  Avar. par. [

valmisdetaili 1&bimdst o |
Valnisdetaili 1sbinsst B

Stigauus -20
Stivistusstgavus B

Ulemsst kuljel o

smarT.NC: programmeerimine

Ohutusvahemaa?

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* (t‘; Globaalsed andmed

Auar. par. | Asend Globasised andmed [(

ohutu kaugus

ekattunistegur




Moodul 208 Puurfreesimine

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: T6oriista number vai nimi (funktsiooniklahviga Gmberllitatav)
S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] vai Idikekiirus [m/min]

F: Freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/U] v&i FZ [mm/hammas]
Labimoot: Puurava nimilabimoot

Siigavus: Freesimissligavus

Labimi siigavus: Mddt, mille vorra tdoriista kruvijooneliselt (360°)
vastavalt nihutatakse

Tootlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekdilg 145.)
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Todriista T delta-pikkus

DR: Todriista T delta-raadius

DR2: Todriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)

M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: Spindli pédrlemissuund. smarT.NC annab standardselt M3

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise todriista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (sdltub seadmest)

smarT.NC:

programmeerimine
Tooriista kutsumine

salv./redig.

Programmi ‘

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

b
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smarT.NC:

programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:

Eelpuuritud ava labimo6t: Sisestada, kui eelvalmistatud puuravasid
tuleb jareltéddelda. See voimaldab valja freesida puuravasid, mille
1abimddt Uletab tdoriista 1abimbdtu rohkem kui kahekordselt

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

Ohutu kaugus

2. Ohutu kaugus

Ettenihe liikkumisel td6tlemispositsioonide vahel

Parifreesimine voi

vastufreesimine

162

e

smarT.NC: programmeerimine
Nominaallabimdat?

salu

Programmi

./redig.

TNC: \SMARTNCN123_DRILL . HU Ulevaade | Tesriist Puur.paran | asend [(

M L&binsst (10 |
3 Stgavus -20
Suvistussugavus 0.25

Ettepuurit. 15bimsst o

smarT.NC: programmeerimine
Ohutusvahemaa?

salu

Programmi

./redig.

TNC: \SMARTNCN123_DRILL . HU Puur.paran | Asend  Globaalsed andned |¢

(K Jonutu vanenss P

2. ohutu kaugus 50 G

Er positsioneerimine [FMAX

Freesimisviis (MO3>
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Tootlemisriihm Kontuuriprogramm smarT.NC: prosrammeerinmine

salv./redig.

Programmi ‘

peentdotlus L ™S

UNIT 22 UNIT 123 | UNIT 124 UNIT 125 bebeliin
s | [ | [ | [T 5 =

Too6tlemisrihmas Kontuuriprogramm saab kasutada jargmisi mooduleid NG+ \SHARTNG123_DRILL U Tossistates al
suvalise kujuga taskute ja kontuurjoonte té&tlemiseks: - b LI B
X ) [ECr—
Funktsiooni- . v C——c C— (]
Moodul Lehekiilg z o —C— ’ c
klahV Tooriku tugipunkt 'E
I Tugipunkti numbri defineerimine TN n
Moodul 122 Kontuurtasku I6ikamine Lk 102 P 4 'E
Ohutu Uahenaa [ —
IE' 2. ohutu kaugus - g
positsioneerimine [se
o : e =
Moodul 22 Kontuurtasku hodritsemine  [war 22 Lk 106 > - oragNosts )
& — e C
= meo 12 2
Moodul 123 Kontuurtasku pdhja it 123 Lk 108 s g
]
He)
:0
|_

Moodul 124 Kontuurtasku kiilje Lk 109
peentdotlus ==l

Moodul 125 Kontuurjoon Lk 111
o

Moodul 130 Kontuurtasku Lk 114

punktimustril
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Moodul 122 Kontuurtasku
Kontuurtasku funktsiooni abil saab I6igata suvalise kujuga taskuid, mis
véivad sisaldada ka saari.

Vajadusel saab detailsel vormil Kontuur omistada igale osakontuurile
eraldi stigavuse (FCL 2-funktsioon). Sellisel juhul tuleb alati alustada
kdige sligavamast taskust.

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: Todriista number voi nimi (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: Spindli pédrlemissagedus [U/min] voi I16ikekiirus [m/min]

F: Pendelduse ettenihe [mm/min], FU [mm/U] vdi FZ [mm/hammas]
sisestage 0, kui materjali tuleb tungida vertikaalselt

F: Labimistigavuse ettenihe [mm/min], FU [mm/U] v6i FZ [mm/
hammas]

F: Freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/U] vdi FZ [mm/hammas]

Pealispinna koordinaat: Té6deldava detaili pealispinna koordinaat,
millega on seotud sisestatud siigavused

Siigavus: Freesimissiigavus

Labimi siigavus: M66t, mille vorra tdoriista vastavalt nihutatakse
Kiilje tootlusvaru: Kilje peentéotlusvaru

Pdhja tootlusvaru: PShja peentddtiusvaru

Kontuuri nimi: Osakontuuride nimekiri (.HC-failid) mis tuleb siduda.

Tootluste defineerimine

Kui on kasutada suvand DXF-konverter, siis saab DXF-konverteri abil

otse vormilt kontuuri luua

102

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

3

i

v ox 5122 Kontuurtasku

CEE
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TS Tpoa®
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I E 150
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Funktsiooniklahvi abil maaratlege, kas vastav osakontuur
on tasku voi saar!

Osakontuuride nimekirja alustage alati kdige stigavamast
taskust!

Detailsel vormil Kontuur saab maksimaalselt defineerida
kuni 9 osakontuuri!
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Todriista T delta-pikkus

DR: Todriista T delta-raadius

DR2: Todriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)

M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: Spindli poériemissuund. smarT.NC annab standardselt M3

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise tooriista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (séltub seadmest)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Freesimisparameetrid:

Umardusraadius: Téoriista keskpunkti trajektoori imardusraadius
sisenurkades

Ettenihketegur %-des: Protsentuaalne tegur, mille vérra TNC
vahendab td6tlemise ettenihet, niipea kui todriist liigub 1dikamisel taies
ulatuses materjalis. Kui kasutate ettenihke vahendamist, saab
|6ikamise ettenihke defineerida nii suurena, et kindlaksméaéaratud
trajektoori Ulekattumise korral (ildandmed) valitsevad optimaalsed
I6iketingimused. TNC vahendab seejarel lileminekutel ja
kitsaskohtades ettenihet teie poolt defineeritud maaral, nii et
to6tlemisaeg peaks uhtekokku vaiksem olema

smarT.NC: programmeerimine

Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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smarT.NC: programmeerimine

Tooriku pealispinna

koordin.?

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Kontuur:

Siigavus: Eraldi defineeritavad sligavused iga osakontuuri kohta (FCL
2-funktsioon)

e

Osakontuuride nimekirja alustage alati kdige stigavamast
taskust!

Kui kontuur on defineeritud saarena, tdlgendab TNC
sisestatud sligavust saare kérgusena. Sisestatud,
tehtemargita vaartus on seotud seejarel téddeldava detaili
pealispinnaga!

Kui stigavuseks on sisestatud 0, rakendub taskute puhul
Ulevaatevormil defineeritud sligavus, saared ulatuvad siis
té6deldava detaili pealispinnani!

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:
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Ohutu kaugus

2. Ohutu kaugus
Ulekattetegur

Ettenihe tagasiliikumisel
Périfreesimine voi

vastufreesimine

smarT.NC:
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programmeerimine

Programmi
salv./redig.
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Moodul 22 Hooritsemine

Mooduliga Hé6ritsemine saab vaiksema toodriistaga jareltdddelda
eelnevalt mooduliga 122 Idigatud kontuurtaskuid. smarT.NC t66tleb
seejarel ainult kohti, kuhu on jaanud liigset materjali.

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: Todriista number voi nimi (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] voi I6ikekiirus [m/min]

F: Labimistigavuse ettenihe [mm/min], FU [mm/U] véi FZ [mm/
hammas]

F: Freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/U] vdi FZ [mm/hammas]

Eeltootluse tooriist: Todriista number voi nimi (funktsiooniklahviga
Umberlllitatav), millega te kontuurtaskut eeltéétlesite

Labimi suiigavus: Mao6t, mille vorra tocriista vastavalt nihutatakse

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Todriista T delta-pikkus

DR: Todriista T delta-raadius

DR2: Todriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)

M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: Spindli poériemissuund. smarT.NC annab standardselt M3

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise to6riista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (séltub seadmest)

Pro:
sa1

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine
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v./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Freesimisparameetrid:

Jareltootlemise starteegia. See parameeter on ainult siis rakendatav,
kui jareltdotluse todriista raadius on suurem kui pool eelté6tluse
tooriista raadiust:

—] Tooriistaga likuda antud stigavusel piki kontuuri c
2 jareltdodeldavate alade vahel €

] Tdstke tooriist jareltdddeldavate alade vahelt ara ohutule 'E
- kaugusele ja liikuge jargmise I6ikamisala alguspunkti g

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed: SHEET . NEE Pref-onneesinine Ey—y [
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Moodul 123 Kontuurtasku pohja peent6otius

Mooduliga Pdhja peentddtlus saab peentdddelda eelnevalt mooduliga
122 I6igatud kontuurtasku pdhja.

e

Parameetrid vormil Ulevaade:

Pdhja peentdotlust tuleb alati teostada enne kiilje
peentdotlust!

T: Todriista number voi nimi (funktsiooniklahviga Gmberlilitatav)
S: Spindli podrlemissagedus [U/min] voi I6ikekiirus [m/min]

F: Labimisligavuse ettenihe [mm/min], FU [mm/U] v&i FZ [mm/
hammas]

F: Freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/U] vdi FZ [mm/hammas]
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Todriista T delta-pikkus

DR: Todriista T delta-raadius

DR2: Todriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)

M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: Spindli péériemissuund. smarT.NC annab standardselt M3

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise té6riista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (soltub seadmest)

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:
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Programmi
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Moodul 124 Kontuurtasku kiilje peent6otius

Mooduliga Kiilje peenttétlus saate peentdddelda eelnevalt mooduliga
122 Idigatud kontuurtaskut kulge.

e

Parameetrid vormil Ulevaade:

Kilje peentdobtlus tuleb alati teostada parast pohja
peentdotlust!

T: Todriista number voi nimi (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: Spindli podrlemissagedus [U/min] voi I6ikekiirus [m/min]

F: Labimistigavuse ettenihe [mm/min], FU [mm/U] v6i FZ [mm/
hammas]

F: Freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/U] v6i FZ [mm/hammas]
Labimi siigavus: M6o6t, mille vorra tdoriista vastavalt nihutatakse

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Todriista T delta-pikkus

DR: Tooriista T delta-raadius

DR2: Todriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)

M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: Spindli pd6érlemissuund. smarT.NC annab standardselt M3

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise todriista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (s6ltub seadmest)

smarT.NC:
Toeriista kutsumine

Programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Freesimisparameetrid:

Kiilje peentootlusvaru: Peentdotlusvaru, kui on vaja peentdéodelda
mitmes jargus

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

Parifreesimine voi
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vastufreesimine
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e

smarT.NC: programmeerimine Frogromni
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Moodul 125 Kontuurjoon

Kontuurjoonega saab t6ddelda avatud ja suletud kontuure, mida te olete Sl
defineerinud .HC-programmis v&i loonud DXF-konverteriga. = o &

Programmi
salv./redig.

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

Ulevaade | Tosriist ] Freesipar. "

Kontuuri algus- ja 16pp-punkt tuleb valida nii, et juurde- ja
ql_% eemaleliikumiseks jaab piisavalt ruumi!

BE
i E =
imine

)
|

|

Koordinaadi pind +0

v
susauus EQ
Suuistussusauus B G
Ulemdst kuljel +0

Parameetrid vormil Ulevaade: Freesinisviis cnes>

Raadiuse korrektuur ®

T: Té6riista number v6i nimi (funktsiooniklahviga Gmberlulitatav) [ omer . —
il g

. e s . . ~e gt " . B nene Lshenenisraadius 5
S: Spindli podrlemissagedus [U/min] voi I6ikekiirus [m/min] " P [ —

F: Labimistigavuse ettenihe [mm/min], FU [mm/U] v6i FZ [mm/ frenitutnias ‘
hammas] b

F: Freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/U] v6i FZ [mm/hammas] ‘ ‘ VBT

Pealispinna koordinaat: Té6deldava detaili pealispinna koordinaat,
millega on seotud sisestatud sligavused

Siigavus: Freesimissligavus

Labimi siigavus: M6o6t, mille vorra tdoriista vastavalt nihutatakse
Kiilje té6tlusvaru: Peentdotlusvaru

Freesimisviis: Parifreesimine, vastufreesimine vdi pendeltoétius

Raadiuse korrigeerimine: Kontuuri td6delda vasakult korrigeerides,
paremalt korrigeerides voi korrigeerimata

Liahenemisviis: Tangentsiaalne lahenemine kaarele voi
tangentsiaalne Idhenemine sirgele voi Iaheneda vertikaaltselt
kontuurile

Lahenemisraadius (on ainult siis rakendatav, kui on valitud
tangentsiaalne lahenemine kaarele): Sisendringi raadius @

Tootluste defineer
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ULEUSTMINE NIMI

UNIT-ANDM. ‘
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Keskpunkti nurk (on ainult siis rakendatav, kui on valitud
tangentsiaalne lahenemine kaarele): Sisendringi nurk

Abipunkti kaugus (on rakendatav ainult siis, kui on valitud
tangentsiaalne lahenemine sirgele vdi vertikaalne lahenemine):
Abipunkti kaugus, millest lahtudes I1&8henetakse kontuurile

Kontuuri nimi: Kontuurifaili nimi (.HC), mida tuleb té6delda. Kui on
kasutada suvand DXF-konverter, siis saab DXF-konverteri abil otse
vormilt kontuuri luua



Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Tooriista T delta-pikkus
DR: Todriista T delta-raadius
DR2: Todriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M
Spindel: Spindli poériemissuund. smarT.NC annab standardselt M3
Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise todriista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (sdltub seadmest)
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Freesimisparameetrid:
Ei ole.

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

K

2. Ohutu kaugus

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

Programmi
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Moodul 130 Kontuurtasku punktimustril (FCL 3-funktsioon)

Selle MOODULIGA saate paigutada suvalisele punktimustrile suvalise
kujuga taskuid, mis vdivad sisaldada ka saari, ning neid jarjestada ja
I6igata.

Vajadusel saab detailsel vormil Kontuur omistada igale osakontuurile
eraldi sligavuse (FCL2-funktsioon). Sellisel juhul tuleb alati alustada
kdige sligavamast taskust.

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: Todriista number voi nimi (funktsiooniklahviga imberlilitatav)

S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] voi I6ikekiirus [m/min]

F: Pendelduse ettenihe [mm/min], FU [mm/U] v&i FZ [mm/hammas]
sisestage 0, kui materjali tuleb tungida vertikaalselt

F: Labimisligavuse ettenihe [mm/min], FU [mm/U] v&i FZ [mm/
hammas]

F: Freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/U] vdi FZ [mm/hammas]
Siigavus: Freesimissligavus

Labimi siigavus: Mddt, mille vorra tdoriista vastavalt nihutatakse
Kiilje tootlusvaru: Kilje peentéotlusvaru

Po6hja tootlusvaru: Pdhja peentddtiusvaru

Kontuuri nimi: Osakontuuride nimekiri (.HC-failid) mis tuleb siduda.
Kui on kasutada suvand DXF-konverter, siis saab DXF-konverteri abil

otse vormilt kontuuri luua

smarT.NC:

programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Positsioonid voi punktimuster: Defineerige positsioonid, millelt TNC
peab kontuurtaskut téotlema (vaata “Tootlemispositsioonide
defineerimine” lehekilg 145.)

on tasku voi saar!

Osakontuuride nimekirja tuleb alati alustada taskuga
(vbimalusel kdige siigavama taskuga)!

Detailsel vormil Kontuur saab maksimaalselt defineerida
kuni 9 osakontuuri!

@ Funktsiooniklahvi abil maaratlege, kas vastav osakontuur

Tootluste defineerimine
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool: smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

DL: Todriista T delta-pikkus o BT
- = M
DR: Téériista T delta-raadius P {1} el
R . . - i@

() DR2: Todriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius) Il . —
s M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M ‘a —
= Spindel: Spindli poériemissuund. smarT.NC annab standardselt M3 — ’ﬁ“?
o N o ST —
@ Todoriista eelvalik: Vajadusel jargmise tooriista number —
é tooriistavahetuse kiirendamiseks (s6ltub seadmest) o] —
[}] . . . .. . ! Number  ..... - = —
o Taiendavad parameetrid detailsel vormil Freesimisparameetrid: spinds1 ® [)] nes c [] nea DI'*gﬁm’m
m . . T . . o . ™ Tésr. eelualik
71 Umardusraadius: Todriista keskpunkti trajektoori Umardusraadius \ m
= sisenurkades
0 Ettenihketegur %-des: Protsentuaalne tegur, mille vérra TNC ‘ ‘ ‘ggzmm ‘ oo |
;g vahendab td6tlemise ettenihet, niipea kui todriist liigub 1dikamisel taies

ulatuses materjalis. Kui kasutate ettenihke vahendamist, saab

|6i|l<amise_9'ttenihke (liefineerida"nii suurena, et }(indlaksmé_ératud SIEET .NES PrefroNNeeEininG prosram:

trajektoori Ulekattumise korral (ildandmed) valitsevad optimaalsed Tooriku pealispinna koordin.?

I6iketingimused. TNC vahendab seejarel lileminekutel ja T IR -

. . . . . e . M Koordinaadi pind =
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Kontuur:

Siigavus: Eraldi defineeritavad sligavused iga osakontuuri kohta (FCL
2-funktsioon)

e

Osakontuuride nimekirja alustage alati kdige stigavamast
taskust!

Kui kontuur on defineeritud saarena, tdlgendab TNC
sisestatud sligavust saare kérgusena. Sisestatud,
tehtemargita vaartus on seotud seejarel téddeldava detaili
pealispinnaga!

Kui stigavuseks on sisestatud 0, rakendub taskute puhul
Ulevaatevormil defineeritud sligavus, saared ulatuvad siis
té6deldava detaili pealispinnani!

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

|l

%
4

.EEE

¢$
-

b
i
¥

Ohutu kaugus

2. Ohutu kaugus
Ulekattetegur

Ettenihe tagasiliikumisel
Périfreesimine voi

vastufreesimine

smarT.NC:
Kontuurinimi?

programmeerimine

salv./redig.

Programmi ‘

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Kontuurinimi i E
I . j
Sugavus

—

Stigauus
—
Stigauus

—

Stigauus

Stigauus

Stigauus

Stigauus

Stigauus

NALTAMINE
. pxF

smarT.NC:
Ohutusvahemaa?

programmeerimine

salv./redig.

Programmi ‘

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

+ [@eiopseised snanea

|
—

Kontuur | Asend  Glopsalsed andned [t
z_____[
EemmT s
e
CECE: R

. Ohutu ksrgus

Ulekattumistegur

F tagasiliikunine

Freesimisviis (Mea>

DIR@NDSIS
==

INFO 1,3

imine
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Tootlemisrithm Pinnad

Td6tlemisrihmas Pinnad on kasutusel alljargnev moodul pindade
tootlemiseks:

Funktsiooni-

Moodul Klahv

Lehekiilg

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salv./redig.

Moodul 232 Laupfreesimine Lk 119

UNIT 232

TNC:\SMARTNCN123_DRILL .HU
~e  [EBprosrawn: 123_0RILL ma
1 700 Prosramni seaded

UNIT 232

> (-

> -

> (-
(> (|
|
(>

Tosriistatels z
Ulevaade | Toorik | Valikud | Globaal |
Tooriku mssdud

MIN-punkt  MAKS-punkt
X [+ [+iee
v e [+1tee
2 [Fae [+

Tooriku tugipunkt
I Tugipunkti numbri defineerimine

Globaalsed andmed

Ohutu Uahemaa —
2. ohutu kaugus E-
F positsioneerimine [75¢
F tagasiliikumine [essss

INFO 1/3

[E==Sotosy




Moodul 232 Laupfreesimine smarT.NC: programmeerimine
. o BB A e ;
Parameetrid vormil Ulevaade: = . - -

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNCN123_DRILL .HU Ulevsade | Tesriist | Freesipar. |

i) CE—
s —

P[] ED 5
W
Freesistrateegia e r r-‘

1. telje stardipunkt

T: T6oriista number vai nimi (funktsiooniklahviga Gmberllitatav) .
S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] vai Idikekiirus [m/min]
F: Freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/U] v&i FZ [mm/hammas]

s

[©

Freesimisstrateegia: Freesimisstrateegia valik 2 OEDcnane | —

1. telje lahtepunkt: Lahtepunkt peateljel S ———

2. telje lahtepunkt: Lahtepunkt abiteljel S — — Jm
3. telje lahtepunkt: Lahtepunkt tdoriistateljel e - > "
3. telje 16pp-punkt: Lopp-punkt tdoriistateljel o 1/

i

Pohja tootlusvaru: Pdhja peentddtiusvaru
1. kiiljepikkus: Arafreesitava pinna pikkus peateljel Iahtepunkti suhtes ‘ ‘
2. kiiljepikkus: Arafreesitava pinna pikkus abiteljel lahtepunkti suhtes

Maksimaalne ldbim: Mo6t, mille vorra tooriista vastavalt
maksimaalselt nihutatakse

Kiilgkaugus: Kiilgmine kaugus, mille vorra tooriist labib Gle pinna
liikudes

TOORIISTA

ULEUSTMINE NIMI

UNIT-ANDM. ‘

um_mmi

Tootluste defineerimine
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tool:

DL: Todriista T delta-pikkus
DR: Todriista T delta-raadius
DR2: Todriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: Suvalised lisafunktsioonid M
Spindel: Spindli poériemissuund. smarT.NC annab standardselt M3
Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise tooriista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (séltub seadmest)
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Freesimisparameetrid:

F peentootlus: Ettenihe viimaseks peentdotiuskaiguks

smarT.NC: programmeerimine :3Tx$u
Tosriista kutsumine :
IRCERNSHARTNCNE 28 DR TR EHO] Ulevaade Tobriist | Freesipar. ‘< »
- M
o | ‘E‘
' =
—
EQ & Q-
+ [ Jresriistasnanea =
=
® — 7
SRt
vl
M-funktsioon:
M-funktsioon:

snincer o [ nea o [] vea
. Number ...

L I Tesr. eelualik

il

Name Tp00@ i

=B
UNIT-ANDHM. VALIMINE, | r1ooRIISTA
ULEVSTMINE m NIMI
smarT.NC: programmeerimine :ﬁfﬂ;g
S : ./redis.
Tootlusstrateegia (8/1/2)7
INCENSHARTNCR 128 DRIEEVHU Ulevaade ‘ Toesriist Freesipar. ‘1?

=

- ! 1. telje stardipunkt +0
+0

2. telje stardipunkt
[&] 3. telje stardipunkt K

»  [ehplFreesinisparancetria S telin doppspunict 20

')

Sugavuse Ulendst o

(@]

1. kulije pikkus +60 i"’ .
2. kiilje pikkus +20 W ?
Maks. ettenihe 5

Vahemaa kulieni =z

F peentsstlus Se0




Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

=]l

"y
T EI

Ohutu kaugus
2. Ohutu kaugus
Positsioneerimise ettenihe

Ulekattetegur

smarT.NC: programmeerimine

Ohutusvahemaa?

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

b

-
[&]
» [@s1obasizea ananea

Freesipar. Globaslsed andmed [¢

2. ohutu kaugus

F positsioneerimine

Ulekattumistegur

PR
[
750 G
[

imine
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Pohiriihm Puude

Pd&hiriihmas Puude saab valida jargmiste funktsioonirihmade hulgast:

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

. - Funktsiooni-
Funktsiooniriihm Klahv
POORAMINE nsamzl:g_r
Puutefunktsioonid pdhipédrde automaatseks -

tuvastamiseks

EELSEADED:
Puutefunktsioonid tugipunkti automaatseks
tuvastamiseks

EELSEADED

MOOTMINE:
Puutefunktsioonid to6deldava detaili automaatseks
mootmiseks

M&STMINE

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

- e

ogramm: 123_DRILL mm

B 90 Programmi seaded

> (-

> (-

v (-
1>
I
1 |

Tosriistatelg

z

Ulevaade | Toorik | Valikud | Globaal |

X
v
z

Tooriku m&sdud
MIN-punkt
[fe
[
I

Tooriku tugipunkt

MAKS-punk t

[+ie0
[+tee
R

I Tugipunkti numbri defineerimine

Globaalsed andmed
Ohutu uahemaa

2. ohutu kaugus

g
[fe

F positsioneerimine

F tagasiliikumine

[se

EEEEE]

[&=

i |

=0

ol

POORAMINE | EELSEADED

{

M&5TMINE

ERI-
FUNKTS .

KINEM.

TOORIIST

DIAGNOSIS

INFO 1/3

1
errrnoen
=g

[S==Sottsy

ERIFUNKTS.:
Erifunktsioonid puutesiisteemiandmete seadmiseks

ERI-
FUNKTS.

KINEMAATIKA:
Puutefunktsioonid seadmekinemaatika
kontrollimiseks ja optimeerimiseks

KINEM
Y |

TOORIIST:
Puutefunktsioonid tooriista automaatseks
mootmiseks

@ Puutetsiiklite t66pdhimétte Uksikasjalik kirjeldus on toodud

kasutaja kasiraamatus Puuteststeemi tsuklid.



Funktsiooniriihm Pooramine

FunktsioonirGhmas P66ramine on pdhipddrde automaatseks
tuvastamiseks kasutusel jargmised moodulid:

Moodul

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

Moodul 400 Pé6ramine Ule sirge

Moodul 402 Tappide poéramine 2

Moodul 401 Puuravade pdéramine 2 31

Moodul 403 P&ordtelje pédramine NIT_aes

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

] Programm: 123_DRILL mm

Y 700 Programmi seaded

b -

-

- -
» -
> (-
o (-

UNIT 400 | UNIT 491

e

UNIT 402

Tesriistatels z

Ulevaade | Toorik | Valikud | Globaai |

i
v
z

Tooriku m&&dud

MIN-punkt MAKS-punk
e [+1e@
[ve  [+iee
[Fae [+

Tooriku tugipunkt
[ Tugipunkti numbri defineerimine

Globaalsed andmed

Ohutu uahemaa

—

2. ohutu kaugus E
F positsioneerimine 750

F tagasiliikumine

EEEEE]

UNIT 403

UNIT 405
1SN
gV

[

-
)
=

L |

-

DIAGNOSIS

HL

INFO 1/3

M

Moodul 405 C-telje pdééramine

(=5

imine
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Funktsiooniruhm Eelseaded (tugipunkt)

Funktsioonigrupis Eelseaded on tugipunkti automaatseks seadmiseks

kasutusel jargmised moodulid:

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

Funktsiooni-
Moodul Klahv
Moodul 408 Soone tugipunkt seest
(FCL 3-funktsioon) P
Moodul 409 Soone tugipunkt valjast it 409
(FCL 3-funktsioon)

Moodul 410 Nelinurga tugipunkt seest

Moodul 411 Nelinurga tugipunkt valjast

TNC: \SMARTNCN123_DRILL .HU
-e  [EBprosrawn: 123_0RILL ma
-1 [Egll7ee Progranni seaded

> (-

> (-

» (-
1> |
|
(>

Tosriistatels z
Ulevaade | Toorik | Valikud | Globaal |
Tooriku mssdud

MIN-punkt MAKS-punk

X [+ [+iee
v [+ [vtee
z [Fae [+

Tooriku tugipunkt
I Tugipunkti numbri defineerimine

Globaalsed andmed
Ohutu uahemaa

JE—
I
e
[essss

2. ohutu kaugus
F positsioneerimine
F tagasiliikumine

M

| i

=0

el

UNIT 410

UNIT 411

=

UNIT 412

UNIT

413 | UNIT 414 | UNIT 415

DIAGNOSIS

INFO 1/3

R

-----=-0)

[E==Sottsy

Moodul 412 Ringi tugipunkt seest

Moodul 413 Ringi tugipunkt valjast

Moodul 414 Nurga tugipunkt valjast

Moodul 415 Nurga tugipunkt seest

Moodul 416 Avaderingi keskpunkti tugipunkt

UNIT 416
°
)




Funktsiooni-

Moodul Klahv

Moodul 417 Puuteslsteemi telje tugipunkt
=8

Moodul 418 4 puurava tugipunkt it as

e " o

Moodul 419 Uksiku telje tugipunkt T

Tootluste defineerimine

125



imine

Tootluste defineer

126

Funktsioonirihm Mootmine

Funktsioonirihmas M&6tmine on toddeldava detaili automaatseks

md&otmiseks kasutusel jargmised moodulid:

Moodul

Funktsiooni-

klahv

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salv./redig.

Moodul 420 Nurga mé6tmine

UNIT 420

Moodul 421 Puurava méotmine

Moodul 422 Ringtapi m&6tmine

UNIT 422

Moodul 423 Nelinurga md&tmine seest

UNIT 423

TNC: \SMARTI

- e

" aalP; - dea Tooriku m&adud

NC\N123_DRILL .HU

rogramm: 123_DRILL mm

UNIT 4ze

C

> (-

> (-

v (-
(> |
|
1>

Tssriistatelg z

Ulevaade | Toorik | Valikud | Globaal |

MAKS-punk
X e [+1ee
v [+ [vtee
z [Fae [

Tooriku tugipunkt
I Tugipunkti numbri defineerimine

3
Globaalsed andmed

Ohutu Uahemaa I
2. ohutu kaugus E
F positsioneerimine e
F tagasiliikumine EE—

M

al

=0

<l

UNIT 421

UNIT 422

(&N

UNIT 423 | UNIT 424 ‘

=

DIAGNOSIS

INFO 1/3
-------o)

[===Sotos

Moodul 424 Nelinurga mddtmine valjast

UNIT 424

Moodul 425 Laiuse mddtmine seest

UNIT 425

Moodul 426 Laiuse md&tmine valjast

UNIT 426

e

Moodul 427 Koordinaadi mootmine

=
2
=1
5|

&

n
[#4
>




Funktsiooni-

Moodul Klahv

Moodul 430 Avaderingi md6tmine

Moodul 431 Tasapinna mddtmine Nt ast

Tootluste defineerimine
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Funktsiooniriihm Erifunktsioonid

Funktsioonirihmas Erifunktsioonid on kasutusel jargmine moodul:

Funktsiooni-

Moodul Klahv

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

Moodul 441 Puuteparameeter

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU Toésriistatelg -
-e  [EBprosrawn: 123_0RILL ma Ulevaade | Toorik | Valikud | Globaal |
MIN-punkt MAKS-punk t
X [+ [+iee
v e [+itee
2 [Fae [+

Tooriku tugipunkt
I Tugipunkti numbri defineerimine

e
Globaalsed andmed

Ohutu uahemaa B
2. ohutu kaugus S0

F positsioneerimine [
F tegssiatikunine = —
v -
> [ —
> [ —
|
1 [
b |-

M

-~ Ill@

=0

R =

‘ ‘ UNIT 441 ‘ ‘

el

DIAGNOSIS

M|

INFO 1/3

!

\

[S==Sotosy




Funktsiooniriihm Kinemaatika mé6tmine (suvand)

Funktsioonirihmas Kinemaatika on kasutusel jargmised moodulid:

Funktsiooni-

Moodul Klahv

Programmi
salv./redig.

smarT.NC: programmeerimine

Moodul 450 Kinemaatika kindlustamine/taastamine

Moodul 451 Kinemaatika kontrollimine/optimeerimine [t s

Moodul 452 Eelseade kompensatsioon

TNC: \SMARTNCN123_DRILL.HU Tesriistatels z
- e Programm: 123_DRILL nm Ulevaade | Toorik | Valikud | Globaal | o B
. o rgp— Tooriku masdud PEN
WIN-punkt  HAKS-punkct =
i o +100
z ~ae o ¥
Tooriku tugipunkt
[ Tugipunkti numbri defineerimine TaT
B =ame
S
Globaalsed andmed
Ohutu vahemaa Z
2. ohutu kausus 5
F positsioneerinine 750
F tagasiliikumine EEEED)
b - DIAGNOSIS
= L
oLl
> - INFO 143
> . =
(- ==

UNIT 451

@ [

T ‘ ‘ ‘ ==

imine
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Funktsiooniriihm Tooriist

Funktsioonirihmas Tooriist on toddeldava detaili automaatseks smarT.NC: programmeerimine
md&otmiseks kasutusel jargmised moodulid:

Programmi
salv./redig.

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU Tooriistatelg =
L) Funktsiooni ) Programm: 123_DRILL mm Ulevaade \lonnk | valikud | G1obaal | =
- Tooriku m&sdud L
c Moodul MIN-punkt MAKS-punk t e
= klahv x Fe__ [ee
£ v [
= ] . . z Fe— [ v
Moodul 480 TT: TT kalibreerimine =t e
" Tugipunkti numbri defineerimine T ﬁ‘
@ '?"4—»

Globaalsed andmed

Ohutu uahenaa z
2. ohutu kaugus 5o
F positsioneerimine 750

F tasasiiiikunine T —

Moodul 481 TT: Tooriistapikkuse mdodtmine

Moodul 482 TT: Tdoriistaraadiuse mddtmine

Tootluste defineer

= meo 12
b1 EE
Moodul 483 TT: Kogu t6driista mdotmine mrr aso | vy ag | et ase | unar s ‘ ‘ o
cng B B B B enfeeeen
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Pohiriihm Umberarvutamine

Pahiriihmas Umberarvutamine on kasutusel funktsioonid koordinaatide

Umberarvutamiseks:

smarT.NC:

programmeerimine

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

jramm: 123_DRILL mm

b -

-

-
b1
» (_—
v (-

UNIT 1;3

UNIT 8

£1d)

Tesri

istatelg z

de | Toorik | valikud | Globaal |
u mssdud

ug
MIN-punkt MAKS-punk t

+100
+100

UNIT 10

-

UNIT 11

e

UNIT 140 | UNIT 247

G4

-==-==-o)

oo

. Funktsiooni- "
Funktsioon Klahv Lehekiilg
MOODUL 141 (FCL 2-FUNKTSIOON): Lk 132
Nullpunkti nihutamine 5%5
MOODUL 8 (FCL 2-funktsioon): oy o Lk 133
Peegeldamine (G5)

MOODUL 10 (FCL 2-funktsioon): Lk 133
Pd6ramine Ql

MOODUL 11 (FCL 2-funktsioon): Lk 134
Skaleerimine @

MOODUL 140 (FCL 2-funktsioon): T 140 Lk 135
Tootlemistasapinna p66ramine @@
PLANE-funktsiooni abil

MOODUL 247: oIt 247 Lk 137
Eelseade number 4414

MOODUL 7 (FCL 2-FUNKTSIOON, Lk 138
2. FUNKTSIOONIKLAHVIDE RIBA): 5?

Nullpunkti nihutamine nullpunkti tabeli

kaudu

MOODUL 404 Lk 138

(2. funktsiooniklahvide riba):
P&hip66rde seadmine

ﬁ

Tootluste defineerimine
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Moodul 141 Nullpunkti nihutamine

Mooduliga 141 Nullpunkti nihutamine defineerite te nullpunkti nihutamise
nihkevaartuste otse sisetamise kaudu Uksikutel telgedel, voi
numbridefinitsiooni kaudu punktitabelist. Nullpunktitabel peab olema
maaratletud programmipaises.

Valige funktsiooniklahvi abil soovitud definitsiooni viis

Defineerige vaartuse sisestamisega nullpunkti nihutamine

Defineerige nullpunkti nihutamine nullpunkti tabeli kaudu.
Sisestage nullpunkti number v6i tehke valik funktsiooniklahvi
NUMBER VALIDA abil

NULLPUNKTE Nullpunkti nihutamise lahtestamine

UMBERPAIG.
TAGASTUS

funktsiooniklahvi NULLPUNKTI NIHUT. LAHTESTADA Kui
soovite nullpunkti nihutamist ainult tGksikutel telgedel
lahtestada, siis programmeerige vormil selle telje vaartuseks 0.

@5 Lahtestage taielikult nullpunkti nihutamine: vajutage

smarT.NC: programmeerimine
Number nullpunkti tabelist?

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
Nullpunkti number

*  [E&f24t nuateunkti ninutan.

VAARTUSED

TABEL

NULLPUNKTI
UMBERPAIG.
TAGASTUS

DIAGNOSIS

INFO 1/3

a

ARVU
VALIMINE

smarT.NC: programmeerimine
Number nullpunkti tabelist?

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
Nullpunkti number

+ [Pt nottounkts ninutan.

VAARTUSED TABEL | NULLPUNKTI

UMBERPAIG .

TAGASTUS

DI R@NOSIS
="

INFO 1/3

ARVU
VALIMINE




Moodul 8 Peegeldamine (FCL 2-funktsioon)

Mooduliga 8 saab defineerida markeruudu abil soovitud
peegeldustelgesid.
@ Kui defineerida ainult Uks peegeldustelg, muudab
juhtimisseade TNC t66tlemissuunda.

Peegeldamise Iahtestamine: Moodul 8 ilma
peegeldustelgede defineerimiseta.

Moodul 10 P66ramine (FCL 2-funktsioon)

Mooduliga 10 Pé6ramine saab defineerida pédrdenurka, millele vastavalt
smarT.NC peab aktiivsel toétlemistasapinnal pooratult teostama
jargnevalt defineeritud to6tlusi.

tooriistavalik koos tdoriistatelje definitsiooniga, et smarT.NC
saaks maaratleda tasapinna, millel peab toimuma
podramine.

@5 Enne tsuklit 10 peab olema programmeeritud vahemalt tks

Pddéramise lahtestamine: Moodul 10 péordega 0
defineerimine.

smarT.NC: programmeerimine
Peegeldatud telg-?

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

Peegeltelied

«  [QlD]s peeseraus

il
i3]

| m|
N <

3 Jed =l I’
: @L L E [=

=

smarT.NC: programmeerimine
Poordenurk?

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU T

Ed

Tootluste defineerimine
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Moodul 11 Skaleerimine (FCL 2-funktsioon)

Mooduliga 11 saab defineerida mootetegurit, millega saab teostada
jargnevalt defineeritud t66tlusi suurendatult véi vahendatult.

=y

Seadmeparameetriga MP7411 saab seadistada, kas
mootetegurit tuleb rakendada ainult aktiivses
tootlemistasapinnas voi taiendavalt ka tooriistateljel.

Modteteguri lahtestamine: Moodul 11 moéteteguriga 1
defineerimine.

smarT.NC: programmeerimine

Tcotlusmooduli 1&pp

Programmi
salu./redig.

TNG:\SMARTNCN123_DRILL .HU
’
»  [E0]1 skateerinine

Mastaabitegur




Moodul 140 Tasapinna pé6ramine (FCL 2-funktsioon)

Funktsioonid to6tlemistasapindade pééramiseks peab
% seadme tootja olema vabastanud!

PLANE-funktsiooni saab rakendada ainult seadmetel, millel
on vahemalt kaks pddrdetelge (t66laud ja/véi pea). Erand:
Funktsiooni PLANE AXIAL (FCL 3-funktsioon) saab
kasutada ka siis, kui teie seadmel on olemas voi aktiivhe
ainult ks podrdtelg.

Mooduliga 140 saab defineerida p&oratud to6tlemistasapindu erineval
viisil. Tasapinnadefinitsiooni ja positsioneerimisreziimi saab seadistada
teineteisest séltumatult.

smarT.NC:
Ruuminurk RA?

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

«  [&]29e Tasandi kaliutamine

SPATIAL

PROJECTED

Tasandi definitsioon

[PLANE SPATIAL

Ruuminurk A [
Ruuminurk B |
Ruuminurk ¢

Positsioneer. k&itumine

[MOUE

Ohutu uvahemas
F positsioneerimine

Kaldesuuna valik
® Automaatne

© Positiiune

O Negatiiune

Teisenduse tulbi ualimine
® Automaatne

O Lauaspea pssranine

© Koord.susteemi p85r.

EULER ‘

VECTOR POINTS | REL. SPA.

RESET

)

)
)

I
!
I

i
ol

DIAGNOSIS

[

=

imine
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Kasutusel on jargmised tasapinnadefinitsioonid:

. L i o Funktsiooni-
Tasapinnadefinitsiooni tiilip Klahv
Tasapinna defineerimine ruuminurga kaudu sPATIAL

Tasapinna defineerimine projektsiooninurga kaudu PROJECTED

Tasapinna defineerimine Euleri nurga kaudu EuLer

o

Tasapinna defineerimine vektorite kaudu

<
m
o
9
o
b

=

Il

Tasapinna defineerimine kolme punkti kaudu

POINTS

Inkrementaalse ruuminurga defineerimine

Teljenurga defineerimine (FCL 3-funktsioon) AxzAL

Tootlemistasapinna funktsiooni lahtestamine RESET

il

Positsioneerimisreziimi, pddrdesuuna valikut ja transformatsiooniviisi
saab Umber lulitada funktsiooniklahviga.

Transformatsiooniviis rakendub ainult C-telje (karussell-
% toolaud) transformatsioonide korral.



Moodul 247 Tugipunkti valimine SIEET NEE PROEFONNEes AnARG CeERzn ‘
. . . . . . . . T : kt : b ? salv.s/redig.
Mooduliga 247 saab defineerida tugipunkti aktiveeritud eelseadetabelist. |0 P - TUlAeT
- = = Eelseade number
*  [0D0J247 vus tusipunkt )
£
S
=
[
)
c
%.PR U=
x v 2 DIAGNOSIS %
- )
IO 1/3 5
i 7
— =
e
0
-
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Moodul 7 Nullpunkti nihutamine (FCL 2-funktsioon):

nullpunktitabel, millest smarT.NC kasutab nullpunkti numbrit

@5 Enne mooduli 7 kasutamist tuleb programmipaises valida
(vaata “Programmiseaded” leheklilg 47.).

Nullpunkti nihutamise lahtestamine: Moodul 7 numbriga 0
defineerimine. Jalgige, et reas 0 oleksid kdik koordinaadid
defineeritud vaartusega 0.

Kui soovite defineerida nullpunkti nihutamist koordinaatide
sisestamisega: kasutage lihtteksti dialoogimoodulit (vaata
“Moodul 40 Lihtteksti dialoogimoodul” lehekiilg 144.).

Mooduliga 7 Nullpunkti nihutamine saab defineerida nullpunkti numbrit
nullpunktitabelist, mis on maaratletud programmipaises. Valige nullpunkti
number funktsiooniklahvi abil.

Moodul 404 P6hipoorde seadmine

Mooduliga 404 saab maarata suvalise p&hip6drde. Soovitav kasutada
puutefunktsioonidega tuvastatud pdhipdoérete lahtestamiseks.

smarT.NC: programmeerimine
Number nullpunkti tabelist?

Programmi
salv./redig.

TNG : \SMARTNCN123_DRILL.HU
-
|
*  [E&F7 nuizeunkti nihutan.

Nullpunkti number

ARVU
VALIMINE

smarT.NC: programmeerimine
Poordenurga eelseadistus

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU P
Eelsead. p&hipssr.

Number tabelis

404 pssramise seadmine




Pohiriihm Erifunktsioonid

Pohirihmas Erifunktsioonid saab kasutada erinevaid funktsioone:

Funktsioon

Funktsiooni-
klahv

Lehekiilg

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

MOODUL 151:
Programmi esilekutsumine

UNIT 151
cALL

Lk 140

MOODUL 799:
Programmi Idpumoodul

UNIT 793
b1
PCOEND PG

Lk 141

MOODUL 70:
Positioneerimislause sisestamine

UNIT 70

Lk 142

MOODUL 60:
Lisafunktsioonide M sisestamine

Lk 143

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

E—|Programn: 123_DRILL nm

-1 [ERl7ee Programni seaded

Tesriistatels

z

Ulevaade | Toorik | Valikud | Globaai |

X
v
2

Tooriku tugipunkt

Tooriku m&&dud

MIN-punkt

e
e

~ae

MAKS-punk t
[+1ie@
[ -
[

[ Tugipunkti numbri defineerimine

Globaalsed andmed

M

i

H| [}

CRUtaRartamae —
2. ohutu kaugus 50
F positsioneerimine 750
P tasasilitkunine e —
I | DIAGNOSIS
-
b
b :I INFO 1/3
D E i
= =2
UNIT 151 UNIT 798 UNIT 70 UNIT 6@ UNIT Se UNIT 40 mj‘:":'nm
e 1 )| [>7) | a1
[E e |81 | [[[>-Z ] [l[e & 8 [ -

MOODUL 50:
Eraldi tooriista esilekutsumine

Lk 143

MOODUL 40:
Lihtteksti dialoogimoodul

UNIT 40
L
c

Lk 144

MOODUL 700
(2. funktsiooniklahvide riba):
Programmiseaded

UNIT 700

Lk 47

Tootluste defineerimine
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Moodul 151 Programmi esilekutsumine

Selle mooduli abil saab liideselt smarT.NC kutsuda esile suvalise
programmi jargmiste failitiipidega:

smarT.NC moodulprogramm (failititip .HU)
Lihtteksti dialoogiprogramm (failitiidip .H)
DIN/ISO-programm (failitidp .1)

Parameetrid llevaatevormil:

Programmi nimi: Esilekutsutava programmi kataloogitee nime
sisestamine

Kui soovite valida soovitud programmi funktsiooniklahvi
ql_% abil (kuvatav aken, vaata pilti paremal all), peab see olema

salvestatud kataloogis TNC:\smarTNC!

Kui soovitud programm ei ole salvestatud kataloogi

TNC:\smarTNC, siis tuleb sisestada kataloogitee taielik

nimi otse!

smarT.NC: programmeerimine
Programmi kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Programminimi:

151 Programmi kutsumine

=
1]

] 4|
P
() DIAGNOSIS
]
) [ =a
AN
[Yim} \\ INFO 1,3
s 5.
i}
‘ ‘ ‘ ‘ VALIMINE VALIMINE VALIMINE
smarT.NC: programmeerimine Prozromsl
salv./redig.
TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU Programminimi:
- M
AR
4 —
* 151 Programmi kutsumine
s Q
W Faili ualimine X ¥
STNC: \SMARTNCN# . H
vk i
L] g
DIAGNOSIS
==
INFO 1/3
‘LOPP‘




Moodul 799 Programmi Idpumoodul

Selle mooduliga téhistatakse moodulprogrammi I6ppu. Te saate
defineerida lisafunktsioone M ja alternatiivselt positsiooni, milleni TNC
peab lahenema.

Parameeter:
M-funktsioon: Vajadusel suvalise lisafunktsiooni M sisestamine, TNC
lisab defineerimisel standardselt M2 (Programmi 16pp)

Lopp-positsiooni lahenemine: Vajadusel positsiooni sisestamine,
kuhu tuleb minna programmi I16pul. Positsioneerimise jarjestus:
kdigepealt todriistatelg (Z), seejarel todtlustasapind (X/Y)

Tooriista tugisiisteem: Sisestatud koordinaadid on esitatud aktiivse
tooriista tugipunkti suhtes

M91: Sisestatud koordinaadid on esitatud seadme nullpunkti suhtes
(M91)

M92: Sisestatud koordinaadid on esitatud seadme tootja poolt
defineeritud, seadmekindla positsiooni suhtes (M92)

smarT.NC:
Lisafunktsioon M?

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

3

*  [BEJ7ss Programni 1sme

M-funktsioon:
M-funktsioon:

I

I Lepppositsiooni liikumine

®

J

3 s .,. .
| ]2k

DIAGNOSIS

=

Tootluste defineerimine

141



Tootluste defineerimine

142

Moodul 70 Positsioneerimismoodul

Selle mooduliga saab positsioneerimist defineerida, mida TNC peab
teostama suvaliste moodulite vahel.

Parameeter:

Lopp-positsiooni ldhenemine: Vajadusel positsiooni sisestamine,
kuhu TNC peab lIdhenema. Positsioneerimise jarjestus: kbigepealt
tooriistatelg (Z), seejarel tootlustasapind (X/Y)

Tooriista tugisiisteem: Sisestatud koordinaadid on esitatud aktiivse
tooriista tugipunkti suhtes

M91: Sisestatud koordinaadid on esitatud seadme nullpunkti suhtes
(M91)

M92: Sisestatud koordinaadid on esitatud seadme tootja poolt
defineeritud, seadmekindla positsiooni suhtes (M92)

smarT.NC:
Koordinaadid?

programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNG:\SMARTNCN123_DRILL .HU
’
[i-f7e Positsioneerinine

Koordinaat z

Ettenihe FHRX
Alussusteen: ® Tésdeldau O M81 O Ma2

Koordinaat X
Koordinaat ¥

s
Ettenihe FHRX
Alussusteen: ® Tésdeldau O Ma1 O Ma2

DIAGNOSIS
INFO 1/3

T




Moodul 60 M-funktsiooni moodul
Selle mooduliga saab defineerida kahte suvalist lisafunktsiooni M.

Parameeter:

M-funktsioon: Suvaliste lisafunktsioonide M sisestamine

Moodul 50 Eraldi toériistavalik
Selle mooduliga saab defineerida eraldi tddriistavaliku.

Parameetrid Ulevaatevormil:

T: Todriista number voi nimi (funktsiooniklahviga Gmberlilitatav)
S: Spindli pédrlemissagedus [U/min] voi I18ikekiirus [m/min]

DL: Todriista T delta-pikkus

DR: Todriista T delta-raadius

DR2: Toériista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)

M-funktsiooni defineerimine: Vajadusel suvaliste lisafunktsioonide M
sisestamine

Eelpositsioneerimise defineerimine: Vajadusel positsiooni
sisestamine, kuhu tuleb laheneda parast todriistavahetust.
Positsioneerimise jarjestus: Kdigepealt téotlemistasapind (X/Y),
seejarel tdoriistatelg (2)

Tooriista eelvalik: Vajadusel jargmise todriista number
tooriistavahetuse kiirendamiseks (s6ltub seadmest)

I M-funktsiooni defineerimine

I Eelpositsion. defineerimine

=0
z z
§ E
3 5
-
®
£

I Tosr. eelualik

smarT.NC: programmeerimine :3?2$ﬂ
Lisafunktsioon M? i
TNG:\SMARTNCN123_DRILL . HU T o]
- M-funktsioon: o g
) =
*  [EZso Lisatunktsiconia n = ;
4“1
-
b
will
\ §/ DIAGNOSIS
v
EE
smarT.NC: programmeerimine :::3'::::-9
Tooriista kutsumine
TNG: \SMARTNCN123_DRILL . U
7] a |
2 8] o
) —
+  [ERlse teeriista kutsunine
— =
nRz —— ¥

il
| [

—
DIAGNOSIS
FrAX 5
==

UNIT-ANDM.
ULEUBTMINE

INFO 1/3

TOORIISTA
NIMI

(a4

imine
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Moodul 40 Lihtteksti dialoogimoodul

Selle mooduli abil saab té6tlemisplokkide vahele lisada lihtteksti
dialoogijadasid. See on alati siis kasutatav, kui

vajatakse TNC-funktsioone, mille jaoks ei ole veel vormisisestusi
soovitakse defineerida tootjatsuklit

Uhe lihtteksti dialoogijada kohta lisatavate lintteksti
@5 dialoogijadade arv ei ole piiratud!

Lisada saab jargmisi lihtteksti funktsioone, millel ei ole véimalikud
vormisisestused:

Trajektoorifunktsioonid L, CHF, CC, C, CR, CT, RND hallide
trajektoorifunktsiooni klahvide abil

STOP-kask STOP-klahvi abil

Eraldi M-funktsiooni lause ASCII-klahvi M kaudu
Tdéoriistavalik klahvi TOOL CALL abil

Tsukli definitsioonid

Puutetsiikli definitsioonid

Programmiosa kordamine/alamprogrammi tehnoloogia
Q-parameetri programmeerimine

smarT.NC: programmeerimine

Ettenihe?

F=

Programmi
salv./redig.

TN :\SMARTNCN123_DRILL.HU
-
C
«  [EJ]ee Tekstuksus

Tekst-dialoogi moodul

BEGIN
1 L 2+250 R® FMAX
#2  M123 CEE—
END




Tootlemispositsioonide defineerimine
Alused

Too6tlemispositsioone saab vastava to6tlemisjargu lilevaatevormil
ristkoordinaatides otse defineerida (vaata pilti paremal ilal). Kui tahate
tootlemist teostada enam kui kolmel positsioonil voi téotlemisnaidisel,
saab detailsel vormil Positsioonid (2) kuni 6 jargmist positsiooni
sisestada - seega kokku kuni 9 to6tlemispositsiooni voi alternatiivselt
erinevaid t66tlemisnaidiseid defineerida.

Inkrementaalne sisestamine on lubatud alates 2. td6tlemispositsioonist.
Umberlilitamine on vdimalik klahviga | vdi funktsiooniklahviga, 1.
tootlemispositsioon tuleb tingimata sisestada absoluutvaartusena.

Eriti mugav on t66tlemispositsioone defineerida naidisegeneraatori abil.
Péarast ndutavate parameetrite sisestamist ja salvestamist naitab
naidisegeneraator sisestatud to6tlemispositsioone kohe graafiliselt.

Naidisegeneraatori abil defineeritud to6tlemispositsioonid salvestab
smarT.NC automaatselt punktitabelisse (.HP-fail), mida saab igal ajal
uuesti kasutada. Eriti praktiline on véimalus lasta suvalisi, graafiliselt
valitavaid t66tlemispositsioone ekraanil peita vdi blokeerida.

Kui olete juba vanematel juhtseadetel punktitabeleid kasutanud, oskate
neid ldikekohtade Ulevétmise teel ka liidesega smarT.NC kasutada.
% Kui vajate korraparaseid to6tlemisnaidiseid, kasutage
defineerimisvdimalusi detailsel vormil Positsioonid. Kui
vajate mahukaid ja ebakorrapéaraseid t66tlemisnaidiseid,
kasutage naidisegeneraatorit.

smarT.NC: programmeerimine A
Tootlusasendi X-koord aat
TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU Ulevasde | Tssriist | Puur.paran | Asend |
G E o
i C—
N
. =k
F E 150 E ﬂ
Valik sugav./lsbim. @ (‘ s
* Asendid loendis L&bindst -1e T [\ n
e
20 = ?
=1

peatelg Kérualtelg TR-telg

DIABNOSIS

INFO 1.3

Ml

& EB
ASENDID &
Pt
smarT.NC: programmeerimine Rroaraam.

Tostlusasendi X-koordinaat

salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

ASENDID

PUNKT

Ulevaade | Tosriist | Puur.paran Asend [(1

peatelg Korualtelg TR-telg

ol

L ||

i E =

RINGJOON | RINGIOSA

RIDA
]

MUSTER RAAM
pgen | e
&
B | ] | K21 | B3

DIAGNOSIS

INFO 13

H|

i s

Tootlemispositsioonide
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Tootlemispositsioonide korduvkasutamine

Olenemata sellest, kas toé6tlemispositsioonid on loodud otse vormil voi
.HP-failina naidisegeneraatoris, saab neid to6tlemispositsioone otse
kdikides jargmistes to6tlemismoodulites kasutada. Selleks jatke
tootlemispositsioonide sisestusvali lihtsalt tiihjaks, smarT.NC kasutab
seejarel automaatselt teie poolt viimati defineeritud to6tlemispositsioone.

@ To6tlemispositsioonid jadvad aktiivseks seni, kuni defineerite
uued téétlemispositsioonid jargmises suvalises moodulis.



Programmi
salv./redig.

Tootlemisnaidise defineerimine detailsel vormil smarT.NC: programmeerimine

Tootlusasendi X-koordinaat

Positsioonid ]
M
Valige suvaline t66tlemismoodul . ey orusticts - —
Valige detailne vorm Positsioon i : B
W
Valige funktsiooniklahviga soovitud t66tlemisnaidis : §H?
W 1]

Tootlemispositsioonide

@ Kui té6tlemisnaidis on defineeritud, kuvab smarT.NC = 8
ruumipuudusel Ulevaatevormil sisestusvaartuste asemel AL g
vastava juhendava teksti koos juurdekuuluva graafikaga. f P =

. . . . @ = [
Vaartuste muudatusi saab teostada detailsel vormil [ g
Positsioon | ASENDID PUNKT RIDA MUSTER RAAM RINGJOON kmix‘osn . —

[CoErErsirsles 35
©

smarT.NC: programmeerimine Zﬁ?ﬂlg
Tooriista kutsumine

TNG:\SHARTNGN123_DRELL. U Ulevsacs | Tesriist | puur paran | Asend | *
T O
>
<[@)
e Ty Tty K0

F 156
Valik stgau./1abin. e r

Lsbinast ~1e
~ze

E]

Mssratletud muster:

Number ... DIAGNOSIS
Nane -
= @
EE
UNIT-ANDM. VALIMINE, | t5oRIISTA
ULEUSTMINE M NIMI
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Uksik rida, otse véi podratud

=

1. telje alguspunkt: rea alguspunkti koordinaat
té6tlemistasapinna peateljel

2. telje alguspunkt: rea alguspunkti koordinaat
to6tlemistasapinna abiteljel

Kaugus: Kaugus td6tlemispositsioonide vahel. Vaartus
sisestatav positiivse vdi negatiivsena

Tootlemiste arv: To6tlemispositsioonide Uldarv

Poore: Podrdenurk sisestatud alguspunkti imber. Tugitelg:

aktiivse to6tlemistasapinna peatelg (nt. X tooriistatelje Z
korral). Vaartus sisestatav positiivse vdi negatiivsena
Pealispinna koordinaat: Toé6deldava detaili pealispinna
koordinaat

Stardipunkt X

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Ulevaade | Tsriist | Puur.paran Asend [(

1. telije stardipunkt
2. telije stardipunkt
Kaugus D

Lsbinite aru

Pssre

Koordinaadi pind

il

vy =B
ASENDID PUNKT RIDA MUSTER RAAM RINGJOON RINGIOSA
- o |
| B (2l | K




Naidis otse, pooratud voi viltu

o

1. telje alguspunkt: ndidise alguspunkti koordinaat
tootlemistasapinna peateljel

2. telje alguspunkt: ndidise alguspunkti koordinaat
todtlemistasapinna abiteljel

1. telje kaugus: To6tlemispositsioonide kaugus
tootlemistasapinna peateljel. Vaartus sisestatav positiivse
vOi negatiivsena

2. telje kaugus: Téotlemispositsioonide kaugus
tootlemistasapinna abiteljel. Vaartus sisestatav positiivse voi
negatiivsena

Veergude arv: Naidise veergude Uldarv

Ridade arv: Naidise ridade uldarv

Poore: Poordenurk, mille Umber kogu naidist pdoratakse
sisestatud alguspunkti imber. Tugitelg: aktiivse
tootlemistasapinna peatelg (nt. X tooriistatelje Z korral).
Vaartus sisestatav positiivse voi negatiivsena

Peatelje poordeasend: Péordenurk, mille imber
deformeeritakse ainult td6tlemistasapinna peatelge
sisestatud alguspunkti suhtes. Vaartus sisestatav positiivse
vbi negatiivsena

Abitelje po6érdeasend: Péordenurk, mille imber
deformeeritakse ainult t66tlemistasapinna abitelge
sisestatud alguspunkti suhtes. Vaartus sisestatav positiivse
vbi negatiivsena

Pealispinna koordinaat: Téddeldava detaili pealispinna
koordinaat

Parameetrid Peatelje poordeasend ja Abitelje
poordeasend mojuvad taiendavalt eelnevalt teostatud kogu
naidise poordele.

smarT.NC: programmeerimine
Stardipunkt X

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

»  [EZlpsendid 10enais

an |

=
ASENDID PUNKT RIDA
« M-

Ulevaade | Ts6riist | Puur.paran Asend [0

1. telje stardipunkt
2. telje stardipunkt
1. telje kaugus

2. telije kaugus
Veergude aru

Ridade aru

PssTe

Peatelje pssrl.asend
K&rualt. pssri.asend
Koordinaadi pind

il

-5 e

e

=0

MUSTER RAAM

RINGJOON

RINGIOSA
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Raam otse, poodratud voi viltu

1. telje alguspunkt: Raami alguspunkti koordinaat
té6tlemistasapinna peateljel

2. telje alguspunkt: Raami alguspunkti koordinaat
to6tlemistasapinna abiteljel

1. telje kaugus: Todtlemispositsioonide kaugus
téotlemistasapinna peateljel. Vaartus sisestatav positiivse
vOi negatiivsena

2. telje kaugus: Téotlemispositsioonide kaugus
té6tlemistasapinna abiteljel. Vaartus sisestatav positiivse voi
negatiivsena

Ridade arv: Raami ridade tldarv

Veergude arv: Raami veergude Uldarv

Poore: Poordenurk, mille tmber kogu raami pédratakse
sisestatud alguspunkti imber. Tugitelg: aktiivse
tootlemistasapinna peatelg (nt. X tooriistatelje Z korral).
Vaartus sisestatav positiivse voi negatiivsena

Peatelje poordeasend: Péordenurk, mille imber
deformeeritakse ainult té6tlemistasapinna peatelge
sisestatud alguspunkti suhtes. Vaartus sisestatav positiivse
vbi negatiivsena

Abitelje pooérdeasend: Péordenurk, mille Gmber
deformeeritakse ainult toétlemistasapinna abitelge
sisestatud alguspunkti suhtes. Vaartus sisestatav positiivse
vbi negatiivsena

Pealispinna koordinaat: Té6deldava detaili pealispinna
koordinaat

Parameetrid Peatelje poordeasend ja Abitelje
poordeasend mojuvad taiendavalt eelnevalt teostatud kogu
raami poordele.

smarT.

NC: programmeerimine
Stardipunkt X

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

©

Gl

Asendid loendis

I
y

2008

ASENDID

PUNKT

RIDA
E3| |

Ulevaade | Tsriist | Puur.paran Asend [(

hNe

2.

. telie stardipunkt
. telie stardipunkt
. telie kaugus

telie kaugus

Veergude aru
Ridade aru

PssTe

Pea

telje pssrl.asend

K8Tualt. pssrl.asend
Koordinaadi pind

el

] #

4
=0

ol

MUSTER

RAAM

RINGJOON

¢ty
1V

RINGIOSA
o
¢+ e

DIAGNOSIS

M|

INFO 1/3




Programmi
salv./redig.

Taisring smarT.NC: programmeerimine
Auguring keskel X

rana oo 1. telje keskpunkt: Ringi keskpunkti koordinaat
tootlemistasapinna peateljel B
2. telje keskpunkt: Ringi keskpunkti koordinaat
todtlemistasapinna abiteljel
Labim66t: Ringi labimdot
Lahtenurk: Esimese t66tlemispositsiooni polaarnurk.
Tugitelg: aktiivse tddtlemistasapinna peatelg (nt. X
tooriistatelje Z korral). Vaartus sisestatav positiivse voi

Ulevaade | Ts6riist | Puur.paran Asend [0

1. telie kese

2. telie kese
Lsbinast
Stardinurk
Lsbinite aru
Koordinaadi pind

i 2

<] -
it 2]l

Tootlemispositsioonide

negatiivsena (]
Tootlemiste arv: Téotlemispositsioonide Gldarv ringil o £
Pealispinna koordinaat: Téddeldava detaili pealispinna I g

koordinaat =] [

— g

smarT.NC arvutab kahe toétlemispositsiooni vahelise KN ES 21 | Y ‘ %

q1_[5 nurgasammu alati nii, et 360° jagatakse to6tlemiste arvuga. ©

151



Tootlemispositsioonide

defineerimine
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Ringi osa

RINGIOSA

[ ]

1. telje keskpunkt: Ringi keskpunkti koordinaat
té6tlemistasapinna peateljel

2. telje keskpunkt: Ringi keskpunkti koordinaat
to6tlemistasapinna abiteljel

Labim66t: Ringi labimdot

Lahtenurk: Esimese t66tlemispositsiooni polaarnurk.
Tugitelg: aktiivse todtlemistasapinna peatelg (nt. X
tooriistatelje Z korral). Vaartus sisestatav positiivse voi
negatiivsena

Nurgasamm/Ioppnurk: Inkrementaalne polaarnurk kahe
tootlemispositsiooni vahel. Alternatiivselt sisestatav

absoluutne 16ppnurk (imberlilitamine funktsiooniklahviga).

Vaartused sisestatavad positiivsete vdi negatiivsetena
Tootlemiste arv: Tootlemispositsioonide Gldarv ringil
Pealispinna koordinaat: Té0deldava detaili pealispinna
koordinaat

smarT.NC: programmeerimine

Auguring keskel X

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

- =
2
»  [ft]nsendia 10endis

5
PUNKT

RIDA
oL

e

O

ASENDID

EL5

Ulevaade | Tsriist | puur.paran Asend [(

1. telie kese

2. telie kese
Lsbingst
Stardinurk
Nurgasanm/Lappnurk
Lsbinite aru
Koordinaadi pind

< e

L &

=0

>

MUSTER RAAM

]

RINGJOON

Y
IV

RINGIOSA
o
¢+ e

DIAGNOSIS

M

INFO 1/3




Naidisegeneraatori kaivitamine
smarT.NC naidisegeneraatorit saab kaivitada kahel erineval viisil:

Otse smarT.NC peamen(ii kolmanda funktsiooniklahvideriba kaudu,
kui soovite rohkem punktifaile vahetult Uksteise jarel defineerida
Tod6tlemise defineerimise ajal vormil, kui soovite sisestada
tootlemispositsioone

Naidisegeneraatori kaivitamine redigeerimismeniiii pohiribalt

Valige t66reziim smarT.NC
Valige kolmas funktsiooniklahvide riba

Kaivitage naidisegeneraator: smarT.NC lUlitab sisse
failihalduse (vaata pilti paremal) ja kuvab juba eksisteerivaid
punktifaile - kui need on olemas

Valige olemasolev punktifail (*.HP) ja votke see klahviga
ENT ule voi

avage uus punktifail: sisestage failinimi (ilma failitibita),
kinnitage klahviga MM v&i INCH : smarT.NC avab teie poolt
valitud moéodtihikuga punkiifaili ja seejarel asub see
naidisegeneraatoris

Andmehaldus

Programmi
salu./redig.

DIAGNOSIS

INFO 1/3

-

i

[TNC:\smarTNC  [FR1.HP
Sevorzies | = TNC:\sHARTNGAK. + g
» CIDEMO Failinini | Tute ~ | suur. | Muudetua | ozek |
CIDUMPPEN Euheel He 5546 ©05.06.2008 ——-—-
T EUHEELPOCT He 734 12.08.2008 ~----
ces EWHEELPOCZ He 734 12.08.2008 -
= EWHEELPOC3 He 734 12.08.2008 -
Ciservice Euyp11 He 685 13.11.2008 -
isnarTne Feluerkzeugplatte HP 805 14.11.2008 -
b Cisysten FB0HR HP 344 21.02.2008 ----+
» Qtncguide F2BOHR1 HP 443 21.02.2008 ----+
orst Fibohrungen HP 1453 20.11.2008 —---+
= i =S HP 805 13.11.2008 -
b 2H: fl=rRr1 HP 2778 _27.11.2008 -
= Har1 HP 633 14.11.2008 -
=IE FILOCHRETHE He 3356 22.02.2008 ----+
s FILOCHZEILE He 823 19.05.2008 —-—-+
[ #4544 4F mnen He 108 27.11.2008 ----+
4% by ® Eparouwe He 1384 25.11.2008 —---+
4 4 ESPLATTENPUNKTE HP 1900 21.02.2008 - B
+  EpuNkTE HP 1474 14.11.2008 ----+
i + i FisIERYZ HP 42825 21.04.2008 -
T & EIUFORM HP 1989 27.08.2008 ----+
& Ppppt iH123 HU 1084 25.11.2008 --—-+ .|
444 &4 44 duopertia 7 7ea1 oeeate 7 aaszo.ankes. bait £
LK Lk VALIMINE copy TUUBT uus VIIHASED
AR

L3PP
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Naidisegeneraatori kaivitamine vormilt

Valige t6oreziim smarT.NC

Valige suvaline td6tlemisjark, millel saab defineerida
tootlemispositsioone

Valige Uks sisestusvaljadest, millel tuleb defineerida
todtlemispositsioonid (vaata pilti paremal Glal)

Lilitage Umber reziimi To6tlemispositsioonide
defineerimine punktifailis

Uue faili loomiseks: sisestage failinimi (ilma failitlitbita),
kinnitage funktsiooniklahviga UUS .HP

Kinnitage kuvatavas aknas uue punktifaili mé6tihik klahviga
MM v&i INCH : smarT.NC asub nuliud naidisegeneraatoris
Olemasoleva HP-faili valimiseks: vajutage
funktsiooniklahvi VALIDA .HP : smarT.NC kuvab akna
olemasolevate punktifailidega. Valige Uks kuvatavatest

failidest ja vOtke see klahviga ENT v6i nupuga OK vormi (le.

Juba valitud HP-faili redigeerimiseks: vajutage
funktsiooniklahvi REDIGEERIDA .HP : smarT.NC kaivitab
seejarel viivitamatult naidisegeneraatori

Olemasoleva PNT-faili valimiseks: vajutage
funktsiooniklahvi VALIDA .PNT : smarT.NC kuvab akna
olemasolevate punktifailidega. Valige Uks kuvatavatest

failidest ja vOtke see klahviga ENT v6i nupuga OK vormi (le.

smarT.NC: programmeerimine
Tootlusasendi X-koordinaat

Programmi
salv./redig.

TINC : \SMARTNC\123_DRILL . HU

=

*  [Eglpsendia 10enais
@]

ASENDID

T o
s@ I
FE 150

Valik stgau./1sbim.
Lsbinast
=20

I
BllD

Peatelg Ksrualtelg TR-telg

(«

Mustrifaili nimi?

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

=

*  [fdllpsenaid rai1is

M

(4]

D -

s =

F =3 - ;
2 W

~z0

Valik stgau./1sbim.

Lsbingst

i

Punk tinuster

Kui soovite redigeerida .PNT-faili, konverteerib smarT.NC
@5 selle faili .HP-failiks! Vastake dialoogis esitatavale
kisimusele OK.

ASENDID
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]
O
@
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NAITAMINE | VALIMINE
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VALIMINE




Nadidisegeneraatori kasutamise I6petamine

Vajutage klahvi END v&i nuppu LOPP: smarT.NC kuvab
akna (vaata pilti paremal)

Kdigi teostatud muudatuste voi uue loodud faili
salvestamiseks ning naidisegeneraatori kasutamise
Ibpetamiseks vajutage klahvi ENT v&i nuppu Ja.

Kdigi teostatud muudatuste salvestamata jatmiseks ja
naidisegeneraatori kasutamise I6petamiseks vajutage klahvi
NO ENT véi nuppu Ei

Naidisegeneraatorisse tagasip66rdumiseks vajutage klahvi
ESC

Kui kaivitasite naidisegeneraatori vormilt, poérduge parast
naidisegeneraatori kasutamise I6petamist automaatselt
sellele vormile tagasi.

Kui Kaivitasite naidisegeneraatori pohiribalt, pdérduge parast
naidisegeneraatori kasutamise I6petamist automaatselt
tagasi viimati valitud .HU-programmi.

smarT.NC:

asendite defineerimine

salv./redig.

Programmi ‘

M
s

[+80
[+15e e

)

Kas soovite muudatused salvestada?

et | Loobu

DIAGNOSIS

INFO 1/3
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Naidisegeneraatori kasutamine

Ulevaade

Téo6tlemispositsioonide defineerimiseks on ndidisegeneraatoris kasutusel

jargmised vbimalused:

Funktsioon Klahv

Funktsiooni-

Lehekiilg

smarT.NC:

asendite defineerimine

Programmi
salu./redig.

Uksikpunkt ristkoordinaatides PUKT

Lk 161

Uksik rida, otse vdi pdératud

RIDA

Lk 161

TNC: \SMARTNC\NEW1 . HP

o[EJn=enaia: m

DIAGNOSIS

INFO 1/3

i

Naidis otse, pddratud voi viltu HusTER

Lk 162

PUNKT

RIDI

]
e

MUSTER

it

M

RaAl

RINGJOON

[

RINGIOSA

It
i

10}
O%t‘ L&PP ‘

Raam otse, p&oratud vai viltu

Lk 163

Taisring

Lk 164

Ringi osa RINGzoSA
T

Lk 165

Lahtekérguse muutmine ﬂi

Lk 166




Naidise defineerimine
Valige funktsiooniklahviga defineeritav naidis

Defineerige vormil vajalikud sisestusparameetrid: valige klahviga ENT
voi "Nool alla" jargmine sisestusvali

Salvestage sisestusparameetrid: vajutage klahvi END

Parast suvalise naidise sisestamist vormi abil, kujutab smarT.NC seda
vasakul ekraanipoolel puuvaates 1 siimboolselt ikoonina.

Alumises parempoolses ekraaniosas 2 kujutatakse vahetult parast
sisestusparameetrite salvestamist naidist graafiliselt.

“

Kui avada puuvaade ,Nooleklahv paremale” abil, saab ,Nooleklahv alla
abil valida teie poolt eelnevalt defineeritud naidise mis tahes punkti.
smarT.NC kuvab vasakul valitud punkti paremal graafiliselt siniselt
margistatult (2). Informatsiooniks ndidatakse parempoolses llemisel
ekraanipoolel 4 taiendavalt parajasti valitud punkti ristkoordinaate.

smarT.NC: asendite defineerimine

Programmi
salv./redig.

i kasitsil
Kas salvestada swe PNT-fail eraldi?
Jah Ei Loobu

DIAGNOSIS
INFO 1/3
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Tootlemispositsioonide
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Programmi
salv./redig.

Naidisegeneraatori funktsioonid smarT.NC: asendite defineerimine

tootlemiseks. Blokeeritud positsioonid on puuvaates
tahistatud punase ristiga. Blokeeritud positsioone
smarT.NC ei kuva graafikas. Neid positsioone ei
salvestata .HP-faili, mille smarT.NC loob kohe parast
naidisegeneraatori kasutamise I6petamist

Blokeeritud positsioonide uuesti aktiveerimine e
VEERIMINE
JAST .

Defineeritud t66tlemispositsioonide eksportimine [
.PNT-faili. Vajalik ainult juhul, kui t66tlemisnaidist
kasutatakse juhtimisseadme iTNC 530 varasemate
tarkvaraversioonidega

. Funktsiooni- | “rse = -
o Funktsioon Klahv -
S Puuvaates valitud naidise voi valitud positsioon
g peitmine to6tlemiseks. Peidetud naidis voi A0 s ‘ ]
o positsioonid tahistatakse puuvaates punase
8 kaldjoonega ja eelvaategraafikas helepunase Lol
"o punktiga i
° .E DIAGNOSIS
% S Peidetud naidise vbi positsiooni uuesti aktiveerimine el J%e
- — ': KUVAMINE x| IN
¥ i<

1 17

= C Puuvaates valitud positsiooni blokeerimine X[l ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
:0 U= LUKUST .
0 O
[l <)

Ainult puuvaates valitud ndidise kuvamine/koigi eELuanoe
defineeritud naidiste kuvamine. Puuvaates valitud
@ naidist kuvab smarT.NC siniselt.
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Funktsioon

Joonlaudade kuvamine/peitmine

JOONLAUAD

o
g
3

Sirvimine lehekilje vorra lespoole

Sirvimine lehekiilje vorra allapoole

[ C
= =

Kursor faili algusse

D
2
[}
=
@

-

Kursor faili 16ppu

,_
o
el
v

Suumifunktsioon: Suumiala Ulespoole lohistamine
(viimane funktsiooniklahvide riba)

Suumifunktsioon: Suumiala allapoole lohistamine
(viimane funktsiooniklahvide riba)

Suumifunktsioon: Suumiala vasakule lohistamine
(viimane funktsiooniklahvide riba)

Suumifunktsioon: Suumiala paremale lohistamine
(viimane funktsiooniklahvide riba)

HEEEE

Tootlemispositsioonide

defineerimine
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Funktsioon

Funktsiooni-
klahv

Suumifunktsioon: Té6deldava detaili suurendamine.
TNC suurendab pohiméttel, et antud hetkel naidatava
vaate keskpunkt oleks alati suurendatud. Vajadusel
saab pildiliigutusriba abil joonist aknas nii
positsioneerida, et soovitud detail on
funktsiooniklahvi vajutamisel otseselt nahtav
(viimane funktsiooniklahvide riba)

Suumifunktsioon: Téodeldava detaili vahendamine
(viimane funktsiooniklahvide riba)

=X

Suumifunktsioon: Téddeldava detaili kuvamine
originaalsuuruses (viimane funktsiooniklahvide riba)

-,




Programmi
salv./redig.

Uksikpunkt ristkoordinaatides smarT.NC: asendite defineerimine

Pu X: Koordinaat t66tlemistasapinna peateljel S —
% X: Koordinaat té6tlemistasapinna abiteljel -

Pos. Peately Kérualtels
+0

Uksik rida, otse véi poodratud

- 1. telje alguspunkt: rea alguspunkti koordinaat
tootlemistasapinna peateljel = £ ——
2. telje alguspunkt: rea alguspunkti koordinaat
tootlemistasapinna abiteljel
Kaugus: Kaugus toétlemispositsioonide vahel. Vaartus + e
sisestatav positiivse vdi negatiivsena =
Tootlemiste arv: Todtlemispositsioonide uldarv e
Poore: Poordenurk sisestatud alguspunkti Gmber. Tugitelg: ? : L i
aktiivse todtlemistasapinna peatelg (nt. X tddriistatelje Z ———
korral). Vaartus sisestatav positiivse vdi negatiivsena ‘ ‘ ‘ 1 ‘ ‘ ‘

Tootlemispositsioonide

defineerimine

smarT.NC: asendite defineerimine

salv./redig.

Programmi ‘

TNC : \SMARTNCNNEW1 . HP T T
2. telje stardipunkt e " =

Kaugus D Fze e
Lsbimite aru R

E
W

DIAGNOSIS
B
Sem
. e 13
\‘_J = = - @
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Naidis otse, podratud voi viltu smarT.NC: asendite defineerimine
nUSTER 1. telje alguspunkt: naidise alguspunkti koordinaat
té6tlemistasapinna peateljel
2. telje alguspunkt: ndidise alguspunkti koordinaat

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\NEW1 . HP e

1.
2. telje stardipunkt
1. telje kaugus

2. telije kaugus
Ridade aru

téotlemistasapinna abiteljel vesraie’ sz
1. telje kaugus: Too6tlemispositsioonide kaugus PR L e
téotlemistasapinna peateljel. Vaartus sisestatav positiivse Iz I3

vOi negatiivsena

2. telje kaugus: Téotlemispositsioonide kaugus
té6tlemistasapinna abiteljel. Vaartus sisestatav positiivse voi
negatiivsena

Ridade arv: Naidise ridade uldarv

Veergude arv: Naidise veergude (ldarv

Poore: Poordenurk, mille imber kogu néidist péoratakse —_—
sisestatud alguspunkti imber. Tugitelg: aktiivse ‘ ‘ ‘ ‘
tootlemistasapinna peatelg (nt. X tooriistatelje Z korral).
Vaartus sisestatav positiivse voi negatiivsena

Peatelje poordeasend: Péordenurk, mille imber
deformeeritakse ainult té6tlemistasapinna peatelge
sisestatud alguspunkti suhtes. Vaartus sisestatav positiivse
vbi negatiivsena

Abitelje pooérdeasend: Péordenurk, mille Gmber
deformeeritakse ainult toétlemistasapinna abitelge
sisestatud alguspunkti suhtes. Vaartus sisestatav positiivse
vbi negatiivsena

DIAGNOSIS

INFO 1/3

Tootlemispositsioonide

defineerimine

poordeasend mojuvad taiendavalt eelnevalt teostatud kogu

@5 Parameetrid Peatelje poordeasend ja Abitelje
naidise poordele.
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Raam otse, pdoratud voi viltu smarT.NC: asendite defineerimine

Ragn 1. telje alguspunkt: Raami alguspunkti koordinaat
@ tootlemistasapinna peateljel

2. telje alguspunkt: Raami alguspunkti koordinaat
todtlemistasapinna abiteljel
1. telje kaugus: To6tlemispositsioonide kaugus Stelispuurisound| o
tootlemistasapinna peateljel. Vaartus sisestatav positiivse E) 3 E
vOi negatiivsena
2. telje kaugus: Téotlemispositsioonide kaugus
tootlemistasapinna abiteljel. Vaartus sisestatav positiivse voi

negatiivsena
Ridade arv: Raami ridade lldarv

Veergude arv: Raami veergude Uldarv o
Po6ore: Poordenurk, mille Umber kogu raami pdoratakse —_—
sisestatud alguspunkti imber. Tugitelg: aktiivse ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
tootlemistasapinna peatelg (nt. X tooriistatelje Z korral).
Vaartus sisestatav positiivse voi negatiivsena

Peatelje poordeasend: Péordenurk, mille imber
deformeeritakse ainult td6tlemistasapinna peatelge
sisestatud alguspunkti suhtes. Vaartus sisestatav positiivse
vbi negatiivsena

Abitelje po6érdeasend: Péordenurk, mille imber
deformeeritakse ainult t66tlemistasapinna abitelge
sisestatud alguspunkti suhtes. Vaartus sisestatav positiivse
vbi negatiivsena

Programmi
salv./redig.

. telie stardipunkt i
. telje stardipunkt o
. telie kaugus 26

1
2

1

2. telje kaugus +10
Ridade aru 5
Ve
P
P
Ki

eergude aru 4

s6Te +0

eatelje pssrl.asend +0

3 s .,. i
| |2k

Tootlemispositsioonide

defineerimine

DIAGNOSIS

I
=

Parameetrid Peatelje po6rdeasend ja Abitelje
poordeasend mojuvad taiendavalt eelnevalt teostatud kogu

raami poordele. @
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Programmi
salv./redig.

Téisring smarT.NC: asendite defineerimine

Fanaoon 1. telje keskpunkt: Ringi keskpunkti koordinaat _
todtlemistasapinna peateljel % toni peco

Lsbinast
Stardinurk
Lsbinite aru

2. telje keskpunkt: Ringi keskpunkti koordinaat
to6tlemistasapinna abiteljel

Labim66t: Ringi labimdot

Lahtenurk: Esimese t66tlemispositsiooni polaarnurk. Iz E
Tugitelg: aktiivse todtlemistasapinna peatelg (nt. X
tooriistatelje Z korral). Vaartus sisestatav positiivse voi
negatiivsena

Tootlemiste arv: Té6tlemispositsioonide uldarv ringil

smarT.NC arvutab kahe t66tlemispositsiooni vahelise
@[5 nurgasammu alati nii, et 360° jagatakse to6tlemiste arvuga. ‘ ‘ ‘ ‘— ‘

Tootlemispositsioonide

defineerimine
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Ringi osa

RINGIOSA

1. telje keskpunkt: Ringi keskpunkti koordinaat
tootlemistasapinna peateljel

2. telje keskpunkt: Ringi keskpunkti koordinaat
todtlemistasapinna abiteljel

Labim66t: Ringi labimdot

Lahtenurk: Esimese t66tlemispositsiooni polaarnurk.
Tugitelg: aktiivse tddtlemistasapinna peatelg (nt. X
tooriistatelje Z korral). Vaartus sisestatav positiivse voi
negatiivsena

Nurgasamm: Inkrementaalne polaarnurk kahe
tootlemispositsiooni vahel. Vaartus sisestatav positiivse voi
negatiivsena Nurgasammu muutmisega kaasneb
automaatselt defineeritud 16ppnurga muudatus
Tootlemiste arv: Tootlemispositsioonide lldarv ringil
Loppnurk: Viimase puurimise polaarnurk. Tugitelg: aktiivse
tootlemistasapinna peatelg (nt. X todriistatelje Z korral).
Vaartus sisestatav positiivse vdi negatiivsena Léppnurga
muutmisega kaasneb automaatselt vajadusel korral
eelnevalt defineeritud nurgasammu muudatus

smarT.NC:

asendite defineerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\NEW1 . HP

1. telje
2. telie
Lsbinast

kese
kese

Stardinurk
Nurgasamm

Lsbinite
Léppnurk

aru

H
Tootlemispositsioonide

defineerimine
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Lahtekdérguse muutmine
= 1 Pealispinna koordinaat: Té0deldava detaili pealispinna

koordinaat

Kui to6tlemispositsioonide maaratlemisel ei defineerita
lahtekdrgust, asetab smarT.NC toodeldava detaili
pealispinna koordinaadi alati O-le.

Lahtekérguse muutmisel kehtib uus Iahtekdrgus kaigile
jargmisena programmeeritavatele téotlemispositsioonidele.

Kui puuvaates valida pealispinna koordinaadi siimbol,
tahistab eelvaategraafika koik selle lahtekdrguse
tootlemispositsioonid roheliselt.

smarT.NC:

asendite

defineerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\NEW1 . HP

+[zzkoor . pind

Koordinaadi pind

DIAGNOSIS

INFO 1/3
0}




Positsioneerimise taganemiskorguse defineerimine

(FCL 3-funktsioon)
Valige nooleklahvidega suvaline Uksik positsioon, mis tuleb viia teie
poolt defineeritud kdrgusele

B Taganemiskorgus: Sisestage absoluutne koordinaat, kuhu
.25 TNC peab selle positsiooni viima. TNC tahistab positsiooni

taiendava ringiga

Teie poolt defineeritud taganemiskdrgus on p&himétteliselt
@:5 seotud aktiivse tugipunktiga.

smarT.NC:

asendite

defineerimine

salv./redig.

Programmi ‘

TNC: \SMARTNC\NEW1 . HP

+50

[¥58

Positsioneerinisksraus

5

50

"

75

DIAGNOSIS
+ g
==
mFo 1/3
:
[»]

B

Tootlemispositsioonide

defineerimine
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Kontuuride defineerimine

Alused

Kontuure defineeritakse eraldi failides (failittiiip .HC). Kuna :HC-failid
sisaldavad puhtalt kontuurikirjeldust - ainult geomeetrilisi, mitte
tehnoloogilisi andmeid -, on neid véimalik paindlikult rakendada:

kontuurjoonena, taskuna véi saarena.

HC-faile saab luua kas olemasolevate liikumisfunktsioonidega voi
eksportida DXF-konverteri (tarkvarasuvand) abil olemasolevatest DXF-

failidest.

Vanemate lihtteksti programmide juba olemasolevad kontuurikirjeldused
(.H-failid) saab méne kaeliigutusega konverteerida smarT.NC

kontuurikirjeldusse (vt Lehekiilg 177).

Samamoodi nagu moodulprogrammides ja naidisegeneraatoris, kujutab
smarT.NC iga uksikut kontuurielementi puuvaates 1 vastava ikooniga.

Sisestusvormil

sisestatakse vastava kontuurielemendi andmed. Vabal
kontuuriprogrammeerimisel FK on peale Ulevaatevormi

kasutusel kuni

kolm taiendavat detailset vormi (4), millel saab sisestada andmeid (vaata

pilti all paremal).

smarT.NC: kontuuride defineerim.

Ringi keskpunkti

X=l

Programmi
salv./redig.

oord.?

TINC : \SMARTNC\HAKEN . HC

[
Ringioone keskpunkt CCX H
Ringjoone keskpunk' ~3v  [+8 =
Ringioone raadius [se
Pssrdesuund © |2lor- © [ Zfprs c oFF | 8 g
> a Ringioon FC I
| [koordinaat x — | W
D | [koordinaat v
> | |kese: polaarraadius cCPR i | N
Kese: polaarnurk CCPA — i=p=a
> W i
>
: L 4'
oo DIAGNOSIS
m INFO 1/3
=
smarT.NC: kontuuride defineerim. frosromnl
= salu./redis.
TSusunurk?
[INCENSHARTNENHAKENEHC] 0 Uleuaadelnbxnunkl]reL tusi |
‘ [
M Koordinaat X H
Koordinaat ¥ —
o, Téusunurk AN ]
Polaarraadius PR J;
| Lausenr. PAR-usTdl. PARN
28, ‘ Paralleelide DP kaugus T
e
” \
D |
|
3 I
15|

T

o

E]mg =
2
@ [

o
z
£
&)
N
&

5




Kontuuriprogrammeerimise kaivitamine

smarT.NC kontuuriprogrammeerimist saab kaivitada kahel erineval viisil:

Otse redigeerimismenii pdhiribalt, kui soovitakse defineerida mitut
eraldi kontuuri kohe Uksteise jarel

Toé6tlemise defineerimise ajal vormil, kui tuleb sisestada toddeldavate
kontuuride nimed

Kontuuriprogrammeerimise kéivitamine redigeerimismentii

pohiribalt

KONTUUR-pT

uus
FAIL
0

Valige t6oreziim smarT.NC
Valige kolmas funktsiooniklahvide riba

Kaivitage kontuuriprogrammeerimine: smarT.NC lilitab
sisse failihalduse (vaata parempoolset pilti) ja kuvab juba
eksisteerivaid kontuuriprogramme - kui need on olemas
Valige olemasolev kontuuriprogramm (*.HC) ja vdtke
klahviga ENT Ule voi

avage uus kontuuriprogramm: sisestage failinimi (ilma
failituibita), kinnitage klahviga MM v6i INCH : smarT.NC
avab teie poolt valitud mdétiihikuga kontuuriprogrammi
smarT.NC lisab joonisepinna defineerimiseks véi méotmete
kohandamiseks automaatselt kaks rida

Andmehaldus

Programmi
salv./redig.

=
[

e

DIAGNOSIS

}

INFO 1/3

[TNG:~smarTNG PATDUNP . HP
ECYCFILES [2] STNC: \SMARTNC\*. * o
» @DEMD Failinini | Tute~ | suur. | Muudetua | o1ex
OLveecH FS01uerkzeugplatte HP 805 14.11.2008 ----+
b Claxt F2BOHR HP 344 21.02.2008 ----+
i6s F2BOHR1 HP 449 21.02.2008 ----+
PLIR Efbohrungen HP 1453 20.11.2008 ----+
Ciservice 05 HP 805 13.11.2008 ----+
LismarTne FIFR1 HP 2778 27.11.2008 -—--+
v Osysten Figr1 HP 633 14.11.2008 ----+
> Gtncguide ESLOCHREIHE HP 3356 22.02.2008 ----+
oTsT LOCHZEILE HP 823 19.05.2008 -
D LB NEW1 HP 109 27.11.200!
v 2H: [ PaTDUMP HP 1384 25.11.200
v 2L: FIPLATTENPUNKTE HP 1900
> 2m: - EPuNKTE HP 1474
= ms1EBUZ HP 42825
FIUFORM HP 1888
R SR SR S it B e
4 4 {123 DRILL HU 422
bbb iHc125 HU 236
iHcap HU 1684
4 4 {HcPoct HU 814
4 4 4 4 sdeeocAun Hit 218
% Obekiia 7 7591, ety 7 3a1av. s, bais =
Lk LK VALIMINE copy TOUBT uus VIIMASED
t ¢ oot [ e | TS || SR

5
Y
LﬁPP1
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Kontuuriprogrammeerimise kaivitamine vormilt

REDIGEER.
NAITAMINE
F

Valige t6oreziim smarT.NC

Valige suvaline td6tlemisjark, kus on vaja
kontuuriprogramme (MOODUL 122, MOODUL 125)
Valige sisestusvali, milles tuleb defineerida
kontuuriprogrammi nimi (1, vaata pilti)

Uue faili loomiseks: sisestage failinimi (ilma failitiubita),
kinnitage funktsiooniklahviga UUS

Kinnitage kuvatavas aknas klahviga MM v&i INCH uue
kontuuriprogrammi méétihik: smarT.NC avab teie poolt
valitud médtihikuga kontuuriprogrammi, kaivitab seejarel
kontuuriprogrammeerimise ja vétab automaatselt Ule
moodulprogrammis maaratud toorikudefinitsiooni
(joonisepinna definitsioon)

Olemasoleva HC-faili valimiseks: vajutage
funktsiooniklahvi VALIDA HC : smarT.NC kuvab akna
olemasolevate kontuuriprogrammidega. Valige ks kuvatud
kontuuriprogrammidest ja vdtke klahviga ENT v&i nupuga
OK vormi ule.

Juba valitud HC-faili redigeerimiseks: vajutage
funktsiooniklahvi REDIGEERIDA : smarT.NC kaivitab
seejarel viivitamatult kontuuriprogrammeerimise

Looge DXF-konverteriga HC-fail: vajutage
funktsiooniklahvi NAITA DXF : smarT.NC kuvab akna
olemasolevate DXF-failidega. Valige ks kuvatavatest DXF-
failidest ja votke klahviga ENT v6i nupuga OK (le: TNC
kaivitab DXF-konverteri, millega saab valida soovitud
kontuuri ning kontuuride nimed otse vormi salvestada (vt
“DXF-failide to6tlemine (tarkvarasuvand)”, Ik 178.)

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TINC : \SMARTNC\123_DRILL .HU

=+ [Er2s xontuuri tembsmine
(&]

l Number ...

B veme

-

s
F E 150
F ﬂ 500
Koordinaadi pind
Siigauus
Siivistusstugavus

Ulemsst kuliel +0

[@=]

Freesimisviis (Me3> ©

Raadiuse korrektuur @

——
s
—

Lshenemisuiis
Lshenenisraadius

Keskpunk t inurk

Kontuurinini

UNIT-ANDM.
ULEUSTMINE

vALTl nxii

TOORIISTA
NIMI

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TINC : \SMARTNC\123_DRILL . HU

.
<+ [Phzs contuurs tonanine
[@]

Koordinaadi pind
Siigauus

INCH

Raadiuse korrektuur

Lshenemisuiis
Lshenemisraadius

Keskpunk t inurk

Kontuurinini

LOOBUMINE




Kontuuriprogrammeerimise I6petamine

Vajutage klahvi END: smarT.NC I6petab
kontuuriprogrammeerimise ja pdérdub tagasi reziimi, kust
kontuuriprogrammeerimine kaivitati: viimati aktiveeritud HU-
programmi - kui see kaivitati smarT.NC pdhiribalt, voi
vastava to6tlemisjargu sisestusvormile, kui see kaivitati
vormilt

Kui kontuuriprogrammeerimine kaivitati vormilt, pé6rdutakse
parast kontuuriprogrammeerimise I6petamist automaatselt
tagasi samale vormile.

Kui kontuuriprogrammeerimine kaivitati pdhiribalt,
pdordutakse parast kontuuriprogrammeerimise 16petamist
automaatselt tagasi viimati valitud HU-programmi.

Kontuuride defineerimine
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Programmi
salv./redig.

Too kontuuriprogrammeerimisega smarT.NC: kontuuride defineerim.

Tdusunurk?

TNC: \SMARTNCN\HAKEN . HC i Uleuaadelnbxnunkl]reL tusi |

Ulevaade

Koordinaat X | H
. . .. . . . Koordinaat ¥ I e
Kontuurielementide programmeerimine toimub tuntud lihttekstiga Tousunusk o —
dialoogifunktsioonide abil. Trajektoorifunktsioonide hallide klahvide Polasrrsadius PR —

kdrval saab loomulikult kasutada ka voimsat vaba
kontuuriprogrammeerimist FK, mille vorme saab esile kutsuda

Lausenr. PAR-uSrdl. PARN
Paralleelide DP kaugus

e

@
[

irge FLT

il s

gl

funktsiooniklahvidega.

IECEEEEED

\
|
i
I
5]

Eriti palju abi on vabal kontuuriprogrammeerimisel FK abipiltidest, mis on
iga sisestusvalja juures kasutatavad ja mis naitlikustavad hetkel © orAgoszs
sisestatud parameetrit. =

g
TN

Programmeerimisgraafika kdiki tuntud funktsioone saab piiramatult ka
lideses smarT.NC kasutada. ==

T

Dialoogikaik on vormidel peaaegu identne lihttekstiga programmeerimisel ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Kontuuride defineerimine

kasutatava dialoogiga:

Oranzide teljeklahvide abil paigutatakse kursor vastavasse
sisestusvalja

Oranzi klahviga | tehakse imberliilitusi absoluutse ja inkrementaalne
programmeerimise vahel

Oranzi klahviga P tehakse Umberlilitusi ristkoordinaat- ja
polaarkoordinaat-programmeerimise vahel
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Vaba kontuuriprogrammeerimine FK

Detailide joonised, mille mdddud ei vasta NC-nduetele, sisaldavad sageli
koordinaatide andmeid, mida ei saa hallide dialoogiklahvide abil

sisestada.

Sellised andmed programmeerige otse vaba

kontuuriprogrammeerimisega FK. TNC arvutab kontuuri teie vormi
sisestatud teadaoleva kontuuriinfo pdhjal. Kasutada saab jargmisi

funktsioone:

smarT.NC:

kontuuride defineerim.

Programmi
salv./redig.

. Funktsiooni-
Funktsioon Klahv
Tangentsiaalse Uhendusega sirge Fr ]
Tangentsiaalse Uhenduseta sirge =

9 g P {

TNC: \SMARTNCNHAKEN . HC

irge FLT

shend FSELECT

v 18 [T ]sirge FL

Sirge FL

EZ]
20 [EZ]onaraus rnD

_/|Ringioon FCT

- 24 @Rinsioon FCT

_nj

Ringianan. | Ringiandn. | Apipunict [¢»
+0
+0
40

= ]
© |zzPR- © |gjoR+ © OFF

Ringjoone keskpunkt CCX
Ringjoone keskpunkt CCY
Ringjoone raadius

Pssrdesuund

Koordinaat X
Koordinaat ¥ O
Kese: polaarraadius CCPR [
Kese: polaarnurk CCPA 1

E [l

i —

©

DIABNOSIS

H| Iz

INFO 1.3

=

FL

]

FC

Y

FLT ],

FeT T

KAIVITADA
LAUSETT

FPOL

‘ START

RESET
+

START

Tangentsiaalse uhendusega kaar

Tangentsiaalse henduseta kaar

FK-programmeerimise poolus

FPOL

B MK

=y

Teavet véimalike kontuuriandmete kohta leiate
nduandetekstist, mille TNC kuvab iga sisestusvalja kohta

(vt “Hiire kasutamine”, Ik 40.), ning lihtteksti dialoogi kasutaja

kasiraamatust.

Kontuuride defineerimine
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ineerimine

Kontuuride def
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Programmeerimisgraafika funktsioonid

Funktsioon

Funktsiooniklahv

Kogu programmeerimisgraafika loomine

RESET
+
START

Programmeerimisgraafika loomine plokkide
kaupa

KAIVITADA
LAUSETI

Kogu programmeerimisgraafika loomine voi
tdiendamine parast RESET + START toimingut

START

Programmeerimisgraafika peatamine. See
funktsiooniklahv ilmub ainult TNC
programmeerimisgraafika loomise ajal

STOP.

Suumifunktsioon (funktsiooniklahvide riba 3):
raamide kuvamine ja lohistamine

][]
= =

smarT.NC: kontuuride defineerim. Prosromnt
salu./redig.
TNCENSHARTNCHAKENEHC] o Ringisnan. ‘ Ringiandn. | Apipunkt [
B "
v 18 irge FLT Ringioone keskpunkt CCX [+@ =
e Ringjoone keskpunkt CCY  [+@ —
Ringjoone raadius 4@
v 18
Pssrdesuund ® iDR— olggrec oFF| S|
v 19 =
Koordinaat X ] W
=
20 [l Z]onaraus rno Koordinaat ¥ o
b 21 ree FL Kese: polaarrsadius ccPR [ | T [} i
b £ T R Kese: polaarnurk CCPA =
£
v 23 ngjioon FCT |
= I
- 24 @Ringjoon FCT B
DIAGNOSTS
INFO 1/3
FL FLT FC FeT FPOL KATUITADA RESET
- idCa | | 7
smarT.NC: kontuuride defineerim. frommomnt

salu./redig.

Suumifunktsioon: detailvaate vahendamine,
vahendamiseks vajutage funktsiooniklahvi mitu
korda

Suumifunktsioon: detailvaate suurendamine,
suurendamiseks vajutage funktsiooniklahvi mitu
korda

Esialgse detailvaate taastamine

TOORIK
AKNAS
BLK FORM

Valitud piirkonna ulevétmine

TOORIKU
DET . UAADE

TINC : \SMARTNC\HAKEN . HC

s1s [Esirae rur

17 Lahend FSELECT
b 18 sirge FL
s 18 sirge FL
z0 [ Z]unsraus rnD
> 21 sirge FL
s 22 Ringioon FC

Ringioon FCT

_ 24 ﬂ Ringjoon FCT =

Ringjoone keskpunkt CCX
Ringjoone keskpunkt CCY
Ringjoone raadius

Pssrdesuund
Koordinaat X
Koordinaat ¥

| ||kese: polaarraadius ccPr

Kese: polaarnurk CCPA

e

[ Aoimune [o*

e | "
[ —
[ —

")

-

.

DIAGNOSIS

H|

o
z
£
&)
N
©

=

GOORTIC TOORIKU
AKNAS
BLK FORM | DET.VARDE




Kuvatavate kontuurielementide erinev varv viitab nende olekule:

sinine Kontuurielement on Uiheselt maaratletud

roheline  Sisestatud andmed véimaldavad erinevaid lahendusi;
millest tuleb valida dige

punane Sisestatud andmed ei maaratle kontuurielementi veel

piisavalt; sisestada tdiendavad andmed

Tuleb valida mitme voimaliku lahenduse seast

Kui puudulikud sisendandmed vdimaldavad mitmeid, teoreetiliselt
vdimalikke lahendusi, on funktsiooniklahviga dige lahenduse valimisel
abiks graafiline tugi:

Erinevate lahenduste kuvamine

NAIDATA
LAHENDUST
AAVEEIEE Kuvatud lahenduse valimine ja rakendamine
VALIMINE
e Jargmiste kontuurielementide programmeerimine
LSPETAM.

S

KazuITADA Programmeerimisgraafika loomine jargmisele
LAUSETI . .
programmeeritavale plokile

smarT.NC:

kontuuride defineerim.

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNCNHAKEN. HC
sirge FLT

17 EFJLahena FseLecT

v1s [EfJsiree ru

sirge FL

Unardus RND
sirge FL

Ringioon FC

s 23 [EJringsoon For

- 24 @iBIRingioon FCT B

 Ringianan. | Ringtanan. | Apeunict [«
Ringjoone keskpunkt CCX  [+0
Ringioone keskpunkt CCY  [+8
Ringioone raadius %
Pssrdesuund o [Zlor- © [ZJors o o
Koordinaat X

Koordinaat ¥ +0
Kese: polaarraadius CCPR
—

Kese: polaarnurk CCPA

J

NAIDATA
LAHENDUST

LAHENDUSE
VALIMINE

KAIVITADA
TI

VALIKU
LBPETAM.

Kontuuride defineerimine
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Kontuuriprogrammeerimisel kasutatavad funktsioonid

e Funktsiooni-
o klahv
£ Tooriku definitsioon vétta tle .HU-programmist, kui TooRTk
§ kutsusite esile kontuuriprogrammeerimise vsTHINE
o smarT.NC-moodulist
]
é Lausenumbri kuvamine/peitmine
o LausE R
T
% Programmeerimisgraafika uuesti loomine, kui nt.
g I6ikumiste t6ttu kustutati jooni LTS
=
c Programmeerimisgraafika kustutamine P
° KUSTUTAM.
X

Programmeeritud kontuurielementide graafiliselt Juron.
kujutamine kohe parast sisestamist: funktsioon o

VALJA / SISSE
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Olemasoleva lihttekstiga dialoogiprogrammi konverteerimine
kontuuriprogrammi

Selle toiminguga tuleb olemasolev lihttekstiga dialoogiprogramm (.H-fail)
kopeerida kontuurikirjeldusse (.HC-fail). Kuna kummalgi failititibil on
erinev sisemine andmevorming, peab kopeerimisprotsess toimuma
ASCII-faili vahendusel. Toimige jargmiselt:

PGM
MGT

KOPEERIM.
A AS
escho
KOPEERTM.
AS AS
s

Valige to6reziim Programmi salvestamine/redigeerimine
Failihalduse esilekutsumine

valige konverteeritav .H-programm

Valige kopeerimisfunktsioon: sisestage sihtfailiks *.A, TNC
loob lihttekstiga dialoogiprogrammist ASCII-faili
Valige eelnevalt loodud ASCII-fail

Valige kopeerimisfunktsioon: sisestage sihtfailiks *.HC, TNC
loob ASCllI-failist kontuurikirjelduse

Valige asjaloodud .HC-fail ning eemaldage k&ik laused, mis
ei kirjelda kontuuri — valja arvatud tooriku definitsioon BLK
FORM

Eemaldage programmeeritud raadiuse korrektsioonid,
ettenihked ja lisafunktsioonid M, niiid saab smarT.NC
kasutada HC-faili

Kontuuride defineerimine
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DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)

Kasutamine

CAD-susteemis loodud DXF-faile saab otse TNC-s avada, et sealt
kontuure voi td6tlemispositsioone ekstraheerida ja neid lihtteksti
dialoogiprogrammidena vi punktifailidena salvestada. Kontuuri valimisel
saadud lihtteksti dialoogiprogramme saavad kasutada ka vanemad
TNC-juhtstisteemid, kuna need kontuuriprogrammid sisaldavad ainult
L- ja CC-/C-lauseid.

TNC:N. ..
onsoff [Laver

3bs -107.

KONTUURT
VALIMINE

smarT.NC: DXF-elementide valim. (PRI EL
salu./redig.
Thies. . oo % 5. e . o weel

VALITUD
ELEMENT.

ASENDT

I A
KIHT v
MAARAMINE
SEADIST. @

VALIMINE | qynrst.

VALITUD
ELEMENT .
SALVEST.




Téodeldav DXF-fail peab olema salvestatud TNC
kdvakettale.

Enne TNC-sse lugemist jalgige, et DXF-faili nimi ei sisaldaks
tihikuid ega keelatud erimarke.

Avataval DXF-failil peab olema vahemalt (ks kiht.

Juhtimisseade TNC toetab enimlevinut DXF--vormingut R12
(vastab AC1009-le).

TNC ei toeta binaarset DXF-vormingut. DXF-faili loomisel
CAD- vdi joonestusprogrammist jalgige, et salvestate faili
ASCII-vormingus.

Kontuurina on valitavad jargmised DXF-elemendid:
LINE (sirge)
CIRCLE (taisring)
ARC (ringi osa)
POLYLINE (polGjoon)

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)
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TS
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DXF-faili avamine
DXF-konverterit saab kaivitada erineval viisil:

failihalduse kaudu, kui soovite (iksteise jarel ekstraheerida mitu
kontuuri- v3i positsioonifaili

moodulite 125 (kontuurjoon), 122 (kontuurtasku) ja 130 (kontuurtasku
punktimustril) té6tlemise defineerimise ajal vormil, kui tuleb sisestada
téodeldavate kontuuride nimesid

téotlemise defineerimise ajal, kui sisestate t66tlemispositsioone
punktifailide kaudu

@ TNC salvestab DXF-konverteri [6petamisel automaatselt teie
poolt defineeritud tugipunkti ja lisaks aktuaalse suumioleku.
Kui sama DXF-fail uuesti avada, laeb TNC selle teabe (kehtib

viimati valitud failile).

DXF-konverteri kaivitamine failihalduse kaudu
Valige t6oreziim smarT.NC

e Valige failihaldus

Valige kuvatavate failititupide vahel valiku tegemiseks
o funktsiooniklahvide menuu: vajutage funktsiooniklahvi
TUUP VALIDA
pr— Kuvatakse kdik DXF-failid: vajutage funktsiooniklahvi NAITA
.DXF DXF

Valige soovitud DXF-fail ja votke klahviga ENT dle:
smarT.NC kaivitab DXF-konverteri ja kuvab ekraanil DXF-
faili sisu. Vasakpoolses aknas naitab TNC niinimetatud kihte
(tasandeid), parempoolses aknas joonist



DXF-konverteri kaivitamine vormilt

E Valige t6oreziim smarT.NC

Valige suvaline to6tlemisjark, kus on vaja
kontuuriprogramme v6i punktifaile
Valige sisestusvali, kus tuleb defineerida kontuuriprogrammi
voi punktifaili nimi
Kiivitage DXF-koverter: vajutage funktsiooniklahvi NAITA
DXF : smarT.NC kuvab akna olemasolevate DXF--failidega.
Vajadusel valige kataloog, kuhu on salvestatud avatav DXF-
fail. Valige Uks kuvatavatest failidest ja vdtke klahviga ENT
vOi nupuga OK dle: TNC kaivitab DXF-konverteri, millega
saab valida soovitud kontuuri voi positsioone ning
kontuuride vdi punktifaili nimed otse vormi salvestada (vaata
“DXF-failide tootlemine (tarkvarasuvand)” lehekilg 178.)

smarT.NC: programmeerimine
Kontuuri kirjelduse teenimi

salu

Programmi

./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

125 Kontuuri tsmbamine
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Pohiseaded

Kolmandal funktsiooniklahvide ribal saab kasutada erinevaid smarT.NC: DXF-elementide valim. P
seadistusvoimalusi:

Funktsiooni-
o Seade klahv
£ Joonlaudade kuvamine/mittekuvamine: TNC kuvab [ sooneun
‘% =) joonise vasakus ja llemises servas olevad orr Eel
:0 g joonlauad. Joonlaual kuvatud vaartused on esitatud
0 > joonise nullpunkti suhtes.
Q=S
S 8 Olekurea kuvamine/mittekuvamine: TNC kuvab oLexu- Exeneneiznto
T ® joonise alumises servas oleva olekurea. Olekureal ore_ [0 UL | oo
“LE ; on kasutamiseks jargmised andmed:
[ <
x s Aktiivne modtihik (MM voi INCH) T e
o= Hiire hetkepositsiooni X- ja Y-koordinaadid SR R et | || L
p J OFF oFF [ON] [AM] 1IncH | SEADIST. SEADIST. oN KUYADA

Reziimis KONTUUR VALIDA naitab TNC, kas
valitud kontuur on avatud (open contour) vdi
suletud (closed contour)

Mo6tihik MM/INCH: seadistage DXF-faili modtihik. nessI-

UHIK

Seda moétiihikut kasutab juhtimisseade TNC ka G
kontuuriprogrammis

Tolerantsi seadistamine. Tolerants maarab TOTED,
kindlaks, kui kaugel tohivad kérvutiasetsevad
kontuurielemendid teineteisest paikneda. Tolerantsi

abil saab tasandada joonise koostamisel tekkinud
ebatépsusi. Péhiseadistus séltub kogu DXF-faili

@ ulatusest
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Funktsiooni-

Seade klahv
Eraldusvdime seadistamine. Eraldusvéimega
maaratakse kindlaks, mitu kimnendkohta peab S

juhtimisseade TNC kontuuriprogrammis arvestama.
Pdhiseadistus: 4 kimnendkohta (vastab
eraldusvdimele 0,1 um)

Reziim punktide lilevotmiseks ringidel ja ringi Tezen.
osadel. Reziim maarab kindlaks, kas TNC votab arE) o
ringi keskpunkti tdétlemispositsiooni valimisel

hiirekldpsuga otse iile (VALJA) vi kuvab kdigepealt

taiendavad ringipunktid

VALJA

Taiendavad ringipunktid: mitte kuvada, ringi
keskpunkt voetakse otse lle, kui kldpsate ringil
vai ringi osal

SISSE

Taiendavad ringipunktid: kuvada, soovitud
ringipunkt voetakse ule uue kldpsuga

Punkti Glevotmise reziim: maarake kindlaks, kas Srou

TooL

TNC peab to6tlemispositsioonide valimisel todriista pATH
t6okulgu kuvama véi mitte.

@ Jalgige, et seadistate dige mdotihiku, kuna DXF-failis
puudub sellekohane teave.

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)
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Kihtide seadistamine

DXF-failid sisaldavad reeglina mitut kihti (tasandit), mille abil konstruktor
saab joonist organiseerida. Kihttehnoloogia abil riihmitab konstruktor
erinevat liiki elemendid, nt. tdédeldava detaili tegelik kontuur, médtmed,
abijooned ja ehituslikud jooned, viirutused ja tekstid.

Hoidmaks kontuuri valimisel véimalikult vahe lleliigset teavet ekraanil,
saab koiki DXF-failis sisalduvaid uleliigseid kihte peita.

Toodeldaval DXF-failil peab olema vahemalt tiks kiht.

Kontuuri saab valida ka siis, kui konstruktor on selle
salvestanud erinevatele kihtidele.

Valige kihi seadistamise reziim, kui see ei ole veel aktiivne:
S TNC kuvab vasakus aknas kdik aktiivses DXF-failis olevad
kihid
Kihi peitmiseks: valige vasakpoolse hiireklahviga soovitud
kiht ja kihi peitmiseks kldpsake kontrollkastile
Kihi kuvamiseks: valige vasakpoolse hiireklahviga soovitud
kiht ja kihi kuvamiseks kldpsake kontrollkastile

smarT.NC: DXF-elementide valim. R
salu./redig.

[ i A
AF—_abs -107.%

T VSRDL . e e VALITUD VALITUD
MARRAMINE ELEMENT. | ELEMENT.
SEADIST . & VALIMINE | VALIMINE | tgurer. | saLuesT.




Tugipunkti maaramine

DXF-faili joonise nullpunkt ei paikne alati nii, et seda saaks kasutada otse smarT.NC: DXF-elementide valinm. e
téodeldava detaili tugipunktina. Juhtimisseade TNC kasutab seet6ttu
funktsiooni, mis véimaldab mingil elemendil kidpsamisega joonise 10 g
nullpunkti ménda otstarbekamasse kohta nihutada. = o
Tugipunkti saab defineerida jargmistes kohtades: i % E
Sirgjoone algus-, 16pp- vdi keskpunktis ] )
Kaare algus- vdi 16pp-punktis - 7 ®¢c
iga kord kvadrantide Gleminekul vdi taisringi keskel = g
Jargmistes I6ikepunktides: — % a
Sirge - sirge, ka siis kui I6ikepunkt asub vastava sirge pikendusel X ok L =g
Sirge - kaar Fo 13 .,‘IE g
Sirge - taisring e PmL 5 E
Taisring/ringi osa — taisring/ringi osa e e || {f{{s}r”r" :“:“ELEZ'.;”:", ‘ T o

% Tugipunkti maaramiseks tuleb kasutada TNC-klaviatuuri
puutepatja véi USB-liidese kaudu tihendatud hiirt.

Tugipunkti saab muuta veel ka siis, kui kontuur on juba
valitud. Juhtimisseade TNC arvutab kontuuri tegelikud
andmed alles siis, kui valitud kontuur on salvestatud
kontuuriprogrammi.
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Uksiku elemendi tugipunkti valimine

UBRDL.
MAARAMINE
@

Valige reziim tugipunkti maaramiseks

Kldpsake vasaku hiireklahviga soovitud elemendil, millele
tahate tugipunkti seada: TNC kuvab tarniga valitavad
tugipunktid, mis asetsevad valitud elemendil

Kldpsake tarnil, mida soovite tugipunktiks valida: TNC
asetab tugipunkti simboli valitud kohta. Vajadusel kasutage
suumifunktsiooni, kui valitud element on liiga vaike

Tugipunkti valimine kahe elemendi I6ikepunkti

UBRDL .
MAARAMINE
@

Valige reziim tugipunkti maaramiseks

Kldpsake vasaku hiireklahviga esimesel elemendil (sirge,
taisring voi kaar): TNC kuvab tarniga valitavad tugipunktid,
mis asetsevad valitud elemendil

Kldpsake vasaku hiireklahviga teisel elemendil (sirge,
taisring voi kaar): TNC asetab tugipunkti simboli
I6ikepunktile

TNC arvutab kahe elemendi I16ikepunkti ka siis, kui see
asetseb Uhe elemendi pikendusel.

Kui TNC saab arvutada mitu I6ikepunkti, valib juhtseade
I6ikepunkti, mis asetseb teise elemendi hiireklépsule kdige
lahemal.

Kui TNC ei saa arvutada lihtegi Idikepunkti, tuuakse juba
margitud element uuesti esile.



Teave elementide kohta smarT.NC: DXF-elementide valinm. e
TNC néitab ekraani alumises vasakpoolses osas, kui kaugel on teie poolt

valitud tugipunkt joonise nullpunktist. e D "4‘
i

=

(Y]

c

i ——

Y E
Q ~
= O
lole He Jli =
N 0 ®
Elemendiinfo DIGCHOSIS - >
x @000 ¥ () =

b .0000 ===

=
INFO 1/3 — E
: e s
—— &S
USRDL . VALITUD VALITUD -
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Kontuuri valimine, kontuuriprogrammi
salvestamine

=y

KONTUURT
VALIMINE

Kontuuri valimiseks tuleb kasutada TNC-klaviatuuri
puutepatja voi USB-liidese kaudu Gihendatud hiirt.

Valige esimene kontuurielement nii, et oleks véimalik
kokkuporketa lahenemine.

Kui kontuurielemendid asetsevad Uksteisele vaga lahedal,
tuleb kasutada suumifunktsiooni

Valige reziim kontuuri valiku tegemiseks: TNC peidab
vasakus aknas kuvatud kihid ja parempoolne aken on
aktiivne kontuuri valiku tegemiseks

Kontuurielemendi valimiseks: kldpsake vasaku hiireklahviga
soovitud kontuurielemendil. Juhtimisseade TNC kujutab
valitud kontuurielementi siniselt. Samaaegselt kuvab TNC
valitud elemendi koos siimboliga (ring voi sirge)
vasakpoolses aknas

Jargmise kontuurielemendi valimiseks: kidpsake vasaku
hiireklahviga soovitud kontuurielemendil. Juhtimisseade
TNC kujutab valitud kontuurielementi siniselt. Kui jargmised
kontuurielemendid valitud pédrlemissuunas on (heselt
valitavad, tdhistab juhtimisseade TNC need elemendid
roheliselt. Viimasel rohelisel elemendil kidpsates kantakse
koik elemendid (ile kontuuriprogrammi. Juhtimisseade TNC
kuvab vasakus aknas kdik valitud kontuurielemendid. Veel
roheliselt margitud elemente naitab TNC ilma linnukeseta
veerus NC. TNC ei salvesta selliseid elemente
kontuuriprogrammi



Vajadusel voib juba valitud elemendid tihistada, kldpsates
uuesti paremas aknas olevale elemendile, lisaks klahvi
CTRL all hoides

Kui olete valinud polijooned, siis kuvab TNC vasakus aknas

@5 kaheastmelise ID-numbri. Esimene number on jooksev g

kontuurielemendi number, teine number on DXF-failist parit é
vastava pollijoone elemendinumber. O —~
= O
0 C
At Salvestage valitud kontuurielemendid lihtteksti 0 g
saLvesT. dialoogiprogrammis: TNC kuvab akna, kuhu saab sisestada o3
suvalise failinime. P&hiseadistus: DXF-faili nimi © g
Kinnitage sisestus: TNC salvestab kontuuriprogrammi % =
ENT samasse kataloogi, kuhu on salvestatud ka DXF-fail w2
vALTTID Kui soovite valida jargmisi kontuure: vajutage § =
Sitent funktsiooniklahvi VALITUD ELEMENTIDE TUHISTAMINE ax

ja valige jargmine kontuur nagu eespool kirjeldatud
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TNC annab kontuuriprogrammi kaks tooriku definitsiooni
(BLK FORM). Esimene definitsioon sisaldab kogu DXF-faili
modtmeid, teine ning esmalt aktiivne definitsioon sisaldab
valitud kontuurielemente, nii et moodustub optimeeritud
tooriku suurus.

Juhtimisseade TNC salvestab ainult tegelikult valitud
elemendid (siniselt margitud elemendid), seega
vasakpoolses aknas linnukesega tahistatud elemendid.

Kui DXF-konverter on esile kutsutud vormilt, suleb smarT.NC
parast funktsiooni VALITUD ELEMENDID SALVESTADA
teostamist automaatselt DXF-konverteri. Defineeritud
kontuurinime kirjutab smarT.NC seejarel sisestusvaljale,
millelt on kaivitatud DXF-konverter.



Kontuurelementide jagamine, pikendamine, liihendamine

Kui valitud kontuurielemendid kiilgnevad joonisel tombilt, tuleb vastav
kontuurielement esmalt jagada. See funktsioon on teie kdsutuses
automaatselt, kui asute kontuuri valimise reziimis.

Toimige jargmiselt:
Témbilt kiilgnev kontuurielement on valitud, seega siniselt margitud

Kldpsake jagataval kontuurielemendil: TNC kuvab I6ikepunkti ringiga
tarni abil ning valitavad 16pp-punktid ainult tarniga

Kldpsake 16ikepunktil, hoides klahvi CTRL all: TNC jagab
kontuurielemendi 16ikepunktis kaheks ja Idpetab punktide kuvamise.
Vajadusel pikendab véi lihendab TNC tombilt kiilgnevat
kontuurielementi kuni mélema elemendi I16ikepunktini

Kldpsake uuesti jagatud kontuurielemendile: TNC kuvab uuesti I16ike- ja
16pp-punktid

Kldpsake soovitud 16pp-punktil: TNC margib niid jagatud elemendi
siniseks

Valige jargmine kontuurielement

@ Kui pikendatav/lihendatav kontuurielement on sirge, siis
pikendab/liihendab TNC kontuurielementi lineaarselt. Kui
pikendatav/lihendatav kontuurielement on kaar, siis
pikendab/lihendab TNC kaart ringikujuliselt.

Nende funktsioonide kasutamiseks peab olema valitud juba
vahemalt kaks kontuurielementi, et suund oleks liheselt
maaratud.

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)
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DXF-failide to6tlemine
(tarkvarasuvand)
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Teave elementide kohta

TNC kuvab ekraani alumises vasakpoolses osas erinevat infot
kontuurielemendi kohta, mille te viimati vasakus v6i paremas aknas
hiirekldpsuga valisite.

Sirge

Sirgete 16pp-punkt ja lisaks hallilt kuvatav sirgete alguspunkt

Ring, ringi osa

Ringi keskpunkt, ringi I6pp-punkt ja pdérdesuund. Lisaks hallilt kuvatav
I&htepunkt ja ringi raadius

Manualais
rezims

Programmés$ana un redigésana
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Tootlemispositsioonide valimine ja salvestamine

@ Tootlemispositsioonide valimiseks tuleb kasutada TNC-
klaviatuuri puutepatja voi USB-liidese kaudu Ghendatud hiirt.

Kui valitavad positsioonid asetsevad Uiksteisele vaga lahedal,
tuleb kasutada suumifunktsiooni.

Vajadusel valige pohiseadistus nii, et TNC kuvaks
tooriistatrajektoorid (vaata “Pdhiseaded” lehekiilg 182).

Tobtlemispositsioonide valimiseks on teie kdsutuses kolm véimalust:

Ainuvalik:

Te valite soovitud t66tlemispositsiooni ainsa hiirekldpsuga
Puurimispositsiooni kiirvalik ala hiirega markides:

Te valite hiirega ala markides k&ik seal sisalduvad puurimispositsioonid
Puurimispositsiooni kiirvalik [abim66du sisestamise teel:

Te valite puurimise 18bimdddu sisestamise teel kdik DXF-failis
sisalduvad puurimispositsioonid koos vastava labimédduga

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)

193



Q
£
£
O ~
—j e}
:og
QS
Q=S
0
=1
TS
= >
L
X ®
o

194

Uksikvalik

ASENDI
VALIMINE

Valige reziim tootlemispositsiooni selekteerimiseks: TNC
I6petab vasakus aknas kuvatavate kihtide naitamise ja
parempoolne aken on positsioonivalikuks aktiivne
Too6tlemispositsiooni valimiseks: kldpsake vasaku
hiireklahviga soovitud elemendil: TNC kuvab tarniga
valitavad tdé6tlemispositsioonid, mis asuvad valitud
elemendil. KIdpsake thel tarnil: TNC vétab valitud
positsiooni vasakusse aknasse ule (punktisimboli
kuvamine). Kui te kldpsate ringil, siis vdtab TNC ringi
keskpunkti otse todtlemispositsioonina Ule

Vajadusel voib juba valitud elemente tihistada, kiépsates
uuesti paremas aknas olevale elemendile, lisaks klahvi
CTRL all hoides (klopsake markimisalas)

Kui soovite maarata to6tlemispositsiooni kahe elemendi
I6ikumise abil, kldpsake vasaku hiireklahviga esimesel
elemendil: TNC kuvab tarniga valitavad
tootlemispositsioonid

Klépsake vasaku hiireklahviga teisel elemendil (sirge,
taisring voi kaar): TNC vétab elementide 16ikepunkti
vasakusse aknasse Ule (punktisimboli kuvamine)



VALITUD
ELEMENT .
SALVEST .

ENT

VALITUD
ELEMENT .
TUHIST.

Salvestage valitud toé6tlemispositsioonid punktifaili: TNC
kuvab akna, kuhu saab sisestada suvalise failinime.
Pdhiseadistus: DXF-faili nimi

Kinnitage sisestus: TNC salvestab kontuuriprogrammi
samasse kataloogi, kuhu on salvestatud ka DXF-fail

Kui soovite jargmisi td6tlemispositsioone valida, et need
teise faili salvestada: vajutage funktsiooniklahvi VALITUD
ELEMENT TUHISTADA ja valige nagu eespool kirjeldatud

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)
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Puurimispositsiooni kiirvalik ala hiirega markides:

ASENDI
VALIMINE

VALITUD
ELEMENT .
SALVEST .

ENT

VALITUD
ELEMENT .
TUHIST.

Valige reziim tootlemispositsiooni selekteerimiseks: TNC
I6petab vasakus aknas kuvatavate kihtide naitamise ja
parempoolne aken on positsioonivalikuks aktiivne
Vajutage klaviatuuril Shift-klahvile ja vasaku hiireklahviga
tdbmmake ala, kust TNC peaks koéik sisalduvad ringi
keskpunktid puurimispositsioonidena tle votma: TNC kuvab
akna, kus saab puurimisi nende suuruste jargi filtreerida
Seadistage filter (vaata “Filtriseadistused” lehekilg 199) ja
kinnitage nupuga Kasutada : TNC votab valitud positsiooni
vasakusse aknasse (le (punktisiimboli kuvamine)
Vajadusel voib juba valitud elemendid tiihistada, tommates
veelkord Uihte ala, lisaks klahvi CTRL all hoides
Salvestage valitud té6tlemispositsioonid punktifaili: TNC
kuvab akna, kuhu saab sisestada suvalise failinime.
Pdhiseadistus: DXF-faili nimi. Kui DXF-nimi sisaldab
tapitahti voi tlhikuid, siis asendab TNC need mérgid
alakriipsuga

Kinnitage sisestus: TNC salvestab kontuuriprogrammi
samasse kataloogi, kuhu on salvestatud ka DXF-fail

Kui soovite jargmisi té6tlemispositsioone valida, et need
teise faili salvestada: vajutage funktsiooniklahvi VALITUD
ELEMENT TUHISTADA ja valige nagu eespool kirjeldatud

Késitsi-
reziim

Programmi salvest./redigeerimin
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Puurimispositsiooni kiirvalik Iabimo6du sisestamise teel:
Valige reziim td6tlemispositsiooni selekteerimiseks: TNC
LR I6bpetab vasakus aknas kuvatavate kihtide naitamise ja 1a [eenent
parempoolne aken on positsioonivalikuks aktiivne
Valige viimane funktsiooniklahvide riba

Programmi salvest./redigeerimine

DIAMETERS

(@] Uz1ida tootiusssend

seLecT Avage dialoog 18bimdddu sisestamiseks: TNC kuvab akna,
- kuhu saab sisestada suvalise labimd&du Otaitay puurave 13insst
Sisestage soovitud 14bimaat, kinnitage klahviga ENT : TNC ]
otsib sisestatud labimddduga DXF-faili ja kuvab seejarel —é
akna, kus antakse 1abimddt, mis tuleb teie poolt sisestatud
labimdddule jargmisena. Lisaks saate puuravasid hiliem
nende suuruste jargi filtreerida
Vajadusel seadistage filter (vaata “Filtriseadistused” ;
lehekiilg 199) ja kinnitage nupuga Kasutada : TNC votab ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
valitud positsiooni vasakusse aknasse Ule (punktisiimboli
kuvamine)
Vajadusel voib juba valitud elemendid tihistada, tdmmates
veelkord Uhte ala, lisaks klahvi CTRL all hoides

0
]

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)
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VALITUD
ELEMENT .
SALVEST .

ENT

VALITUD
ELEMENT .
TUHIST.

Salvestage valitud té6tlemispositsioonid punktifaili: TNC
kuvab akna, kuhu saab sisestada suvalise failinime.
Pd&hiseadistus: DXF-faili nimi. Kui DXF-nimi sisaldab
tapitahti voi tihikuid, siis asendab TNC need mérgid
alakriipsuga

Kinnitage sisestus: TNC salvestab kontuuriprogrammi
samasse kataloogi, kuhu on salvestatud ka DXF-fail

Kui soovite jargmisi té6tlemispositsioone valida, et need
teise faili salvestada: vajutage funktsiooniklahvi VALITUD
ELEMENT TUHISTADA ja valige nagu eespool kirjeldatud



Filtriseadistused

Parast seda, kui olete puurimispositsiooni kiirvaliku markinud, kuvab TNC
akna, kus vasakul pool ndidatakse vaikseim ja paremal pool suurim leitud
puurimisava labimoot. Nupuga l1abimdddunaidiku sees saab vasakus alas
alumist ja paremas alas Ulemist 1abimd6tu nii seadistada, et voetakse

kasutusele teie poolt soovitud puurava labiméédud.

Kasutada saab jargmisi nuppe:

Késitsi-
reziin

Programmi

salvest./redigeerimin

e

TNC:N. ..
1d |[Element

Viikseima libiméddu filtriseadistus Funktsiooni-
klahv
Vaikseima leitud labimoodu kuvamine Leg

(pOhiseadistus)

Jargmise vaikseima leitud 18bimdddu kuvamine

[ 10 50 o 5o 100 150, FIT)

valitud asendite aru: 28

Usiksein 13pincot: Suurin 1sbimsot:
[5.se0000 5. 500000
1<< < <= L&bimdst => > >>1
7 Rakend. 1sbip&ssu optimis.-i

Asendite aru pirast filtreerimist: 12
¥ Rakenda X Loobu ‘

=

S e

!

ol

0

[

i
-

Suuruselt jargmise leitud 1abim&6du kuvamine

Suurima leitud labimdddu kuvamine. TNC asetab
vaikseima labimoddu filtri vaartusele, mis on seatud
suurimale labimoodule

>>

o |l |2

K&sitsi-
reziim

‘Frogrammi salvest./redigeerimine

AT
JAF——abs -107.%

1
=

DIAGNOSIS

H|

INFO 1/3

i

JOONLAURD
OFF

OLEKU-

RIDA GHIK
OFF MM INeH

ERALDUSY, | TAIEND.
RINGIPKT .

SEADIST. oN

MASSI-

TOLERAN.

SEADIST . KUVADA

TGORIISTA
MARSRUUT

LGPP

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)
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Suurima l3bimdadu filtriseadistus Funktsiooni-

=
o
>
<

Vaikseima leitud labimdddu kuvamine. TNC asetab e
suurima labimoddu filtri vaartusele, mis on seatud
vaikseimale labimdddule

(V]
c
= Jargmise vaikseima leitud 1abimdddu kuvamine
E_ o _< |
5E
: Suuruselt jargmise leitud labimdddu kuvamine
:Q g Jjarg >
Q=S
o g Suurima leitud 1abimdddu kuvamine (pbhiseadistus) S
= i

©
53
§ »  Valikuga Tee optimeerimist kasutada (PShiseadistus on tee
) g optimeerimise kasutamine) sorteerib TNC valitud to6tlemispositsioonid

nii, et ei tekiks tarbetuid tihikéike. Tooriistatrajektoori saab kuvada
funktsiooniklahviga TOORIISTATRAJEKTOOR KUVADA (vaata
“Pdhiseaded” lehekiilg 182).
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Teave elementide kohta

TNC kuvab ekraani alumises vasakpoolses osas selle e e T
toéotlemispositsiooni koordinaadid, mida te viimati vasakus vdi paremas e i S
aknas hiirekldpsuga valisite. I
M
EE
Toimingute tiihistamine o g
Viimased neli toimingut saab tiihistada, mis te t66tlemispositsioonide % £
selekteerimise reZiimis teostasite. Selleks saab kasutada viimasel T D~
funktsiooniklahvide ribal olevaid jargimisi funktsiooniklahve: Y % 'g
He My}
: Funktsiooni- - >
Funktsioon =)
unktsioo klahv 23
Elenenaiinfo pgetoass — (0
_— - s . b ) =
Viimati teostatud toimingu tlhistamine uoo voosEs Q T ®
ACTION ID 13 h| >
; w <
. . . . e X ®©
Viimati teostatud toimingu kordamine T e e R e I ax=
ACTION MARRAMINE ELEMENT. | ELEMENT. LGPP
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Suumifunktsioon

Et kontuuri- voi punktivalikul kergesti margata ka vaikesi detaile, on TNC- smarT.NC: DXF-elementide valinm. e
| vdimas suumifunktsioon:

H 2 5,
1 =]

. Funktsiooni-
Funktsioon klahv

Tododeldava detaili suurendamine. TNC suurendab
pdhiméttel, et antud hetkel kujutatud detailvaate
keskkoht oleks alati suurendatud. Vajadusel véib
joonist aknas pildiliigutusriba abil nii positsioneerida,
et soovitud detail on funktsiooniklahvi vajutamisel
otseselt nahtav. Exenendiinio

v ©.0000

B

Toodeldava detaili vahendamine

|
©7.014Z 140.8327 rel -107.814Z 140.3327

DXF-failide to6tlemine
(tarkvarasuvand)

282

Toddeldava detaili kuvamine originaalsuuruses

Suumitava piirkonna likkamine lles

Suumitava piirkonna likkamine alla

Suumitava piirkonna likkamine vasakule

Suumitava piirkonna likkamine paremale

JEEEEE
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@ Kui kasutate rullikuga hiirt, saab rullikut poérates vaadet
suurendada ja vahendada. Suumi keskkoht on kohas, kus
hiirekursor parajasti asub.

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)
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MOODUL-programmi graafiline
testimine ja programmi rakendamine

Programmeerimisgraafika

=y

Programmeerimisgraafika on kasutatav ainult
kontuuriprogrammi (.HC-faili) loomisel.

Programmi sisestamise ajal saab juhtimisseade TNC programmeeritud
kontuuri kahemddtmelise graafikana naidata:

RESET
+
START

KAIVITADA

START

AUTOM

JOONIS
OFF

GRAAFIKA
KUSTUTAM.

JOONISTA
UUESTI

PEIDA
LAUSE-NR

Kogu programmeerimisgraafika loomine
Programmeerimisgraafika loomine plokkide kaupa
Graafika kaivitamine ja taiendamine

Automaatne kaasajoonistamine

Graafika kustutamine

Graafika uuestijoonistamine

Plokinumbrite kuvamine vdi peitmine

smarT.NC: kontuuride defineerim.

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNCNHAKEN . HC

> 16 Sirge FLT
17 Lahena FSELECT
v 18 Sirge FL

v 18 B 7]siree FL
20 [EZ]onaraus rnD

v 21 [ 7]sirge FU

» 22 [ Jringsoon Fc

Ringioon FCT

- 24 @Rinsioon FCT

Ringianan. | Ringiandn. | Apipunict [¢»

Kese: polaarraadius CCPR
Kese: polaarnurk CCPA

{J Ringioone keskpunkt CCX  [+0

| Ringioone keskeunkt CCY  [+8

| Ringoone raadius %0

i Pssrdesuund ® DR— (¢ DRv © oFF
| Koordinaat x

| | & o

I

|

s

B

=

=0

c_ —

DIABNOSIS

|

INFO 1.3

=

FL

-

KAIUITADA
LAUSETT

FPOL

FeT T

1 START

RESET
+

START




Testgraafika ja programmigraafika

Valige ekraanijaotus GRAAFIKA voi
@5 PROGRAMM+GRAAFIKA!

Alamreziimides Testimine ja Rakendamine saab juhtimisseade TNC
tootlust graafiliselt kujutada. Funktsiooniklahviga saab valida jargmisi
funktsioone:

Pealtvaade
Kujutis 3 tasapinnas

3D-kujutis

juje

Programmi testimise teostamine teatud plokini

,.
24
Go
{1
m3

Il

Kogu programmi testimine

START

KazvTTADR Programmi testimine moodulite kaupa

,_
D
=
@
m
|
H

Tooriku lahtestamine ja kogu programmi testimine

Tooriku kontuuri kuvamine/mittekuvamine

zZo
ol
Hx| o =n
S0 (3 m
Dm| [+
Xo|lm m
H5a| (3 S
Zx
A

PEITMINE

TOOR.KUVA Tooriku tagaSIasetamlne
LAHTES-

TADA
TooR. 0 Tooriista kuvamine/peitmine
NAITAMINE

smarT.NC: testimine

Programmi
salv./redig.

TNG : \SMARTNCN123. HU
~e  [Eprosrann: 123 an
» 1 [F¥]7ee Progranmi seaded

v 2 [Eleat russe. nelinursast usiia
s [zt neinurktasku

+60 U

M

=

=

=0
R

DIAGNOSIS

H|

INFO 1/3

0:00:00

ml= =

sTOPP
LAUSEL

START

KATVITADA
LAUSETT

N

RESET
+

START

MOODUL-programmi graafiline
testimine ja programmi
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+

o
4
Bz |gle=

N

56l

il

Too6tlemisaja moédtmise funktsiooni valjalllitamine/
sisselllitamine

Margiga ,/“ tahistatud programmilausete arvessevétmine voi
eiramine

Stopperifunktsiooni valimine

Simulatsioonikiiruse seadistamine

Detailvaate suurendamise funktsioonid

Loiketasapindade funktsioonid

Pd6ramise ja suurendamise/vahendamise funktsioonid



Olekunaidud

w

Ekraani alumises 16igus on programmi tééreziimide all jargmine teave

Valige ekraanijaotus PROGRAMM+OLEK!

tooriista asend
ettenihe
aktiivsed lisafunktsioonid

Funktsiooniklahvide abil vdi hiirega vastavale sakile kldpsates saab
ekraaniaknas kuvada taiendavat olekuteavet:

Saki Ulevaade aktiveerimine: oluliseima olekuteabe
kuvamine
Saki POS aktiveerimine: positsioonide kuvamine

OLEK
ULEVAADE

OLEK
ASNDINAIT

ek Saki TOOL aktiveerimine: tdoriistaandmete kuvamine
TOORIIST

Saki TRANS aktiveerimine: aktiivsete koordinaatide
teisenduste kuvamine
Sakkide vasakule lilitamine

OLEK
KOORD.
TEISEND.

Sakkide paremale lllitamine

smarT.NC:

taitmine

Programmi
salu./redig.

TINC: \SMARTNC\123 . HU

o1evasas | pan | pac | et | ove | | pos |

- o [EJProgoramn: 123 mm DIST. X +0.000 |8 +0.000 n H
X v +0.000 | #C +0.000 i
b1 700 Programni seaded = I —
» 2 [[@]a11 Tusie. nelinurssst uslis| T:S D1e
(i +50.0000 R +s.0000 |8 |
oL-TAB DR-TAB ¥
DL-PGH DR-PGH
s A
An a4 &
» ® N Y
S ¢
LeL
LeL REP
o G PGM CALL @ 00:00:00
@x SiNm1 EORAE| ot - proor.:
DIAGNOSIS
+0.000 Y -51.462 2 +250.000 .,,ir,!
+*B +0.000%C +0.000
INFO 13
) S1 0.000 =B
TEG. &:MaNCe) T s z|'s zeoe Fo ns /9
oLEK OLEK OLEK ORIk <= = e
KOORD. — = -
ULEVAADE | ASNDINAIT | TOORIIST | rereenp. = [

MOODUL-programmi graafiline
ine ja programmi

testim
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MOODUL-programm Rakendamine

MOODUL-programme (*.HU) saab t66reziimis smarT.NC voi
programmi tavalises to6reziimis Uksiklausetena voi
lausejadadena teostada.

=y

TNC deaktiveerib smarT.NC-rakendamise tooreziimi
valimisel automaatselt kdik Uldised programmiseadistused,
mis te olete aktiveerinud programmi tavalises t66reziimis
Uksiklausetena vdi lausejadadena. Lisateavet selle kohta
leiate lihtteksti dialoogi kasutaja kasiraamatust.

Alamreziimis Rakendamine saab MOODUL-programmi teostada
jargmiselt:

MOODUL-programmi rakendamine moodulite kaupa
Kogu MOODUL-programmi rakendamine
Uksikute aktiivsete moodulite rakendamine

A\

Jargige programmi rakendamise juhiseid seadme
kasiraamatust ja kasutaja kasiraamatust.

smarT.NC:

taditmine

Programmi

salv./redig.

TNC: \SMARTNC\ 122 . HU

v1evaase | pan | paL | Lo | ove | 1| pos | >

- e granm: 123 am DIST. X

b1 @ Programmi seaded

> 2 411 Tugip. nelinurgast uslia T:5

+0.000  #B
v +0.000  WC
z +0.000

D10

+0.000
+0.000

f E [=

o +50.0000 R +5.0000
DL-PGM DR-PGM
Py Ll oLt
A @ = )
>4 i
LBL
Lo Rep
0% S-IST sT:1 PGM CALL @ @0:00:00
0% SiNm1 Peius| At - proar. :
DIAGNOSIS
+0.0008 Y -51.462 2 +250.000 %
*B +0.000 #C +0.000
INFO 1/3
g S1 ©0.000
TEG. @: MANC> TS z|s zeee F o mMs /9
MOODULITE K8IGI AKTIIV. PROGRAMMI LISAMINE NULLPUNKT TOORIISTA = e e e
UKSHRAVAL UHIKUTE UKSUSTE JATKAMINE = TABEL
TAITMINE ||| TAITMINE | TAITMINE fHaaL ¥ 4 il | oo




Juhised

TAITMINE
g
=

MOODULITE
UKSHARVAL
TAITMINE

KSIGI
UHIKUTE
TAITMINE

AKTIIV.
UKSUSTE
TAITMINE

Valige t6oreziim smarT.NC

Valige alamreziim Rakendamine

Valige funktsiooniklahv UKSIK MOODUL RAKENDADA vdi
valige funktsiooniklahv KOIK MOODULID RAKENDADA véi

valige funktsiooniklahv AKTIIVNE MOODUL RAKENDADA

MOODUL-programmi graafiline
testimine ja programmi
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Suvaline sisenemine programmi (ploki kdivitamine,

.GE, FCL 2-funktsioon) smarT.NC: tditmine Ltk

= Funktsiooniga Ploki kaivitamine saab td6tlemisprogrammi rakendamist e

g alustada vabalt valitavast reanumbrist. Kuni selle reanumbrini kontrollib < o [E-Jprosram: 123 m =

5= juhtimisseade TNC detaili to6tlemist arvutuslikult ning kujutab seda i [ _ : ==

— g graafiliselt (valige ekraanijaotus PROGRAMM + GRAAFIKA). T T— a
Reanumber 3 L

g ©  Kuiuuesti kéivitamise koht asetseb td6tlemisjargul, millel on defineeritud DL O N

® @ mitu téotlemispositsiooni, saab soovitud sisenemiskoha valida Elisnans —— Y

o o punktiindeksi sisestamise teel. Punktiindeks vastab punkti asukohale Foiliniel: INGNEHERANCUNCRENI - |

© 2 sisestusvormil. rouifo ; J

Q m :;;::::G:alue:ta(ud programmikatkestus

M1'o  Eritimugav on punktiindeksit valida, kui tdétlemispositsioonid on 0ot E——— ﬂ

D £ defineeritud punktitabelis. smarT.NC néitab defineeritud to6tlemisnaidist #B | Feitinimi: [ =

[a] g sellisel juhul automaatselt eelvaateaknas ning soovitud sisenemiskoha ST ”

Q=  valimisele funktsiooniklahviga aitab kaasa graafiline tugi. Tes. : rennco s Zsmee re — msca|—

o m EELVAADE EELMINE JARGMINE VIIMASED VIIMASE

E 2 = ELEMENT ELE1:N1 o—;E ::_EI%E ‘ ‘ LBGPP
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Ploki kaivitamine punktitabelis (FCL 2-funktsioon)

TAITMINE

4

PROGRAMMI.
JATKAMINE

i

JARGMINE
ELEMENT

LIIKUDA
ASENDISSE

B 88 o

Valige t6oreziim smarT.NC
Valige alamreziim Rakendamine

Valige funktsioon Ploki kaivitamine

Sisestage to6tlemismooduli reanumber, kust soovite
programmi kaivitada, kinnitage klahviga ENT : smarT.NC
kuvab eelvaateaknas punktitabeli sisu

Valige soovitud toétlemispositsioon, kust soovite jatkata

Vajutage NC-kaivitusklahvi: smar.T.NC arvestab kdigi
programmi kaivitamiseks vajalike teguritega

Valige lahtepositsioonile lahenemise funktsioon: smarT.NC
naitab kuvatavas aknas sellest kohast jatkamiseks néutavat
seadme olekut

Vajutage NC-kaivitusklahvile: smarT.NC viib seadme
ndutavasse olekusse (nt. todriistavahetus)

Vajutage uuesti NC kaivitusklahvi: smarT.NC l&dheneb
Iahtepositsioonile kuvatavas aknas naidatud jarjekorras,
alternatiivselt saab funktsiooniklahvi abil iga telje eraldi
I&htepositsioonile viia

Vajutage NC-kaivitusklahvi: smarT.NC jatkab programmi

MOODUL-programmi graafiline
testimine ja programmi
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Lisaks on kuvatavas aknas kasutusel veel jargmised funktsioonid:

e eelvaateakna kuvamine/peitmine

OFF

viimati salvestatud programmikatkestuspunkti kuvamine/
peitmine

viimati salvestatud programmikatkestuspunkti rakendamine

UALIMINE

MOODUL-programmi graafiline
testimine ja programmi
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Strake 5
83301 Traunreut, Germany

= +49(8669) 31-0

+49 (8669) 5061

E-Mail: info@heidenhain.de

Technical support +49 (8669) 32-1000
Measuring systems & +49 (8669) 31-3104
E-Mail: service.ms-support@heidenhain.de
TNC support = +49 (8669) 31-3101
E-Mail: service.nc-support@heidenhain.de
NC programming © +49 (8669) 31-3103
E-Mail: service.nc-pgm@heidenhain.de

PLC programming & +49 (8669) 31-3102
E-Mail: service.plc@heidenhain.de

Lathe controls = +49 (8669) 31-3105
E-Mail: service.lathe-support@heidenhain.de

www.heidenhain.de
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