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Pravodce pro smarT.NC

... je pomlicka programatora provozniho rezimu smarT.NC
fidiciho systému iTNC 530 ve zkracené verzi.Uplny navod na
programovani a obsluhu iTNC 530 naleznete v Pfiru¢ce pro
uzivatele.

Symboly pouzivané v Pravodci

Dulezité informace jsou v Privodci ozna¢eny nasledujicimi
symboly:

@5 Dilezity pokyn!

Stroj a TNC musi byt pro popsané funkce
% pfipraveny vyrobcem stroje!

Vystraha: v pfidadé nedodrZeni vznika pro obsluhu
A nebo stroj nebezpedi!

Ridici systém

NC-software Cislo

iTNC 530 340 490-04
iTNC 530, exportni verze 340 491-04
iTNC 530 pod Windows XP 340 492-04
iTNC 530 pod Windows XP, 340 493-04
exportni verze

Programovaci pracovisté iTNC 530 340 494-04
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Rychly start, rychly nastup

Poprvé navolte novy provozni rezim a vytvoite
novy program

Zvolte provozni rezim smarT.NC: Rizeni zobrazuje spravu
souboru (viz obrazek vpravo). Pokud fizeni nezobrazuje
spravu souboru: stisknéte tlacitko PGM MGT

Pro otevfeni nového NC programu stisknéte softtlacitko
NOVY SOUBOR :smarT.NC zobrazi prekryvné okno
Zadejte nazev souboru typu .HU, tlagitkem ENT jej potvrdte
Stisknéte softtladitko ¢i ikonu MM (resp. INCH): smarT.NC
otevie .HU-Program ve zvolenych jednotkach a zavede
automaticky formular hlavicky programu. Tento formulaF
obsahuje vedle definice polotovaru také nejdllezitéjsi
prednastaveni, ktera plati pro cely nasledujici program
Prevezméte standardni hodnoty a ulozte formular hlavicky
programu. Stisknéte tlacitko END .Ted mUzZete definovat
kroky obrabéni.

Spravce souboru

PGM
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Rychly start, rychly nastup

Cviceni 1: Jednoduché vrtani ve smarT.NC

Uloha
Centrovani rozte¢né kruznice, vrtani a fezani vnitiniho zavitu.

Predpoklady

V tabulce nastroju TOOL.T musi byt definovany nasledujici nastroje:

= NC-navrtnik, pramér 10 mm
= Vrtak, pramér 5 mm
1 Zavitnik M6




Urceni stredu

 omm Vlozte Gsek obrabéni: Stisknéte softtladitko VLOZT. smarT.NC: programovani L
=
~ S X TN : MSMARTNON123-ORTLL -HU Prehled ‘ Nestroi | par.urtani | Poloha [
Vlozte obrabéni . 4] co— |
. v+ [Zh]e%e nevrtans 5
ORTANT Vlozte vrtani: TNC zobrazi softwarovou listu s dostupnym r[§] C B
&@ vrtanim Volba hloubky/primeru ® r K
et 200 Zvolte centrovani: TNC zobrazi piehledovy formulaf pro o e =y
Z2 definici centrovani —————
Urcete nastroj: Stisknéte softtlacitko VOLBA, TNC zobrazi v | | | Br
prekryvném okné obsah tabulky TOOL.T nabar L DI:::;
Svétlé pole posunujte smérovymi tlacitky na NC-navrtnik a % . Eo
tlacitkem ENT preberte do formulare. Alternativné muizete e
Cislo nastroje zadat také pfimo, potvdte tlacitkem ENT =
Zadejte otacky vietena, potvrdte tlacitkem ENT —
Zadejte rychlost posuvu centrovani, potvrdte tlagitkem ENT ‘ ] Vg ‘

Rychly start, rychly nastup

Softtlacitkem pfepnéte na zadani hloubky, tlaCitkem ENT
potvrdte. Zadejte zvolenou hloubku

Prepinacim tlagitkem zvolte detailni formulaf Poloha

m

KRuM Prepnéte na definici rozte¢né kruznice. Zadejte pozadovana
& data rozte¢né kruznice a potvrdte tlaCitkem ENT.

Ulozte formular tlacitkem END . Centrovani je pIné
definovano.



Rychly start, rychly nastup

Definujte vrtani

Zvolte vrtani: Stisknéte softtlacitko UNIT 205, fizeni zobrazi  [smarT.Nc: programovani e ‘
@ forml—”a'i: pro Vrténl’ TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU | | ‘ ‘
Uréete nastroj: Stisknéte softtlagitko VOLBA, TNC zobraziv |- prenzeq [NastEoTHaURRanS IRRionsll
pfekryvném ojkné obsah tabulky TOOL.T : T : é
Svétlé pole posunujte smérovymi tlaCitky na vrtak a - - 0
tlaCitkem ENT prfevezméte do formulare . L d
Zadejte otacky vietena, potvrdte tlacitkem ENT WS — Yé“i‘
Zadejte rychlost posuvu pfi vrtani, potvrdte tlagitkem ENT i i 1 —
Zadejte hloubku vrtani, potvrdte tladitkem ENT i
Zadejte hloubku pfisuvu, formulaf uloZte tladitkem END G
@ Polohy vrtani neni nutno definovat znovu. TNC pouzije ', Into 173
automaticky naposledy definované polohy (téz pro
centrovani). ‘ ‘ ‘ ‘
2R 0] | nestrose




Definujte vrtani zavitu

Softtlacitkem BACK o Uroven nahoru smarT.NC: programovani L
~ . e s sg0 . e v 7 4 TNC 2 NSMARTNCN123-DRTLL . HU Prehled ‘ Nastroj | Par.urtani ‘ Poloha [ L
zéutT Vlozte vrtani zavitl: Stisknéte softtladitko ZAVIT, TNC - 0
6% % zobrazi softwarovou listu s dostupnym vrtanim zavit( : @ | [—
s _z s 40 . v v, wr , v % 1208 vrtani zauitu
inzT _zom Zvolte vrtani zavit(: Stisknéte softtlacitko UNIT 209, fizeni |- £
i RT , v s s _ s a0 = Stoupani zauitu +1.8 | ¥
%17, zobrazi formular pro vrtani zavit Hlouns oss vesi. css _uz-oss
Urcete nastroj: Stisknéte softtlacitko VOLBA, TNC zobrazi v i i ! g ‘?H:‘?‘

pfekryvném okné obsah tabulky TOOL.T

Svétlé pole posunujte smérovymi tlacitky na vrtak zavitd a
tlaCitkem ENT pfevezméte do formulare

Zadejte otacky vietena, potvrdte tlaitkem ENT

Zadejte hloubku zavitu, potvrdte tladitkem ENT

Zadejte stoupani zavitu, formular ulozte tlacitkem END
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@ Polohy vrtani neni nutno definovat znovu. TNC pouzije ‘ 1
automaticky naposledy definované polohy (téz pro
centrovani).



Rychly start, rychly nastup

gE=a

Testovani programu

o
m
(i
G

Tlagitkem smarT.NC zvolte vstupni softwarovou listu
(funkce Home)
Zvolte podrezim Test programu

Spust'te test programu, fizeni simuluje Vami definované
obrabéni.

Po konci programu zvolte tlacitkem smarT.NC vstupni
softwarovou listu (Home funkce )

Provedte program

ZPRACOUAN

Tlagitkem smarT.NC zvolte vstupni softwarovou listu
(funkce Home)
Zvolte podrezim opracovani

Spust'te béh programu, fizeni provede Vami definované
obrabéni.

Po konci programu zvolte tlacitkem smarT.NC vstupni
softwarovou listu (Home funkce )



Cviceni 2: Jednoduché frézovani ve smarT.NC

Uloha
Obrabéni kruhové kapsy nastrojem nahrubo a nagisto

Predpoklady
V tabulce nastroju TOOL.T musi byt definovan nasledujici nastroj:

Stopkova fréza, primér 10 mm
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Rychly start, rychly nastup

Definice kruhové kapsy

VLOZIT

VloZte Usek obrabéni: Stisknéte softtlagitko VLOAT.

Vlozte obrabéni

Vlozte obrabéni kapsy: Stisknéte softtladitko KAPSY/CEPY,
TNC zobrazi softwarovou listu s dostupnym frézovanim
Zvolte kruhovou kapsu: Stisknéte softtlaitkoUNIT 252, TNC
zobrazi formulaF pro obrabéni kruhové kapsy. Obrabéni se
provede nahrubo a nagisto.

Urcete nastroj: Stisknéte softtlacitko VOLBA, TNC zobrazi v
pfekryvném okné obsah tabulky TOOL.T

Svétlé pole posunujte smérovymi tlacitky na stopkovou frézu
a tlacitkem ENT prevezméte do formulare

Zadejte otacky vietena, potvrdte tlaCitkem ENT

Zadejte rychlost posuvu zanofeni, potvrdte tlaCitkem ENT
Zadejte rychlost posuvu frézovani, potvrdte tlacitkem ENT
Zadejte primér kruhové kapsy, potvrdte tlacitkem ENT
Zadejte hloubku, hloubku pfisuvu a pfidavek nacisto a vzdy
potvr'dte tlacitkem ENT

Zadejte souradnice stfedu kruhové kapsy v X a 'Y ,vzdy
potvr'dte tlaCitkem ENT

Ulozte formular tlacitkem END . Obrabéni kruhové kapsy je
plné definovano.

Vytvofeny program otestujte tak, jak bylo popsano, a
zpracujte

smarT.NC:

programovéani

PGM

zadatedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Cviceni 3: Frézovani kontur ve smarT.NC

Uloha
Obrabéni kontury nastrojem nahrubo a nacisto

Predpoklady

V tabulce nastroju TOOL.T musi byt definovan nasledujici nastroj:

Stopkova fréza, primér 22 mm
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Rychly start, rychly nastup

Definujte obrabéni kontury

VLOZIT

ﬁﬂﬁ

%3

ABEN

KONTUR-PGM

UNIT 125

d

L

VloZte Usek obrabéni: Stisknéte softtlagitko VLOAT.

Vlozte obrabéni

Vlozte obrabéni kontury: Stisknéte softtlacitko KONTUR-
PGM, TNC zobrazi softwarovou listu s dostupnym
opracovanim kontur

Zvolte prichod a obrobeni kontury: Stisknéte softtlacitko
UNIT 125, fizeni zobrazi formulaf pro obrobeni kontury.
Urcete nastroj: Stisknéte softtlacitko VOLBA, TNC zobrazi v
prekryvném okné obsah tabulky TOOL.T

Svétlé pole posunujte smérovymi tlacitky na stopkovou frézu
a tlacitkem ENT prevezméte do formulare

Zadejte otacky vietena, potvrdte tlaCitkem ENT

Zadejte rychlost posuvu zanofeni, potvrdte tlaCitkem ENT
Zadejte rychlost posuvu frézovani, potvrdte tlacitkem ENT
Zadejte soufadnice horni hrany, hloubku, hloubku pfisuvu a
pfidavek nacisto, vzdy potvrdte tlacitkem ENT
Softtlaitkem zvolte druh frézovani, korekci nastroje a typ
najezdu, vzdy potvrdte tlaCitkem ENT

Zadejte parametr ngjezdu, potvrdte tlaCitkem ENT

smarT.NC:

programovani

PGM

zadatedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

-+ [Eazs Tan konturou

Prehled ‘ Nastroj |

ul|

Souradnice plochy
Hloubka

Hloubka prisuuu
Pridavek na stenu

Korekce radiusu

2Zpusob najeti

Radius najeti
Stredouy Ghel
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Zadavaci pole Jméno kontury je aktivni. Vytvorte novy
konturovy program: smarT.NC zobrazi pfekryvné pole pro
zadani jména kontury. Zadejte jméno kontury, potvrdie
tlaCitkem ENT , smarT.NC se nachazi nyni v rezimu
programovani kontury

Tlacitkem L definujte pocate¢ni bod kontury v X a Y: X=10,
Y=10, tlacditkem END ulozte

Tlacitkem L najedte 2.bod : X=90, tlaitkem END ulozte

Tlacitkem RND definujte polomér zaobleni 8 mm , tlacitkem
END ulozte

Tlacitkem L najedte 3.bod : Y=80, tlaitkem END ulozte

Tlagitkem L najedte 4.bod: X=90, Y=70, tlacitkem END
ulozte

Tlacitkem L najedte 5.bod : Y=10, tlaCitkem END ulozte

Tlacitkem CHF definujte zkoseni 6 mm , tlacitkem END
ulozte

Tlacitkem L najedte 6.bod : X=10, tlaCitkem END ulozte
Konturovy program ulozte tlaitkem END : smarT.NC se
nyni nachazi opét ve formulafi definice zpracovani kontury
Ulozte celé zpracovani kontury tlacitkem END . Obrabéni
kontury je plné definovano

Vytvofeny program otestujte tak, jak bylo popsano, a
zpracujte

smarT.NC: programovani

PGM

zadatsedit
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Hloubka -20
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Pridavek na stenu +0

Korekce radiusu

2Zpusob najeti

Radius najeti
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Zaklady

Zaklady
Uvod do smarT.NC

Pomoci smarT.NC pfipravite programy v popisném dialogu jednoduchym
zpUsobem v oddélenych obrabécich krocich (UNIT), které mizete
upravovat také pomoci editoru popisnych dialogt. Udaje, které upravite v
editoru popisnych dialogu, také samoziejmé vidite na zobrazeném
formulafi, protoze smarT.NC vzdy pouziva ,normalni“ program v
popisném dialogu jako jedinou datovou zakladnu.

Pfrehledné zadavaci formulafe v pravé poloviné obrazovky usnadriuji
definovani potfebnych obrabécich parametr(, které jsou navic graficky
znazornéné na pomocném obrazku (leva spodni polovina obrazovky).
Strukturalni zobrazeni programu ve stromové formé (leva horni polovina
obrazovky ) pomaha ziskat rychly pfehled o obrabécich krocich v daném
obrabécim programu.

smarT.NC je separatni univerzalni provozni rezim, ktery mizete pouzivat
namisto znamého programovani v popisném dialogu. Jakmile jste
definovali néjaky obrabéci krok, tak jej mizete v novém provoznim
rezimu graficky testovat a/nebo zpracovavat.

Paralelni programovani

Programy smarT.NC mUzete také pfipravovat nebo upravovat, zatimco
TNC zpracovava jiny program. Prosté pfejdete do provozniho rezimu
PROGRAM ZADAT/EDITOVAT a tam oteviete poZzadovany program
smarT.NC.

Prejete-li si upravovat program smarT.NC pomoci editoru popisnych
dialogt, tak ve spravé soubort zvolte funkci OTEVRIT S a poté POPISNE
DIALOGY.

smarT.NC:

pProgramovani

PGM

zadatsedit

TNC: \SMARTNC\123 . HU
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Programy/Soubory

Programy, tabulky a texty uklada TNC do soubort. Oznaceni souboru se

sklada ze dvou Casti:

|PROG20

Jméno souboru Typ souboru

smarT.NC pouziva prevazné tfi typy soubor(:

Unit - programy (typ souboru .HU)

Unit-programy jsou programy v popisném dialogu, obsahujici dva
pridavné prvky struktury: zacatek (UNIT XXX) a konec (END OF UNIT
XXX) jednoho obrabéciho kroku

Popisy obrysl (typ souboru .HC)

Popisy obrysu jsou programy v popisném dialogu, které smi obsahovat
pouze funkce drahy, kterymi Ize popsat konturu v obrabéci roviné:
jsou.to prvky L, C s CC, CT, CR, RND, CHF a prvky volného
programovani kontur FK FPOL, FL, FLT, FC a FCT

Tabulky bodt (typ souboru .HP)

V tabulkach bodu uklada smarT.NC obrabéci pozice, které jste
definovali pomoci vykonného generatoru vzor(.

@ smarT.NC uklada standardné vSechny soubory do adresare
TNC:\smarTNC. Mizete ale zvolit jakykoliv jiny adresar.

Soubory v TNC Typ
Programy

ve formatu HEIDENHAIN H
ve formatu DIN/ISO A
Soubory smarT.NC

Strukturované jednotkové programy .HU
(UNITy) .HC
Popisy obrysu .HP
Tabulky bod( pro obrabéci pozice

Tabulky pro

Nastroje T
Vyméniky nastroja .TCH
Palety P
Nulové body .D
Pfedvolby (vztazné body) .PR
Rezna data .CDT
Rezné materialy, materialy .TAB
Texty jako

Soubory ASCII A
Soubory napovédy .CHM
Data vykresu jako

soubory DXF .DXF

Zaklady



Zaklady

Prvni volba nového provozniho rezimu

Zvolte provozni rezim smarT.NC: Rizeni zobrazuje spravu
soubort

Zvolte smérovymi tlagitky a tlaitkem ENT néktery z
existujicich programd s pfiklady , nebo

Pro otevieni nového NC programu stisknéte softtlacitko
NOVY SOUBOR :smarT.NC zobrazi pfekryvné okno
Zadejte nazev souboru typu .HU, tlagitkem ENT jej potvrdte
Stisknéte softtlacitko Ci tlaitko MM (resp. INCH): smarT.NC
otevie .HU-Program ve zvolenych jednotkach a zavede
automaticky formular hlavi¢ky programu

Udaje do formulare hlavigky programu se musi nutné zadat,
jelikoz plati globalné pro cely obrabéci program. Default
hodnoty jsou stanoveny. Udaje zméfite podle potfeby a
ulozte je tlacitkem END.

Prejete-li si definovat obrabéci kroky, zvolte pozadovany
krok obrabéni softtlacitkem EDITOVAT.



Sprava soubori ve smarT.NC

Jak jiz bylo uvedeno, rozliSuje smarT.NC tfi typy soubord — UNITy (.HU),
popis kontury (.HC) a tabulky bodu (.HP). Tyto tfi typy souborl Ize zvolit
a editovat pomoci spravy program(i v provoznim rezimu smarT.NC.
Editace popisll kontury a tabulek bodu je mozna i tehdy, kdyz pravé
definujete obrabéci jednotku.

Navic mazete v ramci smarT.NC také otevfit soubory DXF, aby se z nich
extrahoval popis kontur (soubory .HC) a obrabéci pozice (soubory .HP)
(softwarova opce).

Spravce soubord ve smarT.NC je také pIné ovladatelny mysi. Zejména
muZzete ménit mysi velikosti oken v ramci spravce soubor(. Klepnéte na
horizontalni, popf. vertikalni oddélovaci pfimky a posufte je se stlatenym
tlacitkem mysSi na pozadovanou polohu.

Spravce souboru

PGM
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Vyvolani spravce soubort

Zvolte spravce souborU: stisknéte PGM MGT: TNC zobrazi okno
spravce souboru ( viz obr. vpravo - zakladni nastaveni ) Zobrazi-li TNC
jiné rozdéleni obrazovky, stisknéte softtlaitko OKNOv druhé listé
softtlacitek).

Levé, horni okno ukazuje dostupné jednotky a adresare. Tyto jednotky
oznaduji zafizeni, kam Ize data ukladat nebo pfenaset. Jednotka je pevny
disk TNC, adresare pfipojené pres sit nebo zafizeni USB. Adresar je
vzdy oznacen symbolem slozky (vlevo) a jménem adresare (vedle
vpravo). Podadresare jsou odsazeny smérem doprava. Nachazi-li se
pred symbolem slozky trojuhelni¢ek ukazujici vpravo, tak jsou tam jesté
dal$i podadresare, které mlzete rozbalit smérovym tlagitkem vpravo.

Levé spodni okno ukazuje nahled obsahu daného souboru, pokud stoji
prosvétlené poli¢ko na souboru typu .HP nebo .HC.

Spravce so

ubora

PGM

zadatedit
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Pravé, Siroké okno ukazuje vSechny soubory , které jsou ulozené ve

zvoleném adresafi. Ke kazdému souboru je zobrazeno nékolik informaci,

které jsou rozepsany v tabulce dole.

Nazev sloupce

Vyznam

Jméno souboru

Jméno s maximalné 16 znaky

Typ Typ souboru

Velikost Velikost souboru v Bytech

Zménéno Datvunj a Cas, kdy byl soubor naposledy
zménén

Status Vlastnost souboru:

E : Program je navolen v provoznim rezimu
Program zadat/editovat

S: Program je navolen v provoznim rezimu
Test programu

M: Program je navolen v nékterém provoznim
reZimu provadéni programu

P: Soubor je chranén proti smazani a zméné
(protected)

+: Existuji dalSi zavislé soubory (€lenici soubor,
soubor o pouZiti nastroju)

Zaklady
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Volba diskovych jednotek, adresart a soubort

Vyvolani spravy soubor(
MGT

Pouzivejte smérova tlacitka nebo softtlaCitka, abyste pfesunuli svétly
prouzek na pozadované misto na obrazovce:

Pfesouva svétly prouzek z pravého okna do levého a
naopak

Presouva svétly prouzek v okné nahoru a dolu

Presouva svétly prouzek v okné po strankach nahoru a
doll



1. krok: Volba jednotky:

Jednotku oznacte (vyberte) v levém okné:

olba stisknéte softtlacitko ZVOLIT, nebo

stisknéte tladitko ENT

ENT

2. krok: Volba adresare:

Oznacte adresar v levém okné. Pravé okno zobrazi automaticky vSechny
soubory v tom adresafi, ktery je oznacen (svétlym prouzkem).

Zaklady
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3. krok: Volba souboru

= Stisknéte softtlacitko ZVOLIT TYP

volns Stisknéte softtlacitko pozadovaného typu souboru, nebo
zobrazte v&echny soubory stiskem softtlagitka UKAZAT

[ VSE

Oznacte (vyberte) soubor v pravém okné:

Volba stisknéte softtlacitko ZVOLIT, nebo

o stisknéte softtlaCitko ENT : TNC otevfe zvoleny soubor

Pokud zadavate nazev psanim na klavesnici, tak TNC
synchronizuje svétlé poli¢ko podle zadavanych znak, takze
muZzete soubor snadno nalézt.

p
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Vytvoreni nového adresare
Zvolte spravu soubort: stisknéte tlacitko PGM MGT
Smérovym tlac¢itkem doleva zvolte adresar

Jednotku TNC:\ volte, pokud si pfejete zalozit novy hlavni adresar nebo
zvolte existujici adresar, v némz chcete zalozit novy podadresar

Zadejte nazev nového adresare a potvrdte zadani stiskem tlacitka ENT
: smarT.NC ukaze pfekryvné okno s novym nazvem cesty

Tlagitkem ENT nebo kliknutim na Ano zadani potvrdte. Pro odmitnuti
stisknéte tlaCitko ESC nebo kliknéte na Ne.

Lfé—' Novy adresar miZete také otevfit softtlacitkem NOVY
ADRESAR. Zadejte nazev adresare v prekryvném okné a
potvrdte jej tlacitkem ENT .

Otevrit novy soubor

Zvolte spravu soubort: stisknéte tlacitko PGM MGT

Zvolte typ nového souboru, jak jiz bylo popsano

Zadejte nazev souboru bez typu a tlaCitkem ENT jej potvrdte

Stisknéte softtlacitko MM (popf. PALCE) nebo kliknéte na MM (popf.
PALCE): smarT.NC otevfe soubor ve zvolenych jednotkach. Pro
odmitnuti stisknéte tlaCitko ESC nebo kliknéte na Prerusit .

@ Novy soubor miizete také oteviit softtlagitkem NOVY
SOUBOR. Zadejte nazev souboru v pfekryvném okné a
potvrdte jej tlaCitkem ENT.

Zaklady
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Kopirovani souboru do stejného adresare

Zvolte spravu soubor(: stisknéte tlacitko PGM MGT

Presurite svétlé policko smérovymi tlaCitky na soubor, ktery si prejete
kopirovat.

stisknéte softtlagitko KOPIROVAT: TNC zobrazi prekryvné okno.
Zadejte jméno cilového souboru bez typu, potvrdte tlacitkem ENT ¢i
kliknéte na OK: smarT.NC zkopiruje obsah zvoleného souboru do
nového souboru stejného typu. Pro odmitnuti stisknéte tlagitko ESC
nebo kliknéte na Prerusit

Chcete-li soubor kopirovat do jiného adresare: stisknéte softtlacitko pro
vybér cesty, v pfekryvném okné zvolte pozadovany adresar a tlaCitkem
ENT ¢&i kliknutim na OK vybér potvrdte.



Kopirovani souboru do jiného adresare
Zvolte spravu soubort: stisknéte tlacitko PGM MGT

Presurite svétlé policko smérovym tlacitkem na soubor, ktery chcete
kopirovat

Zvolte druhou listu softtlaCitek a k rozdéleni obrazovky TNC stisknéte
softtlaCitko OKNO

Smérovym tlacitkem vlevo posunite svétlé policko do levého okna
Stisknéte softtlacitko CESTA: TNC zobrazi pfekryvné okno.

V pfekryvném okné zvolte adresaF, do néhoz si pfejete soubor
kopirovat a stisknéte tlaCitko ENT &i kliknéte na OK

Smérovym tlacitkem vpravo posunte svétlé polic¢ko do pravého okna
Stisknéte softtlagitko KOPIROVAT: TNC zobrazi prekryvné okno.
Je-li tfeba, zadejte jméno cilového souboru bez typu, potvrdte tlaCitkem
ENT ¢i kliknéte na OK: smarT.NC zkopiruje obsah zvoleného souboru

do nového souboru stejného typu. Pro odmitnuti stisknéte tlacitko ESC

¢i kliknéte na Prerusit

@ Prejete-li si kopirovat nékolik soubort, tak mizete dalsi
soubory vybrat (oznacit) tlacitkem mysi. Stisknéte tlacitko

CTRL a pfitom kliknéte na pozadovany dalSi soubor.

Spravce souboru
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Smazani souboru

Zvolte spravu soubor(: stisknéte tlacitko PGM MGT

Presurite svétlé policko smérovymi tlaCitky na soubor, ktery si prejete
vymazat.

Zvolte druhou liStu softtlacitek

Stisknéte softtlaitko SMAZAT: TNC zobrazi pfekryvné okno.

Pro smazani souboru stisknéte tlacitko ENT nebo kliknéte na Ano. Pro
odmitnuti stisknéte tlacitko ESC nebo kliknéte na Ne.

Pfejmenovani souboru

Zvolte spravu soubor(: stisknéte tlacitko PGM MGT

Presurite svétlé policko smérovymi tlaCitky na soubor, ktery si prejete
pfejmenovat.

Zvolte druhou listu softtladitek

Stisknéte softtladitko PREJMENOVAT: TNC zobrazi pfekryvné okno.

Zadejte novy nazev souboru a potvrdte jej tlacitkem ENT nebo
kliknutim naOK. Pro odmitnuti stisknéte tlacitko ESC nebo kliknéte na
Prerusit .



Ochrana souboru / zruseni ochrany souboru
Zvolte spravu soubort: stisknéte tlacitko PGM MGT

Presurite svétlé policko smérovymi tlagitky na soubor, u kterého si
pfejete nastavit resp.zrusit ochranu.

Zvolte treti listu softtlacitek
Stisknéte softtlacitko SMAZAT: TNC zobrazi pfekryvné okno.
Stisknéte softtladitko PRIDAVNE FUNKCE

Pro nastaveni ochrany souboru: stisknéte softtlacitko OCHRANA, pro
zruSeni ochrany stisknéte softtlacitko ZRUS OCHR

Volba nékterého z poslednich 15 navolenych soubort
Zvolte spravu souboru: stisknéte tlacitko PGM MGT

Stisknéte softtlacitkoPOSL.SOUBORY : smarT.NC ukaze poslednich
15 souborq, které jste zvolili v provoznim rezimu smarT.NC.

Presurite svétlé policko smérovymi tlaitky na soubor, ktery si pfejete
zvolit
Prevzeti zvoleného souboru: stisknéte tlaitko ENT

Zaklady
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Aktualizace adresaru
Pokud se pohybujete na externim datovém nosici, tak mize byt potfebna
aktualizace adresafoveho stromu:

Zvolte spravu soubor(: stisknéte tlacitko PGM MGT

Smérovym tlacitkem doleva zvolte adresafovy strom

Stisknéte softtlagitko AKT. ADRESAR: TNC provede nové nadteni
adresarového stromu.

Tridéni soubort

Funkce tfidéni soubori miZete provadét kliknutim mysi. Muzete tfidit
podle nazvu souboru, typu, velikosti a data zmény ¢&i stavu; a to
vzestupné nebo sestupné:

Zvolte spravu soubor(: stisknéte tlacitko PGM MGT

Mysi kliknéte na zahlavi sloupce, podle kterého chcete tfidit:
trojuhelni¢ek v zahlavi sloupce ukazuje smér tfidéni, nové kliknuti na
stejné zahlavi smér tfidéni oto¢i



Uprava spravce soubort

Nabidku Uprav muzete otevfit budto kliknutim mysi na nazev cesty , ¢i
softtladitkem

Zvolte spravu soubor(: stisknéte tlaéitko PGM MGT
Zvolte tfeti lisStu softtladitek
Stisknéte softtlagitko PRIDAVNE FUNKCE

Stisknéte softtlacitko OPCE: TNC zobrazi nabidku pfizpdsobeni spravy
soubort

Smérovym tlacitkem presurite svétlé policko na pozadované nastaveni
Prazdnym tlagitkem zapnéte/vypnéte pozadované nastaveni

Ve spravé souborl mizete provadét nasledujici Upravy:

Oblibené adresare

Pomoci menu vybirate z VasSich oblibenych adresari. Aktivni adresar
muZete do oblibenych pfidat nebo vymazat nebo vSechny oblibené
smazat. VSechny vami pfidané adreséie se objevi v seznamu
oblibenych adresarl a Ize je tak rychle vybrat.

Zobrazeni

V bodu nabidky Zobrazeni stanovite, které informace ma TNC v
datovém okné zobrazovat.

Formaty dat

V bodé nabidky Formaty dat definujete, v jaké formatu mat TNC
ukazovat datum ve sloupci Zménéno

Nastaveni

Pokud je kursor na adresafovém stromu: urcete, zda pfi stisku
smeérového tladitka vpravo se ma piejit na pravé okno &i se maji rozbalit
pfipadné podadresare
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Navigace ve smarT.NC

PFi vyvoji smarT.NC bylo dbano na to, aby ovladaci tlagitka znamé jiz z
popisnych dialogtl (ENT, DEL, END, ...) byla i v novém provoznim rezimu
pokud mozno stejné pouzitelna. Tlacgitka maji nasledujici funkce:

Funkce pfi aktivnim adresarovém stromu
(leva strana obrazovky)

Tlacitko

smarT.NC:

pProgramovani

PGM
zadatedit

Aktivovat formulaf pro zadavani nebo zménu udaji

Ukonéeni editace: smarT.NC automaticky vyvola spravu
soubort

Vymazat zvoleny krok obrabéni (kompletni UNITu)
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O
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Operace obrabeni

e

Rl
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Denos

DIAGNOSIS

H
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|W|
=

Tabulka
nastroia
]

Polohovat svétlé poli¢ko na dalSi/pfedchozi obrabéci krok

Zobrazit (rozbalit) podstromy podrobnych formulari ve
stromu, kdyZ je zobrazena pfed Cislem stromu Sipka
doprava, nebo prejit do formulare, pokud je strom jiz
rozbaleny.

Shalit podstromy podrobnych formulara, pokud je
zobrazena pred Cislem stromu Sipka smérem dolt.




Funkce pfi aktivnim adresarovém stromu
(leva strana obrazovky)

Tlacitko

Listovat po strankach nahoru

Listovat po strankach dol

Skok na zac¢atek souboru

N
o
o
I
o
x

Skok na konec souboru

Funkce pri aktivniho formulare
(prava strana obrazovky)

Tlaéitko

smarT.NC:

pProgramovani

PGM

2adatsedit

Zvolit dal$i zadavaci policko

ENT

Ukong¢it upravy formulare: smarT.NC ulozi vSechny
zmeénéné udaje.

Prerusit upravy formulare: smarT.NC neulozi zménéné
udaje.

DEL

Polohovat svétlé poli¢ko na dal$i/pfedchozi zadavaci
policko/zadavaci prvek.

Pohyb kurzoru v aktivnim zadavacim poli¢ku, aby se
mohly ménit jednotlivé ¢asti hodnoty, nebo pokud je
aktivni box opci: volba predchozi / nasledujici opce

08 0a
0

TNC: \SMARTNC\123. HU
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Funkce pri aktivhiho formulare -
(prava strana obrazovky) Ll

Pravé zadanou hodnotu ¢&isla vynulovat

Kompletné vymazat obsah aktivniho zadavaciho policka @

Déle jsou na klavesnici TE 530 B k dispozici tfi nova tlacitka, s nimiz se
muzete v ramci formulaft pohybovat jesté rychleiji:

Funkce pfi aktivnim formulari -
(prava strana obrazovky) B
Zvolit dali formulaf na nizsi arovni
Zvolit prvni zadavany parametr v dalSim ramecku

Zvolit prvni zadavany parametr v pfedchozim ramecku




Béhem Upravy obryst muzete kurzor polohovat také pomoci oranzovych
osovych tlacitek, takze zadavani soufadnic je stejné jako pfi zadavani v
popisném dialogu. Rovnéz muzete pfislusnymi tlacitky popisného dialogu
provadét prepinani mezi absolutnim/pfirtstkovym programovanim nebo

mezi kartézskym systémem a polarnimi soufadnicemi .

Funkce pfi aktivnim formulafri
(prava strana obrazovky)

Tlacitko

Volba zadavaciho poli¢ka pro osu X

Volba zadavaciho poli¢ka pro osu Y

Volba zadavaciho poli¢ka pro osu Z

Prepinani pFirGstkového / absolutniho zadavani

PFepinani zadavani v kartézském systému / v polarnich
souradnicich

SINCHIICTIRES

Zaklady
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Rozdéleni obrazovky pfi editaci

Obrazovka pfi editaci zavisi ve smarT.NC na typu souboru, ktery jste
pravé zvolili k editovani.

Editace UNIT programt

Zahlavi: text provozniho rezimu, chybova hlaseni

Aktivni provozni rezim v pozadi

Stromova struktura (Treeview), v niZ se zobrazuje struktura
definovanych obrabécich jednotek.

Okno formulare s pfisluSnymi zadavacimi parametry: V zavislosti na
zvoleném obrabécim kroku muze byt k dispozici az pét formulara:

: Pfehledovy formular
Zadani parametrt do pfehledového formulafe staci k tomu, aby se
provedl pfislusny obrabéci krok se zakladni funkénosti. Udaje

Zaklady

které se zadavaji také do podrobnych formulara.
: Podrobny formular nastroje
Zadani dodatec¢nych specifickych Gdaji pro nastroj
: Podrobny formular volitelnych parametri
Zadani dodatec¢nych, volitelnych parametr( obrabéni.
: Podrobny formular pozic
Zadani dodate¢nych obrabécich pozic
: Podrobny formular Globalni data
Seznam ucinnych globalnich dat.
Okno s pomocnym obrazkem, kde se graficky zobrazuje vzdy pravé
aktivni zadavany parametr ve formulafi.

i
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Editace obrabécich pozic

Zahlavi: text provozniho rezimu, chybova hlaseni smarT.NC: definice poloh e |
Provozni rezim aktivniho pozadi T — 1
Stromova struktura (Treeview), v niZ se zobrazuje struktura opmionen | om— e
definovanych obrabécich vzora. (s 0 o L m— =
Okno formulare s prislusnymi zadavacimi parametry Gein —l %-
Okno s pomocnym obrazkem, kde se graficky zobrazuje vzdy pravé e

aktivni zadavany parametr. S e e T

Grafické okno, kde se okamzité po uloZeni formulafe zobrazi .© ¢, - )
. v 1 . + +

naprogramované obrabéci pozice. . 'y
4 4 4 nmsuosxs

+ 4+ |
m . - | i
| + Feae? T

4 .+ o & & ¢ & 5l

4 ER

.
BOD RADA VZOR KRUH ROZT .KRUH

Eal=RllE |4 |2z | Eno

Zaklady



Zaklady

38

Editovani obrysu

Zahlavi: text provozniho rezimu, chybova hlaseni

Provozni rezim aktivniho pozadi

Stromova struktura (Treeview), v niz se zobrazuje struktura
definovanych obrysovych prvka.

Okno formulare s pfisluSnymi zadavacimi parametry: u volného
programovani obrysu- jsou k dispozici az ¢tyfi formulare:

: Ubersichtsformular
Obsahuje nejc¢astéji pouzivané moznosti zadavani.
: Detailformular 1
Obsahuje moznosti zadavani pro pomocné body (FL/FLT), popf.
udaje pro kruh (FC/FCT).
: Detailformular 2
Obsahuje moznosti zadavani pro relativni vztahy (FL/FLT), popfF.
pro pomocné body (FC/FCT).
: Detailformular 3
Je k dispozici pouze pfi FC/FCT, obsahuje moznosti zadavani pro
relativni vztahy.
Okno s pomocnym obrazkem, kde se graficky zobrazuje vzdy pravée
aktivni zadavany parametr.
Grafické okno, kde se okamzité po ulozeni formulare zobrazi
naprogramované obrysy.
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Zobrazit soubory DXF

smarT.NC: volba DXF-elementu E:a"em

Zahlavi: text provozniho rezimu, chybova hlaseni

Provozni rezim aktivniho pozadi

Vrstvy obsazené v souboru DXF nebo jiz vybrané prvky obrysu,
popf. vybrané pozice

Vykresové okno, kde smarT.NC ukaze obsah souboru DXF
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Ovladani mysi
Také ovladani mysi je zvlasté jednoduché. Dbejte prosim na nasledujici
zvlastnosti:

Mimo funkci mysSi znamych z Windows muzete kliknutim mysi ovladat
také softtlacitka smarT.NC.

Pokud je k dispozici nékolik list softtlacitek (indikace prouzky pfimo nad
softtlacitky), tak mdzete kliknutim na dany prouzek pozadovanou listu
aktivovat.

Pro zobrazeni / skryti podrobnych formulaft v Treeview: kliknéte na
trojuhelnik vlevo od €iselného oznaleni ve stromové struktufe

Pro zménu hodnot v formulafi: klepnéte na libovolné zadavaci poli¢ko
nebo na opcni box, smarT.NC pak automaticky pfejde do editaéniho
rezimu.

Pro opusténi formulare (ukonéeni editaéniho rezimu) kliknéte na
libovolné misto v Treeview, smarT.NC zobrazi dotaz zda se maji
zmeény ve formulafi ulozit &i nikoliv.

KdyZ mysi pfejizdite nad libovolnym prvkem, ukazuje smarT.NC
textovou napovédu. Text obsahuje kratkou informaci o funkci daného
prvku.
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Kopirovani UNIT programui

Jednotlivé obrabéci UNITy kopirujete zcela jednoduse zkracenymi
pfikazy, které jsou znamé z Windows:

CTRL+C, pro kopirovani UNITy
CTRL+X, pro vyjmuti UNITy
CTRL+V, pro vlozeni UNITy za pravé aktivni

Prejete-li si sou¢asné kopirovat vice UNIT, tak postupujte takto:

Prepnéte na listu softtlacitek v nejvyssi arovni
Smeérovymi tlagitky nebo klepnutim mysi zvolte prvni UNITu
ke kopirovani

Aktivujte funkci Oznadcit

Smérovymi tlagitky nebo softtlagitkem OZNACIT DALSI
BLOK zvolte vSechny UNITy ke kopirovani.

Oznadeny blok zkopirujte do schranky (funguje také s
CTRL+C).

Smeérovymi tlacitky nebo softtlacitkem zvolte UNITu za
kterou si pfejete kopirovany blok vlozit.

Vlozit blok ze schranky (funguje také s CTRL+V).

0znagit
blok

Kopirouat
blok
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Editace tabulky nastroju

Okamzité po volbé provozniho rezimu smarT.NC mUZzete editovat tabulku
nastroju TOOL.T. TNC zobrazuje ¢lenéna data nastroju ve formulafich,
navigace v tabulce nastroju je stejna jako navigace ve smarT.NC (viz
“‘Navigace ve smarT.NC” na strané 32).

Data nastrojl se déli do téchto skupin:

Karta Prehled:

shrnuti nej¢astéji pouzivanych dat nastroju jako je nazev nastroje, jeho
délka nebo polomér

Karta Dodate¢na data:

dodate¢na data nastroji, ktera jsou dllezita pro specialni aplikace
Karta Dodate¢na data:

sesterska sprava nastroji a dal$i dodate¢na data nastroju

Karta Dotykova sonda:

data pro 3D-dotykové sondy a stolni dotykové sondy

Karta PLC:

data, ktera jsou potfebna pro pfizplsobeni Vaseho stroje k TNC -
definovana vyrobcem stroje

Editace tabulky nastrojd
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Karta CDT:
data pro automaticky vypocet feznych podminek

=y

Respektujte také podrobny popis dat nastroju v Pfiru¢ce pro
uzivatele popisného dialogu.

Pomoci typu nastroje stanovite, ktery symbol zobrazi TNC v
Treeview. Navic TNC ukaze v Treeview také zadany nazev
nastroje.

Data nastroje, ktera jsou vypnuta pomoci strojniho
parametru, smarT.NC na pfislusné karté neukazuje.

Zaklady
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Definice obrabéni
Zaklady

Ve smarT.NC definujete obradbéni zasadné jako obrabéci kroky ( UNITy),
které se zpravidla skladaji z vice bloku s popisnymi dialogy. Bloky s
popisnymi dialogy vytvari smarT.NC automaticky v pozadi v souboru .HU
(HU: HEIDENHAIN Unit-Programm — programova jednotka), ktery
vypada jako normalni program s popisnym dialogem.

Vlastni obrabéni se zpravidla provede dostupnym cyklem TNC, jehoz
parametry jste urcili v zadavacich polich formulara.

Jeden obrabéci krok mizete definovat jiz pouhymi nékolika udaji
prehledového formulafe 1 (viz obrazek vpravo nahore). Aby se dala
zadavat dodate¢na data pro obrabéni, tak jsou k dispozici podrobné
formulafe 2. Zadavané hodnoty v podrobnych formulafich se
automaticky synchronizuji s pfehledovym formulafem, takze je neni nutno
zadavat dvakrat. K dispozici jsou nasledujici podrobné formulare:

Podrobny formular nastroje (=)

V podrobném formulafi pro nastroj mizete zadat dodate¢né udaje
specifické pro dany nastroj, napf. delta-hodnoty pro délku a polomér
nebo pfidavné M funkce.
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Podrobny formular opénich parametra (4)

V podrobném formulafi opénich parametrd mazete definovat
dodate¢né obrabéci parametry, které nejsou v pfehledovém formulafi
uvedené, napf. velikost Ubéru pfi vrtani nebo polohy kapes pfi
frézovani.

Podrobny formular pozic (5)

V podrobném formulafi pozic mizete definovat pfidavné obrabéci
pozice, pokud nestaci tfi obrabéci mista v pfehledovém formulafi. Kdyz
definujete obrabéci pozice v souborech bodl, obsahuje podrobny
formuldf pozic stejné jako prehledovy formulaF pouze nazvy soubor
danych bodu. (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 143.)
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Podrobny formular globalnich dat ()

V podrobném formulafi globalnich dat jsou uvedeny globalné uc¢inné
obrabéci parametry, které jsou definované v zahlavi programu. V
pfipadé potfeby mulzete tyto parametry pro kazdou UNITu lokalné
zmeénit.
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Nastaveni programu

Po otevieni nové programové UNITy viozi smarT.NC automaticky UNIT
700 - Nastaveni programu .

Unit 700 - Nastaveni programu musi byt nutné v kazdém
programu, jinak tento program nemuze byt ve smarT.NC
zpracovan.

V nastaveni programu musi byt definované néasledujici udaje:

Definice polotovaru pro stanoveni roviny obrabéni a pro grafickou
simulaci

Opce pro volbu vztazného bodu nastroje a pouzité tabulky nulovych
bodd.

Globalni data, ktera plati pro cely program. Globalni data jsou od
smarT.NC automaticky pfedvolena se standardnimi hodnotami a
mohou se kdykoliv zménit.

e

Uvédomte si, Zze dodate¢né zmény nastaveni programu maji
ucinek na cely obrabéci program a tak mohou vyrazné zménit
pribéh obrabéni.
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Globalni data
Globalni data jsou rozdélena do Sesti skupin:

Obecné platna globalni data

Globalni data, ktera plati vylu¢né pro vrtani

Globalni data, ktera urcuji zpusob polohovani

Globalni data, ktera plati vyluéné pro frézovani s kapsovymi cykly
Globalni data, ktera plati vyluéné pro frézovanim s konturovymi cykly
Globalni data, ktera plati vyluéné pro funkce dotykové sondy

Jak jiz bylo zminéno, plati globalni data pro cely obrabé&ci program.
Samozfejmé muzete v pfipadé potfeby zménit globalni data pro kazdy
obrabéci krok:

K tome prejdéte do podrobného formulafe Globalni data obrabéciho
programu: ve formulafi ukazuje smarT.NC parametry platné vzdy pro
dany obrabéci krok s pravé aktivni hodnotou. Na pravé strané zeleného
zadavaciho poli¢ka stoji znak G jako oznaceni, Ze pfislusna hodnota je
globalné platna.

Zvolte globalni parametr, ktery chcete zménit.

Zadejte novou hodnotu a tlacitkem ENTER potvrdte, smarT.NC zméni
barvu zadavaciho poli¢ka na ¢ervenou.

Na pravé strané erveného zadavaciho polic¢ka stoji nyni L jako
oznaceni pro lokalné platnou hodnotu.
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Zmeéna globalniho parametru pres podrobny formular
Globalni data ovlivni pouze mistni, pro dany obrabéci krok
plathou zménu parametru. Zadavaci policko mistné
zmeénéného parametru ukazuje smarT.NC s ¢ervenym
pozadim. Vpravo vedle zadavaciho policka stoji L jako
oznaceni pro lokalni hodnotu.

Softtlagitkem NASTAVIT STANDARDNI HODNOTU miiZete
opét nahrat hodnotu globalniho parametru ze zahlavi
programu a tak jej aktivovat. Zadavaci poli¢ko globalniho
parametru, jehoz hodnota plsobi ze zahlavi programu,
ukazuje smarT.NC se zelenym pozadim. Vpravo vedle
zadavaciho policka stoji G jako oznac&eni pro globalni
hodnotu.

Definice obrabéni
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Obecné platna globalni data

Bezpecna vzdalenost: vzdalenost mezi ¢elem nastroje a povrchem
obrobku pfi automatickém najizdéni startovni pozice cyklu v ose
nastroje.

2. bezpeéna vzdalenost: posice, na kterou smarT.NC polohuje nastroj
na konci obrabéciho kroku. Na této vySce se najede pfisti obrabéci
pozice v roviné obrabéni.

F polohovani: posuv, s nimz pojizdi smarT.NC nastrojem v ramci
jednoho cyklu.

F zpétny chod posuv, s nimz smarT.NC odjizdi nastrojem zpatky.

Globalni data pro zpusob polohovani

Zpuisob polohovani: odjeti ve sméru osy nastroje na konci obrabéciho
kroku: odjezd na 2. bezpecnou vzdalenost nebo na pozici na zacatku
UNITy.

smarT.NC: programovani Ren
zadat/edit
TNG:\SMARTNCN123. HU 0sa nastroie z
- e Proaram: 123 mm “| Prehied | Polotovar | opce Global | i =
F polohouani 5o | e
-1 760 Nastaveni progranu —
F zpetny chod 98999

11 [Elrorotovsr

1.3.3[@]vrtant
1.3.4[@ li|kepsove trézousni

Polohouani
Chouani polohouani
Urtani
2Zpet.chod lom trisky
Cas.prodleva nahore

[~ Cas. prodleva dole

| Kapsoué frézouani

|| Faktor prekryti

|| sousl./nesousl.(Mo3>

2Zpusob zanorouani
Konturoué frézouani
Bezpecna uzdalenost
Bezpecna uyska
Faktor prekryti
Sous1./nesousl. (M23>
Snimani

Bezpecna uzdalenost

®
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VLOZIT TEST ZPRACOVAN £
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Globalni data pro vrtani

smarT.NC: programovani :::a"am
Zpétny chod lom trisky: hodnota, o niz smarT.NC odtahne nastroj .
zpét pfi preruseni tfisky co  [Eerosran: 123 me 4 pranied | pototovar | opee Siovat | " g
Cas. prodleva dole: doba v sekundach, po kterou nastroj setrva na sy G [ —
dné dl'ry 1.2 [B=]opce Chouani polohouani ® r b %

C F 3 2 ; < -
Cas. prodleva nahote: doba v sekundach, po kterou nastroj setrva v Zpet.chod lon trisky

1.3 'seobecne Cas.prodleva nahore
v ra r . cas. A1 dols
bezpeéné vzdalenosti FERErTT fTTn
1.3 rtani Faktor prekryti

Globalni data pro frézovani s kapsovymi cykly e e T
Faktor prekryti: polomér nastroje x faktor prekryti udava bocni prekryti s e
Bezpecna uyska

sousl./nesousl. (M03): sousledny chod / nesousledny chod

Sous1./nesousl. (M@3>

Zpusob zanofovani:zanofit se Sroubovité, kyvavé nebo kolmo do gninan

Bezpecna uzdalenost

materialu &
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Globalni data pro frézovani s konturovymi cykly
Bezpecna vzdalenost: vzdalenost mezi ¢elem nastroje a povrchem

PGM
zadatsedit

smarT.NC: programovani

TNC:\SMARTNC\123 . HU 0sa nastroie z
M

obrobku pfi automatickém najizdéni startovni pozice cyklu v ose

Polohouani

nastroje.

Bezpeéna vyska: absolutni vy$ka, v niz nemuze dojit ke kolizi s
obrobkem (pro mezipolohovani a navrat na konci cyklu).

| | chousni polohousni

| | vrtani

| | zpet.choa 10m trisky
| | cas.prodileva nahore
| | as. prodleva dole

| | kapsové frézouani

=

!

éni
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Faktor prekryti: polomér nastroje x faktor pfekryti udava bocni prekryti ||t Y
) ) =] sousi./nesousi (e @
sousl./nesousl. (M03): sousledny chod / nesousledny chod | Zouson zanorousns W
Konturoué frézouani

=1
o
s
o
&

Bezpecna uzdalenost
Bezpecna uyska
Faktor prekryti

Globalni data pro funkce dotykové sondy
Bezpecna vzdalenost: vzdalenost mezi snimacim hrotem a povrchem
obrobku pfi automatickém najizdéni snimaci pozice.
Bezpecéna vyska: soufadnice v ose snimaci sondy, na které pojizdi
smarT.NC snimaci sondou mezi méficimi body, pokud je aktivni opce i‘;’é} ‘ ]l

DIAGNOSIS

sous1./nesousl. (Me3>

¥

Snimani
Bezpecna uzdalenost
Bezpecna uyska

o
5
S
N
B

+100 L
Najeti ene vssy ol ¥lolal I
B o]

=

Najeti bezpecné vysky.

Najeti bezpecné vysky: zvolte, zda smarT.NC ma pojizdét mezi
meéficimi body v bezpec¢né vzdalenosti nebo v bezpecné vysce



Vybér nastroje

Jakmile je aktivni zadavaci policko pro vybér nastroje, mizete
softtlacitkem NAZEV NASTROJE zvolit, zda chcete zadavat ¢islo
nastroje nebo nazev nastroje.

Navic mlzete softtlacitkem ZVOLIT zobrazit okno, v némz muzete zvolit
nastroj definovany v tabulce nastrojd TOOL.T. smarT.NC pak
automaticky zapiSe Cislo, popt. nazev zvoleného nastroje do pfislusného
zadavaciho policka.

V pfipadé potfeby mlzete zobrazena nastrojova data také upravovat:
Smérovymi tlacitky zvolte Fadek a pak sloupec upravované hodnoty:
Svétle modry podklad oznaduje editovatelné pole

Nastavte softtlacitko EDIT na ON ( ZAP ), zadejte pozadovanou
hodnotu a potvrdte ji tlaGitkem ENT

Podle potfeby zvolte dalSi sloupe€ky a znovu provedte pfedtim
popsany postup.

smarT.NC: programovani POl

zadatedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Prehled | Nastroi | Par.urtani ‘ Poloha ‘ »

M

(2] | e 1=k
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smarT.NC: programovani e

zadat/edit
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Prepinani otacekl/fezné rychlosti

Jakmile je aktivni zadavaci policko pro definici otacek vietena, mizete
zvolit zda chcete zadavat otacky v ot/min nebo feznou rychlost v m/min
[popfF. v palcich/min] .

K zadani fezné rychlosti
Stisknéte softtlacitko VC: TNC pfepne zadavaci poli¢ko
Pro pfepnuti z fezné rychlosti na zadavani otacek

Stisknéte tlacitko NO ENT: TNC vymaze zadani fezné rychlosti
Pro zadani otacek prejedte smérovym tlacitkem zpét na zadavaci
policko

Prepnuti F/FZ/IFU/FMAX

Jakmile je aktivni zadavaci poli¢ko pro definici posuvu, tak miizete zvolit
zda si pfejete zadavat posuv v mm/min (F), v ot/min (FU) nebo v mm/zub
(FZ). To, které alternativy posuvu jsou povolené, zavisi na daném druhu
obrabéni. V nékterych zadavacich poli¢kach je povolené také zadavani
FMAX (rychloposuv).

K zadani alternativy posuvu

Stisknéte softtlacitko F, FZ, FU nebo FMAX

smarT.NC:

programovani

PGM
zadatsedit

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU

Prehled | Nastroi ‘ Par.urtani | Poloha ] »

M
y =
. s[@) [E——
(] 150 s Q
Hioubka 2o [l
Hloubka prisuvu S
Hloubka zlomu trisky o T n
Hlauni osa _ Vedl. osa uz-0sa i=hme |
| v Y
I I I
I I I Pgn
Demos
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Info 1/3
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smarT.NC: programovani Fen
zadatsedit
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v ¥ 251 Pravouhla kapsa 17l
(] | I
(] s[0) [ a— s
] 1] S e
o[ow] =1 TE_k
L
@ oA
Delka kapsy 3 o B
Sirka kapsy 20
Radius v rohu e P n
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Prevzeti souboru z predchozi UNITy stejného typu

Poté, co jste otevfeli novou programovou UNITu, mlzete softtlaCitkem
PREVZIT UNIT DATA pievzit vSechna data dfive definované programové
UNITy stejného typu. smarT.NC poté pfevezme vSechny hodnoty
definované v této jednotce a zanese je do aktivni UNITy.

Zvlasté u frézovacich unit miazete snadno timto zpusobem definovat
jednoduse obrabéni nahrubo / nadisto, tim Zze u nasledné UNITy
zkorigujete pouze pfidavek pfip. nastroj.

@ smarT.NC prohleda smarT-program nejdfive nahoru -
vyhleda UNITu stejného druhu:

Pokud smérem k zacatku programu Zadnou odpovidajici
UNITu nenalezne, za¢ne hledat od konce k aktualnimu
bloku.

Pokud smarT.NC nenalezne v celém programu
odpovidajici UNITu, zobrazi fizeni chybové hlaseni.

smarT.NC: programovani ren ‘
2zadat/edit
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Prahied | Nastroi | Paran.cepu | Poloha | >
= " g
= (i) o | l_ L
v @ oy’
= =)
v % B, [257 Kruhous eep
F E FMAX 9 Q
F E EC W
Pramer hotousho dilu B = =
Pramer polotovaru © i Y
2] Hloubka Ze0 .|
Hloubka prisuvu 5 =
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B nene e
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Dostupné obrabéci UNITy

Po zvoleni provozniho rezimu smarT.NC zvolte softtlacitkem EDITOVAT
dostupné obrabéci kroky. Obrabéci kroky jsou rozdéleny do nasledujicich
hlavnich skupin:

Hlavni skupina Softtlacitko  Strana

smarT.NC:

pProgramovani

PGM
zadat/edit

OBRABENI: Strana 57
vrtani, obrabéni zavitl, frézovani &E

SNIMANI: Strana 120
snimaci funkce pro 3D dotykovou 7

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

-e  [Eprosran:

123_DRILL mm

0sa nastroie

Prehled | polotouar | Opce | E1obal |

Rozmery polotouaru
1 [Emll7o0 nastaven: prosranu oo

z
M

MAX bod

x e B0 |
v Fe [+iee |[IN ﬂ

z I WMo | ¥
Vztazny bod obrobku

I Definovat &is. uztazného bodu T
G e
Cill |
Bezpecna uzdalenost R

2. bezpec.uzdalenost fso 4 P@“
F polohouani e

F zpetny chod (EEEE: — R

DIAGNOSIS

OBRABEN Snimani
3

TRANSFORM

Zulastni
funkce

\ gk

= ‘

sondu

PREPOCET: Strana 129
funkce pro transformaci (pfepocet) @

souradnic

SPECIALNI FUNKCE: Strana 137
vyvolani programu, polohovaci Unit,

Unit M-funkci, Unit popisného dialogu,
Unit konce programu

Softtlagitka KONTUROVYPROGRAM a POZICE ve treti li§té
@5 softtlaCitek spousti programovani kontur, popf. generator
vzorU.



Hlavni skupina Obrabéni

V hlavni skupiné Obrabéni zvolte nasledujici skupiny obrabéni:

skupina Obrabéni

Softtlacitko

VRTANI:
stfedéni, vrtani, vystruzovani,
vysoustruzeni, zpétné zahlubovani

URTANZ
|

ZAVITY:
vrtani zavitu s vyrovnavaci hlavou a
bez ni, frézovani zavita

A

KAPSY/CEPY:
vrtaci frézovani, pravouhla kapsa,
kruhova kapsa, drazka, kulata drazka

KAPSY/

smarT.NC: programovani Fett ‘
zadat/edit
TN : \SMARTNCN123_DRILL.HU 0sa nastroie z
-e  [EProsran: 123 ORILL mm Prehled | polotovar | opce | Global | b B
- Roznéry polotovaru PPy
Strana TN
x o +100
v C— U £
Strana 58 z = v
VUztazny bod obrobku
I Definovat ¢is. uztazného bodu By 1
- PRI R
‘ ¥y
Globalni data 2
Bezpecna uzdalenost z
2. bezpec.uzdalenost Ed P@"
Strana 69 F polohouani 750
F zpetny chod 59859 Desos
DIAGNOSIS
w=m
Into 1/3
URTAN zavrT kepsy, | konTur-pEM|  PLOCHY [
i g I GEPY. et
! [Eeagtees

KONTUROVY PROGRAM:
Zpracovani konturovych programu:
ohrubovat konturu, obrysovou kapsu,
dohrubovat a obrobit nadisto

KONTUR-PGM

e

Strana 99

PLOCHY:
frézovani na cele

PLOCHY

Strana 116

e
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Obrébéci skupina Vrténi smarT.NC: programovani i
V obrabéci skupiné Vrtani jsou k dispozici nasledujici UNITy pro vrtani: TNGE\SMARTNGN 123_DRILL.FU 0sa nastrose z
~e program: 123_DRILL mnm Prehled | polotouar | Opce | E1obal | [ B
Unit Softtladitko  Strana . (i wmee
X . v C— o S
Unit 240 Stfedéni et 20 Strana 59 : | [= e i
i e of s T
@ %“4—»?
Unit 205 Vrtani it z0s Strana 61 NG B
F zpetny chod [EEECE
DIQ@NOSIS
Unit 201 Vystruzovani It ze1 Strana 63 e
@@ In
EE
Unit 202 Vyvrta’VénI’ LIIIT 202 Strana 65 LNITFZAG UNIT 2e5 LINIY‘ 201 UNIT 202 UNIT 204 Eﬂj-;:m
Zz .7 L T

7%
Unit 204 Zpétné zahlubovani Strana 67




Unit 240 Stredéni smarT.NC: programovani ‘
Parametry ve formulafi Prehled:

DU C NS e AL Y Prehled | Nastroj | Par.urtani ‘ Poloha ‘ »

T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlaCitkem) - [4] o e é
re's - . v P . it 3 @ Naurtani S ’7
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min] 3] T E
F: posuv stfedéni [mm/min] nebo FU [mm/ot] I i = -
Volba hloubky/priiméru: volba, zda se ma stfedit na hloubku nebo na FreE— 'é“i -

Hlauni osa _ Vedl. osa wz-0sa

pramér { j j (s S
>
Pramér: Primeér stiediciho dalku Zadani T-ANGLE (uhlu nastroje) v : ‘ ‘ Dﬂ e
TOOL.T je nutné o ‘g
Hloubka: hloubka stfedéni =8 o
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 143.) / m 8
Dodatecné parametry v podrobném formulafi Nastroj: ‘ ‘ ‘ ‘ é
UNIT-DATA 2R NASTROJE
DL: Delta délky pro nastroj T 8

M-funkce: Libovolné pfidavné M-funkce
Vieteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3.

smarT.NC: programovani

zadatedit

PGM ‘

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Prenled Nastroj | par.urtani | Poloha [¢»
M

T - predvolba: V pfipadé potfeby &islo dalSiho nastroje pro urychleni g

vymeény nastroje (zavisi na stroji). : s[@) S
Dodate¢né parametry v podrobném formulafi Par.vrtani : : pata nestrose 3]
o o
5 . I I-Funkce:
Zadné —

™ T - preduolba

g Number ...

Name

Volba

NAZEV
NASTROJE

UNIT-DATA

PREVZ1T ‘
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Globalné uginné parametry podrobného formulafe Globalni data: SEETLNEE PReOGRONnevaRR
Bezpeéna vzdalenost TN SHARTNON1Z5_DRILL. H T o [
"
L o [L]sezpecns vzasienost  FHNNG i
2. bezpeéné vzdalenost . [LJ2. vezpec.vzasienost EammmS|
E cas. prodleva dole [@NIIIING | S J_:l
EF polohovani [FMAX W
U

3

%{u Casova prodleva dole

=
!
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« [@Jsiopsini aats

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

E?
El

(1113

DIAGNOSIS

)
E =2
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Unit 205 Vrtani

Parametry ve formulafi Prehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlaCitkem)
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]
F: posuv vrtani [mm/min] nebo FU [mm/ot]

Hloubka: hloubka diry

Hloubka pfisuvu: mira, o kterou se nastroj pfed kazdym vyjezdem z
diry vzdy pfisune.

Hloubka zlomu tFisky: pfisuv, po némz smarT.NC provede odlomeni
tiisky.

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 143.)
Dodatecné parametry v podrobném formulafi Nastroj:

DL: Delta délky pro nastroj T
M-funkce: Libovolné pfidavné M-funkce

Vieteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3.

T - predvolba: V pfipadé potfeby &islo dalSiho nastroje pro urychleni
vymeény nastroje (zavisi na stroji).

smarT.NC:

pProgramovéani

PGM

zadatedit ‘

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Number

Name

Prehled | Nastroi | Par.urtani ‘ Poloha ‘ »

1[g]
NG
3]

Hloubka
Hloubka prisuuu

Hloubka zlomu trisky
Hlauni osa

Vedl. osa wz-0sa

Volba

PREVZ1T

[t
Demos

DIAGNOSIS
Info 1/3

NAZEV
NASTROJE

}

smarT.NC:

programovéani

PGM

zadatedit ‘

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

>
»  [@]psta nastroie

Prenled Nastroj | par.urtani | Poloha [¢*
M

(2] | 2 o
5[0

3]

DL

M-Funkce:
M-Funkce:

I T - preduolba

e
—
—

PREVZ1T
UNIT-DATA

‘ Volba _,

NAZEV
NASTROJE
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Par.vrtani : smarT.NC: programovani

PGM
zadatsedit

Hloubka zlomu trisky: pfisuv, po némz smarT.NC provede odlomeni  [resmrmoizsmmiinn

Prenled | Nastroi Par.urtant | Poloha [¢»

thsky = Hloubka | " [
b Hloubka prisuvu 5 =)
Hodnota odbéru: hodnota, o kterou smarT.NC zmenSi hloubku . plowee rioms tme 2 =
v Hodnota odberu o Q-
pfisuvu m— 7
. . . L. , , .. . . , . " Uychozi poloha horni Joiz: o]
Min. pfisuv: Velikost minimalniho pfisuvu je-li zadana hodnota odbéru LN
Start.bod prisuuu o ] = g

Vychozi poloha horni: Pfedstavna bezpecna vzdalenost nahofe pfi
zpétném polohovani po lomu tFisky.

Vychozi poloha dolni: Pfedstavna bezpe¢na vzdalenost dole pfi
zpétném polohovani po lomu tfisky.

Start bod prisuvu: prohloubeny startovni bod vztazeny na soufadnice

@?
El

=1
o
s
o
&

DIAGNOSIS

i

o
5
S
N
B

povrchu u predvrtanych otvor(. =B
Globalné uc¢inné parametry podrobného formulafe Globalni data: ‘ ‘ ’ ‘ ‘ ‘ ‘
g&[ Bezpectna vzdalenost
. . , smarT.NC: programovani ';’::avm_k
2. bezpectna vzdalenost :
g[ TNC:\SMARTNCN123.DRILL . HU Par.urtani | Poloha Globalni data ‘4
% Velikost odjeti pfi lomu tfisky - [Eoemecns vasoroncs:  ENE—- é
_t bezpec.uzdalenost [SENIIIIIIG |
— . ; . et.chod lom trisky [BRZINIIIING | S g
Casova prodleva dole 5. brodievs dote [N F
%ﬁ: polohouani 750 G = =
R Posuv pfi pojizdéni mezi obrab&cimi pozicemi. ez e = T Y
L 11}

|




Unit 201 Vystruzovani
Parametry ve formulafi Prehled:

smarT.NC: programovani

zadatedit

PGM ‘

DS TN LI L Prehled | Nastroj | Par.urtani | Poloha ‘ »

T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlaCitkem) p 'l F—
re's v . v P . ok 1 Uystruzeni S ,7
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min] 3]
F: posuv vystruzovani [mm/min] nebo FU [mm/ot] rre e ‘""uz.m
Hloubka: hloubka vystruZzovani ! } } -
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 143.) ,g
o)
Dodate¢né parametry v podrobném formulafi Nastroj: D ... '
DL: Delta délky pro nastroj T = e
M-funkce: Libovolné pfidavné M-funkce HM] 8
Vieteno: smér otaCeni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3. = =
T - predvolba: V pfipadé potfeby &islo dalSiho nastroje pro urychleni ‘ ‘ uwT-oRTA ‘ ‘ ©
vymeény nastroje (zavisi na stroji). a]

smarT.NC: programovani

zadatedit

PGM ‘

TNC : \SMARTNC\123_DRILL . HU Prenled Nastroj | par.urtani | Poloha [¢

D ull [ E——
. s VSR
13 50

*

DLM

M-Funkce:
M-Funkce:

I T - preduolba

[
Number ...
ﬂ Nane b

Volba

PREVZ1T
UNIT-DATA

NAZEV
NASTROJE
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Par.vrtani :

Zadné.

Globalné uginné parametry podrobného formulafe Globalni data:

L=l

=
mEp

=

(1113

Bezpecna vzdalenost
2. bezpec€na vzdalenost
F zpétny chod

Casova prodleva dole

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

smarT.NC: programovani

PGM
zadat/edit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

Prenled | Nastroj Par.urtant | Poloha [¢»

Hloubka

i E [=

el
!
[

Ej
El

=1
o
s
o
&

DIAGNOSIS

Info 1,3

| "

H

smarT.NC: programovani

PGM
zadatsedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+ [@siomsini asta

Par.urtani | Poloha

zpecna uzdalenost

2zpetny chod

s. prodleva dole

E F polohouani

bezpec.uzdalenost [5@ 5

Globalni data ‘4

2 ]

CEE
[T
FMAX e




Unit 202 Vyvrtavani smarT.NC: programovani e ‘
Parametry ve formulafi Prehled: :
IHGES SHARENG, 1 207 DRIE T Prehled | Nastroj | Par.urtani ‘ Poloha ‘ »
T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlaCitkem) . 'l
Spe . _ . 7 =@
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min] 3]
F: posuv vrtani [mm/min] nebo FU [mm/ot]
Hloubka: hloubka vyvrtavani sner uy tezau .
Smér vyjezdu: smér, kterym smarT.NC odjizdi nastrojem na dné , ,g
otvoru. Z ; } } Denos %
S X . . . . spx 1 . “ Number ... I I I N
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 143.) - i S
===
. . R . o
Dodatecné parametry v podrobném formulafi Nastroj: 7 o
. o =B ]
DL: Delta délky pro nastroj T =
. P v I PREVZ1T Yoiby, NAZEV s
M-funkce: Libovolné pfidavné M-funkce ‘ ‘ Rl ‘ ‘ nasTROsE ‘ S
Vieteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3. a]
T - predvolba: V pfipadé potfeby &islo dalSiho nastroje pro urychleni - — -
vymény nastroje (zavisi na stroji). snofd NG Brognenovan: ‘
e Prehled Nastros | par.urtant | Poloha [¢>
r [0 Eo—
: @ | —
* Data nastroie FE ise s .‘g
DL i
M-Funkce: [ | 1
) M-Funkce: | ’g"”
vreteno @ [ nes c ] nas :
I T - predvolba
Number  ..... ‘
Name
PREVZET e NAZEV
UNIT-DATA NASTROJE
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Vrtaci parametry:

Uhel vietena: thel, na n&jz smarT.NC napolohuje nastroj pfed odjetim.

Globalné u¢inné parametry podrobného formulare Globalni data:

==

mEp

(1113

Bezpecna vzdalenost
2. bezpec€na vzdalenost
F zpétny chod

Casova prodleva dole

F polohovani - posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi
pozicemi.

smarT.NC: programovani

PGM
zadatsedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Prenied | Nastroi Par.urtant | Poloha [¢»

Hloubka

Smer uyjezdu

3 E [=

=0
!
]

Uhel uretena

Ej
El

=1
o
s
o
&

DIAGNOSIS

i

Info 1,3

| "

smarT.NC: programovani

PGM
zadat/edit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+ [@s1omsini asta

Par.urtani | Poloha Globalni data ‘4
[EJsezpecns vzasienost I
bezpec.uzdalenost [EENTIIIIIIG |
2petny chod [gEssaTTG
s. prodleua dole [
EF polohouani (A s

|- e

L
gl

ﬁ?
&

=1
2
K
o
&

DIAGNOSIS

i

Info 1,3

| "




Unit 204 Zpétné zahloubeni
Parametry ve formulafi Prehled:

smarT.NC:

programovéani

PGM
zadatedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Prehled | Nastroi | Par.urtani ‘ Poloha ‘ L

T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlaCitkem) - T FI—
2%l : S ; - *0
S: otacky vietena v [ot/min] nebo Fezna rychlost [m/min] ”“ e Iy
F: posuv vrtani [mm/min] nebo FU [mm/ot] Tioestre seteriens P
” . . Excentricita R
Hloubka zahloubeni: hloubka zahlubovani Uyaka britu = .
< A < o c
Tloustka materialu: tloustka obrobku . @] o
Excentricita: vystfednost (vyoseni) vyvrtavaci tyCe o[©) «'Qv
- v , . , v , uper Hlauni osa _ Vedl. osa wz-0sa —
Vyska bfitu: vzdalenost mezi spodni hranou vrtaci tye a hlavnim J ‘ ! o)
ostfim ‘ ‘ ! o
L . ) . . e . )
Smér vyjezdu: smér, ve kterém ma smarT.NC pfesadit nastroj o miru g o
vyoseni = — c
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 143.) ‘ ‘ RS T 0010 ‘ ‘ il 8

Dodate¢né parametry v podrobném formulafi Nastroj:

PGM
zadatedit

smarT.NC: programovani

DL: Delta délky pro nastroj T
M-funkce: Libovolné pfidavné M-funkce

. ) R . . "D [d] T
Vieteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3. . s[@) E——
- ¥ : Y1 A ¥ b St S A H 4 * IJ—__IDBQB nastroje FE 200
T - pfedvolba: V pfipadé potieby &islo daldiho nastroje pro urychleni -

vymeény nastroje (zavisi na stroji).

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Number
Name

Prehled Nastroj | par.urtani | Poloha [¢»
M

M-Funkce:
M-Funkce:

I T - preduolba

Volba

PREVZiT

Denos

eny

Info 1/3

DIAGNOSIS

“

NAZEV
NASTROJE

i
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Par.vrtani :

Uhel vietena: thel, na n&jz smarT.NC napolohuje nastroj pred
zanofenim a pred vyjetim z diry

Casova prodleva: Prodleni na dné zahloubeni

Globalné u¢inné parametry podrobného formulafe Globalni data:

Bezpecna vzdalenost

2. bezpectna vzdalenost

F svisly posuv

F
mnn

F posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

(1113

smarT.NC: programovani

PGM
zadatsedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Prenied | Nastroi Par.urtant | Poloha [¢»
Hloubka zahloubeni
Tloustka materialu
Excentricita
Vyska britu

i E [=

e
i
]

Smer uyjezdu

Uhel uretena
Casoua prodleva

Ej
El

=1
o
s
o
&

DIAGNOSIS

H

Info 1,3

| "

smarT.NC: programovani

PGM
zadat/edit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+ [@]siovsint asts

Par.urtani | Poloha Globalni data ‘4

[L]sezpecns vzasienost I

bezpec.uzdalenost [5@ 5
polohouani 750 G

[FHAX

EF polohouani

] E =

Ll |
!
gl

E
5

=1
2
K
o
&

DIAGNOSIS

H

Info 1,3

| "




Skupina obrabéni Zavity

V obrabéci skupiné Zavity jsou k dispozici nasledujici UNITy pro obrabéni

zavita:

Unit

Softtlacitko

Unit 206 Vrtani zavitu s vyrovnavaci

smarT.NC: programovani PO
zadatsedit
TN : \SMARTNCN123_DRILL.HU 0sa nastrose z
-e  [E7Prosran: 123 ORILL mm Prehled | Polotouar | opce | Global | o B
= Rozméry polotouaru s

x Fo — — @iie0 |
v fo -~ .o - f
z Fse - o= i

Vztazny bod obrobku

I Definouat &is. uztazného bodu

=

=
2
=l
|
S
@

hlavou a7 T Y
Bezpecna vzdalenost 2
2. bezpec.uzdalenost EC] Pﬂ"
Unit 209 Vrtani zavith bez vyrovnavaci i zee Strana 71 [osime T |[ES

hlavy (také s lomem tfisky)

DIAGNOSIS

;
il

Definice obra

Unit 262 Frézovani zavitd NIt zez Strana 73 Into 18
%%
. , , , , o lexrrzaa LNITFZB‘E UNIT 262 LINIY’_ZSQ UN177254 UNIT "255 UNIT 267 el
Unit 263 Frézovani zavitt se it ze3 Strana 75 an”| an ; : and

zahloubenim

i s
Unit 264 Predvrtani + frézovani zavitl Strana 77
@

Unit 265 Helix frézovani zavitu UNIT 265 Strana 79

Fi| s

Unit 267 Frézovani vnéjSiho zavitu Strana 81

e

v

bén
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Unit 206 Vrtani zavitu s vyrovnavaci hlavou
Parametry ve formulafi Prehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlacitkem)

S: otacky vietena v [ot/min] nebo Fezna rychlost [m/min]

F: Posuv vrtani: pocita se S x stoupani zavitu p

Hloubka zavitu: celkova hloubka vytvofeného zavitu

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 143.)

Dodate¢né parametry v podrobném formulafi Nastroj:

DL: Delta délky pro nastroj T
M-funkce: Libovolné pfidavné M-funkce

Vieteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3.

T - predvolba: V pfipadé potfeby Eislo dalSiho nastroje pro urychleni
vymeény nastroje (zavisi na stroji).

Dodate¢né parametry v podrobném formulafi Par.vrtani :
Zadné.

Globalné uginné parametry podrobného formulafe Globalni data:

Bezpeéna vzdalenost

2. bezpectna vzdalenost

Casova prodleva dole

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

¢ S

smarT.NC:

programovani

PGM
zadat/edit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Number

5 Name

Prehled | Nastroi ‘ Par.urtani | Poloha ] »

M
T | 5
=[O
f[7) T E
Hloubka zauitu 18 W
Hlauni osa Vedl. osa Wz-0sa
I T I "ol
e
i T T 7"
Pgn
Demos
DIAGNOSIS
=
Info 1/3
PREVZiT orbs) NAZEV
UNIT-DATA 2RI NASTROJE

smarT.NC:

programovani

PGM
zadat/edit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

=

[@]siomsini asts

Par.urtani Globalni data ‘4
ezpecna uzdalenost NG
. bezpec.uzdalenost [EENTIIIIING |
cas. prodleus dole [BlNG

EF polohouani [FHAX

Poloha

|- e

=0
gl

@?
S

=1
2
K
o
&

DIAGNOSIS

| "

"

5

Biﬂmﬂ
IS

&

sl




Unit 209 Vrtani zavitu bez vyrovnavaci hlavy
Parametry ve formulafi Prehled:

smarT.NC: programovani

zadatedit

PGM ‘

TNC : \SMARTNON123-DRILL-HU d | Nastros | par.urtant | Poloha | >

Hloubka zavitu 18

T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlaCitkem)
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min] -

;. . v - s Stoupani zauitu ie
Hloubka zavitu: celkova hloubka vytvofeného zavitu Misuni ose vedl. osa _ uz-oss

stoupani zavitu: stoupani vytvafeného zavitu

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 143.) ,g
o)

Dodate¢né parametry v podrobném formulafi Nastroj: '
DL: Delta délky pro nastroj T 1 g
M-funkce: Libovolné pfidavné M-funkce Sj 8
Vieteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3. e =
T - predvolba: V pfipadé potfeby &islo dalSiho nastroje pro urychleni ‘ ‘ uNTT-oRTA ‘ ‘ (22 4] | woreose ©
vymeény nastroje (zavisi na stroji). a]

smarT.NC: programovani Roi

zadatedit

TNC : \SMARTNC\123_DRILL . HU Prenled Nastroj | par.urtani | Poloha [¢

Data nastroie

M-Funkce:
M-Funkce:

ot et
pr—
—
—
—

vreteno @ ez o Moa

I T - preduolba

Number ...
Z¢ Name wlen
Hi

Volba

PREVZ{T =
UNIT-DATA

NAZEV

NASTROJE
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Par.vrtani :

Hloubka zlomu tfrisky: pfisuv, po némz ma nastat odlomeni tfisky.

Uhel vietena: thel, na n&jz ma smarT.NC napolohovat nastroj pred
startem fezani zavitu:

S faktor pfi vyjezdu Q043: koeficient, kterym zvySuje TNC otacky
vietena — a tim i posuv vyjezdu z otvoru.

Globalné uginné parametry podrobného formulafe Globalni data:

Bezpeéna vzdalenost

2. bezpectna vzdalenost

Velikost odjeti pfi lomu tfisky

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

smarT.NC:

programovani

PGM

zadatsedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

Parametry urtani

Prenled | Nastroi Par.urtant | Poloha [¢»

Hloubka zauitu
Stoupani zavitu +1.5

Hloubka zlomu trisky o
Uhel uretena +0

S faktor pri uyjezdu

e

x E [=

=i
!
gl

Ej
El

=1
o
s
o
&

DIAGNOSIS

i

Info 1,3

| "

smarT.NC:

programovani

PGM

zadat/edit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+ [@siopsini asts

s
o

Par.urtani | Poloha Globalni data ‘4
Bezpecna uzdalenost NG
bezpec.uzdalenost [EENTIIIIIG |
Zpal.chcd lom trisky [BRZING

EF polohouani [FHAX

|- e

Ll |
gl

E?
B

DIAGNOSIS

o
2 =1
3 kog (8
4
|- H
< &
D)

| "

sl




Unit 262 Frézovani zavitu
Parametry ve formulafi Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlaCitkem)

S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]

F: frézovaci posuv

Pramér: jmenovity primér zavitu

Stoupani zavitu: stoupani vytvareného zavitu

Hloubka:celkova hloubka vytvofeného zavitu

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 143.)

Dodate¢né parametry v podrobném formulafi Nastroj:

DL: Delta délky pro nastroj T
DR: delta poloméru pro nastroj T
M-funkce: Libovolné pfidavné M-funkce

Vieteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3.

T - pfredvolba: V pfipadé potfeby &islo dalSiho nastroje pro urychleni
vymény nastroje (zavisi na stroji).

smarT.NC: programovani

PGM

zadatedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

3

=+ [dleez Frezovani zavitu

(] number
m“: Name

Prehled | Nastroi | Par.urtani ‘ Poloha ‘ »

M
(8] | o] 1=k
s[9)
o] T E
Prumer 10 W
Stoupani zavitu +1.5
Hloubka 18 TN 1
Hlauni osa _ Vedl. osa wz-0sa @‘_’?
T v
I i I
I T T P@n
Demos
DIAGNOSIS
=
Info 1/3
PREVZ1T Yoiby, NAZEV
UNIT-DATA NASTROJE

smarT.NC: programovani

PGM

zadatedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

ata nastroie

Number
; Name

Prehled Nastroj | par.urtani | Poloha [¢
M

M-Funkce:
M-Funkce:

ureteno @ Moz O Mo4

I T - preduolba

oo

—
See

—

—

—

—

UNIT-DATA

PREVZ1T ‘

Volba

Denos

DIAGNOSIS

Info 1/3

“

NAZEV
NASTROJE

e

bén

Definice obra

i
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Par.vrtani : e A TEE PR e
Presazeni: po¢. zavit: Pocet chodu zavitu, o néZ se ma nastroj TN SHARTNON1Z3_DRILL. Hl EETEE -
presadit. " BESE s e—

Hloubka -18

i
Presazeni:poc.zavitu 0 S Ll
W

2. bezpectna vzdalenost :

F polohovani oasnosts
S

Posuv pfi pojizdéni mezi obrab&cimi pozicemi. @ T

Globalné uginné parametry podrobného formulafe Globalni data:

Bezpeéna vzdalenost

Sousledné frézovani, nebo ‘ ‘ ‘ ] ‘

Nesousledné frézovani

R

e

PGM
zadat/edit

smarT.NC: programovani

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Par.urtani | Poloha Globalni data ‘4

[EJsezpecns vzasienost IS

bezpec.uzdalenost [5@ 5
polohouani 750 5

E F polohouani

sous1./nesousl. (M)

+ [@]siowsant asts




Unit 263 Frézovani zavitl se zahloubenim
Parametry ve formulafi Prehled:

smarT.NC: programovani

zadatedit

PGM ‘

IS E e LI e L Y Prehled | Nastroj | Par.urtani ‘ Poloha ‘ »

T: ¢islo nebo nazev nastroje (prepinatelné softtlacitkem) . * Fr——
IS4 v . v P . B % Tezovani+zahloubeni zavit 2 @
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min] AR
F: frézovaci posuv PE —
F: posuv zahlubovani [mm/min] nebo FU [mm/ot] e e — .
Pramér: jmenovity primér zavitu Vrastenont ateny  or S
: D
Stoupani zavitu: stoupani vytvafeného zavitu - 1 } } .}Q‘,
’ . ; L. Number ... [ [ [ podt
Hloubka:celkova hloubka vytvofeného zavitu % o)
. . . o o
Hloubka zahloubeni: vzdalenost mezi povrchem obrobku a Spi¢kou z o
nastroje pfi zahloubeni o
Boéni vzdalenost: vzdalenost mezi bfitem nastroje a sténou diry ‘ ‘ ‘ ‘ é
e ) . . g (2R
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 143.) 8

Dodate¢né parametry v podrobném formulafi Tool:

smarT.NC: programovani

zadatedit

PGM ‘

DL: Delta délky pro nastroj T
DR: delta poloméru pro nastroj T -

Prenled Nastroj | par.urtani | Poloha [¢

7 [F] | 1 s

M-funkce: Libovolné pfidavné M-funkce . 5
Vieteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3.
T - pfredvolba: V pfipadé potfeby &islo dalSiho nastroje pro urychleni
vymény nastroje (zavisi na stroji). = —
M-Funkce: =
B oo
© T - predvolba
% Name ok ‘
ﬁ Volba v
] e I .
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Par.vrtani :

Celni hloubka : hloubka zahloubeni u ¢elniho zahlubovani.

Pfesazeni na €ele: vzdalenost, o niZ TNC presadi stfed nastroje pfi
Celnim zahlubovani.

Globalné uc¢inné parametry podrobného formulafe Globalni data:

Bezpecna vzdalenost

E[ 2. bezpectna vzdalenost

= F polohovani
(H

Posuv pfi pojizdéni mezi obrédbé&cimi pozicemi.

e Sousledné frézovani, nebo

' Nesousledné frézovani

smarT.NC: programovani

PGM
zadat/edit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

>

\

Parametry urtani

@]

b

Prenled | Nastroi Par.urtant | Poloha [¢»

Prumer
Stoupani zavitu
Hloubka

Hloubka zahloubeni
Vzdalenost steny
Hloubka zahloubeni
Presazeni na cele

o
+1.5

-1

—Ze

0.2

E [=

=0
!
=l

DIAGNOSIS

=

Info 1,3

|v.

smarT.NC: programovani

PGM
zadat/edit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

<[@ Jsrovaint aats

Par.urtani | Poloha

E F polohouani

sous1./nesousl. (M3>

[L]sezpecns vzasienost NN

bezpec.uzdalenost [5@ 5
polohouani 750 G

Globalni data ‘4

[FHAX

il E =

Ll |
i
gl

i?
5!

=1
2
S
o
&

DIAGNOSIS

H

Info 1,3

| "




Unit 264 Vrtaci frézovani zaviti
Parametry ve formulafi Prehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlaCitkem)

S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]

F: frézovaci posuv

F: posuv vrtani [mm/min] nebo FU [mm/ot]

Pramér: jmenovity primér zavitu

Stoupani zavitu: stoupani vytvarfeného zavitu

Hloubka: celkova hloubka vytvofeného zavitu

Celkova hloubka vrtani: Hloubka otvoru

Vrtat na hloubku

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 143.)

Dodatecné parametry v podrobném formulafi Nastroj:

DL: Delta délky pro nastroj T
DR: delta poloméru pro nastroj T
M-funkce: Libovolné pfidavné M-funkce

Vieteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3.

T - predvolba: V pfipadé potfeby &islo dalSiho nastroje pro urychleni
vymeény nastroje (zavisi na stroji).

smarT.NC: programovani

PGM

zadatedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Prehled | Nastroi | Par.urtani ‘ Poloha ‘ »

J—
<% [gfeee rreaurtanisirezovani s
15
Prumer 10
Stoupani zavitu +1.5
Hloubka -18
Celk. hloubka urtani -20
Urtat na hioudku =
Hlauns oss _vedl. oss _uz-oss
I
\ \ \
7 number ... I 1 1
£
Name
PREVZIT SR

NAZEV
NASTROJE

smarT.NC: programovani

PGM

zadatedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Data nastroije

Prenled Nastroj | par.urtani | Poloha [¢
=

(%] [C——

(@

r

M-Funkce:
M-Funkce:

| Number
Nane

I T - preduolba

PREVZET
nrr-oaa

e

bén

Definice obra
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Par.vrtani :

Hloubka zlomu tfrisky: pfisuv, po némz ma nastat odlomeni tfisky.

Vychozi poloha horni: bezpecna vzdalenost, kdyz jede TNC
nastrojem po lomu tfisky zase na aktualni hloubku pfisuvu.

Celni hloubka: hloubka zahloubeni u ¢elniho zahlubovani.
Presazeni na ¢€ele: vzdalenost, o niz TNC pfesadi stfed nastroje ze
stfedu diry

Globalné uc¢inné parametry podrobného formulafe Globalni data:

Bezpecna vzdalenost

2. bezpectna vzdalenost

| i

Polohovaci posuv

L L]

Velikost odjeti pfi lomu tfisky

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

(1113
W, Sousledné frézovani, nebo
=, Nesousledné frézovani

smarT.NC: programovani

PGM
zadat/edit

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU

Prenled | Nastroi Par.urtant | Poloha [¢»

P
-18

-Z0

Prumer

Stoupani zavitu
Hloubka

Celk. hloubka urtani
urtat na hloubku
Hloubka zlomu trisky
Uychozi poloha horni
Hloubka zahloubeni
Presazeni na cele

°

smarT.NC: programovani

PGM

zadat/edit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+ [@siobaini aste

Par.urtani | Poloha Globalni data ‘4

Bezpecna uzdalenost

bezpec.uzdalenost
polohouani
et.chod lom trisky

E F polohouani

sous1./nesousl. (Me3>

2 _______[
E) G
750 G
e
I S

®




Unit 265 Helix frézovani zavita
Parametry ve formulafi Prehled:

zadatedit

smarT.NC: programovani Fon ‘

ISl AR Ll LY Prehled | Nastroj | Par.urtani ‘ Poloha ‘ »

:
(1]

T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlaCitkem) i
B
LH|

S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min] e

F: frézovaci posuv =

F: posuv zahlubovani [mm/min] nebo FU [mm/ot] o —

Pramér: jmenovity primér zavitu e o S

Stoupani zavitu: stoupani vytvareného zavitu . e Bease .,'Q‘,

Hloubka: celkova hloubka vytvofeného zavitu % e - I | | i

Prabéh zahloubeni: volba, zda se ma zahloubit pfed frézovanim g

zavitu, nebo az po ném 0

Hloubka zahloubeni : hloubka zahloubeni u ¢elniho zahlubovani. ‘ ‘ ‘ ‘ é

Pfesazeni na &ele: vzdalenost, o niz TNC pfesadi stfed nastroje ze oo a

stfedu diry

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 143.) smarT.NC: programovani ‘
Dodate¢né parametry v podrobném formulafi Nastroj: T AOHARTNG:123-DRILL. 0 Prenied Nostros | par.urtant [ potona [0

DL.: delta délky pro nastroj T ‘ i

DR: delta poloméru pro nastroj T "’"’ s L

M-funkce: Libovolné pfidavné M-funkce et

Vieteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné M3. i vi

T - pfedvolba: V pfipadé potieby &islo dal$iho nastroje pro urychleni —

vymény nastroje (zavisi na stroji). Z TR m'., © (8]

Volba

PREVZiT

NAZEV
NASTROJE

79
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Par.vrtani :

Zadné.

Globalné uginné parametry podrobného formulafe Globalni data:

il

o
L L]

(1113

Bezpecna vzdalenost
2. bezpec€na vzdalenost
F polohovani

Posuv pfi pojizdéni mezi obrédbé&cimi pozicemi.

smarT.NC: programovani

PGM
zadatsedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Prenled | Nastroi Par.urtant | Poloha [¢»

Prumer o
Stoupani zauitu +1.5
Hloubka -18

Prubeh zahloubeni ® r

Hloubka zahloubeni
Presazeni na cele

|
el

=0
!
gl

Ej
El

=1
o
s
o
&

DIAGNOSIS

_

smarT.NC: programovani

PGM
zadatsedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

« [@s1ovant aats

Par.urtani Poloha Globalni data ‘4
[L]sezpecns vzasienost IS
bezpec.uzdalenost [EENTIIIIIING |
F polohouani 750 G

EF polohouani [FHAX




Unit 267 Frézovani zavita smarT.NC: programovani
Parametry ve formulafi Pfehled:

PGM
zadatedit

e E S LA e Ll Y Prehled | Nastroi | Par.urtani | Poloha [

T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlacitkem) - * — é
L X >4 H ¥, rd H VR 67 Frezovani unejsiho zavitu - @
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min] #[] 5
F: frézovaci posuv =] o] -
posw¥ L [—
F: posuv zahlubovani [mm/min] nebo FU [mm/ot] Aloubica e .
Prameér: jmenovity pramér zavitu — A 5
C s . . - l f w
Stoupani zavitu: stoupani vytvarfeného zavitu S peior ;Q“
i ) ) - Number  ..... DIAGNOSIS o
Hloubka: celkova hloubka vytvofeného zavitu % . o
s . . - s s L . o
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 143.) o
. . A . =B ]
Dodate¢né parametry v podrobném formulafi Nastroj: =
DL.: delta délky pro nastroj T ‘ ‘ wnzr-oaa ‘ ‘ wereose |6
(]

DR: delta poloméru pro nastroj T
M-funkce: Libovolné pfidavné M-funkce smarT.NC: programovani
Vieteno: smér otaCeni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3.  mesmmemomc -

M

T - predvolba: V pfipadé potfeby &islo dalSiho nastroje pro urychleni T[]
vymeény nastroje (zavisi na stroji). . :[@)
»Daka nastroje £ @
rli]
o[
o]

M-Funkce:
M-Funkce:

zadatedit

PGM ‘

Number  .....

T - preduolba DIAGNOSIS
Name e g

f a=a

PREVZ1T
UNIT-DATA

NAZEV
NASTROJE

‘ Volba
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Par.vrtani :
Presazeni: po¢. zavit: Pocet chodu zavitu, o néZ se ma nastroj
presadit.
Hloubka zahloubeni: hloubka zahloubeni u ¢elniho zahlubovani.
Presazeni na €ele: vzdalenost, o niZ TNC pfesadi stfed nastroje ze
stfedu Cepu

Globalné uginné parametry podrobného formulafe Globalni data:

Bezpeéna vzdalenost

2. bezpectna vzdalenost

F polohovani

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

Sousledné frézovani, nebo

Nesousledné frézovani

R

e

smarT.NC: programovani

PGM
zadatsedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

»[Basparanetry urtani

Prenled | Nastroj Par.urtani | poloha [¢

Prumer o |
Stoupani zauitu +1.5

Hloubka -18
Presazeni:poc.zauitu
Hloubka zahloubeni
Presazeni na cele

Il
e

=l

!

=0

ﬁ?
El

=1
o
s
o
&

DIAGNOSIS

i

o
5
S
N
B

=

smarT.NC: programovani

PGM
zadatsedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

<[@ Jsiovaint aats

Par.urtani | Poloha Globalni data ‘4

[L]sezpecns vzasienost I

bezpec.uzdalenost [5@ 5
polohouani 750 G

EF polohouani

sous1./nesousl. (M)

|- e

&0
gl

E?
5

=1
2
£
o
&

DIAGNOSIS

H

Info 1,3
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Skupina Obrébénl' Kapsyléepy smarT.NC: programovani = ‘
Ve skupiné obrabéni Kapsy/Cepy jsou k dispozici nasledujici UNITy pro TNG\SHARTNGN 123_DRILL. HU 02 nastrose z )
frézovani jednoduchych kapes, Gepti a drazek. “"‘“““L = Pronied IEETERNRERNIN B
_..:. ERRZOSTANL MIN bod MAX bod P
x 0 Sl4ie@ |
Unit Softtlacitko  Strana ¢ e e
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=

Unit 251 Pravouhla kapsa T 251 Strana 84 I Definovat cis. vztsineno boou
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Bezpecna uzdalenost TR
2. bezpec.uzdalenost TR

=0l

ol

@?
El

H A F polohouani 750 o)
Unit 252 Kruhova kapsa U%sz Strana 86 Rl o —|

DIAGNOSIS

Unit 253 Drazka it 283 Strana 88 Tnto 13
e

=

Definice obra
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Unit 251 Pravouhla kapsa
Parametry ve formulafi Prehled:
Zpusob obrabéni softtlacitkem zvolte hrubovani a nadisto, pouze
hrubovani nebo pouze nacisto
T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlacitkem)
S: otacky vietena v [ot/min] nebo Fezna rychlost [m/min]
F: posuv do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
Délka kapsy: délka kapsy ve sméru hlavni osy
Sitka kapsy: $itka kapsy ve vedlejsi ose

Polomér rohu: neni-li zadan, nastavi smarT.NC polomér rohu kapsy
rovny poloméru nastroje

Hloubka: kone&né hloubka kapsy

Hloubka pFisuvu: mira, o kterou se nastroj pokazdé pfisune
Pridavek na sténu: Pfidavek nacisto na sténu

Pridavek na hloubku: Pfidavek na dokonceni hloubky
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 143.)

Dodatecné parametry v podrobném formulafi Nastroj:

DL: delta délky pro nastroj T

DR: delta poloméru pro nastroj T

DR2: delta poloméru 2 (rohovy polomér) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pfidavné M-funkce

Vieteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3.

T - predvolba: v pfipadé potfeby ¢&islo dalSiho nastroje pro urychleni
vymeény nastroje (zavisi na stroji).

smarT.NC:

programovani

PGM
zadatsedit

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU

Operace obrabeni

: G = " g
» Prenied | Nastros | Par.kapsy | Polona | » =
=+ [[@]]zst Pravounia kapsa 1 Co— Q’
s[@) ¥
e[
BE VLN
Deike kapsy || C
Sirka kapsy [ze
Radius v rohu e P n
Hloubka -26 g
Hloubka prisuvu 5 Demos
! NuwbDer  ..... ‘ Hlauni osa Vedl. osa T WZ-0sa RGeS
W onene - \ ] T =
I I T T =
Ino 1/3
PREVZiT S NAZEY
M L u UNIT-DATA 2RI NASTROJE
smarT.NC: programovani ey .
zadatsedit
TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU Operace obrabeni
: ‘ = " E
, Prehled Nastros | par.kapsy | Poloha [¢) =
> T[] o
» [ Joata nastroie s s %
]
] T
F 500 JEomel!
= Y

. Number ...
fif Neme e

g | |

M-Funkce:
M-Funkce:

vreteno & [ 1] e o 7] wes

[ T - preduolba

PREVZAT

UNIT-DATA ‘ ‘

Volba




Dodatecné parametry v podrobném formulafi Par. kapsy:

Prisuv nadisto: pfisuv pro obrabéni stény nadisto Neni-li zadan, pak
se obrabi nacisto s pfisuvem 1 .
F dokoncovaci: posuv nadisto [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/

zub]

Uhel natoéeni: thel, o ktery se cela kapsa natoci
Poloha kapsy: poloha kapsy vztaZzena k naprogramované pozici.

Globalné ucinné parametry podrobného formulafe Globalni data:

8
L=

L\(.

R

=F

(1113

ptz,
4_,)

fe2)

2P

e A L)

Bezpecna vzdalenost

2. bezpec€na vzdalenost

Faktor prekryti

F polohovani - posuv pfi pojizdéni mezi obrabé&cimi
pozicemi

Sousledné frézovani, nebo

Nesousledné frézovani

Zanofovani po Sroubovici, nebo

Zanofovani kyvavé, nebo

Kolmé zanorovani.

smarT.NC:

Programovéani

PGM

zadatedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parametry kapsy

Operace obrabent
oy o :
Prenled | Nastroi Par.kapsy | Polona [¢»

Delka kapsy T
Sirka kapsy 20 ]
Radius U rohu e
Hloubka [z
Hloubka prisuvu IS5 g
Pridavek na stenu [ By
Pridavek na hloubku o |
B

Prisuv na cisto

F dokonéovaci 500
Uhel natoceni +0
Poloha kapsy e

e

i

=l

E
El

Denos

DIAGNOSIS

H

Info 1/3

|W|
=

smarT.NC:

programovéani

PGM

zadatedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

*

Operace obrabeni
ol o s

Par.kapsy | Poloha  Globalni data |t

@ vzdalenost NG
Ez. bezpec.uzdalenost [EBIIIIIIN G
@rakwr prekryti e
EF polohouani FMAX: o

sousl./nesousl. (M@3>

2Zpusob zanorouani

DIAGNOSIS

Info 1/3

e

bén
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Unit 252 Kruhova kapsa

Parametry ve formulafi Prehled:
Zpusob obrabéni: softtlacitkem zvolte hrubovani a nacisto, pouze
hrubovani nebo pouze nacisto
T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlacitkem)
S: otacky vietena v [ot/min] nebo Fezna rychlost [m/min]
F: posuv do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
Prameér pramér hotové ¢asti kruhové kapsy
Hloubka: kone&né hloubka kapsy
Hloubka pFisuvu: mira, o kterou se nastroj pokazdé pfisune
Pridavek na sténu: pfidavek nacisto na sténu
Pridavek na hloubku: pfidavek na dokonc€eni hloubky
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 143.)

Dodatecné parametry v podrobném formulafi Nastroj:

DL: delta délky pro nastroj T

DR: delta poloméru pro nastroj T

DR2: delta poloméru 2 (rohovy polomér) pro nastroj T.

M-funkce: libovolné pfidavné M-funkce

Vieteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3.

T - predvolba: v pfipadé potfeby ¢&islo dalSiho nastroje pro urychleni
vymeény nastroje (zavisi na stroji).

smarT.NC:

programovani

PGM

zadat/edit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Operace obrabeni

¢ o VG = " g
PR
» Prenied | Nastros | par.kapsy | Polona | » —
- @
[d] CH— ﬂ
=0 — v
5]
/] "oy
Prasss T Y
Hloubka B0
Hloubka prisuvu B Pzihon
Hlauni osa _ Vedl. osa uz-0sa
[ [ Denos
[ [ I
! Nusber . e [ [ I DIAGNOSIS
B neme )
.
Info 1/2
PREVZET Lo, NAZEY
[ Y 8 3 4] | wosae
smarT.NC: programovani oen
zadat/edit
TNG:\SMARTNCN123_DRILL.HU Operace obrabeni
: - = " g
v Prenled Nastroi | par.kapsy | polona [0 =
= [ |pata nastroie :
; s ——
] FE 50
T
P[] E =—y
ol r =
: |-
e Denos
[] nwaver ... M-Funkce:
DIAGNOSIS
L M-Funkce:
i neme e g
vreteno ® Moz © Moa ==
I T - preduolba Info 173
| =
B
PREVZAT Yolbor s NAZEY
u UNIT-DATA NASTROJE




Dodatecné parametry v podrobném formulafi Par. kapsy:

Prisuv nadisto: pfisuv pro obrabéni stény nadisto Neni-li zadan, pak

se obrabi nacisto s pfisuvem 1 .

F dokoncovaci: posuv nacisto [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ

[mm/zub]

Globalné uginné parametry podrobného formulafe Globalni data:

Bezpe€na vzdalenost

2. bezpec€na vzdalenost

Faktor prekryti

F polohovani - posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi
pozicemi

Sousledné frézovani, nebo

Nesousledné frézovani

Zanorovani po Sroubovici, nebo

Kolmé zanorovani.

smarT.NC: programovani po
zadat/edit
TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU Operace obrabeni
: fll ol © " g
ooy
y Prenled | Nastroi Par.kapsy | Polona |(» —
v Prumer | Se e
Hloubka -ze s g
Hloubka prisuvu 5 W
. P“a’“e“" kapsy Pridavek na stenu °
Pridavek na hloubku e T |
Prisuv na cisto e ,‘5&4—»#
F dokonéouaci Seo W !

O

smarT.NC: programovani Pl
zadat/edit
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Operace obrabeni
; T = " g
S
> Par.kapsy | Poloha Globalni data |t —=—
v I zdalenost NG
s ﬂ
BL|2. bezpec.uzdalenost [EEmmIINE
Pl
#|Faxtor prexryti T ©

+ [@lsiobsini asts

= |F polohouani FHAX

sousl./nesousl. (M@3>

2Zpusob zanorouani

""
=)

Denos

DIAGNOSIS
Info 1/3

}

e

bén

Definice obra

i

87



éni

Definice obrab

88

Unit 253 Drazka

Parametry ve formulafi Prehled:
Zpusob obrabéni: softtlacitkem zvolte hrubovani a nacisto, pouze
hrubovani nebo pouze nacisto
T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlacitkem)
S: otacky vietena v [ot/min] nebo Fezna rychlost [m/min]
F: posuv do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
Délka drazky: délka drazky ve sméru hlavni osy
Sitka drazky: $itka drazky ve vedlej§i ose
Hloubka: kone&na hloubka drazky
Hloubka pFisuvu: mira, o kterou se nastroj pokazdé pfisune
Pridavek na sténu: pfidavek nacisto na sténu
Pridavek na hloubku: pfidavek na dokonéeni hloubky
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 143.)

Dodatecné parametry v podrobném formulafi Nastroj:

DL: delta délky pro nastroj T

DR: delta poloméru pro nastroj T

DR2: delta poloméru 2 (rohovy polomér) pro nastroj T.

M-funkce: libovolné pfidavné M-funkce

Vreteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3.

T - predvolba: v pfipadé potfeby ¢&islo dalSiho nastroje pro urychleni
vymeény nastroje (zavisi na stroji).

smarT.NC:

programovani

PGM

zadat/edit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Operace obrabeni

5 o e " g
PR
» Prenied | Nastros | Par.kapsy | Polona | » o
v x 253 Frezovani drazky ]
[a] — i
s[0) T s
"]
) A e
v e |
Sirka drazky [Te
Hloubka -20 P i
Hloubka prisuvu B
Hlauni osa _ Vedl. osa uz-0sa Denos
[ |
B vvooer ... [ l I DIAGNOSIS
il Neme I I I o)
& e
Info 1/2
PREVZET S NAZEY
el | s | L | o G 0] | werere
smarT.NC: programovani en
zadat/edit
TNG:\SMARTNCN123_DRILL.HU Operace obrabeni
: ‘ S = " g
v Prenled Nastroi | par.kapsy | polona [0 =
X (] o—
= il |pata nastroie £
9 ——— [
FE 150
B
EQ : .—»g
4
—
Denos
M-Funkce:
! Mwper oo sl [— | oasNosts
i neme g
ureteno ® Moz o Moa Litis |
[T - preduolba Tofe 13
:
[
PREVZIT Yolbe) NAZEV
u UNIT-DATA NASTROJE




Dodatecné parametry v podrobném formulafi Par. kapsy: smarT.NC: programovani

PGM ‘
PFisuv nacisto: pfisuv pro obrabéni sté€ny nacisto Neni-li zadan, pak opErasaToprabean
se obrabi nadisto s pfisuvem 1. | @ ‘ ' - "h - * B
F dokoné&ovaci: posuv nacisto [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ : Eefe o E— i
[mm/zub] Hloubka TR ¥
A * Parametry kapsy Hloubka prisuvu E
Uhel natoéeni: uhel, o ktery se cela kapsa natoci Eos ooy | L-g
, ; o~ ~ . . .. Prisuv na cisto o | =i y
Poloha drazky: poloha drazky vztaZzena k naprogramované pozici. ¥ dokonzousci e Z e
Uhel natoceni O AR Pgn ,q’
Globalné uginné parametry podrobného formulare Globalni data: £ fesca 2

v P ra DIAGNOSIS
Bezpectna vzdalenost g
Info 1/3

& 2. bezpec€na vzdalenost g

F polohovani - posuv pii pojizdéni mezi obrabécimi I B
pozicemi
Sousledné frézovani, nebo

(1113

Definice obra

phe,
4_,)

PGM
zadatedit

smarT.NC: programovani

Nesousledné frézovani

® @ o o M
Par.kapsy | Polona  Globalni data |¢
Eeznecna vzaalenost FINNG |

2. bezpec.uzdalenost [BBIIING Q-
Er Ppolohouani fEmRoe: o

sous1./nesousl. (M@2>

Zanorovani po Sroubovici, nebo

Zanofovani kyvavé, nebo

=
Ll
Python
- Denos
‘ DIAGNOSTS
g
%%’ = | @

*

Kolmé zanorovani. e R

| A0

}
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Unit 254 Kulata drazka smarT.NC:
Parametry ve formulafi Prehled:

PGM
zadatsedit

programovani

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU Operace obrabeni
ola] o] © @

Prenicd | Nastros | par-kavsy | Potona |

Zpusob obrabéni: softtlacitkem zvolte hrubovani a nacisto, pouze

hrubovani nebo pouze nacisto ox [Eese krunova arszea [H] E— 0
T: Cislo nebo ndzev néstroje (pfepinatelné softtlaCitkem) 4'“'
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min] @ - = ?»?
F: posuv do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub] ahslgtndl I Co—
F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub] 5“” % .,g
Stred 1. osy: stfed rozte&né kruznice v hlavni ose Dol | o m— E‘
Stred 2. osy: stfed rozte&né kruznice ve vedlejsi ose ; [ T — IEIE:
Primér rozteéné kruznice =B
Et:erlt.ot:::;ézz)larm uhel vychoziho bodu I&E‘ " ‘ g ez ‘ ‘ Iﬁ ey

Sitka drazky

Hloubka: kone&na hloubka drazky

Hloubka prisuvu: mira, o kterou se nastroj pokazdé pfisune
Pridavek na sténu: pfidavek nacisto na sténu

Pridavek na hloubku: pfidavek na dokoncéeni hloubky
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 143.)



Dodatecné parametry v podrobném formulafi Nastroj:
DL: delta délky pro nastroj T
DR: delta poloméru pro nastroj T
DR2: delta poloméru 2 (rohovy polomér) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pfidavné M-funkce

Vreteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3.

T - predvolba: v pfipadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro urychleni
vymeény nastroje (zavisi na stroji).

smarT.NC: programovani

PGM

zadatedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

*

f | e | LB

Operace obrabeni

Prenled Nastroi | par.kapsy | Polona [¢»

[a] ===
=10

1]

o]

o1 e
DR s )
M-Funkce: S
M-Funkce: oo

[T - preduolba

PREVZET
UNIT-DATA

M

i
{
]

E?
El

DIAGNOSIS

u
2 o
B kog |8
g
- H
2 3
b}

| =

NAZEV
NASTROJE

e

bén
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Par. kapsy:

Pfisuv nacisto: pfisuv pro obrabéni stény nacisto Neni-li zadan, pak
se obrabi nacisto s pfisuvem 1.
F dokoncéovaci: posuv nacisto [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ

[mm/zub]

Uhlova rozteé: thel, o ktery se cela drazka dale natogi.
Pocet obrabéni: pocet obrabéni na rozte¢né kruznici.
Poloha drazky: poloha drazky vztazena k naprogramované pozici.

Globalné uc¢inné parametry podrobného formulafe Globalni data:

8
=

-
-
u

h

i
i

s
5
-

=\ e

Bezpecna vzdalenost

2. bezpectna vzdalenost

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.
Sousledné frézovani, nebo

Nesousledné frézovani

Zanorovani po Sroubovici, nebo

Zanofovani kyvavé, nebo

Kolmé zanorovani.

smarT.NC: programova

PGM
zadat/edit

ni

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Paranetry kapsy

Operace obrabeni
i VG E

Prenied | Nastroi Par.kapsy | polona [

Stred 1. osy
Stred 2. osy +50

Prumer roztec. kruhu

EEEmmm
ez

Start. uhel

i

Rozeureni uhlu e |
Sirka drazky Fom— A )
Hloubka T =%
Hloubka prisuuu 5 g
Pridavek na stenu (T

Pridavek na hloubku o | Pgn

Prisuv na cisto e

F dokonéouaci [Foo | Denos

Uhloua roztec [* | Dbracnosis

Pocet obrabeni T J

Poloha drazky g .
Info 1/2

=

smarT.NC: programova

PGM
zadat/edit

-

n

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+ [@]siovsant asts

Operace obrabeni
8 Ol © E

Par.kapsy | Polona  Globaini dats |t
Eeznacna vzdalenost NG
2. bezpec.uzdalenost [B@IIING
EF polohouani [EnRG:

sous1./nesousl. (M3>

Ll |
gl

Zpusob zanorouani

ﬁ?
5

=1
2
K
o
&

DIAGNOSIS

"

5

Biﬂnﬂ
IS

&

| "

sl




Unit 256 Pravouhly ¢ep smarT.NC: programovani ‘
Parametry ve formulafi Pfehled: -
TNC: \SMARTNC\123..DRILL . HU Prehled | Nastroi | Param.cepu ‘ Poloha ‘ g
T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlacitkem) . (] — é
Spe . _ . = (@
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min] f[] e |
F: posuv do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub] e - =
F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub] e = T
§irka polotouaru 60 = —
“ < - Aalles & = , FEv & c
Délka ¢epu: délka Cepu ve sméru hlavni osy Kanis v £on — o O
- - e e Hloubka Prisuvu T _Q
Délka polotovaru: délka polotovaru ve sméru hlavni osy Az ®
P »~ vy e e ! Nimher } } } DIAGNOSIS | .
Sirka €epu: Sifka Cepu ve vedlejSi ose B e \ \ \ L o)
& <oy . vy o
Sirka polotovaru: Sitka polotovaru ve sméru vedlejsi osy o
Polomér rohu: polomér rohu ¢epu = g
Hloubka: koneéna hloubka &epu ‘ ‘ pezvzin ’ ‘ L =
UNIT-DATA 2R ﬂ NASTROJE q’
Hloubka pfisuvu: mira, o kterou se nastroj pokazdé pfisune a
Pridavek na sténu: pfidavek nacisto na sténu
Lo i . . Lo, . . smarT.NC: programovani Zz:al/em
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 143.)
Dodate¢né parametry v podrobném formulafi Nastroj: - 1[a] | (" 121
_ , o : @ —]
DL: delta délky pro nastroj T : D,., i 7 | ® [
DR: delta poloméru pro néstroj T £ -
. . . C — ‘
DR2: delta poloméru 2 (rohovy polomér) pro nastroj T. p— '@Hi
M-funkce: libovolné pfidavné M-funkce — |
Vieteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3. | _oemes
. . . . .. .. . . ; [] numoer ... Ureteno ® Mea © Moa
T - predvolba: v pfipadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro urychleni B e e
- e ra . ra e e . T T - preduolba
vymény nastroje (zavisi na stroji). ‘
PREVZET oThE) NAZEV
‘ ‘ UNIT-DATA ‘ ‘ NASTROJE
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Par. ¢epu:

Uhel natoéeni: thel, o ktery se cely &ep natodi

Poloha éepu: poloha epu vztazena k naprogramované pozici.

Globalné uc¢inné parametry podrobného formulafe Globalni data:

Bezpectna vzdalenost

2. bezpectna vzdalenost

Faktor prekryti

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabé&cimi pozicemi.
Sousledné frézovani, nebo

Nesousledné frézovani

smarT.NC: programovani

PGM
zadat/edit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Délka cepu

Délka polotouaru
Sifka cepu

&irka polotouaru
Radius U rohu
Hloubka

Hloubka Prisuuu
Pridavek na stenu

arametry cepu

Uhel natoceni
Poloha cepu

Prenled | Nastroj Paran.cepu | Poloha [¢

e
!
~a

Il
e

ﬁ?
El

=1
o
s
o
&

DIAGNOSIS

i

smarT.NC: programovani

PGM
zadat/edit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

Faktor prekryti

E F polohouani

sous1. /mesous1. cHes
+ [@s1omsint aata

Param.cepu Poloha Globalni data ‘4
[iJsezpecna vzasienost I
bezpec.uzdalenost [S@ G




Unit 257: Kruhovy ¢ep
Parametry ve formulafi Prehled:

smarT.NC: programovani

zadatedit

PGM ‘

e ML Ao Al LY Prehled | Nastroj | Paran.cepu ‘ Poloha ‘ >

T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlacitkem) . 6] el
XL . _ . = (@

S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min] [ e |

F: posuv do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub] =L S —

F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub] T o 'E“?

o w '3 o v 1w . . v Hloubka prisuvu 55 |
Pramér ¢epu prumér hotové ¢asti kruhového Cepu [Hisunios vedl. osa  iz-oss

ni

@
El
é

Pramér polotovaru primér polotovaru kruhového ¢epu - penos ;Q“
o h ] osoer ©
Hloubka: kone&na hloubka &epu - e g
Hloubka pfisuvu: mira, o kterou se nastroj pokazdé pfisune Into 173 o
Pridavek na sténu: pfidavek nacisto na sténu = g
Abéci i i ni Abéci ic” = PREVZ1T SEELL) NAZEY Hrd
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 143.) ‘ ‘ et ‘ ‘ oo &
Dodatecné parametry v podrobném formulafi Nastroj: o
DL: delta délky pro nastroj T smarT.NC: programovani o ‘
DR: delta poloméru pro néstroj T S
DR2: delta poloméru 2 (rohovy polomér) pro nastroj T. - 1] e
M-funkce: libovolné pfidavné M-funkce = j e
Vreteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3. =
v vr v v 'Y v/ . . P T
T'- pvredvc,)lba:.v prlrpz'ad'e potret?y Cislo dalSiho nastroje pro urychleni s—
vymeény nastroje (zavisi na stroji). P
M-Funkce: ’7
M-Funkce: ]
HWMr ----- mmﬁmmrmm
.“1 fene L T T - preduolba
[
ﬁ Volba v
| o I o
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Par. ¢epu:

Zadné

Globalné uginné parametry podrobného formulafe Globalni data:

Bezpecna vzdalenost
2. bezpec€na vzdalenost

Faktor prekryti

Posuv pfi pojizdéni mezi obrédbé&cimi pozicemi.

Sousledné frézovani, nebo

Nesousledné frézovani

smarT.NC:

programovani

PGM
zadatsedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

Pramér hotouého dilu
Pramér polotouaru
Hloubka

Hloubka prisuuu
Pridavek na stenu

Parametry cepu

Prehled | Nastroj Param.cepu 1 Poloha |4>

3 E [=

=0
!
il

E?
El

=
o
H
o
&

DIAGNOSIS

H

Info 1,3

| "

smarT.NC:

pProgramovani

PGM

zadat/edit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

=

[@]s10msin

Faklor prekryti
E F polohouani

sous1./nesousl. (M)

i data

Param.cepu Poloha Globalni data ‘4
[iJsezpecns vzasienost IS
bezpec.uzdalenost [S@ G

[F




Unit 208 frézovani diry
Parametry ve formulafi Prehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlaCitkem)

S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]

F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
Pramér zadany primeér frézované diry

Hloubka: Hloubka frézovani

Hloubka pfisuvu: mira, o kterou se nastroj na Sroubovici (360°)

pokazdé pfisune

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 143.)
Dodate¢né parametry v podrobném formulafi Nastroj:

DL: delta délky pro nastroj T

DR: delta poloméru pro nastroj T

DR2: delta poloméru 2 (rohovy polomér) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pfidavné M-funkce

Vreteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3.

T - pfedvolba: v pfipadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro urychleni
vymény nastroje (zavisi na stroji).

smarT.NC: programovani

PGM

zadatedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Prehled | Nastroi | Par.urtani ] Poloha ‘ »

Z n
(] o " EL
§ e
=[@)
o 208 Frezovani diry
- iz 1
Pruner OB l
Hloubka 2o
Hloudka prisuvu o.25 T 1
Hlauni osa _ Vedl. osa wz-0sa 5‘_’?
[ [ b g
[ [
: ‘ P@"
Demos
! aber DIAGNOSIS
B nere g
k .
Into 1/3
PREVZET oiba) NAZEY
UNIT-DATA 2 & § || nestrose

smarT.NC: programovani

PGM

zadatedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Data nastroie

Of
DRZ

M-Funkce:
M-Funkce:

Nane Bered I

[] romser oo T
it

PREVZ1T
UNIT-DATA

‘ Volba

Prenled Nastroi | par.urtani | Poloha [¢»
M

*[a]

Denos

DIAGNOSIS

=

Info 1/3

“

NAZEV
NASTROJE

e

bén
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Par.vrtani :

Predvrtany pramér: zadat, pokud se maji doobrobit pfedvrtané otvory.

Tim mlzete vyfrézovavat diry, jejichz pramér je vice nez dvakrat tak
velky nez pramér nastroje

Globalné uginné parametry podrobného formulafe Globalni data:

Bezpelna vzdalenost

2. bezpec€na vzdalenost

Posuv pfi pojizdéni mezi obrédbé&cimi pozicemi.

(1113
Ty Sousledné frézovani, nebo
Mz Nesousledné frézovani

smarT.NC: programovani

PGM
zadatsedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

o=

Prenled | Nastroi Par.urtant | Poloha [¢»
M

Prumer
Hloubka 20
Hloubka prisuvu 0.25

Predurtany prumer

L

smarT.NC: programovani

PGM
zadatsedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+ [@s1omsini asta

Par.urtani Poloha Globalni data ‘4
[BJsezpecns vzasienost IS
[B]2. bezpec.vzaatenost EEmE
EF polohouani MR

Sous1./nesousl. (M23>




Obrabéci skupina Obrysovy program smarT.NC: prosramovani

PGM
zadatedit

V obrabéci skupiné& Obrysovy program jsou k dispozici nasledujici UNITy,  [me:swmemosiza oo 0sa nastrose
uréené k obrabéni libovolné formovanych kapes a obrysu: = “““L el ] i BER
_..:. onisprodrany MIN bod MAX bod )
x ’7 [t |
Unit Softtlacitko  Strana v rres | IS
2z ]tlai o ]
Unit 122 Hrubovani obrysové kapsy w122 Strana 100 I Det inouat eta. uztainsho bod

@
Globalni data

Bezpecna uzdalenost B

2. bezpec.uzdalenost E3

L

Unit 22 Dofrézovéaniani obrysové war z2 Strana 104 Tociseun | .

kapsy T
s=a

Unit 123 Obrabéni dna obrysové 123 Strana 106

LE

kapsy nacisto

Unit 124 Obrabéni strany obrysové NIT 124 Strana 107 %1@ Zf@ %1@; %t@ u ‘m‘
kapsy nacisto =)
Unit 125 Usek obrysu Strana 109
.
Unit 130 Obrysova kapsa na rastru Strana 112
bodu

Definice obrabéni
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Unit 122 Obrysova kapsa
Pomoci obrysové kapsy muzete vyhrubovat libovolné tvarované kapsy
obsahujici i ostravky.

Pokud to je potfeba, mizete v podrobném formulafi Obrys prifadit kazdé
¢asti obrysu vlastni hloubku (funkce FCL-2). V tomto pfipadé musite vzdy
zacit s tou nejhlubsi kapsou.

Parametry ve formulafi Prehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlacitkem)
S: otacky vietena v [ot/min] nebo Ffezna rychlost [m/min]

F: posuv kyvavého zanofovani [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/
zub] zadat 0, pokud se ma zanofovat kolmo

F: posuv do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]

Souradnice povrchu: soufadnice povrchu obrobku, ke kterému se
vztahuji zadané hloubky

Hloubka: Hloubka frézovani

Hloubka pFisuvu: mira, o kterou se nastroj pokazdé pfisune
Pridavek na sténu: pfidavek nacisto na sténu

Pridavek na hloubku: pfidavek na dokonc€eni hloubky

Nazev obrysu: seznam dil€ich obrysl (soubory .HC), které se maji
propojit. Je-li k dispozici op¢ni prevodnik DXF, tak mlZete pfipravit
obrys pfimo z formulafe pomoci pfevodniku DXF.

smarT.NC:

programovani

PGM

zadat/edit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

[@H122 Konturous kapsa

ClLiE

Prehled | Nastroj | Fréz.par. ‘ obrys ‘ P
(1)
=)
=
yH
-]

Souradnice plochy
Hloubka

il

el

Hloubka prisuvu
Nazeu obrysu

ez

i

Info 13

i

PREVZAT
UNIT-DATA

Volba

AR

NAZEV
NASTROJE

2 |=el

DIAGNOSIS




Softtlacitkem urcite, zda je pfislusna ¢ast obrysu kapsou
nebo ostrdvkem!

Seznam &asti obryst zasadné zacinejte od nejhlubsi
kapsy!

Maximalné muizete v podrobném formulafi Obrys definovat
az 9 dil€ich obrysu!
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Nastroj:

DL: delta délky pro nastroj T

DR: delta poloméru pro nastroj T

DR2: delta poloméru 2 (rohovy polomér) pro nastroj T.

M-funkce: libovolné pfidavné M-funkce

Vreteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3.

T - predvolba: v pfipadé potfeby ¢&islo dalSiho nastroje pro urychleni
vymeény nastroje (zavisi na stroji).

Dodatecné parametry v podrobném formulafi Fréz. par.:

Radius zaobleni: polomér zaobleni drahy stfedu nastroje ve vnitfnich
rozich.

Faktor posuvu v %: procentni koeficient, o ktery redukuje TNC
obrabéci posuv, jakmile nastroj pfi hrubovani najede do materialu s
plnym zabérem. Pouzivate-li redukci posunu, tak muzete definovat
posun hrubovani v takové velikosti, aby pfi definovaném prekryvani
drah (globalni data) panovaly optimalni fezné podminky. TNC pak
redukuje na mistech pfechodd nebo v t&snych mistech posuv podle
vasi specifikace, takze doba obrabéni by méla byt celkové kratsi.

smarT.NC:

programovani

PGM
zadatsedit

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU

Prenled Nostroi | Frez.par. | oprvs [¢)
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M-Funkce:
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M-Funkce:
Number ...
. DIAGNOSIS
N .. Ureteno ® ez o Mea g
i
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" T - predvolba
T Info 1,3
PREVZiT Yolba, NAZEV
UNIT-DATA 2RI NASTROJE
smarT.NC: programovani ren
zadat/edit
TICHESHERINC N 2D R LI X Prenled | Nastroj Frez.par. | oprvs [()
. Souradnice plochy

[ |Paranetry frézousni

Hloubka ~ze
Hloubka prisuvu -5
Pridavek na stenu +0
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Obrys:

PGM
2adatedit

smarT.NC: programovani

Hloubka: samostatné definovatelné hloubky pro kazdou €ast obrysu

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Prehled | Nastroj ‘ Fréz.par. Obrys ‘0

(funkce FCL 2). e nezey oy - ()
, [ R =
e . . . . . . —
Seznam ¢asti obryst zasadné zacinat vzdy s nejhlubsi " =
kapsou! N m— :
Je-li obrys definovan jako ostrov, pak TNC interpretuje + [Hoes . T
zadanou hloubku jako vy$ku ostriivku. Zadana hodnota Y
bez znaménka se pak vztahuje k povrchu obrobku! Hiouske * ezl [l
Je-li hloubka zadana 0, pak plsobi u kapes hloubka = — N ence
dgfinovana’ v pfehledovém formulafi, ostrtivky pak dosahuiji —— om0
az k povrchu obrobku! ] * [ [z) a=e
P\ £ Hloubka 2 Re—
Globalné u¢inné parametry podrobného formulafe Globalni data:
‘ ‘ ‘ Zoraz NOVY ‘ Volba EDITOVAT
E Bezpeéna vzdalenost [eyer] ) L)
2. bezpecna vzdalenost
&[ smarT.NC: programovani ':'::awm ‘
- Faktor prekryti Frazvor. | Gomva | ciovains e [0
- a b . @Beznecna uzdalenost PG i
. s i |sezpecns uvska E —
E? POSUV pro VyJetI . %Faklor prekryti [ (S ‘Dr'
Lot @r zpetny chod [gssssm G W
oy Sousledné frézovani, nebo TR O T
Tz, Nesousledné frézovani B
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Unit 22 Dofrézovani

smarT.NC: programovani :::a"am

Pomoci UNITy Dofrézovani mazete dokoncit mensim nastrojem obrabéni \

obrysové kapsy, kterou jste predtim vyhrubovali UNITou 122. smarT.NC Gr P pronies SR [

obrabi pouze ta mista, kde zbyva material. e are . B

Parametry ve formulafi Pfehled: 3] e ) %-

T: ¢islo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtladitkem) 2 @ — Q;;.% ‘

qE: S: otadky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min] —— = :
> P3 n
g F: posuv do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub] Dﬂ
s F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub] e
o Predhrubovaci nastroj: ¢islo nebo nazev nastroje (pfepinatelny =2
.g softtlaCitkem), kterym jste pfedhrubovali obrysovou kapsu. ’
£ Hloubka prisuvu: mira, o kterou se nastroj pokazdé pfisune
% ] |
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Nastroj:
DL: delta délky pro nastroj T
DR: delta poloméru pro nastroj T
DR2: delta poloméru 2 (rohovy polomér) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pfidavné M-funkce

Vreteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3.

T - predvolba: v pfipadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro urychleni
vymeény nastroje (zavisi na stroji).

Dodatecné parametry v podrobném formulafi Fréz. par.:

=
=
Globalné ucinné parametry podrobného formulafe Globalni data:

[F

Jedte nastrojem mezi oblastmi dofrézovani podél kontury na
aktualni hloubce

Zdvihnéte nastroj mezi oblastmi dofrézovani na bezpecnou
vzdalenost a jedte k po¢ateénimu bodu nasledujici oblasti

Posuv pro vyjeti

smarT.NC:

pProgramovéani

PGM
zadatedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

- R
[ Joata nastrose

. Nunber
B neme

Nastros ‘ Frez.par. |0

M-Funkce:

Ureteno @ Mea o 1oa

I T - preduolba

NAZEV
NASTROJE

Volba

283

PREVZET
UNIT-DATA

smarT.NC:

programovéani

PGM
zadatedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

*[@ Jeropaini aata

Nastroi | Fréz.par.

Glopsini data ¢

99988 G

e

bén

Definice obra
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Unit 123 Obrabéni hloubky obrysové kapsy nacisto

UNITou Obrabéni hloubky nacisto mlzete doobrobit obrysovou kapsu,
vyhrubovanou pfedtim pomoci UNITy 122, na &istou hloubku.

Provadéjte obrabéni hloubky nacisto zasadné vzdy pred
@ obrabénim strany nacisto!

Parametry ve formulafi Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlacitkem)

S: otacky vietena v [ot/min] nebo Ffezna rychlost [m/min]

F: posuv do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]

F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
Dodate¢né parametry v podrobném formulafi Nastroj:

DL: delta délky pro nastroj T

DR: delta poloméru pro nastroj T

DR2: delta poloméru 2 (rohovy polomér) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pfidavné M-funkce

Vieteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3.

T - pfedvolba: v pfipadé potreby Cislo dal$iho nastroje pro urychleni
vymeény nastroje (zavisi na stroji).

Globalné uc¢inné parametry podrobného formulafe Globalni data:

ﬂ* Posuv pro vyijeti

smarT.NC:

programovani

PGM
zadat/edit

ER

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Prenied |Nastros [Globalni data|

M

] | " H
b © ]
=(@)
< % [@)L]123 Kontur.kapsa dno na éisto
: T B
@@ FE 500 W
T [ N
e
=
w
)
Demos.
! Number — ..... DIAGNOSIS
H %
Info 1/3
PREVZIT Yolbs) NAZEV
UNIT-DATA -”@ Bl NASTROJE
smarT.NC: programovani L
zadat/edi
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Prenled Nastroj |Globalni data
. M
T‘E o] ‘E‘
. —
- 1 —
FB 150 b
#[ Jpata nastrose
5 F@ See W
oL ST
: frome
o=[1] | -
M-Funkce: PEAaE"
M-Funkce:

]
Ik

Number

Name

Ureteno @ Mea o Moa

[ T - preduolba

Volba

PREVZET
UNIT-DATA 2RI

DIAGNOSIS

u
5
s |thkog |8
g
= IS ﬁ
N
@

NAZEV
NASTROJE




Unit 124 Obrabéni stény obrysové kapsy nacisto

UNITou Obrabéni strany nacisto muzete doobrobit stény na Cisto
obrysové kapse, vyhrubované pfedtim pomoci UNITy 122.

w

Parametry ve formulafi Pfehled:

Provadéjte obrabéni stény nacisto zasadne vzdy po obrabéni
hloubky nadisto!

T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlacitkem)

S: otacky vietena v [ot/min] nebo Ffezna rychlost [m/min]

F: posuv do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
Hloubka pfisuvu: mira, o kterou se nastroj pokazdé pfisune

Dodatecné parametry v podrobném formulafi Nastroj:

DL: delta délky pro nastroj T

DR: delta poloméru pro nastroj T

DR2: delta poloméru 2 (rohovy polomér) pro nastroj T.

M-funkce: libovolné pfidavné M-funkce

Vieteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3.

T - predvolba: v pfipadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro urychleni
vymeény nastroje (zavisi na stroji).

. Number
B e

Hloubka prisuvu

oL |7

=K
PREVZ:T volbe) NAZEV
UNIT-DATA 2RI NASTROJE
smarT.NC: programovani "'3: o ‘
zadat/edi
T NI Lo D UL i Prehled Nestroi | Frez.par. [¢»
z n
T B
=[0)
FE 150 9k
ta nastroie
) = v
vl |

DR

M-Funkce:
M-Funkce:

. Number
TR

I T - preduolba

JE—
J—
—
p—
=

PREVZ1T

UNIT-DATA

‘ ‘ volba

NAZEV
NASTROJE

smarT.NC: programovani ”5:t ot ‘
zadat /e
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Prehled ‘ ] ‘ [ — ‘ »
- o [ = G
1[@] Joseesset 8
v =
=9
B 4 Kontur.kapsa - stény na ¢éi O
F
=
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Dodate¢né parametry v podrobném formulafi Fréz. par.: smarT.NC: programovani
Pridavek obrabéni strany nadisto: pfidavek obrabéni nacisto, kdyz TG NSHARTNON1Z5_DRILL-HJ e T T
se ma obrabét nacisto ve vice krocich - [a] | " EL
v v . Y 2 heat . - =8 =0
Globalné ucinné parametry podrobného formulafe Globalni data: 3] o— E
- < e [See W
= Sousledné frézovani, nebo —
;_:.% — ?——?
\— P P 7 r
c ey Nesousledné frézovani — 1 P
’-8 b M-Funkce: = Dﬂ
uE ! Nusber Ureteno @ Mes O Me4 T
_8 ) Neme :’r - preduolba Eg
m Ino 13
3] =
-E PREVZiIT Uo]ba NAZEV
E UNIT-DATA NASTROJE
(a]

PGM
zadatsedit

smarT.NC: programovani

TNC: \SMARTNCN123-DRILL . HU Nastroj | Fréz.par. Globalni data

sousl./nesousl. (M@3>

:IIGlcbalni data
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Unit 125 Usek obrysu
Usekem obrysu Ize obrabét oteviené a uzaviené obrysy, které jste

smarT.NC: programovani g

2adatedit

definovali v programu .HC, nebo vytvorili pfevodnikem DXF. e W YE"‘“ [ o [ oo - 0
- ’ - . .. i * 125 Tah konturou S —
Vychozi a koncovy bod obrysu volte tak, aby bylo k dispozici [ - = [
dostatek mista pro najezd a vyjezd! = 7
Souradnice plochy +0 =

Hloubka -ze

e

Hloubka prisuvu -5
Pridavek na stenu o

B

Parametry ve formulafi Pfehled:

sous1./nesousl.(Me3> © o

Korekce radiusu

iz
Demos

(=
'O
o
‘©
1o
=a| 2
o
o
2
c
=
o
(a]

T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlacitkem)

S: otacky vietena v [ot/min] nebo Ffezna rychlost [m/min]

F: posuv do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]

Soufadnice povrchu: soufadnice povrchu obrobku, ke kterému se ‘ ‘
vztahuji zadané hloubky

Hloubka: hloubka frézovani
Hloubka pfisuvu: mira, o kterou se nastroj pokazdé pfisune
Pridavek na sténu: pfidavek nacisto na dokonéeni

Druh frézovani: sousledné frézovani, nesousledné frézovani a kyvavé
obrabéni

Zpisob najeti

> DIAGNOSIS
Radius najeti 5
Stredouy thel EQ
o
INazeU obrysu Info 1,3
i

PREVZET
UNIT-DATA

Korekce radiusu: obrabét obrys s levou korekci, pravou korekci nebo
bez korekce

Zpusob najeti: tangencialni najezd po kruznici nebo tangencialni
najezd po pfimce nebo kolmy najezd na obrys

Radius najeti (U€inny pouze pfi zvoleném tangencialnim najezdu po
kruznici): polomér najezdné kruznice
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Uhel stfedu (uginny pouze pfi zvoleném tangencialnim najezdu po
kruhu): uhel najezdné kruznice

Vzdalenost pomocného bodu (G¢inna pouze pfi zvoleném
tangencialnim najizdéni po pfimce nebo pfi kolmém najizdéni):
vzdalenost pomocného bodu, z néhoz se ma najizdét na obrys
Nazev obrysu: nazev souboru obrysu (.HC), ktery se ma zpracovavat.
Je-li k dispozici opéni pfevodnik DXF, tak mGzZete pfipravit obrys pfimo
z formulafe pomoci pfevodniku DXF.



Dodatecné parametry v podrobném formulafi Nastroj: smarT.NC:

PGM
zadatredit

pProgramovéani

DL: delta délky pro nastroj T Promica | Nestros | reszser. [0
DR: delta poloméru pro nastroj T . 1[g] o | © B
. " . " e . (@) e
DR2: delta poloméru 2 (rohovy polomér) pro nastroj T. . Dm i 1] = = [
M-funkce: libovolné pridavné M-funkce -] i) =
- “ - P . “ ® oL | g R
Vreteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3. - .
T - predvolba: v pfipadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro urychleni el = »@n ,g
vymeény nastroje (zavisi na stroji). M-runce: — | [ g
. . . L . . Number Ureteno ® ez o Mea ~L
Dodate&né parametry v podrobném formulati Fréz. par.: Name ..t (g} - @) o o
. [ T - preduolba = o
.., T
Zadné. rnw 8
Globalné ucinné parametry podrobného formulafe Globalni data: — c
PREVZ1T 1P NAZEY :.:
E 2. bezpeéna vzdalenost ‘ ‘ ‘ ’ 8
smarT.NC: programovani ﬁLvmn ‘
e TAR TR 4 a5l Nastroj 1 Fréz.par. Globalni data ‘4
b aezpecna Usska | Soesrmnan

*  [@]e10ps1n1 dats
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Unit 130 Obrysova kapsa na rastru bodu (funkce FCL 3)
Touto UNITou muzete usporadat a vyhrubovat libovolné tvarované
kapsy, které mohou obsahovat i ostriivky, na libovolném rastru bodu.

Pokud to je potfeba, mizete v podrobném formulafi Obrys prifadit kazdé
¢asti obrysu vlastni hloubku (funkce FCL2). V tomto pfipadé musite vzdy
zacit s tou nejhlubsi kapsou.

Parametry ve formulafi Prehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlacitkem)
S: otacky vietena v [ot/min] nebo Ffezna rychlost [m/min]

F: posuv kyvavého zanofovani [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/
zub] zadat 0, pokud se ma zanofovat kolmo

F: posuv do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
Hloubka: hloubka frézovani

Hloubka pFisuvu: mira, o kterou se nastroj pokazdé pfisune
Pridavek na sténu: pfidavek nacisto na sténu

Pridavek na hloubku: pfidavek na dokonéeni hloubky

Nazev obrysu: seznam dil€ich obrysl (soubory .HC), které se maji
propojit. Je-li k dispozici op¢ni prevodnik DXF, tak mliZete pfipravit
obrys pfimo z formulafe pomoci pfevodniku DXF.

smarT.NC: programovani g
s
TG\ SHARTNON 125 DRILL -+ Preniea |[NastRol| Feeziparn [[oeval] >
-o Bl | "
= [ F
k 7
v % 130 Kapsa na vzory
'S m—— =
FE 150 W
0
Hloubka y '; ;
.-
Hloubka prisuvu ﬁ g
@ Nazeu obrysu
Pgn
H———
Demos
-
. Nuaber ¢ oo DIAGNOSIS
ﬁ Name I Hlauni osa Vedl. osa T
J L -
I I
‘ I Ino 1/3
EE

PREVZ:T
UNIT-DATA

Volba

NAZEV




Polohovani nebo rastr bodu: definice pozic, v nichz ma TNC

zpracovat obrysovou kapsu (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané
143.)

Softtlacitkem urcite, zda je pfislusna ¢ast obrysu kapsou
@5 nebo ostravkem!
Seznam ¢&asti obryst zasadné zacinat vzdy kapsou (popf.
nejhlubsi kapsou)!
Maximalné muzete v podrobném formulafi Obrys definovat
az 9 dil€ich obrysu!

Definice obrabéni
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Nastroj:

DL: delta délky pro nastroj T

DR: delta poloméru pro nastroj T

DR2: delta poloméru 2 (rohovy polomér) pro nastroj T.

M-funkce: libovolné pfidavné M-funkce

Vreteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3.

T - predvolba: v pfipadé potfeby ¢&islo dalSiho nastroje pro urychleni
vymeény nastroje (zavisi na stroji).

Dodatecné parametry v podrobném formulafi Fréz. par.:

Radius zaobleni: polomér zaobleni drahy stfedu nastroje ve vnitfnich
rozich.

Faktor posuvu v %: procentni koeficient, o ktery redukuje TNC
obrabéci posuv, jakmile nastroj pfi hrubovani najede do materialu s
plnym zabérem. Pouzivate-li redukci posunu, tak muzete definovat
posun hrubovani v takové velikosti, aby pfi definovaném prekryvani
drah (globalni data) panovaly optimalni fezné podminky. TNC pak
redukuje na mistech pfechodd nebo v t&snych mistech posuv podle
vasi specifikace, takze doba obrabéni by méla byt celkové kratsi.

smarT.NC: programovani

PGM
zadat/edit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Prenled Nestroi | Fréez.par. | obrys |0

- i E
*[d] e
v —
=@
F o S
» [ Jpsta nastroie
E FE 150 W
FE See .
T\ [
Ty
[ i
DRZ Pgn
M-Funkce: EEwcs]
M-Funkce:
Number ...
. DIAGNOSIS
B 0
® e
it 2.
I T - preduolba
[ Info 1/3
PREVZ1T S o NAZEV
UNIT-DATA NASTROJE
smarT.NC: programovani ren
zadat/edit
TNC:\SMARTNCN123_DRILL.HU prehled | Nastroi Fréz.par. ‘ obrys [
M
- Souradnice plochy =
' Hloubka -z0 —
Hloubka prisuvu -5
o Pridavek na stenu +0 5
Pridavek na hloubku +0 g
7 Radius zaobleni o W
P t i ani
v
et
T




Dodatecné parametry v podrobném formulafi Obrys: smarT.NC: programovani

zadatedit

PGM ‘

Hloubka: samostatné definovatelné hloubky pro kazdou ¢ast obrysu ——
(funkce FCL 2). - ; " ‘
v [
Seznam ¢asti obrysl zasadné zacinejte od nejhlubsi Hiouoka
kapsy!

Je-li obrys definovan jako ostrov, pak TNC interpretuje
zadanou hloubku jako vysku ostrivku. Zadana hodnota
bez znaménka se pak vztahuje k povrchu obrobku!

Hloubka

Hloubka

Je-li hloubka zadana 0, pak plati u kapes hloubka = e
definovana v pfehledovém formulafi, ostrivky pak dosahuji 5 x o
4 I
az k povrchu obrobku! i
Clim| \\ -
Eg Hloubka -
Globalné u¢inné parametry podrobného formulafe Globalni data: Tl e e Eeio]
E Bezpeclna vzdalenost
2. bezpeéna’ vzdalenost smarT.NC: programovani e ‘
4 Faktor prekryti - s,
o i Ewaezneéna uvaka [ !
- F Zpétny ChOd @raktor prekryti {E e ) Q’
ﬁ ! if]F zeetny choa P
£ Sousledné frézovani, nebo =%
|£I +  [@]srovs1ns data
ra I’ , , P n
Tz, Nesousledné frézovani 2]
7‘ DIAGNOSIS
i :
===y
Yl

e

v
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Obrabéci skupina Plochy

V obrabéci skupiné Plochy jsou pro obrabéni ploch k dispozici nasledujici

UNITy:
Unit

Softtlacitko Strana

smarT.NC: programovani Ren :
zadat/edit
TNG:\SMARTNCN123_DRILL.HU 0sa nastroie z

Unit 232 Celni frézovani

Strana 117

UNIT 232

-e  [EProsran: 123.0RILL nm Prehled | polotouar | Opce | E1obal |

P Rozméry polotouvaru

X +0 +100
v 0 +100

z ~a0 +0
uztazny bod obrobku
I Definouat &is. uztazného bodu

e
Globalni data

Bezpecna uzdalenost =
2. bezpec.uzdalenost S0 v
F polohouani 7m0 )
F zpetny chod [EEEEE

UNIT 232




Unit 232 Celnifrézovéni smarT.NC: programovani
Parametry ve formulafi Prehled:

PGM
zadatedit

TNG : \SMARTNC\123_DRILL . HU Prented | Nestroi | rrez.ar. |

PREVZ:T VEHD NAZEY
UNIT-DATA NASTROJE

1. délka strany Délka odfrézovavané plochy v hlavni ose, vztazena k ‘ ‘
vychozimu bodu

2. délka strany - Délka odfrézovavané plochy ve vedlejsi ose,
vztazena k vychozimu bodu

Maximalni pfrisuv: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé maximalné
pfisune

Vzdalenost za sténu: bocni vzdalenost, o kterou nastroj prejizdi dale
za plochu

< M
T: ¢islo nebo nazev nastroje (prepinatelné softtlacitkem) . ' e é
. v . . oy H0 ———
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min] r[] T E
F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub] strateste trezovent o [ES]e[E]e [S]| =
. . .. — . , L. ) Startbod u 1.0se fro o0 1
Strategie frézovani: vybér strategie frézovani UG b e — -
Startbod v 1. ose: vychozi bod v hlavni ose et b ——— T\ ,5
- . v s 1. délka strany TR
Startbod v 2. ose: vychozi bod ve vedlejsi ose - & G e a— | «'Qv
. : b .o e ——— e
Startbod v 3. ose: vychozi bod v ose nastroje vastanest 2 g i o
. ) . . = )
koncovy bod v 3. ose: koncovy bod v ose nastroje o
Pridavek na hloubku: pfidavek na dokon&eni hloubky g
=
[]
(a]
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Nastroj:

DL: delta délky pro nastroj T

DR: delta poloméru pro nastroj T

DR2: delta poloméru 2 (rohovy polomér) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pfidavné M-funkce

Vreteno: smér otaceni vietena - smarT.NC nastavuje standardné M3.

T - predvolba: v pfipadé potfeby ¢&islo dalSiho nastroje pro urychleni
vymeény nastroje (zavisi na stroji).

Dodatecné parametry v podrobném formulafi Fréz. par.:

F dokoncovaci: posuv pro posledni obrabéni nadisto

T Name

. Number  .....

smarT.NC: programovani et .
zadat/edit
HCES SHBRTING Y25 - DRTEERIE Prehled Nastroi | Frez.par. [©
i M
0 [ iR
b ‘=
. °
s
= pata nastroie = E — J_:_l.
@] o 0
e
DR2 | [
— -
M-Funkce:
M-Funkce: ==

I T - preduolba

v
W
e 3

El

=

o

DIAGNOSIS

Info 1,3

}

PREVZiT Uolba NAZEV
UNIT-DATA NASTROJE
smarT.NC: programovani Eon
zadat/edit
TNC: \SMARTNCN 123_DRILL . HU e eoon e ‘4»
Strategie frezouani O r @(:
2 =
= Startbod U 1.0se +0
Startbod u 2.0se +0 s .D,_‘
Startbod u 3.o0se +@
T Koncouy bod U 3.0se o L
Pridavek na hloubku ]
TR L
1. délka strany +60 e
Max. posuu do rezu 15
Vzdalenost steny 2

F dokonéovaci S00

E?
5

=1

enos

DIAGNOSIS

"

5

Biﬂnﬂ
IS

&

| "




Globalné uginné parametry podrobného formulafe Globalni data:

=\

e
2 ﬂI\

Bezpeéna vzdalenost
2. bezpectna vzdalenost
F polohovani

Faktor prekryti

smarT.NC: programovani

PGM
zadatedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

*

[@Js10051n1 asta

Nastroj ‘ Fréz.par.
W 2. bezpec.uzaaienos

lii|F polohouani
HJFaxtor preweyts

=

Globalni data ‘4
=y
+ EommG
750 G
e

e

bén

Definice obra
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Hlavni skupina Snimani

Skupina funkci

V hlavni skupiné Snimani volite nasledujici funk&ni skupiny:

Softtlacitko

smarT.NC:

programovani

PGM

zadat/edit

ROTACE:
funkce dotykové sondy pro automatické zjisténi
zakladniho natoceni.

ROTACE

PRESET:
funkce dotykové sondy pro automatické zjisténi
vztazného bodu.

PRESET

1

MERENI:
funkce dotykové sondy pro automatické proméreni
obrobku.

MEREN £

TNG:\SMARTNCN123_DRILL.HU
-e  [EProsran: 123_0RILL nm
"1 [Eg7e0 Nastaveni prosrany

0sa nastroie

z

Prehled | polotouar | Opce | E1obal |

Rozméry polot

v

vztazny bod ol
I Definouat &

ovaru

MIN bod MAX bod

2 +o +100
e
z a0 [[+0 ]

brobku
is. uztazného bodu

e
Globalni data
Bezpecna uzda
2. bezpec.uzd
F polohouani
F zpetny chod

lenost
alenost

ROTACE PRESET MERENZ
sllis

\\4

Zulastni
funkce

KINEMATIKA NASTROJ
% O

SPECIALNI FUNKCE:
specialni funkce pro nastaveni systémovych dat
dotykové sondy

2u1sstni

i O

funkce

KINEMATIKA:
funkce dotykové sondy pro testy a optimalizaci
kinematiky stroje

NASTROJ:
funkce dotykové sondy pro automatické proméreni
nastroje

=y

Podrobny popis funkce cykll dotykové sondy naleznete v
Priru¢ce pro uzivatele cyklt dotykové sondy.



Funkéni skupina Rotace

Ve funkéni skupiné Rotace jsou k dispozici nasledujici UNITy pro
automatické zjisténi zakladniho nato&eni:

Unit Softtlacitko

Unit 400 Rotace kolem pfimky

Unit 401 Rotace 2 otvorl

Unit 402 Rotace 2 ¢epu

Unit 403 Rotace osy nataceni

smarT.NC: programovani Fol
zadat/edit
TN : \SMARTNCN123_DRILL.HU 0sa nastrose z
) Prosram: 123_DRILL mn Prehled | polotovar | opce | Global | L B
= Rozméry polotouaru e

X o filiiee |
v o "#hioa |
z Fee — M. |

vztazny bod obrobku

I Definouat &is. uztazného bodu

e
Globalni data
Bezpecna uzdalenost
2. bezpec.uzdalenost
F polohouani
F zpetny chod

=l

i

@?
El

DIAGNOSIS

Info 1/3

UNIT 400 | UNIT 401 | UNIT 4@2

=

UNIT

403 | UNIT 4e5

I

(-===---C)

=

Unit 405 Rotace osy C

e

bén

Definice obra
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Funkéni skupina Preset (vztazny bod)

Ve funkéni skupiné Preset jsou k dispozici nasledujici UNITy pro

automatické nastaveni vztazného bodu:

Unit

Softtlacitko

smarT.NC:

pProgramovani

PGM

zadat/edit

Unit 408 Vztazny bod drazka uvnitf (funkce FCL 3)

Unit 409 Vztazny bod drazka zvenku (funkce FCL 3)

Unit 410 Vztazny bod obdélnik uvnit¥

UNIT 418

Unit 411 Vztazny bod obdélnik zvenku

UNIT 411

TNC: \SMARTNCN123_DRILL .HU
-e  [EProsran: 123.0RILL mm
"1 [Eg790 Nastaveni prosrany

0sa nastroie z

Prehled | polotouar | Opce | E1obal |
Rozmery polotouaru
MIN bod MAX bod

X +0 +100

v +0 +100
z ~a0 +0

vztazny bod obrobku
I Definouat &is. uztazného bodu

UNIT 410 | UNIT 411

e

Globalni data

Bezpecna uzdalenost [z

2. bezpec.uzdalenost 3l

F polohouani 750

F zpetny chod EEEEE]
UNIT 412 | UNIT 413 | UNIT 414 | UNIT 415

(&=

Unit 412 VztaZzny bod kruh uvnitf

UNIT 412

Unit 413 Vztazny bod kruh zvenku

Unit 414 Vztazny bod roh zvenku

Unit 415 Vztazny bod roh uvnitf

Unit 416 Vztazny bod stfed rozteéné kruznice




Unit Softtlacitko

Unit 417 Vztazny bod osa dotykové sondy
\ 2ssrra)

Unit 418 Vztazny bod 4 otvory L.N
O@O

Unit 419 Vztazny bod jednotliva osa
o

Definice obrabéni
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Funkéni skupina Méreni

Ve funkéni skupiné Méfeni jsou k dispozici nasledujici UNITy pro

automatické proméreni obrobku:

Unit

Softtlacitko

Unit 420 Méreni Ghlu

UNIT 420

Unit 421 Méreni otvoru

Unit 422 Méfeni kruhového ¢epu

UNIT 422

Unit 423 Méreni obdélniku uvnitf

UNIT 423

smarT.NC: programovani el
zadat/edit
TNG:\SMARTNCN123_DRILL.HU 0sa nastroie 2
- e Prosram: 123_DRILL am Prehled | polotouar | Opce | E1obal | (4 B
: Roznery polotouaru P
HIN boa WX bod =
x 0 +100
z a0 o ¥
vztazny bod obrobku
I Detinouat éis. uztazného bodu a1
: =y
Globalni data L
Bezpecna uzdalenost 2
2. bezpec.uzdalenost So Pﬂ“
F polohouani 750
F zpetny chod EEEEE] Demos
DIAGNOSIS
.
Info 1/2

UNIT 420

UNIT 421

UNIT 422

UNIT 423 | UNIT 424

Unit 424 Méreni obdélniku zvenku

UNIT 424

Unit 425 Méfeni Sifky uvnitf

UNIT 425

Unit 426 Méreni Sitky zvenku

UNIT 426

BEEEEE

Unit 427 Méreni souradnic

UNIT 427

Iy

4




Unit Softtlacitko

Unit 430 Méreni rozte¢né kruznice s dérami NIt 430

=2
i

Unit 431 Mé&feni roviny
£

Definice obrabéni

125



abéni

inice obr

Def

126

Skupina Specialnich funkci

Ve skupiné specialnich funkci jsou k dispozici nasledujici UNITy:

Unit

Softtlacitko

Unit 441 Parametry snimani

UNIT 441
[oD]
=7

smarT.NC: programovani Ren
zadat/edit
TNG:\SMARTNCN123_DRILL.HU 0sa nastroie z
-e  [EProsran: 123.0RILL nm Prehled | polotouar | Opce | E1obal | ( B
P Rozméry polotovaru N
x e flieo |
z Fe Mo W

vztazny bod obrobku
I Definouat &is. uztazného bodu
e
Globalni data

Bezpecna uzdalenost [z

2. bezpec.uzdalenost 3

F polohouani 750

F zpetny chod EEEEE]

v

‘ ‘ ‘ UNIT 441

b7

Pgn
Demos
DIAGNOSIS

Info 1,3

}




Funkéni skupina Méreni kinematiky (opce)
Ve skupiné kinematiky jsou k dispozici nasledujici UNITy:

Unit Softtlacitko

Unit 450 Ulozeni / obnoveni kinematiky

UNIT 4@

Unit 451 Test / optimalizace kinematiky

UNIT 451

smarT.NC: programovani o
zadat/edit
TN : \SMARTNCN123_DRILL.HU 0sa nastrose z
) Prosram: 123_DRILL mn Prehled | polotouar | opce | Global | ) =
Rozméry polotouaru b,
x Fo_—  fiieo |
v — U — £
z Fse " Mo | ¥
VUztazny bod obrobku
I Definouat ¢is. uztazného bodu T 1
=2
e (=)
WY
Globalni data ¢
Bezpecna vzdalenost 2

2. bezpec.uzdalenost E3
F polohouani 750
F zpetny chod EEEEE]

UNIT 450 | UNIT 451

bén

Definice obra
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Funkéni skupina Nastroj

Ve funkéni skupiné Nastroj jsou k dispozici nasledujici UNITy pro smarT.NC: programovani

. L
automatické proméfeni nastroje:
Unit Softtlagitko g e S
MIN bod MAX bod e
. . , X +0 +100
Unit 480 TT: Kalibrace dotykové sondy TT v C— o S
z f2a0c ool so s o v
\— Vztazny bod obrobku
[ I~ Definouat éis. uztazného bodu n 0
Q R e . . j R 0 ! ?‘—’?
g Unit 481 TT: MéFeni délky nastroje e e
- 2. bezpec.uzdalenost fee Pﬂ"
F polohouani [75¢ =~
'8 F zpetny chod | — DERCS
o Unit 482 TT: Méfeni poloméru nastroje e
o ==
'c g
S Unit 483 TT: Kompletni méfeni nastroje =
Q UNIT 480 UNIT 481 UNIT 482 UNIT 483 ‘ ‘ L
L1 L] 7 L] e
caL. & & 2 SEEEETED

128




nastaveni zakladniho natodeni

UNIT 404

Hlavni skup|na Pf’epo&et smarT.NC: programovani O
V hlavni skupiné Pfepocet jsou k dispozici funkce pro pfepocet soufadnic: TR — -
v e 8 Jprosram: 123_DRILL mm Prehled | Polotover |(Opes | Elobal " E
=A e =
Funkce Softtlacitko  Strana - . CEie ey
v o [vee  ||INS Q
UNIT 141 (funkce FCL 2): ot 1 Strana 130 L J
posunuti nulového bodu ;‘nefxx;ouat SO i o0
o i—hme
UNIT 8 (funkce FCL 2): e Strana 131 e co—]
zrcadlen (oe) o — i |
UNIT 10 (funkce FCL 2): Strana 131 =
natoceni Qi Into 13
UNIT 1 1 (funkce FCL 2): R Strana 132 UNIT 1 UNIT 8 UNIT 10 UNIT 11 UNIT 140 UNIT 247
zména méfitka 5%5‘ () ‘ - NN = ‘
UNIT 140 (funkce FCL 2): wnET_190 Strana 133
naklopeni obrabéci roviny funkci @
PLANE
UNIT 247: Nt za7 Strana 135
Cislo predvolby (Preset) dld1d ]
UNIT 7 (funkce FCL 2): Nt 7 Strana 136
posunuti nulového bodu pfes tabulku 5?
nulovych bodu
UNIT 404 (2. lista softtlacitek): - Strana 136
=

Definice obrabéni
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Unit 141, Posunuti nulového bodu

Pomoci UNITy 141 Posunuti nulového bodu definujete posunuti
nulového bodu pfimym zadanim hodnot posunu jednotlivych os, &i
definici &isla nulového bodu z tabulky nulovych bodu. Tabulku nulovych
bodu musite urcit v hlavi¢ce programu.

Softtlacitkem zvolte druh definice

Posunuti nulového bodu definujte zadanim hodnot

TABULKA Posunuti nulového bodu definujte tabulkou nulovych bodd.
Zadejte &islo nulového bodu, nebo ZVOLTE CISLEM
pomoci softtlacitka

NuLouY Eo0 Zru$eni posunuti nulového bodu

POSUNOUT
ZRUSIT

ZRUSIT POSUN NUL.BODU Pokud chcete zrusit posunuti
nulového bodu pouze v jednotlivych osach, potom zadejte ve
formulafi pro tuto osu hodnotu 0

@ Posunuti nulového bodu Uplné zruste: Stisknéte softtlacitko

smarT.NC: programovani

PGM
zadat/edit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU ; z
o 6islo nulouého bodu

3

» [Efs41 Posun. nuioueno bodu

HODNOTY

TABULKA

NULOVY BOD
POSUNOUT
2ZRUSIT

voLBA
&1SLA

smarT.NC: programovani

PGM
zadatsedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU e e e

zacatek

Konec ‘ Strana

Strana 1




Unit 8 Zrcadleni (funkce FCL 2)
UNITou 8 definujete pomoci zaskrtavaciho poli¢ka pozadované osy
zrcadleni.

@ Pokud definujete pouze jednu osu zrcadleni, tak TNC zméni
smeér obrabéni.

ZruSeni zrcadleni: definujte UNITu 8 bez os zrcadleni.

Unit 10 Natoceni (funkce FCL 2)

Pomoci UNITy 10 definujete Uhel natoceni, o ktery ma smarT.NC natogit
a provést nasledné definovana obrabéni v aktivni obrabéci roviné.

Pfred cyklem 10 musi byt naprogramovano nejméné jedno
@5 vyvolani nastroje s definici osy nastroje, aby smarT.NC mohl
urcit rovinu, v niz se ma nato€eni provést.

ZruSeni natoceni: definujte UNITu 10 s nato¢enim = 0.

smarT.NC: programovani

PGM
zadatedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

2Zrcadlena osa

[GE)]s zrcauient

Denos

DI aENosxs

a: |

Info 13

smarT.NC: programovani

PGM
zadatedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Ohel oteiani

[5=i]se otacens

Definice obrabéni
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Unit 11 Zména méfitka (funkce FCL 2)

Pomoci UNITy 11 definujete koeficient méfitka, s nimz se maiji nasledné
definovana obrabéni zvétsit &i zmensit.

Lfé—' Strojnim parametrem MP7411 urcite, zda ma faktor méfitka
pusobit pouze v aktivni obrabéci roviné nebo navic také v ose
nastroje.

ZruSeni faktoru méfitka: definujte UNITu 11 s faktorem
méfitka = 1.

smarT.NC: programovani

PGM
zadat/edit

TNG:\SMARTNCN123_DRILL.HU
[E0]21 znens neritka

3

Mefitko




Unit 140 Naklopeni roviny (funkce FCL 2)

Funkce k naklapéni roviny obrabéni museji byt vasim
% vyrobcem stroje uvolnény!

Funkci PLANE muzete zasadné pouzit pouze u strojli, které
maji nejméné dvé naklapéci osy (stll nebo/a hlavu). Vyjimka:
Funkci PLANE AXIAL (Axialni rovina - funkce FCL3) muzete
pouzivat i tehdy, kdyZ je na vadem stroji k dispozici €i aktivni
jen jedna osa nataceni.

UNITou 140 muzete definovat naklopené obrabéci roviny riznymi
zplsoby. Definici rovin a zplsob polohovani mizete nastavit nezavisle na
Sobé.

smarT.NC: programovani Pol
zadat/edit
TN : \SMARTNCN123_DRILL.HU Definice roviny
B [PLANE SPATIAL M
Prostorouy uhel A [ ‘E.
» Prostorouy uhel B =
»  [& 140 skiopeni roviny Erostorouyihel C

SPATIAL

PROJECTED

Chouani polohouani

3

Bezpecna uzdalenost

F polohouani

Uolba smeéru sklopeni

@ Automaticky
© Positiuni
© Negatiuni

Uolba zpusobu transformace

® Automaticky

© Otaéet stolemshlavou
O Natoéit souradny system

—
LY —

i

=l

=0l

@?
El

DIAGNOSIS

| =

EULER

VECTOR POINTS

=

REL. SPA.

‘ RESET

u
2 o
B kog |8
g
[ H
2 3
b}

e

bén
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K dispozici jsou nasledujici definice rovin:

Zpusob definice rovin Softtlacitko

Definovani roviny pomoci prostorového uhlu SPATIAL

Definovani roviny pomoci projekéniho uhlu PRovECTED
'c
@
ﬁ Definovani roviny pomoci Eulerova Ghlu
S
Q2
o
8 Definovani roviny pomoci vektor vEcToR
=
= L s .,
8 Definovani roviny pomoci tfi bodl

Definovani pfirdstkového prostorového uhlu

Definovani osového uhlu (funkce FCL 3)

ZruSeni funkce obrabéci roviny

ﬁ% iﬁ /‘E ’:’E
0| O | A | O8] | 6 (o

ZpUsob polohovani, vybé&r sméru naklopeni a zpUsob transformace
muzete prepinat softtlaCitkem.

@ ZpUsob transformace pusobi pouze u transformaci s osou C
% (kulaty stal).

134



Unit 247 Vztazny bod
UNITou 247 definujte vztazny bod z aktivni tabulky Preset .

smarT.NC: programovani

PGM
zadatedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU el e

»  [0D0Jza7 Nouy vztazny boa

M

&

1 =)
}
-

A

DIAGNOSIS

eny

Info 1/3

“
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Unit 7 Posun nulového bodu (funkce FCL 2)

)

Pred pouzitim Unity 7 musite zvolit tabulku nulovych bod( v
zahlavi programu, z niZ ma smarT.NC pouzivat Cisla
nulovych bodu (viz ,Nastaveni programu” na strané 47.).

ZruSeni posunu nulového bodu: UNITu 7 definujte s Cislem 0.
Davejte pozor, aby v fadce 0 byly vdechny soufadnice
nulové.

Prejete-li si definovat posunuti nulového bodu se zadanim
souradnic: pouZzijte UNITu popisného dialogu (viz ,Unit 40
Jednotka popisného dialogu” na strané 142.)

Pomoci UNITy 7 posunuti nulového bodu definujete Cislo nulového bodu
z tabulky nulovych bod, kterou jste urcili v zahlavi programu. Cislo
nulového bodu zvolte softtlaCitkem.

Unit 404 Nastaveni zakladniho natoceni

UNITou 404 nastavite libovolné zakladni natoCeni. Pouzivejte ji
prednostné pro zrusSeni zakladnich natoc€eni, ktera jste zjistili pomoci
funkci dotykové sondy.

smarT.NC: programovani

PGM
zadat/edit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU e L e

»  [Ef7 Posun. nuioveno boau

B

+1200 +2 +0 +@ +0 +0 =
j |
J ‘ Info 1/3
Zacatek Konec ‘ Strana Strana ‘ ‘ ‘ ‘
smarT.NC: programovani Een
zadat/edit
TNG: \SMARTNC\123_DRILL .HU R
- L E
Ay

»  []eea ror viozit




Hlavni skupina Specialni funkce

V hlavni skupiné Specidlni funkce jsou k dispozici nejriznéjsi funkce:

Funkce

Softtlacitko

Strana

UNIT 151:
Vyvolani programu

Strana 138

UNIT 799:
UNIT konce programu

Strana 139

UNIT 70: Jednotka polohovani
zadejte polohovaci blok

Strana 140

UNIT 60:
Zadani pridavnych M-funkci

Strana 141

smarT.NC: programovani pett
zadat/edit
TNG:\SMARTNC\123_DRILL .HU 0sa nastroie z
-e  [E7Prosran: 123 ORILL mm Prehled | polotouar | opce | Global | ! =
= Rozméry polotouaru s
] o +100
z ooz Mlio--- v
Uztazny bod obrobku
I Definouat éis. uztazného bodu | 1
B
Globalni data <
Bezpecna uzdalenost z
2. bezpec.uzdalenost Se P@"
F polohouani 750
F zpetny chod EEEEE) Demos
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Unit 151 Vyvolani programu

Pomoci této UNIT muzete ze smarT.NC vyvolat libovolny program
nasledujiciho typu:

UNIT programy smarT.NC (typ souboru .HU)
programy popisného dialogu (typ souboru .H)
programy DIN/ISO (typ souboru .I)

Parametry v pfehledovém formulafi:

Jméno programu: zadejte nazev vyvolavaného programu s cestou.

@5

Prejete-li si zvolit pozadovany program softtlaCitkem
(pomocné okno, viz obrazek vpravo dole), tak musi byt
tento uloZen v adresafi TNC:\smarTNC !

Pokud neni poZzadovany program ulozen v adresafi
TNC:\smarTNC tak zadejte pfimo nazev i s cestou, kde je
ulozen!

smarT.NC:

programovani

PGM
zadat/edit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

i}
i}

=

Lo\
] N
Dlmm| \
i)

Nazeu programu

‘ Volba ‘

i

e

Sy
B
Demos

DIAGNOSIS
2.
Info 1/3
Volba ‘ Volba ‘

smarT.NC:

programovani

PGM
zadat/edit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

51 Uyuolat program

zacatek

Konec ‘ Strana

Nazeu programu

Strana

7

Denos

DIAGNOSIS
==




Unit 799 Jednotka konce programu
Pomoci této jednotky oznacite konec UNIT programu. MiiZzete definovat

smarT.NC: programovani rol

zadatedit

pridavné M-funkce a alternativné také pozici, na kterou ma TNC najet. B -Funicca: KNG
b I Naiedte na koncouou polohu [
Parametry: +  [Eores Konec prosranu I——

® o o

M-funkce: V pfipadé potfeby zadani libovolnych M-funkci, TNC zavadi —
standardné& M2 (Konec programu) i
Najezd koncové pozice: v pfipadé potieby zadani pozice, ktera se ma
najet na konci programu. Pofadi polohovani: nejdfive nastrojova osa
(Z), pak obrabéci rovina (X/Y)

Vztazny systém obrobku: Zadané soufadnice se vztahuji na aktivni §/ -
vztazny systém obrobku 2

M91: Zadané soufadnice se vztahuji k nulovému bodu stroje (M91)

M92: Zadané soufadnice se vztahuji k pevné dané poloze vzhledem ke ‘ ‘ ‘ ’ ‘
stroji, uréené vyrobcem stroje (M92)

&0
!

gl

@?
El

[
:
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Unit 70 Jednotka polohovani

S touto UNITou miZzete definovat polohovani, které ma TNC provést mezi
libovolnymi jednotkami.

Parametry:

Najezd koncové pozice: v pfipadé potieby zadani pozice, kterou TNC
ma najet. Pofadi polohovani: nejdfive nastrojova osa (Z), pak obrabéci
rovina (X/Y)

Vztazny systém obrobku: Zadané soufadnice se vztahuji na aktivni
vztazny systém obrobku

M91: Zadané soufadnice se vztahuji k nulovému bodu stroje (M91)

M92: Zadané souradnice se vztahuji k pevné dané poloze vzhledem ke
stroji, uréené vyrobcem stroje (M92)

smarT.NC: programovani

PGM
zadatsedit

-
N -

[i-%7e poiohouani

Souradnice Z
Posuu

Vztaz.systénm:

Souradnice X
Souradnice ¥
Posuy

Vztaz.systém:

Fnax
® Obrobek O M31 C M82

anx

® Obrobek O M31 C M82

Demos

DmrsNosI S
n fo 1/3




Unit 60 Jednotka M-funkci
Pomoci této UNITy mlzete definovat dvé libovolné M-funkce.

PGM
zadatedit

smarT.NC: programovani

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

M-Funkce: a |
—

Parametry: - -Funice: é
M-funkce: zadani libovolnych pfidavnych M-funkci B reichs e s
Unit 50 Samostatné vyvolani nastroje T -y

Pomoci této UNITy mizZete definovat samostatné vyvolani nastroje.

Parametry v pfehledovém formulafi:

T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softtlaCitkem)
S: otacky vietena v [ot/min] nebo Ffezna rychlost [m/min] _
DL: delta délky pro nastroj T —
DR: delta poloméru pro nastroj T

DR2: delta poloméru 2 (rohovy polomér) pro nastroj T.

Definovat M-funkci: v pfipadé potfeby zadani libovolnych pfidavnych SDEET MBS Prefranevand
M-funkci

0
§<

at [
Definice obrabéni

PGM
zadatedit

Def. polohu napolohovani v pfipadé potfeby zadani pozice, kterase  |* e

7 | o
najet po vyméné nastrojli. Pofadi polohovani: nejdfive obrabéci rovina .

(X/Y), pak néstrojové osa (Z) [E&@gse vruorani nsstrose

T - predvolba: v pfipadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro urychleni D:m,, e

vymeény nastroje (zavisi na stroji). —

I Def. polohu napolohousni

= S Denos
Number  ..... D1m:,NosIs
FHAX
Name

I T - preduolba

i '

Volba

W
il

NAZEV
NASTROJE

PREVZ1T
UNIT-DATA
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Unit 40 Jednotka popisného dialogu smarT.NC: programovani
S touto UNITou muzete vkladat sekvence s popisnym dialogem mezi

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Dialog HEIDENHAIN-sekuence

obrabéci bloky. Lze ji pouzit vzdy tehdy, kdyz: 5 T
. 12 mzo
Potfebujete funkce TNC, pro které neni k dispozici jesté Zadny formular + [EJJee oisios-unar

Prejete si definovat pevné cykly vyrobce

\— Pocet vlozitelnych blokl s popisnym dialogem do kazdé

,5 @ sekvence popisného dialogu neni ohrani¢en!

o]

~E DIRE::SIS
-g Nasledujici funkce popisného dialogu, pro které neni mozné zadani do =a
o formulafe, jsou viozitelné: m
o =
= Drahové funkce L, CHF, CC, C, CR, CT, RND pfes Seda tlacitka -

i.q‘-, drahovych funkci. ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
a Blok STOP pres tlacitko STOP.

Oddéleny blok M-funkci pfes tlacitko ASCII M.
Vyvolani nastroje stiskem tlac¢itka TOOL CALL.
Definice cyklu.

Definice snimaciho cyklu.

Opakovani ¢asti programu/ podprogramova technika.
Programovani s Q-parametry

142



Definice ObrébéCI’Ch pOZic smarT.NC: programovani ‘:'::avem

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Prehled ‘ Nastroj ‘ Par.urtani | Poloha | >

Zaklady : o p— o
X A : o s ] - - < e s T =
Obrabéci pozice mlzete definovat pfimo v Pfehledovém formulafri - F 3
pFislusného obrabéciho kroku v kartézskych soufadnicich (viz obrazek T o
vpravo nahofe). Musite-li provadét obrabéni na vice nez tfech pozicich, + [Ereror v it Pruses E -
muzZete zadat do Podrobného formulafe (2) aZ 6 dalSich obrabécich R
pozic, tedy celkem az 9 pozic, nebo alternativné definovat rizné obrabéci ‘r““““*“_‘r““‘“wlr““““‘“ ,8
vzory. %
vr o . s s , IO . v 7 o
PrirGstkové zadavani je povolené od 2. obrabéci pozice. Pfepnuti je o)
mozné tlacitkem | nebo softtlacitkem, 1. obrabéci pozice se musi e o
bezpodminecné zadavat absolutné. = §
Zvlasté pohodiné muzete definovat obrabéci pozice pomoci generatoru i ‘ ‘ ‘ i ’ é
vzoru. Generator vzorl ukazuje zadané obrabéci pozice graficky hned po [T}
zadani potfebnych parametr(l a jejich ulozeni. o
Obrabéci pozice, které jste definovali generatorem vzord, uklada smarT.NC: programovani
smarT.NC automaticky do tabulky bodd (soubor -.HP), kterou miZete ‘ ‘ .
libovolné Gasto pouZivat. Zvlasté prakticka je moZnost potlaceni nebo g e

zablokovani libovolnych, graficky volitelnych obrabécich pozic. :

Hlauni osa | Vedl. osa WZz-0sa

Jestli jste pouzivali u star$ich Fidicich systému tabulky bodi (. PNT-
soubory), muzete je nacist pfes rozhranni a pouzivat i u smarT.NC.

@ Pokud potfebujete pravidelné obrabéci vzory, pouZijte moznosti
definice v detailnim formulafi. Pokud potfebujete rozsahlé a ==
nepravidelné obrabéci vzory, pouzijte generator vzoru. oramosts

=

Info 13

ROZT .KRUH

POLOHY BOD RADA vzorR RAM KRUH J
e, e, @)
L] i
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Opakované pouziti obrabécich posic

Nezavisle na tom, zda jste vytvofili obrabéci pozice pfimo ve formulafi Ci
jako .HP-soubor v generatoru vzorl, mizete tyto obrabéci pozice pouzit
pro v8echny nasledujici obrabéci UNITy. Ponechte k tomu zadavaci pole
pro obrabéci pozice jednoduse prazdné, smarT.NC pouZije poté
automaticky posledni Vami definované obrabéci pozice.

@ Obrabéci pozice zustavaji platné, dokud nedefinujete v
libovolné nasledujici UNIT& nové obrabéci pozice.



Definice obrabéciho vzoru v detailnim formulari smarT.NC: programovani
pozic TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Ptehleu‘Naslroj ‘Par.urtanx Poloha |“

Hlauni osa ! Vedl. osa uZz-0sa

Zvolte libovolnou obrabéci UNITu ,

N
Zvolte detailni formular Polohy - m wgpeore e
W

Softtlacitkem zvolte vybrany obrabéci vzor

L[S

@ Pokud jste definovali obrabéci vzor, potom z diivodu Uspory
mista smarT.NC zobrazi v pfehledovém formulafi misto
vstupnich hodnot text poukazujici na pfislusny obrazek.

Zmény hodnot muzete provést v detailnim formulafi Poloha !

Definice obrabécich pozic

POLOHY BOD RADA VZOR RAM KRUH ROZT . KRUH &
- % g
Kl Ed EE b | KR 4s
smarT.NC: programovani [Hod .
zadat/edit

D SMARTINGS T 25 -DRICTROC Prenhled ‘ Nastroi | par.urtani | Poloha |*

T ||
@

f[7]

Volba hloubky/prameru

Prumer

Definovany uzor:

BE 1 IE

Pﬂ“
Demos
DIAGNOSIS
= @

Number  .....
Name
13

}

PREVZiT CEHD) NAZEY
UNIT-DATA NASTROJE
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Jednotliva fada, pfima nebo natocena

Start bod 1. osy: soufadnice vychoziho bodu fady v hlavni
ose roviny obrabéni

Start bod 2. osy: soufadnice vychoziho bodu fady ve
vedlejsi ose roviny obrabéni

Roztec: vzdalenost mezi obrabécimi pozicemi. Lze zadat
kladnou nebo zapornou hodnotu.

Pocet obrabéni: celkovy pocet obrabénych mist
Natoceni: Uhel nato¢eni kolem zadaného vychoziho bodu.
Vztazna osa: hlavni osa aktivni roviny obrabéni (napf. X pfi

ose nastroje Z). Lze zadat kladnou nebo zapornou hodnotu.

Souradnice povrchu: soufadnice povrchu dilce

smarT.NC: programovani

PGM
zadatsedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Prehled | Nastroj

Startbod U 1.0se
Startbod U 2.0se
vzdalenost D
Pocet obrabeni
otaceni
Souradnice plochy

Par.urtani Poloha [¢»

o

L ||l@

!

0>
=l

ﬁ?
El

=1
o
s
o
&

DIAGNOSIS

o
5
S
N
B

“
v.l

‘ VZOR

KRUH

e
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ROZT . KRUH
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Pfimy, nato€eny nebo zkoseny vzor smarT.NC: programovani
Start bod 1. osy: soufadnice vychoziho bodu vzoru 1 v
hlavni ose roviny obrabéni -
Start bod 2. osy: soufadnice vychoziho bodu vzoru 2 ve :
vedlejsi ose roviny obrabéni

Roztec v 1. ose: Vzdalenost obrabécich pozic v hlavni ose
roviny obrabéni. Lze zadat kladnou nebo zapornou hodnotu.

zadatedit

PGM ‘

Prenled | Nastro | Par.urtani Poloha [(+

Startbod U 1.0se
P Startbod U 2.0se
Roztec U 1. ose
Roztec U 2. ose
Pocet sloupku

Pocet radek

otaceni

Uhloua pol.hlav. osy

111l

Q

N

[*]

Q

iy S

Rozteé v 2. ose: Vzdalenost obrabécich pozic ve vedlejsi Souraanice piochy ‘S
ose roviny obrabéni. Lze zadat kladnou nebo zapornou ’8
hodnotu. '
Pocet sloupcu: celkovy pocet sloupct vzoru. S
Pocet radku: celkovy pocet fadku vzoru. o
Natoceni: uhel natoceni, o ktery se nato¢i cely vzor kolem T 8
zadaného vychoziho bodu. Vztazna osa: hlavni osa aktivni e e . = §
roviny obrabéni (napf. X pfi ose nastroje Z). Lze zadat ‘ S
(a]

kladnou nebo zapornou hodnotu.

Poloha natoceni hlavni osy: Uhel nato€eni, o ktery se
vychyli pouze hlavni osa roviny obrabéni, vztazeny k
zadanému vychozimu bodu. Lze zadat kladnou nebo
zapornou hodnotu.

Poloha natoceni vedlejsi osy: Uhel natoCeni, o ktery se
vychyli pouze vedlejsi osa roviny obrabéni, vztazeny k
zadanému vychozimu bodu. Lze zadat kladnou nebo
zapornou hodnotu.

Souradnice povrchu: soufadnice povrchu dilce

@5 Parametry Poloha natoceni hlavni osy a Poloha natoceni

vedlejSi osy se pricitaji k pfedtim provedenému Natoceni
celého vzoru.
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Primy, nato¢eny nebo zkoseny ram

)

Start bod 1. osy: soufadnice vychoziho bodu ramu 1 v
hlavni ose roviny obrabéni

Start bod 2. osy: soufadnice vychoziho bodu ramu 2 ve
vedlejsi ose roviny obrabéni

Roztec v 1. ose: Vzdalenost obrabécich pozic v hlavni ose

roviny obrabéni. Lze zadat kladnou nebo zapornou hodnotu.

Rozte€ v 2. ose: Vzdalenost obrabécich pozic ve vedlejsi
ose roviny obrabéni. Lze zadat kladnou nebo zapornou
hodnotu.

Pocet radku: celkovy pocet fadkl ramu.

Pocet sloupcu: celkovy pocet sloupct ramu.

Natoceni: Uhel natoceni, o ktery se natoci cely ram kolem
zadaného vychoziho bodu. Vztazna osa: hlavni osa aktivni
roviny obrabéni (napf. X pfi ose nastroje Z). Lze zadat
kladnou nebo zapornou hodnotu.

Poloha natoceni hlavni osy: Uhel nato€eni, o ktery se
vychyli pouze hlavni osa roviny obrabéni, vztazeny k
zadanému vychozimu bodu. Lze zadat kladnou nebo
zapornou hodnotu.

Poloha natoceni vedlejsi osy: uhel natoCeni, o ktery se
vychyli pouze vedlejsi osa roviny obrabéni, vztazeny k
zadanému vychozimu bodu. Lze zadat kladnou nebo
zapornou hodnotu.

Souradnice povrchu: soufadnice povrchu dilce

Parametry Poloha natoceni hlavni osy a Poloha nato¢eni
vedlejsi osy se pficitaji k pfedtim provedenému Natoéeni
celého ramu.

smarT.NC: programovani

PGM

zadat/edit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

POLOHY.

BoD RADA
]

Prehled | Nastroj | Par.urtani Poloha ‘4»

Startbod U 1.0se
Startbod U 2.0se
Roztec U 1. ose
Roztec u 2. ose
Pocet sloupku

Pocet radek

otaceni

Uhloua pol.hlau. osy
Uhloua pol.uedl.osy
Souradnice plochy
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Uplné kruznice smarT.NC: programovani
Stied 1. osy: soufadnice stfedu kruZnice 1 v hlavni ose
roviny obrabéni -
Stred 2. osy: soufadnice stfedu kruZnice 2 ve vedlejSi ose
roviny obrabéni

Prameér: primeér rozte¢né kruznice

Start. uhel: polarni thel prvni obrabéci pozice. Vztazna osa:
hlavni osa aktivni roviny obrabéni (napf. X pfi ose nastroje
Z). Lze zadat kladnou nebo zapornou hodnotu. @i
Pocet obrabéni: celkovy podet obrabécich pozic na T
Kruznici. . £

Souradnice povrchu: soufadnice povrchu dilce

zadatedit

PGM ‘

Prenled | Nastros | Par.urtani Poloha [(

Stred 1. osy EEEEE

Stred 2. osy

i
Prumer s \J_’],_.
Start. uhel =
Pocet obrabeni 2
v

Souradnice plochy

\ R
smarT.NC vypocita uhlovou rozte¢ mezi dvéma obrabécimi
pozicemi vzdy ze 360° délenych podtem obrabéni. ° ‘ vyl ‘

Definice obrabécich pozic
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Vysec¢ kruznice

Stred 1. osy: soufadnice stfedu kruznice 1 v hlavni ose
roviny obrabéni

Stied 2. osy: soufadnice stfedu kruznice 2 ve vedlejSi ose
roviny obrabéni

Prameér : prGmeér kruznice

Start. uhel: polarni uhel prvni obrabéci pozice. Vztazna osa:

hlavni osa aktivni roviny obrabéni (napf. X pfi ose nastroje
Z). Lze zadat kladnou nebo zapornou hodnotu.

Uhlova rozteé | Koncovy uhel: pfirtistkovy polarni thel
mezi dvémi obrabécimi pozicemi. Alternativné Ize zadat
absolutni koncovy uhel ( moznost pfepnuti softtlacitkem )
Lze zadat kladnou nebo zapornou hodnotu.

Pocet obrabéni: celkovy pocet obrabécich pozic na
kruznici.

Soufadnice povrchu: soufadnice povrchu dilce .

smarT.NC:

programovani

PGM

zadatsedit

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU

POLOHY.

BOD

RADA

Prehled | Nastroj | Par.urtani Poloha ‘4»

Stred 1. osy
Stred 2. osy

Prumer

Start. uhel

Gh1ouy krok/Koncous thel

L ||l@

Pocet obrabeni
Souradnice plochy

l
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Spusténi generatoru vzoru
Generator vzorll smarT.NC Ize spustit dvéma rliznymi zpUlsoby:

PFimo ze treti listy softtlaCitek z hlavni nabidky smarT.NC, pokud si
prejete definovat vice soubor(i bodu hned za sebou
Béhem definice obrabéni z formulare, kdyz chcete zadat obrabéci

02
N
[}
o
ozice. <
P S
e x . . rex i a . [T)
Spusténi generatoru vzoru z hlavni listy edita¢ni nabidky R ‘ ,8
Zvolte provozni rezim smarT.NC ©
IW FR1.HP —
R .. j:éa A j;”:o::::E‘NC\* : - | 7ve | ve1ik| zneneno |stat v ‘. '8
Zvolte treti liStu softtlacitek i o Ho 81z 25.10.78 - —
» CINEWDEMO HCooRD HU 352 29.08.20¢ q’
ZJPENDELN HCOORD1 HU 1446 26.07.20¢ ---- S
Qservice iHcpoca HU 678 31.01.20¢ ---- ; O
PoLoRY Spust te generator vzort: smarT.NC piejde do spravy  Samerric Semare he e aaiotzei—- —l c
o . . s P o, . wr s » Citncguide EICSTUDLINKS HC 124 31.01.20¢ | \ —
souboru (viz obrazek vpravo) a zobrazi stavajici existujici + Szten —oresecaeecirs Ho o se aiietzm S
soubory bod(. = S ransen o avok 1711 700 a
» Lz jl%FR1 HP 2800 11.04.20¢
Zvolte existujici soubor bodu (*.HP) a pfevezméte jej = Suesninest MossmmeiesienaRt @
v s - (£ | Demos
tlagitkem ENT, nebo (FEEEFEE g e | —
- , o . . R =T He 512 31.81.206 —---
Novy Otevrete novy soubor bodu: zadejte nazev souboru (bez #° 47 e W7 aresze| |
SOUBOR v v .. " 4 4 [BHEBELPLANE H 914 27.04.20¢ ———-
typu souboru) a tlacitkem MM ¢&i PALCE jej potvrdte: Tt b e W s s ez || S
v o , e . JHEBELSTUD HC 150 31.01.20¢ ---- il
smarT.NC otevie soubor bod(l ve zvolenych mérovych Tropett  Ereseone W e sz [
. 7 o v A I o K1 3
jednotkach a zUstane otevieny jako generator vzora. *’”MH—WBMML
Strana S kx“ana I<o-m:‘:u-ak zﬁﬁ’é SI:IOJD;;R :;sul:oin; ‘

i

151



Definice obrabécich pozic

152

Spusténi generatoru vzoru z formulare

i

NOVY

Volba

Zvolte provozni rezim smarT.NC

Zvolte libovolny obrabéci krok, u kterého jsou definovatelné
obrabéci pozice.

Zvolte nékteré zadavaci poli¢ko, v némz se musi definovat
obrabéci pozice (viz obrazek vpravo nahore).

Pfepnéte na definovani Obrabécich pozic v souboru bodu

Pro zaloZeni nového souboru: zadejte nazev souboru (bez
typu souboru) a softtlacitkem NOVY .HP jej potvrdte.

V pomocném okné potvrdte mérové jednotky nového
souboru bodu tla¢itkem MM &i PALCE: nyni se smarT.NC
nachazi v generatoru vzor(.

Pro zvoleni stavajiciho souboru HP: stisknéte softtlacitko
ZVOLIT.HP: smarT.NC ukaze pomocné okno s existujicimi
soubory bodu. Zvolte néktery ze zobrazenych soubor(i a
tlacitkem ENT ¢&i kliknutim na OK jej pfevezméte do
formulare.

Pro editovani jiz navoleného souboru HP: stisknéte
softtlaCitko EDITOVAT.HP: smarT.NC spusti pfimo
generator vzor(.

Pro zvoleni stavajiciho souboru PNT: stisknéte
softtlacitko ZVOLIT.PNT: smarT.NC ukaze pomocné okno s
existujicimi soubory bodu. Zvolte néktery ze zobrazenych
souborl a tla¢itkem ENT &i kliknutim na OK jej pfevezméte
do formulare.

Prejete-li si upravovat soubor .PNT, tak smarT.NC pfrevede

tento soubor do souboru .HP ! Otazku dialogu potvrdte s OK.

smarT.NC:

programovani

PGM
2zadatsedit

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

Prehled ‘ Nastroi | Par.urtani ‘ Poloha [ »

M
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(] 150 s ;
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Ukonceni generatoru vzort

w

Stisknéte tlacitko END ¢&i softtlaCitko KONEC: smarT.NC
ukaze pomocné okno (viz obrazek vpravo)

Stisknéte tlacitko ENT nebo kliknéte na Ano, aby se ulozily
vSechny provedené zmény - pfip. zalozil novy soubor - a
ukongil se generator vzor(.

Stisknéte tlacitko NO ENT nebo kliknéte na Ne, aby se
neukladaly vS§echny provedené zmény a ukoncil se
generator vzor(

Stisknéte tlacitko ESC pro vraceni zpét do generatoru vzord.

Pokud jste spustili generator vzorl z formulare, tak se tam
zase po jeho ukonéeni automaticky vratite.

Pokud jste spustili generator vzora z hlavni listy, tak se po
jeho ukonceni zase vratite automaticky do naposledy
zvoleného programu .HU.

smarT.NC:

definice poloh

PGM

zadatedit

+50

e e ]
G Generator Uzorh zauritl X

I
Chcete zmény ulozit?
Ano Ne Zrusit

Denos

DIAGNOSIS
===

Info 1/3
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PGM
2zadatsedit

Prace s generatorem vzor smarT.NC: definice poloh

TNC: \SMARTNC\NEW1 . HP

Pirehled o [BRPoiony - an

Pro definovani obrabécich pozic jsou v generatoru vzoru k dispozici
nasledujici moznosti:

L2
N
o
(X
-S Funkce Softtlaitko  Strana S FATF TAPa Fr
o Jednotlivy bod, kartézsky B0 Strana 159 Pytngn
S DIAGNOSIS
-g Jednotliva fada, pfima nebo nato¢ena Strana 159 o
£ Pfimy, nato¢eny nebo zkoseny vzor uzor Strana 160 e
= C Al ]
PFimy, natoeny nebo zkoseny ram Ran Strana 161
Uplna kruznice i Strana 162
Vyse¢ kruznice mr_::w Strana 163

Zména startovni vySky Strana 164
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Definovani vzoru smarT.NC: definice poloh
Zvolte softtlaitkem definovany vzor

zadatedit

PGM ‘

TINC: \SMARTNC\PATDUMP . HP

Definujte potfebné vstupni parametry: tlaCitkem ENT nebo ,Sipka dolu® = s

zvolte dal$i zadavaci policko ==

UlozZte vstupni parametry: stisknéte tlacitko END Q
Po zadani libovolného vzoru ve formulafi , pfida smarT.NC symbolicky e : = = ey

jeho ikonu na levé strané obrazovky do Treeview

V pravé spodni poloviné obrazovky 2 se okamzité po ulozeni vstupnich . Demes
parametr( vzor graficky zobrazi. 4+ + + sxsgrosss
- P « . ,owe o . v gy 4 4 =
Otevrete-li ,Sipkou vpravo® Treeview, Ize pomoci ,Sipky dold“ zvolit kazdy ¢ . . . 2 —
bod vaseho preddefinovaného vzoru: vlevo vybrany bod zobrazi 2 .|
smarT.NC v grafice vpravo modfe (2). Pro informaci se zobrazuji v pravé 2 =
horni poloviné obrazovky 4 dodate¢né kartézské soufadnice daného (a3 || Ex (| Gk = | END ‘
SKRYT UKAZAT W)

zvoleného bodu.

Definice obrabécich pozic
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Funkce generatoru vzort

Funkce

Softtlacitko

smarT.NC:

definice poloh

PGM
zadatsedit

V Treeview skryt pro obrabéni vzor , popt. zvolenou
pozici. Skryty vzor, popf. pozice, budou v Treeview
oznaceny cervenym lomitkem a v grafice nahledu
jasné ¢ervenym bodem.

Opét aktivovat skryty vzor, popf. skrytou pozici

UKAZAT

Zablokovat pozici zvolenou v Treeview pro obrabéni.
Zablokované pozice se v Treeview oznaci ervenym
kfizkem. V grafice smarT.NC zablokované pozice
neukazuje. Tyto pozice se do smarT.NC souboru .HP
pfi ukonceni generatoru vzord neulozi.

X[e]

BLOKOVANO

TINC : \SMARTNC\PATDUMP . HP

o [Eporons: m

2.5
2.8[[+ JPozona

*

+120

50

+0

HI

+
Demos
DIAGNOSIS
Wiil
+ Info 1,3

/[+] /[e]

SKRYT UKAZAT

X
BLOKOUANO

X
AKTIVACE

UYJEZD

S JEE
%)

Opétna aktivace zablokovanych pozic

AKTIVACE

Definované obrabéci pozice exportujte do souboru
.PNT. To je tfeba pouze tehdy, pokud chcete obrabéci
vzor pouzivat na starSich verzich softwaru iTNC 530.

UYSTUP

Zobrazit pouze vzor zvoleny v Treeview / zobrazit
vSechny definované vzory. Vzor zvoleny v Treeview
zobrazi smarT.NC modfe.

NAHLED
JEDNOTL.

KOMPLET




Funkce

7]
o
=&
=
o
Q
-~
=
o

Zobrazit/skryt pravitka

PRAVITKO
OFF

Listovat po strankach nahoru

Listovat po strankach doll

Skok na zacatek souboru

N
o
o
o
o
x

i

Skok na konec souboru

3
o
3
@
o

Funkce lupy (Zoom): posunout oblast zvétSeni nahoru
(posledni lista softtlacitek)

Funkce lupy (Zoom): posunout oblast zvétSeni dol
(posledni lista softtlacitek)

Funkce lupy (Zoom): posunout oblast zvétSeni vievo
(posledni lista softtlacitek)

Funkce lupy (Zoom): posunout oblast zvétSeni vpravo
(posledni lista softtlacitek)

i HEEE
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Funkce

Softtlacitko

Funkce Zoom: zvétsit obrobek. TNC zvétSuje
zasadné tak, Ze se zvétsi stfed pravé vybraného
vyfezu. Popfipad& umistéte vykres posuvniky do
okna tak, aby byl pozadovany detail pfimo viditelny po
stisku softtlacitka (posledni lista softtladitek).

Funkce Zoom: zmenSit obrobek (posledni lista
softtlacitek)

Funkce Zoom: zobrazit obrobek v originalni velikosti
(posledni lista softtlaCitek)

=,




Jednotlivy bod, kartézsky smarT.NC: definice poloh

X: soufadnice v hlavni ose roviny obrabéni
Y: soufadnice ve vedlejsi ose roviny obrabéni

PGM
zadatsedit

NG SHARTING SNEU T Pos.  Hlauni osa ved1.osa

I o

Jednotliva fada, pfima nebo natocena

Start bod 1. osy: soufadnice vychoziho bodu fady v hlavni
ose roviny obrabéni =z 2 E
Start bod 2. osy: souradnice vychoziho bodu fady ve
vedlejsi ose roviny obrabéni

Rozte¢: vzdalenost mezi obrabécimi pozicemi. Lze zadat

Denos

DIAGNOSIS
==
fo 1/3

Definice obrabécich pozic

+
kladnou nebo zapornou hodnotu.
Pocet obrabéni: celkovy pocet obrabénych mist ||
Nato€eni: uhel nato¢eni kolem zadaného vychoziho bodu. : 5
Vztazna osa: hlavni osa aktivni roviny obrabéni (napf. X pfi P
ose nastroje Z). Lze zadat kladnou nebo zapornou hodnotu. ‘ ‘ 1 ‘ ‘ ’ ‘
smarT.NC: definice poloh (el . ‘
Startbod U 1.0se
Startbod u 2.0se Fe I E
Vzdalenost D +20 E
Pocet obrabeni G
Otaceni +0 5 Q’
12 £, 12, IA i i

Denos

DIAGNOSIS
Info 1/3
i : —
=
gl [
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Primy, nato¢eny nebo zkoseny vzor

Start bod 1. osy: soufadnice vychoziho bodu vzoru 1 v
hlavni ose roviny obrabéni

Start bod 2. osy: soufadnice vychoziho bodu vzoru 2 ve
vedlejsi ose roviny obrabéni

Roztec v 1. ose: Vzdalenost obrabécich pozic v hlavni ose

roviny obrabéni. Lze zadat kladnou nebo zapornou hodnotu.

Rozte€ v 2. ose: Vzdalenost obrabécich pozic ve vedlejsi
ose roviny obrabéni. Lze zadat kladnou nebo zapornou
hodnotu.

Pocet radku: celkovy pocet fadkl vzoru.

Pocet sloupcu: celkovy pocet sloupcl vzoru.

Natoceni: Uhel natoCeni, o ktery se natoci cely vzor kolem
zadaného vychoziho bodu. Vztazna osa: hlavni osa aktivni
roviny obrabéni (napf. X pfi ose nastroje Z). Lze zadat
kladnou nebo zapornou hodnotu.

Poloha natoceni hlavni osy: Uhel nato€eni, o ktery se
vychyli pouze hlavni osa roviny obrabéni, vztazeny k
zadanému vychozimu bodu. Lze zadat kladnou nebo
zapornou hodnotu.

Poloha natoceni vedlejsi osy: uhel natoCeni, o ktery se
vychyli pouze vedlejsi osa roviny obrabéni, vztazeny k
zadanému vychozimu bodu. Lze zadat kladnou nebo
zapornou hodnotu.

Parametry Poloha natoc¢eni hlavni osy a Poloha natoceni
vedlejsSi osy se pficitaji k pfedtim provedenému Natoéeni
celého vzoru.

smarT.NC:

definice poloh

PGM
zadatsedit

TG NSMRRTNONEUT. P
-
[EHver

Startbod U 1.0se
Startbod U 2.0se
Roztec U 1. ose
Roztec U 2. ose
Pocet radek

Pocet sloupku
otaceni

Uhloua pol.hlav. osy
Uhloua pol.vedl.osy
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Primy, nato¢eny nebo zkoseny ram

o

Start bod 1. osy: souradnice vychoziho bodu ramu 1 v
hlavni ose roviny obrabéni

Start bod 2. osy: soufadnice vychoziho bodu ramu 2 ve
vedlejsi ose roviny obrabéni

Roztec v 1. ose: Vzdalenost obrabécich pozic v hlavni ose

roviny obrabéni. Lze zadat kladnou nebo zapornou hodnotu.

Rozte€ v 2. ose: Vzdalenost obrabécich pozic ve vedlejsi
ose roviny obrabéni. Lze zadat kladnou nebo zapornou
hodnotu.

Pocet radku: celkovy pocet fadkd ramu.

Pocet sloupcu: celkovy pocet sloupct ramu.

Natoceni: Uhel natoCeni, o ktery se natoci cely ram kolem
zadaného vychoziho bodu. Vztazna osa: hlavni osa aktivni
roviny obrabéni (napf. X pfi ose nastroje Z). Lze zadat
kladnou nebo zapornou hodnotu.

Poloha natoceni hlavni osy: Uhel nato€eni, o ktery se
vychyli pouze hlavni osa roviny obrabéni, vztazeny k
zadanému vychozimu bodu. Lze zadat kladnou nebo
zapornou hodnotu.

Poloha natoceni vedlejsi osy: Uhel natoCeni, o ktery se
vychyli pouze vedlejsi osa roviny obrabéni, vztazeny k
zadanému vychozimu bodu. Lze zadat kladnou nebo
zapornou hodnotu.

Parametry Poloha natoc¢eni hlavni osy a Poloha natoceni
vedlejSi osy se pricitaji k pfedtim provedenému Natoceni
celého ramu.

smarT.NC:

definice poloh

PGM
zadatedit

TNC: \SMARTNC\NEW1 . HP

Startbod U 1.0se
Startbod U 2.0se
Roztec U 1. ose
Roztec U 2. ose
Pocet radek

Pocet sloupku
otaceni

Unhloua pol.hlav. osy
Uhloua pol.vedl.osy
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zadat/edit

Uplné kruznice smarT.NC: definice poloh
Stied 1.0sy: soufadnice stfedu kruznice 1 v hlavni ose

roviny obrabéni 2 S
Stfed 2. osy: soufadnice stfedu kruZnice 2 ve vedlej$i ose . =
roviny obrabéni

Prameér: primeér kruznice

Start. uhel: polarni uhel prvni obrabéci pozice. Vztazna osa: 52 B BT
hlavni osa aktivni roviny obrabéni (napf. X pfi ose nastroje
Z). Lze zadat kladnou nebo zapornou hodnotu.

Pocet obrabéni: celkovy pocet obrabécich pozic na

Demos

kruZnici. o
smarT.NC vypoé&ita Uhlovou rozte¢ mezi dvéma obrabé&cimi ! I
@:5 pozicemi vzdy ze 360° délenych poctem obrabéni. S = o

Definice obrabécich pozic
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V)’lseé krUinice smarT.NC: definice poloh
Stied 1. osy: soufadnice stfedu kruZnice 1 v hlavni ose

roviny obrabé&ni E i o o
Stfed 2. osy: soufadnice stfedu kruZnice 2 ve vedlej$i ose i e £
roviny obrabéni rocefobzacar E—
Prameér: primeér kruznice

Start. uhel: polarni thel prvni obrabéci pozice. Vztazna osa: = 2 BT
hlavni osa aktivni roviny obrabéni (napf. X pfi ose nastroje
Z). Lze zadat kladnou nebo zapornou hodnotu.

Uhlova rozteé: prirtstkovy polarni hel mezi dvémi {/‘\\

PGM
zadatedit

Denos

DIAGNOSIS
==

Info 1,3

obrabécimi pozicemi. Lze zadat kladnou nebo zapornou
hodnotu. Zména Uhlové rozteée zplUsobi automaticky zménu
definovaného koncového uhlu. ’ i
Pocet obrabéni: celkovy pocet obrabécich pozic na = =
kruznici. ‘ ‘ ‘ ’ ‘ ‘ ‘
Koncovy uhel: polarni uhel posledniho otvoru. Vztazna
osa: hlavni osa aktivni roviny obrabéni (nap¥. X pfi ose
nastroje Z). Lze zadat kladnou nebo zapornou hodnotu.
Zména koncového Uhlu zplUsobi automaticky zménu
pfipadné preddefinované Uhlové roztece.

Definice obrabécich pozic
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Zména startovni vysky

w

Souradnice povrchu: soufadnice povrchu obrobku

Pokud pfi definici obrabécich pozic nezadate zadnou
startovni vysku, tak smarT.NC dosadi vzdy soufadnici
povrchu obrobku rovnou 0.

Pokud startovni vySku zménite, tak nova startovni vySka plati
pro vSechny nasledné programované obrabéci pozice.

Pokud navolite v Treeview symbol soufadnice povrchu,
oznadi nahledova grafika zelené vSechny obrabéci pozice,
pro které plati tato startovni vyska.

smarT.NC: definice poloh R
zadat/edi
TING : NSMARTNCNEWL . P R
«[lsouraanice piochy
=
Demos
DIAGNOSIS
==
Info 1/3
y
K1 [»]




Definovani vysky odjezdu pro napolohovani (funkce FCL 3)

Zvolte smérovymi tlagitky libovolnou pozici, ktera se ma najet ve vami
definované vysce.

viiEz Vyska odjezdu: Zadani absolutni soufadnice, vnizma TNC

A tuto pozici najet. TNC pozici oznaci dodate¢nym kruhem.
Vami definovana vyska odjezdu se vztahuje zasadné na

@[5 aktivni vztazny bod.

smarT.NC: definice poloh (el . ‘
zadat/edit
TNG : \SMARTNCNNEW1 . HP
E=0) [¥56 B
PR
Pfednastavens uyska —
" g
Il
Z I 7 1 1
vy
3 n
T
i
@ Demos
DIAGNOSIS
+ < g
e

Info 1/3
0} -
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Definovani obrysii
Zaklady

Obrysy definujete zasadné v samostatnych souborech (typ souboru .HC).
Protoze soubory .HC obsahuji pouze geometricky popis obrysu ale zadné
technologické udaje, tak je mizete pruzné pouzivat jako Usek obrysu,
kapsu nebo ostrivek.

Soubory HC mUzete pfipravit bud pomoci disponibilnich drahovych
funkci, nebo je s pomoci pfevodniku DXF (volitelny software) exportovat
z existujicich soubort DXF.

Hotové popisy obryst ze starSich program( s popisnym dialogem
(soubory .H) muzete prevést nékolika malo kroky do popisu obrysu pro
smarT.NC (viz Strana 175).

Stejné jako u UNIT program( a u generatoru vzord zobrazuje smarT.NC
kazdy jednotlivy obrysovy prvek v Treeview 1 s pfislusnou ikonou. V
zadavacim formulafi 2 zadavate udaje pro pfisluSny obrysovy prvek. U
volného programovani obrysti FK jsou vedle pfehledového formulare = k
dispozici az 3 dal$i podrobné formulare (4), do nichz mizete zadavat data
(viz obrazek vpravo dole).

smarT.NC: definice

kontur

PGM
zadatsedit

TNC : \SMARTNC\HAKEN . HC

3

Souradnice X

} Souradnice ¥

Denos

Dmmnsxs

j

smarT.NC: definice

kontur

PGM
2zadatsedit

TNC : \SMARTNC\HAKEN . HC

 Par.kruhu | Par.kruhu ‘ Pomoc.bod }'

Stred kruhu CCX
Stred kruhu ccy
Radius kruhu

Smer rotace

Souradnice X
Souradnice ¥

Stred: polar.radius CCPR T

Stred: polar.uhel CCPA - ’

S =
o [0 o [ore 0 o

[
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T
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Spusténi programovani obryst

Programovani obryst se smarT.NC Ize spustit dvéma rdiznymi zpUsoby:
PFfimo z hlavni listy edita¢ni nabidky, pokud si pfejete definovat vice
oddélenych obrysli hned za sebou.

Béhem definice obrabéni z formulare, kdyz mate zadat nazvy
obrabénych obrysu.

eiv . ., N R e . Spravce soubora :g:auem oa
Spusténi programovani obryst z hlavni listy editaéni nabidky >
’ v [TNC:\smarTNC  |[PATDUMP.HP
Volba provozniho reZimu smarT.NC E e Lrve [vea ] [EE '8
o s .. . é;:tnzno EIKREISRECHTS HC 124 31.01.20¢ -——- N
Zvolte treti liStu softtlacitek SrenoeLy i o mEae \g
csa et W eaneim >
Spust te programovani obryst: smarT.NC pfejde do spravy > Gtncauide | e W sse 1212z g
soubort (viz obrazek vpravo) a zobrazi stavajici — pokud o Eneuize W o4 oz.tezel =
existuji — obrysové programy. = | s, R a
. iy , - v . : | {HPATTERN HU 5894 19.07.20¢
Zvolte existujici obrysovy program (*.HC) a pfevezméte jej M S - i
v iHPLATTE HU 1858 27.@2.20¢
tlacltkem ENT, nebo $ $ $ ¢ %PLRTTENPLINKTE HP 1818 26.02.20¢ -
iHPoc1 HU 546 15.06.20¢ ----
Otevrete novy obrysovy program: zagiejte nézg\{ souboru j\j} 2:2251 H o Emamea
O (bez typu souboru) a tlacitkem MM ¢&i PALCE jej potvrdte: o Sreeren N maHas 2
smarT.NC otevfe soubor bodu ve zvolenych mérovych e ol
JEantkaCh. . 5 . o Strana suiana Uo}l_ﬁba :: 2001 s’:ﬂ:;a :;su;bzin: . ‘
smarT.NC automaticky vlozi dvé fadky pro definici b

vykresové plochy. Prizplsobte popfipadé rozmeéry
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Spusténi programovani obryst z formulare

Volba provozniho rezimu smarT.NC

Zvolte libovolny obrabéci krok, jez potfebuje obrysové
programy (UNIT 122, UNIT 125).

Zvolte zadavaci poli¢ko, do kterého se ma definovat nazev
obrysového programu (7, viz obrazek).

Pro zalozeni nového souboru: zadejte nazev souboru (bez
typu souboru) a softtlagitkem NOVY jej potvrdte

V pfekryvném okné potvrdte mérové jednotky nového
obrysového programu tlacitkemMM nebo PALCE:
smarT.NC otevie obrysovy program ve Vami zvolenych
mérovych jednotkach, poté pfejde do programovani obrysu
a pfevezme automaticky v UNIT programu definovany
polotovar (definice vykresové plochy).

Pro zvoleni stavajiciho souboru HC: stisknéte softtlacitko
ZVOLIT.HC: smarT.NC ukaze pomocné okno s existujicimi
obrysovymi programy. Zvolte néktery ze zobrazenych
obrysovych program0 a tlacitkem ENT nebo kliknutim na OK
jej pfevezméte do formulare.

Pro editovani jiz navoleného souboru HC: stisknéte
softtlacitko EDITOVAT: smarT.NC spusti pfimo
programovani obrysu.

Pro vytvoreni souboru HC s prevodnikem DXF: stisknéte
softtlad¢itko UKAZ.DXF: smarT.NC ukéaze prekryvné okno s
existujicimi DXF soubory. Zvolte néktery ze zobrazenych
DXF soubor( a tlacitkem ENT ¢&i kliknutim na OK
prevezméte. TNC spusti pfevodnik DXF, kterym zvolite
pozadované obrysy a miiZzete pfimo uloZit nazev obrysu do
formulare. (viz “Zpracovani soubort DXF (volitelny
software)” na strané 176.)
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Ukonceni programovani obrysu

Ukong&eni programovani obrysu: Stisknéte tlacitko END:
@ smarT.NC ukong¢i programovani obrysU a vrati se zpatky do
stavu, z néhoz jste programovani obrysua spustili: do
naposledy aktivniho programu HU ( pokud jste spustili
smarT.NC z hlavni lity) popf. do zadavaciho formulare

prislusného obrabéciho kroku (pokud jste jej spustili z -
fiormulare). ”
2

Pokud jste spustili obrysové programovani z formulare, tak se 2
@5 tam zase po jeho ukon&eni automaticky vratite. 2
c

Pokud jste spustili programovani obrysu z hlavni listy, tak se “;
po jeho ukonc&eni zase vratite automaticky do naposledy o
zvoleného programu HU. é
[]

(a]
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Prace s programovanim obrysu

Prehled

Programovani prvk( obrysu se provadi znamymi funkcemi s popisnym
dialogem. Vedle Sedych tlagitek drahovych funkci mate samoziejmé k

dispozici také vykonné volné programovani obryst FK, jehoz formulare
Ize vyvolavat softtlacitky.

Zvlasté vyhodné jsou pfi volném programovani obryst FK pomocné
obrazky, které jsou k dispozici pro kazdé zadavaci policko a ukazuiji, ktery
parametr se ma zadavat.

VSechny zndmé funkce programovaci grafiky jsou i ve smarT.NC v plném
rozsahu k dispozici.

Prabéh dialogt ve formulafich je téméF totozny s prliibéhem dialogu pfi
programovani s popisnym dialogem:

Oranzova osova tlagitka polohuji kurzor do pfisluSného zadavaciho
policka

Oranzovym tlacitkem | pfepinate mezi absolutnim a pfirastkovym
programovanim

Oranzovym tlacitkem P pfepinate mezi programovanim s kartézskymi
¢i polarnimi soufadnicemi

smarT.NC:

definice kontur
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Volné programovani obrysu FK

Vykresy obrobkd, jejichz kétovani nevyhovuje pozadavkim
programovani NC, obsahuji ¢asto takové udaje soufadnic, které
nemuzete zadat Sedymi dialogovymi tlagitky.

Takové udaje naprogramujete pfimo ve volném programovani obryst FK.

TNC vypocita obrys ze znamych informaci o obrysu, které jste zadali do
formulare. K dispozici jsou tyto funkce:

Funkce Softtlacitko
PFfimka s tangencialnim napojenim FiT ]
Pfimka bez tangencialniho napojeni rL@
Kruhovy oblouk s tangencialnim napojenim For '

smarT.NC: definice kontur e
zadat/edit
TNG: \SHARTNC\HAKEN . HC Par.kruhu | par.krunu | Pomoc.boa [0
B "
s 18 Prinka FLT Stred kruhu CCX o
17 keseni FSELECT 27ed krod £ov 19
Radius kruhu &)
.
> [ lprinka Fu — —
Sner rotace e [2lor- o [ZJor+ 0 oFF
v 18 [ 7Jpramka Fu
Souradnice X
zo zac01ent o souradnice v EE—
s 21 Prinka FL || stred: polar.radius CoPR
= Stred: polar.uhel CCPA
» 22 [ ]keun Fe |
£ ‘
» 23 [EJkrun For ’J
[ | ~
. 24 Kruh FCT \
i )
/
/
/ / s
/ / E
| :|
- Info 1/2
FL FLT Fc FeT FPOL. start RESET
START

Kruhovy oblouk bez tangencialniho napojeni

P&l pro volné programovani obrysu FroL

i

@ Informace o moznych datech obrysu naleznete v textové
napovedé, kterou ukazuje TNC ke kazdému zadavacimu
poli€ku (viz “Ovladani mysi” na stran& 40.) a v PFiru¢ce pro
uzivatele popisného dialogu.

i obrysu
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Funkce programovaci grafiky

Funkce

Softtlacitko

smarT.NC: definice k

PGM
zadatsedit

ontur

Vytvoreni uplné programovaci grafiky

RESET
+
START

Vytvareni programovaci grafiky po blocich

Start
Po bloku

Kompletné vytvofit programovaci grafiku nebo
doplnit po RESET + START

START

Zastaveni programovaci grafiky. Toto
softtlacitko se objevi jen tehdy, kdyz TNC

vytvafi programovaci grafiku

STOP.

Funkce Zoom (3. lista softtlacitek): zobrazit a
posunout ramecek

TNC: \SMARTNCNHAKEN . HC

Par.kruhu ‘ Par.kruhu | Pomoc.bod ]0

v 18 |” |stred krunu ccx +0
= Stred kruhu ccy +0
| Radius kruhu £
» 18 | —
| smer rotace © \ZiP®- © |gJor+ © oFF
v 19 :
Souradnice X
29 Souradnice v +0
v 21 | | stred: polar.radius CCPR
- | | strea: polsr.une1 ccpa
I
» 23 u
H
/ it
/ / S,
/ / /
= i
\ = =
\ il

FeT
i @ START
sterr

Po_bloku +

FPOL Start RESET ‘

Funkce Zoom: zmenSeni vyfezu, ke zmenseni
stisknéte softtlacitko nékolikrat

Funkce Zoom: zvétSeni vyfezu, ke zvétSeni
stisknéte softtlaCitko nékolikrat

Obnovit opét plvodni vyfez

WINDOW
BLK
FORM

Prevzit zvoleny rozsah

smarT.NC:

definice kontur
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2zadatsedit

TNC : \SMARTNC\HAKEN . HC
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R(zné barvy zobrazenych obrysovych prvkd uréu;ji jejich platnost:

modra Prvek obrysu je jednoznaéné urcen.

zelena Zadané udaje pfipousti vice feSeni; zvolte to spravné.

cervena Zadané udaje prvek obrysu jesté dostatecné nedefinuiji;
zadejte dalSi udaje.

Volba z vice moznosti
Pokud umoznuje neuplné zadani vice teoreticky moznych feSeni, tak
muZzete zvolit softtladitkem s grafickou podporou to spravné feseni:

Zobrazit rizna reseni

ni

vorna Zvolit a potvrdit zobrazené feSeni

feseni

Programovani dal$ich obrysovych prvka

lEll

Zobrazit programovaci grafiku pro dal§i naprogramovany
blok

smarT.NC:

definice kontur

PGM
zadatsedit

TNC : \SMARTNCNHAKEN . HC

b 18

v 22

v 23

. 24 Kruh FCT =

Ukazat

feseni

e e
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E7 Jprinka FL
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Funkce dostupné pri programovani obrysu

Funkce Softtlacitko

Prevzeti definice polotovaru z programu .HU, pokud reevzit
jste vyvolali programovani obrysu z UNITy
smarT.NC.

a Zobrazeni / skryti Cisel bloku

E‘ €.blokl

o Znovu prekreslit programovaci grafiku, kdyz se napf.

‘g vymazou pfimky pfi pfekryvani.

3 Vymazat programovaci grafiku

: grafiku

%

(] Programované obrysové prvky graficky zobrazovat uton.
okamzité po zadani: funkci VYP / ZAP Gl
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Konverze existujicich programt s popisnym dialogem do
obrysovych programt

Béhem tohoto procesu musite zkopirovat stavajici program s popisnym
dialogem (soubor .H) do popisu obrysu (soubor .HC). JelikozZ oba typy
soubor( maji rizné interni datové formaty, musi se kopirovani provést
pfes soubor ASCII. Postupujte nasledovné:

PGM
MGT

Kopirouat
N
|

Kopirouat

s

Zvolte provozni rezim Program zadat/editovat
Vyvolani spravy soubor(
Zvolte konvertovany program .H

Zvolte kopirovani: jako cilovy soubor zadejte *.A , TNC
vytvofi z programu s popisnym dialogem soubor ASCII.
Zvolte predtim zalozeny soubor ASCII

Zvolte kopirovani: jako cilovy soubor zadejte *.HC , TNC
vytvofi ze souboru ASCII program s popisnym dialogem.
Zvolte nové zhotoveny soubor .HC a odstrarite vSechny
bloky — s vyjimkou definice polotovaru BLK FORM, které
nepopisuji obrys.

Odstrante korekce poloméru, posuvy a pfidavné funkce M,
soubor HC je pak pouzitelny ve smarT.NC.

i obrysu
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Zpracovani soubort DXF
(volitelny software)

5 Pouziti
g Soubory DXF, vytvofené v systému CAD, mUzete otevrit pfimo v TNC smarT.NC: volba DXF-elementu E T,
3 o  abyseznich mohly extrahovat obrysy nebo obrabéci pozice, a tyto uloZit
& 5 jako programy s popisnym dialogem, popf. jako soubory bodil. Programy  |over iixer (5[ .
33 s popisnym dialogem, ziskané pfi vybéru obrysu, mohou zpracovavat i —
o2 . L s K Y . "
o &=  také starsi fidici systémy TNC, protoZe obrysové programy obsahuiji OOl
= 9 pouze bloky L a CC-/C. :
N Y ri'_._
3 £ I% Zpracovavany soubor DXF musi byt ulozen na pevném oy
o2 disku TNC. B
S g Pfed nactenim do TNC zajistéte, aby nazev souboru DXF m::::;
N< neobsahoval Zadné prazdné znaky, popf. nepovolené 2L
specialni znaky. —
Otevirany soubor DXF musi obsahovat nejméné jednu T mer e | = .
vrstvu. e .
TNC podporuje nejrozsitenéjsi format DXF- R12
(odpovida AC1009).

Nasledujici prvky DXF jsou volitelné jako obrysy:
LINE (pFimka)
CIRCLE (uplny kruh)
ARC (vysec¢ kruhu)
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Otevieni souboru DXF
PFrevodnik DXF Ize spustit riznymi zpUsoby:

pomoci spravy souboru, pokud si pfejete extrahovat vice obrysovych
nebo pozi¢nich souborl pfimo za sebou.

B&hem definice obrabéni UNIT 125 (Usek obrysu), 122 (Obrysova
kapsa) a 130 (kapsa obrysu na rastru bod() z formulare, kdyZ mate
zadat nazvy obrabénych obrysu.

Béhem definice obrabéni, kdyz zadavate obrabéci pozice pomoci
souboru bodu

@ TNC uklada automaticky pfi ukonéeni DXF prevodniku Vami
definovany vztazny bod a pfidavné aktualni stav Zoom.
Pokud oteviete DXF-soubor znovu, potom TNC tyto
informace uplatni (plati pro naposledy navoleny soubor).

Spusténi prevodniku DXF pomoci spravy soubort
Zvolte provozni rezim smarT.NC

Volba spravy souboru

=7
2]
QE

Zvolte nabidku softtlacitek pro vybér zobrazovanych typu

N
&
S
2

oo soubort: stisknéte softtlacitko ZVOLIT TYP
o Nechte zobrazit vSechny soubory DXF: stisknéte softtlaCitko
ey UKAZ DXF

Zvolte pozadovany soubor DXF a pfevezmeéte jej tlaCitkem
ENT: smarT.NC spusti pfevodnik DXF a ukaze obsah
souboru DXF na obrazovce. V levém okné ukazuje TNC
takzvané vrstvy (layers), v pravém okné je vykres.

a

bori DXF

(volitelny software)

ani sou
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Spusténi prevodniku DXF z formulare smarT.NC: programovani e
E Zvolte provozni rezim smarT.NC o
Zvolte libovolny obrabéci krok, pro ktery jsou potfeba - =0 e
w obrysové programy nebo soubory bodu. - k@l =
X Zvolte zadavaci poli¢ko, do néhoz se ma definovat nazev -[H D
a obrysového programu, popf. nazev souboru bodd. B T
2 > Spusténi pfevodniku DXF: stisknéte softtlacitko RS e
_8 = UKAZ.DXF: smarT.NC ukaze prekryvné okno s existujicimi oo 2 :
33 DXF soubory-. Je-li to potfeba, zvolte adresaf v némz je - - e
o0& ulozen soubor DXF. Zvolte néktery ze zobrazenych DXF = -0
=9 soubord a tlagitkem ENT &i kliknutim na OK prevezméte. k C— '
@ > TNC spusti prevodnik DXF, kterym zvolite poZzadovany , B e i
3 obrys nebo pozadované pozice. Tak miiZete uloZit nazev = LY e —— |
8 9 obrysu ¢&i nazev souboru bodt pfimo do formulare. (viz - =
E— g 1Z$é?)covan| soubord DXF (volitelny software)” na strané ‘ ‘ 1 oo ‘
N
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Zakladni nastaveni

Na treti listé softtlacitek jsou k dispozici rdzné moznosti nastaveni: smarT.NC: volba DXF-elementu i
Nastaveni softﬂaéitko TNC:N. .. m{: . : TH
. . v v . v v, (A x
Zobrazit / nezobrazit méfitko: TNC ukazuje méfitka PRAVATKD T ()
na levém a na hornim okraji vykresu. Hodnoty 2 | o3
z v v, .y - d —
zobrazené na méfitku se vztahuji k nulovému bodu : ° o
vykresu. Ll 2w
Zobrazit / nezobrazit stavovy fadek: TNC ukaze sTauou; B 7] %’
stavovy fadek na spodnim okraji vykresu. Ve orr [oN =R’
stavovém Fadku jsou k dispozici tyto informace: inforescs i ~¢>B E.
v a:gggg == _—
Aktivni mérové jednotky (mm nebo palce) — 8 [
Souradnice X a Y aktualni pozice mysi a ——— . 5 o %
R 7~ . M abs -107.6142 140.6327 rel -107.8142 140.0327
V rezimu VOLBA OBRYSU TNC ukaze, zda je o e i o T ,8'3
zvoleny obrys otevieny (open contour) nebo o DK pInOT® | 1oy ceencr | Rozzsens ‘ END ‘

uzavieny (closed contour).

Mérové jednotky MM / PALCE: nastavit mérovou RozHEROVA

JEDNOTKA

jednotku souboru DXF. V této mérové jednotce B anow
pripravi TNC také obrysovy program.

Nastaveni tolerance. Tolerance definuje jak smi byt e
sousedni prvky obrysu od sebe vzdalené. Toleranci
muzete vyrovnat nepfesnosti, ke kterym doslo pfi

zpracovani vykresu. Zakladni nastaveni je zavislé

na rozsahu celého souboru DXF.
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Nastaveni Softtlacitko

Nastaveni rozliSeni. RozliSeni definuje, s kolika
desetinnymi misty ma TNC vytvofit obrysovy CEEMED

§ program. Zakladni nastaveni 4 desetinna mista

a (odpovida rozliseni 0,1 pm)

2 m Rezim pro prevzeti bodl u kruznic a kruhovych RiDE
_8 = obloukd. ReZim uréuje, zda pfi volbé obrabécich
33 pozic ma byt kliknutim mysi stfed kruznice pfimo

8 £ prevzat (VYP), nebo zda maji byt nejdfive

‘s 8 zobrazeny pfidavné body kruznice.

S VYP

8 o Pfidavné body kruznice nezobrazovat, stfed

© = kruznice pfimo pfevzit, pokud kliknete na

a9 kruznici ¢i kruhovy oblouk

N2

ZAP
Pfidavné body kruznice zobrazit, zadany bod
kruznice prevzit opétovnym kliknutim

@ Uveédomte si, Ze musite nastavit spravné mérové
jednotky, protoZe v souboru DXF o tom nejsou ulozené
Zadné informace.
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Nastaveni vrstvy

Soubory DXF zpravidla obsahuji nékolik vrstev (layers), s jejichZ pomoci smarT.NC: volba DXF-elementu =
muze konstruktér organizovat sv(j vykres. Pomoci techniky vrstev

seskupuje konstruktér rizné prvky, napf. samotné obrysy obrobku, il S 1" g TH
koétovani, pomocné a konstrukéni pfimky, Srafovani a texty. n E
Abyste méli na obrazovce pfi vybéru obrysu co nejméné prebytecnych = ; % 2 -
informaci, tak mizete vypnout vSechny prebytecné vrstvy, které jsou sy o9
obsazené v souboru DXF. t-y| 8 ‘;“
e &
@ Zpracovavany soubor DXF musi obsahovat nejméné @ .2 8
jednu vrstvu. ——— >
Obrys mizete vybrat i tehdy, kdyz jej konstruktér ulozil do @ 3 %
rGznych vrstev. e 0=
IE— T | o=
MM abs -107.8142 140.8327 rel -107.0 Q_ g
S | e e e | NS

| TNC ukazuje v levém okné vSechny vrstvy, které jsou
obsazené v aktivnim souboru DXF.
Prejete-li si vrstvu vypnout: levym tlacitkem mysi zvolte
pfislusnou vrstvu a klepnutim na zasSkrtavaci policko ji
vypnéte.
Prejete-li si vrstvu zapnout: levym tlaCitkem mysi zvolte
pFisluSnou vrstvu a klepnutim na zaskrtavaci policko ji opét
zapnéte.
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Definice vztazného bodu

Nulovy bod vykresu v souboru DXF nelezi vzdy tak, aby se mohl pfimo
pouzit jako vztazny bod obrobku. TNC proto nabizi funkci, se kterou
muzete posunout nulovy bod vykresu do jiného rozumného mista
klepnutim na prvek.

Vztazny bod mizete definovat na téchto mistech:

Ve vychozim bodu, koncovém bodu nebo ve stfedu usecky

Ve vychozim nebo koncovém bodu kruhového oblouku

Vzdy v pfechodu kvadrantu nebo ve stfedu UpIné kruznice

V prisecéiku
pFimky —pFimky, i kdyz prisecik lezi v prodlouzeni danych pfimek
pfimky - oblouku
pfimky - UpIné kruznice
uplné kruznice / rozte€né kruznice — uplné kruznice / roztecné
kruznice

@ Abyste mohli definovat vztazny bod, tak musite pouzivat
Touch-Pad na klavesnici TNC nebo mys pfipojenou pres
USB.
Vztazny bod muizete jeSté zménit i kdyz jste jiz zvolili
obrys. TNC vypocitava skute€¢na data obrysu az tehdy,
kdyZ uloZite zvoleny obrys do obrysového programu.

smarT.NC:

TNC:N. ..

informace
X ©.0000
v ©0.0000

Info
O —_|

~614Z 140.8327 rel -107.8142 140.632

volba DXF-elementu [
zadat/edit
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Volba vztazného bodu na jednotlivém prvku

URCIT
vZTAH
@

Volba rezimu pro definici vztazného bodu

Levym tlacitkem mySi klepnéte na pozadovany prvek, na
ktery si prejete ulozit vztazny bod: TNC ukazuje hvézdi¢kou
volitelné vztazné body, lezici na zvoleném prvku.

Klepnéte na tu hvézdicku, kterou si prejete zvolit jako
vztazny bod: TNC umisti symbol vztazného bodu do
zvoleného mista. Pfipadné pouzijte funkci Zoom, pokud je
zvoleny prvek pfilis maly

Volba praseciku dvou prvku jako vztazného bodu

URCIT
vzTAH
@

Volba rezimu pro definici vztazného bodu

Levym tlacitkem mysi klepnéte na prvni prvek (pfimka,
uplna kruznice, kruhovy oblouk) : TNC ukazuje hvézdi¢kou
volitelné vztazné body, lezici na zvoleném prvku.

Klepnéte levym tlagitkem mysi na druhy prvek (pfimka,
Uplna kruznice nebo kruhovy oblouk): TNC nastavi symbol
vztazného bodu do praseciku.

TNC vypocita prisecik dvou prvki i tehdy, kdyz tento lezi
na prodlouzeni jednoho z prvka.

Muze-li TNC vypocitat vice prasecikd, tak fidici systém
zvoli ten prisecik, ktery je nejblize ke klepnuti mysi na
druhy prvek.

Nemuze-li TNC vypocitat zadny prisecik, tak zrusi jiz
oznaceny prvek.
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Informace o prvku

TNC zobrazi na obrazovce vlevo dole, jak daleko je vzdalen Vami zvoleny
vztazny od nulového bodu vykresu.

smarT.NC:

TNC:N. ..

volba DXF-elementu ) .
zadat/edit

informace
©.0000
v ©0.0000

78142 140.6327 rel —107.
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Volba obrysu, ulozeni obrysového programu

=y

ZVUoLIT
KONTURU

Abyste mohli volit obrys, tak musite pouzivat Touch-Pad
na klavesnici TNC nebo mys pfipojenou pfes USB.

Zvolte prvni prvek obrysu tak, aby byl mozny bezkolizni
najezd.

Lezi-li prvky obrysu té€sné u sebe, tak pouzijte funkci
Zoom.

Volba rezimu pro vybér vrstvy: TNC vypne vrstvy zobrazené
v levém okné a pravé okno je aktivni pro vybér obrysu.
Volba prvku obrysu: levym tlacitkem mySi klepnéte na
pozadovany prvek obrysu. TNC zobrazi vybrany prvek
obrysu modfe. Soucasné ukaze TNC zvoleny prvek se
symbolem (kruh nebo pfimka) v levém okné.

Vybér dalSiho prvku obrysu: levym tlacitkem mysi klepnéte
na pozadovany prvek obrysu. TNC zobrazi vybrany prvek
obrysu modre. Pokud jsou ve zvoleném sméru obéhu
jednoznaéné zvolitelné prvky obrysu, tak TNC tyto prvky
oznaci zelené. Klepnutim na posledni zeleny prvek
prevezmete vSechny prvky do obrysového programu. V
levém okné ukazuje TNC vSechny zvolené obrysové prvky.
Prvky oznacené jesté zelené ukazuje TNC bez hacku ve
sloupci NC. Tyto prvky se pfi ulozeni nevydavaji do
obrysového programu.
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ULOZIT
ZVOLENE
ELEMENTY.

SMAZAT
ZUOLENE
ELEMENTY

p

V pfipadé potfeby mUzete jiz vybrané prvky opét uvolnit
novym klepnutim na prvek v pravém okné, ale navic pfidrzte
stisknuté tlacitko CTRL.

UlozZeni zvolenych obrysovych prvkl do programu s
popisnym dialogem: TNC ukaze pfekryvné okno, v némz
muZete zadat libovolny nazev souboru. Zakladni nastaveni:
nazev souboru DXF

Potvrzeni zadani: TNC ulozi obrysovy program do toho
adresére, kde je také ulozen soubor DXF.

Pfejete-li si zadat dal$i obrysy: stisknéte softtlaCitko ZRUST
ZVOLENE PRVKY a zvolte dalSi obrys podle
predchazejiciho popisu

TNC preda dveé definice polotovaru (BLK FORM) do
obrysového programu. Prvni definice obsahuje rozméry
celého DXF souboru, druha obsahuje vybrané prvky
kontury, takze vznikne optimelizovana velikost polotovaru.

TNC ulozZi pouze ty prvky, které jsou také skutecné
vybrané (modfe oznacené prvky), takze jsou oznacené v
levém okné hackem.

Pokud jste pfevodnik DXF vyvolali z formulare, tak
smarT.NC ukon¢i pfevodnik DXF automaticky kdyz
provedete funkci ZVOLENE PRVKY ULOZT. Definovany
nazev obrysového programu pak zapiSe smarT.NC do
toho zadavaciho poli¢ka, z kterého jste spustili prevodnik
DXF.



Déleni prvkul obrysu, prodlouzeni, zkraceni

Pokud se zvolené prvky obrysu na vykresu stykaji natupo, tak musite
pfislusné prvky nejdfive rozdélit. Tato funkce je vdm automaticky k
dispozici, pokud jste v rezimu pro vybér obrysu.

Postupujte nasledovné:

Natupo pfiléhajici prvek obrysu je zvoleny, takze je oznacen modre
Klepnéte na déleny prvek obrysu: TNC ukaZze priise¢ik pomoci
hvézdi€ky v krouzku a volitelné koncové body jednoduchou
hvézdickou.

Klepnéte na prusecik se stisknutym tlacitkem CTRL: TNC rozdéli prvek
obrysu v pruseciku a body opét skryje. Popf. TNC prodlouzi nebo zkrati
natupo doléhajici prvek obrysu az k praseciku obou prvku.

Znovu klepnéte na déleny prvek obrysu: TNC opét zobrazi praseciky a
koncové body.

Klepnéte na pozadovany koncovy bod: TNC oznaci nyni déleny prvek
modre

Zvolte dalSi prvek obrysu

@ Pokud je prodluZzovany/zkracovany prvek obrysu pfimka,
tak TNC prodluzuje/zkracuje prvek obrysu linearné.
Pokud je prodluzovany/zkracovany prvek obrysu oblouk,
tak TNC prodluZuje/zkracuje oblouk po kruznici.

Aby se mohla tato funkce pouzivat, musi byt vybrany
nejméneé dva prvky obrysu, aby tim byl smér jednoznacné
uréen.
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Informace o prvku

TNC zobrazuje na obrazovce vlevo dole rizné informace k prvku kontury,
ktery byl naposled klepnutim navolen v levém &i pravém okné.
Usecka
Koncovy bod Usecky a pfidavné sedé pocatecni bod usecky
Kruznice, rozte€na kruznice
Stfed kruznice, koncovy bod kruznice a smysl otaceni. Pfidavné Sedé
pocate€ni bod a polomér kruznice

Ruéni
provoz

Program zadat/edit

TNC:\. . .\DEU®1.DXi
NC |1d

|E1ement

F

SIS ]

[SENSIC]

&

informace

X ©0.2553
v 2.3897

0 =

K1)
FM__abs 0.1611 Z. 7111 Tel 0.1611 2.
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Volba a ulozeni obrabécich pozic

=y

voLBA
POLOHY

Abyste mohli volit obrabéci pozice, tak musite pouzivat
Touch-Pad na klavesnici TNC nebo mys pfipojenou pfes
USB.

Lezi-li volené pozice pfilis tésné u sebe, tak pouzijte funkci
Zoom.

Volba rezimu pro vybér vrstvy: TNC vypne vrstvy zobrazené
v levém okné a pravé okno je aktivni pro vybér obrysu.
Volba obrabéci pozice: levym tlacitkem mysi klepnéte na
pozadovany prvek:
Pfi klepnuti na kruznici &i rozte€nou kruznici TNC
prevezme stfed kruznice pfimo ( to Ize v§ak zménit -
viz tabulka Zakladni nastaveni )

Pfi klepnuti na jiny prvek TNC ukazuje hvézdi¢kou
volitelné obrabéci pozice, které lezi na zvoleném
prvku. Klepnéte na jednu z hvézdi¢ek: TNC pfevezme
zvolenou pozici do levého okna (zobrazeni symbolu
bodu)

Prejete-li si urcit obrabéci pozici prase¢ikem dvou prvki, tak
klepnéte levym tlaCitkem mysi na prvni prvek: TNC zobrazi
hvézdi¢kou volitelné obrabéci pozice.
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Levym tlacitkem mysi klepnéte na druhy prvek (pfimka,
Uplna kruznice, kruhovy oblouk) : TNC pfevezme prusedcik
prvkd do levého okna (zobrazeni symbolu bodu) .

TNC:N. ..

w ozt UlozZeni zvolenych obrysovych prvkl do programu s
3 ELENENTY popisnym dialogem: TNC ukaze pfekryvné okno, v némz
a mUzete zadat libovolny nazev souboru. Zakladni nastaveni:
D~ nazev souboru DXF
o9 Potvrzeni zadani: TNC ulozi obrysovy program do toho
-g g ﬂ adresére, kde je také ulozen soubor DXF.
o & nezat Prejete-li si vybrat jeste dalsi obrabéci pozice k jejich uloZeni
2 o ELeENTY do jiného souboru: stisknéte softtlacitko ZRUSIT ZVOLENE
ﬁ : PRVKY a provedte vybér podle pfedchoziho popisu.
> c
8 o [Informace o prvku
© = TNC zobrazuje na obrazovce vlevo dole soufadnice obrabéci pozice,
o] . . fm . v, . v smarT.NC: volba DXF-elementu 5l |
'3- S  kterou jste naposledy klepnutim navolili v levém &i pravém okné.

informace
X ©0.0000
v ©0.0000

I
fii__abs -107.5142 140.8327 rel -107.0147 1406327
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Funkce zvétSeni (Zoom)

Aby se pfi vybéru obryst nebo bodd mohly snaze rozpoznat i mensi

detaily, tak TNC nabizi silnou funkci Zoom:

Funkce

Softtlacitko

smarT.NC: volba DXF-elementu

PGM
zadatsedit

Zvétsit obrobek. TNC zvétSuje zasadné tak, ze se
zvétsi stfed pravé vybraného vyfezu. Popfipadé
umistéte vykres posuvniky do okna tak, aby byl
pozadovany detail pfimo viditelny po stisku
softtlacitka .

5

Zmensit obrobek.

Zobrazit obrobek v originalni velikosti.

Posunout oblast zvétSeni nahoru.

Posunout oblast zvétSeni dolu.

Posunout oblast zvétSeni doleva.

Posunout oblast zvétSeni doprava.

IEEEREE

informace
2 ©.0000
©.0000
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@ Pouzivate-li mys s koleckem, tak mizete otacenim
koleCka obraz zvétSovat ¢i zmenSovat. Stfed zvétSovani
lezi na misté, kde se pravé nachazi ukazatel mysi.
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Grafické testovani a zpracovani
jednotkovych (UNIT) programu

Programovaci grafika

Programovaci grafika je k dispozici pouze béhem pripravy
obrysového programu (souboru .HC).

=y

Bé&hem zadavani programu muze TNC naprogramované obrysy
zobrazovat ve dvojrozmérné grafice:

RESET
+
START

START

Vytvofeni Uplné programovaci grafiky

Vytvareni programovaci grafiky po blocich

Spusténi a dokonéeni grafiky

Autom.
grafika
OFF

Automaticky hned vykreslovat

Vymazat grafiku

Uymazat
grafiku

Grafiku znovu prekreslit

Prekresli

Zobrazit nebo skryt ¢isla blokud

skryta
&.bloku

smarT.NC:

definice kontur

PGM
zadatsedit

TNC: \SMARTNCNHAKEN . HC

» 16
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18

b+ 19

20

v 21
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E 7 Jprinka FL
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ani a zpracovani

jednotkovych (UNIT) programu

Grafické testov

Testovaci grafika a grafika prabéhu programu smarT.NC: Test

TINC: \SMARTNC\123. HU

. . -e [EProsran: 123 mm o B
Zvolte rozdéleni obrazovky GRAFIKA nebo H =
PROGRAM+GRAFIKA! » 2 [@]e11 var.o00 etverse unesss

e

!

ool

V podfizenych provoznich rezimech Testovat a Zpracovat miize TNC
graficky zobrazit obrabéni. Pomoci softtladitek mizete zvolit nasledujici
funkce:

il

i

Demos

Pohled shora (ptdorys) surmests

*

Zobrazeni ve 3 rovinach

30 H +60 U ©:00:00

Start RESET

3D-zobrazeni - stop
L I et v e

3D-zobrazeni s vysokym rozliSenim

Nk

-
=

Provedeni testu programu az do urcitého bloku

Testovat cely program

=
c

start Testovani programu po sekcich
ReseT Zrusit neobrobeny polotovar a otestovat cely program
START
BLK FORM Zobrazit / nezobrazit obrys polotovaru
ZO0BRAZIT
Reset Zrusit polotovar
BLK
FORM
NASTROJE Zobrazit/skryt nastroj

ZOBRAZIT
SKRYT
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Vypnout / Zapnout funkci Zjisténi ¢asu obrabéni
Brat ohled ¢&i nikoliv na bloky programu se znakem ,/*
Navoleni funkci stopek

Nastaveni rychlosti simulace

Funkce pro zvétSeni vyfezu

Funkce pro roviny fezu

Funkce nataceni a zvétSovani/zmensovani

e

-

e

ani a zpracovani

jednotkovych (UNIT) programu
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Zobrazeni stavu

)

Ve spodni ¢asti obrazovky jsou b&éhem provoznich rezim( vykonavani
programu uvedené tyto informace:

Zvolit rozdéleni obrazovky PROGRAM+STAV!

Poloha nastroje
Posuv
Aktivni pfidavné funkce

Softtlacitky nebo klepnutim mysi na pfisluSnou zalozku miizete nechat
zobrazit dalSi stavové informace:

Zalozka Prehled: zobrazeni nejdllezitéjsSich stavovych
informaci

Zalozka POS: zobrazeni pozic

STATUS
PREHLED
Stau
POS.
STAV
NASTROJ

Stau
transfor.
souradnic

Zalozka TOOL: zobrazeni dat nastroju

Zalozka TRANS: zobrazeni aktivnich transformaci
souradnic

Presunout zalozku dale vlevo

Presunout zalozku dale vpravo

smarT.NC:

obrabéni

pProgramu

PGM

zadatedit

TNC: \SMARTNC\123. HU

b1

b2

Progran: 123 mm

© Nastaveni programu

411 UZT.BOD ¢tuerec uneisi

=
- 3 [[EJ]zst Pravounia kapsa TS

prentea | pen | LaL | eve | n

X +0.000 »a
v +0.000 *A

Z: +0.000

T:5 AuT

+120.0000 R

DL-PGM
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LBL
LBL

| pos | TooL [¢»
+0.000
+0.000

297K

+5.0000

DR-TAB
DR-PGM

REP
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DIAGNOSIS

Info 1/3

0% S-IST PGM CALL ® 00:00: 00
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*a +0.000 *A +0.000 B +0.000
+*C +0.0080
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Provedeni jednotkového programu (UNITy)

UNITy (*.HU) mazete zpracovavat v provoznim rezimu
smarT.NC nebo v dosavadnich provoznich rezimech
Provadéni programu po bloku, popf. plynule.

=y

TNC automaticky vypne pfi vybé&ru provozniho rezimu
smarT.NC-vSechna globalni nastaveni programu, ktera jste
aktivovali v dosavadnich rezimech Provadéni programu po
blocich &i plynule. Dalsi informace muzete nalézt v Pfiruéce
uzivatele popisnych dialogu.

V podfizeném provoznim rezimu Zpracovat muzete UNITu provést
nasledujicimi zplsoby:

Provedeni UNITy po sekcich
Kompletni provedeni UNITy
Provadét jednotlivé aktivni UNITy

VAN

Dodrzujte pokyny k provadéni programu uvedené v Pfiru¢ce
ke stroji a v Navodu pro uzivatele.

smarT

.NC:

obrabéni

Programu

PGM

zadatedit ‘

TNC: \SMARTNC\123 . HU

- e  [E]Prosran: 123 mn

prentea | pen | L | eve | n | pos | TooL [

X +0.000

wa +0.000

. I RECRE D IR
vz 411 UZT.BOD ctuerec uneisi | T: 5 AuT
- . e
5 ravouhla kapsa e e
DL-PGM DR-PGM
Pu
» P
@
LeL
LeL REP
0% S-IST PGM CALL © 00:00:00
0% SINm1 Qg X L0 Eon
K +179.522 Y +164.718] Z +32.834
*a +0.000 *A +0.000 B +0.0080
+*C +0.0080
| S1 ©0.000
AKT. @:15 T s 2|s zs00 Fo ns /9

2ZPRACOVAT
UNITy

JEDNOTL .
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DIAGNOSIS
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ZPRACOVAT
USECHNY
UNITy

ZPRACOVAT
AKTIUNE
UNIT

UYPOGET
BLOKU
R L

Tabulka
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ZPRACOVAN £

v
]
el (7]
-
[=
T

ZPRACOVAT
UNITy
JEDNOTL.

ZPRACOVAT
USECHNY
UNITY

ZPRACOVAT
AKTIUNE
UNIT

Volba provozniho rezimu smarT.NC

Zvolte podfizeny provozni rezim ZPRACOVANI

Zvolte softtlacitko ZPRACOVAT UNITY JEDNOTL., nebo
Zvolte softtlagitko ZPRACOVAT VSECHNY UNITY, nebo

Zvolte softtlagitko ZPRACOVAT AKTIVNI UNIT.



Libovolny vstup do programu (pfedzpracovani blok, funkce FCL 2)

Funkci Pfedzpracovani blokd mlzete zpracovavat obrabéci program od
libovolné zvoleného &isla fadku. Obrabéni obrobku az k tomuto &islu
fadku TNC bere vypocetné do uvahy a graficky je zobrazi (zvolte
rozdéleni obrazovky PROGRAM + GRAFIKA).

Lezi-li misto opétného vstupu v obrabécim kroku, v némz jste definovali
vice obrabécich pozic, tak mlzete poZzadované misto vstupu definovat
zadanim indexu bodu. Index bodu odpovida pozici bodu v zadavacim
formulafi.

Zvlasté pohodiné muzete indexy bodu volit, pokud jste definovali
obrabéci pozice v tabulce bodl. smarT.NC pak automaticky ukazuje
definovany obrabéci vzor v okné nahledu a Vy mlzete softtlacitkem volit
pozadované misto vstupu s grafickou podporou.

smarT.NC:

obrabéni programu POl

zadatedit

TNC: \SMARTNC\123 . HU

Program: 123 am

y
=T Soubor-nahled: g
v [Bunit-proaran
61510 Fadku B =
Nazeu progranu[TNG:NSHARTNCNIZE: AU
Erabulka bodd A
Index-bodu ‘@ j *@ j i
meno sousory FNCENEHARTIENURDRHIEE Bt gl
] bon
b= o . L I
s [T il - |
Posledni ulozené preruseni programu =
sislo fadku
| Nazeu progranu O
Index-bodu [ ba
Mea | JMENO Soumoru
+C ros oo e 143
& S1 ©0.000
KT @:15 s 2|5 zseo F o WS 7 8
NarLep | PREDoHOZ: | masieowy | posieon: L
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Predzpracovani blokt v tabulce bodu (funkce FCL 2)
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na posici

B B8

Volba provozniho rezimu smarT.NC
Zvolte provozni podrezim ZPRACOVANI

Zvolte funkci PREDZPRAC. BLOKU

Zadejte Cislo fadku obrabéci jednotky, v niz si pfejete spustit
chod programu a potvrdte jej tlacitkem ENT : smarT.NC
zobrazi v nahledu obsah tabulky bodu

Zvolte pozadovanou obrabéci pozici, kde si pfejete vstoupit

Stisknéte tlacitko NC Start: smarT.NC vypocita vSechny
faktory potfebné pro vstup do programu

Zvolte funkci Najeti na posici: smarT.NC ukaze v
prekryvném okné stav stroje v misté vstupu.

Stisknéte tlacitko NC Start: smarT.NC nastavi stav stroje
(napf. vyména potfebného nastroje)

Stisknéte opétovné tlacitko NC Start: smarT.NC najede do
vychozi pozice v pofadi zobrazeném v pfekryvném okné,
alternativné muzete softtlacitkem jet s kazdou osou
samostatné na vychozi pozici.

Stisknéte tlacitko NC Start: smarT.NC pokracuje v chodu
programu
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Navic jsou v pfekryvném okné k dispozici jeSté tyto funkce:
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-StralRe 5
83301 Traunreut, Germany

= +49 (8669) 31-0

+49 (8669) 5061

E-Mail: info@heidenhain.de

HEIDENHAIN s.r.0.
Strémchova 16
CZ-106 00 Praha 10
@ (02)72658131
(02) 72658724

Technical support +49 (8669) 32-1000
Measuring systems ©@ +49 (8669) 31-3104
E-Mail: service.ms-support@heidenhain.de
TNC support © +49 (8669) 31-3101
E-Mail: service.nc-support@heidenhain.de
NC programming & +49 (8669) 31-3103
E-Mail: service.nc-pgm@heidenhain.de

PLC programming & +49 (8669) 31-3102
E-Mail: service.plc@heidenhain.de

Lathe controls © +49 (8669) 31-3105
E-Mail: service.lathe-support@heidenhain.de

www.heidenhain.de
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