HEIDENHAIN

Lods
smarT.NC

iTNC 530

NC-software
340 490-xx
340 491-xx
340 492-xx
340 493-xx
340 494-xx

Dansk (da)
12/2005







smarT.NC-lods

... er programmerings-hjaelpen for den nye driftsart smarT.NC i
iTNC 530 i kortfattet udgave. En komplet vejledning for
programmering og betjening af iTNC 530 finder De i bruger-
handbogen.

Symboler i lodsen

Vigtige informationer bliver fremvist i lodsen med felgende
symboler:

@ Vigtig Anvisning!

Advarsel: Ved ikke synlig fare for bruger eller
A maskine!

@ Maskine og TNC skal veere forberedt af
maskinfabrikanten for denne funktion.

Styring

NC-software-nummer

iTNC 530

340 490-02

iTNC 530, Export-udgave

340 491-02

iTNC 530 med Windows 2000

340 492-02

iTNC 530 med Windows 2000,
eksport-udgave

340 493-02

iTNC 530 programmeringsplads

340 494-02

smarT.NC-lods
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Grundlaget
Introduktion til smarT.NC

Med smarT.NC fremstiller De pa en enkel made i adskilte
bearbejdningsskridt (Units) underdelte Klartext-dialog-programmer, som
De ogsa kan bearbejde med Klartext-editoren. Data eendret i Klartext-
editoren ser De selvfoelgelig ogsé i Formular-fremstillingen, da smarT.NC
altid anvender det ,,normale” Klartext-dialog-program som eneste
databasis .

Overskuelige indlaeseformularer (se billedet averst til hgjre 1) letter
definitionen af de nedvendige bearbejdningsparametre, som yderligere
er fremstillet grafisk i et hjeelpebillede (2). Den strukturerede program-
fremstilling i en traestruktur (Treeview 2), hjeelper til at f& et hurtigt
overblik over bearbejdningsskridtene for det pagaeldende
bearbejdningsprogram.

smarT.NC er en separat universal-driftsart, som De kan benytte
alternativt til den kendte Klartext-dialog-programmering. Sa snart De har
defineret et bearbejdningsskridt, kan De i den nye driftsart teste grafisk
og/eller afvikle dette.
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Grundlaget

Funktionsomfanget af smarT.NC

Med den software-udgave der er til radighed i gjeblikket er det endnu ikke
alle i Klartext-dialogen definerbare TNC-funktioner der kan defineres med
formular-understettelsen i smarT.NC. Naturligvis bestreeber vi os pa at
stille, hurtigst muligt, flest mulige - og naturligvis ogséa nye - funktioner til
radighed i smarT.NC.

For at kunne benytte smarT.NC alligevel tilstraekkelig fleksibelt, star den
sakaldte Klartext-dialog-unit til radighed, i hvilke naesten enhver Klartext-
funktion mellem de i smarT.NC definerede bearbejdningsenheder kan
indfgjes. Blokke indfgjet pa denne méade bliver fremstillet eksakt som, det
er tilfeeldet i den ,,normale” Klartext-editor .

Funktionsomfang:

Programmering og afvikling af borecykler (201, 202, 204, 205, 240)
Programmering og afvikling af gevindborecykler (cyklerne 206 og 209)
Programmering og afvikling af gevindfraesecykler (cyklus 26x)
Programmering og afvikling af lommefraesecykler (cyklerne 25x, cyklus
208)

Programmering og afvikling af enkle bearbejdninger (cyklus 232)
Programmering og afvikling af konturcykler (cyklerne 20, 22, 23, 24, 25)
Programmering og afvikling af tastsystemcykler (alle cyklerne 4xx med
undtagelse af cyklerne 440 og 441)

Programmering og afvikling af koordinat-omregninger (nulpunkt-
forskydning, spejling, drejning, skalering, transformering af
bearbejdningsplan med PLANE-funktionen; FCL 2-funktioner)

Grafisk understottet definition af bearbejdningsposition
(mgnstergenerator)

Grafisk understettet udbleending og speerring af
bearbejdningspositioner

Grafisk understettede og hjelpebilled-understottet definition af
konturer til brug i konturcyklerne



Ekstrahering af konturer fra DXF-filer (software-option)

Konturlommer med enkel forbindelsesmulighed af lommer- og
@-konturer (EasyMode-konturformel) savel som definitionsmulighed af
separate dybder for hver delkontur (FCL 2-funktion)

Valg af konturprogrammer (.HC-filer) og bearbejdningspositioner
(.HP-filer) ud fra formularen ved hjeelp af File-Select-Dialog
Standard-fil-styring i biblioteket smarT.NC

Grafisk bearbejdnings-simulering (program-test)

Grafisk understattet blokforleb, med mulighed for genindstigning pa et
valgbart sted indenfor en punkt-fil (smarT.NC-program afvikling,

FCL 2-funktion)

Musebetjening (ogsa ved een-processoer-udgave) bliver understottet
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Programmer/filer

Programmer, tabeller og tekster gemmer TNC’en i filer. Fil-betegnelsen
bestar af to komponenter:

|PROG20

Fil-navn Fil-type

smarT.NC anvender overvejene tre fil-typer:

Unit-program (fil-type .HU)

Unit-programmer er klartext-dialog-programmer, som indeholder to
yderligere struktureringselementer: Start (UNIT XXX) og slut (END OF
UNIT XXX) af et bearbejdningsskridt

Konturbeskrivelser (fil-type .HC)

Konturbeskrivelser er Klartext-dialog-programmer, som udelukkende
ma indeholde banefunktioner, med hvilke en kontur i

bearbejdningsplanet skal beskrives: Dette er elementerne L, € med CC,

CT, CR, RND, CHF og elementer for den frie kontur-programmering FK
FPOL, FL, FLT, FC og FCT

Punkt-tabeller (fil-type .HP)

| punkt-tabeller gemmer smarT.NC bearbejdningspositioner, som De
har defineret med den kraftfulde menstergenerator

@ smarT.NC lzegger automatisk alle filer udelukkende i
biblioteket TNC:\smarTNC.

Hvis De vil kalde et eksisterende DIN/ISO eller Klartext-
dialog-program, skal det vaere gemt i biblioteket
TNC:\smarTNC. Om nedvendigt kopieres programmet derhen.

Filer i TNC’en Type
Programmer

i HEIDENHAIN-format H

i DIN/ISO-format A
smarT.NC-filer

Struktureret Unit-program .HU
Konturbeskrivelser HC
Punkt-tabeller for .HP
bearbejdningspositioner

Tabeller for

Veerktojer T
Veerktojs-veksler .TCH
Paletter P
Nulpunkter .D
Presets (henf.punkter) .PR
Snitdata .CDT
Skeermaterialer, materialer .TAB
Tekst som

ASClI-filer A
Tegningsdata som

DXF-filer .DXF




Forste gang den nye driftart veelges

Veelg driftsart smarT.NC: TNC’en befinder sig i fil-styring
Veelg et af de disponible programeksempler med piltasterne
og tasten ENT, eller

for at abne et nyt bearbejdnings-program, trykkes softkey
NY FIL: smarT.NC viser et overblaendingsvindue

Indlees fil-navn uden fil-type, bekreeft med softkey MM (hhv.
tomme) eller knappen MM (hhv. TOMME): smarT.NC &bner
e .HU-program i den valgte méaleenhed og indfajer
automatisk programhoved-formularen

Det er absolut ngdvendigt at indleese dataerne i
programhoved- formularen, da disse gaelder globalt for det
komplette bearbejdningsprogram. Defaultveerdierne er
fastlagt internt. Om nedvendigt eendres data og gemmes
med tasten END

For at definere bearbejdningsskridt, veelges med softkey
EDITERE de gnskede bearbejdningsskridt
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Fil-styring i smarT.NC

Som allerede omtalt, skelner smarT.NC mellem de tre fil-type unit-
programmer (.HU), konturbeskrivelser (.HC) og punkt-tabeller (.HP).
Disse tre fil-typer lader sig veelge og editere med fil-styringen i driftsarten
smarT.NC. Editeringen af konturbeskrivelser og punkt-tabeller er sd ogsa
mulig, nér De netop har defineret en bearbejdningsenhed.

Yderligere kan De indenfor smarT.NC ogsa abne DXF-filer, for defra at
ekstrahere konturbeskrivelser (.HC-filer)(software-option).

@ | den aktuelle software-udgave, leegger smarT.NC automatisk
alle filer udelukkende i biblioteket TNC:\smarTNC.



Veelg fil-type
Veelg fil-styring: Tryk tasten PGM MGT
Tryk softkey VALG TYPE
Vis af alle fil-typer Tryk softkey ALLE ANZ., eller
Vis kun unit-programmer: Tryk softkey VISE .HU, eller
Vis kun konturbeskrivelser: Tryk softkey VISE .HC, eller
Vis kun punkt-tabeller: Tryk softkey VISE .HP
Vis kun DXF-filer: Tryk softkey VISE .DXF

%, Hvis De har valgt fil-typen .HP, s& viser smarT.NC i den hgjre
billedskaermhalvdel af fil-styringen en forsmag af indholdet i
punkt-filen.
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For optisk bedre at kunne skelne forskellige fil-typer fra hinanden, viser
smarT.NC for hvert filnavn et icon. Disse symboler finder De ogsa i
Treeview for de pageeldende fil-typer og ogsé igen i overbleendings-

vinduerne, i hvilke De skal veelge filer.

Fil-type

Icon

Unit-program

Kontur program

Punkt-tabeller for bearbejdningspositioner

DXF-filer




Abne en ny fil
Veelg fil-styring: Tryk tasten PGM MGT
Veelg fil-type for den nye fil som tidligere beskrevet
Tryk softkey NY FIL: smarT.NC viser et overbleendingsvindue

Indlees fil-navn uden fil-type, bekreeft med softkey MM (hhv. tomme)
eller knappen MM (hhv. TOMME): smarT.NC abner en fil med den
valgte maleenhed. For at afbryde forlgbet: Tryk tasten ESC eller
knappen afbryd

Grundlaget
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Kopiering af filer

Veelg fil-styring: Tryk tasten PGM MGT
Med piltasterne flyttes det lyse felt til filen, som De vil kopiere
Tryk softkey KOPIERE: smarT.NC viser et overbleendingsvindue

Indlees fil-navnet pa mal-filen uden fil-type, bekreeft med tasten ENT
eller knappen OK: smarT.NC kopierer indholdet af den valgte fil i en ny
fil af samme fil-type for at afbryde forlgbet: Tryk tasten ESC eller
knappen afbryd

Slette fil

Veelg fil-styring: Tryk tasten PGM MGT
Med piltasterne flyttes det lyse felt til filen, som De vil slette
Tryk softkey SLETTE: smarT.NC viser et overblaendingsvindue

For at slette den valgte fil: Tryk tasten ENT eller knappen Ja. For at
afbryde slette-forlgbet: Tryk tasten ESC eller knappen Nej



Navneskift pa fil
Veelg fil-styring: Tryk tasten PGM MGT
Med piltasterne flyttes det lyse felt til filen, som De vil omdabe

Softkey OMD@B. (2. softkey-liste) trykkes: smarT.NC viser et
overbleendingsvindue

Indlees det nye filnavn, bekraeft med tasten ENT eller knappen OK. For
at afbryde forlgbet: Tryk tasten ESC eller knappen afbryd

Udveelgelse af en af de sidste 15 valgte filer
Veelg fil-styring: Tryk tasten PGM MGT

Tryk softkey SIDSTE FILER : smarT.NC viser de sidste 15 filer, som De
har valgt i driftsart smarT.NC

Med piltasterne flyttes det lyse felt til filen, som De vil veelge
Overfer den valgte fil: Tryk taste ENT
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Grundlaget

Billedskaerm-opdeling ved editering

Billedskeermen ved editering i smarT.NC afhanger af fil-typen, som de
netop har valgt for editering.

Editere unit-programmer

Hovedlinie: Driftsarttekst, fejlmeldinger

Aktiv baggrunds-driftsart

Treestruktur (Treeview), i hvilken de definerede
bearbejdningsenheder bliver fremstillet struktureret
Formularvindue med de pageeldende indleeseparametre:
Afhaengig af de valgte bearbejdningsskridt, kan indtil fem
formularer veere til stede:

4.1: Oversigtsformular

Indleesningen af parameteren i oversigtsformularen er
tilstreekkelig, for at udfere de pageeldende
bearbejdningsskridt med grundfunktionalitet.
Dataerne i oversigtsformularen er et uddrag af de
vigtigste data, som ogsa kan indlaeses i
detailformularen

4.2: Detailformular veerktgj

Indlzese yderligere veerktejs-specifikke data

4.3: Detailformular optionale parametre
Indleesning af yderligere, optionale
bearbejdningsparametre

4.4: Detailformular positioner

Indleesning af yderligere bearbejdningspositioner
4.5: Detailformular globale data

Liste over virksomme globale data

Hjeelpebilledevindue, i hvilket den i formularen altid
aktive indleeseparameter er fremstillet grafisk
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Editere bearbejdningspositioner

Hovedlinie: Driftsarttekst, fejlmeldinger
Aktiv baggrunds-driftsart

Treestruktur (Treeview), i hvilken det definerede
bearbejdningsmenster bliver fremstillet struktureret

Formularvindue med de pageeldende indleeseparametre:

Hjeelpebilledevindue, i hvilket den i formularen altid
aktive indleeseparameter er fremstillet grafisk
Grafikvindue, i hvilket de programmerede
bearbejdningspositioner straks efter at formularen er
gemt bliver fremstillet

smarT.NC: Definere positioner
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Editere konturer

Hovedlinie: Driftsarttekst, fejlmeldinger

Aktiv baggrunds-driftsart

Traestruktur (Treeview), i hvilken de pageeldende
bearbejdningsenheder bliver fremstillet struktureret
Formularvindue med de pagaeldende indleeseparametre:
Ved FK-programmeringen er indtil fire formularer til
radighed:

4.1: Oversigtsformular

Indeholder de oftest anvendte indla&esemuligheder

4.2: Detailformular 1

Indeholder indleesemuligheder for hjaelpepunkter

(FL/FLT) hhv. for kredsdata (FC/FCT)

4.3: Detailformular 2

Indeholder indlaesemuligheder for relativ-henfaring

(FL/FLT) hhv. for hjeelpepunkter (FC/FCT)

4.4: Detailformular 3

Kun til rédighed ved FC/FCT, indeholder

indleesemuligheder for relativ-henfaring
Hjeelpebilledevindue, i hvilket den i formularen altid
aktive indleeseparameter er fremstillet grafisk
Grafikvindue, i hvilket de programmerede konturer
straks efter at formularen er gemt bliver fremstillet

smarT.NC: Definere konturer
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Vise DXF-filer

smarT.NC: Select DXF elements |Emns

Hovedlinie: Driftsarttekst, fejlmeldinger

Aktiv baggrunds-driftsart "L;"‘—ln e e Y P ‘
| DXF-filen indeholdte Layer eller allerede udvalgte ID%:‘ e |
konturelementer la s |

Tegningsvindue, i hvilket smarT.NC viser indholdet af
DXF-filen
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Navigere i smarT.NC

Ved udviklingen af smarT.NC var man opmeerksom p4, at de fra Klartext-

dialogen her kendte brugertaster (ENT, DEL, END, ...) ogséd i den nye
driftsart i sterste udstreekning er identisk anvendelige. Tasterne har

folgende funktionalitet:

Funktion nar Treeview
(venstre billedskaermside) er aktiv

Taste

Aktivere formular, for at kunne indlaese hhv. s&endre data

Afslutte editering: smarT.NC kalder automatisk fil-
styringen

Slette valgte bearbejdningsskridt (komplet unit)

DEL
O

Positioner det lyse felt til neeste/forrige
bearbejdningsskridt

Indbleende symboler for detailformularer i Treeview, hvis
far Treeview-symbolet bliver vist en mod hgjre rettet pil
(1), eller skiftet til formular, nar Treeview allerede er
udklappet

Udblaende symboler for detailformularer i Treeview, hvis
for Treeview-symbolet bliver vist en nedadrettet pil (2)
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Funktion nar formular |swarT.NC: Programmering o

VARKTod8

W‘Lt
& TREEL

Positionere cursoren i det aktive indleesefelt, for at kunne
e&ndre enkelte delveerdier, eller hvis en option-box (7, se
billedet) er aktiv: Vaelg naeste/forrige option
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Slette indholdet af det aktive indlaesefelt komplet
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Derudover star pa tastatur-enheden TE 530 B tre nye taster til radighed,

med hvilke De indenfor formularer kan navigere endnu hurtigere:

Funktion nar formular
(hgjre billedskzermside) er aktiv

Taste

Veelg neeste underformular

Veelg forste indleeseparameter i neeste ramme

Velg ferste indleeseparameter i forrige ramme




Néar De editerer konturer, sa kan De ogsa positionere curseren med den
orange aksetaste, sé at koordinat-indleesningen er identisk med Klartext-
dialog-indleesningen.Ligeledes kan De gennemfeare absolut-/inkremental-
omskiftning eller omskiftning mellem kartesisk og polarkoordinat-
programmering med den tilsvarende Klartext-dialog-taste

Funktion nar formular

(hgjre billedskaermside) er aktiv e

Veelg indleesefelt for X-akse

Velg indlesefelt for Y-akse

Veelg indleesefelt for Z-akse

Omskiftning inkremental-/absolutvaerdi-indleesning

Omskiftning kartesisk-/polarkoordinat-indleesning

SINCHITIICHIRES
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Seerlig enkelt er ogséa betjeningen pr. mus. Veer opmaerksom pa felgende
seeregenhed:

Ved siden af Windows her kendte muse-funktion, kan De ogséa betjene
smarT.NC-softkeys pr. muse-klik.

Hvis flere softkey-lister er til rddighed (visning med bjzelker direkte med
softkeys), kan De pr. klik pa en bjeelke aktivere den gnskede liste

For i Treeview at lade detailformularer vise: Klik pa den vandret
liggende trekant, for udbleending af den lodret liggende trekant

For at kunne &ndre veerdier i en formular: Klik pa et vilkarligt indleesefelt
eller pa en option-box, smarT.NC skifter s& automatisk til
editeringsmodus.

For igen at forlade formularen (for afslutning af editeringsmodus): Klik
pa et vilkarligt sted i Treeview, smarT.NC indbleender s& et spergsmal,
om &ndringen i formularen skal gemmes eller gj

Hvis De med musen karer over et tilfeeldigt element, viser smarT.NC
en Tip-tekst. Tip-teksten indeholder korte informationer for den
pageeldende funktion af elementet

smarT.NC:

Frogrammering

INCLASNING
TNC A SRarTNCNIZS, HU Bearoejonings-oslang
EE - PSS —— * k) © i = n P
| [E57] 7ee proras-inastiiringer Oueratar | 7ool | Lowses. | Positien |t X
vz | 411 HENF . PRT. udvendis f1 T | .
r T rl V3 =
| -[5 [0 25 rickont-ioane) G as RS
3.1 | vaTktsagsdsta ey
3.2 I;El Lossasaranatre ;o | e T -t
2.3 [f88] pesstioner ¢ r12 Fpe & +
3.4 Glabale data Losmens bredds @@
HisTneradius 0 DIRGNOSIS
Dybae e
Indatillings-drbdes | [ B
Slstspan side 0]
Sletspsn | gvboe | —
Punit-namster
[oFaRH.Fe —_—
SR ‘;;' g VARKTeJ8
(o= == TR




Kopiering af units

Enkelte bearbejdningsunits kopierer De ganske enkelt med den fra
Windows kendte genvejstaster:

STRG+C, for at kopiere unit’en
STRG+X, for at udskzaere unit’en
STRG+YV, for at indfgje unit’en efter den momentant aktive unit

Hvis De vil kopiere flere units samtidigt, gar De frem som felger:

3

2
2

3

Omskifte softkey-listen til det averste plan

Med piltasterne eller pr. muse-klik vaelge den ferste unit der
skal kopieres

Aktivere markerings-funktion

Med piltasterne eller pr. softkey MARKERE NASTE BLOK
veelges alle units der skal kopieres

Kopiere den markerede blok til mellemlageret (fungerer
ogsd med STRG+C)

Veelg med piltasterne eller pr. softkey unit’en, efter hvilken
de vil indfgje den kopierede blok

Indfeje en blok fra mellemlageret (fungerer ogsd med
STRG+V)

smarT.NC: Programmering
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Definere bearbejdninger
Grundlaget

Bearbejdninger i smarT.NC definerer De grundleeggende som
bearbejdningsskridt (Units), der som regel bestar af flere Klartext-dialog-
blokke. Klartext-dialog-blokkene genererer smarT.NC automatisk i
baggrunden i en .HU-fil (HU: HEIDENHAIN Unit-program), der ser ud som
et normalt Klartext-dialog-program.

Den egentlige bearbejdning bliver i regelen udfert fra en cyklus der er til
radighed i TNC’en, hvis parametre bliver fastlagt af Dem med
indleesefelterne i formularerne.

Et bearbejdningsskridt kan De allerede definere med fa indleesninger i
oversigts-formular 1 (se billedet gverst til hgjre). smarT.NC udferer sa
bearbejdningen med grundfunktionalitet. For at kunne indlaese yderligere
bearbejdningsdata, star detailformularer 2 til radighed. Indleeseveerdier i
detailformularerne bliver automatisk synkroniseret med
indlaeseveerdierne i oversigts-formularer, skal altsa ikke indleeses
dobbelt.Fglgende detail star til radighed:

Detailformular veerktgj (3)
| detailformular veerktgj kan De indlaese yderligere veerktgjsspecifikke
data, f.eks. delta-veerdier for leengde og radius eller hjeelpe-funktionen M
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Detailformular optionale parametre ()

| detailformular optionale parametre kan De definere yderligere
bearbejdningsparametre, som ikke er opfert i oversigtsformularen,
f.eks. reduktionsbidrag ved boring eller lommeplacering ved freesning

Detailformular positioner (5)

| detailformular positioner kan De definere yderligere
bearbejdningspositioner, hvis de tre bearbejdningssteder i
oversigtsformularen ikke er tilstraekkelige. Nar De definerer
bearbejdningspositioner i punkt-filer, indeholder detailformularen
positioner ligeledes som oversigtsformularen kun filnavnet for den
pagaeldende punkt-fil (se “Definere bearbejdningspositioner” pa
side 111).

smarT.NC: Programmering
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Detailformular globale data (¢)

| detailformular globale data er de i programhoved definerede globalt
virksomme bearbejdnigsparametre opfert. Om forngdent kan De
a@ndre denne parameter for den pagaeldende Unit lokalt
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Program-indstillinger

Efter at De har dbnet et nyt Unit-program, indfejer smarT.NC automatisk
Unit 700 program-indstillinger.

Unit 700 Program-indstillinger skal helt ngvendigt veere
@ tilstede i hvert program, ellers kan dette program ikke blive
afviklet af smarT.NC.

| program-indstillinger skal felgende data veere defineret:

Raemne-definition for fastleeggelse af bearbejdningsplanet og for den
grafiske simulering

Optionen, for valg af emne-henferingspunkter og nulpunkt-tabellen der
skal anvendes

Globale data, som gelder for det komplette program. De globale data
bliver af smarT.NC automatisk forudbelagt med defaultvaerdier og kan
til enhver tid eendres

indstillinger indvirker pa det totale bearbejdningsprogram og

@ Vaer opmaerksom pa, at efterfelgende sendringer af program-
derved kan &ndre betydeligt pa bearbejdningsafviklingen.

smarT.NC:
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Globale data smarT.NC: Programmering BRCERI:,
De globale data er underdelt i seks grupper:

Definere bearbejdninger
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A . e | | | B
ment gyldige globale data w1 [EE] 70 prosrae-inastisiinm | Steermecsarstens E—— | M
Globale data, som udelukkende geelder for borebearbejdninger o — b et m ) | I
Globale data, som fastleegger positioneringsforholdene e e =—— (L
Globale data, der udelukkende geelder for fraesebearbejdninger med resttienerines-tomete <\l | i ..LI
lommecykler Dttt e —— ¢
Globale data, som udelukkende geelder for frassebearbejdninger med i :":""T‘” ‘° oreavons
arlap. fakter F___ -

konturcykler
Globale data, som udelukkende geelder for tastfunktioner

Som allerede for neevnt, geelder de globale data for det komplette
bearbejdnings-program. Selvfalgelig kan De om ngdvendigt for alle
bearbejdningsskridt aendre de globale data:

Herfor skifter De til detailformularen Globale data 1 for
bearbejdningsskridtet: | formularen viser smarT.NC den for det
pageeldende bearbejdningsskridt gyldige parameter med den ligeledes
aktive veerdi (2). Pa den hgjre side af det grenne indlaesefelt star et G
som kendetegn for, at den pageeldende veerdi er globalt gyldig

Veelg den globale parameter, som De vil eendre

Indlees den nye veerdi og bekreeft med tasten ENTER, smarT.NC
andrer farven for indlaesefeltet til redt

P& den hajre side at det rede indleesefelt star nu et L som kendetegn
for en lokalt virksom veerdi

Freseart tmed Moy & [i

Indstikstyee E

Kantur frasning
Sikuerheasars:ana
Sikker hejde
Ouerlse. faktor

Freseart (meo Me3)

T

e

VARKToJ8
TREEL
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Aendringen af en global parameter med detailformularen
Globale data bevirker udelukkende en lokal, for det
pageeldende bearbejdningsskridt gyldig, eendring af
parameteren. Indlesefeltet for en lokalt eendret parameter
viser smarT.NC med red baggrund. Til hgjre ved siden af
indleesefeltet star et L som kendetegn for en lokal veerdi.

Med softkey FASTLAG STANDARDVZRDI kan De vaerdien
fra de globale parametre fra program-hoved igen indleese og
dermed aktivere. Indleesefeltet for en global parameter, hvis
veerdi virker ud fra program-hovedet, viser smarT.NC med
gren baggrund. Nederst til hgjre i indleesefeltet star et G som
kendetegn for en global veerdi.
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Alment gyldige globale data (1) smarT.NC: Programmering gt
Sikkerheds-afstand: Afstanden mellem veerktgjs-endefladen og e e oy e -
emne-overflade ved automatisk tilkersel til cyklus-startposition i T poe—— cueraiat | aaesns [ootions s1ewor| % |
Varktgjs_a ksen -1 %ﬂe Prourss-inostillinm || Sinkasnecsatstana 1 2

1.1 ]| Rseane 2. Sikkerheds-afsi.
2. sikkerheds-afstand: Positionen, pa hvilken smarT.NC positionerer o = T | ', |
veerktgjet ved enden af et bearbejdningsskridt. P& denne hgjde bliver L e =
den neeste bearbejdningsposition tilkert i bearbejdningsplanet i ..::l... o
F positionering: Tilspseending, med hvilken smarT.NC kerer veerktojet e f"'“ ;:,::::::m
indenfor en cyklus = 2 Gt fawtor [‘
F udkersel: Tilspaending, med hvilken smarT.NC tilbage positionerer R :
veerktojet i

Globale data for positioneringsforholdene (2) AR ! ]
Positionerings-forhold: Tilbagekersel i veerktejs-aksen ved enden af | TrosaT ;- Ao vaRkTosn |
et bearbejdningsskridt: Traek tilbage til 2. sikkerheds-afstand eller til = = el i

positionen ved Unit-start



Globale data for borebearbejdninger ()

Tilbagekersel spanbrud: Veerdien, med hvilken smarT.NC udtraekker
veerktgjet ved spanbrud

Dvaletid nede: Tiden i sekunder, hvor veerktgjet dvaeler i bunden af
boringen

Dvaletid oppe: Tiden i sekunder, hvor veerktgjet dveeler i sikkerheds-
afstanden

Globale data for fraesebearbejdninger med lommecykler (%)

Overlapnings-faktor: Vaerktejs-radius x overlapningsfaktor giver den
sideveerts fremrykning

Fraseart: Medlob/modlab

Indstikningsart: helixformet, pendlende eller vinkelret indstikning i
materialet
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Globale data for fraesebearbejdninger med konturcykler (5)

Sikkerheds-afstand: Afstanden mellem veerktajs-endefladen og
emne-overflade ved automatisk tilkersel til cyklus-startposition i
veerktajs-aksen

Sikker hgjde: Absolut hgjde, i hvilken der ingen kollision kan ske med
emnet (for mellempositioneringer og udkersel ved cyklus-ende)
Overlapnings-faktor: Veerktejs-radius x overlapningsfaktor giver den
sideveerts fremrykning

Fraseart: Medlgb/modlzb

Globale data for tastfunktioner (©)

Sikkerheds-afstand: Afstand mellem taststift og emne-overflade ved
automatisk tilkersel til tastposition

Sikker hejde: Koordinater i tastsystem-aksen, pa hvilke smarT.NC
kerer tastsystemet mellem malepunkter, safremt optionen ker til
sikker hejde er aktiveret

Ker til sikker hgjde: Vaelg, om smarT.NC mellem malepunkter skal
kore til sikkerheds-afstand eller til sikker hgjde

|smarT.NC: Programmering BRCER;
EKar til fri-hejde (8/1)7
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V&l‘ktﬁjs-valg EZTET;:E;t:TOQraM‘E”ng m

Sa snart et indleesefelt for vaerktejs-valg er aktiv, kan De pr. softkey (1) TG SRarTNC123-0RTLL 0 [ ovrsiat |[Hootl| Beraatan| Paattion)] *
b

veelge, om De vil indleese veerktejs-nummeret eller vaerktojs-navnet. ik = r[Z] C— ! ] P
ko)  —
Herudover kan De pr. softkey (2) indbleende et vindue, med hvilket De kan @@”’ o r% | l' o
veelge et i veerktejs-tabellen TOOL.T defineret veerktej. smarT.NC skriver Fe] E == = g’
sd automatisk veerktegjs-nummeret hhv. veerktejs-navnet pa det valgte Sbrknnt Sk ’ ey =
o : . @ _ Wosdskse  Sigeskse  Urki. suss ¢ L [=
veerktoj i det tilhgrende indleesefelt. } } } S
| I I DIRGNOSIS "
Om nedvendigt kan De ogsé editere de viste veerktejsdata: - | _8
S
Pr. piltaster veelges linien og herefter spalten for veerdierne der skal D | 8
editeres: Den lysebld ramme kendetegner feltet der kan editeres D Q2
¥
Stil softkey EDITERING péa INDE, indlees den gnskede veerdi og bekraeft 7% J g
med tasten ENT L= | c
Om nedvendigt veelg yderligere spalter og gennemfer den tidligere | ‘ | l CRL|| e %
beskrevet fremgangsmade (]
smarT.NC: Programmering m

THC : \smarTNCS 1 Z3DRILL . HU | | | | [
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Omskiftning mellem omdr.tal/snithastighed

Sa snart et indlaesefelt for definition af spindelomdr.tal er aktiv, kan De
veelge, om De vil indlaese omdr.tallet i omdr./min. eller en snithastighed i
m/min.(hhv. tommer/mm.

Om at indleese en snithastighed
Tryk softkey VC: TNC en skifter indleesefeltet om
Om at skifte om fra snithastighed til omdr.tal-indlaesning

Tryk tasten NO ENT: TNC'en sletter snithastigheds-indlaesning

Om at indlaese omdr.tal: Med piltasten tilbage til indleesefelt cursoren

Omskiftning F/FZ/FU/FMAX

Sa snart et indlaesefelt for definition af en tilspaending er aktiv, kan De
veelge, om De vil indlaese tilspeendingen i mm/min. (F), i omdr./min. (FU)
eller i mm/tand (FZ). Hvilke tilspeendingsalternativer der er tilladt,
afhaenger af den pageeldende bearbejdning. Ved nogle indlesefelter er
ogsé indleesningen FMAX (ilgang) tilladt.

Om at indleese et tilspaendingsalternativ
Tryk softkey F, FZ, FU eller FMAX
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Disponible bearbejdningsskridt (Units)
Efter valg af driftsarten smarT.NC 49

Veelg med softkey EDITERING de disponible bearbejdningsskridt.
Bearbejdningsskridtene er underdelt i falgende hovedgrupper:

|smarT.NC:
|

| THE :\smarTNEN1Z2.BRILL . HU

Frogrammering

| wmrtsssaese

Hovedgruppe Softkey  Side
BEARBEJDE: seeee. Side 38
Boring, gevindbearbejdning, freesning 22

TASTE: TRSTHENG Side 94
Tast-funktioner for 3D-tastsystem w7

OMREGNING: Side 101 '
Funktioner for koordinat-omregning E
SPECIALFUNKTIONER: Side 107

Program-kald, Klartext-dialog-unit

Softkeys KONTUR-PGM og POSITIONER pa den tredie
softkey-liste, starter kontur-programmeringen hhv.
menstergeneratoren.

)

ouersiat | Rheans | ostions | Blebal |

Globale gat

a
Sikkerhedsatstand

2.
F positionering
F umksrasl

[ FEEE

]
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Hovedgruppe bearbejdning

| hovedgruppen bearbejdning veelger De felgende bearbejdningsgrupper:

Bearbejdningsgruppe

Side

BORING:
Centrering, boring, reifning, uddrejning,
bagfra-undersaenkning

Side 39

GEVIND:
Gevindboring med og uden kompenserende
patron, gevindfraesning

Side 50

LOMMER/TAPPE:
Borefraesning, firkantlomme, rund lomme,
not, rund not

NN

Side 65

KONTUR-PGM:
Bearbejde kontur-programmer: Konturkaede,
skrubbe konturlomme, efterramme og slette

Side 77

FLADER:
Planfreesning

Side 90

smarT.NC:

THC : \SBarTNCA 123 DRILL . HU
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Bearbejdningsgruppe boring

| bearbejdningsgruppen boring stér felgende units til radighed for

borebearbejdningen:

: = PROGRAR-
smarT.NC: Programmering
TNC:NSRAFTNCMIZI_DRILL.HU | vErntaisakae z
~ o [ Frosras: 173.08ILL = Guarsiat | Rasans | ontions | s1ema1 | LI
Dimensionar rasane 3
|i Bl 700 proscasinasiiiiinoes] | Witwunkt  nexepuns [ I
x E [ve8
¥ 3 T L !
z Fas [ 0
EMNE-hanf . punkt
" Definer heni.punki-nusser T
i 1,"&
Globale oata
Sikkerhedsatstand ¢ —
. .t . [se I
F poaitionering 758
F umsTael e —]
UNIT 240 UNIT ZeS UNIT Ze1 UNIT 202 LNIT 2@ LLILLE
e s ) [ 2 e 2 i

Unit Softkey  Side

Unit 240 centrering war za Side 40
2

Unit 205 boring Side 42

Unit 201 reifning Side 44

Unit 202 uddrejning Side 46

Unit 204 bagfra-undersaenkning Side 48
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Unit 240 centrering
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]
F: Centrertilspaending [mm/min.] eller FU [mm/omdr.]

Valg dybde/diameter: Vaelg, om der skal centreres pa den indlaeste
diameter eller pa den indleeste dybde.

Diameter: Centrerdiameter. Indleesning af T_ANGLE i TOOL T
nedvendig

Dybde: Centrerdybde
Bearbejdningspositioner (se “Definere bearbejdningspositioner” pa
side 111).

Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-lzengde for veerktej T
M-funktion: Vilkérlige hjeelpefunktioner M
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmeessigt M3

WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
acceleration af veerktejs-skift (maskinafthangig)

smarT.NC:
Kald varktej

FProgrammering

THC : S8arTNCA 123 DRILL . HU

PROGRAN-
INCLASNING
| oversiat | To01 | Barparas. | Fosition |"‘ i D
dl ..l [
k@) —| =
r:T' 158 II= ! |
vzlg dvbdesdissster ‘:| l !_.
Disseter =0 |

_Sideskss  urki. suse |

L[[

f]
.
&
o RERT
. | |IwT =l
i PROGRAN-
smarT.NC: Programmering e

Kald varktej

INC-\.IDHNC\!” DRII.I. HU

| Jovaraist| oo | Borpecans | Peaition |+ .

..
I:lwrklumll
@

0 Com— P

& —

A= funktion:
R= funi t don: [ | +’L
= =

Seindel # || nes 7| nea

I Vmrkt. forualy




Yderligere parametre i detailformular Borparametre:
Ingen

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

E_r[ sikkerheds-afstand

53;[ 2. sikkerheds-afstand

Dveletid nede

R Tilspeending ved karsel mellem bearbejdningspositioner

smarT.NC: Programmering EROMRINE:
Vazlg diameter/dybde (1/8)
THE : SBarTHC 122 ORILL . HU | ouersiat | Tos1 Borcaras. | pesitien [e+ i D
| % Velg dvbdesdianeter = B I
Dissster | T —
| | s
A
* [0 Borenaransirs
= T ey
@ $4
DIAGNOSIS
-

smarT.NC: Programmering
SIKKERHEDS-AFSTAND 7

AnnE

THE : \SBarTHEN123.0RILL . HU Borparss. | Position

= @suuumu:nm

[E.l!‘ Sikkerheds-afst.
|&]Mun¢ neds

=t |F positionering

Globaie asta [¢:
EN——
e —
(0

i —

M

-

-~
ki
=

AR
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Unit 205 boring smarT.NC: Programmering ERMmAE

Parameter i formular oversigt: S e T T
T: Vaerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey) i i C— = ; e
—|
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.] = %"" B H iy |
F: Boretilspaending [mm/min.] eller FU [mm/omdr.] % :’&z;‘:.xm {:”— =

Dybde: Boredybde ) S ——
Fremryk-dybde: Malet, med hvilket veerktejet for udkerslen af boringen ' ' '

altid bliver fremrykket

Dybde spanbrud: Fremrykning. efter at smarT.NC har gennemfert et
spanbrud.

Bearbejdningspositioner (se “Definere bearbejdningspositioner” pa %
side 111).

Yderligere parametre i detailformular Tool: | ‘ | l |‘~' ) M |
DL: Delta-lengde for veerktej T
M-funktion: Vilkérlige hjeelpefunktioner M ::TST\;:EH:T”HME”“ RS
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmeessigt M3 NG sRarTNGVIZA.ORILLMA | Gusraisi Tool | Bersares: |p....m |u
WZ-forvalg: Om nedvendigt nummeret pa det neeste vaerktgj for ; i . |

. . H . K ={3)

akseleration af veerktejs-skift (maskinafthangig) ,% | |
w [2) r

H-!;&lim: r: |
A= funktion: I

Spindel & Tj‘ HeE Iﬁ | nea |

_
]

UWIIJ!-|

AW




Yderligere parametre i detailformular Borparametre: BT Ne ) PrOSTANREE NG [re—
DYBDE 7 fre
Dybde spanbrud: Fremrykning. efter at smarT.NC har gennemfort et TG SRar TNCIZ3_ORTLL 0 R vomece. [aRTR
spanbrud. o =] Syede = || L. |
. . . . . ' rz_] ;n:;;:i::;:m r’—:‘ = 3
Reduktionsbidrag: Vaerdien, med hvilken smarT.NC formindsker - B s - =
fremryk-dybden o | .- Su— R e
Min. fremrykning: Nar reduktionsbidrag indleeses: Begraensning for Fordtouafa) ouos . b e
minimal fremrykning @] LT "—|’ ¢ |
Forstopafstand oppe: Sikkerheds-afstand oppe ved udkersel efter ““"‘""’l
spanbrud ®
Forstopafst. nede: Sikkerheds-afstand nede ved udkersel efter D | |
spanbrud o |
Startpunkt fremrykning: Fordybet startpunkt henfert til koordinaterne E____-%_if_i_-_-ii-[ [ |
til overfladen ved forbearbejdede boringer | ‘ | l | ‘ |
Globalt virksom parameter i detailformular globale data:
gﬁ( sikkerheds-afstand -
smarT.NC: Programmering m
SIKKERHEDS-AFSTAND 7
2. sikkerheds-afstand THE - amarTHCN1Z3.DRILL . 1) || Baresces. | position sicome sats [0
g[ e = [_.__" Sikkarhedsalstand EN D |
. R . E_] |-_ 2. Sikkerhecs-afsi. |[EEEENG -
Udkerselsbidrag ved spanbrud - B [fuanerser spsnorua  EE— s
%-_t % @:mu-na neds e t!,
Dveeletid nede =] (B sontstmeerie. M
%5"\;5 = mm“ P E|r Besitionaring [P + f )
R Tilspaending ved karsel mellem bearbejdningspositioner “:""‘“
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Unit 201 reifning
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]
F: Reifetilspaending [mm/min.] eller FU [mm/omdr.]
Dybde: Reifedybde
Bearbejdningspositioner (se “Definere bearbejdningspositioner” pé
side 111).
Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-leengde for veerktej T
M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC seetter standardmaeessigt M3

WZ-forvalg: Om nedvendigt nummeret pa det neeste veerktoj for
acceleration af vaerktejs-skift (maskinafhaengig)

smarT.NC: Programmering
Kald varktej

PROGRAN-
INCLASNING

THE : \SBarTNCN1ZIORILL . HU

(]

| ouersiat | roo1 | Borparas. | Pesttien | *

|

- N—— 0 !
o i —
—— " ¢y
[ |
| |
L L amie
smarT.NC: Programmering i

Kald varktej

THE : \SBarTNCN1ZE.ORILL . HU

| ouersiat Teo1 | morearss. | mesttien [*

- (i) R |
o — o —
- VaTktsiscata L i hact i
= « ] [ L3
= funikt don: [ — %
@ L — ¢4
Seindsl ¢ || nea o !"ﬁ\_i Haa
I varkt. forvalg . : 2

L

[eui]

i




Yderligere parametre i detailformular Borparametre:
Ingen.

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

sikkerheds-afstand

2. sikkerheds-afstand

Tilspaending udkersel

Dveletid nede

HSEREE

Tilspaending ved kersel mellem bearbejdningspositioner

smarT.NC: Programmering e
DYBDE 7
TNC:SmarTNC1Z2.0RILL . HU | mu!]m Borparas. Imuun |"
= ovide | " [
v =
- B s
]
* [ Borenaransirs q!)
] L
@ §4
DIRGNOSIS
.

I

smarT.NC: Programmering ERCBNREy
SIKKERHEDS-AFSTAND 7 s

THC: SearTNCAIZR.DRILL . HU

| Borparss. | Position Giebate asta [v

B
-
[
S

J | B1obale cata

G
I.!

=

@suuumulm EO 3 - D |
|_-_-';|2 Stikerhess-atst.  [ERTING =
|£1]r vawarser [ "
E_lnun-na nede | )
et |F positionering PRt

T *“b

RN
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Unit 202 uddrejning
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)

S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Boretilspaending [mm/min.] eller FU [mm/omdr.]

Dybde: Udrejningsdybde

Frikersels-retning: Retningen, i hvilken smarT.NC frikagrer veerktejet
ved bunden af boringen

Bearbejdningspositioner (se “Definere bearbejdningspositioner” pa
side 111).

Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-lzengde for veerktej T
M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC seetter standardmaeessigt M3

WZ-forvalg: Om nedvendigt nummeret pa det neeste veerktoj for
acceleration af vaerktejs-skift (maskinafhaengig)

smarT.NC: Programmering

Kald varktej et
TNC: \S8arTHC™123.DRILL . HU | ouversiat | roo1 | Borparas. | Pesitien | * .
B [l C— l?
- = X
=+ [ 202 usaresning % =
o rli s !
=] Ovode =1 5
-[€]- el li= =
@ Friksrsals-ratning - [9]- jo | * “
<@ |
Sigeskse Mkt . lll. ok
I I ! o
I f f T |
_VALE | umRxTess-
lemi Ew
smarT.NC: Programmering e

Kald varktej

THC: SearTNCAIZR.DRILL . HU

|

-

« [ varktssnaata
=5

i
s[)

H=funikt ion:
F= funikt ion:

[ Urrki. torualg

| ouersiat Teo1 | morearas. | pesttien [*

[
- -

- —
—
—
—

T
T
-

- w
B
Ol

o

| LR

i




Yderligere parametre i detailformular Borparametre:

Vinkel spindel: Vinkel, til hvilkken TNC'en positionerer veerktajet for
frikersel

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

HSHEIRE

sikkerheds-afstand
2. sikkerheds-afstand
Tilspeending udkersel
Dveletid nede

Tilspaending ved kersel mellem bearbejdningspositioner

DYBDE 7

smarT.NC: Programmering

THC: S8arTHCA 123 DRILL . HU

g

* [ Borenaransize
@

&
A

Dvpae

Friksrsals-ratning

Vinkel atf soindel

| ‘ouersiat | Too1 Boroaras. | positien [¢* =

smarT.NC: Programmering
SIKKERHEDS-AFSTAND 7

THC: SearTNCAIZR.DRILL . HU

| Borparss. | Position

B
=
- B
[
S

D | s1obale cara

fl

[

 |sthuarhedsatatang
L=

[Z.z. sumarneas-arar.
Li_!]r uaksraal

|_é_|nunu| id nede

=t | positionering

Globaie dsta [¢°

G |

-

-
§
&

IR
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Unit 204 bagfra-undersaenkning
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]
F: Boretilspaending [mm/min.] eller FU [mm/omdr.]
Undersankningsdybde: Dybde af undersaenkning
Materialetykkelse: Tykkelsen af emnet

Excentermdl: Excentermal for borstang

Skarhgjde: Afstand underkant borstang - hovedskeer

Frikersels-retning: Retningen, i hvilken smarT.NC skal forskyde
veerktgjet med excentermélet

Bearbejdningspositioner (se “Definere bearbejdningspositioner” pa
side 111).
Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-lengde for veerktej T
M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaessigt M3

WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
acceleration af vaerktejs-skift (maskinafhangig)

smarT.NC:
Kald varktej

THC : S8arTNCA 123 DRILL . HU

FProgrammering

| ousrsist | Teod | Borparan. | Fesitien | * S

4] C— P
s;.@l — 1 -
rﬁ1 me |8 '
Ll;ﬂ!llﬂrﬂlﬂl avbds [+& )
Haterialestvkkelas 28

EWsantersal
Skarhe joe

Friksrasls-retning

© |
| Sideskaa Iwn- ane |
YRS | uRRTesS-
@i
smarT.NC: Programmering EROSRI
Kald varktej
m—c\.—......;nm [Jctmratat) voo: | mersaress)| Foaitien o
=l 1] Co— P
o [ varktssnaata | ;__ iad it
o [d] |
= LY
@ = funikt don:
|§] H=funktion:

Lras

— =
spindel & | e | nea

I Vmrkt. forualy

l | hfr




Yderligere parametre i detailformular Borparametre:

Vinkel spindel: Vinklen, pa hvilken smarT.NC positionerer veerktajet

for indstikningen og fer udkerslen af boringen.

%{Ei

] IFES

unmjp

Dveeletid ved bunden af undersaenkning:

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

sikkerheds-afstand
2. sikkerheds-afstand
Tilspeending positionering

Tilspaending ved kersel mellem bearbejdningspositioner

smarT.NC: Programmering

Dybde af udboring?

THE : \SBarTNCN 123 ORILL . HU

Cld

Urgersenkning avoas
Haterisletvikelse
Eksantersal

Skerhs joe

Friksraals-ratning

Uinkel af spincel
Durlatia

| ‘oversist | ool Barvaras. | Positien [+

smarT.NC: Programmering
SIKKERHEDS-AFSTAND 7

| Borparss. | Position

THE : \SBarTNCN T3 ORILL . HU

=
=
-
[
S

1 | p1obale cara

fl

& |sthuarhedsatatang
L=

[Z.z. sumarneas-arar.
|;£l]r Poaitionering

=t |F positionering

Globaie dsta [¢:
EN——
[ —
[ ——

£
——
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Bearbejdningsgruppe gevind

| bearbejdningsgruppen gevind star felgende units til radighed for

gevindbearbejdningen:

smarT.NC:

THC : S8arTNCA 123 DRILL . HU

Programmering

| vmrkbssmakse

Y= p— 123_0RzLL e

UNIT 200 | Ww ‘ LNIT 282

ouersiat | Rheans | otions | Blobal |
Disensioner raeans

HIN-punk t A= pank ¢

x " [+19a
v s T —
z [-aa C—

EMNE-hani . punkt
 Dafiner hen!.punkt-nusser

&

Globale oata
Sikkerhedsatstand

—

2. st. |58
F poaitionaring 758
F umkarsel

P A
.;L
e
|
|

unIT 283 UNIT 284

o | an

NIt 288

%%

NI 307

Unit Softkey  Side
Unit 206 gevindboring med kompenserende ez, 2o Side 51
patron az

Unit 209 gevindboring uden kompenserende st zem Side 53
patron (ogséd med spéanbrud) an’

Unit 262 gevindfraesning wurt 22 Side 55
Unit 263 undersaenkningsgevindfraesning Side 57
Unit 264 boregevindfraesning Side 59
Unit 265 helix-boregevindfraesning Side 61
Unit 267 fraeesning af udvendigt gevind Side 63




Unit 206 gevindboring med kompenserende patron
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]
F: Boretilspaending: Beregning ud fra S x gevindstigning p
Gevinddybde: Tybde af gevindet
Bearbejdningspositioner (se “Definere bearbejdningspositioner” pé
side 111).

Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-leengde for veerktej T
M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC seetter standardmaessigt M3

WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
acceleration af vaerktejs-skift (maskinafhaengig)

smarT.NC: Programmering
Kald varktej

THC : S8arTNCA 123 DRILL . HU

| ouersiat | roo1 | Borparas. | Pesttien | *

= =] [0 z---|" .D
o S— o —
% :-“:m Sigdeskse -ig:l. akse qﬁ!’

| | R
-

S B
smarT.NC: Programmering m

Kald varktej

THC : S8arTNCA 123 DRILL . HU

| ouersiat tes1 | orearas. | Pesttien [*
=] +[{1] Co— " P |
o [ varktssnanta i b 7 !
=y o 0] f =
H=funikt don: T_E T
[@J H=funkt don: [ | *

=
seingel & |

I Vmrkt. forualy

=1
nes (| nea

"¢y
=

gttt

L
L

l ||a!?.
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Yderligere parametre i detailformular Borparametre:
Ingen.

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

& sikkerheds-afstand

2. sikkerheds-afstand

Dveletid nede

=
%{Ei

> Tilspeending ved karsel mellem bearbejdningspositioner

smarT.NC: Programmering
Gevinddybde?

1

THC: SearTNCA 123 DRILL . HU

Gevindavbde

=] B
™

| ‘ouersist | Too1 Boroaras. | pesitien [¢*

e

-
§
=

smarT.NC: Programmering
SIKKERHEDS-AFSTAND 7

SN

THE : \3BarTHEN123.0RILL . HU | Borparss. | Position

@!lﬁlum!nlm
_'_ % |_-_-';|2 Sikkerheds-afat.
& |'él.]nv:1-n¢ neds
Fo UF positionering
+ [ ] icbate data

Globaie asta [¢°

-

N

i —

-
1
=

LR




Unit 209 gevindboring uden kompenserende patron
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]
Gevinddybde: Tybde af gevindet
Gevindstigning: Stigning af gevindet.
Bearbejdningspositioner (se “Definere bearbejdningspositioner” pé
side 111).

Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-leengde for veerktej T
M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC seetter standardmaessigt M3

WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
akseleration af vaerktejs-skift (maskinafhaengig)

smarT.NC: Programmering

Kald varktej i
THE : \SRArTHNC123.DRILL . HU | ouersiat | Too1 | orparas. | Pesttien | * .
- B 0] Co— P
. mm Geuinaoaring
Geuinddvbde A |I®
lII Gevindstigning O ‘!/
=] Sideskse  urki. skse |
[ I
I I I T
@ ' ' ' | B
DIAGNOSIS
[
_VALG | upExTess-
lemi A
smarT.NC: Programmering e

Kald varktej

THC : S8arTNCA 123 DRILL . HU

| m to01 | narsacen. | Ponttion |u[ _.i’

i (0
o [ varktssnoata Lt El I i ‘!’
=] H=funktion: | =
n-twuerj: . - [ T =
[w] Spindel & ‘ﬁ‘ e !"ﬁ‘_' Haa + ‘l
I uarkt. fervalu
I 4-’
AR a5
[ e
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Yderligere parametre i detailformular Borparametre:

Dybde spanbrud: Fremrykning, hvor efter et spénbrud skal ske
Vinkel spindel: Vinkel, til hvilken smarT.NC skal positionerer veerktgjet

g

5

%s:xs

nmp
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for gevindskeerings-forlgbet: Herved kan gevindet om ngdvendigt
efterskeeres

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

sikkerheds-afstand
2. sikkerheds-afstand
Udkerselsbidrag ved spanbrud

Tilspaending ved kersel mellem bearbejdningspositioner

smarT.NC: Programmering

Gevinddybde?

PROGRAN-
INCLASNING

THE : \SBarTNCN1ZI.ORILL . HU

| ouersiat | Tos1 sorcaras. | pesttien [*

[==] Bevindavbds ST 5 P
v B Gevindstisning I 6

[HE Spanbrud dvoide |
) vinkel af soinosl | | !

. @mw-—ln =
] LI
@ ¢4

DIAGNOSIS
-
smarT.NC: Programmering PR
SIKKERHEDS-AFSTAND 7 P
THE : \smarTNCA1Z3.0RILL . HU | Borparss. | Position Giebate asta [v .
e E E!lhncrm!nlm I J P |
» B [E]z. sumerneos-arar.  Eumm— | S
- [HE |gai|uamarser spanbrua  EEE——— | S l
% web|F positionering Frinx ¥
e
+ [ s10ma1s aata * "
DIAGNOSIS
-

HiEE




Unit 262 gevindfraesning
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]
F: Freesetilspaending
Diameter: Nominel diameter af gevindet
Gevindstigning: Stigning af gevindet.
Dybde: Gevinddybde
Bearbejdningspositioner (se “Definere bearbejdningspositioner” pa
side 111).
Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-leengde for veerktej T

DR: Delta-radius for veerktej T

M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaessigt M3

WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
acceleration af vaerktejs-skift (maskinafhangig)

smarT.NC: Programmering

Kald varktsj Erae
TNC: \SBarTHCW123.DRILL . HU | ouersiat | Too1 | Borparas. | Festtien | » .
- = *[8] _[ I?
- mm Geuinaskering =0
] L Fee | ® !
Cismmter [1#
hLy)
@ Gevindstigning -1
=l Dyode L
= Hovsdakse Sigeskse  Urkt. skss { ~&
| S -

B i
|
|

VERKT 8.8~
AW

o

smarT.NC: Programmering
Kald varktej

THC: SearTNCAIZR.DRILL . HU

o
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8 '

o [ | varktssnoata —
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Yderligere parametre i detailformular borparametre:

Eftersette gevind: Antal gevindgeenger, med hvilke veerktajet bliver
forsat:

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

sikkerheds-afstand

2. sikkerheds-afstand

Positioneringstilspeending

Tilspaending ved kersel mellem bearbejdningspositioner

Freese i medlgb, eller

freese i modlgb

smarT.NC: Programmering

Nominal diameter?
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Unit 263 undersaenkningsgevindfraesning
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)

S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Freesetilspaending

F: Undersaenkningstilspaending [mm/min.] eller FU [mm/omdr.]
Diameter: Nominel diameter af gevindet

Gevindstigning: Stigning af gevindet.

Dybde: Gevinddybde

Undersankningsdybde: Afstand mellem emne-overflade og
veerktgjsspids ved undersaenkning

Afstand side: Afstand mellem vaerktejsskaeret og boringens veeg
Bearbejdningspositioner (se “Definere bearbejdningspositioner” pa
side 111).

Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-lzengde for vaerktej T

DR: Delta-radius for veerktgj T

M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaessigt M3

WZ-forvalg: Om neadvendigt nummeret pé det naeste veerktej for
acceleration af veerktejs-skift (maskinafthaengig)

smarT.NC: Programmering

Kald varktej

THC : \S8arTNCA 123 DRILL . HU
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Yderligere parametre i detailformular Borparametre:

Undersankningsdybde pa endeflade: Undersaenkningsdybde ved
endeflade undersaenkning

Forskydning pa endeflade: Afstanden, med hvilken TNC'en forskyder
veerktgjsmidten ved endeflade undersaenkning fra boringen

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

sikkerheds-afstand

2. sikkerheds-afstand

Positioneringstilspeending

g i

Tilspaending ved kersel mellem bearbejdningspositioner

Freese i medlgb, eller

freese i modlgb

smarT.NC: Programmering

Nominal diameter?
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Unit 264 boregevindfraesning
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]
F: Freesetilspaending
F: Boretilspaending [mm/min.] eller FU [mm/omdr.]
Diameter: Nominel diameter af gevindet
Gevindstigning: Stigning af gevindet.
Dybde: Gevinddybde
Boredybde: Boredybde
Fremryk-dybde boring
Bearbejdningspositioner (se “Definere bearbejdningspositioner” pa
side 111).

Yderligere parametre i detailformular Too1:

DL: Delta-laengde for veerktaj T

DR: Delta-radius for veerktej T

M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC seetter standardmaessigt M3

Wz-forvalg: Om nadvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
acceleration af vaerktejs-skift (maskinafhaengig)

smarT.NC: Programmering

Kald varktej
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Yderligere parametre i detailformular Borparametre:
Dybde spanbrud: Fremrykning, efter hvilken TNC’en ved boring skal
gennemfere et spanbrud

Forstopafstand oppe: Sikkerheds-afstand, nar TNC en kearer veerktgjet
efter et spanbrud igen til den aktuelle fremryk-dybde

Undersaznkningsdybde pa endeflade: Undersaenkningsdybde ved
endeflade undersaenkning

Forskydning pa endeflade: Afstanden, med hvilken TNC'en forskyder
veerktgjsmidten fra boringens veeg

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

sikkerheds-afstand

2. sikkerheds-afstand

Positioneringstilspaending

fumn

Udkerselsbidrag ved spénbrud

ol

R Tilspeending ved karsel mellem bearbejdningspositioner

Freese i medlgb, eller

freese i modlgb

i 2

smarT.NC: Programmering
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Unit 265 helix-boregevindfraesning smarT.NC: Programmering e
Parameter i formular oversigt: ST

THE :\3RarTHEN 125 DRILL . U | ouversist | Too1 | Berpare: | Fosition o .
T: Vaerktgjs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey) , ul ] o | *
=0
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.] @’“"““""“”"“""""" | i s
. . (4] — .
F: Freesetilspaending % n....l... —
F: Undersaenkningstilspaending Imm/min.] eller FU [mm/omdr.] ] A s 5T — +'&|
Diameter: Nominel diameter af gevindet o __EEE |
Gevindstigning: Stigning af gevindet. -T— 1 I°""‘ = “T"Qf:.'.m I'um o |
Dybde: Gevinddybde U | e ‘ I I i | |
Undersankningsforkeb: Valg, der skal undersankes for eller efter E |
gevindfrasningen t _ |
Undersankningsdybde pa endeflade: Undersaenkningsdybde ved | ‘ | l | ome | paress-
endeflade undersaenkning e af] v
Forskydning pa endeflade: Afstanden, med hvilken TNC'en forskyder
veerktejsmidten fra boringens veeg smarT.NC: Programmering E
Bearbejdningspositioner (se “Definere bearbejdningspositioner” pa falojvanh b} ; .
g THC : \sBarTHC 123 0RILL . HU | ouersigt tes1 | morparas. | Pesitien |t *
side 111) = +[§] | " [
Yderligere parametre i detailformular Too1: ) (@ | B
« [ | varktssnaata E ? e .
DL: Delta-leengde for veerktoj T % '-l-j'” =

= furikt ion:

M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M ikt ians
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaessigt M3 U
f
¢

DR: Delta-radius for vaerktej T @) oal ’ﬁ
Seindal & 'Ei‘ nes i'U‘_ Hoa | !_J

R ‘
1 I verkt. foruvalg
__WmG
I o

WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
acceleration af vaerktejs-skift (maskinafhaengig)
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Yderligere parametre i detailformular Borparametre:
Ingen.

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

sikkerheds-afstand

2. sikkerheds-afstand

Positioneringstilspeending

§ e ups

Tilspeending ved karsel mellem bearbejdningspositioner

smarT.NC: Programmering
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Unit 267 gevindfraesning
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]
F: Freesetilspaending
F: Undersaenkningstilspaending [mm/min.] eller FU [mm/omdr.]
Diameter: Nominel diameter af gevindet
Gevindstigning: Stigning af gevindet.
Dybde: Gevinddybde
Bearbejdningspositioner (se “Definere bearbejdningspositioner” pa
side 111).
Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-lzengde for vaerktej T

DR: Delta-radius for veerktgj T

M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaessigt M3

WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pé det naeste veerktej for
acceleration af veerktejs-skift (maskinafthaengig)

smarT.NC: Programmering PRMmAE
Kald varktsj i
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Yderligere parametre i detailformular Borparametre:
Eftersette gevind: Antal gevindgeenger, med hvilke veerktajet bliver
forsat:

Undersankningsdybde pa endeflade: Undersaenkningsdybde ved
endeflade undersaenkning

Forskydning pa endeflade: Afstanden, med hvilken TNC'en forskyder
veerktgjsmidten fra tappens midte

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

sikkerheds-afstand

2. sikkerheds-afstand

il

Positioneringstilspeending

Tilspaending ved kersel mellem bearbejdningspositioner

Freese i medlgb, eller

freese i modlgb

smarT.NC: Programmering
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Bearbejdningsgruppe lommer/tappe

| bearbejdningsgruppen lommer/tappe star falgende units til radighed for
freesebearbejdningen af enkle lommer og noter:

smarT.NC:

Programmering

THC: l ArTHCHIZIDRILL . HU
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Unit 251 firkantlomme
Parameter i formular oversigt:

Bearbejdnings-omfang: Skrubbe og slette, kun skrubbe eller kun slette
veelges pr. softkey

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Tilspeending dybdefremrykning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

F: Freesetilspeending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand]
Lommens langde: Leengden af lommen i hovedaksen
Lommens bredde: Bredden af lommen i sideaksen

Rundingsradius: Hvis ikke indleest, seetter smarT.NC hjarneradius lig
veerktejs-radius

Dybde: Slutdybde af lommen

Fremryk-dybde: Malet, med hvilket vaerktgjet hver gang bliver rykket frem.

Sletspan side: Sletspan side
Sletspan dybde: Sletspan dybde

Bearbejdningspositioner (se “Definere bearbejdningspositioner” pa
side 111).

Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-lengde for veerktej T

DR: Delta-radius for veerktej T

DR2: Delta-radius 2 (hjgrneradius) for vaerktej T

M-funktion: Vilkérlige hjeelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC seaetter standardmaessigt M3

WZ-forvalg: Om nagdvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
acceleration af veerktejs-skift (maskinafthangig)

smarT.NC:
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Yderligere parametre i detailformular 1ommeparametre: EMBETANC N PrOSEATREETRG p
1. SIDELENGDE 7
Fremrykning slette: Fremrykning for sletning af side. Hvis ikke TG SRETTNCNITALORILL. W [T
indlaest, s& slettes med 1 fremrykning =] il il Cid SR
) ) ] ) v B8 ouersiat | Teod Lomses. | pesitien |00 -
F slette: Tilspending sletning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ - = i e Em—
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Unit 252 rund lomme
Parameter i formular oversigt:

Bearbejdnings-omfang: Skrubbe og slette, kun skrubbe eller kun slette
veelges pr. softkey

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Tilspeending dybdefremrykning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

F: Freesetilspeending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand]
Diameter: Feerdigdel-diameter for den runde lomme
Dybde: Slutdybde af lommen

Fremryk-dybde: Malet, med hvilket vaerktajet hver gang bliver rykket
frem.

Sletspan side: Sletspan side
Sletspan dybde: Sletspan dybde
Bearbejdningspositioner (se “Definere bearbejdningspositioner” pé
side 111).
Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-leengde for veerktej T

DR: Delta-radius for veerktej T

DR2: Delta-radius 2 (hjgrneradius) for veerktej T

M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaessigt M3

WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
acceleration af vaerktejs-skift (maskinafhangig)
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Kald varktsi pome
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Yderligere parametre i detailformular 1ommeparametre:

Fremrykning slette: Fremrykning for sletning af side. Hvis ikke
indleest, sa slettes med 1 fremrykning

F slette: Tilspaending sletning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

sikkerheds-afstand

2. sikkerheds-afstand

Overlapningsfaktor

Tilspaending ved kersel mellem bearbejdningspositioner

Freese i medlab, eller

freese i modlgb

Helixformet indstikning, eller

Vinkelret indstikning
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Unit 253 not
Parameter i formular oversigt:

Bearbejdnings-omfang: Skrubbe og slette, kun skrubbe eller kun slette
veelges pr. softkey

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Tilspeending dybdefremrykning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

F: Freesetilspeending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand]
Notlengde: Laengden af noten i hovedaksen

Notbredde: Bredden af noten i sideaksen

Dybde: Slutdybde af noten

Fremryk-dybde: Malet, med hvilket vaerktajet hver gang bliver rykket
frem.

smarT.NC:
Kald varktej

Frogrammering

Bearnejonings-osfang

Sletspan side: Sletspan side

Sletspan dybde: Sletspan dybde

Bearbejdningspositioner (se “Definere bearbejdningspositioner” pé
side 111).

Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-lengde for veerktej T

DR: Delta-radius for veerktej T

DR2: Delta-radius 2 (hjerneradius) for veerktej T

M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaeessigt M3

WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pa det neeste veerktej for
acceleration af vaerktejs-skift (maskinafhaengig)
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Yderligere parametre i detailformular 1ommeparametre:
Fremrykning slette: Fremrykning for sletning af side. Hvis ikke
indleest, sa slettes med 1 fremrykning

F slette: Tilspaending sletning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

Drejested: Vinklen, med hvilken den totale lomme bliver drejet.
Notplacering: Placeringen af noten henfart til den programmerede
position

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

sikkerheds-afstand

2. sikkerheds-afstand

Tilspeending ved karsel mellem bearbejdningspositioner

Freese i medlab, eller

freese i modlgb

Helixformet indstikning, eller

Pendlende indstikning, eller

Vinkelret indstikning
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Unit 254 rund not
Parameter i formular oversigt:

Bearbejdnings-omfang: Skrubbe og slette, kun skrubbe eller kun slette
veelges pr. softkey

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Tilspeending dybdefremrykning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

F: Freesetilspeending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand]
Midte 1. akse: Delkreds-midte hovedakse

Midte 2. akse: Delkreds-midte sideakse

Delkreds-diameter

Startvinkel: Polarvinkel til startpunktet

Abningsvinkel

Notbredde

Dybde: Slutdybde af noten

Fremryk-dybde: Malet, med hvilket vaerktejet hver gang bliver rykket
frem.

Sletspan side: Sletspan side
Sletspan dybde: Sletspan dybde

Bearbejdningspositioner (se “Definere bearbejdningspositioner” pa
side 111).

smarT.NC: Programmering
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Yderligere parametre i detailformular Too1:

DL: Delta-leengde for veerktej T

DR: Delta-radius for veerktej T

DR2: Delta-radius 2 (hjgrneradius) for veerktej T

M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaessigt M3

WZ-forvalg: Om nedvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
acceleration af veerktejs-skift (maskinafhaengig)
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Yderligere parametre i detailformular 1ommeparametre:
Fremrykning slette: Fremrykning for sletning af side. Hvis ikke
indleest, sa slettes med 1 fremrykning

F slette: Tilspaending sletning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

Vinkelskridt: Vinklen, med hvilken den totale not bliver drejet videre
Antal bearbejdninger: Antal bearbejdninger pa delkredsen
Notplacering: Placeringen af noten henfert til den programmerede
position

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

sikkerheds-afstand

2. sikkerheds-afstand

Tilspending ved karsel mellem bearbejdningspositioner

Freese i medlab, eller

freese i modlgb

Helixformet indstikning, eller

Pendlende indstikning, eller

Vinkelret indstikning
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Unit 208 borefraesning
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)

S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Freesetilspeending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand]
Diameter: Soll-diameter af boringen

Dybde: Fraesedybde

Fremryk-dybde: Malet, med hvilket veerktajet pa en skruelinie (360°)
hver gang rykkes frem.

Bearbejdningspositioner (se “Definere bearbejdningspositioner” pa
side 111).
Yderligere parametre i detailformular Too1:

DL: Delta-leengde for veerktej T

DR: Delta-radius for veerktej T

DR2: Delta-radius 2 (hjgrneradius) for veerktej T

M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaessigt M3

WZ-forvalg: Om nedvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
acceleration af veerktejs-skift (maskinafhaengig)
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Yderligere parametre i detailformular Borparametre:

Forboret diameter: Indlees, nér tidligere lavede boringer skal
efterbearbejdes. Herved kan De udfraese boringer, som er mere end
dobbelt sé& stor som veerktejs-diameteren

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

g

5

mp

sikkerheds-afstand
2. sikkerheds-afstand

Tilspaending ved kersel mellem bearbejdningspositioner
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Definere bearbejdninger

Bearbeidningsgruppe kontur program smarT.NC: Programmering i
| bearbejdningsgruppen kontur-program star falgende units til radighed TG SRarTNCN1Z3-0RTLL 0 [tz iaems 2
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Unit 122 konturlomme
Med konturlommen kan De udremme vilkarligt formede lommer, som
0gsa ma indeholde Q’er.

Hvis ngdvendigt, kan De i detailformular kontur tildele hver delkontur sin
egen separate dybde (FCL 2-funktion). | disse tilfeelde skal De altid
begynde med den dybeste lomme.

Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Tilspeending indpendling [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/
tand] Indlees 0, nar det skal veere en vinkelret indstikning

F: Tilspeending dybdefremrykning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

F: Freesetilspeending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand]

Koordinater til overfladen: Koordinater til emne-overfladen, til
hvilken den indlzeste dybde henfarer sig

Dybde: Fraesedybde

Fremryk-dybde: Malet, med hvilket vaerktajet hver gang bliver rykket
frem.

Sletspan side: Sletspén side
Sletspan dybde: Sletspan dybde

Konturnavn: Liste over delkonturerne (.HC-filer) som skal forbindes.
Hvis option DXF-konverter er til radighed, sé kan De direkte ud fra
formularen fremstille en kontur med DXF-konverteren
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Pr. softkey bestemmes, om den pageldende delkontur
skal veere en lomme eller en @!

Listen over delkonturer begynder grundleeggende altid
med en lomme (evt. den dybeste lomme)!

Maximalt kan De i detailformular kontur definere indtil 9
delkonturer (se billedet nederst til hgjre)!
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Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-leengde for veerktaj T
DR: Delta-radius for veerktej T
DR2: Delta-radius 2 (hjgrneradius) for veerktej T
M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaeessigt M3
WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
acceleration af vaerktejs-skift (maskinafhangig)
Yderligere parametre i detailformular freseparametre:

Rundings-radius: Afrundings-radius for veerktgjs-midtpunktsbanen pa
det indvendige-hjerne
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Yderligere parametre i detailformular kontur:

Dybde: Separat defienerbar dybde for hver delkontur (FCL 2-funktion)

)

Listen over delkonturer begynder grundleeggende altid
med den dybeste lomme!

Hvis konturen er defineret som en @, sa svarer den
indleeste dybde til @‘ens hgjde (henfert til emne-
overfladen)!

Hvis dybden er indleest med 0, sa virker den i
oversigtsformularen definerede dybde

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

RN

sikkerheds-afstand
2. sikkerheds-afstand
Overlapningsfaktor
Tilspaending udkersel
Freese i medlab, eller

freese i modlgb
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Unit 22 efterremme

Med unit efterremme kan De en forud med unit 122 udremmet
konturlomme efterbearbejde med et mindre veerktej. smarT.NC
bearbejder s& kun de steder, pd hvilke restmateriale er tilstede.

Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Tilspeending dybdefremrykning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

F: Freesetilspeending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand]
Forrgmme-varktej: Nummeret pa vaerktejet, med hvilket De har
forrammet konturlomment.

Fremryk-dybde: Malet, med hvilket vaerktejet hver gang bliver rykket
frem.
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Yderligere parametre i detailformular Too1:

DL: Delta-leengde for veerktej T
DR: Delta-radius for veerktej T
DR2: Delta-radius 2 (hjgrneradius) for veerktej T
M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaessigt M3
WZ-forvalg: Om nedvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
acceleration af veerktejs-skift (maskinafhaengig)
Yderligere parametre i detailformular freseparametre:
Ingen.
Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

%, Tilspeending udkarsel

smarT.NC: Programmering PR
Kald varktsj i
TNC: \smarTNC1Z2.0RILL . HU Ouersigt Teol Fres.para. |l' ™
i w[] C— y P |
B O —
. %wﬂclnmu :E! : i q\!‘
(@ > T
il —
NQ:II
M=funktion: DIAGNOSIS
- funkt fon: p— -

Soindel & [’ﬁ‘lms (s "j‘lm

I uxrkt. forvals

L

r-vv-vm UAERKT 85~
smarT.NC: Programmering EROMRNE
TILSPENDING TILBAGEKORSEL ? i
TNC: \SBarTNC 122 DRILL . HU Tosd | Fres.pars.  Giobsle dsts |1t -

N % e
" =
[
)
[l
« [@] s100a10 aata T
K
DIRGNOSIS
-

LI

Definere bearbejdninger

83



Definere bearbejdninger

84

Unit 123 Konturlomme, slette dybde

Med unit slette dybde kan De dybdeslette en forud med unit 122
udrgmmet konturlomme.

e

Parameter i formular oversigt:

Slette dybde udfgres grundlaeggende altid fer sletning af
side!

T: Veerktajs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Tilspeending dybdefremrykning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

F: Freesetilspeending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand]
Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-leengde for veerktej T

DR: Delta-radius for veerktej T

DR2: Delta-radius 2 (hjgrneradius) for veerktej T

M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC szetter standardmaessigt M3
WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
acceleration af vaerktejs-skift (maskinafhaengig)

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

g

Tilspeending udkersel

!smarT.NC:

|Kald varktsij

THC: S8arTNCA 123 DRILL . HU

FProgrammering

S

=

-+ @B 123 contour pocket ficor ting

|

oversist | Te01 |Biceate aata|
"l

- T
o |

=
-&

L

|

i

Iéﬁ%T

smarT.NC:
Kald varktej

THC : S8arTNCA 123 DRILL . HU

FProgrammering

1

oversigt Teol |Biceale aata|

T 8| [a | 5 [‘ |
s@ -
HH [i5s L
T — 4'.
ﬂ!:’I‘ —
M= funktion: DIAGNOSIS
= funk b don: r -
_____ Soindel & I’ﬁ‘im: e '[ilm
I varkt. forvale |
T
_VRG | upesTess-
(e '-_l' e




Unit 124 Konturlomme, slette side

Med unit slette side kan De dybdeslette en forud med unit 122
udrgmmet konturlomme.

Slette side udferes grundlaeggende altid efter sletning af
@ dybde!

Parameter i formular oversigt:

T: Veerktgjs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Tilspeending dybdefremrykning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

F: Freesetilspeending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand]
Fremryk-dybde: Malet, med hvilket vaerktajet hver gang bliver rykket
frem.

Yderligere parametre i detailformular Too1:

DL: Delta-leengde for veerktej T

DR: Delta-radius for veerktej T

DR2: Delta-radius 2 (hjgrneradius) for veerktej T

M-funktion: Vilkarlige hjelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaessigt M3

WZ-forvalg: Om ngdvendigt nummeret pa det neeste veerktegj for
acceleration af vaerktejs-skift (maskinafhaengig)

smarT.NC:
Kald varktej

FProgrammering

THC : \smarTNCS 1 23 DRILL . HU oversiat | Tesl Fras.para. |+ i
3 ul ] P |
- » [ 124 contour pocket sige tinis I;r-g-i !
B Fi fise =
% e[~ e =
- Indstillings-avboe -5
[@] o
¢ L
DIAGNOSIS
—_—— .
_VRLE | uskxTess-
|L-! "] .'T A
smarT.NC: Programmering “”ﬁgn
Kald varktej
NG ASRAFTNCNIZ.DRILL .MU ouarsigt Tool Fras.para. |1+ m
= 1[i] C— P |
-mmktumu el i B '
m i (590 b2,
[@] = T s
mz:’l‘_—l
M=funktion: DIAGNOSIS
- = funk b don: : . p— -
o sotnaes. o []wa - ] s |
# Hasa T Uxrkt. forvale
T
_MALG | umRsTets-
|E-! i r A
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Yderligere parametre i detailformular freseparameter:

Sletspan side: Sletspén, hvis der skal slettes i flere skridt

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

&

&

Freese i medlgb, eller

fraeese i modlgb

smarT.NC: Programmering

Kald varktej

i

THC: SBarTNCAI1ZR.DRILL . HU

,IEI
- BN

“ Varktsiscats

Ouaraist  Tool | Fres.sara. |1

+[d]

Fi=funkct fon:
= funi b 1on:

Seinoel & [‘a—llﬂ!’ 'l_’o‘-lm

I uxrkt. forvals

7
53

—
2
-&

L]
I

1
I

L

L
| s
-

£
i

smarT.NC: Programmering

ROTATION ? HMEDURS =

=1

i

THC:SearTNCAIZRDRILL . HU

|
(k]
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Globale cata

Tood | Fres.pars.  Giobsle dats |1t
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Unit 125 konturk&de ésmarT.Nl:: FFogrammering
Med konturkaeden lader abne og lukkede konturer sig bearbejde, som De | K219 varkts=)

har defineret i et .HC-program, eller har genereret med DXF-konverteren. o~ l ,:m."I“m e
| . 125 Wonturkzde ‘—\1
Veelg start- og slutpunkt saledes, at der er nok plads tilstede | 'ﬁm rli)

@:5 til til- og frakersel =y e

Inastillings-avboe
Slatsoan side

Parameter i formular oversigt: rexseart casa nem

Radius MoTrektur

Tilksrselsart

T: Veerktgjs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Tilspeending dybdefremrykning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ ' ——
[mm/tand] _

F: Freesetilspaending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand] ‘ | ‘ [ [

Koordinater til overfladen: Koordinater til emne-overfladen, til
hvilken den indleeste dybde henferer sig

Dybde: Fraesedybde

Fremryk-dybde: Malet, med hvilket vaerktajet hver gang bliver rykket
frem.

Sletspan side: Sletspéan

Fraseart: Medlgbsfreesning, modlgbsfraesning eller pendlende
bearbejdning

Radius-korrektur: Bearbejde konturen venstre korrigeret, hgjre
korrigeret eller ukorrigeret

Tilkerselsart: Tangential tilkarsel til en cirkelbue eller tangential
tilkersel til en retlinie eller vinkelret tilkarsel p& konturen

Tilkersels-radius (kun virksom, nar tangential tilkersel til en cirkelbue
er valgt): Radius til tilkerselscirklen

Tilksrsels-radius
Higtpunktsuinkel
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Midtpunktsvinkel (kun virksom, nér der er valgt tangential tilkarsel til
en cirkelbue): Vinkel til tilkerselscirklen

Afstand hjelpepunkt (kun virksom, nar der er valgt tangential tilkersel
til en retlinie eller vinkelret tilkersel): Afstand til hjeelpepunktet, ud fra
hvilket konturen bliver tilkart

Konturnavn: Navnet pa kontur-filen (.HC), som skal bearbejdes. Hvis
option DXF-konverter er til rddighed, sa kan De direkte ud fra
formularen fremstille en kontur med DXF-konverteren



Yderligere parametre i detailformular Too1: smarT.NC: Programmering

Definere bearbejdninger

PROGRAN-
) Kald varktsj i
DL: Delta-leengde for veerktej T TG har TN 123, DRTLL 11 T Bl D
DR: Delta-radius for veerktej T = (5] ri= _D
DR2: Delta-radius 2 (hjerneradius) for veerktej T X ....,.......... o[1] = ]
M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M % el om—
. . . . ou [ — (e
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaessigt M3 “E —| 47¢
WZ-forvalg: Om nagdvendigt nummeret pa det naeste veerktgj for :"‘”;m | ersnos
acceleration af veerktejs-skift (maskinafhaengig) H-turkt o — | -
. . . seinael = || nea - [ nes
Yderligere parametre i detailformular freseparametre: SRR |
Ingen. : |
Globalt virksom parameter i detailformular globale data: | ‘ | [ = """""‘l
2. sikkerheds-afstand (¢ ] T
smarT.NC: Programmering m
SIKKERE HOEJDE 7
TG : \SBArTNC 123 ORILL . HU | teoi | Fras.para. Gicvaie asta |v
™ E I, |siumer hejoe [sd [ < D
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« [] s10ba1a aata T =
¢4
.




Definere bearbejdninger

90

Bearbejdningsgruppe flader

| bearbejdningsgruppen flader star felgende unit for bearbejdning af

flader til radighed:
Unit

Softkey

Side

smarT.NC: Programmering

Unit 232 planfreesning

Ly

Side 91

THC : \S8arTNCA 123 DRILL . HU

% [E rroucas: 1z3.0RILL me

PROGRAN-
INCLASNING
| varktssmakae Tz
Guarsiat | Rieans | 0etiona | Glooal | n D
Disenaioner raeans 3
MIN-punk ¢ PRX-punk & =
x 03 G
¥ e T ] l'
z [-a8 — @ o

Globale sata
Sikkerhedsarstand (]
2. st. |52
F positionering EC —
F ugksrael [ees88




Unit 232 planfraesning
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)

S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Freesetilspeending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand]
Frasestrategi: Valg af freesestrategi

Startpunkt 1. akse: Startpunkt i hovedaksen

Startpunkt 2. akse: Startpunkt i sideaksen

Startpunkt 3. akse: Startpunkt i veerktejsaksen

STutpunkt 3. akse: Slutpunkt i veerktejsaksen

Sletspan dybde: Sletspan dybde

1. side-laengde: Leengden af fladen der skal planfreeses i hovedaksen
henfart til startpunktet

2. side-l®ngde: Laengden af fladen der skal planfreeses i sideaksen
henfart til startpunktet

Maximale fremrykning: Malet, med hvilket veerktgjet altid maximalt
bliver fremrykket.

Afstand side: Sidevzerts afstand, med hvilken veerktgjet kaerer henover
fladen

EsmarT.NC:

|Kald varktsj

| THE : \smarTHC 122 DRILL . HU

Frogrammering

= » | .4 |2z32 Plantrasning

N
i
[@]

(3]

Fresestrateni

Startounkt 1. akse
Startpunit 2. ause
Startpunict 3. akse
Slutpunkt 3. skse
Sletspan i dvboe
1. side-lzngde

2. side-lxngde
Hax. fresrvning
Afstand ti1 sice

PROGRAN-
INCLASNING

| overssat |Too1|Fras.pars. |s10a1e data) .

[ E

[sa”
—f’ Xz
L S—
e —
VLG URRKT 85~
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Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-leengde for veerktaj T
DR: Delta-radius for veerktej T
DR2: Delta-radius 2 (hjerneradius) for veerktej T
M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaeessigt M3
Wz-forvalg: Om nedvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
acceleration af vaerktejs-skift (maskinafhangig)
Yderligere parametre i detailformular freseparametre:

F slette: Tilspaending for det sidste sletsnit

smarT.NC: Programmering e
Bearbejdningsstratesi (8/1/2)7

THC : SBarTHC 123 ORILL . HU | ‘oueraiat |Toct Fres.pars. |Giossie data) i D
. E Frasastratesi c {ﬂr lElﬂ o
. s : O

% Bter ikt 2, skse - s .!)
Startpunkt 3. o)
# W' snsire I:::;“l". IH-H“ +@
Sletspasn § dvbos @
@ 1. side-lengde -] T nb
2. side-langds fze * i
Rax, fresrvening s
Afstand 15l side 2 DIAGNOSIS
F slatte e [

smarT.NC: Programmering e
Bearbejdningsstratesi (8/1/2)7

THC : SBarTHC 123 ORILL . HU | ‘oueraiat |Toct Fres.pars. |Giossie data)

- - Tl R
, E Frasestrateai E lEl L
- [ S o = s

|I| Startpunkt 3. akse ] &
By e— i || —
@ 1. side-lengde -] T nb
2. side-langds fze * i
Nax. tresrvsning |
Afstand 15l side 2
F slatte sed

BN 1




Globalt virksom parameter i detailformular globale data: SHacTiNC l Proorannering
SIKKERHEDS-AFSTAND 7

| ‘oueraiat |Toot |Fras.para. Gicosie aata
[£.|ssumarneazaratana

sikkerheds-afstand THG SearTHCZALORTLL

mH

|_-_-;|2 Sikkerheos-afst.

2. sikkerheds-afstand

w

I%l:l |:\'_l]r Positionering
= Hﬂmrln. tawtar
- [@)

Globale cata

Positioneringstilspaending

-

Overlapningsfaktor

S I L

L

-

e

= |

-
3
>
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Hovedgruppe tastning

| hovedgruppen tastning veelger De felgende funktionsgrupper:

Funktionsgruppe

Softkey

ROTATION:

Tastfunktioner for automatisk fremskaffelse af en

grunddrejning

ROILI

PRESET:

Tastfunktioner for automatisk fremskaffelse af et

henfaringspunkt

MALE:
Tastfunktioner for automatisk emne-opmaling

VARKTAJ:

Tastfunktioner for automatisk veerktejs-opmaling

smarT.NC:

Frogrammering

| vErntaisakae

e 5= rrosrae

THO : \SmarThCn 123 0RILL . HU

. Disensioner raeane

wer| | it
x =
¥ e
z [-a8

EMNE-hani . punkt

" Dafiner hen!.punkt-nusser

ouersiat | Rheans | otions | Blebal |

X =Pk b
[eiee
180
C —

&

Globale oata
Sikkerhedsatstand

P

2. st.
F positionering
F umksrael

ad
=
==
|
|

| =4] |

[ =]
¥ | =

HOoo

Dj) En detaljeret beskrivelse af funktionsmaden af tastcykler

finder De i bruger-hdndbogen Tastsystem-cykler.




Funktionsgruppe rotation

| funktionsgruppen rotation star falgende units for automatisk
fremskaffelse af en grunddrejning til radighed:

smarT.NC:

Programmering

THC : \SBarTNCA 123 DRILL . HU

| wmrictssaaese

Unit Softkey
Unit 400 rotation over retlinie it aea
[—-il-‘.

Unit 401 rotation 2 boringer

Unit 402 rotation 2 tappe

Unit 403 rotation drejeakse Tt aes

=t

Unit 405 rotation C-akse Tt aes

NIT e
T

[o= Ll

|mnjm‘:mtna

ouarsiat | Rheans | options | Blebal |

Dimensioner rasans
| ] et
X | I
¥ 03
z I

EMNE-hanf . punkt

X =ik b
+189
[
C—

I Dafiner hen!.punkt-nusser

L
Globals gata
Sikkerhedsatatand

P

. st
F positionering
F ugksrasl

[5e
758

[CEEC -

UNIT 403
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Funktionsgruppe preset (henfgringspunkt)

| funktionsgruppen preset star felgende units for automatisk
fremskaffelse af henfaringspunkt til rddighed:

Unit

(2]
=)
=
=
)

Unit 410 henferingspunkt indvendig firkant

g

g

Unit 411 henferingspunkt udvendig

g
s
a
=

Unit 412 henferingspunkt indvndig kreds

UNIT 412

Unit 413 henferingspunkt kreds udvendig

Unit 414 henferingspunkt hjerne udvendig

Unit 415 henferingspunkt hjerne indvendig ot ars

Unit 416 henfgringspunkt hulkredsmidte war_ais
oo

Unit 417 henferingspunkt tastsystem-akse ar a7
el

smarT.NC: Programmering

F positionering
F ugksrael

5

INCLASNING
TNC - 88arTNC\1Z2.DRILL . HU | verntasakae z

oversisl |Rkaane | ostions | Gesa| " [‘
. Disensioner raeane
ner| | WINeponkt  PAx-punks

x ] [+1ea

¥ e G L3

z a8 [+& L o

EMNE-hani . punkt

" Definer hent.punkt-nusser T

© {7

Globale sata

Sikkerhedsatatand -

2. st. |52

|

UNIT 413

UNIT 414

UNIT 418




Unit

Unit 418 henferingspunkt 4 boringer

Unit 419 henferingspunkt enkelt akse
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Funktionsgruppe maling

| funktionsgruppen maling star felgende units for automatisk emne-

opmaling til radighed:

Unit Softkey
Unit 420 maling af vinkel wurt aze
[h
Unit 421 maling af boring ot azy
Unit 422 maling af rund tap wart azz
[@H
Unit 423 maling af firkant warr azs

i

Unit 424 maéling af firkant udvendig

2
§

"

Unit 425 maéling af firkant indvendig

UNIT 425

f=h

Unit 426 maling af bredde udvendig wnurt azs

)

Unit 427 maling af koordinater warr az7
i [

smarT.NC: Programmering

ovarsiat | Rbeans | oetiona | Glonal |

z [-aa

EMNE-hani . punkt

THE: \.nrm:\:n DRILL.HY | varktsfsskae
=] Proaras;: 123.0R1LL =n
Disensioner raeans
lwn e
o]
¥ e

+199
[
C—

 Dafiner hen!.punkt-nusser

&

2.

1 ‘.|
Globals cata *
Sikkerhedsatstand (]
st. |52
F positionsring [75% -
F umksrsel EE]
correeen
-
Exrooeen




Unit

Unit 430 maling af hulkreds

Unit 431 méling af plan
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Funktionsgruppe veerktgj

| funktionsgruppen veerktej star felgende units for automatisk vaerktojs-
opmaling til radighed:

smarT.NC:

Frogrammering

THC : \SBarTNCA 123 0RILL . HU

| wmrictssaaese

Unit Softkey
Unit 480 TT: Kalibrering af TT 120 :"i‘;;
Unit 481 TT: Maling af veerktejs-le&engde ot aa1

A
Unit 482 TT: Maling af veerktejs-radius mi.g
Unit 483 TT: Male veaerktgj komplet mﬁ;

== [————————
Bl EX

PROGRAM-
INCLASNING
oz
ouersiat | mheane | ontiona | G1ebe1 | " I:'
Dimensioner rasans 3
. IN-punk HRX-pank ¢ -

X e G
¥ 03 “ien
z -4 [+&

EMNE-hanf . punkt
 Dafiner hen!.punkt-nusser

L

Globale sata

Sikkerhedsarstand (]

2. st. |52

F pesitionering [75% -

[ —

F umksrael

e |wario | v o | war o e
o, A A A [ Lmoiiiess:




Hovedgruppe omregning

| hovedgruppen omregning star funktioner for koordinat-omregninger til

smarT.NC: Programmering

| vErktsisakee

THC : \SBarTNCA 123 DRILL . HU

ouersiat | Rheans | ostions | Blebal |

-
Disensioner rasane
ti11inper

-

HIN-puni t HRX-punk ¢
x " [+1e9

v 3 T a— L l
z [-aa G )
EMNE-hani . punkt

" Definer hent.punkt-nusser T

© {e
Globals data I
Sikkerhedsalstana E_ ]

2. st. |52

F pesitionering £

F ugksrsel [CCEC

Wt 7, T o

Krid

radighed:
Funktion Softkey  Side
UNIT 7 (FCL 2-funktion): war 7 Side 102
Nulpunkt-forskydning med nulpunkt-tabel EF
UNIT 8 (FCL 2-funktion): Side 103
Spejling
UNIT 10 (FCL 2-funktion): Side 103
Drejning
UNIT 11 (FCL 2-funktion): Side 104
Skalering
UNIT 140 (FCL 2-funktion): it _1ae Side 104
Transformere bearbejdningsplan med oot
PLANE-funktionen
UNIT 247: UNIT 247 Side 106
Preset-nummer 4144
UNIT 404 (2. softkey-liste): Side 106

Fastleeg grunddrejning
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Unit 7 nulpunkt-forskydning (FCL 2-funktion)

program-hovedet, fra hvilken smarT.NC skal anvende

@ Fer De anvender Unit 7, skal De veelge nulpunkt-tabellen i
nulpunkt-nummeret (se “Program-indstillinger” pa side 29).

Tilbagestilling af nulpunkt-forskydning: Unit 7 defineres med
nummeret 0. Pas pa, at i linie O er alle koordinater defineret
med 0.

Nar De vil definere en nulpunkt-forskydning med koordinat-
indlaesning: Anvend Klartext-dialog-unit (se “Unit 40 Klartext-
dialog-unit” pa side 110).

Med Unit 7 nulpunkt-forskydning definerer De et nulpunkt-nummer fra
nulpunkt-tabellen, som De har fastlagt i program-hovedet.

smarT.NC: Programmering
Shift: tabel razkke?

(‘*'E

L EE




Unit 8 spejling (FCL 2-funktion)
Med unit 8 definerer De pr. checkbox den @nskede spejlingsakse.

@ Hvis De kun definerer een spejlingsakse, andrer TNC'en
bearbejdnings-retningen.

Tilbagestille spejling: Definere unit 8 uden spejlingsakse

Unit 10 drejning (FCL 2-funktion)

Med unit 10 drejning definerer De en drejevinkel, med hvilken smarT.NC
de efterfelgende definerede bearbejdninger i det aktive
bearbejdningsplan skal udfere drejet.

For cyklus 10 skal i det mindste et veerktgjs-kald med

@ definition af veerktgjs-aksen veere programmeret, sa at
smarT.NC kan bestemme planet, i hvilket der skal veere
drejet.

Tilbagestilling af drejning: Definere unit 10 med drejning.

smarT.NC: Programmering

THC :\SRATTHCA1Z3.0RILL . HU |

~ - = Seeilet akse

|
« [0 e seestura

smarT.NC: Programmering E
DREJNINGSVINKEL 7 e
THE : \SBAETHCA 122 ORILL . HU | motst. snoie — P
v B i
. u oresning =
X
T
$e
| DIAGNOSIS
-_
A o
L —
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Unit 11 skalering (FCL 2-funktion)

Med unit 11 definerer De en Dim.faktor, med hvilken De efterfalgende
definerede bearbejdninger kan udferes forsterret hhv- formindsket.

@ Med maskin-parameter MP7411 indstiller De, om
dim.faktoren kun skal virke i det aktive bearbejdningsplan
eller yderligere ogsa i veerktojsaksen.

Tilbagestille dim.faktor: Definere unit 11 med dim.faktor 1.

Unit 140 transformere plan (FCL 2-funktion)

@ Funktionerne for transformering af bearbejdningsplanet skal
veere frigivet af maskinfabrikanten!

PLANE-funktionen kan De grundleeggende kun anvende pa
maskiner, der rader over mindst to svingakser (bord og/eller
hoved).

Med unit 140 kan De pa forskellige mader definere transformerede
bearbejdningsplaner. Plandefinition og positionerings-forhold kan De
indstille uafheengig af hinanden.

smarT.NC: Programmering
Enden af bearbejidningsenhed

NG aRarTNC-A23.0RTLL .U | scarina tactor —
=y — : E |

. B
. Eu Sualering

BN T

smarT.NC: Programmering

THC : \smarTHC 123 0RILL . HU | Pian-getinition

] —
== Rusuinkel A I

' ,E‘_] RuBUinkel B T
* [E] 199 suinge pian I !
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Felgende plan-definitioner star til radighed:

Arten af plan-definition

Definere bearbejdningsplan med rumvinkel:

Definere plan med projektionsvinkel:

Definere plan med eulervinkel:

Definere plan med vektorer:

Definere bearbejdninger

Definere plan over tre punkter

Definere inkremental rumvinkel

Tilbagestille funktionen bearbejdningsplan [weser

Positionerings-forholdene, valget af svingretning og transformationsarten
kan De omskifte pr. softkey.

Transformationsarten virker kun ved transformationer med
en C-akse (rundbord).
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Veelg unit 247 henfgringspunkt
Med unit 247 definerer De et henfaringspunkt fra den aktive preset-tabel.

Fastlaeg unit 404 grunddrejning

Med unit 404 fastleegger De en vilkarlig grunddrejning. Anvendes
fortrinsvis, for at tilbagestille grunddrejninger, som De har fremskaffet
med tast-funktionen.

smarT.NC: Programmering e
Nummer for Nulpunkt?
THC : \smarTHC 123 0RILL . HU | Preset-rmser a | D
- "
» [

= 217 Mvt nent . punkt

smarT.NC: Programmering it B
Preset vardi for basis rotation?
THC : \smarTHC 122 0RILL . HU | Forinast. grungaresning  ECTEN i D
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. u- Faatlza ROT




Hovedgruppe special-funktioner

| hovedgruppen special-funktioner star de mest forskelligartede

funktioner til radighed:

smarT.NC: Programmering

THC: l ArTHCHIZIDRILL . HU

Funktion Softkey  Side
UNIT 151: LNIT 151 Side 108
Program-kald o]

UNIT 50: war 5o Side 109
Separate veerktajs-kald (e8]

UNIT 40: Side 110
Klartext-dialog-unit

UNIT 700 (2. softkey-liste): m::@m Side 29

Program-indstillinger

=] prosras;: 123.0R1LL =n

||rxn.1 FECTESY

| s100a1 | LI
T T 3
MIN-punkct FIRK=plnk ¢ —

ouarsiat | Rksans | oetiona

Disenaioner raeans
[ [+iea

v & BT L '

z =n — [ 0

EMNE-hani . punkt

© Definer hent.punkt-russer T

© ¢ L

Globals

Bliarists ATand z

2. st.

F positionering
F umksrael

il fisall
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Unit 151 program-kald

Med denne unit kan De fra smarT.NC fra et vilkarligt program kalde med
felgende fil-typer:

smarT.NC unit-program (fil-type .HU)
Klartext-dialog-program (fil-type .H)
DIN/ISO-program (fil-type .1)

Parametre i oversigtsformular:

Program-navn: Indlaes stinavnet pa programmet der skal kaldes

(overbleendingsvindue, se billedet nederst til hgjre), skal
det vaere gemt i biblioteket TNC: \smarTNC!

Er det enskede program ikke gemt i biblioteket
TNC:\smarTNC, sa indlees direkte det komplette stinavn!

@:5 Hvis De vil veelge det enskede program pr. softkey

Z = FROCRAH
smarT.NC: Programmering 2
Kald program
TG : “SEarTNC 1Z2.0RILL . HU | Progras naun
o= i} D
’ 7 é_" =
B 151 Kald progras =

A
—
|

smarT.NC: Programmering

THC : \SBarTNCA 123 0RILL . HU
B

« [ 151 ke1a proaras
TILA

| HEBELPLANE .1

! e

| ¢ |
FIL-NAW s, H =~ = !_J
Fil tvpa I!l.: : [Dl |
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Unit 50 separat vaerktgjs-kald
Med denne unit kan De definere et separat veerktajs-kald.

Parametre i oversigtsformular:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]
DL: Delta-leengde for veerktej T

DR: Delta-radius for veerktej T

DR2: Delta-radius 2 (hjgrneradius) for vaerktej T

Definere en M-funktion: Om ngdvendigt indlaesning af vilkarlige
hjeelpefunktioner M

Definere forpositionering: Om ngdvendigt indlaesning af en position,

som efter veerktoejsskiftet skal tilkares. Positioneringsfelge: Forst
bearbejdningsplan (X/Y), sé veerktejsaksen (Z)

WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pé det naeste veerktej for
acceleration af vaerktejs-skift (maskinafhaengig)

smarT.NC: Programmering

Kald varktej
THE: \SBAETNC™1 23 ORTLL . HU

=

. [_! 58 Urkktsis-hald

© Definer W funktion

@
I Detiner forpositionering
—

I varkt. foruasls

- )

S

—
'—i;
|

|

SR
s

i
|
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Unit 40 Klartext-dialog-unit |smarT.NC: Programmering
Med denne unit kan De indfgje Klartext-dialog-sekvenser mellem [ERLOREND NS S e

:

bearbejdningsblokke. De er s4 altid anvendelige, nar Bl e e
. - . |+ BE& ez, mize S—

De behaver TNC-funktioner, for de der endnu ikke star |« 7] e xaartesat-unar

formularindleesning til radighed |

De vil definere fabrikant-cykler

De mellem units vil indfeje vilkarlige positioneringer

De vil definere maskinspecifikke M-funktioner

Antallet af Klartext-dialog-blokke pr. Klartext-dialog-sekvens
@:5 der kan indfgjes er ikke begreenset!

Felgende Klartext-funktioner for hvilke ingen formularindleesning er
mulig, kan indfgjes:

Definere bearbejdninger

BRR NS

Banefunktionerne L, CHF, CC, C, CR, CT, RND med de grad banefunktions-
taster

STOP-blok med STOP-taste

Separat M-funktions-blok med ASClI-tasten M

Veerktejs-kald med tasten TOOL CALL

Cyklus-definitioner

Tast-cyklus-definitioner

Programdel-gentagelse/underprogram-teknik
Q-parameter-programmering
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Definere bearbejdningspositioner
Grundlaget

Bearbejdningspositioner kan De i Oversigts-formular 1 definere de
pageeldende bearbejdningsskridt direkte i kartesiske koordinater (se
billedet gverst til hgjre ). Hvis De skal gennemfare bearbejdningen pa
flere end tre positioner, kan De i Detailformular positioner (2) indleese
indtil 6 yderligere — altsa ialt indtil 9 bearbejdningspositioner.

Inkremental indlaesning er tilladt fra den 2. bearbejdningsposition.
Omskiftning pr. taste | eller pr. softkey mulig, det er absolut nadvendigt
at indlaese den 1. bearbejdningsposition.

Seerlig komfortabelt definerer De bearbejdningspositioner med
menstergeneratoren. Mgnstergeneratoren viser straks de indlaeste
bearbejdningspositioner grafisk, efter at De har indleest de n@dvendige
parametre og gemt dem.

Bearbejdningspositioner, som De har defineret med
megnstergeneratoren, gemmer smarT.NC automatisk i en punkttabel
(.HP-fil), som De vilkarligt ofte kan genanvende. Seerlig parktisk er
muligheden for, efter behov, at udbleende eller speerre grafisk valgbare
bearbejdningspositioner.

Hvis De allerede har anvendt punkt-tabeller p& aldre styringer, kan De
ogsé anvende disse i smarT.NC.

|smarT.NC: Programmering | Progean-
|X-koordinat bearbejdn | gspos.
;mt:\normcuﬂ.oﬁlu..w | ouversiat | roo1 | Borparas. | Pesttien | * -
B '[5] P |
' : s[0)
- = Q2
E8 st
= Ualg avbdesdiseater
« [ig] posttioner 1 1iste Dismster
| @ | Houedakse Sideakse
L
f T
| poszrzonen = y
§ - "y
(E=LS b
|smarT.NC: Programmering | Progean-
|X-koordinat bearbejdningspos.
;mt:\normcuﬂ.oﬁlu..w | ouversiat | roo1 | Borparas. | Pesitien | * =
El 18] @ [‘
i e j_l
= Ualg avbdesdiseater [&] [ et
« [ig] posttioner 1 1iste Disseter =0 T -t
= = —
@ Housdskse  Sideskas  Urkt. skse +
——
[ ]
|t:g_¢n —
2= %

bearbejdningspositioner
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Starte monstergenerator

smarT.NC-mgnstergeneratoren lader sig starte pa to forskellige mader:

Direkte fra den tredie softleyliste i smarT.NC-hovedmenuen, hvis De vil
definere flere punkt-filer direkte efter hinanden

Under bearbejdningsdefinitionen ud fra formularen, hvis De vil indleese
bearbejdningspositioner

Starte mgnstergeneratoren fra hovedlisten i editerings-menuen

Velge driftsart smarT.NC
Veelg den tredie softkey-liste

Starte menstergenerator: smarT.NC skifter til fil-styring (se
billedet til hajre) og viser - hvis til stede - allerede
eksisterende punkt-filer
Veelg eksisterende punkt-fil (*
eller

Abne ny punkt-fil: Indlees fil-navnet (uden fil-type), bekraeft
med tasten MM eller TOMME: smarT.NC dbner en punkt-fil
i hvilken den af Dem valgte méaleenhed og befinder sig
herefter i mgnstergeneratoren

.HP), overfor med tasten ENT,

|smarT.NC: Fil-styring

|vele vitkariia 141 i

af_fil:

|0 JEH crocim
I ==
| 81 = crocamB. MU
| a2z [=] crockLrms.me
! a2 [o] esmvovims.ne
| a2 [ orezECKRECHTS. HE
| a5 [ enozees. ant
s [o] enczees.ne
{é HAKEN . MG

ag E HEB1 . HE

se [ nemer e

HEBEL . HU

il

| | HEBELPLONE .U
| =

| 54 B neerpoc. iy

|52 [] weverzs.ve "

null:u‘m coey




Starte mognstergeneratoren ud fra en formular

IONER
L)

)

Veelge driftsart smarT.NC

Veelg vilkarlige bearbejdningsskridt, med hvilke
bearbejdningspositioner er definerbare

Veelg et af indleesefelterne, i hvilket en
bearbejdningsposition skal defineres (se billedet gverst til
hajre)

Definere omskiftning til Bearbejdningspositioner i punkt-
fil

Om at fremstille en ny fil: Indlzes fil-navnet (uden fil-type),
bekreeft med softkey NEU .HP

Veelg méaleenhed for den nye punktfil i
overblendingsvinduet med tasten MM eller TOMME:
smarT.NC befinder sig nu i megnstergenerator

For at vaelge en eksisterende HP-fil: Tryk softkey VALG
.HP: smarT.NC viser et overbleendingsvindue med
eksisterende punktfiler. Veelg en af de viste filer og overfar
med tasten ENT eller knappen OK til formularen.

For at editere en allerede valgt HP-fil: Tryk softkey
EDITERE .HP: smarT.NC starter sa direkte
menstergeneratoren

For at veelge en eksisterende PNT-fil: Tryk softkey VALG
.PNT: smarT.NC viser et overbleendingsvindue med
eksisterende punktfiler. Veelg en af de viste filer og overfor
med tasten ENT eller knappen OK til formularen.

Hvis De vil editere en .PNT-fil, sa konverterer smarT.NC
denne fil til en .HP-fil Besvar dialogspergsmal med OK.

?smarT.NC: Programmering
|X-koordinat bearbejdningspos.

| THE : \smarTHEN123.0RILL . HU

| ousrsiat | Too1 | Berpazas. | Pesition | *

PROGRAN-
INCLASNING

| THE : \sBarTHC 123 DRILL . HU

|Navn pa emne £il?

| ousrsiat | Too1 | Berpazan. | Pesition | *

g E——
. ,Ef‘ =
}—_—I | r ‘!.
. @mntmr i liste Dismster — T o
| @ | Houedakse Sideskae . . Bkne ’ + L
L .r - | )
.' |
!—J
s =
![} (o 31
|smarT.NC: Programmering e
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AfSIUtte mﬂnstergenerator |smarT.NC: Definere positioner ‘m

INCLASNING
Tryk tasten END eller softkey SLUT: smarT.NC viser et | _——
overbleendingsvindue (se billedet til hajre) Es - R ] ". P |
= Tryk tasten ENT eller knappen Ja, for at gemme alle | ' e -
2 gennemferte endringer - hhv. at gemme en ny fremstillet fil ’ ! |
° - 0g at afslutte menstergeneratoren -
-'5; Tryk tasten NO ENT eller knappen Negj, for ikke at gemme +"-|
o alle gennemfarte sendringer og afslutte ) v | s ’ —
9—, manstergeneratoren | ' i - I
g’ Tryk tasten ESC, for at komme tilbage til
- menstergeneratoren p * t |
o =k p. I
g _8 Hvis De har startet menstergeneratoren ud fra en formular, ; |-
5 RH_% sa vender De automatisk efter afslutningen igen tilbage dertil. ‘ | ‘ [ ‘ | ‘ I
8 .8 Hvis De har startet menstergeneratoren ud fra hovedlisten,

sa vender De efter afslutningen automatisk tilbage til det
sidst valgte .HU-program.
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At arbEide mEd mﬂnstergeneratoren ;smarT.Nl:H Definere positioner m
Oversigt ' mc-\.nn,m = t‘
For at definere bearbejdningspositioner, star falgende muligheder til i .—I .
radighed i manstergeneratoren: ‘ ? l g
o
Funktion Softkey Side ‘ i 4t E=
7]
Et enkelt punkt, kartesisk Pt Side 119 | ’m, o
M | Y %
(=]
En enkelt reekke, retlinie eller drejet R Side 119 E
L ™ ..c
R
Lige manster, drejet eller vredet nerSTER Side 120 I e e o c2
EzH CAlCAE S I e | 5 8
oo
Lige ramme, drejet eller vredet RAmE Side 121
i.;;:
Fuldkreds Side 122
Delkreds vy Side 123

A ndre starthejde Side 124
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Definere monster |smarT.NC: Definere positioner o
Vaelg menstret der skal defineres pr. softkey :
| TN \smarTNC\PATOUNP  HP A
Definere de ngdvendige indleeseparametre i formularen: Vaelg med [ - ik = g |
5

tasten ENT eller tasten ,, Pil nedad” det naeste indlaesefelt $: M foemitonter 1 ] mEie

S

2 Gemme indlaeseparametre: Tryk tasten END

o

= Efter at De har indlzest et vilkérligt menster pr. formular, fremstiller L §b

3 smarT.NC dette symbolsk som en Icon pa den venstre . , ‘ : ’

o billedskeermshalvdel i Treeview : a “.“'“"“

0

g’ | den hgjre nederste billedskaermhalvdel 2 bliver umiddelbart efter at I

= indleeseparameteren er gemt manstret fremstillet grafisk. FOR,

k= *
o ‘s> NérDe med ,Piltasten hejre” abner Treeview, lader pr. , Piltaste nedad” * % S *
g £  alle punkter indenfor det af Dem forud definerede monsters veelge. = e —
15 © smarT.[\lC viser det til venstre valgte punkt i grafik’en til hojre markeret ‘ AL I ‘ soere | moromme | ‘et | ‘ SLUT
a _8 med blat (2). Tilinformation bliver i den hgjre gverste billedskaermshalvdel —

yderligere vist de kartesiske koordinater til det padgaeldende valgte
punkt.
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Funktioner i mgnstergeneratoren |smarT.NC: Definere positioner ‘m
Funktion softkey THC : \SmarTNCAPRTOURP  HE ] [‘
|~ = 7] Positioner: sm [s1z8 @ "
Det i Treeview valgte mgnster hhv. valgte position, sl i 5] koorainater 143 overtiane j_l o
udblaendet for bearbejdningen. Udbleendet manster hhv. uoeLANoE § ! (7]
positioner bliver i Treeview 1 markeret med en red = g
skrastreg og i oversigts-grafik’'en markeret med et T 4t =]
lyseredt punkt - oo ’ , 7
L] ronition ; , , - 3

Genaktivere et udbleendet menster, hhv. en udbleendet T3 o T % ®__| &
position i) AC A g’
Speerre en i Treeview valgt position for bearbejdningen. X7 . + + 0T
Spaerrede positioner bliver i Treeview 1 markeret med et _ | o9
radt kryds. | grafik’en viser smarT.NC ikke spzerrede [ = | x= %] | ovestor = 2
positioner. Disse positioner bliver ikke gemt i .HP-filen, womoe | moomoe [ MO | ATUEE | SR | ‘ SHUTl % 3
som smarT.NC anlaegger, sasnart De afslutter (=
meonstergeneratoren
Genaktivere spzerrede positioner 3]

RAKTIVERE
Eksportere definerede bearbejdningspositioner til en oure
.PNT-fil. Kun ngdvendig, hvis De vil anvende ﬁ

bearbejdningsmenstret pa en ldre softeware-udgave i
iTNC 530

Kun vise i Treeview valgte manster/vise alle definerede overszaT

. . . ENKELT
monstre. Eti Treeview valgt manster viser smarT.NC med
blat.

Udsnitsforstaerrelse: Indbleending og forskydning af
ramme. For forskydning trykkes en af pil-softkeys flere
gange (anden softkey-liste)

|
-
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Funktion

Softkey

Udsnitsforsterrelse: Formindske ramme (anden softkey-
liste)

Udsnitsforsterrelse: Forstgrre ramme (anden softkey-
liste)

Udsnitsforstaerrelse: Overtage det valgte omrade (anden

softkey-liste) L
Udsnitsforsterrelse: Genfremstille det oprindelige udsnit ‘ ame ‘
(anden softkey-liste)




Et enkelt punkt, kartesisk

X: Koordinater i hovedaksen i bearbejdningsplanet
Y: Koordinater i sideaksen i bearbejdningsplanet

En enkelt reekke, retlinie eller drejet

Startpunkt 1. akse: Koordinater til reekke-startpunktet i
hovedaksen for bearbejdningsplanet

Startpunkt 2. akse: Koordinater til reekke-startpunktet i
sideaksen for bearbejdningsplanet

Afstand: Afstand mellem bearbejdningspositionerne.
Veerdien kan indlaeses positiv eller negativ

Antal bearbejdninger: Totale antal bearbejdningspositioner
Drejning: Drejevinkel om det indleeste startpunkt.
Henferingsakse: Hovedaksen i det aktive bearbejdningsplan
(f.eks. ved veerktojs-akse Z). Veerdien kan indlaeses positiv
eller negativ

smarT.NC: Definere positioner E

THC: \SRArTNEWNEW1 . HP | pos.

L O " D
s [l pesirion ol

N,

-

-~
ki
=

LT

. PROGRAN-
smarT.NC: Definere positioner e
THNC : vSmar THCWNEW1 . HP Startpunkt 1. askse [ |
= Btarteunkt 2. skse @ i D
+ [ mene ::::!-‘:o:!ulmlmr ;“ i
Dreining [+

|

-

-~
i
=

LR
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Definere

bearbejdningspositioner

Mgnster, lige, drejet eller vredet

Startpunkt 1. akse: Koordinater til menster-startpunktet

i hovedaksen for bearbejdningsplanet

Startpunkt 2. akse: Koordinater til mgnster-startpunktet

i sideaksen for bearbejdningsplanet

Afstand 1. akse: Afstand mellem bearbejdningspositioner i
hovedaksen i bearbejdningsplanet Veerdien kan indleeses
positiv eller negativ

Afstand 2. akse: Afstand mellem bearbejdningspositioner i
sideaksen i bearbejdningsplanet Veerdien kan indleeses
positiv eller negativ

Antal linier: Totale antal linier i mgnsteret

Antal spalter: Totale antal spalter i mensteret

Drejning: Drejevinklen, med hvilken det totale menster
bliver drejet om det indleeste startpunkt. Henferingsakse:
Hovedaksen i det aktive bearbejdningsplan (f.eks. ved
veerktojs-akse Z). Vaerdien kan indleeses positiv eller negativ
Drejested hovedakse: Drejevinkel, med hvilken
udelukkende hovedaksen for bearbejdningsplanet henfort til
det indlaeste startpunkt bliver vredet. Vardien kan indlaeses
positiv eller negativ.

Drejested sideakse: Drejevinkel, med hvilken udelukkende
sideaksen for bearbejdningsplanet henfart til det indleeste
startpunkt bliver vredet. Vaerdien kan indlaeses positiv eller
negativ.

| THE :\SBarTHCNEN] . HP

|smarT.NC: Definere positioner

| startounkt 1. akse

i

Startpunkt 2. akse
Afstand 1. skse
Afstana 2. akse
Antal linier

Antal spalter
oreining

Drejepos. housdskse
Drejesos. sideakse

Parameteren drejested hovedakse og drejested sideakse
@:5 virker additiv til en forud gennemfart drejning af det totale
manster.
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Ramme, lige, drejet eller vredet |smarT.NC: Definere positioner | prosasn-
Startpunkt 1. akse: Koordinater til ramme-startpunktet 11

| THE : \smarTHCWELS . HE | startpunkt 1. akse O

hovedaksen for bearbejdningsplanet | stariouit 2 sse En LI I
Startpunkt 2. akse: Koordinater til ramme-startpunktet 2 i | = liilzesse :.Eif‘?,:i.:": }é‘:‘

sideaksen for bearbejdningsplanet i85 pkediae — I
Afstand 1. akse: Afstand mellem bearbejdningspositioner i Orvieos. revessas  f T =
hovedaksen i bearbejdningsplanet Veerdien kan indleeses Y +"L|
positiv eller negativ ’

Afstand 2. akse: Afstand mellem bearbejdningspositioner i
sideaksen i bearbejdningsplanet Veerdien kan indleeses

positiv eller negativ |
Antal linier: Totale antal linier i rammen |

Antal spalter: Totale antal spalter i rammen |
Drejning: Drejevinklen, med hvilken den totale ramme ‘ | ‘ [ e ‘ | ‘ I

bliver drejet om det indleeste startpunkt. Henfaringsakse:
Hovedaksen i det aktive bearbejdningsplan (f.eks. ved
veerktojs-akse Z). Vaerdien kan indleeses positiv eller negativ
Drejested hovedakse: Drejevinkel, med hvilken
udelukkende hovedaksen for bearbejdningsplanet henfort til
det indlaeste startpunkt bliver vredet. Vardien kan indlaeses
positiv eller negativ.

Drejested sideakse: Drejevinkel, med hvilken udelukkende
sideaksen for bearbejdningsplanet henfert til det indleeste
startpunkt bliver vredet. Veerdien kan indlaeses positiv eller
negativ.

bearbejdningspositioner

Definere

Parameteren drejested hovedakse og drejested sideakse
@:5 virker additiv til en forud gennemfart drejning af den totale
ramme.
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Fuldkreds

Midte 1. akse: Koordinater til kreds-midtpunktet 1 i
hovedaksen for bearbejdningsplanet

Midte 2. akse: Koordinater til kreds-midtpunktet 2 i
sideaksen for bearbejdningsplanet

Diameter: Kreds-diameter

Startvinkel: Polarvinkel til den farste
bearbejdningsposition. Henferingsakse: Hovedaksen i det
aktive bearbejdningsplan (f.eks. ved veerktajs-akse 7).
Veerdien kan indlaeses positiv eller negativ

Antal bearbejdninger: Totale antal bearbejdningspositioner
pa kredsen

smarT.NC beregner vinkelskridtet mellem to
bearbejdningspositioner altid ud fra 360° divideret med
antallet af bearbejdninger.

|smarT.NC:

i THC s\ Smar TNCANEW . HP

Definere positioner

| nidte 1. akse

= [CE] meazirnen

Hidte 2. akse
Dismeter
Startuinkel

Rntal bearbeidninger

i

BN E




Delkreds smarT.NC: Definere positioner g
Midte 1. akse: Koordinater til kreds-midtpunktet 1 i e o T—
hovedaksen for bearbejdningsplanet | = :;::E‘:i ke F_;:» np
Midte 2. akse: Koordinater til kreds-midtpunktet 2 | B [ st = .
sideaksen for bearbejdningsplanet el Desrbesoninger 3 E ' | g
Diameter: Kreds-diameter = )
Startvinkel: Polarvinkel til den ferste i +—;,| k]
bearbejdningsposition. Henferingsakse: Hovedaksen i det ’ 8
aktive bearbejdningsplan (f.eks. ved vaerktgjs-akse Z). ":“’I <%
Veerdien kan indlesses positiv eller negativ ' 23
Vinkelskridt: Inkremental polarvinkel mellem to | £
bearbejdningspositioner. Vaerdien kan indleeses positiv eller _g
negativ | o i
Antal bearbejdninger: Totale antal bearbejdningspositioner —— d:’ 2
T N+
oo
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Andre starthgjde smarT.NC: Definere positioner PROGRAH-

INCLASNING
‘ Koordinater til overflade: Koordinater til emne-overflade :
- THC : Smar TNCNEW] . I | ouerilsde [+2 |
a n D |
. E‘knﬂum!u 11 ocuarilage
= 5
2 Nar De ved definitionen af bearbejdningspositionerne ikke .!5 |
K=) @5 definerer nogen starthgjde, seetter smarT.NC altid -
.%; koordinaterne til emne-overfladen pa 0. 1."&|
8_ Hvis De e&endrer starthgjden, sa gzelder den nye starthgjde for MBI
% alle efterfalgende programmerede bearbejdningspositioner. L}
g Hvis De i Treeview veelger symbolet for koordinater til |
0T overfladen, markerer oversigts-grafik’en alle iy, 9 = [
5 Ty bearbejdningspositioner med grent, for hvilke denne v ' 3 |
c2 starthgjde geelder (se billedet nederst til hgjre). e —_—
55 I N
(= <]
smarT.NC: Definere positioner m’“‘““m
THE : \smar THCAPATOURP  HP |- ouertlscs =
= @ [57] rosttioner: ns i D
. 1 .:.;.;,-.,.,-....,.- tia L-.«.-“..,. -._ |
: : ::::T::::!I‘ til overflade 1‘_!’ |
s [ pesition T +__“l
+ + + + m———
| P - |
| * } |
e o+
i -
PUNKT RAKKE HoNITER RAMME ﬂlﬁll. DEL-CIRK
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Definere konturer

Grundlaget

Konturer definere De grundlaeggende i separate filer (fil-type .HC). Da
.HC-filer indeholder ren konturbeskrivelse - kun geometri-, ingen
teknologidata, kan De benytte disse fleksibelt: som konturkaeder, som
lommer eller som Q’er.

HC-filer kan De enten fremstille med de til rédighed stédende
banefunktioner eller eksportere med hjzelp af DXF-konvertere (software-
option) fra eksisterende DXF-filer.

Allerede eksisterende konturbeskrivelser i &ldre Klartext-dialog-
programmer (.H-filer), kan De konvertere med fa handgreb til en
smarT.NC-konturbeskrivelse (se Side 132).

Ligeledes som i unitprogrammer og ved mgnstergenerator, fremstiller
smarT.NC hvert enkelt konturelement i Treeview 1 med en tilsvarende
Icon. | indleeseformular 2 indleeser De dataerne for det padgeeldende
konturelement. Ved den frie kontur-programmering FK star ved siden af
oversigtsformular 2 indtil 3 yderligere detailformularer (4) til radighed, i
hvilke De kan indleese data (se billedet nederst til hgjre).

smarT.NC:
KOORDINATER 7

THC : \SBar TNCWHAKEN , HC.

Definere konturer

el

LIS

Hatiinie L. wartesisk

smarT.NC:
CIRKEL RADIUS 7

THC : \SBar TNCWHAKEN , HC.

Definere konturer

a

N

| eirke1 Fe

LIS

J

L
!

Cirkeloentrus CCX
Cirkmlcantrus Cov
Cirkelradius

Crejereining  ® [EhoR-

Koardinat X
Kearainat ¥

Center: Polarradius CCPR
Center: Polarvinkel CCPA

|9 cirk.-asta | cirk.-aaia | Hizipesut. | *

e
e

Definere konturer
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Starte en konturprogrammering

smarT.NC-konturprogrammering lader sig starte pa to forskellige mader:

Direkte fra hovedlisten i editerings-menuen, nar De vil definere flere
separate konturer direkte efter hinanden

Under bearbejdningsdefinitionen ud fra formularen, hvis De skal
indleese konturnavnet som skal bearbejdes

Starte konturprogrammering fra hovedlisten i editerings-menuen

Velge driftsart smarT.NC
Veelg den tredie softkey-liste

Starte en konturprogrammering: smarT.NC skifter til fil-
styring (se billedet til hgjre) og viser - hvis til stede - allerede
eksisterende konturprogrammer

Veelge et eksisterende konturprogram (*.HC), overfer med
tasten ENT, eller

abne et nyt konturprogram: Indlees fil-navnet (uden fil-type),
bekreeft med tasten MM eller TOMME: smarT.NC &bner et
konturprogram i den af Dem valgte méaleenhed

smarT.NC indfgjer automatisk to linier for definition af
tegnefladen. Evt. tilpas dimensionerne

| smarT.NC:

| vmig konturen

1.HC

108108 . HE
1.
12.HC
12820 .10
123.HC
120, HE

13.m¢

lalalalalalalalalala

14.He

Al
Ik
5

3
4
Fod
&

&
=& 7

2|

B

@luerkzeugnlat te. HO

Fil-styring

"_rt]
—

SLUT I




Starte en konturprogrammering ud fra en formular [smarT.NC: Programmering o
E Veelge driftsart smarT.NC ::m ‘:;:,t'j ] - ;
Veelg et vilkarligt bearbejdningsskridt, som er nedvendig for |- é}r T ,;mTw  — "“M.; " P
konturprogrammet (UNIT 122, UNIT 125) . — 85 ——
Veelg indleesefeltet, i hvilket navnet pa konturprogrammet [ mn rli] = . |
skal defineres (1, se billedet) % 4 S S .. =

ny Om at fremstille en ny fil: Indlees fil-navnet (uden fil-type),

Inastillings-avboe &)
Slatsoan side

bekreeft med softkey NY
Veelg méleenhed for det nye konturprogram i
overblendingsvinduet bekraeft med tasten MM eller

Fraseart (med M23}

Radius MoTrektur

Tilksrselsart

TOMME: smarT.NC abner et konturprogram i den af Dem

valgte maleenhed, befinder sig herefter i

konturprogrammeringen og overtager automatisk den i Unit- i

program fastlagte raemnedefinition (definition af 5

tegnefladen) ‘ | ‘ [ [
oA For at vaelge en eksisterende HCfil: Tryk softkey VALG
E HC: smarT.NC viser et overblzendingsvindue med

Tilksrsels-radius
Hidtpunk teuinkel

Koniur_naun

Definere konturer

eksisterende konturprogrammer. Veelg et af de viste |smarT.NC: Progsrammering ‘m
konturprogrammer og overfer med tasten ENT eller 5 ’ =
knappen OK til formularen. ;_'_"“%""‘“”'”““'"" JIEE | | ._I "
eortes For at editere en allerede valgt HC-fil: Tryk softkey [+ B = ,'— D_I
@m EDITERE: smarT.NC starter s& direkte [d== '%"” Hptiren m— | E
konturprogrammeringen =] | A
vis For at fremstille en HC-fil med DXF-konverteren: Tryk @1 m— | §e
7@" softkey VIS DXF: smarT.NC viser et overbleendingsvindue P 0
med eksisterende DXF-filer. Veelg en af de viste DXF-filer og L] s | ermo ] = 6 61 o Swaieess
overfgr med tasten ENT eller knappen OK. TNC’en starter 3 '1 B (.
DXF-konverteren, med hvilken De vaelger den onskede e
kontur og kan gemme konturnavnet direkte i formularen (se e [ —
“Generere konturprogrammer fra DXF-data (software- |
option)” pa side 133). —_ @
‘ HH | INCH ‘ [ [ | sToe
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Afslutte en konturprogrammering

Tryk tasten END: smarT.NC afslutter
konturprogrammeringen og vender tilbage til den tilstan, fra
hvilken De har startet konturprogrammeringen: | det sidst
aktive HU-program - safremt De har startet det fra
smarT.NC-hovedlisten, hhv. i indlaeseformularen for de
pagaeldende bearbejdningsskridt, safremt De har startet ud
fra formularen

Hvis De har startet konturprogrammeringen ud fra en
formular, s& vender De automatisk efter afslutningen igen
tilbage dertil.

Hvis De har startet konturprogrammeringen ud fra
hovedlisten, sa vender De efter afslutningen automatisk
tilbage til det sidst valgte .HU-program.



At arbEide med konturprogrammering ég?:;;;_hlg;nlllﬁéigere konturer el
Oversigt [ —— o= p |
Programmeringen af konturelementet sker med den kendte Klartext- ;S, Jiiii:iﬂ:{.’: = _ %—
dialog-funktion. Ved siden af de gré banefunktionstaster stér selvfalgelig | E5 :“:m:“:‘ * e © e o 8 l
ogsa den kraftfulde fri konturprogrammering FK til radighed, hvis [ B Eie Kesrainat v =
formularer kan kaldes pr. softkeys. : E Sacvar moisciinian cen ——— A s
Specielt hjeelpsom ved den frie kontur-programmering FK er E_: i p—

hjeelpebillederne, der er til radighed for hvert indleesefelt og tydeligger, L= : =
hvilke parametre der er indleest.

Alle kendte funktioner i programmerings-grafikken, star ogsa i smarT.NC
ubegreenset til radighed.

J

Dialogferingen i formularen er naeste identisk med dialogferingen ved
Klartext-programmeringen:

Definere konturer

De orange aksetaster positionerer curseren til det tilsvarende
indleesefelt

Med den orange taste | skifter De mellem absolut- og inkremental-
programmering

Med den orange taste P skifter De mellem kartesisk og polarkoordinat-
programmering
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Funktioner f. programmerings -grafik

Funktion Softkey
Fremstilling af komplet programmerings-grafik reseT
Fremst. af programmerings-grafik blokvis owa

Fremstille komplet programmerings-grafik,
eller fuldsteendiggere efter RESET + START

Standse programmerings-grafik. Denne
softkey vises kun, medens TNC'en fremstil. en
programmerings-grafik

Zoom-funktion (softkey-liste 3): Formindske
udsnit, for formindskelses softkey trykkes flere
gange

smarT.NC: Definere konturer 2]

THC : \SBar TNCWHAKEN , HC.

|# eiru.-aata | cirki-asts | Hizipesut. | *

v 18 I:-‘:f_o_Jna!)Jrun FLT
17 B Leaning FseLect
v 10 [ matrinte Fu
v 18 [T metninie FL
=
20 [F] aundine ano
vz [!’_“ | Rat1inie FL

cirkaicantrue cox [ — P
Cirkelcentrus Cov e | ¥
cirkelradius o) 1
Drejeretning % ga!m— [ i@]'““' orr| 3 '
Keardinat X W Ll

Keardinat ¥ |
Center: Polarradius CCPR LT

Zoom-funktion (softkey-liste 3): Forstarre
udsnit, for forstarrelse softkey trykkes flere
gange

Zoom-funktion (softkey-liste 3): Indbleending og
forskydning af ramme

v 2z [EH] ciruel re Center: Polarvinkel CCPR l—l +-‘a
v 23 [EH) c1rnea v
| — ——
=
-
L Ly o For FROL kL mesET
z/. = _/ — J d‘ SteRT éﬁl] sroar
smarT.NC: Definere konturer PRI

THC : \SBar TNCWHAKEN , HC.

[# eiru.-aata | cirk.-aats | Hizipesut. | *

+ 18 [T Tmetinie FLT
17 B Leaning FseLect

+ 10 [ marrinie FL
+ 18 [E7] Ratiinie FL

20 [F2] mundine ano
vz FL-" Ratlinie FL
v 2z [EH] ciruel re

v 23 ) c1rnea Fev

Cirkelcenirus CCX @ | o D
Cirkelcentrus Cov e I
Cirkelradius o) |
orajsretning & [Zaloa- o [lore c orr| 8 l
Keardinat X = '| )
Kearainat ¥ 23 I

Center: Polarradius CCPR I e
Center: Polarvinkel CCPA I| + L

DETAIL




Forskellige farver pa det viste konturelement bestemmer dets gyldighed:

bla Konturelementet er entydigt bestemt

grgn De indleeste data giver flere lasninger; De udvaelger den
rigtige

rod De indleeste dat fastlaegger endnu ikke konturelementet

tilstreekkeligt; De indleeser yderligere angivelser

Veaelge ud fra flere mulige lesninger

Safremt ufuldsteendige indleesninger forer til flere, teoretisk mulige
lasninger, kan De pr. softkey grafisk understottet veelge den rigtige

Vise de forskellige lasninger
Veelge den viste lgsning og overtage den
Programmere yderligere konturelementer

Fremstille programmerings-grafik for den neeste
programmerede blok

S}
E] (%2}
i

|NC ASBAr TNCWHAKEN , HC

smarT.NC: Definere konturer LR,

|# eiru.-aata | Girk.-asts | Hizipesut. | *

18 [ ret1inse FLT

17 B Leaning FseLect
¢ 10 [ matrinte L
v 18 [T metiinie FL
20 [F2] aundine ano
v 21 [IF] metrinte FL
v 2z [EH] ciruel re
v 23 F"_]cnnel Fer

AL
SBNING | OPLy

Sirkavoantrue cox C S— LI
Cirkelcantrus CCV [sa &

Cirkelradius W 'n

Drejeretning mnn— me +corr| 8 '
Koordinat X | 2
Koardinat ¥ e

Center: Polarvinkel CCPA || + b

J Center: Polarradius CCPR

=

=

Definere konturer
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Konvertere eksisterende Klartext-dialog-programmer til kontur-
programmer

Ved dette forlab skal De kopiere et eksisterende Klartext-dialog-program
(.H-fil) til en konturbeskrivelse (.HC-fil). Da begge fil-typer besidder en
forskellig intern dataformat, skal kopieringsforlabet forega over en ASCII-
fil. Ga& frem som falger:

Veelg driftsart program-indlagring/editering

Kald af fil-styring

Veelge et .H-program der skal konverteres

[Coome Veelg kopieringsfunktion: Indlees som malfil ¥.A, TNC’en
!@'{@ fremstiller ud fra Klartext-dialog-programmet en ASCII-fil
Veaelg forud fremstillet ASCII-fil

Veelg kopieringsfunktion: Indlees som malfil ¥*.HC, TNC’en
fremstiller ud fra ASClI-filen en konturbeskrivelse

Veelg den ny fremstillede .HC-fil og fjern alle blokke — med
undtagelse af rdemne-definitionen BLK FORM, som ingen
kontur beskriver

Fjern de programmerede radius-korrekturer, tilspeendinger
og hjeelpe-funktioner M, HC-filen er nu anvendelig af
smarT.NC




Generere konturprogrammer fra
DXF-data (software-option)

Anvendelse

DXF-filer genereret p& et CAD-system kan De direkte &bne i smarT.NC, [smarT.NC: Select DXF elements [pmosann-

for derfra at ekstrahere konturer og at gemme disse som kontur- [

programmer (.HC-filer). 8 ) |
-

E"g_—, DXF-filen der skal bearbejdes skal veere gemt pa TNC'ens IF [
harddisk i biblioteket SMARTNC. : ‘ ‘
! +"L.

DIRGNOSIS [

‘ SLUT |

DXF-filen der skal &bnes skal indeholde mindst et Layer.

TNC en understotter det mest udbredte DXF-format R12
(svarer til AC1009).

Som kontur der kan selekteres er falgende DXF-
elementer:

Generere konturprogrammer
fra DXF-data (software-option)

LINE (retlinie) P

SPECIFY
Fi

CIRKEL (fuldkreds) e e
ARC (delcirkel) ' '

CANCEL
SELECTED
ELEMENTS

BAVE
SELECTED
ELENENTS

e
WONTUR
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Abne DXF-fil
DXF-konverteren lader sig starte pa to forskellige mader:

Med fil-styringen, hvis De vil ekstrahere flere separate konturer direkte
efter hinanden

Under bearbejdningsdefinitioner for unit 125 (konturkaede) og 122
(konturlomme) ud fra formularen, hvis De skal indleese konturnavnet
som skal bearbejdes

Starte DXF-konverter med fil-styringen
Veelge driftsart smarT.NC

Veelg fil-styring:

=3
]
Qg

Veelg softkey-menu for valg fil-typen der skal vises: Tryk

Generere konturprogrammer
fra DXF-data (software-option)

| & softkey VALG TYPE

‘_W;_‘ Lade alle DXF-filer vise Tryk softkey VIS DXF
o
(B [

Veelg den gnskede DXF-fil, overfer med tasten ENT:

+ smarT.NC starter DXF-konverteren og viser indholdet af
DXF-filen pé billedskeermen. | venstre vindue viser TNC'en
det sékaldte Layer (planet), i hgjre vindue tegningen
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Starte DXF-konverteren ud fra en formular

Veelge driftsart smarT.NC

Veelg et vilkarligt bearbejdningsskridt, som er nadvendig for
konturprogrammet (UNIT 122, UNIT 125)

Veelg indlaesefeltet, i hvilket navnet pa et konturprogram skal
defineres

Starte DXF-konverter: Tryk softkey VIS DXF: smarT.NC
viser et overblaendingsvindue med eksisterende DXF-filer.
Veelg en af de viste DXF-filer og overfer med tasten ENT
eller knappen OK. TNC’en starter DXF-konverteren, med
hvilken De veelger den enskede kontur og kan gemme
konturnavnet direkte i formularen (se “Generere
konturprogrammer fra DXF-data (software-option)” pa

side 133).

[smarT.nC:

Programmering

|Ssti-navn pa& konturbeskrivelse

THE: \saarThC 123 DRILL HU

=
Y
(6L
lshik]
[@]

- _uu Kanturiade
|

[
s
o1

F e

Koordinat overflads

[

Inastillings-dvode

Sietspen sige

Frzssari (ned He3)
Radius korrektur

Tilksrselsart

Tilksrsels-radius
PAtPUNE taw kel

Kantur naum

| ouverasat | toe1 | rras.cars. |

s

Generere konturprogrammer

1

fra DXF-data (software-option)
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Grundindstillinger

c
S
"’E’ § Pa den tredie softkey-liste star forskellige indstillingsmuligheder til S e R e T T Torocasn-
=3 rédlghed INDLASNING
Eo S o o o
() illi | nURE_K | g
4 < Indstilling Softkey o — ;
o 3 Lineal vise/ikke vise: TNC'en viser linealen pa i ERE E ‘J
E-u"g venstre og gverste rand tegningen. De pa G =22
E @ linealen viste veerdier henfarer sig til tegnings- T +“L‘
c nulpunktet.
g S OIRGNOSIS
o 3 Statuslinie vise/ikke vise: TNC'en viser [srarus .|
oL statuslinien pa nederste rand tegningen. | loer [ow
o X statuslinien star falgende informationer til i _
£ O  radighed: [
© |
O& Aktive méleenhed (MM eller TOMME) el !
X- og Y-koordinater for den aktuelle muse- | orr ._EL;"""-M o | ToLtRmice | orLeming ‘ sLuT [
position ' . ' ' '
Méleenhed MM/TOMME: Indstille maleenhed [ oee
for DXF-fil. | denne méleenhed afgiver TNC'en | anew

ogséa kontur-programmet

Indstille tolerance. Tolerancen fastleegger, hvor [ |
langt nabo konturelementer ma ligge fra | rouemmce
hinanden. Med tolerance kan De udjeevne

ungjagtigheder, som blev lavet ved fremstillingen

af tegningen. Grundindstilling: 0,7 mm
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Indstilling Softkey

Indstille oplgsning. Oplasningen fastleegger, med  [zosrm |
hvor mange pladser efter kommaet TNC'en skal | oesns
forsyne kontur-programmet med.

Grundindstilling: 4 pladser efter kommaet (svarer

til 0.1 um oplasning)

Lfé—' Vaer opmaerksom pa, at De skal indstille den rigtige
maéleenhed, da i DXF-filen desangaende ingen
informationer indeholder.

Generere konturprogrammer
fra DXF-data (software-option)

137



Indstille Layer

DXF-filer indeholder i regelen flere Layer (planer), med hvilke T e e T I
konstrukteren kan organisere sin tegning. Ved hjeelp af Layerteknik
grupperer konstrukteren forskelligartede elementer, f.eks den egentlige
emne-kontur, mélsaetninger, hjeelpe- og konstruktionslinier, skraveringer
og tekster.

For ved konturvalget at have mindst mulige overfladige informationer pa
billedskaermen, kan De udbleende alle overfladige, i DXF-filen indeholdte
Layer.

|

% DXF-filen der skal bearbejdes skal indeholde mindst et
Layer.

De kan sa ogsa veelge en kontur, nar konstrukteren har
gemt disse pa forskellige Layer.

Generere konturprogrammer
fra DXF-data (software-option)

e m‘;w e cANCEL BRVE ‘ ‘
REFERENCE SELECTED SELECTED SLUT
- ) - . . . . i e o ! ELEMENTS | ELEMENTS
[Fancarz | Hvis ikke allerede aktiv, veelges funktionen for indstilling af
| tevem Layer: TNC'en viser i venstre vindue alle Layer, der er

indeholdt i den aktive DXF-fil

At udbleende et Layer: Med den venstre muse-taste veelges
det gnskede Layer og med et klik pa den lille kontrolfirkant
udbleende

Atindbleende et Layer: Med den venstre muse-taste veelges
det gnskede Layer og med et klik pa den lille kontrolfirkant
igen indbleende
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Fastleegge henfagringspunkt

Tegnings-nulpunktet for DXF-filen ligger ikke altid saledes, at De direkte e e T prev—
kan anvende dette som emne-henfaringspunkt. TNC'en stiller derfor en freemas

funktion til radighed, med hvilken De kan forskyde tegnings-nulpunktet R oo o e, oo oo £ o e £ P
ved klik pa et element til et meningsfyldt sted. | — e

Pa felgende steder kan De definere henfaringspunktet

-4
T

DIRGNOSIS

=

Pa start-, slutpunkt eller i midten af en retlinie

P& start- eller slutpunkt for en cirkelbue

Altid pa& kvadrantovergang eller i midten af en hel-cirkel

| skeeringspunkt for
retlinie - retlinie, ogséa nar skaeringspunktet ligger i forleengelsen af
den pageeldende retlinie

retlinie - cirkelbue

Generere konturprogrammer
fra DXF-data (software-option)

L. X _ _H'H“ ~T87 01 15082
retlinie - hel-cirkel | e [[ wemczre. =y CANCEL BAUE ‘ |
REFERENCE SELECTED | sELECTED SLUT
S o e L ELEMENTS | ELEMENTS ‘

I% For at kunne fastlaegge et henferingspunkt, skal De bruge
musepladen pa TNC-tastaturet eller en via USB tilsluttet
mus.

De kan dog ogsa &ndre henfgringspunktet, hvis De
allerede har valgt konturen. TNC'en beregner ferst de
virkelige konturdata, ndr De gemmer den valgte kontur i et
konturprogram.
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Veaelge henferingspunkt pa et enkelt element

Funktion for fastleeggelse af henferingspunktet

Med den venstre muse-taste klikker De pa det gnskede
element pa hvilket De vil leegge henferingspunktet: TNC en
viser med en stjerne valgbare henfaringspunkter, pa hvilke
det valgte element ligger

Klik pa stjernen, som De vil veelge som henferingspunkt:
TNC en seatter henfaringspunkt-symbolet pa det valgte
sted. Evt. anvend zoom-funktionen, hvis det valgte element
er for lille

SPECIFY
REFERENCE
(e

Veaelg henferingspunkt som skaeringspunkt mellem to elementer

Funktion for fastleeggelse af henferingspunktet

Med venstre muse-taste klikkes pa det forste element
(retlinie, hel-cirkel eller cirkelbue): TNC'en viser med en
stjerne valgbare henfaringspunkter, pa hvilke det
selekterede element ligger

Med venstre muse-taste klikkes pa det andet element
(retlinie, hel-cirkel eller cirkelbue): TNC en fastleegger
henfaringspunkt-symbolet pa skeeringspunktet

SPECIFY
REFERENCE
(e

Generere konturprogrammer
fra DXF-data (software-option)

@ TNC’en beregner skaeringspunktet af to elementer ogsa
saledes, hvis dette ligger i forleengelse af det ene
element.

Hvis TNC’en kan beregne flere skeeringspunkter, sa
veelger styringen skeeringspunktet, som ved museklikket
ligger neermest det andet element.

Hvis TNC’en intet skeeringspunkt kan beregne, sa
@ opheaever den et allerede markeret element igen.
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Veelge kontur, gemme konturprogram
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VALG
KONTUR

For at kunne fastleegge en kontur, skal De bruge
musepladen pa TNC-tastaturet eller en via USB tilsluttet
mus.

De veelger det forste konturelement saledes, at en
kollisionsfri tilkersel er mulig.

Skal konturelementerne ligge meget teet pa hinanden, sé
brug zoom-funktionen

Veelg funktionen for valg af konturen: TNC'en udblzender det
i venstre vindue viste Layer og det hgjre vindue er aktiv for
konturvalget

For at veelge et konturelement: Med venstre muse-taste
klikkes pa det gnskede konturelement. TNC'en fremstiller
det valgte konturelement med blat. Samtidig viser TNC'en
det valgte element med et symbol (cirkel eller retlinie) i det
venstre vindue

For at veelge det naeste konturelement: Med venstre muse-
taste klikkes pa det gnskede konturelement. TNC'en
fremstiller det valgte konturelement med blat. Hvis
yderligere konturelementer i den valgte omlgbsretning
eentydigt er valgbare, sa kendetegner TNC'en disse
elementer med grent. Ved klik pa det sidste grenne element
overferer De alle elementer til kontur-programmet. | venstre
vindue viser TNC'en alle valgte konturelementer

Generere konturprogrammer
fra DXF-data (software-option)
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Gemme valgte konturelementer i et klartext-dialog-program:

| Eemenrs TNC'en viser et overblaendingsvindue, i hvilket De kan
indleese et vilkarligt filnavn. Grundindstilling: Navnet pa
DXF-filen
Bekraeft indlaesning: TNC en gemmer kontur-programmet i
ENT det bibliotek, i hvilket ogsa DXF-filen er gemt
[ omeeL | Hvis De vil vil veelge yderligere konturer: Tryk softkey
| Etimenrs OPHAV DET VALGTE ELEMENT og veelg naeste kontur

som tidligere beskrevet

% TNC’en udgiver rdemne-definitionen (BLK FORM) og med i
kontur-programmet.

TNC'en gemmer kun de elementer, der virkeligt er
selekteret (elementer markeret med blat).

Hvis De har kaldt DXF-konverteren fra en formular, sa
afslutter smarT.NC DXF-konverteren automatisk, efter at
De har udfert funktionen GEM DE VALGTE ELEMENTER
. Det definerede konturnavn skriver smarT.NC sa i
indleesefeltet, fra hvilket De har startet DXF-konverteren.

Generere konturprogrammer
fra DXF-data (software-option)
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Zoom-funktion

For ved konturvalget ogsa let at kunne genkende sma detaljer, stiller e e L T Torosaan-
TNC’en en kraftig zoom-funktion til radighed: [
[onott [Laver | eSS B B [
Funktion Softkey ey ) 1m B |

o m——
Forsterre et emne. TNC'en forstarrer %"+=® (2
grundlaeggende séaledes, at midten af det

momentant fremstillede udsnit altid bliver

forsterret. Evt. med scroll-hjulet positioneres

tegningen séledes i vinduet, at den enskede

detalje efter bekreeftelse af softkeyen direkte kan

B
Generere konturprogrammer
fra DXF-data (software-option)

ses. | |
Formindske et emne ;_=@_ | |

+ o~ |- = T |
Vis emnet i oprindelig sterrelse Flll:@ | ‘ ‘ == ‘ 2 ‘ SEL] |

I% Hvis De bruger en mus med scroll-hjul, s& kan De ved at
dreje pa hjulet zoome ind og ud. Zoomcentrum ligger pa
det sted, hvor musepilen netop befinder sig.

| Modi indstille layer og fastlaegge henferingspunkt
kan De i den indzoomede tilstand forskyde det viste
udsnit med cursor-tasten.
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Grafisk teste og afvikle et
UNIT-program

Programmerings-grafik

=y

Under program-indleesningen kan TNC’en fremstille den programmerede
kontur med en to-dimensional grafik:

Programmerings-grafikken star kun til radighed ved
fremstilling af et kontur-program (.HC-fil).

Fremstilling af komplet programmerings-grafik

Fremstilling. af programmerings-grafik blokvis

Starte og fuldsteendiggere grafik

Automatisk med tegning

..
H

g
g

Sletning af grafik

51
<
4
=

Ny tegne grafik

Vise eller udblaende bloknumre

iE

i1

|smarT.NC:

| THE:\SmarTHE HRAKEN , HC

Definere konturer

s AT
+ 18 [T T metinie FLT

Cirkelcentrus CoX

PROGRAN-
INCLASNING

|# cirx.-asta | cirk.-aats | Himisesst. |*

17 [E0F| Lesning FSELECT Cirkelcantrus GOV e
o Cirkelradius e
+ 10 [ matiinie FL - =
—~ log- ~ =) s
= s [Zloa-
» 19 [ emtinie P oreseratning [Iloa- c [Tloze - orr '
= | ey P,
20 2] eunaina o Koardinat X - Ly
= Koardinat ¥ 3 1
s 2 [T metrinie ru Center: Polarradius COPR T
v 22 B0 cirued ro Center: Polarvinkel coPa | + b
v 23 [EF] cirnen For
DIRGNOSIS
=
L FLT Fo FoT FPOL ENKEL RESET
/ 1 1 i _/| 1—-r START _ sTART -
_ = o sTART




Test-grafik og programafviklings-grafik

Veelg billedskeermopdeling GRAFIK eller
@ PROGRAM+GRAFIK!

| under-driftsarten teste og afvikle kan TNC’en fremstille en bearbejdning
grafisk. Med softkey er falgende funktioner valgbare:

» Set ovenfra
=

» Fremstilling i 3 planer

» 3D-fremstilling

» Hejoplesende 3D-fremstilling

» Funktioner for udsnits-forsterrelse

» Funktioner for snitplanerne

» Funktioner for drejning og forsterrelse/formindskelse
» Valg af stopur-funktioner

> Indstille simulerings-hastighed

» Fremskaffe funktion bearbejdningstid

» Veer opmeerksom pa eller ej program-blokke med ,,/"-tegn

smarT.NC: Teste

vz [@] o1t Hewe.peT. umvenain tirk
v3 [[@R] 251 rissant-icens

Grafisk teste og afvikle et

UNIT-program
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Grafisk teste og afvikle et

UNIT-program

Status-\’isning smarT.NC: Programafvikling m
. ) TN SmarTNC 123, HU Btatus varkis) )
Veelg billedskeermopdeling PROGRAM+STATUS! T I |
o - i =T
+3 EEZSI Firsant-losse ;: -0.2500 +@, 0508 &
I nederste afsnit pa billedskeermen star i programafviklings-driftsarten 5 i i s it | 2
informationer om Too oL ¢
Veerktojs-position e -
Tilspeending o it
Aktive hjeelpe-funktioner 10.908¢; ¥ 10.080}:2 18250 |
*a +8.808 A +8.0808 +B +@8.888
Med softkeys kan yderligere status-informationer blive indbleendet i et ST 0.080 |
billedskeermsvindue: axr. PRGNS 4 T S z/a 160 [ nE 8
sTATUS sTaTUS sTATUS STATUS ITATUS sTATUS sTaTus
p— Program-informationer e | por. | wwwres | SRR | i | meewwer | cmoom |
PGH
— Veerktojs-positioner
POS.
— Veerktojs-data
VARKTeJ
sraris Koordinat-omregninger
KOORD .
OMREG .
——r Underprogrammer, programdel-gentagelser
CALL LBL
o Veerktejs-opmaling
MALING.
—— Aktive hjeelpe-funktioner M



Afvikle et UNIT- program
@ UNIT-programmer (*.HU) kan i driftsart smarT.NC eller i de
sedvanlige programafviklings-driftsarter enkeltblok hhv.
blokfalge blive udfart

| under-driftsarten afvikling kan et UNIT-program blive udfert pa felgende
made:

Udfere et UNIT-program unitvis
Udfare et UNIT-program komplet
Udfare enkelte aktive units

VAN

Fremgangsmade
E Veelge driftsart smarT.NC

S

S

Veaer opmaerksom pa anvisningerne for udferelse af et
program i maskin-handbogen og i bruger-handbogen

Veelg under-driftsart afvikling

Veelg softkey AFVIKLE UNITS ENKELTVIS, eller

g
i

-|-E|
W

Veelg softkey AFVIKLE ALLE UNITS, eller

2=
4

Kor Veelg softkey AFVIKLE DEN AKTIVE UNIT

X
A

smarT.NC:

THl | 911 HENF.PKT. ugvendig firk

: | 251 Firkant-loeme

Programafvikling ‘

Status varkis)

T: 18

e +0, 0008

z|jjh] = +1.8858

) 0. a008

oL oR

TRE -9.2500 0. 0508
PG

-

gy CURL.TIME TIREL TIREZ
&lee:ea 1 -
TOOL CALL 5 + "
Lig
DIAGNOSIS
ex s-1a7 18:55 -
8% Sihal
+0.80808 Y +0.800 2 +0.250 |
+a +8.0080+A +0.080+B +@8.888
51 8.808 I
AKT . PR @ T 5 Z 5 184 F @ H5 -
KeR UNITS ok ok TosaT | raiisnncre | meradat | Looaen
e st [;—'?‘E-] = | R R I
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Vilkarlig indgang i et program (blokforlgb, FCL 2-funktion)

Med funktionen blokforlgb kan De afvikle et bearbejdnings-program fra et
frit valgbar linienummer. Emne-bearbejdningen indtil dette linienummer
bliver regnemeessigt tilgodeset af TNC’en og fremstillet grafisk (veelg
billedskaerm-opdeling PROGRAM + GRAFIK).

Hvis genindstigningsstedet ligger pa et bearbejdningsskridt, ved hvilket
De har defineret flere bearbejdningspositioner, sa kan De veelge det
onskede indstigningssted pr. indlaesning af et punkt-indeks. Punkt-
indekset svarer til positionen for punktet i indleeseformularen.

Seerlig komfortabelt kan De veelge punkt-indekset, hvis De har defineret
bearbejdningspositionerne i en punkt-tabel. smarT.NC viser sa
automatisk det definerede bearbejdningsmenster i et forsmagsvindue og
De kan pr. softkey veelge de gnskede indstigningssteder grafisk
understottet.

smarT.NC:

Programafvikling

THNC: \SRarTNC 123, HU

To [ rrosen: 123w
v B

Foruduisning af fil:

[ BHunit erosras
Line rusber ]
EFiroint 1a010

+ + + 4

Point index 1.8 + + + "
FIL-MW TG ~asarTNCUFGRA . AR £ &+ 4 +
Resatitions + 4+ + 4+
cusnt itx[@ Iy b

Last saued progras interrustion
Line nuaber
Progras naun

Point index [
FIL-Naw
*a
S1 B8.088
axT . PR o fl S 23 100 Fe ns.-sa
e

overstar | TommisE naste | 4 o

ELERENT enewr | (S ]| [=iES
orr [ol| g = Ei-'r" Liiiii'-_ |




Blokforlgb i en punkt-tabel (FCL 2-funktion)

+

z
lga

EX
"E
4
F
Hl

i

Veelge driftsart smarT.NC
Veelg under-driftsart afvikling

Veelg funktion blokforlgb

Indlees linienummeret for bearbejdningsunit’en i hvilken De
vil starte programafviklingen, bekraeft med tasten ENT:
smarT.NC viser i forsmagsvinduet indholdet af punkt-
tabellen

Veelg den gnskede bearbejdningsposition hvor De vil lave
indstigningen

Tryk NC-start-tasten: smarT.NC beregner alle de
nedvendige faktorer for programindstigningen

Veelg funktionen for tilkarsel til startpositionen: smarT.NC
viser i et overbleendingsvindue den pa indstigningsstedet
nedvendige maskinstatus

Tryk NC-start-tasten: smarT.NC fremstiller maskinstatus
(f.eks. indskiftning af n@dvendigt vaerktej)

Tryk NC-start-tasten pany: smarT.NC kerer startpositionen i
denioverbleendingsvinduet viste reekkefelge, alternativt kan
De pr. softkey kare hver akse separat til startpositionen
Tryk NC-start-tasten: smarT.NC forsaetter
programafviklingen

Grafisk teste og afvikle et

UNIT-program
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Yderligere star i overbleendingsvinduet endnu felgende funktioner til

radighed:
e Forsmags-vindue indbleende/udblaende
ofr  [onl
Sidst gemte program-afbrydelsespunkt indbleende/
“ udbleende
e Overtage det sidst gemte program-afbrydelsespunkt

be
e

sidste

Grafisk teste og afvikle et
UNIT-program
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