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Privodce pro smarT.NC

... je programovaci pomutcka pro novy provozni rezim
smarT.NC iTNC 530, ve zkracené verzi. Uplny navod na
programovani a obsluhu iTNC 530 naleznete v Pfiru¢ce pro
uZivatele.

Symboly pouZivané v Privodci

Dulezité informace jsou v Privodci opatfeny nasledujicimi
symboly:

@5 Dulezity pokyn!

Vystraha: v pfipadé nedodrzZeni vznika pro obsluhu
A nebo stroj nebezpedi!

@ Stroj a TNC musi byt pro popsané funkce
pripraveny vyrobcem stroje!

Ridici systém

NC-software éislo

iTNC 530 340 490-xx
iTNC 530, exportni verze 340 491-xx
iTNC 530 pod Windows 2000 340 492-xx
iTNC 530 pod Windows 2000, 340 493-xx
exportni verze

Programovaci pracovisté iTNC 530 340 494-xx

Privodce pro smarT.NC
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Zaklady
Uvod do smarT.NC

Pomoci smarT.NC pfipravite programy v popisném dialogu
jednoduchym zptisobem v oddélenych obrabécich krocich (Units -
jednotky), které miZete upravovat také pomoci editoru popisnych
dialogll. Udaje, které upravite v editoru popisného dialogu, také
samoziejmeé vidite na zobrazeném formulafri, protoZe smarT.NC vZdy
pouziva ,normalni“ program v popisném dialogu jako jedinou datovou
zakladnu.

Prehledné zadavaci formulare (viz obrazek vpravo nahore 1) usnadiiuji
definici potfebnych obrabécich parametrd, které jsou dodatecné
graficky zobrazené na pomocném obrazku (2). Strukturované
zobrazeni programu ve stromové formé& (Treeview 2) pomaha ziskat
rychly pfehled o obrabé&cich krocich v daném obrabé&cim programu.

smarT.NC je separatni univerzalni provozni rezim, ktery mizete
pouzivat namisto znamého programovani v popisném dialogu. Jakmile
jste definovali néjaky obrabéci krok, tak jej miZete v novém provoznim
reZzimu graficky testovat a/nebo zpracovavat.
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Zaklady

Rozsah funkci smarT.NC

U soucgasné verze programu nejsou jesté vSechny funkce TNC, které
jsou definovatelné v popisném dialogu, pouZitelné s podporou
formular ve smarT.NC. Samoziejmé se snazime o co nejrychlejsi
zajisténi pokud moZno v8ech — a ovdem i novych — funkci pro smarT.NC.

Aby se dal smarT.NC i tak pouZivat dostate¢né pruzné, tak se zavedla
takzvana Unit (jednotka) popisného dialogu, do které Ize vloZit témé&r
libovolnou funkci popisného dialogu mezi obrabécijednotky definované
ve smarT.NC. Timto zpisobem vloZené bloky se zobrazi presné tak,
jako v ,normalnim* editoru popisnych textu.

Dale uvedené funkce, zaloZené na formulafri, budou k
dispozici v prvni fazi.

Programovani a zpracovani vrtacich cykl (201, 202, 204, 205, 240)
Programovani a zpracovani cyklt pro fezani vnitfnich zavit (cykly
206 a 209)

Programovani a zpracovani cyklt pro frézovani zavitt (cykly 26x)
Programovani a zpracovani cykll pro frézovani kapes (cykly 25x,
cyklus 208)

Programovani a zpracovani jednoduchého obrabéni (cyklus 232)
Programovani a zpracovani obrysovych cyklt (20, 22, 25)
Programovani a zpracovani cykll dotykové sondy (vSechny cykly 4x)
Programovani a zpracovani transformace soufadnic pomoci jednotky
popisného dialogu (posunuti nulového bodu, zrcadleni, oto&eni,
zména méfitka, natoCeni obrabéci roviny pomoci funkce PLANE)
Graficky podporovana definice obrabécich pozic (generator vzor()
Graficky podporované potlaceni a zablokovani obrabécich pozic
Definice obrysu s grafickou podporou a pomocnymi obrazky k pouZiti
v obrysovych cyklech



Obrysové kapsy s jednoduchou moZnosti spojovani obrys( kapes a
ostravk( (obrysova rovnice EasyMode, hrubovani)

Vybér obrysovych program( (soubory .HC) a obrabé&cich pozic
(soubory .PNT) z formulafe pomoci dialogu File-Select (Vybér-
souboru).

Standardni sprava soubor(l v adresari smarT.NC.

Graficka simulace obrabéni (zkuSebni program)

Ovladani mysi (i u jednoprocesoroveé verze) je podporovano
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Programy/Soubory

Programy, tabulky a texty uklada TNC do soubort. Oznaceni souboru
se sklada ze dvou Casti:

| PROG20

Jméno souboru Typ souboru

smarT.NC pouZziva prevazné tfi typy soubor:

Jednotkové programy (typ souboru .HU)

Jednotkové programy jsou programy v popisném dialogu, které
obsahuji dva dodatecné strukturni prvky: Zacatek jednotky (UNIT
XXX) a Konec jednotky (END OF UNIT XXX) obrabéciho kroku
Popis obryst (typ souboru .HC)

Popisy obrysU jsou programy v popisném dialogu, které smi
obsahovat pouze drahové funkce, s nimiZz se musi popsat obrys v

obrabéci roviné: to jsou prvky L, C s CC, CT, CR, RND, CHF a prvky

volného programovani obrysti FPOL, FL, FLT, FC a FCT
Tabulky bodu (typ souboru .PNT)

V tabulce bodl uklada smarT.NC obrabéci pozice, které jste
definovali pomoci vykonného generatoru vzor(.

% smarT.NC uklada automaticky v8echny soubory pouze do
adresare TNC:\smarTNC.

Prejete-li si vyvolat existujici program DIN/ISO nebo
program v popisném dialogu, tak musi byt uloZen v adresafri
TNC:\smarTNC. V pripadé potreby tam program
zkopirujte.

Soubory v TNC Typ
Programy

ve formatu HEIDENHAIN .H
ve formatu DIN/ISO A
Soubory smarT.NC

Strukturované Unit-programy .HU
(jednotkové programy) .HC
Popisy obrysu .PNT
Tabulky bod( pro obrabéci pozice

Tabulky pro

Nastroje T
Vymeéniky nastroju .TCH
Palety .P
Nulové body .D
Pfedvolby (vztazné body) .PR
Rezné podminky .CDT
Rezné materialy, materialy .TAB
Texty jako

Soubory ASCII A




Prvni volba nového provozniho rezimu

Volba provozniho reZimu smarT.NC: TNC se nachazi ve
spraveé soubor.

Zvolte néktery z existujicich prikladovych programu
smé&rovymi klavesami a klavesou ZADANI, nebo

Pro otevreni nového obrabé&cicho programu stisknéte
softklavesu NOVY SOUBOR: smarT.NC ukaze prekryvné
okno

Zadejte nazev souboru bez typu souboru a potvrdte jej
softklavesou MM (popft. INCH/palce) nebo tlacitkem MM
(popf. INCH): smarT.NC otevi'e program .HU ve zvolenych
meérovych jednotkach a automaticky vlozi formular zahlavi
programu.

Udaje do formulare zahlavi programu se musi nutné& zadat,
jelikoz plati globalné pro cely obrabéci program.
Standardni hodnoty jsou stanoveny interné. Udaje zm&iite
podle potfeby a uloZte je klavesou END.

Prejete-li si definovat obrabéci kroky, zvolte poZzadovany
krok obrabéni softklavesou EDITOVAT.

Zaklady
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Sprava programti ve smarT.NC

Jak jiZz bylo uvedeno, rozliSuje smarT.NC tfi typy soubor( — jednotkové
programy (.HU), popis obryst (.HC) a tabulky bodu (.PNT). Tyto tfi typy
soubortl Ize zvolit a editovat pomoci spravy programt v provoznim
reZimu smarT.NC. Editace popisl obrys( a tabulek bodt je moZna i
tehdy, kdyZ pravé definujete obrabéci jednotku.

@ V aktualni verzi programu smarT.NC uklada automaticky
v8echny soubory pouze do adresare TNC:\smarTNC.



Volba typu souboru

Zvolte spravu souboru: stisknéte klavesu PGM MGT
Stisknéte softklavesu ZVOLIT TYP.

Zobrazit viechny typy souboru: stisknéte softklavesu UKAZAT VSE,

nebo

Zobrazit pouze jednotkové programy: stisknéte softklavesu UKAZ

.HU, nebo

Zobrazeni pouze popisu obryst: stisknéte softklavesu UKAZ .HC,

nebo

Zobrazit pouze tabulky bodu: stiskn&te softklavesu UKAZ .PNT.

@ Pokud jste zvolili typ souboru .PNT, tak smarT.NC ukaZe v
pravé poloviné obrazovky spravu soubort, s nahledem na

obsah soubort bodd.

Aby se rizné typy soubori mohly od sebe opticky lépe odlisit, tak
smarT.NC ukaZe pred kaZzdym nazvem souboru ikonu. Tyto symboly
najdete také v Treeview prislusného typu soubor( a také v prekryvnych

oknech, kde musite soubory zvolit.
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Zaklady

Oteviit novy soubor
Zvolte spravu souboru: stisknéte klavesu PGM MGT
Zvolte typ nového soubor, jak jiz bylo popsano
Stiskn&te softklavesu NOVY SOUBOR: smarT.NC ukaZe prekryvné
okno

Zadejte nazev souboru bez typu souboru a potvrdte jej softklavesou
MM (popr. INCH/palce) nebo tlacitkem MM (popf. INCH): smarT.NC
otevre soubor ve zvolenych mérovych jednotkach. Pro preruseni
postupu: stisknéte klavesu ESC nebo tladitko Prerusit.



Kopirovani souboru

Zvolte spravu souboru: stisknéte klavesu PGM MGT

Presurite svétlé policko smérovymi klavesami se Sipkami na soubor,
ktery si prejete kopirovat.

Stisknéte softklavesu KOPIROVANI: smarT.NC ukaZe prekryvné
okno.

Zadejte nazev cilového souboru bez typu souboru a potvrdte jej
klavesou ENT nebo tlagitkem OK: smarT.NC zkopiruje obsah
zvoleného souboru do nového souboru stejného typu. Pro prerudeni
postupu: stisknéte klavesu ESC nebo tlagitko Prerusit.

Vymazani souboru

Zvolte spravu soubor: stisknéte klavesu PGM MGT

Presurite svétlé policko smérovymi klavesami se Sipkami na soubor,
ktery si pfejete vymazat.

Stisknéte softklavesu VYMAZAT: smarT.NC ukaze prekryvné okno.

Aby se zvoleny soubor vymazal: stiskn&te ZADANI nebo tlagitko Ano.
Pro preru8eni vymazani: stisknéte klavesu ESC nebo tladitko Ne.

Zaklady
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Pfejmenovani souboru

Zvolte spravu souboru: stisknéte klavesu PGM MGT.

Presurite svétlé policko smérovymi klavesami se Sipkami na soubor,
ktery si pfejete pfejmenovat.

Stisknéte softklavesu PREJMENOVAT (2. li$ta softklaves): smarT.NC
ukaze prekryvné okno.

Zadejte novy nazev souboru, klavesou ZADANI nebo tlagitkem OK jej
potvrdte. Pro preruseni postupu: stisknéte klavesu ESC nebo tlacitko
Prerusit.

Volba nékterého z poslednich 15 navolenych soubort

Zvolte spravu soubor: stisknéte klavesu PGM MGT.

Stisknéte softklavesu POSLEDNi SOUBORY: smarT.NC ukaze
poslednich 15 souboru, které jste zvolili v provoznim rezimu
smarT.NC.

Presurite svétlé policko smérovymi klavesami se Sipkami na soubor,
ktery si prejete zvolit.

Prevzeti zvoleného souboru: stisknéte klavesu ZADANI



Rozdéleni obrazovky pfri editaci

Obrazovka pfi editaci zavisi ve smarT.NC na typu souboru, ktery jste
praveé zvolili ke zpracovani.

Editace jednotkovych programu

Zahlavi: text provozniho reZzimu, chybova hlaseni
Provozni rezim aktivniho pozadi

Stromova struktura (Treeview), v niz se zobrazuje
struktura definovanych obrabécich jednotek.

Okno formulare s prislusnymi zadavacimi parametry: v
zavislosti na zvoleném obrabécim kroku muze byt k
dispozici az pét formulara:

4.1: Pfehledovy formula¥
Zadani parametrt do prehledového formulare staci k
tomu, aby se proved| pfislusny obrabéci krok se
zékladni funkénosti Udaje pFehIedového formuIéFe
zadavaji také do podrobnych formularu
4.2: Podrobny formular nastroje
Zadani dodate¢nych specifickych Gdaju pro nastroj.
4.3: Podrobny formular volitelnych parametrt
Zadani dodate¢nych, volitelnych parametr(
obrabéni.
4.4: Podrobny formulaF pozic
Zadani dodateCnych obrabécich pozic.
4.5: Podrobny formular Globalni data
Seznam ucinnych globalnich dat.
Okno s pomocnym obrazkem, kde se graficky
zobrazuje vZdy pravé aktivni zadavany parametr ve
formulari.
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Editace obrabécich pozic

Zahlavi: text provozniho rezimu, chybova hlaseni
Provozni reZim aktivniho pozadi

Stromova struktura (Treeview), v niz se zobrazuje
struktura definovanych obrabé&cich vzoru.

Okno formulare s prislusnymi zadavacimi parametry
Okno s pomocnym obrazkem, kde se graficky
zobrazuje vzdy praveé aktivni zadavany parametr.
Grafické okno, kde se okamZit&€ po uloZeni formulare
zobrazi naprogramované obrabé&ci pozice.
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Editovani obrysu

Zahlavi: text provozniho rezimu, chybova hlaseni
Provozni rezim aktivniho pozadi

Stromova struktura (Treeview), v niZ se zobrazuje
struktura definovanych obrysovych prvku.

Okno formulare s prislusnymi zadavacimi parametry: u
programovani FK jsou k dispozici az ¢tyti formulare:

4.1: Pfehledovy formular

Obsahuje nej¢astéji pouzivané moznosti zadavani.

4.2: Podrobny formular 1

Obsahuje moZnosti zadavani pro pomocné body (FL/

FLT) napt. idaje pro kruh (FC/FCT).

4.3: Podrobny formular 2

Obsahuje mozZnosti zadavani pro relativni vztahy (FL/

FLT) napt. pro pomocné body (FC/FCT).

4.4: Podrobny formular 3

Je k dispozici pouze pti FC/FCT, obsahuje moZnosti

zadavani pro relativni vztahy.
Okno s pomocnym obrazkem, kde se graficky
zobrazuje vZdy pravé aktivni zadavany parametr.
Grafické okno, kde se okamzité po uloZeni formulare
zobrazi naprogramované obrysy.
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NaVigace ve SmaI’T.NC |smarT.NC: Programming :‘:ﬂm‘

P¥i vyvoji smarT.NC bylo dbano na to, aby ovladaci klavesy znamé jiz z [hersamsrmmeniza.m ([P ooy caseca -
dialogti s popisnym textem (ZADANI, DEL, END, ...) byly i novém [e l@rm:-‘:- p::‘.«h...u:rp.f.k..;. ;:‘m = E !
provoznim rezimu pokud mozZno nadale pou2|telne Klavesy maji vz @]t vatood e wis 17 |,
nasleduijici funkce: - e i - - 3
2.1 E{ Data nastroje o '| ey -
Funkce pfi aktivnim Treeview (leva strana . el e = = |-
ﬂ - ( Klavesa 3.3 [f®8] poastions in tile e % — + i
ObraZOV y). 5.4 [0 c1eosini asta :lrl:a napay r:el—
Aktivovat formular pro zadavani nebo zménu tdaju, o L — I
p J Prigavek na st |[¢ S
Ukondeni editace: smarT.NC automaticky vyvola spravu @ [— m‘m’“l
programi, L
| wozr Test exegre ‘ TneuLA I
Vymazat zvoleny krok obrab&ni (kompletni jednotku), = == == PTG
O

Polohovat svétlé poli¢ko na dalSi/predchozi obrabéci .
krok, ¥

Zobrazit symboly pro podrobné formulare v Treeview,
kdyZ je zobrazena pred symbolem Treeview Sipka

doprava (1), nebo prejit do formulare, pokud je

Treeview jiZz rozbaleny.

Potlacit symboly pro podrobné formulare, pokud je
zobrazena pred symbolem Treeview Sipka smérem
dolti (2).




Funkce pfi aktivnim formulafi (prava strana Klavesa (EREEE L NC R Roo S TR i 2ecareorT
ObraZOka): ?mt:\onrmcun.w | — BP8S e, SuEaS AN N
. .. , . e = B prosran: 123 aa * ikl L " ek i D
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PFerusit editaci formulafe: smarT.NC neuloZi zménéné = e T s— J
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# ] Bodouy rastr
2 [FaRn. BT
Polohovat svétlé poli¢ko na dalSi/predchozi zadavaci ' A —_— ‘“‘"‘“‘“I
policko/zadavaci prvek. | L
wozIt TEST lant TREULKA
IEa:. =15 5 NRATROJU
Umistit kurzor do aktivniho zadavaciho policka, aby se . . l =
VT s . . - -+
mohly zménit jednotlivé €asti hodnoty, nebo pokud je

aktivni box opci (7, viz obrazek vpravo): zvolit dalSi/
predchozi opci.

Pravé zadanou hodnotu Cisla vynulovat.

|| 63
m

Kompletné vymazat obsah aktivniho zadavaciho poli¢ka.

m=
30
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Dale jsou na klavesnici TE 530 B k dispozici tfi nové klavesy, s nimiZ se
muZete v ramci formulara pohybovat jesté rychleji:

Funkce pfri aktivnim formulafri (prava strana -
obrazovky) AR
Zvolit dal8i formular na niZsi arovni
Zvolit prvni zadavany parametr v dalSim ramecku

Zvolit prvni zadavany parametr v pfedchozim ramecCku




Také ovladani mysi je zvlasté jednoduché. Dbejte prosim na nasledujici

zvlastnosti:

Mimo funkce mysi znamé z Windows muzete klepnutim mysi oviadat
také softklavesy smarT.NC.

Pokud je k dispozici nékolik list softklaves (indikace prouzky pfimo
nad softklavesami), tak miZzete klepnutim na néjaky prouzek
pozadovanou listu aktivovat.

Pro zobrazeni podrobnych formulard v Treeview: klepnéte na

vodorovny trojahelnik, pro jeho vypnuti klepnéte na svisly trojuhelnik.

Pro zménu hodnot ve formulafi: klepnéte na libovolné zadavaci
policko, nebo na op&ni box, smarT.NC pak automaticky prejde do
editacniho reZzimu.

Pro opusténi formulare (ukonceni editacniho reZzimu): klepnéte na
libovolné misto v Treeview, smarT.NC zobrazi dotaz zda se maji
zmény ve formulafi uloZit i nikoliv.

Kdyz mysi prejizdite nad libovolnym prvkem, ukazuje smarT.NC
textovou napovédu. Textova napovéda obsahuje kratkou informaci o
prislusné funkci prvku (texty napovédy nejsou zatim u vSech
zadavacich poli¢ek k dispozici).

|smarT.NC: Programm

| THE :\smarTHEN 123, HU

ing

ZADAT 7EDIT

| Dparace obrabeni
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Definice obrabéni
Zaklady

Ve smarT.NC definujete obrabéni zasadné jako obrabéci kroky
(jednotky), které se zpravidla skladaiji z vice blokl s popisnymi dialogy.
Bloky s popisnymi dialogy vyrabi smarT.NC automaticky v pozadi v
souboru .HU (HU: HEIDENHAIN Unit-Programm — jednotkovy
program), které vypadaji jako normalni program s popisnym dialogem.

Vlastni obrabéni se zpravidla provede disponibilnim cyklem TNC, jehoz
parametry jsou od vas stanovené v zadavacich poli¢kach formulard.

Jeden obrabéci krok mizete definovat jiz pouhymi nékolika zadanimi do
prehledového formulare 1 (viz obrazek vpravo nahote). smarT.NC pak
provede obrabéni se zakladnimi funkcemi. Aby se dala zadavat
dodatec¢na data pro obrabéni, tak jsou k dispozici podrobné formulare

. Zadavané hodnoty v podrobnych formulafich se automaticky
synchronizuji s prehledovym formulafem, takZe se nemusi zadavat
dvakrat. K dispozici jsou nasledujici podrobné formulare:

Podrobny formulaF nastroje ()

V podrobném formulari pro nastroj mizete zadat dodatecné udaje
specifické pro dany nastroj, napr. delta-hodnoty pro délku a radius
nebo pfidavné funkce M.

|smarT.NC: Programming

| THE :\smarTHEN 123, HU

|-e B prosran: 123 aa

v "] 780 nastavent eroorasu
vz (@] 211 vzt.oa une uniu
3.1 §il | pata nastroje
3.2 [glih| Peranetsy kapsr T -4
3.3 [88] rosstions in tile TR — +
5.4 [0 c1eosini asta Sirka wapsy EL
Radius v rohu @
Hloubka [~z
Hloubka Prisuuu | I
Pridave na steny 1 =
Pridsusk na hloutku e
' Bodowr rastr
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o DIRGNOSTS
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=] i ||
a3 - | 281 Pravounla keoss - .!
[&J L
ik rlea] 03 0 +”L
@ o]

[Activate the tool pressisction function.

vratana & || mea o :?m

T - preduolbs

|

—
I

ik




Podrobny formular op&nich parametru (4) smarT.NC: Programming -

V podrobném formulafi op&nich parametri miZete definovat = 0 - .

dodatetné obrabéci parametry, které nejsou v pfehledovém NG SRR TO S i T2 i " P

formulafi uvedené, napft. velikost ubéru pfi vrtani nebo polohy kapes T Pranied | tastros [FEEEEsy]| poona |0 (. |
e < s » ! Dalks kapay 53

pfi frézovani. - @ il i oy — &

Podrobny formular pozic (%) . i o — = -

V podrobném formulafri pozic miZete definovat dodatecné obrabéci = His . ——

pozice, pokud nestaci tfi obrabéci mista v prehledovém formulari. @] Prizuy na cisto —

F rate for finishing (588

Kdyz definujete obrabéci pozice v souborech bodu, obsahuje the1 natocent L — |
podrobny formular pozic stejné& jako prehledovy formular pouze nazvy e 7

soubort prislusnych soubor( bodd.(viz ,,Definice obrabécich pozic” I
na strané 95.)

Definice obrabéni
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Podrobny formular globalnich dat (©)
V podrobném formulari globalnich dat jsou uvedeny globalné ucinné
obrabé&ci parametry, které jsou definované v zahlavi programu. V

pripadé potfeby mlzZete tyto parametry pro kaZzdou jednotku lokalné
zmeénit.

: i PG
smarT.NC: Programming e
THNE - \S8arTNCY 123, HU | Oparace obrabent y
I * [t = 64 n l\

. Par.kaosy | Poloha [GIgEsini dsis] i

=1 €]
v L] ::.._:Demm:ru vzdalencat [ENERRNG =
3 [[@] 21 Pravounia usesa bezmec.vidslencat (RN q!)

g

YllFaktor prakrvti
w=#|F palohouani
il

sousl. nesousl. (M3}
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[eBaaE
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%
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Priprava programu

Po otevieni programu nové jednotky, viozi smarT.NC automaticky
Nastaveni programu jednotka 700.

Nastaveni programu jednotka 700 musi byt nutné v
kaZzdém programu, jinak tento program nemi(iZe byt ve
smarT.NC zpracovan.

V nastaveni programu musi byt definované nasledujici udaje:

Definice polotovaru s osou nastroje pro stanoveni roviny obrabéni a
pro grafickou simulaci.

Opce pro volbu vztazného bodu nastroje a tabulky nulovych bodu.
Globalni data, ktera plati pro cely program. Globalni data jsou od
smarT.NC automaticky predvolena se standardnimi hodnotami a
mohou se kdykoliv zménit.

Uvédomte si, Ze dodatené zmé&ny nastaveni programu maji
ucinek na cely program obrabéni a tak mohou vyrazné
zménit prabéh obrabéni.

|smarT.NC: Programming

| THE :\smarTHEN 123, HU

=l gsa nastroje

|-e B prosran: 123 aa

Prehled | Polotousr | Options Globad |
General

-1 (5] 7ee
1.1 [ rorotovar
1.2 [ cetions
1.3 [ sicbaint

1.3.1 [Gf] cenera1

1.2.2 [ rorenovant

1.3.3 [@] verant

1.3.4 [GN] pocker miliine

ry - Polohouant

Bezpecna

2. bezpec.uzdalencst
F polonousni

F 2patny chod

Positioning behsuior
urtani

Zpet.chod lom iTisky
Can.prodleva nahare
Cas. prodleva dole
Pocket milling
Faktor prexrvii

sousl./nesousl, cHeay = O

Zeuscb zsnorovani & BE

Contour milling
Bezpacna uzdalenost
Bezpecna uvaka
Faktor preMrvii

Sousl, /nasousl . (A3
ol

IEIEI“
S
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Globalni data
Globalni data jsou rozdélena do Sesti skupin:

Obecné platna globalni data

Globalni data, ktera plati vylu¢né pro vrtani

Globalni data, ktera urduji polohovaci chovani

Globalni data, ktera plati vylu¢né pro obrabéni frézovanim pomoci
kapsovych cykla.

Globalni data, ktera plati vylu¢né pro obrabéni frézovanim pomoci
obrysovych cykl{.

Globalni data, ktera plati vylu¢né pro funkce dotykové sondy

Jak jiz bylo zminéno, plati globalni data pro cely obrabéci program.
Samoziejmé muizete v pripadé potfeby zménit globalni data pro kazdy
obrabéci krok:

K tomu prejdéte do podrobného formulare Globalni data
obrabéciho kroku: ve formulari ukazuje smarT.NC parametry platné
vzdy pro dany obrabé&ci krok s pravé aktivni hodnotou (7). Na pravé
strané zeleného zadavaciho poli¢ka stoji znak G jako oznaceni, Ze
prislusna hodnota je globalné platna.

Zvolte globalni parametr, ktery chcete zménit.

Zadejte novou hodnotu a klavesou ENTER potvrdte, smarT.NC zméni

barvu zadavaciho poli¢ka na ¢ervenou.

Na pravé strané& Cerveného zadavaciho policka stoji nyni L jako
oznaceni pro mistné platnou hodnotu.

|smarT.NC: Programmi

| THE :smarThE123. HU

|-o B prosres: 123 =s
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1.1 [ rototovar
1.2 et ions
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1.3.4 [GN] pocket midiire
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=l gsa nastroje =z
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Zmeéna globalniho parametru pres podrobny formular
Globalni data ovlivni pouze mistni, pro dany obrabéci krok
platnou zménu parametru. Zadavaci pole mistné
zménéného parametru ukazuje smarT.NC s ¢ervenym
pozadim. Vpravo vedle zadavaciho policka stoji L jako
oznaceni pro lokalni hodnotu.

Softklavesou NASTAVIT STANDARDNI HODNOTU miZete
zase nahrat hodnotu globalniho parametru ze zahlavi
programu a tak jej aktivovat. Zadavaci policko globalniho
parametru, jehoZ hodnota plsobi ze zahlavi programu,
ukazuje smarT.NC se zelenym pozadim. Vpravo vedle
zadavaciho poli¢ka stoji G jako oznaceni pro globalni
hodnotu.

Definice obrabéni
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Obecné platna globalni data (7)) [smarT.NC: Programming -
Bezpecénostni vzdalenost: vzdalenost mezi Celem nastroje a PP serTarT e =
povrchem obrobku pfi automatickém najizdéni startovni pozice cyklu  |-s g rrosron 123 21 Im]m—w[u‘_ n P |
v ose nastroje. i T paiment e e 2|
2. bezpeénostni vzdalenost: pozice, na kterou smarT.NC polohuje | :. m.m e e o —
nastroj na konci obrabéciho kroku. Na této vySce se najede pristi .. - (“-‘"" - | S e - [ =
obrabéci pozice v rovin& obrabéni. s W ] +”&|
F polohovani: posuv, s nimz pojizdi smarT.NC nastrojem v ramci i ’i;t;{::::: — E:’:”"‘:g::;" '
jednoho cyklu. | e et
F Odjeti: posuv, s nimZ smarT.NC odjizdi nastrojem zpatky. et aaorsuenl 8

o ] o T

Globalni data pro zpasob polohovani (2) Fakter T
Zpusob polohovani: odjeti ve sméru osy nastroje na konci ; FE e
obrabéciho kroku: odjezd na 2. bezpecnostni vzdalenost nebo na ‘ L | Tast exege
pozici na zacatku jednotky. 0= = e




Globalni data pro vrtani (2)
Zpétny pohyb pf¥i pFferuseni tfisky: hodnota, o nizZ smarT.NC
odtahne nastroj zpét pfi pferudeni trisky
Casova prodleva dole: doba v sekundach, po kterou nastroj setrva
na dné diry
Casova prodleva nahore: doba v sekundach, po kterou nastroj
setrva v bezpe&nostni vzdalenosti

Globalni data pro frézovani s kapsovymi cykly (%)
Koeficient pFekryti: radius nastroje x koeficient prekryti udava bocni
prisuv
Druh frézovani: sousledny chod / nesousledny chod

Zpusob zanofeni zanorit se Sroubovité, kyvavé nebo kolmo do
materialu

Contour milling
Bezpecna uzdalenost

Bezpecna uvaks
Fakior prescvii

Sousl, /nescusl. (HOS)
ol
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Globalni data pro frézovani s obrysovymi cykly (5)

Bezpecnostni vzdalenost: vzdalenost mezi elem nastroje a
povrchem obrobku pfi automatickém najizdéni startovni pozice cyklu
v 0se nastroje.

Bezpecna vyska: absolutni vyska, v niz nemUZe dojit ke kolizi s
obrobkem (pro mezipolohovani a navrat na konci cyklu).

Koeficient pFekryti: radius nastroje x koeficient prekryti udava boc¢ni
prisuv

Druh frézovani: sousledny chod / nesousledny chod

Globalni data pro funkce dotykové sondy (©)

Bezpecnostni vzdalenost: vzdalenost mezi snimacim hrotem a
povrchem obrobku pfi automatickém najizdéni snimaci pozice.
Bezpecna vySka: souradnice v ose snimaci sondy, na které pojizdi
smarT.NC snimaci sondou mezi méficimi body, pokud je aktivni opce
Jezdit na bezpe€nou vysku.

Odjeti do bezpecné vysky: zvolte, zda ma smarT.NC pojizdét mezi
méficimi body v bezpetné vzdalenosti nebo v bezpetné vysce.

|smarT.NC:

| THE:\smarTHC 123, HU
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Vybér nastroje
Jakmile je aktivni zadavaci poli¢ko pro vybér nastroje, mizete

softklavesou (1) zvolit, zda chcete zadavat &islo nastroje nebo nazev
nastroje.

Navic miZete softklavesou (2) zobrazit okno, v némz mZete zvolit
nastroj definovany v tabulce nastroji TOOL.T. smarT.NC pak
automaticky zapiSe Cislo, popt. nazev zvoleného nastroje do
prislusného zadavaciho poli¢ka.

smarT.NC: Programming o]
UYVOLAT NASTROJ o
THE : \SBAETHCA 123 ORILL . HU | prenies | nastros | par.urtani | potona | » .
. = [2] CE— I?
=+ [ 205 verant s sl -
= rli 158 8 ‘
o Hioubka & hL)
b RO -—
[:Q] Ref. swis  Hinor axis  Tool axis *"&
[ L

|

smarT.NC:

Frogramming

THC A SRRTTHCH123.0RILL . HU | wraniea |

r - [
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Disponibilni obrabéci kroky (jednotky) [smarT.NC: Programnming

Po zvoleni provozniho reZimu smarT.NC zvolte softklavesou EDITOVAT  [rc: sz sesiiom

PGH

ZADAT/EDIT

| 0sa nastraje

disponibilni obrab&ci kroky. Obrabéci kroky jsou rozdéleny do “;m%
nasledujicich hlavnich skupin: [
Hlavni skupina Softklavesa
OBRABEN:I: e
vrtani, obrabéni zavitt, frézovani ool
SNiMANi SNIMANT
snimaci funkce pro snimaci systém 3D
PREPOCET:
funkce pro transformaci (pfepocet) souradnic
SPECIALNI FUNKCE: o
vyvolani programu, jednotka popisného dialogu

Softklavesy OBRYSOVY PROGRAM a POZICE ve druhé li§té
softklaves spousti programovani obryst, popr. generator
vzoru.

&z

Prahled | Polotouar | options | Global |
Disensions of Dlank
=0 HN boa wax_ boa
x I
¥ e [
z -4 [+
Horkpiece catus
 Define the datus nusber
&
Globalnt data
Bezpecns uzdalenost F
2. berpec.uzdalenost 58
F polohouani [758
F zpatny chod [GEEEa

ot

=] |




Hlavni skupina Obrabéni
V hlavni skupiné Obrabé&ni zvolte nasledujici skupiny obrabéni:

Programming

| 0sa nastraje

| THE : \smarTHEN123.0RILL . HU

Skupina obrabéni Softklavesa
VRTANI: T
vrtani, vystruZovani, vysoustruzeni, zpétné 4% 5
zahlubovani

ZAVITY: =

vrtani zavitu s vyrovnavaci hlavou a bez ni, frézovani % 5

zavitl

Frahied | Polotouar | options | Glooal |

=5

Disensions of Dlank
HIN Dod nax o

x I

¥ I ST

z -4 [+

Horkpiece catus

 Define the datus nusber

&

Globalnt data

Bezpecns uzdalenost F

2. berpec.uzdalenost s

F polohouans e

F zpatny chod CEEC
CONTR, PEN

KAPSY/OSTRUVKY:

vrtaci frézovani, pravouhla kapsa, kruhova kapsa,

drazka, kulata drazka

OBRYSOW PROGRAM CONTR. PGM
zpracovani obrysového programu: jednotlivy obrys,

obrys kapsy

PLOCHY:
frézovani na Cele

§
&

l;
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Obrabéci skupina vrtani

V obrabéci skupiné vrtani jsou k dispozici nasledujici jednotky pro

vrtani:

Unit (jednotka)

Softklavesa

smarT.NC: Progsramming

THC: \S8arTNCA 123 0RILL . HU

| 0sa nastraje

Jednotka 240 Stredéni

NIt 248
65

Jednotka 205 Vrtani

Jednotka 201 VystruZovani

Jednotka 202 Vyvrtavani

- @ 5= Progras;: 123 0RILL =e

izt 240 | unar 208 | et zen
g I

el || ||

Frahied | Polotouar | options | Glooal |

Disensions of bDlank

HIN pod nAX pod
x v T
¥ I ST
z [-aa ]

Uarkpiece catus
© Dafine the datus nusber

&

Blobalnt data
Bezpacna uzoalenost

2. bazpec.uzdalenost
F polohouani
F zpatny chod

[EEma

TS

Jednotka 204 Zpé&tné zahlubovani




Jednotka 240 Stredéni smarT.NC: Programming it e
Parametry ve formulari Pfehled: e e e e e s st T
T: &islo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou) *[6] C— £
s 008 |
S: otacky vietena IEL_T« Hauetant i I '
F: posuv stfedéni % setect aestnvais. . ~| =
Volba hloubka/prameér: volba, zda se ma stfedit na hloubku nebo na &) B s +“&| ‘=
primér. | wat . axis i S
Pramér: pramér strediciho dilku. Potfebné zadani T-ANGLE v : ' | 2
TOOL.T. | 5
Hloubka: hloubka stred&ni I J o
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 95.) |“| - ’I g
Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool: | ‘ | ‘ | Imr wazev .E
EHWs NRITROJE [
DL: delta-délka pro nastroj T. (a]
M-funkce: libovolné pridavné funkce M
. o smarT.NC: Programming it e
Vieteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3. VYVOLRT NASTROJ _ -
Predvolba nastroje: v pripadé potreby &islo daldiho nastroje pro o P——— ! :""l" nastros | par.urtant | rolona [¢* P
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji). [gj .5
u“ll nastroje r_.| 189 =
=l o 4] -
M Function: |y
I% n Function: I +".|
ureteno s [ mea o [ nea |
[ | —
1 = (i
| ‘ | ‘ | oo

35



Definice obrabéni

36

Dodatecné parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:

Zadny
Globalné uc¢inné parametry podrobného formulare Globalni data:
g_r[ Bezpecnostni vzdalenost
EZB;[ 2. bezpecnostni vzdalenost
%{u Casova prodleva dole
N Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

smarT.NC: Programming o
Select depth/diameter (@8/1) e
TG : \SBArTNC 123 DRILL . HU Pranied | Nastrol Par.urtani |mm|" .
=] select septheaia. - D
v EE e e — |
i — 5y
* [5] Paramerry urtany =
= T o
@ ¢y
DIRGNOSTS
-
smarT.NC: Progsramming i
BEZPECNOSTNI VZDALENOST 7 i
THG: \SBArTNC.123DRILL . HU Par.urtani | Poloha Gleosini dats |" W
=] [ Jmezoecna uzastenca:  FEE—— i D
| [S.]2. bezpec.vsamtencs: mmmm—" | SEE—
E= |§s-_]cn. Prodlevs dole [DDDMMMENG | 5 ‘
|L'+ Polohouvani [ oF)
Ty
« [D] s1coains aara + 5
DIRGNOSTS
-




Jednotka 205 Vrtani smarT.NC: Programming

PGH
ZRDAT/EDIT
Parametry ve formulari Pfehled: LI EACOIRNASLROY . 2
TNC:\8marTNC\IZEDRILL . HU | prenies | nastroy | par.urtani | Polona |-'_ W D
T: &islo nebo nazev nastroje (ptrepinatelné softklavesou) (@] [—
- N =@)| e —
S: otacky vietena n| i | |
F: posuv pfi vrtani AriE eriau _|—

Higubka zlomu trisky &

T
Ref. axis  Hinor axis _ Tool axis +".
[ I |

Hloubka: hloubka diry
Hloubka pFisuvu: mira, o kterou se nastroj pred vyjezdem z otvoru I | l | |

vzdy prisune. :

Hloubka lomu t¥isky: prisuv, po némz smarT.NC provede odlomeni
trisky.

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 95.) " - BI
Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool: | ‘ | ‘ | lmr wazey
Ml NRATROJE

Definice obrabéni

DL.: delta-délka pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M

« PRI, . o smarT.NC: Programming {mmm'
Vieteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3. VYVOLRT NASTROJ _ -
Pfedvolba nastroje: v pripadé potteby ¢islo daldiho nastroje pro e s ! i | paz.urtas | poona |+ P
urychleni vymé&ny nastroje (zavisi na stroji). s@i E—n
e[t

_ |
1-,. [159 & |

unct ion: — I
@l H Function: I ’ + L

ureteno & ]i‘ e ﬁf Haa
D1RGNOsTS
= @
nazeu
NASTROJE

37
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Definice obrabéni

Dodatecné parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry: [smarT.NC: Programming ron
. g . . |HLOUBKA? -

Hloubka lomu tFisky: pfisuv, po némz smarT.NC provede odlomeni [ Gumeumn o T TR RaEEEi] ror-orton1 [RORRE]
tﬁSky. i %}_} Hicuska T — E‘
Redukéni hodnota: hodnota, o kterou smarT.NC zmen§i hloubku - B Wiouska siowu trisey 8 5=
pFisuvu R e - 3]
Minimalni pFisuv: pfi zadani velikosti ib&ru: ohranigeni minimalniho =] oo O — "l
p‘ﬁsuvu )] Start.bed orisuwu 'B—’ +
Predstavna vzdalenost nahore: bezpecnostni vzdalenost nahore | I
pri zpétném polohovani po lomu tfisky.
Pfedstavna vzdalenost dole: bezpenostni vzdalenost dole pfi |‘| | |

zpétném polohovani po lomu tfisky.

Startovni bod pfisuvu: prohloubeny startovni bod vztazeny na |
souradnice povrchu u predvrtanych otvoru. ‘

ST
]

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

Bezpecnostni vzdalenost T A T
% |smarT.NC: Programming o
|BEZPECNOSTNI VZDALENOST 7
2. bezpetnostni vzdalenost [The: smarmesza.orsi | RPaE e Rl PUTaa uaovaint dats [¢ |
% = [ nesmacrs vsmioncat e || L. |
v 2 e, st

Velikost odjeti p¥i lomu tfisky - B

& .
% :

B

Zpet.chod loa trisky EDNNNNNNG | S l
gy|cas. prodleva dole  [EENNG A

e rr— amBEs ’J-_-_Ll
|

3

Casova prodleva dole =]
. @nlmlnl aata

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

1 |




Jednotka 201 VystruZovani smarT.NC: Programming S
Parametry ve formulafi Pehled: S p——
T: &islo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou) i : (i) o " [
sLT) T
S: otatky vietena %"“ SR N |
F: posuv vystruZovani % i i [
[ | LT
Hloubka: hloubka vystruzovani @ I I I [ 47
Obrabéci pozice (viz ,,Definice obrabécich pozic” na strané 95.) |
= | |
Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Tool: [ | [
DL: delta-délka pro nastroj T. [ J
M-funkce: libovolné pridavné funkce M. M I = ’I
VFeteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3. e o
P¥edvolba nastroje: v pfipadé potfeby &islo daliho nastroje pro | ‘ | l (26 4] ] waareose
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).
smarT.NC: Programming f?‘mm‘
VYVOLAT NASTROJ
TG\ SSRCTNCNSTI_ORILL ) | Preniea nastrss | par.urtani | potona [* W
= [ _[ Dl
: % 0 |
. %mu nastroie “: E [ - q!.’
&  restion: —Ea
@ newetier .. T U ‘.‘I
Urolunn‘uu.ml'!ﬁ._mt :'
I T = preguolba l
I | —
1 =
A O O =5 =

Definice obrabéni
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Dodatecné parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:
Zadné.

Globalné uc¢inné parametry podrobného formulare Globalni data:

g_r[ Bezpecnostni vzdalenost

EZB;[ 2. bezpecnostni vzdalenost

Posuv pro vyjeti

Casova prodleva dole

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

3 i PGH
:ESE;K:E Programming o
TG : \SBArTNC 123 DRILL . HU Prenied | Nastre) Par.urtant | polona [i*
- B Mot Er— " l:‘ I
' % j 2
5
0 %W—-lw uThant 1!)
E= T
@ ¢ t‘-l

smarT.NC: Progsramming e
BEZPECNOSTNI VZDALENOST 7 i
THG: \SBArTNC.123DRILL . HU Par.urtani | Poloha Gleosini dats Jer
= E‘nm uzaalenost  EINEENG " '? I
» B8 [£.]z. vesmec.uzasiencs: Eumm— —
- B [E1]F mpetnw choa S | 8 ‘
% E_icn. Prodieva dole  [RREEENG ¥
E}P Folahouani [eeB8s = .
+ [P v100a1ns asta * 4'
DIRGNOSTS
-




Jednotka 202 Vyvrtavani
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou)
S: otacky vietena

F: posuv pfi vrtani

Hloubka: hloubka vysoustruzovani.

Smér odjeti: smér, kterym smarT.NC odjizdi nastrojem ze dna
otvoru.

Obrabéci pozice (viz ,,Definice obrabécich pozic” na strané 95.)
Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool:

DL.: delta-délka pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vieteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potieby &islo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).

smarT.NC: Programming i
VYVOLAT NASTROJ i
THC - \3earTHEN1Z3_DRILL WU _ | Prenisa |Hastrol | Par.urtani | Fotona | *
-+ e 1| [‘
. 1] Co—
% — 0 |
[ r - l
H = )
= 1oubka [3_’_ |
& < ,9|’ 19 | x
@ sees wvinzes SORTH X,
=|_9] |
ol axis Hinor axis T Tool axis l

_....:.I‘....._ NAZEYV
|£{ "] .'T WRSTROJE
smarT.NC: Programming i
VYVOLAT NASTROJ i
TN :\SRArTHNC\1Z3_DRILL .HU _ | JPreniad) mastros | Par.urtani |P;,au Jer W
i (1] CO— - P
s Teee | -
rl§ (e — | l
o nl | Lt
H Function: 1
H Function: |_|
Uretano & ]j'_ neaE i'U: Haa
T = presuolba l

Definice obrabéni
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Dodatecné parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:

Uhel vietena: Ghel, na néjz smarT.NC napolohuje nastroj pred
odjetim.

Globalné u¢inné parametry podrobného formulare Globalni data:

g_r[ Bezpelnostni vzdalenost

?;[ 2. bezpecnostni vzdalenost

% } Posuv pro vyjeti

%@ Casova prodleva dole

ap Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

smarT.NC:
HLOUBKR?

i PGH
Frogramming —

THC: SearTNCA 123 0RILL . HU

| Prenied | Hastroi Par.urtan: | potona [¢»

= Hisubka " ) D
m Sear uviezou
B
* [ paranerry urtany
:.-! Uhel uretens
&

smarT.NC:

BEZPECNOSTNI VZDALENOST 7

i PGH
Frogramming —

THC: SearTNCA 123 0RILL . HU

|| Far.urtani | poloha  ciseaini aata [¢

» B

'
=)
£

& L]
1 |Beznecna uzasiencat NG DI
= }
E | =
B |z, 5 L ——r
| |! bazpec.uzdalenast G

L.\_'I_‘!r watny chod
Edcn. erodleva dols
E}r polohovani

+ [P v100a1ns asta

|}




Jednotka 204 Zpétné zahlubovani

gsmarT.NC= Programming it e
Parametry ve formulati PFehled: 'I::‘:'l':it”'::fl“ gJ veene s [ st
T: &islo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou) = ;l : NE
S: otatky vietena e 1] |
F: posuv pfi vrtani =] e ——
Hloubka zahloubeni: hloubka zahloubeni = e it 55 "k

&n 14 . & 5 ? ; ’E‘ |
Tlous"ka materialu: tlous"ka obrobku | - I
a :2

. e wvsesas <[3]- o]
Excentricita: vystfednost vyvrtavaci tyCe |

Vyska britu: vzdalenost mezi spodni hranou vrtaci ty€e a hlavnim
ostfim

Ref. sxis _Hinor sxis _Tool axis

Definice obrabéni

Smeér odjeti: smér, ve kterém ma smarT.NC presadit nastroj o I =)
excentricitu voLoe | ezey
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 95.) | ‘ I ‘ | [0 6 4| earsose |
Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Tool:
smarT.NC: Programming .y

DL: delta-délka pro nastroj T. VYVOLRT NRSTROJ _ i
M-funkce: libovolné pridavné funkce M. o P——— B e | EESSSURROAREISERY  [£5 P

[a] C—
Vieteno: smér otaCeni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3. i % =0 [oss |
Predvolba nastroje: v pipadé potreby &islo dalsiho nastroje pro | Do e L =" ¥
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji). % B Ty

@

T = preguolba
I

— |l
n Function: : n ’ +"-|

ureteno s [ mea o [ nea
DIAGNOSTS
. @
NAZEV
NAITROJE
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Dodatecné parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:

Uhel vietena: Ghel, na néjz smarT.NC napolohuje nastroj pred
zanorenim a pred vyjetim z diry

S

Prodleni na dné zahloubeni

Glob

Bezpelnostni vzdalenost

2. bezpecnostni vzdalenost

LS

nmp

Posuv polohovani

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

smarT.NC: Programming
HLOUBKA ZAHLOUBENI 7

PGH
ZADAT/EDIT

THC: SearTNCA 123 0RILL . HU

alné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

o

Higubka zahloubeni
Tloustus materialu
Excantricita
Uyaka Britu

Smar uviezou

Uhel uretens
Canoua progleua

| Prenied | Hastros Par.urtan: | poiona [¢»

smarT.NC: Programming
BEZPECNOSTNI VZDALENOST 7

PGH
ZADAT/EDIT

THC: SearTNCA 123 0RILL . HU

v EE
- @
'E|
=]
Bl
+ [P v100a1ns asta

|A§ l]r polohouani

w|F polohouvant

|| Far.urtani | poloha  ciseaini aata [¢

& L]
1 |Beznecna uzasiencat NG DI
= }
E | =
B |z, 5 EETE
| |! bazpec.uzdalenast G

| 5 ‘
[ 0




Skupina obrabéni Zavity

V obrabéci skupiné Zavity jsou k dispozici nasledujici jednotky pro
obrabéni zavitu:

Unit (jednotka) Softklavesa
Unit 206 Vrtani zavitu s vyrovnavaci hlavou I:mw.],

Unit 209 Vrtani zavita bez vyrovnavaci hlavy (také s T 29
lomem tFisky) 2™

Unit 262 Frézovani zavita it 262

Unit 263 Frézovani zavitt se zahloubenim

smarT.NC: Programming

PGH
ZADATZEDIT

| o3 nastroie

THC : \S8arTNCA 123 DRILL . HU
- Progras: 123_0RILL =s

Frahied | Polotouar | options | Glooal |

-

Disensions of blank
|. QR I8 FAR L AVSG.. BECEE: - - HIN Dod nax boa
x e [+109
v & T a— L '
z [-a8 B ¥
Horkpiece adatus
I Dafine the datus nusber T
® +"L
Globalnt data
Bazpacna uzdalenoat 2
2. bazpec.uzdalenost [se F
F polohouani 58
F zpatny chod CEEC
DIAGNOSTS
[ ]
UNIT 280 | LNIT.Z08 | AIT 262 | UNIT 283 | LWIT 204 | NIT 283 | LaT 207 mm:l/
b AT = e A e t 1
ao”| ab | b | A8 | ae | b | e [

Unit 264 Vrtaci frézovani zavitt

Unit 265 Vrtaci frézovani zavit Helix

Unit 267 Frézovani vné&jSich zavitl

Definice obrabéni

45



Definice obrabéni

46

Unit 206 Vrtani zavitu s vyrovnavaci hlavou
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou)

S: otacky vietena

F: vrtaci posuv F: vypocet z S x stoupani zavitu p

Hloubka zavitu: hloubka zavitu

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 95.)
Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Tool:

DL: delta-délka pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

VFeteno: smér otaCeni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).

smarT.NC:
VYVOLAT NASTROJ

THC : \S8arTNCA 123 0RILL . HU

Frogramming

PGH
ZADAT/EDIT

| pranisa | Nastred | par.urtani | peions | * .

3 (0] Co— ['
,EI—_LIM vriani zsvitu :E{T@"I =
% I“’;l“_“‘m:::‘.luﬂlm axis ‘Tnml anis
T
@ I ! . (I |
i |
:E ; | DIRGNOSTS
] -
| ‘ l | |E€ '] .‘T NASTROJE |
smarT.NC: Programming :hdm‘

VYVOLAT NASTROJ
THE :SRaTTNE1Z3_DRILL WU _

=

=
« [ | oata nestrois

(0

Ureteno & ‘ﬁ‘

T = preduolbs

nea © || nea

| [Prenisa nastros | par.urtani | Foioha ) W

o [

=
|

iy
— o
|

=l

|

MAZEY
NAITROJE

|




Dodatecné parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:

Zadné.

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

g

Z

%ﬂs

(1113

Bezpecnostni vzdalenost
2. bezpectnostni vzdalenost
Casova prodleva dole

Posuv pfi pojizdéni mezi obrab&cimi pozicemi

smarT.NC: Programming

PGH
HLOUBKA ZAVITU? i

TG : \SBArTNCA 123 DRILL . HU Pranled | Nastrey Par.urtant | Polcha Je»
o Hicuska zauitu ET—

. EE Parameiry urtani

o

+ [P s10mains asta

smarT.NC: Programming o]
BEZPECNOSTNI VZDALENOST 7 i
TG : \SBArTNC 123 DRILL . HU Par.urtani | Poloha Gleosini dats Jer W
= E‘nm uzaalencat  EINEEENNNG l '? I
» B8 [EnTRp—————— —
& m |ﬁ"’s_]cn. Prodlevs dole [NDDNNNNNG | 5 ‘
wetF polohovani T — Casl
< =
&l T

Definice obrabéni
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Unit 209 Vrtani zavitu bez vyrovnavaci hlavy
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou)

S: otacky vietena

Hloubka zavitu: hloubka zavitu

Stoupani zavitu: stoupani zavitu

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 95.)
Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Tool:

DL: delta-délka pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

VFeteno: smér otaCeni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).

smarT.NC:
VYVOLAT NASTROJ

THC : \S8arTNCA 123 0RILL . HU

Frogramming

M -
=]
,E‘ 208 vriani zsvitu

PGH
ZRDATFEDIT
| pranisa | Nastred | par.urtani | l’;ﬂﬂl

(o)

Hloubka zauliu lm—

Stoupani zauitu

Rel. awis _Minor awis rm axis

[ |

[ [ I -
|’ ¢ ‘I

—

......:.I‘....,_ NAZEYV
|£{ "] .'T WRSTROJE
smarT.NC: Programming i
UYVOLAT NASTROJ i
THC - \amArTNC123.DRILL . HU _ | JPreniad) mastros | Par.urtani |P;,au Jer
= T [
_ (B = _ P
« [ | oata nestrois ot ﬁ! f = l» |
E H Function: | — Ll
& o ——
[@] Urateno & Tj‘ Hes |’1f raa

T = preduolbs

| ¢
F
j |

=

|




Dodatecné parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:

Hloubka lomu t¥isky: pfisuv, po kterém se ma provést lom tfisky.

Uhel vietena: Gihel, na n&jz ma smarT.NC napolohovat nastroj pred
operaci fezani zavitu: tak Ize zavity v pfipadé potfeby dofiznout.

Globalné uginné parametry podrobného formulare Globalni data:

Z

5

%ﬂﬁf

(1113

Bezpecnostni vzdalenost
2. bezpecnostni vzdalenost
Velikost odjeti pfi lomu tfisky

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabé&cimi pozicemi

HLOUBKR ZAVITU?

smarT.NC: Programming

PGH
ZADAT 7EDIT

THC : S8arTNCA 123 DRILL . HU

Higubka zauitu
Stoupsni 2avitu

Hioubkas zlosu trisky
Uhel uretena

| Prenied | Mastroi Par.urtan: | potona [i*

me—
+1.5

2

I —

L HLLE

smarT.NC: Programming
BEZPECNOSTNI VZDALENOST 7

PGH
ZADAT 7EDIT

THC : S8arTNCA 123 DRILL . HU

|| Par.urtani | polona

=

- [HE
€]
i)
£

- [@]

Blobalni dats

Glopaint asta [¢

[ |mezoecna uzastenca: I
|Z.]2. vezpec.uzaatencs: TG
|""_'znt,:m¢ loa trisky [ERENNNNNNNG

=t |F polohousni

e
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Unit 262 Frézovani zavitu
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou)

S: otacky vietena

F: frézovaci posuv F

Pramér: jmenovity primér zavitu

Stoupani zavitu: stoupani zavitu

Hloubka: hloubka zavitu

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 95.)

Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Tool:

DL: delta-délka pro nastroj T.
DR: delta-radius pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

VFeteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).

THC : \S8arTNCA 123 0RILL . HU

smarT.NC: Programming
VYVOLAT NASTROJ

PGH
ZADAT/EDIT

- fa= T
o[i]
al @
. ,arl—lm Frazovani zauitu r'_.
B Pruser
Stoupani zauitu
B Hioutka
[ I Ref. awis _Minor awis

| pranisa | Nastred | par.urtani | peions | * .
[ D

T
Tool awis | R
et 4

]

=

ureteno & | ez )| nea

g W .‘T EATROJE
smarT.NC: Programming o
VYVOLAT NASTROJ
THC - \amArTNC123.DRILL . HU _ | JPreniad) mastros | Par.urtani |P;,anl|" .
& T
+ [ seta mesiveia gl L]
e o (B — ¥
=] on [§)]
[@] A Function:
M Function:

o T = preguolbs
E Nusber  ..... I

|

|

MAZEY
NAITROJE




Dodatecné parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:

Pfesazované chody: pocet chod zavitu, o néZ se ma nastroj

presadit.

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

e

p

b

Bezpelnostni vzdalenost

2. bezpecnostni vzdalenost

Polohovaci posuv

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi
Sousledné frézovani, nebo

Nesousledné frézovani

smarT.NC: Programming
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Unit 263 Frézovani zaviti se zahloubenim
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou)
S: otacky vietena

F: frézovaci posuv F

F: zahlubovaci posuv F

Pramér: jmenovity primér zavitu

Stoupani zavitu: stoupani zavitu

Hloubka: hloubka zavitu

Hloubka zahloubeni: vzdalenost mezi povrchem obrobku a Spickou
nastroje pfi zahlubovani

Boéni vzdalenost: vzdalenost mezi bfitem nastroje a sténou diry
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 95.)

Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool:

DL.: delta-délka pro nastroj T.

DR: delta-radius pro nastroj T.

M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vieteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji).

|smarT.NC:
!UYUOLFIT NASTROJ
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Bezpe&nostni vzdalenost

Dodatecné parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry: =marT.NC: Programming v
. ZADANY PRUMER? i
Celni hloubka zahloubeni: hloubka zahloubeni u ¢elniho TG aepFTNEN 123 ORTLL -1 prontea |Nastsed ror.urtans [poiona [+
zahlubovan. : rrumr | P |

Stoupani Tauitu FiE L
PFesazeni na &ele: vzdalenost, o niZ smarT.NC presadi stfed - e e
nastroje ze stredu diry pfi elnim zahlubovani. '8 Ueditarca) Rrin LB — «!‘, |
. @Mnlrv uThant Hisubka zahloubeni e
Globalné uginné parametry podrobného formulare Globalni data: - e |-| d +—¢|

2. bezpectnostni vzdalenost

il

Polohovaci posuv i

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi

R
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Sousledné frézovani, nebo
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Unit 264 Vrtaci frézovani zavitu smarT.NC: Programming

PGH
ZRDAT/EDIT
Parametry ve formuléri P¥ehled: : :\‘:3:2”_'::'3_1“ 01 T —
: Surtani ". =
T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou) F— £
S: otacky vietena e s '
F: frézovaci posuv F % =l
F: vrtaci posuv F @ R '_,”’— {.“&I
o P . iy o w~ L. Celk. hloubks vrtani E
Prameér: jmenovity pramér zavitu priat pe ik e vﬁ
Stoupani zavitu: stoupani zavitu R | i i i
Hloubka: hloubka zavitu D U nese ‘ | I
Hloubka otvoru: hloubka diry 1 ([ ——
Hloubka pfisuvu vrtani 2 _ *J'
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrab&cich pozic” na strang 95.) | ‘ | ‘ | on |
Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool:
DL: delta-délka pro nastroj T. T.NC: P i Pon
L P . J, UYUOLAT an?gggammg e
DR: delta-radius pro naStrOJ T. THE -\3earTNE~123_DRILL . W) | | praniea Na:tra;-f;ur.wtmn | Potona |»
M-funkce: libovolné pridavné funkce M. " B uld — £
Vieteno: smér otaéeni vietena smarT.NC nastavuje standardn& M3. | - ... : e E::' )
Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro =]
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji). % ’ +“L|
D ‘ uratano [ nea © ] nes ; 4|
.‘I i :’ T = precuolba . |
i =
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Dodatecné parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:
Hloubka lomu tFisky: pfisuv, po némz ma TNC provést lom tfisky pfi
vrtani.

Predstavna vzdalenost nahore: bezpecnostni vzdalenost, kdyz
jede TNC nastrojem po lomu tfisky zase na aktualni hloubku pfisuvu.

Celni hloubka zahloubeni: hloubka zahloubeni u &elniho
zahlubovani.

Pfesazeni na €ele: vzdalenost, o niz TNC presadi stfed nastroje ze
stfedu diry.

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

gﬁ( Bezpecnostni vzdalenost

Ig;[ 2. bezpecnostni vzdalenost

% = Polohovaci posuv

O

%1 Velikost odjeti p¥i lomu tfisky
N Posuv pfi pojizdéni mezi obrabé&cimi pozicemi
N Sousledné frézovani, nebo

7Y Nesousledné frézovani

S|

smarT.NC: Programming
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Unit 265 Vrtaci frézovani zavita Helix
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou)
S: otacky vietena

F: frézovaci posuv F

F: zahlubovaci posuv F

Pramér: jmenovity primér zavitu

Stoupani zavitu: stoupani zavitu

Hloubka: hloubka zavitu

Postup zahloubeni: volba, zda se ma zahloubit pfed frézovanim
zavitu, nebo az po ném

Celni hloubka zahloubeni: hloubka zahloubeni u &elniho
zahlubovani

Presazeni na €ele: vzdalenost, o niZ TNC presadi stfed nastroje ze
stfedu diry

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 95.)
Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Tool:

DL: delta-délka pro nastroj T.

DR: delta-radius pro nastroj T.

M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vreteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji).

|smarT.NC: Programming

!UYUOLHT NASTROJ

| THE: SBarTNC 123 DRILL .HU

- 265 Melix.frezousni zauitu

Pruser

Stoupsni zaultu
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Ref. axis Minor axis
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Dodatecné parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:

Zadné.

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

i

(1113

Bezpecnostni vzdalenost
2. bezpectnostni vzdalenost
Polohovaci posuv

Posuv pfi pojizdéni mezi obrab&cimi pozicemi

smarT.NC: Programming o]
ZADANY PRUMER? i
THG: \SBArTNCA 123 DRILL . HU Pranied | Nastre) Par.urtans | polona |1
- B P o " [
v B8 Stoupani zauitu G L
i IEI Hloubka =1
-3 =
EE Prubeh Zahloubani L E E ‘
(] parmster et pisseogeonis LU =
= T o
@) $e
: DIRGNOSTS
7 o
smarT.NC: Programming o]
BEZPECNOSTNI VZDALENOST 7 i
TG : \SBArTNC 123 DRILL . HU Par.urtani | Poloha Gleosini dats |" W
= E‘nm uzaalencat  EINEEENNNG l p I
> = [EnTRe————— —
IE' L‘il]r polohovant [N | 5 ‘
% |_+ Polohouvani L oF)
T
« [ vlonains aata * L

Definice obrabéni



Definice obrabéni

58

Unit 267 Frézovani zavitu
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou)

S: otacky vietena

F: frézovaci posuv F

F: zahlubovaci posuv F

Pramér: jmenovity primér zavitu

Stoupani zavitu: stoupani zavitu

Hloubka: hloubka zavitu

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 95.)

Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool:

DL.: delta-délka pro nastroj T.
DR: delta-radius pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vieteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji).

smarT.NC:
VYVOLAT NASTROJ

THC : \S8arTNCA 123 0RILL . HU

Frogramming

PGH
ZADAT/EDIT

Pranisa | Nastrol | Par.urtani | Poiona | * .

i Co— P
= Em Franovans unainiho asity [nu | =
£L1)
= |8
= o —
- Stoupani zauvitu [+1.5 —‘.
[@] Hloubka ST — | +
) Rei. axis | Hinor sxis _ Tool axis
f] tusper ..., I
' Nasa ‘ |
?E |
DIRGNOSTS
= | I__I
| ‘ | l | (20 4] | warmose |
smarT.NC: Programming o

VYVOLAT NASTROJ

THC : \S8arTNCA 123 0RILL . HU

=

=
- g
« [ | oata nestrois

v[B] [s=——=1
10 o —
- (o8

r T_ 208

o[l —
o=l | |
H ;u'u:llunl | p—
M Function: —

vrateno & || mea © )| nea

Preniea Nastro | par.urtani | Poiona [t

| |




Dodatecné parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:
Pfesazované chody: pocet chod zavitu, o néZ se ma nastroj
presadit.

Celni hloubka zahloubeni: hloubka zahloubeni u &elniho
zahlubovani.

Pfesazeni na €ele: vzdalenost, o niz TNC presadi stfed nastroje ze
stfedu Cepu.

Globalné uginné parametry podrobného formulare Globalni data:

Bezpelnostni vzdalenost

2. bezpecnostni vzdalenost

Polohovaci posuv

i

> Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi

Sousledné frézovani, nebo

Nesousledné frézovani

| 2
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Skupina obrabéni Kapsy/ostravky smarT.NC: Programming -
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Unit 251 Pravouhla kapsa
Parametry ve formulari Pfehled:
Zpusob obrabéni: softklavesou zvolte hrubovani a nagisto, pouze
hrubovani nebo pouze nacisto
T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou)
S: otacky vretena
F: posuv pfisuvu do hloubky
F: frézovaci posuv
Délka kapsy: délka kapsy ve sméru hlavni osy
Sirka kapsy: $irka kapsy ve vedlej§i ose

Rohovy radius: neni-li zadan, nastavi smarT.NC radius rohu kapsy
rovny radiusu nastroje

Hloubka: konecna hloubka kapsy

Hloubka pFisuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune

Pridavek strany: pfidavek na dokonceni stény

Pridavek hloubky: pfidavek na dokon&eni hloubky

Obrabéci pozice (viz ,,Definice obrabécich pozic” na strané 95.)
Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool:

DL.: delta-délka pro nastroj T.

DR: delta-radius pro nastroj T.

DR2: delta-radius 2 (rohovy radius) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vieteno: smér otaCeni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pripadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).

|smarT.NC: Programming
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Dodatecné parametry v podrobném formulari Parametry kapsy:
PFisuv obrabéni nacisto: prisuv pro obrabéni stény nacisto. Neni-li
zadan, pak se obrabi nacisto s 1 pfisuvem.

F Dokond&ovani: posuv obrabéni nacisto.
Natoceni: uhel, o ng€jz se cela kapsa natoci.
Poloha kapsy: poloha kapsy vztaZzena k naprogramované pozici.

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

Bezpecnostni vzdalenost

2. bezpecnostni vzdalenost

Faktor prekryti

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi

Sousledné frézovani, nebo

Nesousledné frézovani

Zanorovani po Sroubovici, nebo

Zanorovani kyvavé, nebo

Kolmé zanorovani
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Unit 252 Kruhova kapsa

Parametry ve formulari Pfehled:

Zpusob obrabéni: softklavesou zvolte hrubovani a nagisto, pouze
hrubovani nebo pouze nacisto

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou)

S: otacky vretena

F: posuv pfisuvu do hloubky

F: frézovaci posuv

Pramér: pramér hotové &asti kruhové kapsy

Hloubka: kone¢na hloubka kapsy.

Hloubka pFisuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune
Pridavek strany: pfidavek na dokonceni stény

Pridavek hloubky: pfidavek na dokon&eni hloubky

Obrabéci pozice (viz ,,Definice obrabécich pozic” na strané 95.)

Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool:

DL.: delta-délka pro nastroj T.

DR: delta-radius pro nastroj T.

DR2: delta-radius 2 (rohovy radius) pro nastroj T.

M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vieteno: smér otaCeni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pripadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).

smarT.NC:
VYVOLAT NASTROJ
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Dodatecné parametry v podrobném formulari Parametry kapsy:

PFisuv obrabéni nacisto: prisuv pro obrabéni stény nacisto. Neni-li

zadan, pak se obrabi nacisto s 1 pfisuvem.
F Dokong&ovani: posuv obrabéni nacisto.

Globalné uc€inné parametry podrobného formulare Globalni data:

Bezpecnostni vzdalenost
2. bezpecnostni vzdalenost

Faktor prekryti.

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

Sousledné frézovani, nebo
Nesousledné frézovani.
Zanorovani po Sroubovici, nebo

Kolmé zanorovani.
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Unit 253 Drazka

Parametry ve formulari Pfehled:

Zpusob obrabéni: softklavesou zvolte hrubovani a nagisto, pouze
hrubovani nebo pouze nacisto

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou)

S: otacky vretena

F: posuv pfisuvu do hloubky

F: frézovaci posuv

Délka drazky: délka drazky ve sméru hlavni osy

Sitka drazky: Sitka drazky ve vedlejsi ose

Hloubka: konecna hloubka drazky

Hloubka pfisuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune
Pridavek strany: pfidavek na dokonceni stény

Pridavek hloubky: pfidavek na dokon&eni hloubky

Obrabéci pozice (viz ,,Definice obrabécich pozic” na strané 95.)

Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool:

DL.: delta-délka pro nastroj T.

DR: delta-radius pro nastroj T.

DR2: delta-radius 2 (rohovy radius) pro nastroj T.

M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vieteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pripadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).
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VYVOLAT NASTROJ

Programming

PGH
ZADATZEDIT

THC : S8arTNCA 123 DRILL . HU

Dparace obrabeni

[ T c =
Preniea | nastrei | par.kassy | poicha [

-
=« [[==]] 253 Frezovant arazur Yl -
8] k) (e Jl
] o1l — | —=
=] o] w0 =
@ Detka arazy & + 4
Sirka drazhy (EC]
Hioubka -z
Hicubka prisusu 1) |
— Prigausk na stenu P
’ B assbae Pridausk na hlcubku R
',_J """ Ref. axis  Minor awis  Tool awis
nas T
o] AR |
I [ T
DIRGNOSTS
o -
ol | ol | [0 6 4| earsose
. i PGH
smarT.NC: Programming T

VYVOLAT NASTROJ

l‘NC SASRArTNCHIZIDRILL . HU
—

=l
« [ |oata nasirose
[slik]
=1

@]

Dparace obrabeni

= —
= [l © " il D
Pranisa nastrol | par.kasay | poiena [

(] Co—

!I{I:IL: [Foee q!
i .| 158

----- T

ru [Hea +—"‘
m_i 1 | I—

m|— | —

oRz I

H Function: —

H Function: — |

P

I ® T - preduolba K
o Activate the tool Preselection function.| [
ﬂ L -} (2Rl r nesTROIE

Definice obrabéni



inice obrabéni
1 lps

Def

%

66

Dodatecné parametry v podrobném formulari Parametry kapsy:
PFisuv obrabéni nacisto: prisuv pro obrabéni stény nacisto. Neni-li
zadan, pak se obrabi nacisto s 1 pfisuvem.

F Dokond&ovani: posuv obrabéni nacisto.
Natoceni: uhel, o ktery se cela kapsa natodi.
Poloha drazky: poloha draZzky vztaZzena k naprogramované pozici.

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

Bezpecnostni vzdalenost

2. bezpecnostni vzdalenost

> Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

Sousledné frézovani, nebo

Nesousledné frézovani.

Zanorovani po Sroubovici, nebo

Zanorovani kyvavé, nebo

Kolmé zanorovani.
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Unit 254 Kulata drazka
Parametry ve formulari Pfehled:
Zpusob obrabéni: softklavesou zvolte hrubovani a nagisto, pouze
hrubovani nebo pouze nacisto
T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou)
S: otacky vretena
F: posuv pfisuvu do hloubky
F: frézovaci posuv
Stred 1. osy: stfed rozte¢né kruznice v hlavni ose
Stred 2. osy: stfed roztecné kruznice ve vedlejsi ose
Priamér rozteéné kruznice
Vychozi uhel: polarni uhel vychoziho bodu
Uhel otevieni
Sirka drazky
Hloubka: konecna hloubka drazky
Hloubka pFisuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune
Pridavek strany: prfidavek na dokonceni stény
Pridavek hloubky: pfidavek na dokon&eni hloubky
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 95.)
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Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool:

DL.: delta-délka pro nastroj T.

DR: delta-radius pro nastroj T.

DR2: delta-radius 2 (rohovy radius) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pfidavné funkce M.

VFeteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby &islo dalSiho nastroje pro
urychleni vymé&ny nastroje (zavisi na stroji).
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UYVOLAT NASTROJ e
THE : Smar TR 123 DRILL . HY | — Oparace obrapeni
- B b U ™ i
== Pranisa nastrol | par.kaeay | poiena | i
- Esijll (] C— '
- Dats nastroje =l ra e
‘b!l_}l [F008 r)
% fl 'l 58
= S
[_@j r[_.l [EE) +"‘.|
B o[l | —
ol —
IIER;_ r
M Function: —
H Function: T I
Vretena & ,ﬁm) o @m
DIRGNOSTS
-
_.H_ NAZEYV
(20 4] weormose




Dodatecné parametry v podrobném formulafri Parametry kapsy:
PFisuv obrabéni nacisto: prisuv pro obrabéni stény nacisto. Neni-li
zadan, pak se obrabi nacisto s 1 pfisuvem.

F Dokonc&ovani: posuv obrabéni nacisto.

Uhlova rozteé: thel, o ktery se cela drazka dale natodi.

Pocet obrabécich operaci: pocet obrabécich operaci na roztetné
KruZnici.

Poloha drazky: poloha draZzky vztaZzena k naprogramované pozici.

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

g_r[ Bezpecnostni vzdalenost

2. bezpecnostni vzdalenost

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

-
-
]

v

Sousledné frézovani, nebo

Nesousledné frézovani.

Zanorovani po Sroubovici, nebo

Zanorovani kyvavé, nebo

Kolmé zanorovani.
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Unit 208 Vrtaci frézovani
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou)
S: otacky vietena

F: frézovaci posuv

Prameér: cilovy pramér otvoru

Hloubka: hloubka frézovani

Hloubka pFisuvu: rozmér, o ktery se nastroj po kazdé obratce
Sroubovice (360°) vzdy prisune

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 95.)
Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Tool:

DL: delta-délka pro nastroj T.

DR: delta-radius pro nastroj T.

DR2: delta-radius 2 (rohovy radius) pro nastroj T.

M-funkce: libovolné pfidavné funkce M.

Vreteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).
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Dodatecné parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry: smarT.NC: Programming
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Globalné uginné parametry podrobného formulare Globalni data: 2 %m_." et “!‘f
gz Bezpe&nostni vzdalenost % ' ¢t
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Obrabéci skupina Obrysovy program

V obrabéci skupiné Obrysovy program jsou nasledujici jednotky,
uréené k obrabéni libovolné formovanych kapes a obrysu.

Unit (jednotka) Softklavesa

smarT.NC:
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Unit 122 Obrysova kapsa

Pomoci obrysové kapsy miZete vyhrubovat libovolné tvarované kapsy

obsahujici i ostravky.
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou)

S: otacky vietena

F: posuv prisuvu do hloubky

F: posuv pfisuvu do hloubky

F: frézovaci posuv

Hloubka: hloubka frézovani

Hloubka pfisuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune
Pridavek strany: prfidavek na dokonceni stény

Pridavek hloubky: pfidavek na dokonceni hloubky

Nazev obrysu: seznam dil¢ich obryst (soubory HC), které se maji
propojit

Softklavesou urdite, zda je prislusna ¢ast obrysu kapsou

@5 nebo ostrivkem!
Seznam dil¢ich obryst mlZe vZzdy zacinat pouze kapsou!
Maximalné miZete v podrobném formulari Obrys
definovat az 9 dil¢ich obrysu (viz obrazek vpravo dole).
Momentalné je moZné pouze hrubovani! Definovat a
vyvolavat dokon¢ovaci cykly pres jednotku s popisnym
dialogem.
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Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool:

DL.: delta-délka pro nastroj T.

DR: delta-radius pro nastroj T.

DR2: delta-radius 2 (rohovy radius) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vreteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji).

Dodatecné parametry v podrobném formulafri Parametry frézovani:

Cislo predhrubovaciho nastroje: &islo nastroje, jimZ TNC pravé
predhruboval.

Radius zaobleni: radius zaobleni drahy stfedu nastroje ve vnitfnich
rozich.
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Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data: smarT.NC: Programming
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Unit 125 Jednotlivy obrys

Jednotlivym obrysem Ize obrabét oteviené a uzaviené obrysy, které jste
definovali v programu HC.

Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou)

S: otacky vietena

F: posuv prisuvu do hloubky

F: frézovaci posuv

Nazev obrysu: nazev souboru obrysu (.HC), ktery se ma zpracovavat

Korekce radiusu: obrabét obrys korigovany vlevo, vpravo nebo bez
korekce

Najezd: tangencialni najezd po kruznici nebo tangencialni najezd na
primce nebo kolmy najezd na obrys

Radius najizdéni (UCinny pouze pfi zvoleném tangencialnim najezdu
po kruhu): radius najizdéciho kruhu

Uhel stfedu (Gg&inny pouze pFi zvoleném tangencialnim najezdu po
kruhu): ahel najizdéciho kruhu

Vzdalenost pomocného bodu (U€inny pouze pfi zvoleném
tangencialnim najizdéni po pfimce nebo pfi kolmém najizdéni):
vzdalenost pomocného bodu, z néhoZ se ma najizdét na obrys
Hloubka: hloubka frézovani

Hloubka p¥isuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune
Pridavek strany: pridavek na dokonceni

Druh frézovani: sousledné frézovani, nesousledné frézovani a
kyvavé obrabéni.
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Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool:

smarT.NC: Programming f?‘mm‘
i VYVOLAT NASTROJ

DL: delta-délka pro nastroj T. TNC :\SBArTNCN 123 ORILL U || Prentea nastros | mitm.paras |+

DR: delta-radius pro nastroj T. i u — )
DR2: delta-radius 2 (rohovy radius) pro nastroj T. > -’Eli'lw- Sl :E' o |® I
M-funkce: libovolné pridavné funkce M. % A= mellE—

oA it

Vieteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3. on[1] —| {“&I
Predvolba nastroje: v pripadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro ""mm ! ,_1
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji). _ ; = |
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Obrabéci skupina Plochy

V obrabéci skupiné Plochy jsou pro obrabéni ploch k dispozici

nasledujici jednotky:

Unit (jednotka)

Softklavesa

smarT.NC: Programming

THC: \S8arTNCA 123 0RILL . HU

Unit 232 Frézovani na Gele

Ly

- @ 5= Progras;: 123 0RILL =e

| |

Frahied | Polotouar | options | Glooal |
Dimenaions of blank
HIN Bod max boa

x gl +189
v e G —
: o

Uarkpiece catus
© Dafine the datus nusber

| 0sa nastraje =z

L

Blobalnt datas

Bezpecns uzdalenost [F3

2. berpec.uzdalenost e
F polohovani .

[EEma




Unit 232 Frézovani na c¢ele
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou)
S: otacky vietena

F: frézovaci posuv

Strategie frézovani: vybér strategie frézovani
Vychozi bod 1. osy: vychozi bod v hlavni ose

Vychozi bod 2. osy: vychozi bod ve vedlejsi ose
Vychozi bod 3. osy: vychozi bod v ose nastroje
Koncovy bod 3. osy: koncovy bod v ose nastroje
Pridavek hloubky: pfidavek na dokon&eni hloubky

1. strana - délka: délka odfrézovavané plochy v hlavni ose, vztazena
k vychozimu bodu

2. strana - délka: délka odfrézovavané plochy ve vedlejsi ose,
vztaZena k vychozimu bodu

Maximalni pfisuv: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé maximalné
prisune

Boénivzdalenost: bo¢nivzdalenost, o kterou nastroj prejizdi dale za
plochu

|smarT.NC: Programming
|VYVOLAT NASTROJ

| THE s\ smarTNEN1Z3.0RILL . HU | preniea | mastres | miis.para. |v

'.]
sio)

|
P o]

=

= » | & | 732 ceini frezousni

(]
@]

Strateste frezovani

Startbod v 1.o88
Staribod u Z.ose
Siaribes u 3.o8e
Kencour bod u 3,088
Pridavek na hloubku
1st sige length
2na side length
Hax. posuu o reIu
Uzaalsnost steny

£
- o]
[

=
o [m=]= =]
Gl
e
0
@

e
i
o

o
[+28
5
z

| pan
2ZADAT/EDIT

=l ad]

R

i =
I | =
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Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool:

DL.: delta-délka pro nastroj T.

DR: delta-radius pro nastroj T.

DR2: delta-radius 2 (rohovy radius) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pfidavné funkce M.

Vreteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby &islo dalSiho nastroje pro
urychleni vymé&ny nastroje (zavisi na stroji).

Dodatecné parametry v podrobném formulafri Parametry frézovani:

F Dokoné&ovani: posuv pro posledni obrabéni nacisto.

smarT.NC: Programming
Strategie obrabeni (8/1/2)7

PGH
ZADAT/EDIT

THC :\SBAETHEN1230RTLL . WU | prenies | masiros
= Stratesia frazouvani
v EE
& Staribos v l.ese
Startbod u Z.ose
(1N Staribed u 3.o8e

Koncour bod u .08

. Milling parasetsrs
@ Pridaves na hloubku

©

1=t side length
2nd side length
Hax, posuu 99 reIu
Uzaalenost steny

F rate for finishing

5

nig.para. |1

- = =F =]
,::—

A
[ a—
- —
[CC—
fze

= m
o

R
=2

3
[
Cr T —

===

RN

smarT.NC: Programming
Strategie obrabeni (8/1/2)7

THE: \SmarTHCN123.DRILL . HU | Premies | mesizes
= Stratesia frazouvani
v EE
& Staribos v l.ese
Startbod u Z.ose
(1N Staribed u 3.o8e

Koncour bod u .08

. Milling parasetsrs
@ Pridaves na hloubku

©

1=t side length
2nd side length
Hax, posuu 99 reIu
Uzaalenost steny

F rate for finishing

rillg.para.

- = =F =]

A
[ a—
- —
[CC—
fze

3
[
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]
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Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

£

Bezpelnostni vzdalenost
2. bezpectnostni vzdalenost
Polohovaci posuv

Faktor prekryti

smarT.NC: Programming

BEZPECNOSTNI VZDALENOST 7

PGH
ZADAT 7EDIT

TG : \SBArTNC 123 DRILL . HU Nastroi | Milm.para, Glooalni aata [¢ = p
=] ¥ |mernecna uzastenost EXEEEEEENG I
| |£‘ 2. bazpec.uzdalenast G —
-- |£1]F porohovant FE— | 8 ‘
% Bﬂu«tur Brekrvii . ________ 1 ¥
+ [ 51008101 asta T

-~
i
[
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Hlavni skupina Snimani

V hlavni skupiné Snimani volite nasledujici funk&ni skupiny:

Skupina funkci Softklavesa
ROTACE: ROTATION
funkce dotykové sondy pro automatické zjisténi =

zakladniho natoceni.

PRESET:
funkce dotykové sondy pro automatické zjisténi
vztazného bodu.

PRESET

MEREN!I:
funkce dotykové sondy pro automatické proméreni
obrobku.

MEASURING

NASTROJ:
funkce dotykové sondy pro automatické proméreni
nastroje.

|smarT.NC:

| THE : \smarTHEN123.DRILL . HU

Frogramming

| 0sa nastraje

| rogram: 123_DRILL mm Frahied | Polotouar | options | Glooal |
I Dimenaions of blank
|. N |9 RAR L BaRS. BEOET: - - HIN Bod nax pea
| x fa [
v i G —
z a8 [ 5

Uarkpiece catus
© Dafine the datus nusber

&

Blobalnt data

Bezpecns uzdalenost F
| 2. bezeec.uIdalenost e
| F polohouans e
| F zoatny chod [ —
DIRGNOSIS
| [ ]
ROTRTION PRESET RERSURING l‘% crrrers
-l ;| e
I =2 Exrroeen




Funkéni Skupina ROtace smarT.NC: Programming f?‘mm‘
Ve funk&ni skuping& Rotace jsou k dispozici nasledujici jednotky pro THE aepFTNEN 123 ORTLL -1 fosmirois oz pi
automatické zjisténi zakladniho natogeni: L S £ |
u g !;'HIN Bod IT‘:'W pod -
Unit (jednotka) Softklavesa £, o — &
Unit 400 Rotace kolem pFimky Coor s = (o
::m:: :;:l:luml :x_—
Unit 401 Rotace 2 otvor( war ae: et D |
Unit 402 Rotace 2 ostravki at axz orsamoszs
- ’ war ase | war sas | war sz | oy sea | war ses l | eererern
Unit 403 Rotace osy nataceni Tt a0 L= = G g =

Definice obrabéni
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Funkcéni skupina Preset (vztazny bod)

Ve funk&ni skupiné Preset jsou k dispozici nasledujici jednotky pro

automatické nastaveni vztazného bodu:

Unit (jednotka) Softklavesa
Unit 410 VztaZzny bod obdélnik uvnitf R
=)

Unit 411 VztaZzny bod zvenku

Unit 412 VztaZzny bod kruh uvnitf

)

Unit 413 VztaZny bod kruh zvenku

UNIT 413

Unit 414 VztaZzny bod roh zvenku

ur

2
B
i
Ky
=
3

Unit 415 Vztazny bod roh zevnitf it a1s
Unit 416 VztaZny bod stfed rozte¢né kruznice T
Unit 417 Vztazny bod osa snimaciho systému

=

|smarT.NC:

Frogramming

| THE: SBarTNC 123 DRILL .HU
|

PGH
IRDAT/EDIT

| 0sa nastraje

[E=] prosras: 1z3cRILL =e

Frahied | Polotouar | options | Glooal |

sz

_____ Disensions of Dlank
orograsu| | HN boa wax_ boa
x @ [+109
v & [viee L '
z =T - ¥
Horkpiece catus
 Define the datus nusber T
® {7
Globalnt data
Bezpecns uzdalenost z
2. berpec.uzdalenost [se |
F polohovani 758
F zoatny chod [ —
DIRGNOSIS
[ ]
arT a1t UNIT 412 UNIT 413 UNIT 414 UNIT 418 AT
Ed [ = e




Unit (jednotka)

Softklavesa

Unit 418 VztaZzny bod 4 otvory

Unit 419 VztaZny bod jednotliva osa
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Funkc€ni skupina Méreni

Ve funkéni skuping& Méreni jsou k dispozici nasledujici jednotky pro

automatické proméreni obrobku:

Unit (jednotka)

Unit 420 Mé&reni uhlu

UNIT 420

(7
o

@:ﬁ
e
O
<
]
(]
1Y

Unit 421 Méreni otvoru

=
2
=
5
s
N
8

<

Unit 422 Méreni kruhového ostrivku

UNIT 422

Unit 423 Mé&reni obdélniku uvnitf

UNIT 423

smarT.NC:

Frogramming

| o3 nastroie

UNIT 420 T a2

Unit 424 Méreni obdélniku zvenku

UNIT 424

Unit 425 Méreni Sitky uvnit?

UNIT 425

Unit 426 Mé&reni Sitky zvenku

UNIT 426

o | (| e

Unit 427 Méreni souradnic

UNIT 427

&
bt

THC: \S8arTNCA 123 0RILL . HU
-@ rogram: 123_0RILL mm

wih| (o] Teh| lesth| T

Disensions of blank
x I
v e
z [-aa

Uarkpiece catus

Frahied | Polotouar | options | Glooal |

nax pod
ST
[+ies

I —

© Dafine the datus nusber

&
Blobalnt datas
Bazpacna uzdalenost

2. bazpec.uzdalenost
F polohouani
F zpatny chod

Z

L
FEb
EEE

UNIT a22 UNIT 424




Unit (jednotka) Softklavesa
Unit 430 Méreni rozte€né kruznice s dérami [nezr_aze

L sal
Unit 431 Méreni roviny [onerr_a31
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Funkc€ni skupina Nastroj

Ve funkeni skupiné Nastroj jsou k dispozici nasledujici jednotky pro

automatické proméreni nastroje:

Unit (jednotka) Softklavesa
Unit 480 TT: kalibrace TT uar se
Sl
Unit 481 TT: méreni délky nastroje rar ez
A
Unit 482 TT: méreni radiusu nastroje ez
&
Unit 483 TT: kompletni mé&feni nastroje. it g3
A

THC: \S8arTNCA 123 0RILL . HU

smarT.NC: Progsramming

- @ [E= Prograe: 123.0RTLL =e

Frahied | Polotouar | options | Glooal |
Dimenaions of blank

HIN Dod nax poa
x R [
v T [T —
z =T [+

Uarkpiece catus
© Dafine the datus nusber

| 0sa nastraje =z

&

Blobalnt datas

Bezpacna uzcalenost [z

2. berpec.uzdalenost [se

F polohovani .
F zpatny chod [GEEEa

lm:rsdr war sgs wl’iqu wri-ci: S
. B X -1 3 lnnrezer




Hlavni skupina Prepocitavani

V hlavni skupiné Prepocitavani jsou k dispozici pfimo funkce pro
prepocCet souradnic.

smarT.NC: Programming

THC : \S8arTNCA 123 DRILL . HU

| 0sa nastraje

Funkce Softklavesa
UNIT 247: w
volba &isla Preset. I

UNIT 404: T a0a
nastaveni zakladniho natoceni. =

o Progras: 123_0RILL =s

DIRGNOSIS
[ }

247 T sea | comcoeo

7 ‘ [ |\ = |

— = Exrooeen

Frahied | Polotouar | options | Glooal |

Dimensions of blank
= i sas
i 2

x [+va
¥ I
z [-a@

Uarkpiece catus

max pod
T —
(T —
[ —

© Dafine the datus nusber

&
Blobalnt datas
Bazpacna uzdalenost

2. bazpec.uzdalenost
F polohouani
F zpatny chod

H

[5
758
EEEEE)
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Hlavni skupina Specialni funkce

V hlavni skupiné Specialni funkce jsou pfimo k dispozici nejrizng;si

funkce:
Funkce Softklavesa
UN|T151 UNIT 151
vyvolani programu
UNIT 152 UNIT 152
volba tabulky nulovych bodi

UNIT 50:

samostatné vyvolani nastroje

UNIT 40
c .. ..

UNIT 40:

jednotka popisného dialogu

UNIT 40
L
c

UNIT 700:

priprava programu (viz ,Pfiprava programu” na

strané 25.)

acl

|smarT.NC:

Frogramming

| 0sa nastraje "

Program:

| THE : \smarTHEN123.DRILL . HU

123_0RILL mm

Frahied | Polotouar | options | Glooal |

Disensions of bDlank

o | HN boa wax_ boa
x I
¥ 3 G —
z [-a@ )

Uarkpiece catus

 Define the datus nusber T
® {7
Blobalnt datas
Bezpecns uzdalenost z
2. berpec.uzdalenost [Sa |
F polohouans e
F zoatny chod [ —
DIRGNOSIS

| 3

]

-




Unit 151 Vyvolani programu
Pomoci této jednotky miZete ze smarT.NC vyvolat libovolny program
nasledujiciho typu:

jednotkové programy smarT.NC (typ souboru .HU)
programy popisného dialogu (typ souboru .H)
program DIN/ISO (typ souboru .I)

Parametry v pfehledovém formulafi:

Jméno programu: zadejte nazev vyvolavaného programu s cestou.

(prekryvné okno, viz obrazek vpravo dole), tak musi byt
tento uloZen v adresari TNC:\smarTNC !

Pokud neni poZadovany program uloZen v adresari
TNC:\smarTNC tak zadejte pfimo nazevis cestou, kde je
uloZen.

@ Prejete-li si zvolit poZzadovany program softklavesou

|smarT.NC:

Programming

!UYUOLHT PROGRAH

SASRArTHCH123.0RILL . HU | Nazeu prograsu

PGH
ZADATZEDIT

pRLA
’J_LI
|
|

I slls sl

smarT.NC:

THC : \SBarTHC 123 DRILL . HU |

Programming

v

T

) hivs . H
| HESELPLANE  H
J et

JRENG SOUBCRU [DI03E.H =
File tvoe [ — |3|

o zrusit |

T[T |

’J_LI
|
|
=

‘ ENDl

Definice obrabéni

i

91



Definice obrabéni

92

Volba jednotky 152 Tabulka nulovych bodu

Touto jednotkou mUZete aktivovat ze smarT.NC libovolnou tabulku
nulovych bodl, ktera ma byt (¢innéa pro dal8i posuv nulového bodu

Parametry v prehledovém formulari

Tabulka nulovych bodu: zadejte nazev aktivované tabulky nulovych
bodl

Prejete-li si zvolit poZzadovanou tabulku nulovych bod

@ softklavesou (prekryvné okno, viz obrazek vpravo dole),
tak musi byt tato uloZena v adresari TNC:\smarTNC !
Pokud neni poZadovana tabulka nulovych bodu uloZena v
adresari TNC:\smarTNC tak zadejte pfimo nazevis
cestou, kde je uloZena.

| smarT.NC:

Frogramming

|End of the machining unit

PGH
IRDAT/EDIT

I 3 B LY ~ | il 1 Datus table
i-l-m SEArTHC 123 ORILL . HU | . :‘
ol '—'l
| = |[Z]] 152 patum rable
| e s '
T -
’ + =
| J
DIRGNOSTS
[ ]
1] | =
: i PN
smarT.NC: Progsramming e
THE : \3BATTNC™1Z3.ORILL . U | :

Bisia |

JRENG SOUBORU [test.d >
File tvee O |3|

o zrusit |

Rl s

’J_LI
|




Unit 50 Separatni vyvolani nastroje

|smarT.NC: Programming '::;mm‘
Pomoci této jednotky miZzete definovat separatni vyvolani nastroje. I::‘:"l'::t”'::ﬂ“ g3 - [ |
Parametry v prehledovém formulari %_I ::9» : "- £ I
T: &islo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou). | o Bl oo oo on 1] r | I
S: otatky vietena. e —
DL: delta-délka pro nastroj T. — +"|
DR: delta-radius pro nastroj T. : R I

DR2: delta-radius 2 (rohovy radius) pro nastroj T. | |
Definovat M-funkce: v pfipadé potreby zadani libovolnych
pridavnych funkci M. ” h
Definice predpolohovani: v pfipadé potfeby zadani pozice, ktera se

najet po vymeéneé nastrojli. Poradi polohovani: nejdfive obrabéci ‘ l ‘ , ‘ | vouma |
rovina (X/Y), pak nastrojova osa (Z).

Predvolba nastroje: v pfipadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro

urychleni vymé&ny nastroje (zavisi na stroji).

Definice obrabéni
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Unit 40 Jednotka popisného dialogu

S touto jednotkou miiZete vkladat sekvence s popisnym dialogem mezi

obrabéci bloky. Lze ji pouzit vzdy tehdy, kdyz:
Potfebujete funkce TNC, pro které neni k dispozici jesté zadny
formular,
Chcete vlozit mezi jednotky libovolné polohovani,
Chcete definovat strojné specifické M-funkce.

Pocet vlozitelnych blokl s popisnym dialogem do kazdé
@5 sekvence popisného dialogu neni ohranicen!

V soucasné dobé jsou k dispozici nasledujici funkce popisného textu:

Drahové funkce L, CHF, CC, C, CR, CT, RND pres Sedé klavesy
drahovych funkci.

Blok STOP pres klavesu STOP.

Oddéleny blok M-funkci pres klavesu ASCII M.
Vyvolani nastroje stiskem klavesy TOOL CALL.

Funkce PLANE.

Definice cykl{.

Definice snimaciho cyklu.

Opakovani ¢asti programu/ podprogramova technika.
Programovani s Q-parametry

smarT.NC: Programming
POSUV 7 F=

PGH

Conuersational dialog secuence

THC: \smarTHC 123 0RTLL . HU

i

« [[]] 48 comversationay unit

BERIN

1L Ze790 BR FRAX
2 Mz F

EnD

ZADAT/EDIT

LRI kel

DIAGNOSTS




Definice obrabécich pozic (snarT.NC: Prosramning =

|X coord. of machining ] osition

. | THE : \smarTHEN123.0RILL . HU | Prenisa |nastros | Par.urtani |p-mnI-T_
Zaklad B 1| "0 o
y . . . » = s;A mosE J‘———J 'N
Obrabéci pozice mlZete definovat primo v PFehledovém formulari - B ’“l | (o)
prisludného obrabé&ciho kroku v kartézskych soufadnicich (viz obrazek ,_%" T ‘B " Q
vpravo nahore). Musite-li provadét obrabéni na vice nez tfech pozicich, | o il esttions n imt S = %
muZete zadat do Podrobného formulare () a7 6 dalich obrab&cich | [@] e T,, - ’ ¢ ‘~| S
. » . ! )
pozic, tedy celkem az 9 pozic. : i i I g
Zvlasté pohodiné mlZete definovat obrabéci pozice pomocigeneratoru ‘E
vzoru. Generator vzorll ukazuje zadané obrabéci pozice graficky hned | .g
po zadani potfebnych parametr( a jejich uloZeni. | . b
Obrabéci pozice, které jste definovali generatorem vzor(, uklada | [ ‘E’
smarT.NC automaticky do tabulky bod( (soubor .PNT), kterou miZzete ‘mu_m ‘ [ ‘ | ‘ = w_Jl e
R [ ~r PRI . .. ~ v . ~ 15 T
libovolné Casto pouzivat. Zvlasté prakticka je moznost potlaceni nebo B L .3 Q
zablokovani libovolnych, graficky volitelnych obrabé&cich pozic. (a]
Jestli jste pouZivali u starSich Fidicich systém( tabulky bod(i, miZete je ~ |smarT.NC: Programming ) |
pouzivat i u smarT.NC. o2 ShE e o L T:"T: - D': e
l E = - Rot .‘:n. “‘:_:5!2:;::-1!'”‘ axin | " E‘ I
_._rnj 1 s i
o 3
» &
@)

Positions in list i T |
’ +'L

I
= - @
s O |

rv-‘wl_"
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Spusténi generatoru vzoru
Generator vzori smarT.NC Ize spustit dvéma riznymi zplisoby:

P¥imo z druhé listy softklavesy z hlavni nabidky smarT.NC, pokud si
prejete definovat vice soubort bodl hned za sebou;

B&hem definice obrabéni z formulare, kdyZ mate zadat obrabé&ci
pozice.

Spusténi generatoru vzoru z hlavni listy editaéni nabidky

E Zvolte provozni rezim smarT.NC

E Zvolte druhou listu softklaves

pr—— Spusténi generatoru vzor: smarT.NC prejde do spravu
HE ™ soubor( (viz obrazek vpravo) a zobrazi stavajici — pokud

existuji — soubory bodu.
Zvolte existujici soubor bodu (*.PNT) a prevezméte jej
klavesou ZADANI, nebo

Oteviete novy soubor bodu: zadejte nazev souboru (bez
typu souboru), a klavesou MM nebo PALCE jej potvrdte:
smarT.NC otevi'e soubor bodl v mérovych jednotkach,

které jste zvolili, a zGstane otevreny jako generator vzor(.

|smarT.NC: File management

| Sa10ct anw file £ Previed:

|32 g crocam

| 52 B crocare.ru
[ crockLamms.ne
] esmvaLiras
S CYLIN.HE ‘ 4
(37 [ eame | 18

| 30 [ orerecunecurs. e
| JEH meoo.hu "

| a1 HAEL1,HE +

| a2 L:] HRAKEN. WG o

| [ veerne

| aa H HEDEL . WG 4 4+ 4+ 4+ 4

| s [EH vemeL

| 98 [=] neverza.ne

STRANA aTEaNR wezaT || copy aeLect e
t 1 |5 eyl G2 e




Spusténi generatoru vzoru z formulare

|smarT.NC: Frogralpmgng _ "?‘wm‘

E Zvolte provozni rezim smarT.NC o2 ShE e o L Tf"::’ls: ”"': o
Zvolte libovolny obrab&ci krok, u kterého jsou = pr—— et [ I o
definovatelné obrabéci pozice. > % @ —— N
Zvolte n&které zadavaci politko, v némz se musi definovat &) w3 - g
obrabéci pozice (viz obrazek vpravo nahore). — Bajbct laikdis; *lH)" = = -

e Prepnéte na Definovani Obrabécich pozic v souboru [== %m'"“ vt S e +”L| L

bodu i e ’ D

e Pro zaloZeni noveho souboru: zadejte nazev souboru | i I 1 I Qo

(bez typu souboru), a softklavesou NOVY jej potvrdte. '©
V prekryvném okné potvrd'te mérové jednotky nového | | -g
souboru bodu klavesou MM nebo PALCE: nyni se =
smarT.NC nachazi v generatoru vzora. ® o

seLegT Pro zvoleni stavajiciho souboru PNT: stisknéte [ —— £

softklavesu ZVOLIT: smarT.NC ukaZe prekryvné okno s ‘[;,} ‘ [ ‘ | "‘ﬁﬁl D
existujicimi soubory bod(l. Zvolte néktery ze zobrazenych ' a

soubor( a klavesou ZADANI nebo tlagitkem OK jej

prevezméte do formulare. |smarT.NC: Programmina [Co—
. — . . « |NARZEV SOUBORU RASTRU?
eory Pro editaci jiz navoleného souboru PNT: stisknéte — ' e
“3 . PR . | THE: \smarTNEN1Z3.0RILL . HU | preniss | Mastros | Par.urtant | Potona |+
softklavesu EDITOVAT: smarT.NC spusti pfimo generator == o NE I
vzord. % @ ==
m (] ol | |
@ Selact depthrdis. s I_rr‘| 15 hLE
« [Eg] pesttions in tile Pruser Fe | ¢ =
@] [ — ’ + L
Bodouy rastr
|
DIRGNOSTS
PoSITIONS VoL, Lit3
= | Pellelle]
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Ukonéeni generatoru vzoru

=

Stisknéte klavesu END nebo softklavesu KONEC:
smarT.NC ukaZe prekryvné okno (viz obrazek vpravo)
Stisknéte klavesu ZADANI nebo tlagitko Ano, aby se uloZily
v8echny provedené zmény — popf¥. pro uloZeni nové
zaloZeného souboru — a ukoncil se generator vzoru.
Stiskné&te klavesu NE ZADANI nebo tlagitko Ne, aby se
neukladaly vSechny provedené zmény a ukoncil se
generator vzord.

Stisknéte klavesu ESC pro vraceni zpét do generatoru
vzor(.

Pokud jste spustili generator vzorl z formulare, tak se tam
zase po jeho ukon&eni automaticky vratite.

Pokud jste spustili generator vzort z hlavni listy, tak se po
jeho ukondéeni zase vratite automaticky do naposledy
zvoleného programu .HU.

|smarT.NC: Defining positions

| 1 :.i-.:z:lmunm

ald
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] me | zousie |




Prace s generatorem vzort ismm.m:: Defining positions

| The :amarTHEEw1 . PHT

Prehled o aonys mu

Pro definovani obrabécich pozic jsou v generatoru vzor( k dispozici
nasledujici moznosti:

Definice obrabécich pozic

Funkce Softklavesa
Jednotlivy bod, kartézsky PomnT ’
Jednotliva fada, pfima nebo naklonéna “od
Pfimy, naklonény, nebo zdeformovany vzor PRTTERN | — = —
1HHE] ‘ « W~ as o |
PFimy, nakloné&ny, nebo zdeformovany ram e
Uplny kruh

Roztec¢na kruznice PrTon cIm

Zména startovni vySky




Definovani vzoru |smarT.NC: Defining positions
Zvolte softklavesou definovany vzor

| THE : \3marTHC\PRTOURP PNT [E]

1] Definujte potfebné zadavaci parametry do formulare: klavesou [m ° [EZrotom: ae e

g ZADANI nebo klavesou ,Sipka dolu“ zvolte dal$i zadavaci policko. s L“JI:"M' &

o UloZte zadané parametry: stiskn&te klavesu END. o E! peichs

: 2.2 Poloha

©Q  Kdy? jste zadali pres formulaf libovolny vzor, ptida smarT.NC =2 [2] e

’8 symbolicky jeho ikonu na levé strané& obrazovky do Treeview 1. -“.D@_ + 4

L I o , . X 2.8 |E|_|nm1ana o

.'g V pravé spodni poloving& obrazovky ? se okamZité po uloZeni vstupnich

& parametr( vzor graficky zobrazi. +

Qo

g Otevrete-li ,klavesou se Sipkou vpravo“ Treeview, Ize pomoci ,klavesy #’

O se Sipkou doli“ zvolit kaZdy bod vaseho preddefinovaného vzoru. “r M

‘e smarT.NC ukazuje vlevo zvoleny bod v grafice napravo s modrym —

‘g oznagenim (2). Pro informaci se zobrazuiji v pravé horni poloving AR I ‘ LS SR

QA  Oobrazovky 4 dodatetné kartézské souradnice daného zvoleného bodu. g
b ky 4 dodate¢né kartézskeé Fadnice danéh leného bod
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Funkce generatoru vzoru

Funkce

Softklavesa

Potlacit vzor zvoleny v Treeview, popf. zvolenou
pozici, pro obrabéni. Potlaceny vzor, popf. pozice,
budouv Treeview 1 oznaCeny Cervenym lomitkem a
v prohliZzeci grafice jasné Cervenym bodem.

/[#]

HIDE

Opét aktivovat potlaceny vzor, popf. potlacenou
pozici

Zablokovat pozici zvolenou v Treeview pro
obrabéni. Zablokované pozice se v Treeview
oznadi ¢ervenym kiizkem. V grafice smarT.NC
zablokované pozice neukazuje. Tyto pozice se do
souboru .PNT zaloZeného od smarT.NC pfi
ukoné&eni generatoru vzorl neuloZi.

X[®]
BLOKOUANO

|smarT.NC: Defining positions

THE : \Smar TNCPATOUNP . PNT ™

| Polohy: am [v15e

1 Seuragnice plechy

Tz ficd || Row
# 2.1 [+ porena
x 2.2 [+ ]| porohas

2.3 [+ potons

s
2.5 [+ ] potons + 4
x 2.8 [37] porena

‘ +

7sle]
HIDE

[+] X[+ [&] PREVIEM
3 BLOKOVANG AKTIVACE SINGLE
ric: [Cioneiet |

%
;|
brabécich pozic

*

[] a2

il
inice o

Opétna aktivace zablokovanych pozic

Zobrazit pouze vzor zvoleny v Treeview / zobrazit
v8echny definované vzory. Vzor zvoleny v Treeview
zobrazi smarT.NC modfe.

PREVIEW
SINGLE

KOMPLET

ZvétSeni vyfezu: zobrazit a posunout ramecky. Pro
posunuti stisknéte softklavesu se Sipkou vicekrat za
sebou (druha lista softklaves).

ZvétSeni vyfezu: zmensit ramecek (druha lista
softklaves).

N
A

ZvétSeni vyfezu: zvétsit ramecek (druha lista
softklaves).

4

Def
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Funkce

Softklavesa

ZvétSenivyrezu: prevzit zvolenou oblast (druhalista
softklaves).

UKAZAT
DETAIL

ZvétSeni vyrezu: obnovit plvodni vyfez (druha lista
softklaves).

WINDOW
BLK
FORM




Jednotlivy bod, kartézsky

POINT

X: souradnice v hlavni ose roviny obrabéni
Y: soufadnice ve vedlejsi ose roviny obrabéni.

Jednotliva frada, pfima nebo naklonéna

RO

Vychozi bod 1. osy: souradnice vychoziho bodu fady v
hlavni ose obrabéci roviny

Vychozi bod 2. osy: souradnice vychoziho bodu fady ve
vedlejSi ose obrabé&ci roviny.

Roztec: vzdalenost mezi obrabécimi pozicemi. Lze zadat
kladnou nebo zapornou hodnotu.

Pocet obrabécich operaci: celkovy pocet obrabécich
pozic.

Natoceni: uhel natoCeni kolem zadaného vychoziho bodu.
Vztazna osa: hlavni osa aktivni roviny obrabéni (napt. X pfi
ose nastroje Z). Lze zadat kladnou nebo zapornou
hodnotu.

|smarT.NC: Defining positions

| THE:smarTHCWNEL . PNT

| pos. axis

PGH
ZADATZEDIT

Rk

e

Pocet obrapent
Otaceni

g DIAGNOSIS
(S &
smarT.NC: Defining positions e
THE :\SRArTNCNELL . BNT (P e —
- startood v 2.o8e [ — (| ':‘
vzdalenost |

Definice obrabécich pozic



Definice obrabécich pozic

Pfimy, naklonény, nebo zdeformovany vzor

PATTERN

]

Vychozi bod 1. osy: soufadnice vychoziho bodu vzoru 1 v
hlavni ose obrabé&ci roviny.

Vychozi bod 2. osy: souradnice vychoziho bodu vzoru
ve vedlejsi ose obrabéci roviny.

Roztec 1. osy: vzdalenost obrabé&cich pozic v hlavni ose
roviny obrabéni. Lze zadat kladnou nebo zapornou
hodnotu.

Rozte€ 2. osy: vzdalenost obrabécich pozic ve vedlejsi
ose roviny obrabéni. Lze zadat kladnou nebo zapornou
hodnotu.

Pocet Fadku: celkovy pocet fadkua vzoru.

Pocet sloupcu: celkovy pocet sloupcu vzoru.

Natoceni: uhel natoCeni, o ktery se natoci cely vzor kolem
zadaného vychoziho bodu. Vztazna osa: hlavni osa aktivni
roviny obrabéni (napr. X pfi ose nastroje Z). Lze zadat
kladnou nebo zapornou hodnotu.

Poloha natocéeni hlavni osy: Uhel natoCeni, o ktery se
zdeformuje pouze hlavni osa obrabéci roviny, vztazeny k
zadanému vychozimu bodu. Lze zadat kladnou nebo
zapornou hodnotu.

Poloha natoceni vedlejSi osy: Uhel natoCeni, o ktery se
zdeformuje pouze vedlejsi osa obrabéci roviny, vztaZzeny k
zadanému vychozimu bodu. Lze zadat kladnou nebo
zapornou hodnotu.

smarT.NC: Defining

THE : \Smar THCNEU . PNT

positions

| startooa v 1.0me

Startbod v 2.o8e
Roztec u 1. ose
Roztec u 2. ose
Pocat racek

Pocel sloupku
Dtaceni

Unlous pol.hlsu. cay
Unloua pol.uedl.osy

Parametry Poloha nato€eni hlavni osy a Poloha
@ nato€eni vedlejSi osy se priCitaji k predtim provedenému
Natoceni celého vzoru.
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P¥imy, naklonény, nebo zdeformovany ram smarT.NC: Defining positions [pan
Vychozi bod 1. osy: souradnice vychozihoboduramu 1v | =

hlavni ose obrab&ci roviny. o - et e [ !
Vychozi bod 2. osy: soufadnice vychoziho bodu ramu * [Efl=- ories L cae o —

ve ved|ejsi ose obrab&ci roviny. rocet zicums x i |
Roztec 1. osy: vzdalenost obrabécich pozic v hlavni ose il | — =
roviny obrabéni. Lze zadat kladnou nebo zapornou i FLE
hodnotu. ’

Rozte€ 2. osy: vzdalenost obrabé&cich pozic ve vedlejsi
ose roviny obrabéni. Lze zadat kladnou nebo zapornou

hodnotu. !
Pocet Fadkua: celkovy pocet radka ramu.

Pocet sloupcu: celkovy pocet sloupct ramu. | ._I
Natoceni: uhel natocCeni, o ktery se natoCi cely ram kolem | ——

zadaného vychoziho bodu. VztaZzna osa: hlavni osa aktivni ‘ | ‘ [ ‘ ‘ ‘ I
roviny obrabéni (napf. X pfi ose nastroje Z). Lze zadat !
kladnou nebo zapornou hodnotu.

Poloha natocéeni hlavni osy: Uhel natoCeni, o ktery se
zdeformuje pouze hlavni osa obrabé&ci roviny, vztazeny k
zadanému vychozimu bodu. Lze zadat kladnou nebo
zapornou hodnotu.

Poloha natoceni vedlejsi osy: Uhel natoCeni, o ktery se
zdeformuje pouze vedlejsi osa obrabéci roviny, vztaZzeny k
zadanému vychozimu bodu. Lze zadat kladnou nebo
zapornou hodnotu.

Definice obrabécich pozic

nato€eni vedlejSi osy se priCitaji k predtim provedenému

@ Parametry Poloha nato€eni hlavni osy a Poloha
Natog&eni celého ramu.
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Upliny kruh |smarT.NC: Defining

StFed 1. osy: souradnice stfedu kruhu 71 v hlavni ose

Strfed 2. osy: souradnice stfedu kruhu 2 ve vedlejsi ose
obrabé&ci roviny.

Pramér: pramér kruhu.

Vychozi ahel: polarni uhel prvni obrabé&ci pozice. Vztazna
osa: hlavni osa aktivni roviny obrabéni (napf. X pfi ose
nastroje Z). Lze zadat kladnou nebo zapornou hodnotu.
Pocet obrabécich operaci: celkovy poCet obrabécich
pozic na kruhu.

smarT.NC vypodita uhlovou rozte¢ mezi dvéma obrabé&cimi |
@ pozicemi vzdy ze 360 délenych po&tem obrabéni. ‘

positions

| strea 1. oar

obrab&ci roviny. E

|
= il panw wrun

Strea 2. osy
Pruser

Start. uhel
Pocet obradeni

P}I
|




Roztecna kruznice ismarT.NC: Defining positions | e

ZADAT 7EDIT
PiTen cim Stred 1. osy: soufadnice stfedu kruhu 7 v hlavni ose b omarv s ot | !
- z Y4 s . 1 N 1. Sired 1. oay E_
$+ e obrabéci roviny. ' 1 Strea 2. osy [+8a L] E‘

= Pruser £
o [F]] krunoua vvasc

Start. uhel [vag

Stfed 2. osy: soufadnice stfedu kruhu 2 ve vedlejSi ose B imt ) [

obrabéci roviny. Pacet obravent || "l

Prameér: priimér kruhu. =
Vychozi ahel: polarni ahel prvni obrabéci pozice. Vztazna " +"L|

osa: hlavni osa aktivni roviny obrabéni (napfr. X pfi ose
nastroje Z). Lze zadat kladnou nebo zapornou hodnotu.
Uhlova rozteé: prirtistkovy polarni thel mezi dvémi
obrabé&cimi pozicemi. Lze zadat kladnou nebo zapornou J |
hodnotu. 0

Pocet obrabécich operaci: celkovy pocet obrabécich r ®
pozic na kruhu. ‘ e

Definice obrabécich pozic
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Zména startovni vySky

w

Definice obrabécich pozic
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Soufadnice povrchu: souradnice povrchu obrobku.

Pokud pfi definici obrabécich pozic nezadate Zadnou
startovni vySku, tak smarT.NC dosadi vzdy souradnici
povrchu obrobku rovnou 0.

Pokud startovnivySku zménite, tak nova startovni vyska plati
pro vSechny nasledné programované obrabéci pozice.

Pokud navolite v Treeview symbol soufadnice povrchu,
oznaci nahledova grafika zelené vSechny obrabéci pozice,

pro které plati tato startovni vySka (viz obrazek vpravo dole).

smarT.NC: Defining positions

THC : “SBarTHCWNEW] . PNT | Plochy

3

. Em&mla plochy

H i i i i PGH
smarT.NC: Defining positions e
THC:SRArTNCNPRTOUNE. PNT i Blochy = D

sk
5
3 | Souradnice slochy l
a [55] Pine krun hLE
5 || + §Poloha T -
¢ L
+ + * +
+ + |
& + 4 |
+ + + + DIRAGNOSTS
[
POINT ROW PATTERN m‘__ CIRCLE PITCH CIR |
o ML s ESI S o 1|22 Ens




DefinOVéni ObrySﬁ EsmarT.NC: Defining contours "?‘mm‘

| SOURADNICE 7

3 o |mme P==ep
Zaklady E J P
Obrysy definujete zasadné v samostatnych souborech (typ souboru | =8 s
.HC). ProtoZe soubory .HC obsahuji pouze geometricky popis obrysu (T2 "’"“ S '_‘ |
ale zadné technologické udaje, tak je mlZete pruzné pouZzivat: jako v B =
jednotlivy obrys, jako kapsa nebo jako ostrivek. ' FJE ’ ¢ "l a
Hotové popisy obrysl ze starSich program( s popisnym dialogem - | I E

(soubory .H) muzete prevést nékolika malo kroky do popisu obrysu pro
smarT.NC (viz Strana 116).

P

Inovani o

Stejné jako u jednotkovych program(l a u generatoru vzor( zobrazuje
smarT.NC kaZdy jednotlivy obrysovy prvek v Treeview 1 s pfislusnou
ikonou. V zadavacim formulari 2 zadavate udaje pro pfisludny obrysovy
prvek. U volného programovani obrysu FK jsou vedle pfehledového
formulare 2 k dispozici az 3 dalsi podrobné formulare (4), do nichz
muUZete zadavat data (viz obrazek vpravo dole).

- B
L

[ 4=k

Def

|smarT.NC: Defining contours o
RFID IUS KRUHU 7
| Tnensnartuesnken. e | esre. asta|eirc. data|mum. soint [nal. 1
= —
| =) Sired kruhu CCX [ E‘
¥ Stred kruhu GOV I
LJSEI Redius kruhu ae _____J
% Ssar rotace “ Eam :mm corF| 8 l
Souranice X —
CH Souraanice ¥
| Stred: polar.radius CCPR o
s r‘ﬂ o Stred: polar.uhal CCPA [ + L
=57 e a

| | L
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Spusténi programovani obrysu

Programovani obryst se smarT.NC Ize spustit dvéma riznymi zpusoby:

PFfimo z hlavni listy edita&ni nabidky, pokud si prejete definovat vice
oddélenych obryst hned za sebou.

Bé&hem definice obrabéni z formulare, kdyZz mate zadat nazvy
obrabénych obrysa.

Spusténi programovani obrysu z hlavni listy editaéni nabidky

CONTR. PGM

NEW
FILE
D

Zvolte provozni rezim smarT.NC
Zvolte druhou listu softklaves

Spusténi programovani obrysl: smarT.NC prejde do
spravy soubort (viz obrazek vpravo) a zobrazi stavajici —
pokud existuji — obrysové programy.

Zvolte existujici obrysovy program (*.HC) a pfevezmeéte jej
klavesou ZADANI, nebo

Otevreni nového obrysového programu: zadejte nazev
souboru (bez typu souboru), a klavesou MM nebo PALCE
jej potvrdite: smarT.NC otevie obrysovy program v
mérovych jednotkach podle vasi volby.

smarT.NC spusti automaticky dialog pro definovani
vykresoveé plochy: zadejte minimalni bod vykresové plochy
vuci nulovému bodu, potvrdite jej klavesou END,

zadejte maximalni bod vykresové plochy vztaZeny k
nulovému bodu, potvrdte jej klavesou END. smarT.NC se
poté nachazi v programovani obrysu.

2
3
a
s
le  [=]z.ne
7
8
]

| gnfm | mlma ‘:‘Lam coey seEoT

smarT.NC: File management

Zuelit kontury

B |
| == RER ‘
leed 2212
ﬁ 13m0 B
le] 190

] zem
=R

|1t E‘l_u.nc

|1z o] 7.1

12 [ o.ne

14 L}.J Boas. HE

15 [ possi.ne

uc\-lxvz (] L=

[

PGH
ZADAT/EDIT

’ﬂ
|

LRaT
g | END




Spusténi programovani obrysu z formulare

SELECT

Zvolte provozni rezim smarT.NC

Zvolte libovolny obrabéci krok, jez potfebuje obrysové
programy (UNIT 122, UNIT 125).

Zvolte zadavaci policko, do kterého se ma definovat nazev
obrysového programu (7, viz obrazek vpravo nahore).
Pro zaloZeni nového souboru: zadejte nazev souboru
(bez typu souboru), a softklavesou NOVY jej potvrdite.

V prekryvném okné potvrd'te mérové jednotky nového
obrysového programu klavesou MM nebo PALCE:
smarT.NC otevre obrysovy program ve vami zvolenych
mérovych jednotkach, poté se nachazi v programovani
obrys( a spusti automaticky dialog pro definici vykresové
plochy:

zadejte minimalni bod vykresové plochy vi&i nulovému
bodu, potvrdte jej klavesou END,

zadejte maximalni bod vykresové plochy vztaZzeny k
nulovému bodu, potvrdte jej klavesou END. smarT.NC se
poté nachazi v programovani obrysu.

Pro zvoleni stavajiciho souboru HC: stisknéte
softklavesu ZVOLIT: smarT.NC ukaZze prekryvné okno s
existujicimi obrysovymi programy. Zvolte néktery ze
zobrazenych obrysovych programi a klavesou ZADANI
nebo tlacitkem OK jej pfevezméte do formulare.

Pro editaci jiz navoleného souboru HC: stisknéte
softklavesu EDITOVAT: smarT.NC spusti pfimo
programovani obrysu.

|smarT.NC: Programming | e
[VYVOLAT NASTROJ e
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Ukoné&eni programovani obryst

Stisknéte klavesu END: smarT.NC ukon¢i programovani
obrysu a vrati se zpatky do stavu, z néhoz jste
programovani obryst spustili: do naposledy aktivniho
programu HU - pokud jste spustili smarT.NC z hlavni listy,
popft. do zadavaciho formulare prislusného obrabéciho
kroku, pokud jste jej spustili z formulare.

Pokud jste spustili obrysové programovani z formulare, tak
se tam zase po jeho ukonceni automaticky vratite.

Pokud jste spustili programovani obryst z hlavni liSty, tak se
po jeho ukond&eni zase vratite automaticky do naposledy
zvoleného programu HU.



Prace s programovanim obrysti

Prehled

Programovani prvkl obrysu se provadi znamymi funkcemi s popisnym
dialogem. Vedle Sedych klaves drahovych funkci mate samozrejmeé k
dispozici také vykonné volné programovani obryst FK, jehoZ formulare
Ize vyvolavat softklavesami.

Zvlasté vyhodné jsou pri volném programovani obrysti FK pomocné
obrazky, které jsou k dispozici pro kazdé zadavaci policko a ukazuji,
ktery parametr se ma zadavat.

Staré znamé funkce programovaci grafiky jsou i ve smarT.NC v plném
rozsahu k dispozici.

SsmarT.NC=
|RADIUS KRUHU 7

Defining contours

PGH
ZADATZEDIT

|4 eirc. aata|cire. data|m, point |Rel. 1

]

r
|

i

g

LS

LHE RN

5
s

THE : \8mar TNCHAKEN . HE

ré

Sired kruhu CCX I if ':‘
Stred kruhu CCV [+
Redius kruhu ae _____J

Ssar rotace # [Eios- © [gRjore £ oFF || 8 l
o

Souragnice X I
Scurasanice ¥ r

Stred: polar.radius CCPR i 2,
Strea: polar.uhel copR | § ’ + L

brysu

inovani o

Def
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Funkce preramovaCigrafiky smarT.NC: Defining contours ’?‘mm‘
Funkce Softklavesa l'wcnarnrnlac\nm-nc |3 circ. asta |Gire, aata)| AuRs point | * . D
18 L] Priaus FLY Stred kruhu CCX |
ViytvoFeni pIné programovaci grafiky 17 BBl seruuion ravser s — ._I
ST;RT 1\ Prlll-ea n Sear Tolhos i ﬁ“"' 51.'*55“" i || l
20 [E] zecv1ent w0 m::: : ':— =
Vytvareni programovaci grafiky po blocich = vas [l erise e
= PO BLOKU v 2z [EH] krun Fe Strea: polar.uhel coPR | + )
g O v 23 F:—_"] Krun FET
= . " . - ) |
o) Kompletni vytvofeni programovaci grafiky /
o nebo dopInéni po RESET + START = I
‘g Zastaveni programovaci grafiky. Tato rre——
8 softklavesa se objevi jen tehdy, kdyZ TNC n - [
% vytvari programovaci grafiku. AR - nﬂgm scser |
= BTART
(a) Funkce Zoom (3. lista softklaves): zmenseni
vyfezu, ke zmenSeni stisknéte softklavesu i
nékolikrat. smarT.NC: Defining contours Fi—
Funkce Zoom (3. lista softklaves): zv&tseni o Tl v os o N oo o I |
vyrezu, ke zvét3eni stisknéte softklavesu & M sevition ramsty Ainas it ooy i —
n&kolikrat. i — e~ |
. A ) 20 ] zecorent w0 m::: : ':— b2
Funkce Zoom (3. lista softklaves): zobrazit a | 21 7] prame e ——— =
posunout ramecek. T ] R R laC arcr i ¢

v
T

ukAzZAT
DETAIL
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Rlzné barvy zobrazenych obrysovych prvkd uréuji jejich platnost:

modra Prvek obrysu je jednoznacné urcen.

zelena Zadané udaje pripousti vice fedeni; zvolte to spravné.

éervena Zadané Udaje prvek obrysu jesté dostatecné
nedefinuji; zadejte dalsi udaje.

Volba z vice moznosti a
Pokud umoZiiuje neupiné zadani vice teoreticky moznych reseni, tak TR et alcontonrs - ey
muZzete zvolit softklavesou s grafickou podporou to spravné reseni: . -g
| e - amarTHE HAKEN 1 [# eirc. aste | Circs asta | Auxs point |
T £ v x . |7+ 18 ] priaxa T o | —
e Zobrazit rlizna feSeni st — e A 315 i oo I P | ~:
R + 10 [ prossa ro hrmteca i = | g
. . N , T EJPT""“ FL Sear rotace
Zvolit a potvrdit zobrazené reSeni o —— el s - g
ESENI vz [IF] promka L Sired: polar.radius CCPR i i =, h:
o Programovani dalich obrysovych prvk - i J AtESaisgeiss el corr M §4 o
| + 23 ] ke For n
[ -gm o H
STaRT Zobrazit programovaci grafiku pro dalSi naprogramovany | / J
PO E'oku b|0k 7 I . |
i - . DIRGNOSTS
=)
mazaT voLea BT LKONETT
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Konverze existujicich programi s popisnym dialogem do
obrysovych programu

Bé&hem tohoto procesu musite zkopirovat stavajici program s popisnym
dialogem (soubor .H) do popisu obrysu (soubor .HC). JelikozZ oba typy
souborll maji rtzné interni datové formaty, musi se kopirovani provést
pres soubor ASCII. Postupuijte takto:

PGM
MGT

o

B

B
s
5

W |
3

]

-1

a
—‘§

3

Z

N

Zvolte provozni rezim Program zadat/editovat
Vyvolejte spravu soubort
Zvolte konvertovany program .H

Zvolte funkci kopirovani: jako cilovy soubor zadejte *.A,
smarT.NC zaloZi z programu s popisnym dialogem soubor
ASCII.

Zvolte predtim zaloZeny soubor ASCII

Zvolte funkci kopirovani: jako cilovy soubor zadejte *.HC,
smarT.NC zhotovi ze souboru ASCII program s popisnym
dialogem.

Zvolte nové zhotoveny soubor .HC a odstrarite vSechny
bloky — s vyjimkou definice polotovaru BLK FORM, které
nepopisuji obrys.

Odstrarite korektury radiusu, posuvy a pridavné funkce M,
soubor HC je pak pouzitelny ve smarT.NC.



Grafické testovani a zpracovani
UNIT-programi

Programovaci grafika

p

Programovaci grafika je k dispozici pouze b&hem pfipravy
obrysového programu (souboru .HC).

B&hem zadavani programu miZe TNC naprogramované obrysy
zobrazovat ve dvojrozmérné grafice:

RESET
+

START

START
PO BLOKU

HD

AUTOM.
GRAFIKA
OFF

g

UYMAZAT
GRAFIKU

REDRAW

OMIT
BLOCK NR.

Vytvoreni uplné programovaci grafiky
Vytvareni programovaci grafiky po blocich
Spusténi a dokonc&eni grafiky
Automaticky hned vykreslovat

Smazani grafiky

Grafiku znovu prekreslit

Zobrazit nebo potlacit Cisla blok{

|smarT.NC:

Defining contours

:.L/

Stred kruhu CCX
Stred kruhu GOV
Radius kruhu

Sear rotace * [hioR-
Soursanice X
Sourasanice ¥

| strea: polar.radius ccer |
Strea: polar.uhal CCPA

=
e

| pan

|¥ eirc. aata | circ. aata | Aux. point |+

':E:"':‘_'an orr| & '
— = A

ZADAT/EDIT

r

T

+"L

L

Grafické testov

o
E
u

o

"

“r__) 29 START

sTRRT
PO BLOKU

RESET

BTART

o

ani a
i UNIT-programu

-

Zpracovani
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ani a
UNIT-programu

Grafické testov
zpracovani
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Testovaci grafika a grafika prabéhu programu

Zvolte rozdéleni obrazovky GRAFIKA nebo
@5 PROGRAM-+GRAFIKA!

V podfizenych provoznich reZimech Testovat a zpracovat miiZze TNC
graficky zobrazit obrabéni. Pomoci softklaves miiZzete zvolit nasledujici
funkce:

|I| » Pldorys

p— > Zobrazeni ve 3 rovinach
i
> 3D-zobrazeni
-

-
il

» 3D-zobrazeni s vysokym rozli§enim

@ > Funkce pro zvétSeni vyrezu

» Funkce pro rovinu fezu

» Funkce natacéeni a zvétSovani/zmensovani
» Navoleni funkci stopek

> Nastaveni rychlosti simulace

P Funkce Zji§téni Gasu obrabéni

» Brat ohled &i nikoliv na bloky programu se znakem ,,/*

smarT.NC: Testing

THNC: \SaarTNCN 123, HU

~e [ progres: 123
r1 Em Nastaveni prograsu




Zobrazeni stavu smarT.NC: Prosram run "?"mm‘
. - , I.Nc:\jl'rINC\!”.mJ | Tool status °=
Zvolit rozdéleni obrazovky PROGRAM+STAV! o Errowe: e e NE | £
Fi E P08 Nastaveni proarasu z lﬁi " 5. @008 “
| »2 @] a11 vzt.0od une uhiu “m_ ‘5-““W — = bt
DI = T e e X >
Ve spodni &asti obrazovky jsou b&hem provoznich rezim(i vykonavani 1§ I s s i 2 o 5
program(l uvedené tyto informace: To0L caLe 5 ¢ % IL
Poloha nastroje | 3 E

&% S-18T 21:24 -

POSUV 127% SiNal | w :
ivni DFi A +178.238| Y +36.163| 2 -332.781 I Q=
Aktivni prldavnefunkce g-l'a +8.808 A +8.880 4B +B8.888 "q'; .g
Pomoci softklaves miiZete zobrazitv okn& na obrazovce dal$iinformace | *© 18004 T o 608 .| <3
o stavu: |t PR: 12 T s z 5 100 F e ns a8 .C_, o
sTATUS sTATUS sTATUS m ’::;:_‘ sTAY stau m/mz'l “6 (1]
Informace o programu pan pos. 00u | semer. | pmose | Morowce | cawue | oo 6 a
PGM N

Polohy nastroje

STATUS

Nastrojova data

STATUS
TooL

v
o
@

status Transformace (prepocty) soufadnic

COORD.
TRANSF .

Podprogramy, opakovani ¢asti programu

STAV
CALL LBL

statis Promeé&rovani nastroja

Aktivni pfidavné funkce M

STAY
M-FUNKCE
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Provedeni UNIT-programu

=y

UNIT-programy (*.HU) se mohou zpracovavat v provoznim
rezimu smarT.NC nebo vdosavadnich provoznich rezimech
Provadéni programu po bloku, popf¥. plynule.

V podfizeném provoznim rezimu Zpracovat miZze byt UNIT-program
proveden nasledujicimi zpusoby:

Provedeni UNIT-programu po jednotkach
Kompletni provedeni UNIT-programu
Provadét jednotlivé, aktivni Jednotky

EXECUTE

)
”} ]
| (7]

o~

c

-]

EXECUTE
SINGLE
UNIT

EXECUTE
ALL
UNITS

EXECUTE
ACTIVE
UNIT

DodrZujte pokyny k provadéni programu v Pfiru¢ce ke stroji
a v Navodu pro uzivatele.

Zvolte provozni rezim smarT.NC
Zvolte podrizeny provozni rezim Zpracovat

Zvolte softklavesu ZPRACOVAVAT JEDNOTLIVE
JEDNOTKY, nebo

Zvolte softklavesu ZPRACOVAT VSECHNY JEDNOTKY,
nebo

Zvolte softklavesu ZPRACOVAT AKTIVNI JEDNOTKY.

|smarT.NC:

| THE:\smarTHC 123, HU

Frogram run

| Tool status

|=e (=] Prouren: 123 wa

v 1 ¥ 00 nastavens prosrasu

411 Uzt.bod une uhlu

[ ]| 251 Pravouhla kaosal

@y S-18T 21:24
127% SiNml

T: T8
e L +48.8308
z|(f] ® 5. 2008
T e 5. 0008
oL oR:
TRE +@. 1500
PGh
_ CuR.TIRE Tine1
|| ee:ea

TOOL CALL 5§

| pan
2ZAOAT/EDIT

Rz

TInEZ

[ ] +170.238 Y

+36.163| 2 -332.791
|a +8.080680+A +0.880 +B +0.06808
|#C +8.088 DIRGNOSTS
51 8.808 Y
A PR: 12 ] zs 100 F e nes a8
ey R ] e o
[ i v = me.moou | mesteom | e




HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH HEIDENHAIN s.r.o.
Dr.-Johannes-Heidenhain-StralRe 5 Strémchova 16

83301 Traunreut, Germany CZ-106 00 Praha 10
@ +49(8669) 31-0 @ (02) 72658131
+49 (8669) 5061 FAX] (02) 72658724

e-mail: info@heidenhain.de

Technical support +49 (8669) 31-1000
e-mail: service@heidenhain.de

Measuring systems @& +49 (8669) 31-3104
e-mail: service.ms-support@heidenhain.de

TNC support = +49 (8669) 31-3101
e-mail: service.nc-support@heidenhain.de

NC programming & +49 (8669) 31-3103
e-mail: service.nc-pgm@nheidenhain.de

PLC programming © +49 (8669) 31-3102
e-mail: service.plc@heidenhain.de

Lathe controls © +49(711) 952803-0
e-mail: service.hsf@heidenhain.de

www.heidenhain.de
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