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Ovladaci prvky fizeni

Ovladaci prvky rizeni Strojni provozni rezimy

Funkce
Klavesy

Pouzivate-li TNC 640 s dotykovym ovladanim, tak
muZzete néktera tlacitka nahradit gesty.

Dalsi informace: "Pouziti dotykové obrazovky",
Stranka 563

Ruéni provoz

Elektronické ruéni kolecko

Polohovani s ruénim zadavanim
Ovladaci prvky na obrazovce

Provadéni programu po bloku

S
(7]
[Y)

Klavesa Funkce
Volba rozdéleni obrazovky Provadéni programu plynule
Pfepinani obrazovky mezi stroj-
nim provoznim rezimem, reZimem Programovaci provozni rezimy
programovaciho pracovisté a tfetim
desktopem. Klavesa Funkce
Softtlagitka: volba funkce na .
D obrazovce Programovani
Prepinani list softtlacitek
[ < } [ > } [ A } P Testovani programu

Znakova klavesnice

Klavesa Funkce

[ Q } [ W } [ E } Nazev souboru, komentare

[ G } [ F H S ] Programovani podle DIN/ISO

@ Otevrit HEROS-menu

2 HEIDENHAIN | TNC 640 | Uzivatelska pfiru¢ka sefizovani, testovani a zpracovani NC-programt | 01/2021



Zadavani souradnych os a Cisel
a editace

Klavesa Funkce

Volba soufadnych os nebo jejich

zadani do NC-programu

Sprava NC-programu a soubort,
Funkce fidiciho systému

PGM
MGT

Funkce

Volba a mazani NC-programu nebo
souborq, externi pfenos dat

n n Cislice

PGM
CALL

Definice vyvolani program, volba
tabulek nulovych bod( a bodt

- Zaménit desetinny oddélovaci
znak / znaménko

Volba funkce MOD

El El Zadani polarnich soufadnic /

PFirdstkové hodnoty

HELP

Zobrazeni napovédy pfi chybovych
hlasenich NC, vyvolani TNCguide

Programovani Q-parametr(i /
Stav Q-parametr(

Zobrazit vSechna stavajici chybova
hlaseni

Prevzit aktualni polohu

B8

CALC

Zobrazit kalkulator

o Preskocleni dialogovych otazek a

Tz
Exe)

SPEC
FCT

2
[\])
<
®
o
o

Zobrazeni specialnich funkci

mazani slov
ENT UkoncCeni zadani a pokra¢ovani v o) Momentalné bez funkce
dialogu
Uzavieni NC-bloku, ukonceni
zadavani Navigaéni klavesy
ZruSeni zadani nebo smazani .
Klavesa Funkce

chybového hlaseni

DEL ZruSeni dialogu, smazani ¢asti
programu

Udaje k nastrojam

Klavesa Funkce
Definovani dat nastroji v

NC-programu

Polohovani kurzoru

GOTO

m}

PFima volba NC-blokd, cyklt a
parametrickych funkci

HOME

Prejit na zaCatek programu nebo na
zacCatek tabulky

Pfejit na konec programu nebo na
konec fadku tabulky

Vyvolani dat nastroje

PG UP

Listovat po strankach smérem
nahoru

PG DN

Listovat po strankach smérem dold

Volba dalSi karty ve formulafich

= w3 G E R

-

I

O dialogové poli¢ko nebo tladitko
dale/zpét

HEIDENHAIN | TNC 640 | Uzivatelska pfirucka sefizovani, testovani a zpracovani NC-programt | 01/2021



Cykly, podprogramy a
opakovani €asti programu

Klavesa Funkce
Definovani cyklt dotykové sondy

Definice a vyvolani cyklu
DEF CALL

Zadani a vyvolani podprogramu a

opakovani ¢asti programa

Zadani Zastaveni programu do
NC-programu

Programovani drahovych pohyb

Funkce

)
[}
<
@
"
S

APPR Najeti na obrys/opusténi obrysu

Volné programovani obryst FK

Pfimka

=
o
'XO T

Stfed kruznice/pdl pro polarni
souradnice

Q
o
.’.

Kruhova draha kolem stfedu kruzni-

N

ce
cn Kruhova draha s polomérem
o p Kruhova draha s tangencialnim

napojenim

Zkoseni/ zaoblené rohy

Potenciometr posuvu
a otacek vietena
Posuv Otacky vietena

100

0

miOGm 5ni%h|sn
(I %
o o o

Ovladaci prvky fizeni

3D-mys

Jednotku klavesnice Ize rozsifit s 3D-mysi fy
HEIDENHAIN.

Pomoci 3D-mysi Ize ovladat objekty intuitivng, jako
kdyby byly ve vasi ruce.

To umoznuje Sest stupnu volnosti, které jsou k
dispozici:

® 2D-posunuti v roviné XY

m 3D-otaceni kolemos X, Y aZ

® Zvétsit nebo zmensit

o I TN

I S Y

Tyto moznosti zvysuji snadnost pouziti, zejména v

nasledujicich aplikacich:

= CAD-Import

= Simulace ubéru

m 3D-aplikace z externiho pocitace, které ovladate
pfimo z Fidiciho systému pomoci op&niho softwaru
#133 Remote Desktop Manager (Spravce vzdalené
plochy)
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Zaklady | O této prirucce

1.1 O této prirucce

Bezpeénostni pokyny

Dbejte na vSechny bezpecnostni pokyny v této dokumentaci a v
dokumentaci vyrobce vaseho stroje!

Bezpec€nostni pokyny varuji pfed nebezpecim pfi zachazeni s
programem a pfistrojem a davaji pokyny jak se jim vyhnout. Jsou
klasifikovany podle zavaznosti nebezpeci a déli se do nasledujicich
skupin:

ANEBEZPECI

Nebezpecdi oznacuje rizika pro osoby. Pokud nebudete
postupovat podle pokynl pro zamezeni nebezpedéi, potom
povede nebezpedi jisté k umrti nebo tézké ujmé na zdravi.

Varovani signalizuje ohrozeni osob. Pokud nebudete postupovat
podle pokyn( pro zamezeni nebezpecdi, potom povede
nebezpeci pravdépodobné k umrti nebo tézké ujmé na
zdravi.

APOZOR

Upozornéni signalizuje ohrozeni osob. Pokud nebudete
postupovat podle pokynd pro zamezeni nebezpeci, potom
povede nebezpeci pravdépodobné k lehké ujmé na zdravi.

UPOZORNENI

Poznamka signalizuje ohrozeni pfedmétd nebo dat. Pokud
nebudete postupovat podle pokynl pro zamezeni nebezpedi,
potom povede nebezpedi pravdépodobné k vécnym Skodam.

Poradi informaci v bezpe¢nostnich pokynech

VSechny bezpe€nostni pokyny obsahuji nasledujici Ctyfi ¢asti:
®  Signalni slovo ukazujici vaznost rizika

= Druh a zdroj nebezpeci

® Dusledky v pfipadé nerespektovani nebezpedi, napf. ,Pfi
nasledném obrabéni je riziko kolize*

= Unik - opatfeni k odvraceni nebezpedi
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Informaéni pokyny

Dbejte na dodrzovani informacénich pokyn(i v tomto navodu k
zajisténi bezchybného a efektivniho pouzivani softwaru.
V tomto navodu najdete nasledujici informaéni pokyny:

o Symbol Informace pfedstavuje Tip.
Tip uvadi dulezité dodatecné &i doplnujici informace.

@ Tento symbol vas vyzve k dodrzovani bezpecénostnich
pokynu od vyrobce vaseho stroje. Tento symbol
upozornuje také na specifické funkce daného stroje.
Mozna rizika pro obsluhu a stroj jsou popsana v navodu
k obsluze stroje.

@ Symbol knihy pfedstavuje kfizovy odkaz na externi
dokumentaci, napf. na dokumentaci vaseho vyrobce
stroje nebo treti strany.

Piejete si zménu nebo jste zjistili chybu?
Neustale se snazime o zlepSovani nasi dokumentace pro Vas.

Pomozte nam pfitom a sdélte nam prosim vase navrhy na zmény
na tuto e-mailovou adresu:

tnc-userdoc@heidenhain.de.
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Zaklady | Typ fidiciho systému, software a funkce

1.2 Typ fidiciho systému, software a funkce

Tato priruc¢ka popisuje funkce pro sefizovani stroje ale také pro
testovani a zpracovani vasich NC-programd, které jsou k dispozici
v Fidicich systémech od nasledujicich Cisel verzi NC-softwaru.

Typ fidiciho systému Verze NC-softwaru
TNC 640 340590-11
TNC 640 E 340591-11
TNC 640 Programovaci pracovisté 340595-11

Pismeno E znaci exportni verzi fizeni. V exportni verzi neni
k dispozici nasledujici volitelny software nebo je omezen:

®  Advanced Function Set 2 (Sada 2 rozsSifenych funkci — opce #9)
je omezena na 4osovou interpolaci

Vyrobce stroje pfizpUusobuje vyuzitelny rozsah vykona fidiciho

systému danému stroji pomoci strojnich parametr(. Proto jsou v

této pfirucce popsany i funkce, které nemusi byt v kazdém fidicim

systému k dispozici.

Funkce Fidiciho systému, které nejsou k dispozici u vSech stroj(,

jsou napfiklad:

B Promérovani nastrojli sondou TT
Spojte se s vyrobcem stroje, abyste se dozvédéli skute¢ny rozsah
funkci vadeho stroje.

Mnozi vyrobci stroju i firma HEIDENHAIN nabizeji programovaci
kurzy pro Fidici systémy HEIDENHAIN. U&ast na takovychto
kurzech se doporucuje proto, abyste se rychle seznamili s fidicimi
funkcemi.

@ Uzivatelska prirucka programovani obrabécich
cykla:
VSechny funkce obrabécich cykll jsou popsany v
uzivatelské priruéce Programovani obrabécich
cykla. Potrebujete-li tuto prirucku, obratte se na fu
HEIDENHAIN.
ID: 1303406-xx

@ Uzivatelska pfiru¢ka programovani méricich cyklt
pro obrobek a nastroj:
VSechny funkce cykld dotykovych sond jsou popsany
v PFiru¢ce pro uzivatele Programovani méricich cykld
pro obrobek a nastroj. Potfebujete-li tuto pfirucku,
obratte se na fu HEIDENHAIN.
ID: 1303409-xx

30 HEIDENHAIN | TNC 640 | Uzivatelska pfirucka sefizovani, testovani a zpracovani NC-programt | 01/2021



Zaklady | Typ fidiciho systému, software a funkce

@ Uzivatelské prirucky Programovani v popisném
dialogu a programovani DIN/ISO:

Veskery obsah tykajici se NC-programovani (kromé
cykll dotykovych sond a obrabéni) je popsan v
uzivatelskych pfiru¢kach Programovani v popisném
dialogu a DIN/ISO-programovani. Potfebujete-li tyto
priru¢ky, obratte se na fu HEIDENHAIN.
ID pro Programovani v popisném dialogu (Klartext):
892903-xx
ID pro DIN/ISO-programovani: 892909-xx
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Opc¢ni software

TNC 640 obsahuje rizné op¢éni programy, které mohou byt samostatné aktivovany vyrobcem vaseho stroje. Opce
obsahuji vZzdy dale uvedené funkce:

Additional Axis (PFidavna osa)(opce #0 az opce #7)

Pridavna osa Pfidavné regula¢ni obvody 1 az 8

Advanced Function Set 1 (Sada 1 rozsifenych funkci — opce #8)

Sada 1 rozsirenych funkci Obrabéni na oto¢ném stole:
B Obrysy na rozvinutém plasti valce
® Posuv v mm/min
Pirepocet souradnic:
Naklopeni roviny obrabéni

Advanced Function Set 2 (Sada 2 rozsifenych funkci — opce #9)

Sada 2 rozsirenych funkci 3D-obrabéni:
Podléha schvaleni pro export m  3D-korekce nastroje pomoci vektoru normaly plochy

= Zména naklopeni hlavy pomoci elektronického ruéniho kolecka
béhem chodu programu;
poloha hrotu nastroje zlstava nezménéna (TCPM = Tool Center
Point Management — Sprava stfedu nastroje)

= Udrzovani kolmé polohy nastroje k obrysu

m Korekce poloméru nastroje kolmo ke sméru nastroje
®  Ruéni pojizdéni v aktivhim systému nastrojové osy
Interpolace:

Pfimkova ve > 4 osach (pro export nutné povoleni)

HEIDENHAIN DNC (opce #18)

Komunikace s externimi pocitaCovymi aplikacemi pfes komponenty
COM

Dynamic Collision Monitoring — DCM (Dynamické monitorovani kolize — opce #40)

Dynamické monitorovani kolizi = Vyrobce stroje definuje kontrolované objekty
= Varovani v ruénim provozu
= Monitorovani kolize b&éhem testovani programu
®  Pferuseni programu v automatickém rezimu
B Také monitorovani pohybt v péti osach

CAD Import (opce #42)

CAD Import Podporuje DXF, STEP a IGES
Pfevzeti obryst a bodovych rastri
Pohodlna definice vztazného bodu

Graficka volba Useku obrysu z program( s popisnym dialogem

Global PGM Settings — GPS (opce #44)

Globalni nastaveni programu ®  Pfekryvani transformaci soufadnic za chodu programu
® Ruéni kolecko, prolozeni
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Adaptive Feed Control — AFC (Adaptivni fizeni posuvu — opce #45)

Adaptivni fizeni posuvu Frézovani:
®  Zjisténi skute€ného vykonu vietena béhem zkusebniho fezu
m Definice hranic, v nichz se provadi automaticka regulace posuvu
B PIné automaticka regulace posuvu béhem prace
Soustruzeni (opce #50):
B Monitorovani fezné sily béhem zpracovani

KinematicsOpt (opce #48)

Optimalizace kinematiky stroje ®  Zalohovat/obnovit aktivni kinematiku
®  Zkontrolovat aktivni kinematiku
= Optimalizovat aktivni kinematiku

Mill-Turning (Frézovani-Soustruzeni — opce #50)

Frézovani / soustruzeni Funkce:
B Pfepinani frézovaciho/soustruznického rezimu

®  Konstantni fezna rychlost

® Kompenzace radiusu bfitu

B Soustruznické cykly

® Cyklus 880 ODVAL.FREZ.0ZUB. (opce # 50 a opce # 131)
KinematicsComp (opce #52)
3D prostorova kompenzace Kompenzace polohovych a komponentnich chyb

OPC UA NC Server 1 az 6 (opce #56 az #61)

Standardizované rozhrani OPC UA NC Server poskytuje standardizované rozhrani (OPC UA) pro
externi pfistup k datiim a funkcim Fidiciho systému

S timto volitelnym softwarem Ize vytvofit az Sest paralelnich klientskych

pripojeni
3D-ToolComp (opce #92)
Korekce poloméru 3D-nastroje v ® Kompenzace odchylky poloméru nastroje v zavislosti na uhlu zabéru
zavislosti na Ghlu zabéru = Korekéni hodnoty v samostatné tabulce korekci
Podléha schvaleni pro export = Predpoklad: prace s vektory normal plochy (LN-bloky)

Extended Tool Management (RozSifena sprava nastroji — opce #93)

Rozsifena sprava nastroju Zalozena na Pythonu

Advanced Spindle Interpolation (RozSifena interpolace vietena — opce #96)

Interpolujici vieteno Interpolaéni soustruzeni:
B Cyklus 291 PRIPOJ.INTERP.SOUST.
B Cyklus 292 OBRYS.INTERP.SOUSTR.

Spindle Synchronism (Synchronni chod vietena — opce #131)

Synchronni chod vietena = Synchronni chod frézovaciho a soustruznického vietena
B Cyklus 880 ODVAL.FREZ.0OZUB. (opce # 50 a opce # 131)
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Remote Desktop Manager (Dalkové ovladani externiho pocitace — opce #133)

Dalkové ovladani externiho = Windows na samostatném pocitaci
pocitace = Sougast pracovni plochy Fizeni

Synchronizing Functions (Synchronizaéni funkce — opce #135)

Synchronizac¢ni funkce Propojeni v realném case (Real Time Coupling — RTC):
Propojeni os

Visual Setup Control — VSC (Vizualni kontrola nastaveni — opce #136)

Kontrola upnuti kamerou B Snimek upinaci situace kamerovym systémem HEIDENHAIN
m  Optické porovnani mezi skute€nym a pozadovanym stavem

pracovniho prostoru
State Reporting Interface — SRI (opce #137 — Rozhrani HlaSeni stavu)

Http-pristupy ke stavu Fidiciho = Nacitani ¢asli zmén stavu
systému ®  Nacitani aktivnich NC-programu

Cross Talk Compensation — CTC (Kompenzace osovych vazeb — opce #141)

Kompenzace osovych vazeb ®  Zjisténi dynamicky podminénych polohovych odchylek pomoci
osového zrychleni

m Kompenzace TCP (Tool Center Point)

Position Adaptive Control — PAC (Adaptivni fizeni posuvu — opce #142)

Adaptivni fizeni posuvu = Pfizplsobeni parametrd regulatoru v zavislosti na poloze os v
pracovnim prostoru

B Prizplsobeni parametrl regulatoru v zavislosti na rychlosti nebo
zrychleni osy
Load Adaptive Control — LAC (Adaptivni fizeni zatizeni — opce #143)

Adaptivni Fizeni zatizeni B Automatické zjiSténi hmotnosti obrobku a tfecich sil
B Pfizplsobeni parametrd regulatoru v zavislosti na aktualni hmotnosti

obrobku
Active Chatter Control — ACC (Aktivni funkce odstranéni drnéeni — opce #145)

Aktivni potlaceni drnéeni Automaticka funkce k odstranéni drnéeni b&éhem obrabéni

Machine Vibration Control — MVC (Rizeni vibraci stroje — opce #146)

Tlumeni vibraci stroju Tlumeni vibraci stroje ke zlepSeni povrchu obrobku pomoci funkci:
m AVD Active Vibration Damping (Aktivni tlumeni vibraci)
= FSC Frequency Shaping Control (Rizeni tvaru frekvence)

Batch Process Manager (opce #154)

Batch Process Manager Planovani vyrobnich zakazek

Component Monitoring (opce #155)

Monitorovani komponenti bez Monitorovani konfigurovanych strojnich komponentt na pretizeni
externich senzoru
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Grinding (opce #156)
Souradnicové brouseni m Cykly pro kyvné zapichovani

®  Cykly pro orovnani
B Podpora pro brousici a orovnavaci typy nastroju

Gear Cutting (opce #157)

Obrabéni ozubeni ® Cyklus 285 DEFIN. PREVOD
® Cyklus 286 ODVAL.FREZOVANI
B Cyklus 287 GEAR SKIVING

Advanced Function Set Turning (opce #158)
Rozsifené soustruznické funkce Cyklus 883 SOUBEZNE DOKONCENI SOUSTRUZENIM

Opt. Contour Milling (Obrysové frézovani — opce #167)

Optimalizované obrysové cykly Cykly pro zhotoveni libovolnych kapes a ostravkl s vifivym frézovanim

DalsSi dostupné opce

@ HEIDENHAIN nabizi dal$i hardwarova rozsifeni
a softwarové opce, které mlze konfigurovat a
implementovat pouze vyrobce vaseho stroje. Mezi né
patfi napf. Funkéni bezpe¢nost FS.
Dal&i informace naleznete v dokumentaci vyrobce
vaseho stroje nebo v prospektu Opce a prislusenstvi.

ID: 827222-xx
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Stav vyvoje (funkce Upgrade - Aktualizace)

Vedle volitelnych programu jsou dllezité pokroky ve vyvoji fidiciho
softwaru spravovany pomoci aktualizacnich funkci Feature Content
Level (anglicky termin pro stav vyvoje). KdyZ dostanete na vase
fizeni aktualizaci softwaru, tak nemate automaticky vdechny funkce
podléhajici FCL k dispozici.

0 Kdyz dostanete novy stroj, tak mate vdechny
aktualizac¢ni funkce bez dalSich poplatku, k dispozici.

Aktualizované funkce jsou v pfiru¢ce oznacené FCL n. n znaci
prabézné Cislo stavu vyvoje.

Pomoci zakoupeného hesla muzete funkce FCL zapnout natrvalo.
K tomu kontaktujte vyrobce vaseho stroje nebo firmu HEIDENHAIN.

Predpokladané misto pouzivani

Ridici systém odpovida tfidé A podle EN 55022 a je uréen
predevsim k provozu v priimyslovém prostredi.

Pravni upozornéni

Ridici software obsahuje Open-Source software, jehoz pouZiti je
podminéno specialnimi podminkami pouziti. Tyto podminky pouziti
plati pfednostné.

Dalsi informace naleznete v fidicim systému takto:

» Stisknéte tlacitko MOD

» Zvolte v nabidce MOD skupinu VSeobecné informace

» Zvolte funkci MOD Licenc¢ni informace

Ridici software obsahuje také binarni knihovny softwaru OPC UA
spolecnosti Softing Industrial Automation GmbH. Pro né plati také
a predevsim podminky pouziti dohodnuté mezi fy HEIDENHAIN a
Softing Industrial Automation GmbH.

Pfi pouziti OPC UA NC Servertd nebo DNC Server(l mlzete ovlivnit
chovani fidiciho systému. Proto pfed produktivnim pouzitim téchto
rozhrani uréete, zda mize fidici systém pokracovat v provozu bez
poruch nebo zhor$eni vykonu. Provadéni systémovych testl je

na odpovédnost tvlrce softwaru, ktery pouziva tato komunikacni
rozhrani.

36 HEIDENHAIN | TNC 640 | Uzivatelska pfirucka sefizovani, testovani a zpracovani NC-programt | 01/2021



Zaklady | Typ fidiciho systému, software a funkce

Nové funkce 34059x-11

@ Piehled novych a revidovanych funkci softwaru
Dalsi informace o pfedchozich verzich softwaru
najdete v dodateéné dokumentaci Pfehled novych a
revidovanych softwarovych funkci. Potfebujete-li tuto
dokumentaci, obratte se na fu HEIDENHAIN.

ID: 1322095-xx

DalSi informace: Uzivatelska pfiru¢ka Programovani s popisnym

dialogem (Klartext) nebo DIN/ISO-programovani

m S funkci BLK FORM FILE definujete polotovar a pfipadné hotovy
dilec pomoci STL-soubord, kde zadavate cestu k souboram.
Takto mlzete pouzit napf. 3D-modely z CAD-systému v
NC-programu.

® S funkci FUNCTION MODE SET muzete z NC-programu aktivovat
nastaveni definovana vyrobcem stroje, napf. zménu pojezdové
oblasti.

® Funkci PRESET SELECT aktivujete vztazny bod z tabulky
vztaznych bodUd. Mlzete si zvolit, aby aktivni transformace
zUstaly zachovany a na ktery vztazny bod se funkce odkazuje.

® S funkci PRESET COPY zkopirujete néktery vztazny bod,
definovany v tabulce vztaznych bodd, do jiné fadky. Mlzete
aktivovat zkopirovany vztazny bod a zachovat aktivni
transformace.

m S funkci PRESET CORR korigujete aktivni vztazny bod.

m S funkci OPEN FILE (Otevfit soubor) otevira fidici systém
soubory s riznymi formaty, napf. PNG-soubory, pomoci
vhodného pomocného néstroje.

® S funkci POLARKIN muzete aktivovat polarni kinematiku. PfFi
polarni kinematice pojizdi fidici systém pomoci rotacni osy
a dvou hlavnich os. Definujete chovani rotacni osy a zda je
povoleno obrabéni ve stfedu ota€eni rotaéni osy.
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® S funkci TABDATA muzete pfistupovat béhem provadeéni
programu do tabulky nastroja a korekénich tabulek *.tco a *.wco.
Tabulky korekci musite pfed pristupem aktivovat.

® S funkci TABDATA READ prectete hodnotu z tabulky a ulozite
ji do parametru Q, QL, QR nebo QS.

m S funkci TABDATA WRITE zapiSete hodnotu z parametru Q,
QL, QR nebo QS do tabulky.

® S funkci TABDATA ADD piidate hodnotu z parametru Q, QL
nebo QR k hodnoté v tabulce.

S funkci MONITORING muzete vizualizovat monitorovani
definovaného strojniho komponentu.

® V okné vybéru softtlacitka VYBRAT SOUBOR bylo pfidano
softtlaCitko POUZIT NAZ. SOUB.. Pokud je volany soubor
ve stejném adresafi jako volajici soubor, pfevezmete timto
softtladitkem pouze nazev souboru, bez cesty.

=V souboru masky funkce FN 16: F-PRINT (DIN/ISO: D16 )
muzete definovat, zda Fidici systém ukaze prazdné fadky bez
definovanych QS-parametrd nebo je skryje.
® Funkce FN 18: SYSREAD (DIN/ISO: D18) byly rozsifeny:
= FN 18: SYSREAD (D18) ID50: Hodnoty v tabulce nastroju
® NR45: Hodnota sloupce RCUTS
® NR46: Hodnota sloupce LU
B NR47: Hodnota sloupce RN

= FN 18: SYSREAD (D18) ID950: Hodnoty v tabulce nastroju
pro aktualni nastroj

B NR45: Hodnota sloupce RCUTS
B NR46: Hodnota sloupce LU
B NR47: Hodnota sloupce RN

= FN 18: SYSREAD (D18) ID951: Hodnota sloupce SPB-INSERT
tabulky soustruznickych nastroju

® FN 18: SYSREAD (D18) ID1070 NR1: Pomoci softtlacitka
F MAX aktivni omezeni posuvu

38 HEIDENHAIN | TNC 640 | Uzivatelska pfirucka sefizovani, testovani a zpracovani NC-programt | 01/2021



Zaklady | Typ fidiciho systému, software a funkce

m S funkci SYSSTR(ID10321 NR20 ) mizete zjistit aktualni
kalendarni tyden podle ISO 8601.

m Kdyz v CAD-Viewer dvakrat kliknete na vrstvu, fidici systém
oznadci prvni prvek obrysu této vrstvy.

® Mizete prenaset data z mezipaméti importu CAD (opce #42) a
to nejen do NC-programu, ale také do jinych aplikacich, napf.
Leafpad.

B Pokud jste v ramci funkce BLK FORM FILE s pomoci TARGET
(Cil) definovali hotovy dilec, mizete jej v rezimu Test programu
zobrazit nebo skryt softtlacitkem .

Dalsi informace: "Opce nahledu", Stranka 263

® Vrezimu Test programu muzete softtladitkem
EXPORT OBROBKU exportovat aktualni stav simulace ubéru jako
3D-model ve formatu STL.

Dalsi informace: "Export hotového dilce", Stranka 278

= Ridici systém nabizi v rezimu Testovani rozsifenou kontrolu
kolize mezi obrobkem a nastrojem nebo drzdkem nastroje.
Rozsifenou kontrolu kolize mizete aktivovat softtlagitkem.

Dalsi informace: "Kontrola kolizi ", Stranka 270

B Soubory M3D a STL, napf. z CAD-systému, mlzete pouzit jako
soubory drzakud nastroju.
Dalsi informace: "Pfifadit drzak nastroji", Stranka 176

m S funkci monitorovani upinadel (opce #40) mlzete integrovat
upinky do NC-programu, napf. svérak. Upinadla mlzete s
pouzitim pfidavnych nastroji KinematicsDesign v Fidicim
systému vytvorit jako CFG-soubory nebo pripojit STL-soubory
z CAD-systému. Ridici systém ukazuje upinadla v simulaci a
monitoruje je na kolize.
Dalsi informace: "Monitorovani upinacich prostfedki (opce
#40)", Stranka 372

= Rizeni podporuje datovy nosi¢ USB, se systémem soubor(i
NTFS.
Dalsi informace: "USB-zafizeni k Fidicimu systému",
Stranka 97

= Ridici systém obsahuje pfidavny nastroj Parole, se kterym
muZete otevirat video-soubory.
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Jakmile je aktivni omezeni posuvu softtlacitkem F MAX, zobrazi
fidici systém v obecné indikaci stavu otaznik za hodnotou
posuvu.

Dalsi informace: "VSeobecna indikace stavu", Stranka 75

Kdyz je aktivni funkce PARAXCOMP DISPLAY, ukazuje Fidici
systém v obecné indikaci stavu symbol.

Dalsi informace: "VSeobecna indikace stavu", Stranka 75

Kdyz je aktivni funkce PARAXCOMP MOVE, ukazuje fidici systém
v obecné indikaci stavu symbol.

Dalsi informace: "VSeobecna indikace stavu", Stranka 75

Kdyz jsou aktivni funkce PARAXMODE nebo POLARKIN, ukazuje
fidici systém v obecné indikaci stavu symbol.

Dalsi informace: "VSeobecna indikace stavu”, Stranka 75
Ve sloupci RCUTS tabulky nastroju definujete Celni Sitku bfitu
nastroje, napf. u vyménnych feznych desticek.

Dalsi informace: "Zadani nastrojovych dat do tabulky",
Stranka 147

Ve sloupci LU tabulky nastroju definujete uzitnou délku nastroje.
UZitnd délka omezuje hloubku zanofeni nastroje v cyklech.

Dalsi informace: "Zadani nastrojovych dat do tabulky",
Stranka 147

Ve sloupci RN tabulky nastroju definujete polomér krku
nastroje. Ridici systém tak mdze v simulaci spravné zobrazovat
odbrousené plochy nastroje, napfiklad u kotou€ovych fréz.

Dalsi informace: "Zadani nastrojovych dat do tabulky",
Stranka 147

Ve sloupci SPB-INSERT tabulky soustruznickych nastroji (opce
#50) definujete uhel zahnuti zapichovacich nastroju.

Dalsi informace: "Nastrojova data", Stranka 417

Klavesnici TE 360 mlzete dodatecné doplnit s 3D-mysi
HEIDENHAIN.

Dalsi informace: "3D-mys", Stranka 4
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BV ramci funkce MOD Vnéjsi pristup byl pfidan odkaz na funkci
Herosu Nastaveni firewallu.

Dalsi informace: "Firewall", Stranka 499

BV ramci funkce MOD Vnéjsi pristup byl pfidan odkaz na funkci
Herosu Nastaveni licence serveru OPC UA NC Server (opce
#56 - 61).

DalSi informace: "HEIDENHAIN OPC UA NC server (opce #56
- #61)", Stranka 554

B Pokud vyrobce stroje definoval parametr CfgOeminfo (C.
131700), ukazuje Fidici systém ve skupiné MOD VSeobecné
informace oblast Informace o vyrobci stroje.

Dalsi informace: "Pfehled MOD-funkci", Stranka 441

= Pokud vyrobce stroje definoval parametr CfgMachinelnfo (¢.
131600), ukazuje fidici systém ve skupiné MOD VSeobecné
informace oblast Informace o stroji.

Dalsi informace: "Pfehled MOD-funkci", Stranka 441

® V Remote Desktop Manager (Spravce vzdalené pracovni
plochy — opce #133) miizete pfi zapnuté spravé uzivatell
vytvaret soukroma spojeni. Soukroma spojeni jsou viditelna a
pouzitelna pouze pro tvlrce,

Dalsi informace: "Soukroma spojeni”, Stranka 478

® Pokud je aktivni sprava uzivatelU, fizeni z bezpe€nostnich
davodu automaticky zablokuje LSV2-spojeni sériovych portu
(COM1 a COM2).

DalSi informace: "Sériova rozhrani na TNC 640", Stranka 502
®  Se zapnutou spravou uzivatelll mizete vytvaret soukroma

pfipojeni sitového disku pro jednotlivé uzivatele. S pomoci

Jednotlivé prihlaseni (Jednotlivé pfihlaseni) se mizete pfipojit

soucasné s piihlasenim u fidiciho systému k zasifrované sitové

jednotce,

Dalsi informace: "Pfidat sitovou jednotku", Stranka 515

= P¥i konfiguraci spravy uzivatell mazete s funkci Auto.pfrihl.
definovat uzivatele, kterého Fidici systém pfi startu pfihlasi
automaticky.

Dalsi informace: "Aktivovani Auto.pfihl.", Stranka 538

m Byl pfidan strojni parametr CfgTTRectStylus (€. 114300). S timto
parametrem mUzete definovat nastaveni dotykové sondy na
nastroje se snimacgem ve tvaru hranolu.

Dalsi informace: "Aplikace", Stranka 578
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Revidované funkce 34059x-11

Dalsi informace: Uzivatelska pfiru¢ka Programovani s popisnym

dialogem (Klartext) nebo DIN/ISO-programovani

B Pfechodovy prvek RND (DIN/ISO: G24 ) mlzete pouzit mezi
kruznicemi, které leZi kolmo k roviné obrabéni, namisto v této
roviné.

m S funkci M109 fidici systém udrzuje posuv bfitu nastroje i
béhem pfijezdu a odjezdu konstantni.

B Funkce M120 pro pfedbézny vypocet obrysu s korekci radiusu
se jiz neresetuje frézovacimi cykly .

® V souboru masky FN 16: F-PRINT (DIN/ISO: D16) muzete
pouzit kddovani textu UTF-8.

= Priorita vypocetnich operaci ve vzorci Q-parametru byla
zménéna.

= Ridici systém roluje text v okné &lenéni stejné jako v
NC-programu. Polohu aktivniho ¢leniciho bloku miiZzete
definovat softtlacitkem.

= Ridici systém pogita v kalkulatoru feznych podminek s aktivni
mérovou jednotkou mm nebo palce.

B Hledani drahy mezi jednotlivymi polohami otvort v CAD-Viewer
bylo optimalizovéano.

® Pokud dojde k chybé pfi spusténi Fidiciho systému po zméné
hardwaru nebo aktualizaci, otevfe Fidici sy§tém automaticky
okno chyb a zobrazi typ chyby <Otazka>. Rizeni dava k
dispozici rizné odpoveédi pres softtlaCitka.

m Softtlacitkem FILTR v okné chyby Fidici systém seskupi nejen
varovani, ale také chybova hlaseni. Seznam aktualnich hlaseni
je tak kratSi a prehlednéjsi.

= Ridici systém muze otevirat v tabulkach palet také NC-programy
s prazdnymi znaky.

= Opce #146 byla pfejmenovana na Machine Vibration Control
MVC (Rizeni vibraci stroje).

Funkce Frequency Shaping Control (FSC — Rizeni tvaru
frekvenci) byla pfidana a proto mdze fidici systém potlacit
nizkofrekvenéni vibrace stroje.

= Rizeni zobrazuje zavity v simulaci se $rafovanim.
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® V rezimech Program/provoz po bloku a Program/provoz
plynule ukazuje Spravce davkovych procesti(Opce #154) v
prvnim sloupci az dva stavy vedle sebe.
Dalsi informace: "Batch Process Manager (opce #154)",
Stranka 396

= Ridici systém interpretuje definici polotovaru v reZimu Program/
provoz po bloku pouze jako NC-blok.
Dalsi informace: "Pouziti", Stranka 285

= Ridici systém ukaze piip. v pomocném okné Startu z bloku
index nastroje.

= Ridici systém zohledriuje pfi opétném najeti na obrys ruéni osy.
Dalsi informace: "Opétné najeti na obrys", Stranka 303

B Pokud jsou funkce PARAXCOMP DISPLAY nebo PARAXCOMP
MOVE aktivni, Fidici systém ukaze na kartach Prehled a POS
pridavnou indikaci stavu (D) nebo (M) za pfislusSnym oznacenim
0s.
DalSi informace: "Pfidavné zobrazeni stavu", Stranka 78

= Ridici systém zobrazuje na karté FS pfidavné indikace stavu
aktivni omezeni jednotlivych rezimd kazdé osy, s ohledem na
bezpeclnost.
Dalsi informace: "Indikace stavu funkéni bezpecénosti FS",
Stranka 199

= Ridici systém zobrazuje na karté TT pfidavné indikace stavu
uhel preklopeni dotykové sondy na nastroje a také informace o
snimacim prvku ve tvaru hranolu.
DalSi informace: "Pfidavné zobrazeni stavu", Stranka 78

BV rezimu Test programu ukazuje fizeni pfi rozdéleni obrazovky
STAV + PROGRAMU kartu M pfidavné indikace stavu.

m Po aktivaci ruéniho kole¢ka s displejem fidici systém
automaticky aktivuje potenciometr Override ruéniho kolecka.
DalSi informace: "Pojizdéni elektronickymi ru¢nimi kolecCky",
Stranka 185

BV provoznich rezimech Ru€ni provoz a Polohovani s ru¢nim
zadanim muzete aktivovat ruéni kolecko s displejem, zatimco se
provadi makro nebo ru¢ni vyména nastroje.
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Softtladitko F MAX redukce posuvu mulzete zapnout nebo
vypnout. Definovana hodnota zlstane zachovana.

Dalsi informace: "Omezeni posuvu F MAX", Stranka 196
Ridici systém pogita zakladni natogeni standardné v
zaddvaném soufadném systému (I-CS). Pokud se uhel osy
a Uhel naklopeni neshoduji, vypoéita Fidici systém zékladni
nato€eni v soufadném systému obrobku (W-CS).

Dalsi informace: "Uvod", Stranka 232

V koreké&nich tabulkach *.tco a *.wco byl zménén rozsah
zadavani do vSech sloupcl s ¢iselnymi hodnotami z +/- 999,999
na +/- 999,9999.

Zadavany parametr TL je k dispozici pro brusné a orovnavaci
nastroje v nahledu formulafd spravy nastroju. Kdyz je
zaSkrtavaci policko zaskrtnuté, Fidici systém nastroj zablokuje.
Dalsi informace: "Zadani dat nastroje", Stranka 432

Byl pfidan typ nastroje Miskovity kotou¢,GRIND_T pro brusné
nastroje.

Dalsi informace: "Zadani dat nastroje", Stranka 432

V ramci skupiny MOD Diagnostické funkce jsou oblasti,
TNCdiag a Hardwarova konfigurace pfistupné bez hesla.

DalSi informace: "Diagnostické funkce", Stranka 465

Nazev pfipojeni v Remote Desktop Manageru (opce #133) smi
obsahovat pouze pismena, Cislice a podtrzitka.

Dalsi informace: "Remote Desktop Manager (Spravce
vzdalené pracovni plochy — opce #133)", Stranka 468

S pomoci HEIDENHAIN OPC UA NC Serveru muzete pfistupovat
k adresaflim TNC: a PLC:, i pfi vypnutém NC-softwaru.
Zobrazené obsahy zavisi na opravnéni pfifazeného uzZivatele.

Dalsi informace: "Pfistup k adresariim", Stranka 558
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= Pokud pouzivate pfi konfigurovani spravy uzivatel( funkci
Pripojeni k doméné Windows, mlZzete pomoci Checkboxu
(ZaSkrtavaciho poli¢ka) Pouzit LDAP vytvorit bezpecné spojeni.
DalSi informace: "Pfihlaseni k doméné Windows",
Stranka 525

B Pokud pfi vypnuté spravé uzivatell probiha vzdalené
pfihlaSeni, napf. pfes SSH, Fidici systém automaticky pfifadi roli
HEROS.LegacyUserNoCtrlfct.
Dalsi informace: "Definice roli", Stranka 534

®  P¥i aktivni spravé uzivatell potrebuiji funkce pro AFC (opce #45)
opravnéni NC.SetupProgramRun.
Dalsi informace: "Prava", Stranka 537

= P¥i aktivni spravé uzivatell potfebuji funkce pro ACC (opce
#145) opravnéni NC.SetupProgramRun.
DalSi informace: "Prava", Stranka 537

® Pokud vypnete spravu uzivatell a aktivujete zaskrtavaci policko
Smazat existujici databaze uZivatell, smaze fidici systém
také slozku .home v adresafi TNC:.
Dalsi informace: "Konfigurace spravy uzivateld", Stranka 519

m  Kdyz zadate heslo nebo kli¢ s aktivni klavesou Caps Lock tak
fidici systém ukaze hlaseni.

= Strojni parametr spindleDisplay (&. 100807) byl rozsiten. Ridici

systém muze ukazat polohu vietena na karté Prehled pfidavné
indikace stavu i v rezimu krokovani vietena.

Dalsi informace: "Aplikace", Stranka 578
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Nové funkce cykli 34059x-11

Dalsi informace: Uzivatelska pfirucka Programovani obrabécich
cyklu
B Cyklus 277 OCM SRAZENI (DIN/ISO: G277, opce #167)
S timto cyklem odjehluje Fidici systém obrysy, které byly
definovany, hrubovany nebo dokon€ovany jako posledni s
pouzitim jinych OCM-cykl(.
B Cyklus 1271 OCM PRAVOUHELNIK (DIN/ISO: G1271,
opce #167)

Timto cyklem definujete obdélnik, ktery mizete pouzit ve
spojeni s dalsimi OCM-cykly jako kapsu, ostravek nebo hranici
pro frézovani roviny.

® Cyklus 1272 OCM KRUZNICE (DIN/ISO: G1272, opce #167)

Timto cyklem definujete kruznici, kterou mazete pouzit ve
spojeni s dalsimi OCM-cykly jako kapsu, ostravek nebo hranici
pro frézovani roviny.

® Cyklus 1273 OCM DRAZKA / HREBEN (DIN/ISO: G1273,
opce #167)

Timto cyklem definujete drazku, kterou mazete pouzit ve spojeni
s dalSimi OCM-cykly jako kapsu, ostrivek nebo hranici pro
frézovani roviny.

B Cyklus 1278 OCM POLYGON (DIN/ISO: G1278, opce #167)
Timto cyklem definujete mnohouhelnik, ktery mizete pouzit ve
spojeni s dalsimi OCM-cykly jako kapsu, ostravek nebo hranici
pro frézovani roviny.

= Cyklus 1281 OCM PRAVOUHE HRANICE (DIN/ISO: G1281,
opce #167)

Timto cyklem definujete obdélnikovou hranici pro ostriivek nebo
otevienou kapsu, které jste jiz naprogramovali pomoci OCM-
standardnich tvard.

= Cyklus 1282 OCM KRUHOVE HRANICE (DIN/ISO: G1282,
opce #167)

Timto cyklem definujete kruhovou hranici pro ostravek nebo
otevienou kapsu, které jste jiz naprogramovali pomoci OCM-
standardnich tvard.

= Cyklus 1016 OROVNANI MISK.KOTOUCE (DIN/ISO: G1016,
opce #156)

Timto cyklem orovnate €elo hrne€kového kotouce. Volitelny
uhel podbrouseni definujete v tabulce nastroju. Tento cyklus je
povolen pouze v rezimu orovnavani FUNCTION MODE DRESS.
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= Cyklus 1025 BROUSENY OBRYS (DIN/ISO: G1025, opce #156)

Timto cyklem fizeni brousi uzaviené nebo oteviené obrysy.
Obrys definujete v podprogramu a vyberete ho cyklem 14
OBRYS (DIN/ISO: G37).

B Cyklus 882 SIMULTANNI HRUBOVANI PRO SOUSTRUZ.
(DIN/1ISO: G882, opce #50, opce #158)

Timto cyklem hrubujete soustruzeny obrys s ménicimi se uhly
naklopeni. To vam umozni obrabét nacisto napf. podfiznuté
obrysy s jednim nastrojem. Mimoto mlzete zvysit Zivotnost
nastroje diky vyuziti velké plochy fezné desticky.
Obrys definujete v podprogramu a vyberete ho cyklem 14
OBRYS (DIN/ISO: G37) nebo funkci SEL CONTOUR.

= Rizeni nabizi OCM kalkulacka Feznych dat, se kterym
muzete zjistit optimalni fezné podminky pro cyklus 272 OCM
HRUBOVANI (DIN/ISO: G272, opce #167). Kalkulator feznych
podminek otevrete softtlaCitkem OCM REZNA DATA béhem
definice cyklu. Vysledky muizete prevzit pfimo do parametrd
cyklu.

DalSi informace: PfiruCka pro uzivatele Programovani méficich

cykla pro obrobek a nastroj

® Cyklus 485 MERENI SOUSTR.NASTROJE (DIN/ISO: G485, opce
#50)
Timto cyklem muzete proméfovat soustruznické nastroje
dotykovou sondou. Tento cyklus miizete provést pouze v rezimu
frézovani FUNCTION MODE MILL. Dale budete potfebovat
dotykovou sondu na nastroje se snimacem ve tvaru hranolu.
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Revidované funkce cykla 34059x-11

Dalsi informace: Uzivatelska pfirucka Programovani obrabécich

cyklt

E Cyklem 225 GRAVIROVANI (DIN/ISO: G225) mlzete pomoci
systémové proménné ryt aktualni kalendarni tyden.

= Cykly 202 VRTANI (DIN/ISO: G202) a 204 ZPETNE
ZAHLOUBENI (DIN/ISO: G204) obnovi na konci obrabéni stav
vietena, jako pfed zahajenim cyklu.

B Pokud je u€inna délka, definovana ve sloupci LU tabulky
nastroji, mensi nez hloubka, ukaze fidici systém chybu.
Nasledujici cykly sleduji t€innou délku LU:

VSechny cykly pro vrtani

VSechny cykly pro fezani zavitd

VSechny cykly pro obrabéni kapes a ¢epl

Cyklus 22 HRUBOVANI (DIN/ISO: G122)

Cyklus 23 DOKONCOVAT DNO (DIN/ISO: G123)

Cyklus 24 DOKONCOVANI STEN (DIN/ISO: G124)

Cyklus 233 CELNI FREZOVANI (DIN/ISO: G233)

Cyklus 272 OCM HRUBOVANI (DIN/ISO: G272, opce #167)

Cyklus 273 OCM DOKONCOVANI DNA (DIN/ISO: G273,
opce #167)

= Cyklus 274 OCM DOKONCOVANI BOKU (DIN/ISO: G274,
opce #167)

= Cykly 251 PRAVUOUHLA KAPSA (DIN/ISO: G251 ) 252
KRUHOVA KAPSA (DIN/ISO: G252 ) a 272 OCM HRUBOVANI
(DIN/ISO: G272, opce #167 ) zohleduji pfi vypoctu drahy
zanofeni Sifku bfitu, definovanou ve sloupci RCUTS.

= Cykly 208 FREZOVANI DIRY (DIN/ISO: G208), 253 FREZOVANI
DRAZKY (DIN/ISO: G208) a 254 KRUHOVA DRAZKA (DIN/ISO:
G254) monitoruiji Sifku bfitu, definovanou ve sloupci RCUTS
tabulky nastroji. Pokud neni nasazen nastroj ¢elné fezajici pres
stfed, fizeni zobrazi chybu.

® Vyrobce stroje muze cyklus 238 MERENI STAVU STROJE
(DIN/ISO: G238, opce #155) skryt.

® Parametr Q569 OTEVRENA HRANICE v cykiu 271 OCM DATA
OBRYSU (DIN/ISO: G271, opce #167) byl rozSifen o zadavanou
hodnotu 2. Touto volbou fidici systém interpretuje prvni obrys ve
funkci CONTOUR DEF jako hrani¢ni blok kapsy.
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® Cyklus 272 OCM HRUBOVANI (DIN/ISO: G272, opce #167) byl
rozsSiren:

® Parametrem Q576 RYCHLOST VRETENA definujete otacky
vietena pro hrubovaci nastroj.

® Parametrem Q579 KOEF. ZANORENI S definujete koeficient
otacek vietena béhem zanorovani.

B Parametrem Q575 STRATEGIE PRISUVU urcujete, zda ma
fidici systém obrabét obrys shora doll, nebo naopak.

B Maximalni rozsah zadani parametru Q370 PREKRYTI DRAHY
NAST. byl zménén z 0,01 az1 na 0,04 az 1,99.
® KdyZ neni mozné zanofeni po Sroubovici, zkusi Fidici systém
zanofit nastroj kyvavé.
= Cyklus 273 OCM DOKONCOVANI DNA (DIN/ISO: G273,
opce #167) byl rozsifen.

Byl pfidan nasledujici parametr:
= Q595 STRATEGIE: Obrabéni s konstantnimi vzdalenostmi
drah nebo konstantnim uhlem zabéru

® Q577 KOEF.POLOM.PRIBLIZENI: Koeficient pro polomér
nastroje pro pfizplsobeni poloméru najezdu

B Cyklus 1010 DRESSING DIAMETER (DIN/ISO: G1010,
opce #156) pouziva pfi pfisuvu hodnotu parametru Q1018
RYCHL.POSUVU OROVN. .

® V parametru QS1000 PROGRAM PROFILU cyklu 1015 PROFIL
OROVNAVANI (DIN/ISO: G1015, opce #156) mizete zvolit
NC-program pro profil brusného nastroje softtlaitkem
VYBRAT SOUBOR.

Dalsi informace: Pfiru¢ka pro uZivatele Programovani méficich
cykla pro obrobek a nastroj

= S cykly 480 TT KALIBROVANI (DIN/ISO: G480) a 484 IR-TT
KALIBROVANI (DIN/ISO: G484) muzete kalibrovat dotykovou
sondu na nastroje se snimac¢em ve tvaru hranolu.

® Cyklus 483 MERENI NASTROJE (DIN/ISO: G483) proméfi u
rotaCnich nastroju nejdfive délku nastroje a potom polomeér.

= Cykly 1410 SNIMANI NA HRANE (DIN/ISO: G1410) a 1411
SNIMANI DVOU KRUZNIC (DIN/ISO: G1411) pocitaji zakladni
natoCeni standardné v zadavaném soufadném systému (I-CS).
Pokud se Uhel osy a uhel naklopeni neshoduji, vypocitaji cykly
zakladni natoCeni v soufadném systému obrobku (W-CS).
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21 Prehled

Tato kapitola by vam méla pomoci k rychlému seznameni s

ke kazdému tématu najdete v pfislusnych popisech, na které je
vzdy odvolavka.

V této kapitole se probiraji tato témata:

Zapnéte stroj

Grafické testovani obrobku
Nastaveni nastroj
Sefizeni obrobku

Obrobit obrobek

@ Nasledujici témata najdete v Pfiru¢ce pro uzivatele

programovani s popisnym dialogem (Klartext) a DIN/
ISO-programovani

B Zapnéte stroj
B Programovani obrobku

52
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2.2 Zapnéte stroj

Potvrzeni preruseni napajeni a najeti referenénich
bodu

ANEBEZPECI e

Pozor riziko pro uzivatele!

"”"’ .w 000

+0.000
U stroja a strojnich komponentl jsou vzdy mechanicka rizika.
Elektricka, magneticka a elektromagneticka pole jsou obzvlaste o0
nebezpelnd pro osoby s kardiostimuldtorem a implantaty.
Zapnutim stroje zacina riziko!
> Respektujte a dbejte na Pfirucku ke stroji ot B
> Dodrzujte a postupujte podle bezpeénostnich pokynt a — 1 &

bezpeénostnich symboll 07 50
100% F-OVR $1 LIMIT 1

» Pouzivejte bezpelnostni zafizeni S — T =

2 dstre)
e & S TUW

@ Informujte se ve vasi pfFirucce ke stroji!

Zapnuti stroje a najeti na referenéni body jsou funkce
z4vislé na stroji.

Pro zapnuti stroje postupujte takto:
» Zapnéte napajeci napéti pro Fidici systém a stroj

> Ridici systém spusti operaéni systém. Tento proces mlzZe trvat
nékolik minut.

> Poté ukéze Fidici systém v zahlavi obrazovky dialog Pferudeni
proudu.

®

o

stisknéte klavesu CE

Ridici systém preklada PLC-program.

Zapnéte fidici napéti

Ridici systém prekontroluje funkci obvodu

nouzového vypnuti a prejde do rezimu Prejeti

referencniho bodu.

» Prejet referencni body v pfedvoleném poradi: pro
kazdou osu stisknéte klavesu NC-Start. Mate-li
na vasem stroji délkové a uhlové odmérovani,
odpada prejizdéni referencnich bod

> Ridici systém je nyni pfipraven k &innosti a

nachazi se v rezimu Rucni provoz.

VvV v vV

Podrobné informace k tomuto tématu

m  Prejeti referen¢nich bodu
Dalsi informace: "Zapnuti", Stranka 178

= Provozni rezimy
Dalsi informace: "Programovani”, Stranka 73
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2.3 Grafickeé testovani obrobku

Zvolte rezim Testovani

NC-programy mUzete testovat v rezimu Test programu: P oo =

» Stisknéte tlacitko provozniho rezimu
> Ridici systém prejde do rezimu Test programu

Podrobné informace k tomuto tématu
®  Provozni rezimy fidiciho systému
Dalsi informace: "Provozni reZzimy", Stranka 72

m Testovani NC-program0
Dalsi informace: "Testovani programu", Stranka 279

;;;;;

vvvvv

Zvolte tabulku nastrojt

Pokud jste neaktivovali v rezimu Test programu jesté zadnou
tabulku nastroju, tak musite provést jesté tento krok.

@ > Stisknéte klavesu PGM MGT
> Rizeni otevie spravu soubor(.
%% ‘ » Stisknéte softklavesu Zvol typ
tvp > Rizeni zobrazi nabidku softtlacitek k vybéru

zobrazovaného typu soubord.
Stisknéte softklavesu DEFAULT

> Ridici systém zobrazi v pravém okné v$echny
ulozené soubory.

» Polohujte kurzor vlevo na slozky

v

DEFAULT

Polohujte kurzor na adresar TNC:\table\
» Polohujte kurzoru vpravo na soubory

» Polohujte kurzor vpravo na soubor TOOL.T
(aktivni tabulka nastrojl)
€ » Potvrdte tlaCitkem ENT
> TOOL.T dostane stav S a je tak aktivovan pro
Test programu.
END » Pro opusténi spravy souboru stisknéte tlacitko
END.

IHIHI
v

Podrobné informace k tomuto tématu

= Sprava nastrojl
Dalsi informace: "Zadani nastrojovych dat do tabulky",
Stranka 147

m  Testovani NC-program
Dalsi informace: "Testovani programu", Stranka 279
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Zvolte NC-program

» Stisknéte klavesu PGM MGT
> Rizeni otevie spravu soubord.

v

Posledni

Stisknéte softklavesu Posledni soubory

Rizeni otevie pomocné okno s naposledy
zvolenymi soubory.
» Smérovymi tlaCitky zvolte NC-program, ktery si
prejete testovat
ENT » Potvrdte tlacitkem ENT

soubory

v

Volba rozdéleni obrazovky a nahledu

> ?tisknéte tlacitko Rozdéleni obrazovky

> Rizeni ukaze v listé softtlacitek vS8echny
pouzitelné alternativy.

» Stisknéte softklavesu PROGRAM + OBROBEK

> Rizeni zobrazi v levé poloviné obrazovky

NC-program a v pravé poloviné obrazovky
polotovar.

‘ Az ‘ » Stisknéte softklavesu UKAZAT OPCE

OPCE

PROGRAM
+
DILEC

Rizeni nabizi nasledujici nahledy:

Softtlacitko Funkce

NAHLED Pohled shora (pldorys)
50w

NAHLED Zobrazeni ve 3 rovinach
OIS

NAHLED 3D-zobrazeni
[ S

Podrobné informace k tomuto tématu

= Grafické funkce
Dalsi informace: "Grafické zobrazeni ", Stranka 262

= Provedeni testovani programu
Dalsi informace: "Testovani programu", Stranka 279
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Spust’te Test programu

RESET 4
i
>

START

>

STOP

START

v v.v VY

Stisknéte softklavesu RESET + START

Ridici systém vynuluje dosud aktivni data
nastroje.

Ridici systém simuluje aktivni NC-program aZ do
naprogramovaneho pferuseni nebo az do konce
programu.

Béhem pribéhu simulace muzete softtlacitky
ménit nahledy

Stisknéte softklavesu STOP
Ridici systém prerusi testovani programu.
Stisknéte softklavesu START

Ridici systém pokraduje po pferuseni v testovani
programu.

Podrobné informace k tomuto tématu

® Provedeni testovani programu
Dalsi informace: "Testovani programu", Stranka 279
m  Grafické funkce
Dalsi informace: "Grafické zobrazeni ", Stranka 262
® Nastaveni rychlosti simulace
Dalsi informace: "Rychlost Nastavit testovani programu”,

Stranka 268
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2.4 Nastaveni nastroju

Zvolte rezim Ruéni provoz

Nastroje nastavujte v rezimu Rucni provoz:

» Stisknéte tlacitko provozniho rezimu
> Ridici systém prejde do rezimu Ruéni provoz

Podrobné informace k tomuto tématu
®  Provozni rezimy fidiciho systému
Dalsi informace: "Provozni reZzimy", Stranka 72

Priprava a méreni nastroju

» Potfebné nastroje upinejte do pfislusného drzaku nastroje

> PFi méfeni s externim sefizovacim pfistrojem pro nastroje:
Nastroje zméfte, poznamenejte si délku a radius nebo je
preneste pfimo do stroje programem pro pfenos dat

> PFi méfeni ve stroji: Ulozte nastroje do vyméniku nastroju
Dalsi informace: "Editace tabulky pozic TOOL_P.TCH",
Stranka 59

@nﬂcﬁi provoz = EProgramovani.
3 Rutnt provez =

Zobraz:

end polohy NOD: AKT.
+0.000

+0.000

+0,000

+0.000

+341.710

B
100% S-OVR
100% F-OVR St LIMIT 1
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Editace tabulky nastroji TOOL.T

@ Informuijte se ve vasi pfirucce ke stroji! [, e, =
Vyvolani spravy nastroju se mize od dale popsaného
postupu lisit.

3 ' v o o
a z " [ 0
st s [ 0 o
50

Do tabulky nastroji TOOL.T (trvale uloZzena pod TNC:\table e
\) ukladate nastrojova data, jako je délka a radius, ale také
dalSi specifické udaje pro dany nastroj, které fizeni potfebuje k
provadéni nejriznéjSich funkci.

100
100 15 v ) o
10 5 [ 0 0
100

100 5 5 o o
12 2 " [ [
120 2 v 0 o
120

PFi zadavani nastrojovych dat do tabulky nastroji TOOL.T postu-
puijte takto:

Stisknéte softklavesu Tabulka nastroju.
Rizeni ukaze tabulku nastroji ve formé tabulky.
Softtlacitko Edit nastavte na ZAP.
Smérovymi klavesami dolll nebo nahoru zvolte
Cislo nastroje, které si prejete zménit

» Smérovymi klavesami vpravo nebo vlevo zvolte

data nastroje, ktera si pfejete zménit

END » Stisknéte tlacitko END (KONEC)

> Rizeni opusti tabulku nastroji a ulozi zmény.

Tabulka
nastrojd

TUU

vV vyvVv Yy

Podrobné informace k tomuto tématu
B Provozni rezimy fidiciho systému
Dalsi informace: "Provozni rezimy", Stranka 72
B Prace s tabulkou nastrojl
Dalsi informace: "Zadani nastrojovych dat do tabulky",
Stranka 147
B Prace se spravou nastroju (opce #93)
Dalsi informace: "Vyvolani spravy nastrojd", Stranka 163
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Editace tabulky pozic TOOL_P.TCH

mist

@ Informuijte se ve vasi prirudce ke strojil [E¥editace tabully mist nastrojd = B ”
. . i e — e ara— =
Zpusob fungovani tabulky pozic zavisi na provedeni o - " h
stroje. R =
e &3
V tabulce pozic TOOL_P.TCH (trvale uloZzena pod TNC:\table\) g e | -
uréujete, které nastroje jsou osazené ve vasem zasobniku nastrojt. e ﬁ;i
P¥i zadavani dat do tabulky pozic TOOL_P.TCH postupuijte takto: — %
-

‘ Tabulka Stisknéte softklavesu Tabulka nastroju.

nastrojd v, , L. ; e .

‘ Rizeni ukaze tabulku nastroji ve formeé tabulky.
‘ —— ‘ Stisknéte softklavesu Tabulka mist. =

Rizeni ukaze tabulku mist ve formé tabulky.
Softtladitko Edit nastavte na ZAP.

Smérovymi tlacitky dold nebo nahoru zvolte Cislo
pozice, kterou si prejete zménit

» Smérovymi tlacitky vpravo nebo vlevo zvolte
data, ktera si pfejete zménit

» Stisknéte tlacitko END (KONEC)

vV V.V VvV VY

Podrobné informace k tomuto tématu
B Provozni rezimy fidiciho systému
Dalsi informace: "Provozni rezimy", Stranka 72

B Prace s tabulkou pozic
Dalsi informace: "Tabulka pozic pro vymeénik nastrojd",
Stranka 155
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2.5 Serizeni obrobku

Volba spravného provozniho rezimu

Obrobky nastavujte v provoznim rezimu Rucni provoz nebo Ruc¢ni
kolecko

» Stisknéte tlacitko provozniho rezimu
> Ridici systém prejde do rezimu Ruéni provoz

Podrobné informace k tomuto tématu

B Rezim Rucni provoz
DalSi informace: "Pojizdéni osami stroje", Stranka 183

Upnuti obrobku

Upnéte obrobek na stul stroje pomoci upinaciho zafizeni. Mate-
li na vaSem stroji k dispozici 3D-dotykovou sondu, tak odpada
vyrovnani obrobku soub&zné s osami.
Nemate-li 3D-dotykovou sondu k dispozici, tak musite obrobek
vyrovnat tak, aby byl upnuty soubézné s osami stroje.
Podrobné informace k tomuto tématu
® Nastaveni vztaznych bodl s 3D-dotykovou sondou
Dalsi informace: "Nastaveni vztazného bodu s 3D-dotykovou
sondou ", Stranka 241
= Nastaveni vztaznych bodu bez 3D-dotykové sondy
Dalsi informace: "Nastaveni vztazného bodu bez 3D-dotykové
sondy", Stranka 212

Nastaveni vztazného bodu s 3D-dotykovou sondou

Zaména 3D-dotykové sondy

» Zvolte rezim Polohovani s ruénim zadanim
» Stisknéte klavesu TOOL CALL
» Zadani dat nastroje
ENT > Stisknéte tlagitko ENT
» Zadejte nastrojovou osu Z
> Stisknéte tlacitko ENT
> Stisknéte tlacitko END (KONEC)
@ » Stisknéte tlacitko NC-Start

(=2
o

Prvni kroky | Sefizeni obrobku
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Nastaveni vztazného bodu

"

Dotykova
sonda

A7

Snimdni
P
Y

Zvolte rezim Rucni provoz

Stisknéte softklavesu Dotykova sonda

> Rizeni ukaze li$tu softtlagitek s dostupnymi

funkcemi.

» Nastaveni vztazného bodu napf. na roh obrobku
» Napolohujte dotykovou sondu smérovymi

osovymi tlacitky do blizkosti prvniho bodu dotyku
na prvni hrané obrobku

» SofttlaCitkem zvolte pozadovany smér snimani
> Stisknéte tlacitko NC-Start
> Dotykova sonda jede v definovaném sméru az

se dotkne obrobku a poté se automaticky vrati do
bodu startu.

Pfedpolohujte dotykovou sondu smérovymi
osovymi tlacitky do blizkosti druhého bodu
dotyku na prvni hrané obrobku

Stisknéte tlacitko NC-Start
Dotykova sonda jede v definovaném sméru az

se dotkne obrobku a poté se automaticky vrati do
bodu startu.

Pfedpolohujte dotykovou sondu smérovymi
osovymi tlac¢itky do blizkosti prvniho bodu dotyku
na druhé hrané obrobku

» SofttlaCitkem zvolte pozadovany smér snimani
» Stisknéte tlaitko NC-Start

Dotykova sonda jede v definovaném sméru az
se dotkne obrobku a poté se automaticky vrati do
bodu startu.

Pfedpolohujte dotykovou sondu smérovymi
osovymi tlacitky do blizkosti druhého bodu
dotyku na druhé hrané obrobku

Stisknéte tlacitko NC-Start

> Dotykova sonda jede v definovaném sméru az

Nastavit
vztazny
bod

4

se dotkne obrobku a poté se automaticky vrati do
bodu startu.

Nasledné Fidici systém ukézZe soufadnice
zjisténého rohu.

Nastavit 0: stisknéte softklavesu
Nastavit vztazny bod

Nabidku opustite softtlacitkem KONEC

Podrobné informace k tomuto tématu

= Nastavovat vztazné body
Dalsi informace: "Nastaveni vztazného bodu s 3D-dotykovou
sondou ", Stranka 241
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2.6 Obrobit obrobek

Zvolte rezim Program/provoz po bloku nebo Program/
provoz plynule

NC-programy muzete zpracovavat v reZimu Program/provoz po [EEzapmnlpreyeEpypice
bloku nebo v rezimu Program/provoz plynule: :

> Stisknéte tlacitko provozniho rezimu
Ridici systém prejde do rezimu Program/provoz
po bloku a zpracovava NC-program blok za
blokem.
» Kazdy NC-blok musite potvrdit tlacitkem
NC-Start.
> Stisknéte tlacitko Program/provoz plynule
> Ridici systém prejde do rezimu Program/provoz
plynule, a zpracovava NC-program po NC-startu
az do pferudeni programu nebo az do konce.

Podrobné informace k tomuto tématu
B Provozni rezimy fidiciho systému
Dalsi informace: "Provozni rezimy", Stranka 72

m Zpracovani NC-program(
Dalsi informace: "Chod programu", Stranka 285

Zvolte NC-program

» Stisknéte klavesu PGM MGT
Rizeni otevie spravu soubord.

Poslednt » Stisknéte softklavesu Posledni soubory
soubory -
55 > Rizeni otevie pomocné okno s naposledy

zvolenymi soubory.

» Podle potfeby zvolte smérovymi tlacitky
NC-program, ktery si pfejete zpracovat a
tlaCitkem ENT ho pfevezméte

Start NC-programu

» Stisknéte tlacitko NC-Start

i N
L > Rizeni zpracuje aktivni NC-program.

Podrobné informace k tomuto tématu

m Zpracovani NC-program(
DalSi informace: "Chod programu”, Stranka 285
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3.1 TNC 640

Ridici systémy HEIDENHAIN TNC jsou dilenské fidici systémy,

s nimiz mlzete pfimo na stroji programovat obvyklé frézovaci a
vrtaci obrabéci operace pomoci snadno srozumitelného dialogu.
Jsou ur€eny pro nasazeni na frézkach, vrtackach a rovnéz na
obrabécich centrech s az 24 strojnimi osami. Navic m(zete
programové nastavit uhlové natoéeni vietena.

Na vestavéném pevném disku muazZete ulozit libovolny pocet
NC-programl, i kdyz byly vytvofeny externé. Pro rychlé vypocty se
da kdykoli vyvolat kalkulacka.

Ovladaci panel a zobrazeni na displeji jsou pfehledné usporadany,
takZze mate veskeré funkce rychle a pfehledné k dispozici.

Popisny dialog HEIDENHAIN a DIN/ISO

Obzvlasteé jednoduché je vytvareni programu v uzivatelsky
pFivétivém popisném dialogu HEIDENHAIN, programovacim jazyku
zalozeném na dialozich pro dilnu. Programovaci grafika zobrazuje
béhem zadavani programu jednotlivé kroky obrabéni. Pokud neni k
dispozici vykres vhodny pro NC, pak pomaha i volné programovani
obryst FK. Grafickou simulaci obrabéni obrobku Ize provadét jak
béhem testovani programu, tak i za chodu programu.

Navic mUzete fizeni téz programovat podle normy DIN/ISO.
NC-program je mozno zadavat a testovat i tehdy, provadi-li jiny
NC-program pravé obrabéni.

Dalsi informace: UZivatelska pfiru¢ka programovani s popisnym
dialogem a DIN/ISO-programovani

Kompatibilita

NC-programy, které byly pfipraveny na souvislych fidicich
systémech HEIDENHAIN (od verze TNC 150 B), jsou
zpracovatelné na TNC 640 pouze omezené. Pokud obsahuji NC-
bloky neplatné prvky, tak je fizeni pfi otevirani souboru oznaci
chybovym hlagenim jako ERROR-bloky (CHYBNE bloky).

o Zde dbejte také na podrobny popis rozdilll mezi
iTNC 530 a TNC 640.
DalSi informace: "Rozdily mezi TNC 640 a iTNC530 ",
Stranka 606
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Bezpeénost a ochrana dat

Uspéch zavisi zejména na dostupnych datech, jakoZ i na jejich
zarucené davérnosti, integrité a pravosti. Z tohoto divodu ma
ochrana pfed ztratou, manipulaci a nepovolenym zvefejfiovanim
pfisludnych dat u HEIDENHAINA nejvysSi prioritu.

Pro aktivni ochranu vasich dat v fidicim systému nabizi

Vas Fidici systém nabizi tato softwarova feseni:

® SELinux
Dalsi informace: "Bezpecénostni software SELinux",
Stranka 517

5 Firewall
Dalsi informace: "Firewall", Stranka 499

®  Sandbox (lIzolovany prostor pro chod programu)
Dalsi informace: "Karta Sandbox", Stranka 513

® Integrovany webovy prohlize¢
Dalsi informace: "Zobrazeni internetovych soubord",
Stranka 105
®  Spravu externich pfistuptd
Dalsi informace: "Povoleni nebo blokovani externiho pfistupu”,
Stranka 454

= Monitorovani portd TCP a UDP
Dalsi informace: "Portscan (skenovani port()", Stranka 486

m Délkova diagnostika

DalsSi informace: "Remote Service (Dalkovy servis)",

Stranka 487
®  Sprava uzivatell

Dalsi informace: "Sprava uzivatel(l", Stranka 518
Tato feSeni chrani vas fidici systém dobfe, nemohou ale nahradit
celkovy koncept a firemni IT-bezpe¢nost. HEIDENHAIN doporucuje
navic k nabizenym feSenim bezpecnostni koncept, upraveny pfimo
pro vasi firmu. Tim chranite vaSe data a informace ucinnéji, i po
exportu z Fidiciho systému.
Aby byla bezpecénost dat zaru€ena i do budoucnosti, doporuéuje
vam HEIDENHAIN informovat se pravidelné o dostupnych
aktualizacich softwaru a udrzovat programy v aktualnim stavu.

ANEBEZPECI

Pozor riziko pro uzivatele!

Zmanipulované datové bloky, jakoZ i s:oftware, mohou vést

k nepfedvidatelnému chovani stroje. Skodlivy software (viry,

trojské koné, malware nebo ¢ervy) mize zménit datové bloky i

programy.

> Pfed pouzitim kontrolujte pamétova média na pfitomnost
Skodlivého softwaru.

» Interni webovy prohlize€ spoustéjte vylué¢né v Sandboxu
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Virové skenery

Virové skenery mohou mit negativni vliv na chovani NC-fidiciho
systému.

Tyto ucinky se mohou projevit napf. pferuS§enim posuvu nebo
zhroucenim systému. Takové negativni vlivy nejsou u obrabécich
stroju pfijatelné. Proto HEIDENHAIN nenabizi pro fidici systém
Zadny virovy skener a rovnéz nedoporucuje jeho pouzivani.

V fidicim systému méate k dispozici nasledujici alternativy:

®m SELinux

= Firewall

®  Sandbox (lIzolovany prostor pro chod programu)

®  Zablokovani externich pfistupl

= Monitorovani portd TCP a UDP

PFi spravné konfiguraci uvedenych mozZnosti to je velmi ucinna
ochrana dat v fidicim systému.

Pokud trvate na pouzivani virového skeneru, musite provozovat
fizeni v odstinéné siti (s branou (Gateway) a virovym skenerem).
Dodatecna instalace virového skeneru neni mozna.

Zaklady | TNC 640
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3.2 Obrazovka a ovladaci pult

Obrazovka

Ridici systém se dodava s 19palcovou obrazovkou. B

HEIDENHAIN

1 Zahlavi

Pfi zapnutém fizeni zobrazuje systém v zahlavi obrazovky
navolené provozni rezimy: vlevo provozni rezimy stroje a
vpravo programovaci provozni rezimy. Ve vétSim poli zahla-
vi je indikovan provozni rezim, do kterého je obrazovka pravé
pfepnuta: tam se objevuji dialogové otazky a texty hlaseni
(vyjimka: pokud Fidici systém zobrazuje pouze grafiku).

2 Softtladitka

V fadku zépati zobrazuje Fizeni v listé softtlacitek dalSi

-5
funkce. Tyto funkce volite pomoci tlaCitek pod nimi (softkla- Zm @ E @ E W

vesy). Pro orientaci ukazuji uzké prouzky nad listou softtlaci-
tek pocet lit, které Ize navolit pfepinacimi tla€itky, umistény-
mi na okraji. Aktivni liSta softtladitek se zobrazuje jako modry
prouzek.

Softklavesy pro vybér softtladitek
Pfepinaci tlac¢itka softtlacitek
Definovani rozdéleni obrazovky

Pfepinaci tlaCitko pro provozni rezimy stroje, programovaci
rezimy a treti desktop

Softklavesy pro vybér softtladitek vyrobce stroje
Pfepinaci tlaCitka pro vybér softtlaCitek vyrobce stroje

o O A~ W

0 ~N

o PouZzivate-li TNC 640 s dotykovym ovladanim, tak
muzete néktera tlacitka nahradit gesty.

Dalsi informace: "Pouziti dotykové obrazovky",
Stranka 563

Definice rozlozeni obrazovky

Uzivatel voli rozdéleni obrazovky. Tak m(ze fizeni napf. v rezimu
Programovani zobrazovat NC-program v levém okné, zatimco
pravé okno soucasné zobrazuje grafiku programovani. Alternativné
si |ze v pravém okné dat zobrazit téz ¢lenéni programu nebo
zobrazit pouze NC-program v jednom velkém okné. Které okno
muze fizeni zobrazit, to zavisi na zvoleném provoznim rezimu.

Ur&eni rozdéleni obrazovky:

@ > Stisknéte klavesu Rozdéleni obrazovky: lista
softtlaCitek ukaze mozna rozdéleni obrazovky
Dalsi informace: "Provozni rezimy",
Stranka 72

» Volba rozdéleni obrazovky softtlacitkem

GRAFIKA
+

PROGRAMU
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Ovladaci panel

TNC 640 muze byt dodana s integrovanym ovladacim panelem.
Obrazek vpravo nahore zobrazuje ovladaci prvky externiho
ovladaciho panelu:

1

© 00 NO O AW

10

Abecedni klavesnice pro zadavani textd, nazvl souborl a
programovani DIN/ISO

= Sprava soubor(

= Kalkulator

® MOD-funkce

® Funkce NAPOVEDA

B Zobrazeni chybovych hlaSeni

B Pfepinani obrazovky mezi provoznimi rezimy
Programovaci provozni rezimy

Strojni provozni rezimy

Otevieni programovych dialogu
Navigacni klavesy a pfikaz skoku GOTO
Zadani Cisel a vybér osy

Touchpad (dotykova ploska)

Tlagitka mysSi

PFipojka USB

Funkce jednotlivych tlagitek jsou shrnuty na prvni strance obalky.

o Pouzivate-li TNC 640 s dotykovym ovladanim, tak

muZzete néktera tlacitka nahradit gesty.

Dalsi informace: "Pouziti dotykové obrazovky",
Stranka 563

@ Informujte se ve vasi pfFirucce ke stroji!

Néktefi vyrobci stroji nepouzivaji standardni ovladaci
panel od firmy HEIDENHAIN.

Klavesy, jako napf.NC-Start nebo NC-Stop, jsou
popsany ve vasi Pfirucce ke stroji.

Cisténi

@ Informujte se ve vasi pfFirucce ke stroji!

Postupujte podle pokyn( pro Cisténi vyrobce stroje.

K Cisténi klavesnice a integrovaného ovladaciho panelu
stroje pouZijte pouze Cistici prostfedky oznadené jako
aniontové a neiontové povrchové aktivni latky.
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Extended Workspace Compact(Kompaktni rozsireny
pracovni prostor

Diky Sirokouhlému rozliSeni nabizi 24" obrazovka dalSi pracovni
plochu vlevo od plochy fidiciho systému.

Rozlozeni s pfidavnou pracovni plochou se oznacuje jako
Extended Workspace Compact (Kompaktni rozSifena pracovni
plocha). RozvrZeni nabizi mozZnost otevfit dalSi aplikace, kromé
fidiciho systému a vzdy dohliZet sou¢asné na obrabéni.

PFidavna pracovni plocha v Extended Workspace Compact,
také nazyvana Sidescreen (Bo¢ni obrazovka) nabizi plnou funkci
Multitouch.

Oblast Bo&ni obrazovky je vyhrazena pro aplikace vyrobce stroje.
Extended Workspace Compact nabizi nasledujici moznosti
znazornéni:

m  Celoobrazovkovy rezim Fizeni

B Rozdéleni na hlavni obrazovku a dalSi pracovni plochu

® ReZim celé obrazovky pro externi aplikace

Kdyz prepnete do celoobrazovkového rezimu, tak muzete pro vase
externi aplikace pouzivat klavesnici HEIDENHAIN.

o HEIDENHAIN nabizi alternativné druhou obrazovku k
fidicimu systému jako Extended Workspace Comfort.
Extended Workspace Comfort poskytuje sou¢asné
celoobrazovkovy nahled na fidici systém a externi
aplikaci.
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Oblasti obrazovky
Extended Workspace Compact je rozdélen do tfi oblasti:
1 JH-Standard
V této oblasti se znazorriuje hlavni obrazovka fidiciho systému.
2 JH-Rozsifeny
V této oblasti ulozené jsou konfigurovatelné rychlé pfistupy k
nasledujicim aplikacim HEIDENHAIN.
® Menu HEROS
® 1. Pracovni oblast, strojni rezim, naptiklad Ru¢ni provoz

® 2. Pracovni oblast, programovaci rezim, napfiklad
Programovani

3. & 4. Pracovni plocha, volné pouzitelna pro aplikace jako
napf. CAD-Converter

Sbirka ¢asto pouzivanych softtladitek, tzv. Hotkeys

6 Pfednosti JH-rozsireno:
m Kazdy rezim m4 vlastni pfidavnou listu
softtlagitek.
B Tim se uSetfi navigace pres rizné urovné
softtlaCitek HEIDENHAIN

3 OEM

Tato oblast je vyhrazena pro aplikace definované nebo povolené

vyrobcem stroje.

MozZné obsahy OEM:

m  Aplikace Python vyrobce stroje pro zobrazeni funkci a stav
stroje

. Obsah obrazovky externiho pocitaCe pomoci opce Remote
Desktop Manager

Dalsi informace: "Remote Desktop Manager (Spravce
vzdalené pracovni plochy — opce #133)", Stranka 468

o Pomoci opéniho Remote Desktop Manager mizete
spoustét pfidavné aplikace, jako napf. Windows-PC,
ve vasem fidicim systému a nechat je zobrazovat na
pridavné pracovni ploSe nebo v celoobrazovkovém
rezimu Extended Workspace Compact.

V op&nim strojnim parametru CfgSideScreen (¢. 130000)
muZzete vybrat pfipojeni, které se umisti na Bocni
obrazovku. Vyrobce stroje musi tento strojni parametr
aktivovat a povolit.

Pod Connection (¢. 130001) uvedte nazev spojeni,
specifikovany v Remote Desktop Manageru, napf.
Windows 10.

Rizeni ohniska

Zaméreni klavesnice mlzete pfepinat mezi pracovni plochou
fidiciho systému a zobrazenou aplikaci na Bo¢ni obrazovce.
Chcete-li pfepnout zaméfeni, postupujte nasledovné:

» Kliknéte do oblasti prislusné aplikace

» Alternativné zvolte ikonu pracovni oblasti

> Ridici systém zobrazi ikonu aktivni pracovni oblasti zelené.

Zaklady | Obrazovka a ovladaci pult
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Klavesy zkratek (Hotkeys)

V zavislosti na zaméfeni klavesnice obsahuje oblast JH-Rozsireny
kontextové klavesové zkratky. Jakmile je zaméfeni na aplikaci na
bo&ni obrazovce, nabizi klavesové zkratky funkce pro pfepinani
nahledu.

Pokud je na boéni obrazovce otevieno vice aplikaci, mizete mezi
nimi pfepinat pomoci ikony pfepinani.

Chcete-li aktivovat rezim celé obrazovky, zvolte pfisluSnou ikonu.
Rezim celé obrazovky mizete kdykoli ukonéit pomoci pfepinaciho
tlacitka obrazovek nebo tlagitka provozniho rezimu na jednotce
klavesnice.
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3.3