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Dispozitive de control si afisaje

Taste

Daca utilizati un TNC 640 cu control tactil, puteti inlocui
unele apasari de taste cu gesturi.

Mai multe informatii: "Operarea ecranului tactil",
Pagina 547

Tastele de pe ecran

Dispozitive de control si afisaje

Moduri de programare

Tasta Functie
Programare
Rulare test

Introducerea si editarea
axelor de coordonate si a numerelor

Tasta Functie Tasts Functie
Selectati configuratia de ecran Sel : o |
X v | Selectati axele de coordonate sau
Ce introduceti-le in programul NC

Comutati afisarea intre modul de

operare a masinii, modul de progra- n n Numere

mare si un al treilea desktop e
B Taste soft pentru selectarea functii- - Separator zecimal / Semn algebric

lor pe ecran

invers

[ g } [ > } [ A } Comutarea randurilor de taste soft

Tastatura alfabetica

Tasta Functie

[ Q } [ W } [ E } Numele fisierelor, comentarii

G ] [ F H S ] Programare DIN/ISO

Moduri de operare a masinii

Tasta Functie

Operare manuala

Roata de mana electronica

Pozitionare cu introducere manuala
de date

Rulare program, Bloc unic

Rulare program, Secventa integrala

Y| & ¢ el B

N

Introducerea coordonatelor
polare /
Valori incrementale

AR

Programare parametru Q/
Stare parametru Q

Capturarea pozitiei reale

-l

Salt peste intrebari, stergere

73|
256

cuvinte
N Confirmare intrare si reluare dialog
END Incheiati blocul NC si opriti introdu-

cerea de date

CE Stergerea valorilor sau a mesajului
de eroare
DEL Abandonare dialog, stergere sectiu-

:

ne de program

Functii scule

Tasta Functie

Definiti datele sculei in
programul NC

To0L Apelare date scula

CALL
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Gestionarea programelor NC si a figierelor,  Repetari de cicluri, subprograme si

functii control sectiuni de program
Tasta Functie Tasta Functie
Selec;tg’;i sau stergeti programe NC Definire cicluri palpator
sau fisiere, transfer extern de date
PGM Definire apelare program, selectare cveL cver Definire si apelare cicluri
origine gi tabele de puncte
Selectare functii MOD LeL 8L Introduceti si apelati subprograme si
repetari de sectiuni de program
Afigare texte de asistenta pentru Introduceti oprirea programului intr-
mesaje de eroare NC, apelare un program NC
TNCguide
ene Afigare globala mesaje de eroare Programarea contururilor de trasee
curente
Afiseaza calculatorul Tasta Functie
apeR Apropierea si indepartarea de
Afisare funcitji speciale contur
i Programare contur liber FK
o) Nealocat in prezent

=
Linie dreapta

Taste de navigare

cc + Centru/Pol de cerc pentru coordo-
nate polare
Tasta Functie :
— : Arc circular cu centru
Pozitionati cursorul
— : — cn Arc circular cu raza
Goro Accesati direct blocurile NC, cicluri-
le si functiile parametrilor

e Arc de cerc cu tranzitie tangentiala

— Navigati la inceputul programului
sau al tabelului

CHF RND Arc sanfren/rotunjire
Navigati la sfarsitul programului sau g s )
al randului din tabel

PG uP Navigarea la pagina anterioara Potentiometru pentru viteza de avans
si viteza brosei
—— Navigarea la pagina urmatoare
Viteza de avans Viteza brosa
Selectarea urmatoarei file din ) @"’“ i @
formulare QM Qéo

=h Deplasarea in sus/jos cu un buton
sau o caseta de dialog

m|
v
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Notiuni fundamentale | Despre acest manual

1.1 Despre acest manual

Masuri de siguranta

Respectati toate masurile de siguranta indicate in acest document
si iIn documentatia furnizata de producatorul masinii-unelte!

Atentionarile reprezinta avertismente legate de utilizarea software-
ului si dispozitivelor si ofera informatii privind evitarea riscurilor.
Acestea sunt clasificate n functie de gravitatea pericolelor si sunt
impartite Tn urmatoarele grupuri:

A PERICOL

Indicatia Pericol indica riscuri la adresa oamenilor. Dacéa nu
urmati instructiunile de evitare a acestor riscuri, vor avea loc
accidente soldate cu vatamari corporale grave sau chiar
mortale.

Indicatia Avertisment indica riscuri la adresa oamenilor. Daca
nu urmati instructiunile de evitare a acestor riscuri, pot avea loc
accidente soldate cu vatamari corporale grave sau deces.

A ATENTIE

Indicatia Atentie indica riscuri la adresa oamenilor. Daca nu
urmati instructiunile de evitare a acestor riscuri, pot avea
loc accidente soldate cu vatamari corporale minore sau
moderate.

Indicatia Anunt indica riscuri la adresa bunurilor sau datelor.
Daca nu urmati instructiunile de evitare a acestor riscuri, pot
avea loc incidente ale caror consecinte nu implica vatamari
corporale, cum ar fi pagubele materiale.

Ordinea informatiilor in atentionari

Toate atentionarile includ urmatoarele patru sectiuni:
®  Cuvant-semnal care indica gravitatea pericolului
= Tipul si sursa pericolului

®  Consecintele ignorarii pericolului, de ex.: ,Exista riscul de
coliziune in timpul operatiilor de prelucrare ulterioare”

®m Masura corectiva — masuri de prevenire a pericolului
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Notele informative

Respectati notele informative furnizate in cadrul acestor instructiuni
pentru a asigura functionarea fiabila si eficienta a software-ului.
In cadrul acestor instructiuni, veti gasi urmatoarele note informative:

o Simbolul ,informatii” indica un sfat.

Un sfat contine informatii suplimentare sau
complementare importante.

@ Acest simbol impune respectarea indicatjilor de
siguranta ale producatorului masinii. Simbolul face
referire si la functiile specifice ale masinii. Posibilele
pericole pentru operator si masina sunt descrise in
manualul masinii.

@ Simbolul ,carte” reprezinta o referinta la documente
externe, cum ar fi documentatia oferita de producatorul
masinii unelte sau de alii furnizori.

Doriti sa vizualizati modificarile efectuate sau ati identificat
erori?

Ne straduim continuu sa ne imbunatatim documentatia pentru
dvs. Va rugam sa ne sustineti prin trimiterea solicitarilor dvs. la
urmatoarea adresa de e-mail:

tnc-userdoc@heidenhain.de
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1.2 Model, software si caracteristici control

Acest manual descrie functiile de configurare a masinii si cele

de testare si executare a programelor NC. Aceste funciii sunt
oferite de sistemele de control incepand cu urmatoarele versiuni de
software NC.

Model control Versiune software NC
TNC 640 340590-10
TNC 640 E 340591-10
TNC 640 Statia de programare 340595-10

Sufixul E indica versiunea de export a controlului. Urmatoarea
optiune software este indisponibila sau este disponibila numai intr-o
masura limitata in versiunea pentru export:

m Set de funciii avansate 2 (optiunea 9) limitat la interpolarea cu
patru axe

Producatorul masinii unelte adapteaza caracteristicile utilizabile ale
controlului la masina sa, configurand parametrii masinii. Este posibil
ca unele functii descrise in acest manual sa nu se regaseasca
printre caracteristicile oferite de control pentru masina unealta.

Functiile de control care ar putea sa nu fie disponibile pentru
masina dvs. includ:

® Masuraresculacu TT

Pentru a afla despre caracteristicile reale ale masinii dvs., va rugam
sa contactati fabricantul masinii.

Majoritatea producatorilor de magini, ca si HEIDENHAIN,

ofera cursuri de programare pentru dispozitivele de control
HEIDENHAIN. Participarea la unul dintre aceste cursuri este
recomandata pentru a va familiariza cu funcitiile dispozitivului de
control.

@ Manualul utilizatorului pentru programarea ciclurilor

Toate funcitiile ciclurilor (ciclurile palpatorului si ciclurile
fixe) sunt descrise in Manualul utilizatorului pentru
programarea ciclurilor. Daca aveti nevoie de acest
manual al utilizatorului, va rugam sa contactati
HEIDENHAIN.

ID: 892905-xx

@ Manualul utilizatorului pentru programarea
conversationala si programarea ISO:

Toate informatii privind programarea NC (exceptand
ciclurile de palpare si cele fixe) sunt furnizate

in Manualele utilizatorului pentru programare
conversationala si programare I1ISO. Daca aveti nevoie
de acest manual al utilizatorului, va rugam sa contactati
HEIDENHAIN.

ID pentru programarea conversationala: 892903-xx

ID pentru programarea 1SO: 892909-xx
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Optiuni software

TNC 640 prezintda numeroase optiuni software care pot fi activate de producatorul masginii-unelte. Fiecare optiune
trebuie activatd separat si contine urmatoarele funcitii:

Axa aditionala (optiunile 0-7)

Axa aditionala Bucle aditionale de control 1-8

Set de functii avansate 1 (optiunea 8)

Grupul 1 de functii extinse Prelucrarea cu mese rotative

Contururi cilindrice ca pentru doua axe
Viteza de avans in lungime pe minut

Conversiile coordonatelor:

Inclinarea planului de lucru

Set de functii avansate 2 (optiunea 9)

Grupul 2 de functii extinse Prelucrare 3-D:

Licenta de export obligatorie L]
||

Compensarea 3-D a sculei prin vectori normali la suprafata

Utilizarea rotii de mana electronice pentru modificarea unghiului
capului pivotant Tn timpul rularii programului

fara a afecta pozitia varfului sculei (TCPM = Tool Center Point
Management — Gestionare punct de varf al sculei)

Mentinerea sculei perpendiculara pe contur
Compensarea razei sculei normala pe directia sculei
Avans manual in sistemul axei active a sculei

Interpolare:
Liniar pe > 4 axe (licenta de export obligatorie)

HEIDENHAIN DNC (optiunea 18)

Comunicarea cu aplicatii PC externe prin componenta COM

Monitorizarea dinamica impotriva coliziunilor - DCM (optiunea 40)

Monitorizare dinamica a coliziunilor =
| |

Import CAD (optiunea 42)
Import CAD

Producatorul masinii defineste obiectele care vor fi monitorizate
Avertisment in timpul operarii manuale

Monitorizarea coliziunilor in modul Rulare test

Intreruperea programului in timpul operarii automate

Include monitorizarea miscarilor in 5 axe

Compatibilitatea cu DXF, STEP si IGES
Adoptarea contururilor si modelelor de puncte
Specificare simpla si convenabila a presetarilor

Selectarea caracteristicilor grafice ale sectiunilor de contur din
programe conversationale

HEIDENHAIN | TNC 640 | Manualul utilizatorului pentru configurarea, testarea si executarea programelor NC | 10/2019 31



Notiuni fundamentale | Model, software si caracteristici control

Controlul avansului adaptabil — AFC (optiunea 45)

Controlul avansului adaptabil

KinematicsOpt (optiunea 48)

Optimizarea cinematicii masinii

Frezare-strunjire (optiunea 50)

Moduri de frezare si strunjire

KinematicsComp (optiunea 52)

Compensare tridimensionala

Frezare:

= Inregistrarea puterii efective a brosei cu ajutorul unei taieri de proba
® Definirea limitelor controlului automat al vitezei de avans

®  Control complet automat al avansului in timpul rularii programului
Strunjire (optiunea 50):

B Monitorizarea fortei de aschiere in timpul prelucrarii

® Backup/restaurare cinematice active
= Testare cinematice active
= Optimizare cinematice active

Functii:

®  Comutare intre modurile de functionare Frezare/Strunjire
Viteza de aschiere constanta

Compensarea razei varfului sculei

Cicluri de strunjire

Ciclul 880: Frezare dinti de pinion (optiunea 50 si optiunea 131)

Compensarea erorilor de pozitie si de componenta

Server OPC UA NC 1 - 6 (Optiuni 56 - 61)

Interfata standardizata

3D-ToolComp (optiunea 92)

Compensarea 3-D a razei sculei
in functie de unghiul de contact al
sculei

Licenta de export obligatorie

Serverul OPC UA NC ofera o interfata standardizata (OPC UA) pentru
acces extern la date si functile de comanda

Aceste optiuni de software va permit sa creati pana la sase conexiuni de
client paralele

= Compensati abaterea razei sculei, in functie de unghiul de contact al
sculei

= Valori de compensare intr-un tabel separat cu valori de compensare
B Premise: Lucrul cu vectori normali la suprafata (blocuri LN)

Gestionarea extinsa a sculelor (optiunea 93)

Gestionarea extinsa a sculelor

Bazata pe limbajul Python

Interpolare avansata a brosei (optiunea nr. 96)

Brosa cu interpolare

Sincronizare brosa (optiunea 131)

Sincronizare brosa

Strunjire prin interpolare:
®  Ciclul 291: Strunjire prin interpolare, cuplare
®  Ciclul 292: Strunjire prin interpolare, finisare contur

B Sincronizarea brosei de frezat si a brosei de strunjit
m Ciclul 880: Frezare dinti de pinion (optiunea 50 si optiunea 131)
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Gestionare desktop la distanta (optiunea 133)

Operarea de la distanta a compute- ® Windows pe un computer separat
relor externe = Tncorporata in interfata sistemului de control

Functii de sincronizare (optiunea 135)

Funcitii de sincronizare Cuplare in timp real — RTC:
Cuplarea axelor

Control vizual al configurarii — VSC (optiunea nr. 136)

Monitorizarea situatiei de configu- ® Inregistrarea situatiei de configurare cu un sistem de camere
rare pe baza camerei HEIDENHAIN
= Comparatie vizuala a starii planificate si a celei reale a spatiului de
lucru

Interfata de raportare a starii — SRI (optiunea 137)

Acces HTTP la starea sistemului de = Citirea orelor la care starea se schimba
control = Citirea programelor NC active

Compensare interferenta — CTC (optiunea 141)

Compensarea cuplarilor axelor m Determinarea deviatiei pozitiei cauzate dinamic prin accelerarea axei
m Compensarea TCP (Tool Center Point — Centrul sculei)

Controlul adaptabil al pozitiei — PAC (optiunea 142)

Controlul adaptabil al pozitiei ®  Schimbarea parametrilor de control in funciie de pozitia axelor in
spatiul de lucru

B Schimbarea parametrilor de control in functie de viteza sau
acceleratia unei axe
Controlul adaptabil al incarcarii — LAC (opfiunea 143)

Controlul adaptabil al incarcarii m Determinarea automata a greutatii si a fortelor de frecare ale piesei
de prelucrat

®  Schimbarea parametrilor de control in functie de masa efectiva a
piesei de prelucrat

Controlul activ al vibratiilor - ACC (optiunea nr. 145)

Controlul activ al vibratiilor Functie complet automata pentru controlul vibratiilor in timpul prelucrarii

Amortizare activa a vibratiilor - ACC (optiunea nr. 146)

Amortizare activa a vibratiilor Amortizarea oscilatiilor masinii pentru imbunatatirea suprafetei pieselor

Gestionare grupuri de procese (optfiunea 154)

Managerul de grupuri de procese Planificarea comenzilor de productie

Monitorizare componente (optiunea 155)

Monitorizarea componentelor fara Monitorizarea componentelor configurate ale masinii pentru detectarea
senzori externi supraincarcarii
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Rectificare (Optiunea 156)

Rectificare matrita ® Cicluri pentru campuri oscilante
= Cicluri pentru indreptare
= Compatibilitate cu tipurile ,unealta de indreptare” si ,unealta de

rectificare”
Taiere dinti angrenaj (optiunea 157)
Sisteme de prelucrare a m Ciclul 285: Definire roata dintata
angrenajelor m Ciclul 286: Frezare pinioane

® Ciclul 287: Decupare dinti pinion

Set de functii avansate pentru strunjire (optiunea 158)

Functii avansate de strunjire Ciclul 883: Strunjire simultana

Optiunea frezare contur (Optiunea 167)

Ciclul 271 DATE CONTUR OCM
Ciclul 272: DEGROSARE OCP
Ciclul 273: ADANCIME FINIS. OCM
Ciclul 274: FINIS. LATERALA OCM

Cicluri de contur optimizate
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Nivelul de caracteristici (functii de upgrade)

Pe langa optiunile de software, sunt disponibile si alte Tmbunatatiri
semnificative ale software-ului de control, care sunt gestionate
prin functiile de upgrade Nivel continut caracteristici. Daca instalati
o actualizare software pe sistemul dvs. de control, nu veti avea
functiile specificate in FCL disponibile in mod automat.

0 Toate functiile de upgrade sunt disponibile fara costuri
suplimentare, atunci cand primiti 0 noua masina.

Functiile de upgrade sunt identificate in manual ca FCL n. Litera n
reprezintd numarul de serie al starii de dezvoltare.

Puteti achizitiona un numar de cod pentru a putea activa functiile
FCL in permanenta. Pentru informatii suplimentare, contactati
producatorul masinii unelte sau HEIDENHAIN.

Locul de functionare destinat

Sistemul de control este conform cu limitele pentru dispozitive
de clasa A in conformitate cu specificatiile din EN 55022 si este
destinat in principal utilizarii in zone industriale.

Informatii legale

Acest produs utilizeaza software open-source. Informatii
suplimentare privind sistemul de control sunt disponibile in:
» Apasati tasta MOD

> Selectati Introducere numar cod

» Tasta soft INFORMATII DESPRE LICENTA
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Functii noi 34059x-09

Mai multe informatii: Manualul utilizatorului pentru programarea
conversationala sau programarea ISO

®  Acum, puteti lucra cu tabele de date de aschiere.

B Functia TCPM poate lua in calcul, de asemenea, unghiurile
spatiale pentru frezarea periferica.

® Noua tasta soft PLAN XY ZX YZ pentru selectarea planului de
lucru in timpul programarii FK.

= Tn modul de operare Test program, este simulat un contor definit
in programul NC.

. Un program NC apelat de dvs. poate fi editat odata ce este
executat complet in programul NC de apelare.

® In vizualizatorul CAD, puteti defini presetarea sau originea prin
introducerea directa a valorilor n fereastra vizualizarii listei.

® Cu TOOL DEF, puteti utiliza parametrii QS pentru introducerea
datelor.

= Acum, puteti utiliza parametrii QS pentru a citi si scrie in tabelele
definite liber.

® Functia FN 16 a fost extinsa pentru a include caracterul de
introducere *, care poate fi utilizat pentru scrierea randurilor de
comentarii.

® Noul format de generare pentru functia FN 16 %RS poate fi
utilizat pentru generarea de texte fara formatare.

= Functiile FN 18 au fost extinse..

® Noua functie de administrare a utilizatorilor permite crearea si
administrarea utilizatorilor cu diferite drepturi de acces, vezi
"Administrarea utilizatorilor", Pagina 508

= Noua optiune software Monitorizare componente permite
verificarea automata a componentelor definite ale masginii
pentru detectarea supraincarcarii, vezi "Afisajele de stare
suplimentare", Pagina 71

= Cu noua functie OPERARE CALCULATOR CENTRAL, puteti
transfera comanda catre un computer gazda extern, vezi
"Permiterea sau restrictionarea accesului extern", Pagina 445

B Prin Interfata de raportare a starii (SRI), HEIDENHAIN
furnizeaza o interfata simpla si fiabila pentru achizitionarea
starilor de operare ale masinii dvs., vezi "Interfata de raportare a
starii (optiunea 137)", Pagina 480

= Rotatia de baza este luata in calcul in modul Actionare
manuala, vezi "Activarea inclinarii manuale:", Pagina 252

= Noua configuratie de ecran PROGRAM + MASINA afiseaza
programul NC, obiectele de coliziune si piesa de prelucrat, vezi
"Moduri de operare", Pagina 65

= Noua configuratie de ecran MASINA afiseaza obiectele de
coliziune si piesa de prelucrat, vezi "Moduri de operare”,
Pagina 65

m Tastele soft pentru configuratia ecranului au fost adaptate, vezi
"Moduri de operare", Pagina 65

m  Afisajul suplimentar de stare prezinta tolerantele traseelor si
unghiurilor fara ca ciclul 32 sa fie activ, vezi "Afisajele de stare
suplimentare", Pagina 71
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®  Afisajul suplimentar de stare indica daca tolerantele traseelor
si unghiurilor sunt limitate de DCM, vezi "Afisajele de stare
suplimentare", Pagina 71

m Sistemul de control verifica completitudinea tuturor programelor
NC inainte de prelucrare. Daca se incearca introducerea unui
program NC incomplet, sistemul de control abandoneaza
operatia si afiseaza un mesaj de eroare, vezi "Transfer de date
la/de la un suport de date extern", Pagina 92.

= [n modul de operare Pozit. cu introd. manuala date, putet;
omite acum blocuri NC, vezi "Omiterea blocurilor NC",
Pagina 277

= Doua tipuri noi de scule au fost adaugate in tabelul de scule:
Freza sferica si Freza tor . vezi "Tipuri de scule disponibile",
Pagina 162

= Un TCPM activ este luat in calcul in timpul presetarii cu un
palpator 3-D, vezi "Presetarea cu TCPM activ", Pagina 239

® In timpul palparii intr-un plan (Palpare PL), puteti selecta solutia
atunci cand aliniati axele rotative, vezi "Masurarea rotatiei de
baza 3-D", Pagina 235

® Aspectul s-a mgdificat pentru Oprire executie program
optional, vezi "Intrerupere rulare optionala de program",
Pagina 276

®  Puteti utiliza tasta dintre PGM MGT si ERR pentru a comuta intre
ecrane.

m Sistemul de control accepta dispozitivele USB cu sistem de
fisiere exFAT, vezi "Dispozitive USB la sistemul de control",
Pagina 90

® Sistemul de control poate afisa o suprapunere a rotii de mana
pe afisajul de pozitie chiar daca aceasta a fost activata prin
Setarile globale de program (GPS), vezi "Suprap. roata mana",
Pagina 369

®m Daca viteza brosei este mai mica de 10, sistemul de control
afiseaza, de asemenea, o pozitie zecimala care a fost introdusa,
vezi "Introducerea valorilor", Pagina 192

= Tn modul de operare Test program, produc&torul masinii-unelte
poate defini daca se deschide tabelul de scule sau gestionarul
extins de scule.

= Producatorul masinii-unelte defineste tipurile de
fisiere pe care le veti putea importa folosind functia
ADAPTATI TABELUL/ PGM-NC, vezi "Importul unui figier dintr-un
sistem iTNC 530", Pagina 95

= Noul parametru al masinii CfgProgramCheck (nr. 129800) pentru
definirea setarilor pentru fisierele de utilizare a sculelor, vezi
"Lista parametrilor de utilizator", Pagina 566
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Functii modificate 34059x-09

Mai multe informatii: Manualul utilizatorului pentru programarea
conversationala sau programarea ISO

B Functiile PLAN furnizeaza optiunea alternativa SYM de selectare,
in plus fata de SEQ.

®  Calculatorul de date de aschiere a fost imbunatatit.

B Acum CAD-Viewer genereaza acum valoarea SPATIAL PLAN in
loc de VECTOR PLAN.

= CAD-Viewer genereaza acum contururi 2-D in mod implicit.

= Atunci cand programati blocuri rectilinii, optiunea &Z nu mai este
afisata in mod implicit.

®m  Sistemul de control nu executa nicio macrocomanda de
schimbare a sculei daca in apelarea sculei nu este programat
niciun nume sau numar de scula, ci aceeasi axa a sculei ca in
blocul TOOL CALL anterior.

® Sistemul de control emite un mesaj de eroare daca combinati un
bloc FK cu M89.

= Atunci cand utilizati SQL UPDATE si SQL INSERT, sistemul de
control verifica lungimea coloanelor din tabel in care se vor scrie
date.

®  Atunci cand utilizati functia functia FN16, M_CLOSE si
M_TRUNCATE au acelasi efect in ceea ce priveste datele
afisate pe ecran.

= Batch Process Manager poate fi acum deschis in modurile
de operare Programare, Rul. program, secv. integrala si
Rulare program, bloc unic, vezi "Manager grupuri de procese
(optiunea 154)", Pagina 387

= Tn modul de operare Test program, tasta GOTO are acum
acelasi efect ca in celelalte moduri de operare, vezi "Functia
GOTO", Pagina 284

® Daca unghiul axei nu este egal cu unghiul de inclinare, sistemul
de control nu mai emite niciun mesaj de eroare in timpul
presetarii cu functii de palpare manuala, ci deschide meniul Plan
prelucr. este inconsistent, vezi "Utilizarea unui palpator 3-D ",
Pagina 212

m Tasta soft ACTIVATII PCT. REF. actualizeaza, de asemenea,
valorile unui rand activat in gestionarea presetarilor, vezi
"Activarea unei presetari", Pagina 208

® De pe cel de-al treilea desktop, puteti comuta la orice mod de
operare folosind tastele pentru modul de operare.

®  Afisajul de stare suplimentar din modul de operare Test
program a fost adaptat pentru a corespunde celui din modul
Operare manuala, vezi "Afisajele de stare suplimentare”,
Pagina 71

m  Sistemul de control permite actualizarea browserului web, vezi
"Instrumente suplimentare pentru administrarea tipurilor externe
de fisiere", Pagina 96

®  Functia Gestionare desktop la distanta va permite sa introducefi
un timp suplimentar de asteptare pentru conexiunea la oprire,
vezi "Oprirea si resetarea unui computer extern", Pagina 464

® Tipurile de scule iesite din uz au fost eliminate din tabelul de
scule. Tipul Nedefinit este alocat sculelor existente de acest tip,
vezi "Tipuri de scule disponibile”, Pagina 162
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= |n gestionarul extins de scule, puteti acum accesa ajutorul online
dependent de context chiar si atunci cand editati formularul de
scule.

® Diaporama economizorului de ecran a fost eliminata.

= Producatorul masinii-unelte poate specifica efectul specific axei
al unei decalari (mW-CS) a axelor rotative, vezi "Deplasare
(mW-CS)", Pagina 366

B Producatorul maginii-unelte poate defini distanta minima dintre
doua obiecte monitorizate pentru prevenirea coliziunilor in
modul Operare manuala.

B Producatorul maginii-unelte poate specifica functia M care
va fi permisa in modul Actionare manuala, vezi "Aplicatie”,
Pagina 192

B Producatorul masinii-unelte poate defini valorile implicite
pentru coloanele L-OFFS si R-OFFS din tabelul de scule, vezi
"Introducerea datelor sculei in tabel", Pagina 141

Functii noi si modificate ale ciclurilor 34059x-09
Informatii suplimentare:Manualul utilizatorului pentru
programarea ciclurilor

® Ciclu nou 285 DEFINIRE PINION (optiunea 157).

Ciclu nou G286 FREZARE DINTI PINION (optiunea 157).
Ciclu nou 287 DECUPARE DINTI PINION (optiunea 157).
Ciclu nou 883 STRJ SIMULTAN. FINIS (Optiunea 50 si optiunea
158)

Ciclu nou 1410 TASTARE MUCHIE.

Ciclu nou 1411 TASTARE DOUA CERCURI.

Ciclu nou 1420 PALPARE N PLAN .

Ciclurile de palpare automata 408-419 iau in calcul
chkTiltingAxes (nr. 204600) pentru presetare.

® Ciclurile de palpare 41x, masurare de presetare automata:
comportament nou al parametrilor ciclurilor Q303 TRANSFER
VAL. MAS. si Q305 NUMAR DIN TABEL.

= n ciclul 420 MASURARE UNGHI, datele din ciclu si tabelul de
palpatoare sunt luate Tn calcul in timpul prepozitionarii.

= In ciclul 444 TASTARE 3D, pozitiile axelor rotative in raport
cu unghiurile de Tnclinare sunt verificate in functie de setarea
parametrului optional al masinii.

®  Graficul auxiliar din ciclul 444 TASTARE 3D pentru Q309
REACTIA ERO. DE TOL. s-a modificat, iar acest ciclu ia n
calcul un TCPM.

m Ciclul 450 SALVARE CINEMATICA nu scrie aceleasi valori in
timpul restabilirii.

® Ciclul 451 MASURARE CINEMATICA a fost extins pentru a
include valoarea 3 in parametrul Q406 MODUS al ciclului.

= TIn ciclurile 451 MASURARE CINEMATICA si 453 GRILA
CINEMATICA, raza sferei de calibrare este monitorizatd numai
la a doua masuratoare.

= Tn cadrul simularii, este luat in calcul un palpator simulat.
Simularea va fi executata fara mesaje de eroare.

® Coloana REACTION a fost adaugata in tabelul palpatoarelor.

= In ciclul 24 FINISARE LATERALA, un traseu elicoidal tangential
va fi utilizat pentru apropiere si indepartare la ultimul avans.
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B Parametrul Q367 POZITIA SUPRAF. a fost adaugat in ciclul 233
FREZARE FRONTALA.

= Ciclul 257 PIVOT CIRCULAR utilizeaza acum Q207 VITEZA
AVANS FREZARE si pentru degrosare.

® Configuratia CfgGeoCycle (nr. 201000) este luata in calcul in
ciclurile 291 IPO.-ROTIRE CUPLARE si 292 IPO.-ROTIRE
CONTUR.

® Parametrul Q531 UNGHI INCIDENT a fost extins la 0,001° in
ciclul 800 AJUST. SIST.DE ROT..

® Parametrul CfgThreadSpindle (nr. 113600) al masinii este
disponibil pentru utilizare.

Functii noi 34059x-10

Informatii suplimentare: Manualul utilizatorului pentru
programarea conversationala sau programarea ISO

® Functia de rectificare matrita (Optiunea 156) permite prelucrarea
unei piese cu ajutorul unei scule de rectificare. Pe conturul
traseului, este posibila existenta unui camp oscilant suprapus.

= FUNCTIA FINISARE functia finisare (Optiunea 156) permite
finisarea uneltelor de rectificare.

® Folosind tabelele de compensare, sistemul de control poate
compensa abaterile sistemului de coordonare a sculelor (T-CS)
sau sistemul de coordonare a planului de lucru (WPL-CS) in
timpul rularii programului.

= [n Batch Process Manager, este disponibild verificarea comuna
de coliziune a tuturor programelor NC utilizate pentru un palet.

= Ordinea coloanelor unui tabel creat cu functia CREARE TABEL
corespunde ordinii din cadrul comenzii CONFORM SELECTIEI.

B Cu functia FUNCTIA TCPM, puteti defini o limita a ratei de
alimentare a miscarilor de compensare.

= Functia FUNCTIA TCPM este disponibila pentru programarea
ISO.

m Sistemul de control salveaza o copie de rezerva a programelor
active NC intr-un fisier de serviciu pana la o dimensiune maxima
de 10 MB.

= Functiile FN 18 au fost extinse.

= Producatorul masinii-unealta utilizeaza un parametru optional
pentru a defini distanta pana la un comutator limita de software
sau un obiect de coliziune pentru miscarile de retractie.

B Producatorul masinii-unealtd defineste intr-un parametru
optional daca sistemul de control va sterge automat mesajele de
avertizare sau de eroare in asteptare atunci cadnd un program
NC nou este selectat sau programul precedent NC este repornit.

= Optiunile 1 - 6 (optiunile 51 - 56) ale software-ului Serverului
OPC UA NC ofera o interfata standardizata (OPC UA) pentru
acces extern la datele si functiile de comanda, vezi "Serverul
HEIDENHAIN OPC UA NC (Optiunile 56 - 61)", Pagina 541

= Pentru a simplifica configurarea unei aplicatii OPC UA, sistemul
de control oferd un asistent de configurare precum functia
HEROS, vezi "Configurarea conexiunii, Pagina 542

® Tn domeniul de livrare implicit, sistemul de control ofera rezolutie
fnalta a etapelor de afisare fara optiunea software Etapa de
afisare (Optiunea 23).
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= Sunt disponibile tipuri suplimentare de scule pentru definirea
sculelor de rectificare si de finisare.

= Fila UNEALTA din afisajul de stare suplimentar prezinta date
specifice pentru sculele de rectificare si finisare.

= Administrarea extinsa a sculelor permite, de asemenea,
aplicarea valorii pozitiei actuale ca lungime a sculei.

= Afisajul de stare generala prezintd o compensare a razei
sculei active folosind diverse pictograme. vezi "Afisaj de stare
general", Pagina 68

B Cu tasta soft ACTIVATI SALVAREA AUTOMATA, este posibil sa
se defineasca un numar de eroare a carui aparitie determina
automat crearea unui fisier de serviciu, vezi "Tasta soft
ACTIVATI SALVAREA AUTOMATA", Pagina 107

= Puteti prelua valorile de pozitie, axa cu axa, intr-un tabel de
origini in modurile de operare Rul. program bloc unic si Rul.
program secv. integr.

= Fila POS HR din afisajul de stare suplimentar indicaé dacé se
aplica Valoare max. definita din M118 sau din functia Setari
de program globale, vezi "Afisajele de stare suplimentare”,
Pagina 71

= In functia PIESA BRT IN SPAT. DE LUCRU, tasta soft
PCT. REF. RESETARE seteaza valorile axei principale ale
presetarii curente la 0, vezi "Afisarea piesei brute de prelucrat in
spatiul de lucru ", Pagina 273

= Tn functia PIESA BRT IN SPAT. DE LUCRU, este disponibila tasta
soft Incarcare stare masina, vezi "Afisarea piesei brute de
prelucrat in spatiul de lucru ", Pagina 273

m Sistemul de control utilizeaza presetarea curenta a modului de
operare Test program pentru simulare, vezi "Executarea rularii
testului ", Pagina 281

= Meniul PRELUATI afiseaza fie unghiurile axei definite, fie
unghiurile spatiale, vezi "Activarea inclinarii manuale:",
Pagina 252

= n timp ce functiile de palpare manuale sunt active, sistemul
de control dezactiveaza temporar functia Setari de program
globale.

= n functia Setéari globale., tasta soft ACTIVATI SETARI GLOBALE
va permite sa restabiliti setarile care au fost active ultima data,
vezi "Activarea si dezactivarea unei funcitii”, Pagina 357

In managerul de fiiere, tasta soft DREPTURI EXTINSE DE ACCES
va permite sa atribuiti drepturi de acces la anumite fisiere, vezi
"Directorul ,public™, Pagina 536

in plus fata de valoarea pozitiei, roata de manéa wireless HR
550 FS afiseaza valori precum abaterea rotii de méana, vezi
"Traversarea cu roti de mana electronice", Pagina 181

= Sistemul de control accepta limite de traversare definite si
pentru axele modulo, vezi "Introducerea limitelor pentru avansul
transversal", Pagina 443

B Cu parametrul optional applyCfgLanguage (nr. 101305), definiti
comportamentul sistemului de control in cazul in care limba de
conversatie din parametrii masinii si cea din sistemul de operare
HEROS nu se potrivesc, vezi "Lista parametrilor de utilizator",
Pagina 566
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= Tn parametrul restoreAxis (nr. 200305), producétorul masinii-
unealta defineste ordinea axelor pentru revenirea la contur in
modul de strunjire.

®  Producatorul masinii-unealtd specifica valorile implicite care
trebuie utilizate de sistemul de control pentru fiecare coloana
a unei noi linii din tabelul de presetari, vezi "Gestionarea
presetarilor”, Pagina 200

Functii schimbate 34059x-10

Informatii suplimentare: Manualul utilizatorului pentru
programarea conversationala sau programarea ISO

m Sistemul de control include parametrii QR Tn rezerva.

® Folosind comenzile SQL SQL EXECUTE si SQL SELECT, se pot
utiliza parametrii compusi QS.

= Orice filtru de afisare setat in managerul de fisiere va raméne in
vigoare chiar si dupa o repornire a sistemului de control.

= In plus fatd de functia de etapd FN 9, puteti utiliza functia FN 10,
care efectueaza o comparatie, pentru parametrii QS si texte.

= Sistemul de control executa functia FN 27: TABWRITE si FISIER
DE FUNCTII numai in modurile de operare Rulare program,
bloc unic si Rul. program, secv. integrala.

= In parametrii fn16DefaultPath (nr. 102202) si
fn16DefaultPathSim (nr. 102203), puteti defini calea de iesire a
functiei FN 16 .

= [n gestionarul de scule, sistemul de control afiseazd numai
campurile de introducere legate de tipul sculei selectate.

= In tabelul sculelor de strunjire, valoarea implicita pentru coloana
CUTLENGTH este 0.

= In tabelul cu presetéri, domeniul de introducere a coloanelor
SPA, SPB, SPC, A_OFFS, B_OFFS, si C_OFFS a fost extins la
+/- 99999.99999.

B Pe un ecran de 19” si 24", sistemul de control afiseazéa péna la
10 axe 1n afisajul de stare suplimentar.,vezi "Afigajele de stare
suplimentare", Pagina 71

® Pe langa alte informatii, functia de masurare a modului de
operare Test program afiseaza informatii despre scula, vezi
"Masurarea", Pagina 275

® Daca administrarea utilizatorilor este activa, functia
Retractie dupa intreruperea curentului necesita dreptul
NC.OPModeManual, vezi "Definitia rolurilor", Pagina 524

B Daca administrarea utilizatorilor este activa, functia Setari
de program globale necesita dreptul NC.OPModeMDI, vezi
"Definitia rolurilor", Pagina 524

= In afisajul de stare suplimentar, filele CM si Detalii CM se
nlocuiesc cu filele MON si Detalii MON.

B Cand se captureaza timpii masinii Rulare program:, sistemul
de control ia in considerare numai starea de prelucrare activa.
Aceasta este indicata de pictograma verde Start NC in afisajul
de stare.
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Accesul de la distanta este indicat printr-o pictograma noua, vezi
"Permiterea sau restrictionarea accesului extern", Pagina 445

Pe rotile de méana care au un ecran, cel mai mic nivel de
viteza care poate fi setat este 1/1000 din viteza maxima a
rotii de mana, vezi "Traversarea cu roti de mana electronice",
Pagina 181

Functii noi si functii schimbate ale ciclurilor 34059x-10

Informatii suplimentare: manualul utilizatorului pentru
programarea ciclurilor

Ciclu nou cu modele cu puncte 224 COD MODEL DATAMATRIX
pentru crearea unui cod DataMatrix.

Ciclu nou de 238 VERIF. CONDITII MASINA pentru
monitorizarea componentelor masinii pentru a identifica uzura.
Ciclu nou 271 DATE CONTUR OCM pentru definirea
informatiilor de prelucrare pentru ciclurile OCM.

Ciclu nou 272 DEGROSARE OCP pentru prelucrarea
buzunarelor deschise mentinand unghiul sculei.

Ciclu nou 273 ADANCIME FINIS. OCM pentru prelucrarea
buzunarelor deschise mentinand unghiul sculei.

Ciclu nou 274 FINIS. LATERALA OCM pentru prelucrarea
buzunarelor deschise mentinand unghiul sculei.

Cicluri noi 1000 DEF. CURSA PENDULARE, 1001 PORNITI
PENDULAREA si 1002 OPRITI PENDULAREA pentru
rectificare cu o miscare oscilanta.

Cicluri noi 1010 CORECT. DIAM. si 1015 TAIERE PROFIL
pentru indreptarea unei scule de rectificare.

Ciclu Nou 1030 MUCHIE PIATRA ACT. pentru activarea
marginilor rotii.

Cicluri noi 1032 CORECT. LUNGIME PIATRA si 1033 CORECT.
RAZA PIATRA pentru compensarea lungimii si a razei unei
scule de rectificare.

Tasta soft noua TABEL DEC. ORIG in modurile de operare Rul.
program bloc unic si Rul. program secv. integr...

in ciclurile 205 GAUR. PROFUNDA UNIV. si 241 MAS 1CAP
GAUR.ADANCA, valoarea de intrare pentru Q379 PUNCT DE
PORNIRE este verificata si comparata cu Q201 ADANCIME.
Folosind ciclul 225 GRAVARE, puteti grava calea sau numele
unui program NC.

In cazul in care o limita a fost programaté in ciclul 233, ciclul
FREZARE PLANA va extinde conturul in directia de avans a
razei coltului.

Ciclul 239 DETERMINARE INCARCAR este afisatd numai in
cazul in care acest lucru a fost definit de catre producatorul
masinii-unealta.

Grafica de ajutor pentru Q224 UNGHI DE ROTATIE in ciclul 256
STIFT DREPTUNGHIULAR a fost schimbata.

Grafica de ajutor pentru Q326 DIST. AXA 1 si Q327 DIST. AXA
2 1n ciclul 415 PUNCT ZERO IN COLT a fost schimbata.

Ciclul 444 TASTARE 3D inregistreaza distanta 3-D masurata.
Astfel, sistemul de control poate face distinctia intre rebuturi si
reprelucrari.
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Grafica de ajutor pentru Q341 PALPARE DINTE in ciclurile
481 si 31 LUNG SCULA CALIBR. si in ciclurile 482 si 32 RAZA
SCULA CALIBR a fost schimbata.

in ciclurile 14xx, este posibil sa se utilizeze o roata de mana
pentru pre-pozitionare in modul semi-automat. Dupa palpare,
puteti trece manual la inéltimea de degajare.
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21 Prezentare generala

Acest capitol are rolul de a va ajuta sa invatati rapid sa utilizati cele
mai importante proceduri din sistemul de control. Pentru informatii
suplimentare despre o anumita tema, consultati sectiunea la care
se face referire in text.

Acest capitol include urmatoarele teme:
= Pornirea masinii

Testarea grafica a piesei de prelucrat
Configurarea sculelor

Configurarea piesei de prelucrat
Prelucrarea piesei de prelucrat

@ Manualele utilizatorului pentru programare
conversationala si programare 1SO acopera urmatoarele
teme:

B Pornirea masinii
® Programarea piesei de prelucrat

46
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2.2 Pornirea masinii

Confirmarea intreruperii alimentarii cu energie si
deplasarea la punctele de referinta

n PERICOL [gretase gt
Atentie: Pericol pentru operator! T 1
+10.000
Maginil-e Si agregatgle masipii prezinta T.ntotdeauna pericole _ —=
mecanice. Campurile electrice, magnetice sau electromagnetice —
sunt deosebit de periculoase pentru persoanele cu pacemakere
sau implanturi cardiace. Pornirea masinii cauzeaza pericole!
> Cititi si urmati manualul masginii S
» Cititi si urmati precautiile de siguranta si simbolurile de e £t
siguranta S
» Ultilizati dispozitivele de siguranta R T -

@ Consultati manualul masinii.

Pornirea masinii si traversarea punctelor de referinta pot
varia in functie de masina-unealta.

Pentru a porni masina, procedati dupa cum urmeaza:
» Porniti alimentarea electrica a sistemului de control si a masinii

> Sistemul de control porneste sistemul de operare. Acest
proces poate dura cateva minute.

> Sistemul de control va afisa apoi mesajul ,Alimentare cu

energie intreruptd” in antetul de pe ecran.

> Apasati tasta CE
> Sistemul de control compileaza programul PLC.
» Porniti tensiunea de control a masinii

@ > Sistemul de control verifica functionarea

circuitului de oprire de urgenta si trece in modul
de rulare de referinta.

» Traversati manual punctul de referinta in ordinea
prescrisa: Pentru fiecare axa, apasati tasta
START. Daca aveti dispozitive de codare liniara
si pentru unghi absolute pe masina dvs. nu mai
este necesara o rulare de referinta

> Sistemul de control este acum gata de
functionare in modul Operare manuala.

o

Informatii suplimentare despre aceasta tema

= Puncte de referinta de apropiere
Mai multe informatii: "Pornirea”, Pagina 174

B Moduri de operare
Mai multe informatii: "Programare”, Pagina 66
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2.3 Testarea grafica a piesei de prelucrat

Selectarea modului de operare Test program

Puteti testa programe NC in modul de operare Rulare test: (O B oz ot =
» Apasati tasta modului de operare
> Sistemul de control comuta la modul de operare
Rulare test.

Informatii suplimentare despre aceasta tema

® Moduri de operare ale sistemului de control
Mai multe informatii: "Moduri de operare”, Pagina 65

m Testarea programelor NC
Mai multe informatii: "Rulare test", Pagina 279

;;;;;

sssssss

Selectarea tabelului de scule

Daca nu ati activat inca un tabel de scule in modul Rulare test,
este necesar sa efectuati acest pas.

@ » Apasati tasta PGM MGT
> Sistemul de control deschide gestionarul de
fisiere.
T > Apasatj tasta soft SELECTARE TIP
TIP > Sistemul de control afiseaza un meniu de taste

soft pentru selectarea tipului de fisier care
urmeaza a fi afigat.

» Apasati tasta soft PRESTAB.

> Sistemul de control afiseaza toate fisierele
salvate Tn fereastra din dreapta.

» Deplasati cursorul spre stdnga, pe directoare

PRESTAB .

> Mutati cursorul pe directorul TNC:\table

» Deplasati cursorul spre dreapta, pe fisiere

» Pozitionati cursorul pe fila TOOL.T (tabelul cu
scule active)

-N -

EnT > Acceptati cu tasta ENT

> TOOL.T are alocata starea S si este activa pentru
Rulare test

END » Pentru a inchide gestionarul de fisiere, apasati
tasta END

Informatii suplimentare despre aceasta tema

B Administrare scule
Mai multe informatii: "Introducerea datelor sculei in tabel”,
Pagina 141

m Testarea programelor NC
Mai multe informatii: "Rulare test", Pagina 279
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Reselectarea programului NC

» Apasati tasta PGM MGT
> Sistemul de control deschide gestionarul de
fisiere.
ULTINELE » Apasati tasta soft ULTIMELE FISIERE

FISIERE

> Sistemul de control deschide o fereastra

contextuala cu cele mai recente figiere selectate.

» Utilizati tastele cu sageti pentru a selecta
programul NC pe care doriti sa il testati.

N » Acceptati cu tasta ENT

Selectarea configuratiei ecranului si a vizualizarii

» Apasati tasta Configuratie ecran
> Sistemul de control afiseaza toate alternativele
disponibile n rAndul de taste soft.
PROGRAN » Apasati tasta soft PROGRAM + MACHINE
rrcHINE > Sistemul de control afiseaza programul NC

in jumatatea stanga a ecranului; in jumatatea
dreapta afiseaza piesa de prelucrat bruta.

Sistemul de control prezinta urmatoarele vizualizari:

Taste soft Functie

vIzZuaLIZ. Vizualizare in plan

OIS0

vTzuALTZ. Proiectie in trei planuri

=i

VIZUALIZ. Vizualizare 3-D

() Ffie]

Informatii suplimentare despre aceasta tema
®  Funciii grafice
Mai multe informatii: "Grafica ", Pagina 264

m Efectuarea unei rulari de test
Mai multe informatii: "Rulare test", Pagina 279
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Pornirea rularii de test
» Apasati tasta soft RESETARE + PORNIRE

+

PORNIRE > Sistemul de control reseteaza datele sculei care
a fost activa anterior.

> Sistemul de control simuleaza programul NC
activ pana la o intrerupere programata sau pana
la terminarea programului.

» In timp ce ruleaz& simularea, puteti utiliza tastele
soft pentru a schimba vizualizarile

Apasati tasta soft OPRIR
Sistemul de control intrerupe rularea testului.
Apasati tasta soft START

Sistemul de control reia rularea testului dupa o
intrerupere.

OPRIR

PORNIRE

v v.v VY

Informatii suplimentare despre aceasta tema

® Efectuarea unei rulari de test

Mai multe informatii: "Rulare test", Pagina 279
B Funciii grafice

Mai multe informatii: "Grafica ", Pagina 264
® Reglarea vitezei de simulare

Mai multe informatii: "Setarea vitezei modului rularii testului
Rulare test", Pagina 270
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24 Configurarea sculelor

Selectarea modului Operare manuala

Sculele se configureaza in modul Operare manuala:

» Apasati tasta modului de operare

> Sistemul de control comuta la modul Operare
manuala.

Informatii suplimentare despre aceasta tema

® Moduri de operare ale sistemului de control
Mai multe informatii: "Moduri de operare", Pagina 65

Pregatirea si masurarea sculelor
» Prindeti sculele necesare in portsculele respective

» La masurarea cu un prestabilizator de scula extern: Masurati

sculele, notati lungimea si raza sau transferati-le direct la
masina printr-un program de transfer

» Atunci cand efectuati masuratorile pe masina: depozitafi sculele

in schimbatorul de scule

Mai multe informatii: "Editarea tabelului de buzunare
TOOL_P.TCH", Pagina 53
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Editarea tabelului de scule TOOL.T

@ Consultai_;i manualul masinii. [Beditare tabel ge scute - i . ! -
Procedura pentru apelarea gestionarii de scule poate sa :

difere de cea descrisa mai jos.

In tabelul de scule TOOL.T (stocat permanent in TNC:\table\),

puteti salva datele sculelor, precum lungimea si raza, precum si alte e T B

informatii specifice sculelor, de care sistemul de control are nevoie i R

pentru executa o mare varietate de functii. i R

Pentru a introduce datele sculelor in tabelul de scule TOOL.T,

efectuati urmatorii pasi: e e "
L > Apa3sati tasta soft TABEL Scule S e i
i Sistemul de control afiseaza tabelul de scule.

OPR

>
e > Setati tasta soft EDITARE la PORNIT
» Folosind tastele cu sageata in sus sau in jos,
puteti selecta numarul sculei pe care doriti sa il
editati
» Folosind tastele cu sageata la dreapta sau la
stanga, puteli selecta datele sculei pe care dorifj
sa le editati
END > Apasati tasta END
> Sistemul de control inchide tabelul cu scule si
salveaza modificarile.

Informatii suplimentare despre aceasta tema
®  Moduri de operare ale sistemului de control
Mai multe informatii: "Moduri de operare”, Pagina 65

B Lucrul cu tabelul de scule
Mai multe informatii: "Introducerea datelor sculei in tabel”,
Pagina 141

m Utilizarea gestionarii sculelor (optiunea 93)
Mai multe informatii: "Apelarea administrarii sculelor",
Pagina 158
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Editarea tabelului de buzunare TOOL_P.TCH

®

Consultati manualul masinii.
Functia tabelului de buzunare depinde de masina.

in tabelul de buzunare TOOL_P.TCH (salvat permanent in
TNC:\table\), specificafi ce scule con{ine magazia dvs. de scule.

Pentru a introduce datele in tabelul de buzunare TOOL_P.TCH,
efectuati urmatorii pasi:

TABEL
Scule

Y

TABEL
BUZUNARE

EDITARE

OPR

END
o

vV V.V VvV VY

Apasati tasta soft TABEL Scule

Sistemul de control afiseaza tabelul de scule.
Apasati tasta soft TABEL BUZUNARE

Sistemul de control afiseaza tabelul de buzunare.
Setati tasta soft EDITARE la PORNIT

Cu tastele cu sageata in sus sau in jos puteti
selecta numarul buzunarului pe care doriti sa Tl
editati

Folosind tastele cu sageata la dreapta sau la
stanga, puteti selecta datele pe care doriti sa le
editati

Apasati tasta END

Informatii suplimentare despre aceasta tema

= Moduri de operare ale sistemului de control
Mai multe informatii: "Moduri de operare", Pagina 65

® Lucrul cu tabelul de buzunare

Mai multe informatii: "Tabelul de buzunare pentru schimbatorul

sculei", Pagina 149
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2.5 Configurarea piesei de prelucrat

Selectarea modului de operare corect

Piesele de prelucrat sunt configurate in modul de operare Operare
manuala sau Roata de mana electronica

» Apasati tasta modului de operare

> Sistemul de control comuta la modul Operare
manuala.

Informatii suplimentare despre aceasta tema

® Modul Operare manuala
Mai multe informatii: "Mutarea axelor masinii", Pagina 179

Fixarea piesei de prelucrat

Montati piesa de prelucrat cu un element de fixare pe masa masinii.

Daca detineti un palpator 3-D pe masina dvs., nu mai trebuie sa
prindeti piesa de prelucrat paralel cu axele.

Daca nu detineti un palpator 3-D pe masina dvs., trebuie sa aliniati
piesa de prelucrat astfel incat sa fie fixatd cu muchiile paralel fata
de axele masinii.

Informatii suplimentare despre aceasta tema

= Presetare cu un palpator 3-D
Mai multe informatii: "Setarea originii cu palpatorul 3-D",
Pagina 239

® Presetare fara palpator 3-D
Mai multe informatii: "Presetarea fara palpator 3-D",
Pagina 209

Presetare cu un palpator 3-D

Inserarea unui palpator 3-D

> Selectati modul de operare Pozit. cu introd.
manuala date

Apasati tasta TOOL CALL

Introduceti datele sculei

Apésati tasta ENT

Introduceti axa sculei Z

Apésati tasta ENT

vV v.v vy

v

Apasati tasta END

END
m]

Setarea unei presetari

> Selectati modul Operare manuala
PALPA- » Apasati tasta soft PALPATOR
27 > Sistemul de control afiseaza functiile disponibile

in randul de taste soft.

Primii pasi | Configurarea piesei de prelucrat
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PALPARE > Setati presetarea la un colf al piesei de prelucrat,
g,.* j de exemplu
» Utilizati tastele de directionare a axelor pentru a
pozitiona palpatorul aproape de primul punct de
contact de pe prima muchie a piesei de prelucrat

> Selectatfi directia de palpare prin intermediul
tastei soft

> Apasati tasta NC start

> Palpatorul se deplaseaza Tn directia definita pana
cand face contact cu piesa de prelucrat si revine
apoi automat la punctul de pornire.

» Utilizati tastele de directionare a axelor pentru
a prepozitiona palpatorul aproape de al doilea
punct de contact de pe prima muchie a piesei de
prelucrat

» Apésati tasta NC start

> Palpatorul se deplaseaza in directia definita pana
cand face contact cu piesa de prelucrat si revine
apoi automat la punctul de pornire.

» Utilizati tastele de directionare a axelor pentru a
prepozitiona palpatorul aproape de primul punct
de contact de pe a doua muchie a piesei de
prelucrat

» Selectati directia de palpare prin intermediul
tastei soft

» Apésati tasta NC start

> Palpatorul se deplaseaza in directia definita pana

cand face contact cu piesa de prelucrat si revine
apoi automat la punctul de pornire.

» Utilizati tastele de directionare a axelor pentru
a prepozitiona palpatorul aproape de al doilea
punct de contact de pe a doua muchie a piesei
de prelucrat

» Apasati tasta NC start

> Palpatorul se deplaseaza in directia definita pana
cand face contact cu piesa de prelucrat si revine
apoi automat la punctul de pornire.

> Sistemul de control afiseaza apoi coordonatele
punctului de colf masurat.

bATa > Setati la 0: Apasati tasta soft DATA SET
BE » Apasati tasta soft END pentru a inchide meniul

Informatii suplimentare despre aceasta tema

B Presetare
Mai multe informatii: "Setarea originii cu palpatorul 3-D",
Pagina 239
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2.6 Prelucrarea piesei de prelucrat

Selectarea modului de operare Rulare program, bloc
unic sau Rul. program, secv. integrala

Puteti rula programele NC in modul Rulare program, bloc unic sau
Rul. program, secv. integrala:

» Apasati tasta modului de operare

> Sistemul de control comuta la modul de operare
Rulare program, bloc unic si executa programul
NC bloc cu bloc.

» Trebuie sa confirmati fiecare bloc cu tasta

NC start
» Apasati tasta Rul. program, secv. integrala

> Sistemul de control comuta la modul de operare
Rul. program, secv. integrala si ruleaza
programul NC dupa pornirea NC pana la o
intrerupere de program sau pana la terminarea
programului.

Informatii suplimentare despre aceasta tema

B Moduri de operare ale sistemului de control
Mai multe informatii: "Moduri de operare", Pagina 65

®m Executarea programelor NC
Mai multe informatii: "Rularea programului”, Pagina 286

Reselectarea programului NC

> Apasati tasta PGM MGT
> Sistemul de control deschide gestionarul de
fisiere.
ULTIMELE > Apasati tasta soft ULTIMELE FISIERE

FISIERE

> Sistemul de control deschide o fereastra
contextuala cu cele mai recente figiere selectate.

» Daca doriti, utilizati tastele cu sageti pentru a
§electa programul NC pe care doriti sa il rulaj.
Incarcati cu tasta ENT

Pornirea unui program NC

T—_l'l > Apasati tasta NC start
M > Sistemul de control executa programul NC activ.

Informatii suplimentare despre aceasta tema

®m  Executarea programelor NC
Mai multe informatii: "Rularea programului”, Pagina 286

Primii pasi | Prelucrarea piesei de prelucrat
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3.1 TNC 640

Sistemele de control HEIDENHAIN TNC sunt sisteme de control
al conturului pentru ateliere, care va permit sa programati operatii
conventionale de frezare si strunjire chiar pe masina, intr-un limbaj
de programare Klartext conversational, usor de utilizat. Acestea
sunt concepute pentru masini de frezare, gaurire si perforare,
precum si pentru centre de prelucrare cu maximum 24 axe. Puteti
modifica si pozitia unghiulara a brosei din sistemul de control al
programului.

Un hard disk integrat poate stoca oricate programe NC doriti, chiar
daca acestea au fost create indirect. Pentru calculele rapide, puteti
apela oricand calculatorul de pe ecran.

Tastatura si configuratia ecranului sunt aranjate clar, astfel incat
functiile sunt rapid si usor de utilizat.

HEIDENHAIN Kilartext si DIN/ISO

HEIDENHAIN Klartext, limbajul de programare pentru ateliere
ghidat prin ferestre de dialog, este o0 metoda deosebit de usoara
de scriere a programelor. Grafica de programare ilustreaza pasii
individuali de prelucrare pentru programarea conturului. Daca nu
este disponibil niciun desen dimensionat pentru NC, programarea
conturului liber FK va fi utila. Prelucrarea piesei de lucru poate fi
simulata grafic fie in timpul unei executii de testare, fie in timpul
executiei unui program.

De asemenea, este posibil sa programati in format 1ISO.
Puteti, de asemenea, introduce si testa un program NC in timp ce
un alt program NC prelucreaza o piesa de prelucrat.

Mai multe informatii: Manualul utilizatorului pentru programarea
conversationala sau programarea ISO

Compatibilitate

Este posibil ca programele NC create pe dispozitivele de control

al conturului HEIDENHAIN (incepand cu TNC 150 B) sa nu ruleze
intotdeauna pe TNC 640. Daca blocurile NC contin elemente
nevalide, sistemul de control le va marca drept blocuri ERROR sau
va afisa mesaje de eroare la deschiderea fisierului.

o De asemenea, retineti descrierea detaliata a diferentelor
dintre iTNC 530 si TNC 640.
Mai multe informatii: "Diferente intre TNC 640 si
iTNC 530", Pagina 591

Notiuni fundamentale | TNC 640
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Securitatea si protectia datelor

Disponibilitatea datelor, precum si confidentialitatea, integritatea si
autenticitatea garantata a acestora, sunt decisive pentru succesul
companiei dvs. HEIDENHAIN acorda, prin urmare, cea mai mare
importanta protectiei datelor corespunzatoare impotriva pierderii,
manipularii $i publicarii neautorizate.

Pentru a asigura protectia activa a datelor dvs. de pe sistemul de
control, HEIDENHAIN ofera solutii software incorporate, de ultima
ora.

Sistemul dvs. de control accepta urmatoarele solutii software:

® SELinux
Mai multe informatii: "Software de securitate SELinux",
Pagina 507

= Firewall
Mai multe informatii: "Firewall", Pagina 489

= Sandbox
Mai multe informatii: "Fila Sandbox", Pagina 504

= Browserul incorporat
Mai multe informatii: "Afisarea figierelor Internet", Pagina 99

m Gestionarea accesului extern
Mai multe informatii: "Permiterea sau restrictionarea accesului
extern", Pagina 445

= Monitorizarea porturilor TCP si UDP
Mai multe informatii: "PortScan", Pagina 474

® Diagnosticare de la distanta
Mai multe informatii: "Service de la distanta", Pagina 475

®  Administrarea utilizatorilor
Mai multe informatii: "Administrarea utilizatorilor",
Pagina 508

Aceste solutji pot proteja in mod eficient sistemul de control,

insa nu pot Tnlocui securitatea IT a companiei si o strategie
generald integrata. In plus fatd de solutiile furnizate, HEIDENHAIN
recomanda implementarea unei strategii de securitate specifice
companiei. In acest mod, veti asigura protectia eficienta a datelor si
informatiilor dvs., chiar si dupa exportarea acestora de pe sistemul
de control.

Pentru a asigura securitatea datelor si pe viitor, HEIDENHAIN
va recomanda sa va informati regulat in privinta actualizarilor
produselor si sa actualizati software-ul la cea mai recenta versiune.

A PERICOL

Atentie: Pericol pentru operator!

Manipularea software-ului sau a datelor inregistrate poate
cauza un comportament neasteptat al masinii. Software-ul rau
intentionat (virusi, troieni, malware sau viermi) poate cauza
modificari ale software-ului si ale datelor inregistrate.

» Verificati orice suporturi de date amovibile pentru a detecta
eventualele programe software rau intentionate nainte de a le
utiliza.

» Porniti browserul web numai din interiorul functiei sandbox
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Aplicatiile de scanare pentru detectarea virusilor

HEIDENHAIN a determinat ca aplicatiile de scanare pentru
detectarea virusilor pot afecta negativ comportamentul sistemului
de control NC.

Printre potentialele efecte negative se numara reducerile vitezei
de avans sau blocarile sistemului. Aceste efecte negative sunt
inacceptabile Tn cadrul sistemelor digitale de control pentru
masini-unelte. Prin urmare, HEIDENHAIN nu ofera o aplicatie de
scanare pentru detectarea virusilor pentru sistemul de control si nu
recomanda utilizarea unei astfel de aplicatii.

Sistemul de control ofera urmatoarele alternative:

SELinux

Firewall

Sandbox

Blocarea accesului extern

Monitorizarea porturilor TCP si UDP

Daca sunt configurate corect, aceste optiuni asigura o protectie
extrem de eficienta a datelor sistemului de control.

Daca insistati sa utilizati o aplicatie de scanare pentru detectarea
virugilor, trebuie sa utilizati sistemul de control intr-o retea protejata
(cu punct de acces si aplicatie de scanare pentru detectarea
virusilor). Instalarea ulterioara a unei aplicatii de scanare pentru
detectarea virusilor nu este posibila.
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3.2 Unitatea de afisare vizuala si panoul de
operare

Ecran de afisare
Sistemul de control este livrat cu un ecran de 19 toli.

1 Antet

Cand este pornit sistemul de control, in antetul ecranului sunt
afisate modurile de operare selectate: Modul de operare a
masginii in stanga si modul de programare in dreapta. Modul
activ in prezent este afisat in cAmpul mai mare al antetu-

lui, unde sunt afisate dialogurile si unde apar si mesajele
(exceptie: daca sistemul de control utilizeaza numai grafice).

2 Taste soft

in partea de jos, sistemul de control indica functii suplimen-
tare pe un rand de taste soft. Puteti selecta aceste functji
apasand tastele aflate imediat sub acestea. Liniile subtiri de
deasupra randului de taste soft indica numarul de randuri

de taste soft care pot fi apelate cu tastele din dreapta si
stdnga care sunt utilizate pentru comutarea tastelor soft. Este
evidentiata cu albastru bara care reprezinta randul de taste
soft active

Taste de selectare a tastelor soft
Taste pentru comutarea tastelor soft
Seteaza configuratia ecranului

Tasta pentru comutarea intre modurile de operare a masinii,

modurile de programare si un al treilea desktop

7 Tastele de selectare a tastelor soft pentru producatorii de
masini-unelte

8 Taste pentru comutarea tastelor soft pentru producatorii de

masini-unelte

o O A~ W

o Daca utilizati un TNC 640 cu control tactil, puteti inlocui
unele apasari de taste cu gesturi.

Mai multe informatii: "Operarea ecranului tactil",
Pagina 547
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Setarea configuratiei ecranului

Selectati personal configuratia ecranului. De exemplu, Tn modul
de operare Programare, puteti seta sistemul de control sa afiseze
blocurile de program NC in fereastra din stanga, in timp ce Tn
fereastra din dreapta este afigata grafica de programare. Puteti
afisa structura programului in fereastra din dreapta sau puteti
afisa numai blocurile de program NC intr-o singura fereastra
mare. Ferestrele de ecran disponibile depind de modul de operare
selectat.

Setarea configuratiei ecranului:

@ > Apaésati tasta configurare ecran: Randul de taste
soft afiseaza optiunile de configuratie disponibile
Mai multe informatii: "Moduri de operare",

Pagina 65
GRAFICE > Selectati dispunerea dorita a ecranului folosind o
PRm;Rnn tasta soft

Panou de control

TNC 640 este livrat cu un panou de operare integrat. Figura din ' e
. o . R i = EroDeEsErrEEEEE Hpon i
dreapta ilustreaza elementele operationale ale panoului de operare: DS SE SDOD 10

P dnEINIDEDDE @ 0nE

1 Tastatura alfanumerica pentru introducerea textelor si numelor Iiﬂgr_%%@m%%%%@gg ‘i%; 7
de fisiere si pentru programarea I1SO L L

FEDEE DEOEE
PEEEE FE668 6

2 = Gestionar de figiere

®  Calculator p— L L L e
= Functie MOD B - g @
= Functie HELP SEEaaaaas "9% 9

= Afisare mesaje de eroare @ "EEEEEEEnEEE 9 @
= Comutarea intre modurile de operare

3 Moduri de programare

4 Moduri de operare a masinii

5 |Initierea dialogurilor de programare

6 Tastele de navigare si comanda de salt GOTO

7 Intrarea numerica si selectarea axei

8 Panou tactil

9 Butoanele mouse-ului

1

0 Conexiune USB

Functiile tastelor individuale sunt descrise pe interiorul capacului
frontal.

o Daca utilizati un TNC 640 cu control tactil, puteti inlocui
unele apasari de taste cu gesturi.

Mai multe informatii: "Operarea ecranului tactil",
Pagina 547
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@ Consultati manualul masinii.

Unii producatori de masini-unelte nu utilizeaza panoul de
operare standard de la HEIDENHAIN.

Tastele externe, de ex.NC START sau NC STOP, sunt
descrise in manualul masinii.

Spatiul de lucru extins Compact

Tn formatul de ecran lat, MC 8562 ofera spatiu de lucru suplimentar
pe ecran, in stanga interfetei cu utilizatorul a sistemului de control.

Configuratia care furnizeaza spatiul de lucru suplimentar pe ecran
se numeste Spatiu de lucru extins Compact.

Aceasta configuratie permite deschiderea altor aplicatji in plus fata
de interfata cu utilizatorul a sistemului de control, astfel incat sa
puteti supraveghea in acelasi timp procesul de prelucrare.

Spatiul suplimentar de pe ecran din modul Spatiu de lucru extins
Compact este total compatibil cu operarea tactila cu atingeri
multiple. Atunci cand comutati la modul de ecran complet, putefi
utiliza tastatura HEIDENHAIN pentru aplicatiile dvs. externe.

O zona a Spatiului de lucru extins Compact este rezervata
aplicatjilor producatorului masinii-unelte.

Spatiul de lucru extins Compact va permite sa alegeti intre
urmatoarele vizualizari:

® Ecran divizat intre spatiul de lucru suplimentar de pe ecran si
ecranul principal

® Modul de ecran complet al ecranului sistemului de control
0 HEIDENHAIN continua, de asemenea, sa ofere un al

doilea ecran pentru sistemul de control, sub numele
de Spatiu de lucru extins Confort.

Spatiul de lucru extins Confort este impartit in trei zone:
1 JH Standard:

Ecranul principal al sistemului de control este afisat in aceasta
zona. Aceasta zona gazduieste sistemul de control si toate
functiile acestuia.

2 JH extins:

Aceasta zona contine comenzi rapide configurabile pentru
accesarea aplicatiilor HEIDENHAIN.

Continutul zonei JH extins:
= Meniul HEROS
= Primul spatiu de lucru pe ecran, modul Operare manuala

Al 2-lea spatiu de lucru pe ecran, modul de operare
Programare

m Al 3-lea si al 4-lea spatiu de lucru pe ecran, utilizabile liber
pentru aplicatii precum CAD Converter

m Colectia de taste soft frecvent utilizate
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o Beneficiile oferite de zona JH extins:

m Fiecare mod de operare are propriul sau rand
suplimentar de taste soft

= Nu mai este necesara navigarea intre diferitele
randuri de taste soft HEIDENHAIN

3 Producator:

Aceasta zona este rezervata aplicatiilor producatorului masinii-
unelte.

Continutul zonei Producator:

= Producatorul maginii-unelte poate utiliza aceasta zona pentru
a afiga functiile aplicatiilor Python.

®  Aceasta zona permite integrarea in retea a computerelor
Windows.

Mai multe informatii: "Gestionare desktop la distanta
(optiunea 133)", Pagina 458

o Cu optiunea Gestionare desktop la distanta, puteti
porni aplicatii suplimentare — cum ar fi un computer
Windows — pe sistemul de control pentru ca sistemul
de control sa le afiseze Tn spatiul de lucru suplimentar
de pe ecran sau in modul de ecran complet al optiunii
Spatiu de lucru extins Compact.

Mai multe informatii: "Gestionare desktop la distanta
(optiunea 133)", Pagina 458
La parametrul CfgSideScreen (nr. 130000) al masinii,

puteti selecta conexiunea care va fi incorporata in cel
de-al doilea spatiu de lucru de pe ecran.

Producatorul masinii-unelte trebuie sa activeze acest
parametru al masinii si sa il configureze astfel incat sa
poata fi activat.

La conexiune, introduceti numele conexiunii definite n
Gestionare desktop la distanta (de ex. Windows 10).
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3.3

Moduri de operare

Operarea manuala si Roata de mana electronica

Modul Operare manuala este necesar pentru setarea masinii-
unelte. in acest mod de operare, puteti pozitiona axele masinii
manual sau prin incrementari, puteti seta presetarile si puteti
inclina planul de lucru.

Modul de operare Roata de mana electronica va permite sa
deplasati manual axele masinii cu roata de mana electronica HR.

Tastele soft pentru configuratia ecranului (selectati conform
descrierii anterioare)

Tasta soft Fereastra
Pozitii
POZITIE
STARE Stanga: pozitii, dreapta: afisare stare
POZ;TIE
POZITIE Stanga: pozitii, dreapta: piesa de prelucrat
PoZITIE Stanga: pozitii, dreapta: obiecte de coliziune si
s piesa de prelucrat

Pozitionarea cu Introducere manuala de date

Acest mod de operare este utilizat pentru programarea momentelor
de avans transversal simple, cum ar fi frezarea plana sau

prepozitionarea.

Tastele soft pentru selectarea configuratiei ecranului

[Bopexaze manuais

e EProgramare

Tasta soft Fereastra
Program NC
PGM
STaRE Stanga: Program NC, dreapta: afisare stare
PRO;RRH
PROGRAN Stanga: Program NC, dreapta: piesa de prelucrat
PROGRAM Stanga: Program NC, dreapta: obiecte de coliziu-
s ne si piesa de prelucrat
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Programare

n acest mod de operare creati programe NC. Programarea libera
FK, numeroasele cicluri si funciiile de parametru Q va ajuta la
programare si adauga informatiile necesare. Daca doriti, puteti
sa afisati traseele de avans transversal programate in grafica de

programare.

Tastele soft pentru selectarea configuratiei ecranului

Tasta soft

Fereastra

Program NC

SECTIUNI
+
PROGRAM

Stanga: Program NC, dreapta: structura progra-
mului

GRAFICE
+
PROGRAM

Rulare test

Stanga: Program NC, dreapta: grafica de progra-
mare

in modul de operare Rulare test, sistemul de control verifica
programele NC si sectiunile de program pentru a detecta erori
precum incompatibilitatile geometrice, date lipsa sau incorecte din

programul NC sau incalcari ale spatjului de lucru. Aceasta simulare

este sustinuta grafic in diferite moduri de afisare.

Tastele soft pentru selectarea configuratiei ecranului

Tasta soft

Fereastra

Program NC

STRARE
+
PROGRAM

Stanga: Program NC, dreapta: afisare stare

PROGRAM
+
PSA PREL.

Stanga: Program NC, dreapta: piesa de prelucrat

PSA PREL.

Piesa de prelucrat

PROGRAM
+
MACHINE

Stanga: Program NC, dreapta: obiecte de coliziu-
ne si piesa de prelucrat

MACHINE
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Obiecte de coliziune si piesa de prelucrat
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Rulare program, Secventa completa si Rulare
program, Bloc unic

In modul de operare Rul. program secv. integr., sistemul de (¥ preare sec v anagtace
control executa in mod continuu un program NC péana la sfarsit T
sau pana la oprirea manuala sau programata a acestuia. Puteti | o e i
continua rularea programului dupa o intrerupere. e -,
In modul de operare Rul. program bloc unic, executati separat e
fiecare bloc NC apasand tasta NC start. in cazul ciclurilor cu
modele de puncte si modele CYCL CALL PAT, sistemul de control se e g
opreste dupa fiecare punct. | (S et e
Tastele soft pentru selectarea configuratiei ecranului ] | 0,000 &
o o [V ] +10.000 (§ +0.000
Tasta soft Fereastra = o
Program NC | o] e
PGM
SECTIUNT Stanga: Program NC, dreapta: structura
PRG;RHH
STARE Stanga: Program NC, dreapta: afisare stare
PROGRAM
PROGRA Stanga: Program NC, dreapta: piesa de prelucrat
PSA PREL.
Piesa de prelucrat
PSA PREL.
PoZITIE Stanga: Program NC, dreapta: obiecte de coliziu-
MAGHINE ne si piesa de prelucrat
Obiecte de coliziune si piesa de prelucrat
MACHINE
Tastele soft pentru configuratia ecranului pentru tabelele de
mese mobile
Tasta soft Fereastra
Tabel de mese mobile
PALET
GRAFICE Stanga: Program NC, dreapta: masa mobila
PH:ET
PALET Stanga: tabel de mese mobile, dreapta: afisare
ET;RE stare
PALET Stanga: tabel de mese mobile, dreapta: grafice
GRAFICE
Batch Process Manager
BPM
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3.4 Afisaje de stare

Afisaj de stare general

Afigajul general de stare din partea inferioara a ecranului va
informeaza asupra starii curente a masinii-unealta.

Se afiseaza automat in urmatoarele moduri de operare:

® Rulare program, bloc unic

® Rul. program, secv. integrala

B Pozit. cu introd. manuala date

o Daca este selectata configuratia de ecran GRAFICE,
afisajul de stare nu apare.

n modurile de operare Operare manuala si Roatd de mana
electronica, afisajul de stare apare in fereastra mare.

Informatii in afigajul starii

Pictograma Semnificatie

ACTL. Afisarea pozitiei: Modul de coordonate actuale,

nominale sau distanta care trebuie acoperita

E Axele masinii; sistemul de control afiseaza axele
auxiliare cu litere mici. Ordinea si numarul axelor

afisate sunt determinate de producatorul masinii
unelte. Consultati manualul masinii pentru mai

multe informatii

@j Numar de presetare activa din tabelul de prese-
tari. Daca presetarea a fost setata manual, siste-

mul de control afiseaza textul MAN Tn spatele
simbolului

FSM Viteza de avans afisata in toli corespunde unei

zecimi din valoarea efectiva. Viteza brosei S,
viteza de avans F si functiile M active

+ Axa este fixata

@ Axa poate fi deplasata cu roata de mana

M-t/9 Brosa este controlaté in cadrul unui ciclu, de
exemplu, in timpul filetarii

i Compensarea razei sculei RL este activa

*-.1',: Daca functia SCANARE BLOC este activa, picto-

grama este transparenta

Compensarea razei sculei RR este activa

grama este transparenta

- Daca functia SCANARE BLOC este activa, picto-

vl Compensarea razei sculei R+ este activa
I
-ltlTLl- Daca functia SCANARE BLOC este activa, picto-

grama este transparenta

Notiuni fundamentale | Afisaje de stare
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Pictograma

Semnificatie

Compensarea razei sculei R- este activa

Daca functia SCANARE BLOC este activa, picto-
grama este transparenta

Compensarea sculei 3-D este activa

Daca functia SCANARE BLOC este activa, picto-
grama este transparenta

O rotatie de baza este activa in presetarea activa

Axele se misca luand in calcul rotatia de baza

O rotatie de baza 3-D este activa in presetarea
activa

Axele sunt in miscare, luand in calcul setarea sin
meniu 3-D ROT

Axele sunt oglindite si mutate

+
TCPM Functia M128 sau FUNCTIA TCPM este activa
K Este activa functia pentru traversarea in directia
! axei sculei
.-"-.
Niciun program NC selectat, program NC
i reselectat, program NC abandonat prin oprire
interna sau program NC intrerupt
n aceasts situatie, sistemul de control nu afisea-
za informatii privind programele in funciie de
mod (respectiv, referinfe contextuale), astfel incat
orice interactiune este posibila, de ex. miscari ale
cursorului sau modificarea parametrilor Q.
— Program NC pornit, executie in curs
o . : . .
Din motive de siguranta, sistemul de control nu
permite interactiunea operatorului in aceasta
situatie
Ta'l Program NC oprit, de ex. in modul de operare
= Rul. program, secv. integrala, dupa apasarea

tastei NC stop

Din motive de siguranta, sistemul de control nu
permite interactiunea operatorului in aceasta
situatie
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Pictograma

Semnificatie

Program NC intrerupt, de ex. in modul de opera-
re Pozit. cu introd. manuala date, in urma
executarii fara erori a unui bloc NC

In aceasts situatie, sistemul de control permi-

te diferite moduri de interactiune a operatoru-
lui, de ex. miscari ale cursorului sau modificarea
parametrilor Q. Tn cazul unei interactiuni a opera-
torului, sistemul de control poate pierde informa-
tiile privind programele valabile modal (referinta
contextuald). Pierderea referintei contextuale
poate cauza pozitii nedorite ale sculei!

Mai multe informatii: "Modul de operare Pozit.
cu introd. manual& date", Pagina 314 si "Intre-
ruperile controlate din program", Pagina 291

Program NC abandonat sau intrerupt

Modul de strunjire este activ

Modul de indreptare este activ

e == | o |

Functia Monitorizare dinamica a coliziunilor
(DCM, Optiunea 40) este activa

AFEC Functia Reglajul adaptiv al avansului (AFC) este
L activa in modul aschiere de invatare (Optiunea
45)
Functia Reglajul adaptiv al avansului (AFC) este
AFC activa in modul bucla inchisa (Optiunea 45)
ACC Functia de control activ al vibratiilor (ACC) este

activa (Optiunea 145)

Functia de viteza in impulsuri a brosei este activa

Setarile globale ale programului sunt active
(Optiunea 44)

Q| 7ok

Ordinea pictogramelor poate fi modificata cu parametrul
optional al masinii, iconPrioList (nr. 100813). Numai
pictogramele pentru functionarea sistemului de control
(STIB) si DCM (optiunea 40) sunt intotdeauna vizibile si
nu pot fi configurate.
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Notiuni fundamentale | Afisaje de stare

Afisajele de stare suplimentare

Afisajele suplimentare de stare contin informatji detaliate despre
rularea programului. Acestea pot fi apelate in toate modurile de
functionare. Exceptie: modul de operare Programare in modul de
operare Test program, este disponibil numai un afisaj de stare
limitat.

Pentru a porni afisajul suplimentar de stare

» Apelati randul de taste soft pentru configuratia
ecranului
STRRE » Selectati optiunea de configurare pentru afisarea
e suplimentara de stare

> In jumatatea din dreapta ecranului, sistemul
de control afiseaza formularul de stare Vedere
ansamblu

Pentru a selecta un afisaj suplimentar de stare

@ » Comutati randurile de taste soft pana cand apar
tastele soft STARE

oTARE > Selectatfi afisarea suplimentara a starii direct cu

POZITIE tasta soft, de ex. pozitiile si coordonatele, sau
— » utilizaij tastele soft de comutare pentru a selecta
vizualizarea dorita

Selectatj afisajele de stare descrise mai jos dupa cum urmeaza:
m direct cu tasta soft corespunzatoare

® cu tastele soft de comutare

= sau folosind tasta pentru fila urmatoare

@ Va rugam sa retineti ca o parte din informatiile despre
stare descrise mai jos nu sunt disponibile decat daca
optiunea software asociata este activata pe sistemul de
control.
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Prezentare generala
Sistemul de control afiseaza formularul de stare Vedere

ansamblu in urma pornirii, daca ati selectat configuratia ecranului
STARE + PROGRAM (sau STARE + POZITIE). Prezentarea generala
contine un rezumat ale celor mai importante informatii despre stare,

pe care 1l puteti gasi si Tn numeroasele formulare detaliate.

Tasta soft

PREZ. GEN.
STARE

Semnificatie

Afisarea pozitjei

Informatji scula

Functii M active

Transformari active de coordonate

Subprogram activ

Repetare sectiune program activ

Program NC apelat cu PGM CALL

Timp prelucrare actual

Numele si calea programului principal activ

Informatii generale despre program (fila PGM)

Tasta soft

Nu este
posibila
selectarea
directa

Semnificatie

Numele si calea programului principal activ

Contor de valori efective/nominale

Centru cerc CC (pol)

Contor temporizator

Timp de prelucrare curent

Ora curenta

Programele NC apelate

Informatii despre masa mobila (fila PAL)

Tasta soft
Nu este
posibila
selectarea
directa

72

Semnificatie

Numarul presetarii active pentru masa mobila
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Repetari sectiune program si subprograme (fila LBL)

Tasta soft Semnificatie

Nu este Repetari de sectiuni de program activ cu numar
posibila bloc, numar de eticheta si numar de repetari
selectarea programate/repetari ce trebuie rulate

directa

Subprograme active cu numarul blocului in care
a fost apelat subprogramul si numarul de eticheta

apelat

Informatii despre ciclurile standard (fila CYC)

Tasta soft Semnificatie
Nu este Ciclu fix activ
posibila

selectarea

directa

Tolerantele active pentru traseu si unghi

Tn functie de tolerantele active pentru traseu si
unghi, sunt afisate urmatoarele valori:

= Valori ale ciclului 22, Toleranta
® Valori definite de producatorul masinii-unelte

= Valorile limitate de DCM

de producatorul masinii-unelte.

fmpreuna cu valorile limitate.

@ Limitele de toleranta impuse de DCM sunt configurate

Daca o toleranta este limitata de DCM, sistemul de
control afiseaza un triunghi de avertizare de culoare gri

Functii M auxiliare active (fila M)

Tasta soft Semnificatie

Nu este Lista a functiilor M active cu semnificatie fixa
posibila

selectarea

directa

Lista a functiilor active M care sunt adaptate de

producatorul masinii
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Pozitii si coordonate (fila POS)

Tasta soft Semnificatie

STRRE
POZITIE

Tipul afisajului de pozitie, de ex. pozitia efectiva

Unghi inclinat al planului de lucru

Rotatie producator
Mai multe informatii: "Sistemul de coordonate al
planului de lucru WPL-CS", Pagina 126

Unghiul transformarilor de baza

Cinematica activa

Setari de program globale (fila POS HR)

Tasta soft Semnificatie

Nu este Valorile actuale ale Suprap. roata mana
posibila = Sistem de coordonate activ
sglectlarea ® Cu M118: intotdeauna masina se
directa ’

coordoneaza cu sistemul

m Selectabil cu GPS (Setari de program
globale )

= Val. max. este definita de M118 sau GPS
= Val. max. si Val. act. pentru axele selectate
®  Starea functiei Rev. la val. initiala VT

Mai multe informatii: "Setari de program globale
(optiunea 44)", Pagina 355

Valorile pentru toate setarile oferite de functia Setari de
program globale sunt afisate pe fila GS.
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Informatii despre scule (fila TOOL)

Tasta soft

STRRE

scuLa

Semnificatie

Indexul sculei active:
= T: Numarul sculei si numele sculei
B RT: Numar si nume scula de rezerva

Axa scula

Lungimea sculei si raza sculei

Supradimensionari (valori delta) din tabelul de
scule (TAB) si TOOL CALL (PGM)

Durata de viata a sculei, durata de viata maxima
a sculei (TIME 1) si durata de viata maxima a
sculei pentru TOOL CALL (TIME 2)

Afisarea sculei programate si a sculei de rezerva

Afisare pentru scule de strunjire (fila SCULA)

Tasta soft

STARE
ScuLa

Semnificatie

Indexul sculei active:

B T: Numar si nume scula

= RT: Numar si nume scula de rezerva

Axa scula

Lungimi ale sculelor, raza muchiei de aschiere si
orientarea sculei

Tolerantele de finisare (valori delta) din tabelul
de unelte (TAB) si FUNCTION TURNDATA CORR
(PGM)

Durata de viata a sculei, durata de viata maxima
a sculei (TIME 1) si durata de viata maxima a
sculei pentru TOOL CALL (TIME 2)

Afigarea sculei programate si a sculei de rezerva

Afisare pentru unelte de rectificare (fila SCULA)

Tasta soft

STRARE
ScuLAa

Semnificatie

Indexul sculei active:

= T: Numarul sculei si numele sculei
® DOC: Comentariu despre unealta

Axa scula

Dimensiunea uneltei si muchia de taiere (CL:
pentru Locatie cutit)

Tolerantele de finisare (valori delta) din tabelul de
unelte (TAB) si programul NC (PGM)

lﬁﬂul program, secv. integrala
3l progras secv. intagr

"B
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Afisare pentru unelte de indreptare (fila SCULA)

Tasta soft Semnificatie

Indexul sculei active:
B T: Numar si nume scula
= DOC: Comentariu despre unealta

STARE
SsCuLA

Axa scula

Notiuni fundamentale | Afisaje de stare

Ep:ogram Tun, full sequence
7! Progzas Run Full Sequence

THG: \Abzichten.
[ ABEich ten.
BEGIN POl ABRICHTEN Wt
TOOL CALL 21 2 S10000 F300
L ze100 RO F1000
us

01013740.005 ;DRESSING ABOUNT
@1018-+500  :DRESSING FEED RATE
01016501 :DRESSING STRATEGY
GI019-+1  SNUNBER INFEEDS
01020543 {IDLE STROKES
102240 SCOUNTER FOR DRESSING
330-0610 :T00L
Q1011--0.8 ;FACTOR Ve

5 stor w0

6 en0 pou ApRrcHTEN W

|

M POS POS WA TooL [T TRANS OPARA. O3 ATC MOW <> [
Y1 e m =

-
T T——_

con.Taue Tiues ez

B ew

Dimensiunea sculei si orientarea sculei (TO) L — _sm‘ o

Tolerantele de finisare (valori delta) din tabelul de = — o - ﬁv[
. calk z -218. L2

unelte (TAB) si programul NC (PGM) e A e »

Durata de utilizare a sculei

Afisarea sculei programate si a sculei de rezerva

Masurare scula (fila TT)

Sistemul de control afiseaza aceasta fila numai daca
functia este activa pe masina dvs.

®

Tasta soft Semnificatie

Nu este Scula activa
posibila

selectarea

directa

Valorile masurate din masuratorile sculelor

frir]

”‘».‘ |

Eﬁul program, secv. integrala
3 Rul. program sacy. intagr.

TH: \n torpel stanp.h
|+ Stompo) ctamp.n
34998 S3RD LIMET
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202-+10 S ADANCTUE PLONTARE
0206=43000 SVIT. AVANS PLONJARE
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oox rom 1

1 s racew e
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Transformari coordonate (fila TRANS)

Tasta soft

STARE
TRANSFER
COORDON .

Semnificatie

Nume tabel de origine activa

Numarul originii active (#), comentariul din linia
activa a numarului originii active (DOC) din ciclul
7

Decalajul originii active (Ciclul 7); sistemul de
control afiseaza o decalare de origine activa in
maxim 8 axe

Axele oglindite (Ciclul 8)

Unghiul de rotatie activ (Ciclul 10)

Factorul/factorii de scalare activi (Ciclul 11 / 26);

sistemul de control afiseaza un factor de scalare

activ iIn maxim 6 axe

Origine de scalare

La parametrul de prelucrare CfgDisplayCoordSys (nr.
127501), producatorul masinii specifica sistemul de
coordonate in care afisarea starii indica o deplasare a
originii active.

Mai multe informatii: Manualul utilizatorului pentru programarea
ciclurilor

Mai multe informatii: Manualul utilizatorului pentru programarea

conversationald sau programarea 1ISO

[Eﬂul program, secv. integrala
3l progras secv. intagr

one EJProgramare

ooc OO |
4 .
Y
=
A 8l I
si00x ]
|,. g
(ofe]
ik 100% )
@
x| 000 | +0.000. ol o
+0.000 +0.000,
2 +180. 000
Modus NouL. |1 150 Bs 2000 F o Ove 1608 w5 <
T s [ s | e <= =
e e i 5 =
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Afisarea parametrilor Q (fila QPARA)

- .gn - [B3rul. program. secv. integrala o EProgramare
Tasta soft Semnificatie s, e oo

o Afigati valorile curente ale parametrilor Q definiti

PARAM. Q

Afigati sirurile de caractere ale parametrilor de tip
sir definifj

o Apasati tasta soft LISTA PARAMETRI Q. Sistemul de
control deschide o fereastra contextuala. Pentru fiecare e

tip de parametru (Q, QL, QR, QS), definiti numerele - —r 0,000 —
parametrilor pe care doriti sa i verificati. Separati S P R s e e i
parametrii Q individuali cu virgule si conectati parametrii e i e
Q secventiali cu cratima, de exemplu 1,3,200-208.
Numarul maxim de caractere pentru fiecare tip de
parametru este 132.

Afisajul din fila QPARA contine intotdeauna opt zecimale.
Rezultatul Q1 = COS 89,999 este afisat de catre
sistemul de control, de exemplu, ca 0,00001745.
Valorile foarte mari sau foarte mici sunt afisate de catre
sistemul de control in format exponential. Rezultatul

Q1 =COS 89,999 * 0,001 este afisat de catre sistemul
de control ca +1,74532925e-08, unde e-08 corespunde
factorului 10-8.

Afisajul parametrilor QS este limitat la primele 30 de
caractere, deci continutul poate fi trunchiat.

i} §
i3

Setari de program globale (fila GS, Optiunea 44)

"B

—

@ Sistemul de control afiseaza aceasta fila numai daca (e, e, sy o e
functia este activa pe masina dvs. ’ )

Ha 5 © D

Tasta soft Semnificatie

Nu este Valorile active Tn prezent pentru functia Setari de
posibila program globale:

selectarea Offset aditiv (M-CS)

directd Rotire de bazi aditivi (W-CS)
Deplasare (W-CS) e
Oglindire (W-CS) ] | L |

Deplasare (mW-CS)

Rotire (I-CS)

Suprascr. vit. avans

Mai multe informatii: "Setari de program globale
(optiunea 44)", Pagina 355

[x | 3] | +0.000 ol
+0.000 +0.000,

+180.000

[t
3

o Valorile pentru setarea Suprap. roata mana sunt afisate
de sistemul de control in fila POS HR.
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Reglajul adaptabil al avansului (fila AFC, optiunea 45)

®

Sistemul de control afiseaza aceasta fila numai daca
functia este activa pe magsina dvs.

Tasta soft

Nu este
posibila
selectarea
directa

Semnificatie

Scula activa (numar si nume)

Numar taiere

Factor curent al potentiometrului de avans, in
procente

Sarcina brosa activa in procente

Sarcina de referinta a brosei

Viteza curenta brosa

Deviere curenta a vitezei

Timp de prelucrare curent

Diagrama liniara pe care sunt afigate sarcina
actuala a brosei si valoarea comandata de siste-
mul de control pentru prioritatea asupra vitezei de
avans

lﬁﬂul program, secv. integrala
3l progras secv. intagr

tompe)_stans h

w
0 CYCL DEF 256 STIFT DREPTU)
0218-430 S LUNGINE PRINA

FREZARE
nCIuE

a +180. 000

Modus: NOML. | &1 T8 B 2000

PAL LBL £YC M POS POS HA TOOL T TRANS GPARA GS AFC C

1 Asaptiv a1 Avansulus OPAIT

FACE_MILL_B4D

+0.000
+0.000

Ovr 1008 5]

PREZ. GEN. STARE STARE i

e sTaRe
sTane FozrTIE SGULA | coomoan, | PARAM. 0

—
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Monitorizarea componentelor configurate ale masinii (filele
MON si Detaliu MON, Optiunea 155)

@ Sistemul de control afigeaza aceste file numai daca (B, g, amgr s e —
functia este activa pe masina dvs. — ST
Producatorul masinii-unealta poate defini maximum zece | S os
sarcini de monitorizare.
Pentru orice conditii de supraincarcare detectate, i |
producatorul masinii-unelte a configurat reactii automate |
in functie de componenta, cum ar fi oprirea executiei - &
curente. e,
“‘”“ - | +0.000 XN +12.665 &”‘@
Fila MON e oo
Pexna: NOML. | @0 150 B 2000 (@ on/nin Ove 1008 s @
Tasta soft Semnificatie || =
Nu este Stare MON R4, prossan, seev. dntessel (= R
Y LR
posibil V& dacs i in3 itori e == -
Activa daca cel putin o sarcina de monitorizare a T TTTTTT— R
selectarea fost definita de producatorul masinii-unealta g TR ca TN e W
directa e
Sarcini de monitorizare: —— '|
Sunt afisate toate sarcinile de monitorizare e —
(componente monitorizate), impreuna cu o e wED o
numele definite ale acestora si un indicator -
cromatic de stare B T W——TT
= Verde: componenta functioneaza in conditiile = e o
definite ca sigure o R e e
s | rozrie | A | coomser. | PR O = =

= Galben: componenta functioneaza in conditiile
din zona de avertizare

® Rosu: Conditie de supraincarcare

Grafic cu bare:

Afisarea combinata a tuturor sarcinilor de
monitorizare

® Linia rogie afiseaza limita de eroare definita
de producatorul masinii-unelte

B Linia galbena afiseaza limita de avertizare
definita de producatorul masinii-unelte
B Linia neagra apare dupa conditia
componentei supuse celui mai inalt nivel de
incarcare
= Deasupra liniei rosii, imediat ce minimum o
sarcind de monitorizare ajunge in zona de
supraincarcare

® Deasupra liniei verzi, imediat ce minimum
0 sarcina de monitorizare ajunge in zona
de avertizare

Zonele diagramei:

®m Zona de deasupra liniei rogii: zona de
supraincarcare

B Zona dintre linia rosie si cea verde: zona de
avertizare

B Zona de sub linia verde: zona conditiilor
definite ca sigure
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Tasta soft Semnificatie

Alternativ, producatorul masinii-unealta poate
defini numai limitele de avertizare sau limitele de
eroare. In cazul in care nu au fost definite limite,
nu este afisata linia rosie sau galbena corespun-
zatoare.

Fila Detaliu MON

Tasta soft Semnificatie

Nu este Trei zone identice pentru afisarea de informatii
posibila detaliate referitoare la trei sarcini de monitorizare
selectarea selectabile.

directa

Sarcinile de monitorizare pot fi selectate prin
intermediul meniurilor verticale aflate deasupra
diagramelor. Dupa ce selectati o componenta,
ecranul indica numele sau si un index (ordinea
definirii sarcinilor de monitorizare).

Grafic cu bare:

Vizualizare individuala a sarcinii de
monitorizare selectate

B Linia rogie afiseaza limita de eroare definita
de producatorul masinii-unelte

® Linia galbena afiseaza limita de avertizare
definitd de producatorul masinii-unelte

= Linia neagra corespunde nivelului curent de
incarcare

Alternativ, producéatorul masinii-unealta poate
defini numai limitele de avertizare sau limitele de
eroare. In cazul in care nu au fost definite limite,
nu este afisata linia rosie sau galbena corespun-
zatoare.

Secunde:
Afigare individuala a duratei incarcarii
B Rosu: durata in zona de supraincarcare
= Galben: durata in zona de avertizare
= Verde: durata in zona definita ca sigura
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Cu Monitorizare componente (optiunea 155),
sistemul de control asigura monitorizarea automata a
componentelor configurate ale masinii.

Daca este configurat corect, sistemul va afisa mesaje de
avertizare indicand o stare iminenta de supraincarcare
si mesaje de eroare care indica detectarea unei stari

de supraincarcare. Reactionand la timp la aceste
mesaje, puteti adopta masuri preventive pentru a proteja
componentele masinii impotriva deteriorarii.

Daca sistemul este configurat incorect, mesajele
inadecvate de eroare vor afecta sau chiar impiedica
lucrérile ulterioare. in acest caz, puteti utiliza parametrul
CfgMonUser (nr. 129400) al masinii pentru a influenta
reactiile configurate pentru suprasarcina.

Mai multe informatii: "Lista parametrilor de utilizator",
Pagina 566

82
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3.5 Gestionarea figierelor

Fisiere
Figiere din sistemul de control Tip

Programe NC
in format HEIDENHAIN H
in format DIN/ISO A

Programe NC compatibile

Programele de unitati HEIDENHAIN .HU
Programele de contururi HEIDENHAIN .HC
Tabele pentru
Scule T
Schimbatoare de scule .TCH
Origini .D
Puncte .PNT
Presetari .PR
Palpatoare .TP
Fisiere de rezerva .BAK
Date dependente (de ex. elemente de struc- .DEP
tura)
Tabele liber definibile .TAB
Mese mobile P
Scule de strunjire .TRN
Compensarea sculei .3DTC
Textele precum
fisierele ASCII A
fisierele text TIXT
fisierele HTML, de exemplu jurnalele de .HTML
rezultate ale ciclurilor de palpare
Fisierele de ajutor .CHM
Fisiere CAD ca
fisiere ASCII .DXF
IGES
.STEP

Cand scrieti un program NC pe sistemul de control, trebuie sa
introduceti in prealabil un nume de program. Sistemul de control
salveaza programul NC in memoria interna sub forma unui fisier
cu acelasi nume. Sistemul de control poate salva texte si tabele ca
fisiere.

Sistemul de control furnizeaza o fereastra speciala pentru
gestionarea figierelor, in care puteti gasi si gestiona cu usurinta
fisierele. De aici puteti apela, copia, redenumi si sterge fisiere.

Cu sistemul de control, puteti gestiona un numar aproape nelimitat
de fisiere. Memoria disponibila este de cel putin 21 GB. Un singur
program NC poate avea dimensiunea de pana la 2 GB.

o in functie de setare, sistemul de control genereaza
fisiere de rezerva cu extensia *.bak dupa editarea si
salvarea programelor NC. Aceasta reduce spatiu de
memorie disponibil.
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Nume fisiere

Cand stocati programe NC, tabele si texte ca figiere, sistemul
de control adauga o extensie separata de un punct, la numele
fisierului. Aceasta extensie indica tipul fisierului.

Nume fisier Tip fisier
PROG20 H

Numele fisierelor, ale driverelor si directoarelor din sistemul de
control trebuie sa respecte standardul urmator: Specificatiile
deschise de baza ale grupului versiunea 6 IEEE Std 1003.1, editia
2004 (Standard POSIX).

Sunt permise urmatoarele caractere:

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZabcdef
ghijklmnopqrstuvwxyz0123456789_ -

Urmatoarele caractere au semnificatii speciale:

Caracter Semnificatie

Ultimul punct din numele unui fisier este
separatorul de extensie

Notiuni fundamentale | Gestionarea figierelor

\sil/ Separatoarele de directoare

Separa numele unitatii de director

Nu utilizati niciun alt caracter. Acest lucru ajuta la prevenirea
problemelor de transfer a fisierelor etc.

o Numele de tabele si coloane de tabel trebuie sa inceapa
cu o litera si nu trebuie sa contina un operator aritmetic
(de ex., +). Din cauza comenzilor SQL, aceste caractere
pot cauza probleme la introducerea datelor sau la citirea
acestora.

o Lungimea maxima admisa a caii este de 255 de
caractere. Lungimea traseului costa din caracterele
unitatii, numele directorului si numele fisierului, inclusiv
extensia.

Mai multe informatii: "Cai", Pagina 85

84 HEIDENHAIN | TNC 640 | Manualul utilizatorului pentru configurarea, testarea si executarea programelor NC | 10/2019



Notiuni fundamentale | Gestionarea figierelor

Afisarea figierelor generate extern la sistemul de
control
Sistemul de control dispune de cateva instrumente suplimentare pe

care le puteti utiliza pentru a afisa fisierele prezentate in tabelul de
mai jos. Unele dintre figiere sunt, de asemenea, editabile.

Tipuri figiere Tip
Fisiere PDF pdf
Tabele Excel xls
csv
Fisiere Internet htmi
Fisiere text txt
ini
Fisiere grafice bmp
gif
jpg
png

Mai multe informatii: "Instrumente suplimentare pentru
administrarea tipurilor externe de figiere", Pagina 96

Directoare

Pentru a asigura gasirea cu usurinta a programelor NC si fisierelor,
va recomandam sa organizati memoria interna in directoare
(foldere). Puteti imparti un director in alte directoare, denumite
subdirectoare. Cu tasta -/+ sau ENT, puteti afisa sau ascunde
subdirectoarele.

Cai
O cale indica unitatea si toate directoarele si subdirectoarele in

care este salvat un fisier. Numele individuale sunt separate de o
bara oblica inversa \.

o Lungimea maxima admisa a caii este de 255 de
caractere. Lungimea traseului costa din caracterele
unitatii, numele directorului si numele fisierului, inclusiv
extensia.

Exemplu

Pe unitatea TNC a fost creat directorul AUFTR1. Apoi, in directorul
AUFTR1 a fost creat directorul NCPROG si programul NC
PROG1.H a fost copiat in acesta. Programul NC are acum
urmatoarea cale:

TNC:\AUFTR1\NCPROG\PROG1.H

Schema din partea dreapta ilustreaza un exemplu al afisajului unui
director cu diferite cai.

B{=]TNCA\

AUFTR1
——{7 NCPROG
[ wzTAB

"7 A35K941

KAR25T
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Apelarea gestionarului de figiere
» Apasati tasta PGM MGT
> Sistemul de control afiseaza fereastra
gestionarului de fisiere (consultati ilustratia
pentru setarea prestabilita. Daca sistemul de

control afiseaza o alta configuratie de ecran,
apasati tasta soft FEREASTRA).

Fereastra ingusta din partea stdnga prezinta unitatile si directoarele
disponibile. Unitatile indica dispozitive pe care sunt stocate

sau transferate date. Una dintre unitafi este memoria interna a
sistemului de control. Celelalte unitati sunt interfetele (RS232,
Ethernet) la care puteti conecta, de exemplu, un PC. Un director
este identificat Intotdeauna printr-un simbol de folder in stanga si
un nume de director in dreapta. Subdirectoarele sunt indicate in
dreapta, sub directoarele radacina. Daca exista subdirectoare, le
puteti afisa sau ascunde utilizand tasta -/+.

Daca structura arborescenta a directorului depaseste ecranul
ecran, navigati la aceasta folosind bara de derulare sau un mouse
conectat.

Fereastra larga din dreapta va prezinta toate fisierele stocate
in directorul selectat. Fiecare fisier este afisat cu informatii
suplimentare, ilustrate in tabelul de mai jos.

Afisare Semnificatie

Nume fisier Nume fisier si tip fisier

Bytes Dimensiune figier in octeti

Status Proprietati fisier:

E Fisierul este selectat in modul de operare
Programare

S Fisierul este selectat in modul de operare

Test program

M Fisierul este selectat intr-un mod de opera-
re Rulare program

+ Fisierul are fisiere dependente neafisate,
cu extensia DEP, utilizate, de ex., in timpul
testelor de utilizare a sculelor

ﬂ Fisierul este protejat impotriva stergerii gi
editarii

ﬂ Fisierul este protejat impotriva stergerii si
editarii, deoarece este in curs de rulare

Data Data ultimei editari a figierului

Timp Ora ultimei editari a fisierului

0 Pentru a afisa figsierele dependente, setati parametrul
masinii dependentFiles (nr. 122101) la MANUAL.

Opa rare manuald

uuuuuu
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Functii suplimentare

Protejarea unui fisier si anularea protectiei unui fisier
» Deplasati cursorul pe fisierul pe care doriti sa-I protejafi

i » Pentru a selecta functiile suplimentare:
FUNCTIT Apasati tasta soft MAI MULTE FUNCTII
PROTECTIE » Pentru a activa protectia fisierului:
fil Apasati tasta soft PROTECTIE
ﬂ > Fisierul este etichetat cu simbolul ,protejat”.
ANUL PROT » Pentru a anula protectia fisierului:

Apasati tasta soft ANUL.PROT

Selectarea editorului
» Deplasati cursorul pe fisierul pe care doriti sa-I deschideti

TS Gl » Pentru a selecta functiile suplimentare:
RCIED Apasati tasta soft MAI MULTE FUNCTII
D — » Pentru a selecta editorul:

R Apasati tasta soft SELECTARE EDITOR

» Marcati editorul dorit

= EDITOR TEXT pentru figiere text, de ex. .A sau
TIXT

= EDITOR PROGRAME pentru programe NC .H
si.l
= EDITOR TABELE pentru tabele, de ex. .TAB
sau.T
= EDITOR BPM pentru tabele de mese mobile .P
» Apésati tasta soft OK

Conectarea si deconectarea dispozitivelor de stocare USB

Sistemul de control detecteaza automat dispozitivele USB
conectate cu un sistem de figiere acceptat.

Pentru a scoate un dispozitiv USB, efectuati urmatorii pasi:

T MULTE » Mutati cursorul in fereastra din stanga
e » Apasati tasta soft MAI MULTE FUNCTII
o » Deconectati dispozitivul USB

Mai multe informatii: "Dispozitive USB la sistemul de control",
Pagina 90
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DREPTURI EXTINSE DE ACCES

Functia Drepturi extinse de acces poate fi utilizatd numai impreuna
cu administrarea utilizatorilor. Aceasta functie necesita un director
public.

Mai multe informatii: "Setarea drepturilor avansate de acces la
fisiere", Pagina 536

La prima activare a administrarii utilizatorilor, se va conecta
directorul public de sub partitia TNC.

Notiuni fundamentale | Gestionarea figierelor

o Drepturile de acces pot fi definite numai pentru fisierele
aflate Tn directorul public.
Sistemul de control aloca automat functia utilizator ca

proprietar la orice fisiere stocate in partitia TNC, dar nu
n directorul public.

Mai multe informatii: "Directorul ,public™, Pagina 536

Selectarea driverelor, directoarelor si fisierelor

» Apelati gestionarul de fisiere apdsand tasta
PGM MGT

Utilizati mouse-ul, tastele cu sageti sau tastele soft pentru a muta
cursorul In pozitia doritéd de pe ecran:

» Muta cursorul de la fereastra din stanga la cea
din dreapta si invers

» Muta cursorul in sus si in jos in interiorul unei
ferestre

-N-N N

PAGTNG » Muta cursorul cu o pagina mai sus sau mai jos in
interiorul unei ferestre

PAGINA

Pasul 1: alegeti unitatea

» Mutati cursorul la unitatea dorita din fereastra din stanga

sELecTARE » Pentru a selecta o unitate: apasati tasta soft
SELECTARE sau
ENT > Apésati tasta ENT

Pasul 2: Selectati un director

» Mutati cursorul la directorul dorit din fereastra din stanga

> Fereastra din dreapta arata in mod automat toate fisierele
stocate Tn directorul evidentiat
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Pasul 3: Selectati un fisier

T » Apasati tasta soft SELECTARE TIP
AF1s. ToT > Apasati tasta soft AFIS. Tasta soft AFIS. TOT
) » Mutati cursorul la fisierul dorit din fereastra din
dreapta
SELECTARE » Apasati tasta soft SELECTARE sau
'
Nt > Apasati tasta ENT

Sistemul de control deschide fisierul selectat in
modul de operare din care ati apelat gestionarul
de fisiere.

o Daca introduceti prima litera a fisierului cautat n
gestionarul de fisiere, cursorul sare automat la primul
program NC care incepe cu litera respectiva.

Filtrarea afisajului
Pentru a filtra fisierele afisate, procedati dupa cum urmeaza:
SELS:STBRRE > Apésatl tasta soft SELECTARE TIP

TIP

v

AFISARE

B

Apasati tasta soft pentru tipul de fisier dorit

Alternativa:
AF1s. ToT > Apasati tasta soft AFIS. Tasta soft AFIS. TOT
o) > Sistemul de control afiseaz toate fisierele din
acest director.
Alternativa:
S » Utilizati metacaractere, precum 4*.H
ATERRRE > Sistemul de control va afisa toate fisierele de
tipul .h al caror nume incepe cu 4.
Alternativa:
St » Introduceti extensia numelui fisierului,
AFISARE de exemplu * .H;.*D
> Sistemul de control va afisa toate fisierele de
tipul .h si .d.

Orice filtru de afisare setat va rdméane in vigoare chiar si dupéa o
repornire a sistemului de control,
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Selectarea unuia din ultimele figiere selectate

» Pentru a apela gestionarul de fisiere, apasati [EIopezare manuata T EdProg:anare b
tasta PGM MGT. :

" p
26-11-2014 08:47:07
21-11-2014 07:28:38
e .2

1258 7

ULTIMELE > Afisati ultimele zece fisiere selectate: Apasati
tasta soft ULTIMELE FISIERE

50
2:14:50

Utilizati tastele cu sageti pentru a deplasa cursorul pe fisierul pe
care doriti sa-l selectat;:

» Muta cursorul in sus si in jos Tn interiorul unei

ferestre

OK

2 50
21-11-2014 02:14:50
21-11-2014 02:14:50
21-11-2014 02:14:50

coprene
chue

» Selectati fisierul: Apasati tasta soft OK sau

ENT > Apasati tasta ENT

0 Tasta soft COPIERE CAMP permite copierea caii unui
fisier marcat. Puteti reutiliza ulterior calea copiata, de ex.
la o apelare de program cu ajutorul tastei PGM CALL.

Dispozitive USB la sistemul de control

o Utilizati portul USB numai pentru transferul si copiile de
siguranté ale fisierelor. Inainte de editarea sau rularea
unui program NC, salvati-l pe hard disk-ul sistemului
de control. Aceasta ajuta la evitarea intretinerii datelor
duplicate si previne potentjalele probleme rezultate din
transferul de date in timpul rularii programului.

Efectuarea de copii de rezerva pentru date de pe sau incarcarea
pe sistemul de control este extrem de simpla cu dispozitivele USB.
Sistemul de control accepta urmatoarele dispozitive USB:

®  Unitati de discheta cu sistem de fisiere FAT/VFAT

m  Stickuri de memorie cu sistem figiere FAT/VFAT sau exFAT

® Hard disk-uri cu sistem fisiere FAT/VFAT

= Unitati de CD-ROM cu sistem de fisiere Joliet (ISO 9660)

Sistemul de control detecteaza automat aceste tipuri de dispozitive
USB cand sunt conectate. Sistemul de control nu accepta
dispozitive USB cu alte sisteme de fisiere (precum NTFS). Sistemul
de control afiseaza mesajul de eroare USB:TNC nu accepta
mesajul de eroare al dispozitivului cand conectati un astfel de
dispozitiv.
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o Daca se afiseaza un mesaj de eroare atunci cand
conectati o unitate de memorie USB, verificati setarea
din software-ul de securitate SELinux.

Mai multe informatii: "Software de securitate SELinux",
Pagina 507

Daca sistemul de control afiseaza mesajul de eroare
USB: TNC nu accepta dispozitivul cand utilizati un hub
USB, ignorati si confirmati mesajul cu cheia CE.

Daca sistemul de control nu reuseste in repetate
randuri sa detecteze in mod corect dispozitivul USB

cu sistem de fisiere FAT/VFAT sau exFAT, conectati

alt dispozitiv pentru a verifica portul. Daca acest lucru
rezolva problema, utilizati dispozitivul care functioneaza
corespunzator.

Lucrul cu dispozitivele USB

@ Consultati manualul masinii.

Producatorul masinii poate asigna nume permanente
dispozitivelor USB.

Dispozitivele USB apar in lista ramificata cu directoare ca unitati
separate; prin urmare, puteti utiliza functiile de gestionare a
fisierelor descrise in capitolele anterioare.

Daca un figier mare este transferat pe un dispozitiv USB in
gestionarul de fisiere, sistemul de control afiseaza caseta de dialog
Acces scriere la dispozitivul USB pana la finalizarea transferului
fisierului. Caseta de dialog este inchisa cu tasta soft ASCUNDERE,
iar transferul de fisiere continua Tn fundal. Sistemul de control
afiseaza un avertisment pana la finalizarea transferului fisierului.

Deconectarea dispozitivelor USB
» Pentru a scoate un dispozitiv USB, efectuati urmatorii pasi:
i » Mutati cursorul in fereastra din stanga

ToneTE » Apasati tasta soft MAI MULTE FUNCTII

e » Deconectati dispozitivul USB
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Transfer de date la/de la un suport de date extern

0 Tnainte de a putea transfera date pe un suport de date
extern, trebuie sa configurati interfata de date.

Mai multe informatii: "Configurarea interfetelor de
date", Pagina 492

?
Oparnre manuala @le
uL11itar

P » Apasati tasta PGM MGT
FERERSTRA > Apasati tasta soft FEREASTRA pentru a selecta
configuratia de ecran pentru transferul de fisiere.
» Utilizati tastele cu s&geti pentru a deplasa T a0
cursorul pe figierul pe care doriti sa-l transferati
> Sistemul de control muta cursorul in sus si in jos

in interiorul unei ferestre.

> Sistemul de control muta cursorul de la fereastra
din dreapta la cea din stanga si invers.

Daca doriti sa copiati un fisier de pe sistemul de control pe un
suport extern de date, deplasati cursorul din fereastra din stanga pe
fisierul pe care doriti sa 1l transferati.

Daca doriti sa copiati de pe un suport extern de date pe sistemul

de control, deplasati cursorul din fereastra din dreapta pe fisierul pe
care dorii sa il transferati.

o) > Apasati tasta soft AFIS. ARBORE pentru a selecta
ARBORE o alta unitate sau un alt director

» Folositi tastele sageata pentru a selecta
directorul dorit

T » Apasati tasta soft AFISARE FISIERE
TISTERE Folositi tastele sageata pentru a selecta figierul
dorit
copTERE » Apasati tasta soft COPIERE
et '
Nt » Confirmati cu tasta ENT

Pe sistemul de control apare o fereastra de
stare, care va informeaza cu privire la progresul
procesului de copiere.

> Alternativ: Ap&sati tasta soft FEREASTRA
> Sistemul de control afiseaza din nou fereastra

standard a gestionarului de fisiere.
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Prevenirea executarii programelor NC incomplete

Sistemul de control verifica completitudinea tuturor programelor NC
fnainte de prelucrare. Sistemul de control afiseaza un avertisment
daca blocul NC END PGM lipseste.

Cand incepeti un program NC incomplet in modurile de operare
Rulare program, bloc unic sau Rul. program, secv. integrala,
sistemul de control abandoneaza si genereaza un mesaj de eroare.

Procedati dupa cum urmeaza pentru a edita programul NC:
» Selectati programul NC in modul de operare Programare

> Sistemul de control deschide programul NC si adauga automat
blocul NC END PGM.

» Verificati programul NC si completati-l daca este necesar
e » Apasati tasta soft SALVARE CA

CR

> Sistemul de control salveaza programul NC cu
blocul NC END PGM care a fost adaugat.

Sistemul de control intr-o retea

[GIvanual operation  Eprogramming

o Protejati-va datele si sistemul de control ruland
computerele intr-o retea securizata.

o Utilizati placa Ethernet pentru a conecta sistemul de
control la retea.

Mai multe informatii: "Interfata Ethernet ",
Pagina 498

Sistemul de control inregistreaza orice mesaje de eroare
care apar n timpul functionarii retelei.

Daca sistemul de control este conectat la o retea, fereastra T - L
directorului din stanga afigseaza unitatile suplimentare. Toate

functiile descrise mai sus (selectarea unei unitati, copierea figierelor

etc.) sunt valabile si pentru unitatile de retea, in cazul in care

detineti drepturile corespunzatoare.

o Sistemul de control poate executa, de asemenea,
programe NC direct de pe o unitate de retea. Unitatea
externa nu ofera, insa, protectie la scriere. Acest lucru
poate cauza probleme legate de transferul de date sau
de modificarea programului NC in timpul prelucrarii.
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Conectarea si deconectarea unei unitati de refea

PGM
MGT

RETEA

>

v

v

>

v

Apasati tasta PGM MGT
Apéasati tasta programabild RETEA

Apasati tasta soft
DEFINIRE CONEXIUNE LA RETEA.

Intr-o fereastra sistemul de control afiseaza
unitatile de retea disponibile pentru acces.

Tastele soft descrise mai jos sunt utilizate pentru
a defini conexiunea pentru fiecare unitate

Notiuni fundamentale | Gestionarea figierelor

Tasta soft Functie

Conectare Stabiliti conexiunea la retea. In cazul in care
conexiunea este activa, sistemul de control
marcheaza coloana Montare.

Separare Intrerupeti conexiunea la retea

Autom Stabilire automata a conexiunii de retea la porni-
rea sistemului de control. Sistemul de control
marcheaza coloana Auto, in cazul in care
conexiunea este stabilita automat

Adaugare Configurati o noua conexiune la retea

Eliminare Stergeti conexiunea la retea existenta

Copiere Copiati conexiunea la retea

Edit Editati conexiunea la retea

Sterge Stergeti fereastra de stare
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Backup de date

HEIDENHAIN recomanda salvarea pe un calculator a
programelor NC si a fisierelor noi create pe sistemul de control, la
intervale regulate.

Aplicatia freeware TNCremo de la HEIDENHAIN reprezinta o
metoda simpla si convenabila pentru copierea de rezerva a datelor
stocate pe sistemul de control.

Puteti, de asemenea, realiza copii de rezerva ale figierelor direct din
sistemul de control.

Mai multe informatii: "Copiere de rezerva si restabilire”,

Pagina 486

in plus, aveti nevoie de un suport de date, pe care sé fie stocate
toate datele specifice masinii, precum programul PLC, parametrii
masinii etc. Cereti ajutorul producatorului masinii, daca este cazul.

o Salvarea continutului memoriei interne poate dura
cateva ore. In acest caz, este recomandat s& salvati

datele in afara programului de lucru, de ex., in timpul
noptii.
Stergeti periodic fisierele de care nu mai aveti nevoie,
pentru ca sa existe intotdeauna suficient spatiu pe hard
disk-ul sistemului de control pentru fisierele de sistem
(precum tabelul de scule).

0 In functie de conditiile de operare (de ex. de vibratii),
rata de defectare a hard disk-urilor creste in general
dupa trei pana la cinci ani de utilizare. Prin urmare,
HEIDENHAIN recomanda inspectarea hard disk-ului
dupa trei pana la cinci ani.

Importul unui figier dintr-un sistem iTNC 530

@ Consultati manualul masinii.

Producatorul masinii-unelte poate adapta functia
ADAPTATI TABELUL/ PGM-NC.

Producatorul masinii-unelte poate defini reguli de
actualizare care fac posibila, de exemplu, eliminarea
automata a umlauturilor din tabele si programe NC.

Daca exportati un fisier dintr-un iTNC 530 si 1l importati intr-un
TNC 640, in functie de tipul de fisier, trebuie sa adaptati formatul si
continutul acestuia Tnainte de a putea utiliza figierul.

Producatorul masinii-unelte defineste tipurile de fisiere pe care le
veti putea importa folosind functia ADAPTATI TABELUL/ PGM-NC.
Sistemul de control converteste continutul tabelului de scule
importat intr-un format valid pentru TNC 640 si salveaza
modificarile n figierul selectat.

Mai multe informatii: "Importul tabelelor de scule", Pagina 146
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Instrumente suplimentare pentru administrarea
tipurilor externe de figiere

Cu ajutorul instrumentelor suplimentare, puteti afisa sau edita
diferite tipuri de figiere create extern pe sistemul de control.

Tipuri figiere Descriere
Fisiere PDF (pdf) Pagina 97
Foi de calcul Excel (xls, csv) Pagina 98
Fisiere Internet (htm, html) Pagina 99
Arhive ZIP (zip) Pagina 101
Fisiere text (fisiere ASCII, de ex. txt, ini) Pagina 102
Fisiere video (ogg, oga, ogv, ogx) Pagina 103
Fisierele grafice (bmp, gif, jpg, png) Pagina 103

o Fisierele cu extensiile pdf, xIs, zip, bmp, gif, jpg si png
trebuie sa fie transmise in format binar de la computer
la sistemul de control. Reglati setarea in software-ul
TNCremo, daca este necesar (elementul de meniu
>Suplimentar > Configurare > Mod).

o Daca utilizati un TNC 640 cu control tactil, puteti inlocui
unele apasari de taste cu gesturi.

Mai multe informatii: "Operarea ecranului tactil",
Pagina 547

96 HEIDENHAIN | TNC 640 | Manualul utilizatorului pentru configurarea, testarea si executarea programelor NC | 10/2019



Notiuni fundamentale | Gestionarea figierelor

Afigarea figierelor PDF

Pentru a deschide figierele PDF direct pe sistemul de control,
procedati dupa cum urmeaza:

Fle Eén View Go telp

untitied

EIKE

Page[ 7 ol20

AL

PGM
MGT

» Apelati managerul de fisiere: Apasati tasta
PGM MGT

» Selectatfi directorul in care sa fie salvat fisierul
PDF

» Deplasati cursorul pe fisierul PDF
Apasati tasta ENT

Sistemul de control deschide fisierul PDF
in propria aplicatie utilizand instrumentul
suplimentar PDF viewer.

v

Convenient Machining
—The HR 620 Handwheel Increases Operator Comfort

Prin combinatia de taste ALT+TAB puteti reveni oricand
la interfata pentru utilizator a sistemului de control,
Iasand fisierul PDF deschis. Alternativ, puteti face clic,
de asemenea, pe pictograma corespunzatoare din bara
de sarcini pentru a reveni la interfata pentru utilizator a
sistemului de control.

Daca pozitionati cursorul mouse-ului deasupra unui
buton, va fi afisatd o caseta informativa care explica
functia acestui buton. Informatii suplimentare despre
modul de utilizare a PDF viewer sunt furnizate la
Ajutor.

Procedati dupa cum urmeaza pentru a inchide instrumentul PDF

viewer:

» Utilizati mouse-ul pentru a selecta elementul de meniu Fisier
> Selectati inchidere
> Sistemul de control revine la gestionarul de fisiere.

Daca nu utilizati un mouse, procedati astfel pentru a inchide PDF

viewer:

> Apasati tasta pentru comutarea tastelor soft
PDF viewer deschide meniul derulant Fisier.
peplasat,i cursorul pe elementul de meniu
Inchidere

Apasati tasta ENT

> Sistemul de control revine la gestionarul de
fisiere.

v

v
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Afigarea si editarea figierelor Excel

Pentru a deschide si a edita fisiere Excel cu extensia xls, xlsx sau
csv direct de pe sistemul de control, efectuati urmatorii pasi:

» Apelati managerul de figiere: Apasati tasta PGM
MGT
» Selectatfi directorul in care sa fie salvat fisierul
Excel

Deplasati cursorul la fisierul Excel

Apasatj tasta ENT

> Sistemul de control deschide fisierul Excel
in propria aplicatie utilizand instrumentul
suplimentar Gnumeric

v

Notiuni fundamentale | Gestionarea figierelor

o Prin combinatia de taste ALT+TAB puteti reveni oricand
la interfata pentru utilizator a sistemului de control,
Iasand fisierul Excel deschis. Alternativ, puteti face clic,
de asemenea, pe pictograma corespunzatoare din bara
de sarcini pentru a reveni la interfata pentru utilizator a
sistemului de control.

0 Daca pozitionati cursorul mouse-ului deasupra unui
buton, va fi afisata o caseta informativa care explica
functia acestui buton. Informatii suplimentare despre
modul de utilizare a functiei Gnumeric sunt furnizate la
Ajutor.

Procedati dupa cum urmeaza pentru a inchide instrumentul
Gnumeric:

» Utilizati mouse-ul pentru a selecta elementul de meniu Fisier
» Selectati inchidere
> Sistemul de control revine la gestionarul de figiere.

Daca nu utilizati un mouse, procedati dupa cum urmeaza pentru a
inchide instrumentul suplimentar Gnumeric:

@ » Apasati tasta pentru comutarea tastelor soft

> Instrumentul suplimentar Gnumeric deschide
meniul derulant Fisier.

> Deplasati cursorul pe elementul de meniu
Inchidere
ENT » Apasati tasta ENT
Sistemul de control revine la gestionarul de
fisiere.
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Afisarea figierelor Internet

o Reteaua trebuie sa asigure protectia impotriva virugilor
si a programelor software rau intentionate. Aceeasi
reguld se aplica accesului la internet sau la alte retele.

Masurile de protectie pentru aceasta retea sunt
responsabilitatea producatorului masinii-unelte si
administratorului retelei respective, de exemplu printr-un
paravan de protectie.

o Configurati si utilizati Sandbox pe sistemul dvs. de
control. Din motive de siguranta si de securitate,

deschideti intotdeauna browserul in sandbox. =
Mai multe informatii: "Fila Sandbox", Pagina 504

Procedati dupa cum urmeaza pentru a deschide fisiere de pe
internet cu extensia htm sau html direct pe sistemul de control:

» Apelati managerul de figiere: Apasati tasta
PGM MGT
» Selectati directorul in care sa fie salvat fisierul de
pe Internet
Deplasati cursorul la fisierul de pe Internet
EnT » Apasati tasta ENT

> Sistemul de control deschide fisierul de internet
in propria aplicatie utilizand instrumentul
suplimentar Web Browser.

o Prin combinatia de taste ALT+TAB puteti reveni oricand
la interfata pentru utilizator a sistemului de control,
Iasand browserul deschis. Alternativ, puteti face clic, de
asemenea, pe pictograma corespunzatoare din ba