TRG: \1_TNC_D.\Spannplatte_clamping plate .H
# CYCL DEF 213 STUD FINISHING =
Q20002 c

SET-U®
Qz01=.10 EPTH
Qa0s=+100
0202548
Q207#4310 FEED RATE FOR MILLNG
SURFACE COORDINATE

CYEL CALL
TOOL CALL “FACE_MILL_D50" Z $380
i WEF.BL
L 24180 RO FMAX M3
FN ©: G202 =-18
FN 0: Q207 =+380
CYCL CALL
T CYCL DEF 10.0 ROTATION

fCL DEF 10.1 AOTe0
TOOL CALL “MILL_D18&_ROUGH™ I $120¢
: 8F.8R D16.0

24100 RO FMAX M3

OPTIONS




A vezérlo kezeloszervei

Gombok

Ha érintéssel kezelheté TNC 620 -t hasznal, néhany
billentyinyomast gesztusokkal helyettesithet.

Tovabbi informacié: "Erintéképernyé kezelése",
oldal 129

A képerny6 gombijai

Gomb Funkcié
Képernyéfelosztas kivalasztasa
Képerny6 véltasa a gépi izemmad,

programozasi Uizemmad és
harmadik szamitégép kdzott

D Funkciégombok az egyes funkciok
kivalasztasahoz

<

[ > } [ A } Valtas a funkciogombsorok kézott

Gépi lizemmaodok

Gomb Funkcio

Kézi lzemmoad

Elektronikus kézikerék

Pozicionalas kézi értékbeadassal

Mondatonkénti programfutas

Y e & el =

Folyamatos programfutas

Programozasi médok

Gomb Funkcié
Programozas
) Programteszt

A vezérlo kezeloszervei

Koordinatatengelyek és szamok
megadasa és szerkesztése

Gomb Funkcio

Koordinatatengely valasztas vagy

megadasa a programban
n n Szamok
H
EARES

Tizedpont / eléjel valtasa

Polarkoordinata bevitel /
Noévekmeényes értékek

Q paraméteres programozas /
Q paraméterek allapota

Pillanatnyi pozicio felvétele

-1

Parbeszéd kérdés atlépése, szé

23|
23

torlése
Bevitel nyugtazasa és parbeszéd
lezarasa
Mondat lezarasa és bevitel
befejezése
Bevitel vagy hibauzenet térlése
DEL Parbeszéd megszakitasa,

programrész torlése

Szerszamfunkciok

Gomb Funkcio

Szerszamadatok meghatarozasa a
programban

Szerszamadatok hivasa
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Program- és fajlkezeld,
vezérl6funkciok

Gomb

PGM
MGT

Funkcio

Programok és fajlok kivalasztasa
vagy torlése, klls6 adatatvitel

Ciklusok, alprogramok és
programrészek ismétlése

Gomb

TOUCH
PROBE

Funkcio

Tapintociklusok meghatarozasa

PGM
CALL

Programhivas meghatarozasa,
nullapont- és ponttablazatok
kivalasztasa

MOD funkciok kivalasztasa

Ciklusok meghatarozasa és hivasa

CcYcL CYCL
DEF CALL

Cimkék meghatarozasa és hivasa
alprogramokhoz és programrész
ismétlésekhez

LBL LBL
SET CALL

HELP

Sugo széveg megjelenitése az NC
hibalizeneteihez, TNCguide hivasa

R

Az 6sszes aktudlis hibalizenet
megjelenitése

CALC

Szamologép megjelenitése

SPEC
FCT

@ & 3 & [

Specialis funkciék megjelenitése

11
-

Batch Process Manager megnyitasa

Navigacios gombok

Program stop megadasa egy
programban

STOP

Szerszammozgasok programozasa

Gomb Funkcié

apeR Kontur raallas/elhagyas

FK szabad kontur programozasa
Egyenes

cc 4 Korkézéppont/péluspont

Gomb Funkcié polarkoordinatakkal
Allitsa be a kurzort Koriv kozépponttal
Goro Kdzvetlen ugras adott mondatra, cR e Koér sugarral
ciklusra és paraméter funkciéra
HEE Navigaljon a programkezdésre vagy e Koriv érintéleges csatlakozassal

tablazat kezdésre

Navigaljon a program végére vagy a
tablazat egy soranak végére

PG UP

Navigalas egy oldallal feljebb

PG DN

Navigalas egy oldallal lejjebb

Valassza a kovetkez6 tab-ot a
formatumokban

Egy szdvegdobozzal vagy gombbal
feljebb/lejjebb

Letorés/lekerekitési iv

CHF RND
e

Elétolas
és orsofordulatszam potenciométere

Foéorso-fordulatszam

100
B i%hwsn
su

5 ©

El6tolasrol

100

suiOBm
e
0
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A leirasrol

Biztonsagi Uutmutatasok
Vegye figyelembe a jelen dokumentaciéban, valamint a

s

Utmutatasokat!

A biztonsagi utmutatasok a szoftver és berendezések kezelése
kapcsan fellépd veszélyekre figyelmeztetnek, ramutatva az ilyen
veszélyek elkerlilésének médijara is. A veszélyek sulyossaguk
szerint kiilénb6z6 csoportokba sorolhatok:

Veszély személyekre vonatkozo veszélyhelyzetet jelez.
Amennyiben a veszélyek elkerilésére vonatkozo6 utmutatasokat
nem tartja be, gy a veszélyhelyzet biztosan halalhoz vagy
sulyos testi sériiléshez vezet.

Figyelmeztetés személyekre vonatkozo6 veszélyhelyzetet jelez.
Amennyiben a veszélyek elkerlilésére vonatkozé utmutatasokat
nem tartja be, gy a veszélyhelyzet elérelathatéan halalhoz
vagy sulyos testi sériiléshez vezet.

AFIGYELEM

Figyelem személyekre vonatkozo veszélyhelyzetet jelez.
Amennyiben a veszélyek elkerulésére vonatkoz6 utmutatasokat
nem tartja be, ugy a veszélyhelyzet elérelathatéan konnyii testi
sériiléshez vezet.

Utmutatas targyakra vagy adatokra vonatkozé veszélyhelyzetet
jelez. Amennyiben a veszélyek elkertlésére vonatkozd
Uutmutatasokat nem tartja be, ugy a veszélyhelyzet
elérelathatéan targyi karokhoz vezet.

Biztonsagi utmutatasokon beliili informaciok sorrendje
A biztonsagi utmutatasok alabbi négy részbdl allnak:

® A figyelmeztetd sz6 a veszély sulyossagat jelzi

= A veszély jellege és forrasa

B A veszély figyelmen kivil hagyasanak kdvetkezményei, pl.
"Alabbi megmunkalasok esetén utkdzésveszély all fenn"

®  Elharitads — intézkedések a veszély elkerllésére

Alapismeretek | A leirasrol
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Alapismeretek | A leirasrol

Biztonsagi utmutatasok

A jelen utmutatéban 1évé biztonsagi utmutatasok betartasaval a
szoftver hibaktél mentes és hatékony hasznalatat biztositja.

A jelen utmutatoé alabbi biztonsagi utmutatasokat tartalmazza:

o Az informécid szimbdlum egy tippre utal.
A tipp fontos tovabbi vagy kiegészité informaciokat ad.

@ Ez a szimbdlum arra szdlitja fel, hogy tartsa be az
eredeti berendezésgyarto biztonsagi utmutatojat. Ez a
szimbolum a gépfliggd funkciokra hivja fel a figyelmet.
A kezel6re és a berendezésre vonatkozo lehetséges
veszélyeket a gépkonyv irja le.

@ A kdnyvszimbolum mas, kiils6 dokumentacidkra valé
hivatkozast jelent, példaul a berendezésgyarté vagy

Moédositasokat javasolna vagy hibat fedezett fel?

Folyamatosan térekszink dokumentacionk tokéletesitésére.
Segitsen On is, és kiildje el észrevételeit e-mailben a kdvetkez6
cimre:

tnc-userdoc@heidenhain.de
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Alapismeretek | Vezérld tipusa, szoftver és funkcidk

Vezérl6 tipusa, szoftver és funkciok

Ez a kézikdnyv a vezérldk altal biztositott kovetkezd verzidju NC

szoftverek funkcidit és jellemzdit targyalja.

Vezérl6 tipus

NC szoftver szama

TNC 620 817600-05
TNC 620 E 817601-05
TNC 620 Programozo allomas 817605-05

Az E betl a vezérl6 export verzidjat jeldli. Alabbi szoftveropciok
nem vagy csak korlatozottan élinak exportverzié esetén

rendelkezésre:

= Haladd Funkcio Beallitas 2 (opcid #9) 4 féorso interpolaciora

korlatozodva

A szerszamgépgyarto a vezeérl6 hasznalhat¢ teljesitmeényi jellemzéit
a szerszamgéphez paraméterezéssel igazitja. Igy lehetséges, hogy
a jelen kézikdnyv néhany olyan funkciét is tartalmaz, amely nem All

minden vezérlénél rendelkezésre.

Vezeérlési funkciok, amelyek nem minden gépen allnak

rendelkezésre, példaul alabbiak:

B Szerszambemérés TT-vel

A gép tényleges miiszaki jellemzd8irél érdeklédjon a gép

gyartojanal.

Toébb gépgyartd, igy a HEIDENHAIN is, tanfolyamokat ajanl a
HEIDENHAIN vezérlék programozasahoz. Tanfolyamainkon azért
is javasoljuk a részvételt, mert igy lehetésége nyilik a vezérl6i

funkciok elsajatitasara.

@ Ciklus Programozas Felhasznaléi Kézikonyv:

A ciklus funkciok (tapintéciklusok és fix ciklusok) leirasa
a Felhasznaloi kézikonyv ciklusprogramozashoz
leirasban talalhaté. Amennyiben sziksége van erre

a felhasznaloi kézikényvre, 1épjen kapcsoltba a
HEIDENHAIN képviselettel. ID: 1096886-xx
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Alapismeretek | Vezérld tipusa, szoftver és funkcidk

Szoftver opcidk

A TNC 620 kuldnféle szoftver opcidkkal rendelkezik, amiket a szerszdmgépgyarté engedélyezhet felhasznalasra.
Mindegyik opcid dnalldéan is engedélyezhetd és a kdvetkezd funkcidkat tartalmazza:

Bovitd tengely (opcid 0 és opcid 1)

Bovité tengely Kiegészit 1. és 2. vezérl6hurok

Haladé Funkcié Beallitas 1 (opcié 8)

Bovitett funkciok Csoport 1 Megmunkalas korasztalokkal
B Hengerpalaston Iévé kontur, mint két siktengelyé
= Elétolas programozhaté mm/perc-ben is
Koordinata atalakitasok:
Munkasik dontése

Haladé Funkcié Beallitas 2 (opcié 9)
Bévitett funkcidok Csoport 2 3D-s megmunkalas:
Export licensz sziikséges B Kuléndsen rangatasmentes mozgatas
® 3D-s szerszamkorrekcio fellleti normalvektorokkal

® Az elektronikus kézikerék hasznalataval a billenéfej sz6gének
modositasa program kdzben anélkil, hogy ez befolyasolna
a szerszamvezetd pont (szerszam csucsanak vagy gomb
koézéppontjanak) helyzetét (TCPM = Tool Center Point Management)

® Konturra merdleges szerszamirany megtartasa

® A mozgasra és a szerszam iranyara meréleges szerszamsugar
kompenzaci6

Interpolacio:

Linearis 5 tengely

Tapintéfunkciok (opcioé 17)
Tapinté funkciok Tapintociklusok:
B Hibas beallitas korrekcidja automatikus Gzemmadban
B Bazispont beallitasa Kézi tizemmod
= Nullapontfelvétel automatikus izemmaddban
B Munkadarabok automatikus bemérése
B A szerszamok automatikusan bemérheték

HEIDENHAIN DNC (opcié azonosit6 18)

Kommunikacié kilsé PC alkalmazasokkal COM komponensen keresztil

Tovabbi Programozasi Lehet6ségek (opcié 19)

Bovitett programozasi funkciok FK szabad kontur programozas:

Programozas HEIDENHAIN parbeszédes formatumban grafikus
tamogatassal, nem NC szdmara méretezett mihelyrajzokhoz

Fix ciklusok:

®  Meélyfuras, dérzsarazas, kiesztergalas, slllyesztés, kdzpontozas
(ciklusok 201-205, 208, 240, 241)

® Bels6 és kilsé menetek marasa (ciklusok 262-265, 267)
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Alapismeretek | Vezérl6 tipusa, szoftver és funkciok

Tovabbi Programozasi Lehetéségek (opcié 19)

= Négyszdg- és korzsebek és -csapok simitasa (ciklus 212-215,
251-257)

® Vizszintes és ferde fellletek simitasa (ciklus 230-233)
B Egyenes és ives hornyok (ciklusok 210, 211, 253, 254)
m  Egyenes és ives furatmintazatok (ciklusok 220, 221)

= Atmené kontur, kontirzseb — konturral pArhuzamos megmunkalassal
is, trochoid horony (ciklus 20 - 25, 275)

B Gravirozas (ciklus 225)

= OEM ciklusok (szerszdmgépgyartd altal kifejlesztett specialis
ciklusok) integralhatok

Tovabbi Grafikai Lehetéségek (opcio 20)

Bovitett grafikai funkciok

Haladé Funkcié Beallitas 3 (opci6 21)

Bovitett funkciok Csoport 3

Paletta menedzsment (opcié 22)

Palettakezel6

Kijelzési Iépés (opcié 23)

Kijelz6 léptéke

CAD import (opci6 42)
CAD import

KinematicsOpt (opci6 48)

Gépi kinematika Optimalizalasa

Bovitett szerszamkezel6 (opcidé 93)

Bévitett szerszamkezel6

10

Program ellen6rzé grafika, programfutas grafika
B Felllnézet

B Kivetités harom sikban

= 3D-s nézet

Szerszamkorrekcio:

M120: Sugarkorrekcios konturkdvetés elére figyelése legfeljebb 99
mondaton keresztil

3D-s megmunkalas:
M118: Kézikerekes pozicionalas szuperponalasa programfutas kdzben

Munkadarab feldolgozas barmilyen sorrendben

Megadhato felbontas:
B Linearis tengelyekre 0,01 um
= Forgdtengelyekre 0,00001°-ig

= DXF, STEP és IGES tamogatas
= Konturok és furatmintazatok elfogadasa
® Referenciapont kényelmes meghatarozasa

m Konturrészek grafikai tulajdonsagainak kivalasztasa parbeszédes
programokbdl

®  Aktiv kinematika allapotmentése/visszaallitasa
B Aktiv kinematika tesztelése
®  Aktiv kinematika optimalizalasa

Python-alapu
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Alapismeretek | Vezérld tipusa, szoftver és funkcidk

Tavoli Hozzaférés (opcio 133)

Kiils6 szamitogép egységek tavoli 5 Windows egy kilén szamitogép egységen
hozzaférése ® Felhasznaldi interfészen keresztll
Keresztdeformacié kompenzacié — CTC (opcié 141)

Tengelykapcsolasok kompenzacioja = Dinamikusan okozott pozicideltérések meghatarozasa
tengelygyorsulason keresztul

B TCP kompenzacio (Tool Center Point)

Adaptiv pozicioszabalyozas — PAC (opci6 142)
Adaptiv poziciészabalyozas B Vezérl6paraméterek modositasa a munkatérben lévé tengelyek
pozicidjatol figgben
®m Vezérl6paraméterek modositasa egy tengely sebességétél vagy
gyorsulasatol figgéen
Adaptiv terhelésszabalyozas — LAC (opcié 143)

Adaptiv terhelésszabalyozas ®  Munkadarab sulyanak és a surlédasi erének az automatikus
meghatarozasa

B Vezérl6-paraméterek médositasa a munkadarab tényleges tdmegétél
fuggben.

Aktiv rezgéskompenzacié — ACC (opcié azonosité 145)

Aktiv rezgésszabalyozas Teljesen automatikus funkcié a megmunkalas alatti
rezgésszabalyzashoz

Aktiv vibracié csillapitas — AVD (opci6 azonosité 146)

Aktiv vibracié csillapitas A szerszamgép rezgéscsillapitasa, a munkadarab fellileti min6ségének
ndveléséhez

Batch Process Manager (opci6 154)

Batch Process Manager Gyartasi megbizasok tervezése
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Alapismeretek | Vezérld tipusa, szoftver és funkcidk

Fejlettségi szint (frissitési funkciok)

A szoftveropcidk mellett a vezérl szoftver tovabbi Iényeges
fejlesztései a Feature Content Level (angol sz6 a fejlettségi szintre)
frissitési funkcidkon keresztil toérténnek. Az FCL-hez tartoz6
funkcidk automatikusan nem érheték el a vezérl szoftverének
szoftverfrissitésével.

0 Minden frissitési funkcié kilon dij nélkil érhetd el,
amikor Uj gépet helyez tizembe.

A frissitési funkcidk azonositdja a kézikbnyvben FCL n. Az n jelenti
a fejlesztési szint sorozatszamat.

Az FCL funkcidk allandé engedélyezéséhez vasaroljon kédszamot.
Tovabbi informécidért 1épjen kapcsolatba a gép gyartéjaval vagy a
HEIDENHAIN képviselettel.

Miivelet leend6 helye

A vezérlé az EN 55022 szabvanynak megfeleléen A osztalyuak,
ami azt jelenti, hogy els6sorban ipari kdrnyezetben hasznalhatok.

Jogi informacié

Ez a termék nyilt forraskodu szoftvert alkalmaz. Tovabbi informacié
a vezerlén érhetd el:

» Programozas lizemmad

» MOD funkcid

» LICENC INFO funkciégomb
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Uj funkciok

Uj funkciok 73498x-02

= A DXF fajlok kozvetlenil a vezérlén is betdltheték, ezaltal a
konturok és a furatmintazatok kibonthatdk, Lasd "Adatatvitel
CAD fajlokbol", oldal 331

B Az aktiv szerszamtengely irany mar kézi izemmaodban, vagy
kézikerekes szuperponalas soran is aktivalhaté, mint egy
virtualis szerszamtengely, Lasd "Kézikerekes pozicionalas
szuperponalasa programfutas alatt: M118 (Mellékfunkciok
szoftver opcio)", oldal 489

® Adatok irdsa és olvasdsa szabadon meghatarozhaté
tablazatokban, Lasd "Szabadon meghatarozhaté tablazatok",
oldal 526

= Uj Tapintdciklus 484, a vezeték nélkiili TT 449
tapinto kalibralasahoz, lasd Felhasznaldi kézikbnyv
ciklusprogramozashoz

B Az Uj HR 520 és HR 550 FS kézikerekek tamogatottak, Lasd
"Mozgatas elektronikus kézikerékkel", oldal 631

= Uj Ciklus 225 Gravirozas,
lasd Felhasznaloi kézikdnyv ciklusprogramozashoz

= Uj Aktiv rezgéskezel6 (ACC) szoftver opcid, Lasd "Aktiv rezgés
szabalyzas ACC (opci6é 145)", oldal 506

= Uj kézi tapintéciklus Kozépvonal mint nullapont, Lasd
"Kozépvonal felvétele nullapontként ", oldal 687

= Uj funkci6 sarok lekerekitéshez, Lasd "Sarkok lekerekitése:
M197", oldal 496

A vezérl6hdz valo kilsé hozzaférés mar blokkolhaté egy MOD
funkcidval, Lasd "Kulsd hozzé&férés", oldal 746
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Modosult funkcidok 73498x-02

= A szerszamtablazatban a NAME és a DOC mez6k maximalis
karakterszama 16-rél 32-re novelve, Lasd "Szerszamadatok
bevitele a tablazatba", oldal 240

B Az ACC oszlopok hozzdadva a szerszamtablazathoz, Lasd
"Szerszamadatok bevitele a tdblazatba", oldal 240

® A kézi tapintdciklusok kezelése és pozicionalasi miikddése
javitva Lasd "3-D tapinté hasznalata (opci6 17)", oldal 659

® Az elére meghatarozott értékek mar beirhatd a
ciklusparaméterekbe a ciklusok PREDEF funkcidjaval,
lasd Felhasznaléi kézikdnyv ciklusprogramozashoz

= A KinematicsOpt ciklussal egy Uj algoritmust lehet hasznaini,
lasd Felhasznaldi kézikdnyv ciklusprogramozashoz

= A Ciklus 257 KORCSAP esetén mar egy paraméter is elérhetd,
amivel meghatarozhat6 a csapra valo raallas megkdzelitési
pozicidja, lasd Felhasznaloi kézikdnyv ciklusprogramozéshoz
= A Ciklus 256 NEGYSZOGCSAP esetén mar egy
paraméter is elérhetd, amivel meghatarozhat6
a csapra valo raallas megkozelitési pozicidja,
lasd Felhasznaléi kézikdnyv ciklusprogramozashoz
Az Alapelforgatas kézi tapintociklussal a munkadarab ferde
felfogasa mar az asztal elforgatasaval is kompenzalhatd, Lasd
"Munkadarab ferde felfogasanak kompenzalasa az asztal
elforgatasaval”, oldal 675
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Uj funkciok 81760x-01

= Uj specidlis izemmdd KIHUZAS, Lasd "Kijaratas
aramkimaradas utan", oldal 727

» Uj grafikus szimulacio, Lasd "Grafika (opcié 20)", oldal 704

= Uj MOD funkci6 Szerszamhasznalati fajl a gépi beallitasok
csoporton belil, Lasd "Szerszam-alkalmazasfajl", oldal 749

= Uj MOD funkcié Rendszeridé beallitasa a gépi beallitasok
csoporton beliil, Lasd "Rendszeridd beallitasa", oldal 750

= Uj MOD csoport Grafikai beallitasok, Lasd "Grafikai
beallitasok", oldal 744

® Az yj forgacsolasi adatkalkulatorral szamithaté ki a f6orsé
fordulatszam és az elétolas, Lasd "Forgacsolasi adatok
szamitasa", oldal 216

® Az ACC aktiv rezgéskompenzacio ACC mar funkciogombbal is

be- vagy kikapcsolhato, Lasd "ACC aktivalasa/deaktivalasa”,
oldal 507

B Az ugrasparancsokkal uj ha/akkor dontések lettek bevezetve,
Lasd "Feltételes dontések programozasa", oldal 383
A Ciklus 225 Gravirozas megmunkalé ciklus karakterkészlete
ki lett b&vitve tdbb karakterrel és az atméré jelével,
lasd Felhasznaldi kézikdnyv ciklusprogramozéshoz
= Uj Ciklus 275 Cikloid maras megmunkalé ciklus,
lasd Felhasznal6i kézikdnyv ciklusprogramozashoz
= Uj megmunkalé ciklus 233 Sikmaras,
lasd Felhasznaldi kézikdnyv ciklusprogramozashoz
= A 200, 203 és 205 farociklusokban a
Q395 REFERENCIAMELYSEG paraméter
bevezetve a T-ANGLE kiértékeléséhez,
lasd Felhasznaldi kézikdnyv ciklusprogramozéshoz
= Tapintdciklus 4 MERES 3D-ben bevezetve,
lasd Felhasznal6i kézikdnyv ciklusprogramozashoz
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Modositott funkciok 81760x-01

= Maximum 4 funkcié engedélyezett most mar az NC mondatban,
Lasd "Alapismeretek”, oldal 476

B A szamolégépben Uj funkcigombok jelentek meg az
ertékatvitelhez, Lasd "Mlkddés", oldal 213
= A hatralévd ut mar a beviteli rendszerben is megjelenithetd,
Lasd "Valassza a poziciokijelzét", oldal 751
= A ciklus 241 EGYELU MELYFURAS ki
lett bévitve tobb beviteli paraméterrel,
lasd Felhasznaléi kézikdnyv ciklusprogramozashoz
B A ciklus 404 ki lett b&vitve a Q305
SZAM A TABLAZATBAN paraméterrel,
lasd Felhasznaldi kézikdnyv ciklusprogramozashoz
® A 26x menetmarod ciklusokban egy raallasi el6tolas lett
bevezetve, lasd Felhasznaldi kézikdnyv ciklusprogramozashoz
= A 205 Univerzalis mélyfuras ciklusban a Q208
paraméterrel meg lehet hatarozni a kijaratas el6tolasat,
lasd Felhasznaléi kézikdnyv ciklusprogramozashoz
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Uj funkciék 81760x-02

®m A .HU és .HC kiterjesztésl programok valamennyi izemmaodban
kivalaszthatdk és futtathatok

= APROGRAMOT KIVALASZT és
VALASZTOTT PROGRAM ELOHIVASA funkcidk hozzaadva,
Lasd "Tetsz6leges program alprogramként valé meghivasa",
oldal 359

= Uj FEED DWELL funkci6 ismétlédé varakozasi idok
programozasahoz, Lasd "Varakozasi id6 FUNCTION FEED",
oldal 534

Az FN18 funkciok béviiltek, Lasd "FN 18: SYSREAD —
Rendszeradatok olvasasa", oldal 398

® Az USB adathordozdékat le lehet zarni a SELinux biztonsagi
szoftverrel, Lasd "SELinux biztonsagi szoftver", oldal 114

m Egy SL ciklust kdvetd pozicionalas befolyasoldsara a
posAfterContPocket (201007 sz.) gépi paraméter bevezetve,
Lasd "Gépspecifikus felhasznaléi paraméterek”, oldal 780

= A MOD meniiben védézonakat lehet meghatarozni, Lasd
"Végalldsok megadasa", oldal 748

® A bazispont kezelés egyes sorai 6nalléan is irasvédetté tehetdk,
Lasd "Bazispontok mentése a preset tablazatba", oldal 649

» Uj kézi tapintdciklus funkcié a sik igazitasahoz, Lasd "3-D
alapelforgatas mérése", oldal 677

= Uj funkcié a megmunkalasi sik igazitasahoz, forgétengelyek
nélkil, Lasd "Munkasik déntése forgotengelyek nélkdl",
oldal 569

= A CAD fajlok az opci6 42 nélkil is megnyithatok, Lasd
"Adatatvitel CAD fajlokbdl", oldal 331

= Uj szoftveropcié 93 Bévitett szerszamkezels, Lasd
"Szerszamkezel6 hivasa", oldal 268
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Modositott funkciok 81760x-02

m FZ és FU el6tolas beviteli lehetéség a Szerszamhivas (Tool
Call) mondatban, Lasd "Szerszamadatok hivasa", oldal 255

® A DOC oszlop beviteli tartomanya a helytablazatban 32
karakterre lett b&vitve, Lasd "Helytablazat szerszamcserél6hoz",
oldal 252

® A korabbi vezérl6k FN 15, FN 31, FN 32, FT és FMAXT
parancsai mar nem hoznak létre HIBA Uzenetet importalas
alatt. Ha egy NC program szimulaciéja vagy futtatdsa ezen
parancsokkal térténik, akkor a vezérl az NC programot egy
olyan hibatzenettel szakitja meg, ami segitségére van egy
alternativ végrehajtasban

= A korabbi vezérl6k M104, M105, M112, M114, M124,
M134, M142, M150, M200 - M204 mellékfunkcioi nem
hoznak Iétre HIBA lzeneteket importalas alatt. Ha egy NC
program szimulacidja vagy futtatasa ezen mellékfunkciokkal
torténik, akkor a vezérlé az NC programot egy olyan
hibalzenettel szakitja meg, ami segitségére van egy alternativ
végrehajtasban, Lasd "Osszehasonlitas: Kiegészitd funkciok”,
oldal 817

B A kimeneti fajlok maximalis mérete FN 16: F-PRINT esetén
4 KB-rél 20 KB-ra névelve

= Preset.PR bazispont kezelés Programozés tzemmddban
irasvédett, Lasd "Bazispontok mentése a preset tablazatba",
oldal 649

= A Q paraméterlista beviteli tartomanya 132 beviteli poziciobdl
allhat, az allapotkijelzé6 QPARA filének meghatarozasahoz,
Lasd "Q paraméterek megjelenitése (QPARA fiil)", oldal 103

® A tapint6 kézi kalibralasa kevesebb el6pozicionalasi mozgassal,
Lasd "3-D tapintok kalibralasa (opcio 17)", oldal 667

= A pozicidkijelzd szamitasba veszi a Tool Call mondatban
programozott DL rahagyast, ami munkadarab vagy szerszam
rahagyasként valaszthatd, Lasd "Hossz és sugar: delta értékek",
oldal 239

= Mondatonkénti Gzemmaodban, a vezérlé minden egyes pontot
egyenként hajt végre furatmintazat ciklus és CYCL CALL PAT
esetében, Lasd "Programfutas”, oldal 721

= A vezérl6t mar nem az END gombbal, hanem az UJRAINDITAS
funkciégombbal lehet Gjrainditani, Lasd "Kikapcsolas",
oldal 628

B A vezérl6 megjeleniti a palyamenti el6tolast kézi izemmaodban,
Lasd "S féorsé fordulatszam, F el6tolas és M mellékfunkcidk”,
oldal 641

m Kézi Uzemmaddban a dontés kikapcsolasa csak a 3D-ROT
menun keresztil lehetséges, Lasd "Kézi déntés aktivalasa:",
oldal 694

= A maxLineGeoSearch (105408 sz.) gépi paraméter meg
lett ndvelve, max. 50000, Lasd "Gépspecifikus felhasznaléi
paraméterek”, oldal 780

m A szoftver opcio 8, 9 és 21 nevei megvaltoztak, Lasd "Szoftver
opciok", oldal 9
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A 81760x-02 szoftverek Uj és moédositott ciklus funkciéi

= Uj ciklus 239 BETOLTES MEGHATAROZ. az LAC (Load Adapt.
Control) vezérld paraméterek terhelésfiiggd adaptalasahoz
(opci6 143)

® Ciklus 270 KONTURVONAL ADATAI hozzaadva (opcio6 19)

® Ciklus 39 HENGERPALAST KONTUR hozzaadva (opci6 1)

= A 225 GRAVIROZ megmunkalasi ciklus karakterkészlete ki lett
bévitve a CE, B, @ karakterekkel és a rendszeridével

® Ciklus 252-254 (opci6 19) ki lett bévitve a Q439 opcionalis
paraméterrel

® Ciklus 22 KINAGYOLAS (opcio 19) ki lett bévitve a Q401, Q404
opcionalis paraméterekkel

® Ciklus 484 IR-TT KALIBRALAS (opci6 17) ki lett bévitve a Q536
opcionalis paraméterrel

Tovabbi informacié: Felhasznaléi kézikonyv

ciklusprogramozashoz
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Uj funkciék 81760x-03

® A kézi tapinto funkcidk egy Uj sort hoznak létre a preset
tablazatban, amely még nem létezik, Lasd "A tapintociklusbdl
szarmazo mért értékek beirasa a preset tablazatba", oldal 666

® A kézi tapintofunkcidkkal jelszévédett sorokba is lehet irni,
Lasd "A tapintdciklusokbdl szarmazo mérési értékek rogzitése”,
oldal 665

= A KINEMATIKA oszlop hozzaadva a szerszamtablazathoz, Lasd
"Szerszamadatok bevitele a tablazatba", oldal 240

B Szerszamadatok importalasakor, a CSV fajl tovabbi tablazat
oszlopokat is tartalmazhat, amiket a vezérlé nem ismert fel.
Importalas soran egy Uzenet jelenik meg, jelezve a fel nem
ismert oszlopokat, valamint, hogy ezek az értékek nem lesznek
atvéve, Lasd "Szerszamadatok importalasa és exportalasa",
oldal 275

= Uj FUNCTION S-PULSE funkci6 a pulzal6 fordulatszamok
programozasahoz, Lasd "Pulzalé féorsoé fordulatszam
FUNCTION S-PULSE", oldal 532

B Az elsd betll megadasaval lehet6ség van egy fajl gyors
keresésére a fajlkezelében, Lasd "Meghajtok, kdnyvtarak és
fajlok kivalasztasa", oldal 182

B Az aktiv strukturalassal a strukturalt mondatot lehet szerkeszteni
a struktura ablakban, Lasd "Meghatarozas és alkalmazasok”,
oldal 211

m Az FN18 funkciok béviltek, Lasd "FN 18: SYSREAD —
Rendszeradatok olvasasa", oldal 398

A vezérld kiildnbséget tesz a megszakitott és a leallitott NC
programok kdzott. A megszakitott allapotban a vezérl6 tdbb
beavatkozasi lehet6séget kinal fel, Lasd "Megmunkalas
megszakitasa, leallitasa, felfliggesztése”, oldal 722

A munl’<asik dontése funkcidhoz animalt sugo valaszthato ki,
Lasd "Attekintés", oldal 545

® A 42 DXF Atalakité azonositéju szoftver opcié most mar CR
koroket is elballithat, Lasd "Alapbeallitasok”, oldal 335
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Médositott funkciok 81760x-03

m A szerszamkezel6 vagy a szerszamtablazat szerkesztésekor,
csak az aktualis tablazat sor van zarolva, Lasd
"Szerszamtablazat szerkesztése", oldal 245

B Szerszamtablazatok importalasakor a nem létez6
szerszamtipusok meghatarozatlan tipusként lesznek importalva,
Lasd "Szerszamtablazatok importalasa", oldal 249

= A helytablazatban tarolt szerszamadatok nem t6rélhetdk, Lasd
"Szerszdmtablazat szerkesztése", oldal 245

= Valamennyi kézi tapintéfunkciéban, gyorsabban ki lehet
valasztani a furatok és csapok kezd6szdgét a funkciogombok
hasznalataval (tengelyparhuzamos tapintasi iranyok), Lasd
"Tapintéciklusok funkciéi”, oldal 662

® Tapintaskor, az 1. pont pillanatnyi értékének elfogadasa utan
megjelenik a 2. pont tengelyiranyanak funkcidgombja

= Alapértelmezettként a referenciatengely irdnya javasolt,
valamennyi kézi tapintéfunkcidban

® A kézi tapintociklusokban az END és a
Pillanatnyi pozicio atvétele nyomégombok is hasznalhatéok

B A megmunkalasi el6tolas kijelzése megvaltozott kézi
Uzemmaodban, Lasd "S féorso fordulatszam, F el6tolas és M
mellékfunkciok", oldal 641

m A fajlkezel6ben a programok vagy konyvtarak a kiemelt
poziciéban szintén megjelennek egy kuldon mezében, az aktudlis
elérési ut megjelenitése alatt

B A mondatszerkesztés mar nem okozza a mondat
kijelolésének visszavonasat. Ha egy mondat kijelolése aktiv
mondatkijelélésben térténik, majd egy masik mondat lett
kivalasztva szintaxis keresésen keresztul, akkor a kijelolés
kib6vil az Ujonnan kivalasztott mondattal, Lasd "Programrészek
kijeldlése, masolasa, kivagasa és beszurasa", oldal 173

= A PROGRAM+ TAGOZODAS képernydfelosztas lehetdvé teszi a
tagolt ablak tagolasanak szerkesztését, Lasd "Meghatarozas és
alkalmazasok", oldal 211

® Az APPR CT és DEP CT funkcidk lehetévé teszik egy
csavarvonal megkodzelitését és elhagyasat. A mozgas
egyenletes emelkedésil csavarvonalon keril végrehajtasra,
Lasd "Attekintés: Kontur megkdzelitési és elhagyasi palyainak
tipusai”, oldal 288

® Az APPR LT, APPR LCT, DEP LT és DEP LCT funkciok
mindharom tengelyt egyszerre pozicionaljak a segédpontra,
Lasd "Raallas érinté egyenes mentén: APPR LT", oldal 291,
Lasd "Egyenes vonaltél az els6 konturelemig tartd kérpalya,
érintéleges csatlakozassal: APPR LCT", oldal 293

B Az elmozdulas megadott hatarértékei ellenbrzésre kertlnek,
Lasd "Végallasok megadasa", oldal 748

® Az M138-cal kivalasztott tengely sz6gének kiszamitasakor
a vezérl6 a 0 értéket allitja be, Lasd "Dontott tengelyek
kivalasztasa M138", oldal 578

m A preset tablazat SPA, SPB és SPC oszlopainak beviteli
tartomanya kib6évult 999,9999-re, Lasd "Nullapont kezelés",
oldal 648

B Megengedett a tikrozéssel kombinalt dontés, Lasd "A PLANE
funkcid: Munkasik dontése (szoftver opci6 8)", oldal 543
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® Ha a 3D-ROT parbeszédablak aktiv a Kézi izemmaddban,
a PLANE RESET funkci6 tovabbra is egy aktiv
alaptranszformacioval mikodik, Lasd "Kézi dontés aktivalasa:",
oldal 694

Az el6tolas potmétere csak a programozott el6tolast csokkenti,
€s nem a vezérl6 altal kiszamitott el6tolast, Lasd "Elétolas F",
oldal 236

= A DXF atalakito megjegyzéskent megjeleniti az ESZTERGA
UZEMMOD vagy MARO UZEMMOD feliratot

A 81760x-03 szoftverek Uj és médositott ciklus funkcioi
= Uj Ciklus 258 SOKSZOG CSAP (opci6 19)
m Ciklus 421, 422 és 427 kibévitve Q498 és Q531 paraméterrel

® A ciklus 247: BAZISPONT FELVETELE esetén a megfelel6
parameéternél a bazispont szama a preset tablazatbdl
valaszthato ki

® A 200-as és 203-as ciklusoknal a kivarasi id6 felfelé
megfeleléen médositva lett

m A 205-0s ciklus sorjatlanitast hajt végre a koordinata fellileten

® Az SL ciklusokban az M110 mostantdl figyelembe vételre kerdl
a belll kompenzalt korék esetén, ha az a megmunkalas kdzben
aktiv

Tovabbi informacié: Felhasznaldi kézikdnyv

ciklusprogramozashoz
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Uj funkciék 81760x-04

Uj FUNCTION DWELL funkcié a varakozasi idé
programozasahoz, Lasd "Varakozasi id6 FUNCTION DWELL",
oldal 536

Az OVERTIME oszlop hozzaadva a szerszamtablazathoz, Lasd
"Szerszamadatok bevitele a tablazatba", oldal 240

Kézi tapintéciklus alatt a vezérlést at lehet vinni a kézikerékre,
Lasd "Elmozdulasok végzése egy kijelzés kézikerékkel",
oldal 661

Tobb kézikerék csatlakoztathatd a vezérléshez, Lasd "Mozgatas
elektronikus kézikerékkel", oldal 631

Az Elektronikus kézikerék izemmodban a kézikerék tengelye
a HR 130-hoz a narancsszinil tengelygombokkal valaszthato ki

Ha a vezérlés INCH mértékegységre van beallitva, akkor
a vezérl6 a kézikerékkel végzett mozgasokat is INCH-
ben értelmezi, Lasd "Mozgatas elektronikus kézikerékkel",
oldal 631

Az FN18 funkciok béviiltek, Lasd "FN 18: SYSREAD —
Rendszeradatok olvasasa", oldal 398

Az FN16 funkciok kib6viltek, Lasd "FN 16: F-PRINT —

Formazott szbvegek és Q paraméterértékek kiadasa",
oldal 391

A MENTES MASKENT hasznalataval elmentett fjlokat a
fajlkezel6ben itt is megtalalja:UTOLSO FAJLOK, Lasd "NC
program szerkesztése", oldal 170

Ha a MENTES MASKENT alkalmazasaval adatokat ment, a
VALTAS funkciégombbal kivalaszthatja a célkdnyvtarat, Lasd
"NC program szerkesztése", oldal 170

A fajlkezel6 fuggéleges gorgetésavokat jelenit meg és tamogatja
a gorgetést az egérrel, Lasd "A fajlkezeld hivasa", oldal 181

Uj gépi paraméter az M7 és M8 Ujboli létrehozasahoz, Lasd
"Gépspecifikus felhasznaldi paraméterek”, oldal 780

Uj gépi paraméter a parhuzamos tengely programozas
kikapcsolasahoz, Lasd "Megmunkalas az U, V és W
parhuzamos tengelyekkel", oldal 508

A STRLEN funkci6 ellenérzi, hogy a szévegparaméter meg

lett-e hatarozva, Lasd "A szévegparaméter hosszanak
megallapitasa", oldal 459

A SYSSTR funkcié lehetdvé teszi az NC szoftver verzidjanak
olvasasat, Lasd "Rendszeradatok olvasasa", oldal 456

Az FN 38: SEND funkcié mar kédszam nélkil programozhaté

A nem definialt Q paraméterek mar atviheték az FN 0 funkcidval
Az FN 9 ugras esetén a QS paraméterek és szovegek

megengedettek, mint feltételek Lasd "Feltételes dontések
programozasa", oldal 383

A hengeres nyersdarabok mostantdl sugéar helyett atmérével

is meghatarozhaték, Lasd "Nyersdarab meghatarozasa: BLK
FORM", oldal 163

A TCPM AXIS SPAT programozasa aktiv Ciklus 8 és Ciklus 10
esetében is lehetséges

Az RND és a CHF atmend elemek mostantol 3-D konturok kdzott
is végrehajthatok, azaz egyenes elmozdulas mondatok harom
programozott koordinataval vagy egy spirallal
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A vezérl6 mostantdl tamogatja a térbeli iveket, vagyis a 3
tengelyen lévé kordket fliggblegesen a munkasikra, Lasd
"Korpalya C koérkézéppont kéral CC", oldal 301

® Az aktiv kinematika megjelenik a 3D-ROT menuben, Lasd "Kézi
dontés aktivalasa:", oldal 694

= A Mondatonkenti programfutas és Folyamatos programfutas
tuzemmodokban a PROGRAM+ TAGOZODAS képernyéfelosztas
kivalaszthatd, Lasd "Program struktuarak", oldal 211

= A Folyamatos programfutas, Mondatonkénti programfutas
és Pozicionalas kézi értékbeadassal izemmaddokban
a betlinagysag a Programozas tizemmodban bedllitott
betlinagysaggal azonosra allithat6 be, Lasd "Gépspecifikus
felhasznaléi paraméterek”, oldal 780

= A Pozicionalas kézi értékbeadassal iizemmod funkcié kibéviilt,
a kezelés ennek megfeleléen moédosult, Lasd "Pozicionalas kézi
értékbeadassal", oldal 697

= A KIHUZAS iizemmddban az aktiv kinematika jelenik meg, Lasd
"Kijaratas aramkimaradas utan", oldal 727

= A KIHUZAS Gizemmaédban az eltolaskorlatozas az
ELOTOLASKORLATOZAS FELOLDASA funkciégombbal
deaktivalhatd, Lasd "Kijaratas aramkimaradas utan", oldal 727

® A Programteszt izemmoddban a szerszamhasznalati fajl
szimulacio nélkil is 1étrehozhaté, Lasd "Szerszamhasznalati
teszt", oldal 260

= A Programteszt izemmoddban a FMAX UTAK funkciégomb
segitségével elrejtheti a gyorsmenet mozgasokat, Lasd "3D
nézet Programteszt lzemmaddban®, oldal 708

B A Programteszt izemmoddban a
VOLUMENMODELLT VISSZAVON funkcidgombbal visszaallithatja
a volumenmodellt, Lasd "3D nézet Programteszt izemmddban”,
oldal 708

= A Programteszt izemmédban a SZERSZAMUTAK TORLESE
funkcibgombbal visszaallithatja a szerszdmutakat, Lasd "3D
nézet Programteszt Gzemmaodban”, oldal 708

= A Programteszt izemmédban a MERES funkciégomb
segitségével megjelennek a koordinatak, ha az egérrel az
abra folé all, Lasd "3D nézet Programteszt izemmaddban”,
oldal 708

= A Programteszt izemmédban a STOP ...-NAL funkciégombbal
szimulalhat egy, On altal meghatarozott mondatot, Lasd
"Programteszt végrehajtasa egy meghatarozott mondatig”,
oldal 720

® Az aktiv alaptranszformacio az allapotkijelzé POS fiile alatt
lathatd, Lasd "Pozicidk és koordinatak (POS fal)", oldal 101

= Az allapotkijelz0 most mar az aktiv féprogram elérési utjat is
mutatja, Lasd "Attekintés", oldal 100, Lasd "Altalanos program
informacié (PGM fil)", oldal 100

= Az dllapotkijelzében a CYC fll alatt a T-Max és a TA-Max is
lathaté

A kbézbensd mondattol inditas mar folytathato, Lasd "A
programba belépés: Programon beldli inditas", oldal 730
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B Az NC/ PLC Adatmentés és az NC / PLC Visszaallitas
funkcidkkal az egyes kdnyvtarakat vagy a teljes TNC
meghaijtét lehet menteni és helyreallitani, Lasd "Adatmentés és
visszaallitas", oldal 117

® Az érint6képerny6 kezelése tamogatott, Lasd "Erint6képernyd
kezelése", oldal 129
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Modositott funkciok 81760x-04

B A szerszamok nevei mar specialis karaktereket is
tartalmazhatnak: % és ,, Lasd "Szerszam szama, szerszam
neve", oldal 238

®  Szerszamtablazatok importalasakor a szamértékek az R-OFFS
oszlopbdl keriilnek elfogadasra, Lasd "Szerszamtablazatok
importalasa", oldal 249

A szerszamtablazat LIFTOFF oszlopaban az N az
alapértelmezett, Lasd "Szerszamadatok bevitele a tablazatba",
oldal 240

® A szerszamtablazat L és R oszlopai Uresek egy Uj szerszam
Iétrehozasakor, Lasd "Szerszamtablazat szerkesztése",
oldal 245

= A szerszamtablazatban az RT és KINEMATIC oszlopokhoz
a KIVALASZT funkciégomb all rendelkezésre, Lasd
"Szerszamadatok bevitele a tablazatba", oldal 240

m Kilett bévitve a Sarok, mint preset tapintéfunkcid, Lasd "Sarok,
mint nullapont ", oldal 682

= A funkciégomb elhelyezése ERINTES P kézi tapintociklusban
adaptalasra kerult, Lasd "Sarok, mint nullapont ", oldal 682

® A Programfutas FMAX funkcidgombja nemcsak a program
végrehajtasa soran korlatozza a megmunkalas elétolasat,
hanem a tengelyek el6tolasat is, kézi tengelymozgasok esetén,
Lasd "F MAX el6tolas korlatozas", oldal 642

= A funkcibgombok kiosztasa a ndvekményes pozicionalashoz lett
igazitva

B Ha megnyitja a bazispont kezelést, a kurzor az aktiv bazispont
sorara all

= Uj sugé grafika PLANE RESET-tel, Lasd "A PLANE funkci6
pozicionalasi mikddésének meghatarozasa", oldal 561

= A COORD ROT és a TABLE ROT miikédése a 3D-ROT meniiben
modosult, Lasd "A PLANE funkcié pozicionalasi mikodésének
meghatarozasa", oldal 561

® A jelenlegi mondatstruktura jobban felismerhetd a struktara
ablakban, Lasd "Meghatarozas és alkalmazasok”, oldal 211

® A DHCP-Lease-Time aramszlnetet kdvetben is érvényben
marad. A HEROS leallasakor a DHCP szerver nem kap arrol
informaciot, hogy az IP cim ismét szabad, Lasd "Vezérl§
konfiguralasa", oldal 762

® Az allapotkijelz6ben az LBL nevek mez6i 32 karakterre bdviltek

® A TT allapotkijelz6 mar megjeleniti az értékeket, ha a
felhasznal6 kés6bb a TT filre valt

® Az allapotkijelzd mostantdl atvalthatd a Next tab gombbal, Lasd
"Kiegészitd allapotjelzd", oldal 99

A progra’mfutés kdzben aktiv palettatablazat mar csak a
PALETTAT SZERKESZT funkcidgombbal szerkeszthetd, Lasd
"Paletta tablazat feldolgozasa", oldal 608

® Ha a CALL PGM paranccsal meghivott alprogram M2 vagy M30-
cal végz6dik, akkor a vezérld figyelmeztetést kiild

® Az M124 mar nem okoz hibalizenetet, csak figyelmeztetést
kild. Ez lehet6vé teszi, hogy az M124-gyel programozott NC
programok megszakitas nélkul fussanak
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A fajlnév esetében a kis- és nagybetik a fajlkezel6ben
modosithatdk

® Ha egy nagyobb fajlt atméasol az USB-eszkozre a fajlkezelében,
a vezérl6 egy figyelmeztetést jelenit meg, amig a fajl atvitel
befejez6dik, Lasd "USB eszkdzok a vezérlén", oldal 203

m A fajlkezel6ben a vezérl6 a pillanatnyi szlrétipust is mutatja az
utvonallal egyutt

L A fajlkezeldben immar minden izemmaodban megjelenik az
OSSZESET funkciégomb

A fajlkezel6ben modosult a Célkonyvtar kivélasz’tésa funkcié
fajlok vagy konyvtarak masoldsakor. Az OK és MEGSE
funkciégombok az elsé két pozicion all rendelkezésre

® A programozasi grafika szinei megvaltoztak, Lasd
"Programozott grafika", oldal 218

® A Programteszt és Programozas izemmoddokban a
szerszamadatok alaphelyzetbe allnak, ha egy programot ujra
kivalaszt vagy a RESET + START funkciégombbal ujbdl elinditja

= A Programteszt izemmodban a vezérls referenciapontként a
NYERSDARB A MUNKATERBEN esetén a gépasztal nullpontjat
adja meg, Lasd "Nyersdarab megjelenitése a munkatérben
(opcio6 20)", oldal 714

® Az aktiv nullapont médositasa utan, a program Ujrakezdése
csak GOTO utan vagy kézbensé programinditassal lehetséges,
Lasd "Tengelymozgatas a programfutas megszakitasa kdzben",
oldal 725

B Kdzbensd programinditas esetén egy FK sorozatot lehet
bevinni, Lasd "A programba belépés: Programon beluli inditas",
oldal 730

® A kézbensé programinditas mivelete és a parbeszédablak
utmutatasai javultak, még a paletta tablazatok esetében is, Lasd
"A programba belépés: Programon bellli inditas", oldal 730
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A 81760x-04 szoftverek Uj és moédositott ciklus funkciéi

= A Ciklus 251 Négyszdgzsebben az M110 mostantdl figyelembe
vételre kerll a belll kompenzalt kérok esetén, ha az a
megmunkalas kézben aktiv

m A 451. és 452. KinematicsOpt ciklusok protokolljaban a mért
forgastengelyek pozicidja az optimalizalas el6tt és utan is
kiadhaté. (Szoftver opcio 52)

= Ciklus 225 ki lett bévitve a Q516, Q367 és Q574
paraméterekkel. Igy lehet6ség van egy nullapont
meghatarozasara az adott szévegpozicidohoz vagy a széveg
hosszanak és karaktermagassaganak méretezésére

® A ciklus 481 - 483-ban a Q340 paraméter ki lett bévitve a "2”
beviteli opciéval. Ez lehet6vé teszi a szerszamellendrzést a
szerszamtablazat mddositasa nélkil

m Ciklus 251 ki lett b6vitve a Q439 paraméterrel. A simitasi
stratégia szintén felll lett vizsgalva

B A simitasi stratégia felll lett vizsgalva a 252-es ciklus esetében
m Ciklus 275 ki lett bovitve a Q369-es és Q439-es paraméterekkel
Tovabbi informacié: Felhasznaléi kézikonyv
ciklusprogramozashoz
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A 81760x-05 szoftververzidk uj funkciodi

A Batch Process Manager Uj funkciéval lehet6évé valik a gyartasi
megbizasok tervezése, Tovabbi informacié: "Batch Process
Manager", oldal 615

Uj funkcié FUNCTION PROG PATH, a 3D szerszdmsugar-
korrekci6 teljes szerszamradiuszra valo kiterjesztéséhez, Lasd
"A programozott palya értelmezése", oldal 595

Amennyiben az alkalmazas a harmadik vagy negyedik
szamitégépen is aktiv, az Gizemmodbillentylk érintéssel
kezelhet8k, Lasd "Elemek elmentése és atvaltas az NC
programba", oldal 142

A TCPM funkcio (opcid 9) kibévult a szerszam bazispontjanak és
a forgatasi pont kivalasztasaval, Lasd "A szerszdm nullpont és a
forgasi kdzéppont kivalasztasa", oldal 584

Uj funkcio a szerszamorientalt palettds megmunkalas
formajaban, Lasd "Szerszamorientalt megmunkalas”,
oldal 611

Uj palettas bazispont kezelés, Lasd "Palettabazispont kezelés",
oldal 610

Amennyiben programfutads tzemmaddban ki van valasztva
egy palettatablazat, ugy az Elhelyezéslista és a T-
alkalm.sorrend a teljes palettatablazatra kiszamitasra kertil,
Lasd "Szerszamkezeld (opcio azonositoé 93)", oldal 267

Uj funkcié FUNCTION COUNT, a szamlal6 vezérléséhez, Lasd
"Szamlalo meghatarozasa", oldal 520

Uj funkcio FUNCTION LIFTOFF, NC ledllitasnal a szerszam
konturrdl valé felemeléséhez, Lasd "Szerszam kijaratasa a
kontartél NC stop esetén: FUNCTION LIFTOFF", oldal 537

A szerszamtarol¢ fajlokat a fajlkezelében is meg tudja nyitni,
Lasd "Szerszamtarté kezel6", oldal 501

A TABLAZAT / NC PROGRAM ILLESZTESE funkciéval mar
szabadon meghatarozhato tablazatok is importalhatok és
adaptalhatok, Lasd "Szerszamtablazatok importalasa”,
oldal 249

A berendezésgyarto a tablazatimportnal a frissitési szabalyok
segitségével lehetdvé teszi példaul az ékezetek automatikus
eltavolitasat a tablazatbol és az NC programokbdl, Lasd
"Szerszamtablazatok importalasa”, oldal 249

A szerszamtablazatban a szerszdmnévre gyorsan ra tud
keresni, Lasd "Szerszamadatok bevitele a tablazatba",
oldal 240

NC mondatok kikomentalasa is lehetséges, Lasd "NC mondat
utélagos kikommentalasa", oldal 208

A berendezésgyarto le tudja tiltani a bazispont meghatarozasat
bizonyos tengelyeken, Lasd "Bazispontok mentése a preset
tablazatba", oldal 649, Lasd "Nullapontfelvétel 3-D tapintdval
(opci6 azonosito 17)", oldal 680

A preset tablazat 0-adik sora is szerkesztheté mar manualisan,
Lasd "Bazispontok mentése a preset tablazatba", oldal 649

A CAD megtekint6 pontokat tud exportalni az FMAX
segitségével egy H-fajlba, Lasd "F4jl tipus kivalasztasa",

oldal 345

Ha a CAD megtekintd tobb rétege nyitott, ugy azok a harmadik
szamitogépen kisebb méretben lathatok.
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Mit CAD megtekintével immar az adatatvétel DXF, IGES és
STEP formatumokbdl is lehetséges, Lasd "Adatatvitel CAD
fajlokbol", oldal 331

A fastruktdraban minden egyes elem dupla kattintassal nyithaté
meg és zarhatd is be.

Uj szimbolum a statuszkijelzéseknél a tikrozott
megmunkalashoz, Lasd "Altalanos allapotkijelzé", oldal 97

A Programteszt izemmad grafikai beallitasait a rendszer
elmenti, Lasd "3D nézet Programteszt izemmaddban”,
oldal 708

A Programteszt lzemmoddban kilénb6z6 mozgasi tartomanyok
valaszthatdk ki, Lasd "Alkalmazas", oldal 714

A tapintok szerszamadatai a szerszamkezel6ben (opcié 93)
is megjelenithetdk és megadhatok, Lasd "Szerszamkezel6
szerkesztése", oldal 269

Uj MOD parbeszéd a taviranyitasu tapintérendszerek
kezeléséhez, Lasd "Tapintérendszerek beallitasa", oldal 770
A TAPINTOFIGYELES Kl funkciégombbal a tapintéfeliigyeletet
30 masodpercre ki tudja iktatni, Lasd "Tapintérendszer
felugyeletének elnyomasa", oldal 662

Kézi ROT és P letapintasnal a bedllitas a koérasztallal lehetséges,
Lasd "Munkadarab ferde felfogasanak kompenzalasa az asztal
elforgatasaval", oldal 675, Lasd "Sarok, mint nullapont ",

oldal 682

Aktiv orséutanvezetésnél az orsofordulatok szama nyitott
biztonsagi ajté mellett korlatozott. Sziikség esetén valtoztassa
meg az orso forgasiranyat, bar azaltal nem mindig a legrévidebb
uton tud pozicionalni.

Az FN 16: F-PRINT esetén lehetséges forrasként vagy célként
Q paraméterekre vagy QS paraméterekre valo hivatkozast
megadni, Lasd "FN 16: F-PRINT — Formazott szévegek és Q
paraméterértékek kiadasa", oldal 391

Az FN18 funkciok boviiltek, Lasd "FN 18: SYSREAD —
Rendszeradatok olvasasa", oldal 398

Uj gépi paraméter iconPrioList (100813 sz.), a statuszkijelzés
(ikonok) sorrendjének meghatérozasahoz, Lasd "Gépspecifikus
felhasznali paraméterek”, oldal 780

A gépi paraméter clearPathAtBlk (124203 sz.) segitségével
hatarozhatja meg, hogy a szerszamutak a Programteszt
Uzemmodban uj BLK-Form esetén torlédjenek-e,Lasd
"Gépspecifikus felhasznaldi paraméterek”, oldal 780

Uj opcionalis gépi paraméter CfgDisplayCoordSys (127500 sz.)
annak kivalasztasara, hogy mely koordinata rendszer esetén
jelenjen meg a statuszkijelzésnél a nullaponteltolas, Lasd
"Gépspecifikus felhasznaldi paraméterek”, oldal 780

A vezérl6 legfeljebb 8 szabalyozokdrt tamogat, ebbdl legfeljebb
kettd lehet orsé.
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A 81760x-05 szoftververzidk uj funkciodi

Amennyiben zarolt szerszamokat hasznal, ugy a vezérlé
Programozas lizemmaddban és Programteszt soran
figyelmeztetést jelenit meg, Lasd "Programozott grafika",
oldal 218, Lasd "Programteszt", oldal 717

Az M94 kiegészitd funkcié minden forgastengelyre vonatkozik,
amelyeket szoftver végéllaskapcsold vagy végallasok hatérol
be, Lasd "Forgdtengely kijelzett értékének csdkkentése 360°-nal
kisebb értékre: M94", oldal 574

A vezeérld a kontur ismételt megkdzelitésekor pozicionald logikat
biztosit, Lasd "Visszaallas a konturra", oldal 737

Ha egy testvérszerszam kozeliti meg ismételten a konturt, a
pozicionald logika médosul, Lasd "Szerszamcsere", oldal 257

Amennyiben a vezérld Ujrainditaskor egy elmentett megszakitasi
pontot talal, igy a megmunkalast az adott ponttél tudja folytatni,
Lasd "A programba belépés: Programon beldli inditas",

oldal 730

Az aktualis kinematikaban nem aktivalt tengelyek dontott
megmunkalasi sikban is felvehet6k referenciaként, Lasd
"Referenciapont felvétele dontott megmunkalasi sik esetén”,
oldal 627

A TRANS DATUM AXIS NC szintaxis egy konturon beliil az SL
ciklusban is alkalmazhatd.

A programozasi grafika a furatokat és meneteket vilagoskéken
abrazolja, Lasd "Programozott grafika", oldal 218

A grafika a szerszamot a bemarasnal pirosan, mig a levegében
kékkel abrazolja, Lasd "Szerszam kijelzés", oldal 712

A metszésvonalak helyzetei a program kivalasztasanal vagy
Uj BLK-Form esetén nem kerilnek visszadllitasra, Lasd
"Megjelenités 3 sikban", oldal 711

A tengelyek fordulatszama mar Kézi lizemmad is tizedes
jegyekkel adhat meg. Ha a fordulatszam < 1000, a vezérl6é
a tizedes jegyeket is megjeleniti, Lasd "Ertékek bevitele",
oldal 641

A rendezési sorrend és az oszlopszélesség a
szerszamkivalasztasi ablakban a vezérl6 kikapcsolasat
kovetben is megmaradnak, Lasd "Szerszamadatok hivasa",
oldal 255

Amennyiben valamely torlésre kijeldlt fajl nem létezik, ugy a
FILE DELETE mar nem okoz hibauzenetet.

H egy CALL PGM hasznalataval meghivott alprogram M2
vagy M30 végz8désii, a vezérld figyelmeztetést jelenit meg. A
vezérld automatikusan torli a figyelmeztetést, ha egy masik NC
programot valaszt ki, Lasd "Megjegyzések a programozashoz",
oldal 358

A vezérl6 a fejlécben mindaddig megjeleniti a hibalizenetet,
mig az toérlésre nem keril, vagy egy nagyobb prioritasu
(hibaosztalyu) hiba fellil nem irja, Lasd "Hibak megjelenitése”,
oldal 222

A nagyobb adatmennyiség NC programba valé beillesztésének
id6tartama jelentésen csdkkent.

Az USB-t mar nem kell egy funkciGgombbal csatlakoztatni, Lasd
"USB eszk0z csatlakoztatasa és eltavolitasa", oldal 191
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A l1épésndvekmény, tengely fordulatszam és el6tolas
beallitasanak sebessége elektronikus kézikerekeknél
adaptalasra kertilt.

Az alapelforgatas, 3D alapelforgatas és dontott megmunkalasi
sik ikonjai jobban megkulénbdztetheték, Lasd "Altalanos
allapotkijelz8", oldal 97

A FUNCTION TCPM ikonja megvaltozott, Lasd "Altalanos
allapotkijelz8", oldal 97

A vezérlé automatikusan felismeri, ha egy tablazatot

importal vagy a tablazat formatumat adaptalja, Lasd
"Szerszamtablazatok importalasa”, oldal 249

Ha a kurzort a szerszamkezeld valamely beviteli mezéjébe viszi,
a teljes beviteli mezd kijelolésre kerul.

Ha egérrel kétszeri kattintas és az ENT gomb megnyomasa a
tablazatszerkesztd kivalasztasi mezéinél egy felugré ablakot
nyitnak meg.

A konfiguracios részfajl modositdsanal a vezérl® mar nem
szakitja meg a programtesztet, hanem csak figyelmeztetést
jelenit meg.

A referencia nélkiili tengelyeket nem tudja bazispontként
meghatarozni, és az ilyen tengelyeknél a bazispontot sem tudja
megvaltoztatni, Lasd "Referencia pontok felvétele", oldal 626

Ha a kézikerék deaktivalasakor a kézikerék potenciométerek
még aktivak, a vezérl6 figyelmeztetést jelenit meg, Lasd
"Mozgatas elektronikus kézikerékkel", oldal 631

A HR 550 vagy HR 550FS kézikerekek hasznélatakor alacsony
akkufesziltség esetén figyelmeztetés jelenik meg, Lasd
"Mozgatas elektronikus kézikerékkel", oldal 631

A berendezésgyarté meghatarozhatja, hogy a CUT 0-s
szerszamnal az R-OFFS eltolas beszamitasra keruljon-e, Lasd
"Szerszamtablazat: Sziikséges szerszamadatok az automatikus
szerszammeéréshez", oldal 244

A berendezésgyarté konfiguralja, hogy a vezérlé6 az M138-val
deaktivalt tengelyeknél a 0 értéket adja-e meg, vagy pedig a
tengelyszoget vegye-e figyelembe, Lasd "Dontétt tengelyek
kivalasztasa M138", oldal 578

A berendezésgyarté megvaltoztathatja a szimulalt
szerszamvaltasi poziciot, Lasd "Programteszt", oldal 717

LN mondatokat a rendszer fliggetlenill az opcié 23-t6l nagy
pontossaggal értékel ki.

A SYSSTR funkcidval kiolvashatoak a palettaprogramok elérési
utvonalai, Lasd "Rendszeradatok olvasasa", oldal 456

A decimalCharakter (100805 szamu) gépi paraméternél
beallithatja, hogy tizedes vessz6ként pontot vagy vessz6t kivan
alkalmazni, Lasd "Gépspecifikus felhasznaloi paraméterek”,
oldal 780
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A 81760x-05 szoftververzidk uj funkciodi

Uj ciklus 441 GYORS TAPINTAS. A ciklussal kiilénb6z8 tapintd
paramétereket (pl. a pozicionalé elétolast) tud globalisan minden
azt kdvetd tapintociklushoz meghatarozni .

A ciklus 256 NEGYSZOGCSAP és 257 KORCSAP kiegészlltek a
Q215, Q385, Q369 és Q386 paraméterekkel.

A ciklus 239 a géptengelyek aktualis terhelését hatarozza
meg a LAC szabalyozé funkcioval. A ciklus 239 ezen
tulmenéen a maximalis tengelygyorsulast is adaptalni tudja.
A ciklus 239 tamogatja az egyutthaté tengelyek terhelésének
meghatarozasat.

A 205-as és 241-as ciklusoknal az elétolasi jellemzé
megvaltozott.

Részletvaltozasok a ciklus 233-nal: fellgyeli a simité
megmunkalasnal a vagéélhosszat (LCUTS), felnagyitja a 0-3
marasi stratégiaval torténé nagyolasnal a fellletet marasi
iranyba a Q357 értékével (ha az az adott iranyba nincs
bekorlatozva)

A OLD CYCLES ala rendelt, technikailag elavult ciklusok 1, 2,
3,4,5,17,212, 213, 214, 215, 210, 211, 230, 231 mar nem
illeszthetéek be a szerkesztdvel. Ezen ciklusok végrehajtasa és
modositasa tovabbra is lehetséges.

Az asztali tapinto ciklusok, tébbek kdzott a 480, 481, 482
elrejthetéek

A ciklus 225 Gravirozas egy Uj szintaxissal be tudja gravirozni a
szamlalé aktualis allasat.

Uj SERIAL oszlop a tapintétablazatban

A konturkévetés bévitése: ciklus 25 maradékanyaggal, ciklus
276 konturkdvetés 3D

Tovabbi informacidk: Felhasznalbi kézikonyv
ciklusprogramozashoz
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