TRG: \1_TNC_D.\Spannplatte_clamping plate .H
# CYCL DEF 213 STUD FINISHING =
Q20002 c

SET-U®
Qz01=.10 EPTH
Qa0s=+100
0202548
Q207#4310 FEED RATE FOR MILLNG
SURFACE COORDINATE

CYEL CALL
TOOL CALL “FACE_MILL_D50" Z $380
i WEF.BL
L 24180 RO FMAX M3
FN ©: G202 =-18
FN 0: Q207 =+380
CYCL CALL
T CYCL DEF 10.0 ROTATION

fCL DEF 10.1 AOTe0
TOOL CALL “MILL_D18&_ROUGH™ I $120¢
: 8F.8R D16.0

24100 RO FMAX M3

OPTIONS




Ovladaci prvky fizeni

Klavesy

Pouzivate-li TNC 620 s dotykovym ovladanim, tak
muZzete néktera tlacitka nahradit gesty.

Dalsi informace: "Pouziti dotykové obrazovky",
Stranka 123

Ovladaci prvky na obrazovce

Klavesa Funkce

Volba rozdéleni obrazovky

Pfepinani obrazovky mezi stroj-
nim provoznim rezimem, rezimem
programovaciho pracovisté a tfetim
desktopem.

D Softtlagitka: volba funkce na
obrazovce

[ 4 } [ > } [ A } Prepinani list softtladitek

Strojni provozni rezimy

Klavesa Funkce

Ruéni provoz

Elektronické ruéni kolecko

Polohovani s ruénim zadavanim

Ovladaci prvky fizeni

Zadavani souradnych os a Cisel
a editace

Klavesa Funkce

Volba soufadnych os nebo jejich
. zadani do programu
n n Cislice
A

LARES

Zaménit desetinny oddélovaci
znak / znaménko

Zadani polarnich soufadnic /
PFirdstkové hodnoty

Programovani Q-parametrt /
Stav Q-parametr(

Prevzit aktualni polohu

-1

PfeskoCeni dialogovych otazek a

23|
23

mazani slov
ENT Ukonceni zadani a pokracovani v
dialogu
Uzavreni bloku, ukonéeni zadavani
Zruseni zadani nebo smazani

chybového hlaseni

DEL ZruSeni dialogu, smazani ¢asti
programu

Udaje k nastrojam

Provadéni programu po bloku

Provadéni programu plynule

Y| & & e &

Programovaci provozni rezimy

Klavesa Funkce
Programovani
) Testovani programu

Klavesa Funkce

To0L Definovani dat nastroji v programu
T00L Vyvolani dat nastroje

CALL

2 HEIDENHAIN | TNC 620 | Pfiruc¢ka pro uzivatele programovani s popisnym dialogem | 10/2017



Sprava programu a soubort,
Funkce fidiciho systému

PGM
MGT

Funkce

Volba a mazani programu nebo
souboru, externi pfenos dat

Cykly, podprogramy a
opakovani ¢asti programu

2
o

vesa Funkce

Definovani cykll dotykové sondy

PGM
CALL

Definice vyvolani programf, volba
tabulek nulovych bodi a bodi

ore Definice a vyvolani cyklu

CcYcL
DEF

Volba funkce MOD

L] Zadani a vyvolani podprogramt a
opakovani ¢asti program0

LBL
SET

HELP

)
[
<
®
®
o

Zobrazeni napovédy pfi chybovych
hlasenich NC, vyvolani TNCguide

ERR

Zobrazit vSechna stavajici chybova
hlaseni

CALC

Zobrazit kalkulator

SPEC
FCT

Zobrazeni specialnich funkci

]
peJe}
ocC
@O
mIT

sTop Zadani STOP programu do progra-
mu

Programovani drahovych pohybti

Funkce

2
[])
<
®
*
o

>
o
o
B}

Najeti na obrys / opusténi obrysu

v
m|
|

Volné programovani obrysi FK

o) Otevfit Batch Process Manager
(Spravce davkového zpracovani)
PFfimka
Naviga€ni klavesy
cc + Stfed kruhu / p6l pro polarni
Klavesa Funkce soufadnice
Polohovani kurzoru Kruhova draha kolem stfedu kruhu
Goro PFima volba blokU, cyklt a paramet- Kruhova draha s polomérem
rickych funkci
— Pfejit na zaCatek programu nebo na e Kruhova draha s tangencialnim
zacCatek tabulky napojenim

Pfejit na konec programu nebo na
konec fadku tabulky

PG UP

Listovat po strankach smérem
nahoru

PG DN

Listovat po strankach smérem dold

Volba dalSi zalozky ve formulafich

W | & B E DR

-

I}

I!!I

O dialogové poli¢ko nebo tladitko
dale/zpét

CHF RND Zaobleni srazeni/roh

Potenciometr posuvu
a otacek vretena

Posuv Otacky vietena

100

0

WiOBm sni%hﬁn
e %
o o o
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O této prirucce

Bezpeénostni pokyny

Dbejte na vSechny bezpecnostni pokyny v této dokumentaci a v
dokumentaci vyrobce vaseho stroje!

Bezpec€nostni pokyny varuji pfed nebezpecim pfi zachazeni s
programem a pfistrojem a davaji pokyny jak se jim vyhnout. Jsou
klasifikovany podle zavaznosti nebezpeci a déli se do nasledujicich
skupin:

ANEBEZPECI

Nebezpecdi oznacuje rizika pro osoby. Pokud nebudete
postupovat podle pokynl pro zamezeni nebezpedéi, potom
povede nebezpedi jisté k umrti nebo tézké ujmé na zdravi.

Varovani signalizuje ohrozeni osob. Pokud nebudete postupovat
podle pokyn( pro zamezeni nebezpecdi, potom povede
nebezpeci pravdépodobné k umrti nebo tézké ujmé na
zdravi.

APOZOR

Upozornéni signalizuje ohrozeni osob. Pokud nebudete
postupovat podle pokynd pro zamezeni nebezpeci, potom
povede nebezpeci pravdépodobné k lehké ujmé na zdravi.

UPOZORNENI

Poznamka signalizuje ohrozeni pfedmétd nebo dat. Pokud
nebudete postupovat podle pokynl pro zamezeni nebezpedi,
potom povede nebezpedi pravdépodobné k vécnym Skodam.

Poradi informaci v bezpe¢nostnich pokynech

VSechny bezpe€nostni pokyny obsahuji nasledujici Ctyfi ¢asti:
®  Signalni slovo ukazujici vaznost rizika

= Druh a zdroj nebezpeci

® Dusledky v pfipadé nerespektovani nebezpedi, napf. ,Pfi
nasledném obrabéni je riziko kolize*

= Unik - opatfeni k odvraceni nebezpedi

Zaklady | O této prirucce
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Zaklady | O této prirucce

Informaéni pokyny

Dbejte na dodrzovani informacénich pokyn(i v tomto navodu k
zajisténi bezchybného a efektivniho pouzivani softwaru.
V tomto navodu najdete nasledujici informaéni pokyny:

o Symbol Informace pfedstavuje Tip.
Tip uvadi dulezité dodatecné &i doplnujici informace.

@ Tento symbol vas vyzve k dodrzovani bezpecénostnich
pokynu od vyrobce vaseho stroje. Tento symbol
upozornuje také na specifické funkce daného stroje.
Mozna rizika pro obsluhu a stroj jsou popsana v navodu
k obsluze stroje.

@ Symbol knihy pfedstavuje kfizovy odkaz na externi
dokumentaci, napf. na dokumentaci vaseho vyrobce
stroje nebo treti strany.

Piejete si zménu nebo jste zjistili chybu?
Neustale se snazime o zlepSovani nasi dokumentace. Pomozte

nam pfitom a sdélte nam prosim vase navrhy na zmény na tuto e-
mailovou adresu:

tnc-userdoc@heidenhain.de.
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Zaklady | Typ fidiciho systému, software a funkce

Typ fidiciho systému, software a funkce

Tato pfirucka popisuje funkce, které jsou k dispozici v Fidicich
systémech od nasledujicich &isel verzi NC-softwaru.

Typ fidiciho systému Verze NC-softwaru
TNC 620 817600-05
TNC 620 E 817601-05
TNC 620 Programovaci pracovisté 817605-05

Pismeno E znaci exportni verzi fizeni. V exportni verzi neni
k dispozici nasledujici volitelny software nebo je omezen:

®  Advanced Function Set 2 (Sada 2 rozsSifenych funkci — opce #9)
je omezena na 4osovou interpolaci

Vyrobce stroje pfizpUusobuje vyuzitelny rozsah vykona fidiciho

systému danému stroji pomoci strojnich parametr(. Proto jsou v

této pfirucce popsany i funkce, které nemusi byt v kazdém fidicim

systému k dispozici.

Funkce Fidiciho systému, které nejsou k dispozici u vSech stroj(,

jsou napfiklad:

B Promérovani nastrojli sondou TT
Spojte se s vyrobcem stroje, abyste se dozvédéli skute¢ny rozsah
funkci vadeho stroje.

Mnozi vyrobci stroju i firma HEIDENHAIN nabizeji programovaci
kurzy pro Fidici systémy HEIDENHAIN. U&ast na takovychto
kurzech se doporucuje proto, abyste se rychle seznamili s fidicimi
funkcemi.

@ Priruc¢ka pro uzivatele programovani cyklu:
VSechny funkce cykll (cykly dotykové sondy a
obrabéci cykly) jsou popsany v uzivatelské pfirucce pro
programovani cykll. Potfebujete-li tuto pfirucku, obratte
se na fu HEIDENHAIN. ID: 1096886-xx
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Zaklady | Typ fidiciho systému, software a funkce

Volitelny software

TNC 620 obsahuje rizné volitelné programy, které mohou byt aktivovany vasim vyrobcem stroje. Kazda opce se
muZze aktivovat samostatné a obsahuje vzdy dale uvedené funkce:

Additional Axis (PFidavna osa)(opce #0 a opce #1)

Pridavna osa Pfidavné regula¢ni obvody 1 a 2

Advanced Function Set 1 (Sada 1 rozsifenych funkci — opce #8)

Sada 1 rozsirenych funkci Obrabéni na oto¢ném stole:
B Obrysy na rozvinutém plasti valce
® Posuv v mm/min
Pirepocet souradnic:
Naklopeni roviny obrabéni

Advanced Function Set 2 (Sada 2 rozsifenych funkci — opce #9)

Sada 2 rozsirenych funkci 3D-obrabéni:
Podléha schvaleni pro export B Obzvlasté plynulé vedeni pohybu
®  3D-korekce nastroje pomoci vektoru normaly plochy

= Zména naklopeni hlavy pomoci elektronického ru¢niho kolecka
béhem chodu programu; poloha vodiciho bodu nastroje (hrotu
nastroje nebo stfedu koule) ziistava nezménéna (TCPM = Tool
Center Point Management — Sprava stfedového bodu nastroje)

B Udrzovani kolmé polohy nastroje k obrysu

m  Korekce radiusu nastroje kolmo ke sméru pohybu a sméru nastroje
Interpolace:

Pfimkova v 5 osach

Funkce dotykové sondy (Touch probe functions) (opce #17)

Funkce dotykové sondy Cykly dotykovych sond:
® Kompenzace Sikmé polohy nastroje v automatickém rezimu
® Nastavit vztazny bod v rezimu Ruéni provoz
= Nastaveni vztaZzného bodu v automatickém reZimu
= Automatické proméreni obrobku
®  Automatické méfeni nastrojl

HEIDENHAIN DNC (opce #18)

Komunikace s externimi pocitaCovymi aplikacemi pfes komponenty
COM

Advanced Programming Features (Pokrocilé programovaci funkce — opce #19)

Rozsifené programovaci funkce Volné programovani obryst FK:

Programovani v popisném dialogu HEIDENHAIN s grafickou podporou
pro obrobky nekoétované podle NC-standardu

Obrabéci cykly:

= Vrtani, vystruZovani, vyvrtavani, zahlubovani, stfedéni (cykly 201 —
205, 208, 240, 241)

= Frézovani vnitfnich a vnéjSich zavitl (cykly 262 — 265, 267)
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Zaklady | Typ fidiciho systému, software a funkce

Advanced Programming Features (Pokrocilé programovaci funkce — opce #19)

= Dokonéeni pravouhlych a kruhovych kapes a ¢epu (cykly 212 — 215,
251 — 257)

= Radkovani rovinnych a kosouhlych ploch (cykly 230 — 233)
B Pfimé a kruhové drazky (cykly 210, 211, 253, 254)
® Rastr bodd na kruznici a v pfimkach (cykly 220, 221)

= Usek obrysu, obrysova kapsa — také rovnob&zné s obrysem,
trochoidalni obrysova drazka (cykly 20 — 25, 275)

B Ryti (cyklus 225)
= Cykly vyrobce Ize integrovat (specialni cykly vytvofené vyrobcem
stroje)

Advanced Graphic Features (RozsSifené grafické funkce — opce #20)

Rozsirené grafické funkce Testovaci a obrabéci grafika:
B Pohled shora (padorys)
B Zobrazeni ve 3 rovinach
® 3D-zobrazeni

Advanced Function Set 3 (Sada 3 rozsifenych funkci opce #21)

Sada 3 rozsirenych funkci Korekce nastroje:

M120: Vypocet obrysu s korekci radiusu az o 99 blok( dopfedu (LOOK
AHEAD)

3D-obrabéni:

M118: ProloZeni polohovani s ru¢nim kole¢kem béhem provadéni
programu

Pallet management (Sprava palet — opce #22)

Sprava palet Obrabéni obrobkd v libovolném poradi

Display step (RozliSeni indikace — opce #23)

RozliSeni indikace Presnost zadavani:
B Linearni osy azdo 0,01 pm
= Uhlové osy az do 0,000 01°

CAD Import (opce #42)

CAD Import ® Podporuje DXF, STEP a IGES
= Pfevzeti obryst a bodovych rastrd
B PohodIna definice vztazného bodu
®  Graficka volba Usekl obrysu z programu s popisnym dialogem

KinematicsOpt (opce #48)

Zalohovat/obnovit aktivni kinematiku
. Zkontrolovat aktivni kinematiku
®  Optimalizovat aktivni kinematiku

Optimalizace kinematiky stroje

Extended Tool Management (RozSifena sprava nastroji — opce #93)

Rozsifena sprava nastroju Zalozena na Pythonu

10 HEIDENHAIN | TNC 620 | Pfiruc¢ka pro uzivatele programovani s popisnym dialogem | 10/2017



Zaklady | Typ fidiciho systému, software a funkce

Remote Desktop Manager (Dalkové ovladani externiho pocitace — opce #133)

Dalkové ovladani externiho pocita- = Windows na samostatném pocitaci
Ce B Soucast pracovni plochy Fizeni

Cross Talk Compensation — CTC (Kompenzace osovych vazeb — opce #141)

Kompenzace osovych vazeb m Zjisténi dynamicky podminénych polohovych odchylek pomoci
osového zrychleni

® Kompenzace TCP (Tool Center Point)

Position Adaptive Control — PAC (Adaptivni fizeni posuvu — opce #142)

Adaptivni fizeni posuvu B Prizplsobeni regula¢nich parametri v zavislosti na poloze os v
pracovnim prostoru

B PfizpUsobeni regulacnich parametrd v zavislosti na rychlosti nebo
zrychleni osy
Load Adaptive Control — LAC (Adaptivni fizeni zatizeni — opce #143)

Adaptivni fizeni zatizeni = Automatické zjisténi hmotnosti obrobku a tfecich sil

B Pfizpusobeni regulaénich parametr(i v zavislosti na aktualni
hmotnosti obrobku

Active Chatter Control — ACC (Aktivni funkce odstranéni drn¢eni — opce #145)

Aktivni potlaceni drnéeni Automaticka funkce k odstranéni drnéeni béhem obrabéni

Active Vibration Damping — AVD (Aktivni tlumeni vibraci — opce #146)

Aktivni tlumeni vibraci Tlumeni vibraci stroje ke zlepSeni povrchu obrobku

Batch Process Manager (opce #154)

Batch Process Manager Planovani vyrobnich zakazek

HEIDENHAIN | TNC 620 | Pfiru¢ka pro uzivatele programovani s popisnym dialogem | 10/2017
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Zaklady | Typ fidiciho systému, software a funkce

Stav vyvoje (funkce Upgrade - Aktualizace)

Vedle volitelnych programu jsou dllezité pokroky ve vyvoji fidiciho
softwaru spravovany pomoci aktualizacnich funkci Feature Content
Level (anglicky termin pro stav vyvoje). KdyZ dostanete na vase
fizeni aktualizaci softwaru, tak nemate automaticky vdechny funkce
podléhajici FCL k dispozici.

0 Kdyz dostanete novy stroj, tak mate vdechny
aktualizac¢ni funkce bez dalSich poplatku, k dispozici.

Aktualizované funkce jsou v pfiru¢ce oznacené FCL n. n znaci
prabézné Cislo stavu vyvoje.

Pomoci zakoupeného hesla muzete funkce FCL zapnout natrvalo.
K tomu kontaktujte vyrobce vaseho stroje nebo firmu HEIDENHAIN.

Predpokladané misto pouzivani

Ridici systém odpovida tfidé A podle EN 55022 a je uréen
predevsim k provozu v priimyslovém prostredi.

Pravni upozornéni

Tento produkt pouziva Open Source Software. DalSi informace
naleznete v fidicim systému pod:

» Provozni rezim Programovani

» MOD-funkce

> Softtlagitko UPOZORNENI OHLEDNE LICENCE
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Zaklady | Typ fidiciho systému, software a funkce

Nové funkce

Nové funkce 73498x-02

HEIDENHAIN | TNC 620 | Pfiru¢ka pro uzivatele programovani s popisnym dialogem | 10/2017

Soubory DXF se mohou nyni otvirat pfimo v fidicim systému,
aby se z nich extrahovaly obrysy a vzory bodu, viz "Pfevzit data
z CAD-souboru", Stranka 323

Aktivni smér osy nastroje se muze nyni nastavovat v ruénim
provozu a béhem prolozeni polohovani ruénim koleCkem

jako virtualni osa nastroje, viz "Prolozené polohovani ru¢nim
koleckem béhem provadéni programu: M118 (volitelny software
Miscellaneous functions — Ostatni funkce)", Stranka 479

Zapisovani a Cteni z tabulek je nyni mozné i s volné
definovanymi tabulkami, viz "Volné definovatelné tabulky",
Stranka 515

Novy cyklus dotykové sondy 484 pro kalibrovani bezkabelovych
dotykovych sond TT 449, viz Pfiru¢ka pro uzivatele
programovani cyklu

Jsou podporovana nova ruéni kole¢ka HR 520 a HR 550 FS, viz
"Pojizdéni elektronickymi ruénimi kolecky", Stranka 619

Novy obrabéci cyklus 225 Ryti,

viz PFiru¢ka pro uzivatele programovani cyklu

Novy volitelny software Aktivni potlaceni drnéeni ACC, viz
"Aktivni potlaceni drnéeni ACC (opce #145)", Stranka 496

Novy ruéni snimaci cyklus Stfedni osa jako vztazny bod, viz
"Stfedni osa jako vztazny bod ", Stranka 675

Nové funkce pro zaobleni rohd, viz "Zaobleni roh: M197",
Stranka 486

Externi pfistup k fidicimu systému Ize nyni zablokovat pomoci
funkce MOD, viz "Externi pfistup", Stranka 734

13



Zaklady | Typ fidiciho systému, software a funkce

Zmeénéné funkce 73498x-02

=V tabulce né§trojﬂ byl zvy§en maximalni pocet znak v
polickach NAZEV a DOC ze 16 na 32, viz "Zadani nastrojovych
dat do tabulky", Stranka 232

® Nastrojova tabulka byla rozSifena o sloupce ACC, viz "Zadani
nastrojovych dat do tabulky", Stranka 232

= Bylo vylepSeno ovladani a chovani pfi polohovani v ru€nich
cyklech dotykovych sond, viz "Pouzit 3D-dotykovou sondu (opce
#17)", Stranka 647

® 'V cyklech miizete pfednastavené hodnoty nyni
prebirat do parametrd cyklu funkci PREDEF,
viz Pfiru¢ka pro uzivatele programovani cykll

B U cykld KinematicsOpt se nyni pouziva novy optimalizaéni
algoritmus, viz Pfiru¢ka pro uzivatele programovani cykld

® U cyklu 257 Frézovani kruhového €epu je nyni k dispozici
parametr, kterym muzete urcit najizdéci pozici na ¢epu,
viz PFiru¢ka pro uzivatele programovani cyklu

= U cyklu 256 Pravouhly €ep je nyni k dispozici
parametr, kterym muzete urcit najizdéci pozici na ¢epu,
viz Pfiru¢ka pro uzivatele programovani cykld

= Ruénim snimacim cyklem Zakladni natoceni se mize
nyni vyrovnat Sikma poloha obrobku také nato¢enim stolu,
viz "Vyrovnani Sikmé polohy obrobku oto¢enim stolu",
Stranka 664
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Zaklady | Typ fidiciho systému, software a funkce

Nové funkce 81760x-01
= Novy specialni provozni rezim ODJETI, viz "Odjeti po vypadku
proudu”, Stranka 715

® Nova simulac¢ni grafika, viz "Grafické zobrazeni (opce #20)",
Stranka 692

= Nova MOD-funkce Soubor pouziti nastrojt v ramci skupiny
strojnich nastaveni, viz "Soubor pouziti nastrojd", Stranka 737

® Nova MOD-funkce Nastaveni systémového ¢asu v ramci
skupiny systémovych nastaveni, viz "Nastaveni systémoveého
Casu", Stranka 738

® Nova MOD-skupina Nastaveni grafiky, viz "Graficka nastaveni”,
Stranka 732

B S novym kalkulatorem feznych dat muzete vypocitat otacky
vietene a posuyv, viz "Kalkulatka feznych dat", Stranka 210

= Funkci »Aktivni potlaceni drnéeni« (ACC) mlzete nyni aktivovat
a deaktivovat softtlacitkem, viz "ACC aktivovat / dezaktivovat",
Stranka 497

® U pfikazu skoku byla zavedena nova rozhodovani Kdyz/pak, viz
"Programovani rozhodovani kdyz/pak", Stranka 375

B Sada znaku obrabéciho cyklu 225 Ryti
byla rozSifena o prehlasky a znak priméru,
viz PFiru¢ka pro uzivatele programovani cyklu

= Novy obrabéci cyklus 275 Vifivé frézovani,
viz Pfiru¢ka pro uzivatele programovani cyklu

. Novy obrabéci cyklus 233 Frézovani na Cele,
viz Pfiru¢ka pro uzivatele programovani cykld

= Ve vrtacich cyklech 200, 203 a 205 byl zaveden parametr
Q395 REFERENCE HLOUBKY, k vyhodnoceni T-UHLU,
viz PFiru¢ka pro uzivatele programovani cyklu

= Byl zaveden novy snimaci cyklus 4 MERENI 3D,
viz PFiru¢ka pro uzivatele programovani cyklu
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Zaklady | Typ fidiciho systému, software a funkce

Zménéné funkce 81760x-01
=V jednom NC-bloku jsou nyni povoleny az 4 M-funkce, viz
"Zaklady", Stranka 466

B Do kalkulaCky byla zavedena nova softtlacitka pro pfebirani
hodnot, viz "Ovladani", Stranka 207

® |ndikace zbyvajici drahy se mlze nyni zobrazovat také v
zadavacim systému, viz "Volba indikace polohy", Stranka 739

= Cyklus 241 HLUBOKE VRTANI S JEDNIM OSAZENIM
byl rozSifen o nékolik zadatelnych parametrq,
viz Pfiru¢ka pro uzivatele programovani cykll

® Cyklus 404 byl rozsifen o parametr Q305 C. V TABULCE,
viz PFiru¢ka pro uzivatele programovani cyklu

® U cykll frézovani zavitl 26x byl zaveden najizdéci posuyv, viz
PFirucka pro uzivatele programovani cykld

® V cyklu 205 Univerzalni vrtani se nyni maze parametrem
Q208 definovat posuv zpétného vytahovani,
viz Pfiru¢ka pro uzivatele programovani cykld
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Nové funkce 81760x-02

= Programy s pfiponami .HU a .HC mohou byt voleny a
upravovany ve vSech rezimech

= Byly zavedeny funkce VOLBA PROGRAMU a
VOLAT VYBRANY PROGRAM, viz "Vyvolani libovolného
programu jako podprogramu", Stranka 351

= Nova funkce FEED DWELL (Pozastavit posuv) k programovani
opakujicich se prodlev, viz "Doba prodlevy FUNCTION FEED ",
Stranka 523

® Byly rozSifeny funkce FN18, viz "FN 18: SYSREAD - ¢teni
systémovych dat", Stranka 389

B S bezpecnostnim softwarem SELinux |ze zablokovat
datové nosiCe USB, viz "Bezpectnostni software SELinux",
Stranka 108

® Byl zaveden strojni parametr posAfterContPocket (¢. 201007),
ktery ovliviiuje polohovani po SL-cyklu, viz "Uzivatelské
parametry zavislé na stroji", Stranka 768

=V menu MOD se mohou definovat ochranné zény, viz "Zadejte
meze pojezdu", Stranka 736

® Je mozna ochrana proti zapisu pro jednotlivé fadky tabulky
Spravy vztaznych bodu, viz "UlozZeni vztaznych bodu
do tabulky", Stranka 637

® Nova funkce ru¢niho snimani pro vyrovnani roviny, viz "Zjisténi
3D-zakladniho nato€eni", Stranka 666

= Nova funkce pro vyrovnani roviny obrabéni bez os naklapéni,
viz "Naklopit rovinu obrabéni bez rota¢nich os", Stranka 557

= Je mozné otevieni CAD-souborl bez opce #42, viz "Prevzit data
z CAD-souboru", Stranka 323

= Novy volitelny software #93 »Extended Tool
management« (RozSifena sprava nastroju),viz "Vyvolani spravy
nastroji", Stranka 260
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Zaklady | Typ fidiciho systému, software a funkce

Zmeénéné funkce 81760x-02

= Je mozné zadani posuvu FZ a FU v bloku Tool-Call, viz
"Vyvolani nastrojovych dat", Stranka 248

B Rozsah zadavani sloupce DOC v tabulce mist byl rozSifen
na 32 znakd, viz "Tabulka pozic pro vyménik nastroju",
Stranka 245

= Pfikazy FN15, FN 31, FN 32, FT a FMAXT z pfedchozich verzi
Fizeni jiz nevytvareji pFi importu CHYBOVE bloky. PFi simulaci
nebo zpracovani NC-programu s témito pfikazy fizeni zastavi
NC-program s chybovym hlasenim, které vam pom(ze najit
alternativni postup.

= Pfidavné funkce M104, M105, M112, M114, M124, M134, M142,
M150, M200 — M204 z pfedchozich verzi fizeni jiz nevytvareji
pfi importu ERROR (CHYBOVE) bloky. Pfi simulaci nebo
zpracovani NC-programu s témito pfidavnymi funkcemi fizeni
zastavi NC-program s chybovym hlasenim, které vam pomuze
najit alternativni postup, viz "Srovnani: Pfidavné funkce",
Stranka 807

B Maximalni velikost souboru vytvofenych pfikazem FN 16: F-
PRINT byla zvySena ze 4 kB na 20 kB.

®  Sprava vztaznych bodu Preset.PR je v rezimu »Programovani«
chranéna proti zapisu, viz "UloZeni vztaznych bodu do tabulky",
Stranka 637

® Rozsah zadavani seznamu Q-parametrt pro definovani karty
QPARA indikace stavu zahrnuje 132 zadavacich mist, viz
"Zobrazit Q-parametry (karta QPARA)", Stranka 98

® Ruéni kalibrovani dotykové sondy s méné predbé&znymi
polohami, viz "Kalibrovani 3D-dotykové sondy (opce #17)",
Stranka 656

= [ndikace polohy zohledfuje v bloku Tool-Call naprogramované
pfidavky DL, voliteln& jako pfidavky obrobku nebo nastroje, viz
"Delta-hodnoty pro délky a radiusy", Stranka 231

® V rezimu Po bloku fizeni zpracovava v cyklech s rastry bodu a

CYCL CALL PAT kazdy bod jednotlive, viz "Chod programu”,
Stranka 708

m Restart fizeni jiz neni mozny s klavesou END ale se
softtlaCitkem RESTART, viz "Vypnuti", Stranka 616

=V ruénim rezimu fizeni indikuje drahovy posuv, viz "Otacky
vietena S, posuv F a pfidavna funkce M", Stranka 629

= Vypnuti Nato¢eni v ruénim rezimu je mozné pouze pfes menu
3D-ROT, viz "Aktivovani manualniho naklopeni”, Stranka 681

B Strojni parametr maxLineGeoSearch(¢. 105408) byl zvySen na
maximalné 50000, viz "Uzivatelské parametry zavislé na stroji",
Stranka 768

= Nazvy volitelnych programt #8, #9 a #21 se zménily, viz
"Volitelny software", Stranka 9
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Zaklady | Typ fidiciho systému, software a funkce

Nové a zménéné funkce cykli 81760x-02

= Novy cyklus 239 ZJISTIT ZATIZENI pro LAC (Load Adapt.
Control) pfizpusobeni regulacnich parametr podle zatéze
(volitelny software #143)

= Byl pfidan cyklus 270DATA TAHU KONTUROU(opce #19)
= Byl pfidan cyklus 39 KONTURA PLASTE VALCE (opce #1)

®  Sada znaku obrabéciho cyklu 225 GRAVIROVANI byla rozSifena
o znak CE, 3, znak @ a systémovy &as

= Cykly 252-254 (opce #19) byly rozSifeny o volitelny parametr
Q439

® Cyklus 22 VYHRUBOVANI (opce #19) byl rozsifen o volitelné
parametry Q401, Q404

® Cyklus 484 IR-TT KALIBROVANI (opce #17) byl rozSifen o
volitelny parametr Q536

Dalsi informace:PFiru¢ka pro uzivatele programovani cykld
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Zaklady | Typ fidiciho systému, software a funkce

Nové funkce 81760x-03

= Rucni funkce dotykové sondy zalozi fadek v tabulce vztaznych
bodu, ktera jesté neexistuje, viz "Zapsani namérenych
hodnot z cyklt dotykové sondy do tabulky vztaznych bodd",
Stranka 655

B Rucni snimaci funkce mohou zapisovat do fadky, chranéné
heslem, viz "Protokolovani naméfenych hodnot z cykl dotykové
sondy", Stranka 653

= Tabulka nastroju byla rozsifena o sloupec KINEMATIC, viz
"Zadani nastrojovych dat do tabulky", Stranka 232

B Pfi importovani nastrojovych dat mize CSV-soubor obsahovat
dalsi, pro fizeni neznamé sloupce tabulky. Pfi importu se objevi
hlaseni o neznamych sloupcich a upozornéni, Ze tyto hodnoty
se nepievezmou, viz "Importovani a exportovani nastrojovych
dat", Stranka 267

= Nova funkce FUNCTION S-PULSE (Funkce S-pulzu) k
programovani pulzujicich otacek, viz "Pulzujici otacky
FUNCTION S-PULSE", Stranka 521

® Ve spravé souboru je mozné rychlé hledani se zadanim
pocatecnich pismen, viz "Volba jednotek, adresafu a soubor(",
Stranka 174

®  P¥i aktivnim &lenéni Ize editovat &lenici blok v ¢lenicim okné, viz
"Definice, moznosti pouzivani”, Stranka 205

m Byly rozSifeny funkce FN18, viz "FN 18: SYSREAD - &teni
systémovych dat", Stranka 389

= Rizeni rozliuje mezi pferu$enym a zastavenym NC-
programem. Ve stavu pferusSeni nabizi Fizeni vice mozZnosti
zasahu, viz "PferuSeni obrabéni, zastaveni nebo zrudeni",
Stranka 710

®  Pro funkci Naklopeni roviny obrabéni se maze zvolit animovana
napoveéda, viz "Pfehled", Stranka 533

m Volitelny software #42 Konvertor DXF vytvafi nyni také CR-
kruznice, viz "Zakladni nastaveni", Stranka 327
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Zmeénéné funkce 81760x-03

Pfi editovani tabulky nastroju nebo spravé nastroju se zablokuje
nyni pouze aktualni fadka tabulky, viz "Editovani tabulek
nastroji", Stranka 238

PFi importu tabulek nastroji se importuji neznamé typy nastroj(
jako typ Nedefinovany, viz "Importovani tabulky nastrojd",
Stranka 242

Nastrojova data nastroju, které jsou jesté ulozené v tabulce
pozic, nem(izete vymazat, viz "Editovani tabulek nastroju",
Stranka 238

Ve vSech rucnich snimacich funkcich je mozna rychlejsi volba
startovniho Uhlu otvord a €epU, s pomoci softtlacitka (smér
snimani soubézné s osou), viz "Funkce v cyklech dotykovych
sond", Stranka 650

PFi snimani se po pfevzeti skute¢né hodnoty 1. bodu zobrazi
pro 2. bod softtladitko pro smér osy

Ve vSech ru¢nich snimacich funkcich se nabizi jako pfedvolba
smér hlavni osy

V ru€nich snimacich cyklech se mohou pouzivat vyhrazené
klavesy END a Prevzeti skutec¢né polohy

V ruénim rezimu se zménila indikace drahového posuvu,
viz "Otacky vietena S, posuv F a pfidavna funkce M",
Stranka 629

Ve spravé souborl se zobrazuji programy nebo adresare na
poloze kurzoru navic ve vlastnim poli¢ku pod aktualni indikaci
cesty

Editovani bloku jiZ nevede ke zrudeni oznaceni bloku. Pokud byl
blok editovan pfi aktivnim oznaceni bloku, a poté zvolen pomoci
hledani syntaxe jiny blok, bude zna&eni roz8ifeno na nové
zvoleny blok, viz "Ozna&ovani, kopirovani, vyjmuti a vkladani
Casti programu”, Stranka 165

Pfi rozdéleni obrazovky na SEKCE + PROGRAMU je mozné
editovat ¢lenéni v okné &lenéni, viz "Definice, moznosti
pouzivani", Stranka 205

Funkce APPR CT a DEP CT umoziiuje najeti a odjezd po
Sroubovici. Tento pohyb se provede jako Sroubovice se stejnym
stoupanim, viz "PFfehled: Tvary drahy k najeti a opusténi
obrysu", Stranka 280

Funkce APPR LT, APPR LCT, DEP LT a DEP LCT polohuje
vSechny tfi osy sou€asné do pomocného bodu, viz "Najeti po
pfimce s tangencialnim napojenim: APPR LT", Stranka 283,
viz "Najeti po kruhové draze s tangencialnim napojenim na
obrys a pfimkovy Usek: APPR LCT", Stranka 285

Zadané meze pojezdu jsou kontrolovany na platnost, viz
"Zadejte meze pojezdu”, Stranka 736

Rizeni uloZi pfi vypoétu osového Ghlu hodnotu 0 do os,
zruSenych pomoci M138, viz "Vybér os natoCeni: M138",
Stranka 565

Rozsah zadavani sloupct SPA, SPB a SPC v tabulce vztaznych
bod byl roz§ifen na 999,9999 znakd, viz "Sprava vztaznych
bodd", Stranka 636

Natoceni je povoleno i v kombinaci se zrcadlenim, viz "Funkce
PLANE: Naklopeni roviny obrabéni (opce #8)", Stranka 531
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B | kdyzZ je dialog 3D-ROT v Ruénim rezimu jako aktivni, funguje
PLANE RESET pfi aktivni zakladni transformaci, viz "Aktivovani
manualniho naklopeni”, Stranka 681

B Potenciometr posuvu sniZuje pouze naprogramovany posuv, uz
ne posuv vypocitany fizenim, viz "Posuv F", Stranka 228

® Konvertor DXF vyda FUNCTION MODE TURN (Funkéni rezim
soustruzeni) nebo FUNCTION MODE MILL (Funkéni rezim
frézovani) jako komentar

Nové a zménéné funkce cykli 81760x-03

= Novy cyklus 258 MNOHOUHELNIKOVY CEP (volitelny software
#19)

= Cykly 421, 422 a 427 byly rozSifeny o parametry Q498 a Q531

® V cyklu 247: NASTAVENI VZTAZNEHO BODU se mize u
pFisluSného parametru zvolit ¢islo vztazného bodu z tabulky
vztaznych bodi

=V cyklu 200 a 203 bylo upraveno chovani »Doby prodlevy
nahorex,

® Cyklus 205 provadi odstranéni tfisek na soufadnici povrchu

® U SL-cykld se nyni zohledriuje M110 u vnitfné korigovanych
oblouku, pokud to je béhem obrabéni aktivni

Dalsi informace:PFiru¢ka pro uZivatele programovani cykld
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Nové funkce 81760x-04

Nova funkce FUNCTION DWELL (Funkce prodleni) k
programovani doby prodleni, viz "Doba prodlevy FUNCTION
DWELL", Stranka 525

Tabulka nastroju byla rozs§ifena o sloupec OVRTIME, viz "Zadani
nastrojovych dat do tabulky", Stranka 232

Bé&hem ruéniho cyklu dotykové sondy je mozné pfedat fizeni
ruénimu kole€ku, viz "Pojezdy s ruénim kolec¢kem s displejem",
Stranka 649

K Fizeni mUze byt pfipojeno nékolik ru¢nich kolecek, viz
"Pojizdéni elektronickymi ru¢nimi kolecky", Stranka 619

V rezimu Rucni kole¢ko se muze zvolit osa ruéniho kolecka HR
130 s oranzovymi osovymi tlagitky

Je-li fizeno nastaveno na palcové mérové jednotky, zapocitava
fizeni i pohyby provedené ru¢nim kole¢kem v palcich, viz
"Pojizdéni elektronickymi ruénimi kole¢ky", Stranka 619

Byly roz8ifeny funkce FN18, viz "FN 18: SYSREAD - &teni
systémovych dat", Stranka 389

Byly rozsifeny funkce FN16, viz "FN 16: F-PRINT —
Formatovany vystup textd a Q-parametrd”, Stranka 383

Soubor ulozeny pomoci ULOZIT JAKO najdete ve spravé
souborll také mezi Posledni soubory, viz "Editace NC-
programu", Stranka 162

Pokud ukladate soubory pomoci ULOZIT JAKO muzete
softwarovym tlacitkem Prepinac zvolit cilovou slozku, viz
"Editace NC-programu", Stranka 162

Sprava soubor( zobrazuje svislé posuvniky a podporuje
rolovani mysi, viz "Vyvolani spravy soubord", Stranka 173
Novy strojni parametr pro obnoveni M7 a M8 , viz "UzZivatelské
parametry zavislé na stroji", Stranka 768

Novy strojni parametr pro deaktivaci programovani paralelnich
0s, viz "Obrabéni s paralelnimi osami U, V a W", Stranka 498

Pomoci funkce STRLEN Ize zjistit, zda je definovan fetézcovy
parametr, viz "Zjisténi délky fetézcového parametru”,

Stranka 449

Pomoci funkce SYSSTR Ize preéist stav NC-softwaru, viz "Cist
systémova data ", Stranka 446

Funkce FN 38: SEND je nyni programovatelna bez kddu

Pomoci funkce FN 0 Ize nyni pfedavat také nedefinované Q-
parametry

Pfi skocich s FN 9 jsou povoleny QS-parametry a texty

jako podminka, viz "Programovani rozhodovani kdyZ/pak",
Stranka 375

Valcové polotovary mohou byt nyni definovany pramérem
namisto poloméru, viz "Definice neobrobeného polotovaru: BLK
FORM", Stranka 155

Programovani TCPM AXIS SPAT je mozné pfi aktivnim cyklu 8 a
cyklu 10

Prechodové prvky RND a CHF Ize nyni také provadét mezi
trojrozmérnymi obrysy, tzn. v pfimkovych blocich se tfemi
naprogramovanymi soufadnicemi nebo jednou Sroubovici
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= Rizeni nyni podporuje prostorové kruznice, tj. kruZnice ve 3
osach kolmo k roviné obrabéni, viz "Kruhova draha Ckolem
stfedu CC", Stranka 293

=V nabidce 3D-ROT se zobrazuje aktivni kinematika, viz
"Aktivovani manualniho naklopeni", Stranka 681

=V provoznich rezimech Program/provoz po bloku a
Program/provoz plynule Izve zvolit rozdéleni obrazovky
SEKCE + PROGRAMU, viz "Clenéni programu"”, Stranka 205

® 'V provoznich rezimech PGM/provoz plynule, PGM/provoz po
bloku a Polohovani s ru¢nim zadanim Ize nastavit stejnou
velikost pisma jako v rezimu Programovani, viz "Uzivatelské
parametry zavislé na stroji", Stranka 768

B Funkce v rezimu Polohovani s ruénim zadanim byly rozSifeny
a upraveny pro obsluhu, viz "Polohovani s ruénim zadavanim®”,
Stranka 685

=V reZzimu ODJETI se zobrazuje aktivni kinematika, viz "Odjeti po
vypadku proudu”, Stranka 715

= Vrezimu ODJET[ Ize deaktivovat omezeni posuvu softtlaitkem
ZRUSIT OMEZENI RYCHLOSTI POSUVU, viz "Odjeti po vypadku
proudu”, Stranka 715

=V reZimu Test programu |ze vytvofit soubor pouZiti nastroje
i bez simulace, viz "Kontrola pouzitelnosti nastroju”,
Stranka 252

=V rezimu Test programu miiZete softtladitkem DRAHY FMAX
skryt pohyby rychloposuvem, viz "3D-zobrazeni v rezimu
Testovani programu", Stranka 696

= Vrezimu Test programu mizete softtlacitkem
RESETOVAT OBJEMOVY MODEL zrusit tento model, viz "3D-
zobrazeni v rezimu Testovani programu", Stranka 696

® Vrezimu Test programu muzete softtlacitkem
RESET DRAH NASTROJE zrusit drahy nastrojl, viz "3D-zobrazeni
v rezimu Testovani programu", Stranka 696

=V rezimu Test programu miiZete softtlagitkem MERENI nechat
zobrazovat soufadnice, pokud polohujete mysi v grafice, viz
"3D-zobrazeni v reZimu Testovani programu", Stranka 696

® Vrezimu Test programu muzete softtlacitkem STOP na
simulovat az do vami definovaného bloku, viz "Provést Test
programu az do urcitého bloku ", Stranka 707

= Ve stavovém ukazateli karty POS se zobrazuje aktivni
zakladni transformace, viz "Pozice a soufadnice (karta POS)",
Stranka 96

= Ve stavovém ukazateli se nyni navic zobrazuje cesta aktivniho
hlavniho programu, viz "Pfehled", Stranka 94viz "V$eobecné
informace o programu (karta PGM)", Stranka 95

B Ve stavovém ukazateli se na karté CYC navic zobrazuje T-Max a
TA-Max

= Nyni je mozné pokragovat ve VYPOCTU Z BLOKU, viz
"Libovolny vstup do programu: Vypocet bloku", Stranka 718

B Pomoci funkci NC/PLC Backup a NC/PLC Restore muzete
zalohovat a obnovovat jednotlivé slozky nebo cely disk TNC, viz
"Backup a Restore", Stranka 112

® Je podporovano ovladani pfes dotykovou obrazovku,viz "Pouziti
dotykové obrazovky", Stranka 123
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Zmeénéné funkce 81760x-04

YV négvech nastrojli jsou navic povoleny specialni znaky % a ,,
viz "Cislo nastroje, nazev néstroje", Stranka 230

= PFi importu tabulek nastroju se pfebiraji hodnoty ze sloupce R-
OFFS, viz "Importovani tabulky nastrojd", Stranka 242

® Ve sloupci LIFTOFF tabulky nastroju je nyni vychozi hodnota N,
viz "Zadani nastrojovych dat do tabulky", Stranka 232

® Sloupce L a R tabulky nastrojl jsou pfi vytvofeni nového
nastroje prazdné, viz "Editovani tabulek nastroj", Stranka 238

® 'V tabulce nastrojli je nyni pro sloupce RT a KINEMATIC k
dispozici softtlaCitko VYBER, viz "Zadani nastrojovych dat do
tabulky", Stranka 232

®  Snimaci funkce Roh jako vztazny bod byla rozsSifena, viz "Roh
jako vztazny bod ", Stranka 671

m  Usporadani softtlacitek v ru€nim cyklu dotykové sondy
Snimani P bylo upraveno, viz "Roh jako vztazny bod ",
Stranka 671

B Softtlacitko FMAX omezuje béhem chodu programu nejen
drahovy posuv programu, ale i osovy posuv pro ru¢ni pohyby v
osach, viz "Omezeni posuvu F MAX", Stranka 630

= Pro krokovaci polohovani bylo upraveno osazeni softtladitek

B Pfi otevieni spravy vztaznych bodu stoji kurzor na fadku
aktivniho vztazného bodu

= Novy pomocny obrazek pro PLANE RESET, viz "Definovani
postupu pfi polohovani funkci PLANE", Stranka 549

® Chovani COORD ROT a TABLE ROT v nabidce 3D-ROT se
zmeénilo, viz "Definovani postupu pfi polohovani funkci PLANE",
Stranka 549

®  Aktualni €lenici blok je v okné ¢lenéni Iépe rozpoznatelny, viz
"Definice, moznosti pouzivani", Stranka 205

® DHCP-Lease-Time (doba ziskani pfistupu pfes server DHCP)
plati nyni i po vypadku proudu. Béhem ukonéeni HEROSu se
serveru DHCP nesdéluje, ze |IP-adresa je nyni opét volna, viz
"Konfigurovani fidiciho systému", Stranka 749

® Vindikaci stavu byla poli¢ka pro nazvy LBL roz§ifena na 32
znakl

® Indikace stavu TT nyni zobrazuje hodnoty i tehdy, pokud se
prejde na kartu TT pozdéji

® |ndikace stavl Ize nyni prepinat také klavesou Dalsi karta, viz
"Pfidavné indikace stavu", Stranka 94

B Tabulku palet, ktera je aktivni b&hem chodu programu, Ize
editovat pouze softtlacitkem EDIT PALETY, viz "Zpracovani
tabulky palet", Stranka 597

® V pfipadé, ze s CALL PGM vyvolany podprogram konc&i s M2
nebo M30, vyda fizeni varovani

" M124 jiz nevytvafi Zzadné chybové hlaseni, ale jen varovani.
Proto mohou NC-programy s naprogramovanou M124
pokraCovat bez preruseni

® Ve spravci souborl Ize nyni zménit velka a mala pismena v
nazvu souboru

= Pokud prenasite ve spravé souborl vétsi soubor na USB-
zafizeni, zobrazuje fizeni varovani, dokud neni pfenos souboru
ukoncen, viz "USB-zafizeni k fidicimu systému", Stranka 196
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Ve spravé souborU fizeni zobrazuje s cestou také aktualni typ
filtru

Ve spravé souboru je nyni k dispozici ve v§ech rezimech
softtlacitko Zobr. vse

Ve spravé souborl byla zménéna funkce Zvolit cilovy adresar
pfi kopirovani souborl nebo adresard. Obé softtlacitka OK a
ZRUSIT jsou k dispozici na obou prvnich pozicich

Barvy programovaci grafiky byly zménény, viz "Programovaci
grafika", Stranka 212

V rezimech Test programu a Programovani se data nastrojl

resetuji pfi nové volbé programu nebo novém spusténi
softtlacitkem RESET + START

V reZzimu Test programu ukazuje fizeni jako referenéni bod

pfi Polotovar v prac. prostoru nulovy bod strojniho stolu, viz
"Zobrazeni neobrobeného polotovaru v pracovnim prostoru
(opce #20)", Stranka 702

Po zméné aktivniho vzta’inéhvo bodu muzZe program pokracovat
pouze po GOTO nebo VYPOCTU BLOKU, viz "Pojizdéni
strojnimi osami béhem preruseni”, Stranka 713

PFfi VYPOCTU BLOKU je mozny vstup do FK-sekvence, viz
"Libovolny vstup do programu: Vypocet bloku", Stranka 718
Ovladani a dialogy VYPOCTU BLOKU byly zlep$eny, i pro
tabulky palet, viz "Libovolny vstup do programu: Vypocet bloku",
Stranka 718
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Nové a zménéné funkce cyklti 81760x-04
=V cyklu 251 Pravouhla kapsa se nyni zohledriuje M110 u vnitiné
korigovanych obloukt, pokud to je béhem obrabéni aktivni

=V protokolu KinematicsOpt v cyklech 451 a 452 muze byt
vydana poloha méfenych os nato€eni pfed a po optimalizaci.
(volitelny software #52)

B Cyklus 225 byl rozsifen o parametry Q516, Q367 a Q574. Tim
je mozné definovat vztazny bod pro danou polohu textu, popf.
ménit délku textu a vysku znaku

® V cyklech 481-483 byl rozSifen parametr Q340 o moZnost
zadavani "2". To umoZfiuje kontrolu nastroje beze zmény v
tabulce nastrojl

m Cyklus 251 byl rozSifen o parametr Q439. Navic byla
pfepracovana strategie hlazeni

® V cyklu 252 byla pfepracovana strategie hlazeni
® Cyklus 275 byl rozSifen o parametry Q369 a Q439
Dalsi informace:PFiru¢ka pro uzivatele programovani cykld
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Nové funkce 81760x-05

® S novou funkci Batch Process Manager (Spravce davkovych
proces(l) je mozné planovani vyrobnich zakazek Dalsi
informace: "Batch Process Manager", Stranka 603

= Nova funkce FUNCTION PROG PATH, zpusobi G¢inek 3D-
korekce radiusu na cely radius nastroje, viz "Interpretace
programované drahy", Stranka 582

m  KdyZ je aplikace aktivni na tfeti nebo &tvrté pracovni ploSe, tak
tlaGitka rezimu plsobi i pfi dotykovém ovladani, viz "Ulozit prvky
a prejit do NC-programu", Stranka 134

® Funkce TCPM (opce #9) byla rozSifena o volbu vztazného bodu
nastroje a bodu nato&enti, viz "Vybér vztazného bodu nastroje a
stfedu ota€eni", Stranka 571

= Nova funkce paletového obrabéni orientovaného na nastroje, viz
"Nastrojové orientované obrabéni", Stranka 600

= Nova sprava paletovych vztaznych bodf, viz "Sprava vztaznych
bod( palet", Stranka 599

® Pokud je b&hem reZimu provadéni programu zvolena tabulka
palet, tak se vypocita Seznam obsazeni a Poradi nasaz.T
pro celou tabulku palet, viz "Sprava nastrojl (opce #93)",
Stranka 259

® Nova funkce FUNCTION COUNT, k fizeni ¢itace, viz "Definovani
¢itace", Stranka 509

® Nova funkce FUNCTION LIFTOFF, k odjezdu nastroje od obrysu
pfi NC-stop, viz "Odjet nastrojem pfi NC-stop: FUNCTION
LIFTOFF", Stranka 526

B Soubory drzaku nastroje mlzete nyni otevfit také ve spravé
soubor(, viz "Sprava drzak( nastroji", Stranka 491

® S funkci ADAPTOVAT NC PGM / TABULKU Ize importovat a dale
pfizplsobit také volné definovatelné tabulky,viz "Importovani
tabulky nastroju", Stranka 242

= \yrobce stroje mlze pfi importu tabulek pomoci pravidel
aktualizace umoznit napf. automatické odstranéni pfehlasek
z tabulek a NC-program,viz "Importovani tabulky nastroja",
Stranka 242

=V tabulce nastrojli je mozné rychlé hledani podle nazvu
nastroje, viz "Zadani nastrojovych dat do tabulky",
Stranka 232

B Je mozné komentovat NC-bloky, viz "Dodate€ny komentar k NC-
bloku", Stranka 201

= \yrobce stroje mlze zablokovat vztazné body v jednotlivych
osach, viz "UlozZeni vztaznych bodu do tabulky”, Stranka 637,
viz "Nastaveni vztazného bodu s 3D-dotykovou sondou
(volitelny software #17)", Stranka 669

= Radek 0 tabulky vztaznych bodt Ize upravovat také ruéné, viz
"Ulozeni vztaznych bodl do tabulky", Stranka 637

®  CAD-Viewer exportuje body s FMAX do H-souboru, viz "Volba
typu souboru”, Stranka 337

m Je-li otevieno vice instanci CAD-Vieweru (ProhlizeCe CAD), tak
se znazorni zmenSené na tfeti pracovni plose.

® Pomoci CAD-Vieweru je nyni mozZné pfebirani dat z DXF, IGES
a STEP, viz "Prevzit data z CAD-souboru", Stranka 323
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® Ve vSech adresarovych strukturach Ize prvky rozevirat a skryvat
poklepanim.

= Novy symbol v indikaci stavu pro zrcadlené obrabéni, viz
"VSeobecna indikace stavu", Stranka 92

®  Grafickd nastaveni v reZimu Test programu se ukladaji natrvalo,
viz "3D-zobrazeni v reZimu Testovani programu”, Stranka 696

® Vrezimu Test programu Ize nyni zvolit rdzné oblasti pojezdu,
viz "Pouziti", Stranka 702

= Nastrojova data dotykovych sond se mohou zobrazovat a
zadavat také ve spravé nastroju (opce #93), viz "Editovani
spravy nastroju", Stranka 261

= Novy MOD-dialog ke spravé radiovych dotykovych sond, viz
"Nastaveni dotykové sondy", Stranka 758

= Softtlagitkem KONEC SLEDOVANI SONDY miiZete potlagit
monitorovani dotykové sondy po dobu 30 sekund, viz "Potlaceni
monitorovani dotykové sondy", Stranka 650

® V ruénim snimani ROT a P je mozné vyrovnani pomoci
oto¢ného stolu, viz "Vyrovnani Sikmé polohy obrobku
oto¢enim stolu", Stranka 664, viz "Roh jako vztazny bod ",
Stranka 671

m Je-li aktivni vedeni vietena je poCet otaCek vietena pfi
otevienych ochrannych dvitkach omezen. Pfipadné se méni
smér otaceni vietena, &imz se nepolohuje vZdy po nejkratsi
draze.

® U FN 16: F-PRINT je moZné zadat jako zdroj a cil odkazy
na Q-parametry nebo QS-parametry, viz "FN 16: F-PRINT —
Formatovany vystup textd a Q-parametrd”, Stranka 383

® Byly rozSifeny funkce FN18, viz "FN 18: SYSREAD - ¢teni
systémovych dat", Stranka 389

®  Novy strojni parametr iconPrioList (¢. 100813) pro urceni
poradi stavovych ikon, viz "Uzivatelské parametry zavislé na
stroji", Stranka 768

®  Strojnim parametrem clearPathAtBlk (¢. 124203) urcite,
zda se smazZou drahy nastroje v rezimu Test programu pfi
novém BLK-tvaru, viz "UZivatelské parametry zavislé na stroji",
Stranka 768

= Novy op¢ni strojni parametr CfgDisplayCoordSys (¢. 127500)
pro vybér, ve kterém soufadném systému se zobrazi posun
nulového bodu v indikaci stavu, viz "UZivatelské parametry
zavislé na stroji", Stranka 768

= Rizeni podporuje aZ 8 regulagnich okruht, z toho max. 2
vietena.
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Zménéné funkce 81760x-05

®m Pouzivate-li zablokované nastroje, ukaze Fizeni vystrahu v
rezimu Programovani a Testovani, viz "Programovaci grafika",
Stranka 212, viz "Testovani programu", Stranka 704

® Pfidavna funkce M94 plati pro vSechny osy nataceni, které
nejsou omezeny softwarovym koncovym vypinaéem nebo
mezemi pojezdq, viz "Redukovani indikace rotacni osy na
hodnoty pod 360°: M94", Stranka 562

= Rizeni nabizi pro opétné najeti na obrys polohovaci logiku, viz
"Opétné najeti na obrys", Stranka 724

= Pfi opétném najeti sesterského nastroje na obrys se logika
polohovani zméni, viz "Vyména nastroje", Stranka 250

® Pokud fizeni pfi novém startu zjisti uloZeny bod pferuseni,
muzete pokracovat v obrabéni v tomto misté, viz "Libovolny
vstup do programu: Vypocet bloku", Stranka 718

= Osam, které nejsou povoleny v sou€asné kinematice, se mlze
nastavovat reference i pfi naklopené roviné obrabéni, viz
"Prejeti referencniho bodu pfi naklopené roviné obrabéni”,
Stranka 615

B NC-syntaxe TRANS DATUM AXIS se mUze pouzivat také v
obrysu v SL-cyklu.

®  Otvory a zavity jsou znazornény v programovaci grafice svétle
modfe, viz "Programovaci grafika", Stranka 212

® Grafika znazorfiuje nastroj v zabéru Cervené a pfi fezu
naprazdno modfe, viz "Zobrazit nastroj", Stranka 700

= Polohy feznych rovin jiZ nejsou resetovany pfi volbé programu
nebo novém BLK-tvaru, viz "Zobrazeni ve 3 rovinach",
Stranka 698

B Otacky vietena se mohou zadavat v provoznim rezimu Rucni
provoz s desetinnymi misty. U ota¢ek < 1000 ukazuje fidici
systém desetinna mista, viz "Zadavani hodnot", Stranka 629

m Poradi tfidéni a Sitky sloupcl zlstavaji v okné pro vybér
nastroje i po vypnuti fizeni, viz "Vyvolani nastrojovych dat",
Stranka 248

= Pokud neni soubor ktery ma byt vymazan, k dispozici, tak FILE
DELETE jiz nezpUsobi chybové hlaseni.

® Pokud kon¢i podprogram vyvolany pgmoci CALL PGM s M2
nebo M30, tak fizeni vyda vystrahu. Rizeni smaze vystrahu
automaticky, jakmile zvolite jiny NC-program, viz "Pfipominky
pro programovani”, Stranka 350

= Ridici systém zobrazuje chybové hla$eni v zahlavi, dokud neni
smazané nebo nahrazeno chybou s vysSi prioritou (tfida chyb),
viz "Zobrazovani chyb", Stranka 216

® Doba pro vloZeni velkého mnoZstvi dat do NC-programu byla
vyrazné zkracena.

= USB-flashdisk jiz nemusi byt pfipojen pomoci softtlagitka, viz
"Pfipojeni / odpojeni zafizeni USB", Stranka 182

® Rychlost pfi nastavovani krokovani, otaCek vietena a posuvu
byla upravena na elektronickych ruénich kole¢kach.

B [kony z&kladniho natogeni, 3D-zakladniho natoeni a naklopené
roviny obrabéni byly upraveny pro lepSi odliSeni, viz "V8eobecna
indikace stavu", Stranka 92
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®  |kona pro FUNCTION TCPM byla zménéna, viz "VSeobecna
indikace stavu", Stranka 92

= Rizeni automaticky rozpoznd, zda se tabulka importuje nebo
se upravuje format tabulky viz "Importovani tabulky nastroju",
Stranka 242

= PFi umisténi kurzoru do zadavaciho policka spravy nastroji se
zvyrazni celé poli¢ko.

= Poklepanim mysi a tlacitkem ENT se otevie u polic¢ek vybéru
tabulkového editoru pomocné okno.

= Pfi zméné konfigura¢niho souboru jiz fizeni nepferusi test
programu, ale zobrazi vystrahu.

® Bez os s nastavenymi referencemi nemuzete umistit ani zmeénit
vztazny bod, viz "Pfejeti referen¢nich bodl", Stranka 614

® Pokud jsou po vypnuti ruéniho kole¢ka jeho potenciometry
stale aktivni, vyda Fizeni vystrahu, viz "Pojizdéni elektronickymi
ruénimi kole¢ky", Stranka 619

= Pfi pouzivani ruénich kolec¢ek 550 HR nebo HR 550FS se vyda
v pfipadé nizkého napéti akumulatoru vystraha, viz "Pojizdéni
elektronickymi ru¢nimi kolecky", Stranka 619

= Vyrobce stroje muze urcit, zda se ma pro nastroj s CUT 0
zapocitat pfesazeni R-OFFS, viz "Tabulka nastroji: Nastrojova
data pro automatické méfeni nastroji", Stranka 237

® Vyrobce stroje konfiguruje, zda fizeni v osach zruSenych s
M138 ulozi 0 nebo vezme do uvahy osovy Uhel, viz "Vybér os
natoCeni: M138", Stranka 565

® \yrobce stroje mize zménit polohu simulované vymény
nastroje, viz "Testovani programu", Stranka 704

E LN-bloky jsou hodnoceny nezavisle na opci #23 s vysokou
presnosti.

B Funkci SYSSTR je mozné precist cestu paletovych programf, viz
"Cist systémova data ", Stranka 446

= e strojnim parametru decimalCharakter (¢. 100805) mlzete
nastavit, zda se méa pouZzivat jako oddélova¢ desetinnych mist
teCka nebo €arka, viz "UZivatelské parametry zavislé na stroji",
Stranka 768

HEIDENHAIN | TNC 620 | Pfiru¢ka pro uzivatele programovani s popisnym dialogem | 10/2017



Zaklady | Typ fidiciho systému, software a funkce

Nové a zménéné funkce cyklti 81760x-05

® Novy cyklus 441 RYCHLE SNIMANI. S timto cyklem muzete
muZete nastavit rizné parametry dotykové sondy (napf.
polohovaci posuv) globalné pro vSechny dale pouzivané cykly
dotykové sondy.

B Cyklus 256 OBDELNIKOVY CEP a 257 KRUHOVY CEP byl
rozSifen o parametry Q215, Q385, Q369 a Q386.

® Cyklus 239 zjistuje aktualni zatizeni os stroje s funkci regulatoru
LAC. Kromé toho miize cyklus 239 nyni také upravit maximaini
zrychleni os. Cyklus 239 podporuje zjisStovani zatizeni
propojenych os.

U cyklt 205 az 241 bylo zménéno chovani pfi posuvu.

B Zména detailu v cyklu 233: monitoruje pfi dokon&ovani nacisto
délku bfitu (LCUTS), zvySuje pfi hrubovani s frézovaci strategii
0-3 plochu ve sméru frézovani o Q357 (pokud neni nastaveno v
tomto sméru omezeni)

® Cykly obsazené v OLD CYCLES jsou technicky zastaralé cykly
1,2,3,4,5,17, 212, 213, 214, 215, 210, 211, 230, 231 které
jiz nelze vlozit pomoci editoru. Ale zpracovani a Uprava téchto
cyklu je stale jeSté mozna.

m Cykly stolni dotykové sondy, mimo jiné 480, 481, 482 se mohou
skryt

B Cyklus 225 Ryti mize s novou syntaxi ryt aktualni stav CitaCe.

= Novy sloupec SERIAL v tabulce dotykové sondy

m RozS8ifeni useku obrysu: Cyklus 25 se zbytkovym materialem,
cyklus 276 usek obrysu 3D

Dalsi informace:PFiru¢ka pro uzivatele programovani cykld
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1.

Prvni kroky s TNC 620 | Prehled

1 Prehled

Tato kapitola by méla uzivatelim pomoci k rychlému seznameni s

ke kazdému tématu najdete v pfislusnych popisech, na které je
vzdy odvolavka.

V této kapitole se probiraji tato témata:

64

Zapnuti stroje

Programovani prvniho dilce
Grafické testovani prvniho dilce
Nastaveni nastrojl

Sefizeni obrobku

Zpracovani prvniho programu
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1.2 Zapnuti stroje

Potvrzeni preruseni proudu a najeti referenénich bodu

ANEBEZPECI

Pozor riziko pro obsluhu!
@ D
U strojli a strojnich komponentl jsou vzdy mechanicka rizika. _0-000
Elektricka, magneticka a elektromagneticka pole jsou obzvlasté | +0.000
nebezpec¢na pro osoby s kardiostimulatorem a implantaty. =
Zapnutim stroje za€ina riziko!
. . v v . b LiT] B & e
> Respektujte a dbejte na PFirucku ke stroji * omimn o — 5
» Dodrzujte a postupujte podle bezpe¢nostnich pokynu a SE e
bezpecénostnich symbolud T [T T
" H s GO A | lee> || nsataogs
A | LS ve

» Pouzivejte bezpelnostni zafizeni

@ Respektujte informace v pfirucce ke stroji!

Zapnuti stroje a najeti na referenéni body jsou funkce
z4vislé na stroji.

» Zapnéte napajeci napéti pro fidici systém a stroj

> Ridici systém spusti operaéni systém. Tento proces muZe trvat
nékolik minut.

> Poté ukaze fidici systém v zdhlavi obrazovky dialog Pferuseni
proudu.

®

pul

stisknéte klavesu CE

Ridici systém preklada PLC-program.
Zapnéte fidici napéti

Ridici systém prekontroluje funkci obvodu
nouzoveho vypnuti a prejde do rezimu Prejeti
referencniho bodu.

Prejet referenéni body v pfedvoleném poradi: pro
kaZdou osu stisknéte klavesu NC-start. Mate-li
na vadem stroji délkové a uhlové odméfovani,
odpada prejizdéni referencnich bodu

> Ridici systém je nyni pfipraven k &innosti a
nachazi se v rezimu Rucni provoz.

VvV v v VY

v

Podrobné informace k tomuto tématu

®  Najeti na referencni body
Dalsi informace: "Zapnuti", Strdnka 612

= Provozni reZzimy
Dalsi informace: "Programovani”, Stranka 90
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1.3 Programovani prvniho dilce

Volba spravného provozniho rezimu

Programy muzete pfipravovat vyluéné v rezimu Programovani:

» Stisknéte tlacitko provozniho rezimu
> Ridici systém prejde do rezimu Programovani

Podrobné informace k tomuto tématu

B Provozni rezimy
Dalsi informace: "Programovani”, Stranka 90

vagwEw s

Klavesa Funkce pro vedeni dialogu

EnT Potvrzeni zadani a aktivace dalSi otazky dialogu

e Pfeskocleni dialogové otazky

)
=5

m
oz
o

Pfed&asné ukonc&eni dialogu

DEL Pferu8eni dialogu, odmitnuti zadani

Softtlacitka na obrazovce, s nimiz volite funkce v
zavislosti na aktivnim provoznim stavu

| @

Podrobné informace k tomuto tématu

= Pfiprava a zména programu
Dalsi informace: "Editace NC-programu", Stranka 162

® Prehled klaves
Dalsi informace: "Ovladaci prvky fizeni", Stranka 2
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Otevieni nového programu / Sprava souboru

» Stisknéte klavesu PGM MGT
> Rizeni otevie spravu soubor.

Sprava soubor( fidiciho systému je vytvorena

podobné jako sprava soubort na PC s

prizkumnikem Windows. Se spravou soubort

spravujete data v interni paméti fizeni.

> Zvolte smérovymi tlacitky slozku, v niz si pfejete
vytvofit novy soubor

» Zadejte libovolny nazev souboru s pfiponou .H:

T » Potvrdte klavesou ENT

Ridici systém se dotaZe na mérné jednotky
nového programu.

» Zvolte mérné jednotky: stisknéte softklavesu MM
HH nebo INCH.

Rizeni vytvofi automaticky prvni a posledni blok programu. Tyto
bloky jiz nemUzete dodate¢né zménit.

Podrobné informace k tomuto tématu
B Sprava soubor(
Dalsi informace: "Prace se spravou soubor(l", Stranka 171
= Vytvofeni nového programu
Dalsi informace: "Vytvofeni a zadani programu”, Stranka 154

Ruﬁni'ptuvoz ”ml{rugramnvani

L Programovdni

Q1 105t Touna 113_128.n

0 BHB_MLT1

oo sF:1 TNC:\no_.. .\".W{*.T;".WU;*.WC;®.OXF;*.STP;".STEP;".1GS;".IGES

Byte Status Datum as

19-08-2016 13:21:18
19-05-2016 13:81:19
19.05.2016 13:21:18

1
__Halteplatte noldes_ 4895

12 Souber{y) 19.32 volnjeh GByte
- —

Strana Strana Yoloa

T b [ s

+ 19-05-2018 13:21:18

19-05-2018 13:21:18
9-05-2018 13:21:18
19.05-2016 13:21:16

+ 19-08-2018 13:21:18

©

Okno Posledni
| nuho“r‘ | KONEC
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Definovani neobrobeného polotovaru

Po otevfeni nového programu miizete definovat polotovar. Hranol [@RGET vz B3P roozanovant
definujete napfiklad zadanim bodd MIN a MAX, vztazenych vzdy ke
zvolenému vztaZnému bodu. P

Kdyz jste softtlacitkem zvolili pozadovany tvar polotovaru, zavede
fizeni automaticky definici polotovaru a dotaze se na jeho potfebna
data: 9 &

» Rovina obrabéni v grafice: XY?: Zadejte aktivni osu vietena. Z
je nastaveno jako pfedvolba, klavesou ENT potvrdte

» Definice neobrobeného polotovaru: Minimum X: Zadejte
nejmensi soufadnici X polotovaru, vztaZzenou ke vztaznému S R ; ‘
bodu, napt. 0, tlagitkem ENT potvrdte \ ‘ \\

» Definice neobrobeného polotovaru: Minimum Y: Zadejte
nejmensi soufadnici Y polotovaru, vztazenou ke vztaznému ZA
bodu, napf. 0, tlaCitkem ENT potvrdte

> Definice neobrobeného polotovaru: Minimum Z: Zadejte Y
nejmensi soufadnici Z polotovaru, vztazenou ke vztazZnému
bodu, napf. -40, tlaCitkem ENT potvrdte

» Definice neobrobeného polotovaru: Maximum X: Zadejte
nejvétsi soufadnici X polotovaru, vztaZzenou ke vztaznému bodu,
napf. 100, tlaCitkem ENT potvrdte 0 100

» Definice neobrobeného polotovaru: Maximum Y: Zadejte

nejvétsi souradnici Y polotovaru, vztazenou ke vztaznému bodu, -40
napf. 100, tladitkem ENT potvrdte

» Definice neobrobeného polotovaru: Maximum Y: Zadejte
nejvétsi soufadnici Y polotovaru, vztaZzenou ke vztaznému bodu,
napt. 0, tlacitkem ENT potvrdte

> Ridici systém dialog ukongi.

-

LT

©

MAX

100

MIN
0

Priklad

0 BEGIN PGM NOVY MM

1 BLK FORM 0.1 Z X+0 Y+0 Z-40

2 BLK FORM 0.2 X+100 Y+100 Z+0
3 END PGM NOVY MM

Podrobné informace k tomuto tématu

m  Definovani neobrobeného polotovaru
Dalsi informace: "Otevfit novy NC-program”, Stranka 158
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Obrabéci programy by mély byt pokud mozno s podobnou
strukturou. To zvySuje pfehlednost, urychluje programovani a
omezuje zdroje chyb.

Doporucena struktura programu u jednoduchych, konvenénich
obrabéni obrysu

b
=
=
Q

o

BN

Vyvolani nastroje, definovani jeho osy
Odjet nastrojem

Predpolohovat do obrabéci roviny do blizkosti bodu startu
obrysu

Pfedpolohovani nad obrobkem do osy nastroje nebo hned do
hloubky, dle potfeby zapnout vieteno / pfivod chladici kapaliny

Najeti na obrys

Obrabéni obrysu

Opusténi obrysu

Odjeti nastrojem, ukon&eni programu
Podrobné informace k tomuto tématu

B Programovani obrysl
Dalsi informace: "Programovani pohybu nastroje pro
obrabéni", Stranka 274

w N

N

o N O O
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Doporuéena struktura programu u jednoduchych programt s
cykly
Priklad

Vyvolani nastroje, definovani jeho osy

Odjeti nastroje

Definovani obrabécich pozic

Definovani obrabéciho cyklu

Vyvolani cyklu, zapnuti vietena / chladici kapaliny
Odjeti nastrojem, ukon&eni programu

Podrobné informace k tomuto tématu

= Programovani cykld
Dalsi informace: PFirucka pro uzivatele programovani cyklt

o 0ok WON -

N
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Prvni kroky s TNC 620 | Programovani prvniho dilce

Programovani jednoduchého obrysu

Obrys vpravo se ma jednou ofrézovat okolo v hloubce 5 mm.
Definici polotovaru jste jiZ pFipravili. Po otevieni dialogu s funkénim
tlaitkem zadavejte vSechna data, na ktera se pta Fizeni v zahlavi

obrazovky.

TOOL
CALL
o

>

10

95

Vyvolani nastroje: Zadejte data nastroje.
Potvrdte kazdé zadani kldvesou ENT,
nezapomente na osu nastroje Z.

Odjeti nastrojem: Stisknéte oranzovou klavesu
osy Z a zadejte hodnotu najizdéné pozice, napf.
250. Potvrdte klavesou ENT

Korekce poloméru: RL/RR/RO ? Potvrdte

10

20

kldvesou ENT: Neaktivovat Zadnou korekci 5
radiusu

Posuv F=? Potvrdte klavesou ENT: Pojizdéni
rychloposuvem (FMAX)

Pridavné funkce M ? Zadejte a potvrdte je
tlaitkem END

Rizeni ulozi zadany pojezdovy blok.
Pfedpolohovani nastroje v roviné obrabéni:
Stisknéte oranzovou klavesu osy X a zadejte
hodnotu najizdéné pozice, napf. -20.
Stisknéte oranzovou klavesu osy Y a zadejte
hodnotu najizdéné pozice, napf. -20. Potvrdte
klavesou ENT

Korekce poloméru: RL/RR/RO ? Potvrdte
klavesou ENT: Neaktivovat zadnou korekci
radiusu

Posuv F=? Potvrdte klavesou ENT: Pojizdéni
rychloposuvem (FMAX)

Pridavné funkce M ? Potvrdte tlacitkem END
Rizeni ulozi zadany pojezdovy blok.

Najeti nastrojem do hloubky: Stisknéte
oranzovou klavesu osy Z a zadejte hodnotu
najizdéné pozice, napf. -5. Potvrdte klavesou
ENT

Korekce poloméru: RL/RR/RO ? Potvrdte
klavesou ENT: Neaktivovat zadnou korekci
radiusu

Posuv F=? Zadejte polohovaci posuv, napf.
3000 mm/min, potvrdte ho tlaitkem ENT

Pridavné funkce M ? Zapnuti vietena a chladici
kapaliny, napfiklad M13, potvrdte tlaCitkem END

> Rizeni uloZi zadany pojezdovy blok.

v

Najeti na obrys: Stisknéte tlaCitko APPR DEP

> Ridici systém zobrazi litu softtladitek s funkcemi

pro najezd a pro odjezd.
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Prvni kroky s TNC 620 | Programovani prvniho dilce

Stisknéte softklavesu funkce pro najezd APPR
CT: Zadejte soufadnice bodu startu obrysu 1 v X
a 'Y, napf. 5/5, tlaitkem ENT potvrdte

Uhel stFedu ? Zadejte Gihel najezdu, napf. 90°,
potvrdte ho tlaCitkem ENT

Polomér kruhu ? Zadejte radius najezdu, napf.8
mm, potvrdte ho tlaCitkem ENT

Korekce poloméru: RL/RR/RO ? Potvrdte
softtlacitkem RL: aktivovat korekci radiusu vlevo
od programovaného obrysu

Posuv F=? Zadejte obrabéci posuv, napf. 700
mm/min, ulozte ho tladitkem END

Obrabét obrys, najet bod obrysu 2: Staci zadani
meénicich se informaci, tedy zadejte soufadnici Y
= 95 a klavesou END ji ulozte

Najeti na bod obrysu 3: Zadejte soufadnici X 95
a klavesou END zadani ulozte

Definovani zkoseni v bodu obrysu 3: Zadejte
Sitku zkoseni 10 mm, ulozte ji klavesou END

Najeti na bod obrysu 4: Zadejte soufadnici Y 5 a
klavesou END zadani ulozte

Definovani zkoseni v bodu obrysu 4: Zadejte
Sitku zkoseni 20 mm, ulozte ji klavesou END

Najeti na bod obrysu 1: Zadejte soufadnici X 5 a
klavesou END zadani ulozte

Opusténi obrysu: stisknéte tlacitko APPR DEP

» Funkce odjezdu: stisknéte softtlacitko DEP CT
» Uhel stfedu ? Zadejte thel odjezdu, napf. 90°,

potvrdte ho tlaCitkem ENT

Polomér kruhu ? Zadejte radius odjezdu, napt.8
mm, potvrdte ho tlaCitkemENT

Posuv F=? Zadejte polohovaci posuv, napf.
3000 mm/min, ulozte ho tlaitkem ENT

Pridavné funkce M ? Vypnuti chladici kapaliny,
napfiklad M9, potvrdte tlacitkem END

> Rizeni ulozi zadany pojezdovy blok.

Odjeti nastrojem: Stisknéte oranzovou klavesu
osy Z a zadejte hodnotu najizdéné pozice, napf.
250. Potvrdte klavesou ENT

Korekce poloméru: RL/RR/RO ? Potvrdte
klavesou ENT: Neaktivovat zadnou korekci
radiusu

Posuv F=? Potvrdte klavesou ENT: Pojizdéni
rychloposuvem (FMAX)

Pridavné funkce M? Zadejte M2 k ukonceni
programu a potvrdte tlaCitkem END

Rizeni uloZi zadany pojezdovy blok.
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Podrobné informace k tomuto tématu
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Kompletni priklad s NC-bloky
Dalsi informace: "Priklad: Pfimkova draha a zkoseni
kartézsky", Stranka 297

Vytvofeni nového programu

Dalsi informace: "Vytvofeni a zadani program(l", Stranka 154
Najeti na obrysy/opusténi obrysl

Dalsi informace: "Najeti a opusténi obrysu", Stranka 278
Programovani obrysu

Dalsi informace: "Pfehled drahovych funkci”, Stranka 288
Programovatelné druhy posuvu

Dalsi informace: "Moznosti jak zadat posuv", Stranka 160
Korekce poloméru nastroje (korekce SRK)

Dalsi informace: "Korekce radiusu nastroje ", Stranka 256
Pfidavné funkce M

Dalsi informace: "Pfidavné funkce pro kontrolu chodu
programu, vieteno a chladici kapalinu ", Strdnka 468
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Vytvoreni programu cyklt

Otvory znazornéné na obrazku vpravo (hloubka 20 mm) se maji
zhotovit standardnim vrtacim cyklem. Definici polotovaru jste jiZ

pfiprauvili.

TOOL
CALL
Iillii

SPEC
FCT

OBRABEN
KONTURY
BoDU

PATTERN

vrtanis

zavity

208

CYCL
CALL

CYCLE
CALL
PAT

74

Vyvolani nastroje: Zadejte data nastroje.
Potvrdte kazdé zadani kldvesou ENT,
nezapomente na osu nastroje.

K otevieni NC-bloku pro pohyb po pfimce
stisknéte klavesu L

Odjeti nastrojem: Stisknéte oranzové tlacitko osy
Z a zadejte hodnotu najizdéné pozice, napf. 250.
Potvrdte kldvesou ENT

Korekce radiusu: RL/RR/bez korekce? Potvrdte
klavesou ENT: Neaktivovat zadnou korekci
radiusu

Posuv F=? Potvrdte klavesou ENT: Pojizdéni
rychloposuvem (FMAX)

Pridavné funkce M ? Zapnéte vieteno a chladici
kapalinu, napriklad, potvrdte tlacitkem END

> Rizeni ulozi zadany pojezdovy blok.

Vyvolani menu pro Specialni funkce: stisknéte
tlacitko SPEC FCT

Zobrazit funkce pro obrabéni v bodech

Volba definice vzoru

Zvolte zadani bodl: Zadejte soufadnice 4 bodu
a potvrdte je pokazdé klavesou ENT. Po zadani
¢tvrtého bodu ulozte blok tlacitkem END

Vyvolani menu cyklu: stisknéte tladitko CYCL DEF

Zobrazeni vrtacich cykll

Volba standardniho vrtaciho cyklu 200

> Rizeni spusti dialog k definici cyklu.

Zadavejte parametry, na které se fizeni dotazuje,
krok za krokem, kazdé zadani potvrdte tlaCitkem
ENT

Ridici systém ukazuje v pravé obrazovce
dodatecné grafiku, v niz je znazornén pfislusny
parametr cyklu

Vyvolani menu k definici vyvolani cyklu: stisknéte
tlacitko CYCL CALL

Zpracovat vrtaci cyklus na definovaném vzoru:

» Posuv F=? Potvrdte klavesou ENT: Pojizdéni

rychloposuvem (FMAX)

Pridavné funkce M ? Zapnéte vieteno a chladici
kapalinu, napfiklad M13, potvrdte tlaCitkem END

Rizeni uloZi zadany pojezdovy blok.

Y
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Hubni provoz Brrogramovini fonc] IS

uuuuu
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Odjeti nastrojem: Stisknéte oranzovou klavesu

osy Z a zadejte hodnotu najizdéné pozice, napf.

250. Potvrdte klavesou ENT

> Korekce radiusu: RL/RR/bez korekce? Potvrdte
klavesou ENT: Neaktivovat zadnou korekci
radiusu

» Posuv F=? Potvrdte klavesou ENT: Pojizdéni
rychloposuvem (FMAX)

> Pridavna funkce M?Zadejte M2 k ukonceni

programu a potvrdte tlacitkem END

> Rizeni uloZi zadany pojezdovy blok.

i

Priklad

Definice polotovaru
Vyvolani nastroje

Qdjeti nastroje

Definice obrabécich pozic

Definovani cyklu

Zapnout vieteno a chladici kapalinu, vyvolat cyklus

QOdjeti nastroje, konec programu

)
[*]
=
o
o
>
(1]
3
o
=
3
Q
1]
(1]
=
-
o
3
c
-
o
-
[}
3
)
-
c

= Vytvofeni nového programu

Dalsi informace: "Vytvoreni a zadani program0", Stranka 154
= Programovani cykld

Dalsi informace Pfirucka pro uzivatele programovani cykl
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1.4 Grafické testovani prvniho dilce (opce
#20)

Volba spravného provozniho rezimu

Programy muzete testovat v provoznim rezimu Test programu: et provoz B vest programu )

Sood

i%

» Stisknéte tlaCitko provozniho rezimu
> Ridici systém prejde do rezimu Test programu

Podrobné informace k tomuto tématu
®  Provozni rezimy fidiciho systému
Dalsi informace: "Provozni reZzimy", Stranka 89

m Testovani program
Dalsi informace: "Testovani programu", Stranka 704

F A [
|| neser

POHLEDY DALST

0600 onztaine
ﬁ (¥ Start
; \
= H oo | I ON || o | oo |
|§| voLay ot == H= START

Zvolte tabulku nastroju pro Testovani programu

Pokud jste neaktivovali v rezimu Test programu jesté zadnou
tabulku nastroju, tak musite provést jesté tento krok.

Pam » Stisknéte klavesu PGM MGT
Rizeni otevie spravu soubord.

v

Stisknéte softklavesu Zvol typ

Rizeni zobrazi nabidku softtladitek k vybé&ru
zobrazovaného typu soubord.

Stisknéte softklavesu DEFAULT

> Ridici systém zobrazi v pravém okné véechny
ulozené soubory.

Zuol

typ

A\

v

DEFAULT

» Kurzor pfesufite vlevo na slozky

> Kurzor presurite na adresar TNC:\table\

» Kurzor pfesunout vpravo na soubory

- -

» Kurzor pfesurite na soubor TOOL.T (aktivni
tabulka nastrojl), tlacitkem ENT ho pfevezméte:
TOOL.T dostane stav S a je tak aktivovan pro
Test programu

Eno > Stisknéte klavesu END: Opusténi spravy soubor(

Podrobné informace k tomuto tématu

= Sprava nastroju
Dalsi informace: "Zadani nastrojovych dat do tabulky",
Stranka 232

® Testovani program(
Dalsi informace: "Testovani programu", Stranka 704
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Volba programu, ktery chcete testovat
» Stisknéte klavesu PGM MGT
> Rizeni otevie spravu soubor.
Stisknéte softklavesu Posledni soubory
Rizeni otevie pomocné okno s naposledy
zvolenymi soubory.
» Smérovymi tlaCitky zvolte program, ktery si
prejete testovat a tladitkem ENT ho pfevezméte

v

Posledni
soubory

v

Podrobné informace k tomuto tématu

B Volba programu
Dalsi informace: "Prace se spravou soubord", Stranka 171

Volba rozdéleni obrazovky a nahledu

@ » Stisknéte tlaCitko k vybéru rozdéleni obrazovky

> Rizeni ukaze v li$té softtlagitek vSechny
pouzitelné alternativy.

GRAFIKA » Stisknéte softklavesu GRAFIKA + PROGRAMU

+

PROGRAHY > Rizeni zobrazi v levé poloviné obrazovky
program a v pravé poloviné obrazovky polotovar.

Rizeni nabizi nasledujici nahledy:

Softtlacitka Funkce

POHLEDY Objemovy nahled
CES

POHLEDY Objemovy nahled a drahy nastrojl

LIER

POHLEDY Dréhy na’StrOjCI
W=

Podrobné informace k tomuto tématu

m  Grafické funkce
Dalsi informace: "Grafické zobrazeni (opce #20)",
Stranka 692

® Provedeni testovani programu
Dalsi informace: "Testovani programu", Stranka 704
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Spusténi testu programu

RESET » Stisknéte softklavesu RESET + START
START > Ridici systém vynuluje dosud aktivni data
nastroje

> Ridici systém simuluje aktivni program aZ do
naprogramovaneho pferuseni nebo az do konce
programu

» Béhem prabéhu simulace muizete softtlacitky
ménit nahledy

Stisknéte softklavesu STOP
Ridici systém prerusi testovani programu
Stisknéte softklavesu START

Ridici systém pokraduje po pferuseni v testovani
programu

STOP

STRART

v v. v VY

Podrobné informace k tomuto tématu
® Provedeni testovani programu
Dalsi informace: "Testovani programu", Stranka 704
® Grafické funkce
Dalsi informace: "Grafické zobrazeni (opce #20)",
Stranka 692

® Nastaveni rychlosti simulace
Dalsi informace: "Rychlost Nastavit testovani programu”,
Stranka 693
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1.5 Nastaveni nastroju

Volba spravného provozniho rezimu

Nastroje nastavujte v rezimu Rucni provoz: [@Fuent prover
» Stisknéte tlacitko provozniho rezimu
> Ridici systém prejde do rezimu Ruéni provoz = X
Y +0.000
[z ] +110.000
Podrobné informace k tomuto tématu 2900
®  Provozni rezimy fidiciho systému
Dalsi informace: "Provozni reZzimy", Stranka 89 T
-:,h:m ;ﬂmfmn ] PG CALL @ oo:00:08 ‘ I:P
== 100% S-OVR &
100% F-OVR  LIMIT 1 i beee] “;
mo s B | Z“i‘!‘.“ | tiio,; I ;:Dt:“‘,;:-

Priprava a méreni nastroju
» Potfebné nastroje upinejte do pfisludného drzaku nastroje
» PFi méfeni s externim sefizovacim pfistrojem pro nastroje:

Nastroje zméfte, poznamenejte si délku a radius nebo je
pfeneste pfimo do stroje programem pro pfenos dat

> Pfi méfeni ve stroji: UloZte nastroje do vymeéniku nastrojl
DalSi informace: "Tabulka pozic TOOL_P.TCH", Stranka 81
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Tabulka nastroja TOOL.T

@ Respektujte informace v pfirucce ke strojil [ arest prograny \f;
Vyvolani spravy nastroju se mize od dale popsaného = &
postupu lisit. i
-
Do tabulky nastroji TOOL.T (trvale uloZzena pod TNC:\table | i
\) ukladate nastrojova data, jako je délka a radius, ale také s = r ; I
dalSi specifické udaje pro dany nastroj, které fizeni potfebuje k e - z m— T
provadéni nejriznéjsich funkci. R,
s o ¥ Ci— @m@
Pfi zadavani nastrojovych dat do tabulky nastroji TOOL.T e =
postupujte takto: Tt Ve o mee | 0 | oo
Tabulka » Zobrazeni tabulky nastrojl
nastroid v, , Lo , o .
i > Rizeni ukaze tabulku nastroju ve formé tabulky.
ait » Zména tabulky nastrojl: softtlacitko Edit
uvp nastavte na ZAP.

» Smérovymi klavesami dolt nebo nahoru zvolte
Cislo nastroje, které si prejete zménit

» Smérovymi klavesami vpravo nebo vlevo zvolte
data nastroje, ktera si pfejete zménit

» Odchod z tabulky nastroju: stisknéte klavesu END

Podrobné informace k tomuto tématu
B Provozni rezimy fidiciho systému
Dalsi informace: "Provozni rezimy", Stranka 89
® Prace s tabulkou nastroju
Dalsi informace: "Zadani nastrojovych dat do tabulky",
Stranka 232
® Prace se spravou nastroju (opce #93)
Dalsi informace: "Vyvolani spravy nastroji", Stranka 260
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Tabulka pozic TOOL_P.TCH

@ Respektujte informace v pfirucce ke stroji! CECEICTREC T W
Zpu_sob fungovani tabulky pozic zavisi na provedeni e 7 B A
stroje. i oo s s

- 4

= II-
!
Ll

V tabulce pozic TOOL_P.TCH (trvale uloZzena pod TNC:\table\)
urcujete, které nastroje jsou osazené ve vasem zasobniku nastroja.

Pfi zadavani dat do tabulky pozic TOOL_P.TCH postupujte takto:

12,024
13028
14028
15,030

o 1020

1 1ip22

2

3

5 G V
16 16032 [Rus] e
7

[

9

a:

17034

Tapulka Zobrazeni tabulky nastrojl = s
nastroid v, . L. , o . Ciate nistroje 7o WMin. 1, max. 89988 3 =
Y Rizeni ukaze tabulku nastroji ve formé tabulky. o —
. i ' ‘ ol -\Egaku.m:n KONEC
e Zobrazit tabulku mist

mist

Rizeni ukaze tabulku mist ve formé tabulky.

Zména tabulky pozic: softtlaCitko EDITOVAT
nastavte na ZAP.

» Smérovymi klavesami dol( nebo nahoru zvolte
Cislo pozice, kterou si prejete zmeénit

» Smérovymi klavesami vpravo nebo vlevo zvolte
data, ktera si prejete zménit

» Odchod z tabulky pozic: stisknéte klavesu END

vVV Vv VyYy

Podrobné informace k tomuto tématu
B Provozni rezimy fidiciho systému
Dalsi informace: "Provozni rezimy", Stranka 89

® Prace s tabulkou pozic
Dalsi informace: "Tabulka pozic pro vyménik nastroji",
Stranka 245
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1.6 Sefrizeni obrobku

Volba spravného provozniho rezimu

Obrobky nastavujte v provoznim rezimu Rucni provoz nebo Ruc¢ni
kolecko

» Stisknéte tlacitko provozniho rezimu
> Ridici systém prejde do rezimu Ruéni provoz

Podrobné informace k tomuto tématu

B Provozni rezim Ru¢ni provoz
DalSi informace: "Pojizdéni osami stroje", Stranka 617

Upnuti obrobku

Upnéte obrobek na stul stroje pomoci upinaciho zafizeni. Mate-
li na vasem stroji k dispozici 3D-dotykovou sondu, tak odpada
vyrovnani obrobku soubézné s osami.
Nemate-li 3D-dotykovou sondu k dispozici, tak musite obrobek
vyrovnat tak, aby byl upnuty soub&zné s osami stroje.
Podrobné informace k tomuto tématu
® Nastaveni vztaznych bodd s 3D-dotykovou sondou
Dalsi informace: "Nastaveni vztazného bodu s 3D-dotykovou
sondou (volitelny software #17)", Stranka 669
® Nastaveni vztaznych bodl bez 3D-dotykové sondy

Dalsi informace: "Nastaveni vztazného bodu bez 3D-dotykoveé
sondy", Stranka 644

Prvni kroky s TNC 620 | Sefizeni obrobku
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Nastaveni vztazného bodu s 3D-dotykovou sondou

(opce #17)

» Zalozeni 3D-dotykové sondy: V reZzimu Polohovani s ru¢nim
zadanim provedte blok TOOL CALL s uvedenim osy nastroje a
poté zase zvolte Ru¢ni provoz

Dotykoua
sonda
27

Snimani

P

Nastavit
uztazny
bod

>
>

Stisknéte softklavesu Dotykova sonda

Rizeni ukaze listu softtladitek s dostupnymi
funkcemi.

» Nastaveni vztazného bodu napf. na roh obrobku
» Napolohujte dotykovou sondu smérovymi

osovymi tlacitky do blizkosti prvniho bodu dotyku
na prvni hrané obrobku

» SofttlaCitkem zvolte poZzadovany smér snimani

Stisknéte tlacitko NC-Start

Dotykova sonda jede v definovaném sméru az
se dotkne obrobku a poté se automaticky vrati do
bodu startu.

Predpolohujte dotykovou sondu smérovymi
osovymi tlacitky do blizkosti druhého bodu
dotyku na prvni hrané obrobku

Stisknéte tlacitko NC-Start

Dotykova sonda jede v definovaném sméru az
se dotkne obrobku a poté se automaticky vrati do
bodu startu.

Pfedpolohujte dotykovou sondu smérovymi
osovymi tlacitky do blizkosti prvniho bodu dotyku
na druhé hrané obrobku

Softtlaitkem zvolte pozadovany smér snimani

> Stisknéte tlacitko NC-Start

Dotykova sonda jede v definovaném sméru az
se dotkne obrobku a poté se automaticky vrati do
bodu startu.

Pfedpolohujte dotykovou sondu smérovymi
osovymi tlacitky do blizkosti druhého bodu
dotyku na druhé hrané obrobku

Stisknéte tlacitko NC-Start

> Dotykova sonda jede v definovaném sméru az

>

se dotkne obrobku a poté se automaticky vrati do
bodu startu.

Nasledné Fidici systém ukaze soufadnice
zjisténého rohu.

Nastavit 0: stisknéte softklavesu
Nastavit vztazny bod

Nabidku opustite softtlacitkem KONEC

Podrobné informace k tomuto tématu

= Nastavovat vztazné body
Dalsi informace: "Nastaveni vztazného bodu s 3D-dotykovou
sondou (volitelny software #17)", Stranka 669
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1.7 Zpracovani prvniho programu

Volba spravného provozniho rezimu

Programy muzete zpracovavat v rezimu Program/provoz po bloku
nebo v rezimu Program/provoz plynule:

> Stisknéte tlacitko provozniho rezimu

Rizeni ptejde do rezimu Program/provoz
po bloku, a zpracovava NC-program blok za
blokem.

» Kazdy blok musite potvrdit kldvesou NC-start
» Stisknéte tla¢itko provozniho rezimu
> Ridici systém pfejde do rezimu Program/provoz
plynule, a zpracovava program od NC-startu az
do pferuseni programu nebo az do konce

Podrobné informace k tomuto tématu
®  Provozni rezimy fidiciho systému
Dalsi informace: "Provozni rezimy", Stranka 89

= Provadéni program
Dalsi informace: "Chod programu", Stranka 708

Zvolte program, ktery chcete zpracovat

» Stisknéte klavesu PGM MGT
Rizeni otevie spravu soubord.

v

Stisknéte softklavesu Posledni soubory

Rizeni otevie pomocné okno s naposledy
zvolenymi soubory.

Posledni
soubory

A\

» Podle potieby zvolte smérovymi tlacitky program,
ktery si pfejete zpracovat a klavesou ENT ho
prevezméte

Podrobné informace k tomuto tématu

® Sprava soubor(
Dalsi informace: "Prace se spravou soubord", Stranka 171

Spusténi programu
» Stisknéte tlacitko NC-Start

il .
! > Rizeni zpracuje aktivni program.

Podrobné informace k tomuto tématu
= Provadéni programi
Dalsi informace: "Chod programu", Stranka 708

Program/provoz plynule

TNG: \ne_prog\BHBAKLax taxt\1GB.
EXTTH

nnnnnn

vr 100% 519 c 0]
avdte | Koneo strana trana L il
‘ 3 ‘ néstroi
povzi || ¥R
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21 TNC 620

Ridici systémy HEIDENHAIN TNC jsou dilenské fidici systémy,
s nimiz mizete pfimo na stroji programovat obvyklé frézovaci a
vrtaci obrabéci operace pomoci snadno srozumitelného dialogu.
Jsou uréeny pro nasazeni na frézkach, vrtackach a rovnéz

na obrabécich centrech s az 6 strojnimi osami. Navic muzete
programové nastavit uhlové natoéeni vietena.

Ovladaci panel a zobrazeni na displeji jsou pfehledné uspofadany,
takZze mate veskeré funkce rychle a pfehledné k dispozici.

Popisny dialog HEIDENHAIN a DIN/ISO

Obzvlasté jednoduché je vytvareni program(i v uzivatelsky
pFivétivém popisném dialogu HEIDENHAIN, programovacim jazyku
zalozeném na dialozich pro dilnu. Programovaci grafika zobrazuje
béhem zadavani programu jednotlivé kroky obrabéni. Pokud neni k
dispozici vykres vhodny pro NC, pak pomaha i volné programovani
obryst FK. Grafickou simulaci obrabéni obrobku Ize provadét jak
béhem testovani programu, tak i za chodu programu.

Navic mlzete Fizeni téZ programovat podle normy DIN/ISO nebo v
rezimu DNC.

Program je mozno zadavat a testovat i tehdy, provadi-li jiny
program pravé obrabéni.

Kompatibilita

Obrabéci programy, které byly pfipraveny na souvislych

fidicich systémech HEIDENHAIN (od verze TNC 150 B), jsou
zpracovatelné na TNC 620 pouze omezené. Pokud obsahuji NC-
bloky neplatné prvky, tak je fizeni pfi otevirani souboru oznaci
chybovym hlagenim jako ERROR-bloky (CHYBNE bloky).

o Zde dbejte také na podrobny popis rozdild mezi iTNC
530 a TNC 620.
DalsSi informace: "Funkce TNC 620 aiTNC530 ve
srovnani", Stranka 798

Uvod | TNC 620
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Uvod | Obrazovka a ovladaci pult

2.2

Obrazovka a ovladaci pult

Obrazovka

Ridici systém se dodava v kompaktni verzi nebo v provedeni se
samostatnou obrazovkou a ovladacim pultem. V obou pfipadech je
fizeni vybaveno 15palcovou plochou obrazovkou TFT.

1

o O A~ W

0 ~

Zahlavi

Pfi zapnutém fizeni zobrazuje systém v zahlavi obrazovky
navolené provozni rezimy: vlevo provozni rezimy stroje a
vpravo programovaci provozni rezimy. Ve vétSim poli zahla-
vi je indikovan provozni rezim, do kterého je obrazovka pravé
pfepnuta: tam se objevuji dialogové otazky a texty hlaseni
(vyjimka: pokud Fidici systém zobrazuje pouze grafiku).
Softtlacitka

V fadku zépati zobrazuje Fizeni v listé softtlacitek dalSi
funkce. Tyto funkce volite pomoci tlaCitek pod nimi (softkla-
vesy). Pro orientaci ukazuji uzké prouzky nad listou softtlaci-
tek pocet lit, které Ize navolit pfepinacimi tla€itky, umistény-
mi na okraji. Aktivni liSta softtladitek se zobrazuje jako modry
prouzek.

Softklavesy pro vybér softtladitek

Pfepinaci tlac¢itka softtlacitek

Definovani rozdéleni obrazovky

Pfepinaci tlaCitko pro provozni rezimy stroje, programovaci
rezimy a treti desktop

Softklavesy pro vybér softtladitek vyrobce stroje

Pfepinaci tlaCitka pro vybér softtlaCitek vyrobce stroje

Konektor USB

Pouzivate-li TNC 620 s dotykovym ovladanim, tak
muZzete néktera tlacitka nahradit gesty.

Dalsi informace: "Pouziti dotykové obrazovky",
Stranka 123
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Uvod | Obrazovka a ovladaci pult

Definice rozlozeni obrazovky

Uzivatel voli rozdéleni obrazovky. Tak mlze Fizeni napf. v
provoznim rezimu Programovani zobrazovat program v levém
okné&, zatimco pravé okno sou€asné zobrazuje grafiku programu.
Alternativné si Ize v pravém okné dat zobrazit téz ¢lenéni programu
nebo zobrazit pouze program v jednom velkém okné. Které okno
muUze Fizeni zobrazit, to zavisi na zvoleném provoznim rezimu.

Ur&eni rozdéleni obrazovky:

@ > Stisknéte klavesu Rozdéleni obrazovky: lista
softtlacitek ukaze mozna rozdéleni obrazovky
Dalsi informace: "Provozni rezimy",
Stranka 89
GRAFIKA » Volba rozdéleni obrazovky softtladitkem

o
PROGRAMU

Ovladaci panel

TNC 620 se dodava s integrovanym ovladacim panelem. Pfipadné ® e L
. . . '] . HEIDENHAI
je TNC 620 také k dispozici ve verzi se samostatnou obrazovkou a = -
ovladacim panelem se znakovou klavesnici. |
=
1 Abecedni klavesnice pro zadavani textd, jmen souborl a ‘ )
programovani DIN/ISO | =
2 = Spréava soubor( o \¥ | ®
= Kalkulator i -
= MOD-funkce s e e | =1
® Funkce NAPOVEDA e 5 | GG e | o |
m Zobrazeni chybovych hlaSeni s D E B E B E BB @
3 Programovaci provozni rezimy ,EEE CECIoS Doon
.. f HEE SEEEEE CoGono
4 StI'OjrjI p'rovoznl reZ|r'ny . n @ e e S
5 Otevfeni programovych dialogt EEE B SEEEE == 7
6 Navigacni klavesy a pfikaz skoku GOTO =4 S e soe oaeaa
e - @ = o@Ea
7 Zadani Cisel a vybér osy & fm o= DEEE
8 Touchpad (dotykova ploska) @ @
9 Tlagitka mysi . -
y ) EEEEE O EEEEF
10 Quadac anel s S ESSSSSCns mmas
e . v v . a | (w] =) ()T 2
DalSi informace: PfiruCka ke stroji DB HEEHOE | o 7
1 AHENMEMNEDDOE ] Hman
Funkce jednotlivych tlagitek jsou shrnuty na prvni strance obalky. E@E —(r ] “@E
T ; ., ~,. BOE , EE0EE == E
o Pouzivate-li TNC 620 s dotykovym ovladanim, tak W EEE ElE=RE Pone 6
mUzZete néktera tlacitka nahradit gesty. 5 (=] E =]

Dals$i informace: "Pouziti dotykové obrazovky M. B8E8 B &

wvre : Mgy P u, 73 @T:f f .'-‘1.“&‘ = (] = :_-8
Stranka 123 “n E ;3 = E [9

1@ 10

@J
@

/e

<
=
B
&)
0

@ Respektujte informace v pfirucce ke strojil
Néktefi vyrobci stroji nepouzivaji standardni ovladaci ®
panel od firmy HEIDENHAIN.

Klavesy, jako napf.NC-Start nebo NC-Stop, jsou
popsany ve vasi Pfiruce ke stroji.
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Uvod | Provozni rezimy

2.3 Provozni rezimy

Rucni provoz a Ruéni kole¢ko

Sefizovani stroje se provadi v rezimu Rucni provoz. V tomto
provoznim rezimu lze ru¢né nebo krokové polohovat strojni osy,
nastavovat vztazné body a naklapét rovinu obrabéni.

Provozni rezim Rucni kolec¢ko podporuje ruéni projizdéni os stroje
pomoci elektronického ru¢niho kolec¢ka HR.

Softtlacitka pro rozdéleni obrazovky (vybér jak jiz bylo
popsano)
Softtlacitko Okno

Pozice

Posice

STRV
+
POSICE

Vlevo: polohy, vpravo: indikace stavu

KINEMATIKA
+
POLOHY

Vlevo: polohy, vpravo: kolizni télesa

Polohovani s ru¢nim zadavanim

V tomto provoznim rezimu se daji naprogramovat jednoduché
drahové pohyby, napt. k ofrézovani plochy nebo k pfedpolohovani.

Softtladitka k rozdéleni obrazovky

Softtlacitko Okno

Program
progran
sTAY Vlevo: program, vpravo: indikace stavu
PRUI’.—‘TRHHU
KINEMATIKA Vlevo: program, vpravo: kolizni télesa
POLOHY

Ruéni provoz

one] m_Fi'ubx'amvéni— .

u
-
Zobrazant polony HO0: G11 sroried pon PAL LBL CYC W POs TOOL 7T TRAYS GraA -
ncsaon x T
|
+0.000 Z | ]
2 | +110.000 a 22,0000 -
o +0.000 uTe 0.0 s 0,000 il
oLpen  s0.0008 R-pG1 400000 ¥ 7
= e
» P
P4
w g
sioox []
% T B O ) & 7
T © omrmin o caut ® mvosen e
Gwciom s Aktiunt Pon: THCH(ne_prog\HBVKIaFEAT\IGE. R
F100% |
100% S-OVR @
I e
100% F-OVR  LIMIT 1 . S
| ‘ votykové | PoSATEK a0 ot Tabulka
M s F sonda | Sprdva || I > | nasteags
] S -5~ Tiu

Fnlnr\ovéni s ruénim zadanim

one] m_Fi'ubx'amvéni—

Prehled [PGH PAL LIL CYC M P05 TOOL TT TRANS GPARA

> smaz.n

REFNOn X 4400 [ +0.000 "

0 BEGIN PGM SWDT MM
1 T00L GALL 7 Z 51500

2 L xi150 vii%0
3 END PGM SWDI M

¥ s ¢ +0.600 |

Thom mLL oo s
<a0.0000 n 12,0000 s
oLTie soen oRTs .00 |
oLbn wo.0080 oR-POH  a.0080
T
A el
= % ¥ 7
@

oo rom L AKtivnd. PO THC:\nc_progsedi. (s B
x| ’ e | +0.000 & v
iy
+87.403 +0.000
5000 =
e cil @ iz B e B =
F omimin ovz 1008 i 58 ®
STATUS stav AV stav || gpy - =
I | [azanarazsn| | =
PREHLED FOS. NASTROJ eouEadnle Q-PARAM = =]
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Programovani

V tomto reZimu vytvafite vase NC-programy. Volné programovani

obrys, rizné cykly a funkce s Q-parametry poskytuji

mnohostrannou pomoc a podporu pfi programovani. Na pfani
zobrazuje programovaci grafika naprogramované pojezdové drahy.

Softtlacitka k rozdéleni obrazovky

Softtlacitko Okno
Program
progran
SEKCE Vlevo: program, vpravo: ¢lenéni programu
PRUI’.—‘TRHHU
GRAFIKA Vlevo: program, vpravo: programovaci grafika
PROGRAMU

Testovani programu

Ridici systém simuluje NC-programy a &asti program( v rezimu
Test programu, napf. k vyhledani geometrickych neslucitelnosti,

chybéjicich nebo chybnych Udajd v programu a naruseni

pracovniho prostoru. Simulace se graficky podporuje riznymi

pohledy. (Opce #20)

Softtlacitka k rozdéleni obrazovky

Softtlacitko Okno
Program
sThv Vlevo: program, vpravo: indikace stavu
GRAFIKA Vlevo: program, vpravo: grafika
PROGRAMU (Opce #20)
_ grafika
(Opce #20)
90

Uvod | Provozni rezimy

I a Programovani

Klaztext\HEBEL K

aeml

|
4 |
-
1 BLK FORM 0.1 7 X-85 Y-50 210 |
DLK FORM 0.2 X+120 Y20 Z40
[
|

FC DR- R10 CLSDs CEXe0 Ll »
10 FLT ¥
11 FGT DR RIS COX+100 COYs0 |
1z Py |
13 FCT DR- R10 CCPRe40 COPA-110
14 FLT PDX+100 POY30 D15

\
|
1
|

Konec Strana

3

Zaddtek

est programu fonc] I

3 TooL oAl
Y

POHLEDY

B

RESET.

START

voLay

| oasm o~
sonLED ‘ :

| start
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Uvod | Provozni rezimy

Provadéni programu plynule a provadéni programu po

bloku
V rezimu PGM/provoz plynule provede fizeni program az do konce [E3°zo0xamiprovoz piynute
programu nebo do okamziku ru¢niho ¢i programovaného preruseni. TR

EXTTH

Po preruseni mlzete znovu zahajit provadéni programu.

V rezimu PGM/provoz po bloku odstartujete kazdy blok jednotlivé
klavesou NC-Start. U cyklu s rastry bodd a CYCL CALL PAT se
fizeni zastavi po kazdém bodu.

Softtlacitka k rozdéleni obrazovky

X7 ﬂ.—mmﬂ
Softtlacitko Okno ..Iﬁ;ﬁﬁﬂ

Méd: Cil &1 T2 Bs s i7
Program i ey o oo G ois
Tt roar T
SEKCE Vlevo: program, vpravo: ¢lenéni
PROGRAMU
sTAv Vlevo: program, vpravo: indikace stavu
PROGRAMU
GRAFIKA Vlevo: program, vpravo: grafika
PROGRAMU (Opce #20)
Grafika
Grafika
(Opce #20)

Softtlacitka pro rozdéleni obrazovky u tabulek palet(opce #22
Sprava palet)

Softtlacitko Okno

Tabulka palet
GRAFIKA Vlevo: program, vpravo: tabulka palet
Paleta Vlevo: tabulka palet, vpravo: indikace stavu
5t+au
Paleta Vlevo: tabulka palet, vpravo: grafika
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2.4 Indikace stavu

VsSeobecna indikace stavu

VSeobecnd indikace stavu ve spodni €asti obrazovky vas informuje
o aktualnim stavu stroje.

Objevuje se automaticky v provoznich rezimech:

® Program/provoz po bloku

® Program/provoz plynule

E Polohovani s ru¢nim zadanim

o Pokud je zvoleno rozdéleni obrazovky Grafika, pak se
nezobrazuje indikace stavu.

V provoznich rezimech Rucni provoz a Rucni kolec¢ko se
zobrazeni stavu objevi ve velkém okné.

Informace v indikaci stavu
Symbol Vyznam

AKT (IST) Indikace polohy: rezim Aktualni, Cilové soufadnice
nebo soufadnice Zbyvajici drahy

E Osy stroje; pomocné osy zobrazuje fidici systém
malymi pismeny. Pofadi a poCet zobrazovanych
os definuje vyrobce vaseho stroje. Informujte se ve
vasi pfirucce ke stroji

=) Cislo aktivniho vztazného bodu z tabulky vztaz-
nych bodu. Byl-li vztazny bod nastaven ru¢né
(manualné), zobrazi fizeni za symbolem text MAN

FSM Indikace posuvu v palcich odpovida desetiné
platné hodnoty. Otacky S, posuv F a uc¢inna
pfidavna funkce M

Osa je zablokovana

Osou Ize pojizdét pomoci ruéniho kolecka

Osami se pojizdi se zfetelem na zakladni natoceni

Osami se pojizdi se zfetelem na
3D-zakladni natoceni

Osami se pojizdi v naklopené roviné obrabéni

B85 Q|+

an Osami se pojizdi zrcadlové
+
TCPM Funkce M128 nebo FUNKCE TCPM je aktivni

Uvod | Indikace stavi

Frngzam/provuz plynule

TNG: \ne_prog\BMB\Klax taxt\_Stempel_stamp.n

& Programovani

Prehled PGM PAL LAL CYC M P05 TOOL TT TRANS QPARA

+0.00000
+8.80900 T
e
S Y
C

0.0000
o.0000
z +300.0000

+0.000
+0.000

s B ww |
u lrs

STATUS stay. STAV

PREHLED Pos NASTROT || ouradnie

STAV

| - =
g =2
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Uvod | Indikace stavi

Symbol Vyznam

@ Funkce pojizdéni ve sméru osy nastroje je aktivni

o Neni zvolen Zadny program, nové zvoleny
program, program je zastaven vnitfnim pfikazem
nebo je program dokoncen

V tomto stavu nema fizeni zadné informace o
modalné pusobicich programovych informacich
(tzv. kontextové vztahy), diky éemuz jsou mozné
v8echny ¢innosti, jako napf. pohyb kurzoru nebo
zména Q-parametru.

— Program je spustén, probiha zpracovani

V tomto stavu nedovoli fizeni z bezpec€nostnich
dlvodu zadné cCinnosti.

—+ Program je zastaven, napf. v reZimu Program/
provoz plynule po stisknuti klavesy NC-Stop

V tomto stavu nedovoli fizeni z bezpe€nostnich
dlvodu zadné ¢Cinnosti.

Program je prerusen, napf. jako v rezimu Poloho-
vani s ruénim zadanim po bezchybném zpracova-
ni NC-bloku

V tomto stavu povoluje fizeni rlizné ¢innosti, jako
napf. pohyby kurzoru nebo zménu Q-parame-
trG. Témito ¢innostmi vSak Fizeni ztrati pfipad-
né modalné plsobici informace programu (tzv.
kontextové vztahy). Ztrata kontextovych vztahi
vede mimo jiné k nezadoucim poloham néstroje!
Dalsi informace: "Programovani jednoduchého
obrabéni a zpracovani", Stranka 686 a "Napro-
gramovana pferuseni", Stranka 711

% Program se prerusi nebo ukonci
ACC Funkce Aktivni potlageni drnéeni ACC je aktivni
(opce #145)
S % Funkce Pulzujici otacky je aktivni
Ay

o Poradi ikon s volitelnym strojnim parametrem
iconPrioList (¢. 100813) m{izete zménit. Pouze symbol
pro STIB (fizeni v provozu) je stale viditelny a neni
konfigurovatelny.
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Pridavné indikace stavu

PFidavna zobrazeni stavu podavaji podrobné informace o pribéhu
programu. Lze je vyvolavat ve vSech provoznich reZimech,
s vyjimkou rezimu Programovani.

Zapnuti pridavnych indikaci stavu

» Vyvolejte listu softklaves pro rozdéleni obrazovky
sTAv » Zvolte nastaveni obrazovky s pfidavnou indikaci
PROE+Rnnu stavu

> Rizeni ukaze v pravé poloviné obrazovky
stavovy formular Prehled.

Volba pfidavnych indikaci stavu

@ » Prepinejte listy softtlacitek, aZz se objevi
softtlacitka STATUS
ta » PFidavnou indikaci stavu zvolte pfimo
Pos. softtlaitkem, napf. polohy a soufadnice, nebo
= » PoZadovany nahled zvolte pfepinacimi
softtlagitky

Dale popsané indikace stavu zvolite takto:
B pfimo pomoci softtlacitka

B pomoci pfepinacich softtlacitek

B nebo pomoci tlagitka Dalsi karta

@ Uvédomte si prosim, ze nékteré z dale popisovanych
stavovych informaci jsou k dispozici pouze tehdy, kdyz
jste aktivovali pfislusny volitelny software ve vaSem
fizeni.

Prehled

Stavovy formulaf Prehled ukazuje Fidici systém po zapnuti,
pokud jste zvolili rozdéleni obrazovky STAV + PROGRAMU

(nebo STAV + POSICE). Pfehledovy formulaf obsahuje souhrn
nejdllezitéjSich stavovych informaci, které najdete také rozdélené
v pFislusnych podrobnych formulafich.

Softtlaitko Vyznam

sraTus Indikace polohy

PREHLED

Uvod | Indikace stavi

Informace o nastrojich

o

Aktivnd POH: THC: \nc_prog\. ..\ Stem
+0.000
+0.000

T 50 Bs 2000 BE
u B &

Aktivni M-funkce

se2na _—
o

PARAMETRO stop

Aktivni transformace souradnic

Aktivni podprogram

Aktivni opakovani ¢asti programu

Program vyvolany pomoci PGM CALL

Aktualni doba obrabéni

Néazev a cesta aktivniho hlavniho programu
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Uvod | Indikace stavi

Vseobecné informace o programu (karta PGM)

Softtlaéitko Vyznam Frogxam/pxovoz plynule

Pfima volba Nazev a cesta aktivniho hlavniho programu Pt u

neni mozna T e

Aktustng cas: 13:42:08

CALL LBL "safer
Volané programy

Cita¢ Aktualni hodnota / Cilova hodnota S s -

3 M
10 CYCL DEF 256 GBDELNIKOVY GEP

Stred kruhu CC (pdl) [ T |

2192430 2. OELKA STRANY

z
g
Ll =

3

1008 §-01R pon 8

Pocitadlo Casové prodlevy

<[ st0x []

s v, X | 30,000 e
v ™ C "
Aktualni doba obrabéni 30.000 B 2900 —
+0.400. = W
Woa: il @ s B 2000 Bl v
Aktudlni éas L @ ominin vz 1008 ulre ——®
STATUS Stav STAV “.9:“:" STAV ‘ = s
o e L e = =

Vyvolané programy

Informace o paletach (karta PAL)

@ Ridici systém ukaZe kartu pouze tehdy, kdyZ je tato [P eossmissors waaman ‘
funkce na vasem stroiji aktivni. NG \nc._ o BHB KLt _Stenped s tanp. | BTG o 56608 0 G AR ;

|

|

= _stenpel stamp.n Cislo aktivniho nastavent palety §

0389210
azz0sv0

368510
338-+0

CALL LBL "safe

Softtlagitko Vyznam b Teo ch il omo v 2 oo l ;

10 CYCL DEF 266 OBDELNIKOVY CEP
az1a=+ i ANY

Pfima volba Cislo aktivniho vztazného bodu palety Sies s

az19=e30 ;2. oc §
neni mozna 10 4 0m ‘
1008 . I
sioos [
= -y @
[« BTl | +0.000 ohr
-30.000/ Gl +0.000 |
+0.400, & W
Wod: cil @ T 50 Bs 2000 BE
omm/min ove 1003 u s — s
STATUS. stay STAV stav STAV ‘ <= =
PRENLED vos NASTROI || senrasone || a-panaw B =

Opakovani ¢asti programu a podprogramy (karta LBL)

Softtlacitko Vyznam

|
Pfima volba Aktivni opakovani ¢asti programu s Cislem T T e 1
ey L=

neni mozna bloku, ¢islem navésti (“label”’) a po¢tem napro- ne
gramovanych &i zbyvajicich opakovani T ——

opakevini
F1000 v
Blk.es

a219:+30

podprogram vyvolan a Cislo vyvolaného navésti

Aktivni podprogramy s €islem bloku, v némz byl e Ty i il 4

i [ sw00s [
[ BTl | +0.000 7t

-30.000! +0.000 |

+0. 400! & W

Wou: Cil & 150 B s 2000 BE =

[ four soun wlis "
STATUS stav STAV stav STAV ‘ <= =
PhenLED o5 NASTROS || sentaue || a-PARAM = ‘ =

Informace o standardnich cyklech (karta CYC)

Softtladitko Vyznam [Barrearanrorovos paynoe

fi 3 i i 3 & i [+ _Stempel _stamp.h »
Pfima volba Aktivni cyklus obrabéni e, g e |
|

neni n S . 2o Toaktivel  40.0600 T aax
e mozna 0338440 PRISUV NA GLSTO A aktival T x|

HSC-HoDE.

7 GALL LBL “safe

Aktivni hodnoty cyklu 32 Tolerance Tt T g |
. T
10 GTGL OEF 256 GBDELNIKOVY GEP = i
Softtladitko  Vyznam : l
_ o e LA ek
PFfima volba Aktivni cyklus obrabéni E—m&wﬁl 20,000
, - . Y -30.000 (9 +0.000
neni mozna 0.400 R
e e e B 11 —
Aktivni hodnoty cyklu 32 Tolerance e AR = H =
westeo | o | wismear || Semrten | = =
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Uvod | Indikace stavi

Aktivni pridavné funkce M (karta M)

Program/provoz plynule

Softtlacitko Vyznam

TNG: \nc_prog\BHB\KLax text\_Stempel_stamp.n | Prehled FGH PAL LEL CYC 1 P05 TOOL TT TRANS GPARA

[+ _Stonpel_stamp.n

PFfima volba Seznam aktivnich M-funkci s definovanym T

az20s+0 RADIUS V ROHU

nenimozna  vyznamem e

CALL LBL "safer

8 TOOL CALL "MILL_D20_ROUGH" Z $2000

Seznam aktivnich M-funkci upravenych vasim e

s ——
Y H 10 GYCL DEF 268 OBDELNIKOVY GEP e | ~hns |
vyrobcem stroje astensan  if- DELKA STaANY » J
Q4244460  LRGZMER POLOTOVARU 1 o
Q1182430 2. OELKA STAANY - |
= |
e — o
[« s | +0.-000 s
-30.000/ Gl +0.000
+0.400 3‘““@
o cil 1 ) B 2000 B
ominin ove 1008 u B ——®
STATUS. Stav STAV Stav STAV ‘ = =
tranator
L e W PR EREE

Pozice a souradnice (karta POS)

Frog!am/provoz plynule [uj

THG: \nc_rog\BHB\KLax tax ) S tempe_s tamp. | PreRLAS ROK AL LB CYC M 7o (TGS T Tk 0PARA. |

Softtlacitko Vyznam

. Druh indikace polohy, napf. aktualni poloha i e \
Pos. ot e

; . — A —
Uhel naklopeni roviny obrabéni g < oo T

Q42as+60

Uhel zakladnich transformaci e o | e I

SPC +0.00000  Z +300.0000

1 T 1 1 1008 FoNR  LIur ©1_8_WEAD_C_TABLE
Aktivni kinematika = e 1l
[« Bl | +0.000 s
-30.000/ +0.000
+0.400 & W
Woa: Cil Ca 750 B's 2000 BE
arm/min ous 1008 u B ] ——®
STATUS. sta STAV. SLay STAV ‘ = =
PRENLED vos ASTROT || ontogeee | 0-PARaM =) =

Informace o nastrojich (karta TOOL)

Frogzam/provoz plynule

Softtlacitko Vyznam

TNG: \nc_rog\BHB\KLax text)_Stampel stamp. | Prabied ROK BAL LB CYC M 705 oo T ToMS GPARA. |

— Indikace aktivniho nastroje: [ s e

L aze.eeee |

NN = Indikace T: &islo a nazev nastroje i | W 22

CALL LBL "safe
5 TOOL GALL “MILL_D20_ROUGH" Z 52000

B |ndikace RT: &islo a nazev sesterského

9 wu3

10 CYCL DEF 266 OBDELNIKOVY CEP

nastroje ettt

Osa nastroje '
by si00% [
+0.000 %_‘ s

Délky a radiusy nastrojl .
. +0.400
Pfidavky (delta hodnoty) z tabulky nastroju | e Bo o Lo

(TAB) a z TOOL CALL (PGM) e == H =

Zivotnost, maximalni Zivotnost (TIME 1) a
maximalni zivotnost pfi TOOL CALL (TIME 2)

Zobrazeni naprogramovaného nastroje a
sesterského nastroje
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Uvod | Indikace stavi

Promérovani nastroje (karta TT)

AT . s~ ~ o EYProgram/provoz nu o]
@ Ridici systém ukaze kartu pouze tehdy, kdyZ je tato [T o P
funkce na vasem stroji aktivni. 10 Anc_oconKdax x5t emoe oo, .| TSTAR SRR IR
e B
Softtlacitko Vyznam e o il 2 e
Pfima volba Aktivni nastroj g
neni mozna |
— —
e . o B X | ¢ 510]s | =0.000 e
Hodnoty méfeni nastroju i
30400 - e AW
e " m Bz e
e | iy | e | o |
Transformace soufadnic (karta TRANS)
.. B Frngzam/provcz plynule one EJProgramovini Y
Softtlagitko Vyznam - ]
stsu Jméno aktivni tabulky nulovych bodd : e N
transfor. =
souradnic [ﬁ[ ‘s M
Aktivni &islo nulového bodu (#), komentaF i = = lb__.i
z aktivniho fadku aktivniho €isla nulového bodu o & )
(DOC) z cyklu 7 ) |
el | s100% [
Aktivni posunuti nulového bodu (cyklus 7); g H 0000 o
fidici systém ukazuje aktivni posunuti nulového — ' . ‘ EE@
bodu az v 8 osach L TR 1.0 : o
] il Il b Bl e |
Zrcadlené osy (cyklus 8) =

Aktivni uhel natoc¢eni (cyklus 10)

Aktivni koeficient zmény méfitka / koeficienty
zmény meéfitka (cykly 11 / 26); Fidici systém
ukazuje aktivni koeficient zmény méfitka az v 6
osach

Stfed osové specifického roztazeni

o Pomoci opé&niho strojniho parametru
CfgDisplayCoordSys (€. 127501) mGzete rozhodnout,
ve kterém soufadném systému indikace stavu ukaze
posunuti nulového bodu.

Dalsi informace: PFirucka pro uzivatele programovani cykl
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Zobrazit Q-parametry (karta QPARA)

Softtlacitko

STRV
Q-PARAM

Vyznam

Zobrazeni aktualnich hodnot definovanych Q-
parametrud

Zobrazeni znakového fetézce definovaného
fetézcového parametru

Stisknéte softklavesu SEZNAM Q PARAMETRU. Rizeni
otevie pomocné okno. Pro kazdy typ parametru (Q,
QL, QR, QS) definujte Cisla parametrd, ktera chcete
kontrolovat. Jednotlivé Q-parametry oddélujte ¢arkou, za
sebou nasledujici Q-parametry spojte poml&kou, napf.
1,3,200-208. Rozsah zadavani kazdého typu parametru
¢ini 132 znakad.

Zobrazeni na karté QPARA vzdy obsahuje osm mist

za desetinnou &arkou. Vysledek Q1 = COS 89.999
ukaze Fizeni napf. jako 0.00001745. P¥ili§ velké nebo
malé hodnoty Fizeni ukaze v exponencialnim tvaru.
Vysledek Q1 = COS 89.999 * 0.001 ukaze fizeni jako
+1.74532925e-08, kde e-08 znamena koeficient 10-8.
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2.5 Window-Manager

@ Respektujte informace v pfiru¢ce ke strojil

Rozsah funkci a chovani Spravce Windows urcuje
vyrobce vaseho stroje.

V fizeni je k dispozici Spravce Windows Xfce. Xfce je standardni

aplikace v operacnich systémech zaloZzenych na UNIXu, s niz je

mozné spravovat grafickou pracovni plochu pro uzivatele. Spravce

Windows poskytuje tyto funkce:

® Zobrazeni liSty uloh k pfepinani mezi jednotlivymi aplikacemi
(pracovni plochy uzivatele).

®  Spravu dalsi pracovni plochy, kde mohou bézet specialni
aplikace vyrobce vaseho stroje.

= Rizeni ohniska mezi aplikacemi NC-softwaru a aplikacemi
vyrobce stroje.

B Pomocna okna (Pop-Up okna) miizete zvétsit ¢i zmensit,
nebo pfesunout jinam. RovnéZ je mozné zavfeni, obnoveni a
minimalizace pomocnych oken.

o Ridici systém zobrazi na obrazovce vlevo nahofe
hvézdi¢ku, pokud aplikace Window-Managera nebo
samotny Window-Manager zpUsobil chybu. V takovém
pfipadé prejdéte do Spravce Windows a odstranite
problém, popf. Informujte se ve vasi pfiruCce ke stroji.
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Prehled Hlavniho panelu

V listé ukold mizete mysi zvolit rizné pracovni oblasti. [EVantat pezation | B rrogzaming
Rizeni nabizi nasledujici pracovni oblasti: e e g

= Pracovni plocha 1: aktivni provozni rezim stroje e

= Pracovni plocha 2: aktivni programovaci rezim s e

Pracovni plocha 3: CAD-Viewer nebo aplikace vyrobce stroje

(opce)

= Pracovni plocha 4: indikace a dalkové ovladani externich
pocitacu (opce #133) nebo aplikace vyrobce stroje (opce)

Navic mUzete pfes listu Ukoll volit také jiné aplikace, které jste

spustili sou¢asné s programem fidiciho systému, napf. TNCguide.

+09-01-2014 12:28:65
09-01-2014 12:28:55|
09-01-2014 12:28.55|

+ 99-01-2014 12:28:55)
+09-01-2014 12:28:55|
09-01-2014 12:28:57

WINDOW LasT
| == =l rnes END
B ol | PN ComtPanal] 034226 ) [£]

o VSechny oteviené aplikace, vpravo od zeleného
symbolu HEIDENHAIN, muzete volné posunovat
se stlacenym levym tlacitkem mysi mezi pracovnimi
plochami.

Klepnutim mysi do zeleného symbolu HEIDENHAIN otevfete
nabidku, kde mlzete ziskat informace, provést nastaveni nebo
spustit aplikace.

K dispozici jsou nasledujici funkce:
® O HeROSu: Informace o opera&nim systému fizeni

® NC-rizeni: Start a zastaveni softwaru fizeni (pouze pro
diagnostiku).

= Webovy prohlize¢: Spusténi webového prohlizece

= Dotykova obrazovka kalibrace: kalibrace obrazovky (pouze pro
dotykové ovladani)
DalSi informace: "Kalibrace dotykové obrazovky",
Stranka 136

= Dotykova obrazovka Konfigurace: nastaveni vlastnosti
obrazovky (pouze pro dotykové ovladani)
DalSi informace: "Konfigurace dotykové obrazovky",
Stranka 136

= Dotykova obrazovka Cisténi: zablokovani obrazovky (pouze pro
dotykové ovladani)
Dalsi informace: "Cisténi dotykové obrazovky", Stranka 137

= Remote Desktop Manager (opce #133): Zobrazeni a dalkové
ovladani externich pocitacu
Dalsi informace: "Remote Desktop Manager (opce #133)",
Stranka 114
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= Diagnostika: Diagnostické aplikace

GSmartControl: K pouziti pouze autorizovanymi odborniky

HE Logging: Provadéni nastaveni pro interni diagnostické
soubory

HE Menu: K pouZiti pouze autorizovanymi odborniky
perf2: Kontrola procesoru a jeho zatizeni

Portscan: Testovani aktivnich spojeni
Dalsi informace: "Portscan (skenovani port)",
Stranka 103

Portscan OEM: K pouziti pouze autorizovanymi odborniky

RemoteService: Start a ukon&eni dalkové udrzby
DalSi informace: "Remote Service (Dalkovy servis)",
Stranka 104

Terminal: Zadavani a provadéni pfikaz( do konzole

m Settings: Nastaveni operacniho systému

Date/Time: Nastaveni data a ¢asu

Language/Keyboards: Volba jazyka systému a verze
klavesnice — pfi startu fizeni prepiSe toto nastaveni
s jazykovym nastavenim ze strojniho parametru
CfgDisplayLanguage (¢. 101300)

Network: Provedeni sitovych nastaveni

Printer: Vytvoreni a sprava tiskarny

DalSi informace: "Tiskarna", Stranka 106

Screensaver: Nastaveni spofi¢e obrazovky

SELinux: Nastaveni bezpe&nostniho softwaru operacnich
systémda, zalozenych na Linuxu

Shares: Pfipojeni a sprava externich sitovych jednotek

VNC: Nastaveni externiho softwaru, ktery napt. pfi udrzbé
pristupuje k fizeni (Virtual Network Computing)
DalSi informace: "VNC", Stranka 109

WindowManagerConfig: K pouziti pouze autorizovanymi
odborniky

Firewall: Nastaveni firewallu

Dalsi informace: "Firewall", Stranka 755

HePacketManager: K pouziti pouze autorizovanymi
odborniky

HePacketManager Custom: K pouziti pouze autorizovanymi
odborniky
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B Tools: Pouzivani souborl

Document Viewer: Zobrazeni a tisk soubor(, napfiklad typu
PDF

File Manager: K pouziti pouze autorizovanymi odborniky
Geegie: Otvirani, sprava a tisk grafiky

Gnumeric: Otvirani, zpracovani a tisk tabulek

Keypad: Otevreni virtualni klavesnice

Leafpad: Otvirani a zpracovani textovych souboru

NC/PLC Backup: Vytvoreni zalozniho souboru
Dalsi informace: "Backup a Restore", Stranka 112

NC/PLC Restore: Obnoveni ze zalozniho souboru
Dalsi informace: "Backup a Restore", Stranka 112

Ristretto: Otvirani grafiky

Screenshot: Vytvoreni obrazku obrazovky
TNCguide: Vyvolani napovédy

Xarchiver: Rozbalit nebo komprimovat slozku
Applications: DalSi aplikace

= Orage Calender: Otevfit kalendar

m Real VNC viewer: Nastaveni externiho softwaru, ktery
napt. pfi udrzbé pfistupuje k Fizeni (Virtual Network
Computing)

Aplikace, které jsou dostupné pod Tools (Nastroje), Ize
spustit pfimo volbou pfislusného typu souboru ve spravé
soubort Fizeni.

Dalsi informace: "Pfidavné nastroje ke spravé
externich typ( soubord", Stranka 183
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Portscan (skenovani porti)

Pomoci funkce Portscan Ize vyhledavat cyklicky nebo manualné

vSechny vstupni oteviené porty, uvedené na seznamech TCP

a UDP. V8echny nalezené porty se porovnaji s Whitelistem

(seznamem bezpecnych portt). Pokud fizeni najde neuvedeny

port, zobrazi odpovidajici pomocné okno.

V menu HeROSu Diagnostika se proto nachazi aplikace Portscan

a Portscan OEM. Portscan OEM Ize pouzivat pouze po zadani hesla

od vyrobce stroje.

Funkce Portscan hleda v systému vSechny oteviené, pfichozi porty

na seznamech TCP a UDP a porovnava je proti étyfem portiim,

uvedenym na Whitelistu v systému:

m Systémovy vnitfni Whitelist /etc/sysconfig/portscan-
whitelist.cfg a /mnt/sys/etc/sysconfig/portscan-
whitelist.cfg

= Whitelist portt pro funkce vyrobce stroje, jako jsou napf.
aplikace Python, DNC aplikace: /mnt/plc/etc/sysconfig/
portscan-whitelist.cfg

= Whitelist portd pro funkce zakaznika: /mnt/tnc/etc/sysconfig/
portscan-whitelist.cfg

Kazdy Whitelist obsahuje zaznam o typu portu (TCP/UDP), ¢islo

portu, nabizejici program a takeé volitelné komentare. Pokud je

funkce automatického skenovani porta aktivni, smi byt oteviené

pouze porty uvedené ve Whitelistu, neznamé porty vyvolaji okno s

upozornénim.

Vysledek kontroly se zapiSe do souboru protokolu (LOG: /portscan/

scanlog a LOG: /portscan/scanlogevil) a kdyz jsou nalezeny nové

porty, neuvedené ve Whitelistu, tak se zobrazi.

Ruéni spusténi Portscanu
K ruénimu spusténi Portscanu postupujte takto:

» Oteviete Hlavni panel na spodnim okraji obrazovky
Dalsi informace: "Window-Manager", Stranka 99

Stisknéte zelené tlacitko HEIDENHAIN k otevieni menu JH
Zvolte bod menu Diagnostika

Zvolte bod menu Portscan

Rizeni otevie pomocné okno HeROS Portscan

Stisknéte tladitko Start

vvvVvyyvVvyy

Pravidelné spousténi Portscanu

K automatickému pravidelnému spousténi Portscanu postupuijte
takto:

» Oteviete Hlavni panel na spodnim okraji obrazovky
Dalsi informace: "Window-Manager", Stranka 99

Stisknéte zelené tlacitko HEIDENHAIN k otevieni menu JH
Zvolte bod menu Diagnostika

Zvolte bod menu Portscan

Rizeni otevie pomocné okno HeROS Portscan

Stisknéte tlacitko Automatic update on (Automaticka
aktualizace ZAP).

» Zadejte posuvnikem €asovy interval.

v v vVvyyvVvyy
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Remote Service (Dalkovy servis)

Spolu se sluzbu Remote Service Setup Tool (Nastaveni dalkového
servisu) nabizi TeleService fy HEIDENHAIN moznost vytvaret
Sifrovana spojeni mezi poc&itatem servisu a strojem.

Aby byla mozna komunikace HEIDENHAIN-fizeni s HEIDENHAIN-
serverem musi byt oba pfipojeni k internetu.

DalSi informace: "Konfigurovani fidiciho systému", Stranka 749

V zakladnim stavu blokuje firewall vSechna pfichozi a odchozi
pfipojeni. Proto se musi b&hem servisu firewall deaktivovat.

Sefizeni Fidiciho systému
K sefizeni Fizeni postupujte takto:

» Oteviete Hlavni panel na spodnim okraji obrazovky
Dalsi informace: "Window-Manager", Stranka 99

Stisknéte zelené tlacitko HEIDENHAIN k otevieni menu JH
Zvolte bod menu Settings (Nastaveni)
Zvolte bod menu Firewall

vV v v Y

Rizeni otevie dialog Firewall/SSH settings (Nastaveni firewallu/
SSH)

» Vypnout firewall odstranénim opce Aktivni na karté Firewall

» Stisknéte tlaCitko Apply (Pfevzit), ¢imz nastaveni ulozite do
paméti.

» Stisknéte tladitko OK

> Firewall je deaktivovan.

Uvod | Window-Manager

Firewall/SSH settings

Firewall | S5H settings

[ Active

Report other inhibited packets
] Inhibit ICMP echo answer
5 Method

P
Permit al
F
P

Description
Used for HEIDENHAIN Telesenvica
and THCRemaNT

SME (CIFS) Server

55H server

o Nezapomerite po skoncéeni servisu firewall opét
aktivovat.

Automaticka instalace certifikatu relace

Pfi instalaci NC-softwaru se v fizeni automaticky instaluje aktualni,
docasny certifikat. Instalaci, i v podobé aktualizace, mize provést
jen servisni technik vyrobce stroje.
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Ruéni instalace certifikatu relace

Pokud neni v fizeni instalovan zadny platny certifikat relace, musi
byt nainstalovan novy certifikat. Vyjasnéte si s Vasim kolegou ze
servisu, ktery certifikat je vyzadovan. Ten Vam k tomu pfipadné
také poskytne platny soubor certifikatu. —
Aby se mohl certifikat do fizeni instalovat, postupuijte takto:

» Oteviete Hlavni panel na spodnim okraji obrazovky
Dalsi informace: "Window-Manager", Stranka 99

Stisknéte zelené tlacitko HEIDENHAIN k otevieni menu JH

:::::

Zvolte bod menu Settings (Nastaveni)
Zvolte bod menu Network (Sit)
Rizeni otevie dialog Network settings (Nastaveni sit&)

Prejdéte na kartu Internet Nastaveni v policku Dalkova udrzba
budou vypInéna vyrobcem stroje.

vV VvV Vv vy

Stisknéte tlacitko Pridat a vyberte soubor v menu volby
Stisknéte tlacitko Otevrit

Certifikat se otevre.

Stisknéte softklavesu OK

Pfipadné musite fizeni znovu spustit, ¢imz nastaveni ulozite

vV v Vv yVvyy

Start servisni relace

Ke spusténi servisni relace postupuijte takto:

» Otevrete liStu Uloh na spodnim okraji obrazovky

Stisknéte zelené tlacitko HEIDENHAIN k otevieni menu JH
Zvolte bod menu Diagnostika

Zvolte bod menu RemoteService (Dalkova Udrzba)
Zadejte Session key (Kod relace) od vyrobce stroje.

vV v vy
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Tiskarna

Uvod | Window-Manager

Pomoci funkce Printer (Tiskarna) Ize v menu HeROSu vytvoiit a

spravovat tiskarnu.

Otevrit nastaveni tiskarny

K otevfeni nastaveni tiskarny postupuijte takto:

» Otevrete liStu Uloh na spodnim okraji obrazovky
Dalsi informace: "Window-Manager", Stranka 99

v v vy

tiskarny HeROS).

Stisknéte zelené tlacitko HEIDENHAIN k otevieni menu JH
Zvolte bod menu Settings (Nastaveni)

Zvolte poloZku nabidky Printer

Rizeni otevie pomocné okno HeROS Printer Manager (Spravce

V zadavacim poli¢ku se uvede nazev tiskarny.

Softtlacitko Vyznam

VYTVORIT Vytvofit tiskarnu uvedenou v zadavacim policku

ZMENIT PFizpUsobit vlastnosti vybrané tiskarny

KOPIROVAT Vytvofit tiskarnu uvedenou v zadavacim poli¢ku s atributy zvolené tiskarny
Pokud je mozné tisknout na stejné tiskarné s orientaci na vysku nebo na Sirku, tak
to maze byt uzitecné.

SMAZAT Odstranit vybranou tiskarnu

RAUF Zvolit tiskarnu

RUNTER

STATUS Udava stavové informace zvolené tiskarny

ZKUSEBNI STRANKA
TISK

Vytiskne zku$ebni stranku na vybrané tiskarné

U kazdé tiskarny Ize nastavit nasledujici vlastnosti:

Moznost nastaveni

Nazev tiskarny

Vyznam

V tomto poli¢ku muze byt nazev tiskarny upraven.

Pfipojeni

Volba pfipojeni

® USB - zde se mlze zadat USB-pfipojeni. Nazev se zobrazi automaticky.

® Sit — zde se mlize zadat nazev sité nebo IP-adresa cilové tiskarny. Navic se zde
definuje port sitové tiskarny (vychozi: 9100)

®  Tiskarna neni pfipojena

Timeout (Casova prodleva)

Uréuje zpozdéni tisknuti, poté uz nelze tisknuty soubor na PRINTER: zménit. Pokud
se tisknuty soubor naplni s FN-funkci, napf. pfi snimani, tak to mze byt uzite¢né.

Standardni tiskarna

Zvolit, vyberete vychozi tiskdrnu pokud je nékolik tiskaren. Je automaticky pfifazeno
b&hem instalace prvni tiskarny.
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Moznost nastaveni

Nastaveni pro tisk textu

Vyznam

Tato nastaveni plati pro tisk textovych dokumentu:
Velikost papiru

Pocet kopii

Nazev prace

Velikost pisma

Zahlavi

Moznosti tisku (Cernd/bila, barva, duplex)

Vyrovnani

Orientace na vysku, na Sifku pro vSechny tisknutelné soubory

Pokrocilé moznosti

Moznosti tisku:

Pouze pro autorizované odborniky

m Kopirovani tisknutého souboru v TISKARNE:
Souboru k tisku se automaticky pfesméruje na vychozi tiskarnu
a po provedeni tiskové Ulohy se smaze z adresare

® Pomoci funkce FN16: F-PRINT
Dalsi informace: "Tisk hlaSeni", Stranka 388

Seznam tisknutelnych soubor(:

m Textové soubory
® Grafické soubory
. Soubory PDF

o Pfipojena tiskarna musi umét postscript.
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Bezpecnostni software SELinux

SELinux je rozSifeni operacnich systému, zalozenych na

Linuxu. SELinux je pfidavny bezpeénostni software ve smyslu
Mandatory Access Control (MAC) a chrani systém proti provadéni
neautorizovanych procesu nebo funkci a tim proti virlim a jinému
Skodlivému softwaru.

MAC znamena, ze kazda akce musi byt vyslovné povolena, jinak
ji fidici systém neprovede. Program slouZi jako pfidavna ochrana
k normalnimu omezeni pfistupu pod Linuxem. Pouze pokud
standardni funkce a kontrola pfistupu SELinuxu povoli provadéni
urcitych procesu a akci, tak se pfipusti jejich realizace.

o Instalace SELinuxu Fidiciho systému je pfipravena
tak, aby se smély provadét pouze programy, které
jsou instalované NC-softwarem fy HEIDENHAIN. Jiné
programy nelze se standardni instalaci provadét.

Pfistupova kontrola SELinuxu pod HEROS 5 je fizena takto:

= Ridici systém provadi pouze aplikace, které jsou nainstalované

NC-softwarem fy HEIDENHAIN

®  Soubory majici vztah k bezpec€nosti programu (systémové
soubory SELinuxu, bootovaci soubory HEROSu 5, atd.) smi
ménit pouze vyslovné vybrané programy.

= Noveé soubory, které vytvorily ostatni programy, se zasadné
nesmi spoustét.

= Datové nosi¢e USB se mohou odhlasit.

m  Existuji pouze dva procesy, kterym je povoleno spustit nové
soubory:

®  Spusténi aktualizace softwaru: Aktualizace softwaru od
HEIDENHAINa mlze nahrazovat nebo ménit systémové
soubory.

m Spusténi konfigurace SELinuxu: Konfigurace SELinuxu
je zpravidla chranéna heslem od vyrobce vaSeho stroje,
informujte se v prirucce ke stroji.

protoZze znamena pfidavnou ochranu proti Utoku zvenci.

o HEIDENHAIN zasadné doporucuje aktivovani SELinuxu,

Uvod | Window-Manager
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VNC

Funkci VNC konfigurujete chovani riznych uéastnikl VNC. To

zahrnuje napfiklad operace ovladani softtlaCitky, mysi a klavesnici
ASCIL.

Rizeni nabizi nasledujici moznosti:

Seznam povolenych Klientd (IP-adresa nebo nazev)
Heslo pro pfipojeni

Dal8i moznosti serveru

RozSifena nastaveni pro zadani zaméreni

Respektujte informace v pfiruc¢ce ke stroji!

Prabéh pfifazovani zaméreni (ohniska) pro vice
ucastniku €i ovladacich jednotek je zavisly na konstrukci
a situaci ovladani stroje.

Tato funkce musi byt pfizplisobena vyrobcem vaseho
stroje.

®

@uanual operation
i aa b

Position display MOOE: ACTL.
+0.000
+0.000

+10.001
+90.000

HE NS

= EJProgramning s

Ovory 1o PGM LBL GYC M POS T0OL T TAANS. OPARA AFC

REFDST X
T i

oLTAs  0.0008
OL-PGM 40,0000

+0.000
517 w0.m00 1
" +0.0000

OR-TAB 40,0000
OR-PGH 40,0000 1
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Otevieni VNC-nastaveni
K otevieni VNC-nastaveni postupujte takto:

» Otevrete liStu Uloh na spodnim okraji obrazovky
Dalsi informace: "Window-Manager", Stranka 99

Stisknéte zelené tlacitko HEIDENHAIN k otevieni menu JH

Zvolte bod menu Settings (Nastaveni)

Zvolte bod menu VNC

Rizeni otevie pomocné okno VNC Settings (Nastaveni VNC)
izeni nabizi nasledujici moZnosti:

Pfidat: pfidat novy VNC-viewer (Prohlize¢ VNC) nebo uc¢astnika

Odstranit: smazat vybraného ucastnika. Je mozné jen u ru¢né
zadanych uc¢astniku.

"= IV V.VvVyYy

Uvod | Window-Manager

Upravit: zménit konfiguraci zvoleného U¢astnika

®  Aktualizovat: aktualizuje nahled Je potfeba pfi pokusech o
navazani spojeni, béhem otevieného dialogu.

Nastaveni VNC

Dialog Opce Vyznam
Ugastnik VNC — Nazev pocitace: IP-adresa nebo nazev pocitace
Nastaveni

VNC:

Pfipojeni u¢astnika k VNC-Vieweru

VNC zaméreni

Ugastnik se podili na pfid&lovani zaméfeni

Typ

= Rucné
Ruéné zadany ucastnik
5 Odmitnuty
Tomuto ucastnikovi neni pfipojeni dovoleno
m TeleService/IPC 61xx
Ugastnik pres pfipojeni TeleService
= DHCP
Jiny pocitac, ktery ziskava IP-adresu z tohoto pocitaCe

Varovani firewallu

Varovani a pokyny, pokud neni kvuli nastaveni firewallu fizeni
povolen VNC-protokol pro vSechny u¢astniky

Dalsi informace: "Firewall", Stranka 755.

Globalni nastaveni

Umoznuje
TeleService/
IPC 61xx

Pfipojeni pres TeleService/IPC 61xx je vzdy povoleno

Heslo-ovéreni

Ugastnik se musi prokazat heslem. Pokud je tato moznost aktivni,
musi se pfi pfipojovani zadat heslo.

Povolit jiné VNC Odmitnout VSichni ostatni VNC-ucastnici jsou zasadné zakazani.
Dotazat se PFi pokusu o pfipojeni se otevfe pfislusny dialog.
Povolit VSichni ostatni VNC-ucastnici jsou zasadné povoleni.
Nastaveni VNC- Umoznit VNC- Umoznit pfidéleni zaméreni tomuto systému. Jinak neexistuje
zameéfeni (ohniska) zaméreni centralni pfidélovani zaméreni. Ve vychozim nastaveni maijitel
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odevzda své aktivni zaméreni klepnutim na symbol zaméfeni.
Kazdy dal$i ucastnik maze tedy ziskat zaméreni pouze po jeho
uvolnéni, klepnutim na symbol zaméfeni na jednotlivého ucastni-
ka.
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Dialog Opce

Umoznit
neblokujici VNC-
zameéreni

Vyznam

Ve vychozim nastaveni majitel odevzda své aktivni zaméfeni
klepnutim na symbol zaméreni. Kazdy dalSi i¢astnik muze tedy
ziskat zaméfeni pouze po jeho uvolnéni, klepnutim na symbol
zameéfeni na jednotlivého U€astnika. PFi neblokujicim pfidélovani
zaméfeni si mize kazdy Ucastnik ziskat zaméfeni bez ¢ekani na
uvolnéni sou€asného zaméfeni jeho majitelem.

Casovy limit
konkurujicich VNC-

Casovy limit, v némz sougasny vlastnik zaméfeni maze protes-
tovat proti odebrani zaméreni nebo mlze odevzdani zaméfeni

zaméreni zabranit. Kdyz ucastnik pozaduje fokus, otevie se u vSech Ucast-
nika dialogové okno, kde mohou odmitnout zménu zaméreni.
Symbol zaméreni P Soucasny stav VNC-zaméfeni na u€astnika: zaméreni ma jiny
(Ohniska) ucastnik. Mys a klavesnice jsou zablokované.
Ve Soucasny stav VNC-zaméfeni na u¢astnika: zaméreni ma aktual-

ni u€astnik. Zadani jsou mozna.

Soucasny stav VNC-zaméreni na ucastnika: dotaz na majite-
le zaméfeni o odevzdani zaméfeni jinému ucastnikovi. My$ a
kldvesnice jsou zablokované, aZ do jednoznaéného pfidéleni
zaméfeni.

PFi nastaveni Umoznit neblokovaci VNC-zaméreni se objevi
pomocné okno. Pomoci tohoto dialogu mlzete zakazat predavani
zaméfeni Zadajicimu u€astnikovi. Pokud k tomu nedojde, zméni se
zaméfeni po urcité dobé na Zadajiciho u¢astnika.
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Backup a Restore

Pomoci funkci NC/PLC Backup (Zalohovani) a NC/PLC Restore
(Obnoveni) muzete zalohovat a obnovovat jednotlivé slozky nebo
cely disk TNC. Zalozni soubory mizete ukladat mistné, na sitové
jednotce jakoz i na USB-datovych nosicich.

Zalohovaci program vytvofi soubor *.tncbck, ktery Ize zpracovat
také v PC-Tool TNCbackup (sou¢ast TNCremo). Program Restore
(Obnoveni) muze obnovit tyto soubory a také soubory z existujicich
programi TNCbackup. Kdyz vyberete soubor *.tncbck ve Spravci
soubor( tak fizeni automaticky spusti program NC/PLC Restore.

Zalohovani a obnovovani je rozdéleno na nékolik kroku. Softtlacitky
VPRED a ZPET miizete mezi kroky pfechazet. Cinnosti, specifické
pro jeden krok, se zobrazuji selektivné jako softtlacitka.

Oteviit NC/PLC Backup nebo NC/PLC Restore
K otevfeni funkce postupujte takto:

> Otevrete liStu Uloh na spodnim okraji obrazovky
Dalsi informace: "Window-Manager", Stranka 99

Stisknéte zelené tlacitko HEIDENHAIN k otevieni menu JH
Zvolte bod menu Tools (Nastroje)

Zvolte bod menu NC/PLC Backup nebo NC/PLC Restore
Rizeni otevie pomocné okno.

v v vy

Zaloha dat
K zalohovani dat fizeni postupujte takto:
» Zvolte NC/PLC Backup
» Zvolte typ
m Zalohovat oddil TNC

m Zalohovat strom adreséafe: Vybér adresafe, ktery se ma
zalohovat ve Spravé soubort

® Zalohovat konfiguraci stroje (pouze pro vyrobce stroje)
m Kompletni zaloha (pouze pro vyrobce stroje)
= Komentéf: Libovolny komentéaF k zéloze.
» Softtlagitkem VPRED zvolte dal3i krok.
» Pripadné softtlaCitkem ZASTAVIT NC-SOFTWARE zastavte Fizeni
» Definovani pravidel pfipojeni
B Pouzit pfednastavena pravidla
® Zapsat do tabulky vlastni pravidla
» Softtlagitkem VPRED zvolte dali krok.

> Ridici systém vytvofi seznam soubortl, které se budou
zalohovat.

Seznam zkontrolujte. Pfipadné soubory zruste.
Softtlagitkem VPRED zvolte dalsi krok.

Zadejte nazev souboru zélohy

Vyberte cestu kam zalohu ulozit

Softtlagitkem VPRED zvolte dal$i krok.

Ridici systém vytvofi zalozni soubor.

Potvrdte softtlacitkem OK

Rizeni ukoné&i zalohovani a provede novy start NC-softwaru.

vV VvV vV VvV v v VY

Uvod | Window-Manager
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Obnoveni dat

UPOZORNENI

Pozor, muze dojit ke ztraté dat!

Pfi obnové dat (funkce obnoveni) budou vSechna stavajici data
pfepsana bez dotazu. Ridici systém neprovede pfed obnovenim
dat automatické zalohovani existujicich dat. Vypadek proudu
nebo jiné problémy mohou zpUsobit selhani obnovovani. Pfitom
se mohou data trvale poskodit nebo vymazat.

» Pfed obnovenim dat provedte zalohu existujicich dat

K obnové (Restore) dat postupujte takto:

Zvolte NC/PLC Restore

Zvolte archiv, ktery se ma obnovit

Softtlagitkem VPRED zvolte dalsi krok.

Ridici systém vytvofi seznam soubord, které se maiji obnovit.
Seznam zkontrolujte. Pfipadné soubory zruste.

Softtlagitkem VPRED zvolte dal$i krok.

Pripadné softtlacitkem ZASTAVIT NC-SOFTWARE zastavte fizeni
Rozbaleni archivu

Rizeni opét obnovi soubory.

Potvrdte softtlacitkem OK

Ridici systém znovu spusti NC-software.

V V. VYV VvV VvV VvV VVvVYyyYy
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2.6 Remote Desktop Manager (opce #133)

Uvod

Pomoci Remote Desktop Manager (Spravce vzdalené pracovni
plochy) mate mozZnost zobrazovat a pomoci fidiciho systému
ovladat na dalku pocitace pfipojené pres Ethernet. Navic miizete

cilené spoustét programy pod HEROSem nebo zobrazovat webové
stranky externiho serveru.

Jako pocitac se systémem Windows vam HEIDENHAIN nabizi
IPC 6641. Pomoci pocitace s Windows IPC 6641 muzete pfimo
spoustét a dalkové ovladat aplikace, bézici pod Windows.

K dispozici jsou tyto moznosti spojeni:
® Windows Terminal Server (RemoteFX): Znazorni v fizeni
pracovni plochu vzdaleného pocitace s Windows

® VNC: Spojeni s externim pocitatem. Znazorni v fizeni pracovni
plochu vzdaleného pocitace s Windows nebo Unixem

B Vypnuti / restart pocitace: Nastaveni automatického vypnuti
pocitae se systémem Windows

World Wide Web: K pouziti pouze autorizovanymi odborniky
SSH: K pouziti pouze autorizovanymi odborniky
XDMCP: K pouziti pouze autorizovanymi odborniky

User-defined connection: K pouziti pouze autorizovanymi
odborniky

Uvod | Remote Desktop Manager (opce #133)

o HEIDENHAIN zarucuje fungovani spojeni mezi HeROS
5aIPC 6641.

Jiné kombinace a spojeni nejsou zaruceny.

o Pouzivate-li TNC 620 s dotykovym ovladanim, tak
muzete néktera tlacitka nahradit gesty.

DalSi informace: "Pouziti dotykové obrazovky",
Stranka 123
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Konfigurovat spojeni — Windows Terminal Service
(RemoteFX)

Konfigurovat externi poc¢itaé

o Ke spojeni s Windows Terminal Service nepotfebujete

pro vas externi pocita€ Zadny pfidavny software.

Externi poc¢ita¢ konfigurujte takto, napf. pod Windows 7:

>

v vyyvyy

>

V hlavnim panelu zvolte po stisku tlacitka Start Windows bod
menu Ridici systém

Zvolte poloZzku menu Systém a bezpeénost

Zvolte polozku nabidky Systém

Zvolte polozku nabidky Nastaveni dalkového ovladani
Aktivujte v oblasti Podpora dalkového ovladani funkci Povolit
spojeni s dalkovou podporou s timto pocitacem

V oblasti Vzdalena pracovni plocha (Remotedesktop) aktivujte
funkci Povolit spojeni s pocitaci, na kterych je libovolna
verze Vzdalené pracovni plochy

Nastaveni potvrdte tlacitkem OK

Konfigurace fizeni
Ridici systém konfigurujte takto:

>
>
>
>
>
>

Tlacitkem DIADUR oteviete HeROS-menu

Zvolte polozku menu Remote Desktop Manager
Ridici systém otevie Remote Desktop Managera.
Stisknéte Nové spojeni

Stisknéte Windows Terminal Service (RemoteFX)
Ridici systém otevie pomocné okno Vybér operaéniho systému
serveru

Zvolte poZadovany operaéni systém

Win XP

Win 7

Win 8.X

Win 10

Jind Windows

Stisknéte OK

> Ridici systém otevie pomocné okno Editovat spojeni.

Editovat pfipojeni
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Nastaveni Vyznam Zadani
Nazev spojeni Nazev spojeni ve Spravci vzdalené pracovni plochy Povinné
Novy start po ukonceni Chovani po ukonceném spojeni: Povinné
spojeni = Vzdy znovu spustit

= Nikdy nespoustét znovu

® Vzdy po chybé

® Dotaz po chybé
Automaticky spustit pri Automatické navazani spojeni pfi startu Fidiciho systému Povinné
prihlasovani
Pridat k oblibenym Ikona spojeni v listé ukolu: Povinné

» Jeden klik levym tlaCitkem mysi

> Ridici systém prejde na pracovni plochu spojeni.

» Jeden klik pravym tlaCitkem mysi

> Ridici systém ukaZze menu spojeni.
Presunout na nasledujici Cislo pracovni plochy pro spojeni, pfic¢emz Desktops 0 a 1 jsou Povinné
pracovni plochu (Workspace) rezervované pro NC-software

Vychozi nastaveni je tieti desktop.
Povoleni UGlozisté USB: Povolit pFistup k pfipojenému ulozisti USB Povinné
Pocitac Nazev hosta nebo IP-adresa externiho pocitace Povinné

V doporu¢eném uspofadani ICP 6641 je IP adresa 192.168.254.3
Jméno uzivatele Jméno uzivatele Povinné
Heslo Heslo uzivatele Povinné
Doména Windows Doména externiho pocitace Volitelné
ReZim celé obrazovky nebo Velikost okna spojeni Povinné
uzivatelska velikost oken
Zadani v oblasti RozSirené K pouziti pouze autorizovanymi odborniky Volitelné

moznosti

HEIDENHAIN doporucuje pouzivat pro pfipojeni IPC 6641 spojeni

RemoteFX.

PFi spojeni pfes RemoteFX neni obrazovka vzdaleného pocitace,
jako u VNC zrcadlena, ale otevie se pro néj samostatna plocha.
Aktivni desktop v dobé pfipojovani na externim pocitaci bude
uzamcen a uzivatel bude odhldSen. Tim se vyloudi ovladani ze

dvou stran.
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Konfigurovat spojeni — VNC

Konfigurovat externi poc¢itaé

o Ke spojeni s VNC potfebujete pro vas externi pocitac
pfidavny externi VNC-server.

Nainstalujte a konfigurujte vas VNC-server, napf.
TightVNC server, pfed konfiguraci fidiciho systému.

Konfigurace fizeni

Ridici systém konfigurujte takto:

» Tlacitkem DIADUR oteviete HEROS-menu
» Zvolte polozku menu Remote Desktop Manager
> Ridici systém otevie Remote Desktop Managera.
> Stisknéte Nové spojeni
» Stisknéte VNC
> Ridici systém otevie pomocné okno Editovat spojeni.
» Editovat pfipojeni
Nastaveni Vyznam Zadani
Jméno spojeni: Nazev spojeni ve Spravci vzdalené pracovni plochy Povinné
Restartovani po ukonéeni Chovani po ukon¢eném spojeni: Povinné
spojeni: = VZdy znovu spustit
= Nikdy nespoustét znovu
= Vzdy po chybé
®m Dotaz po chybé
Automaticky start po prihla-  Automatické navazani spojeni pfi startu Fidiciho systému Povinné
Seni
Pridat k oblibenym Ikona spojeni v listé ukold: Povinné
» Jeden klik levym tladitkem mysSi
> Ridici systém prejde na pracovni plochu spojeni.
» Jeden klik pravym tlaitkem my3i
> Ridici systém ukaze menu spojeni.
Presun k nasledujicimu Cislo pracovni plochy pro spojeni, pficemz Desktops 0 a 1 jsou Povinné
pracovnimu prostoru rezervované pro NC-software
Vychozi nastaveni je tfeti desktop.
Uvolnéte hlavni ¢ast paméti  Povolit pfistup k pfipojenému ulozisti USB Povinné
USB
Pocitac Nazev hosta nebo IP-adresa externiho pocitace. V doporu¢eném Povinné
usporadani IPC 6641 je IP adresa 192.168.254.3
Heslo Heslo ke spojeni s VNC-serverem Povinné
117
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Nastaveni Vyznam Zadani

Mod celé obrazovky nebo Velikost okna spojeni Povinné
Uzivatelsky definovana
velikost okna:

Dovolit dalsi spojeni (sdileni) Povolit pfistup k VNC-serveru i pro dalSi VNC-spojeni Povinné
Pouze nahled V rezimu prohlizeni nelze externi poéita¢ ovladat Povinné
Zadavani v oblasti Pokrocilé K pouziti pouze autorizovanymi odborniky Volitelné
opce

Pfes VNC se pfimo zrcadli obrazovka vzdaleného pocitace. Aktivni
desktop na externim pocitac¢i nebude automaticky zablokovan.
Mimoto je mozné pfi VNC-spojeni vypnout externi pocitac pres
menu Windows. Vzhledem k tomu, Ze pocita€ nelze spustit pfes
néjaké spojeni, musi se skutecné fyzicky vypnout a znovu zapnout.
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Vypnuti nebo restart externiho pocitace

UPOZORNENI

Windows

Pozor, muze dojit ke ztraté dat!

Pokud externi poc€ita¢ neni spravné vypnuty, pak mohou byt data
nenavratné poskozena nebo smazana.

» Konfigurace automatického vypnuti pocitace se systémem

idici systém konfigurujte takto:

Tlagitkem DIADUR oteviete HeROS-menu
Zvolte polozku menu Remote Desktop Manager

Stisknéte Nové spojeni

Stisknéte Vypnuti/restart pocitace
Ridici systém otevie pomocné okno Editovat spojeni.

Editovat pfipojeni

R
>
>
> Ridici systém otevie Remote Desktop Managera.
>
>
>
>

Nastaveni Vyznam Zadani
Jméno spojeni: Nazev spojeni ve Spravci vzdalené pracovni plochy Povinny
Restartovani po ukonceni Pfi tomto spojeni to neni nutné -
spojeni:
Automaticky start po prihla-  PFi tomto spojeni to neni nutné -
Seni
Pridat k oblibenym Ikona spojeni v listé ukold: Povinny
» Jeden klik levym tlaitkem mySi
> Ridici systém prejde na pracovni plochu spojeni.
» Jeden klik pravym tlaCitkem mysi
> Ridici systém ukaze menu spojeni.
Presun k nasledujicimu PFi tomto spojeni to neni aktivni -
pracovnimu prostoru
Uvolnéte hlavni ¢ast paméti  PFfi tomto spojeni to nedava smysl -
USB
Pocitac Nézev hosta nebo IP-adresa externiho pocitace. V doporu¢eném Povinny
usporadani IPC 6641 je IP adresa 192.168.254.3
Uzivatelské jméno Jméno uZivatele, se kterym se ma spojeni pfihlasit Povinny
Heslo Heslo ke spojeni s VNC-serverem Povinny
Doména windows: Doména cilového pocitace v pfipadé potfeby Volitelné
Maximalni doba cekani Pfi vypnuti fidiciho systému, Fidi systém také vypnuti pocitace se Povinny
(vteriny): systémem Windows. Pfed zobrazenim zpravy Nyni mliZete pocitac
vypnout fizeni Ceka <Timeout> sekund. V pfipadé, Ze podita¢ s
Windows se vypne pfed uplynutim <Timeout> sekund, tak se jiz
neceka.
Urychleni Pokud Force neni nastaveno, ¢ekaji Windows az 20 sekund. Tim Povinny
se vypnuti zpozdi nebo se vypne poéita¢ s Windows dfive, nez se
ukoné&i Windows.
Restart Provedeni restartu pocitace s Windows. Povinny
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Uvod | Remote Desktop Manager (opce #133)

Zadani

Spustit béhem restartu Restart pocitate s Windows, kdyz Fidici systém provadi restart. Povinny
Ucinkuje pouze pfi restartu fidiciho systému pfes ikonu Shutdown
(vypnuti) vpravo dole v hlavnim panelu nebo pfi restartovani zménou
nastaveni systému (napfiklad nastaveni sit&) které spusti restart.

Spustit béhem vypnuti Vypnuti po€itace s Windows, pokud se ukongi fidici systém (bez Povinny
restartu). To je normaini pfipad. Také tlacitko END jiz potom nezp(-

sobuje restart.

Zadavani v oblasti Pokrocilé K pouziti pouze autorizovanymi odborniky Volitelné

opce

Spousténi a ukonéovani spojeni

Po konfiguraci spojeni se toto zobrazi jako symbol v okné Remote
Desktop Managers. Kliknutim na symbol spojeni pravym tla¢itkem
mysSi se otevie menu, kde mizete zobrazeni spustit a zastavit.

Pravou klavesou DIADUR na klavesnici pfejdete na tfeti desktop a
zpétky na pracovni plochu fidiciho systému. Na pfislusny Desktop
se ale mUzete dostat také pres hlavni panel.

Je-li aktivni desktop externiho spojeni nebo externiho pocitace, tak
se tam pfenasi vSechna zadani mysi a klavesnici.

Po ukoné&eni &innosti operacniho systému HEROS 5 se vSechna
spojeni ukon¢i automaticky. Uvédomte si, Ze se pouze ukonci
spojeni. Externi pocita nebo systém nebude automaticky vypnuty.

Dalsi informace: "Vypnuti nebo restart externiho poéitace",
Stranka 119
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2.7 Prislusenstvi: 3D-dotykové sondy a
elektronicka ruéni kolecka HEIDENHAIN

3D-dotykové sondy (volitelny software Touch probe
function — Funkce dotykové sondy)

Aplikace 3D-dotykovych sond HEIDENHAIN:

Automaticky vyrovnavat obrobky

E Rychle a velmi pfesné nastavovat vztazné body

®m Bé&hem provadéni programu provadét méfeni na obrobku

= Proméfovat a kontrolovat nastroje

@ VSechny funkce cyklt (cykly dotykové sondy a
obrabéci cykly) jsou popsany v uZivatelské pfFiruéce pro
programovani cykll. Potfebujete-li tuto pFiru¢ku, obratte
se na fu HEIDENHAIN. ID: 1096886-xx

Spinaci dotykové sondy TS 260, TS 444, TS 460, TS 642 a TS
740

Dotykové sondy TS 248 a TS 260 jsou obzvlasté levné a pfenasi
spinaci signaly pomoci kabelu.

Ke strojim s automatickou vyménou nastroji se hodi bezdratové
dotykové sondy TS 740, TS 642 a mensi TS 460 a TS 444.
VSechny uvedené dotykové sondy jsou vybaveny infracervenym
prfenosem signalu. TS 460 také umozriuje bezdratovy pfenos a
op¢ni ochranu proti kolizi. TS 444 nevyzaduje diky vestavénému
generatoru se vzduchovou turbinou jako jedina baterii ani
akumulator.

Ve spinacich dotykovych sondach HEIDENHAIN registruje
neopotiebitelny opticky spina¢ nebo nékolik velmi pfesnych
tlakovych ¢€idel (TS 740) vychyleni dotykového hrotu. Vychyleni
tedy zplsobi spinaci signal, ktery signalizuje Fidicimu systému aby
ulozil aktualni polohu dotykové sondy.

Sondy pro méreni nastrojii TT 160 a TT 460

Dotykoveé sondy TT 160 a TT 460 umoZzfuji u€inné a pfesné méfeni
a testovani nastrojovych rozméra.

Ridici systém zde dava k dispozici cykly, s jejichz pomoci Ize
zjiStovat radius a délku nastroje pfi stojicim nebo rotujicim vietenu.
Obzvlast robustni konstrukce a vysoky stuperi ochrany &ini
nastrojovou dotykovou sondu odolnou viéi chladivu a tfiskam.
Spinaci signal vytvari neopotfebitelny opticky spinag. Pfenos
signalu se provadi u TT 160 po kabelu. TT 460 umoZzhiuje
infraterveny a radiovy pfenos.
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Uvod | Pfislusenstvi: 3D-dotykové sondy a elektronicka ruéni koleéka HEIDENHAIN

Elektronicka ruéni kolecka HR

Elektronicka ru€ni koleCka zjednodusuji pfesné ruéni pojizdéni
strojnimi sanémi. Draha pojezdu na otacku ruéniho kolecka je
volitelna v Sirokém rozsahu. Vedle vestavnych ru¢nich kole¢ek HR
130 a HR 150 nabizi fa HEIDENHAIN také pfenosna ruéni kolecka
HR 510, HR 520 a HR 550FS.

Dalsi informace: "Pojizdéni elektronickymi ru€nimi kolecky",
Stranka 619

@ K Fidicimu systému se (HSCI: HEIDENHAIN Serial
Controller Interface) sériovym rozhranim pro
komponenty Fizeni miZze byt pfipojeno sou¢asné nékolik
elektronickych ru€nich kole€ek a stfidavé se pouZivat.
Konfiguraci provadi vyrobce stroje!
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Pouziti dotykové obrazovky | Obrazovka a ovladani

- Ve

3.1 Obrazovka a ovladani

Dotykova obrazovka

@ Respektujte informace v pfiru¢ce ke stroji!
Funkci musi povolit a upravit vyrobce vaseho stroje.

HEIDENHAIN

Dotykova obrazovka se lisi vizualné ¢ernym okrajem a chybéjicimi
tlacitky pro volbu softtlacitek.

TNC 620 ma ovladaci panel integrovany do 19" obrazovky.

1 Zahlavi

Pfi zapnutém fidicim systému ukazuje obrazovka v zahlavi
navolené provozni rezimy.

2 Lista softtlacitek pro vyrobce stroje
3 Lista softtlacitek

Rizeni ukazuje dal$i funkce v li§té softtladitek. Aktivni lista
softtlacitek se zobrazuje jako modry prouzek.

4 Integrovany ovladaci panel
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Pouziti dotykové obrazovky | Obrazovka a ovladani

Ovladaci panel

Integrovany ovladaci panel

Ovladaci panel je integrovan do obrazovky. Obsah ovladaciho
panelu se méni podle toho, ve kterém reZimu se nachazite.

1

Oblast, ve které muzete zobrazit nasleduijici:
5 Abecedni klavesnice
® Menu HeROSu

= Potenciometr pro rychlost simulace (pouze v rezimu
Testovani)

Strojni provozni rezimy
Programovaci provozni rezimy

Aktivni rezim, na ktery je obrazovka zapnuta, ukaze fidici
systém se zelenym podkladem.

ReZim v pozadi ukazuje Fidici systém pomoci malého bilého

trojuhelnicku.

= Sprava soubor(

Kalkulator

MOD-funkce

Funkce NAPOVEDA
Zobrazeni chybovych hlaseni
Rychly pfistup do menu

V zavislosti na provoznim rezimu najdete zde pfehled nejdule-

ZitéjSich funkci.

Otevreni programovacich dialogli (pouze v rezimech Progra-

movani a Polohovani s ruénim zadanim)

Zadavani ¢isel a volba os

Navigace

Sipky a pfikaz skoku GOTO

Lista ukoll

Dalsi informace: "lkony na hlavnim panelu", Stranka 135

Kromé toho vyrobce dodava strojni ovladaci panel.

@ Respektujte informace v pfiruc¢ce ke strojil

Klavesy, jako napf.NC-Start nebo NC-Stop, jsou
popsany ve vasi Pfiruce ke stroji.

VSeobecna obsluha
Nasledujici tlacitka I1ze pohodIn& nahradit gesty:

Klavesa

Funkce

Pfepnuti provozni rezimu

Gesta

[@reent provoz

ETest programu i
| "C¢\ vest programy k

TNG: \demo\B.\4_Kreismuster_circle patter

CALL PGM . .\reset.W
BLK FORM 0.1 2 X+0 Y+0 235

BLK FORM 0.2 X+100 Y4100 Z+0
TOOL CALL "MILL_D10_ROUGH" Z 1500

L

aaze.
00:11:30  F MAX

POHLEDY DALST

s10p start RESET.
na u B

g 1 POHLED START
| voLay =l
et <=1 (| rosieans aLst
4 sowery 5 omeo 6
e wor Fp Yy soLay.
a 2"\ 'ﬂ3 Tt stav
@ = I PROCRAMI  PROGRAMU

00T

"Sz =R C 5

S 6 B

Ao T e

e -8
2 8

3

Ovladaci panel v rezimu Ru¢né

Tuknéte na provozni rezim v fadku zahlavi

Prepinejte listu softtlaCitek

Prejedte vodorovné pres listu softtlacitek

0| &| &

Softklavesy pro vybér softtladi-
tek

Tuknéte na funkci na dotykové obrazovce
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Pouziti dotykové obrazovky | Gesta

3.2 Gesta

Prehled moznych gest

Obrazovka fidiciho systému podporuje nékolik dotykd najednou
(Multi-Touch). To znamena, Ze rozpozna rozdilna gesta, i s nékolika
prsty najednou.

Symbol Gesta Vyznam
Tuknuti Kratky dotyk na obrazovce
Dvoji tuknuti Dvojity kratky dotyk na obrazovce
Drzet DelSi dotyk na obrazovce
Tazeni Plynuly pohyb pfes obrazovku
Tazeni nggyb pfes obrazovku, kde je jasné definovan vychozi
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Pouziti dotykové obrazovky | Gesta

Symbol Gesta Vyznam

Tazeni dvéma prsty Paralelni pohyb dvou prstl pfes obrazovku, kde je
jasné definovan vychozi bod

Natazeni Pohyb dvou prstu od sebe

Stazeni Pohyb dvou prstl k sobé

Pohyb v tabulkach a NC-programech
V NC-programu nebo v tabulce se mizZete pohybovat takto:

Symbol Gesta Funkce

Tuknuti Oznaceni NC-bloku nebo radky tabulky
Zastavit rolovani

Dvoji tuknuti Aktivace burnky tabulky

Tazeni Rolovani NC-programem nebo tabulkou
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Ovladani simulace

Ridici systém nabizi dotykové ovladani u nasledujicich grafik:

Pouziti dotykové obrazovky | Gesta

Programovaci grafika rezimu Programovani

3D-zobrazeni v rezimu Testovani

3D-zobrazeni v rezimu PGM/provoz po bloku
3D-zobrazeni v rezimu PGM/provoz plynule

Néahled kinematiky

Otaceni, priblizeni, posun grafiky
Rizeni nabizi nasledujici gesta:

Symbol Gesta

Dvoji tuknuti

Funkce

Vratit grafiku na pavodni velikost

Tazeni

Otocit grafiku (pouze 3D-grafika)

Tazeni dvéma prsty

Posun grafiky

Natazeni

ZvétSeni grafiky

Stazeni

128

Zmen3eni grafiky
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Pouziti dotykové obrazovky | Gesta

Méfreni grafiky
Pokud jste aktivovali méfeni v provoznim rezimu Testovani, mate
nasledujici pfidavnou funkci:

Symbol Gesta Funkce
Tuknuti Zvolit bod méreni
Ovladani HEROS-menu

HEROS-menu mizete ovladat takto:

Symbol Gesta Funkce
Tuknuti Vybrat aplikaci
Drzet Oteviit aplikaci
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Pouziti dotykové obrazovky | Gesta

Ovladani CAD-Viewer (Prohlizece)
Ridici systém podporuje dotykové ovladani také pfi praci s CAD-
Viewer. V zavislosti na rezimu mate k dispozici rizna gesta.

Abyste mohli pouzivat vSechny aplikace, vyberte nejdfive
pozadovanou funkci pomoci ikony:

lkona Funkce
k Zakladni nastaveni

+ e
V reZimu vybéru jako stisknuté tlagitko
Shift

— Odstranit
V rezimu vybéru jako stisknuté tlacitko
CTRL

Nastavte rezim Vrstvy (Layer) a uréete vztazny bod
Rizeni nabizi nasledujici gesta:

Symbol Gesta Funkce

Tuknuti na prvek Zobrazeni informaci o prvku
Definice vztazného bodu

Dvoji tuknuti na pozadi Obnoveni plvodni velikosti grafiky nebo 3D-modelu
Aktivujte Pridat a dvakrat Obnoveni pavodni velikosti a thlu grafiky nebo 3D-
tuknéte na pozadi modelu
1
1!
Tazeni Otoceni grafiky nebo 3D-modelu (nastavte pouze

rezim Vrstva)
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Pouziti dotykové obrazovky | Gesta

Symbol Gesta

Funkce

Tazeni dvéma prsty

Posun grafiky nebo 3D-modelu

Natazeni

ZvétSeni grafiky nebo 3D-modelu

Stazeni

Vybér obrysu
Rizeni nabizi nasledujici gesta:

Zmenseni grafiky nebo 3D-modelu

Symbol Gesta

Funkce

Tuknuti na prvek

Volba prvku

Tuknuti na prvek v okné nahle-
du se seznamem

Vybér nebo zruseni vybéru prvku

Aktivujte Pridat a tuknéte na
prvek

Déleni, zkraceni, prodlouzeni prvku
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Pouziti dotykové obrazovky | Gesta

Symbol Gesta Funkce
Aktivujte Odstranéni a tuknéte  ZruSeni vybéru prvku
na prvek
Dvoji tuknuti na pozadi Vraceni grafiky na plvodni velikost
Prejeti pfes prvek Zobrazit nahled volitelnych prvki
Zobrazeni informaci o prvku
TaZeni dvéma prsty Posun grafiky
NatazZeni ZvétSeni grafiky
Stazeni Zmenseni grafiky
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Pouziti dotykové obrazovky | Gesta

Zvolte obrabéci pozice
Rizeni nabizi nasledujici gesta:

Symbol Gesta Funkce

Tuknuti na prvek Volba prvku
Zvolit prisecik

Dvoiji tuknuti na pozadi Vraceni grafiky na puvodni velikost

Prejeti pfes prvek Zobrazit nahled volitelnych prvki
Zobrazeni informaci o prvku

Aktivujte Pridat a tahnout Zvétsit oblast rychlé volby

Aktivujte Odstranit a tahnout ZvétSeni plochy ke zruSeni vybéru prvkd
—

TaZeni dvéma prsty Posun grafiky
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Pouziti dotykové obrazovky | Gesta

Symbol Gesta Funkce
Natazeni ZvétSeni grafiky
Stazeni ZmenSeni grafiky

Ulozit prvky a prejit do NC-programu
Zvolené prvky fidici systém uloZi po tuknuti na pfisludnou ikonu.
Mate tfi moznosti jak prejit zpét do rezimu Programovani:
® Stisknéte tlacitko strojniho rezimu Programovani
Ridici systém pFejde do rezimu Programovani
m Zaviete CAD-Viewer
Ridici systém prejde automaticky do rezimu Programovani

® Pfes hlavni panel, aby se dal CAD-Viewer otevfit na tfetim
desktopu

Treti desktop zUstane aktivni v pozadi.
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3.3 Funkce na hlavnim panelu

Ikony na hlavnim panelu
Na hlavnim panelu mate k dispozici nasledujici ikony:

lkona Funkce
Otevrit HeROS-menu

Automaticky zobrazit a skryt klavesnici

H

Zobrazovat klavesnici trvale

E

Pracovni plocha 1: Zvolit aktivni provozni rezim
stroje

i

Pracovni plocha 2: Zvolit aktivni programovaci
rezim

Pracovni plocha 3: Zvolit CAD-Viewer, Konvertor
DXF nebo aplikace vyrobce stroje (opce)

Pracovni plocha 4: Zvolit indikaci a dalkové
ovladani externich pocitacu (opce #133) nebo
aplikaci vyrobce stroje (opce)

B E

Funkce v HeROS-menu

Pfes ikonu Menu na hlavnim panelu oteviete menu HeROSu, kde
muZete ziskat informace, provést nastaveni nebo miizete spustit
aplikace.

Dalsi informace: "Pfehled Hlavniho panelu”, Stranka 100
V otevieném menu HeROSu mate k dispozici nasledujici ikony:

lkona Funkce

e

Zpét do hlavni nabidky

Zobrazit aktivni aplikace

Zobrazit vSechny aplikace

al

Pokud jste nastavili zobrazeni aktivnich aplikaci, mizete
stejné jako ve Spravci uloh aplikace cilené zavirat.
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Kalibrace dotykové obrazovky

Pomoci funkce Kalibrace dotykové obrazovky muzete provést
kalibraci obrazovky.

Kalibrovat dotykovou obrazovku

K provedeni funkce postupujte takto:

> pfes ikonu menu nabidku HEROSu

» Zvolte bod menu Kalibrace dotykové obrazovky
> Rizeni spusti rezim kalibrovani.

» Postupné tukejte na blikajici symboly

Pokud chcete kalibrovani pfed€asné zrusit:

» Pockejte az se displej pfepne nebo na pripojené klavesnici
stisknéte tlacitko ESC

Konfigurace dotykové obrazovky

S funkci Konfigurace dotykové obrazovky mUizete nastavit
vlastnosti obrazovky.

Nastaveni citlivosti

K nastaveni citlivosti postupujte takto:

» pres ikonu menu nabidku HeROSu

Zvolte bod menu Konfigurace dotykové obrazovky
Rizeni otevie pomocné okno.

Zvolte citlivost

Potvrdte s OK

vV vV Yy

Indikace dotykovych bod

Abyste zobrazili nebo skryli dotykové body postupujte takto:
» Oteviete DIADUR JH-menu

» Zvolte bod menu Konfigurace dotykové obrazovky

> Rizeni otevie pomocné okno.
>

Vyberte zobrazeni Zobrazit dotykové body (Show Touch
Points)

= Disable Touchfingers (Zrusit dotyky) ke skryti dotykovych
bodu

= Enable Single Touchfinger (Povolit jednotlivé dotyky) k
zobrazeni dotykovych bod(

= Enable Full Touchfingers (Povolit vSechny dotyky) k
zobrazeni vSech Uc&astnicich se prstu

» Potvrdte s OK
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Cisténi dotykové obrazovky

Funkci Ci$téni obrazovky miizete zamknout obrazovku aby se dala
vydistit.

Aktivovat rezim Cisténi

Pro aktivaci rezimu Cisténi postupuijte takto:

» pres ikonu menu nabidku HeROSu

Zvolte bod menu Cisténi dotykové obrazovky

Ridici systém zablokuje obrazovku na 90 sekund.

» Vydcistéte obrazovku

Pokud chcete rezim Cisténi pfedCasné zrusit:

» Zobrazené posuvniky roztahnéte sou¢asné od sebe

v Vv
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41 Zaklady

Odmeérovaci zafizeni a referenéni znacky

Na oséach stroje se nachazeji odméfovaci zafizeni, ktera zjistuji
polohy stolu stroje, resp. nastroje. Na linearnich osach jsou obvykle
namontovany linearni odméfovaci systémy, na oto&nych stolech a
naklapécich osach rotaéni odmérovaci zafizeni.

KdyzZ se néktera osa stroje pohybuje, generuje pfisludny
odmeérovaci systém elektricky signal, z néhoz fidici systém vypocte
pfesnou aktualni polohu této osy stroje.

PFi vypadku napdjeni dojde ke ztraté pfifazeni mezi polohou
suportu stroje a vypoctenou aktualni polohou. Aby se toto pfifazeni
opét obnovilo, jsou inkrementalni (pfiristkové) odmérovaci systémy
vybaveny referenCnimi znackami. PFi pfejeti referenéni znacky
dostane fidici systém signal, ktery oznacuje pevny vztazny bod
stroje. Rizeni tak mGze opét obnovit pfifazeni aktualni polohy

k aktualni poloze stroje. U linearnich odmérovacich systému s
distan¢né kédovanymi referenénimi znackami musite popojet
strojnimi osami maximalné o 20 mm, u rota¢nich odméfovacich
systém( maximalné o 20°.

U absolutnich odméfovacich systému se po zapnuti pfenese do
fizeni absolutni hodnota polohy. Tim je mozné pfimé pfifazeni mezi
aktualni polohou a polohou suportu po zapnuti, bez pojizdéni osami
stroje.

Zaklady, sprava soubort | Zaklady

X (2Y)
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Vztazné soustavy

Aby mohlo Fizeni pojizdét osou o definovanou drahu, potfebuje
Vztazny systém.

Jako jednoduchy vztazny systém pro pfimé osy slouzi u obrabéciho
stroje linearni snimac, ktery je namontovan rovnobézné s osou.
Linearni snimac predstavuje ¢iselnou osu, jednorozmérny
soufadnicovy systém.

Aby najelo fizeni do bodu v roviné, vyzaduje dvé osy a tim vztazny
systém se dvéma rozméry.

Aby najelo fizeni do bodu v prostoru, vyZaduje tfi osy a tim
vztazny systém se tfemi rozméry. Jsou-li tfi osy navzajem kolmé,
vznikne takzvany trojrozmérny kartézsky souradnicovy systém.

0 Podle pravidla pravé ruky ukazuji konecky prstl v
kladném sméru tfi hlavnich os.

Aby 38lo jednoznaéné urcit bod v prostoru, je potfeba kromé
usporadani tfi rozmérd navic poc¢atek souradnic. V trojrozmérném
soufadnicovém systému slouzi spole¢ny prusecik jako pocatek
souradnic. Tento prusecik ma soufadnice X+0, Y+0 a Z+0.
Aby Fizeni provadélo napf. vyménu nastroje vzdy na stejné pozici,
zpracovani ale vztazené vzdy k aktualni poloze obrobku, musi
fizeni rozliSovat rizné vztazné systémy.
Rizeni rozliduje nasledujici vztazné systémy:
®  Strojni soufadny systém M-CS:

Machine Coordinate System
® Zakladni souradny systém B-CS:

Basic Coordinate System
= Obrobkovy soufadny systém W-CS:

Workpiece Coordinate System
®  Soufadny systém obrabéci roviny W-CS:

Working Plane Coordinate System
B Zadavaci souradny systém I-CS:

Input Coordinate System
®  Nastrojovy soufadny systém T-CS:

Tool Coordinate System

o VSechny vztazné systémy se stavi na sebe. Podléhaji
kinematickému Fetézci pfislusného stroje.
Strojni soufadny systém je pfitom referenéni vztazny
systém.
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Strojni souradny systém M-CS

Strojni soufadny systém odpovida popisu kinematiky a tedy
skute€né mechanice stroje.

Protoze mechanika obrabéciho stroje nikdy zcela neodpovida
kartézskému soufadnicovému systému, sklada se strojni soufadny
systém z nékolika jednorozmérnych soufadnych systém.
Jednorozmérné soufadné systémy odpovidaji fyzickym osam
stroje, které nejsou nutné kolmé k sobé navzajem.

Poloha a orientace jednorozmérnych soufadnych systému

jsou definovany pomoci posunu a otaceni v popisu kinematiky,
vychazeje ze $picky vietena.

Vyrobce stroje definuje v konfiguraci stroje polohu po&atku
soufadnic, takzvany nulovy bod stroje. Hodnoty v konfiguraci stroje
definuji nulové polohy méficich systémul a odpovidajicich strojnich
os. Nulovy bod stroje neni nutné umistén v teoretickém priseciku
fyzickych os. M{ize tak lezet i mimo rozsah pojezdu.

Protoze hodnoty v konfiguraci stroje uzivatel nemuize zménit,
pouziva se strojni soufadnicovy systém pro stanoveni stalych
pozic, jako napfiklad bodu pro vyménu nastroje.

Softtlacitko  Pouziti
ZakLADN Uzivatel muze definovat osové posuny ve strojnim
B soufadném systému, pomoci hodnot OFFSET tabul-

ky vztaznych bod(.

@ Vyrobce stroje konfiguruje sloupce OFFSET tabulky
vztaznych bodu, aby odpovidaly stroji.

Dalsi informace: "Sprava vztaznych bod(", Stranka 636

UPOZORNENI

Pozor nebezpedi kolize!

V zavislosti na stroji muze vas fidici systém mit dalsi tabulky
vztaznych bodu pro palety. Vyrobce vaseho stroje v nich maze
definovat OFFSETy, které plsobi jeSté pfed vami definovanymi
OFFSETy z tabulky vztaznych bodu. Zda jsou a které vztazné
body palet jsou aktivni ukazuje karta PAL rozsSifené indikace
stavu. Protoze OFFSETy tabulky vztaznych bodl palet nejsou
viditelné nebo editovatelné, tak existuje béhem pojezdu riziko
kolize!

> Dbejte na dokumentaci vyrobce vaseho stroje
> PouZivejte vztazné body palet vyluéné ve spojeni s paletami
» Pred obrabénim pfekontrolujte zobrazeni karty PAL

Zaklady, sprava soubort | Zaklady

Strojni nulovy bod MZP:
Machine Zero Point
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o Pouze vyrobce stroje ma k dispozici takzvany

OEM-OFFSET. Timto OEM-OFFSETem se mohou
definovat pfi¢itana osova posunuti pro rotaéni a
paralelni osy.

VSechny hodnoty OFFSET (vSechny uvedené mozZnosti
zadani OFFSETu) davaji spole¢né rozdil mezi AKT. a
REFAKT polohou osy.

Rizeni prevadi véechny pohyby do strojniho soufadného systému,
bez ohledu na to ve kterém vztazném systému se provadi
zadavani.

Pfiklad pro 3osé stroje s osou Y jako klinovou osou, ktera neni
kolma k roviné ZX:

>

>

>

V rezimu Polohovani s ru¢nim zadanim zpracovat NC-blok s L
1Y+10

Rizeni vyhodnoti z definovanych hodnot poZzadované hodnoty
0S.

Rizeni pohybuje b&hem polohovani strojnimi osami Y a Z.
Indikace REFAKT a REFNOM ukazuji pohyby os Y a Z ve
strojnim soufadném systému.

Indikace AKT. a Cil ukazuji vyluéné pohyby osy Y v zadavacim
soufadném systému.

V rezimu Polohovani s ru¢nim zadanim zpracovat NC-blok s L
1Y-10 M91

Rizeni vyhodnoti z definovanych hodnot poZadované hodnoty
0s.

Rizeni pohybuje b&hem polohovani pouze strojni osou Y.
Indikace REFAKT a REFNOM ukazuji vyluéné pohyby osy Y ve
strojnim soufadném systému.

Indikace AKT. a Cil ukazuji pohyby os Y a Z v zadavacim
soufadném systému.

Uzivatel mize programovat polohy vztazené ke strojnimu nulovému
bodu, napfiklad pomoci pfidavné funkce M91.
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Zakladni souradny systém B-CS

Zakladni soufadny systém je trojrozmérny kartézsky soufadny
systém, jehoZ po&atek je koncem popisu kinematiky.
Orientace zakladniho soufadného systému je ve vétsiné
pfipadl stejna jako u strojniho soufadného systému. Mohou

existovat vyjimky, pokud vyrobce stroje pouziva dalSi kinematické
transformace.

Vyrobce stroje definuje v konfiguraci stroje popis kinematiky a tim
polohu po&atku soufadnic pro zékladni soufadny systém. Hodnoty v
konfiguraci stroje nemuze uzivatel ménit.

Zakladni soufadny systém slouzi k uréeni polohy a orientace
obrobkového soufadného systému.

Softtlacitko

UzZivatel zjiStuje polohu a orientaci obrobkoveho
OFFSET soufadného systému, napfiklad pomoci 3D-dotyko-
vé sondy. Zjisténé hodnoty fizeni uklada vztaze-
né k zakladnimu soufadnému systému jako hodno-
ty ZAKLADNi TRANSFORM. ve spravé vztaznych
bodu.

Pouziti

@ Vyrobce stroje konfiguruje sloupce
ZAKLADNI TRANSFORM. spravy vztaznych bodu tak,
aby odpovidaly stroiji.

Dalsi informace: "Sprava vztaznych bod(", Stranka 636

UPOZORNENI

Pozor nebezpedi kolize!

V zavislosti na stroji muze vas fidici systém mit dalsi tabulky
vztaznych bodu pro palety. Vyrobce vaseho stroje v nich

muzZe definovat hodnoty ZAKLADNi TRANSFORMACE,

které pUsobi jesté pred vami definovanymi hodnotami

ZAKLADNI TRANSFORMACE z tabulky vztaznych bod(.

Zda jsou a které vztazné body palet jsou aktivni ukazuje

karta PAL rozSifené indikace stavu. Protoze hodnoty

ZAKLADNi TRANSFORMACE tabulky vztaznych bod( palet nejsou
viditeIné nebo editovatelné, tak existuje b&éhem pojezd riziko
kolize!

> Dbejte na dokumentaci vyrobce vaseho stroje
» Pouzivejte vztazné body palet vyluéné ve spojeni s paletami
» Pred obrabénim pfekontrolujte zobrazeni karty PAL

Zaklady, sprava soubort | Zaklady
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Obrobkovy soufadny systém W-CS

Obrobkovy soufadny systém je trojrozmérny kartézsky souradny [Eruent provor e El)Progranovant
systém, jehoZ podatek je aktivnim vztaznym bodem. r R S
Poloha a orientace obrobkového soufadného systému jsou zavislé —
na hodnotach ZAKLADNI TRANSFORM. aktivni fadky tabulky :
vztaznych bodd.
Softtlacitko  Pouziti 2 K . OO
UzZivatel zjistuje polohu a orientaci obrobkového . @ e T
" orrser soufadného systému, napfiklad pomoci 3D-dotyko- ——
vé sondy. Zjisténé hodnoty fizeni uklada vztaze- P —( T — S
né k zakladnimu soufadnému systému jako hodno- FTITITI0 | = e Kove
ty ZAKLADNI TRANSFORM. ve spravé vztaznych
bodu.

Dalsi informace: "Sprava vztaznych bodd", Stranka 636

Uzivatel definuje v obrobkovém soufadném systému pomoci
transformaci polohu a orientaci soufadného systému roviny
obrabéni.
Transformace v obrobkovém soufadném systému:
= 3D ROT-funkce

= PLANE-funkce

® Cyklus 19 ROVINA OBRABENI

B Cyklus 7 NULOVY BOD
(posun pred naklopenim roviny obrabéni)

B Cyklus 8 ZRCADLENI
(zrcadleni pred naklopenim roviny obrabéni)

o Vysledek po sobé nasledujicich transformaci je zavisly
na pofadi programovani!

Programujte v kazdém soufadném systému vylu¢né

uvedené (doporucené) transformace. To plati jak pro

nastaveni tak i pro ruseni transformaci. Jiné pouziti

muze vést k neoCekavané nebo nezadouci situaci.

Dbejte na nasledujici pokyny k programovani.

Pfipominky pro programovani:

= Pokud jsou transformace (zrcadleni a posun)
naprogramované pied funkcemi PLANE (s vyjimkou
PLANE AXIAL), tak se tim zméni poloha bodu
nato€eni (pUvod roviny obrabéni souradného
systému WPL-CS) a orientace os nato¢eni

® samotny posun zméni pouze polohu bodu
natoCeni

B samotné zrcadleni zméni pouze orientaci os
natoceni

= Ve spojeni s PLANE AXIAL a cyklem 19 nemaji

naprogramované transformace (zrcadleni, nataCeni a

zmeéna méfitka) Zadny vliv na polohu bodu natogeni

nebo orientaci osy natoceni
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o Bez aktivnich transformaci v obrobkovém soufadném
systému jsou umisténi a orientace soufadnicového
systému roviny obrabéni a obrobkového soufadnicového
systému totozné.

U 3osového stroje nebo pfi Cisté 3osém obrabéni
neexistuje Zadna transformace v obrobkovém
soufadném systému. Hodnoty ZAKLADNi TRANSFORM.
aktivni Fadky tabulky vztaznych bodu plsobi pfi tomto
predpokladu bezprostfedné na soufadny systém
obrabéci roviny.

V soufadném systému obrabéci roviny jsou samoziejmeé
mozné dal&i transformace. DalSi informace: "Soufadny
systém obrabéci roviny WPL-CS", Stranka 147
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Souradny systém obrabéci roviny WPL-CS

Soufadny systém obrabéci roviny je trojrozmérny kartézsky
soufadny systém.

Poloha a orientace soufadného systému obrabéci roviny jsou

zavislé na aktivnich transformacich v obrobkovém soufadném
systému.

o Bez aktivnich transformaci v obrobkovém soufadném
systému jsou umisténi a orientace soufadnicového
systému roviny obrabéni a obrobkového soufadnicového
systému totozné.

U 3osového stroje nebo pfi Cisté 3osém obrabéni
neexistuje zadna transformace v obrobkovém
soufadném systému. Hodnoty ZAKLADNi TRANSFORM.
aktivni fadky tabulky vztaznych bodd pusobi pfi tomto
predpokladu bezprostiedné& na soufadny systém
obrabéci roviny.

UZivatel definuje v soufadném systému obrabéci roviny pomoci
transformaci polohu a orientaci zadavaciho soufadného systému.

Transformace v soufadném systému obrabéci roviny:
Cyklus 7 NULOVY BOD

Cyklus 8 ZRCADLENI

Cyklus 10 OTACENI

Cyklus 11 ZMENA MERITKA

Cyklus 26 MERITKO PRO OSU

PLANE RELATIVE

o Jako funkce PLANE plsobi PLANE RELATIVE v
obrobkovém soufadném systému a orientuje soufadny
systém obrabéci roviny.
Hodnoty pfidavanych naklopeni se vztahuji vzdy
k aktualnimu soufadnému systému obrabéci roviny.

o Vysledek po sobé& nasledujicich transformaci je zavisly O——
na pofadi programovani!

o Bez aktivnich transformaci v soufadném systému
obrabéci roviny jsou poloha a orientace zadavaciho

soufadného systému a soufadného systému obrabéci
roviny totozné.
U 3osového stroje nebo pfi Cisté 3osém obrabéni
neexistuje mimoto zadna transformace v obrobkovém
soufadném systému. Hodnoty ZAKLADNi TRANSFORM.
aktivni fadky tabulky vztaznych bodu plsobi pfi tomto
predpokladu bezprostiedné na zadavany souradny
systém.
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Zadavany souradny systém I-CS

Zadavany soufadny systém je trojrozmérny kartézsky soufadny
systém.

Poloha a orientace zadavaného soufadného systému jsou zavislé

na aktivniho transformacich v soufadném systému obrabéci roviny.

o Bez aktivnich transformaci v soufadném systému
obrabéci roviny jsou poloha a orientace zadavaciho
soufadného systému a soufadného systému obrabéci
roviny totozné.

U 3osového stroje nebo pfi Cisté 3osém obrabéni
neexistuje mimoto zadna transformace v obrobkovém
soufadném systému. Hodnoty ZAKLADNi TRANSFORM.
aktivni fadky tabulky vztaznych bodd pusobi pfi tomto
predpokladu bezprostifedné& na zadavany souradny
systém.

UZivatel definuje v zadavaném soufadném systému pomoci
pojezdovych blokl polohu nastroje a tim polohu nastrojového
soufadného systému.

0 Také indikace Cil, AKT., VLEC. a ACTDST se vztahuji k
zadavanému soufadnému systému.

Pojezdové bloky v zadavaném soufadném systému:
= Pojezdové bloky paralelné s osou
= Pojezdové bloky s kartézskymi nebo polarnimi soufadnicemi

® Pojezdové bloky s kartézskymi soufadnicemi a vektory normal
plochy

Priklad
7 X+48 R+

7 L X+48 Y+102 Z-1.5 RO

7 LN X+48 Y+102 Z-1.5 NX-0.04658107 NY0.00045007
NZ0.8848844 RO

o Také u pojezdovych bloku s vektory normal plochy
je poloha nastrojového soufadného systému uréena
kartézskymi soufadnicemi X, Y a Z.

Ve spojeni s 3D-korekci nastroje se mlze poloha

nastrojového soufadného systému posunovat podél
vektor(l normal plochy.

o Orientace nastrojového soufadného systému se mulze
provadét v riznych vztaznych systémech.
Dalsi informace: "Nastrojovy soufadny systém T-CS",
Stranka 149

Zaklady, sprava soubort | Zaklady

X0
YO
Y10
X10
X0 Y10
YO0 X10

Obrys vztahujici se k po¢atku zadavaného
soufadného systému se mlize velmi jednoduse

libovolné transformovat.

148 HEIDENHAIN | TNC 620 | Pfirucka pro uZivatele programovani s popisnym dialogem | 10/2017



Zaklady, sprava soubort | Zaklady

Nastrojovy souradny systém T-CS

Néstrojovy soufadny systém je trojrozmérny kartézsky soufadny
systém, jehoZ po&atek soufadnic je vztaZny bod nastroje. K tomuto
bodu se vztahuji hodnoty v tabulce nastrojl, L a R u frézovacich
nastroji a ZL, XL a YL u soustruznickych nastroja.

Dalsi informace: "Zadani nastrojovych dat do tabulky",
Stranka 232

V souladu s hodnotami z tabulky nastroju se pocatek soufadnic
nastrojového soufadného systému posune do vodiciho bodu
nastroje TCP. TCP znamena Stfedni Bod Nastroje (Tool Center
Point)

Pokud se NC-program nevztahuje ke Spi¢ce nastroje, musi byt
vodici bod nastroje posunuty. Potfebny posun se provadi v NC-
programu pomoci delta hodnoty pfi vyvolani nastroje.

o Poloha TCP znazornéna v grafice je povinna ve spojeni
s 3D-korekci nastroje.

o Uzivatel definuje v zadavaném soufadném systému
pomoci pojezdovych blokl polohu nastroje a tim polohu
nastrojového soufadného systému.

Orientace nastrojového soufadného systému je pfi aktivni funkci
TCPM nebo pfi aktivni pfidavné funkci M128 zavisla na aktualni
poloze nastroje.

Polohu nastroje definuje uzivatel bud’ ve strojnim soufadném
systému, nebo v soufadném systému obrabéci roviny.

Poloha nastroje ve strojnim soufadném systému:
Priklad
7 L X+10 Y+45 A+10 C+5 RO M128

Poloha nastroje v soufadném systému obrabéci roviny:
Priklad

6 FUNCTION TCPM F TCP AXIS SPAT PATHCTRL AXIS

7 L A+0 B+45 C+0 RO F2500

7 LN X+48 Y+102 Z-1.5 NX-0.04658107 NY0.00045007

NZ0.8848844 TX-0.08076201 TY-0.34090025 TZ0.93600126 RO
M128

7 LN X+48 Y+102 Z-1.5 NX-0.04658107 NY0.00045007
NZ0.8848844 RO M128

TCP TCP TCP
¥ 8. R v
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o V zobrazenych pojezdovych blocich s vektory je 3D-
korekce nastroje mozna s pouzitim korekci DL, DR a
DR2 z bloku TOOL CALL.

Plsobeni korektur zavisi na typu nastroje.
Rizeni rozpoznava r(izné typy nastrojii pomoci
sloupeckil L, R a R2 z tabulky nastroji:

5 R21pg + DR27pg + DR2prog = 0
— Stopkova fréza

= R2TAB + DRZTAB + DR2PROG = RTAB + DRTAB +

DRproc
— Radiusova fréza nebo kulova fréza

5 0 <R27pg + DR21pg + DR2prog < R7ag + DRyag +

DRprog
— Rohova radiusova fréza nebo Torus-fréza

o Bez funkce TCPM nebo pFidavné funkce M128 je
orientace nastrojového soufadného systému a
zadavaného soufadného systému totoZzna.
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Oznaceni os u frézek

Osy X, Y a Z na vasi frézce se oznacuji také jako nastrojova osa,
hlavni osa (1. osa) a vedlejSi osa (2. osa). Uspofadani nastrojové
osy je pro pfifazeni hlavni a vedlejSi osy rozhodujici.

Osa nastroje Hlavni osa Vedlejsi osa
X Y z
Y z X
z X Y

Polarni souradnice

Je-li vyrobni vykres okétovan pravouhle, pak vytvofite program
obrabéni rovnéz s pravouhlymi soufadnicemi. U obrobku s
kruhovymi oblouky nebo pfi uhlovych udajich je ¢asto jednodussi
definovat polohy polarnimi soufadnicemi.
Na rozdil od pravouhlych soufadnic X, Y a Z popisuji polarni
soufadnice polohy pouze v jedné roviné. Polarni soufadnice maji
svUj nulovy bod (pocatek) v polu CC (CC = circle centre; angl. stfed
kruznice). Poloha v roviné je tak jednoznacné definovana pomoci:
B R&diusu polarni soufadnice: vzdalenosti od p6lu CC k dané
pozici
= (hlu polarnich soufadnic: uhel mezi vztaznou osou uhlu a
primkou, ktera spojuje pol CC s danou polohou.

Definovani polu a vztazné osy uhlu

Pol definujete pomoci dvou soufadnic v pravouhlém soufadném
systému v nékteré ze tfi rovin. Tim je také jednoznaéné pfifazena
vztazna uhlova osa pro uhel PA polarni soufadnice.

Polarni souradnice (rovina) Uhlova vztazna osa

XY +X
Y/Z +Y
ZIX +Z
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Absolutni a inkrementalni polohy obrobku

Absolutni pozice obrobku

Vztahuji-li se soufadnice polohy k nulovému bodu soufadnic
(pocatku), oznacuji se jako absolutni soufadnice. Kazda poloha
na obrobku je svymi absolutnimi soufadnicemi jednoznacné
definovana.

Pfiklad 1: diry s absolutnimi soufadnicemi:

Dira 1 Dira 2 Dira 3
X=10 mm X =30 mm X =50 mm
Y =10 mm Y =20 mm Y =30 mm

Prirtstkové pozice obrobku

Inkrementalni (pfiristkové) soufadnice se vztahuji k naposledy
naprogramované poloze nastroje, ktera slouzi jako relativni
(mysleny) nulovy bod (poc¢atek). Prirlistkové (inkrementalni)
soufadnice tedy udavaiji pfi vytvareni programu vzdalenost mezi
posledni a za ni nasledujici pozadovanou polohou, o kterou ma
nastroj popojet. Proto se také oznaduiji jako fetézcové miry.

PrirGstkovy rozmér oznacite znakem | pfed oznacenim osy.
Priklad 2: diry s pfirGstkovymi soufadnicemi

Absolutni soufadnice diry 4

X=10 mm

Y =10 mm

Dira 5, vztazena k 4 Dira 6, vztazena k 5
X =20 mm X =20 mm

Y =10 mm Y =10 mm

Absolutni a inkrementalni polarni souradnice
Absolutni soufadnice se vztahuji vzdy k pélu a ke vztazné ose uhlu.

PFirastkové soufadnice se vzdy vztahuji k naposledy programované
poloze nastroje.

Zaklady, sprava soubortl | Zaklady

X
Y
=
=
=
X
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Volba vztazného bodu

Vykres obrobku stanovi urgity tvarovy prvek obrobku jako
absolutni vztazny bod (nulovy bod), vétSinou je to roh obrobku.

PFi nastavovani vztazného bodu nejprve vyrovnejte obrobek vici
osam stroje a uvedte nastroj pro kazdou osu do znamé polohy vici
obrobku. Pro tuto polohu nastavte indikaci fidiciho systému bud na
nulu nebo na pfedvolenou hodnotu polohy. Tim pfifadite obrobek k
té vztaZzné soustavé, ktera plati pro indikaci fidiciho systému nebo
pro vas program obrabéni.

Definuje-li vykres obrobku relativni vztazné body, pouzijte
jednoduse cykly pro transformaci souradnic .

Dalsi informace:PFiru¢ka pro uZivatele programovani cykld

Neni-li vykres obrobku okotovan tak, jak je tfeba pro NC, pak zvolte
za vztazny bod nékterou polohu nebo néktery roh obrobku, z nichz
se daji kéty ostatnich poloh obrobku stanovit co nejjednoduseji.

Obzvlasté pohodiné nastavite vztazné body 3D-dotykovou sondou
HEIDENHAIN.

Dalsi informace: "Nastaveni vztazného bodu s 3D-dotykovou
sondou (volitelny software #17)", Stranka 669

Priklad

Nacrt obrobku ukazuje diry (1 az 4), jejichz kétovani se vztahuje

k absolutnimu vztaznému bodu se soufadnicemi X=0 Y=0. Otvory

(5 az 7) se vztahuiji k relativnimu vztaznému bodu s absolutnimi
soufadnicemi X = 450 Y = 750. Cyklem Posunuti nul. bodu miizete
pfechodné posunout nulovy bod na pozici X = 450, Y = 750, aby se
mohly otvory (5 az 7) bez dalSich vypo¢td naprogramovat.

zA
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Zaklady, sprava soubort | Vytvoreni a zadani programu

4.2 Vytvoreni a zadani programu

Struktura NC-programu ve formatu HEIDENHAIN
Klartext

Program obrabéni se sklada z fady NC-blokl. Obrazek vpravo
ukazuje prvky bloku.

Ridici systém &isluje bloky obrabé&ciho programu ve vzestupném
pofadi.

Prvni blok programu je oznacen BEGIN PGM, nazvem programu a
platnou mérovou jednotkou.

Nasledujici bloky obsahuji informace o:

E neobrobeném polotovaru,

Vyvolani nastroje

Najezd do bezpecné pozice

posuvech a otac¢kach vietena,

Drahové pohyby, cykly a dalsi funkce

Posledni blok programu je oznacen END PGM, nazvem programu a
platnou mérovou jednotkou.

UPOZORNENI

Pozor nebezpeci kolize!

Ridici systém neprovadi zadnou automatickou kontrolu kolize
mezi nastrojem a obrobkem. B&hem najezdu po vyméné nastroje
existuje riziko kolize!

» Podle potfeby programujte bezpe&nou mezilehlou polohu

Block

10 L‘X+10 Y+5 RO F100 M3 ‘

Path functions Words

Block number
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Definice neobrobeného polotovaru: BLK FORM

Bezprostfedné po otevieni nového programu nadefinujte
neobrobeny polotovar. K dodateé&né definici polotovaru stisknéte
klavesu SPEC FCT, softklavesu PREDNAST. PROGRAMU a poté
softklavesu BLK FORM (Tvar polotovaru). Tuto definici potfebuje
fidici systém pro grafické simulace.

o Definice neobrobeného polotovaru je nutna jen tehdy,
chcete-li program graficky testovat!

Rizeni muze pfitom zobrazovat r(izné tvary polotovaru:

Softtlacitko

®

Funkce

Definovani pravouhlého polotovaru

Definovani valcovitého polotovaru

T

Definovani rotatné symetrického polotovaru s
libovolnym tvarem

Pravouhly polotovar

Strany kvadru lezi rovnobézné s osami X, Y a Z. Tento polotovar je

definovan svymi dvéma rohovymi body:

®  MIN-bod: nejmensi soufadnice X, Y a Z kvadru; zadejte
absolutni hodnoty

= MAX-bod: nejvétsi soufadnice X, Y a Z kvadru; zadejte
absolutni nebo pfirastkové hodnoty

Priklad

0 BEGIN PGM NOVY MM Zacatek programu, nazev, méerova jednotka
1 BLK FORM 0.1 Z X+0 Y+0 Z-40 Osa vretena, souradnice MIN-bodu

2 BLK FORM 0.2 X+100 Y+100 Z+0 Souradnice MAX-bodu

3 END PGM NOVY MM Konec programu, nazev, mérova jednotka
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Valcovity polotovar

Valcovity polotovar je definovan rozméry valce:

E X, Y, nebo Z: rotacni osa

= D, R: Prumér nebo polomér valce (s kladnym znaménkem)
m L: Délka valce (s kladnym znaménkem)

® DIST: Posunuti podél rota¢ni osy

® DI, RI: Vnitfni prdmér nebo vnitfni polomér dutého valce

o Parametry DIST a Rl nebo DI jsou volitelné a nemusi se

programovat.
Priklad
0 BEGIN PGM NOVY MM Zacatek programu, nazev, merova jednotka
1 BLK FORM CYLINDER Z R50 L105 DIST+5 RI10 Osa vietena, radius, délka, vzdalenost, vnitfni radius
2 END PGM NOVY MM Konec programu, nazev, mérova jednotka

Rota¢né symetricky polotovar s libovolnym tvarem

Obrys rota&né symetrického polotovaru definujete v podprogramu

Pfitom pouZzivate X, Y nebo Z jako rota¢ni osu. z

V definici polotovaru odkazete na popis obrysu:

= DIM_D, DIM_R: Prmér nebo polomér rotacné symetrického
polotovaru > X

® LBL: Podprogram s popisem obrysu

Popis obrysu smi obsahovat zaporné hodnoty v rota¢ni ose, ale
pouze kladné hodnoty v hlavni ose. Obrys musi byt uzavieny, tzn.
Ze zacatek obrysu odpovida konci obrysu.

Jestlize definujete rotacné symetricky polotovar pfirGstkovymi

soufadnicemi, pak jsou rozmeéry nezavislé na programovani
primeéru.

o
 _

7\

o Oznaceni podprogramu muze byt ¢islem, nazvem nebo
QS-parametrem.
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Zacatek programu, nazev, mérova jednotka

Osa vietena, zpUsob interpretace, ¢islo podprogramu
Konec hlavniho programu

Zacatek podprogramu

Zacatek obrysu

Programovani v kladném sméru hlavni osy

Konec obrysu
Konec podprogramu

Konec programu, nazev, mérova jednotka

b
=
=
Q

o
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Otevrit novy NC-program

NC-program zadavate vzdy v provoznim rezimu Programovani.
Pfiklad pro otevieni programu:

» Rezim: stisknéte klavesu Programovani
> Stisknéte klavesu PGM MGT

> Rizeni otevie spravu soubor.

Zvolte adresafr, do kterého chcete novy NC-program ulozit:
NAZEV-SOUBORU = NOVY.H

Nt » Zadejte jméno nového programu
» Potvrdte klavesou ENT

HH nebo INCH.
> Ridici systém pfepne do programového okna a
otevre dialog pro definovani BLK-FORM (Tvar
polotovaru).

pravouhlého tvaru polotovaru

ROVINA OBRABENI V GRAFICE: XY

» Zadejte osu vietena, napfi.Z

DEFINICE NEOBROBENEHO POLOTOVARU: MINIMUM

Nt » Zadejte po sobé soufadnice X, Y a Z MIN-bodu a

kazdou souradnici potvrdte klavesou ENT.

DEFINICE NEOBROBENEHO POLOTOVARU: MAXIMUM

ENT » Zadejte po sobé soufadnice X, Y a Z MAX-bodu

a kazdou souradnici potvrdte klavesou ENT.

Priklad

0 BEGIN PGM NOVY MM

1 BLK FORM 0.1 Z X+0 Y+0 Z-40

2 BLK FORM 0.2 X+100 Y+100 Z+0
3 END PGM NOVY MM

Ridici systém vytvafi &isla bloku, ale i bloky BEGIN a END
automaticky.

» Zvolte mérné jednotky: stisknéte softklavesu MM

@ » Zvolte pravouhly polotovar: Stisknéte softklavesu

o Pokud nechcete programovat definici neobrobeného
polotovaru, pak preruste dialog pfi Rovina obrabéni v
grafice: XY stiskem klavesy DEL!

Ruéni provoz

™G
D

t\_T-Neu.h

Programovéni

1
>

Osa vietena, souradnice MIN-bodu
Souradnice MAX-bodu

Zacatek programu, nazev, mérova jednotka

Konec programu, nazev, merova jednotka
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Programovani pohyb nastroje v popisném dialogu

Naprogramovani bloku zaénéte stisknutim nékteré dialogové (IR pravez N B3 oo ranovant Y
kldvesy. V zahlavi obrazovky se vas fidici systém dotaZe na : i
vSechna potfebna data. =
Priklad pro zahajeni polohovaciho bloku
» Zadejte otevieni bloku
SOURADNICE ?
» 10 (Zadejte cilovou soufadnici pro osu X)
» 20 (Zadejte cilovou soufadnici pro osu Y)

Nt » klavesou ENT prejdéte k dalSi otazce
KOREKCE RADIUSU: RL/RR/BEZ KOR.: ?

ENT » Zadejte Bez korektury radiusu, klavesou ENT

prejdéte k dalSi otazce

POSUV F=? / F MAX = ENT
» 100 (Posuv pro tento drahovy pohyb zadat 100 mm/min)

Nt » klavesou ENT prejdéte k dalsi otazce
PRIDAVNA FUNKCE M?
» Zadejte 3 (pfidavna funkce M3 Vreteno ZAP)

END » Klavesou END ukondi fidici systém tento dialog.
Priklad
3L X+10Y+5 RO F100 M3
159
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Moznosti jak zadat posuv

Softtlacitko Funkce k definovani posuvu

Pojizdéni rychloposuvem, ucinné v bloku.
Vyjimka: Je-li definovan pfed blokem APPR,
pak pusobi FMAX také pfi najizdéni pomocného
bodu

Dalsi informace: "Dulezité polohy pfi najeti a
odjeti", Stranka 281

Pojizdéni posuvem vypocétenym automaticky z
bloku TOOL CALL

F MRAX

F RAUTO

Pojizdéni naprogramovanym posuvem (jednot-
ky mm/min popf. 1/10 palce/min) U rotaCnich
os fidici systém interpretuje posuv ve stupnich/
min, nezavisle na tom, zda je program psany v
mm nebo palcich

Definovani posuvu na otacku (jednotka mm/ot,
popf. palec/ot). Pozor: v palcovych programech
nelze kombinovat FU s M136

Definovani posuvu na zub (jednotka mm/zub,
popf. palec/zub). Po¢et zubl musi byt defino-
van v tabulce nastroju ve sloupci CUT.

FU

Fz

Klavesa Funkce pro vedeni dialogu
(5] PreskoCeni dialogoveé otazky

m Pred€asné ukonceni dialogu

ZruSeni a smazani dialogu
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Prevzeti aktualni pozice

Ridici systém umoziuje pfevzeti aktualni polohy nastroje do
programu, kdyZ napfiklad

® programujete pojezdové bloky,

® programujete cykly.

K pfevzeti spravnych hodnot polohy postupujte takto:

» Umistéte zadavaci poli¢ko na to misto do bloku, kam chcete
polohu pfevzit.

osy

» Zvolite funkci Pfevzeti aktualni polohy

> Ridici systém ukaze v li§té softtlagitek osy,
jejichz polohy miiZzete prevzit.

» Zvolte osu

> Ridici systém zapiSe aktualni polohu zvolené osy
do aktivniho zadavaciho poli¢ka.

Navzdory aktivni korekci radiusu nastroje pfevezme
fidici systém v roviné obrabéni vZdy soufadnice stfedu
nastroje.

Ridici systém bere v Gvahu aktivni korekci délky nastroje
a vzdy prebira do osy nastroje soufadnice Spicky
nastroje.

Ridici systém necha listu softtladitek aktivni

k vybéru osy az do nového stisknuti tlacitka

Prevzeti aktualni polohy. Toto chovani plati také
tehdy kdyz aktualni blok ulozite nebo oteviete tlacitkem
Drahové funkce novy blok. Musite-li zvolit softtlacitkem
alternativu zadani (napf. korekci radiusu), tak Fidici
systém zavre listu softtlacitek pro vybér os.

Pri aktivni funkci Naklapéni roviny obrabéni neni
funkce Prevzeti aktualni polohy povolena.
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Editace NC-programu

0 Bé&hem zpracovani nelze aktivni NC-program editovat.

Kdyz vytvarite nebo ménite NC-program, muzete smérovymi
tlaCitky nebo softtlaCitky navolit libovolny fadek v NC-programu i
jednotliva slova v bloku:

Softtlacitko / Funkce

klavesa
strana Listovat po strankach nahoru
Strana Listovat po strankach dolu
Zngater Skok na zacatek programu

Skok na konec programu

=
o
=]
o
a

Zména pozice aktualniho bloku na obrazov-
ce. Takto si mUzete dat zobrazit vice NC-blok{,
které jsou naprogramovany pfed aktualnim
blokem.

Bez funkce, je-li NC-program pIné viditelny na
obrazovce

Zmeéna pozice aktualniho bloku na obrazov-
ce. Takto si mlzete dat zobrazit vice NC-
blokd, které jsou naprogramovany za aktualnim
blokem.

Bez funkce, je-li NC-program pIné viditelny na
obrazovce

Skok z bloku do bloku

Volba jednotlivych slov v bloku

EoO0DRR

Goro Volba urcitého bloku: stisknéte klavesu GOTO,
zadejte pozadované Cislo bloku a potvrdte
kldvesou ENT.

Nebo: stisknéte klavesu GOTO, zadejte krok
Cisel bloku a skocte o pocet zadanych fadek
nahoru ¢i doll stisknutim softklavesy N RADKU
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Softtlacitko / Funkce

klavesa
= Nastaveni hodnoty zvoleného slova na nulu
B Smazani chybné hodnoty
B Smazat chybové hldSeni (které I1ze smazat)
i Smazani zvoleného slova
DEL ®  Smazani zvoleného bloku
B Smazani cyklld a ¢asti programu
e VloZte blok, ktery jste naposledy editovali pfip.
NC BLOK smazali

Vlozit bloky na libovolné misto
» Zvolte blok, za ktery chcete vlozit novy blok a zahajte dialog

Ulozit zmény
Rizeni automaticky uklada zmény pfi zméné provozniho rezimu

nebo pfi volbé spravy soubord. Pokud chcete zmény v programu
umysliné uloZit, tak postupuijte takto:

> Zvolte listu softtlacitek s funkcemi pro ukladani

» Stisknéte softklavesu Ulozit

> Ridici systém ulozi v§echny zmény, které jste
provedli od posledniho ulozeni.

Ulozit

Ulozeni programu do nového souboru
Pokud si to prejete, muzete obsah pravé zvoleného programu
ulozit pod jinym nazvem programu. Postupujte pfitom takto:
» Zvolte listu softtlacitek s funkcemi pro ukladani
> Stisknéte softklavesu ULOZIT JAKO

Jaxo > Ridici systém zobrazi okno, ve kterém miizete
vybrat adresar a zadat novy nazev programu.

» Softtlacitkem Prepinac zvolte pfip. cilovou
slozku.

» Zadejte nadzev souboru

» Potvrdte softklavesou OK nebo klavesou ENT,
popF. proces ukondete softtlacitkem STORNO

o Soubor ulozeny pomoci ULOZIT JAKO najdete ve spravé
souborl také softtlacitkem Posledni soubory.
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Vratit zmény
Muzete zrusSit vSechny zmény, které jste provedli od posledniho
uloZeni. Postupuijte pfitom takto:
> Zvolte listu softtlacitek s funkcemi pro ukladani
T » Stisknéte softklavesu ZMENU ZAHODIT

ZAHoDIT > Ridici systém zobrazi okno, ve kterém miizete
provedeni potvrdit nebo prerusit.

» Potvrdte zmény softklavesou ANO nebo je

zruste klavesou ENT, popf. proces preruste
softtlacitkem NE

Zména a vlozeni slov

» Zvolte v daném bloku slovo a prepiSte ho novou hodnotou.
Jakmile jste zvolili slovo, je k dispozici popisny dialog

» Ukon&eni zmény: stisknéte klavesu END

Chcete-li vioZit né&jaké slovo, stisknéte smérova tladitka (doprava
nebo doleva), aZ se objevi poZzadovany dialog a zadejte
pozadovanou hodnotu.

Hledani stejnych slov v riiznych blocich

» Volba slova v bloku: stisknéte smérové klavesy
tolikrat, az je oznaceno pozadované slovo

» Volba bloku smérovymi tlacitky
® Sipka dolu: hledat dopfedu
= Sipka nahoru: hledat dozadu

Oznaceni se nachazi v nové zvoleném bloku na stejném slové, jako
v bloku zvoleném predtim.

o Kdyz spustite hledani ve velmi dlouhych NC-
programech, tak Fidici systém zobrazi symbol s indikaci
postupu hledani. V pfipadé potfeby mlzete hledani
kdykoliv pFerusit.
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Oznacovani, kopirovani, vyjmuti a vkladani €asti programu

Aby bylo mozné kopirovat ¢asti programu v ramci jednoho NC- [EIRGGE povoz BProgranovant o)
programu, nebo do jiného NC-programu, nabizi fidici systém s oy o
nasledujici funkce: e L
Softtlagitko Funkce fL
T Zapnuti funkce oznacovani (vybrani) T o s coxan e o &
blok 1T oS
e Vypnuti funkce oznadovani (vybrani) L b
2rusit B o
. , , Vynazat _— [7] 7] vLozit
Urnazat Vyjmuti vybraného bloku e i i e e
Blok
vt Vlozeni bloku ulozeného v paméti
blok
e Kopirovani vybraného bloku
blok

Pfi kopirovani ¢asti programu postupujte takto:

Navolte liStu softtladitek s oznaCovacimi funkcemi
Zvolte prvni blok ¢asti programu, ktera se ma kopirovat
Oznacte prvni blok: stisknéte softklavesu Oznacit blok.

Ridici systém podlozi blok barvou a zobrazi softtlagitko
Vybér zrusit.

v

v v Vv

» Presunite kurzor na posledni blok ¢asti programu, kterou chcete

kopirovat nebo vyjmout.

> Ridici systém zobrazi véechny oznadené (vybrané) bloky jinou

barvou. Oznacovaci funkci mizete kdykoli ukongit stisknutim
softtlacitka Vybér zrusit.

» Kopirovani ozna¢eného Useku programu: stisknéte softklavesu

Kopirovat blokv, oznaceny usek programu vyjmout: stisknéte
softklavesu VYRIZNOUT BLOK.

> Ridici systém uloZi oznageny blok do paméti.

o Pokud chcete pfevést ¢ast programu do jiného
NC-programu, zvolte na tomto misté nejdfive
pozadovany NC-program ve Spravci souboru.

» Smérovymi klavesami zvolte blok, za néjz chcete kopirovanou
(vyjmutou) ¢ast programu vlozit

Vlozit ulozenou ¢ast programu: stisknéte softklavesu Vlozit blok

Ukonéeni funkce oznacovani: stisknéte softklavesu
Vybér zrusit
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Funkce hledani fidiciho systému

Pomoci hledaci funkce fidiciho systému muzete vyhledat jakékoliv
texty v programu a v pfipadé potfeby je nahrazovat novymi texty.

Hledani libovolnych textt

» Zvolte funkci hledani I ]
HLEDEJ v, , , , , LY e L
> Ridici systém zobrazi okno hledani a ukaze e ——
hledaci funkce, jez jsou v listé softtlaCitek R e =
k dISpOZICI uoL CALL 3 2 wv 5
» Zadejte hledany text, napf.: TOOL Sl A g p— e s
ANi F 11 FGT DR- RIS GOX+i( Nanraoit za NAHRADIT »
» Zvolte hledani dopfedu nebo dozadu e
| 2 Spuétém’ hledani ’”’2““ LR rrermreryrra— Konec
HLEDE L ) .. N . e ot
> Ridici systém skoci do nejblizsiho dalsiho bloku, prsseery
v némz je hledany text ulozen. B
> Opakovani hledani PSP S S S —
HLEDEJ L i .. el - | M | ety
> Ridici systém skoci do nejbliZ8iho dalSiho bloku,
v némz je hledany text uloZen.
» Ukongit vyhledavaci funkci: stisknéte softklavesu
KONEC KONEC
166
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Hledani/nahrazovani libovolnych textu

UPOZORNENI

Pozor, muze dojit ke ztraté dat!

Funkce NAHRADIT a NAHRADIT VSE piepiSou véechny nalezené
poloZky syntaxe bez ovéfovaciho dotazu. Ridici systém
neprovadi pfed nahrazenim zadné automatické zalohovani
existujicich dat. Pfitom se mohou NC-programy nevratné
poskodit.

> V pfipadé potfeby vytvorte pfed nahrazovanim bezpecnostni
kopii NC-programu
» NAHRADIT a NAHRADIT VSE pouzivejte opatrné

Bé&hem zpracovani nejsou funkce HLEDEJ a NAHRADIT
v NC-programu dostupné. Také aktivni ochrana proti
zapisu tyto funkce zablokuje.

HLEDEJ

HLEDEJ

NAHRADIT

KONEC
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» Zvolte blok, v némz je ulozeno hledané slovo

Zvolte funkci hledani

Ridici systém zobrazi okno hledani a ukaze
hledaci funkce, jeZ jsou v li5té softtladitek

k dispozici.

Stisknéte softklavesu AKTUALNi SLOVO

Ridici systém pfevezme prvni slovo aktualniho
bloku. Pfipadné softklavesu stisknéte znovu pro
pfevzeti pozadovaného slova.

Spusténi hledani

Ridici systém sko&i na nejblizsi dalsi vyskyt
textu.

Pfejete-li si text nahradit a poté skocit na dalSi
nalezeny text: stisknéte softklavesu NAHRADIT
nebo pro nahrazeni vSech nalezenych textu:
stisknéte softklavesu NAHRADIT VSE, nebo
pokud se text nema nahrazovat a ma se pfejit na

misto dalSiho vyskytu textu: stisknéte softklavesu
HLEDEJ

Ukondit vyhledavaci funkci: stisknéte softklavesu
KONEC
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4.3 Sprava souboru: Zaklady

Soubory
Soubory v fFidicim systému

Programy
ve formatu HEIDENHAIN
ve formatu DIN/ISO

Typ

Kompatibilni programy
Programy s HEIDENHAIN-Unit
Programy HEIDENHAIN-Obryst

.HU
.HC

Tabulky pro
Nastroje
Vyménik nastroju
Nulové body
Body

Vztazné body
Dotykové sondy
Zalozni soubory

Zavisla data (napfiklad ¢lenici body)

Volné definovatelné tabulky
Palety

.TCH

.PNT
.PR
TP
.BAK
.DEP
.TAB
P

Texty jako
Soubory ASCII
Soubory protokol(
Soubory napovédy

A
TIXT
.CHM

CAD-data jako
ASCII-soubory

.DXF
IGES
.STEP

Zadavate-li do Fidiciho sys‘Eému program obrabéni, dejte tomuto
programu nejdfive nazev. Ridici systém ulozi tento program do
interni paméti jako soubor se stejnym nazvem. | texty a tabulky

uklada fidici systém jako soubory.

Abyste mohli soubory rychle najit a spravovat, ma fidici systém
specialni okno pro spravu soubord. Zde muzete jednotlivé soubory
vyvolavat, kopirovat, pfejmenovavat a vymazavat.

Pomoci fidiciho systému muzete spravovat a ukladat soubory

veliké az 2 GB.

dispozici.

o Podle nastaveni pak fidici systém po editaci a uloZeni
NC-program( vytvafi zalozni soubory s pfiponou *.bak.
Tim se méni velikost volné paméti, kterou mate k

168
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Nazvy souboru

U program(, tabulek a text( pfipoji Fidici systém jesté pfiponu,
ktera je od nazvu souboru oddélena te¢kou. Tato pfipona oznacuje
typ souboru.

Nézev souboru Typ souboru:

PROG20 H

Nazvy souboru, nazvy jednotek a nazvy adresaru fidiciho systému
musi splhovat nasledujici normy: Open Group Base Specification
Issue 6, IEEE Std 1003.1, 2004 Edition (standard POSIX).

Jsou povoleny nasledujici znaky:

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZabcdef
ghijklmnopqgrstuvwxyz0123456789_ -

Nésledujici znaky maji zvlastni vyznam:

Znaky Vyznam
Posledni bod nazvu souboru oddéluje pfFipo-
nu

\al/ V adresarové struktufe

Oddéluje oznacgeni jednotky od adresare

Aby se zabranilo problémim s pfenosem dat, nepouzivejte zadné
jiné znaky. Nazvy tabulek musi zacinat pismenem.

o Maximalni povolena délka cesty €ini 255 znakd. Do
délky cesty se pocitaji oznaceni jednotek, adresare a
souboru v&etné pfipony.

Dalsi informace: "Cesty", Stranka 171
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Zobrazit externé vytvorené soubory v fizeni

V fidicim systému jsou instalované nékteré dalSi nastroje, s nimiz
muZete zobrazovat a ¢astecné i zpracovavat soubory, které jsou
uvedené v nasledujici tabulce:

Druhy souboru Typ
Soubory PDF pdf
Tabulky Excelu xls
csv
Internetové soubory html
Textové soubory txt
ini
Soubory s grafikou bmp
gif
irg
png

Dalsi informace: "Pfidavné nastroje ke spravé externich typu
soubor(", Stranka 183

Zalohovani dat

HEIDENHAIN doporucuje nové programy a soubory vytvaiené v
fidicim systému ukladat (zalohovat) v pravidelnych intervalech na
PC.

Programem pro pfenos dat TNCremo dava HEIDENAIN zdarma

k dispozici jednoduchou moznost pfipravy zalohy dat ulozenych v
fidicim systému.

Soubory muzZete zalohovat také pfimo z fizeni. Dal$i informace:

"Backup a Restore", Stranka 112

Kromé toho potfebujete datovy nosi¢, na némz je uloZena zaloha
vSech pro stroj specifickych dat (PLC-program, strojni parametry

atd.). K tomu se obratte pfip. na vyrobce svého stroje.

o Cas od ¢asu smazte nepotfebné soubory, aby mél fidici
systém vzdy dostatek volné paméti pro systémoveée
soubory (napfiklad tabulky nastroju).
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4.4 Prace se spravou souboru

Adresare

ProtoZe do interni paméti mazete ukladat velké mnozstvi programi
a souboru, ukladejte jednotlivé soubory do adresaru (slozek),
abyste si zachovali pfehled. V téchto adresafich mlzete zfizovat
dal$i adresare, takzvané podadresare. Klavesou -/+ nebo ENT
muzZete zapnout &i vypnout zobrazeni podadresara.

Cesty

Cesta udava jednotku a vSechny adresare ¢&i podadresare, pod
kterymi je dany soubor ulozen. Jednotlivé udaje se oddéluji znakem
\.

o Maximalni povolena délka cesty €ini 255 znak(. Do
délky cesty se pocitaji oznaceni jednotek, adresare a
souboru vcetné pfipony.

Priklad
Na disku TNC byl vytvofen adresar (slozka) ZAKAZ1. Potom byl
v adresafi ZAKAZ1 jesté zalozen podadresaf NCPROG a do néj

zkopirovan obrabéci program PROG1.H. Tento program obrabéni
ma tedy cestu:

TNC:\AUFTR1\NCPROG\PROG1.H

Obrazek vpravo ukazuje ptiklad zobrazeni adresart s riznymi
cestami.

E=]TNC)

AUFTR1
—{1 NCPROG
[ wzTaB

=" A35K941

KAR25T
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Prehled: Funkce spravy soubort

Softtlacitko Funkce Stranka
Kopsrquat Kopirovat jednotlivy soubor 176
ecvd

Zuo1 Zobrazit urcity typ souboru 174
NouY ZaloZit novy soubor 176
Posiedni Zobrazit poslednich 10 zvole- 179

soubory

nych soubort

uynazat Smazani souboru 180
) Oznacit soubor 181
preimen. PFejmenovat soubor 181
Chranit Chranit soubor proti smazania 182
] zméné
Nechranit Zrusit ochranu souboru 182
ADRPT Importovat tabulku nastroja 242
TR iTNC 530
Prizplsobit format tabulky 520
N Sprava sitovych jednotek 195
o Volba editoru 182

EDITOR

TFidit soubory podle vlastnosti 182

TRIDIT

copy DIR Kopirovat adresar 179
=]
e Smazat adresar vcetné vSech
/Lﬁ use podadresaru
g upoare Aktualizace adresare
DEETQOM
Praimen. Pfejmenovat adresar
[nec= [xvz]
NouY Vytvofit novy adresar

ADRESAR
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Vyvolani spravy soubort
» Stisknéte klavesu PGM MGT

> Ridici systém otevfe okno pro spravu soubor(
(Obrazek ukazuje zakladni nastaveni. Zobrazi-li
fidici systém jiné rozdéleni obrazovky, stisknéte
softklavesu OKNO).

Levé, uzké okno ukazuje dostupné jednotky a adresare. Tyto
jednotky oznacuji zafizeni, kam Ize data ukladat nebo prenaset.
Diskova jednotka je vnitini pamét fidiciho systému. DalSi jednotky
jsou rozhrani (RS232, Ethernet), na néz muzete pfipojit napfiklad
PC. Adresar je vzdy oznagen symbolem poradace (vlevo) a
nazvem adresare (vpravo). Podadresare jsou odsazeny smérem
doprava. Pokud jsou pfitomny podadresare, mizete je zobrazit
nebo skryt klavesou -/+.

Je-li strom adresare del$i nez obrazovka, mizete ho prochazet
pomoci posuvniku nebo pfipojené mysi.

Pravé, Siroké okno ukazuje vSechny soubory, které jsou uloZzené

ve zvoleném adreséfi. Ke kazdému souboru je zobrazeno nékolik
informaci, které jsou rozepsany v tabulce dole.

Zobrazeni Vyznam

Jméno souboru Jméno souboru a typ souboru

Byte Velikost souboru v bytech (bajtech)

Stav Vlastnost souboru:

E Program je navolen v rezimu Programova-
ni

S Program je navolen v rezimu Testovani

M Program je navolen v nékterém provoznim

rezimu provadéni programu

+ Program ma nezobrazené zavislé soubory
s pfiponou DEP, nap¥. pfi pouziti Kontroly
pouzitelnosti nastroje

ﬂ Soubor je chranén proti smazani a zméné

ﬂ Soubor je chranén proti smazani a zméné,
protoze se pravé zpracovava

Datum Datum, kdy byl soubor naposledy zménén

Cas Cas, kdy byl soubor naposledy zmé&nén

0 K zobrazeni zavislych soubort nastavte strojni parametr
dependentFiles(¢.122101) na RUCNE.

Rubnt provoz @F{rugramoveni

Programovdni

e THe: |
Q1 105t Touna
e nc_prog Tandne s

0 BHB_MLT1
o0 01N o

113_128.n

oo sF:1 THC:\mC_. AT Mt Tt T

WC:®.OXF;-.STP;" STEP;".1GS;".IGES

Byte Status Datum

lone,

as

19-08-2016 13:21:18
19-05-2016 13:81:19
19.05.2016 13:21:18

Strana Strana Yoloa

i H Sl

12 Souber{y) 19.32 volnjeh GByte
- —

+ 19-05-2018 13:21:18

19-05-2018 13:21:18
19.05-2018 13:21:18
19.05-2016 13:21:16

¢ 19-08-2018 13:21:18

s

typ

Posledni
soubo.

[

©

KONEC
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Volba jednotek, adresaia a soubort

> Vyvolejte spravu soubor(: stisknéte klavesu
PGM MGT

PouZivejte pfipojenou my$ nebo stisknéte smérova tladitka nebo
softtlacitka, abyste pfesunuli kurzor na pozadované misto na
obrazovce:

» Presouva kurzor z pravého okna do levého a
naopak

» Presouva kurzor v okné nahoru a dolt

-N-N N

strana » Presouva kurzor v okné po strankach nahoru a
dold

Strana

1. krok: Volba jednotky

» Jednotku oznacte (vyberte) v levém okné
Volba » Volba jednotky: stisknéte softklavesu Volba, nebo

Nt > Stisknéte klavesu ENT

2. krok: Volba adresare

» Oznactte (vyberte) adresar v levém okné: pravé okno zobrazi
automaticky vSechny soubory v tom adresafi, ktery je oznacen
(svétlym prouzkem).
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3. krok: Volba souboru

Zuol

tye

Zobraz

e

Zobr. use

FILTR
ZOBRRAZEN i

Volba

ENT

» Stisknéte softklavesu Zvol typ

» Stisknéte softklavesu pozadovaného typu
souboru, nebo

» Zobrazte vSechny soubory: stiskem softklavesy
Zobr. vse, nebo

» Pouzijte zastupné znaky, napf. 4*.h: zobrazi

vS§echny soubory typu .H, které zacinaji Cislici 4.

» Oznacte (vyberte) soubor v pravém okné

» Stisknéte softklavesu Volba, nebo

> Stisknéte klavesu ENT

> Ridici systém aktivuje zvoleny soubor v tom
provoznim rezimu, z néhoz jste vyvolali spravu
soubor(.

Zadate-li ve spravé souborl prvni pismena hledaného
souboru, kurzor automaticky pfejde na prvni program s
odpovidajicimi pismeny.
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Zalozeni nového adresare

» V levém okné oznadte ten adresar, v némz chcete zalozit

podadresar.

> Stisknéte softklavesu NOVY ADRESAR
» Zadejte ndzev adreséare

. » Stisknéte klavesu ENT

» Stisknéte softklavesu OK k potvrzeni nebo

OK

» Stisknéte softklavesu ZRUSIT k prerueni

ZRUSIT

Vytvorit novy soubor
» Zvolte v levém okné adresar, ve kterém si prejete vytvofit novy

soubor
» Umistéte kurzor v pravém okné
NoUY » Stisknéte softklavesu NOVY SOUBOR
N » Zadejte ndzev souboru s pfiponou
Nt » Stisknéte klavesu ENT

Kopirovani jednotlivych soubort
» Presunte kurzor na soubor, ktery se ma zkopirovat
Kopirouat » Stisknéte softklavesu Kopirovat: volba funkce
" kopirovani
> Rizeni otevie pomocné okno.
Kopirovani souboru do aktualniho adresare

» Zadejte nazev cilového souboru
» Stisknéte kldvesu ENT nebo softklavesu OK.

> Ridici systém zkopiruje soubor do aktualniho
adresare. Pavodni soubor zGstane zachovan.

Kopirovani souboru do jiného adresare

OK

E @ » Stisknéte softklavesu Cilovy adresar, pro volbu
D': cilové slozky v pomocném okné

» Stisknéte klavesu ENT nebo softklavesu OK.

> Ridici systém zkopiruje soubor se stejnym
nazvem do zvoleného adresare. Pivodni soubor
zUstane zachovan.

OK

o Byl-li kopirovaci proces spustén klavesou ENT nebo
softtlacitkem OK, ukaze fidici systém pribéh postupu.

176 HEIDENHAIN | TNC 620 | Pfiruc¢ka pro uzivatele programovani s popisnym dialogem | 10/2017



Zaklady, sprava souborti | Prace se spravou soubort

Kopirovani soubort do jiného adresare

» Zvolte rozdéleni obrazovky se stejné velkymi okny
Prave okno

» Stisknéte softklavesu SHOW TREE (Ukazat strom)

» Presunite kurzor na adresar, do néhoz chcete soubory
zkopirovat a klavesou ENT zobrazte soubory v tomto adresafi

Levé okno

» Stisknéte softklavesu SHOW TREE (Ukazat strom)

» Zvolte adresar se soubory, které chcete zkopirovat, a
softtlacitkem UKAZAT SOUBORY zobrazte soubory.

> Stisknéte softklavesu Oznadit: Zobrazte funkce k
oznaceni soubort

Oznacit

oamacit » Stisknéte softklavesu Oznacit soubor: Posurite
soupory kurzor na soubor, ktery chcete kopirovat,

a oznacte jej. Je-li treba, oznadte stejnym
zpusobem dalSi soubory.

Kopirouat » Stisknéte softklavesu Kopirovat: Zkopirujte
" oznacené soubory do cilového adresare.

Dalsi informace: "Oznaceni soubor(l", Stranka 181

Pokud jste oznadili soubory jak v levém, tak i v pravém okné, pak
fidici systém zkopiruje soubory z toho adresafe, ve kterém se
nachazi kurzor.

Prepsani soubort
Kopirujete-li soubory do adresare, v némz se nachazeji soubory se

stejnym jménem, pak se Fidici systém dotaze, zda se sméji soubory

v cilovém adresati prepsat:

» Prepsat vS§echny soubory (zvolené poli¢ko Stavajici soubory):
stisknéte softklavesu OK nebo

» Neprepisovat zadny soubor: stisknéte softklavesu ZRUSIT

Pokud chcete chranény soubor pfepsat, musite ho zvolit v poli¢ku
Chranéné soubory, popf. postup prerusit.
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Kopirovani tabulek

Importovani fadek do tabulky

Kdyz kopirujete tabulku do existujici tabulky, tak mizete
softtlaCitkem Nahrad' pole pfepsat jednotlivé Fadky. Pfedpoklady:

® cilova tabulka jizZ musi existovat,
B Kkopirovany soubor smi obsahovat pouze nahrazované fadky
® typ souboru tabulek musi byt identicky.

UPOZORNENI

Pozor, muze dojit ke ztraté dat!

Funkce Nahrad' pole prepiSe bez ovéfovaciho dotazu vSechny
fadky v cilovém souboru, které jsou uvedeny v kopirované
tabulce. Ridici systém neprovadi pfed nahrazenim zadné
automatické zalohovani existujicich dat. Pfitom se mohou
tabulky nevratné poskodit.

» V pfipadé potfeby vytvofte pfed nahrazenim bezpecnostni
kopii tabulek

» Nahrad' pole pouzivejte opatrné

Priklad

Na sefizovacim pfistroji jste zmé&fili délku a radius 10 novych
nastrojli. Sefizovaci prfistroj pak vytvori tabulku nastroja
TOOL_Import.T s 10 fadky, tedy s 10 nastroji.

» Zkopirujte tuto tabulku z externiho datového nosic¢e do
libovolného adresare.

» Zkopirujte externé pfipravenou tabulku spravcem soubortl
fidiciho systému do stavajici tabulky TOOL.T

> Ridici systém se zepta, zda se méa prepsat stavajici tabulka
nastrojil TOOL.T.

» Pokud stisknete softtlaCitko Nahrad’ pole, pak fidici systém
upIné prepiSe aktualni soubor TOOL.T. Po provedeni kopirovani
tedy sestava TOOL.T z 10 fadka.

» Nebo stisknéte softklavesu Nahrad’ pole a pak fidici systém
pfepiSe v souboru TOOL.T 10 fadkud. Data zbyvajicich fadkud
ponecha Fidici systém nezménéna.

Extrakce fadku z tabulky

V tabulce mizete oznadit jednu nebo nékolik fadku a uloZit je do
samostatné tabulky.

Otevfete tabulku, z niz chcete fadky kopirovat.

Zvolte smérovymi klavesami prvni kopirovanou radku.
Stisknéte softklavesu PRIDAVNE FUNKCE

Stisknéte softklavesu Oznacit

Pfipadné oznacte dalSi radky

Stisknéte softklavesu ULOZIT JAKO

Zadejte nazev tabulky, do které se maji vybrané fadky ulozit.

vV v vVvVvvVvyywyypy
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Kopirovani adresaru

» Presunite kurzor v pravém okné na adresaf, ktery chcete
zkopirovat

> Stisknéte softklavesu Kopirovat
Ridici systém ukaze okno pro vybér cilového adresare.

» Zvolte cilovy adresar a potvrdte ho klavesou ENT nebo
softtlaitkem OK

> Ridici systém zkopiruje vybrany adresar, véetné podadresard,
do zvoleného cilového adreséafe

Volba jednoho z poslednich zvolenych souborti

» Vyvolejte spravu souboru: stisknéte klavesu [E)RwE provoz EProgranovani =
PGM MGT -

2 The
80

g
gD

Posiean: » Zobrazit poslednich 10 zvolenych soubort:
i | Stisknéte softklavesu Posledni soubory

Pouzijte smérova tlacitka, abyste pfesunuli kurzor na ten soubor,
ktery chcete zvolit:

» Presouva kurzor v okné nahoru a dolt

te
—_—
Kopizy)
ok vymazat storno aktuslni
nnnnnnnn

» Zvolit soubor: stisknéte softklavesu OK, nebo

OK

ot > Stisknéte klavesu ENT

o Softtlacitkem Kopiruj aktualni hodnotu muzete
kopirovat cestu k oznatenému souboru. Kopirovanou
cestu mlzete pouzit pozdéji znovu, napf. pfi vyvolani
programu klavesou PGM CALL.
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Smazani souboru

UPOZORNENI

Pozor, muze dojit ke ztraté dat!

Funkce ODSTRANIT smaze soubor definitivné. Ridici systém
neprovadi pfed smazanim zadné automatické zalohovani
souboru, napf. do kose. Tim jsou soubory nenavratné pryc.

> Dilezita data pravidelné zalohujte na externi disky

» Presurite kurzor na soubor, ktery chcete smazat

ren » Zvolte funkci smazani: stisknéte softklavesu
Vymazat.

> Ridici systém se dotaZe, zda se ma soubor
smazat.

» Potvrzeni smazani: stisknéte softklavesu OK
nebo

» Zru$eni smazani: stisknéte softklavesu ZRUSIT

Smazat adresar

UPOZORNENI

Pozor, muze dojit ke ztraté dat!

Funkce Smazat vse trvale smaze vSechny soubory v adresafri.
Ridici systém neprovadi pfed smazanim 2adné automatické
zalohovani soubort, napf. do koSe. Tim jsou soubory nenavratné
pryc.

> Dilezita data pravidelné zalohujte na externi disky

» Presurite kurzor na adresar, ktery chcete smazat

mazal » Zvolte funkci smazani: stisknéte softklavesu
L use Vymazat.

> Ridici systém se dotaZe, zda se ma adresarF se
vSemi podadresafi a soubory skute€né smazat.

» Potvrzeni smazani: stisknéte softklavesu OK
nebo

» Zrudeni smazani: stisknéte softklavesu ZRUSIT

180
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Oznaceni souboru

Softtlac¢itko Funkce pro oznacéeni

Oznaceni (vybrani) jednotlivého souboru

Oznacit
soubory

oznasit Oznaceni (vybrani) vSech soubord v adresafi
vsechny
soubory

ZruSeni oznaceni jednoho souboru

0Oznaceni

Zrusit

vsechna Zruseni oznadeni vSech souborl

oznaceni

Zrusit

Copv mARK Zkopirovani vSech oznacenych soubort
D=5

Funkce, jako je kopirovani nebo mazani soubort, mizete pouzit
jak pro jednotlivé soubory, tak i pro vice soubort sou€asné. Vice
soubort oznacite (vyberete) takto:

» Presunte kurzor na prvni soubor

» Zobrazit funkce pro oznaceni: stisknéte
softklavesu Oznacit

Oznacit

e » Oznacit soubor: stisknéte softklavesu
soubory Oznacit soubory

» Presurite kurzor na dalsi soubor

T » Oznacit dalSi soubor: stisknéte softklavesu
soubory Oznacit soubory, atd.

Kopirovani oznacenych souboru:

» Opustte aktivni listu softtlacitek

Kopirauat » Stisknéte softklavesu Kopirovat

[ [
e

Smazani oznacenych souboru:

» Opustte aktivni listu softtlaCitek
uynazat » Stisknéte softklavesu Vymazat

Prfejmenovani souboru

» Presurite kurzor na soubor, ktery chcete pfejmenovat
Presuen; » Volba funkce pro pfejmenovani: stisknéte
= softklavesu Prejmen.
» Zadejte novy nazev souboru; typ souboru nelze
ménit
» Provedeni pfejmenovani: stisknéte softklavesu
OK nebo klavesu ENT
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Tridéni soubort
» Zvolte sloZku, v niZ si pfejete tfidit soubory
» Stisknéte softklavesu TRIDIT

> Zvolte softklavesu s pfisluSnym kritériem pro
zobrazovani

TRIDENi PODLE NAZVU
TRIDENi PODLE VELIKOSTI
TRIDENi PODLE DATA
TRIDENi PODLE TYPU
TRIDENi PODLE STAVU
NETRIDENO

TRIDIT

Pridavné funkce

Ochrana souboru / zruSeni ochrany souboru
» Presurite kurzor na soubor, ktery chcete chranit

T » Zvolit pfidavné funkce: stisknéte softklavesu
funkce Pridavné funkce
Chranit » Aktivace ochrany souboru: stisknéte softklavesu
i Chranit, soubor obdrzi symbol ,Chranén*

Nechranit » ZruSeni ochrany souboru: stisknéte softklavesu
Nechranit

Volba editoru
» Presurite kurzor v pravém okné na soubor, ktery chcete otevrit.

T » Zvolit pfidavné funkce: stisknéte softklavesu
funkce Pridavné funkce

— > Vybér editoru, kterym se ma zvoleny soubor
EDITOR otevfit: stisknéte softklavesu ZVOLIT EDITOR

» Oznacte pozadovany editor
» K otevrieni souboru stisknéte softklavesu OK

PFipojeni / odpojeni zafizeni USB
Ridici systém automaticky rozpozna ptipojené zafizeni USB.

» Pfi odstranovani zafizeni USB postupuijte takto:
T » Presunte kurzor do levého okna
funkee > Stisknéte softklavesu Pridavné funkce
o » Odpojte zafizeni USB

Dalsi informace: "USB-zafizeni k Fidicimu systému",
Stranka 196
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Pridavné nastroje ke spravé externich typt soubort

PFidavnymi nastroji mazete v fidicim systému zobrazit nebo
zpracovavat rizné, externé pfipravené typy soubora.

Druhy soubort Popis
Soubory PDF (pdf) Stranka 184
Tabulky Excelu (xls, csv) Stranka 185
Soubory internetu (htm, html) Stranka 186
Archivni soubory ZIP (zip) Stranka 188
Textové soubory (soubory ASCII, napf. Stranka 189
txt, ini)

Video soubory (ogg, oga, ogv, ogx) Stranka 190
Grafické soubory (bmp, gif, jpg, png) Stranka 190

o Soubory s koncovkou pdf, xls, zip, bmp, gif, jpg a png
se musi pfenaset z PC do fidiciho systému binarné.
Pfizplsobte komunikaéni software TNCremo, je-li to
nezbytné (Bod menu >Extras > Konfigurace > Rezim).

o PouZzivate-li TNC 620 s dotykovym ovladanim, tak
muzete néktera tlacitka nahradit gesty.

Dalsi informace: "Pouziti dotykové obrazovky",
Stranka 123
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Ukazat soubory PDF

Chcete-li otevfit soubory PDF pfimo v fidicim systému, postupujte s —
O a8l 7w o mxe 4R[SR

s E K

takto: ' -
e TR 520 Hchwhes! nreases OpertorCon
. , o . - . —The landwheel Increases Operator Comfort
» Vyvolejte spravu souboru: stisknéte klavesu

PGM MGT S 9
Zvolte adresar, ve kterém je ulozen soubor PDF. : :
Pfesunte kurzor na soubor PDF.

Stisknéte klavesu ENT S
Ridici systém otevfe soubor PDF pfidavnym T
nastrojem Prohlize¢ dokumentu ve viastni
aplikaci. 5

vV v v Vv

0 Kombinaci klaves ALT+TAB se muizete kdykoliv vratit
na pracovni plochu Fidiciho systému a nechat soubor
PDF otevieny. Pfipadné se mUlzete vratit na pracovni
plochu fidiciho systému také kliknutim mysi na pfislusny
symbol v hlavnim panelu.

0 Kdyz umistite ukazatel mysSi nad pfikazové tlacitko,
objevi se vam kratky text s napovédou o pfislusné funkci
tohoto tlagitka. DalSi informace k ovladani Prohlize€e
dokumentti naleznete pod Napovéda.

Chcete-li Prohlizeé dokumentt ukoncit postupujte takto:

» Mysi zvolte polozku nabidky Soubor

» Zvolte bod menu Uzavrit

> Ridici systém se vrati zpatky do spravy soubord.

Pokud nepouzivate mys, zaviete Prohlize¢ dokumentt takto:

@ » Stisknéte pfepinaci tlacitko softtladitek

> Prohlize¢ dokumentu otevre rozbalovaci
nabidku Soubor.

» Presurite kurzor na bod menu Uzavrit

» Stisknéte klavesu ENT
> Ridici systém se vrati zpatky do spravy soubord.
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Zobrazeni souborti Excelu a jejich zpracovani

Chcete-li otevfit a zpracovat soubory Excelu s pfiponou xls, xIsx
nebo csv pfimo v fidicim systému, postupuijte takto:

> Vyvolejte spravu souboru: stisknéte klavesu PGM
MGT
» Zvolte adresé¥, ve kterém je uloZen soubor
Excelu.
PFesunite kurzor na soubor Excelu
ENT » Stisknéte klavesu ENT

> Ridici systém otevie soubor Excelu pfidavnym
nastrojem Gnumeric ve vlastni aplikaci.

o Kombinaci klaves ALT+TAB se muzete kdykoliv vratit
na pracovni plochu Fidiciho systému a nechat soubor
Excelu otevieny. Pfipadné se muzete vratit na pracovni
plochu fidiciho systému takeé kliknutim mysi na pfisluSny
symbol v hlavnim panelu.

o Kdyz umistite ukazatel mysi nad pfikazové tlacitko,
objevi se vam kratky text s napovédou o pfislusné funkci
tohoto tlacitka. DalSi informace k ovladani Gnumeric
naleznete pod Napovéda.

Chcete-li Gnumeric ukondit postupujte takto:

» Mysi zvolte polozku nabidky Soubor

» Zvolte bod menu Uzavrit

> Ridici systém se vrati zpatky do spravy soubord.

Pokud nepouzivate my$, zaviete pfidavny nastroj Gnumeric takto:

@ » Stisknéte pfepinaci tlacitko softtladitek

> Pfidavny nastroj Gnumeric otevie rozbalovaci
nabidku Soubor

» Presunte kurzor na bod menu Uzavrit

ENT » Stisknéte kldvesu ENT
> Ridici systém se vrati zpatky do spravy soubord.
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Zobrazit soubory internetu

o Konfigurace a pouZiti sandboxu pro vas fidici systém.
Otevirejte prohlize¢ pouze v sandboxu z bezpeénostnich
davodu.

Chcete-li otevfit soubory z internetu s pfiponami htm nebo html
pfimo v fidicim systému, postupuijte takto:

> Vyvolejte spravu souboru: stisknéte klavesu
PGM MGT
» Zvolte adresar, ve kterém je ulozen soubor z
internetu. e
» Presurite kurzor na internetovy soubor
ENT » Stisknéte klavesu ENT

Ridici systém otevFe internetovy soubor
pfidavnym nastrojem Web Browser ve viastni
aplikaci.

o Kombinaci klaves ALT+TAB se muzete kdykoliv vratit
na pracovni plochu Fidiciho systému a nechat soubor
PDF otevieny. Pfipadné se mlzete vratit na pracovni
plochu fidiciho systému také kliknutim mysi na pfislusny
symbol v hlavnim panelu.

o Kdyz umistite ukazatel mysSi nad pfikazové tlacitko,
objevi se vam kratky text s napovédou o pfislusné
funkci tohoto tlacitka. DalSi informace k ovladani Web
Browseru naleznete pod Napovédou.
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Chcete-li Web Browser ukoncit postupujte takto:

» Mysi zvolte polozku nabidky Soubor

» Zvolte polozku nabidky Quit (Odejit)

> Ridici systém se vrati zpatky do spravy soubord.
Pokud nepouzivate mys, zaviete Web Browser takto:

@ » Stisknéte pfepinaci tlacitko softtlacitek: Web
Browser otevie rozbalovaci nabidku Soubor

» Presunite kurzor na bod menu Quit

» Stisknéte klavesu ENT
> Ridici systém se vrati zpatky do spravy soubord.

o Neprovadéjte Zadné zmény na verzi webového
prohlizece.
Bezpecnostni nastaveni SELinuxu pak odmitne otevfeni
webového prohlizece.
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Prace s archivnimi soubory ZIP

Chcete-li otevfit archivni soubory ZIP s pfiponou zip pfimo v
fidicim systému, postupujte takto:

PGM 4
MGT

v

Vyvolejte spravu soubort: stisknéte klavesu
PGM MGT

Zvolte adreséf, ve kterém je uloZen archivni
soubor ZIP.

Presunte kurzor na archivni soubor
Stisknéte klavesu ENT

10 WoSINS Bl AN SMas 1041

W owmwm s K L3 106

Ridici systém otevfe archivni soubor pfidavnym | 7" T I ot e o

AERH s 20 oS0 M0 K leMaydl 150

nastrojem Xarchiver ve vlastni aplikaci.

5

o Kombinaci klaves ALT+TAB se mUzete kdykoliv vratit
na pracovni plochu fidiciho systému a nechat archivni
soubor otevreny. Pfipadné se muzete vratit na pracovni
plochu fidiciho systému také kliknutim myS$i na pfislusny
symbol v hlavnim panelu.

o Kdyz umistite ukazatel mysSi nad pfikazové tlacitko,
objevi se vam kratky text s napovédou o pfislusné funkci
tohoto tlacitka. Dal$i informace k ovladani Xarchiver
naleznete pod Napovéda.

Chcete-li Xarchiver ukoncit postupuijte takto:

» Mysi zvolte polozku nabidky ARCHIV

» Zvolte polozku nabidky Exit

> Ridici systém se vrati zpatky do spravy soubord.
Pokud nepouzivate mys, zaviete Xarchiver takto:

=

H
v
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Stisknéte pfepinaci tlacitko softtladitek
Xarchiver otevie rozbalovaci nabidku ARCHIV
Pfesunte kurzor na polozku menu Exit

Stisknéte klavesu ENT
Ridici systém se vrati zpatky do spravy soubord.
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Zobrazit nebo zpracovat textové soubory

Chcete-li otevfit a zpracovavat textové soubory (soubory ASCII,
napfiklad s pfiponou txt), pouzijte interni textovy editor. Postupuijte
takto:

» Vyvolejte spravu souboru: stisknéte klavesu
PGM MGT

» Zvolte jednotku a adresar, ve kterém je uloZen
textovy soubor.

Pfesunte kurzor na textovy soubor
Stisknéte klavesu ENT

Ridici systém otevfe textovy soubor internim
textovym editorem.

v

0 PFipadné muzete soubory ASCII otevfit také pfidavnym
nastrojem Leafpad. V ramci Leafpad jsou k dispozici
znamé zkratky Windows, s nimiz muzete texty rychle
zpracovavat (Ctrl+C, Ctrl+V, ...).

o Kombinaci klaves ALT+TAB se muzete kdykoliv vratit
na pracovni plochu Fidiciho systému a nechat textovy
soubor otevieny. Pfipadné se miiZzete vratit na pracovni
plochu fidiciho systému také kliknutim mysi na pfislusny
symbol v hlavnim panelu.

Chcete-li Leafpad otevrit postupujte takto:
» Zvolte mysSi v listé uloh ikonu HEIDENHAIN Nabidka

» V rozbalovaci nabidce zvolte body nabidky Tools (Nastroje) a
Leafpad

Chcete-li Leafpad ukondit postupujte takto:

» Mysi zvolte polozku nabidky Soubor

» Zvolte poloZzku nabidky Exit

> Ridici systém se vrati zpatky do spravy soubord.
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Zobrazeni video-soubort

@ Funkci musi povolit a upravit vyrobce vaseho stroje.

Chcete-li otevfit video soubory s pfiponami ogg, oga, ogv nebo
ogx pfimo v fidicim systému, postupujte takto:

> Vyvolejte spravu soubor(: stisknéte klavesu
PGM MGT
» Zvolte adresar, ve kterém je video-soubor
uloZen.

» Presurite kurzor na video-soubor
Stisknéte klavesu ENT

> Ridici systém otevie video soubor ve vlastni
aplikaci.

v

Zobrazeni grafickych soubort

Chcete-li otevfit grafické soubory s pfiponami bmp, gif, jpg nebo
png pfimo v Fidicim systému, postupujte takto:

8 e

» Vyvolejte spravu souboru: stisknéte klavesu
PGM MGT
» Zvolte adresér, ve kterém je ulozen graficky
soubor.

» Presurite kurzor na graficky soubor

Stisknéte klavesu ENT

> Ridici systém otevfe graficky soubor pfidavnym
nastrojem ristretto ve vlastni aplikaci.

v

o Kombinaci klaves ALT+TAB se mUzete kdykoliv vratit
na pracovni plochu Fidiciho systému a nechat graficky
soubor otevreny. Pfipadné se muzete vratit na pracovni
plochu fidiciho systému také kliknutim mysi na pfislusny
symbol v hlavnim panelu.

o Dalsi informace k ovladani ristretto naleznete pod
Napovéda.
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Chcete-li ristretto ukongit postupuijte takto:

» Mysi zvolte polozku nabidky Soubor

» Zvolte polozku nabidky Exit

> Ridici systém se vrati zpatky do spravy soubord.

Pokud nepouzivate mys, zaviete pfidavny nastroj ristretto takto:

@ > Stisknéte pfepinaci tlaCitko softtladitek
> Ristretto otevie rozbalovaci nabidku Soubor.

Pfesunite kurzor na poloZzku menu Exit

H
v

» Stisknéte klavesu ENT
> Ridici systém se vrati zpatky do spravy soubord.
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DalsSi nastroje pro ITC

S nasledujicimi nastroji mazete provadét rizna nastaveni dotykové
obrazovky pfipojeného ITC.

ITC jsou pramyslova PC bez vlastnich pamétovych médii, tudiz bez
vlastniho operacniho systému. Tyto vlastnosti odliSuji ITC od IPC.
ITC nachazi uplatnéni na mnoha velkych strojich, napt. jako klony
vlastniho fizeni.

@ Respektujte informace v pfirucce ke stroji!

Indikaci a funkce pfipojenych ITC a IPC definuje a
konfiguruje vyrobce vaSeho stroje.

Pridavné nastroje Pouziti
ITC kalibrace 4bodova kalibrace
ITC Gesta Konfigurace fizeni gesty

Konfigurace dotyko-  Vybér citlivosti na dotyk
vého displeje ITC

o Pfidavné nastroje pro ITC nabizi fizeni v listé uloh
pouze pfi pfipojeném ITC.

ITC kalibrace

Pomoci pfidavného nastroje ITC kalibrace sladite polohu
zobrazeného kurzoru mysi se skute€nou polohou dotyku vaseho
prstu.

Kalibrace s nastrojem ITC kalibrace se doporucuje v nasledujicich
pfipadech:

® po vymeéné dotykové obrazovky

® pfi zméné polohy dotykové obrazovky (chyba paralaxy z dGvodu
zmény uhlu pohledu)

Kalibraci zahrnuje nasledujici kroky:

» Spousténi pfidavného nastroje v fizeni pomoci liSty tloh

> |ITC otevie kalibracni obrazovku, se ¢tyfmi dotykovymi body v
rozich obrazovky

» Postupné se dotknéte &ty zobrazenych bodu

> |ITC po uspésné kalibraci zavre kalibracni obrazovku

ITC Gesta

Pomoci nastroje ITC Gesta konfiguruje vyrobce stroje ovladani
dotykové obrazovky gesty.

@ Respektujte informace v pfirucce ke strojil

Tuto funkci mlzete pouzit pouze se souhlasem vyrobce
vaseho stroje!
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Konfigurace dotykového displeje ITC

Pomoci pfidavného nastroje ITC Touchscreen Configuration
(Konfigurace dotykové obrazovky ITC) zvolite citlivost dotyku
obrazovky.

ITC Vam nabizi nasledujici moznosti:

= Normalni citlivost (Cfg O - konfigurace)

= Vysoka citlivost (Cfg 1)

® Nizka citlivost (Cfg 2)

Pouzivejte vychozi nastaveni Normalni Citlivost (Cfg 0). Mate-

li potize v tomto nastaveni pfi obsluze s rukavicemi, vyberte
nastaveni Vysoka citlivost (Cfg 1).

o Pokud neni dotykovy displej ITC chranén proti stfikajici
vodé, vyberte nastaveni Nizka citlivost (Cfg 2). Tim

zabranite tomu, aby ITC povaZoval kapky vody za dotyk.

Konfigurace zahrnuje nasledujici kroky:

» Spustte pfidavny nastroj v fizeni pomaoci listy Uloh
> ITC otevie pomocné okno se tfemi volitelnymi body
» Zvolte dotykovou citlivost

» Stisknéte klavesu OK

> ITC zavfe pomocné okno
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Datovy prenos z nebo na externi nosi¢ dat

0 Diive nez mizZete prenaset data na externi nosi¢ dat, [ € -coranorens
musite nastavit datové rozhrani. TS Fie e o i i

Dalsi informace: "Sefizeni datovych rozhrani”,
Stranka 743

Byte status

PoM » Vyvolejte spravu souborU: stisknéte klavesu reere
PGM MGT g stvian AR
okno » Zvolte rozdéleni obrazovky pro datovy pfenos:
stisknéte softklavesu Okno. T R
t L

[—ome —
e

KONEC

Stisknéte smérova tlaCitka, abyste pfesunuli kurzor na ten soubor,
ktery chcete prenést:

» Prfesouva kurzor v okné nahoru a dol(
» Presouva kurzor z pravého okna do levého a
naopak

.

Chcete-li kopirovat z fidiciho systému na externi nosic dat,
presurite kurzor v levém okné na soubor, ktery se ma prenést.
Chcete-li kopirovat z externiho datového nosice do fidiciho
systému, pfesurite kurzor na pfenaseny soubor v pravém okné.

aHou » Zvolte jinou jednotku nebo adrgséf: stiskp?te ]
TREE softklavesu SHOW TREE (UKAZ ADRESAROVY
STROM)

» Zvolte smérovymi tlacitky pozadovany adresar
caza > Zvo’Ite pozadovany soubor: stisknéte softklavesu
SOUBORY UKAZAT SOUBORY

Kopirouat » Zvolte smérovymi tlacitky pozadovany soubor
oc » Prenést jednotlivy soubor: stisknéte softklavesu
Kopirovat

» Potvrdte softklavesou OK nebo tlac¢itkem ENT.

> Ridici systém otevie stavové okno, které vas informuje o
postupu kopirovani, nebo

okno » Ukonc&eni datového pienosu: stisknéte
softklavesu Okno

> Ridici systém pak opét otevie standardni okno
pro spravu souboru.
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Ridici systém v siti

vasich stroju v zabezpecené siti.

Chrarite svoje data a vas Fidici systém diky provozu

Rizeni protokoluje b&hem provozu v siti pfipadna
chybova hlaseni.

Ridici systém pfipojte pomoci sitové karty do sité.
Dalsi informace: "Rozhrani Ethernet ", Stranka 749

Je-li Fidici systém pfipojen do sit&é, mate k dispozici v levém

adresafovém okné dalSi jednotky. VSechny dosud popsané funkce
(volba jednotky, kopirovani souborl atd.) plati i pro sitové jednotky,

pokud to vase pfistupové opravnéni dovoluje.

Pripojeni a odpojeni sit'ovych jednotek
PoM » Zvolte Spravu soubor: stisknéte klavesu
PGM MGT

(druha lista softtlacitek).

» Sprava sitovych jednotek: stisknéte softklavesu

DEFINOVAT SiTOVE SPOJENI (druha lista
softklaves).

> Ridici systém zobrazi v jednom okn& mozné

jednotky sité, k nimz mate pfistup.

» Zvolte nastaveni sité: stisknéte softklavesu Sit’

» Dale popsanymi softtladitky nadefinujete spojeni
pro kazdou jednotku.

Softtlacitko Funkce

Spojit Vytvofit sitové spojeni, fidici systém oznadi
sloupec Mount, je-li spojeni aktivni.

Oddélit Ukonc it sitové spojeni

Auto Automatické navazani sitového spojeni pfi
zapnuti Fidiciho systému. Ridici systém oznadi
sloupec Auto, je-li spojeni automaticky vytvore-
no

Pridat Vytvoreni nového sitového spojeni

Odstranit Smazani existujiciho sitového spojeni

Kopirovat Kopirovani sitového spojeni

Edit Editovani sitového spojeni

Vyprazdnit Smazat stavové okno

Manua.l operation Programming

8@ THG: \
B0 1ostefound
=0
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USB-zarizeni k Fidicimu systému

0 USB-rozhrani pouzivejte pouze pro pfenos a zalohovani

souborl. NC-programy, které chcete upravit a spustit,
ulozte nejdfive na disk vaSeho fidiciho systému. Tim
zabranite duplicité dat a potencialnim problémum
zpUsobenym pfenosem dat pfFi obrabéni.

Data mlzete pomoci USB-zafizeni zélovhovat nebo nahravat do
fidiciho systému obzvlasté jednoduse. Ridici systém podporuje tato
periferni USB-zafizeni:

Disketové jednotky se systémem soubor(i FAT/VFAT
Pamétové klicenky se systémem soubort FAT/VFAT
Pevné disky se systémem soubort FAT/VFAT

Jednotky CD-ROM se systémem soubort Joliet (ISO9660)

Tato USB-zafizeni rozpozna fidici systém po pfipojeni automaticky.
USB-zafizeni s jinymi systémy soubor(l (napf. NTFS) fidici systém
nepodporuje. Ridici systém vyda po jejich zasunuti chybové hlaseni
USB: TNC toto zarizeni nepodporuje

o Pokud dostanete chybové hldSeni b&éhem pfipojovani

datového nosic¢e USB, zkontrolujte nastaveni
bezpecnostniho softwaru SELinux.

Dalsi informace: "Bezpecnostni software SELinux",
Stranka 108

Kdyz fidici systém pfi pouZziti USB-rozbocovale zobrazi
chybové hlaseni USB: TNC nepodporuje zarizeni tak
ho ignorujte a zpravu potvrdte stisknutim tlacitka CE.
Kdyz fidici systém opakované nerozpozna USB-zafizeni
se souborovym systémem FAT/VFAT, zkontrolujte
rozhrani s jinym zafizenim. Pokud je tim problém
vyfeSen pouzivejte nadale funkéni zafizeni.

Prace s USB-zafizenim

@ Respektujte informace v pfiru€ce ke stroji!

Vyrobce vaseho stroje muze USB-zafizenim predvolit
pevné nazvy.

Ve spravé souboru vidite USB-zafizeni jako samostatné jednotky
v adresarové strukture, takze mlzete pouzivat funkce spravy
souborl popsané v pfedchozich ¢astech.

Pokud pfenasite ve spravé souboru vétsi soubor na USB-zafizeni,
zobrazuje Fizeni dialog Zapisovani na USB-zarizeni, dokud neni
prenos souboru ukond&en. Softtladitkem SKRYT dialog zavfete,

ale prenos souboru pokraduje v pozadi. Rizeni ukazuje varovani,
dokud neni pfenos souboru dokoncen.
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Odebrat USB-zafizeni
> Pfi odstranovani zafizeni USB postupujte takto:

pridaune » Presurite kurzor do levého okna
funkes > Stisknéte softklavesu Pridavné funkce
Er » Odpojte zafizeni USB
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5.1 Klavesnice na obrazovce

Pouzivate-li kompaktni verzi (bez znakové klavesnice) Fidiciho B pravez B rzoozanovan:
systému, muzete zadavat pismena a specialni znaky na sty
obrazovkoveé klavesnici nebo pfes PC-klavesnici, pfipojenou do

USB-konektoru.

ok zRUSTT

15 Soubor(y) 146.97 volnycn GByte
—_—

ok 2RU8TT | | abc/ABC | Backspace

Zadavani textu klavesnici na obrazovce

> Pfrejete-li si zadat pismena, napf. nazev programu nebo nazev
adresare klavesnici na obrazovce, stisknéte klavesu GOTO.

> Ridici systém otevie okno, kde je zobrazeno zadavaci poli¢ko
Cisel fidiciho systému s pfisluSnymi pismeny.

» Stiskem pfislusné klavesy, pfipadné i opakovanym, posurite
kurzor na pozadovany znak.

» Vyckejte, aZ fidici systém pfevezme zvoleny znak do
zadavaciho poli¢ka, pak zadavejte dalSi znak

» Softklavesou OK pfevezmete text do otevieného dialogového
policka.

Softtlacitkem abc/ABC volite psani velkych nebo malych pismen.

Pokud vas vyrobce stroje definoval dalSi specialni znaky, muzZete

je vyvolavat a zadavat softtlacitkem SPECIALNI ZNAK. K mazani

jednotlivych znakd pouzivejte softtlacitko Backspace.
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5.2 Vlozeni komentaru

Pouziti

Do NC-programu muzete vkladat komentare, jez vysvétluji kroky [Eruent provez

programu nebo davaji pokyny.

o Ridici systém zobrazuje delsi komentare, v zavislosti
na parametrech stroje linebreak (C. 105404.) rGzné.
Budto zalamuje Fadky komentafe nebo znak >>
symbolizuje dal3i obsah.

Posledni znak v bloku s komentafem nesmi byt vinovka

(=)

Mate nékolik mozZnosti, jak zadat komentafr.

a Programovani

3
-

Komentar béhem zadavani programu
» Zadejte data pro NC-blok

Stisknéte ; (stfednik) na znakové klavesnici
Rizeni ukaze otazku Komentai?

Zadejte komentéaF

NC-blok ukongcite tlacitkem END

vV VvV Yy

Dodatec¢né viozeni komentare

Zvolte NC-blok, ke kterému chcete pfipojit komentar
Smérovou klavesou doprava zvolte posledni slovo v NC-bloku:
Stisknéte ; (stfednik) na znakové klavesnici

Rizeni ukaze otazku Komentar?

Zadejte komentar

NC-blok ukongite tlagitkem END

vV v Vv VvyyvVvyy

Zadani komentare v samostatném bloku

» Zvolte NC-blok, za ktery chcete vlozit komentar

» Zahajte programovaci dialog klavesou ; (stfednik) na znakové
klavesnici

» Zadejte komentaF a NC-blok uzavrete klavesou END

Dodateény komentar k NC-bloku

Chcete-li zménit stavajici NC-blok na komentaf, postupuijte
nasledovné:
» Zvolte NC-blok, ktery chcete komentovat
- » Stisknéte softklavesu VLOZIT KOMENTAR
PESTRENT Alternativné
» Stisknéte tlacitko < na znakové klavesnici
> Ridici systém generuje ; (stfednik) na zagatku
bloku.
» Stisknéte klavesu END (KONEC)
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Jak zménit komentar na NC-blok

Ke zméné komentovaného NC-bloku na aktivni NC-blok
postupujte takto:

> Zvolte blok komentare, ktery chcete zménit
= » Stisknéte softklavesu KOMENTAR ODSTRANIT

VLOZIT

Alternativné

» Stisknéte tla¢itko > na znakové klavesnici

> Ridici systém odstrani ; (stfednik) na zagatku
bloku.

» Stisknéte klavesu END (KONEC)

Funkce pri editaci komentaru
Softtlacitko Funkce

zacatex Skocit na po¢atek komentare
H«
Konec Skocit na konec komentare
—
Poslednt Skocit na zaCatek slova. Slova oddélujete
3
oy mezerou
Dalat Skocit na konec slova. Slova oddélujete
slouo
= mezerou
Pfepinani mezi rezimem vkladani a prepisovani
RFEpis
202
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5.3 Editace NC-programu

Zadani urcitych syntaktickych prvkd neni pfimo mozné pomoci

dostupnych tlagitek a softtlacitek v NC-editoru, jako nap¥. LN-bloky.

Aby se zabranilo pouziti externiho textového editoru, nabizi fidici

systém nasledujici moznosti:

= Volné zadani syntaxe v internim textovém editoru fidiciho
systému

® Volné zadani syntaxe v NC-editoru tlagitkem ?

Volné zadani syntaxe v internim textovém editoru fidiciho
systému
K doplnéni stavajiciho NC-programu dodateénou syntaxi
postupuijte nasledovné:
» Stisknéte klavesu PGM MGT

> Rizeni otevre spravu soubor(.

o » Stisknéte softklavesu Pridavné funkce

funkce

Stisknéte softklavesu ZVOLIT EDITOR
Ridici systém otevie okno pro vybér.
Zvolte volbu TEXTOVY EDITOR

Vybér potvrdte s OK

Doplnéni poZadované syntaxe

ZVOLIT
EDITOR

OK

vV v vy yVvy

o Ridici systém neprovadi v textovém editoru zadnou
kontrolu syntaxe. Zkontrolujte vase zadani nakonec v
NC-editoru.

Volné zadani syntaxe v NC-editoru tla€itkem ?

o Pro tuto funkci je tfeba klavesnici pfipojenou pfes USB.

K doplnéni stavajiciho otevieného NC-programu dodatecnou
syntaxi postupujte nasledovné:

E » Zadejte ?

> Ridici systém otevie novy NC-blok.

END » Doplrite poZzadovanou syntaxi
» Zadani potvrdte s END.

o Ridici systém provede po potvrzeni kontrolu syntaxe.
Chyby vedou k ERROR-blokiim.
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5.4 Znazornéni NC-programu

Zvyraznéni syntaxe

Ridici systém znazorfiuje prvky syntaxe s riznymi barvami v Gt peovee ) @roronovans @m

zavislosti na jejich vyznamu. Diky barevnému zvyraznéni jsou T T
programy lépe citelné a prehlednéjsi. G cermen s IR

i UK FoORM GYLINDER 2 A0 Lon DIST+2
FI: ANy coumEN: v
s T00L GALL “FAGE_MILL_DA0" Z $2000 £1000 |8

us
CYCL DEF 233 CELNI FREZOVANI
ZhU308 QBRABENT

[I—

|

Barevné zvyraznéni prvka syntaxe

Gis-ce oomsecr sTaATeare
Pouziti Barva Q21300 (2. OELKA STRANY
GarcasTanmao v 8ok

o

Standardni barva Cerna

i

Znazornéni komentafu Zelena B T

Znazornéni Ciselnych hodnot Modra Gaeta 2. inans | 1 e e
A . ; i Zatdten | Honeo 'ii’.‘i."“ st | g “ H l

Indikace Cisel bloku Fialova - S| e

Indikace FMAX Oranzova

Indikace posuvu Hnéda

Posuvnik

Posuvnikem na pravém okraji programového okna miizete obsah
obrazovky posunovat s pomoci mysi. Navic mlzete podle velikosti
a pozice posuvniku odhadovat délku programu a polohu kurzoru.
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5.5 Clenéni programt

Definice, moznosti pouzivani

Ridici systém vam umoziuje komentovat obrabéci programy
pomoci €lenicich bloku. Clenici bloky jsou texty (maximalné s 252
znaky), které chapejte jako komentafe nebo nadpisy pro nasledujici
fadky programu.

Dlouhé a slozité programy je mozné ucinit pomoci ¢lenicich bloku
prehledné&jsi a srozumitelngjsi.

To usnadniuje zvlasté pozd&jsi zmény v programu. Clenici bloky
vkladate do programu obrabéni na libovolné misto.

Clenici bloky Ize dodate¢né zobrazit ve vlastnim okné a také

je zpracovavat, pfipadné doplfiovat. K tomu pouzZivejte vhodné
rozdéleni obrazovky.

VloZené Clenici body spravuije fidici systém ve zvlastnim souboru
(pfipona .SEC.DEP). Tim se zvysSuje rychlost pfi navigovani v okné
Clenéni.

V nasledujicich provoznich rezimech muizete volit rozdéleni
obrazovky SEKCE + PROGRAMU:

® Program/provoz po bloku

® Program/provoz plynule

® Programovani

Zobrazeni ¢leniciho okna / zména aktivniho okna

SEKCE » Zobrazeni ¢leniciho okna: K rozdélgm’ obrazovky
PROGRAMU stisknéte softklavesu PROGRAM + CLENENI
B » Zména aktivniho okna: stisknéte softklavesu
TE Zmén okno

Ruéni provoz

a Programovani

t1168.h

exn ID 27943KL1

|voozT VLOZIT

ODSTRANIT

[7]

ODSTRANIT

©
vLoz1T
POSLEDNI
NG BLOK
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Vlozeni ¢leniciho bloku v okné programu

» Zvolte blok, za né&jz chcete vlozit €lenici blok

» Stisknéte klavesu SPEC FCT (Specialni funkce)
PROGRA- » Stisknéte softklavesu PROGRAMOVACi POMUCKY
Vlozte > Stisknéte softklavesu Vlozte sekci

sekci

» Zadani textu ¢lenéni

» Pfip. zménte hloubku ¢lenéni softtlacitkem

]
i+

o Clenici bloky mizete vkladat také kombinaci klaves
Shift + 8.

Zvolte bloky v okné ¢lenéni

Pokud preskocCite v okné ¢lenéni z bloku na blok, tak Fidici systém

soubézné ukazuje blok v okné programu. Tak miizete nékolika malo
kroky preskocit velké ¢asti programu.
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5.6 Kalkulator

Ovladani

Ridici systém je vybaven kalkulatorem s nejddleZitgj$imi Bl proves @ soorenovans @W

matematickymi funkcemi. e e srepmmissocten -

» Klavesou CALC (Kalkulator) muZete kalkulator zobrazit a zase A v ra ; - [ I
zaviit =

[

» Volba vypocetni funkce: Zkracené pfikazy zadavejte pomoci

[ pon1ea |

softtlagitek nebo externi znakové klavesnice. , ‘TQ Ll l:]
Vypocetni funkce Zkraceny prikaz (softtlacitko) SRR ’ ]
Soucet i G N s i I |
Odecditani - i “ H B 2 - o o
Nasobeni *

Déleni /
Vypocet zavorek ()
Arkus kosinus ARC
Sinus SIN
Kosinus COS
Tangens TAN
Umocriovani hodnot XAY
Druha odmocnina SQRT
Inverzni funkce 1/x
Pl (3,14159265359) PI
Pric¢ist hodnotu do paméti M+
Hodnotu v paméti ulozit MS
Vyvolat pamét MR
Vymazat pamét MC
Pfirozeny logaritmus LN
Logaritmus LOG
Exponencialni funkce e™x
Kontrola znaménka SGN
Vytvofit absolutni hodnotu ABS
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Vypocetni funkce

Vypusténi desetinnych mist

Zkraceny prikaz (softtlacitko)
INT

Vypusténi mist pfed desetinnou FRAC

¢arkou

Hodnota modulu MOD

Volba nahledu Nahled

Mazani hodnoty CE

Mérna jednotka MM nebo INCH (palce).
Znéazornit hodnotu Uhlu v oblou- RAD

kové mife (vychozi: uhel ve
stupnich)

Zvolte zpusob znazornéni Cisla

DEC (decimalni) nebo HEX
(hexadecimaini)

Prevzeti vypocitané hodnoty do programu
» Zvolte smérovymi klavesami slovo, do kterého se ma prevzit

vypocitana hodnota

» Klavesou CALC zobrazte kalkulator a provedte pozadovany

vypocet.

» Stisknéte softklavesu PREVZIT HODNOTU
> Rizeni pfevezme hodnotu do aktivniho zadavaciho poli¢ka a

uzavre kalkulator.

poli¢ka do kalkulatoru.

kalkulator zavrel.

o Hodnoty z NC-programu muzete také prevzit
do kalkulatoru. Kdyz stisknete softklavesu
ZISKAT AKTUALNI HODNOTU, popf¥. klavesu GOTO, tak
fidici systém pfevezme hodnotu z aktivniho zadavaci

Kalkulator zUstane aktivni i po zméné provozniho
rezimu. Stisknéte softklavesu END (KONEC), aby se
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Funkce v kalkulatoru
Softtlacitko Funkce

Pfevzit do kalkulatoru pfisluSnou osovou pozici
HODNOTY 0S . e v s
jako cilovou nebo referenéni hodnotu
ZTsKAT Prevzit Cislo z aktivniho zadavaciho poli¢cka do
AKTUALNI .
HODNOTU kalkulatoru
PREVZET Prevzit Cislo z kalkulatoru do aktivniho zadava-
HODNOTU e rw
ciho policka
Kopirui Kopirovat €islo z kalkulatoru
ktualni
i
viozte Vlozit kopirované Cislo do kalkulatoru
kopi -
e
REZNA Otevrit kalkulacku Feznych dat
DATA
KALKULACKA

o Kalkulator muzete také posunovat smérovymi tlacitky
na vasi klavesnici. Mate-li pfipojenou mys, mizete s ni
kalkulator posunovat také.
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5.7 Kalkula¢ka feznych dat

Pouziti
S kalkulackou feznych dat mGzete vypocitat otacky vietene a posuv (IR pravez N B3 oo ranovant T 9
pro obrabéni. Vypocitané hodnoty pak muzete prevzit do NC- R o
programu do otevieného dialogu pro zadani posuvu nebo otadek. sz v 1 m
Pro otevfeni kalkulacky feznych dat stisknéte softklavesu o=
REZNA DATA KALKULACKA. Ridici systém ukaze softtlacitko kdyz: [ o I
= oteviete kalkulator (klavesou CALC) 2 e | N
¥ H s v az12. H RIETEN: o] oTACKY

= oteviete dialog pro zadani otacek v bloku TOOL CALL i T
= otevfete dialog pro zadani posuvu do pojezdovych bloki nebo e l] |

cykla T 2z Temant s £ - 1
B zadate posuv v ruénim rezimu (softtlacitkem F) o ——— e — -

ml:.‘:ﬂl | Akc:nr:fvav [ AH?::;:‘: e KONEC

® zadate otacky vietena v ruénim rezimu (softtlaCitkem S)

V zavislosti na tom zda pocitate otacky nebo posuv se zobrazi
kalkula¢ka feznych dat s riznymi zadavacimi policky:

Okno pro vypocet otacek:

Pismeno oznaéeni Vyznam

R: Radius nastroje (mm)

VC: Rezna rychlost (m/min)

S= Vysledek pro otacky vietena (ot/min)

Okno pro vypocet posuvu:

Pismeno oznaéeni Vyznam

S: Otacky vietena (ot/min)

Z: Pocet zubl nastroje (n)

FZ: Posuv na zub (mm/zub)

FU: Posuv na otacku (mm/ot)

F= Vysledek pro posuv (mm/min)

o Posuv z bloku TOOL CALL pfevezmete pomoci
softtlacitka F AUTO do nasledujicich pojezdovych
blok( a cykli. Pokud musite posuv dodate¢né zmeénit,
pfizplUsobite pouze posuv v TOOL CALL.
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Funkce v kalkulaéce Ffeznych dat:

Softtlagitko Funkce
5 s Prevzit otacky z formulare kalkulacky feznych
OTRACKY v e e .
Z¢= dat do otevieného policka dialogu
w F Prevzit posuv z formulare kalkulacky feznych
e dat do otevieného policka dialogu
@ we PFevzit feznou rychlost z formulafe kalkulacky
B feznych dat do otevieného poli¢ka dialogu
2 rz PFevzit posuv na zub z formulafe kalkulaCky
B feznych dat do otevieného policka dialogu
@ Fu Prevzit posuv na otacku z formulare kalkulacky
MM-OT v ’ v , rv .
Sq= feznych dat do otevfeného policka dialogu
AKCEPTOVAT Prevzit radius nastroje do formulare kalkulatoru
e feznych dat
5 Prevzit otacky z otevieného polic¢ka dialogu do
oteoer formulaFe kalkulatoru feznych dat
" Pfevzit posuv z otevieného polic¢ka dialogu do
AKCEPTOVAT v . v ,
ot formulare kalkulatoru Feznych dat
# Pfevzit posuv na otacku z otevieného policka

AKCEPTOVAT
Posuu

dialogu do formulafe kalkulatoru feznych dat

&
AKCEPTOURT
Posuv

PFevzit posuv na zub z otevieného poli¢ka
dialogu do formulare kalkulatoru feznych dat

ZISKAT
AKTUALNI
HODNOTU

Prevzit hodnotu z otevieného policka dialogu
do formulafe kalkulatoru feznych dat

KAPSA
KALKULAGKA

Prejit do kalkulatoru

Posunout kalkula¢ku feznych dat ve sméru
Sipky

INCH

Pouzit v kalkulaéce feznych dat palcové hodno-
ty

KONEC

Ukon¢it kalkulacku Ffeznych dat
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5.8 Programovaci grafika

Soubézné provadéni / neprovadéni programovaci
grafiky

Zatimco vytvafite program, mize Fidici systém zobrazit
programovany obrys pomoci 2D-&arové grafiky.

» Stisknéte tlacitko Rozdéleni obrazovky

» Stisknéte softklavesu GRAFIKA + PROGRAMU

> Ridici systém zobrazuje NC-program vlevo a grafiku vpravo.
> Softtlacitko Autom. grafika nastavte na ZAP.

> Zatimco zadavate programové fadky, zobrazuje
fidici systém kazdy programovany drahovy
pohyb vpravo v grafickém okné

Autom.
grafika

zapP

Nema-li Fidici systém soubézné grafiku provadét, nastavte
softtlaCitko Autom. grafika na VYP.

Programovaci pomiticky | Programovaci grafika

Ruéni provoz

a Programovani

i

B MABARAAS RARARRARS~TRRRAAS AR

HLEDEZ || sTART

RESET

START.

Pokud je Autom. grafika nastavena na ZAP, tak fizeni
nezohledriuje pfi praci ve 2D-Carové grafice:
Opakovani ¢asti programu

Skokové pfFikazy

M-funkce, jako napf. M2 nebo M30

Vyvolani cykld

Varovani kvuli zablokovanym nastrojim

Proto pouzivejte automatické kresleni vylu¢né béhem
programovani obrysu.

Rizeni vynuluje nastrojova data, kdyZ otevfete novy program nebo

stisknete softklavesu RESET + START.
V programovaci grafice fizeni pouziva rdzné barvy:
B modra: jednoznacné uréeny prvek obrysu

= fialova: prvek obrysu, ktery neni jesté jednoznacné urceny,
muZze byt napfiklad zménén funkci RND

m svétle modra: otvory a zavity

m okrova: draha stfedu nastroje

m gervena: rychloposuv

Dalsi informace: "Grafika FK-programovani", Stranka 309
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Vytvoreni programovaci grafiky pro existujici program

» Smérovymi klavesami navolte blok, aZ do kterého se ma

vytvaret gr

afika, nebo stisknéte GOTO a pfimo zadejte

pozadované Cislo bloku.

RESET
+
START

Dalsi funkce:

Softtlacitko

RESET
+
START

» Vynulovat dosud aktivni data nastroj a vytvofit

grafiku: stisknéte softklavesu RESET + START

Funkce

Vynulovat dosud aktivni data nastroju. Vytvofit
programovaci grafiku

Start
Po bloku

Vytvareni programovaci grafiky po blocich

START

Kompletni vytvofeni programovaci grafiky nebo
dopInéni po RESET + START

STOP

Zastaveni programovaci grafiky. Toto softtlagitko
se objevi jen tehdy, kdyZ fidici systém vytvari
programovaci grafiku

POHLEDY

Volba nahledu
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@ B Pohled shora (ptdorys)
= Pohled zepfedu
B Pohled ze strany
e nes TR0 Zobrazit nebo skryt drahy nastrojl
D:%E;;;X Zobrazit nebo skryt drahy nastrojl pfi rychloposuvu
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r wr

Zobrazeni / skryti Cisel bloku

@ » Prepinat listy softtladitek
&15.BLOKU > le’kézat ¢isla bloku: nastavte softtlacitko
CiS.BLOKU UKAZAT VYNECHAT na ZOBRAZIT

» Skryt Cisla blokl: nastavte softtlacitko
CiS.BLOKU UKAZAT VYNECHAT na SKRYT

Vymazat grafiku
@ > Prepinat listy softtlacitek

ezt » Smazani grafiky: stisknéte softklavesu
srat iku Vymazat grafiku

Zobrazit mrizkovani

> > Prepinat listy softtlacitek
% » Zobrazit mfizku: Stisknéte softklavesu
wvp Zobrazit mrizkovani
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Zmenseni nebo zvétseni vyrezu

Pohled v grafickém zobrazeni si mizete sami nadefinovat. (IR pravez N B3 oo ranovant o)
» Prepnout listu softtlaCitek o oo ase

(
>

e

1
-

o

Tim mate k dispozici nasledujici funkce:

Softtlacitko Funkce

f Posunout vyfez

13 FCT DR- R10 CCPRe40 COPA-110
14 FLT PDX+100 POY30 D15

3 FSELEGTT

18 FGT DR+ RS

17 FLT PDX:100 POY40 DIS

1 R coxso

p— Zmensit vyfez s . s

Zvétsit vyfez

Zrusit vyfez

Softtlacitkem Reset BLK FORM obnovite plvodni velikost

zobrazeni.

Grafické znazornéni mlzete také zménit mysi. K dispozici jsou

nasledujici funkce:

® Chcete-li pfesunout znazornény model tak podrzte prostifedni
tlaCitko mySi nebo stisknéte koleCko mysi a pohybujte s ni. Kdyz
stisknete soucasné klavesu Shift, mizete modelem posouvat
pouze horizontalné nebo vertikalng.

® Chcete-li zvétsit urcitou oblast, zvolte ji se stisknutym levym
tlaitkem mysi. Kdyz pustite levé tlacitko mysi, zvétsi Fidici
systém nahled.

m K rychlému zvétSeni nebo zmenseni libovolné oblasti otacejte
koleCkem mySi dopfedu nebo dozadu.
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5.9 Chybova hlaseni

Zobrazovani chyb

Ridici systém zobrazuje chybu také pfi:

®E nespravnych zadanich,

logickych chybach v NC- programu

nerealizovatelnych obrysovych prvcich,

aplikacich dotykové sondy, které neodpovidaji predpisu
Vzniklou chybu fidici systém zobrazi v zahlavi s Eervenym pismem.

Cervenou pro chyby
Zlutou pro varovani
zelenou pro pokyny

o Rizeni pouziva pro riizné chyby rtizné barvy:

|

|

|
® modrou pro informace

Pfitom se dlouha chybova hlaseni na nékolik fadku zobrazuiji
zkracend. Uplnou informaci o vSech aktualnich chybach ziskate
v okné chyb.

Ridici systém zobrazuje chybové hlaseni v zahlavi, dokud neni
smazané nebo nahrazeno chybou s vysSi prioritou (tfida chyb),
Vzdy zobrazuje informace, které se zobrazuji pouze kratce.

Chybové hlaseni, které obsahuje ¢islo NC-bloku, je zplsobeno
timto NC-blokem nebo nékterym z pfedchazejicich bloku.

Pokud dojde vyjimec¢né k chybé béhem zpracovani dat, otevie
fizeni okno chyb automaticky. Tuto chybu nem(iZete odstranit.
Ukoncete Cinnost systému a spustte fizeni znovu.

Oteviete okno chyb

- » Stisknéte klavesu ERR

> Ridici systém otevie okno chyb a ukaze vSechna
aktualni chybova hlaseni.

Zavreni okna chyb
» Stisknéte softklavesu KONEC, nebo

KONEC

ERR » Stisknéte klavesu ERR
> Rizeni zavfe okno chyby.
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Podrobna chybova hlaseni

Rizeni ukazuje mozné priginy chyby a moZnosti jejiho odstranéni: PGMIprn,vuz pLynu ug;e‘s!;pio?fmimu 3
€ FK.programovani: Nepovoleny pojezdovy blok s
» Otevrete okno chyb :
p—— » Informace o pficiné chyby a jejim odstranéni:
mFo Umistéte kurzor na chybové hlaSeni a stisknéte
softklavesu PRIDAVNE INFO.
> Rizeni otevie okno s informacemi o pFi¢iné é*’éx.m:::"Ra.;;;.‘:"”;;;;.7;:;'“:".:;‘,;: S B G

chyby a o jejim odstranéni.
» Opusténi info[r’na(":nl'h’o okna: znovu stisknéte
softklavesu PRIDAVNE INFO

°

INTERNT LOGOVAT PEidavné Zméi VBECHNG
| | [ SHAZAT KONEC
INFO SOUBORY funkce ohno SMAZAT

e

Softtlagitko INTERNI INFO

Softtlagitko INTERNI INFO poskytuje informace o chybovém
hlaseni, které jsou dllezité pouze pro servisni zakroky.

» Otevrit okno chyb

INTERNE » Podrobné informace o chybovém hlaseni:
INFO Umistéte kurzor na phybové hlaseni a stisknéte
softklavesu INTERNI INFO.

> Ridici systém otevfe okno s internimi
informacemi o chybé.

» Opusténi podrobno§t|’: znovu stisknéte
softklavesu INTERNI INFO.

Softtlacitko FILTR

Pomoci softtlacitka FILTR Ize filtrovat stejna varovani, kterd jsou
vypsana hned za sebou.

» Oteviete okno chyb

R » Stisknéte softklavesu Pridavné funkce
— » Stisknéte softklavesu FILTR. Rizeni odfiltruje
uwp stejna varovani.
» Opusténi filtrovani: stisknéte softklavesu ZPET
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Smazani poruchy

Smazani chyby mimo okno chyb

» Smazani chyb nebo pokynu zobrazenych
v zahlavi: stisknéte klavesu CE

o V nékterych situacich nemuzete klavesu CE k mazani
chyby pouzit, protoze se pouziva pro jiné funkce.

Smazani chyby

» Oteviete okno chyb

» Smazani jednotlivé chyby: umistéte kurzor
na chybové hlaeni a stisknéte softklavesu
Vymazat.

T > Smazém’ vSech chyb: stisknéte softklavesu

sHAzZAT VSECHNO SMAZAT.

ODSTRANIT

o Pokud u nékteré chyby neni odstranéna pficina, tak
se nemUze smazat. V tomto pfipadé zlistane chybové
hlaseni zachovano.

Chybovy protokol

Ridici systém uklada vzniklé chyby a dalezité udalosti (napF. start
systému) do chybového protokolu. Kapacita chybového protokolu je
omezena. Kdyz je chybovy protokol plny, zaloZi fidici systém druhy
soubor. Pokud je i tento soubor plny, tak se smaze prvni protokol
chyb a znovu se do ného zapisuje, atd. Pfi prohliZzeni historie chyb
prepinejte mezi AKTUALNi SOUBOR a PREDCHOZi SOUBOR.

» Otevrit okno chyby.
» Stisknéte softklavesu LOGOVAT SOUBORY

LOGOVAT
SOUBORY

» Otevieni protokolu chyb: Stisknéte softklavesu

CHYBOVY

CHYBOVY PROTOKOL
—— » Je-li to potfeba, nastavte pfedchozi
sousoR chybovy protokol: stisknéte softklavesu

PREDCHOZi SOUBOR
L » Je-li to potfeba, nastavte aktualni

SouBoR chybovy protokol: stisknéte softklavesu
AKTUALNI SOUBOR

Nejstarsi zaznam v protokolu chyb je uveden na zacatku —
nejnovéjsi zaznam je na konci souboru.
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Protokol tlacitek

Ridici systém uklada stisknuté tladitka a dilezité udalosti (napt.
start systému) do protokolu tlacitek. Kapacita protokolu tladitek

je omezena. KdyZ je protokol tlagitek plny, tak se pfepne na
druhy protokol. Pokud je i tento soubor zase plny, tak se smaze
prvni protokol tlagitek a znovu se do ného zapisuje, atd. Pfi
prohliZeni historie zadavani prepinejte mezi AKTUALNi SOUBOR a
PREDCHOZi SOUBOR.

Cozovn » Stisknéte softklavesu LOGOVAT SOUBORY
e » Otevreni protokolu tlagitek: Stisknéte softklavesu
PROTOKOL STISK KL. PROTOKOL
R » Je-li to potfeba, nastavte predchozi

SOUBOR prvotokol tIa{:itek: stisknéte softklavesu

PREDCHOZI SOUBOR.
e » Je-li to potfeba, nastavte aktualni
SOUBOR protokol tladitek: stisknéte softklavesu

AKTUALNI SOUBOR.

Ridici systém uklada kazdé stisknuté tlagitko obsluzného panelu
béhem ovladani do protokolu tladitek. Nejstarsi zadznam je uveden
na zacatku — nejnové&jsi zaznam je na konci souboru.

Piehled tlacitek a softtlacitek k prohlizeni protokolu

Softtlacitko / Funkce

klavesy
Zacatek Skok na zalatek protokolu tlacitek
Konec Skok na konec protokolu tlagitek
Hledani textu
AL Aktualni protokol tlagitek
el Pfedchozi protokol tlacitek
SOUBOR

Radku vpred/vzad

Zpét do hlavni nabidky
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Text upozornéni

Pfi chybné obsluze, napfiklad stisknuti nepovolené klavesy

nebo zadani hodnoty mimo platny rozsah, vas Fidici systém
upozorni textem v zahlavi na tuto chybu. Ridici systém vymaze text
upozornéni pfi dalSim platném zadani.

Ulozeni servisnich souboru

Je-li to potfeba, muzete ulozit aktualni situaci fizeni a poskytnout
ji servisnimu technikovi k vyhodnoceni. Pfitom se uklada skupina
servisnich souboru (protokoly chyb a tlacitek, ale i dal$i soubory,
které poskytuji informace o aktualni situaci stroje a obrabéni).

Pokud opakujete funkci ULOZTE SERVISNi SOUBORY se stejnym
nazvem souboru, tak se pfedchozi uloZzena skupina servisnich
souboru prepisSe. Proto pouziveijte pfi novém provadéni této funkce
jiny nazev souboru.

Ulozit servisni soubory
» Oteviete okno chyb

» Stisknéte softklavesu LOGOVAT SOUBORY
ULoaTE » Stisknéte softklavesu
SousoRY. ULOZTE SERVISNi SOUBORY

> Ridici systém otevfe pomocné okno, v némz
muZete zadat nazev servisniho souboru nebo
jeho kompletni cestu.

» Ulozeni servisnich soubor: Stisknéte
softklavesu OK

0K

Vyvolani systému napovédy TNCguide

Systém napovédy fidiciho systému miZzete vyvolat softtlaitkem.
V soucasné dobé dostanete od tohoto pomocného systému stejny
popis chyby, jako po stisku klavesy NAPOVEDA.

@ Respektujte informace v pfiru¢ce ke stroji!

Pokud vas vyrobce stroje dava k dispozici také
napovédu, tak fidici systém zobrazi pfidavné
softtlaCitko Vyrobce stroje, kterym muizete vyvolat
tuto samostatnou napovédu. Tam naleznete dalsi,

hlaseni.
HETDENHRTN » Vyvolani napovédy k chybovym hladenim
HEIDENHAIN
UvROBCE » Vyvolani napovédy ke strojné specifickym
TS chybovym hlagenim, pokud jsou k dispozici

Programovaci pomiticky | Chybova hlaseni
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5.10 Kontextova napovéda TNCguide

Pouziti

0 Abyste mohli pouzivat TNCguide, tak nejdfive musite
stahnout soubory napovédy z domacich stranek fy
HEIDENHAIN.

Dalsi informace: "Stahnout aktualni soubory
napovédy", Stranka 225

POWER INTERRUPTED

A PLC PROGRAM

The PLE program ofthe THC i
RELAY EXT. DC VOLTAGE MISSING

@

Kontextova napovéda TNCguide obsahuje uzivatelskou
dokumentaci ve formatu HTML. Vyvolani TNCguide se provadi
kldvesou HELP (Napovéda), pficemz Fidici systém Castecné
pfimo zobrazuje pfislu$né informace v zavislosti na dané situaci — (ﬂw — :
(kontextové zavislé vyvolani). Kdyz editujete v NC-bloku a - t L = e

MANUAL OPERATION
TRAVERSE REFEREN

stisknete klavesu HELP, dostanete se zpravidla pfesné na misto v
dokumentaci, kde je pfisludna funkce popsana.

o Rizeni se snazi spustit TNCguide vzdy v tom jazyku,
ktery jste nastavili jako jazyk dialogt. Pokud chybi
pozadovana jazykova verze tak fidici systém otevfe
anglickou verzi.

V TNCguide je k dispozici nasledujici dokumentace uzivatelU:

®  Pfirucka pro uzivatele programovani popisného dialogu
(BHBKIlartext.chm)

= Pfirucka pro uzivatele DIN/ISO (BHBIso.chm)
B Pfirucka pro uzivatele programovani cykl (BHBtchprobe.chm)
®m  Seznamy vSech chybovych hldSeni NC (errors.chm)

Navic je k dispozici soubor knih main.chm, v némz jsou zobrazeny
vS§echny soubory *.CHM.

@ Op¢né muze vyrobce vaseho stroje jeSté zahrnout
do TNCguide strojné specifickou dokumentaci. Tyto
dokumenty se pak objevi v souboru main.chm jako
samostatné knihy.
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Prace s TNCguide

Vyvolani TNCguide
Pro spusténi TNCguide mate vice moznosti:

>
>

Stisknéte klavesu NAPOVEDA

Kliknutim mySi na softtlacitko, pokud jste pfedtim kliknuli na
zobrazeny symbol napovédy na obrazovce vpravo dole.
Pomoci spravy spubortl oteviete soubor napovédy

(soubor .CHM). Ridici systém mUze otevfit libovolny

soubor .chm, i kdyZ tento neni uloZen v interni paméti fizeni.

0 Na programovacim pracovisti pod Windows se otevie

TNCguide s interné definovanym vychozim prohlizeCem.

U mnoha softtladitek je k dispozici kontextové vyvolani, pfes které
se mlizete dostat pfimo k popisu funkce pfislusného softtladitka.
Tuto funkci mate pouze pfi ovladani mysi. Postupuijte takto:

>

Zvolte listu softtlacitek, kde se zobrazuje pozadované
softtlacitko.

Mysi kliknéte na symbol napovédy, ktery fidici systém zobrazuje
pfimo vpravo nad liStou softtlacitek.

> Kurzor mysi se zméni na otaznik.

Otaznikem klepnéte na softtlacitko, jehoz funkci si prejete
vyjasnit

Ridici systém otevie TNCguide. Pokud neni vstupni bod pro
vybrané softtlaCitko, otevre fidici systém soubor knih main.chm.
Muzete vyhledat pozadované vysvétleni pomoci fulltextového
vyhledavani nebo ru¢né.

| kdyz pravé editujete NC-blok, mlzete vyvolat kontextovou
napovédu:

>

>
>
>

222

Zvolte libovolny NC-blok

Oznaceni pozadovaného slova

Stisknéte klavesu HELP

Ridici systém spusti napovédu a ukaze popis aktivni funkce.
To neplati pro pfidavné funkce nebo cykly od vyrobce vaseho
stroje.
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Orientace v TNCguide

Nejjednoduseji se muzete v TNCguide pohybovat pomoci mysi.
Vlevo je vidét obsah. Klepnutim na trojuhelnicek, ukazujici vpravo,
muzete nechat ukazat skryté kapitoly nebo pfimo klepnutim na
danou polozku nechat zobrazit pfisluSnou stranku. Ovladani je
stejné jako u priizkumnika ve Windows.

Texty s odkazem (kfizové odkazy) jsou modré a jsou podtrzené.
Kliknutim na odkaz otevrete pfislusnou stranku.

Samozfejmé muzete TNCguide ovladat i klavesami a softtlacitky.
Nasledujici tabulka obsahuje pfehled pfisludnych klavesovych
funkci.

Softtlacitko Funkce

. Obsah vlevo je aktivni: Zvolte nize nebo
vySe uvedenou polozku

m  Okno textu vpravo je aktivni: Pokud se text
nebo grafika nezobrazuje kompletni, tak
stranku posunte dol( nebo nahoru

..

Obsah vlevo je aktivni: Rozlozit dal$i urovné
obsahu.

= Textové okno vpravo je aktivni: Bez funkce

]
|

Obsah vlevo je aktivni: Skryt dalSi urovné
obsahu

= Textové okno vpravo je aktivni: Bez funkce

g
|

® Obsah vlevo je aktivni: Zobrazit stranku
vybranou kurzorovou klavesou

= Textové okno vpravo je aktivni: Stoji-li kurzor
na odkazu, tak skok na propojenou stranku

m
4
5

Obsah vlevo je aktivni: Pfepinani karet
mezi zobrazenim obsahu, rejstfiku, funkci
textového hledani a pfepnuti na pravou
stranu obrazovky.

® Textové okno vpravo je aktivni: Skok zpét do
levého okna

L]

= Obsah vlevo je aktivni: Zvolte nize nebo
vySe uvedenou polozku

. Textové okno vpravo je aktivni: Skocit na

LIC]
|

dalSi odkaz
e Vybrat naposledy zobrazenou stranku
i
uPRED Listovat dopfedu, pokud jste pouzili nékolikrat
=~ funkci Zvolit naposledy zobrazenou stranku
strana Listovat jednu stranku zpatky
Strana Listovat o stranku dopfedu
ADRESAR Zobrazit / skryt obsah
=
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Programovaci pomiicky | Kontextova napovéda TNCguide

Softtlacitko Funkce

Pfechod mezi zobrazenim celé pracovni plochy
a redukovanym zobrazenim. Pfi redukovaném
zobrazeni vidite pouze €ast pracovni plochy
fidiciho systému.

Pepinac Interné se provede zaméfeni na aplikaci fizeni,
takze pfi otevieném TNCguide se mlze ovladat

fidici systém. Je-li aktivni zobrazeni celé
pracovni plochy, tak Fizeni automaticky redukuje
pfed zmé&nou zamérfeni velikost okna.

Ukoné&eni TNCguide
KONEC

Rejstiik
je pfimo volit kliknutim mySi nebo vybérem smérovymi tlacitky.
Leva strana je aktivni.

ﬁ@ ] » Zvolte kartu Index

» Navigujte pomoci smérovych klaves nebo mysi
na pozadovany termin

Alternativné:

» Zadejte prvni pismena

> Rizeni synchronizuje rejstiik podle zadaného
textu, takze muzete heslo v uvedeném seznamu
rychle najit.

» Klavesou ENT si nechte zobrazit informace u
vybraného hesla

Hledani v textu

Na karté Hledat mate moznost prohledat kompletni TNCguide, zda
obsahuje urdita slova.

Leva strana je aktivni.

» Zvolte kartu Hledat

» Aktivujte zadavaci poli¢ko Hledat:
» Zadejte hledané slovo

» Potvrdte kldvesou ENT

>

Rizeni ukaZe seznam nalezenych mist, ktera toto
slovo obsahuiji.

» Smérovymi tlaCitky pfejdéte na pozadované
misto
» Klavesou ENT zobrazte nalezené misto

POWER INTERRUPTED

TNE mesecagn thit the power was iterupted—clear the message
MPILE & PLE PROGRAM
Tha PLC pogram of the THC is somaticaly compiled

RELAY EXT. DC VOLTAGE MISSING

@ e

MANUAL OPERATION
TRAVERSE REFERENCE POINTS

PaGE DIRECTORY SWITCH

f 17T Ee8 50

o Textové hledani mlzete provadét vzdy pouze s jedinym
slovem.
Kdyz aktivujete funkci Hledat pouze v nadpisech,
prohleda fidici systém pouze vSechny nadpisy, nikoliv
celé texty. Funkci aktivujete pomoci mySi nebo vybérem
a naslednym potvrzenim mezernikem.
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Programovaci pomiicky | Kontextova napovéda TNCguide

Stahnout aktualni soubory napovédy

Soubory napovédy, vhodné pro software vaseho fidiciho systému,
naleznete na doméaci strance fy HEIDENHAIN:
http://content.heidenhain.de/doku/tnc_guide/html/en/
index.html

Vhodny soubor napovédy hledejte takto:

>

>
>
>

Ridici systémy TNC
Modelova fada, napf. TNC 600
Pozadované &islo NC-softwaru, napf. TNC 620 (81760x-04)

Z tabulky Napovéda online (TNCguide) zvolte pozadovanou
jazykovou verzi

» Stahnout ZIP-soubor
» Rozbalit ZIP-soubor
» Rozbalené CHM-soubory pak pfesurite do Fidiciho systému do

adresare TNC:\tncguide\de, popt. do pfislusného podadresare
s vasim jazykem

o Pokud pfenasite CHM-soubory s TNCremo k Fidicimu

systému, vyberte k tomu binarni reZim pro soubory s
pfiponou CHM.
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Programovaci pomiicky | Kontextova napovéda TNCguide

Jazyk Adresar TNC
Némecky TNC:\tncguide\de
Anglicky TNC:\tncguide\en
Cesky TNC:\tncguide\cs
Francouzsky TNC:\tncguide\fr
Italsky TNC:\tncguidelit
Spanélsky TNC:\tncguide\es
Portugalsky TNC:\tncguide\pt
Svédsky TNC:\tncguide\sv
Dansky TNC:\tncguide\da
Finsky TNC:\tncguide\fi
Holandsky TNC:\tncguide\nl
Polsky TNC:\tncguide\pl
Madarsky TNC:\tncguide\hu
Rusky TNC:\tncguide\ru
Cinsky (zjednoduseng) TNC:\tncguide\zh

Cinsky (tradi¢ng)

TNC:\tncguide\zh-tw

Slovinsky TNC:\tncguide\sl|

Norsky TNC:\tncguide\no
Slovensky TNC:\tncguide\sk
Korejsky TNC:\tncguide\kr
Turecky TNC:\tncguide\tr
Rumunsky TNC:\tncguide\ro
226
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Nastroje | Zadani vztahujici se k nastroji

6.1 Zadani vztahujici se k nastroji

Posuv F

Posuv F je rychlost s niz se po své draze pohybuje stfed nastroje.
Maximalni posuv muze byt pro kazdou osu stroje rozdilny a je
definovan ve strojnich parametrech.

Zadani

Posuv muzete zadat v -bloku TOOL CALL (vyvolani nastroje) a v
kazdém polohovacim bloku.

Dalsi informace: "Vytvareni NC-blok( klavesami drahovych
funkci", Stranka 276

V milimetrovych programech zadavejte posuv F v mm/min,

v palcovych programech z divodu rozliSeni v desetinach palctd/min.
Pfipadné muazete pomoci pfislusnych softtlacitek definovat posuv v
milimetrech na otacku (mm/ot) FUnebo v milimetrech na zub (mm/
Zub) FZ.

Rychloposuv

Pro rychloposuv zadejte F MAX. Pro zadani F MAX stisknéte na
dialogovou otazku Posuv F= ? klavesu ENT nebo softtlacitko FMAX.

o Chcete-li s vasim strojem pojizdét rychloposuvem,
muZzete naprogramovat také pfislusnou Ciselnou
hodnotu, napfikladF30000. Tento rychloposuv plsobi
na rozdil od FMAX nejen v daném bloku, ale tak dlouho,
dokud nenaprogramujete novy posuv.

Trvani u€innosti

Posuv naprogramovany Ciselnou hodnotou plati az do bloku, ve
kterém je naprogramovan novy posuv. F MAX plati jen pro blok,
ve kterém byl programovan. Po bloku s F MAX plati opét posledni
Ciselnou hodnotou naprogramovany posuv.

Zména béhem provadéni programu

Bé&hem provadéni programu zménite posuv potenciometrem
posuvu F.

Potenciometr posuvu snizuje pouze naprogramovany posuv, ne
posuv vypocitany fizenim.
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Nastroje | Zadani vztahujici se k nastroji

Otacky vietena S
Otacky vietena S zadavejte v jednotkach otacky za minutu (ot/min)

v bloku TOOL CALL (Vyvolani nastroje). Pfipadné muzete feznou
rychlost Vc definovat také v m/min.

Programovana zména

V NC-programu muzete ménit otacky vietena TOOL CALL-blokem
tim, Ze zadate jen nové otacky vietena:

» Programovat vyvolani nastroje: stisknout klavesu

TOOL CALL

» Dialog Cislo nastroje? preskoéte stisknutim
klavesy NO ENT.

» Dialog Osa vretena paralelni X/Y/Z ? pfeskocte
stisknutim klavesy NO ENT

» V dialogu OTACKY VRETENA S= ? zadejte nové
otacky vietena a potvrdte je klavesou KONEC
nebo softtladitkem VC pfepnéte na zadani fezné
rychlosti.

0 Pokud v TOOL CALL-bloku nezadate u jiz vyménéného
Cisla nastroje osu nastroje, zméni se pouze otacky.
Pokud v TOOL CALL-bloku zadate také osu nastroje,
zameni fidici systém sestersky nastroj, pokud je
definovan.

Zména béhem provadéni programu

Bé&hem provadéni programu zménite otacky vietena pomoci
potenciometru otacek vretena S.
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6.2 Nastrojova data

Predpoklady pro korekci nastroje

Obvykle se programuji soufadnice drahovych pohybu tak, jak je
obrobek okétovan na vykresu. Aby fidici systém mohl vypocitat
drahu stfedu nastroje, tedy proveést korekci nastroje, musite pro
kazdy pouZity nastroj zadat jeho délku a radius.

Data nastroje muzete zadat bud pomoci funkce TOOL DEF
(Definice néstroje) pfimo do programu nebo oddélené do tabulek
nastrojli. Zadate-li data nastroje do tabulek, pak jsou k dispozici
jesté dalsi informace specifické pro dany nastroj. Pfi provadéni
programu obrabéni bere Fidici systém v Uvahu vSechny zadané
informace.

Cislo nastroje, nazev nastroje

Kazdy nastroj je oznacen €islem od 0 do 32767. Pokud pracujete
s tabulkou nastrojd, mizete navic zadat nazev nastroje. Nazvy
nastrojll mohou obsahovat maximalné 32 znakd.

Nastroje | Nastrojova data

o Dovolené znaky: #$ % &,-_.0123456789@A
BCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ

Mala pismena nahrazuje fizeni pfi ukladani automaticky
odpovidajicimi velkymi pismeny.
Zakazané znaky: <prazdny znak>!“‘()*+:;<=>7?

(717 {1~

Nastroj s Cislem 0 je stanoven jako nulovy nastroj a ma délku L =
0 a radius R = 0. V tabulkach nastroju je tfeba rovnéz definovat
nastroj TO s L=0 a R=0.

Délka nastroje L

Délku nastroje L byste méli zasadné zadavat jako absolutni délku,
vztazenou ke vztaznému bodu nastroje. Ridici systém nutné
potfebuje pro cetné funkce ve spojeni s viceosym obrabénim
celkovou délku nastroje.

Radius nastroje R
Radius nastroje R zadejte pfimo.

<V

L1

L3

x Y
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Delta-hodnoty pro délky a radiusy

Delta-hodnoty oznacuji odchylky pro délku a radius nastroju.

Kladna delta-hodnota znamena pfidavek (DL, DR>0). Pfi obrabéni
s pfidavkem zadejte hodnotu pfidavku pfi programovani vyvolani
nastroje pomoci TOOL CALL.

Zaporna delta-hodnota znamena zaporny pfidavek (DL, DR<0).
Zaporny pfidavek se zadava do tabulky nastroju pro pfipad
opotifebeni nastroje.

Delta-hodnoty zadavate jako Ciselné hodnoty, v bloku TOOL CALL
muzZete predat hodnotu rovnéz Q-parametrem.

Rozsah zadavani: delta-hodnoty smi ¢init maximalné + 99,999 mm.

o Delta-hodnoty z tabulky nastrojl ovliviuji grafické
znazornéni simulace ubéru.

Delta-hodnoty z TOOL CALL-bloku nezméni v simulaci
zobrazovanou velikost nastroje. Naprogramované delta-
hodnoty ale posunou Nastroj v simulaci o definovanou
velikost.

o Delta-hodnoty z T-bloku ovlivni indikaci
polohy v zavislosti na strojnim parametru
progToolCallDL(¢. 124501).

Zadani dat nastroje do NC-programu

@ Respektujte informace v pfirucce ke strojil
Rozsah funkce TOOL DEF urcuje vyrobce vaseho stroje.

Cislo, délku a radius pro urgity nastroj nadefinujete v programu
obrabéni jednou v bloku TOOL DEF:
» Volba definice nastroje: stisknéte tlaCitko TOOL DEF
» Cislo nastroje: ¢islem nastroje je nastroj
jednoznacéné oznacen.
> Délka nastroje: korekéni hodnota pro délku
» Radius nastroje: hodnota korekce pro radius.

o Béhem dialogu muzete zadat hodnotu délky a radiusu
pfimo do polic¢ka dialogu. K tomu stisknéte softtlaCitko
pozadované osy.

Priklad
4 TOOL DEF 5L+10 R+5

DL<O¥ |
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Zadani nastrojovych dat do tabulky

V jedné tabulce nastroji muzete definovat az 32 767 nastroji a
uloZit do paméti jejich nastrojova data. PovSimnéte si téZ editacnich
funkci uvedenych v této kapitole.

Tabulky nastrojll musite pouzivat v nasledujicich pfipadech:

m  Chcete-li pouzivat indexované nastroje, jako napfiklad stupfiové
vrtaky s vice délkovymi korekcemi
Dalsi informace: "Indexovany nastroj", Stranka 233

= Pokud je vas stroj vybaven automatickym vyménikem nastrojl

m Chcete-li pracovat s obrabécimi cykly 22 dohrubovani
Dalsi informace: Priru¢ka pro uzivatele programovani cykl

m Chcete-li pracovat s obrabé&cimi cykly 251 az 254
Dalsi informace: PFiru¢ka pro uzivatele programovani cykl

UPOZORNENI

Pozor, muze dojit ke ztraté dat!

Odstranéni fadky 0 z tabulky nastroju zniéi strukturu tabulky.
Potom se jiz nemusi rozpoznat zablokované nastroje, proCez
nefunguje ani hledani sesterskych nastrojl. Nasledné viozeni
fadky 0 tento problém nevyresi. Pavodni tabulka nastroju je
trvale poSkozena!
» Obnoveni tabulky nastroju

B rozSifte vadnou tabulku nastroji o novy fadek 0

®  zkopirujte vadnou tabulku nastroju (napf. toolcopy.t)

= smazte vadnou tabulku nastrojl (aktualni tool.t)

B Zkopirujte kopii (toolcopy.t) na misto tool.t

= Smazte kopii (toolcopy.t)
» Kontaktujte zakaznicky servis HEIDENHAIN (NC-Helpline)

o VSechny nazvy tabulek musi za¢inat pismenem. Dbejte
na tento pfedpoklad az budete vytvaret a spravovat dalsi
tabulky.

Tabulkovy nahled muzete zvolit stiskem tlacitka
Rozdéleni obrazovky. Zde je k dispozici nahled na
seznam nebo zobrazeni formulare .

Ostatni nastaveni, napfiklad SKRYT/ VYBRAT/ SLOUPCE,
provadéijte po otevieni souboru.
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Indexovany nastroj

Stupniovity vrtak, fréza T-drazek, kotoucova fréza nebo univerzalni

nastroje s mnoha délkami a radiusy nelze kompletné definovat
pouze v jedné tabulce nastrojii. Kazdy fadek tabulky pfipousti
pouze jednu definici délky a radiusu.

Abyste mobhli pfifadit nastroji dalsi korekéni data (nékolik Fadku
tabulky nastroju), doplrite existujici definici nastroje (T 5) o
dodateéné indexované Cislo nastroje napf. T 5.1). Kazdy
dodatecny fadek tabulky se sklada z puvodniho &isla nastroje,

bodu a indexu (ve vzestupném pofadi od 1 do 9). PUvodni fadka
tabulky nastroju obsahuje pfitom maximalni délku nastroje, délky v

nasledujicich fadcich tabulky se blizi k bodu upnuti nastroje.

Pro vytvofeni indexovaného Cisla nastroje (fadky tabulky)

postupujte takto:

Vlozit
radek
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>

Otevrete tabulku nastroju

Stisknéte softklavesu Insert Line

Rizeni otevie pomocné okno Insert Line

V zadavacim policku POCET RADKU = definujte
pocet dalSich radk

V zadavacim poli¢ku Cislo nastroje zadejte
puvodni Cislo nastroje

Potvrdte s OK

Ridici systém rozsifi tabulku nastrojii o dalsi
dodatecné radky
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Rychlé hledani nazvu nastroju:

Pokud je softtlacitko Edit na VYP, tak mlzete hledat nazev nastroje
takto:

» Zadejte prvni pismena nazvu nastroje, napf. Ml

> Ridici systém zobrazi dialogové okno se zadanym textem a
skoCi na prvni vysledek vyhledavani.

» Zadejte dalSi pismena k omezeni vybéru napf. MILL
» Kdyz fidici systém jiz nenajde zadné vysledky se zadanymi
pismeny, mlzete stiskem poslednich zadany pismen, napf.
L pfechazet jako se smérovymi klavesami mezi vysledky
vyhledavani.
Rychlé hledani funguje také pfi vybéru nastroji v bloku TOOL CALL.
Tabulka nastroja: standardni nastrojova data
Zkr. Zadani Dialog

T Cislo, jimZ se nastroj vyvolava v programu (napf. 5, -
indexované: 5.2)

NAZEV Nazev, kterym se nastroj v programu vyvolava Jméno nastroje ?
(maximalné 32 znakd, pouze velka pismena, bez
prazdnych znaku)

L Délka nastroje L Délka nastroje ?
Radius nastroje R Polomér nastroje ?
R2 Radius nastroje R2 pro frézu s rohovym radiusem Polomér nastroje 2 ?

(jen pro trojrozmérnou korekci radiusu nebo grafické
znazornéni obrabéni s radiusovou frézou)

DL Delta-hodnota délky nastroje L Pridavek na délku nastroje ?

DR Delta-hodnota radiusu nastroje R Pridavek na polomér nastro-
je?

DR2 Delta hodnota radiusu nastroje R2 Pridavek na polomér nastroje
2?

TL Nastaveni zablokovani nastroje Nastroj blokovan? Ano=ENT/

(TL: znamena Tool Locked = angl. nastroj blokovan) Ne=NOENT
RT Cislo sesterského nastroje — pokud je k dispozici — Sestersky nastroj ?

jako nahradniho nastroje (RT: jako Replacement Tool
= angl. nahradni nastroj)

Prazdné poli¢ko nebo zadani 0 znamena ze neni
definovany Zadny sestersky nastro;.

TIME1 Maximalni Zivotnost nastroje v minutach. Tato funkce Maximalni Zivotnost ?
je zavisla na provedeni stroje a je popsana v pfiru¢ce
ke stroji.

TIME2 Maximalni Zivotnost nastroje pfi jeho vyvolani v Max.zivotnost pri TOOL
minutach: dosahne-li nebo pfesahne aktualni ¢as CALL ?

nasazeni nastroje tuto hodnotu, pak pouzije fidici
systém pfi nasledujicim TOOL CALL-bloku (s uvedenim
osy nastroje) sestersky nastroj

CUR_TIME Aktualni Zivotnost nastroje v minutach: Ridici systém Aktualni ¢as nasazeni ?
samostatné pfi¢ita aktualni Zivotnost (CUR_TIME: jako
CURrent TIME = anglicky aktualni/probihajici ¢as). Pro
pouzivané nastroje mizete hodnotu predvolit.
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Zkr.
TYP

Zadani

Druh nastroje: stisknéte tlaitko ENT k Upravé policka.
Tlacitko GOTO otevie okno, kde muzete vybrat druh
nastroje (ve spravé nastroji pomoci softtladitka VYBER
oteviete pomocné okno). Typ nastroje muzZete zadavat
kvlli nastaveni filtrace zobrazeni, aby byl v tabulce
vidét pouze zvoleny typ.

Dialog

Typ nastroje?

DOC

Komentar k nastroji (maximalné 32 znaku)

Komentar k nastroji ?

PLC (Programova-
telny ridici systém)

Informace k tomuto nastroji, které se maji pfenést do
PLC

PLC - Stav?

LCUTS

Délka bfitu nastroje pro cykly 22, 233, 256, 257

Délka britu v ose nastroje ?

ANGLE (UHEL)

Maximalni uhel zanofovani nastroje pfi kyvném
zapichovém pohybu pro cykly 22 a 208.

Max. uhel ponoreni ?

NMAX

Omezeni otacek vietena pro tento nastroj. Monitoru-
je se jak naprogramovana hodnota (chybové hlase-
ni), tak i zvySeni otacek potenciometrem. Funkce neni
aktivni: zadejte -.

Rozsah zadavani: 0 az +999 999, funkce neni aktivni:
zadat -

Maximalni otacky [1/MIN]

LIFTOFF

Urcuje, zda ma fidici systém odjet nastrojem pfi NC-
Stop ve sméru kladné osy néstroje, aby se nevytvofi-
ly na obrysu stopy po odjizdéni. Je-li Y definovano, tak
fidici systém odjede nastrojem od obrysu, pokud byla
aktivovana funkce M148.

Dalsi informace: "Automaticky zdvihnout nastroj
z obrysu pfi NC-stop: M148", Stranka 485

Retrakce povolena? Ano=ENT/
Ne=NOENT

TP_NO

Odkaz na ¢islo dotykové sondy v tabulce dotykovych
sond.

Pocet dotykovych sond

T-ANGLE

Vrcholovy uhel nastroje. Pouziva ho cyklus Vystiedé-
ni (cyklus 240), aby mohl vypocitat ze zadani priméru
hloubku stfediciho vrtani

Uhel 3picky nastroje

PITCH

Stoupani zavitu nastroje. PouZziva se cyklech pro
fezani vnitfniho zavitu (cyklus 206, 207 a 209). Kladné
znaménko odpovida pravému zavitu

Stoupani zavitu nastroje?

LAST_USE

Datum a Cas kdy fidici systém naposledy vyménil
nastroj pomoci TOOL CALL-bloku.

Datum/cas posled. volani
nastr.

PTYP

Typ nastroje pro vyhodnoceni v tabulce pozic

Funkci definuje vyrobce stroje. Informujte se ve vasi
pfiruce ke stroji.

Typ nastroje pro tabulku
mist?
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Zkr.
ACC

Nastroje | Nastrojova data

Zadani Dialog

Zapnout nebo vypnout aktivni potlageni drnéeni pro ACC aktivni? Ano=ENT/
dany nastroj (Stranka 496). Ne=NOENT

Rozsah zadavani: N (neni aktivni) a Y (je aktivni)

KINEMATIC

Zobrazte kinematiku drzaku nastroje softtlacitkem Kinematika nastroj-nosic
VYBER (ve spravé nastrojii pomoci softtlagitka VYBER)

a softtlacitkem OK pfevezméte nazev souboru a cestu.

Dalsi informace: "Pfifadit parametrizovany drzak

nastroji”, Stranka 495</g>

OVRTIME

236

Cas pro prekro&eni Zivotnosti nastroje v minutach Zivotnost nastroje vypriela

Dalsi informace: "Pfekroceni doby zivotnosti”,
Stranka 252

Funkci definuje vyrobce stroje. Informujte se ve vasi
pfirucce ke stroji.
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Tabulka nastroji: Nastrojova data pro automatické méreni

nastrojt

®

Respektujte informace v pfiru¢ce ke stroji!

Vyrobce vaseho stroje urci, zda se ma pro nastroj s CUT
0 zapoditat pfesazeni R-OFFS,

Zkr. Zadani Dialog
CuT Poget bfitd nastroje (max. 99 bfitd) POCET BRITU ?
LTOL PFipustna odchylka od délky nastroje L pro zjisténi opotfe- Opotrebeni-tolerance: délka ?
beni. Je-li zadana hodnota pfekro¢ena, pak fidici systém
nastroj zablokuje (status L). Rozsah zadani: 0 az 0,9999
mm
RTOL PFipustna odchylka od radiusu nastroje R pro zjisténi Opotrebeni-tolerance:
opotiebeni. Je-li zadana hodnota prekrocena, pak fidici polomeér ?
systém nastroj zablokuje (status L). Rozsah zadani: 0 az
0,9999 mm
R2TOL PFipustna odchylka od radiusu nastroje R2 pro zjisténi Tolerance opotrebeni: polomér
opotfebeni. Je-li zadana hodnota prekroena, pak Fidici 2?
systém nastroj zablokuje (status L). Rozsah zadani: 0 az
0,9999 mm
DIRECT Smér Fezu nastroje pro méfeni s rotujicim nastrojem Smér rezu ? M4=ENT/M3=NOENT
R-OFFS Mé&feni délky: pfesazeni nastroje mezi stfedem hrotu a Presazeni nastroje: polomér?
stfedem nastroje. Pfedvolba: bez zadani (pfesazeni =
radius nastroje)
L-OFFS Méfeni radiusu: pfidavné pfesazeni nastroje k offsetToo- Presazeni nastroje: Délka?
IAxis mezi horni hranou snimaciho hrotu a dolni hranou
nastroje. Pfednastaveni: 0
LBREAK PFipustna odchylka od délky nastroje L pro zjisténi zlome-  Zlomeni-tolerance: délka?
ni. Je-li zadana hodnota pfekroCena, pak Fidici systém
nastroj zablokuje (status L). Rozsah zadani: 0 az 3,2767
mm
RBREAK Pfipustna odchylka od radiusu nastroje R pro zjisténi Zlomeni-tolerance: polomér ?

zlomeni. Je-li zadana hodnota piekroCena, pak fidici
systém nastroj zablokuje (status L). Rozsah zadani: 0 az
0,9999 mm

®

Popis cykld k automatickému méreni nastroje.

Dalsi informace: PFiru¢ka pro uZivatele programovani
cykld
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Editovani tabulek nastroju

Tabulka nastroja, platna pro chod programu, ma nazev souboru
TOOL.T a musi byt ulozena v adresafi TNC:\table (tabulka).

Tabulkam nastroja, které chcete pouzit pro archivaci nebo testovani

programu, zadejte jiny libovolny nazev souboru s pfiponou .T.
Béhem provoznich rezim( Testovani a Programovani pouziva
fidici systém standardné také tabulku nastroji TOOL.T. Chcete-
li ji editovat, stisknéte v provoznim rezimu Testovani softklavesu

Tabulka nastroja.
Otevreni tabulky nastroju TOOL.T:

» Zvolte libovolny strojni provozni rezim

Tabulka
nastrojd
T

]

Edit

zAp

» Volba tabulky nastroju: stisknéte softklavesu
Tabulka nastroja

» Softtlacitko EDITOVAT nastavte na ZAP.

Nastroje | Nastrojova data

= = o
qultace tabulky ndstrojd Brest programu o
Ay oEtves iy taas T ke aty k=1
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Kdyz tabulku nastroju editujete, tak je vybrany

nastroj uzamcéen. Pokud je tento nastroj potfeba ve
zpracovavaném NC-programu, tak fidici systém zobrazi
zpravu: Tabulka nastroju je zablokovana.

Pokud je vytvofen novy nastroj, zGstanou sloupce
délky a poloméru prazdné az do ru¢niho zadani. P¥i
pokusu zaménit takovy novy nastroj prerusi fizeni
¢innost s chybovym hlasenim. Tak nemU(zete zaménit
zadny nastroj, pro ktery nebyly jesté zadany zadné
geometrické Udaje.

S klavesnici nebo mysi se mlzete pohybovat a pracovat takto:

= Smérové klavesy: Pohyb z buriky do buriky

m Tlagitko ENT: Pfejit na dalSi buriku, u vybérovych poli¢ek: otevfit

dialog pro vybér
m Kliknuti mySi na bufiku: Pfejit do buriky

®  Poklepani na bunku: Umistit kurzor do buriky, u vybérovych

policek: otevfit dialog pro vybér

Softtlacitko

Zacstek

Editacni funkce tabulky nastrojt

Volba za¢atku tabulky

Konec

Volba konce tabulky

Strana

Volba pfedchozi stranky tabulky

Strana

Volba dalSi stranky tabulky

HLEDEJ

Hledani textu nebo Cisla

Zacatek
£adka

e

Skodit na zacatek radku

238
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Softtlacitko Editacni funkce tabulky nastrojt
Kones Skocit na konec fadku
£adka
Komirui Kopirovat aktivni policko
i
Viczte Vlozit kopirované pole
kopirou.
hodnotu
N radku Vlozit zadatelny pocet fadkd (nastrojli) na konec
pEipoiit
na konec tabulky
Sl VlozZit fadek se zadatelnym €islem nastroje
fadek
W Smazat aktualni fadek (nastroj)
fadek

TFidit nastroje podle obsahu volitelného sloupce
TRIDIT

Zvolit mozné zadavani z pomocného okna

VYBER

RESET Nastavit hodnotu zpét

SLOUPEK
EorToUAT Umistit kurzor do aktualni buriky
AKTUALN £

POLE
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Zobrazeni pouze uréitych typa nastroja (nastaveni filtru)
» Stisknéte softklavesu EDITOR TABULEK

» Zvolte softklavesou pozadovany typ nastroje
> Ridici systém ukaze pouze nastroje zvoleného typu.
» Jak filtr znovu zrusit: stisknéte softklavesu Zobr. vse
@ Respektujte informace v pfirucce ke stroji!
Vyrobce stroje upravuje rozsah funkce filtrovani pro vas
stroj.
Softtlacitko Filtracni funkce tabulky nastrojt
oTToR Zvolte funkci filtrovani
, Zrusit nastaveni filtrd a zobrazit vSechny nastro-
Zobr. use je
Cerauon Pouzit vychozi filtr
VRTACY Zobrazit vSechny vrtaky v tabulce nastroju
Frezy Zobrazit vSechny frézy v tabulce nastrojl
4
THREADTOOL Zobrazit vSechny vrtaky zavitll / zavitoveé frézy
H v tabulce nastrojtl
Ton. proBE Zobrazit vSechny dotykové sondy v tabulce
! nastroju
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Skryt nebo tridit sloupce tabulky nastrojt

Znazornéni tabulky nastroju mizete pfizpusobit vasim potfebam.
Sloupce, které se nemaji zobrazovat, se jednoduse skryji:

» Stisknéte softklavesu SKRYT/ VYBRAT/ SLOUPCE

» Zvolte pozadovany nazev sloupce smérovymi tlacitky

» Stisknéte softklavesu SKRYTY SLOUPEC k jeho odstranéni z
nahledu tabulky

Muzete také zménit pofadi zobrazeni sloupct tabulky:

» Pomoci dialogového okna Pohyb pred: mlzete zménit poradi
zobrazeni sloupct tabulky. Zaznam oznaceny v Zobrazené
sloupce: se pfesune pred tento sloupec

Ve formulafi se mlzete pohybovat s mySi nebo pomoci klavesnice
fidiciho systému. Pohyb pomoci ovladaci klavesnice:

{— =N } » Pro pfechod do zadavacich policek stisknéte
klavesy navigace.

» V ramci zadavaciho policka se muzete
pohybovat smérovymi tlaCitky.
» Rozbalovaci nabidky oteviete klavesou GOTO

o Funkci Uchytit sloupce muzete urcit, kolik sloupcu
(0-3) se prichyti k levému okraji obrazovky. | v pfipadé,
Ze prejdete vpravo v tabulce, zUstavaji tyto sloupce
viditelné.

Otevreni libovolné jiné tabulky nastroju

» Zvolte rezim Programovani

» Vyvolani spravy soubort: stisknéte tlaitko PGM
MGT

» Zvolte néjaky soubor nebo zadejte novy
nazev souboru. Potvrdte klavesou ENT nebo
softtlacitkem Volba

Kdyz jste otevreli tabulku nastrojli k editaci, pak mizete presouvat
kurzor v tabulce na libovolnou pozici pomoci smérovych tlagitek
nebo pomoci softtlacitek. Na libovolné pozici muzete ulozené
hodnoty pfepsat nebo zadat nové.

Dalsi informace: "Editovani tabulek nastroji", Stranka 238

Opusténi libovolné jiné tabulky nastroju
» Vyvolejte spravu souborl a zvolte soubor jiného typu, napfiklad
NC-program.
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Importovani tabulky nastroju

@ Respektujte informace v pfiru¢ce ke stroji!
Vyrobce pocitace muze funkci
ADAPTOVAT NC PGM / TABULKU upravit.
Vyrobce stroje mize pomoci pravidel aktualizace

umoznit napf. automatické odstranéni samohlasek z
tabulek a NC-programd,

Kdyz prectete tabulku nastroji z iTNC 530 a nactete ji do TNC 620,
tak musite upravit jeji format a obsah, nez ji budete moci pouzit.
Na TNC 620 muzete upravovat tabulky nastroji pohodiné s funkci
ADAPTOVAT NC PGM / TABULKU. Ridici systém prevede obsah
nactené tabulky nastroji do formatu platného pro TNC 620 a ulozi
zmény ve vybraném souboru.

Dodrzujte nasledujici postup:
» Ulozte tabulku nastroji iTNC 530 do adresare TNC:\table
> Zvolte rezim Programovani

Stisknéte klavesu PGM MGT

20

@
E
v

» Presunite kurzor na tabulku nastroj(, kterou
chcete importovat
aaa » Stisknéte softklavesu Pridavné funkce
ADAPT » Stisknéte softklavesu
enie ADAPTOVAT NC PGM / TABULKU

> Ridici systém se zepta, zda se ma prepsat
zvolena tabulka nastrojl.
> Stisknéte softklavesu ZRUSIT

» Pripadné stisknéte softklavesu OK k prepsani

» Prevedenou tabulku oteviete a zkontrolujte obsah

> Nové sloupce tabulky nastroji jsou zelené

» Stisknéte softklavesu ODSTRANIT POKYNY K AKTUALIZACI
> Zelené sloupce se znovu zobrazi bilé
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o V tabulce nastroju jsou povoleny ve sloupci Nazev
nasledujici znaky: #$ % & ,-.0123456789@AB
CDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ_
Bé&hem importu se ¢arka zméni na bod.

Kdyz importujete externi tabulku se stejnym nazvem,
fidici systém prepiSe aktualni tabulku nastroju. Chcete-
li zabranit ztraté dat, zalohujte pivodni tabulku nastroju
pred importem!

Jak muzete kopirovat tabulky nastroj pomoci spravy
soubor( je popsano v kapitole ,Sprava souboru*.

Dalsi informace: "Kopirovani tabulek", Stranka 178
Pfi importu tabulek nastroji od iTNC 530 se importuji
vS§echny definované typy nastroju. Nepfitomné typy
nastrojil se importuji jako typ Nedefinovano. Po importu
zkontrolujte tabulku nastroju.
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Prepsani nastrojovych dat z externiho PC

Pouziti

Firma HEIDENHAIN nabizi zvlasté pohodinou moznost prepsani
libovolnych dat nastroji z externiho PC pomoci softwaru pro pfenos
dat TNCremo.

Dalsi informace: "Software pro pfenos dat", Stranka 747

Pokud chcete zjistit data nastroje na externim sefizovacim
pfipravku a pak je pfenést do fidiciho systému, pak nastane tento
pfipad pouZiti.

Predpoklady

Kromé opce #18 HEIDENHAIN DNC je potfeba TNCremo od verze
3.1 s funkcemi TNCremoPlus.

Postup

» Zkopirujte tabulku nastroji TOOL.T do fidiciho systému,

napfiklad do TST.T.

vV v vy

Spustte software pro pfenos dat TNCremo na PC. B
Navazte spojeni s fidicim systémem
Zkopirovanou tabulku nastroju TST.T preneste na PC

Soubor TST.T redukujte pomoci libovolného textového editoru
na fadky a sloupce, které se maji zménit (viz obrazek). Dbejte,
aby se Fa’dekv v zahlavi nezménil a data zustala ve sloupci
zarovnana. Cisla nastrojl (sloupec T) nemusi byt poporadé.

» V TNCremo zvolte poloZku nabidky <Dalsi volby> a <TNCcmd>:

TNCcmd se spusti

» K pfeneseni souboru TST.T na Fidici systém zadejte
nasledujici pfikaz a provedte ho stisknutim Return (viz

obrazek):put tst.t tool.t /m

BEGIN TST LT MM

T NAME L R

1 +12.5 +32
+23.15 4+3.5
[END]

1 TNC640(340594) - TNCemd

TNCemdPlus - WIN32 Command Line Client for HEIDENHAIN Controls - Uersion

with TNCE4O(340594) (192.168.56.101)

Connection established with TNCE40, NC Software 340595 07 Deu

TNC:\nc_prog\> put tst.t tool.t /m.

PFi pfenosu se prepiSou pouze ta nastrojova data, ktera
jsou definovana v souboru dilce (napfiklad TST.T).
VSechna ostatni nastrojova data v tabulce TOOL.T

zUstanou beze zmény.

Jak mulzete kopirovat tabulky nastroji pomoci spravy
soubort je popsano ve ,Spravé soubord*.

DalSi informace: "Kopirovani tabulek", Stranka 178
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Tabulka pozic pro vyménik nastroju

@ Respektujte informace v pfiru¢ce ke strojil [@eessace sy meee peece, - £
Vyrc_)bce strcv)Je upravuje rozsah funkci podle tabulky e 7 B A
pozic na vasem stroji. T ook — .

o=
!

Pro automatickou vyménu nastroji potfebujete tabulku mist. V ve sow
tabulce mist spravujete osazeni vaseho vyméniku nastroju. Tabulka e I
mist se nachazi v adresafi TNC:\table. Vyrobce stroje mlze upravit

14028

nazev, cestu a obsah tabulky mist. Pfipadné muzete také volit R

razné nahledy pomoci softtlacitek v nabidce EDITOR TABULEK. B iam e
=TT e =T —

Editace tabulky pozic v rezimu provadéni programu

Tabulka » Volba tabulky nastroju: stisknéte softklavesu

L ) Tabulka nastrojti

oo » Stisknéte softklavesu Tabulka mist.

. » Nastavte softtlaitko EDITOVAT na ZAP; mozna
uve]  zep to na vasSem stroji nebude nutné &i mozné:

informujte se v pfirucce ke stroji.
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Volba tabulky pozic v rezimu Programovani
V provoznim rezimu Programovani vyberte tabulku mist takto:
» Vyvolejte spravu souboru: stisknéte klavesu
PGM MGT
» Stisknéte softklavesu Zobr. vse

» Vyberte soubor nebo zadejte novy nazev
souboru

» Potvrdte klavesou ENT nebo softtlacitkem Volba

Nastroje | Nastrojova data

ZKr. Zadani Dialog

P Cislo pozice nastroje v zasobniku nastrojd -

T Cislo nastroje Cislo nastroje?

RSV Rezervace mista pro plosny zasobnik Rezervace mista:
Ano = ENT / Ne = NO
ENT

ST Nastroj je specialni nastroj (ST: pro Special Tool = angl. speci- Specialni nastroj?

alni nastroj); pokud vas specialni nastroj blokuje pozice pfed a
za svou pozici, pak zablokujte odpovidajici pozice ve sloupci L
(Status L)

F Nastroj vracet pokazdé do stejné pozice v zasobniku (F: pro
Fixed = angl. pevny)

Pevné misto? Ano =
ENT / Ne = NO ENT

L Blokovat pozici (L: pro Locked = angl. blokovany) Blokovana pozice
Ano = ENT / Ne = NO
ENT

DOC Zobrazeni komentafe k nastroji z TOOL.T -

PLC (Programova- Informace, ktera ma byt k této pozici nastroje pfedana do PLC PLC-status?

telny ridici systém)

P1...P5 Funkci definuje vyrobce stroje. Dodrzujte pokyny uvedené
v dokumentaci ke stroji.

Hodnota?

PTYP Typ nastroje. Funkci definuje vyrobce stroje. Dodrzujte pokyny Typ nastroje pro
uvedené v dokumentaci ke stroji. tabulku pozic?

LOCKED_ABOVE PloSny zasobnik: zablokovat misto nad nim Zablokovat misto nad
nim?

LOCKED_BELOW Plosny zasobnik: zablokovat misto pod nim Zablokovat misto pod
nim?

LOCKED_LEFT PloSny zasobnik: zablokovat misto vievo Zablokovat misto
vlevo?

LOCKED_RIGHT PloSny zasobnik: zablokovat misto vpravo Zablokovat misto

vpravo?
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Softtlacitko

Zacatek

Edita¢ni funkce pro tabulky pozic

Volba zac¢atku tabulky

Konec

Volba konce tabulky

Strana

Volba pfedchozi stranky tabulky

Strana

Volba dalSi stranky tabulky

Reset
tabulky
mist

Resetovat tabulku pozic

V zavislosti na volitelnych strojnich parametrech
enaleReset (¢.106102)

Reset
sloupce

Vynulovani sloupce Cislo nastroje T

V zavislosti na strojnim parametru
showResetColumnT (C)

Zacatek
fadkd

=

Skocit na zadatek radku

Konec
£adka

=5

Skocit na konec radku

SIMUL.
UYMENY
NASTROJE

Simulace vymény nastroje

UYBER

Zvolte nastroj z tabulky nastroja: Fidici systém
zobrazi obsah tabulky nastroji. Smérovymi
klavesami zvolte nastroj, softklavesou OK ho
pfevezméte do tabulky pozic.

RESET
SLOUPEK

Nastavit hodnotu zpét

EDITOVAT
AKTUALN i
POLE

Umistit kurzor do aktuaini buriky

TRIDIT

TFidit nahled

@ Respektujte informace v pfirucce ke stroji!

Vyrobce stroje definuje funkci, vlastnosti a oznaceni
rdznych zobrazovacich filtra.
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Vyvolani nastrojovych dat
NeZ nastroj vyvolate, tak jiz pfedtim jste ho definovali v bloku TOOL
DEF nebo v tabulce nastroja.

Vyvolani nastroje TOOL CALL naprogramujte v NC-programu s
témito udaji:

» Stisknéte klavesu TOOL CALL
Cislo nastroje: zadejte &islo nebo nazev
nastroje. Softtlacitkem NAZEV NASTROJE
muZete zadat nazeyv, softtlacitkem QS zadejte
parametr textového fetézce. Nazev nastroje
umisti Fidici systém automaticky mezi uvozovky.
Parametru textového fetézce musite nejprve
pfifadit nazev nastroje. Jména se vztahuji k
polozZce v aktivni tabulce nastroji TOOL.T.

volba » Alternativné stisknéte softklavesu Volba
> Ridici systém otevie okno, ze kterého miiZzete

vybrat nastroj pfimo z tabulky nastroju TOOL.T.
» Pro vyvolani nastroje s jinymi korek&nimi

hodnotami zadejte index definovany za

desetinnou teckou v tabulce nastroj.

» Osa vietena paralelni s X/Y/Z: zadejte osu
nastroje

> Otacky vretena S: zadejte otacky S vietena
v otackach za minutu (1/min). Pfipadné mizete
feznou rychlost Vc definovat v m/min. K tomu
stisknéte softklavesu VC.

» Posuv F: zadejte posuv F v milimetrech za
minutu (mm/min). Pfipadné muzete pomoci
pfisludnych softtladitek definovat posuv v
milimetrech na otacku (mm/ot) FUnebo v
milimetrech na zub (mm/Zub) FZ. F pusobi
tak dlouho, nez naprogramujete v nékterém
polohovacim bloku nebo v bloku TOOL CALL
NOVy posuv.

» Pridavek na délku nastroje DL: delta hodnota
pro délku nastroje

» Pridavek na radius nastroje DR: delta hodnota
pro radius nastroje

» Pridavek na radius nastroje DR2: delta hodnota
pro radius nastroje 2

0 Pokud v TOOL CALL-bloku nezadate u jiz vyménéného
Cisla nastroje osu nastroje, zméni se pouze otacky.
Pokud v TOOL CALL-bloku zadate také osu nastroje,
zameéni fidici systém sestersky nastroj, pokud je
definovan.
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Volba nastroje v pomocném okné

Kdyz oteviete pomocné okno pro volbu nastroje, tak fidici systém
oznaci vSechny nastroje pfitomné v zasobniku zelené.

V pomocném okné miizete hledat urcity nastroj takto:

» Stisknéte tlaCitko GOTO

Alternativné stisknéte softklavesu HLEDAT
Zadejte nazev nastroje nebo Cislo nastroje
Stisknéte klavesu ENT

Ridici systém prejde k prvnimu nastroji se
zadanymi kritérii hledani.

v v. v Vv

Nasledujici funkce muzete provadét pomoci pfipojené mysi:

m  Kliknutim do sloupce zahlavi tabulky fidici systém sefadi data
vzestupné nebo sestupné.

m Klepnutim do sloupce v zahlavi tabulky a naslednym posunem s
pridrzenym tlaitkem na mysSi mizete zménit Sifku sloupce

Zobrazené pomocné okno mUzete konfigurovat pfi hledani Cisla

nastroje a nazvu nastroje samostatné. Pofadi tfidéni a Sirky
sloupcu zlstavaji zachované i po vypnuti fizeni,

Vyvolani nastroje

Vyvola se nastroj s Cislem 5 v nastrojoveé ose Z s otackami vietena
2 500 ot/min a posuvem 350 mm/min. Pfidavek pro délku a radius 2
nastroje €ini 0,2 mm, popf. 0,05 mm a zaporny pfidavek pro radius
nastroje €ini 1 mm.

Priklad

20 TOOL CALL 5.2 7 S2500 F350 DL+0,2 DR-1 DR2+0,05

Pismeno D pfed L a R znamena Delta-hodnotu.

Predvolba nastrojt

@ Respektujte informace v pfiru¢ce ke stroji!

Predvolba nastroji pomoci TOOL DEF je funkce zavisla
na provedeni stroje.

Pokud pouzivate tabulky nastroju, pak provedete s TOOL DEF-
blokem pfedvolbu dalSiho pouzivaného nastroje. K tomu zadejte
Cislo nastroje, Q-parametr nebo nazev nastroje v uvozovkach.

HEIDENHAIN | TNC 620 | Pfiru¢ka pro uzivatele programovani s popisnym dialogem | 10/2017

249



Vyména nastroje

Automaticka vyména nastroje

@ Respektujte informace v pfiru¢ce ke stroji!
Vyména nastroje je funkce zavisla na provedeni stroje.

Pfi automatické vyméné nastroje se provadéni programu
neprerusuje. Pfi vyvolani nastroje pomoci TOOL CALL zaméni fidici
systém nastroj ze zasobniku nastroj.

Automaticka vyména nastroju pri prekroc¢eni Zivotnosti: M101

@ Respektujte informace v pfirucce ke stroji!
M101 je funkce zavisla na provedeni stroje.

Ridici systém muiize po predvolené dobé& obrabéni automaticky
vyménit nastroj za sestersky nastroj a pokraCovat v obrabéni. K
tomu aktivujte pfidavnou funkci M101. Uginek funkce M101 mizete
zrusit funkci M102.

V tabulce nastrojli zadejte do sloupce TIME2 Zivotnost nastroje, po
niz by mélo obrabéni pokradovat se sesterskym nastrojem. Ridici
systém zapisuje do sloupce CUR_TIME vzdy aktualni Zivotnost
nastroje. Pfekroci-li aktualni Zivotnost hodnotu zadanou ve sloupci
TIME2, tak se nejpozdéji za minutu po ukonc&eni zivotnosti vyméni
v dal§im mozném bodu programu sestersky nastroj. Vyména se
provede az po dokonéeni NC-bloku.

Ridici systém provede automatickou vyménu nastroji ve vhodném
misté programu. Automaticka vyména nastrojll nebude provedena:

kdyZ se provadi obrabéci cykly

kdyz je aktivni korekce radiusu (RR/RL)

ihned po najiZzdéci funkci APPR

pfimo pfed funkci odjezdu DEP
bezprostfedné pifed a po CHF a RND

béhem provadéni maker

béhem provadéni vymény nastroje

pfimo za blokem TOOL CALL nebo TOOL DEF
kdyZ se provadi SL-cykly

Nastroje | Nastrojova data
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UPOZORNENI

Pozor nebezpeci kolize!

Ridici systém vzdy nejdFive odjede pfi automatické vyméné
nastroju pomoci M101 s nastrojem zpét v ose nastroje. Béhem
odjezdu vznika pro nastroje, které vytvafi podfiznuti nebezpedi
kolize, napf. u kotoucovych fréz nebo u T-drazkovych fréz!

» Vypnuti vymény nastroje M102

Po vymé&né néstroje Fidici systém polohuje, pokud to neni od

vyrobce stroje definovano jinak, s nasledujici logikou:

® Pokud se cilova poloha nachazi v ose nastroje pod aktualni
polohou, tak se osa nastroje polohuje jako posledni

B Pokud se cilova poloha nachazi v ose nastroje nad aktualni
polohou, tak se osa nastroje polohuje jako prvni

Obrabéci doba se muze (v zavislosti na NC-programu) prodlouzit
kontrolou Zivotnosti, a vypo¢tem automatické vymény nastroji. To
muUZzete ovlivnit opEnim zadavacim prvkem BT (Block Tolerance).

Zadate-li funkci M101, pokracuje Fidici systém v dialogu s dotazem
na BT. Zde definujete pocet NC-blokl (1 — 100), o ktery se smi
zpozdit automaticka vymeéna nastrojl. Z toho vyplyvajici doba,

o kterou se zpozdi vymeéna nastroj, je zavisla na obsahu NC-
blok( (napf. posuv, draha). Pokud nedefinujete Zadné BT, tak
fidici systém pouzije hodnotu 1, nebo standardni hodnotu uréenou
vyrobcem stroje.

o Cim vy3&i je hodnota BT tim niz&i je uginek pfipadného
prodlouzeni zivotnosti funkci M101. Uvédomte si, ze

automaticka vymeéna nastrojii se proto provadi pozdéjil
Pro vypocet vhodné vychozi hodnoty BT pouzijte vzorec
BT =10 : priimérnou dobou zpracovani jednoho
NC-bloku v sekundach. Vysledek zaokrouhlete.
Je-li vypoctena hodnota vétsi nez 100, pak pouzijte
maximalni hodnotu zadani 100.
Chcete-li aktualni Zivotnost nastroje resetovat (napfiklad
po vymeéné fezné desticky), zadejte do sloupce
CUR_TIME hodnotu 0.
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Prekroceni doby zivotnosti

@ Funkci musi povolit a upravit vyrobce vaseho stroje.

Stav nastroje zavisi na konci planované Zivotnosti mimo jiné na
typu nastroje, zplsobu obrabéni a materialu obrobku. Ve sloupci
OVRTIME nastrojové tabulky zadejte dobu v minutach, o kterou se
smi nastroj pouzivat po uplynuti Zivotnosti.

Vyrobce stroje uruje zda je tento sloupec povolen a jak se pouziva
pfi hledani nastroje.

Predpoklady pro NC-bloky s vektorovymi normalami ploch
a 3D-korekci

Aktivni radius (R + DR) sesterského nastroje se nesmi lisit od
radiusu originalniho nastroje. Delta-hodnotu (DR) zadejte bud v
tabulce nastroji nebo v -blokuTOOL CALL. Jsou-li odli§né vypiSe
fidici systém chybové hldSeni a vyménu nastroje neprovede.
Pomoci M-funkce M107 toto chybové hlaSeni potlacite, pomoci
M108 je opét aktivujete.

Dalsi informace: "Trojrozmérna korekce nastroje (opce #9)",
Stranka 573

Kontrola pouzitelnosti nastroju

Predpoklady

@ Respektujte informace v pfirucce ke strojil

Funkci kontroly pouziti nastroje povoluje vyrobce vaseho
stroje.

Aby bylo mozno zkontrolovat pouzitelnost nastroje, tak musite
zapnout v MOD-menu Vytvoreni souboru pouZiti nastroju.

Dalsi informace: "Soubor pouZiti nastroju”, Stranka 737
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Vytvoreni souboru pouziti nastroju

V zavislosti na nastaveni v MOD-menu mate nasledujici moznosti,
jak vytvofit soubor pouziti nastroje:
® Kompletné simulovat NC-program v rezimu Test programu

® Kompletné zpracovat NC-program v rezimech Béh programu,

Plynule/Po bloku

=V rezimu Test programu stisknéte softklavesu

GENEROVAT SOUBOR POUZITI NASTROJE (lze i bez simulace)
Vytvofeny soubor pouziti nastroje je ve stejné slozce, jako NC-
program. Obsahuje nasledujici informace:

Sloupec
TOKEN

Vyznam

B TOOL: Doba pouziti nastroje pfi kazdém
vyvolani. Zaznamy jsou uspofadany
chronologicky.

B TTOTAL: Celkova doba pouzivani
nastroje

= STOTAL: Vyvolani podprogramu
Zaznamy jsou usporadany
chronologicky.

® TIMETOTAL: Celkovy €as obrabéni v
NC-programu se zapiSe do sloupce
WTIME. Do sloupce PATH (Cesta) uloZi
fidici systém cestu pfislusného NC-
programu. Sloupec TIME (Cas) obsahuje
soucet vSech zaznamu TIME (doba
posuvu bez rychloposuvu). VSechny
ostatni sloupce Fidici systém nastavi na
»0°

B TOOLFILE: Do sloupce PATH (Cesta)
uloZi fidici systém cestu k tabulce
nastrojl, s niz jste provedli test
programu. Tak muze Fidici systém pfi
vlastni kontrole pouzivani nastroje
zZjistit, zda jste test programu s TOOL.T
provedli.

TNR

Cislo nastroje (-1: je$té nebyl vyménén
zadny nastroj)

IDX

Index nastroje

NAZEV

Nazev nastroje z tabulky nastroj

TIME

Doba pouzivani nastroje v sekundach (doba
posuvu bez rychloposuvi)

WTIME

Doba pouzivani nastroje v sekundach
(celkova doba od vymény do vymeény)

RAD

Radius nastroje R + Pridavek radiusu
nastroje DR z tabulky nastroju. Jednotka je
mm

BLOCK

Cislo bloku, v némz byl TOOL CALL-blok
naprogramovany.
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Sloupec Vyznam

PATH ® TOKEN = TOOL: nazev cesty aktivniho
hlavniho programu, popfipadé
podprogramu

B TOKEN = STOTAL: nazev cesty

podprogramu

T Cislo nastroje s jeho indexem

OVRMAX Maximalni vyskytnuvsi se override posuvu

béhem zpracovani. Pfi testu programu zde
fidici systém zanese hodnotu 100 (%)

OVRMIN Minimalni vyskytnuvsi se override posuvu
bé&hem zpracovani. Pfi testu programu zde
fidici systém zanese hodnotu -1

NAMEPROG = 0: Cislo nastroje je programovano
= 1: Nazev nastroje je programovan

Ridici systém ulozi pracovni &asy nastroje do samostatného
souboru s pfiponou pgmname.H.T.DEP. Tento soubor je viditelny
pouze pokud je strojni parametr dependentFiles (¢. 122101)
nastaveny na RUCNE.

PFi kontrole pouziti nastroji v souboru palety jsou dvé moznosti:

® Pokud je kurzor v souboru palety na jednom zaznamu palety,
fidici systém provede kontrolu pouzivani nastroji pro kompletni
paletu

® Pokud je kurzor v souboru palety na jednom zaznamu
programu, tak fidici systém provede kontrolu pouzivani nastrojl
pouze pro zvoleny program

Pouzivani kontroly pouzivani nastroju

Pfed spusténim programu muzete v reZimech Béh programu, Frogxam/provoz piynuie o B Test prograny Nk
Plynule/Po bloku zkontrolovat, zda jsou nastroje pouzivané ve I
zvoleném programu k dispozici a maji jesté dostateCnou zbytkovou A
v RTINS P P P 3 ’ v . 1 BLK FORM 0.1 Z X-35 Y-50 Z-10
zivotnost. Ridici systém zde srovnava aktualni hodnoty zZivotnosti 2 B FOM 0.2 Xrizo Tz 200 ]
. v o ) , . . vr sy 3 L LL 3 3500 F500 "]
z tabulky nastroju s cilovymi hodnotami v souboru pouZzivani 4 L zv100 ho s :
néstrojl:l. 6 L Z-5R0 Pl l _:"’i
7 APPR LCT X-10 o =
8 FPOL X+100 Y+#0 - :|
. - . ~ r Ve e ra o 100% F-OVR LIMIT 1 sioox (]
NASTROS » Stisknéte softklavesu POUZIVANI NASTROJU - | +0.000 o
+0.000/ (Gl +0.000
POUZITI 7 +110. 000 F100% [Ian]
AT rm— T R B e
TEST » Stisknéte softklavesu TEST POUZITI NASTROJE — — 5
POUZITI v, , . , oK
UGG > Ridici systém otevie pomocné okno Tool usage

test s vysledkem kontroly pouZziti.
> Stisknéte softklavesu OK
> Rizeni zavie pomocné okno.

OK

ENT » Alternativné stisknéte klavesu ENT

Dotaz na kontrolu pouziti nastroje mizete provést funkci FN 18
ID975 NR1.
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6.3 Korekce nastroje

Uvod

Ridici systém koriguje drahu nastroje o korekéni hodnotu pro délku
nastroje v ose vietena a o radius nastroje v roviné obrabéni.
Pokud vytvafite program obrabéni pfimo na fidicim systému, je
korekce radiusu nastroje u€inna pouze v roviné obrabéni.

Ridici systém bere pfitom do Gvahy aZ pét os, véetné& os natodeni.

Korekce délky nastroje

Korekce délky nastroje je u€inna jakmile nastroj vyvolate. Zrusi se,
jakmile se vyvola nastroj s délkou L=0 (napf. TOOL CALL 0).

UPOZORNENI

Pozor nebezpeci kolize!

Ridici systém pouziva definované délky nastrojii pro korekci
délky nastroji. Chybné délky nastrojli také zpUsobi chybné
korekce délek nastrojii. U nastroju s délkou 0 a po TOOL CALL
0 fidici systém neprovadi zadnou korekci délky ani kontrolu na
kolizi. BEhem nasledujiciho polohovani nastroje vznika riziko
kolize!

> Nastroje definujte vzdy se skute¢nou délkou (nejen rozdily)
» TOOL CALL 0 pouzijete vyluéné k vyprazdnéni vietena

U korekce délky se respektuji delta-hodnoty jak z TOOL CALL-
bloku, tak z tabulky nastroju.

Hodnota korekce = L + DL TooL cALL T DLtag kde

L: Délka nastroje L z bloku TOOL DEF nebo z tabulky
nastroj

DL rooL ca: Pridavek DL pro délku z bloku TOOL CALL

DL 1ag: Pridavek DL na délku z tabulky nastroju
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Korekce radiusu nastroje

Programovy blok pro pohyb nastroje obsahuje:
®  G41 nebo G42 pro korekci radiusu

® RO, nema-li se korekce radiusu provadét

Korekce radiusu je ucinna, jakmile je nastroj vyvolan a pojizdi se
jim nékterym pfimkovym blokem v roviné obrabéni s RL nebo RR.

o Ridici systém zrusi korekci radiusu v nasledujicich
pfipadech:
= Pfimkovy blok s RO
® Funkce DEP k opusténi obrysu
= Volba nového programu pomoci PGM MGT

U korekce radiusu fidici systém respektuje delta-hodnoty jak z
TOOL CALL-bloku, tak z tabulky nastroju:

Hodnota korekce = R + DRrooL caLL + DRyag kde

R: Radius nastroje R z TOOL DEF-bloku nebo z tabul-
ky nastroju

DR TOOL CALL- Pridavek DR pro radius z bloku TOOL CALL

DR 1ag: Pridavek DR na radius z tabulky nastroju

Drahové pohyby bez korekce radiusu: RO

Nastroj pojizdi v roviné obrabéni svym stfedem po programované
draze, pfipadné po naprogramovanych soufadnicich.

Pouziti: vrtani, pfedpolohovani.

Nastroje | Korekce nastroje
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Drahové pohyby s korekci radiusu: RR a RL

RR:  Nastroj pojizdi vpravo od obrysu

RL:  Nastroj pojizdi vlevo od obrysu

Stfed nastroje se pfitom nachazi ve vzdalenosti radiusu nastroje od

programovaného obrysu. Vpravo a vlevo oznaduje polohu nastroje
ve sméru pojezdu podél obrysu obrobku.

o Mezi dvéma bloky NC-programu s rozdilnou korekci
radiusu RR a RL musi byt nejméné jeden blok pojezdu v
roviné obrabéni bez korekce radiusu (tedy s RO).

Ridici systém aktivuje korekci radiusu ke konci bloku, ve
kterém jste ji poprvé naprogramovali.

Pfi aktivaci korekce radiusu pomoci RR/RL a pfi zruSeni
s RO polohuje fidici systém nastroj vzdy kolmo na
programovany bod startu nebo konce. Napolohujte
nastroj pred prvnim bodem obrysu, nebo za poslednim
bodem obrysu tak, aby nedoslo k poskozeni obrysu.

Zadani korekce radiusu

Korekci radiusu zadejte v bloku L. Zadejte souradnice cilového
bodu a potvrdte je klavesou ENT.

KOREKCE RADIUSU: RL/RR/BEZ KOR.?

» Pohyb nastroje vlevo od programovaného
RL obrysu: stisknéte softklavesu RL nebo
» Pohyb nastroje vpravo od programovaného
RER obrysu: stisknéte softklavesu RR nebo
ENT » Pohyb nastroje bez korekce radiusu nebo
zruSeni korekce radiusu: stisknout klavesu ENT
» UkoncCeni bloku: stisknout klavesu END

Yi

ol
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Korekce radiusu: Obrobit rohy

= V/négjSi rohy:
Pokud jste naprogramovali korekci radiusu, pak fidici systém
vede nastroj na vnéjsich rozich po pfechodové kruznici. Je-
li tfeba, zredukuje Fidici systém posuv na vnéjSich rozich,
napfiklad pfi velkych zménach sméru.

= Vnitfni rohy:
Na vnitfnich rozich vypocte Fidici systém prasecik drah, po nichz
stfed nastroje pojizdi korigované. Z tohoto bodu pojizdi nastroj
podél dalSiho prvku obrysu. Tim se obrobek na vnitfnich rozich
neposkodi. Z toho plyne, Ze pro ur€ity obrys nelze volit libovolné
velky radius nastroje.

UPOZORNENI

Pozor nebezpeci kolize!

Aby mohl Fidici systém najet nebo opustit obrys tak potfebuje
bezpecné najezdové a odjezdové polohy. Tyto polohy musi
umoznit kompenzacéni pohyby pfi aktivaci a deaktivaci korekce
radiusu. Nespravné polohy mohou zpusobit naruseni obrys(.
Béhem obrabéni vznika riziko kolize!

» Programovat bezpecné pfijezdové a odjezdové polohy mimo
obrys

» Berte do uvahy radius nastroje

» Berte do Uvahy strategii najezdu
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6.4 Sprava nastroju (opce #93)

Zaklady

@ Respektujte informace v pfiru¢ce ke stroji!

Sprava nastrojll je funkce zavisla na provedeni stroje,
ktera se muze ¢astecné nebo také UpIné vypnout.
Pfesny obsah funkci definuje vyrobce vaseho stroje.

B wILL_pz_rouch
B MILL_D4_RouGH
B WILL_Ds_RouGH

4 B wILL_Ds_RoucH

# uILLD10_ROUGH
B wILL_012_noven
! MILL Di4_ROUGH

2AS08BNIK

niavni zason
nlavni zdsob!
nlavni 2460b)
nlavni zdsobi
nlavni zdsob!
niavni zdsopi
hlavni zdsob!

B mILL_D16_ROUGH nlavni zdsob) :
Pomoci spravy nastroji mize vyrobce vaseho stroje poskytnout o B o s o it i 1 I
nejrlznéjsi funkce pro manipulaci s nastroji. Priklady: e e e | f—
= Zobrazeni a editace véech nastrojovych dat z tabulky nastroj a g wr B o [
tabulky dotykove sondy " 8 o e e S
® Prehledné a pfizplsobitelné znazornéni dat nastroju ve o I R T S [ B
formulafich

® Libovolné oznacovani jednotlivych dat nastroji v novém
tabulkovém nahledu

B SmiSené znazornéni dat z tabulky nastroji a tabulky pozic

= Rychla moznost tfidéni vSech dat nastroja kliknutim mysi

® Pouzivani grafickych pomucek, napf. barevné odliSeni stavu
nastroji nebo zasobniku

= PFiprava seznamu vSech osazovanych nastroji podle programu
nebo palet

®  Priprava seznamu vSech pouzivanych nastroju podle programu
nebo palet

m Kopirovani a vkladani v3ech dat patficich k nastroji

® Grafické znazornéni typu nastroje v tabulkovém nahledu a s

podrobnym nahledem k lepSimu pfehledu o dostupnych typech
nastrojU

o Kdyz nastroj editujete ve spravé nastroju, tak je vybrany
nastroj uzamcéen. Pokud je tento nastroj potfeba ve
zpracovavaném NC-programu, tak fidici systém zobrazi
zpravu: Tabulka nastroju je zablokovana.
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Vyvolani spravy nastroju

@ Respektujte informace v pfiruéce ke stroji! [ s s o ElProaranovant N
Vyvolani spravy nastroju se mlze od dale popsaného i 1 i P o T i
. o] B HULLWERKZEUG o T o
postupu liSit. s $ F :
RN ; 5 Grba | e
4 B MILL_DS_ROUGH (] 4 hlavni zdsob ° L
< e oy r el
Tebulka » Volba tabulky nastroju: stisknéte softklavesu e o e . PR ‘ l il |
nastroid y .0 9 P MILL_D18_ROUGH o 9 nlaunt zdsobr o
i Tabulka nastroju oy . : I
1 B Il _pze_mousn o " nlavni zésob) n: )
12 B MILL_D24_ROUGH o vreteno °
> > Prepinejte listu softtlacitek 08 ot o : h e i (PR
15 B wILL_D30_ROUGH o 15 nlavni zdsobi o AP
16 B MILL_D32_ROUGH 0 18 Blavnt 248081 n1iddni vypnuto 0
o Wit o . [l | & " W
NRSTROJE » Stisknéte softklavesu NASTROJE: SPRAVA e ————
: AT o : : | e T | ronec
SPRavR Ridici systém prejde do nového tabulkového 1 ¢ =
nahledu.

Nahled na spravu nastroju

V novém nahledu znazorni fidici systém vSechny informace o
nastroji na téchto &tyfech kartach se zalozkami:

E Tools: Informace o daném nastroji
®  Mista: Informace o dané pozici

B Seznam obsazeni: Seznam vSech nastroji NC-programu, ktery
je vybrany v rezimu provadéni programu (pouze pokud jste jiz
vytvofili soubor o pouziti nastroj)

Dalsi informace: "Kontrola pouzitelnosti nastroji”, Stranka 252

® Poradi nasaz.T: Seznam poradi vSech ménénych nastrojd v
programu zvoleném v rezimu provadéni programu (pouze pokud
jste jiz vytvofili soubor o pouziti nastrojd)

Dalsi informace: "Kontrola pouzitelnosti nastroji”, Stranka 252

0 Pokud je b&hem rezimu provadéni programu zvolena
tabulka palet, tak se vypocita Seznam obsazeni a
Poradi nasaz.T pro celou tabulku palet.

260 HEIDENHAIN | TNC 620 | Pfirucka pro uZivatele programovani s popisnym dialogem | 10/2017



Nastroje | Sprava nastroju (opce #93)

Editovani spravy nastroju

Spravu nastrojil muzete ovladat jak mysi tak i klavesami a [Brozsitens sprava nastroga e E@Programovant A
v s (‘l.j.hy
softtlagitky: iz e,
Softtlacitko Editacni funkce spravy nastroju - EJ < [
Zzacatek Volba Zaéétku tabulky ;.:m a.n;u ;:n opottenent ;(Lc":g: a 1;0 ;.::M::vmw;u ' T
T R2 1) .'::: o 4 ::EH ': (;:tm TINE 0 |
Konec Volba konce tabulky £ “ ] son 1
i B i :
Strens Volba pfedchozi stranky tabulky e —
NASTROJ NASTROJ Em ) —
strana Volba dalSi stranky tabulky
T Vyvolani formulafového nahledu ozna¢eného
NASTROJE néstroje_
Alternativni funkce: stisknéte klavesu ENT
= Pfepnuti dalSi karty:
= Nastroje, Mista, Seznam osazeni, T-poradi
uzivani
Funkce Hledat: Ve funkci Hledat mlzete zvolit
HLEDEJ . ’ g ’ .
prohledavany sloupec a poté hledany pojem ze
seznamu nebo pfimym zadanim
e Import nastroju
IMPORT
ExPORT Export nastrojl
NASTROJE
smezAT Smazani oznacenych nastroja
o cit
Nézsntaraje
N faaka Pfipojit nékolik fadek na konec tabulky
i iit
e
AKTUALTZ. Aktualizace tabulkového nahledu
TENTO
POHLED
PROG. Nast Zobrazeni sloupce Programované nastroje (kdyzZ je
[Zobrazeni | . . ,
Skryts karta Pozice aktivni)
Stoupsc Definice nastaveni:
o o ] ..
PR . SLOUPEC TRIDIT je aktivni: Klepnutim mysi na
zahlavi sloupce se jeho obsah setfidi
® SLOUPEC POSUNOUT je aktivni: Sloupec je
mozné posunovat pomoci Drag and Drop
RESET Rucné provedena nastaveni (posuny sloupct) vratit
NASTA- o ’
VEN: do plvodniho stavu
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o Data nastrojli mlzete upravovat vyhradné ve
formulafovém nahledu. Formulg’u“'ovy nahled aktivujte

stisknutim softtlacitka POPIS NASTROJE nebo tlacitka
ENT pro nastroj, na kterém je umistén kurzor.
Pokud obsluhujete spravu nastroji bez mysi, tak mizete
funkce vybrané zaskrtnutim kontrolniho policka aktivovat
¢i deaktivovat také tlacitky ,-/+“.
Ve spravé nastroji mizete klavesou GOTO hledat Cisla
nastrojli nebo &isla mist.

Nasledujici funkce muzete provadét navic pfi ovladani mysi:
® Funkce tfidéni: Kliknutim do sloupce v zahlavi tabulky fidici

systém sefadi data vzestupné nebo sestupné (v zavislosti na
aktualnim nastaveni softtlacitka)

B Posunuti sloupce: Kliknutim do sloupce v zahlavi tabulky a
naslednym posunem s pfidrzenym tlacitkem na mysi mzete
sefadit sloupce podle vaseho piani. Ridici systém neuklada
momentalni pofadi sloupcu pfi opusténi spravy nastroju (zavisi
to na aktualnim nastaveni softtlacitka)

® Zobrazeni dodate¢nych informaci ve formuladfovém nahledu:
fidici systém zobrazuje Tipy tehdy, kdyZ jste softtlacitko
EDIT VYP/ZAP nastavili na ZAP, a pfesunete kurzor mysi nad
aktivni zadavaci poli¢ko a zUstanete sekundu stat
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Editovani v aktivnim nahledu formulaie
V aktivnim nahledu formulare jsou k dispozici nasledujici funkce:

Softtlacitko Editacni funkce formularového nahledu

NASTROJ

Volba dat pfedchoziho nastroje

NASTROJ

Volba dat dalSiho nastroje

INDEX

Zvolit pfedchozi index nastroja (aktivni pouze kdyz je
indexace aktivni)

INDEX

Zvolit dalSi index nastroju (aktivni pouze kdyz je
indexace aktivni)

UYBRAT

Otevfit pomocné okno pro vybér (aktivni pouze pfi
vybéru policek)

ZMENU
ZAMITNOUT

Zamitnout zmény provedené od vyvolani formulare

Vlozit
Index

Vlozit index nastroje

SHMAZAT
INDEX

Smazat index nastroje

Kopir data
Zaznam

Kopirovat data vybraného nastroje

Vlozit
Nahr. data
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Smazat oznacena nastrojova data

Touto funkci muzete jednoduSe smazat nastrojova data, pokud je jiz
nepotiebujete.

Pfi mazani postupujte nasledovné:

> Ve spravé nastroju oznacte smérovymi klavesami nebo mysi
nastrojova data, ktera chcete smazat

> Stisknéte softtlacitko SMAZAT Oznacit Nastroje

> Ridici systém zobrazi pomocné okno, kde jsou uvedena data
nastroje pro vymazani.

» Vlastni mazani spustte softtlacitkem START

> Ridici systém ukaze v pomocném okné prabéh mazani.

» Mazani ukoncete klavesou nebo softtlaCitkem END

UPOZORNENI

Pozor, muze dojit ke ztraté dat!

Funkce SMAZAT Oznacit Nastroje odstrani data nastroje s
koneénou platnosti. Ridici systém neprovadi pied smazanim
Za4dné automatické zalohovani dat, napf. do ko3e. Tim jsou data
nenavratné pryc.

> Dulezita data pravidelné zalohujte na externi disky

0 Nastrojova data nastrojl, které jsou jesté ulozené v
tabulce pozic, nemuzete vymazat. K tomu se musi
nastroje nejdfive vyloZit ze zasobniku.

Nastroje | Sprava nastroju (opce #93)
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Typy nastroju, které jsou k dispozici
Sprava nastroji zobrazuje rizné typy nastroji jednou ikonou. K dispozici jsou nasledujici typy nastroji:

lkona Typ nastroje Cislo typu nastroje
? Nedefinovano,**** 99
ﬂ; Frézovaci nastroj, MILL 0
E Vrtak, DRILL 1
5 Vrtak zavitt, TAP 2
G NC-stfedovy navrtavac, CENT 4
B Soustruznicky nastroj, TURN 29
u Dotykova sonda, TCHP 21
E Vystruzeni, REAM 3
\]Q? Kuzelové zahloubeni, CSINK 5
'@ Cepové zahloubeni, TSINK 6
E Vyvrtavaci nastroj, BOR 7
dl Zpétny vyvrtavaci nastroj,BCKBOR 8
'ﬁ Frézovani zavitu, GF 15
? Fréz. zavitu w/ zahloubeni,GSF 16
D. Fréz. zavitu w/ jediny zavit,EP 17
Fréz. zavitu w/ index.dest.,WSP 18
lE Vrtani frézovani zavitu,BGF 19
% Kruhové frézovani zavitu,ZBGF 20
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lkona

Typ nastroje

Hrubovaci fréza, MILL_R

Cislo typu nastroje
9

g

H Fréza nacisto, MILL _F 10

E Fréza hrubovaci /nacisto,MILL_RF 1

¥ Fréza hloubici / naisto,MILL_FD 12

H Fréza stranova / nacisto,MILL_FS 13
Celni fréza, MILL_FACE 14

@
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Importovani a exportovani nastrojovych dat

Importovat nastrojova data

@ Respektujte informace v pfiru¢ce ke stroji!

Vyrobce stroje miize pomoci pravidel aktualizace
umoznit napf. automatické odstranéni samohlasek z
tabulek a NC-program,

Touto funkci mGzete jednoduse importovat nastrojova data, ktera
jste naméfili externé napf. na sefizovacim pfistroji. Importovany
soubor musi odpovidat formatu CSV (comma separated value -
hodnoty oddélené ¢arkou). Datovy format CSV popisuje strukturu
textového souboru pro vyménu jednoduse strukturovanych dat.
Importovany soubor musi mit nasledujici vlastnosti:

= Radka 1: V prvni Fadce se musi definovat pfislusné nazvy
sloupeck(, do nichZ se maji nahrat v nasledujicich fadcich
definovana data. Nazvy sloupecku jsou oddélené ¢arkou.

= Dalsi radky: VSechny dal§i fadky obsahuiji data, ktera chcete
importovat do tabulky nastroja. Pofadi dat musi odpovidat
poradi nazvu sloupeckd, uvedenych v fadku 1. Data se oddélu;ji
¢arkami, desetinna Cisla jsou definovana s desetinnou teckou.

Pfi importu postupujte nasledovné:

» Importovanou tabulku nastroji zkopirujte na pevny disk fidiciho
systému do adresare TNC:\system\tooltab

» Spustte rozsifenou spravu soubor(

> Ve spravé nastroju stisknéte softtlacitko Nastroj IMPORT

> Ridici systém ukaZe pomocné okno se soubory CSV, které jsou
ulozené v adresafi TNC:\systems\tooltab

» Zvolte importovany soubor smérovymi tladitky nebo mysi a
potvrdte ho klavesou ENT

> Ridici systém ukaze v pomocné okné obsah souboru CSV
» Vlastni import spustte softklavesou Provést.
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B Importovany soubor CSV musi byt ulozen v adresafi
TNC:\system\tooltab.

= PFi importu dat existujicich nastroja (¢islo v tabulce
mist je k dispozici) vyda fidici systém chybové
hlaseni. Pak se mlzete rozhodnout, zda tento datovy
blok pteskodite nebo zda vlozite novy nastroj. Rizeni
vklada novy nastroj do prvni prazdné fadky v tabulce
nastroju.

® V pfipadé, ze importovany CSV-soubor obsahuje
neznamée sloupce, zobrazi fizeni pfi importu zpravu.
Dodate¢na poznamka informuje ze udaje nebyly
pfevzaty.

m Dbejte na to, aby byla oznaceni sloupecku spravné
uvedena.
Dalsi informace: "Zadani nastrojovych dat do
tabulky", Stranka 232

= Muzete importovat libovolna data nastroju, pfislusna
datova véta nemusi obsahovat vSechny sloupecky
(nebo data) tabulky nastroju.

B Poradi nazva sloupeckd muze byt libovolné, ale
shodné s poradim definovanych dat.

Priklad

Radek 1 s ndzvem sloupeéku
Radek 2 s nastrojovymi Gdaji
Radek 3 s nastrojovymi udaji

Radek 4 s nastrojovymi udaji
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Export nastrojovych dat
Touto funkci muzete jednodus$e exportovat nastrojova data, za

ucelem napf. jejich naéteni do databanky nastroji vaseho systému

CAM. Ridici systém uloZi exportovany soubor ve formatu CSV
(comma separated value - hodnoty oddélené ¢arkou). Datovy
format CSV popisuje strukturu textového souboru pro vyménu

jednoduse strukturovanych dat. Exportni soubor je vytvofen takto:

® Radek 1: V prvni fadce fidici systém ulozi nazvy sloupedku
vSech pfisluSnych nastrojovych dat, ktera se maji definovat.
Nazvy sloupecku jsou oddélené ¢arkou.

= DalSi radky: V8echny ostatni fadky obsahuji nastrojova data,

ktera jste exportovali. Pofadi dat odpovida poradi nazv(

sloupeck(, uvedenych v fadku 1. Data jsou oddélena ¢arkami,

desetinna Cisla udava fidici systém s desetinnou teckou.
Pfi exportu postupujte nasledovné:
» Ve spraveé nastrojl oznaéte smérovymi tlaitky nebo mysi
nastrojova data, ktera chcete exportovat
Stisknéte softtlacitko EXPORT NASTROJE
Rizeni ukaze pomocné okno.
Zadejte nazev pro soubor CSV a potvrdte ho kldvesou ENT
Vlastni import spustte softtlaitkem Proveést.
Ridici systém ukaze v pomocném okné priib&h exportovani
Export ukoncéete klavesou nebo softtlacitkem END

VvV vy VvV y

o Ridici systém ulozi exportovany CSV-soubor vzdy do
adresare TNC:\system\tooltab.
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7.1 Pohyby nastroju

Drahové funkce

Obrys obrobku se obvykle sklada z nékolika obrysovych prvkd,
jako jsou pfimky a kruhové oblouky. Pomoci drahovych funkci
naprogramujete pohyby nastroje pro Pfimky a Kruhové oblouky.

Volné programovani obrysu FK (opce #19)

Neni-li k dispozici vykres vhodné okétovany pro NC a kéty jsou pro
NC-program neuplné, pak naprggramujte obrys obrobku pomoci
volného programovani obrysu. Ridici systém vypocte chybéjici
zadani.

Timto FK-programovanim naprogramujete téZ pohyby nastroje pro
primky a kruhové oblouky.

Pridavné funkce M
PFridavnymi funkcemi fidiciho systému Fidite
B provadéni programu, napf. preruseni chodu programu

® funkce stroje, jako zapnuti a vypnuti otaceni vietena a chladici
kapaliny

® drahové chovani nastroje

272
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Podprogramy a opakovani ¢asti programu

Opakované obrabéci kroky zadate jen jednou jako podprogram
nebo opakovani €asti programu. Chcete-li nechat provést

Cast programu jen za ur€itych podminek, pak nadefinujte tyto
programové kroky rovnéz v néjakém podprogramu. Kromé toho
muZe obrabéci program vyvolat jiny program a dat jej provést.
Dalsi informace: "Podprogramy a opakovani ¢asti programu”,
Stranka 343

Programovani s Q-parametry

V programu obrabéni zastupuji Q-parametry Ciselné hodnoty:
kazdému Q-parametru je na jiném misté pfifazena urcita Ciselna
hodnota. Pomoci Q-parametrd mlzete programovat matematické
funkce, které fidi provadéni programu nebo které popisuji néjaky
obrys.

Navic mGzete pomoci Q-parametrického programovani méfit s 3D-
dotykovou sondou b&éhem provadéni programu.

Dalsi informace: "Programovani Q-parametr(”, Stranka 363

HEIDENHAIN | TNC 620 | Pfiru¢ka pro uzivatele programovani s popisnym dialogem | 10/2017

273



Programovani obrysti | Zaklady k drahovym funkcim

7.2 Zaklady k drahovym funkcim

Programovani pohybu nastroje pro obrabéni

Kdyz vytvafite program obrabéni, programujete postupné drahové
funkce pro jednotlivé prvky obrysu obrobku. K tomu zadavate
soufadnice pro koncové body prvku obrysu z kétovaného vykresu.
Z téchto souradnic, nastrojovych dat a korekce radiusu zjisti fidici
systém skute€nou drahu pojezdu néastroje.

Ridici systém pojizdi souasné v&emi strojnimi osami, které jste
naprogramovali v NC-bloku drahové funkce.

Pohyby rovnobézné s osami stroje

V pfipadé, Ze NC-blok zahrnuje soufadnice, pojizdi Fidici systém s Z A
nastrojem rovnobé&zné s programovanou strojni osou.

Podle konstrukce vaseho stroje se pfi obrabéni pohybuje bud
nastroj nebo stll stroje s upnutym obrobkem. P¥fi programovani

drahového pohybu postupujte zdsadné tak, jako by se pohyboval
nastroj.

Piiklad
50 L X+100
50 Cislo bloku
L Drahova funkce Primka
X+100 Souradnice koncového bodu

Nastroj si drzi soufadnice Y a Z a najizdi do polohy X=100.
Pohyby v hlavnich rovinach
V pfipadé, Ze NC-blok obsahuje dvé soufadnice, pojizdi fidici
systém nastrojem v naprogramované roviné.

Priklad

L X+70 Y+50

Nastroj si zachovava soufadnici Z a pojizdi v roviné XY do polohy
X=70, Y=50.
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Trojrozmérny pohyb
V pripadé, Zze NC-blok obsahuje tfi soufadnice, pojizdi fidici systém
nastrojem prostorové do naprogramované polohy.
Priklad
L X+80 Y+0 Z-10

Kruhy a kruhové oblouky
Pfi kruhovych pohybech pojizdi fidici systém dvéma strojnimi Yi YA
osami soucasné: relativné k obrobku se nastroj pohybuje po
kruznici. Pro kruhové pohyby mlizete zadat stfed kruhu CC.
Pomoci drahovych funkci pro kruhové oblouky naprogramujete
kruznice v hlavnich rovinach: hlavni rovina se definuje pfi vyvolani
nastroje TOOL CALL uréenim osy vietena:

Osa vietena Hlavni rovina

z XY, také UV, XV, UY
Y ZX, také WU, ZU, WX
X YZ, také VW, YW, VZ

o Kruznice které nelezi rovnobézné s hlavni rovinou,
naprogramujete téz funkci Naklopeni roviny obrabéni
nebo pomoci Q-parametrd.

DalSi informace: "Funkce PLANE: Naklopeni roviny
obrabéni (opce #8)", Stranka 531

Dalsi informace: "Princip a pfehled funkci",

Stranka 364

Smysl otaceni DR pfi kruhovych pohybech
Pro kruhové pohyby bez tangencialniho pfipojeni na jiné prvky
obrysu zadavejte smysl| otaceni takto:

Otaceni ve smyslu hodinovych rucic¢ek: DR-
Otaceni proti sméru hodinovych ruc€i¢ek: DR+
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Korekce radiusu

Korekce radiusu musi byt zadana v tom bloku, jimz najizdite na
prvni obrysovy prvek. Korekci radiusu nesmite aktivovat v bloku pro
kruhovou drahu. Naprogramujte ji pfedem v pfimkovém bloku.

Dalsi informace: "Drahové pohyby - pravouhlé soufadnice”,
Stranka 288

Dalsi informace: "Najeti a opusténi obrysu", Stranka 278

Predpolohovani

UPOZORNENI

Pozor nebezpedi kolize!

Ridici systém neprovadi zadnou automatickou kontrolu kolize
mezi nastrojem a obrobkem. Chybné pfedpolohovani mize vést
dodatecné k naruseni obrysu. Béhem najizdéni vznika riziko
kolize!

» Programujte vhodné pfedpolohovani
» Kontrola pribéhu a obrysu pomoci grafické simulace

Vytvareni NC-blokil klavesami drahovych funkci

Stiskem $edych klaves drahovych funkci zahajite dialog. Ridici
systém se postupné dotaze na vSechny informace a vlozi NC-blok
do programu obrabéni.

276

TNG: \nc_prog\BHB\KLax taxt)\113.H
Tunkce W 7

BEGIN PGM 113 WM

BLK FORM 0.1 Z X+0 ¥+0 2-20

BLK FORM 0.2 X+100 Y100 Ze0

T00L GALL 5 2 62000
al

CYCL DEF 4.0 KAPSOVE FREZOVANI
CYCL DEF 4.1 VZDAL2

©YGL DEF 4.2 HLOUBK-10

©YCL DEF 4.3 PRISUVIO F333

o
f
2
5
5 L X+50 Ye50 RO FuA
o
7
s

10 CYCL DEF 4.4 Xs30
11 CYCL DEF 4.5 Ye80

12 CYCL DEF 4.6 F883 DR- POLONE
13 L ze2 RO FHAY N9

14 OYCL DEF 5.0 KAUNOVA KAPSA

15 GYCL DEF 5.1 VZDALZ

18 CYCL DEF 5.2 MLOUBK-10

17 CYCL DEF 5.3 PRISUV1O F333

18 CYCL DEF 5.4 POLOMIS

19 CYCL DEF 5.5 Fess DR-

20 L z-8 RO FHAX MO

20 L 2+2 RO FMAY

22 CYCL DEF 3.0 FREZOVANI DRAZKY
23 GYGL DEF 3.1 VZDALZ

24 CYCL DEF 3.2 HLOVEK-8

—

M4

M103

Mi1g

Mi120
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Priklad — programovani pfimky
» Zahajeni programovaciho dialogu: napf. pfimka

SOURADNICE ?

» Zadejte soufadnice koncového bodu pfimky,
napf. -20 v X

SOURADNICE ?

» Zadejte soufadnice koncového bodu pfimky,

napf. 30 v Y, klavesou ENT potvrdte

KOREKCE RADIUSU: RL/RR/BEZ KOR.?

» Zvolte korekci radiusu: napfiklad stisknéte

RY softklavesu RO: nastroj pojizdi bez korekce

POSUV F=? / F MAX = ENT

ent » Zadejte 100 (posuv napf. 100 mm/min; pfi
programovani v PALCICH: zadani 100 odpovida
posuvu 10 inch/min) a potvrdte klavesou ENT,
nebo

» Pojizdéni rychloposuvem: stisknéte softklavesu
FMAX, nebo

F MAX

» Pojezd posuvem, ktery je definovany v bloku
TOOL CALL: stisknéte softklavesu F AUTO

F AUTO

PRIDAVNA FUNKCE M?

Eno » Zadejte 3 (pfidavnou funkci, napf. M3) a
uzavriete dialog klavesou END

Priklad
L X-20 Y+30 RO FMAX M3
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7.3 Najeti a opusténi obrysu

Vychozi a koncovy bod

Nastroj najizdi z vychoziho bodu na prvni bod obrysu. PoZadavky
na vychozi bod:

= Je naprogramovany bez korekce radiusu,

E Lze ho najet bez kolize,

= Je blizko prvniho prvku obrysu.

Pfiklad na obrazku vpravo:
Pokud nadefinujete startovni bod v tmavé Sedé oblasti, pak dojde
pfi najeti na prvni bod obrysu k poSkozeni obrysu.

Prvni bod obrysu

Pro pohyb nastroje k prvnimu bodu obrysu naprogramujte korekci
radiusu.

Najeti do vychoziho bodu v ose vietena

Pfi najizdéni vychoziho bodu musi néstroj jet v ose vietena do
pracovni hloubky. V pfipadé nebezpedi kolize najizdéjte vychozi
bod v ose vietena oddélené.

Priklad

o

X
-
[ |
I I
N 7
$ é%

Y
X

@)
&
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Koncovy bod

Predpoklady pro volbu koncového bodu:

E Lze ho najet bez kolize,

= Je blizko posledniho prvku obrysu.

= Vylou€eni poSkozeni obrysu: optimalni koncovy bod lezi
v prodlouzené draze nastroje po obrabéni posledniho prvku
obrysu.

PFiklad na obrazku vpravo:

Pokud nadefinujete koncovy bod v tmavé Sedé oblasti, pak dojde
pfi najeti do koncového bodu k poSkozeni obrysu.

Opusténi koncového bodu v ose vietena:

Pfi opousténi koncového bodu naprogramujte osu vietena
oddélené.

Priklad

Spolecény vychozi a koncovy bod

Pro spolecny vychozi a koncovy bod neprogramujte Zadnou korekci
radiusu.

Vylou&eni poskozeni obrysu: optimalni vychozi bod leZi mezi
prodlouZenou drahou nastroje pro obrabéni prvniho a posledniho
prvku obrysu.

Pfiklad na obrazku vpravo:
Pokud nadefinujete koncovy bod v tmavé Sedé oblasti, pak dojde
pfi najeti, pfip. odjezdu k poskozeni obrysu.
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Prehled: Tvary drahy k najeti a opusténi obrysu
Funkce APPR (angl. approach = najeti) a DEP (angl. departure = (IR pesvee @ -oozamovans o

o

odjezd) se aktivuji klavesou APPR/DEP. Potom se daji zvolit pomoci T
softtla&itek nasledujici tvary drahy: i [

-85 ¥.50 2.10
2 BLK FORM 0.2 X+120 Y420 Z#0
3 z 500

|l

Najezd Odjeti Funkce RN e [7I
APPR LT ;ﬁ@ Pfimka s tangencialnim napojenim e on ma coxon o 3 —_—
APPR LN DEP LN Pfimka kolmo k bodu obrysu B {—I
f@ o T LT,
= Kruhova dréha s tangencialnim TR IETE Ab|
N napojenim

APPR LCT DEP LeT Kruhova draha s tangencialnim

‘ napojenim na obrys, najeti a odjeti

do/z pomocného bodu mimo obrys po
tangencialné napojeném pfimkovém
useku

Najeti a opusténi Sroubovice

Pfi najeti a opusténi Sroubovice (Helix) jede nastroj po prodlouzeni
Sroubovice a napojuje se tak na tangencialni kruhové draze na
obrys. Pouzijte k tomu funkci APPR CT, pfipadné DEP CT.
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Dulezité polohy pfi najeti a odjeti

= Startovni bod Pg
Tuto polohu programujte bezprostfedné pfed blokem APPR. Pg
lezi mimo obrys a najizdi se bez korekce radiusu (RO).

® Pomocny bod Py
Najeti a odjeti probiha u nékterych tvart drahy pfes pomocny
bod Py, ktery Fidici systém vypocita z udaju v blocich APPR
a DEP. Ridici systém odjizdi z aktualni polohy do pomocného
bodu Py s naposledy naprogramovanym posuvem. Pokud jste v !
poslednim polohovacim bloku pfed funkci najeti naprogramovali .~ PyRL
FMAX (polohovani rychloposuvem), tak Fidici systém najizdi také @
pomocny bod Py rychloposuvem.

= Prvni bod obrysu P, a posledni bod obrysu Pg
Prvni bod obrysu P, naprogramujte v bloku APPR, posledni bod
obrysu Pg naprogramujte libovolnou drahovou funkci. V pfipadé,
Ze blok APPR obsahuje i Z-soufadnice, fidici systém odjede
nastrojem soucasné k prvnimu bodu obrysu Pa.

= Koncovy bod Py
Poloha Py lezi mimo obrys a vyplyva z vaSeho zadani v bloku
DEP. V pfipadé, ze blok DEP také obsahuje Z-soufadnice, tak
fidici systém odjede nastrojem soucasné do koncového bodu

Pn-
Zkracené oznaceni Vyznam
APPR angl. APPRoach = najeti
DEP angl. DEParture = odjeti

angl. Line = pfimka

angl. Circle = kruh

Tangencialni (plynuly pfechod)

Z| H|0o|r

normala (kolmice)

UPOZORNENI

Pozor nebezpedi kolize!

Ridici systém neprovadi zadnou automatickou kontrolu kolize
mezi nastrojem a obrobkem. Nespravné pfedpolohovani a
faleSné pomocné body Py mohou vést dodateéné k naruseni
obrysu. B&hem najizdéni vznika riziko kolize!

» Programujte vhodné predpolohovani

> Zkontrolujte pomocny bod Py, pribéh a obrys pomoci
grafické simulace
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o PFi funkcich APPR LT, APPR LN a APPR CT jede fidici
systém z aktualni polohy do pomocného bodu Py

naposledy naprogramovanym posuvem/rychloposuvem
(také FMAX). Pri funkci APPR LCT jede Fidici systém
do pomocného bodu Py posuvem naprogramovanym
v bloku APPR. Pokud nebyl pfed najezdovym blokem
naprogramovan jesté zadny posuy, tak Fidici systém
vyda chybové hlaseni.

Polarni souradnice

Obrysové body nasledujicich najizdécich a odjizdécich funkci
muZete naprogramovat také pomoci polarnich soufradnic:
APPR LT se zméni na APPR PLT

APPR LN se zméni na APPR PLN

APPR CT se zméni na APPR PCT

APPR LCT se zméni na APPR PLCT

DEP LCT se zméni na DEP PLCT

Poté co jste zvolili najizdéci &i odjizdéci funkci softtladitkem
stisknéte k provedeni zmény oranzovou klavesu P.

Korekce radiusu

Korekci radiusu naprogramujte spole€né s prvnim bodem obrysu
Pa v bloku APPR. Bloky DEP korekci rédiusu rusi automaticky!

o Pokud naprogramujete APPR LN nebo APPR CT s RO,
zastavi fizeni obrabéni/simulaci s chybovym hlasenim.

Toto chovani je odliSné od fizeni iTNC 530!
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Najeti po pfimce s tangencialnim napojenim: APPR LT
Ridici systém najizdi nastrojem po pfimce z vychoziho bodu Pg na Yi
pomocny bod Py. Odtud najizdi po pfimce tangencialné na prvni 35
bod obrysu P,. Pomocny bod Py je ve vzdalenosti LEN od prvniho ,
bodu obrysu Pa.

20

» Libovolna drahova funkce: najet na startovni bod Pg

.

» Dialog zahaijte stisknutim klavesy APPR/DEP a softklavesy 10 - >
APPR LT P

RO

» Souradnice prvniho bodu obrysu Py @

<Y

» LEN: vzdalenost pomocného bodu Py od prvniho
bodu obrysu Pa.

» Korekce radiusu RR/RL pro obrabéni

20 35 40

v

5’
=
=
Q
o

Najeti na Ps bez korekce radiusu
P, s korekci radiusu RR, vzdalenost Py k Po: LEN=15
Koncovy bod prvniho prvku obrysu

DalSi obrysovy prvek

Najeti po primce kolmo k prvnimu bodu obrysu:
APPR LN

» Libovolna drahova funkce: najet na startovni bod Pg
» Zahajeni dialogu stisknutim klavesy APPR/DEP a softklavesy

APPR LN:
~ APPR LN » Soufadnice prvniho bodu obrysu Py
%ﬁl » Délka: vzdalenost pomocného bodu Py. LEN

zadavejte vzdy kladné
» Korekce radiusu RR/RL pro obrabéni

Priklad

Najeti na PS bez korekce radiusu
PA s korekci radiusu RR

Koncovy bod prvniho prvku obrysu

DalSi obrysovy prvek
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Najeti po kruhové draze s tangencialnim napojenim:
APPR CT

Ridici systém najizdi nastrojem po pfimce z vychoziho bodu Pg na
pomocny bod Py. Odtud najizdi po kruhové draze, ktera prechazi
tangencialné do prvniho obrysového prvku, na prvni bod obrysu
PA.

Kruhova draha z Py do P, je definovana radiusem R a Uhlem
stfedu CCA. Smysl otaceni kruhové drahy je dan priibéhem prvniho
prvku obrysu.

» Libovolna drahova funkce: najet na startovni bod Pg

» Zahajeni dialogu stisknutim klavesy APPR DEP a softklavesy
APPR CT

v

Souradnice prvniho bodu obrysu Py
Radius R kruhové drahy

= Najeti na stranu obrobku, ktera je definovana
korekci radiusu: R zadejte kladné

= Najeti ze strany obrobku: R zadejte zaporné.
Uhel stfedu CCA kruhové drahy

= CCA zadavejte pouze kladné.

®  Maximalni hodnota zadani 360°

» Korekce radiusu RR/RL pro obrabéni

v

v

Priklad

Najeti na PS bez korekce radiusu
PA s korekci radiusu RR, radius R=10
Koncovy bod prvniho prvku obrysu

DalSi obrysovy prvek
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Najeti po kruhové draze s tangencialnim napojenim na
obrys a pfimkovy usek: APPR LCT

Ridici systém najizdi nastrojem po pfimce z vychoziho bodu Pg Y

na pomocny bod Py. Odtud najizdi po kruhové draze na prvni bod 35

obrysu Pa. Posuv naprogramovany v bloku APPR je ucinny na celé 6;

draze, kterou fidici systém béhem bloku najizdéni projizdi (draha - y" 2

Ps - PA) 20 RIQ

Pokud jste v bloku najizdéni naprogramovali vSechny hlavni tfi osy g e
soufadnic X, Y a Z, tak fidici systém jede z pozice definované v 10 D g
bloku APPR ve v3ech tfech osach sou€asné do pomocného bodu k _adT Py

Py. Poté Fidici systém jede z Py do P, pouze v roving obrabéni. 5 w—+’/pH RO
Kruhova draha se tangencialné napojuje jak na pfimku Ps — Py, »@P AR ;

tak i na prvni bod obrysu. Tim je kruhova draha jednoznacné 10 20 40
definovana pomoci radiusu R.

» Libovolna drahova funkce: najet na startovni bod Ps

» Zahajte dialog stisknutim klavesy APPR DEP a softklavesy
APPR LCT

APPR LCT » Souradnice prvniho bodu obrysu Py
N » Radius R kruhové drahy. R zadejte kladné
» Korekce radiusu RR/RL pro obrabéni

Priklad

Najeti na PS bez korekce radiusu
PA s korekci radiusu RR, radius R=10

Koncovy bod prvniho prvku obrysu

DalSi obrysovy prvek
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Odjeti po pfimce s tangencialnim napojenim: DEP LT

Ridici systém odjizdi nastrojem po pfimce z posledniho bodu Yi
obrysu Pg do koncového bodu Py. Pfimka lezi v prodlouzeni
posledniho prvku obrysu. Py se nachazi ve vzdalenosti LEN od Pg.

» Naprogramovani posledniho obrysového prvku s koncovym 20
bodem Pg a korekci radiusu

» Zahaijte dialog stisknutim klavesy APPR DEP a softklavesy
DEP LT

bEP LT » LEN: zadejte vzdalenost koncového bodu Py od
= posledniho prvku obrysu Pg

,_L . RR
S

x Y

Priklad

23L Y+20RR F100 Posledni obrysovy prvek: PE s korekci radiusu
24 DEP LT LEN12.5 F100 Odjeti o LEN=12,5 mm
25 L Z+100 FMAX M2 Vyjeti v ose Z, skok zpatky, konec programu

Odjeti po prfimce kolmo od posledniho bodu obrysu:
DEP LN

Ridici systém odjizdi nastrojem po pfimce z posledniho bodu vi
obrysu Pg do koncového bodu Py. Pfimka vychazi kolmo smérem
od posledniho bodu obrysu Pg. Py se nachazi od Pg ve vzdalenosti
LEN + radius nastroje.

RR

RO » s
. . . . 20 % :" - P
» Naprogramovani posledniho obrysového prvku s koncovym E

bodem Pg a korekci radiusu —20
» Zahdjeni dialogu klavesou APPR DEP a softklavesou DEP LN

bEP L » LEN: Zadejte vzdalenost koncového bodu Py N
e Dulezité: LEN zadejte kladné ;

Priklad

23 L Y+20 RR F100 Posledni obrysovy prvek: PE s korekci radiusu
24 DEP LN LEN+20 F100 Odjeti o LEN =20 mm kolmo od obrysu
25 L Z+100 FMAX M2 Vyjeti v ose Z, skok zpatky, konec programu
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Odjeti po kruhové draze s tangencialnim napojenim:
DEP CT

Ridici systém odjizdi nastrojem po kruhové draze z posledniho Yi

bodu obrysu Pg do koncového bodu Py. Kruhova draha se
tangencialné napojuje na posledni prvek obrysu.

» Naprogramovani posledniho obrysového prvku s koncovym 0

bodem Pg a korekci radiusu

» Zahajeni dialogu stisknutim klavesy APPR DEP a softklavesy
DEP CT

DEP CT

» Uhel stfedu CCA kruhové drahy

» Radius R kruhové drahy

® Nastroj ma opustit obrobek na té strané, ktera
byla definovana korekci radiusu: Zadejte
kladné R.

®  Nastroj méa opustit obrobek na protilehlé
strané, nez ktera byla definovana korekci
radiusu: Zadejte zaporné R.

Priklad

23L Y+20RR F100
24 DEP CT CCA 180 R+8 F100
25L Z+100 FMAX M2

Odjeti po kruhové draze s tangencialnim napojenim na
obrys a pfimy usek: DEP LCT
Ridici systém odjizdi nastrojem po kruhové draze z posledniho vi

A0 D

Posledni obrysovy prvek: PE s korekci radiusu
Uhel stfedu = 180°, radius kruhové drahy = 8 mm

Vyjeti v ose Z, skok zpatky, konec programu

x ¥

bodu obrysu P do pomocného bodu Py. Odtud odjizdi po pfimce

do koncového bodu Py. Posledni obrysovy prvek a pfimka Py —

Pn maji s kruhovou drahou tangencialni pfechody. Tim je kruhova

draha jednoznacné definovana radiusem R. 20

» Naprogramovani posledniho obrysového prvku s koncovym

bodem Pg a korekci radiusu 12

» Zahajte dialog stisknutim klavesy APPR DEP a softklavesy
DEP LCT

» Zadani soufadnic koncového bodu Py
» Radius R kruhové drahy. Zadejte kladné R

DEP LCT

A

Priklad

23L Y+20RR F100

24 DEP LCT X+10Y+12 R+8 F100
25L Z+100 FMAX M2
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Posledni obrysovy prvek: PE s korekci radiusu
Souradnice PN, radius kruhové drahy = 8 mm

Vyjeti v ose Z, skok zpatky, konec programu

<Y
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Prehled drahovych funkci

Drahové pohyby - pravouhlé souradnice

Programovani obrysti | Drahové pohyby - pravouhlé souradnice

Klavesa drahové Funkce Pohyb nastroje Pozadovana zadani Strana
funkce
L e Pfimka L PFfimka Souradnice koncového 289
anglicky: Line (pfimka) bodu pfimky
e o Zkoseni: CHF Zkoseni mezi dvéma Délka zkoseni hrany 290
anglicky: CHamFer pfimkami
cc+ Stfed kruhu CC; Zadny Soufadnice stfedu kruhu, 292
anglicky: Circle Center pfip. polu
(stfed kruhu)
Kruhovy oblouk C Kruhova draha okolo Souradnice koncového 293
anglicky: Circle (kruh)  stfedu kruhu CC do bodu kruhu, smysl otace-
koncového bodu kruhové-  ni
ho oblouku
cn,p Kruhovy oblouk CR Kruhova draha s uréenym  Soufadnice koncového 294
anglicky: Circle by polomérem bodu kruhu, radius kruhu,
Radius (kruh po smysl otaceni
poloméru)
o p Kruhovy oblouk CT Kruhova draha s tangen-  Soufadnice koncového 296
anglicky: Circle cialnim napojenim na bodu kruhu
Tangential (kruh predchozi a nasledujici
tangencialné) prvek obrysu
AN o Zaobleni roht RND Kruhové draha s tangen-  Rohovy radius R 291
anglicky: RouNDing of  cialnim napojenim na
Corner pfedchozi a nasledujici
prvek obrysu
Volné programovani Pfimka nebo kruho- "Drahové pohyby — 310

FK

288

obrysu FK

va draha s libovolnym
napojenim na pfedchozi
obrysovy prvek

volné programovani
obrysu FK (opce #19)",
Stranka 307
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Primka L

Ridici systém piejizdi nastrojem po pfimce z jeho aktualni
polohy do koncového bodu pfimky. Bodem startu je koncovy bod
pfedchoziho bloku.

» K otevieni NC-bloku pro pohyb po pfimce
stisknéte klavesu L

> Souradnice koncového bodu pfimky, pokud jsou
treba

» Korekce radiusu RL/RR/R0O
» Posuv F
» Pridavna funkce M

Priklad

Prevzeti aktualni pozice

PFfimkovy blok (G01-blok) miizete téZ vygenerovat stiskem klavesy
Prevzeti aktualni polohy:

» Najedte nastrojem v rezimu Ruéni provoz do polohy, ktera se
ma prevzit.

» Zménit zobrazeni obrazovky na Programovani

» Zvolte NC-blok, za ktery ma byt pfimkovy blok vlozen

> Stisknéte klavesu Prevzeti aktualni polohy:

> Ridici systém vygeneruje L-blok se soufadnicemi
aktualni polohy.
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Vlozeni zkoseni mezi dvé pfimky

Rohy obrysu, které vzniknou jako prisecik dvou pfimek, mizete Y ‘ 12
opatfit zkosenim (srazenim). \4”'\
=V pfimkovych blocich pred a za blokem CHF naprogramujte

pokazdé obé souradnice roviny, ve které ma byt ukos proveden. =g
m Korekce radiusu pred a za blokem CHF musi byt stejna. Lo _

307 \
m Zkoseni musi byt proveditelné aktualnim nastrojem )

\)iv\

» Usek zkoseni: Délka zkoseni, pokud je tfeba:
» Posuv F (Ucinny jen v bloku CHF)

Priklad -

<Y

40

o Obrys nesmi zacinat blokem CHF.
Zkoseni se provadi pouze v roviné obrabéni.
Na rohovy bod odfiznuty zkosenim se nenajizdi.

Posuv programovany v CHF-bloku je ucinny pouze
v tomto CHF-bloku. Potom je opét platny posuv
programovany pfed blokem CHF.
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Zaobleni rohtt RND

Funkce RND zaobluje rohy obrysu.
Nastroj pfejizdi po kruhové draze, ktera se tangencialné napojuje

jak na pfedchéazejici, tak i na nasledujici prvek obrysu.

Kruznice zaobleni musi byt proveditelna vyvolanym nastrojem.

» Radius zaobleni: Radius kruhového oblouku,

e 25
pokud je tfeba:
» Pos. F (4cinny jen v bloku RND)

Priklad
=
X

o Pfedchazejici a nasledujici prvek obrysu musi
obsahovat obé& soufadnice roviny, ve které se zaobleni
rohu provadi. Obrabite-li obrys bez korekce radiusu
nastroje, pak musite programovat obé& soufadnice
roviny.
Na rohovy bod se nenajizdi.

Posuv programovany v bloku RND je ucinny pouze
v tomto bloku RND. Potom je opét platny posuv
programovany pied blokem RND.

Blok RND Ize také vyuzit k plynulému najeti na obrys,
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Stired kruhu CC
Stfed kruznice definujete pro kruhové drahy, které programujete
klavesou C (kruhova draha C) . K tomu

® zadejte pravouhlé soufadnice stfedu kruhu v obrabéci roving;
nebo

® pfevezméte naposledy naprogramovanou polohu; nebo
B prfevezméte souradnice klavesou Prevzeti aktualni polohy
cc 4 » Zadejte soufadnice stfedu kruhu nebo pro

prevzeti naposledy programované pozice:
Nezadavejte zadné souradnice

Priklad

Radky programu 10 a 11 se nevztahuji k obrazku.

Platnost

Stred kruhu zlstava definovan tak dlouho, nez naprogramujete
novy stfed kruhu.

Pfiristkové zadani stfedu kruhu

PFirdstkové zadana soufadnice pro stfed kruznice se vztahuje vzdy
k naposledy programované poloze nastroje.

0 Pomoci CC oznadite néjakou polohu jako stfed kruznice:
nastroj nenajizdi do této polohy.
Stfed kruznice je sou€asné pdlem pro polarni
souradnice.
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Kruhova draha Ckolem stiredu CC

Pfed programovanim kruhové drahy definujte stfed kruhu CC. Y A
Naposledy programovana poloha nastroje pfed kruhovou drahou je
startovnim bodem kruhové drahy.

» Najeti nastrojem na vychozi bod kruhové drahy

cc+ » Zadejte souradnice stfedu kruhu
¢ _p » Zadejte souradnice koncového bodu kruhového

oblouku, pokud je tfeba:
» Smysl otaceni DR
> Pos. F
> Miscellaneous function M

0 Ridici systém normalné projizdi kruhové drahy v aktivni
roviné obrabéni. Muzete programovat ale také kruznice,
které nejsou v aktivni roviné obrabéni. Pfi sou€asném
otaceni téchto kruhovych drah vznikaji prostorové
kruznice (kruznice ve tfech osach), jako naprikladC Z...
X... DR+ (v nastrojové ose Z).

UplIny kruh
Pro koncovy bod naprogramujte stejné soufadnice jako pro vychozi
bod.

0 Startovni bod a koncovy bod kruhového pohybu musi
leZet na kruhové draze.
Maximalni tolerance zadani ¢ini 0,016 mm.
Toleranci zadavani nastavite v parametrech stroje
circleDeviation(¢. 200901).
Nejmensi mozny kruh, ktery muaze Fidici systém jet:
0,016 mm
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Kruhova draha CR s definovanym radiusem

Nastroj pfejizdi po kruhové draze s radiusem R.

» Souradnice koncového bodu kruhového oblouku

» Radius R Pozor: znaménko definuje velikost
kruhového oblouku!

» Smysl otaceni DR Pozor: znaménko definuje
konkavni nebo konvexni zakfiveni!

» Miscellaneous function M
» Pos. F

UplIny kruh
Pro plny kruh naprogramujte za sebou dva kruhové bloky:

Koncovy bod prvniho polokruhu je vychozim bodem druhého
polokruhu. Koncovy bod druhého polokruhu je vychozim bodem
prvniho polokruhu.

Stredovy uhel CCA a radius kruhového oblouku R
Vychozi bod a koncovy bod na obrysu se daji vzajemné spojit
¢tyfmi rdznymi kruhovymi oblouky se stejnym radiusem:
MenSi kruhovy oblouk: CCA<180°

Ré&dius ma kladné znaménko R>0

Vétsi kruhovy oblouk: CCA>180°
Radius ma zaporné znaménko R<0

Pomoci smyslu ota€eni urcite, zda je kruhovy oblouk zakfiven ven
(konvexné&) nebo dovniti (konkavné):

Konvexni: smysl otaCeni DR- (s korekci radiusu RL).
Konkavni: smysl| otaceni DR+ (s korekci radiusu RL).

o Vzdalenost startovniho bodu a koncového bodu priméru
kruznice nesmi byt vétSi nez pramér kruznice.

Maximalni radius €ini 99,9999 m.
Podporuji se thlové osy A, B a C.
Ridici systém normaliné projizdi kruhové drahy v aktivni
roviné obrabéni. Muzete programovat ale také kruznice,
které nejsou v aktivni roviné obrabéni. Pfi sou¢asném
otaceni téchto kruhovych drah vznikaji prostorové
kruznice (kruznice ve tfech osach).

40
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Priklad
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Kruhova draha CT s tangencialnim napojenim

Nastroj pfejizdi po kruhovém oblouku, ktery se tangencialné Yi
napojuje na predtim programovany obrysovy prvek.

Pfechod je ,tangencialni, pokud na praseciku obrysovych prvku
nevznika zlom nebo rohovy bod, prvky obrysu tedy pfechazeji
jeden do druhého plynule.

Prvek obrysu, ke kterému je kruhovy oblouk tangencialné napojen,
naprogramujte pfimo pfed blokem CT. K tomu jsou nutné nejméné
dva polohovaci bloky

r 20

» Souradnice koncového bodu kruhového oblouku,

e
pokud je tfeba: -
» Pos. F X
» Miscellaneous function M
Priklad

0 Blok CT a pfedtim programovany prvek obrysu by mély
obsahovat obé soufadnice roviny, ve které ma byt
proveden kruhovy oblouk!
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Priklad: Pfimkova draha a zkoseni kartézsky

10

20

Definice neobrobeného polotovaru pro grafickou simulaci
obrabéni

Vyvolani nastroje s osou vietena a otackami vietena
Vyjeti nastroje v ose vietena rychloposuvem FMAX
Predpolohovani nastroje

Najeti na hloubku obrabéni posuvem F = 1 000 mm/min
Najeti na bod 1 obrysu po pfimce s tangencialnim napojenim
Najeti do bodu 2

Bod 3: prvni pfimka pro roh 3

Programovani zkoseni s délkou 10 mm

Bod 4: druha pfimka pro roh 3, prvni pfimka pro roh 4
Programovani zkoseni s délkou 20 mm

Najeti na posledni bod obrysu 1, druh& pfimka pro roh 4
Odjeti od obrysu po pfimce s tangencialnim napojenim

Odjeti nastroje, konec programu
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Definice neobrobeného polotovaru pro grafickou simulaci
obrabéni

Vyvolani nastroje s osou vietena a otaCkami vietena
Vyjeti nastroje v ose vietena rychloposuvem FMAX
Predpolohovani nastroje

Najeti na hloubku obrabéni posuvem F = 1 000 mm/min

Najeti na bod 1 obrysu po kruhové draze s tangencialnim
napojenim

Bod 2: prvni pfimka pro roh 2

VloZeni radiusu R = 10 mm, posuv: 150 mm/min

Najeti na bod 3: vychozi bod kruhu s CR

Najeti na bod 4: koncovy bod kruhu s CR, radius 30 mm
Najeti do bodu 5

Najeti do bodu 6

Najeti bodu 7: Koncovy bod kruhu, kruhovy oblouk s
tangencialnim napojenim k bodu 6, fidici systém sam
vypocita radius

Najeti na posledni bod obrysu 1

Odjeti od obrysu po kruhové draze s tangencialnim
napojenim

Odjeti nastroje, konec programu
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Pfiklad: Uplny kruh kartézsky

Definice neobrobeného polotovaru

Vyvolani nastroje

Definice stfedu kruhu
QOdjeti nastroje
Predpolohovani nastroje
Najeti na hloubku obrabéni

Najeti na vychozi bod kruhu po kruhové draze s
tangencialnim napojenim

Najeti na koncovy bod kruhu (= vychozi bod kruhu)

Odjeti od obrysu po kruhové draze s tangencialnim
napojenim

Odjeti nastroje, konec programu
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7.5 Drahové pohyby — polarni souradnice

Prehled

Polarnimi soufadnicemi definujete pozici pomoci uhlu PA a
vzdalenosti PR od pfedem stanoveného polu CC.

Polarni soufadnice pouzijete s vyhodou:

= u poloh na kruhovych obloucich

=y vykresu obrobkl s uhlovymi tdaji, napfiklad u dér na kruznici

Prehled drahovych funkci s polarnimi souradnicemi

Klavesa drahové Pohyb nastroje Pozadovana zadani Stranka
funkce

L + Pfimka Polarni radius, polarni uhel 301
@ koncového bodu pfimky

@ + @ Kruhova draha kolem stfedu Polarni uhel koncového bodu 302
kruhu/ pélu ke koncovému bodu  kruhu, smysl otaceni
kruhového oblouku
o el * @ Kruhova draha s tangencialnim  Polarni radius, polarni uhel 302
napojenim na predchozi prvek koncového bodu kruhu
obrysu
+ @ Slouceni pohybu po kruhové Polarni radius, polarni uhel 303
draze a po pfimce koncového bodu kruhu, sourad-
nice koncového bodu v ose
nastroje
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Pocatek polarnich souradnic: P6l CC

P&l CC muzete definovat na libovolnych mistech v programu
obrabéni dfive, nez zadate polohy v polarnich soufadnicich. Pfi
definici pélu postupujte jako pfi programovani stfedu kruhu.

cc+ > Souradnice: Zadejte pravouhlé soufadnice pro
pol nebo pro prevzeti naposledy programované
polohy: nezadavejte Zadné soufadnice. P4l
definujte pfedtim, nez budete programovat
polarni soufadnice. P&l programujte pouze v
pravouhlych soufadnicich. Pdl je uginny do té
doby, dokud nenadefinujete novy pél.

Yee 1

Priklad

Primka LP

Nastroj pfejizdi po pfimce ze své aktualni polohy do koncového
bodu pfimky. Bodem startu je koncovy bod pfedchoziho bloku.

> > Radius polarni souradnice PR: zadejte
vzdalenost koncového bodu pfimky od polu CC

» Uhel polarni souFadnice PA: Ghlova poloha
koncového bodu pfimky mezi —360 ° a +360 °

. .'_

Znaménko u PA je ur€eno vztaznou osou uhlu:

= Uhel mezi vztaznou osou thlu k PR proti sméru hodinovych
ruci¢ek: PA>0

= Uhel mezi vztaznou osou Uhlu k PR ve sméru hodinovych
rucicek: PA<O

Priklad
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Kruhova draha CP kolem poélu CC

Radius polarni soufadnice PR je sou€asné i radiusem kruhového
oblouku. PR je uréen pomoci vzdalenosti startovniho bodu od
polu CC. Naposledy programovana poloha nastroje pfed kruhovou
drahou je startovnim bodem kruhové drahy.

2

» Uhel polarni souradnice PA: Gihlova poloha
koncového bodu kruhové drahy mezi
-99 999,9999° a +99 999,9999°

> Smysl otaceni DR

o U pfirGstkovych zadani musite DR a PA zadavat se
stejnym znaménkem.
Pocitejte s timto chovanim, pokud importujete programy
ze starsich Fidicich systém(. Pfipadné programy
pfizpUsobte.

Kruhova draha CTP s tangencialnim napojenim

Nastroj pfejizdi po kruhové draze, ktera tangencialné navazuje na
predchozi obrysovy prvek.

> Radius polarni souradnice PR: vzdalenost
koncového bodu kruhové drahy od pélu CC.

» Uhel polarni souradnice PA: Gihlova poloha
koncového bodu kruhové drahy

S

o Pdl neni stfedem obrysové kruznice!

3

Yi

25

25

vi
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Sroubovice (Helix)
Sroubovice vznikne proloZzenim kruhové drahy a pfimkového
pohybu kolmo k ni. Kruhovou drahu programujete v hlavni roviné.

Drahové pohyby pro Sroubovici mizete programovat pouze s
polarnimi soufadnicemi.

Pouziti

B Vnitini a vnéjsi zavity s velkymi praméry
® Mazaci drazky

Vypocet Sroubovice

K programovani potfebujete pfirlstkovy udaj celkového Uhlu, ktery
nastroj projede po Sroubovici, a celkovou vySku Sroubovice.

Pocet chodd n: chody zavitu + pfebéh chodu na zagat-
ku a konci zavitu

Celkova vyska h: Stoupani P x pocet chodu n

PFirastkovy celkovy uhel Pocet chodl x 360° + Uhel pro zacatek

IPA: zavitu + Uhel pro pfebéh chodu

Vychozi soufadnice Z: Stoupani P x (pocet chodl zavitu +

pfebéh chodu na zaatku zavitu)

Tvar Sroubovice

Tabulka popisuje vztah mezi smérem obrabéni, smyslem otaceni a
korekci radiusu pro urcité tvary drahy.

Vnitini zavit Smeér obrabéni Smysl otaceni Korekce radiusu
pravochody Z+ DR+ RL

levochody Z+ DR- RR

pravochody Z— DR- RR

levochody Z- DR+ RL

Vnéjsi zavit

pravochody Z+ DR+ RR

levochody Z+ DR- RL

pravochody Z— DR- RL

levochody Z— DR+ RR
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Programovani Sroubovice

0 Zadejte smysl otaceni a pfirtstkovy celkovy uhel IPA se
stejnym znaménkem, jinak mize nastroj prejizdét po
jiné, chybné draze.
Pro celkovy uhel IPA Ize zadat hodnotu od
-99 999,9999° az do +99 999,9999°. 25

» Uhel polarni souradnice: zadejte celkovy Uhel
prirdstkove, protoZze nastroj jede po Sroubovici.
Po zadani uhlu zvolte osu nastroje nékterym z
tlacitek pro volbu os.

> Souradnice pro vy$ku Sroubovice zadejte
prirdstkove.

» Smeér otaceni DR
§roubovice ve sméru hodinovych rucic¢ek: DR-
Sroubovice proti sméru hodinovych ruciéek: DR+

> Zadejte korekci radiusu podle tabulky

2

Priklad: Zavit M6 x 1 mm s 5 chody
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5 50 100

Definice neobrobeného polotovaru

Vyvolani nastroje

Definice vztazného bodu pro polarni souradnice
QOdjeti nastroje

Predpolohovani nastroje

Najeti na hloubku obrabéni

Najeti na obrys v bodu 1 po kruhu s tangencialnim
napojenim

Najeti do bodu 2
Najeti do bodu 3
Najeti do bodu 4
Najeti do bodu 5
Najeti do bodu 6
Najeti do bodu 1
Odjeti od obrysu po kruznici s tangencialnim napojenim

Odjeti nastroje, konec programu
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Priklad: Helix

50

M64 x 1,5

50 100

Definice neobrobeného polotovaru

Viyvolani nastroje

QOdjeti nastroje

Predpolohovani nastroje

Prevzeti naposledy programované polohy jako polu
Najeti na hloubku obrabéni

Najeti na obrys po kruznici s tangencialnim napojenim
Pohyb po Sroubovici

Odjeti od obrysu po kruznici s tangencialnim napojenim

Odjeti nastroje, konec programu

w
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7.6 Drahové pohyby — volné programovani
obrystl FK (opce #19)

Zaklady

Vykresy obrobkd, jejichz kétovani nevyhovuje pozadavkim

programovani NC, obsahuji ¢asto takové udaje soufadnic, které

nemuzete zadat Sedymi dialogovymi klavesami.

Takové udaje naprogramujete pfimo ve volném programovani

obryst FK, napf.

® kdyz lezi znamé soufadnice na prvku obrysu nebo v jeho
blizkosti

®  kdyZ se soufadnicové Udaje vztahuji k jinému prvku obrysu
® kdyz jsou znamy smeérové udaje a udaje o prabéhu obrysu
Ridici systém vypoé&te obrys ze znamych udajd soufadnic a podpofi
programovaci dialog interaktivni FK-grafikou. Obrazek vpravo

nahofe znazornuje kétovani, které zadate nejjednoduseji pomoci
FK-programovani.
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o Pripominky pro programovani
Obrysové prvky mlzete volnym programovanim obrysu
programovat pouze v roviné obrabéni.
Obrabéci rovina v FK-programovani se ur€uje podle
nasledujici hierarchie:

® 1. Rovinou popsanou v bloku FPOL

m 2. Obrabéci rovinou definovanou v TOOL CALL (napf.
TOOL CALL 1 TOOL CALLZ = X/Y-rovina)

® 3. Pokud se nic nehodi, tak je aktivni standardni
rovina X/Y

Indikace softtlacitek FK zavisi na ose vietena v definici
polotovaru. Pokud zadate do definice polotovaru

osu vietena Z, ukaze fidici systém napf. pouze FK-
softtlagitka pro rovinu X/Y.

Pro kazdy prvek obrysu zadejte vSechny znamé udaje.
V kazdém bloku programujte téz udaje, které se neméni:
nenaprogramované udaje se povazuji za nezname!

Ve vSech FK-prvcich jsou pfipustné rovnéz Q-parametry,
kromé prvku s relativnimi vztahy (napf. RX nebo RAN),
tedy prvku, které se vztahuji k jinym NC-blok{m.

Pokud v programu kombinujete konvenéni programovani
a volné programovani obrysu, pak musi byt kazdy FK-
usek programu jednoznacné urcen.

Ridici systém potiebuje pevny vychozi bod pro

vSechny vypodty. Pfimo pfed FK-Usekem programu
naprogramujte pomoci Sedych dialogovych klaves
néjakou polohu, kterd obsahuje obé& soufadnice roviny
obrabéni. V tomto bloku neprogramujte Zadny Q-
parametr.

Pokud je prvnim blokem v FK-useku programu blok
FCT nebo blok FLT, pak musite pfedtim naprogramovat
pomoci Sedych dialogovych klaves nejméné dva NC-
bloky, aby byl jednoznaéné uréen smér najeti.

FK-usek programu nesmi zacinat pfimo za navéstim
LBL.
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Grafika FK-programovani

0 Abyste mohli pouzit grafiku pfi FK-programovani, zvolte
rozdéleni obrazovky GRAFIKA + PROGRAMU.

Dalsi informace: "Programovani", Stranka 90

Pfi neuplném zadani soufadnic se ¢asto neda jednoznaéné
definovat obrys obrobku. V tomto pfipadé zobrazi fidici systém v
FK-grafice rizna feSeni a vy zvolite to spravné.

V FK-grafice fizeni pouziva rizné barvy:

B modra: jednoznacné ureny prvek obrysu

Posledni FK-prvek znézorni fizeni modie az po odjezdu.
fialova: prvek obrysu, ktery neni je$té jednoznacné uréen
okrova: draha stfedu nastroje

€ervena: rychloposuv

zelena: vice moznych feseni

Pokud udaje vedou k vice feSenim a prvek obrysu je zobrazen
zelené, pak zvolte spravny obrys takto:

— » Stisknéte softklavesu Ukazat reseni tolikrat,

feseni az je prvek obrysu spravné zobrazen. Pokud
nejsou mozna feSeni ve standardnim znazornéni
rozliSitelna, pouzijte funkci Zoom

votba » Zobrazeny prvek obrysu odpovida vykresu:
resent definujte ho softtlacitkem Volba reseni

Pokud jeSté nechcete definovat zelené znazornény obrys, pak
stisknéte softklavesu Start Po bloku, abyste mohli pokracovat v
FK-dialogu.

o Zelené znazornéné prvky obrysu je nutno pokud mozno
co nejdfive definovat softtlacitkem Volba reseni, aby se
omezila viceznacnost pro nasledujici prvky obrysu.

Zobrazeni cisel blokl v grafickém okné
Aby se Cisla blokd zobrazila v grafickém okné:

615.BLOKU > Nastavte softtladitko Zobrazit skryta ¢.blokl na
ZOBRAZIT (lita softtladitek &. 3)

Rucnl provoz aPrugramoveni

THC: \nic_prog\BMB\K1ax text\HEBEL .M

3 TOOL CALL 3 Z 83500 F
¢ L 24100 A

" . 0
5 L X-30 Ys0 RO
6 L z.5 u3

4100 POY+0 D15
18 FGT DR- RI0 GLSD- GGXe0
19 FSELEGTH
20 DEP LCT X-30 ¥:0 Zi100 S
21 END PGM HEBEL MM

Ukdzat Volba
Toseni fesent

i
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Otevieni FK-dialogu

Stisknete-li Sedou kldvesu drahové funkce FK, zobrazi fidici systém
softtlagitka, jimiz zahajite FK-dialog. Ke zruSeni téchto softtladitek
stisknéte klavesu FK znovu.

Jakmile zahgjite FK-dialog nékterym z téchto softtladitek, pak
fidici systém zobrazi dalsi liSty softtladitek, jimiz zadate znamé
soufadnice, smérové Udaje a udaje o pribéhu obrysu.

Softtlacitko FK-prvek

FLT ], Pfimka s tangencialnim napojenim

Pfimka bez tangencialniho napojeni

Fi

Kruhovy oblouk s tangencialnim napojenim

DJ| S

Kruhovy oblouk bez tangencialniho napojeni

FroL P4l pro FK-programovani

=y

P4l pro FK-programovani

- » Zobrazit softklavesy k volnému programovani
obrysu: stisknéte klavesu FK

FroL » Otevieni dialogu pro definici polu: stisknéte
softklavesu FPOL

> Ridici systém zobrazi osové softtladitko aktivni
roviny obrabéni.

» Pomoci tohoto softtladitka zadejte soufadnice
polu

o Pol pro FK-programovani zlstane aktivni tak dlouho,
dokud pomoci FPOL nedefinujete novy pdl.
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Volné programovani primek

PFimka bez tangencialniho napojeni

FL

iy

4

Zobrazit softtlacitka k volnému programovani
obrysu: stisknéte klavesu FK

Zahaijit dialog pro volné programovanou pfimku:
stisknéte softklavesu FL

Ridici systém zobrazi dal$i softtlagitka.

Témito softtlaitky zadejte do bloku vSechny
znamé udaje.

Nejsou-li udaje dostalujici, zobrazuje FK-grafika
programovany obrys fialové. Vice FeSeni zobrazi
grafika zelené.

Dalsi informace: "Grafika FK-programovani®,
Stranka 309

Pfimka s tangencialnim napojenim

Pokud se pfimka k jinému prvku obrysu pfipojuje tangencialné, pak

zahaijte dialog softtlaCitkem FLT:

m

FLT I
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Zobrazit softklavesy k volnému programovani
obrysu: stisknéte klavesu FK
Zahgjit dialog: stisknéte softklavesu FLT

Témito softtladitky zadejte do bloku v§echny
znamée udaje
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Volné programovani kruhovych drah

Kruhova draha bez tangencialniho napojeni

» Zobrazit softtlacitka k volnému programovani
obrysu: stisknéte klavesu FK

Fe » Zahaijit dialog pro volné programovany oblouk:
= stisknéte softklavesu FC
> Ridici systém zobrazi softtladitka pro pfimé
zadani kruhové drahy nebo zadani stfedu kruhu.
» Témito softtladitky zadejte do bloku vSechny
znamé udaje.
> Nejsou-li udaje dostacujici, zobrazuje FK-grafika
programovany obrys fialové. Vice FeSeni zobrazi
grafika zelené.
Dalsi informace: "Grafika FK-programovani",
Stranka 309

Kruhova draha s tangencialnim napojenim
Jestlize se kruhova draha pfipojuje k jinému prvku obrysu
tangencialné, pak zahajte dialog softtlacitkem FCT:

= » Zobrazit softklavesy k volnému programovani
obrysu: stisknéte klaves