BLK FORM CYLINGER Z R3O L8O DIST+2

SANY COUMENT

TOOL GALL "FACE_MILL D40 I 62080 F1000
w

GYCL DEF 233 FAGE MILLING.
anaH




Kumanda ile ilgili kumanda elemanlari

Kumanda ile ilgili kumanda elemanlari Koordinat eksenleri ile rakamlarin girilmesi

Tusglar
Ekranda kullanim elemanlari

Tus Fonksiyon

O Ekran bélmenin segilmesi

Ekranda makine isletim tirq,
programlama igletim turd ve Gglncu
masaustl arasinda gegis

3| [@

Yazilim tuslari: Ekrandaki fonksiyo-
nu segin

]

<

[ > } [ A } Yazilim tusu gubuguna gegis yapin

Makine isletim tlirleri

gl
«n

Fonksiyon

Manuel Isletim

Elektronik el ¢arki

El girisi ile pozisyonlama

Program akigi tekli timce

Program akisi timce takibi

Y| & = e &

Programlama isletim turleri

—

us Fonksiyon

Programlama

Program Testi

Y| [o]

ve diizenlenmesi

Tus Fonksiyon

Koordinat eksenlerinin segilmesi

veya NC programina girilmesi

n n Rakamlar

- Ondgllk i§areti / 6n isaretin ters
cevrilmesi

El El Kutupsal koordinat girigi /

Artan degerler

Q parametre programlamasi /
Q parametre durumu

Gergek pozisyonun kabul edilmesi

B 8

Diyalog sorularini alin ve kelimeleri

3
ERS)

- silin
Girisi kapatin ve diyalogu uygulayin
NC timcesini kapatma, girisi
sonlandirma
Giriglerin sifirlanmasi veya hata

mesajinin silinmesi

DEL Diyalogu iptal edin ve program
boIumuna silin

Aletlerle ilgili girigler

Tus Fonksiyon
NC programinda alet verilerini
tanimlama
Alet verilerini ¢cagirin
CALL

2 HEIDENHAIN | TNC 320 | Kullanici el kitabi, Kurulum, NC programlarini test etme ve isleme | 10/2018



NC programlarinin ve dosyalarin yonetimi,

kumanda fonksiyonlari

—

ug

PGM
MGT

Fonksiyon

NC programlari veya dosyalarin
secilmesi ve silinmesi, harici veri
aktarimi

PGM
CALL

&|

Program g¢agirmasini tanimlayin,
sifir noktasini ve nokta tablolarini
segin

MOD-Fonksiyonlarini segin

HELP

NC hata mesajlarinda yardim metin-
lerini gosterin, TNCguide'i ¢agirin

Olusan tim hata mesajlarini goste-
rin

CALC

Hesap makinesini gosterin

SPEC
FCT

Ozel fonksiyonlari gdsterin

| & (8 B & G

Glncel olarak iglevsiz

Yonlendirme tuslari

g
«n

]

Fonksiyon

imleci konumlandirin

GOTO
m]

NC tiimceleri, déngller ve paramet-
re fonksiyonlarini dogrudan segme

HOME

Program baslangicina veya tablo
basina gegis yapilmasi

Program sonuna veya bir tablo
satirinin sonuna gegis yapiimasi

Sayfa olarak yukari dogru gegis
yapilmasi

PG DN

T

m
2 z -
= o

Sayfa olarak asagi dogru gegis
yapilmasi

[iig

Formdllerdeki sonraki se¢imi yapin

|
|

=

Diyalog alani ya da buton ileri/geri

Doéngiiler, alt programlar ve
program bolum tekrarlari

—

ug

Fonksiyon

Tarama sistemi déngulerinin tanim-
lanmasi

CcYCcL
DEF

CYCL
CALL

Doénguleri tanimlayin ve ¢agirin

LBL
SET

LBL
CALL

Alt programlari ve program bolim
tekrarlarini girin ve gagirin

]
poJe}
ocC
@O
mIT

STOP

Program durdurma bir
NC programina girilmig

Hat hareketlerini programlayin

Fonksiyon

Konturu hareket ettirin/konturdan
cikin

Serbest kontur programlama FK

=
-
‘\o =

Dogru

(@]
(e}
+

Kutupsal koordinatlar igin daire orta
noktasi/kutup

N

Daire orta noktasi gevresindeki
cember

cn Yaricap ile cember
e Tanjant baglantisi ile gember

CHF
3

RND

Pah/kbse yuvarlama

Besleme ve mil devri
icin potansiyometre

Besleme

100

suiohm
W %
g

Mil devri

10
P i%hm
s%

5 ©

HEIDENHAIN | TNC 320 | Kullanici el kitabi, Kurulum, NC programlarini test etme ve isleme | 10/2018



igindekiler

4 HEIDENHAIN | TNC 320 | Kullanici el kitabi, Kurulum, NC programlarini test etme ve isleme | 10/2018



icindekiler

icindekiler

T Temel Dilgiler. . e ————— 21
2 |1 Vo 173 1 P TR 35
B =T 0T L= = 47
L (- 1 = 113
LI AN Y7 1o - - O PPPRRRRPE 149
I == Q=Y 1 4 T = = = o 41Ot 219
A 07 2=V IR o 0 177 1P 277
8  MOD FONKSIYONIAIL........iemeece e e e e e e e e e e e e s s s s s s e s s s e s s s s e s s e s s s sssssnnsnnnnnnnnnnnnnnns 281
(= T o 1 =1 2@ 25 {0 41157 1Yo 41 =T o 301
10 Tablolar ve Genel BaKIS.......cccueeiiiiiiiinriii i s annns 377

HEIDENHAIN | TNC 320 | Kullanici el kitabi, Kurulum, NC programlarini test etme ve isleme | 10/2018 5



igindekiler

6 HEIDENHAIN | TNC 320 | Kullanici el kitabi, Kurulum, NC programlarini test etme ve isleme | 10/2018



igindekiler

1.1 Bu el kitabl hakKinda..........coouiiiiiii e 22
1.2 Kumanda tipi, yazilim ve fOnKSIiYONI@Ar..........cccooiiiioioiiiiicie e sme e e ennes 24
Yeni fONKSIYONIAr 77185X-05.......cceiiiiieiiiiie ettt et e e et e e e e nbb e e e e e nbeeeeeenbeeeeeanneeas 27
Yeni fonKSIyOnIar 77185X-06...........oiiiieiiieiie et et e et e e st e e e ea e e e saeeeateeeateeesneeeanneeeenneeenn 32

HEIDENHAIN | TNC 320 | Kullanici el kitabi, Kurulum, NC programlarini test etme ve isleme | 10/2018



icindekiler

N |- o 113 T 35
0t B €11 3 =Y B 7 14 L= P 36
202 | = 1 1 L= o T TR= T 1 0 = L= T 37

Akim kesintisini onaylayin ve referans noktalarina yaklasin..............cccccceeeiiiiiiiiieiie e 37
2.3 Malzemenin grafik olarak test @dilMeSi........cccceriieeieiiiiccierr e 38
Program Testi isletim tUrlnU SEGIN...... ... e e e e e e e e e e ee e e e e e e e e e 38
Alet taDIOSUNU SEEMIE... ...t e e e e e e bt e e e et be e e e enbeee e e enneeas 38
N[O o] oo [ ir=Ta  HE=T=Yor o o | RSP UPPRPRRNY 39
Ekran duzeni ve gOrlnNUM SEGCIME. ......ouuiiiiiiiiiie ettt et ee ettt e ettt e e e s tbe e e e e sbee e e e s snbeeeeesanbeeeeesneneeaen 39
Program testini baglatma.. ... ... 40
P S N (= (=Y T T [ =Y 1= g == 41
Manuel Igletim isletim tUrinG SEGIN..........ccvcieeee ettt e e ee e eeeeeeee e 41
F =LY I g = VA T4 F= 1Y AT V7= Yo ] o o 1 41
TOOL.T alet tablosu dUZENIEME...........oo i e e e e e e e e e e e e e e s e nnneeeeeeeaens 42
TOOL_P.TCH yer tablosunu dUZENIE.............coeeiiiiiiiiiiiieieeee et e e e e e e e ae e e e e e e an 43
2.5 Malzemenin dlUzZENIENMESI......cccceriiieoeeriiceeeersssseeesssssme e e ssssneesssssmneeesssamneseessneesessannnessnsanneseassnnnensnsanns 44
Dogru igletim tUrlNl SEOME.. ..ottt e e e e e e et e e e e e e e e e s e ann e e eeeeaaeee e e nnnneees 44
ISleme ParGasin SADIHIEYIN............ccccvcvcuieieieeeeeieteeeeee ettt e et ea et e st e s s eseae s e aeas 44
3D tarama sistemli referans NOKLAST @Yari.........c.eiiiiiiiiiii i e 45
2.6 Malzemenin iSIENMESI...cccuiiiiire i ane 46
Program akig! tekli timce veya Program akisi timce takibi isletim tirinG segin..........ccccooeeeviiiinnee. 46
N[O o1y o =10 a HET=Tox o o | PP PEERRRRINt 46
N[O o]y Te T ie=Ta T 1IN o ¥= L3 F=1 0 = TSR 46

HEIDENHAIN | TNC 320 | Kullanici el kitabi, Kurulum, NC programlarini test etme ve isleme | 10/2018



icindekiler

B 1= 12 1= T 0= = 47
T I I [0 1 48
HEIDENHAIN AGIK Metin V& DIN/ISO.......uoiiiiiiiiie ettt et e e e e s 48
UYUIMTUIUK . .ttt et o et e 4t e e et e e e e s b bt e e e e s b e e e e e e nb e e e e e ennees 48

Veri givenligi Ve VEri QIZIliGi..........cooiiiiiiiiie e e e e e e e e e e e e aaane 49

3.2 Ekran ve Kumanda Paneli.........cceeeceeeeeeeeeeeeiisisissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsnsnsnnnnnnnnnnnn 51
= o T PP UEPPR 51
Ekran dUzeninin DeIMENMESI........ooii i e e e e e e e s e reeeaaee e s 52
KUMANAA PANEL.....eeteee et ————————————————————— 52
EKFAN KIGVYESI... ittt ettt e e e s bttt e e e sttt e e e e aab e e e e e eanbe e e e e anreeeeeane 53

BT T 1Y 1= T - o 54
Manuel iSIEtiM VE €l €] CarKI.........uuiiiieieiii e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeensnnns 54

El Qirigi il& POZISYONIAMIA. ... ...ooiiiiiiei it e et e e e b e e e e s aab et e e e sanbneeeeaa 54
(0T =0 41 =1 0 = OSSN 55
PrOGram TeSTi. ... .eeiii ettt et e e e b bt e e e e b et e e e e e b e e e e e e aa b e e e e e e b e et e e e abreeeeeaae 55
Tdmce sirasi program akigi ve tekil timce program akiSI.........ccuuveeiiiieeiiiiiiiiiiieeee e e 56

B 11T 3o T [o =3 (= e 1= = T 57
GeENEl UIUM GOSTEIGESI. .. vveiieeiiiiie ettt e e e sttt e e e ettt e e e e ssteeeeesbaeeeeeantaeeeesasteeeesansseeeesansseeeesanes 57

e (U g e T 1] (=Y e =1 1= o 59

B TN B T X3 V= T o1 1= {13 R 64
101532 = SN 64

Harici olusturulan dosyalari kumandada gOStermMe............cooiiiiiiiiiiiiiie e 66
D74 ] ] Y TSP P TP 66
(o)1= TSR 66
DOSYA YONEHIMINI @C. ... iiiiiiiiee et e et e e e e e e e e e eeeeeeeeesssabrareeeeaaeeesaaasnbsaaeeeaaeesesannnnnes 67

EK TONKSIYONIAL. ... ettt et e e e e e e et e e e e bbe e e e e aanbe e e e e e 68
Siricileri, dizinleri ve doSyalar SEGME..........ciiiiiiiiiiiiiieeeee e e e e s e e e e e e e e eaaaeeaaan 69

Son segilen dosyalardan birini SEGIN..........co i et e e 71
Kumandada USB CINAZIATI..........c.ueiiiiiiie ettt e e et e e e s anbe e e e e sneeeeeesnreeeeeens 72
Harici bir veri tasiyICISI ile VEri @lISVEIiSi......oou e e e e e e 73

F o IV Z= T o1 1T I (8 [ g F=T o T =T 74

VeI YEABKIEIMESI. ... it e e e e et e e e bt e e e e s b b e e e e e aab e e e e e anneas 76

Bir iTNC 530 dosyasini iGe aKtarma..........cooicuiiiiiiiii e e e e e e e e e e e e e e e sanrenaeees 76

Harici dosya tiplerinin yonetimi igin ek araglar.............ooeeeiiii e 77

3.6 Hata mesajlari ve yardim SiStemi........cccceciiiiiiiiniiiiiii s 86
[ F= Y = T TS T =T o RO UPP PRSP 86
Baglama duyarli TNCguide yardim SiStEMI..........cuuiiiiiiiiiiie e e e e e e e sneeeeeeenes 91

B O =Y T - T o 97
Yol dlgiim cihazlari ve referans iSaretleri......... ... e 97
HEIDENHAIN | TNC 320 | Kullanici el kitabi, Kurulum, NC programlarini test etme ve isleme | 10/2018 9



10

3.8

icindekiler

Programlanabilit €KSENIET...............ueiieiiiiee e e e e e e e e e e e e s s ra e e e aaeeeeeaanrrnaeees 98
REfErans SISTEMIE. ... ... ettt e e ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e annenneeeas 99
Aksesuar: HEIDENHAIN'In 3D tarama sistemi ve elektronik el garki..........ccccociiiiiiiiiiiiiicncinins 110
T I = T =10 = T 153 =Y 0] =T o SO 110
Elektronik €l Garkl HR....... . e e —————————————— 111

HEIDENHAIN | TNC 320 | Kullanici el kitabi, Kurulum, NC programlarini test etme ve isleme | 10/2018



icindekiler

Y 1Y 1 = 113
R N [= A=Y 4= 114
Alet NUMATASH, 18T A1 ...t e e e e e e e e e e e e 114

L @lEE UZUNIUGU. ...ttt e e s bt e e e e s bt e e e e bbbt e e e aabee e e e e anbeeeeeaans 114

N = 7= T T o T 114

= =T o] (o U =T T= 1] =1 o PSR 115

Alet verilerini tabloya QiriN..... ... e e ————————— 119

Alet tablolarini iGe @KEAI...... .o e e e e e e e e 124

Alet verilerinin Uzerine harici bir bilgisayardan yazma...........c.cccccooiciiiiiiiiic e 126

Alet degistirici iCiN Yer tablOSU.............oo e 127

N = A== o7 o o 130

Alet UyguIamMa KONTIOIU. ........eiiiii ettt e e e e e e e e anneee s 131

L N 1= Ao =1 1 1 1 134
BT 1= 11T =SSR 134

Alet YONETIMINT CAGINMA. ... e e e e e e et e e e e e e e s et e e e e eaae e e e e nnnnseeeeeaaens 135

Alet yonetimini dUZENIEME. .......ooo et e e e e s e e e e et e e e e e enneeas 136
MEVCUL @IEE LD .. e e e e e e e e e e e e e e aaaaaaaaas 140

Alet verilerini ice aktarma ve diga aktarma..........coooiiiiii i 141

W T AN (= 4 = L= 4 Lo Yo 4 L=1 ] o PPt 144
TEMEI TIKEIET ...ttt e e e e e e ettt et e e e e e e e bbb e e e e e e e e e e e s anbnneees 144

Alet tasiyici sablonlarinin KaydedilMeSi...........ooiiiiiiiiiii e 144

Alet tasiyici sablonlarinin parametrelE€NMESi...........veveiiiiiiiiiii e e e e e e e ae e e 145
Parametrelenmis alet tasiyicilarinin atanmasi..........ooeeeiiiiiiii e 148
HEIDENHAIN | TNC 320 | Kullanici el kitabi, Kurulum, NC programlarini test etme ve isleme | 10/2018 11



icindekiler

ST - T - 3 - N 149
(0 N O 11 2316 4 P= TR (€= 0T 110 1 - T PP 150
(07 1111 111 4= VUSSP 150
Referans NOKLAST @SIMIS. .. ... et e e e e e e ettt e e e e e e e e e e e nnneeeeeeaaaeeean 152
=T o =1 1 1 = 154

5.2 Makine ekseninin hareket ettirilmesi..........ooo oo ——— 155
o P PSSP 155
Ekseni eksen yon tuslariyla hareket etlirme. ... 155
Kademeli KONUMIANAIMMA. ... oot e e et e e e e e e e e e s b te e e e e e e e e e e e annnreeeeeas 156
Elektronik el carklariyla hareket ettirme........ ..o 157

5.3 S mil devri, F beslemesi ve M ek fONKSIiYONU..........ccccomimiiiiiiiiiccseeeeee e s e es s sssmseee e s e s e e ssmnmmeeeeees 167
L 1Yo U= T o - TSP 167

D =To LT o[-ty e 11y O PRSPPI 167

Mil devir sayisi ve beslemeyi AeGiStir....... ... e e 168
Besleme sinirlandirmast F IMAX ...t e e e e e e e e e e e e e eaee s 168

5.4 Referans noktasi YONEtimi........cccccuiiiiiiiiiiiiiie e e 170
o S 170
Referans noktalarinin tabloya Kaydi...........ccueiiiiiiiiiiiiiiie et e e e s enreee e 171
Referans noktalarini Gzerine yazmaya Kargl KOrUma..........ccooiiiiiiiiiiiie e 175
Referans Noktasint etkinleStirin. ............oooii e e e e e 177

5.5 3D tarama sistemi olmadan referans noktasini ayarlama............ccccocimiiiiiinnnnccie e 178
o U 178

ON NAZITTIK. .ttt ettt s et b et s et s sttt s ettt s e 178

Saft frezesiyle referans noktasini ayarlama............ooouiiiiii 179
Mekanik tarayicili veya 6lgme saatli tarama fonksiyonlarini kullanmak..............cccccccooeiiiiiiiiiinenneenn, 180

5.6 3D tarama sistemini Kullanma...............eiiiiiii 181
L€ 1= TSRO PR 181

L€ TCT o1 I To ] U] o TV o PO RO RR 182
Tarama sistemi denetimini bastirma.............oo e 184
Tarama sistemi dongulerindeki fONKSIYONIAN. ..........ooii i 184
Tarama sistemi dONGUSUNU SEGME.....coiiiiiiieiie ettt e e e e e e e e et e e e e e e e e e e snrereeeeaeaaens 187
Tarama sistemi dongulerindeki 6lgim degerlerini kaydetme............ccoooiiiiii e 187
Tarama sistemi dongulerinden 6lgim degerlerinin bir sifir noktasi tablosuna yazilmasi...................... 188
Tarama sistemi dongulerinden 6lgim degderlerinin referans noktasi tablosuna yazilmasi................... 189

5.7 3D tarama sistemi KalibraSyonu.............ccccoiiiiiiiiiiiiiiiiiiis s e s s e s e e s e e e s e e s e s e s e es s s s e s e e nn e e s nnnnnnnnnnnnnnnnnnnn 190
T 1 SO PRPPR 190

Etkin uzunlugu Kalibre etme...........ooi e 191

Etkin yarigapin kalibre edilmesi ve tarama sistemi odak kaydirmasinin dengelenmesi...................... 192
Kalibrasyon degeri gOSIEIrgEIETI........oui i 195

12

HEIDENHAIN | TNC 320 | Kullanici el kitabi, Kurulum, NC programlarini test etme ve isleme | 10/2018



icindekiler

5.8

5.9

5.10

Malzeme egim konumunun 3D tarama sistemiyle dengeleme.............ccccccmmriiiiiiiiccscsneeeenneeeseenns 196
T 1 USSP 196
Temel dONUS DEIFE. ... ... ettt e e e et e e e e e e e e e e e e e e e aeeeeaaannns 197
Temel devri referans noktasi tablosuna Kaydedin..............ccccoooiiiiiiiiiiieee e 197
Egik malzeme konumlarini tezgah dondsi yoluyla dengeleyin............ocooiiiiiiiiiii e 198
Temel devir Ve Ofseti GOSIEIME.......coo e e e e e e e e e s e a e e eaaeeeeaans 199
Temel devir ve ofseti KaldIrma....... ..o et e e 199
3D temel dONUSU DEIIFIEME......cooe it e e e e e e e e e e e s e eeeeaaeeeeeanns 200
3D tarama sistemli referans NOKtasI @yari.........cccccccceeiieieseerrresseeersssseeesessssee e esssne e e s ssnne e e enssnneenenas 203
GENEI DAKIS. ... ettt e ettt e e e e e e e e e e — b e e e e e e e e e e aeeab————etaaaeaeaaaaar—aaraaaaaaaaaan 203
Herhangi bir eksende referans noktasinin ayarlanmasi..........ccoccceiiiiiiiiniiicii e 204
Referans NOKLaS! 01arak KOSE..........coouuiiiiiiiiii et e et eaae e 205
Referans noktasi olarak daire merkez NOKLaSI..........ccuuviiiiiiiii i 206
Referans noktasi olarak orta €KSEN............ooiiiiiiii i e 209
3D tarama sistemi ile Malzeme GIGUMUL..........oiiiiiiiiiiieee e e e e e e e e eaeeeeaeeeas 210
Calisma diizlemini gevirme (SEGENEK #8).......ccciriiiiiciiecceririririssccseseere e e e e s s s ssnmse e e e e ee s e s s s ssmnnneeeneees 213
Uygulama, GalISMa SEKIi.........ooeiiieieieieee s e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaaaaaaaaaaeeeeeeeeeeeeeeeeeannnnes 213
Cevrilen sistemde POZiSYON GOSIEIGESI. .. ..uuiiiiiiiiii it 215
Calisma dizlemini gevir'de SINIFAMAIAr..............ooviiiiiiiiee e 215
Manuel gevirmeyi etkinIeStIME. ... .. ... e e e e e e e e e 216
Alet eksen yoninin etkin ¢alisma yonu olarak ayarlanmasl............ccccuveeieieeeeiiiccciiiieeee e 218
Dondurllen sistemde referans noktasini belirleyin..........oocovi 218

HEIDENHAIN | TNC 320 | Kullanici el kitabi, Kurulum, NC programlarini test etme ve isleme | 10/2018 13



icindekiler

6 Test etme Ve iSleme.......o i —————————— 219
LT T €T 114 = 220
LU 1Yo U= T o - TSP 220
GORUNTULME SEGENEKLER.......c.ooitiuiieteeieeeteeeee ettt s e en e sn s eaese s 221

1= S TP PSP PP UP P OTPPPPPPUPRN 222

LT ) 4 0 T o S 223
Grafigi dondirme, yakinlastirma ve tasima..........coooiiiiiiiie e 225
Program testinin h1ZIN1 @yarama.... ... 226
Grafiksel simUlasyonu tEKIrarlama..............ooiiiiiiiiiiiee e e e e e re e e e e e e e 227
Kesim dUzIemini taSIMa. ... ... et e oot e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e nnrneeeaaaaeeaean 227

6.2 ligleme SUresini Delirleme...........cccccoceieirieeeeresrse e eeee e aeasas e e e e esessasasan s ae e e e e e e e sananans 228
6.3 Calisma alaninda ham pargayl gOSterin.........ccccccerriiiiiiiiiiiserreereressssssssmnerr e e e eessssssssnmseneesessanssnnnns 229
L6 Yo U1 =T g - T PRSP 229

LT © o7 1T 231
LU 1Yo U= T o - TSP 231

6.5 Secime bagli program aki§! dUrdUIMA........ccccccceereresmerresasneerrassseerssssseesssssnsessssssnsessssssssesssssnnessasns 232
LU Y010 =1 o - T PSR TR PP 232

6.6 NC timceleri atlama...........oooo e e s e e e ee s amnn e e e e e e e e nnnns 233
Program testi V& Program @KISI.... ..o ittt e e s e e 233

El giriSi ile POZISYONIAMA.........oeiiiiiiiiiiieit e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaeaaaaaaeaeeeaeeeeeeeeeeeeeeeeeaeesssssnnnnns 234

L N & o T | Tt 8 =] 235
L0 Y010 =1 o g - T USRS 235
Program testi UYGUIAMA...........uiiiiee e et e e e enbee e e e 237
Program Testi islemini belirli bir NC timcesine kadar uygulama uygulayin..........cccccccoecveeeeiiciee e, 238
11O B O I (o]0 €71 o] o 11 1RO UP PRSP 239

N[O o] e e Te=Taa =T aTa T aIe To 1=y (=1 oo o RS 240

L T o o T | Tt A= 1 241
L6 Yo U1 F= T o = TP PP TPPRPPT 241

N[O o1y e =10 a VU1V o V1= TS PPRRRR 241

NC programlarini SIFAIAMEA. ........cooi i e e e e e e e e e abe e e e e eanees 242

Q parametresini kontrol etme ve degistirme..........c.uiiiiiiiii e 243
islemi kesintiye ugratma, durdurma veya iptal €tMe...........c.ccocveveeieviueeieeeeceee e 245
Makine eksenini yarida kesilmesinden SONra iSIEYiN...........uuueueiiiiiccre e 248
Program akiginin bir kesinti sonrasinda sUrdUrtlmesi..........c..eeeiiiiiieiiiiiiee e 250
Elektrik kesintisi sonrasinda Serbest SUIUS.........euiiiiiiiiiiiiiiiieiee e 251

NC programina herhangi bir girig: TUMCE IlerMEMESI.........cooiiiiiiiiiiiiii e 254

B T aT o =T o T o 1 (B = TET= ) | SRR 259

14

HEIDENHAIN | TNC 320 | Kullanici el kitabi, Kurulum, NC programlarini test etme ve isleme | 10/2018



icindekiler

6.9

6.10

6.11

6.12

6.13

6.14

6.15

HEIDENHAIN

Program gostergesi fONKSIYONIArL........cuiiiiiiiiiiiieieeieeiiesessssssnseeeesesesssssssssmseeeeeeesssssssmnnnesenesnnnnnnsnn 260
(7= T aCT I o= |1 TSP RPRPP 260
Otomatik program baslatma...........cccceriiieoiiiiiieee e e e e e s e e e s s e e e s ssnn e e e s snn e e e e e nn e e eannnnennnan 261
L0 Y010 =1 o g = T SRR 261
isletim tiirti El girigi ile pozisyonlama...........cccocceiiiiiimmii e 262
Manuel girig ile konumlandirma UYGUIAYIN. .........ooii i 263
SMDI'den NC programlarini YEAEKIE. ...........ooviiiiie ettt 265
M ve STOP ek fonksiyonlarini Girin..........cccccevieecimmiessseeressseee s essssee e e s ssme e s ssn e e e s smne e e s ssmn e e e s s smmnnes 266
LT 41 I o} 1o 1= PP PR PRSP 266
Program akisi kontrolii, mil ve sogutucu madde i¢in ek fonksiyonlar.............c.ccccceiiiiininiinnnne. 268
L T=T L= I oY= 11 SO ERE 268
Koordinat bilgileri igin ek fonksiyonIar.............cccoiiiiiiiiiii e 269
Makine bazl koordinatlari programlama MOT/MO2............coo e 269
Calisma dizleminin dénduarilmas olmasi durumunda déndirilmemis koordinat sisteminde

pozisyonlara yaKIasma: MT30... ..ottt e e e e e e araeeeeen 271
Hat davranisi igin ek fONKSIYONIAr......... i es e e s s ssmmn e e e e e e s s mnmn e e e e e eeanan 272
Program akisi sirasinda el ¢arki konumlandirmasini bindirme: M118...........ccooiiiiiiiiiiii e, 272
BT 00T I oAV YT T 1 Bt 274
Aleti NC Durdur sirasinda otomatik olarak konturdan kaldirma: M148...........cccooviiiieiiiiee e 275

| TNC 320 | Kullanici el kitabi, Kurulum, NC programlarini test etme ve isleme | 10/2018 15



igindekiler

7% IR~ T 7= U2 €= 1 114 F- . 4T 278
LYo 101 =T o - TSRS 278
FUNCTION COUNT taNIMIAYIN.....eiiiiiieiiieeee et e eee e e stee e e ste e e see e e smteeesmseeaseeesneeeaneeeanseeeanseeeaneeas 279

16 HEIDENHAIN | TNC 320 | Kullanici el kitabi, Kurulum, NC programlarini test etme ve isleme | 10/2018



icindekiler

8 MOD

8.1

8.2

8.3

8.4

8.5

8.6

8.7
8.8

8.9

8.10

8.11

8.12

HEIDENHAIN

0T €= LYo - T o 281
IMOD fONKSIYONU....ciiiiicieeieeeniiiessssssssmseeeeresessassssssmssseeeeesasaassssnmnneeeeeesaassassnsmmssenesessnnssasnnnnnsennsnnnnnnsnn 282
MOD fONKSIYONIAIINT SEGIME......ci ittt ee e e e eee ettt e e e e e e e e e eeeaaeeeeesa b areeeeaaaeessasasasrsreeeeaaeseeanannnns 282
F N2 11 E= T e =T 1 i O O PPPUPPRUPPPRI 282
MOD foNKSIYONIArINAAN GIKIS.....eeiiiieeeiieiiiiiie et e e e e e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e easaanbaaeeeeaeaeeesaansnnrnereeaaens 282
MOD fonksiyonlarina genel DaKIS........oc..eeiiiiiiii s 283
Yazilim numMaralar gOSter......ccouiiiiiieiiiiire i rs s n s nne s 284
L6 Yo U1 F= T o - TP TPRR 284
Anahtar sayISININ GirilMEeSi.......ccccuiiiiiiiiiiiiiis s e s e e e e e s e re s e e eres e sesnsnsnsnsnsmsmssssssssssssssssssnsssnsnssnnnnnnnnnnnn 284
LU LYo U= T o - TSP 284
Anahtar sayisi diyalogunda makine ureticisi igin fonksiyonlar.............cccooiiiiii 285
Makine konfiglirasyonunu YUKIEME..........cccceeiiiiiimiiisiiiisie e s 286
L6 Yo U1 =T o - T PRSP 286
Pozisyon gostergesinin SEGIMESi....ccuuiiiiiiiiiicciiiii s r e re e e s e nnme e e e e e nnnnes 287
L 1Yo U= T o - TSP 287
L0 o T I 1o 0= 1 LT oL 1 289
L0 Y011 =1 o = T SRR 289
Grafik @Yarlari......c.coiieieiii 290
5o o= 1Y 3 - 1T T 291
Makine ayarlarini degiStirme.......cccco i ———— 292
LT =T 0 =11 Q==Y o]0 SRR 292
Hareket sSInirlarini tanimlama..........c..oooiiii e 293
Alet KUllaNIm dOSYaST OIUSTUN........oiiiii et e e bb e e 294
Harici erisime izin verme veya €ngelEME...........oovviiiiiiiiiiii s e e e e e e e aaaaaaaaes 294
HR 550FS kablosuz el garkini yapiandirma.........cccccccocemeeesmmerenssmeeeesssseessssssmsesesssmeessssssmessssssnnens 297
L0 Y010 =1 o g = T PSRRI 297
El carkinin belli bir el garki yuvasina atanmasi.............ouueiiieeiiiiiiiieeee e 297
Telsiz kanalinl @yarlama...........oooo et e e e e e e e e e e e e e 298
Yayin gUCUNUN @YArANMEASI.....ciiiieiiiiiiiiieieteee e e ie ettt taeeeeese et teeeeeeaaeessaanneereeeeaaaeesaaaannssaneeeeaessssanns 298
By e Y 1 OO 299
Sistem ayarlarinl degiStirme..........ccceeiiiiiiii e ———————— 300
Sistem SAAtINT @YAMTAYIN......cooi i et e e e e e aae 300
isletim siirelerinin gOStEriIMESi........ccccueurueueucecceceeeeeeee et et ee e s e s s e e s s sanannnns 300
L6 Yo U1 =T o - T PSPPSR 300
| TNC 320 | Kullanici el kitabi, Kurulum, NC programlarini test etme ve isleme | 10/2018 17



icindekiler

Lo TR 1 =1 2@ RS (T 417 ] F- 1 301
9.1 Remote Desktop Manager (SEGCENEK #133)....ccceiiiiiiiiiiiiieiiierries s srsmnre e e e e e e e s s sssmeee e e e e e sa s s smnmnnnes 302
T 1 USSP 302
Baglantiyl yapilandirma — Windows Terminal Service (RemoteFX)........cooooviiiiiiiiiiieee e 303
Baglantiyl yapilandirma — VINC.........oooiieiic et e e e e e e e e e e s e aeaaaeaaan 306

Harici bir bilgisayarin kapatiimasi ya da yeniden yUKIENMESi..........ccceiiiiiiiiiiiiiieie e, 307
Baglantiyl baslatma ve SONIandIrmMa............oeeeiiiiiiiiiiiirr e e e e e e e e e e e e e e e e e r e 309

L 72 8 O3 =Y o 1 =Y G- T - Lo -1 PP 310
L2 JRC T 14 o (03T 1 = 1 Vo = 312
Genel gortniim gOrEV GUDUGU.........uuiieiiiiiie e e ittt e e ettt e e e et iee e e e et e e e e sstte e e e e sntaeeeeennteeaeesnseeeeeanntaeaeeenreas 313

0] E=To= o PRSP 316
REMOLE SEIVICE......eii ittt b e s bt e s bt e e s it e e e aabe e e eabeesabeeesnbeeesanee s 317

L 101 G PRSP PRPPTPRPR 319
SELINUX QUVENIK YAZIIMIL..eiiiiiiiiei ittt e e st e e e e st e e e s sataeeeeennteeeeesseeaeesansaeeeeeanes 321

State Reporting Interface (SEGeNek NO. 137)....oo i 322

1Y\ LSRRI 325
BaACKUD V& RESIOTE. ....coiiiiiiiii ittt e e ettt e e e sttt e e e s aabe e e e e s nbeeeeesneeeeeeanes 328

L T = | 331
L 1Yo 1= T o - TSP 331

9.5  Veri @raylZli OIUSTUN.......ccoiiieeiieceiee e esee e e e e e s e essme e ssssmn e e s s s smn e e s esssmn e e e e s sane e e sesamneenennamneneennnnnensnnanns 334
TNC 320 UzerindekKi SEri @rayUzZIEr........c.coiiueiieiiiiiiee et e sttt e e st e e e et e e s sttaeeessbeeeeessntaeeeesnstaeeeeans 334

L6 Yo U1 =T o - T PRSP 334
RS-232 araylzZUNU OIUSTUIUN........oiiiiiiie ettt e e e sttt e e e stte e e e s sntteeeeesntaeeaesnsseeaeeanns 334
BAUD HIZI ayari (baudRate NI 106707 ).....ccccuiriiieiieiie e eiieeeiee ettt e see e sneeeeeee e smeeeesneeeenees 334
Protokol ayari (protoCol NO. T0B702).........cceiiiuuiiieiiiiiieeieeiieeeeeieee e e aite e e e sbee e e s ssreeeeesnreeeeasnseeeeesnnsees 335

Veri bitleri ayari (dataBits NO. T06703).....ccciiiiiiiiiiiiee e 335
Parite kontroll (parity NO. TOB704).......ccueiiieiiiiiie ettt e e s e e et e e e et e e e e snree e e e e nreeaeeennees 335

Dur bitleri ayari (StopBits NO. 106705)........ccciiiiiiiiiiiiie e e 335
Handshake ayari (flowControl N0. 106706)...........ccoiiuiiieeiiiiieeeeiiie e eciiee e esiee e eee e e srre e e e enraeaeeeeees 336
Dosya operasyonu igin dosya sistemi (fileSystem no. 106707 ).........ccooviiiiiiiiiiieeiiiiiiee e 336

Block Check Character (bccAvoidCtriChar No. 106708).......ccccuviiieiiiiiiee e 336

RTS hattinin durumu (rtSLOW NO. 106709).........coiiiiiiiiie et 336

ETX alimindan sonra davranigin tanimlanmasi (noEotAfterEtx no. 106710)........ccccceevcieeeeiiiieeeennee, 337

PC yazilimi TNCserver ile veri aktarimi ayarlari............oooueiiiiiiiiiii e 337

Harici cihazin igletim tipini segin (fleSYStem).......ooviiiii e 337

Veri aktarimi iGN YAZIIM ... et e e et e e e e et e e e e bt e e e e nnneeas 338

Lo T = {0 1= ¢ U= A T | SRR 340
T 1 U PRRPP 340
Baglantl SECENEKIEI. .........ooii e 340
LCT=TTCT = o[- 1= 1 E= | RSP 340
CIhaza OZEl @F @YAIIAII....ccoi ettt e e s e e e e 345
18 HEIDENHAIN | TNC 320 | Kullanici el kitabi, Kurulum, NC programlarini test etme ve isleme | 10/2018



icindekiler

9.7

9.8

9.9

HEIDENHAIN

SELINUX gUVENITK YAZIIIMI........ceeieiiiiiiicsciissseeee s e s ssssssssssmsseeesessassssssmnnsssenesessnssssssnsnnseneenesansssnnnnnnns 347
QL1 T g Y 4 U= ] 41 PR 348
Kullanici yonetimini yapHandIimma...........ooioiiiiiieeie e e e e e e e e st e e e e e e e s s e aeeaaaeas 349
Yerel LDAP VEIEADANI.........o ettt ettt e e e e e e et et e e e e e e e e e e e nnenaneeeeaeeeeaaannns 351
LDAP baska DilgiSAYarda.............ueuuuiiieiiiiiiiiiiicieesesess e s s s e s et e s e e e e e e e e e eeaeaeaaaaaaaaaaaaeeeeeeeeeeeeeeeeaeeressnnnnnes 352
Windows etki alaninda oturum @gma.... ..o et 353
Baska kullaniCllar OlUSTUIMIAK............oooiiiiiieiiee s e e e e e e e e e e e e e e e e e aeaaaaaaaeeeeeerereeeeeeenes 356
£ I F= 14 = o SR 359
HEIDENHAIN fonksiyon KUIANICHAT............coiiiiieieice e e e e e e e e e e e e nnnnes 360
[0 I =T o1 o S 361
[ F= 1= T PP OO PPPPPPP 365
Kullanici kimlik dogrulamasi ile DNC baglantiSI...........ocueiiiiiiiiiie e 366
Kullanici yonetiminde OtUrUM @GMIa.........coo it e e e e e e e e e e s e raaeees 370
Kullanici degistirme / kullanicinin oturumunu kKapatma............ooooo e 371
Kilitli €KIran KOTUYUCUSU......cciiiiiiiiieieieiiieeiteteteetet et s s s s e s e s e s e e e e e eaeaeaaaaaaaaaaaaaaaeeeeeeereeeeeeeeesnsnnnnnnns 372
[ (O 1Y o[4TSR 373
O8]y (=T o1 U T RS 374
EK haklarin talebi iGin diyalog............oeiiiiiiii e 375
HEROS diyalog dilini degiStirme.........ccccuciiimiiiiimiiisirr i s 376

| TNC 320 | Kullanici el kitabi, Kurulum, NC programlarini test etme ve isleme | 10/2018 19



icindekiler

10 Tablolar ve Genel BakKI§.......cccoiieiiriieeeiiere s s sms s s s sms e s mm s e mn e s s a s mnn s 377
10.1 Makineye 6zel kullaniCl Parametreleri.......c.coiiiccciceeiiiiiie e e e e s s smmnne e e e e e e e nnnn 378
LU LYo U= T o - TSP 378
Kullanict parametreleri lStESi.......oooi e e e e e e e e e s 381

10.2 Veri arayuzleri igin fis tahsisi ve baglanti kablosu............ccccoiiiiciinc e 393
V.24/RS-232-C HEIDENHAIN cihazlar arayUzIeri..........ccuuieeiiiiieiiiiiiiiiee et e e seeeeee e e e 393
=1 0T aTod o7 0 F= 4 = TR PURRRPT 395
Ethernet araylzi R4S AUYU.........ueiiiiiii et e e e e e e 395

TR T =T 14T = ] = 396
(]| E= T YT I (o] a1 T3V 0 o = o SRR 398
T U - | S 403

10.4 TNC 320 ile iTNC 530 arasindaki farklar...........cccccccummmiiiiicsisssmereessesssssssssneesess e es s s sssmssssseesssnsnsnns 404
Karsilastirma: TeKNiK VEIIIET.......... et e e e eeee s 404
Karsilastirma: Veri @raYUZIEri.........cooo oottt e e e e e e e e e e eeeaeens 404
Karsilastirma: Bilgisayar YazIlimi...... ..ot 405
Karsilastirma: KullaniCl fONKSIYONIAIT............eiiiiiiiie ettt s e ee e 405
Karsilastirma: Manuel isletim ve El. ¢arki isletim tiirlerinde tarama sistemi déngiileriEl. garki............ 410
Karsilastirma: Programlamadaki farklilKIAr..............ccooeiiiiiiiii e 411
Karsilastirma: Program testinde farkliliklar, islevsellik..............ccoooiiiiiii e 414
Karsilastirma: Program testinde farkliliklar, KUANIM...........ccoooiiiiiiiii e 415
Karsilagtirma: Farkli manuel isletim, iSIeVSelliK...........ooceviriiiiiiee e 416
Karsilastirma: Farkli manuel isletim, Kullanim..............ccoi i 417
Karsilastirma: Islemede farkliklar, KUManda..............ccooveeieeeieeeeeeeeee e 417
Karsilastirma: islemede farkliklar, seyir NareKetIeri...............c.ceeveueeueeeeeeeeeeeeeeeee e 418
Karsilagtirma: MDI isletiminde farklilKIAr........ ..o e 423
Karsilastirma: Programlama yerindeki farklilKIar...............cccoooiiiioonii e 423

20

HEIDENHAIN | TNC 320 | Kullanici el kitabi, Kurulum, NC programlarini test etme ve isleme | 10/2018






1.1 Bu el kitabi1 hakkinda

Giuvenlik uyarilar

Bu dokiimantasyonda ve makine Ureticinizin dokiimantasyonunda
belirtilen tim guvenlik uyarilarini dikkate alin!

Guvenlik uyarilari, yazilim ve cihazlarin kullanimiyla ilgili tehlikelere
karsi uyarir ve bunlarin énlenmesi hakkinda bilgi verir. Tehlikenin
agirhdina gore siniflandirilmis ve asagidaki gruplara ayrilmiglardir:

A TEHLIKE

Tehlike, insanlar icin tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi dnlemek
icin kilavuza uymadiginiz takdirde, tehlike kesinlikle 6liime
veya agir yaralanmalara yol agar.

Uyari, insanlar i¢in tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi dnlemek igin
kilavuza uymadiginiz takdirde, tehlike muhtemelen 6liime veya
agir yaralanmalara yol acgar.

AIKAZ
Dikkat, insanlar icin tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi 6nlemek

icin kilavuza uymadiginiz takdirde, tehlike muhtemelen hafif
yaralanmalara yol acar.

Uyari, nesneler veya veriler igin tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi
onlemek icin kilavuza uymadiginiz takdirde, tehlike muhtemelen
maddi bir hasara yol agar.

Givenlik uyarilari kapsaminda bilgi sirasi

Tam guvenlik uyarilarinda asagidaki dort bélim bulunur:
®  Sinyal kelimesi tehlikenin agirligini gosterir

m Tehlikenin tird ve kaynagi

m Tehlikenin dikkate alinmamasi durumunda sonuglar, 6rn.
"Asagidaki islemlerde ¢arpisma tehlikesi olusur"

®  Sakinma — Tehlikeye karsi dnlemler

Temel bilgiler | Bu el kitabi1 hakkinda
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Temel bilgiler | Bu el kitabi hakkinda

Uyar bilgileri

Yazilimin hatasiz ve verimli kullanimi i¢in bu kilavuzdaki uyari
bilgilerini dikkate alin.

Bu kilavuzda asagidaki uyari bilgilerini bulabilirsiniz:

o Bilgi semboll bir ipucu belirtir.
Bir ipucu 6nemli ek veya tamamlayici bilgiler sunar.

@ Bu sembol sizi makine Ureticinizin gutvenlik uyarilarini
dikkate almaniz konusunda uyarir. Bu sembol makineye
bagh fonksiyonlari belirtir. Kullanici ve makine agisindan
olasi tehlikeler makine el kitabinda agiklanmistir.

@ Kitap semboll, harici dokiimantasyonlara, 6r. makine
Ureticinizin veya Ug¢incu sahislarin dokiimantasyonuna
baglanan bir gapraz referansi belirtir.

Degisiklikler isteniyor mu ya da hata kaynagi mi bulundu?

Dokimantasyon alaninda kendimizi sizin i¢in surekli iyilestirme
gayreti icindeyiz. Bize bu konuda yardimci olun ve degisiklik
isteklerinizi litfen asagdidaki e-posta adresinden bizimle paylasin:

tnc-userdoc@heidenhain.de
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Temel bilgiler | Kumanda tipi, yazilim ve fonksiyonlar

1.2 Kumanda tipi, yazilim ve fonksiyonlar

Bu el kitabi makinenin kurulumuna ve asagidaki NC yazilim
numaralarindan itibaren kumandalarda mevcut olan NC
programlarinin test edilmesi ve islenmesine iliskin fonksiyonlari

aciklar.

Kumanda tipi NC Yazilim No.
TNC 320 771851-06
TNC 320 Programlama istasyonu 771855-06

Makine Ureticisi, faydalanilir sekildeki kumandayi, makine
parametreleri Uzerinden ilgili makineye uyarlar. Bu sebeple bu
kullanici el kitabinda, her kumandada kullanima sunulmayan
fonksiyonlar da tanimlanmistir.

Her makinede kullanima sunulmayan kumanda fonksiyonlari
Ornekleri sunlardir:

m TTile alet dlgimi

Makinenizin gecerli olan fonksiyon kapsamini 6grenmek icin litfen
makine Ureticisi ile baglanti kurun.

Bircok makine Ureticisi ve HEIDENHAIN, sizlere HEIDENHAIN
kumanda programlama kursu sunar. Kumanda fonksiyonlari
konusunda daha fazla bilgi sahibi olmak igin bu kurslara katiimaniz
Onerilir.

@ Dongii Programlamasi Kullanici El Kitabi:

Tdm ddéngu fonksiyonlari (tarama sistemi donguleri ve
isleme doénguleri) Déngili Programlamasi Kullanici
El Kitabi'nda agiklanmistir. Bu el kitabina ihtiyag
duyarsaniz HEIDENHAIN'a basvurun.

ID: 1096959-xx

@ Kullanici el kitaplari A¢ik Metin ve DIN/ISO
programlama:

NC programlama ile ilgili tim igerikler (tarama sistemi
ve isleme dongiileri harig) Agik Metin ve DIN/ISO
Programlama kullanici el kitaplarinda agiklanmistir. Bu
el kitabina ihtiya¢ duyarsaniz HEIDENHAIN'a bagvurun.
Acik metin programlama icin ID: 1096950-xx

DIN/ISO programlama igin ID: 1096983-xx
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Yazihm Segenekleri

TNC 320, makine Ureticiniz tarafindan onaylanabilen, farkli yazilim segeneklerine sahiptir. Her segenek ayri olarak
onaylanir ve agagidaki fonksiyonlari igerir:

Additional Axis (secenek #0 ve secenek #1)

Ek eksen Ek kontrol déngdleri 1 ve 2

Advanced Function Set 1 (segenek #8)

Gelismis fonksiyon grubu 1 Yuvarlak tezgah islemesi:
® Konturlarin silindir Gzerinden iglenmesi
® mm/dak cinsinden besleme
Koordinat doniistiirmeleri:
Calisma dizleminin déndiriimesi

HEIDENHAIN DNC (secenek #18)

Harici PC uygulamalariyla iletisim COM bilesenleri (izerinden

CAD Import (segenek no. 42)

CAD Import DXF, STEP ve IGES desteklenir
Kontur ve nokta desenlerin kabul edilmesi
Konforlu referans noktasi tespiti

Acik metin programlarindaki kontur kesitlerinin grafiksel olarak segimi

Extended Tool Management (segenek #93)
Gelismis alet yonetimi Python bazli

Remote Desktop Manager (se¢enek #133)

Harici bilgisayar birimleri uzaktan = Ayri bilgisayar biriminde Windows
kumandasi = Kumanda ylizeyine bagl
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Gelisim durumu (yukseltme fonksiyonlari)

Yazilim segeneklerinin yani sira, kumanda yazilimina ait dnemli
diger gelismeler glincelleme fonksiyonlari Gzerinden, yani Feature
Content Level (gelisim durumu teriminin ing. karsihg) ile yonetilir.
Kumandanizda bir yazilim giincellemesi alirsaniz FCL'ye tabi olan
fonksiyonlar otomatik olarak kullaniminiza sunulmaz.

0 Makinenizi yeni aldiysaniz, tim guncelleme fonksiyonlari
Ucretsiz olarak kullanima sunulur.

YUukseltme fonksiyonlari, el kitabinda FCL n ile isaretlenmistir.
Buradaki n, gelisim durumunun sira numarasini gosterir.

Satin alma ile birlikte size verilen bir anahtar numarasi ile FCL
fonksiyonlarini surekli serbest birakabilirsiniz. Bunun igin makine
ureticisi veya HEIDENHAIN ile baglanti kurun.

Ongoériilen kullanim yeri

Kumanda, A sinifina EN 55022 uyarinca uygundur ve temel olarak
endustri alaninda kullanim i¢in dngdrulmustdr.

Yasal Uyari

Bu Uriin Open Source yazilimi kullanir. Diger bilgileri kumanda
Uzerindeki su bolimler altinda bulabilirsiniz:

» MOD tusuna basin

» Anahtar sayisini belirtin 6gesini segin

» LIiSANS BILGILERI yazilim tusu
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Yeni fonksiyonlar 77185x-05

Diger bilgiler: Kullanici el kitabi Agik Metin veya
DIN/ISO Programlama

Bir sayaci kumanda etmek igin yeni fonksiyon FUNCTION
COUNT.

NC durdur halinde aleti konturdan kaldirmak icin yeni fonksiyon
FUNCTION LIFTOFF.

NC timceleri yorumlanabilir.
CAD-Viewer noktalari FMAX ile bir H dosyasina disa aktarir.

CAD-Viewer'in ¢gok sayida 6rnegi agiimigsa bunlar Gginci
masadustinde kuguk gosterilir.

CAD-Viewer ile artik DXF, IGES ve STEP igerisinden veri
aktarimi yapilabilir.

FN 16: F-PRINT durumunda Q parametresi ya da QS
parametresinde referanslarin kaynak ve hedef olarak belirtiimesi
mimkudndur.

FN 18 fonksiyonlari genigletildi.

Bir program akisi igletim turtinde bir palet tablosu segilmisse
Donanim listesi ve T kul. siras1 komple palet tablosu igin
hesaplanir, bkz. "Alet yonetimi", Sayfa 134

Alet taslyici dosyalarini, dosya yonetiminde de agabilirsiniz, bkz.
"Alet tasiyici yonetimi", Sayfa 144

TABLONUN / NC-PGM UYARLAMASI fonksiyonuyla serbest
tanimlanabilir tablolar da ige aktarilabilir ve uyarlanabilir, bkz.
"Alet tablolarini ice aktar", Sayfa 124

Makine Ureticisi bir tablo ice aktarmada gtincelleme kurallari
yardimiyla o6r. tablo ve NC programlarindan noktali harfleri
otomatik olarak ¢ikarabilir, bkz. "Alet tablolarini ice aktar",
Sayfa 124

Alet tablosunda alet adlarinin hizli aramasi yapilabilir, bkz. "Alet
verilerini tabloya girin", Sayfa 119

Makine Ureticisi referans noktasi ayarini minferit eksenlerde
kilitleyebilir, bkz. "Referans noktalarinin tabloya kaydi",

Sayfa 171, bkz. "3D tarama sistemli referans noktasi ayari ",
Sayfa 203

Referans noktasi tablosunun 0 satiri manuel olarak da
dizenlenebilir, bkz. "Referans noktalarinin tabloya kaydi",
Sayfa 171

Elemanlar tim agacg yapilarinda ¢ift tiklamayla agilabilir ve
kapatilabilir.

Durum gostergesinde yansitilmig islem igin yeni sembol, bkz.
"Genel durum gostergesi", Sayfa 57

Program Testi isletim tiriinde grafik ayarlari stirekli kaydedilir.
Program Testi igletim tiriinde simdi gesitli hareket alanlari
segilebilir, bkz. "Uygulama", Sayfa 229

Tarama sistemlerinin alet verileri ayrica alet yonetiminde de
(secenek no. 93) gdosterilebilir ve girilebilir, bkz. "Alet ydonetimini
dizenleme", Sayfa 136

TARAMA SIST IZLEM KAPALI yazilim tuslari yardimiyla tarama
sistemi denetimini 30 san. sureyle baskilayabilirsiniz, bkz.
"Tarama sistemi denetimini bastirma", Sayfa 184
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Manuel taramada ROT ve P torna tezgahi lizerinden hizalama
yaplilabilir, bkz. "Egik malzeme konumlarini tezgah dénusu
yoluyla dengeleyin", Sayfa 198, bkz. "Referans noktasi olarak
kose ", Sayfa 205

Aktif durumdaki mil iziemede mil devirlerinin sayisi koruma
kapisi agikken sinirlidir. Gerekirse milin ddnme yonui degisir, bu
sekilde her zaman en kisa yola konumlama yapilmaz.

Durum gdéstergesinin (simgeler) sirasini belirlemek icin yeni
makine parametresi iconPrioList (No. 100813), bkz. "Makineye
Ozel kullanici parametreleri”, Sayfa 378

clearPathAtBlk (No. 124203) makine parametresi ile Program
Testi isletim turiindeki alet yollarinin yeni bir BLK formunda
silinip silinmeyecegini belirleyebilirsiniz, bkz. "Makineye 6zel
kullanici parametreleri”, Sayfa 378

Hangi koordinat sisteminde durum géstergesinde bir sifir noktasi
kaydirmasinin gdsterilecegini segmek igin yeni istege bagli
makine parametresi CfgDisplayCoordSys (No. 127500), bkz.
"Makineye 0zel kullanici parametreleri”, Sayfa 378
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Degistirilen fonksiyonlar 77185x-05

Diger bilgiler: Kullanici el kitabi Agik Metin veya
DIN/ISO Programlama

Kilitli aletleri kullanirsaniz kumanda Programlama igletim
turlnde bir uyari verir.

NC s6z dizimi TRANS DATUM AXIS bir kontur dahilinde SL
déngusinde kullanilabilir.

Delikler ve disliler programlama grafiginde agik mavi renkte
gosterilir.

Siralama diizeni ve situn geniglikleri, alet se¢cim penceresinde
kumanda kapatildiktan sonra da muhafaza edilir.

Silinecek bir dosya mevcut degilse FILE DELETE artik bir hata
mesajina yol agmaz.

CALL PGM ile ¢cagrilan bir alt program M2 veya M30 ile
sonlanirsa kumanda bir uyari verir. Bagka bir NC programi
sectiginizde kumanda uyariyi otomatik olarak siler.

Biyik veri miktarlarinin bir NC programi igerisine eklenme
suresi belirgin sekilde kisaltildi.

Fare ile cift tiklama ve ENT tusu, tablo editériiniin segim
alanlarinda bir acilir pencere acar.

Kilitli aletleri kullanirsaniz kumanda, Program Testi isletim
turiinde bir uyar verir, bkz. "Program testi", Sayfa 235

Kumanda, kontura yeniden yaklasma durumunda bir
konumlandirma mantigi saglar, bkz. "Yeniden kontura seyir",
Sayfa 259

Yardimci bir aletin kontura yeniden yaklasmasi durumunda
konumlandirma mantigi degistirildi, bkz. "Alet segimi",
Sayfa 130

Kumanda, yeniden calistirma durumunda kayith bir kesinti
noktasi bulursa iglemi bu alanda devam ettirebilirsiniz, bkz. "NC
programina herhangi bir giris: Tumce ilerlemesi", Sayfa 254

Glincel kinematikte etkinlestiriimemis eksenler icin dondirilmis
calisma dizleminde de referans islemi yapilabilir, bkz. "Referans
noktasini dondiriimis ¢alisma dizleminde agsma", Sayfa 153

Grafik, aleti midahale durumunda kirmizi ve bos kesimde mavi
renkte gosterir, bkz. "Alet", Sayfa 222

Kesim duzlemlerinin konumlari program sec¢iminde ya da yeni
bir BLK formunda artik geri alinmaz, bkz. "Kesim dizlemini
tasima", Sayfa 227

Mil devir sayilari Manuel isletim isletim tiiriinde de virgiil
sonrasli hanelerle girilebilir. Devir sayisi < 1000 durumunda
kumanda, virgul sonrasi haneleri gosterir, bkz. "Degerleri girin",
Sayfa 167

Kumanda, silinene kadar ya da daha oncelikli bir hata (hata
sinif) ile degistirilinceye kadar Ust satirda bir hata mesaiji
gOsterir, bkz. "Hatayi goster”, Sayfa 86

Bir USB bellek artik bir yazilim tusu yardimiyla baglanmak
zorunda degil, bkz. "USB cihazinin baglanmasi ve ¢ikarilmasi”,
Sayfa 68

Adim 6l¢isu, mil devir sayisi ve beslemeyi ayarlama sirasindaki
hiz, elektronik el ¢carklarinda uyarlandi.
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Temel donus, 3D temel donis ve dondurtlmuis ¢alisma dizlemi
ile ilgili simgeler, daha iyi ayirt edilmeleri amaciyla uyarlandi,
bkz. "Genel durum gostergesi”, Sayfa 57

Kumanda, bir tablonun ige aktarilma ya da tablo formatinin

uyarlanma durumunu otomatik olarak algilar, bkz. "Alet
tablolarini ice aktar", Sayfa 124

imleg, alet yénetiminin giris alanina ayarlandiginda komple giris
alani isaretlenir.

Yapilandirma parga dosyalarinin degistiriimesi durumunda
kumanda, program testini artik durdurmaz, bunun yerine sadece
bir uyari gosterir.

Referans islemi yapiimamis eksenler durumunda bir referans
noktasi ayarlayamaz ve referans noktasini degistiremezsiniz,
bkz. "Referans noktasi asilmis", Sayfa 152

El carkini devre disi birakma durumunda el ¢arki
potansiyometreleri hala aktifse kumanda, bir uyari verir, bkz.
"Elektronik el ¢carklariyla hareket ettirme", Sayfa 157

El ¢arklari HR 550 veya HR 550FS kullaniliyorsa ¢gok dusuk
akl gerilimi durumunda bir uyar verilir, bkz. "elektronik el ¢arki
gOstergesini hareket ettir"

Makine Ureticisi CUT O ile bir alette kaydirmanin R-OFFS
hesaplanip hesaplanmayacagini tespit edebilir, bkz. "Otomatik
alet 6lcimui icin alet verileri”, Sayfa 121

Makine Ureticisi simule edilmis alet degisimi konumunu
degistirebilir, bkz. "Program testi", Sayfa 235
decimalCharakter (No. 100805) makine parametresinde
ondalik isareti olarak bir nokta ya da bir virgul kullaniimasini
ayarlayabilirsiniz, bkz. "Makineye 6zel kullanici parametreleri”,
Sayfa 378
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Yeni ve degistiriimis dongii fonksiyonlar1 77185x-05
Diger bilgiler:Dongii Programlamasi Kullanici El Kitabi
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Yeni dongl 441 HIZLI TARAMA. Bu doéngti ile gesitli tarama
sistemi parametrelerini (6rn. konumlandirma beslemesi) global
olarak asagida kullanilan tim tarama sistemi donguleri igin
belirleyebilirsiniz.

Doéngii 256 RECTANGULAR STUD ve 257 CIRCULAR STUD
parametre Q215, Q385, Q369 ve Q386 olarak genisletildi.
Doéngi 205 ve 241 durumunda ilerleme tutumu degistirildi.
233 dongusunde detay degisiklikleri: Perdahlama isleminde
kesim uzunlugunu denetler (LCUTS), kumlamada freze
stratejisiyle 0-3 ylizeyi freze yoninde Q357 olarak buyutur (bu
yonde bir sinirlama yoksa).

OLD CYCLES altinda diizenlenmis, teknik olarak elden gegirilmis
donguler 1, 2, 3, 4, 5, 17, 212, 213, 214, 215, 210, 211, 230,
231 artik editor izerinden eklenemez. Ancak bu dongdlerin
islenmesi ve degistiriimesi halen mimkuindur.

Digerlerinin yani sira 480, 481, 482 tezgah tarama sistemi
doénguleri gizlenebilir.

Doéngu 225 kazima, yeni bir s6z dizimiyle giincel sayag
durumunu kaziyabilir.

Tarama sistemi tablosunda yeni situn SERIAL.

Kontur gekmeyi genigletme: Kalan malzeme ile Dongu 25,
dongu 276 kontur gekme 3D.
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Yeni fonksiyonlar 77185x-06

Diger bilgiler: Kullanici el kitabi Agik Metin veya
DIN/ISO Programlama

m Artik kesim verileri tablolariyla galismak mamkuandir.

= FK programlamada igleme diizlemi se¢imi igin yeni yazilim tusu
DUZLEM XY ZX YZ .

B Program Testi isletim tirinde NC programinda tanimlanmis bir
sayag simule edilir.

®  Cagrilan bir NC programi, ¢agiran NC programinda tamamen
islenmisse degistirilebilir.

= CAD-Viewer'de referans noktasini veya sifir noktasini
liste gérinimu penceresinde dogrudan sayi girigi ile
tanimlayabilirsiniz.

= TOOL DEF biinyesinde giris, QS parametresi Gzerinden
gerceklesir.

QS parametreleriyle serbest tanimlanabilir tablolardan okumak
ve yazmak artik mimkuindur.

B FN-16 fonksiyonu, yorum satirlarini yazabileceginiz giris isareti *
ile genisletildi.

B FN-16 fonksiyonu %RS igin metinlerin bigimlendirme olmadan
ciktisini alabileceginiz yeni ¢ikti formati.

® FN 18 fonksiyonlari genigletildi.

B Yeni kullanici yénetimi ile farkl erisim yetkileri ile kullanicilar
olusturabilir ve ydnetebilirsiniz, bkz. "Kullanici yénetimi®,
Sayfa 348

= Yeni ANA BILGISAYAR ISLETIM fonksiyonuyla komutu harici bir
ana bilgisayara devredebilirsiniz, bkz. "Harici erisime izin verme
veya engelleme", Sayfa 294

m Kisaca SRI olarak adlandirilan State Reporting Interface ile
HEIDENHAIN, makinenizin isletim durumlarinin kaydi i¢in
basit ve saglam bir arayliz sunmaktadir, bkz. "State Reporting
Interface (segenek no. 137)", Sayfa 322

E Temel donds Manuel isletim isletim tiriinde dikkate alinir, bkz.
"Manuel gevirmeyi etkinlestirme", Sayfa 216

® Ekran diizeni yazilim tuslari uyarlandi, bkz. "isletim tiirleri",
Sayfa 54

B Ek durum gdstergesi hat ve ac toleransini aktif dongu 32
olmadan gésterir, bkz. "Ek durum gdstergeleri”, Sayfa 59

® Kumanda, isleme 6ncesinde tim NC programlarinin tam olup
olmadigini kontrol eder. Eksik bir NC programini baglatirsaniz
kumanda bir hata mesaji ile iptal eder, bkz. "Harici bir veri
tastyicisi ile veri aligverisi”, Sayfa 73.

m El girisi ile pozisyonlama isletim tiiriinde NC tiimcelerini
atlamak mimkundur, bkz. "NC tumceleri atlama", Sayfa 233

= Alet tablosu iki yeni alet tipi igeriyor: Bilye frezesi ve Simit
frezesi, bkz. "Mevcut alet tipleri", Sayfa 140

® PL taramada déner eksenlerde hizalama ¢ézimu segilebilir, bkz.
"3D temel dénlsu belirleme", Sayfa 200

= Secime baglh program akisi durdur yazilim tusunun
gorinim degisti, bkz. "Secime bagli program akisi durdurma”,
Sayfa 232
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PGM MGT ile ERR arasindaki tus, ekran degistirme tusu olarak
kullanilabilir.

Kumanda, exFAT dosya sistemli USB cihazlarini destekler, bkz.
"Kumandada USB cihazlari", Sayfa 72

<10 degerinde bir ilerlemede kumanda, girilen bir ondalik
basamagi gosterir, <1 degerinde kumanda iki ondalik basamag
gOsterir, bkz. "Degerleri girin", Sayfa 167

Makine Ureticisi Program Testi igletim tlrinde, alet tablosunun
mu yoksa genigletilmis alet ydnetiminin mi acilacagini
belirleyebilir.

Makine Ureticisi, TABLONUN / NC-PGM UYARLAMASI
fonksiyonuyla hangi dosya tiplerini ice aktarabileceginizi belirler,
bkz. "Bir iTNC 530 dosyasini ice aktarma", Sayfa 76

Alet uygulama dosyalarinin ayarlarini belirlemek igin yeni
makine parametresi CfgProgramCheck (No. 129800), bkz.
"Kullanici parametreleri listesi”, Sayfa 381

Degistirilen fonksiyonlar 77185x-06

Diger bilgiler: Kullanici el kitabi A¢ik Metin veya
DIN/ISO Programlama

PLANE fonksiyonlari SEQ 6gesine ek olarak alternatif bir SYM
secim imkani sunar.

Kesim verileri islemcisi revize edildi.

CAD-Viewer artik bir PLANE VECTOR yerine bir PLANE SPATIAL
veriyor.

CAD-Viewer artik standart olarak 2D konturlari veriyor.

Dogru timcelerin programlanmasinda &Z secimi artik standart
olarak belirmiyor.

Kumanda, alet cagirma bir alet adi ve alet numarasi
programlanmamis ama onceki TOOL CALL timcesindeki ile
ayni alet ekseni programlanmigsa bir alet degisimi makrosu
uygulamaz.

Bir FK tumcesini M89 fonksiyonuyla kombine ettiginizde
kumanda bir hata mesaji vermez.

Kumanda, SQL-UPDATE ve SQL-INSERT durumunda agiklanacak
tablo sGtunlarinin uzunlugunu kontrol eder.

FN-16 fonksiyonu binyesinde M_CLOSE ve M_TRUNCATE
ciktida ekran Uzerine esit etki eder.

GOTO tusu simdi Program Testi isletim tirinde diger isletim
tirlerinde oldugu gibi etki ediyor, bkz. "GOTO fonksiyonu",
Sayfa 239

Eksen agisi cevirme agisina egit degilse manuel tarama
fonksiyonlari ile referans noktasi ayarinda artik bir hata mesaiji
verilmez, Calisma duzlemi tutarsiz mentsi agilir, bkz. "3D
tarama sistemini kullanma ", Sayfa 181

REF. NOK. ETKINLESTIRME yazilim tusu referans noktasi
yonetiminin aktif bir satirinin deg@erlerini de giinceller, bkz.
"Referans noktasini etkinlestirin”, Sayfa 177

Uglincli masaustiinden igletim tiirii tuslariyla her isletim tiriine
gegis yapilabilir.
Program Testi isletim tiriindeki ek durum gostergesi Manuel

isletim isletim tiiriine uyarland, bkz. "Ek durum géstergeleri",
Sayfa 59
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®  Kumanda web tarayicinin glincellenmesine izin verir, bkz.
"Harici dosya tiplerinin yénetimi icin ek araglar", Sayfa 77

® Remote Desktop Manager'da Shutdown baglantisinda ek bir
bekleme suresi girme imkani vardir, bkz. "Harici bir bilgisayarin
kapatiimasi ya da yeniden yiklenmesi", Sayfa 307

= Alet tablosunda eski alet tipleri kaldirildi. Bu alet tipindeki
mevcut aletler Tamimlanmamis tipini alir, bkz. "Mevcut alet
tipleri", Sayfa 140

®  Geligmis alet yonetiminde bagdlama duyarl ¢evrimigi yardima
gegcis artik alet formunu diizenlerken de mimkn.

m Ekran koruyucu Glideshow kaldirildi.
= Makine Ureticisi Manuel isletim igletim tiriinde hangi M

fonksiyonlarina izin verilecegini belirleyebilir, bkz. "Uygulama",
Sayfa 167

= Makine Ureticisi alet tablosunun L-OFFS ve R-OFFS sutunlari
icin standart degerleri belirleyebilir, bkz. "Alet verilerini tabloya
girin", Sayfa 119

Yeni ve degistirilmis dongii fonksiyonlari 77185x-06

Diger bilgiler:Déngii Programlamasi Kullanici El Kitabi

E Yeni dongu 1410 KENAR TARAMASI.

® Yeni dongi 1411 IKI DAIRENIN TARANMASI.

= Yeni dongi 1420 DUZLEM TARAMASI.

m Referans noktasi ayarinda chkTiltingAxes (No. 204600) 408 ila
419 otomatik tarama sistemi donguleri tarafindan dikkate alinir.

B Tarama sistemi donguleri 41x, referans noktalarinin otomatik
kaydi: Q303 OLCU DEGERI AKTARIMI ve Q305 TABLODAKI
NO. déngi parametrelerinin yeni davranisi.

E 420 ACI OLCUMU dongustnde 6n konumlandirmada déngi ve
tarama sistemi tablosu bilgileri dikkate alinir.

= Tarama sistemi tablosuna REAKSIYON siitunu eklendi.

= Dongu 24 YANAL PERDAHLAMA blnyesinde yukari ve asagi
yuvarlama tegetsel Helix araciliiyla son sevk isleminde
gerceklesir.

® 233 PLANLI FREZELEME déngisine Q367 YUZEY KONUMU
parametresi eklendi.

= 257 CIRCULAR STUD déngusu Q207 FREZE BESLEMESI'ni
kumlama islemi icin de kullanir.

. Makine parametresi CfgThreadSpindle (No. 113600)
kullaniminiza sunuldu.
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21 Genel bakis

Bu bélim size, kumandanin dnemli kullanimlarini stratle 6grenmek
icin yardimci olacaktir. Konu hakkinda daha fazla bilgiye,
yonlendirilen tanimlamadan ulasabilirsiniz.

Bu bélim asagidaki konulari igerir:

= Makinenin agiimasi

Malzemenin grafik olarak test edilmesi
Aletlerin dizenlenmesi

Malzemenin diizenlenmesi
Malzemenin iglenmesi

@ Asagidaki konulari Agik metin ve DIN/ISO programlama
kullanici el kitaplarinda bulabilirsiniz:

B Makinenin agiimasi
®  Malzemeyi programlama

36
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2.2 Makinenin agilmasi

Akim kesintisini onaylayin ve referans noktalarina
yaklasin

A TEHLIKE

Dikkat, kullanici igin tehlike!

Makine ve makine bilesenlerinden dolayi her zaman

mekanik tehlikeler s6z konusudur. Elektrikli, manyetik ya da
elektromanyetik alanlar 6zellikle kalp pili kullanan ve implant
bulunan kigiler icin tehlikelidir. Makinenin devreye alinmasiyla
tehlike baglar!

» Makine el kitabi dikkate alinmali ve izlenmelidir

» Guvenlik uyarilari ve givenlik sembolleri dikkate alinmali ve
izlenmelidir

» Guvenlik tertibatlari kullaniimalidir

@ Makine el kitabini dikkate alin!

Makinenin baslatilmasi ve referans noktalarinin
calistirlmasi makineye bagli olan fonksiyonlardir.

» Kumandanin ve makinenin besleme gerilimini agin

> Kumanda isletim sistemini baslatir. Bu islem birka¢ dakika
alabilir.

> Ardindan kumanda, ekranin Ust satirinda elektrik kesintisi
diyalogunu gosterir.

Tusa CE basin
Kumanda, PLC programini dénastardr.
Kontrol gerilimini agin
@ Kumanda, acil kapatma devresinin fonksiyonunu

denetler ve referans noktasina hareket etme
moduna gecer.

» Referans noktalarindan belirtilen sirayla gidin:
Her eksen icin NC BASLAT tusuna basin.
Makinenizde mutlak uzunluk ve agi 6lgme
cihazlari bulunuyorsa referans noktalarina
hareket islemi gerekmez

> !(umanda artik igletime hazirdir ve Manuel
Isletim isletim tlriinde bulunur.

VvV v.v VY

pul

Bu konu hakkinda detayh bilgiler
= Referans noktalarina yaklasiimasi
Diger bilgiler: "Calistirma", Sayfa 150
" [gletim tirleri
Diger bilgiler: "Programlama", Sayfa 55
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2.3 Malzemenin grafik olarak test edilmesi

Program Testi igletim turiinu segin
NC programlariniProgram Testi isletim tirtinde test edebilirsiniz:

» Igletim tirleri tusuna basin
> Kumanda Program Testi isletim tlriine gecer.

Bu konu hakkinda detayh bilgiler

= Kumandanin igletim trleri
Diger bilgiler: "isletim tirleri", Sayfa 54

= NC programlarini test etme
Diger bilgiler: "Program testi", Sayfa 235

Alet tablosunu se¢me

Program Testi isletim tlriinde henUz bir alet tablosu
etkinlestirmediyseniz bu adimi uygulamaniz gerekir.

Pam » PGM MGT tusuna basin
> Kumanda, dosya yonetimini agar.
TiP SEC yazilim tusuna basin

Kumanda goérintilenecek dosya tipinin segimi
igin bir yazilim tusu menusi gosterir.

VARSAYILN yazilim tusuna basin

> Kumanda bitin