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Zaklady | O této prirucce

1.1 O této prirucce

Bezpeénostni pokyny

Dbejte na vSechny bezpecnostni pokyny v této dokumentaci a v
dokumentaci vyrobce vaseho stroje!

Bezpec€nostni pokyny varuji pfed nebezpecim pfi zachazeni s
programem a pfistrojem a davaji pokyny jak se jim vyhnout. Jsou
klasifikovany podle zavaznosti nebezpeci a déli se do nasledujicich
skupin:

ANEBEZPECI

Nebezpecdi oznacuje rizika pro osoby. Pokud nebudete
postupovat podle pokynl pro zamezeni nebezpedéi, potom
povede nebezpedi jisté k umrti nebo tézké ujmé na zdravi.

Varovani signalizuje ohrozeni osob. Pokud nebudete postupovat
podle pokyn( pro zamezeni nebezpecdi, potom povede
nebezpeci pravdépodobné k umrti nebo tézké ujmé na
zdravi.

APOZOR

Upozornéni signalizuje ohrozeni osob. Pokud nebudete
postupovat podle pokynd pro zamezeni nebezpeci, potom
povede nebezpeci pravdépodobné k lehké ujmé na zdravi.

UPOZORNENI

Poznamka signalizuje ohrozeni pfedmétd nebo dat. Pokud
nebudete postupovat podle pokynl pro zamezeni nebezpedi,
potom povede nebezpedi pravdépodobné k vécnym Skodam.

Poradi informaci v bezpe¢nostnich pokynech

VSechny bezpe€nostni pokyny obsahuji nasledujici Ctyfi ¢asti:
®  Signalni slovo ukazujici vaznost rizika

= Druh a zdroj nebezpeci

® Dusledky v pfipadé nerespektovani nebezpedi, napf. ,Pfi
nasledném obrabéni je riziko kolize*

= Unik - opatfeni k odvraceni nebezpedi
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Zaklady | O této prirucce

Informaéni pokyny

Dbejte na dodrzovani informacénich pokyn(i v tomto navodu k
zajisténi bezchybného a efektivniho pouzivani softwaru.
V tomto navodu najdete nasledujici informaéni pokyny:

o Symbol Informace pfedstavuje Tip.
Tip uvadi dulezité dodatecné &i doplnujici informace.

@ Tento symbol vas vyzve k dodrzovani bezpecénostnich
pokynu od vyrobce vaseho stroje. Tento symbol
upozornuje také na specifické funkce daného stroje.
Mozna rizika pro obsluhu a stroj jsou popsana v navodu
k obsluze stroje.

@ Symbol knihy pfedstavuje kfizovy odkaz na externi
dokumentaci, napf. na dokumentaci vaseho vyrobce
stroje nebo treti strany.

Piejete si zménu nebo jste zjistili chybu?
Neustale se snazime o zlepSovani nasi dokumentace pro Vas.

Pomozte nam pfitom a sdélte nam prosim vase navrhy na zmény
na tuto e-mailovou adresu:

tnc-userdoc@heidenhain.de.
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Zaklady | Typ fidiciho systému, software a funkce

1.2 Typ fidiciho systému, software a funkce

Tato priruc¢ka popisuje funkce pro sefizovani stroje ale také pro
testovani a zpracovani vasich NC-programd, které jsou k dispozici
v Fidicich systémech od nasledujicich Cisel verzi NC-softwaru.

Typ fidiciho systému Verze NC-softwaru
TNC 320 771851-06
TNC 320 Programovaci pracovisté 771855-06

Vyrobce stroje pfizpUsobuje vyuzitelny rozsah vykont Fidiciho
systému danému stroji pomoci strojnich parametrd. Proto jsou v
této pfirucce popsany i funkce, které nemusi byt v kazdém fidicim
systému k dispozici.

Funkce Fidiciho systému, které nejsou k dispozici u v§ech stroj(,
jsou napfiklad:

= Proméfovani nastroji sondou TT

Spojte se s vyrobcem stroje, abyste se dozvédéli skute¢ny rozsah
funkci vaseho stroje.

Mnozi vyrobci stroju i firma HEIDENHAIN nabizeji programovaci
kurzy pro Fidici systémy HEIDENHAIN. U¢&ast na takovychto

kurzech se doporucuje proto, abyste se rychle seznamili s fidicimi
funkcemi.

@ Prirucka pro uzivatele programovani cyklu:
VSechny funkce cyklt (cykly dotykové sondy a
obrabéci cykly) jsou popsany v uZivatelské pFirucce
Programovani cykli. Potfebujete-li tuto pfiruc¢ku,
obratte se na fy HEIDENHAIN.

ID: 1096959-xx

@ Uzivatelské priruéky Programovani v popisném
dialogu a programovani DIN/ISO:

Veskery obsah tykajici se NC-programovani (kromé
cykll dotykovych sond a obrabéni) je popsan v
uzivatelskych pfiruckach Programovani v popisném
dialogu a DIN/ISO-programovani. Potfebujete-li tyto
prirucky, obratte se na fu HEIDENHAIN.
ID pro Programovani v popisném dialogu: 1096950-xx
ID pro DIN/ISO-programovani: 1096983-xx

24 HEIDENHAIN | TNC 320 | Uzivatelska pfiru¢ka sefizovani, testovani a zpracovani NC-programa | 10/2018



Zaklady | Typ fidiciho systému, software a funkce

Volitelny software

TNC 320 obsahuje rizné volitelné programy, které mohou byt aktivovany vasim vyrobcem stroje. Kazda opce se

muZze aktivovat samostatné a obsahuje vzdy dale uvedené funkce:

Additional Axis (PFidavna osa)(opce #0 a opce #1)

Pridavna osa PFidavné regulacni obvody 1 a 2

Advanced Function Set 1 (Sada 1 rozsifenych funkci — opce #8)

Sada 1 rozsirenych funkci Obrabéni na oto¢ném stole:
B Obrysy na rozvinutém plasti valce
® Posuv v mm/min

Prepocet souradnic:
Naklopeni roviny obrabéni

HEIDENHAIN DNC (opce #18)

Komunikace s externimi pocitacovymi aplikacemi pfes komponenty

COM

CAD Import (opce #42)

CAD Import ® Podporuje DXF, STEP a IGES
® Prevzeti obrys( a bodovych rastr(
® PohodIna definice vztazného bodu
| |

Extended Tool Management (RozSifena sprava nastroji — opce #93)

Rozsifena sprava nastroju Zalozena na Pythonu

Remote Desktop Manager (Dalkové ovladani externiho pocitace — opce #133)

Dalkové ovladani externiho pocita- ®  Windows na samostatném pocitaci
Ce m Soucast pracovni plochy fizeni

State Reporting Interface — SRI (opce #137 — Rozhrani hlaseni stavu)

Http-pristupy ke stavu fidiciho = Nacitani ¢asli zmén stavu
systému = Nagitani aktivnich NC-programt
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Zaklady | Typ fidiciho systému, software a funkce

Stav vyvoje (funkce Upgrade - Aktualizace)

Vedle volitelnych programu jsou dllezité pokroky ve vyvoji fidiciho
softwaru spravovany pomoci aktualizacnich funkci Feature Content
Level (anglicky termin pro stav vyvoje). KdyZ dostanete na vase
fizeni aktualizaci softwaru, tak nemate automaticky vdechny funkce
podléhajici FCL k dispozici.

0 Kdyz dostanete novy stroj, tak mate vdechny
aktualizac¢ni funkce bez dalSich poplatku, k dispozici.

Aktualizované funkce jsou v pfiru¢ce oznacené FCL n. n znaci
prabézné Cislo stavu vyvoje.

Pomoci zakoupeného hesla muzete funkce FCL zapnout natrvalo.
K tomu kontaktujte vyrobce vaseho stroje nebo firmu HEIDENHAIN.

Predpokladané misto pouzivani

Ridici systém odpovida tfidé A podle EN 55022 a je uréen
predevsim k provozu v priimyslovém prostredi.

Pravni upozornéni

Tento vyrobek pouziva Open Source Software. DalSi informace
naleznete v fidicim systému pod:

» Stisknéte tlacitko MOD

» Zvolte Zadani kédu (hesla)

> Softtlagitko UPOZORNENi OHLEDNE LICENCE
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Zaklady | Typ fidiciho systému, software a funkce

Nové funkce 77185x-05

Dalsi informace: UZivatelska pfiru¢ka programovani v popisném
dialogu nebo DIN/ISO-programovani

Nova funkce FUNCTION COUNT, k fizeni ¢itacCe.

Nova funkce FUNCTION LIFTOFF, k odjezdu nastroje od obrysu
pfi NC-stop.

Je mozné komentovat NC-bloky.

CAD-Viewer exportuje body s FMAX do H-souboru.

Je-li otevfeno vice instanci CAD-Vieweru (Prohlize¢e CAD), tak
se znazorni zmenSené na treti pracovni plose.

Pomoci CAD-Vieweru je nyni mozné pfebirani dat z DXF, IGES
a STEP.

U FN 16: F-PRINT je mozné zadat jako zdroj a cil odkazy na Q-
parametry nebo QS-parametry.

Byly rozS8ifeny funkce FN 18.

Pokud je b&hem reZimu provadéni programu zvolena tabulka
palet, tak se vypocita Seznam obsazeni a Poradi nasaz.T pro
celou tabulku palet, viz "Sprava nastroji", Stranka 132
Soubory drzak(l nastroje muzete nyni otevfit také ve spravé
soubord, viz "Sprava drzakl nastroji", Stranka 142

S funkci ADAPTOVAT NC PGM / TABULKU Ize importovat a dale
pFizpusobit také volné definovatelné tabulky, viz "Importovani
tabulek nastroji", Stranka 122

Vyrobce stroje mize pfi importu tabulek pomoci pravidel
aktualizace umoznit napf. automatické odstranéni piehlasek
z tabulek a NC-programd, viz "Importovani tabulek nastroju",
Stranka 122

V tabulce nastroju je mozné rychlé hledani podle nazvu
nastroje, viz "Zadani nastrojovych dat do tabulky",
Stranka 117

Vyrobce stroje mlze zablokovat nastaveni vztaznych bodd v
jednotlivych osach, viz "UlozZeni vztaznych bodu do tabulky",
Stranka 169, viz "Nastaveni vztazného bodu s 3D-dotykovou
sondou ", Stranka 202

Radek 0 tabulky vztaznych bod(i Ize upravovat také ruéné, viz
"Ulozeni vztaznych bodu do tabulky", Stranka 169

Ve vSech adresarovych strukturach Ize prvky rozevirat a skryvat
poklepanim.

Novy symbol v indikaci stavu pro zrcadlené obrabéni, viz
"V8eobecna indikace stavu", Stranka 57

Graficka nastaveni v reZimu Test programu se ukladaji natrvalo.
V rezimu Test programu Ize nyni zvolit rizné oblasti pojezdu,
viz "Pouziti", Stranka 229

Néstrojova data dotykovych sond se mohou zobrazovat a
zadavat také ve spravé nastroju (opce #93), viz "Editovani
spravy nastroji", Stranka 134

Softtlagitkem KONEC SLEDOVANI SONDY muZete potlagit
monitorovani dotykové sondy po dobu 30 sekund, viz "Potladeni
monitorovani dotykové sondy", Stranka 182

Pfi ruénim snimani ROT a P je mozné vyrovnani pomoci
oto&ného stolu, viz "Vyrovnani Sikmé polohy obrobku
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otogenim stolu", Stranka 197, viz "Roh jako vztazny bod ",
Stranka 204

Je-li aktivni vedeni vietena je polet otacek vietena pfi
otevienych ochrannych dvitkach omezen. Pfipadné se méni
smér ota€eni vietena, &imz se nepolohuje vzdy po nejkratsi
draze.

Novy strojni parametr iconPrioList (. 100813), pro uréeni
pofadi stavovych ikon, viz "UzZivatelské parametry zavislé na
stroji", Stranka 376

Strojnim parametrem clearPathAtBlk (¢. 124203) urcite,

zda se smazou drahy nastroje v rezimu Test programu pfi
novém BLK-tvaru, viz "Uzivatelské parametry zavislé na stroji",
Stranka 376

Novy opéni strojni parametr CfgDisplayCoordSys (¢. 127500)
pro vybér, ve kterém soufadném systému se zobrazi posun
nulového bodu v indikaci stavu, viz "Uzivatelské parametry
zavislé na stroji", Stranka 376
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Zménéné funkce 77185x-05

Dalsi informace: Uzivatelska pfirucka programovani v popisném

dialogu nebo DIN/ISO-programovani

B Pouzivate-li zablokované nastroje, ukaze Fizeni v rezimu
Programovani varovani.

B NC-syntaxe TRANS DATUM AXIS se mUze pouzivat také v
obrysu v SL-cyklu.

®  Otvory a zavity jsou znazornény v programovaci grafice svétle
modre.

® Poradi tfidéni a Sitky sloupcl zlstavaji v okné pro vybér
nastroje i po vypnuti fizeni.

® Pokud neni soubor ktery ma byt vymazan, k dispozici, tak FILE
DELETE jiz nezpUsobi chybové hlaseni.

® Pokud kon¢i podprogram vyvolany pomoci CALL PGM s M2
nebo M30, tak Fizeni vyda vystrahu. Rizeni smaze vystrahu
automaticky, jakmile zvolite jiny NC-program.

= Doba pro vliozeni velkého mnozstvi dat do NC-programu byla
vyrazné zkracena.

B Poklepanim mysi a tlaCitkem ENT se otevie u poliCek vybéru
tabulkového editoru pomocné okno.

B Pouzivate-li zablokované nastroje, ukaze Fizeni v rezimu
Testovani vystrahu, viz "Testovani programu”, Stranka 234

= Rizeni nabizi pro opétné najeti na obrys polohovaci logiku, viz
"Opétné najeti na obrys", Stranka 258

= Pfi opétném najeti sesterského nastroje na obrys se logika
polohovani zméni, viz "Vyména nastroje ", Stranka 128

m Pokud fizeni pfi novém startu zjisti uloZzeny bod pferuseni,
muzete pokracovat v obrabéni v tomto misté, viz "Libovolny
vstup do NC-programu: Start z bloku", Stranka 253

®m  Osam, které nejsou povoleny v sou¢asné kinematice, se mlze
nastavovat reference i pfi naklopené roviné obrabéni, viz
"Prejeti referenéniho bodu pfi naklopené roviné obrabéni",
Stranka 151

= Grafika znazorfiuje nastroj v zabéru Cervené a pfi fezu
naprazdno modre, viz "Nastroj", Stranka 222

m Polohy feznych rovin jiz nejsou resetovany pfi volbé
programu nebo novém BLK-tvaru, viz "Posunuti fezné roviny",
Stranka 227

®  Otacky vietena se mohou zadavat v provoznim rezimu Rucéni
provoz s desetinnymi misty. U ota€ek < 1000 ukazuje fidici
systém desetinna mista, viz "Zadavani hodnot", Stranka 165

= Ridici systém zobrazuje chybové hla$eni v zahlavi, dokud
neni smazané nebo nahrazeno chybou s vySSi prioritou (tfidou
chyby), viz "Zobrazovani chyb", Stranka 86

m  USB-flashdisk jiz nemusi byt pfipojen pomoci softtladitka,, viz
"Pfipojeni / odpojeni zafizeni USB", Stranka 68

m Rychlost pfi nastavovani krokovani, ota€ek vietena a posuvu
byla upravena na elektronickych ru¢nich kolec¢kach.

®  |kony zdkladniho nato€eni, 3D-zakladniho natoeni a naklopené
roviny obrabéni byly upraveny pro lepSi odliSeni, viz "V8eobecna
indikace stavu", Stranka 57
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= Rizeni automaticky rozpoznd, zda se tabulka importuje nebo
se upravuje format tabulky, viz "Importovani tabulek nastroja",
Stranka 122

B PFi umisténi kurzoru do zadavaciho policka spravy nastroji se
zvyrazni celé poli¢ko.

= Pfi zméné konfiguracni ¢asti souboru jiz fizeni nepferusi test
programu, ale zobrazi pouze vystrahu.

® Bez os s nastavenymi referencemi nemuzete umistit ani zménit
vztazny bod, viz "Prejeti referen¢nich bodl", Stranka 150

® Pokud jsou po vypnuti ruéniho kole¢ka jeho potenciometry
stale aktivni, vyda Fizeni vystrahu, viz "PojiZdéni elektronickymi
ruénimi kole¢ky", Stranka 155

®  Pfi pouzivani ru¢nich kole¢ek HR 550 nebo HR 550FS se vyda
v pfipadé nizkého napéti akumulatoru vystraha, viz "Pojizdéni s
elektronickymi ru¢nimi kolecky s displejem"”

= Vyrobce stroje muze uréit, zda se ma pro nastroj s CUT
0 zapoditat pfesazeni R-OFFS, viz "Nastrojova data pro
automatické méreni nastroju”, Stranka 119

= Vyrobce stroje mize zménit polohu simulované vymeény
nastroje, viz "Testovani programu", Stranka 234

= Ve strojnim parametru decimalCharakter (¢. 100805) mulzete
nastavit, zda se ma pouzivat jako oddélova¢ desetinnych mist
teCka nebo ¢arka, viz "UZivatelské parametry zavislé na stroji",
Stranka 376

Nové a zménéné funkce cykli 77185x-05

Dalsi informace:Pfirucka pro uzivatele programovani cykla

= Novy cyklus 441 RYCHLE SNIMANI. S timto cyklem muzete
muZete nastavit rizné parametry dotykové sondy (napf.
polohovaci posuv) globalné pro vdechny dale pouzivané cykly
dotykové sondy.

® Cyklus 256 OBDELNIKOVY CEP a 257 KRUHOVY CEP byl
rozSifen o parametry Q215, Q385, Q369 a Q386.

= U cyklt 205 az 241 bylo zménéno chovani pfi posuvu.

® Drobna zména v cyklu 233: Pokud monitoruje pfi dokon&ovani
délku bfitu (LCUTS), zvétSuje pfi hrubovani s frézovaci strategii
0-3 plochu ve sméru frézovani o Q357 (pokud neni nastaveno v
tomto sméru omezeni).

B Cykly obsazené v OLD CYCLES jsou technicky zastaralé cykly
1,2,3,4,5,17, 212, 213, 214, 215, 210, 211, 230, 231 které
jiz nelze vloZit pomoci editoru. Ale zpracovani a Uprava téchto
cykll je stale jesté mozna.

m Cykly stolni dotykové sondy, mimo jiné 480, 481, 482 se mohou
skryt.

B Cyklus 225 Ryti mlze s novou syntaxi ryt aktualni stav &itace.

= Novy sloupec SERIAL v tabulce dotykové sondy.

® RozSifeni useku obrysu: Cyklus 25 se zbytkovym materialem,
cyklus 276 usek obrysu 3D.
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Nové funkce 77185x-06

Dalsi informace: UZivatelska pfiru¢ka programovani v popisném
dialogu nebo DIN/ISO-programovani

Nyni je mozné pracovat s tabulkami feznych podminek.

Novy software ROVINA XY ZX YZ pro vybér roviny obrabéni pfi
FK-programovani.

V rezimu Testovani se simuluje ¢ita¢, definovany v NC-
programu.

Vyvolany NC-program Ize zménit, pokud se to zpracuje vylu¢né
ve volajicim NC-programu.

V CAD-Vieweru muzete definovat vztazny bod nebo nulovy bod
pfimo Ciselnym zadanim v okné nahledu na Seznam.

U TOOL DEF funguje zadavani pfes QS-parametry.

Nyni je mozné pomoci QS-parametru Cist a zapisovat do/z volné
definovanych tabulek.

FN-16-funkce byla rozSifena o zadavaci znak *, se kterym
muZzete zapsat fadky komentare.

Novy vystupni format pro funkci FN-16 %RS, ve kterém miizete
vydavat texty bez formatovani.

Byly rozSifeny funkce FN 18.

S novou spravou uzivatell mazete zakladat a spravovat
uzivatele s rliznymi pfistupovymi opravnénimi, viz "Sprava
uzivatel(l", Stranka 346

S novou funkci HOST POCITAC MOD mUzete pfedat fizeni
externimu pocitadi, viz "Povoleni nebo blokovani externiho
pfistupu”, Stranka 292

Pomoci State Reporting Interface, zkracené SRI, nabizi
HEIDENHAIN jednoduché a robustni rozhrani ke zjiStovani
provoznich stavl vaseho stroje, viz "State Reporting Interface
(opce #137)", Stranka 320

Zakladni natoCeni se zohlednuje v rezimu Ruéni provoz, viz
"Aktivovani manualniho naklopeni”, Stranka 214

Softtlacitka rozdéleni obrazovky se pfizpUsobi, viz "Provozni
rezimy", Stranka 54

Pridavna indikace stavu ukaze drahovou a uhlovou toleranci
bez aktivniho cyklu 32, viz "Pfidavné zobrazeni stavu",
Stranka 59

Ridici systém zkontroluje Gplnost véech NC-program(i pred
zpracovanim. PFi pokusu spustit neuplny NC-program pferusi
fizeni &innost s chybovym hlaSenim, viz "Datovy pfenos z nebo
na externi nosic¢ dat", Stranka 73.

V rezimu Polohovani s ruénim zadanim je nyni mozné
preskakovat NC-bloky, viz "Pfeskogit NC-bloky", Stranka 232

Tabulka nastroju obsahuje dva nové typy nastroju: Kulovy
nastroj a Toroidni Fezny nastroj, viz "Typy nastrojl, které jsou
k dispozici”, Stranka 138

PFi snimani PL se muze zvolit FeSeni pfi vyrovnani rotacnich os,
viz "Zjisténi 3D-zakladniho nato€eni", Stranka 199

Vzhled softtladitka Volitelné zastaveni chodu programu

se zménil, viz "Volitelné zastaveni provadéni programu",
Stranka 231
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® Tlacitko mezi PGM MGT a ERR se muze pouzivat jako pfepinac
obrazovek.

® Ridici systém podporuje USB-pFistroje se systémem soubor(
exFAT, viz "USB-zafizeni k fidicimu systému", Stranka 72

®  Pfi posuvu < 10 ukazuje Fidici systém také jedno zadané
desetinné misto, pfi < 1 ukazuje fidici systém dvé desetinna
mista, viz "Zadavani hodnot", Stranka 165

® Vyrobce stroje mlze v rezimu Testovani definovat, zda se
otevre tabulka nastroju nebo rozsifena sprava nastrojl.

= Vyrobce stroje definuje, které typy soubort miizete pomoci
funkce ADAPTOVAT NC PGM / TABULKU importovat, viz
"Importovani souboru z iTNC 530 ", Stranka 76

= Novy strojni parametr CfgProgramCheck (¢. 129800), pro
definovani nastaveni pro soubory o pouzivani nastrojd, viz
"Seznam uzivatelskych parametrl", Stranka 379

Zménéné funkce 77185x-06
Dalsi informace: Uzivatelska pfirucka programovani v popisném
dialogu nebo DIN/ISO-programovani

® Funkce PLANE nabizi navic k SEQ alternativni moznost vybéru
SYM.
= Kalkulator fFeznych podminek byl pfepracovan.

m  CAD-Viewer nyni vydava PLANE SPATIAL namisto PLANE
VECTOR.

= CAD-Viewer nyni vydava standardné 2D-obrysy.

= P¥i programovani pfimkovych bloku se jiz standardné
neobjevuje &Z volba.

= Ridici systém neprovede zadné makro vymény nastroje, pokud
ve vyvolani neni naprogramovan nazev nastroje ani ¢islo
nastroje, ale stejna osa nastroje jako v pfedchozim TOOL CALL-

bloku.
= Rizeni vyda chybové hlaseni, kdyz nemuize kombinovat FK-blok
s funkci M89.

= Ridici systém kontroluje pfi SQL-UPDATE a SQL-INSERT délku
zapisovanych sloupcu tabulky.

® U funkci FN-16 ptsobi M_CLOSE a M_TRUNCATE pfi vydani
na obrazovku stejné.

® Tlacitko GOTO plsobi nyni v rezimu Testovani stejné jako v
jinych provoznich rezimech, viz "Funkce GOTQ", Stranka 238

B Pokud se uhel osy nerovna uhlu naklopeni, tak se pfi
nastavovani vztaznych bodud s ruénimi snimacimi funkcemi
jiz nevyda chybové hlaseni, ale otevie se menu Prac. rovina
je nekonzistentni, viz "Pouzit 3D-dotykovou sondu ",
Stranka 179

= Softtlagitko ACTIVUJTE POCATEK aktualizuje také hodnoty jiz
aktivniho fadku spravy vztaznych bodd, viz "Aktivace vztazného
bodu", Stranka 175

m Ze tfeti pracovni plochy se mlzete pfepnout tlaitky provoznich
rezimU do libovolného rezimu.

B Pfidavna indikace stavu v rezimu Testovani byla pfizplisobena
rezimu Ruéni provoz, viz "Pfidavné zobrazeni stavu",
Stranka 59
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Ridici systém umoziuje aktualizace webového prohlizede,
viz "PFidavné nastroje ke spravé externich typ souborud",
Stranka 77

V nastroji Remote Desktop Manager je mozZno pfi ukonéeni
pfipojeni (Shutdown) zadat pfidavnou dobu ¢ekani, viz "Vypnuti
nebo restart externiho pocitace", Stranka 305

Z tabulky nastroju byly odstranény zastaralé typy nastroj.
Stavajici nastroje s témito typy nastrojii dostanou typ
Nedefinovano, viz "Typy nastrojl, které jsou k dispozici”,
Stranka 138

V rozSifené spravé nastroju nyni funguje skok do kontextové
online napovédy také pfi Upravach formulare nastroje.

Byl odstranén spofi¢ obrazovky Glideshow.

Vyrobce stroje muze definovat které M-funkce jsou v rezimu
Ruc¢ni provoz povolené, viz "Pouziti", Stranka 165

Vyrobce stroje mlze definovat standardni hodnoty pro sloupce
L-OFFS a R-OFFS tabulky nastrojd, viz "Zadani nastrojovych
dat do tabulky", Stranka 117

Nové a zménéné funkce cyklt 77185x-06
Dalsi informace:PFiru¢ka pro uZivatele programovani cyklt

Novy cyklus 1410 SNIMANI NA HRANE.
Novy cyklus 1411 SNIMANI DVOU KRUZNIC.
Novy cyklus 1420 ROVINA SNIMANI.

Automatické cykly dotykové sondy 408 az 419 berou ohled na
chkTiltingAxes (€. 204600) pfi nastavovani vztazného bodu.
Cykly dotykové sondy 41x, Automatické zjisténi vztaznych
bodl: Nové chovani parametrii cyklu Q303 PRENOS MERENE
HODN. a Q305 CISLO V TABULCE.

V cyklu 420 MERENI UHLU se berou do uvahy béhem
predpolohovani Udaje cyklu a tabulky dotykové sondy.
Tabulka dotykové sondy byla rozSifena o sloupec REACTION
(Reakce).

V cyklu 24 DOKONCOVANI STEN se provadi zaoblovani a
srazeni pfi poslednim pfFisuvu pfes tangencialni Sroubovici.
Cyklus 233 CELNI FREZOVANI byl rozSifen o parametr Q367
POZICE NA POVRCHU.

Cyklus 257 KRUHOVY CEP pouziva Q207 FREZOVACI
POSUV také pro hrubovani.

K dispozici mate strojni parametr CfgThreadSpindle (¢. 113600).
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Prvni kroky | Prehled

21 Prehled

Tato kapitola by vam méla pomoci k rychlému seznameni s

ke kazdému tématu najdete v pfislusnych popisech, na které je
vzdy odvolavka.

V této kapitole se probiraji tato témata:

Zapnéte stroj

Grafické testovani obrobku
Nastaveni nastroj
Sefizeni obrobku

Obrobit obrobek

@ Nasledujici témata najdete v Pfiru¢ce pro uzivatele

programovani s popisnym dialogem (Klartext) a DIN/
ISO-programovani

B Zapnéte stroj
B Programovani obrobku
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2.2 Zapnéte stroj

Potvrzeni preruseni napajeni a najeti referenénich
bodu

ANEBEZPECI

Pozor riziko pro obsluhu!
@ TR (c
U strojd a strojnich komponentt jsou vzdy mechanicka rizika. 000
Elektricka, magneticka a elektromagneticka pole jsou obzvlasté | +0.000
nebezpecéna pro osoby s kardiostimulatorem a implantaty. —
Zapnutim stroje zacina riziko!
. . Ly . : S

> Respektujte a dbejte na Pfirucku ke stroji * oo e L
» Dodrzujte a postupujte podle bezpeénostnich pokynt a Shaie

bezpecénostnich symbolud T [T T

M H s F ‘ sonda Sprdva | | nds
) ks | LS

» Pouzivejte bezpelnostni zafizeni

@ Informujte se ve vasi pfFirucce ke stroji!

Zapnuti stroje a najeti na referenéni body jsou funkce
z4vislé na stroji.

» Zapnéte napajeci napéti pro fidici systém a stroj
> Ridici systém spusti operaéni systém. Tento proces muZe trvat
nékolik minut.

> Poté ukaze fidici systém v zahlavi obrazovky dialog Pferuseni
proudu.

> stisknéte klavesu CE
> Ridici systém prekladd PLC-program.
> Zapnéte fidici napéti
@ > Ridici systém prekontroluje funkci obvodu
nouzoveho vypnuti a prejde do rezimu Prejeti
referencniho bodu.
» Prejet referencni body v pfedvoleném poradi: pro

tl kazdou osu stisknéte klavesu NC-Start. Mate-li

na vadem stroji délkové a uhlové odméfovani,
odpada prejizdéni referencnich bodu

> Ridici systém je nyni pfipraven k &innosti a
nachazi se v rezimu Rucni provoz.

Podrobné informace k tomuto tématu

®  Prejeti referenénich bodu
DalSi informace: "Zapnuti", Strdnka 148

= Provozni reZzimy
Dalsi informace: "Programovani”, Stranka 55
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2.3 Grafickeé testovani obrobku

Zvolte rezim Testovani
NC-programy mUzete testovat v rezimu Test programu:

» Stisknéte tlacitko provozniho rezimu
> Ridici systém prejde do rezimu Test programu

Podrobné informace k tomuto tématu
®  Provozni rezimy fidiciho systému
Dalsi informace: "Provozni reZzimy", Stranka 54

m Testovani NC-program0
Dalsi informace: "Testovani programu", Stranka 234

Zvolte tabulku nastrojt

Pokud jste neaktivovali v rezimu Test programu jesté zadnou
tabulku nastroju, tak musite provést jesté tento krok.

Pam > Stisknéte klavesu PGM MGT
Rizeni otevie spravu soubord.

>
%% » Stisknéte softklavesu Zvol typ
>

T Rizeni zobrazi nabidku softtladitek k vybé&ru
zobrazovaného typu soubord.

Stisknéte softklavesu DEFAULT

> Ridici systém zobrazi v pravém okné véechny
ulozené soubory.

» Kurzor pfesufite vlevo na slozky

v

DEFAULT

> Kurzor presurnite na adresar TNC:\table\

» Kurzor pfesunout vpravo na soubory

-N -

» Kurzor pfesurite na soubor TOOL.T (aktivni
tabulka nastrojl), tlacitkem ENT ho pfevezméte:
TOOL.T dostane stav S a je tak aktivovan pro
Test programu

END > Stisknéte klavesu END: Opusténi spravy soubor(

H

Podrobné informace k tomuto tématu

= Sprava nastroju
Dalsi informace: "Zadani nastrojovych dat do tabulky",
Stranka 117

®  Testovani NC-program
Dalsi informace: "Testovani programu", Stranka 234

Prvni kroky | Grafické testovani obrobku

[@rueni provoz BYrest programu e [
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Prvni kroky | Grafické testovani obrobku

Zvolte NC-program

» Stisknéte klavesu PGM MGT
> Rizeni otevie spravu soubord.

v

Posledni
soubory

Stisknéte softklavesu Posledni soubory

Rizeni otevie pomocné okno s naposledy
zvolenymi soubory.

» Smérovymi tlaCitky zvolte NC-program ktery si
prejete testovat a a tlaCitkem ENT ho pfevezméte

v

Volba rozdéleni obrazovky a nahledu

O » Stisknéte tlacitko Rozdéleni obrazovky

> Rizeni ukaze v li$té softtlagitek véechny
pouzitelné alternativy.

PROGRAN » Stisknéte softklavesu PROGRAM + STROJ

R > Rizeni zobrazi v levé poloving obrazovky
NC-program a v pravé poloviné obrazovky
polotovar.

Rizeni nabizi nasledujici nahledy:

Softtlacitka Funkce

NAHLED Pohled shora (pldorys)
=

NAHLED Zobrazeni ve 3 rovinach

5w

NAHLED 3D-zobrazeni

15

Podrobné informace k tomuto tématu

m  Grafické funkce
Dalsi informace: "Grafické zobrazeni ", Stranka 220

B Provedeni testovani programu
Dalsi informace: "Testovani programu", Stranka 234
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Spust’te Test programu

RESET
+
START

STOP

STRART

>
>

>

v v.v VY

Stisknéte softklavesu RESET + START

Ridici systém vynuluje dosud aktivni data
nastroje

Ridici systém simuluje aktivni NC-program aZ do
naprogramovaneho pferuseni nebo az do konce
programu

Béhem pribéhu simulace muzete softtlacitky
ménit nahledy

Stisknéte softklavesu STOP
Ridici systém prerusi testovani programu
Stisknéte softklavesu START

Ridici systém pokraduje po pferuseni v testovani
programu

Podrobné informace k tomuto tématu

® Provedeni testovani programu
Dalsi informace: "Testovani programu", Stranka 234
m  Grafické funkce
DalSi informace: "Grafické zobrazeni ", Stranka 220
® Nastaveni rychlosti simulace
Dalsi informace: "Rychlost Nastavit testovani programu”,

Stranka 226

40

Prvni kroky | Grafické testovani obrobku
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Prvni kroky | Nastaveni nastrojt

2.4 Nastaveni nastroju

Zvolte rezim Ruéni provoz

Nastroje nastavujte v rezimu Rucni provoz:

» Stisknéte tlacitko provozniho rezimu
> Ridici systém prejde do rezimu Ruéni provoz

Podrobné informace k tomuto tématu
®  Provozni rezimy fidiciho systému
Dalsi informace: "Provozni reZzimy", Stranka 54

Priprava a méreni nastroju

» Potfebné nastroje upinejte do pfisludného drzaku nastroje

» PFi méfeni s externim sefizovacim pfistrojem pro nastroje:
Nastroje zméfte, poznamenejte si délku a radius nebo je
pfeneste pfimo do stroje programem pro pfenos dat

> Pfi méfeni ve stroji: UloZte nastroje do vymeéniku nastrojl
Dalsi informace: "Editace tabulky pozic TOOL_P.TCH",
Stranka 43

[@ruent prover o Ellrrogranovant -~
-
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100% S-OVR
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Prvni kroky | Nastaveni nastroji

Editace tabulky nastroji TOOL.T

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji! [Bzestce tamuy nastrors Bleet prograny \%
Vyvolani spravy nastrojii se muze od dale popsaného &
postupu lisit. i
-
Do tabulky nastroju TOOL.T (trvale uloZena pod TNC:\table | i
\) ukladate nastrojova data, jako je délka a radius, ale také s = T : I
dalSi specifické udaje pro dany nastroj, které fizeni potfebuje k e > T R -
provadéni nejriznéjSich funkci. B e
s = ¥ F— [‘@@
PFi zadavani nastrojovych dat do tabulky nastrojd TOOL.T - — . o
postupujte takto: T T el 0 i
Tabulka » Zobrazeni tabulky nastrojl
nastroid v, , Lo , o .
T W > Rizeni ukaze tabulku nastroju ve formé tabulky.
ait » Zména tabulky nastrojl: softtlacitko Edit
vvp nastavte na ZAP.

» Smérovymi klavesami dolt nebo nahoru zvolte
Cislo nastroje, které si prejete zménit

» Smérovymi klavesami vpravo nebo vlevo zvolte
data nastroje, ktera si pfejete zménit

» Odchod z tabulky nastroju: stisknéte klavesu END

Podrobné informace k tomuto tématu
B Provozni rezimy fidiciho systému
Dalsi informace: "Provozni rezimy", Stranka 54
® Prace s tabulkou nastroju
Dalsi informace: "Zadani nastrojovych dat do tabulky",
Stranka 117
® Prace se spravou nastroju (opce #93)
Dalsi informace: "Vyvolani spravy nastrojd", Stranka 133
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Prvni kroky | Nastaveni nastrojt

Editace tabulky pozic TOOL_P.TCH

@ Informuijte se ve vasi pfiruéce ke stroji! Bz o e, T
Zpu_sob fungovani tabulky pozic zavisi na provedeni g T RN B N
stroje. i oo s :

308 Too1 -]
V tabulce pozic TOOL_P.TCH (trvale ulozena pod TNC:\table\) | i

urcujete, které nastroje jsou osazené ve vasem zasobniku nastroja.
Pfi zadavani dat do tabulky pozic TOOL_P.TCH postupujte takto:

10,020
11022
12,024

13028
14028
15030

1.10
'
1.12
1.13
1.18 @ ¥
1.18 16032 U] e
1.7
1.18
1.19
i

17034

Tabulka
nastroid

TY W

Zobrazeni tabulky nastroju

Rizeni ukaze tabulku nastroji ve formé tabulky. =
Zobrazit tabulku mist e i Ll e
Rizeni ukaze tabulku mist ve formé tabulky.

Zména tabulky pozic: softtlaCitko EDITOVAT
nastavte na ZAP.

» Smérovymi klavesami dol( nebo nahoru zvolte
Cislo pozice, kterou si prejete zmeénit

» Smérovymi klavesami vpravo nebo vlevo zvolte
data, ktera si prejete zménit

» Odchod z tabulky pozic: stisknéte klavesu END

1803 2o
15,038 @ VY

ndstioje ? Min. 1. max. 99999 &

Tabulka

mist

vVV Vv VYy

Podrobné informace k tomuto tématu
B Provozni rezimy fidiciho systému

Dalsi informace: "Provozni rezimy", Stranka 54
® Prace s tabulkou pozic

Dalsi informace: "Tabulka pozic pro vyménik nastroji",
Stranka 125
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2.5 Serizeni obrobku

Volba spravného provozniho rezimu

Obrobky nastavujte v provoznim rezimu Rucni provoz nebo Ruc¢ni
kolecko

» Stisknéte tlacitko provozniho rezimu
> Ridici systém prejde do rezimu Ruéni provoz

Podrobné informace k tomuto tématu

B Rezim Rucni provoz
Dalsi informace: "Pojizdéni osami stroje", Stranka 153

Upnuti obrobku

Upnéte obrobek na stul stroje pomoci upinaciho zafizeni. Mate-
li na vasem stroji k dispozici 3D-dotykovou sondu, tak odpada
vyrovnani obrobku soubézné s osami.

Nemate-li 3D-dotykovou sondu k dispozici, tak musite obrobek
vyrovnat tak, aby byl upnuty soub&zné s osami stroje.
Podrobné informace k tomuto tématu
® Nastaveni vztaznych bodd s 3D-dotykovou sondou
Dalsi informace: "Nastaveni vztazného bodu s 3D-dotykovou
sondou ", Stranka 202
® Nastaveni vztaznych bodl bez 3D-dotykové sondy

Dalsi informace: "Nastaveni vztazného bodu bez 3D-dotykoveé
sondy", Stranka 176

Prvni kroky | Sefizeni obrobku
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Prvni kroky | Sefizeni obrobku

Nastaveni vztazného bodu s 3D-dotykovou sondou

» Zalozeni 3D-dotykové sondy: V reZzimu Polohovani s ru¢nim
zadanim provedte blok TOOL CALL s uvedenim osy nastroje a
poté zase zvolte Ru¢ni provoz

Dotykoua
sonda
A7

Snimani

gﬁ'p

Nastavit
uztazny
bod

>
>

Stisknéte softklavesu Dotykova sonda

Rizeni ukaze listu softtlagitek s dostupnymi
funkcemi.

» Nastaveni vztazného bodu napf. na roh obrobku
» Napolohujte dotykovou sondu smérovymi

osovymi tlacitky do blizkosti prvniho bodu dotyku
na prvni hrané obrobku

» SofttlaCitkem zvolte poZzadovany smér snimani

Stisknéte tlacitko NC-Start

Dotykova sonda jede v definovaném sméru az
se dotkne obrobku a poté se automaticky vrati do
bodu startu.

Pfredpolohujte dotykovou sondu smérovymi
osovymi tlacitky do blizkosti druhého bodu
dotyku na prvni hrané obrobku

Stisknéte tlacitko NC-Start

Dotykova sonda jede v definovaném sméru az
se dotkne obrobku a poté se automaticky vrati do
bodu startu.

Pfedpolohujte dotykovou sondu smérovymi
osovymi tlacitky do blizkosti prvniho bodu dotyku
na druhé hrané obrobku

Softtlaitkem zvolte pozadovany smér snimani

> Stisknéte tlacitko NC-Start

Dotykova sonda jede v definovaném sméru az
se dotkne obrobku a poté se automaticky vrati do
bodu startu.

Pfedpolohujte dotykovou sondu smérovymi
osovymi tlacitky do blizkosti druhého bodu
dotyku na druhé hrané obrobku

Stisknéte tlacitko NC-Start

> Dotykova sonda jede v definovaném sméru az

>

se dotkne obrobku a poté se automaticky vrati do
bodu startu.

Nasledné Fidici systém ukaze soufadnice
zjisténého rohu.

Nastavit 0: stisknéte softklavesu
Nastavit vztazny bod

Nabidku opustite softtlacitkem KONEC

Podrobné informace k tomuto tématu

= Nastavovat vztazné body
Dalsi informace: "Nastaveni vztazného bodu s 3D-dotykovou
sondou ", Stranka 202

HEIDENHAIN | TNC 320 | Uzivatelska pfirucka sefizovani, testovani a zpracovani NC-programt | 10/2018

45



Prvni kroky | Obrobit obrobek

2.6 Obrobit obrobek

Zvolte rezim Program/provoz po bloku nebo Program/
provoz plynule

NC-programy muzete zpracovavat v rezimu Program/provoz po [E¥¢roaraniprovoz piynute
bloku nebo v rezimu Program/provoz plynule:

> Stisknéte tlacitko provozniho rezimu
Ridici systém prejde do rezimu Program/provoz
po bloku a zpracovava NC-program blok za
blokem.
» Kazdy NC-blok musite potvrdit tlacitkem
NC-Start.
» Stisknéte tlacitko Program/provoz plynule
> Ridici systém prejde do reZimu Program/provoz e | Fege N TP T
plynule, a zpracovava NC-program po NC-startu
az do pferudeni programu nebo az do konce.

Podrobné informace k tomuto tématu
B Provozni rezimy fidiciho systému
Dalsi informace: "Provozni rezimy", Stranka 54

m Zpracovani NC-program(
Dalsi informace: "Chod programu", Stranka 240

Zvolte NC-program

» Stisknéte klavesu PGM MGT
Rizeni otevie spravu soubord.

v

Posledni
soubory

Stisknéte softklavesu Posledni soubory
Rizeni otevie pomocné okno s naposledy
zvolenymi soubory.

» Podle potfeby zvolte smérovymi tlacitky
NC-program, ktery si pfejete zpracovat a
tlaCitkem ENT ho pfevezméte

A\

Start NC-programu

» Stisknéte tlacitko NC-Start

i N
L > Rizeni zpracuje aktivni NC-program.

Podrobné informace k tomuto tématu

m Zpracovani NC-program(
Dalsi informace: "Chod programu”, Stranka 240
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3.1 TNC 320

Ridici systémy HEIDENHAIN TNC jsou dilenské fidici systémy,
s nimiz mizete pfimo na stroji programovat obvyklé frézovaci a
vrtaci obrabéci operace pomoci snadno srozumitelného dialogu.
Jsou uréeny pro nasazeni na frézkach, vrtackach a rovnéz

na obrabécich centrech s az 6 strojnimi osami. Navic muzete
programové nastavit uhlové natoéeni vietena.

Ovladaci panel a zobrazeni na displeji jsou pfehledné uspofadany,
takZze mate veskeré funkce rychle a pfehledné k dispozici.

Popisny dialog HEIDENHAIN a DIN/ISO

Obzvlasté jednoduché je vytvareni program(i v uzivatelsky
pFivétivém popisném dialogu HEIDENHAIN, programovacim jazyku
zalozeném na dialozich pro dilnu. Programovaci grafika zobrazuje
béhem zadavani programu jednotlivé kroky obrabéni. Pokud neni k
dispozici vykres vhodny pro NC, pak pomaha i volné programovani
obryst FK. Grafickou simulaci obrabéni obrobku Ize provadét jak
béhem testovani programu, tak i za chodu programu.

Navic mlzete Fizeni téZ programovat podle normy DIN/ISO nebo v
rezimu DNC.

NC-program je mozno zadavat a testovat i tehdy, provadi-li jiny
NC-program praveé obrabéni.

DalSi informace: Uzivatelska pfiruCka programovani s popisnym
dialogem a DIN/ISO-programovani

Kompatibilita

NC-programy, které byly pfipraveny na souvislych fidicich
systémech HEIDENHAIN (od verze TNC 150 B), jsou
zpracovatelné na TNC 320 pouze omezené. Pokud obsahuji NC-
bloky neplatné prvky, tak je fizeni pfi otevirani souboru oznaci
chybovym hlagenim jako ERROR-bloky (CHYBNE bloky).

o Zde dbejte také na podrobny popis rozdill mezi iTNC
530 a TNC 320.
DalSi informace: "Rozdily mezi TNC 320 a iTNC530 ",
Stranka 401

Zaklady | TNC 320
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Zaklady | TNC 320

Bezpeénost a ochrana dat

Uspéch zavisi zejména na dostupnych datech, jakoZ i na jejich
zarucené davérnosti, integrité a pravosti. Z tohoto divodu ma
ochrana pfed ztratou, manipulaci a nepovolenym zvefejfiovanim
pfisludnych dat u HEIDENHAINA nejvysSi prioritu.

Pro aktivni ochranu vasich dat v fidicim systému nabizi

Vas Fidici systém nabizi tato softwarova feseni:

® SELinux
Dalsi informace: "Bezpecénostni software SELinux",
Stranka 319

5 Firewall
Dalsi informace: "Firewall", Stranka 328

®  Sandbox (lIzolovany prostor pro chod programu)
Dalsi informace: "Karta Sandbox", Stranka 343

® Integrovany webovy prohlize¢
Dalsi informace: "Zobrazeni internetovych soubord",
Stranka 80
®  Spravu externich pfistuptd
Dalsi informace: "Povoleni nebo blokovani externiho pfistupu”,
Stranka 292

= Monitorovani portd TCP a UDP
Dalsi informace: "Portscan (skenovani port(l)", Stranka 314

m Délkova diagnostika

DalsSi informace: "Remote Service (Dalkovy servis)",

Stranka 315
®  Sprava uzivatell

Dalsi informace: "Sprava uzivatel(l", Stranka 346
Tato feSeni chrani vas fidici systém dobfe, nemohou ale nahradit
celkovy koncept a firemni IT-bezpe¢nost. HEIDENHAIN doporucuje
navic k nabizenym feSenim bezpecnostni koncept, upraveny pfimo
pro vasi firmu. Tim chranite vaSe data a informace ucinnéji, i po
exportu z Fidiciho systému.
Aby byla bezpecénost dat zaru€ena i do budoucnosti, doporuéuje
vam HEIDENHAIN informovat se pravidelné o dostupnych
aktualizacich softwaru a udrzovat programy v aktualnim stavu.

ANEBEZPECI

Pozor riziko pro obsluhu!

Zmanipulované datové bloky, jakoZ i s:oftware, mohou vést

k nepfedvidatelnému chovani stroje. Skodlivy software (viry,

trojsky malware nebo ¢ervy) mize zménit datové bloky i

programy.

> Pfed pouzitim kontrolujte pamétova média na pfitomnost
Skodlivého softwaru.

» Interni webovy prohlize€ spoustéjte vylué¢né v Sandboxu
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Virové skenery

HEIDENHAIN zjistil, Ze virové skenery mohou mit negativni vliv na
chovani NC-fidiciho systému.

Tyto ucinky se mohou projevit napf. pferuS§enim posuvu nebo
zhroucenim systému. Takové negativni vlivy nejsou u obrabécich
stroju pfijatelné. Proto HEIDENHAIN nenabizi pro fidici systém
Zadny virovy skener a rovnéz nedoporucuje jeho pouzivani.

V fidicim systému méate k dispozici nasledujici alternativy:

®m SELinux

= Firewall

®  Sandbox (lIzolovany prostor pro chod programu)

®  Zablokovani externich pfistupl

= Monitorovani portd TCP a UDP

PFi spravné konfiguraci uvedenych mozZnosti to je velmi ucinna
ochrana dat v fidicim systému.

Pokud trvate na pouzivani virového skeneru, musite provozovat
fizeni v odstinéné siti (s branou (Gateway) a virovym skenerem).
Dodatecna instalace virového skeneru neni mozna.

Zaklady | TNC 320
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Zaklady | Obrazovka a ovladaci pult

3.2 Obrazovka a ovladaci pult

Obrazovka
Ridici systém se dodava v kompaktni verzi nebo v provedeni se <]

HEIDENHAIN

samostatnou obrazovkou a ovladacim pultem. V obou pfipadech je e

By

fizeni vybaveno 15palcovou plochou obrazovkou TFT. LT L

1 Zahlavi

Pfi zapnutém fizeni zobrazuje systém v zahlavi obrazovky
navolené provozni rezimy: vlevo provozni rezimy stroje a
vpravo programovaci provozni rezimy. Ve vétSim poli zahla-
vi je indikovan provozni rezim, do kterého je obrazovka pravé

M o

pfepnuta: tam se objevuji dialogové otazky a texty hlaseni g [T e e E— .
(vyjimka: pokud fidici systém zobrazuje pouze grafiku). w ([ >
2 Softtladitka 2 0 8 =  E38 @
4

EDE CEOOS
L e CEzE8
O -aen B eEEE®

T D § PEEEE

V fadku zépati zobrazuje Fizeni v listé softtlacitek dalSi
funkce. Tyto funkce volite pomoci tlaCitek pod nimi (softkla-
vesy). Pro orientaci ukazuji uzké prouzky nad listou softtlaci-
tek pocet list, které Ize navolit pfepinacimi tlagitky, umistény- = o
mi na okraji. Aktivni liSta softtladitek se zobrazuje jako modry @\ = o

5 (ST E)
prouzek. "

Softklavesy pro vybér softtladitek

Pfepinaci tlac¢itka softtlacitek

Definovani rozdéleni obrazovky

Pfepinaci tlaCitko pro provozni rezimy stroje, programovaci
rezimy a treti desktop

Softklavesy pro vybér softtladitek vyrobce stroje

Pfepinaci tlaCitka pro vybér softtlaCitek vyrobce stroje

9 Konektor USB

o O A~ W

0 ~
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Zaklady | Obrazovka a ovladaci pult

Definice rozlozeni obrazovky

Uzivatel voli rozdéleni obrazovky. Tak muze fizeni napf. v rezimu
Programovani zobrazovat NC-program v levém okné&, zatimco
pravé okno soucasné zobrazuje grafiku programovani. Alternativné
si Ize v pravém okné dat zobrazit téZ ¢lenéni programu nebo
zobrazit pouze NC-program v jednom velkém okné. Které okno
muUze Fizeni zobrazit, to zavisi na zvoleném provoznim rezimu.

Ur€eni rozdéleni obrazovky:

@ » Stisknéte klavesu Rozdéleni obrazovky: lista
softtlacitek ukaze mozna rozdéleni obrazovky
Dalsi informace: "Provozni rezimy",
Stranka 54
GRAFIKA » Volba rozdéleni obrazovky softtlaitkem

o
PROGRAMU

Ovladaci panel

TNC 320 se dodava s integrovanym ovladacim panelem. Pfipadné o ©
je TNC 320 také k dispozici ve verzi se samostatnou obrazovkou a (e —
ovladacim panelem se znakovou klavesnici.
[
1 Abecedni klavesnice pro zadavani textd, jmen souborl a i =
programovani DIN/ISO = -
2 = Sprava soubor( R\ & o
m Kalkulator : ) =
= MOD-funkce PR ] =
= Funkce NAPOVEDA TR e ] -
B Zobrazeni chybovych hlaSeni S o B E B B @ EE =
= Pfepinani obrazovky mezi provoznimi rezimy ,BOE EDOED ©amom
3 Programovaci provozni rezimy ~ EEE SoEDEE monm
- o O -naE B SEEED -
4 Strojni provozni rezimy V. e 5 soesE === 7
5 Otevreni programovych dialogt @ 4 e oow OCaE@
= oam
6 Navigac¢ni klavesy a pfikaz skoku GOTO Q e oo DEEG
(e oxe . ® ®
7 Zadani Cisel a vybér osy

Funkce jednotlivych tlagitek jsou shrnuty na prvni strance obalky.

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Néktefi vyrobci stroji nepouzivaji standardni ovladaci
panel od firmy HEIDENHAIN.

Klavesy, jako napf.NC-Start nebo NC-Stop, jsou
popsany ve vasi PFiru¢ce ke stroji.
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Zaklady | Obrazovka a ovladaci pult

Klavesnice na obrazovce

Pouzivate-li kompaktni verzi (bez znakove klavesnice) fidiciho [BFFiens otz B rogzanovans

[

systému, mizete zadavat pismena a specialni znaky na eac.
obrazovkové klavesnici nebo pfes znakovou klavesnici, pfipojenou
do USB-konektoru.

oK ZRUSTT

rogramovdni

THC: \ne_prog)\THG128) *

_7  ABC DEF

GHT  JKL  MNO

PORS TUV WXYZ

ag)
ok ZRUSTT

15 Soubor(y) 146.97 volnyen GByte

Byte Status

Datum cas

13-03-2013 09:41:14

15-11-2012 07:36: 18,
13-03-2013 08:50:20
152112012 07:37:08
23-07-2012 13:18: 10|
13-03-2013 07:22:01
15-06-2012 06:31:54
13-03-2013 08:31:52
09-10-2012 08:42:19)
09-10-2012 11:06:18]
19-09-2013 06:57:15
15-11-2012 07:38:18,
18-09-2012 11:38:38
12-09-2012 09:51:39
25-07-2012 06:55:07

abG/ABG

06:38

Backspace

Zadavani textu klavesnici na obrazovce

Pro praci s obrazovkovou klavesnici postupujte takto:

» Prejete-li si zadat pismena, napf. nazev
programu nebo nazev adresare klavesnici na
obrazovce, stisknéte tlacitko GOTO.

> Ridici systém otevie okno, kde je zobrazeno
zadavaci poli¢ko ¢Eisel fidiciho systému
s pfislusnymi pismeny.

n » Stisknéte nékolikrat tlagitko &isla, az kurzor stoji
na pozadovaném pismenu.

» VycCkejte, aZ Fidici systém pfevezme zvoleny

znak, pak zadavejte dalSi znak

» Softklavesou OK prevezmete text do otevieného

dialogového policka.

oK

Softtlacitkem abc/ABC volite psani velkych nebo malych pismen.
Pokud vas vyrobce stroje definoval dalSi specialni znaky, mizete
je vyvolavat a zadavat softtlagitkem SPECIALNI ZNAK. K mazani

jednotlivych znakl pouziveijte softtlacitko Backspace.
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3.3 Provozni rezimy

Rucni provoz a Ruéni kole¢ko

Sefizovani stroje se provadi v rezimu Rucni provoz. V tomto
provoznim rezimu lze ru¢né nebo krokové polohovat strojni osy,
nastavovat vztazné body a naklapét rovinu obrabéni.

Provozni rezim Rucni kolec¢ko podporuje ruéni projizdéni os stroje
pomoci elektronického ru¢niho kolec¢ka HR.

Softtlacitka pro rozdéleni obrazovky (vybér jak jiz bylo
popsano)

Softtlacitko Okno

Pozice

Posice

TR Vlevo: polohy, vpravo: indikace stavu

+
POSICE

Posice Vlevo: polohy, vpravo: obrobek

o
DiLEC

Posice Vlevo: polohy, vpravo: kolizni télesa a obrobek

-
MRCHINE

Polohovani s ruénim zadavanim

V tomto provoznim rezimu se daji naprogramovat jednoduché
drahové pohyby, napt. k ofrézovani plochy nebo k pfedpolohovani.

Softtlacitka k rozdéleni obrazovky

Softtlacitko Okno

NC-Program
program
sTAv Vlevo: NC-program, vpravo: indikace stavu
PROGRAMU
PROGRAN Vlevo: NC-program, vpravo: obrobek
DiLEC
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Ruéni provoz

ove B Programovant | g

. %
Zobrazent polony HOD: 611 Srehlod P AL LBL CYC W puS To0L 1T ThANS GoRA e
ngson x o o0
|
+0.000 Z ]
- E—TTR —
o +0.000 oLme o000 T so.0000 el
ovon  veosen opon o000 v 1
+0.000 o " 2
> ¥
¢
w
swoox [
@ D) B L e @ 7
= e e caLt © soson:on 70
Geroos ) ais Aktiund pon: THC:\ne prag\mByClartoxtyLca.h
F100% |
100% S-OVR | @
1 el za
100% F-OVR  LIMIT 1 5
‘ | Dotykovd POCATEK 3D ROT Tabulka
M I 8 | F sonda | Sprdva || Iy « > || ndsteeyu
im + L5~ Tid
EYrolonovini s ruénim zadanim bre EJProgramovani P
PrehLed PO AL LBL CXC W 905, TOOL TT ThANS GBARA
S o reon x aam R u
1 TOOL GALL 7 Z 51500 E il -
Thom w o s :
o END pon uOx W . 30,0000 n 12,0000 ]
oL-TAR +0.0000 DR-TAR +0.0000 | ¥
oLren  so.0sm opon 00000
- T
. s
» (3 Gl 4
e | z
- Aktiund pon: THC:\nc_progseds.h ‘zjm 0
@
I + ¢ ¥
4. 400 0.000 W¥p]  2ap
+87.403 +0.000
Froos |
=5.000 | @ @
Mg Cil @ T2 B's 1500 el zap
# omymin ovz 1008 e ®
sTATus stav sTav T = =
Il | || tzanstor. || i .=
PRENLED vos nistos || oni o0 [ aepanan = =
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Zaklady | Provozni rezimy

Programovani

V tomto reZimu vytvafite vase NC-programy. Volné programovani

obrys, rizné cykly a funkce s Q-parametry poskytuji

mnohostrannou pomoc a podporu pfi programovani. Na pfani
zobrazuje programovaci grafika naprogramované pojezdové drahy.

Softtlacitka k rozdéleni obrazovky

i a Programovani

Softtlacitko Okno
NC-Program
progran
SEKCE Vlevo: NC-program, vpravo: ¢lenéni programu
PRUI’.—‘TRHHU
GRAFIKA Vlevo: NC-program, vpravo: programovaci grafi-
PROGRAMU ka

Test programu

Ridici systém simuluje NC-programy a &asti program( v rezimu
Test programu, napf. k vyhledani geometrickych neslucitelnosti,
chybéjicich nebo chybnych udaja v NC-programu a naruseni
pracovniho prostoru. Simulace se graficky podporuje riznymi

pohledy.

Softtlacitka k rozdéleni obrazovky

Kiaxtoxs\nepgL 1 1 |
i 1
L d 1
1 BLK FORM 0.1 Z X.35 Y.50 2.10 !
2 BLK FORM 0.2 X+120 Y420 Z+0 !
s oL oaLL 8 2 8300 5 |
L 2+100 RO & I
s L x30 v
o L 2.5 ko fuar mg —
APPR (GT X-10 Y40 A8 AL I
s oL Ker00 vio |
s FG OR. R10 CLSDs COXeO o ¥ |
or |
11 FGT DR RIS COXe100 COYsD | —
I I
13 FGT OR. R10 CCPRed0 CGPA.110 |
14 FLT PDX+100 POV+0 D15 E| I
5 rotLeor z
For oe RS §
FLT POX+100 POV40 D18
18 FGT OR. R10 CL8D. CoX40 CGYen
5 FscLEoT
o DEP LT X-30 vi0 Ze100 W
21 N0 P NEBEL U ;
3
(TIARAARE T
Zabdten | Honeo Stzana || Stzana
' ‘ wieoes |
est programu ] o

2 :ANY col
3 TooL oAl
Y

5 CYCL DEF 233 CELNI FREZOVANI

FAGE_MILL_D40" Z 52000 F100

UKAZAT
opce

Softtlacitko Okno
ooren NC-Program
sTev Vlevo: NC-program, vpravo: indikace stavu
PRosRan Vlevo: NC-program, vpravo: obrobek
o Obrobek

RESET.

START
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Zaklady | Provozni rezimy

Provadéni programu plynule a provadéni programu po

bloku
V rezimu PGM/provoz plynule provede fizeni NC-program az do [E3Prooraniprovez piynute
konce programu nebo do okamziku ruéniho &i programovaného LS S EiG

| 168.n

preruseni. Po pferuSeni mlzete znovu zahaijit provadéni programu.

V rezimu PGM/provoz po bloku odstartujete kazdy NC-blok
jednotlivé tlacitkem NC-Start. U cykll s rastry bodU a ;
CYCL CALL PAT se fizeni zastavi po kazdém bodu. b

=

Softtladitka k rozdéleni obrazovky

oy i
Softtlacitko ~ Okno T ,:—_@_I
k110 @
ed: CiL @1 Tz Bs s [T
NC-PrOgram F_omimin ovx_100% U 579 . ©®
couran Zaddtek Konec Strana Strana  |SKENOVANE BL NABTROY Tabulka
; 3 i e |
Sexoe Vlevo: NC-program, vpravo: ¢lenéni
Pnu;Rnnu
STAY. Vlevo: NC-program, vpravo: indikace stavu
PROGRRMU
PROGRA Vlevo: NC-program, vpravo: obrobek
DiLEC
Obrobek
DiLEC
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Zaklady | Indikace stavu

3.4 Indikace stavu

VsSeobecna indikace stavu

VSeobecnd indikace stavu ve spodni €asti obrazovky vas informuje
o aktualnim stavu stroje.

Objevuje se automaticky v provoznich rezimech:
® Program/provoz po bloku

® Program/provoz plynule

E Polohovani s ru¢nim zadanim

Pokud je zvoleno rozdéleni obrazovky Grafika, pak se
nezobrazuje indikace stavu.

V provoznich rezimech Rucni provoz a Rucni kolec¢ko se
zobrazeni stavu objevi ve velkém okné.

Informace v indikaci stavu
Symbol
AKT (IST)

Vyznam

Indikace polohy: rezim Aktualni, Cilové soufadni-
ce nebo soufadnice Zbyvajici drahy

Osy stroje; pomocné osy zobrazuje fidici systém
malymi pismeny. Pofadi a pocet zobrazovanych
os definuje vyrobce vaseho stroje. Informujte se
ve vasi pfirucce ke stroji

X|Y|Z

Cislo aktivniho vztazného bodu z tabulky vztaz-
nych bodd. Byl-li vztazny bod nastaven ru¢né
(manualng), zobrazi fizeni za symbolem text
MAN

@

-n

SM Indikace posuvu v palcich odpovida desetiné
platné hodnoty. Otacky S, posuv F a uc¢inna

pfidavna funkce M

Osa je zablokovana

Osou Ize pojizdét pomoci ruéniho kole¢ka

V aktivnim vztazném bodu je aktivni zakladni
natoceni.

Osami se pojizdi se zfetelem na zakladni natoCe-
ni

V aktivnim vztazném bodu je aktivni
3D-zakladni natoCeni

Osami se pojizdi se zfetelem na
3D-zakladni natoCeni

S $ O+

Frngzam/provuz plynule

+_stenpel_stamp.n
0349510 3. Lm

REFROH X

az20:+0
a3s8e 10

0338240

GALL LBL “safe
8 TOOL CALL "MILL_D20_ROUGH" 2 §2000 r e
[
3 w3
10 GYCL DEF 266 GBDELNIKOVY GEP
az18-+30
04245460

Wiadnt teansforace
A io.00000 X s0.0000

0219230 o e osesse v .e.eem

SO 0.00000 2 +300.0000

Axtiunt kinesat

1008 rovR 918 HEAD_€ TABLE

bve B Programovant

TNG: \ne_prog\BHB\KLax taxt\_Stempel_stanp.h | Prehled PGH PAL LAL CYC M| ros [TOOL TT TRANS 0PARK

]
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Vyznam

Osami se pojizdi v naklopené roviné obrabéni

Osami se pojizdi zrcadlové

Funkce pojizdéni ve sméru osy nastroje je aktivni

Neni zvolen zadny NC-program, nové zvoleny
NC-program, NC-program je zastaven vnitfnim
pfikazem Stop nebo je NC-program dokoncen

V tomto stavu nema fizeni zadné informace o
modalné pusobicich programovych informacich
(tzv. kontextové vztahy), diky Cemuz jsou mozné
vSechny ¢innosti, jako napf¥. pohyb kurzoru nebo
zména Q-parametrd.

NC-program je spustén, probiha zpracovani

V tomto stavu nedovoli fizeni z bezpe€nostnich
dGvodu zadné ¢ginnosti.

NC-program je zastaven, napf. v rezimu
Program/provoz plynule po stisknuti tlacitka
NC-stop

V tomto stavu nedovoli fizeni z bezpe€nostnich
dlvodu zadné Cinnosti.

NC-program je prerusen, napf. v rezimu Poloho-
vani s ruénim zadanim po bezchybném zpraco-
vani NC-bloku

V tomto stavu povoluje Fizeni rizné ¢innosti, jako
napf. pohyby kurzoru nebo zménu Q-parame-
trd. Témito €innostmi vSak Fizeni ztrati pfipad-

né modalné pusobici informace programu (tzv.
kontextové vztahy). Ztrata kontextovych vztah(
vede mimo jiné k nezadoucim poloham nastroje!
Dalsi informace: "rezim Polohovani s ruénim
zadanim", Stranka 261 a "Naprogramovana
preruSeni”, Stranka 245

NC-program se prerusi nebo ukongi

Funkce Pulzujici ota€ky je aktivni

Q| sk X

Poradi ikon s volitelnym strojnim parametrem
iconPrioList (¢. 100813) m{zete zménit. Pouze symbol
pro STIB (fizeni v provozu) je stale viditelny a neni
konfigurovatelny.

58

Zaklady | Indikace stavu

HEIDENHAIN | TNC 320 | Uzivatelska pfiru¢ka sefizovani, testovani a zpracovani NC-programa | 10/2018



Zaklady | Indikace stavu

Pridavné zobrazeni stavu

PFfidavna zobrazeni stavu podavaji podrobné informace o pribéhu
programu. Lze je vyvolavat ve vSech provoznich reZimech. S
vyjimkou rezimu Programovani. V provoznim rezimu Testovani
mate k dispozici pouze omezené zobrazeni stavu.

Zapnuti pfidavnych indikaci stavu

» Vyvolejte listu softklaves pro rozdéleni obrazovky
sTAY » Zvolte nastaveni obrazovky s pfidavnou indikaci
PROE+Rnnu stavu

> Rizeni ukaze v pravé poloviné obrazovky
stavovy formulaF Prehled.

Volba pfidavnych indikaci stavu

@ » Prepinejte listy softtlacitek, aZz se objevi
softtlacitka STATUS
ta » PFidavnou indikaci stavu zvolte pfimo
Pos. softtlaitkem, napf. polohy a soufadnice, nebo
= » PoZadovany nahled zvolte pfepinacimi
softtlagitky

Dale popsané indikace stavu zvolite takto:
B pfimo pomoci softtlacitka

B pomoci pfepinacich softtlacitek

B nebo pomoci tlagitka Dalsi karta

@ Uvédomte si prosim, ze nékteré z dale popisovanych
stavovych informaci jsou k dispozici pouze tehdy, kdyz
jste aktivovali pfislusny volitelny software ve vaSem
fizeni.
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Pirehled

Stavovy formulaf Prehled ukazuje Fidici systém po zapnuti,
pokud jste zvolili rozdéleni obrazovky STAV + PROGRAMU
(nebo STAV + POSICE). Pfehledovy formulaF obsahuje souhrn

nejdulezitéjSich stavovych informaci, které najdete také rozdélené

v pfislusnych podrobnych formulafich.

Softtlacitko

STRATUS
PREHLED

Vyznam

Indikace polohy

Informace o nastrojich

Aktivni M-funkce

Aktivni transformace souradnic

Aktivni podprogram

Aktivni opakovani ¢asti programu

NC-program vyvolany pomoci PGM CALL

Aktualni doba obrabéni

Néazev a cesta aktivniho hlavniho programu

Vseobecné informace o programu (karta PGM)

Softtlacitko

Pfima volba
neni mozna

Vyznam

Néazev a cesta aktivniho hlavniho programu

Cita¢ Aktualni hodnota / Cilova hodnota

Stred kruhu CC (pol)

Pocitadlo ¢asové prodlevy

Aktualni doba obrabéni

Aktualni ¢as

7w

Vyvolané NC-programy

Opakovani ¢asti programu a podprogramy (karta LBL)

Softtlacitko

Pfima volba
neni mozna

Vyznam
Aktivni opakovani ¢asti programu s Cislem bloku,

Cislem navésti (“label”) a po¢tem naprogramova-
nych &i zbyvajicich opakovani

60

Aktivni podprogramy s Cislem bloku, v némz byl
podprogram vyvolan a Cislo vyvolaného navésti

Zaklady | Indikace stavu

Frogxam/pxovuz plynule one] HF“siuxemuvﬁdi

TNG: \nc_prog\BHB\KLax text\_Stempel_stamp.h | Prehled [PGH PAL LOL CYE M POZ TGOL TT TRANS GPARA
= _stenpel_stamp.n REFNOH X 4310 [] ~0.000

a349:+0 ¥ 30,000 ¢ .0

0220540 . ]

asossso TS5 FACEMWLLOW

a339: 10 L waz0.0000 n +20.0000

oLTAs a0 T so.0008

IGALL. LB CHRER BL-PGH +0.0000 DR-PGH +0.0000
5 TOOL CALL “MILL_D20_ROUGH"  $2000

F1000 (N
s s A
10 €YCL DEF 258 OBDELNIKOVY CEP » [

az18=+30 o ANy &

asz4=+00

az19:430

Aktivad PoM; THE: \nc_prog...\_Stespel stasp.h

© [x | v4.510]5 | +0.000
-30. 000/ (Gl +0.000
+0.400
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sl

e 0l
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‘ A @
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‘ suent | i‘ gzl |
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pojezd ” |\ PARAMETRO ‘ stop
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THC: \nc_prog\BHB\Klaxtext| Stempel stamp.h | Prhled Pc [PAL LOL OV M POS TOOL TH TRANS OPARK
5 stenpel stam.n ki THE:0c_progh. .\ Sténpel_stamp.h

g

AKtuslng cas: 13:44:18
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PN

c i

T
i
| il

p— — 5 Y
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= T

10061, 6 L4k, I Blk.eds Z.LBL/Inéno
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e oo [
= & 7
© x| +4.510]2 | +0.000 o
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Zaklady | Indikace stavt

Informace o standardnich cyklech (karta CYC)

Softtlac¢itko

Vyznam

Pfima volba

Aktivni cyklus obrabéni

rﬁ Program/provoz plynule

TNG: \nc_prog\BHBAKLaxtext\_Stempel s tamp.n
|=_Stompo1_ctamp.n

aus-co . Luima
neni mozna prieme e

Aktivni drahové a Uhlové tolerance

Podle toho, které drahové a uhlové tolerance
jsou aktivni, uvidite nasledujici hodnoty:

= Hodnoty cyklu 32 Tolerance
® Hodnoty od vyrobce stroje

Softtlacitko

Vyznam

Pfima volba
neni mozna

Aktivni cyklus obrabéni

Aktivni hodnoty cyklu 32 Tolerance

Aktivni pridavné funkce M (karta M)

Softtlacitko

Vyznam

7 eALL LBL "sate”

5 T00L CALL "MILL_D20_ROUGH" Z $2000
F1000

5 M3

10 CYCL DEF 258 GBDELWIKOVY GEP
0218430 ;1. DELKA STRANY
424460 {ROZMER ROLOTOVARU 1

02192430 2. DELKA STRANY

j

veL o

233 PLANFRAESEN

ToueRaNCE

Cycte 32 Neaktind
T +0.0100

™ s.0100
HSC-HODE Dokenéoudn

1008 4007

tos F-oR Lot

Prehled PG PAL LBL CYC M POS TOOL TT TRANS <)

e

g

e =

&0

+0.000

[E Program/provoz plynule

V8] 2P
v | -30.000/ Gl +0.000 s
d: Cil @ T 50 Bs 2000 el zar
F ominin Ovx 100% e
STATUS stav STAV ":‘n“':"_ STAY <= =
PREHLED P05 NASTROD || spuraante | O-PARAM = =

Pfima volba Seznam aktivnich M-funkci s definovanym vyzna- D : { N ]
neni mozna mem e i
Seznam aktivnich M-funkci upravenych vasim Tt e g = %‘*ﬂ
vyrobcem stroje CImtmEme |2 ~
@ +0.000
v | -30. 000/ Gl +0.000
2 | +0.400)
W6d: Cil @ 150 B 2000
@ omm/min Ovr 100% -5
o | o e Jomt | o ]

Pozice a souradnice (karta POS)

Softtlacitko

Vyznam

Stau
POS.

Druh indikace polohy, napf. aktudlni poloha

rE Program/provoz plynule

TNG: \nc_prog\BHBAKLaxtext\_Stempel s tamp.n
|=_Stompo1_ctamp.n

a349=+0 3. LIuITA

Q220540 (RADIUS V ROWU
ases=vo PRIDAVEK PRO STRANU
as38=+0 PRISUV NA GLSTO

Uhel naklopeni roviny obrabéni

Uhel zakladnich transformaci

CALL LBL "zafer
TOOL CALL “MILL_DZ0_HOUGH" Z $2000

F1000
us
4 GYCL DEF 258 GBDELWIKOVY GEP

Aktivni kinematika

0218430 ;1. DELKA STRANY

424460 {ROZMER ROLOTOVARU 1

02192430 2. DELKA STRANY =
1008 4007

tos F-oR Lot

Prebled FGH PAL LOL CYC M Fo5 |TOOL TT TRANS OPARA

2| nermon x s
-30.000

PR

6 000

o.000

Axtivnt kinesat
01_0_HEAD_C_TABLE

]

e {
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Informace o nastrojich (karta TOOL)

Softtlac¢itko

Vyznam

Osa nastroje

Zaklady | Indikace stavt

rﬁ Program/provoz plynule

TNG: \nc_prog\BHB\KLax text\_Stempel s tamp.n | WPrehled PGH PAL LOL CYC M FOS, TooL T TRANS GPAR

o Indikace aktivniho nastroje: e o E— { %]
NasTROJ = Indikace T: &islo a nazev nastroje ey | I
® |ndikace RT: €islo a nazev sesterského A D | ————— @‘“ﬂ

nastroje ™ = :

1008 4007

tos F-oR Lot

AT

Délky a radiusy nastrojd L | —

+0.400] o AW

PFidavky (delta hodnoty) z tabulky nastroji (TAB) it Lo 1 Biset —
azTOOL CALL (PGM) AR EE

Zivotnost, maximalini Zivotnost (TIME 1) a
maximalni zivotnost pfi TOOL CALL (TIME 2)

Zobrazeni naprogramovaného nastroje a sester-
ského nastroje

Promérovani nastroje (karta TT)

[E Program/provoz plynule

Ridici systém ukaze kartu pouze tehdy, kdyz je tato

@ funkce na vasSem stroji aktivni. oo stos st oon.n ot o o o A R, |
et | | U i
Softtlac¢itko Vyznam o TO0L e ILL_b_pus 2 s2ace —
Pfima volba Aktivni nastroj prive il Ry
neni mozna
&feni nastrojc o] +0.000
24P
Hodnoty méfeni nastroju - prrsrret RO
+0.400) FLock
— T @
@ orm/min ovr 1008 ulrs
STATUS. stav STAV “.‘"‘:f'm STAV <= -—p
weneo | ros wistnos || Sxameter o anan = =
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Transformace soufadnic (karta TRANS)

Softtlacitko

Stav
transfor.
souradnic

Vyznam

Jméno aktivni tabulky nulovych bodu

Aktivni ¢islo nulového bodu (#), komentar z aktiv-
niho Fadku aktivniho &isla nulového bodu (DOC) z
cyklu 7

Aktivni posunuti nulového bodu (cyklus 7); fidici
systém ukazuje aktivni posunuti nulového bodu
az v 8 osach

Zrcadlené osy (cyklus 8)

Aktivni uhel natoceni (cyklus 10)

Aktivni koeficient zmény méfitka / koeficienty
zmény méfitka (cykly 11 / 26); Fidici systém
ukazuje aktivni koeficient zmény méfitka az v 6
osach

Stifed osové specifického roztazeni

Pomoci opé&niho strojniho parametru
CfgDisplayCoordSys (¢. 127501) mlZete rozhodnout,
ve kterém soufadném systému indikace stavu ukaze
posunuti nulového bodu.

Dalsi informace: PFiruc¢ka pro uzivatele programovani cykl(

Dalsi informace: UZivatelska pfiru¢ka programovani s popisnym
dialogem a DIN/ISO-programovani

Zobrazit Q-parametry (karta QPARA)

Softtlacitko

STRV
Q-PARAM

Vyznam

Zobrazeni aktualnich hodnot definovanych
Q-parametr(i

Zobrazeni znakového fetézce definovaného
fetézcového parametru

Stisknéte softklavesu SEZNAM Q PARAMETRU. Rizeni
otevie pomocné okno. Pro kazdy typ parametru (Q,

QL, QR, QS) definujte Cisla parametrd, ktera chcete
kontrolovat. Jednotlivé Q-parametry oddélujte ¢arkou, za
sebou nasledujici Q-parametry spojte pomli¢kou, napft.
1,3,200-208. Rozsah zadavani kazdého typu parametru
¢ini 132 znakad.

Zobrazeni na karté QPARA vzdy obsahuje osm mist

za desetinnou ¢arkou. Vysledek Q1 = COS 89.999
ukaze fizeni napf. jako 0.00001745. P¥ilis velké nebo
malé hodnoty Fizeni ukaze v exponencialnim tvaru.
Vysledek Q1 = COS 89.999 * 0.001 ukaze fizeni jako
+1.74532925e-08, kde e-08 znamena koeficient 10-8.

Frogxam/ provoz plynule

o =
bre [EJProgramovani F 1
{M.‘;-/”
rog\BHBKLax taxt)_Stenpel_a tanp. n_|[Piehlad PGH PAL LA CYE MBOE TOOL T Thavs GPAR
1 Tab.nul. bedd: L]
’ soc:
) |
"
@ i
ey
v oF
sioox []
® 7
+0.000 — -
W e
] +0.000
F100% [131)
i
2 | 2:400 @ MW
Wea: cit i 5 B6: .
[ T ils S
STATUS Stav. STAV Stav. STAV = —-—p
tranator - =
PAEHLED »os wisthoy || sremtes | o panan
. =
E3rrogram/provoz plynule one [B) Programovani »
(“4-‘»"]
TNG: \nc_prog\BHBVKLax toxt\ Stempel s tamp.n | BFeNLAd PN PAL LEL CYC N BOS. TOOL T THAS, orara
0 parsmatry u
0% g
-
W

+0.000

+0.000

i
A
LA |

sTATUS stav STAV
PRENLED Fos.

STAV <=
transfor
soutadmis | 0-PARM =

Ll

sioos [
@
2P
F100% (ar]
@ MW
[ve]  zar

v

=
=
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3.5 Sprava souboru

Soubory

Soubory v fidicim systému Typ

NC-programy

ve formatu HEIDENHAIN H

ve formatu DIN/ISO A

Kompatibilni NC-programy

Unit programy HEIDENHAIN .HU

Obrysové programy HEIDENHAIN .HC

Tabulky pro

Nastroje T

Vyménik nastroju .TCH

Nulové body .D

Body .PNT

Vztazné body .PR

Dotykové sondy .TP

Zalozni soubory .BAK

Zavisla data (napfiklad €lenici body) .DEP

Volné definovatelné tabulky .TAB

Texty jako

soubory ASCII A

Textové soubory TIXT

Soubory HTML, napf. protokoly s vysledky HTML

cykl( dotykové sondy

Soubory napovédy .CHM

CAD-data jako

ASCII-soubory .DXF
IGES
.STEP

Zadavate-li do Fidiciho sys‘Eému NC-program, dejte tomuto NC-
programu nejdfive nazev. Ridici systém ulozi tento NC-program
do interni paméti jako soubor se stejnym nazvem. | texty a tabulky

uklada fidici systém jako soubory.

Abyste mohli soubory rychle najit a spravovat, ma fidici systém
specialni okno pro spravu soubord. Zde muzete jednotlivé soubory
vyvolavat, kopirovat, pfejmenovavat a vymazavat.

Pomoci fidiciho systému muzete spravovat a ukladat soubory

veliké az 2 GB.

dispozici.

o Podle nastaveni pak fidici systém po editaci a uloZeni
NC-program( vytvafi zalozni soubory s pfiponou *.bak.
Tim se méni velikost volné paméti, kterou mate k

Zaklady | Sprava soubort
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Zaklady | Sprava soubort

Nazvy souboru

U NC-programd, tabulek a textl pfipoji Fidici systém jesté pfiponu,
ktera je od nazvu souboru oddélena te¢kou. Tato pfipona oznacuje
typ souboru.

Nézev souboru Typ souboru:

PROG20 H

Nazvy souboru, nazvy jednotek a nazvy adresaru fidiciho systému
musi splhovat nasledujici normy: Open Group Base Specification
Issue 6, IEEE Std 1003.1, 2004 Edition (standard POSIX).

Jsou povoleny nasledujici znaky:

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZabcdef
ghijklmnopqgrstuvwxyz0123456789_ -

Nésledujici znaky maji zvlastni vyznam:

Znaky Vyznam
Posledni bod nazvu souboru oddéluje pfFipo-
nu

\al/ V adresarové struktufe

Oddéluje oznacgeni jednotky od adresare

Aby se zabranilo problémim s pfenosem dat, nepouzivejte zadné
jiné znaky. Nazvy tabulek musi zacinat pismenem.

o Maximalni povolena délka cesty €ini 255 znakd. Do
délky cesty se pocitaji oznaceni jednotek, adresare a
souboru v&etné pfipony.

Dalsi informace: "Cesty", Stranka 66
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Zobrazit externé vytvorené soubory v fizeni

V fidicim systému jsou instalované nékteré dalSi nastroje, s nimiz
muZete zobrazovat a ¢astecné i zpracovavat soubory, které jsou
uvedené v nasledujici tabulce:

Druhy souboru Typ
Soubory PDF pdf
Tabulky Excelu xls
csv
Internetové soubory html
Textové soubory txt
ini
Soubory s grafikou bmp
gif
irg
png

Dalsi informace: "Pfidavné nastroje ke spravé externich typu
soubor(", Stranka 77

Adresare

ProtozZe do interni paméti muzete ukladat velké mnozstvi
NC-program(l a soubord, ukladejte jednotlivé soubory do adresari
(slozek), abyste si zachovali pfehled. V téchto adresafich mizete
zfizovat dalSi adresare, takzvané podadresare. Klavesou -/+ nebo
ENT muzete zapnout &i vypnout zobrazeni podadresaru.

Cesty

Cesta udava jednotku a vSechny adresare &i podadresare, pod
kterymi je dany soubor ulozen. Jednotlivé udaje se oddéluji znakem
\.

o Maximalni povolena délka cesty €ini 255 znaku. Do
délky cesty se pocitaji oznaceni jednotek, adresare a
souboru v&etné pfipony.

Priklad

Na jednotce TNC byl vytvofen adresar (slozka) ZAKAZ1 (AUFTR1).
Potom byl v adresafi ZAKAZ1 jesté zaloZzen podadresaif NCPROG
a do né&j zkopirovan NC-program PROG1.H. Tento NC-program
obrabéni ma tedy cestu:

TNCNAUFTR1\NCPROG\PROG1.H

Obrazek vpravo ukazuje priklad zobrazeni adresari s riznymi
cestami.

Zaklady | Sprava soubort

B{=] TNCA

AUFTR1

—{7 NCPROG
7 wzTaB

E—{] A35K941

KAR25T
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Zaklady | Sprava soubort

Vyvolani spravy soubort
» Stisknéte klavesu PGM MGT

> Ridici systém otevfe okno pro spravu soubor(
(Obrazek ukazuje zakladni nastaveni. Zobrazi-li
fidici systém jiné rozdéleni obrazovky, stisknéte
softklavesu OKNO).

Levé, uzké okno ukazuje dostupné jednotky a adresare. Tyto
jednotky oznacuji zafizeni, kam Ize data ukladat nebo prenaset.
Diskova jednotka je vnitini pamét fidiciho systému. DalSi jednotky
jsou rozhrani (RS232, Ethernet), na néz muzete pfipojit napfiklad
PC. Adresar je vzdy oznagen symbolem poradace (vlevo) a
nazvem adresare (vpravo). Podadresare jsou odsazeny smérem
doprava. Pokud jsou pfitomny podadresare, mizete je zobrazit
nebo skryt klavesou -/+.

Je-li strom adresare del$i nez obrazovka, mizete ho prochazet
pomoci posuvniku nebo pfipojené mysi.
Pravé, Siroké okno ukazuje vSechny soubory, které jsou uloZzené

ve zvoleném adreséfi. Ke kazdému souboru je zobrazeno nékolik
informaci, které jsou rozepsany v tabulce dole.

Zobrazeni Vyznam

Jméno souboru

Jméno souboru a typ souboru

Byte Velikost souboru v bytech (bajtech)

Stav Vlastnost souboru:

E Soubor je navolen v rezimu Programovani

S Soubor je navolen v rezimu Testovani

M Soubor je navolen v nékterém rezimu
provadéni programu

+ Soubor ma nezobrazené zavislé soubory

s priponou DEP, napf. pfi pouziti Kontroly
pouzitelnosti nastroje

Soubor je chranén proti smazani a zméné

Soubor je chranén proti smazani a zméné,
protoze se pravé zpracovava

Datum, kdy byl soubor naposledy zménén

Cas, kdy byl soubor naposledy zmé&nén

K zobrazeni zavislych soubor nastavte strojni parametr
dependentFiles (¢.122101) na RUCNE.

Rubnl provoz @F{rugramoveni

Programovdni

o sF:1 TH: \nc.
e THe: |
0 105t Touna
=4 nc_prog fandno s
0 BHB_MLT1
@0 01N o

113_128.n

ST TRE TR T

lone,

WC:®.OXF;-.STP;" STEP;".1GS;".IGES

Byte Status Datum as

19-08-2016 13:21:18
19-05-2016 13:81:19
1299 19.05.2015 13:21:18

Strana Strana Yoloa Kopirova:
8%

R

1381 + 19.05-2018 13:21:18

44 19-05-2018 13:21:18
16573 19.05-2018 13:21:18
8778 19.05-2016 13:21:16
2895 + 19-08-2018 13:21:18

12 Soubor{y) 19.32 volnjeh GByte
— .

Y orno_||_ Posteant
[ soubor
o =l e

©

KONEC
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Pridavné funkce

Ochrana souboru a zruseni ochrany souboru
» Nastavte kurzor na soubor, ktery se ma chranit

>

Piidauné

funkce

chranit | 4

B
ﬂ >

Nechrani t >

Volba editoru

Zvolte pfidavné funkce:
Stisknéte softklavesu Pridavné funkce

Aktivovani ochrany souboru:
Stisknéte softklavesu Chranit

Soubor ziska symbol Protect.

ZruSeni ochrany souboru:
Stisknéte softklavesu Nechranit

» Nastavte kurzor na soubor, ktery se ma otevfit

4

Pfidauné

funkce

ZVOLIT
EDITOR

4

Zvolte pfidavné funkce:
Stisknéte softklavesu Pridavné funkce

Vybér editoru:
Stisknéte softklavesu ZVOLIT EDITOR
Oznacte pozadovany editor

= TEXTOVY-EDITOR pro textové soubory, napt.
.Anebo .TXT

= PROGRAMOVY-EDITOR pro NC-programy .H a
N

= TABULKOVY-EDITOR pro tabulky, napt. .TAB
nebo .T

= BPM-EDITOR pro tabulky palet .P
Stisknéte softklavesu OK

Pripojeni / odpojeni zafizeni USB
Ridici systém automaticky rozpozna ptipojené zafizeni USB.

Pfi odstrafiovani zafizeni USB postupuijte takto:

4

Pfidauné

funkce

i

Presunte kurzor do levého okna

» Stisknéte softklavesu Pridavné funkce
» Odpojte zafizeni USB

Dalsi informace: "USB-zafizeni k Fidicimu systému",

Stranka 72
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Zaklady | Sprava soubort

Volba jednotek, adresaia a soubort

> Vyvolejte spravu soubor(: stisknéte klavesu
PGM MGT

PouZivejte pfipojenou my$ nebo stisknéte smérova tladitka nebo
softtlacitka, abyste pfesunuli kurzor na pozadované misto na
obrazovce:

» Presouva kurzor z pravého okna do levého a
naopak

» Presouva kurzor v okné nahoru a dolt

-N-N N

strana » Presouva kurzor v okné po strankach nahoru a
dold

Strana

1. krok: Volba jednotky

» Jednotku oznacte (vyberte) v levém okné
Volba » Volba jednotky: stisknéte softklavesu Volba, nebo

Nt > Stisknéte klavesu ENT
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Zaklady | Sprava soubort

2. krok: Volba adresare

» Oznacte (vyberte) adresar v levém okné: pravé okno zobrazi
automaticky vSechny soubory v tom adresafi, ktery je oznacen
(svétlym prouzkem).

3. krok: Volba souboru

Zuol

tye

Z2obraz

=

Zobr. use

FILTR

ZOBRAZEN i

Volba

ENT

> Stisknéte softklavesu Zvol typ

» Stisknéte softklavesu pozadovaného typu
souboru, nebo

» Zobrazit vSechny soubory: Stisknéte softklavesu
Zobr. vSe nebo

» Pouzijte zastupné znaky, napf. 4*.h: zobrazi
vSechny soubory typu .H, které zacinaji Cislici 4.

» Oznacte (vyberte) soubor v pravém okné

» Stisknéte softklavesu Volba, nebo

» Stisknéte klavesu ENT

> Ridici systém aktivuje zvoleny soubor v tom
provoznim rezimu, z néhoz jste vyvolali spravu
soubord.

Zadate-li ve spravé souborl prvni pismena hledaného
souboru, kurzor automaticky pfejde na prvni NC-
program s odpovidajicimi pismeny.

70
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Zaklady | Sprava soubort

Volba jednoho z poslednich zvolenych soubort

» Vyvolejte spravu souboru: stisknéte klavesu [EIFGEE pravez N B oo ranovant o)
PGM MGT

Pos1edns » Zobrazit poslednich 10 zvolenych soubor(:
SRR Stisknéte softklavesu Posledni soubory

PouZzijte smérova tladitka, abyste pfesunuli kurzor na ten soubor,
ktery chcete zvolit:

» Presouva kurzor v okné nahoru a dolt

Kopiruj
f oK Vymazat Storno aktudlnd
hodno tu

» Zvolit soubor: stisknéte softklavesu OK, nebo

OK

Nt > Stisknéte klavesu ENT

0 Softtlacitkem Kopiruj aktualni hodnotu mizete
kopirovat cestu k oznatenému souboru. Kopirovanou
cestu muzete pouzit pozdéji znovu, napf. pfi vyvolani
programu klavesou PGM CALL.

HEIDENHAIN | TNC 320 | Uzivatelska pfirucka sefizovani, testovani a zpracovani NC-programt | 10/2018 71



Zaklady | Sprava soubort

USB-zafizeni k Fidicimu systému

0 USB-rozhrani pouzivejte pouze pro pfenos a zalohovani
souborl. NC-programy, které chcete upravit a spustit,
ulozte nejdfive na disk vaSeho fidiciho systému. Tim
zabranite duplicité dat a potencialnim problémdim
zpUsobenym pfenosem dat pfFi obrabéni.

Data mlizete pomoci USB-zafizeni zalohovat nebo nahravat do

Fidiciho systému obzvlasté jednoduse. Ridici systém podporuje tato

periferni USB-zafizeni:

® Disketové jednotky se systémem soubor(i FAT/VFAT

B Flashdisky (Memorystick) se systémem soubort FAT/VFAT nebo
exFAT

B Pevné disky se systémem soubort FAT/VFAT

®  Jednotky CD-ROM se systémem soubort Joliet (ISO 9660)

Tato USB-zafizeni rozpozna fidici systém po pfipojeni automaticky.

USB-zafizeni §jinymi systémy souborll (napf. NTFS) Fidici systém

nepodporuje. Ridici systém vyda po jejich zasunuti chybové hlaseni

USB: TNC toto zarizeni nepodporuje

o Pokud dostanete chybové hldSeni b&éhem pfipojovani
datového nosic¢e USB, zkontrolujte nastaveni
bezpecnostniho softwaru SELinux.

Dalsi informace: "Bezpecnostni software SELinux",
Stranka 319

Kdyz fidici systém pfi pouZziti USB-rozbocovale zobrazi
chybové hlaseni USB: TNC nepodporuje zarizeni tak
ho ignorujte a zpravu potvrdte stisknutim tlacitka CE.
Kdyz fidici systém opakované nerozpozna USB-zafizeni
se souborovym systémem FAT/VFAT nebo exFAT,
zkontrolujte rozhrani s jinym zafizenim. Pokud je tim
problém vyfeSen pouzivejte nadale funkeni zafizeni.

Prace s USB-zafizenim

@ Informujte se ve vasi pfiruce ke stroji!

Vyrobce vaseho stroje muze USB-zafizenim predvolit
pevné nazvy.

Ve spravé souboru vidite USB-zafizeni jako samostatné jednotky
v adresarové strukture, takze mlzete pouzivat funkce spravy
soubor( popsané v pfedchozich ¢astech.

Pokud pfenasite ve spravé souboru vétsi soubor na USB-zafizeni,
zobrazuje Fizeni dialog Zapisovani na USB-zarizeni, dokud neni
prenos souboru ukond&en. Softtladitkem SKRYT dialog zavfete,

ale prenos souboru pokraduje v pozadi. Rizeni ukazuje varovani,
dokud neni pfenos souboru dokoncen.
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Zaklady | Sprava soubort

Odebrat USB-zafizeni

» Pfi odstranovani zafizeni USB postupuijte takto:
T » Presunte kurzor do levého okna
funkee » Stisknéte softklavesu Pridavné funkce
e » Odpojte zafizeni USB

Datovy prenos z nebo na externi nosi¢ dat

o DFive neZz muZete pfenaset data na externi nosi¢ dat, [t = 3
musite nastavit datové rozhrani. QN T
Dalsi informace: "Sefizeni datovych rozhrani", - ’
Stranka 331
» Stisknéte tlacitko PGM MGT
Okno > Stisknéte softklavesu Okno, pro volbu rozdéleni
obrazovky pro prenos dat e —— R -
T B B e o e
» Pouzijte smérova tlacitka, abyste presunuli
kurzor na ten soubor, ktery chcete prenést
> Ridici systém presouva kurzor v okné nahoru a
dold.
> Ridici systém pfesouva kurzor z pravého okna

do levého a naopak

Chcete-li kopirovat z Fidiciho systému na externi nosi¢ dat,
presufte kurzor v levém okné na soubor, ktery se ma pfenést.

Chcete-li kopirovat z externiho datového nosice do fidiciho
systému, pfesurite kurzor na pfenaseny soubor v pravém okné.

v

- Stisknéte softklavesu SHOW TREE pro volbu jiné
TREE jednotky nebo adresare

Zvolte pozadovany adresar smérovymi tlaCitky
Stisknéte softklavesu UKAZAT SOUBORY
Zvolte pozadovany soubor smérovymi tlacitky

UKAZAT
SOUBORY

v v.vyy

Kopirovat

[ A
e

ENT

Stisknéte softklavesu Kopirovat

v

Potvrdte tlaCitkem ENT

Ridici systém otevFe stavové okno, které vas
informuje o postupu kopirovani.

Oleno » Alternativné stisknéte softklavesu Okno

Ridici systém pak opét otevie standardni okno
pro spravu soubord.
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Ochrana proti netuplnym NC-programtim.

Ridici systém zkontroluje Gplnost véech NC-program( pred
zpracovanim. Pokud chybi NC-blok END PGM tak Fidici systém
vyda varovani.

Pokud spustite neuplny NC-program v reZimu Program/provoz po
bloku nebo Program/provoz plynule, tak fizeni pferusi ¢innost s
chybovym hlasenim.

NC-program muzete zménit takto:

» Zvolte NC-program v rezimu Programovani

> Rizeni otevie NC-program a vloZi automaticky NC-blok END
PGM.

» NC-program zkontrolujte a pop¥. doplrite
» Stisknéte softklavesu ULOZIT JAKO

JoKe > Rizeni ulozi NC-program s vloZzenym NC-blokem
END PGM.

Ridici systém v siti

Chrarite svoje data a vas Fidici systém diky provozu
vasich stroju v zabezpecené siti.

o Ridici systém pfipojte pomoci sitové karty do sité.
Dalsi informace: "Rozhrani Ethernet ", Stranka 337

Rizeni protokoluje b&hem provozu v siti pfipadna
chybova hlaseni.

Je-li Fidici systém pfipojen do sité, mate k dispozici v levém
adresarovém okné dalSi jednotky. VSechny dosud popsané funkce
(volba jednotky, kopirovani souboru atd.) plati i pro sitové jednotky,
pokud to vase pfistupové opravnéni dovoluje.

Zaklady | Sprava soubort

Manual operation Programming

o Ridici systém muaze také zpracovavat NC-programy
pfimo ze sité. Na externi jednotce v3ak neplati ochrana
proti zapisu. Proto mohou vzniknout problémy b&hem
prenosu dat nebo pfi zméné NC-programu béhem
obrabéni.
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Zaklady | Sprava soubort

Pfipojeni a odpojeni sit'ovych jednotek
» Stisknéte klavesu PGM MGT

> Stisknéte softklavesu Sit’

» Stisknéte softklévesu
DEFINOVAT SiTOVE SPOJENI.

> Ridici systém zobrazi v jednom okn& mozné
jednotky sité, k nimz mate pfistup.

» Dale popsanymi softtlacitky nadefinujte spojeni
pro kazdou jednotku

Softtlacitko Funkce

Spojit Vytvofit sitové spojeni, Fidici systém oznadi
sloupec Mount, je-li spojeni aktivni.

Oddélit Ukonc it sitové spojeni

Auto Automatické navazani sitového spojeni pfi

zapnuti Fidiciho systému. Ridici systém oznadi
sloupec Auto, je-li spojeni automaticky vytvofeno

Pridat Vytvoreni nového sitového spojeni
Odstranit Smazani existujiciho sitového spojeni
Kopirovat Kopirovani sitového spojeni

Edit Editovani sitového spojeni
Vyprazdnit Smazat stavové okno
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Zalohovani dat

HEIDENHAIN doporuéuje nové NC-programy a soubory vytvoiené
v Fidicim systému ukladat (zalohovat) v pravidelnych intervalech na
PC.

Programem TNCremo dava HEIDENAIN zdarma k dispozici
jednoduchou moznost pfipravy zalohy dat uloZenych v fidicim
systému.

Soubory muzete zalohovat také pfimo z fizeni.

Dalsi informace: "Backup a Restore", Stranka 326

Kromeé toho potfebujete datovy nosi¢, na némz je ulozena zaloha
vSech pro stroj specifickych dat (PLC-program, strojni parametry
atd.). K tomu se obratte pfip. na vyrobce svého stroje.

o Cas od &asu smazte nepotiebné soubory, aby mél fidici
systém vzdy dostatek volné paméti pro systémoveé
soubory (napfiklad tabulky nastroja).

Importovani souboru z iTNC 530

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Vyrobce pocitace muze funkci
ADAPTOVAT NC PGM / TABULKU upravit.
Vyrobce stroje mize pomoci pravidel aktualizace

umoznit napf. automatické odstranéni samohlasek z
tabulek a NC-programd,

Kdyz prectete soubor z iTNC 530 a nactete ho do TNC 320, tak
musite v zavislosti na typu souboru upravit jeho format a obsah,
nez ho budete moci pouzit.

Vyrobce stroje definuje, které typy soubort mizete pomoci funkce
ADAPTOVAT NC PGM / TABULKU importovat. Ridici systém prevede
obsah nacteného souboru do formatu platného pro TNC 320 a ulozi
zmény ve vybraném souboru.

Dalsi informace: "Importovani tabulek nastroju"”, Stranka 122

Zaklady | Sprava soubort
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Zaklady | Sprava soubort

Pridavné nastroje ke spravé externich typt soubort

PFidavnymi nastroji mazete v fidicim systému zobrazit nebo
zpracovavat rizné, externé pfipravené typy soubora.

Druhy soubort Popis
Soubory PDF (pdf) Stranka 78
Tabulky Excelu (xIs, csv) Stranka 79
Soubory internetu (htm, html) Stranka 80
Archivni soubory ZIP (zip) Stranka 82
Textové soubory (soubory ASCII, napf. txt, Stranka 83
ini)

Video soubory (0ogg, oga, ogv, ogx) Stranka 84
Grafické soubory (bmp, gif, jpg, png) Stranka 84

o Soubory s koncovkou pdf, xls, zip, bmp, gif, jpg a png
se musi pfenaset z PC do fidiciho systému binarné.
Pfizpusobte software TNCremo dle potfeby (bod menu
>Dalsi volby >Konfigurace >Rezim).
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Zaklady | Sprava soubort

Zobrazeni soubort PDF

Chcete-li otevfit soubory PDF pfimo v fidicim systému, postupujte e s
B @9 pue[ 7an G mwx EYES

s E K

takto: - 2
{@ » Vyvolejte spravu soubord: stisknéte klavesu e AR 520 el rreases OperatorCamfor

PGM MGT — o

Zvolte adresar, ve kterém je ulozen soubor PDF. e

Presunte kurzor na soubor PDF. 'M'
Stisknéte klavesu ENT

Ridici systém otevie soubor PDF pfidavnym
nastrojem Prohlize¢ dokumentt ve vlastni
aplikaci.

v v v Vv

o Kombinaci klaves ALT+TAB se muizete kdykoliv vratit
na pracovni plochu Fidiciho systému a nechat soubor
PDF otevieny. Pfipadné se mUlzete vratit na pracovni
plochu fidiciho systému také kliknutim mysi na pfislusny
symbol v hlavnim panelu.

o KdyZ umistite ukazatel mySi nad pfikazové tlacitko,
objevi se vam kratky text s napovédou o pfislusné funkci
tohoto tladitka. DalSi informace k ovladani Prohlize€e
dokumentt naleznete pod Napovéda.

Chcete-li Prohlize¢ dokumentt ukoncit postupujte takto:
» Zvolte mysi polozku nabidky Soubor

» Zvolte bod menu Uzavrit

> Ridici systém se vrati zpatky do spravy soubord.

Pokud nepouzivate mys, zaviete Prohlize¢ dokumentt takto:
@ » Stisknéte pfepinaci tlacitko softtladitek

> Prohlize¢ dokumentu otevre rozbalovaci
nabidku Soubor.

» Presurite kurzor na bod menu Uzavrit

ENT > Stisknéte klavesu ENT
> Ridici systém se vrati zpatky do spravy soubord.
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Zobrazeni souborti Excelu a jejich zpracovani

Chcete-li otevfit a zpracovat soubory Excelu s pfiponou xls, xIsx
nebo csv pfimo v fidicim systému, postupuijte takto:

» Vyvolejte spravu souborl: stisknéte klavesu PGM
MGT
» Zvolte adresar, ve kterém je ulozen soubor
Excelu.
Pfresunte kurzor na soubor Excelu
ENT » Stisknéte klavesu ENT

> Ridici systém otevfe soubor Excelu pfidavnym
nastrojem Gnumeric ve vlastni aplikaci.

o Kombinaci klaves ALT+TAB se muizete kdykoliv vratit
na pracovni plochu Fidiciho systému a nechat soubor
Excelu otevieny. Pfipadné se miiZzete vratit na pracovni
plochu fidiciho systému také kliknutim mysi na pfislusny
symbol v hlavnim panelu.

0 Kdyz umistite ukazatel mysi nad pfikazové tlagitko,
objevi se vam kratky text s napovédou o pfislusné funkci
tohoto tladitka. DalSi informace k ovladani Gnumeric
naleznete pod Napovéda.

Chcete-li Gnumeric ukondit postupujte takto:

» Zvolte mysi polozku nabidky Soubor

> Zvolte bod menu Uzavrit

> Ridici systém se vrati zpatky do spravy soubord.

Pokud nepouzivate mys, zaviete pfidavny nastroj Gnumeric

takto:
@ » Stisknéte pfepinaci tlacitko softtladitek
> PFidavny nastroj Gnumeric otevie rozbalovaci
nabidku Soubor
» Presurite kurzor na bod menu Uzavrit
ENT > Stisknéte klavesu ENT

> Ridici systém se vrati zpatky do spravy soubord.
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Zobrazeni internetovych soubort

o Ochranu proti virm a Skodlivému softwaru musi zajistit
sit. TotéZ plati pro pfistup k internetu nebo jinym sitim.
Za ochranna opatfeni pro tuto sit zodpovida vyrobce
stroje nebo pfislusny spravce sité, napf. pomoci
firewallu.

Zaklady | Sprava soubort

o Konfigurace a pouziti sandboxu pro vas fidici systém.
Otevirejte prohlize¢ pouze v sandboxu z bezpe&nostnich
ddvodu.
Dalsi informace: "Karta Sandbox", Stranka 343

Chcete-li otevfit soubory z internetu s pfiponami htm nebo html
pfimo v fidicim systému, postupujte takto:

> Vyvolejte spravu souborU: stisknéte klavesu
PGM MGT
» Zvolte adresa¥, ve kterém je uloZen soubor z
internetu.

» Presunite kurzor na internetovy soubor
ENT Stisknéte klavesu ENT

Ridici systém otevfe internetovy soubor
pfidavnym nastrojem Web Browser ve vlastni
aplikaci.

v

o Kombinaci klaves ALT+TAB se muzete kdykoliv vratit
na pracovni plochu Fidiciho systému a nechat webovy
prohlize¢ otevieny. Pfipadné se mizete vratit na
pracovni plochu fidiciho systému také kliknutim mysi na
pfislusny symbol v hlavnim panelu.

0 Kdyz umistite ukazatel mysSi nad pfikazové tlacitko,
objevi se vam kratky text s napovédou o pfislusné
funkci tohoto tlacitka. DalSi informace k ovladani Web
Browseru naleznete pod Napovédou.

Kdyz spustite webovy prohlize¢, tak v pravidelnych intervalech
kontroluje, zda je k dispozici aktualizace.

Prohlize¢ muzete aktualizovat pouze kdyz pfitom deaktivujete
bezpecnostni software SELinux a pfitom je spojeni s internetem.

o Po aktualizaci potom znovu aktivujte SELinux.
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Zaklady | Sprava soubort

Chcete-li Web Browser ukoncit postupujte takto:

» Zvolte mysi polozku nabidky Soubor (File)

» Zvolte polozku nabidky Quit (Odejit)

> Ridici systém se vrati zpatky do spravy soubord.

Pokud nepouzivate mys, zaviete Web Browser takto:

@ » Stisknéte pfepinaci tlacitko softtlacitek: Web
Browser otevfe rozbalovaci nabidku Soubor

» Pfesufite kurzor na bod menu Quit

» Stisknéte klavesu ENT
> Ridici systém se vrati zpatky do spravy soubord.
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Zaklady | Sprava soubort

Prace s archivnimi soubory ZIP

Chcete-li otevfit archivni soubory ZIP s pfiponou zip pfimo v
fidicim systému, postupujte takto:
» Vyvolejte spravu souboru: stisknéte klavesu
PGM MGT
» Zvolte adresar, ve kterém je ulozen archivni e e
soubor ZIP.
Pfesurite kurzor na archivni soubor
ENT » Stisknéte klavesu ENT i
> Ridici systém otevie archivni soubor pfidavnym T T
nastrojem Xarchiver ve vlastni aplikaci. R T
C

o Kombinaci klaves ALT+TAB se mUzete kdykoliv vratit
na pracovni plochu Fidiciho systému a nechat archivni
soubor otevreny. Pfipadné se muzete vratit na pracovni
plochu fidiciho systému také kliknutim mysi na pfislusny
symbol v hlavnim panelu.

o Kdyz umistite ukazatel mysSi nad pfikazové tlacitko,
objevi se vam kratky text s napovédou o pfislusné funkci
tohoto tlacitka. DalSi informace k ovladani Xarchiver
naleznete pod Napovéda.

Chcete-li Xarchiver ukoncit postupuijte takto:

» MysSi zvolte polozku nabidky ARCHIV

» Zvolte polozku nabidky Exit

> Ridici systém se vrati zpatky do spravy soubord.
Pokud nepouzivate my$, zaviete Xarchiver takto:

@ » Stisknéte prepinaci tladitko softtlacitek

Xarchiver otevie rozbalovaci nabidku ARCHIV
PFesurite kurzor na poloZzku menu Exit

H
v

ENT » Stisknéte klavesu ENT
> Ridici systém se vrati zpatky do spravy soubord.
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Zaklady | Sprava soubort

Zobrazeni €i zpracovani textovych soubort
Chcete-li otevfit a zpracovavat textové soubory (soubory ASCII, £

Textdatei_en. txt

napfiklad s pfiponou txt), pouzijte interni textovy editor. Postupuj-
te takto:

PoM » Vyvolejte spravu souboru: stisknéte klavesu
PGM MGT

» Zvolte jednotku a adresar, ve kterém je ulozen
textovy soubor.

» Presurite kurzor na textovy soubor
Stisknéte klavesu ENT
Ridici systém otevFe textovy soubor internim

v

textovym editorem.

o Pfipadné muzete soubory ASCII otevfit také pfidavnym
nastrojem Leafpad. V ramci Leafpad jsou k dispozici
znamé zkratky Windows, s nimiz muzete texty rychle
zpracovavat (Ctrl+C, Ctrl+V, ...).

o Kombinaci klaves ALT+TAB se muizete kdykoliv vratit
na pracovni plochu Fidiciho systému a nechat textovy
soubor otevieny. Pfipadné se miizete vratit na pracovni
plochu fidiciho systému také kliknutim mysi na pfislusny
symbol v hlavnim panelu.

Chcete-li otevrit Leafpad postupujte takto:
» Zvolte mysSi na hlavnim panelu ikonu HEIDENHAIN Nabidka

» V rozbalovaci nabidce zvolte body nabidky Tools (Nastroje) a
Leafpad

Chcete-li Leafpad ukon¢it postupuijte takto:

» Zvolte mysi polozku nabidky Soubor

» Zvolte poloZzku nabidky Exit

> Ridici systém se vrati zpatky do spravy soubord.
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Zobrazeni video-soubort

@ Funkci musi povolit a upravit vyrobce vaseho stroje.

Chcete-li otevfit video soubory s pfiponami ogg, oga, ogv nebo
ogx pfimo v fidicim systému, postupujte takto:

> Vyvolejte spravu soubor(: stisknéte klavesu
PGM MGT

» Zvolte adresar, ve kterém je video-soubor
ulozen.

» Presurite kurzor na video-soubor
EnT Stisknéte klavesu ENT

> Ridici systém otevfe video soubor ve vlastni
aplikaci.

v

o Pro dalsi formaty je nutno zakoupit Fluendo Codec
Pack, napf. pro MP4-soubory.

@ Instalaci pfidavného softwaru provadi vyrobce vaseho
stroje.

Zobrazit grafické soubory

Chcete-li otevfit grafické soubory s pfiponami bmp, gif, jpg nebo
png pfimo v fidicim systému, postupuijte takto:

{@ > Vyvolejte spravu souborU: stisknéte klavesu
PGM MGT
» Zvolte adresar, ve kterém je ulozen graficky
soubor.
» Presurite kurzor na graficky soubor
ENT > Stisknéte tlacitko ENT

> Ridici systém otevfe graficky soubor pfidavnym
nastrojem Ristretto ve vlastni aplikaci.

Dawi_Bearbeen_Anscht

ristrett
Geheru_to

Zaklady | Sprava soubort

e «»

o Kombinaci klaves ALT+TAB se muizete kdykoliv vratit
na pracovni plochu Fidiciho systému a nechat graficky
soubor otevieny. Pfipadné se miiZzete vratit na pracovni
plochu fidiciho systému také kliknutim mysi na pfislusny
symbol v hlavnim panelu.

o DalSi informace k ovladani ristretto naleznete pod
Napovéda.
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Zaklady | Sprava soubort

Chcete-li Ristretto ukoncit postupuijte takto:

» Zvolte mysi polozku nabidky Soubor

» Zvolte polozku nabidky Exit

> Ridici systém se vrati zpatky do spravy soubord.

Pokud nepouzivate mys, zaviete pfidavny nastroj ristretto takto:

@ » Stisknéte pfepinaci tlacitko softtladitek
> Ristretto otevie rozbalovaci nabidku Soubor.
» Presurite kurzor na poloZku menu Exit

» Stisknéte klavesu ENT
> Ridici systém se vrati zpatky do spravy soubord.
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3.6 Chybova hlaseni a napovéda

Chybova hlaseni

Zobrazovani chyb

Ridici systém zobrazuje chybu také pfi:

® nespravnych zadanich,

logickych chybach v NC- programu

nerealizovatelnych obrysovych prvcich,

aplikacich dotykové sondy, které neodpovidaji pfedpisu

Vzniklou chybu fidici systém zobrazi v zahlavi s ¢ervenym pismem.

¢ervenou pro chyby
Zlutou pro varovani
zelenou pro pokyny

o Rizeni pouzivéa pro rdzné chyby riizné barvy:

|

|

|
= modrou pro informace

PFitom se dlouha chybova hlaseni na nékolik Fadkd zobrazuji
zkracena. Uplnou informaci o v8ech aktudlnich chybach ziskate
v okné chyb.

Ridici systém zobrazuje chybové hlaseni v zahlavi, dokud neni
smazané nebo nahrazeno chybou s vy3si prioritou (tfida chyb),
VZdy zobrazuje informace, které se zobrazuji pouze kratce.

Chybové hlaseni, které obsahuje islo NC-bloku, je zpisobeno
timto NC-blokem nebo nékterym z pfedchazejicich bloku.

Pokud dojde vyjimec¢né k chybé béhem zpracovani dat, otevie
fizeni okno chyb automaticky. Tuto chybu nemuzete odstranit.
UkoncCete ¢innost systému a spustte fizeni znovu.
Oteviete okno chyb

- » Stisknéte kldvesu ERR

> Ridici systém otevie okno chyb a ukaZe véechna
aktualni chybova hlaseni.

Zavieni okna chyb
» Stisknéte softklavesu KONEC, nebo

KONEC

ERR » Stisknéte klavesu ERR
> Rizeni zavfe okno chyby.

Zaklady | Chybova hlaseni a napovéda
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Podrobna chybova hlaseni

Rizeni ukazuje mozné priginy chyby a moZnosti jejiho odstranéni:

» Otevrete okno chyb

o DAUNE » Informace o pficiné chyby a jejim odstranéni:
mFo Umistéte kurzor na chybové hlaseni a stisknéte
softklavesu PRIDAVNE INFO.PRIDAVNE INFO

> Rizeni otevie okno s informacemi o pFi¢iné
chyby a o jejim odstranéni.

» Opusténi info[r’na(":nl'h’o okna: znovu stisknéte
softklavesu PRIDAVNE INFO

Softtlagitko INTERNI INFO

Softtlagitko INTERNI INFO poskytuje informace o chybovém
hlaseni, které jsou dllezité pouze pro servisni zakroky.

» Otevrit okno chyb

INTERNE » Podrobné informace o chybovém hlaseni:
mFo Umistéte kurzor na chybové hlaseni a stisknéte
softklavesu INTERNI INFO.INTERNI INFO

> Ridici systém otevfe okno s internimi
informacemi o chybé.

» Opusténi podrobnosti: znovu stisknéte
softklavesu INTERNI INFO.

Softtlacitko FILTR

Pomoci softtlaitka FILTR Ize filtrovat stejna varovani, ktera jsou
vypsana hned za sebou.

» Oteviete okno chyb

Tl » Stisknéte softklavesu Pridavné funkce
funkce
T » Stisknéte softklavesu FILTR. Rizeni odfiltruje
uvp stejna varovani.
» Opusténi filtrovani: stisknéte softklavesu ZPET

- G
EJram/provoz plynu.. nTest programu N
2 Tost programu Yy
E any poj Cas®
omosr e T
Fiisins
Naprogranovalt sce wwnitt neuytetend FK sekvence nepovoleny pohybovy BIok s vy inkou
Do FX-D10ky. RNOIGHT. APPAIGEP. L-GOKU 3 RONVGOVJNS BEVKY YREAGNG KOLMGCh K fovind
H
2z
k nyoovs bloky
i
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INTERNT LOGOVAT PEidavné Zméh VBECHNO
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Smazani poruchy

Smazani chyby mimo okno chyb

» Smazani chyb nebo pokynu zobrazenych
v zahlavi: stisknéte klavesu CE

o V nékterych situacich nemuzete klavesu CE k mazani
chyby pouzit, protoze se pouziva pro jiné funkce.

Smazani chyby
» Oteviete okno chyb

» Smazani jednotlivé chyby: umistéte kurzor
na chybové hlaeni a stisknéte softklavesu

ODSTRANIT

Vymazat.
— > SEnazém’ vSech chyb: stisknéte softklavesu
sHAzAT VSECHNO SMAZAT.

o Pokud u nékteré chyby neni odstranéna pficina, tak
se nemUze smazat. V tomto pfipadé zlistane chybové
hlaseni zachovano.

Chybovy protokol

Ridici systém uklada vzniklé chyby a dalezité udalosti (napk. start
systému) do chybového protokolu. Kapacita chybového protokolu je
omezena. Kdyz je chybovy protokol plny, zalozi fidici systém druhy
soubor. Pokud je i tento soubor plny, tak se smaze prvni protokol
chyb a znovu se do ného zapisuje, atd. Pfi prohlizeni historie chyb
prepinejte mezi AKTUALNi SOUBOR a PREDCHOZi SOUBOR.

» Otevfit okno chyby.

— » Stisknéte softklavesu LOGOVAT SOUBORY
r—— > Otevieni protokolu chyb: Stisknéte softklavesu
PROTOKOL CHYBOVY PROTOKOL
e— » Je-li to potieba, nastavte predchozi

SousoR chybovy protokol: stisknéte softklavesu

PREDCHOZI SOUBOR
UL » Je-li to potieba, nastavte aktualni
sousor chybovy protokol: stisknéte softklavesu

AKTUALNI SOUBOR

Nejstarsi zaznam v protokolu chyb je uveden na zacatku —
nejnoveéjsi zaznam je na konci souboru.
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Protokol tlacitek

Ridici systém uklada stisknuté tladitka a dilezité udalosti (napt.
start systému) do protokolu tlacitek. Kapacita protokolu tladitek

je omezena. KdyZ je protokol tlagitek plny, tak se pfepne na
druhy protokol. Pokud je i tento soubor zase plny, tak se smaZze
prvni protokol tlagitek a znovu se do ného zapisuje, atd. Pfi
prohliZeni historie zadavani prepinejte mezi AKTUALNi SOUBOR a
PREDCHOZi SOUBOR.

Cozovn » Stisknéte softklavesu LOGOVAT SOUBORY
e » Otevreni protokolu tlagitek: Stisknéte softklavesu
PROTOKOL STISK KL. PROTOKOL
R » Je-li to potfeba, nastavte predchozi

SOUBOR prvotokol tIa{:itek: stisknéte softklavesu

PREDCHOZI SOUBOR.
e » Je-li to potfeba, nastavte aktualni
SOUBOR protokol tladitek: stisknéte softklavesu

AKTUALNI SOUBOR.

Ridici systém uklada kazdé stisknuté tlagitko obsluzného panelu
béhem ovladani do protokolu tladitek. Nejstarsi zadznam je uveden
na zacatku — nejnovéjsi zaznam je na konci souboru.

Piehled tlacitek a softtlacitek k prohlizeni protokolu

Softtlacitko/ Funkce

klavesy
Zacatek Skok na zalatek protokolu tlagitek
Konec Skok na konec protokolu tlagitek
Hledani textu
AL Aktualni protokol tlagitek
R eroot Pfedchozi protokol tlacitek
SOUBOR

Radku vpred/vzad

Zpét do hlavni nabidky
-
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Text upozornéni

Pfi chybné obsluze, napfiklad stisknuti nepovolené klavesy

nebo zadani hodnoty mimo platny rozsah, vas Fidici systém
upozorni textem v zahlavi na tuto chybu. Ridici systém vymaze text
upozornéni pfi dalSim platném zadani.

Ulozeni servisnich soubort

Je-li to potfeba, muzete ulozit aktualni situaci fizeni a poskytnout
ji servisnimu technikovi k vyhodnoceni. Pfitom se uklada skupina
servisnich souboru (protokoly chyb a tlacitek, ale i dalSi soubory,
které poskytuji informace o aktualni situaci stroje a obrabéni).

Pokud opakujete funkci ULOZTE SERVISNi SOUBORY se stejnym
nazvem souboru, tak se pfedchozi ulozena skupina servisnich
soubort prepiSe. Proto pouzivejte pfi novém provadeéni této funkce
jiny nazev souboru.

Ulozit servisni soubory
» Oteviete okno chyb

R > Stisknéte softklavesu LOGOVAT SOUBORY
ULozTE > Stiskvnéte soﬂklévgsu
oo ULOZTE SERVISNi SOUBORY

> Ridici systém otevie pomocné okno, v némz
muZete zadat nazev servisniho souboru nebo
jeho kompletni cestu.

» UlozZeni servisnich soubort: Stisknéte
softklavesu OK

OK

Vyvolani systému napovédy TNCguide

Systém napovédy Fidiciho systému miZzete vyvolat softtlacitkem.
V soucasné dobé dostanete od tohoto pomocného systému stejny
popis chyby, jako po stisku klavesy NAPOVEDA.

@ Informujte se ve vasi pfFirucce ke stroji!

Pokud vas vyrobce stroje dava k dispozici také
napovédu, tak Fidici systém zobrazi pfidavné
softtlacitko Vyrobce stroje, kterym muzete vyvolat
tuto samostatnou napovédu. Tam naleznete dalsi,

hlaseni.
HEZDENHRTN » Vyvolani napovédy k chybovym hlasenim
HEIDENHAIN
YROBCE » Vyvolani napovédy ke strojné specifickym
chybovym hlagenim, pokud jsou k dispozici

Zaklady | Chybova hlaseni a napovéda
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Kontextova napovéda TNCguide

Pouziti

o Abyste mohli pouzivat TNCguide, tak nejdfive musite
stahnout soubory napovédy z domacich stranek fy
HEIDENHAIN.
Dalsi informace: "Stahnout aktualni soubory
napovédy", Stranka 96

Kontextova napovéda TNCguide obsahuje uzivatelskou
dokumentaci ve formatu HTML. Vyvolani TNCguide se provadi
klavesou HELP (Napovéda), pficemz Fidici systém Castecné
pfimo zobrazuje pfisludné informace v zavislosti na dané situaci
(kontextové zavislé vyvolani). Kdyz editujete v NC-bloku a
stisknete klavesu HELP, dostanete se zpravidla pfesné na misto v
dokumentaci, kde je pfislusna funkce popsana.

PAGE

¢

DIRECTORY WINDOM.

[=l=) g

o Rizeni se snazi spustit TNCguide vzdy v tom jazyku,
ktery jste nastavili jako jazyk dialogu. Pokud chybi
poZadovana jazykova verze tak fidici systém otevie
anglickou verzi.

V TNCguide je k dispozici nasledujici dokumentace uzivatel(:

® Pfirucka pro uzivatele programovani popisného dialogu
(BHBKIartext.chm)

= PFirucka pro uzivatele DIN/ISO (BHBIso.chm)

m  Uzivatelska pfirucka pro sefizovani, testovani a zpracovani NC-
programu (BHBoperate.chm)

B Pfirucka pro uzivatele programovani cykl (BHBtchprobe.chm)
. Seznamy vSech chybovych hlaseni NC (errors.chm)

Navic je k dispozici soubor knih main.chm, v némz jsou zobrazeny
vS§echny soubory *.CHM.

@ Opcné muze vyrobce vaseho stroje jeSté zahrnout
do TNCguide strojné specifickou dokumentaci. Tyto
dokumenty se pak objevi v souboru main.chm jako
samostatné knihy.
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Prace s TNCguide

Vyvolani TNCguide
Pro spusténi TNCguide mate vice moznosti:

>
>

Stisknéte klavesu HELP

Kliknutim mySi na softtlacitko, pokud jste pfedtim kliknuli na
zobrazeny symbol napovédy na obrazovce vpravo dole.
Pomoci spravy spubortl oteviete soubor napovédy

(soubor .CHM). Ridici systém mUze otevfit libovolny

soubor .chm, i kdyZ tento neni uloZen v interni paméti fizeni.

Zaklady | Chybova hlaseni a napovéda

POWER INTERRUPTED

0 Na programovacim pracovisti pod Windows se otevie
TNCguide s interné definovanym vychozim prohlizeem.

U mnoha softtladitek je k dispozici kontextové vyvolani, pfes které

se

mUzete dostat pfimo k popisu funkce pFislusného softtlagitka.

Tuto funkci mate pouze pfi ovladani mysi. Postupuijte takto:

>

Zvolte listu softtlacitek, kde se zobrazuje pozadované
softtlacitko.

Mysi kliknéte na symbol napovédy, ktery fidici systém zobrazuje

pfimo vpravo nad liStou softtlacitek.

> Kurzor mysi se zméni na otaznik.

Otaznikem klepnéte na softtlacitko, jehoz funkci si prejete
vyjasnit
Ridici systém otevie TNCguide. Pokud neni vstupni bod pro

vybrané softtlaCitko, otevre fidici systém soubor knih main.chm.

Muzete vyhledat poZzadované vysvétleni pomoci fulltextového
vyhledavani nebo ru¢né.

| kdyz pravé editujete NC-blok mlzete vyvolat kontextovou
napovédu:

>

>
>
>

92

Zvolte libovolny NC-blok

Oznaceni pozadovaného slova

Stisknéte klavesu HELP

Ridici systém spusti napovédu a ukaze popis aktivni funkce.
To neplati pro pfidavné funkce nebo cykly od vyrobce vaseho
stroje.

END

w
%
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Orientace v TNCguide

Nejjednoduseji se muzete v TNCguide pohybovat pomoci mysi.
Vlevo je vidét obsah. Klepnutim na trojuhelnicek, ukazujici vpravo,
muzete nechat ukazat skryté kapitoly nebo pfimo klepnutim na
danou polozku nechat zobrazit pfisluSnou stranku. Ovladani je
stejné jako u prlizkumnika ve Windows.

Texty s odkazem (kfizové odkazy) jsou modré a jsou podtrzené.
Kliknutim na odkaz otevrete pfislusnou stranku.

Samozfejmé muzete TNCguide ovladat i kldvesami a softtlacitky.
Nasledujici tabulka obsahuje pfehled pfisludnych kldvesovych

funkei.

Softtlacitko

..

Funkce

Obsah vlevo je aktivni: Zvolte nize nebo vysSe
uvedenou polozku

Okno textu vpravo je aktivni: Pokud se text
nebo grafika nezobrazuje kompletni, tak
stranku posunte dol( nebo nahoru

]

Obsah vlevo je aktivni: Rozlozit dal$i urovné
obsahu.

Textové okno vpravo je aktivni: Bez funkce

g

Obsah vlevo je aktivni: Skryt dalSi urovné
obsahu

Textové okno vpravo je aktivni: Bez funkce

m
4
5

Obsah vlevo je aktivni: Zobrazit stranku
vybranou kurzorovou klavesou

Textové okno vpravo je aktivni: Stoji-li kurzor
na odkazu, tak skok na propojenou stranku

L]

Obsah vlevo je aktivni: Pfepinani karet

mezi zobrazenim obsahu, rejstfiku, funkci
textového hledani a pfepnuti na pravou stranu
obrazovky.

Textové okno vpravo je aktivni: Skok zpét do
levého okna

t

LIC]

Obsah vlevo je aktivni: Zvolte nize nebo vyse
uvedenou polozku

Textové okno vpravo je aktivni: Skocit na dalsi
odkaz

e Vybrat naposledy zobrazenou stranku

i

uPRED Listovat dopfedu, pokud jste pouzili nékolikrat
=~ funkci Zvolit naposledy zobrazenou stranku
strana Listovat jednu stranku zpatky

Strana Listovat o stranku dopfedu

ADRESAR Zobrazit / skryt obsah

=
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Softtlacitko Funkce

Pfechod mezi zobrazenim celé pracovni plochy
a redukovanym zobrazenim. Pfi redukovaném
zobrazeni vidite pouze €ast pracovni plochy
fidiciho systému.

Interné se provede zaméreni na aplikaci fizeni,
takze pfi otevieném TNCguide se mlze ovladat
fidici systém. Je-li aktivni zobrazeni celé pracov-
ni plochy, tak fizeni automaticky redukuje pfed
zménou zameéfeni velikost okna.

Ukoné&eni TNCguide

KONEC

Rejstiik

Nejdllezitéjsi hesla jsou uvedena v rejstfiku (karta Index) a mizete Tegeis ==

contents | Jindae | Find Switch.on

je pfimo volit kliknutim mySi nebo vybérem smérovymi tlacitky.
Leva strana je aktivni.

NG fs stareg
POWER INTERRUPTED

= » Zvolte kartu Index
» Navigujte pomoci smérovych klaves nebo mysi

COMPILE A PLC PROGRAN

The PLC program of the THC is s

RELAY EXT. DC VOLTAGE MISSING

na pozadovany termin @® i e B e r
Alternativné: é‘““
» Zadejte prvni pismena ®
> Rizeni synchronizuije rejstfik podle zadaného e

textu, takze mlzete heslo v uvedeném seznamu - | |t | @3 =3 = |

rychle najit.
» Tlacitkem ENT si nechte zobrazit informace u
vybraného hesla
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Hledani v textu

Na karté Hledat mate moznost prohledat kompletni TNCguide, zda
obsahuje urcita slova.

Leva strana je aktivni.

Zvolte kartu Hledat

Aktivujte zadavaci policko Hledat:
Zadejte hledané slovo

Potvrdte kldvesou ENT

Rizeni ukdZze seznam nalezenych mist, ktera toto
slovo obsahuji.

» Smérovymi tlaCitky pfejdéte na poZzadované
misto

» Klavesou ENT zobrazte nalezené misto

v v v v Y

o Textové hledani mizete provadét vzdy pouze s jedinym
slovem.
Kdyz aktivujete funkci Hledat pouze v nadpisech,
prohleda fidici systém pouze v8echny nadpisy, nikoliv
celé texty. Funkci aktivujete pomoci mySi nebo vybérem
a naslednym potvrzenim mezernikem.
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Stahnout aktualni soubory napovédy

Soubory napovédy, vhodné pro software vaseho fidiciho systému,
naleznete na doméaci strance fy HEIDENHAIN:
http://content.heidenhain.de/doku/tnc_guide/html/en/
index.html

Vhodny soubor napovédy hledejte takto:

>

>
>
>

Ridici systémy TNC
Modelova fada, napf. TNC 300
Pozadované ¢&islo NC-softwaru, napf. TNC 320 (77185x-06)

Z tabulky Napovéda online (TNCguide) zvolte poZzadovanou
jazykovou verzi

» Stahnout ZIP-soubor
» Rozbalit ZIP-soubor
» Rozbalené CHM-soubory pak pfesurite do Fidiciho systému do

adresare TNC:\tncguide\de, popt. do pfislusného podadresare
s vasim jazykem

o Pokud pfenasite CHM-soubory s TNCremo k fidicimu

systému, vyberte k tomu binarni rezim pro soubory s
pfiponou .chm.

Jazyk Adresar TNC
Némecky TNC:\tncguide\de
Anglicky TNC:\tncguide\en
Cesky TNC:\tncguide\cs
Francouzsky TNC:\tncguide\fr
Italsky TNC:\tncguidelit
Spanélsky TNC:\tncguide\es
Portugalsky TNC:\tncguide\pt
Svédsky TNC:\tncguide\sv
Dansky TNC:\tncguide\da
Finsky TNC:\tncguide\fi
Holandsky TNC:\tncguide\nl
Polsky TNC:\tncguide\pl
Madarsky TNC:\tncguide\hu
Rusky TNC:\tncguide\ru
Cinsky (zjednoduseng) TNC:\tncguide\zh
Cinsky (tradi¢né) TNC:\tncguide\zh-tw
Slovinsky TNC:\tncguide\sl|
Norsky TNC:\tncguide\no
Slovensky TNC:\tncguide\sk
Korejsky TNC:\tncguide\kr
Turecky TNC:\tncguide\tr
Rumunsky TNC:\tncguide\ro
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3.7 NC-zaklady

Odmeérovaci zafizeni a referenéni znacky

Na oséach stroje se nachazeji odméfrovaci zafizeni, ktera zjistuji
polohy stolu stroje, resp. nastroje. Na hlavnich osach jsou obvykle
namontovany linearni (délkové) odmérovaci systémy, na oto€nych
stolech a naklapécich osach uhlova odmérovaci zafizeni.

KdyzZ se néktera osa stroje pohybuje, generuje pfisludny
odmeérovaci systém elektricky signal, z néhoz fidici systém vypocte
pfesnou aktualni polohu této osy stroje.

PFi vypadku napdjeni dojde ke ztraté pfifazeni mezi polohou
suportu stroje a vypoctenou aktualni polohou. Aby se toto pfifazeni
opét obnovilo, jsou inkrementalni (pFirlistkové) odmérovaci systémy
vybaveny referennimi znackami. PFi prejeti referencni znacky
dostane fidici systém signal, ktery oznacuje pevny vztazny bod
stroje. Rizeni tak mGze opét obnovit pfifazeni aktualni polohy

k aktualni poloze stroje. U linearnich odmérovacich systému s
distan¢né kédovanymi referenénimi znackami musite popojet
strojnimi osami maximalné& o 20 mm, u thlovych odméfovacich
systém( maximalné o 20°.

U absolutnich odméfovacich systému se po zapnuti pfenese do
fizeni absolutni hodnota polohy. Tim je mozné pfimé pfifazeni mezi
aktualni polohou a polohou suportu po zapnuti, bez pojizdéni osami
stroje.

X (2Y)
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Programovatelné osy

Programovatelné osy fizeni ve vychozim nastaveni odpovidaji 7 ‘
definicim os podle DIN 66217.

Nazvy programovatelnych os naleznete v nasledujici tabulce.

Hlavni osa Paralelni osa Rotaéni osa
X u A
Y \Y B
z W C

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Pocet, oznaceni a pfifazeni programovatelnych os zavisi
na stroji.
Vyrobce vaseho stroje mlze definovat dalsi osy,
napfiklad osy PLC.
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Vztazné soustavy

Aby mohlo Fizeni pojizdét osou o definovanou drahu, potfebuje
Vztazny systém.

Jako jednoduchy vztazny systém pro pfimé osy slouzi u obrabéciho
stroje linearni snimac, ktery je namontovan rovnobézné s osou.
Linearni snimac predstavuje ¢iselnou osu, jednorozmérny
soufadnicovy systém.

Aby najelo fizeni do bodu v roviné, vyzaduje dvé osy a tim vztazny
systém se dvéma rozméry.

Aby najelo fizeni do bodu v prostoru, vyZaduje tfi osy a tim
vztazny systém se tfemi rozméry. Jsou-li tfi osy navzajem kolmé,
vznikne takzvany trojrozmérny kartézsky souradnicovy systém.

0 Podle pravidla pravé ruky ukazuji konecky prstl v
kladném sméru tfi hlavnich os.

Aby 38lo jednoznaéné urcit bod v prostoru, je potfeba kromé
usporadani tfi rozmérd navic poc¢atek souradnic. V trojrozmérném
soufadnicovém systému slouzi spole¢ny prusecik jako pocatek
souradnic. Tento prusecik ma soufadnice X+0, Y+0 a Z+0.
Aby Fizeni provadélo napf. vyménu nastroje vzdy na stejné pozici,
zpracovani ale vztazené vzdy k aktualni poloze obrobku, musi
fizeni rozliSovat rizné vztazné systémy.
Rizeni rozliduje nasledujici vztazné systémy:
®  Strojni soufadny systém M-CS:

Machine Coordinate System
® Zakladni souradny systém B-CS:

Basic Coordinate System
= Obrobkovy soufadny systém W-CS:

Workpiece Coordinate System
®  Soufadny systém obrabéci roviny W-CS:

Working Plane Coordinate System
B Zadavaci soufadny systém I-CS:

Input Coordinate System
®  Nastrojovy soufadny systém T-CS:

Tool Coordinate System

o VSechny vztazné systémy se stavi na sebe. Podléhaji
kinematickému Fetézci pfislusného stroje.
Strojni soufadny systém je pfitom referenéni vztazny
systém.

+Y\

ZA
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Strojni souradny systém M-CS

Strojni soufadny systém odpovida popisu kinematiky a tedy
skute€né mechanice stroje.

Protoze mechanika obrabéciho stroje nikdy zcela neodpovida
kartézskému soufadnicovému systému, sklada se strojni soufadny
systém z nékolika jednorozmérnych soufadnych systém.
Jednorozmérné soufadné systémy odpovidaji fyzickym osam
stroje, které nejsou nutné kolmé k sobé navzajem.

Poloha a orientace jednorozmérnych soufadnych systému

jsou definovany pomoci posunt a otaceni v popisu kinematiky,
vychazeje ze $picky vietena.

Vyrobce stroje definuje v konfiguraci stroje polohu po&atku
soufadnic, takzvany nulovy bod stroje. Hodnoty v konfiguraci stroje
definuji nulové polohy méficich systémul a odpovidajicich strojnich
os. Nulovy bod stroje neni nutné umistén v teoretickém priseciku
fyzickych os. Mlze tak lezet i mimo rozsah pojezdu.

Protoze hodnoty v konfiguraci stroje uzivatel nemuze zménit,
pouziva se strojni soufadnicovy systém pro stanoveni stalych
pozic, jako napfiklad bodu pro vyménu nastroje.

Softtlacitko Pouziti

ZaKLADN: Uzivatel muze definovat osové posuny ve strojnim
TRANSFORM. v s s e
soufadném systému, pomoci hodnot OFFSET tabul-

ky vztaznych bod(.

@ Vyrobce stroje konfiguruje sloupce OFFSET tabulky
vztaznych bodu, aby odpovidaly stroji.

Dalsi informace: "Sprava vztaznych bodd", Stranka 168

o Pouze vyrobce stroje ma k dispozici takzvany
OEM-OFFSET. Timto OEM-OFFSETem se mohou
definovat pfi€itana osova posunuti pro rotaéni a
paralelni osy.
VSechny hodnoty OFFSET (vSechny uvedené moznosti
zadani OFFSETu) davaji spole¢né rozdil mezi AKT. a
REFAKT polohou osy.

Zaklady | NC-zaklady

Strojni nulovy bod MZP:
Machine Zero Point

[@rucni provoz one EJProgramovéni ».
o A
‘.MM_»J
B oc oFF
o u
J— =
2 -
s
-l
- -
l :
g
st
100% $-OVR
100% F-OVR LIMIT 1 sioos (]
@ 7
0ols | 0000 2he
V] +0.000; +0.000
+110.000 o |
Woa: cil & Bs BEE =
© 100

mmmmmmm

o

KONEC

100 HEIDENHAIN | TNC 320 | Uzivatelska pfiru¢ka sefizovani, testovani a zpracovani NC-programa | 10/2018



Zaklady | NC-zaklady

Rizeni prevadi véechny pohyby do strojniho soufadného systému,

bez ohledu na to ve kterém vztazném systému se provadi

zadavani.

Pfiklad pro 3osé stroje s osou Y jako klinovou osou, ktera neni

kolma k roviné ZX:

» V rezimu Polohovani s ru¢nim zadanim zpracovat NC-blok s L
IY+10

> Rizeni vyhodnoti z definovanych hodnot poZzadované hodnoty
0s.

> Rizeni pohybuje b&hem polohovani strojnimi osami Y a Z.

> Indikace REFAKT a REFNOM ukazuji pohyby os Y a Z ve
strojnim soufadném systému.

> Indikace AKT. a Cil ukazuji vyluéné pohyby osy Y v zadavacim
soufadném systému.

» V rezimu Polohovani s ru¢nim zadanim zpracovat NC-blok s L
1Y-10 M91

> Rizeni vyhodnoti z definovanych hodnot poZadované hodnoty
0s.

> Rizeni pohybuje b&hem polohovani pouze strojni osou Y.

> Indikace REFAKT a REFNOM ukazuji vylu¢né pohyby osy Y ve
strojnim soufadném systému.

> Indikace AKT. a Cil ukazuji pohyby os Y a Z v zadavacim
soufadném systému.

Uzivatel muze programovat polohy vztazené ke strojnimu nulovému
bodu, napfiklad pomoci pfidavné funkce M91.
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Zakladni souradny systém B-CS

Zakladni soufadny systém je trojrozmérny kartézsky soufadny
systém, jehoZ po&atek je koncem popisu kinematiky.

Orientace zakladniho soufadného systému je ve vétsiné

pfipadl stejna jako u strojniho soufadného systému. Mohou
existovat vyjimky, pokud vyrobce stroje pouziva dalSi kinematické
transformace.

Vyrobce stroje definuje v konfiguraci stroje popis kinematiky a tim
polohu po&atku soufadnic pro z&kladni soufadny systém. Hodnoty v
konfiguraci stroje nemuze uzivatel ménit.

Zakladni soufadny systém slouzi k uréeni polohy a orientace
obrobkového soufadného systému.

Softtlacitko Pouziti

ZAKLRADN i
ITRANSFORM .

OFFSET

UZivatel zjiStuje polohu a orientaci obrobkového
soufadného systému, napfiklad pomoci 3D-dotyko-
vé sondy. Zjist&né hodnoty fizeni uklada vztaze-
né k zakladnimu soufadnému systému jako hodno-
ty ZAKLADNi TRANSFORM. ve spravé vztaznych
bodu.

Viyrobce stroje konfiguruje sloupce
ZAKLADNI TRANSFORM. spravy vztaznych bodu tak,
aby odpovidaly stroji.

®

Dalsi informace: "Sprava vztaznych bod(", Stranka 168
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Obrobkovy soufadny systém W-CS

Obrobkovy soufadny systém je trojrozmérny kartézsky soufadny [BRucns provez v @ Progranovant Y
systém, jehoZ pocatek je aktivnim vztaznym bodem. T ; ; . g
Poloha a orientace obrobkoveho sourfadného systému jsou zavislé _
na hodnotach ZAKLADNI TRANSFORM. aktivni fadky tabulky :
vztaznych bodd.
Softtlaéitko Pouiiti 3 Sitka textu 16 P THG: \table\preset. oz
100% F-OVR LIMIT 1
| Uzivatel zjiStuje polohu a orientaci obrobkové- - | +0.000
[TRANSFORM. v . . vs , +0.000 (G +0.000
OFFSET ho soufadného systému, napfiklad pomoci 3D-
dotykové sondy. Zjisténé hodnoty fizeni uklada e
vztazené k zakladnimu soufadnému systému T T e ] S o

jako hodnoty ZAKLADNI TRANSFORM. ve spravé
vztaznych bodu.

Dalsi informace: "Sprava vztaznych bodd", Stranka 168

UZivatel definuje v obrobkovém soufadném systému pomoci
transformaci polohu a orientaci soufadného systému roviny
obrabéni.
Transformace v obrobkovém soufadném systému:
= 3D ROT-funkce

® PLANE-funkce

® Cyklus 19 ROVINA OBRABENI

B Cyklus 7 NULOVY BOD
(posun pred naklopenim roviny obrabéni)

® Cyklus 8 ZRCADLENI
(zrcadleni pred naklopenim roviny obrabéni)
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Vysledek po sobé nasledujicich transformaci je zavisly

na poradi programovani!

Programujte v kazdém soufadném systému vylu¢né

uvedené (doporucené) transformace. To plati jak pro

nastaveni tak i pro ruseni transformaci. Jiné pouziti

muze vést k neoCekavané nebo nezadouci situaci.

Dbejte na nasledujici pokyny k programovani.

Pfipominky pro programovani:

® Pokud jsou transformace (zrcadleni a posun)
naprogramované pred funkcemi PLANE (s vyjimkou
PLANE AXIAL), tak se tim zméni poloha bodu
natoCeni (pGvod roviny obrabéni soufadného
systému WPL-CS) a orientace os natoceni

® samotny posun zméni pouze polohu bodu
nato&eni

® samotné zrcadleni zméni pouze orientaci os
natoceni

® Ve spojeni s PLANE AXIAL a cyklem 19 nemaji
naprogramované transformace (zrcadleni, nataceni a
zmeéna méfitka) zadny vliv na polohu bodu nato&eni
nebo orientaci osy natoCeni

Bez aktivnich transformaci v obrobkovém soufadném
systému jsou umisténi a orientace soufadnicového
systému roviny obrabéni a obrobkového soufadnicoveho
systému totozné.

U 3osového stroje nebo pfi Cisté 3osém obrabéni
neexistuje zadna transformace v obrobkovém
soufadném systému. Hodnoty ZAKLADNi TRANSFORM.
aktivni Fadky tabulky vztaznych bodu plsobi pfi tomto
pfedpokladu bezprostfedné na soufadny systém
obrabéci roviny.

V soufadném systému obrabéci roviny jsou samoziejmé
mozné dalSi transformace.

Dalsi informace: "Soufadny systém obrabéci roviny
WPL-CS", Stranka 105
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Souradny systém obrabéci roviny WPL-CS

Soufadny systém obrabéci roviny je trojrozmérny kartézsky
soufadny systém.

Poloha a orientace soufadného systému obrabéci roviny jsou

zavislé na aktivnich transformacich v obrobkovém sourfadném
systému.

o Bez aktivnich transformaci v obrobkovém soufadném
systému jsou umisténi a orientace soufadnicového
systému roviny obrabéni a obrobkového soufadnicového
systému totozné.

U 3osového stroje nebo pfi Cisté 3osém obrabéni
neexistuje zadna transformace v obrobkovém
soufadném systému. Hodnoty ZAKLADNi TRANSFORM.
aktivni fadky tabulky vztaznych bodd pusobi pfi tomto
predpokladu bezprostiedné& na soufadny systém
obrabéci roviny.

UZivatel definuje v soufadném systému obrabéci roviny pomoci
transformaci polohu a orientaci zadavaciho soufadného systému.

Transformace v soufadném systému obrabéci roviny:
Cyklus 7 NULOVY BOD

Cyklus 8 ZRCADLENI

Cyklus 10 OTACENI

Cyklus 11 ZMENA MERITKA

Cyklus 26 MERITKO PRO OSU

PLANE RELATIVE

o Jako funkce PLANE plsobi PLANE RELATIVE v
obrobkovém soufadném systému a orientuje soufadny
systém obrabéci roviny.
Hodnoty pfidavanych naklopeni se vztahuji vzdy
k aktualnimu soufadnému systému obrabéci roviny.

o Vysledek po sobé nasledujicich transformaci je zavisly
na pofadi programovani!

o Bez aktivnich transformaci v soufadném systému
obrabéci roviny jsou poloha a orientace zadavaciho

soufadného systému a soufadného systému obrabéci
roviny totozné.
U 3osového stroje nebo pfi Cisté 3osém obrabéni
neexistuje mimoto zadna transformace v obrobkovém
soufadném systému. Hodnoty ZAKLADNi TRANSFORM.
aktivni fadky tabulky vztaznych bodu plsobi pfi tomto
predpokladu bezprostiedné na zadavany souradny
systém.
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Zadavany souradny systém I-CS

Zadavany soufadny systém je trojrozmérny kartézsky soufadny
systém.

Poloha a orientace zadavaného soufadného systému jsou zavislé

na aktivniho transformacich v soufadném systému obrabéci roviny.

o Bez aktivnich transformaci v soufadném systému
obrabéci roviny jsou poloha a orientace zadavaciho
soufadného systému a soufadného systému obrabéci
roviny totozné.

U 3osového stroje nebo pfi Cisté 3osém obrabéni
neexistuje mimoto zadna transformace v obrobkovém
soufadném systému. Hodnoty ZAKLADNi TRANSFORM.
aktivni fadky tabulky vztaznych bodd pusobi pfi tomto
predpokladu bezprostifedné& na zadavany souradny
systém.

UZivatel definuje v zadavaném soufadném systému pomoci
pojezdovych blokl polohu nastroje a tim polohu nastrojového
soufadného systému.

o Také indikace Cil, AKT., VLEC. a ACTDST se vztahuji k
zadavanému soufadnému systému.

Pojezdové bloky v zadavaném soufadném systému:
= Pojezdové bloky paralelné s osou
= Pojezdové bloky s kartézskymi nebo polarnimi soufadnicemi

® Pojezdové bloky s kartézskymi soufadnicemi a vektory normal
plochy

Priklad
7 X+48 R+

7 L X+48 Y+102 Z-1.5 RO

7 LN X+48 Y+102 Z-1.5 NX-0.04658107 NY0.00045007
NZ0.8848844 RO

o Také u pojezdovych bloku s vektory normal plochy
je poloha nastrojového soufadného systému uréena
kartézskymi soufadnicemi X, Y a Z.

Ve spojeni s 3D-korekci nastroje se mlze poloha

nastrojového soufadného systému posunovat podél
vektor(l normal plochy.

o Orientace nastrojového soufadného systému se mulze
provadét v riznych vztaznych systémech.
Dalsi informace: "Nastrojovy soufadny systém T-CS",
Stranka 107

Zaklady | NC-zaklady

X0
YO
Y10
X10
X0 Y10
YO0 X10

Obrys vztahujici se k po¢atku zadavaného
soufadného systému se mlize velmi jednoduse

libovolné transformovat.
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Nastrojovy souradny systém T-CS

Néstrojovy soufadny systém je trojrozmérny kartézsky soufadny

systém, jehoZ po&atek soufadnic je vztaZny bod nastroje. K tomuto

bodu se vztahuji hodnoty v tabulce nastrojl, L a R u frézovacich

nastroji a ZL, XL a YL u soustruznickych nastroja. | : K : : K : |
Dalsi informace: "Zadani nastrojovych dat do tabulky", & L 2 L 2

Stranka 117 ] \

V souladu s hodnotami z tabulky nastroju se pocatek soufadnic
nastrojového soufadného systému posune do vodiciho bodu
nastroje TCP. TCP znamena Stfedni Bod Nastroje (Tool Center
Point)

Pokud se NC-program nevztahuje ke Spi¢ce nastroje, musi byt
vodici bod nastroje posunuty. Potfebny posun se provadi v NC-
programu pomoci delta hodnoty pfi vyvolani nastroje.

o Poloha TCP znazornéna v grafice je povinna ve spojeni
s 3D-korekci nastroje.

o Uzivatel definuje v zadavaném soufadném systému
pomoci pojezdovych blokl polohu nastroje a tim polohu
nastrojového soufadného systému.

Orientace nastrojového soufadného systému je pfi aktivni funkci
TCPM nebo pfi aktivni pfidavné funkci M128 zavisla na aktualni
poloze nastroje.

Polohu nastroje definuje uzivatel bud’ ve strojnim soufadném
systému, nebo v soufadném systému obrabéci roviny.

Poloha nastroje ve strojnim soufadném systému:
Priklad
7 L X+10 Y+45 A+10 C+5 RO M128

Poloha nastroje v soufadném systému obrabéci roviny:

Priklad
6 FUNCTION TCPM F TCP AXIS SPAT PATHCTRL AXIS
7 L A+0 B+45 C+0 RO F2500

7 LN X+48 Y+102 Z-1.5 NX-0.04658107 NY0.00045007
NZ0.8848844 TX-0.08076201 TY-0.34090025 TZ0.93600126 RO \/

M128

7 LN X+48 Y+102 Z-1.5 NX-0.04658107 NY0.00045007
NZ0.8848844 RO M128
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o V zobrazenych pojezdovych blocich s vektory je 3D-
korekce nastroje mozna s pouzitim korekci DL, DR a
DR2 z bloku TOOL CALL.

Plsobeni korektur zavisi na typu nastroje.
Rizeni rozpoznava r(izné typy nastrojii pomoci
sloupeckil L, R a R2 z tabulky nastroji:

5 R21pg + DR27pg + DR2prog = 0
— Stopkova fréza

= R2TAB + DRZTAB + DR2PROG = RTAB + DRTAB +

DRproc
— Radiusova fréza nebo kulova fréza

5 0 <R27pg + DR21pg + DR2prog < R7ag + DRyag +

DRprog
— Rohova radiusova fréza nebo Torus-fréza

o Bez funkce TCPM nebo pFidavné funkce M128 je
orientace nastrojového soufadného systému a
zadavaného soufadného systému totoZzna.
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3.8 Prislusenstvi: 3D-dotykové sondy a
elektronicka ruéni kolecka HEIDENHAIN

Dotykové sondy 3D

Aplikace 3D-dotykovych sond HEIDENHAIN:

®  Automaticky vyrovnavat obrobky

E Rychle a velmi pfesné nastavovat vztazné body

®m Béhem provadéni programu provadét méfeni na obrobku
® Proméfovat a kontrolovat nastroje

@ VSechny funkce cyklt (cykly dotykové sondy a
obrabéci cykly) jsou popsany v uZivatelské pfiruéce
Programovani cykli. Potfebujete-li tuto pfirucku,
obratte se na fy HEIDENHAIN.
ID: 1096959-xx

Spinaci dotykové sondy TS 260, TS 444, TS 460, TS 642 a
TS 740

Dotykové sondy TS 248 a TS 260 jsou obzvlasté levné a pfenasi
spinaci signaly pomoci kabelu.

Ke strojim s automatickou vyménou nastroji se hodi bezdratové
dotykové sondy TS 740, TS 642 a mensi TS 460 a TS 444.
VSechny uvedené dotykové sondy jsou vybaveny infracervenym
prfenosem signalu. TS 460 také umozriuje bezdratovy pfenos a
op¢ni ochranu proti kolizi. TS 444 nevyzaduje diky vestavénému
generatoru se vzduchovou turbinou jako jedina baterii ani
akumulator.

Ve spinacich dotykovych sondach HEIDENHAIN registruje
neopotiebitelny opticky spina¢ nebo nékolik velmi pfesnych
tlakovych ¢€idel (TS 740) vychyleni dotykového hrotu. Vychyleni
tedy zplsobi spinaci signal, ktery signalizuje Fidicimu systému aby
ulozil aktualni polohu dotykové sondy.

Sondy pro méreni nastrojii TT 160 a TT 460

Dotykoveé sondy TT 160 a TT 460 umoZzfuji u€inné a pfesné méfeni
a testovani nastrojovych rozméra.

Ridici systém zde dava k dispozici cykly, s jejichz pomoci Ize
zjiStovat radius a délku nastroje pfi stojicim nebo rotujicim vietenu.
Obzvlast robustni konstrukce a vysoky stuperi ochrany &ini
nastrojovou dotykovou sondu odolnou viéi chladivu a tfiskam.
Spinaci signal vytvari neopotfebitelny opticky spinag. Pfenos
signalu se provadi u TT 160 po kabelu. TT 460 umoZzhiuje
infraterveny a radiovy pfenos.
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Elektronicka ruc¢ni kolecka HR

Elektronicka ruéni koleka zjednodu$uji manualni pojizdéni
osovymi sanémi. Draha pojezdu na otacku ruéniho kolecka je
volitelna v Sirokém rozsahu. Vedle vestavnych ru¢nich kole¢ek HR
130 a HR 150 nabizi fa HEIDENHAIN také pfenosna ruéni kolecka
HR 510, HR 520 a HR 550FS.

Dalsi informace: "Pojizdéni elektronickymi ruénimi kolecky",
Stranka 155
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4.1 Nastrojova data

Cislo nastroje, nazev nastroje

Kazdy nastroj je oznacen Cislem od 0 do 32767. Pokud pracujete
s tabulkou nastroju, mlzete navic zadat nazev nastroje. Nazvy
nastroju mohou obsahovat maximalné 32 znakd.

o Dovolené znaky: #$ % & ,-_.0123456789 @A
BCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ

Mala pismena nahrazuje fizeni pfi ukladani automaticky
odpovidajicimi velkymi pismeny.
Zakazané znaky: <prazdny znak>!“‘()*+:;<=>7

(1% {1~

Nastroj s Cislem 0 je stanoven jako nulovy nastroj a ma délku L =
0 aradius R = 0. V tabulkach nastrojli je tfeba rovnéz definovat
nastroj TO s L=0 a R=0.

Délka nastroje L

Délku nastroje L byste méli zasadné zadavat jako absolutni délku,
vztazenou ke vztaznému bodu nastroje. Ridici systém nutné
potfebuje pro ¢etné funkce ve spojeni s viceosym obrabénim
celkovou délku nastroje.

Radius nastroje R

Radius nastroje R zadejte pfimo.

z A

Nastroje | Nastrojova data

L1

i

L3

<V
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Zaklady tabulky nastroju

V jedné tabulce nastroji muzete definovat az 32 767 nastroji a
ulozit do paméti jejich nastrojovéa data.

Tabulky nastrojll musite pouzivat v nasledujicich pfipadech:

m  Chcete-li pouzivat indexované nastroje, jako napfiklad stupfiové
vrtaky s vice délkovymi korekcemi
DalSi informace: "Indexovany nastroj", Stranka 114

= Pokud je vas stroj vybaven automatickym vyménikem nastrojl

m Chcete-li pracovat s obrabécimi cykly 22 dohrubovani
Dalsi informace: Priru¢ka pro uzivatele programovani cykl

m Chcete-li pracovat s obrabé&cimi cykly 251 az 254
Dalsi informace: PFiru¢ka pro uzivatele programovani cykl

UPOZORNENI

Pozor, muze dojit ke ztraté dat!

Odstranéni fadky 0 z tabulky nastroju zniéi strukturu tabulky.
Potom se jiz nemusi rozpoznat zablokované nastroje, proCez
nefunguje ani hledani sesterskych nastrojl. Nasledné viozeni
fadky 0 tento problém nevyresi. Pavodni tabulka nastroju je
trvale poskozena!
» Obnoveni tabulky nastroju

B rozSifte vadnou tabulku nastroji o novy fadek 0

®  zkopirujte vadnou tabulku nastroju (napf. toolcopy.t)

= smazte vadnou tabulku nastrojl (aktualni tool.t)

B Zkopirujte kopii (toolcopy.t) na misto tool.t

= Smazte kopii (toolcopy.t)
» Kontaktujte zakaznicky servis HEIDENHAIN (NC-Helpline)

o VSechny nazvy tabulek musi za¢inat pismenem. Dbejte
na tento pfedpoklad az budete vytvaret a spravovat dalsi
tabulky.

Tabulkovy nahled muzete zvolit stiskem tlacitka
Rozdéleni obrazovky. Zde je k dispozici nahled na
seznam nebo zobrazeni formulare .

Ostatni nastaveni, napfiklad TRIDIT/ SKRYT SLOUPCE,
provadéijte po otevieni souboru.
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Indexovany nastroj

Stupniovity vrtak, fréza T-drazek, kotoucova fréza nebo univerzalni
nastroje s mnoha délkami a radiusy nelze kompletné definovat
pouze v jedné tabulce nastroji. Kazdy fadek tabulky pfipousti
pouze jednu definici délky a radiusu.

Abyste mobhli pfifadit nastroji dalsi korekéni data (nékolik Fadku
tabulky nastroju), doplrite existujici definici nastroje (T 5) o
dodateéné indexované Cislo nastroje napf. T 5.1). Kazdy
dodatecny fadek tabulky se sklada z puvodniho &isla nastroje,
bodu a indexu (ve vzestupném pofadi od 1 do 9). PUvodni fadka
tabulky nastroju obsahuje pfitom maximalni délku nastroje, délky v
nasledujicich fadcich tabulky se blizi k bodu upnuti nastroje.

Pro vytvorfeni indexovaného Cisla nastroje (fadky tabulky)
postupujte takto:

vrozae » Otevrete tabulku nastroju

radek

Stisknéte softklavesu Insert Line (VIoZit Fadku)

>

> Ridici systém otevie pomocné okno Insert Line

» V zadavacim policku POCET RADKU = definujte
pocet dalSich radk

» V zadavacim poli¢ku Cislo nastroje zadejte
puvodni Cislo nastroje

» Potvrdte s OK

> Ridici systém rozsi¥i tabulku nastrojd o dalsi
dodatecné radky

Rychlé hledani nazva nastroju:

Pokud je softtlacitko Edit na VYP, tak mlzZete hledat nazev nastroje
takto:

» Zadejte prvni pismena nazvu nastroje, napt. M

> Ridici systém zobrazi dialogové okno se zadanym textem a
skoC€i na prvni vysledek vyhledavani.

» Zadejte dalSi pismena k omezeni vybéru napf. MILL

» KdyZ Fidici systém jiz nenajde Zadné vysledky se zadanymi
pismeny, mlzete stiskem poslednich zadany pismen, napf.

L pfechazet jako se smérovymi klavesami mezi vysledky
vyhledavani.

Rychlé hledani funguje také pfi vybéru nastroji v bloku TOOL CALL.

Nastroje | Nastrojova data
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Zobrazeni pouze uréitych typa nastroja (nastaveni filtru)
» Stisknéte softklavesu EDITOR TABULEK

Zvolte softklavesou pozadovany typ nastroje

Ridici systém ukaze pouze nastroje zvoleného typu.

Jak filtr znovu zrusit: stisknéte softklavesu Zobr. vse

v vy

@ Informujte se ve vasi pfFirucce ke stroji!

Vyrobce stroje upravuje rozsah funkce filtrovani pro vas
stroj.

Softtlacitko Filtracni funkce tabulky nastrojt

e Zvolte funkci filtrovani

TABULEK

Zrusit nastaveni filtr(l a zobrazit vSechny nastroje

Zobr. use

S Pouzit vychozi filtr
VRTACY Zobrazit vSechny vrtaky v tabulce nastroju
Frezy Zobrazit vSechny frézy v tabulce nastrojl
i
THRERDTOOL Zobrazit vSechny vrtaky zavitli / zavitoveé frézy

il v tabulce nastrojt

Ton. proBE Zobrazit vSechny dotykové sondy v tabulce
! néastrojtl
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Skryt nebo tridit sloupce tabulky nastrojt

Znazornéni tabulky nastroju mizete pfizpusobit vasim potfebam.

Sloupce, které se nemaji zobrazovat, se jednoduse skryji:

» Stisknéte softklavesu TRIDIT/ SKRYT SLOUPCE

» Zvolte pozadovany nazev sloupce smérovymi tlacitky

» Stisknéte softklavesu SKRYTY SLOUPEC k jeho odstranéni z
nahledu tabulky

Muzete také zménit pofadi zobrazeni sloupct tabulky:

» Pomoci dialogového okna Pohyb pred: mlzete zménit poradi
zobrazeni sloupct tabulky. Zaznam oznaceny v Zobrazené
sloupce: se pfesune pred tento sloupec

Ve formulafi se mizete pohybovat s mysi nebo naviga&nimi tlacitky.

Postupuijte takto:

» Pro pfechod do zadavacich poli¢ek stisknéte
navigacni tlacitka.
» V ramci zadavaciho poli¢ka se pohybujte
smérovymi tlacitky.
» Rozbalovaci nabidky otevfete tlacitkem GOTO.

o Funkci Uchytit sloupce muzete urcit, kolik sloupct
(0-3) se prichyti k levému okraji obrazovky. | v pfipadé,
Ze prejdete vpravo v tabulce, zUstavaji tyto sloupce
viditelné.

Nastroje | Nastrojova data
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Zadani nastrojovych dat do tabulky

Standardni nastrojova data

Zkr.
T

Zadani

Cislo, jimz se nastroj vyvolava v NC-programu (napt. 5,
indexované: 5.2)

Dialog

NAZEV

Nazev, kterym se nastroj v NC-programu vyvolava
(maximalné 32 znak(, pouze velka pismena, bez prazd-
nych znaku)

Jméno nastroje ?

Délka nastroje L

Délka nastroje ?

Radius nastroje R

Polomér nastroje ?

R2

Réadius nastroje R2 pro frézu s rohovym radiusem (jen
pro trojrozmérnou korekci radiusu nebo grafické znazor-
néni obrabéni s Kulovy nastroj)

Polomér nastroje 2 ?

DL

Delta-hodnota délky nastroje L

Pridavek na délku nastroje ?

DR

Delta-hodnota radiusu nastroje R

Pridavek na polomér nastroje ?

DR2

Delta hodnota radiusu nastroje R2

Pridavek na polomér nastroje 2 ?

TL

Nastaveni zablokovani nastroje
(TL: znamena Tool Locked = angl. nastroj blokovan)

Nastroj blokovan? Ano=ENT/
Ne=NOENT

RT

Cislo sesterského nastroje — pokud je k dispozici — jako
nahradniho néastroje (RT: jako Replacement Tool = angl.
nahradni néstroj)

Prazdné poli¢ko nebo zadani 0 znamena ze neni defino-
vany Zadny sestersky nastroj.

Sestersky nastroj ?

TIME1

Maximalni zivotnost nastroje v minutach. Tato funkce je
zavisla na provedeni stroje a je popsana v prirucce ke
stroji.

Maximalni zivotnost ?

TIME2

Maximalni zivotnost nastroje pfi jeho vyvolani v
minutach: dosahne-li nebo pfesahne aktualni ¢as
nasazeni nastroje tuto hodnotu, pak pouzije fidici
systém pfi nasledujicim TOOL CALL-bloku (s uvedenim
osy nastroje) sestersky nastroj

Max.zivotnost pri TOOL CALL ?

CUR_TIME

Aktudlni Zivotnost nastroje v minutach: Ridici systém
samostatné pfi¢ita aktualni Zivotnost (CUR_TIME: jako
CURrent TIME = anglicky aktualni/probihajici ¢as). Pro
pouzivané nastroje muzete hodnotu predvolit.

Aktualni ¢as nasazeni ?

TYP

Druh nastroje: stisknéte tlacitko ENT k upraveé policka.
Tlagitko GOTO otevie okno, ve kterém muzete zvolit typ
nastroje.

Ve Spravé nastroju oteviete pomoci softtlagitka VYBER
pomocné okno. Typ nastroje mlizete zadavat kvali
nastaveni filtrace zobrazeni, aby byl v tabulce vidét
pouze zvoleny typ.

Typ nastroje?

DOC

Komentar k nastroji (maximalné 32 znaku)

Komentar k nastroji ?

PLC (Programovatel-
ny ridici systém)

Informace k tomuto nastroji, které se maji pfenést do
PLC

PLC - Stav?

LCUTS

Délka bfitu nastroje pro cykly 22, 233, 256, 257

Délka britu v ose nastroje ?

ANGLE (UHEL)

Maximalni uhel zanofovani nastroje pfi kyvném zapicho-
vém pohybu pro cykly 22 a 208.

Max. ahel ponoreni ?
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Zkr.
TMAT

Zadani

Materiél bfitu nastroje pro kalkulator feznych podminek

Nastroje | Nastrojova data

Dialog

Material nastroje?

CUTDATA

Tabulka feznych podminek pro kalkulator feznych
podminek

Tabulka Feznych dat?

NMAX

Omezeni otacek vietena pro tento nastroj. Monitoruje
se jak naprogramovana hodnota (chybové hlaseni), tak
i zvySeni otacek potenciometrem. Funkce neni aktivni:
zadejte -.

Rozsah zadavani: 0 az +999 999, funkce neni aktivni:
zadat -

Maximalni otacky [1/MIN]

LIFTOFF

Urcuje, zda ma fidici systém odjet nastrojem pfi NC-
Stop ve sméru kladné osy nastroje, aby se nevytvofi-
ly na obrysu stopy po odjizdéni. Je-li Y definovano, tak
fidici systém odjede nastrojem od obrysu, pokud byla
aktivovana funkce M148.

Dalsi informace: "Automaticky zdvihnout nastroj z obry-
su pfi NC-stop: M148", Stranka 274

Retrakce povolena? Ano=ENT/
Ne=NOENT

TP_NO

Odkaz na €islo dotykové sondy v tabulce dotykovych
sond.

Pocet dotykovych sond

T-ANGLE

Vrcholovy Uhel nastroje. Pouziva ho cyklus Vystfedé-
ni (cyklus 240), aby mohl vypogitat ze zadani praméru
hloubku stfediciho vrtani

Uhel $picky nastroje

PITCH

Stoupani zavitu nastroje. Pouziva se cyklech pro
fezani vnitfniho zavitu (cyklus 206, 207 a 209). Kladné
znaménko odpovida pravému zavitu

Stoupani zavitu nastroje?

LAST_USE

Datum a ¢as kdy Fidici systém naposledy vymeénil nastroj
pomoci TOOL CALL-bloku.

Datum/cas posled. volani nastr.

PTYP

Typ nastroje pro vyhodnoceni v tabulce pozic

Funkci definuje vyrobce stroje. Informujte se ve vasi
pfiruCce ke stroji.

Typ nastroje pro tabulku mist?

KINEMATIC

SofttlaCitkem VYBER zobrazite kinematiku drzaku
nastroje. Ve Spravé nastrojii pfevezméte nazev souboru
a cestu softtlagitkem VYBER a softtlagitkem OK.

Dalsi informace: "Pfifadit parametrizovany drzak
nastroju”, Stranka 146

Kinematika nastroj-nosic

OVRTIME

118

Cas pro prekrogeni Zivotnosti nastroje v minutach
Dalsi informace: "PfekroCeni doby zivotnosti”,
Stranka 129

Funkci definuje vyrobce stroje. Informujte se ve vasi
pfiruce ke stroji.

Zivotnost nastroje vyprsela
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Nastrojova data pro automatické méreni nastrojui

®

Informujte se ve vasi pfiruce ke stroji!

Vyrobce vaseho stroje urci, zda se ma pro nastroj s CUT
0 zapoditat pfesazeni R-OFFS,

Vyrobce vaseho stroje ur€uje standardni hodnoty
sloupcti R-OFFS a L-OFFS.

Zkr.
CcuT

Zadani

Pocet bfith nastroje (max. 99 bfit()

Dialog
POCET BRITU ?

LTOL

PFipustna odchylka od délky nastroje L pro zjisténi opotre-
beni. Je-li zadana hodnota pfekro¢ena, pak fidici systém
nastroj zablokuje (status L). Rozsah zadani: 0 az 0,9999
mm

Opotrebeni-tolerance: délka ?

RTOL

PFipustna odchylka od radiusu nastroje R pro zjidténi
opotfebeni. Je-li zadana hodnota pfekrodena, pak fidici
systém nastroj zablokuje (status L). Rozsah zadani: 0 az
0,9999 mm

Opotrebeni-tolerance: polomér ?

R2TOL

Pfipustna odchylka od radiusu nastroje R2 pro zjisténi
opotiebeni. Je-li zadana hodnota pfekro¢ena, pak fidici
systém nastroj zablokuje (status L). Rozsah zadani: 0 az
0,9999 mm

Tolerance opotrebeni: polomér

2?

DIRECT

Smér Fezu nastroje pro méfeni s rotujicim nastrojem

Smér fezu ? M4=ENT/M3=NOENT

R-OFFS

Méreni délky: pfesazeni nastroje mezi sttedem snimaciho
hrotu a stfedem nastroje.

Presazeni nastroje: polomér?

L-OFFS

Mé&feni radiusu: pfidavné pfesazeni nastroje k offsetToo-
IAxis mezi horni hranou snimaciho hrotu a dolni hranou
nastroje.

Presazeni nastroje: Délka?

LBREAK

PFipustna odchylka od délky nastroje L pro zjisténi zlome-
ni. Je-li zadana hodnota pfekroCena, pak fidici systém
nastroj zablokuje (status L). Rozsah zadani: 0 az 3,2767
mm

Zlomeni-tolerance: délka?

RBREAK

PFipustna odchylka od radiusu nastroje R pro zjisténi
zlomeni. Je-li zadana hodnota piekro€ena, pak fidici
systém nastroj zablokuje (status L). Rozsah zadani: 0 az
0,9999 mm

®

Popis cykll k automatickému méreni nastroje.

Dalsi informace: PFfiru¢ka pro uZivatele programovani
cykld

Zlomeni-tolerance: polomér ?
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Editovani tabulek nastroju

Tabulka nastroja, platna pro chod programu, ma nazev souboru
TOOL.T a musi byt ulozena v adresafi TNC:\table (tabulka).

Tabulkam nastroja, které chcete pouzit pro archivaci nebo testovani

programu, zadejte jiny libovolny nazev souboru s pfiponou .T.
Béhem provoznich rezim( Testovani a Programovani pouziva
fidici systém standardné také tabulku nastroji TOOL.T. Chcete-
li ji editovat, stisknéte v provoznim rezimu Testovani softklavesu
Tabulka nastroja.

Otevreni tabulky nastroju TOOL.T:

» Zvolte libovolny strojni provozni rezim

Tabulka
nastrojd

TUW
Edit
[uypP] zeP

» Volba tabulky nastroju: stisknéte softklavesu
Tabulka nastroja

» Softtlacitko EDITOVAT nastavte na ZAP.

Nastroje | Nastrojova data

@Ealtace tabulky ndstrojd Test programu =
2 PGuIprovoz plynuleh Tab. ndetro)d €9it :

80 e o
0 ) o

10 0 10 o

11022 0 1 o

12024 a0 12 o

13028 90 12 ]

14028 100 " ]
13030

Kdyz tabulku nastroju editujete, tak je vybrany

nastroj uzamcéen. Pokud je tento nastroj potfeba ve
zpracovavaném NC-programu, tak fidici systém zobrazi
zpravu: Tabulka nastroju je zablokovana.

Pokud je vytvofen novy nastroj, zGstanou sloupce
délky a poloméru prazdné az do ru¢niho zadani. P¥i
pokusu zaménit takovy novy nastroj prerusi fizeni
¢innost s chybovym hlasenim. Tak nemU(zete zaménit
zadny nastroj, pro ktery nebyly jesté zadany zadné
geometrické Udaje.

Se znakovou klavesnici nebo s pfipojenou mysi se mlzete
pohybovat a pracovat takto:

= Smérové klavesy: Pohyb z buriky do buriky

m Tlagitko ENT: Pfejit na dalSi buriku, u vybérovych poli¢ek: otevfit

dialog pro vybér
m Kliknuti mySi na bufiku: Pfejit do buriky

®  Poklepani na bunku: Umistit kurzor do buriky, u vybérovych
policek: otevfit dialog pro vybér

Softtlacitko

Zacstek

Editacni funkce tabulky nastrojt

Volba za¢atku tabulky

Konec

Volba konce tabulky

Strana

Volba pfedchozi stranky tabulky

Strana

Volba dalSi stranky tabulky

HLEDEJ

Hledani textu nebo Gisla

Zacatek
£adka

e

Skodit na zacatek radku
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Softtlacitko Editacni funkce tabulky nastrojt

Wones Skocit na konec radku

fadkd
=

Kopizui Kopirovat aktivni poli¢ko
aktusini
hodnotu

Viozte Vlozit kopirované pole
kopirou.
hodnotu

PRIDAT Vlozit zadatelny pocet fadkd (nastrojli) na konec
N RADKU
NA KONCT tabulky

Vlozit fadku se zadatelnym €islem nastroje

Vlozit

Tadek
onon Smazat aktudlni fadek (nastroj)

tadek

reaont TFidit nastroje podle obsahu volitelného sloupce

Zvolit mozné zadavani z pomocného okna

'UYBER

RESET Nastavit hodnotu zpét

SLOUPEK
EDTTOUAT Umistit kurzor do aktualni buriky
AKTUALN i

POLE
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Importovani tabulek nastroju

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Vyrobce pocitace muze funkci
ADAPTOVAT NC PGM / TABULKU upravit.
Vyrobce stroje mize pomoci pravidel aktualizace
umoznit napf. automatické odstranéni samohlasek z
tabulek a NC-programd,

Kdyz prectete tabulku nastroji z iTNC 530 a nactete ji do TNC 320,
tak musite upravit jeji format a obsah, nez ji budete moci pouzit.
Na TNC 320 muzete upravovat tabulky nastroji pohodiné s funkci
ADAPTOVAT NC PGM / TABULKU. Ridici systém prevede obsah
nactené tabulky nastroji do formatu platného pro TNC 320 a ulozi
zmény ve vybraném souboru.

Postupujte takto:

» Ulozte tabulku nastroji iTNC 530 do adresare TNC:\table
> Zvolte rezim Programovani

» Stisknéte klavesu PGM MGT

» Presunite kurzor na tabulku nastroj(, kterou

chcete importovat

» Stisknéte softklavesu Pridavné funkce

Pfidaune
funkce

ADAPTOUAT » Stisknéte softklavesu
ADAPTOVAT NC PGM / TABULKU

> Ridici systém se zepta, zda se ma prepsat
zvolena tabulka nastrojl.

> Stisknéte softklavesu ZRUSIT

» Pripadné stisknéte softklavesu OK k prepsani

» Prevedenou tabulku oteviete a zkontrolujte
obsah

> Nové sloupce tabulky nastrojli jsou zelené.

» Stisknéte softklavesu
ODSTRAN. AKTUALIZ. INFO

> Zelené sloupce se znovu zobrazi bile.
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o V tabulce nastroju jsou povoleny ve sloupci Nazev
nasledujici znaky: #$ % & ,-.0123456789@AB
CDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ_
Bé&hem importu se ¢arka zméni na bod.

Kdyz importujete externi tabulku se stejnym nazvem,
fidici systém prepiSe aktualni tabulku nastroju. Chcete-
li zabranit ztraté dat, zalohujte pivodni tabulku nastroju
pred importem!

Jak muzete kopirovat tabulky nastroj pomoci spravy
soubor( je popsano v kapitole ,Sprava souboru*.

Dalsi informace: UZivatelska pfiru¢ka programovani s
popisnym dialogem a DIN/ISO-programovani

Pfi importu tabulek nastroju od iTNC 530 se importuji
vSechny definované typy nastroju. Nepfitomné typy
nastrojl se importuji jako typ Nedefinovano. Po importu
zkontrolujte tabulku nastroju.
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Prepsani nastrojovych dat z externiho PC

Pouziti

Zvlasté pohodinou moznost prepsani libovolnych dat nastroju

z externiho PC nabizi software pro pfenos dat TNCremo.

Dalsi informace: "Software pro pfenos dat", Stranka 335

Pokud chcete zjistit data nastroje na externim sefizovacim
pripravku a pak je pfenést do fidiciho systému, pak nastane tento
pfipad pouziti.

Predpoklady

Kromé opce #18 HEIDENHAIN DNC je potieba TNCremo od verze
3.1 s funkcemi TNCremoPlus.

Postup

» Zkopirujte tabulku nastroji TOOL.T do fidiciho systému,
napfiklad do TST.T.

Spustte software pro pfenos dat TNCremo na PC.
NavaZzte spojeni s fidicim systémem
Zkopirovanou tabulku nastroju TST.T preneste na PC

Soubor TST.T redukujte pomoci libovolného textového editoru
na fadky a sloupce, které se maji zménit (viz obrazek). Dbejte,
aby se fadek v zahlavi nezménil a data z(istala ve sloupci
zarovnana. Cisla nastrojl (sloupec T) nemusi byt popofadé.

vV v vy

» V TNCremo zvolte poloZku nabidky <DalSi volby> a <TNCcmd>:

TNCcmd se spusti

» K pfeneseni souboru TST.T na fidici systém zadejte
nasledujici pfikaz a provedte ho stisknutim Return (viz
obrazek):put tst.t tool.t /m

Nastroje | Nastrojova data

BEGIN TST T
T NAME

1

3

[END]

MM

L E
+12.5 +9
+23.15 +3..5

PFi pfenosu se pfepiSou pouze ta nastrojova data, ktera
jsou definovana v souboru dilce (napfiklad TST.T).
VSechna ostatni nastrojova data v tabulce TOOL.T
zustanou beze zmény.

Jak muzete kopirovat tabulky nastrojia pomoci spravy
souboru je popsano ve ,Spravé soubord*.

Dalsi informace: Uzivatelska pfiru¢ka programovani s
popisnym dialogem a DIN/ISO-programovani

1 TNC640(340594) - TNCemd

TNCemdPlus - WIN32 Command Line Client for HEIDENHAIN Controls - Uersion

Connecting with TNC640(340594) (192.168.56.101)

Connection established with TNC640, NC Software 340595 07 Deu

TNC:\nc_prog\> put tst.t tool.t /m.
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Tabulka pozic pro vyménik nastroju

@ Informuijte se ve vasi pfirucce ke stroji! LECEICTRECO N - | g%
Vyrobce stroje upravuje rozsah funkci podle tabulky
pozic na vaSem stroji.

THC: \table) tool_p. teh

204

.

3

=

o oM 2
v

Pro automatickou vyménu nastroji potfebujete tabulku mist. V vesow
tabulce mist spravujete osazeni vaseho vyméniku nastroju. Tabulka a

mist se nachazi v adresafi TNC:\table. Vyrobce stroje mize upravit T
nazev, cestu a obsah tabulky mist. Pfipadné muGzete také volit oo

10,020
11022
12,024

18036

rlizné nahledy pomoci softtlagitek v nabidce EDITOR TABULEK.

18038

ndstroje 7 Min. 1. max. 99939

1 t ‘a i ;‘::,‘JKL KONEC
Editace tabulky pozic v rezimu provadéni programu
Tabulka » Volba tabulky nastroji: stisknéte softklavesu
TV Tabulka nastroj
T » Stisknéte softklavesu Tabulka mist.
T » Popfipadé nastavte softtladitko EDITOVAT na
wvP| zAP ZAP.
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Volba tabulky pozic v rezimu Programovani
V provoznim rezimu Programovani vyberte tabulku mist takto:
» Vyvolejte spravu souboru: stisknéte klavesu
PGM MGT
» Stisknéte softklavesu Zobr. vse

» Vyberte soubor nebo zadejte novy nazev
souboru

» Potvrdte tlacitkem ENT nebo softtlacitkem Volba

Nastroje | Nastrojova data

ZKr. Zadani Dialog

P Cislo pozice nastroje v zasobniku nastrojd -

T Cislo nastroje Cislo nastroje?

RSV Rezervace mista pro plosny zasobnik Rezervace mista:
Ano = ENT / Ne = NO
ENT

ST Nastroj je specialni nastroj (ST: pro Special Tool = angl. speci- Specialni nastroj?

alni nastroj); pokud vas specialni nastroj blokuje pozice pfed a
za svou pozici, pak zablokujte odpovidajici pozice ve sloupci L
(Status L)

F Nastroj vracet pokazdé do stejné pozice v zasobniku (F: pro
Fixed = angl. pevny)

Pevné misto? Ano =
ENT / Ne = NO ENT

L Blokovat pozici (L: pro Locked = angl. blokovany) Blokovana pozice
Ano = ENT / Ne = NO
ENT

DOC Zobrazeni komentafe k nastroji z TOOL.T -

PLC (Programova- Informace, ktera ma byt k této pozici nastroje pfedana do PLC PLC-status?

telny ridici systém)

P1...P5 Funkci definuje vyrobce stroje. Dodrzujte pokyny uvedené
v dokumentaci ke stroji.

Hodnota?

PTYP Typ nastroje. Funkci definuje vyrobce stroje. Dodrzujte pokyny Typ nastroje pro
uvedené v dokumentaci ke stroji. tabulku pozic?

LOCKED_ABOVE PloSny zasobnik: zablokovat misto nad nim Zablokovat misto nad
nim?

LOCKED_BELOW Plosny zasobnik: zablokovat misto pod nim Zablokovat misto pod
nim?

LOCKED_LEFT PloSny zasobnik: zablokovat misto vievo Zablokovat misto
vlevo?

LOCKED_RIGHT PloSny zasobnik: zablokovat misto vpravo Zablokovat misto

vpravo?
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Softtlacitko Editacni funkce pro tabulky pozic

Zacatek Volba zac¢éatku tabulky
Konec Volba konce tabulky
strana Volba pfedchozi stranky tabulky
Strana Volba dalSi stranky tabulky
Reset Resetovat tabulku pozic
(U V zavislosti na volitelném strojnim parametru
enableReset (¢.106102)
Reset Vynulovani sloupce Cislo nastroje T
i V zavislosti na volitelném strojnim parametru
showResetColumnT (¢.125303)
Zaeatek Skodit na zacatek radku
radka
P
Konec Skocit na konec Fadku
i:::?
sTruL, Simulace vymény nastroje
Zvolte nastroj z tabulky nastroja: Fidici systém
s zobrazi obsah tabulky nastrojii. Smérovymi

klavesami zvolte nastroj, softklavesou OK ho
pfevezméte do tabulky pozic.

RESET Nastavit hodnotu zpét
EDITOUAT Umistit kurzor do aktualni buriky
TFidit nahled
TRIDIT
@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Vyrobce stroje definuje funkci, vlastnosti a oznaceni
rdznych zobrazovacich filtra.
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Vyména nastroje

Automaticka vyména nastroje

@ Informujte se ve vasi pfiruce ke stroji!
Vyména nastroje je funkce zavisla na provedeni stroje.

Pfi automatické vyméné nastroje se provadéni programu
neprerusuje. Pfi vyvolani nastroje pomoci TOOL CALL zaméni fidici
systém nastroj ze zasobniku nastroj.

Automaticka vyména nastroju pri prekroc¢eni Zivotnosti: M101

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
M101 je funkce zavisla na provedeni stroje.

Ridici systém muiize po predvolené dobé& obrabéni automaticky
vyménit nastroj za sestersky nastroj a pokraCovat v obrabéni. K
tomu aktivujte pfidavnou funkci M101. Uginek funkce M101 mizete
zrusit funkci M102.

V tabulce nastrojli zadejte do sloupce TIME2 Zivotnost nastroje, po
niz by mélo obrabéni pokradovat se sesterskym nastrojem. Ridici
systém zapisuje do sloupce CUR_TIME vzdy aktualni Zivotnost
nastroje.

PrekroCi-li aktualni zivotnost hodnotu TIME2, tak se nejpozdé;ji

za minutu po ukonéeni zivotnosti vymeéni v dalSim mozném bodu
programu sestersky nastroj. Vymeéna se provede az po dokonc¢eni
NC-bloku.

UPOZORNENI

Pozor nebezpeci kolize!

Ridici systém vzdy nejdFive odjede pfi automatické vyméné
nastroju pomoci M101 s nastrojem zpét v ose nastroje. Béhem
odjezdu vznika pro nastroje, které vytvafi podfiznuti nebezpedi
kolize, napt. u kotoucovych fréz nebo u T-drazkovych fréz!

» Vypnuti vymény nastroje M102

Po vymé&né néstroje Fidici systém polohuje, pokud to neni od

vyrobce stroje definovano jinak, s nasledujici logikou:

® Pokud se cilova poloha nachazi v ose nastroje pod aktualni
polohou, tak se osa nastroje polohuje jako posledni

B Pokud se cilova poloha nachazi v ose nastroje nad aktualni
polohou, tak se osa nastroje polohuje jako prvni

Nastroje | Nastrojova data
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Predpoklady pro vyménu nastroje s M101

o Pouzivejte jako sestersky nastroj pouze nastroj se
stejnym polomérem. Rizeni nekontroluje automaticky
polomér nastroje.

Pokud ma fizeni kontrolovat polomér sesterského
nastroje, zadejte do NC-programu M108.

Ridici systém provede automatickou vyménu nastroj ve vhodném
misté programu. Automaticka vyména nastroju nebude provedena:

kdyz se provadi obrabéci cykly

kdyz je aktivni korekce radiusu (RR/RL)

ihned po najizdéci funkci APPR

pfimo pfed funkci odjezdu DEP
bezprostfedné pred a po CHF a RND

béhem provadéni maker

béhem provadéni vymény nastroje

pfimo za blokem TOOL CALL nebo TOOL DEF
kdyz se provadi SL-cykly

Prekroceni doby zZivotnosti

@ Funkci musi povolit a upravit vyrobce vaseho stroje.

Stav nastroje zavisi na konci planované zivotnosti mimo jiné na
typu nastroje, zpUsobu obrabéni a materialu obrobku. Ve sloupci
OVRTIME nastrojové tabulky zadejte dobu v minutach, o kterou se
smi nastroj pouzivat po uplynuti Zivotnosti.

Vyrobce stroje uruje zda je tento sloupec povolen a jak se pouziva
pfi hledani nastroje.

Kontrola pouzitelnosti nastroju

Predpoklady

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Funkci kontroly pouZiti nastroje povoluje vyrobce vaseho
stroje.

Aby bylo mozno zkontrolovat pouzitelnost nastroje, tak musite
zapnout v MOD-menu Vytvoreni souboru pouZziti nastroju.

Dalsi informace: "Vytvoreni souboru pouziti nastrojd",
Stranka 292
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Vytvoreni souboru pouziti nastroju

V zavislosti na nastaveni v MOD-menu mate nasledujici moznosti,

jak vytvofit soubor pouziti nastroje:
® Kompletné simulovat NC-program v rezimu Test programu
® Kompletné zpracovat NC-program v rezimech Béh programu,

Plynule/Po bloku

=V rezimu Test programu stisknéte softklavesu

GENEROVAT SOUBOR POUZITI NASTROJE (lze i bez simulace)
Vytvofeny soubor pouziti nastroje je ve stejné slozce, jako NC-
program. Obsahuje nasledujici informace:

Sloupec
TOKEN

Vyznam

B TOOL: Doba pouziti nastroje pfi kazdém
vyvolani. Zaznamy jsou uspofadany
chronologicky.

B TTOTAL: Celkova doba pouzivani
nastroje

= STOTAL: Vyvolani podprogramu
Zaznamy jsou usporadany
chronologicky.

® TIMETOTAL: Celkovy €as obrabéni v
NC-programu se zapiSe do sloupce
WTIME. Do sloupce PATH (Cesta) uloZi
fidici systém cestu pfislusného NC-
programu. Sloupec TIME (Cas) obsahuje
soucet vSech zaznamu TIME (doba
posuvu bez rychloposuvu). VSechny
ostatni sloupce Fidici systém nastavi na
»0°

B TOOLFILE: Do sloupce PATH (Cesta)
uloZi fidici systém cestu k tabulce
nastrojl, s niz jste provedli test
programu. Tak muze Fidici systém pfi
vlastni kontrole pouzivani nastroje
zZjistit, zda jste test programu s TOOL.T
provedli.

TNR

Cislo nastroje (-1: je$té nebyl vyménén
zadny nastroj)

IDX

Index nastroje

NAZEV

Nazev nastroje z tabulky nastroj

TIME

Doba pouzivani nastroje v sekundach (doba
posuvu bez rychloposuvi)

WTIME

Doba pouzivani nastroje v sekundach
(celkova doba od vymény do vymeény)

RAD

Radius nastroje R + Pridavek radiusu
nastroje DR z tabulky nastroju. Jednotka je
mm

BLOCK

Cislo bloku, v némz byl TOOL CALL-blok
naprogramovany.
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Sloupec Vyznam

PATH ® TOKEN = TOOL: nazev cesty aktivniho
hlavniho programu, popfipadé
podprogramu

B TOKEN = STOTAL: nazev cesty

podprogramu

T Cislo nastroje s jeho indexem

OVRMAX Maximalni vyskytnuvsi se override posuvu

béhem zpracovani. Pfi testu programu zde
fidici systém zanese hodnotu 100 (%)

OVRMIN Minimalni vyskytnuvsi se override posuvu
bé&hem zpracovani. Pfi testu programu zde
fidici systém zanese hodnotu -1

NAMEPROG = 0: Cislo nastroje je programovano
= 1: Nazev nastroje je programovan

Ridici systém ulozi pracovni &asy nastroje do samostatného
souboru s pfiponou pgmname.H.T.DEP. Tento soubor je viditelny
pouze pokud je strojni parametr dependentFiles (¢. 122101)
nastaveny na RUCNE.

PFi kontrole pouziti nastroji v souboru palety jsou dvé moznosti:

® Pokud je kurzor v souboru palety na jednom zaznamu palety,
fidici systém provede kontrolu pouzivani nastroji pro kompletni
paletu

® Pokud je kurzor v souboru palety na jednom zaznamu
programu, tak fidici systém provede kontrolu pouzivani nastrojl
pouze pro zvoleny NC-program.

Pouzivani kontroly pouzivani nastrojt

Pfed spusténim programu muzete v rezZimech Béh programu,
Plynule/Po bloku zkontrolovat, zda jsou nastroje pouzivané ve
zvoleném NC-programu k dispozici a maji jeSté dostateCnou
zbytkovou Zivotnost. Ridici systém zde srovnava aktualni hodnoty
zivotnosti z tabulky nastroju s cilovymi hodnotami v souboru
pouzivani nastroju.

> Stisknéte softklavesu POUZIVANI NASTROJU
TEST » Stisknéte softklavesu TEST POUZITI NASTROJE
NASTROJE > Ridici systém otevie pomocné okno Test pouziti

nastroje s vysledkem kontroly pouziti.
> Stisknéte softklavesu OK
> Rizeni zavie pomocné okno.

OK

ENT » Alternativné stisknéte klavesu ENT

Dotaz na kontrolu pouziti nastroje mizete provést funkci FN 18
ID975 NR1.

Frogxam/pxovoz plynule ""jl Test programu ;\'i "‘g
{‘W.w-ﬁj
artex L
|-PHEBEL K. 2
0 BEGIN PGM HEBEL MM %
1 BLK FORM 0.1 Z X-35 Y-50 Z-10 5
2 BLK FORM 0.2 X+120 Y+20 2Z+0 et
3 TOOL CALL 3 Z $3500 F500 ]
4 L Z+100 RO F &
5 L X-30 Y40 RO 1001 usage test T
6 L Z-5R0 M v 1
7 APPR LCT X-10 ok S
8 FPOL X+100 Y40
oK
100% F-OVR  LIMIT 1 i
&
o | 20000 e
+0.000; +0.000
F100% [{aa]
+110.000 o AW
Woa: ¢ @ XD BE v
}}}}}}} ovx W 879 %
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hlavni 2dsobi hiidani vypnuto

# MILL_D16_ROUGH niavni 2dgon 11

4 V4 = O
4.2 Sprava nastroju
Zaklady
@ Informuijte se ve vasi pfiruéce ke strojil [T - N
Sprava nastrojll je funkce zavisla na provedeni stroje, SRR -y
ktera se muze Castecné nebo také upiné vypnout. M T S~ -
Pfesny obsah funkci definuje vyrobce vaseho stroje. Sy e P v
B wILL 012 ROUGH L niavni zdsop) N

s
s
7 B WILLDi4_ROUGH
5
9

o
o
0
]
o
o
o
o
o
? MILL D20 ROUGH o
o
o
o
]
o
o
]
o
a

-
:
:
:
;
-
:
:
-
X
- |
;
:
:
-
:
;
:

B
Pomoci spravy nastroji mize vyrobce vaseho stroje poskytnout o B s o o it 1
nejruznéjsi funkce pro manipulaci s nastroji. Pfiklady: e B o e .
14 B MILL_D28_noucH 14 hlawnd zdeeh hiidand vypnuto @ 7
® Zobrazeni a editace vSech nastrojovych dat z tabulky nastrojd a B i oo L —— -
tabulky dotykove sondy T B -
® Prehledné a pfizplsobitelné znazornéni dat nastroju ve N I N T e e B
formulafich

® Libovolné oznacovani jednotlivych dat nastroji v novém
tabulkovém nahledu

B SmiSené znazornéni dat z tabulky nastroji a tabulky pozic

= Rychla moznost tfidéni vSech dat nastroja kliknutim mysi

® Pouzivani grafickych pomucek, napf. barevné odliSeni stavu
nastroji nebo zasobniku

m  Kopirovani a vkladani vSech dat patficich k nastroji

®  Grafické znazornéni typu nastroje v tabulkovém nahledu a s
podrobnym nahledem k lepSimu pfehledu o dostupnych typech
nastrojl

Navic v rozSifené Sprave nastroji (opce #93):

® Priprava seznamu vSech pouzivanych nastroju podle programu
nebo palet

= Priprava seznamu vSech osazovanych nastroji podle programu
nebo palet

0 Kdyz nastroj editujete ve spravé nastroju, tak je vybrany
nastroj uzamc&en. Pokud je tento nastroj potieba ve
zpracovavaném NC-programu, tak Fidici systém zobrazi
zpravu: Tabulka nastroju je zablokovana.
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Vyvolani spravy nastroju

Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Vyvolani spravy nastroju se mize od dale popsaného
postupu lisit.

®

Tabulka » Volba tabulky nastroju: stisknéte softklavesu
L Tabulka nastroju

> > Prepinejte listu softtlacitek
» Stisknéte softklavesu NASTROJE: SPRAVA

Ridici systém prejde do nového tabulkového
nahledu.

NASTROJE :
SPRAVA

Nahled na spravu nastroju

V novém nahledu znazorni fidici systém vSechny informace o
nastroji na téchto &tyfech kartach se zalozkami:
® Tools: Informace o daném nastroji

®  Mista: Informace o dané pozici

Navic v rozSifené Sprave nastroji (opce #93):

® Seznam obsazeni: Seznam vSech nastroju NC-programu, ktery

je vybrany v rezimu provadéni programu (pouze pokud jste jiz
vytvofili soubor o pouziti nastrojli)

Dalsi informace: "Kontrola pouzitelnosti nastrojd”, Stranka 129

B Poradi nasaz.T: Seznam poradi v§ech ménénych nastroja v
NC-programu zvoleném v rezimu provadéni programu (pouze
pokud jste jiz vytvofili soubor o pouziti nastroj()

Dalsi informace: "Kontrola pouzitelnosti nastrojd”, Stranka 129

Hazsuené sprdva nastroji

Pokud je b&hem reZimu provadéni programu zvolena
tabulka palet, tak se vypocita Seznam obsazeni a
Poradi nasaz.T pro celou tabulku palet.
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Nastroje | Sprava nastroju

Editovani spravy nastroju

Spravu nastrojll muzete ovladat jak mysi tak i klavesami a [@rozsitens sprava nastrogn e E@Programovant A
v s q‘_‘):r
softtlagitky: s e
Softtla¢itko Editacni funkce spravy nastroji - éJ <
Zasatek Volba zacatku tabulky e e e S i |'=~a
T R2 +0 T::: +0 R::::” ': (;:tm TINE 0 |
Konec Volba konce tabulky e m g o O
T & é;u@
Strane Volba pfedchozi stranky tabulky ——
NASTROJ NASTROJ mm ) —
strana Volba dalSi stranky tabulky
T Vyvolani formulafového nahledu oznaceného
NASTROJE néstroje‘
Alternativni funkce: stisknéte klavesu ENT
= Pfepnuti dalSi karty:
= Nastroje a Mista
Navic s opci #93:
Seznam osazeni a T-poradi pouziti
Funkce Hledat: Ve funkci Hledat mizete zvolit
HLEDEJ P ’ 7 ’ .
prohledavany sloupec a poté hledany pojem ze
seznamu nebo pfimym zadanim
s Import nastrojl
IMPORT
— Export nastrojl
NASTROJE
smzar Smazani oznadenych nastrojl
(o] cit
Néz;taroje
PRIDAT PFipojit nékolik fadek na konec tabulky
N RADKU
NA KONCI
AKTUALTZ. Aktualizace tabulkového nahledu
TENTO
POHLED
PROG. Nast Zobrazeni sloupce Programované nastroje (kdyz
[Zobrazeni | . . . ,
Skryts je karta Pozice aktivni)
Stoupec Definice nastaveni:
P - . -
EE ® SLOUPEC TRIDIT je aktivni: Klepnutim mysi
na zahlavi sloupce se jeho obsah setfidi
® SLOUPEC POSUNOUT je aktivni: Sloupec je
mozné posunovat pomoci Drag and Drop
RESET Ruéné provedena nastaveni (posuny sloupct)
NASTAR- 7 o e
vEN vratit do plvodniho stavu
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o Data nastrojli mlzete upravovat vyhradné ve
formulafovém nahledu. Formulg’u“'ovy nahled aktivujte

stisknutim softtlacitka POPIS NASTROJE nebo tlacitka
ENT pro nastroj, na kterém je umistén kurzor.
Pokud obsluhujete spravu nastroji bez mysi, tak mizete
funkce vybrané zaskrtnutim kontrolniho policka aktivovat
¢i deaktivovat také tlacitky ,-/+“.
Ve spravé nastroji mizete klavesou GOTO hledat Cisla
nastrojli nebo &isla mist.

Nasledujici funkce muzete provadét navic pfi ovladani mysi:
® Funkce tfidéni: Kliknutim do sloupce v zahlavi tabulky fidici

systém sefadi data vzestupné nebo sestupné (v zavislosti na
aktualnim nastaveni softtlacitka)

B Posunuti sloupce: Kliknutim do sloupce v zahlavi tabulky a
naslednym posunem s pfidrzenym tlacitkem na mysi mzete
sefadit sloupce podle vaseho piani. Ridici systém neuklada
momentalni pofadi sloupcu pfi opusténi spravy nastroju (zavisi
to na aktualnim nastaveni softtlacitka)

® Zobrazeni dodate¢nych informaci ve formuladfovém nahledu:
fidici systém zobrazuje Tipy tehdy, kdyZ jste softtlacitko
EDIT VYP/ZAP nastavili na ZAP, a pfesunete kurzor mysi nad
aktivni zadavaci poli¢ko a zUstanete sekundu stat
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Editovani v aktivnim nahledu formulaie
V aktivnim nahledu formulare jsou k dispozici nasledujici funkce:

Softtlacitko Editacni funkce formularového nahledu

NASTROJ Volba dat pfedchoziho nastroje

NASTROJ Volba dat dalSiho nastroje
TNDEX Zvolit pfedchozi index nastroja (aktivni pouze
e kdyz je indexace aktivni)
TNDEX Zvolit dal$i index nastrojl (aktivni pouze kdyz je
= indexace aktivni)

Otevfit pomocné okno pro vybér (aktivni pouze pfi
vybéru poliek)

UYBRAT

— Zamitnout zmény provedené od vyvolani
ZAMTNOLT formulare

e Vlozit index nastroje

Index

T Smazat index nastroje

INDEX

Kopirovat data vybraného nastroje

Kopir data
Zaznam

VlozZit kopirovana data do vybraného nastroje

Vlozit
Nahr. data
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Smazat oznacena nastrojova data

Touto funkci muzete jednoduSe smazat nastrojova data, pokud je jiz
nepotiebujete.

Pfi mazani postupujte nasledovné:

> Ve spravé nastroju oznacte smérovymi klavesami nebo mysi
nastrojova data, ktera chcete smazat

> Stisknéte softtlacitko SMAZAT Oznacit Nastroje

> Ridici systém zobrazi pomocné okno, kde jsou uvedena data
nastroje pro vymazani.

» Vlastni mazani spustte softtlacitkem START

> Ridici systém ukaze v pomocném okné pribéh mazani.

» Mazani ukoncete klavesou nebo softtlaCitkem END

UPOZORNENI

Pozor, muze dojit ke ztraté dat!

Funkce SMAZAT Oznacit Nastroje odstrani data nastroje s
koneénou platnosti. Ridici systém neprovadi pied smazanim
Za4dné automatické zalohovani dat, napf. do ko3e. Tim jsou data
nenavratné pryc.

> Dulezita data pravidelné zalohujte na externi disky

0 Nastrojova data nastrojl, které jsou jesté ulozené v
tabulce pozic, nemuzete vymazat. K tomu se musi
nastroje nejdfive vyloZit ze zasobniku.
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Typy nastroju, které jsou k dispozici
Sprava nastroji zobrazuje rizné typy nastroji jednou ikonou. K dispozici jsou nasledujici typy nastroji:

Nastroje | Sprava nastroju

lkona Typ nastroje Cislo typu nastroje
? Nedefinovano,**** 99
ﬂ; Frézovaci nastroj,MILL 0
ﬁ, Hrubovaci fréza,MILL_R 9
'Id Fréza nacisto,MILL _F 10
@ Kulova fréza, BALL 22
ﬂ Toroidni fréza, TORUS 23
E Vrtak,DRILL 1
5 Vrtak zavitd, TAP 2
G NC-stredovy navrtavac,CENT 4
u Dotykova sonda, TCHP 21
E Vystruzeni,REAM 3
4!? Kuzelové zahloubeni,CSINK 5
'@ Cepové zahloubeni, TSINK 6
E Vyvrtavaci nastroj,BOR 7
dl Zpétny vyvrtavaci nastroj,BCKBOR 8
'ﬁ Frézovani zavitu,GF 15
I?E Fréz. zavitu w/ zahloubeni,GSF 16
D. Fréz. zavitu w/ jediny zavit,EP 17
Fréz. zavitu w/ index.dest.,WSP 18
E Vrtani frézovani zavitu,BGF 19
% Kruhové frézovani zavitu,ZBGF 20
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Importovani a exportovani nastrojovych dat

Importovat nastrojova data

@ Informujte se ve vasi pfiruce ke stroji!

Vyrobce stroje miize pomoci pravidel aktualizace
umoznit napf. automatické odstranéni samohlasek z
tabulek a NC-program,

Touto funkci mGzete jednoduse importovat nastrojova data, ktera
jste naméfili externé napf. na sefizovacim pfistroji. Importovany
soubor musi odpovidat formatu CSV (comma separated value -
hodnoty oddélené ¢arkou). Datovy format CSV popisuje strukturu
textového souboru pro vyménu jednoduse strukturovanych dat.
Importovany soubor musi mit nasledujici vlastnosti:

= Radka 1: V prvni Fadce se musi definovat pfislusné nazvy
sloupeck(, do nichZ se maji nahrat v nasledujicich fadcich
definovana data. Nazvy sloupecku jsou oddélené ¢arkou.

= Dalsi radky: VSechny dal§i fadky obsahuiji data, ktera chcete
importovat do tabulky nastroja. Pofadi dat musi odpovidat
poradi nazvu sloupeckd, uvedenych v fadku 1. Data se oddélu;ji
¢arkami, desetinna Cisla jsou definovana s desetinnou teckou.

Pfi importu postupujte nasledovné:

» Importovanou tabulku nastroji zkopirujte na pevny disk fidiciho
systému do adresare TNC:\system\tooltab

» Spustte rozsifenou spravu soubor(

> Ve spraveé nastroju stisknéte softklavesu Nastroj IMPORT

> Ridici systém ukaZe pomocné okno se soubory CSV, které jsou
ulozené v adresafi TNC:\systems\tooltab

» Zvolte importovany soubor smérovymi tladitky nebo mysi a
potvrdte ho klavesou ENT

> Ridici systém ukaze v pomocné okné obsah souboru CSV
» Vlastni import spustte softklavesou Provést.
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B Importovany soubor CSV musi byt ulozen v adresafi
TNC:\system\tooltab.

= PFi importu dat existujicich nastroja (¢islo v tabulce
mist je k dispozici) vyda fidici systém chybové
hlaseni. Pak se mlzete rozhodnout, zda tento datovy
blok pteskodite nebo zda vlozite novy nastroj. Rizeni
vklada novy nastroj do prvni prazdné fadky v tabulce
nastroju.

® V pfipadé, ze importovany CSV-soubor obsahuje
neznamée sloupce, zobrazi fizeni pfi importu zpravu.
Dodate¢na poznamka informuje ze udaje nebyly
pfevzaty.

m Dbejte na to, aby byla oznaceni sloupecku spravné
uvedena.
Dalsi informace: "Zadani nastrojovych dat do
tabulky", Stranka 117

= Muzete importovat libovolna data nastroju, pfislusna
datova véta nemusi obsahovat vSechny sloupecky
(nebo data) tabulky nastroju.

B Poradi nazva sloupeckd muze byt libovolné, ale
shodné s poradim definovanych dat.

Priklad

Radek 1 s ndzvem sloupeéku
Radek 2 s nastrojovymi Gdaji
Radek 3 s nastrojovymi udaji

Radek 4 s nastrojovymi udaji
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Export nastrojovych dat
Touto funkci muzete jednodus$e exportovat nastrojova data, za

ucelem napf. jejich nacéteni do databanky nastroji vaseho systému

CAM. Ridici systém uloZi exportovany soubor ve formatu CSV
(comma separated value - hodnoty oddélené ¢arkou). Datovy
format CSV popisuje strukturu textového souboru pro vyménu

jednoduse strukturovanych dat. Exportni soubor je vytvofen takto:

® Radek 1: V prvni fadce fidici systém ulozi nazvy sloupedku
vSech pfisluSnych nastrojovych dat, ktera se maji definovat.
Nazvy sloupecku jsou oddélené ¢arkou.

= DalSi radky: V8echny ostatni fadky obsahuji nastrojova data,

ktera jste exportovali. Pofadi dat odpovida poradi nazv(

sloupeck(, uvedenych v fadku 1. Data jsou oddélena ¢arkami,

desetinna Cisla udava fidici systém s desetinnou teckou.
Pfi exportu postupujte nasledovné:
» Ve spraveé nastrojl oznaéte smérovymi tlaitky nebo mysi
nastrojova data, ktera chcete exportovat
Stisknéte softklavesu EXPORT NASTROJE
Rizeni ukaze pomocné okno.
Zadejte nazev pro soubor CSV a potvrdte ho kldvesou ENT
Vlastni import spustte softklavesou Provést.
Ridici systém ukaze v pomocném okné priib&h exportovani
Export ukoncéete klavesou nebo softtlacitkem END

VvV vy VvV y

o Ridici systém ulozi exportovany CSV-soubor vzdy do
adresare TNC:\system\tooltab.
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4.3 Sprava drzaka nastrojua

Zaklady

Pomoci spravy drzaku nastroju muzete vytvaret a spravovat drzaky
nastrojl. Rizeni bere drzaky nastrojl do uvahy pocetné.

Drzaky nastroja kolmych uhlovych hlav pomahaji na 3osych strojich
pfi obrabéni v ose nastroje X a Y, protoZe Fizeni bere do uvahy
rozméry uhlové hlavy.

Spolu s volitelnym softwarem #8 Advanced Function Set 1 mlzete
naklopit pracovni rovinu do Uhlu vyménnych uhlovych hlav, a tim
pokraCovat v praci s osou nastroje Z.

Aby Fizeni bralo drzaky nastrojli matematicky do uvahy, musite
provést nasledujici kroky:

®  Ulozit pfedlohy drzakd nastrojl
®  Stanovit parametry pfedloh drzakd nastrojl
= PFifadit parametrizované drzaky nastroja

Ulozit predlohy drzakul nastroju

Mnoho drzakl nastroju se liSi pouze ve svych rozmérech, jejich
geometricky tvar je identicky. Abyste nemuseli konstruovat vSechny
drzaky nastroji sami, nabizi HEIDENHAIN hotové predlohy drzak
nastroj. Pfedlohy drzakl nastroji jsou geometricky definované, ale
rozmérové ménitelné 3D-modely.

Predlohy drzakd nastroji musi byt ulozené pod TNC:\ system
\Toolkinematics a mit pfiponu .cft .

o Pokud pfedlohy drzakd nosicu nastroji chybi ve vasem
fizeni, stahnéte si pozadovana data na adrese:

http://www.klartext-portal.com/nc-solutions/en

o Potfebujete-li dalSi pfedlohy, obratte se na vyrobce
vaseho stroje nebo jiné vyrobce.

o Predlohy drzakl nastrojli se mohou skladat z nékolika
dil¢ich souborl. Pokud jsou diléi soubory neuplné, Fizeni
zobrazi chybovou zpravu.
Pouzivejte pouze kompletni pfedlohy drzaku
nastroju!

Nastroje | Sprava drzaki nastroju
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Stanovit parametry predloh drzaku nastroju

PFedtim, nez Fizeni muze vzit matematicky v Uvahu drzak nastroje,
musite opatfit pfedlohy drzakl nastroji skute€nymi rozméry. Tuto
parametrizaci provadite v pfidavném nastroji ToolHolderWizard
(Pravodce drzaku nastroje).

Parametrizovany drzak nastroje s koncovkou .cfx ulozte pod TNC:
\system\Toolkinematics.

Pridavny nastroj Priivodce drzaku nastroje (ToolHolderWizard)
ovladate v prvni fadé s mySi. S mysi muzete také nastavit
pozadované rozdéleni obrazovky pfetaZenim délici ¢ary se
stisknutym levym tlaCitkem mysi mezi oblastmi Parametr, Pomocny
pohled a 3D-Grafika.

V pridavném nastroji ToolHolderWizard mate k dispozici
nasledujici funkce:

lkona Funkce
u’ Ukondit pfidavny nastroj
d i Otevfit soubor

Pfepinani mezi draténym modelem a objemovym
nahledem

Prepinani mezi Srafovanym a priihlednym nahle-
dem

Zobrazit nebo skryt transformaéni vektory

Zobrazit nebo skryt kontrolni body

Zobrazit nebo skryt méfici body

=
1=t
L
g Zobrazit nebo skryt nazvy koliznich objektd
tH
&

- Obnovit vychozi nahled 3D-modelu
t

o Pokud pfedloha drzaku nastroj neobsahuje zadné
transformacni vektory, nazvy, kontrolni body a méfici
body, tak pfidavny nastroj ToolHolderWizard neprovede
po stisku pfislusné ikony zadnou funkci.
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Nastavit parametry predlohy drzaku nastroja v rezimu Ruc¢ni

provoz

Pro nastaveni parametrl a ulozeni predlohy drzaku nastroje

postupujte takto:

Tabulka
nastroid

TU W

Edit

uvp

IIIII

VYBER

TOOL
HOLDER
WIZARD

A

144

>

Stisknéte klavesu Ru€ni provoz

Stisknéte softklavesu Tabulka nastroju.
Stisknéte softklavesu Edit

Umistéte kurzor do sloupce KINEMATIC
Stisknéte softklavesu VYBER.

Stisknéte softklavesu TOOL HOLDER WIZARD
Rizeni vam ukéaze pfidavny nastroj

ToolHolderWizard v pomocném okné.
Stisknéte ikonu OTEVRIT SOUBOR

> Rizeni otevie pomocné okno.

v

vV vVyVvVvy

v v v Vv

Pomoci pfedbézného nahledu zvolte
poZadovanou pfedlohu drzaku nastroje

Stisknéte tladitko OK

Rizeni otevie zvolenou prediohu drzaku nastroje
Kurzor je na prvni parametrizovatelné hodnoté.
Upravte hodnoty

V oblasti Vystupni soubor zadejte nazev
parametrizovaného drzaku nastroje

Stisknéte tlacitko GENEROVAT SOUBOR
Pfip. reagujte na zpétné hlaseni Fizeni.
Stisknéte ikonu UKONCIT

Rizeni zavie ptidavny nastroj

Nastroje | Sprava drzaki nastroju
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Nastaveni parametra predlohy drzaku nastrojl v rezimu

Programovani
Pro nastaveni parametrd a uloZzeni predlohy drzaku nastroje
postupuijte takto:
@ » Stisknéte tlaCitko Programovani
W » Stisknéte klavesu PGM MGT
» Zvolte cestu TNC:\system\Toolkinematics
» Zvolte pfedlohu drzaku nastroje
> Rizeni otevfe pfidavny nastroj
ToolHolderWizard se zvolenou prediohou
drzaku nastroje.
> Kurzor je na prvni parametrizovatelné hodnoté.
» Upravte hodnoty
> V oblasti Vystupni soubor zadejte nazev

parametrizovaného drzaku nastroje
Stisknéte tlacitko GENEROVAT SOUBOR
Pfip. reagujte na zpétné hlaseni Fizeni.
Stisknéte ikonu UKONCIT

Rizeni zavie pfidavny nastroj

v vvy
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Priradit parametrizovany drzak nastroju

Aby Fizeni zohlednilo vypoletné parametrizovany drzak nastroje, [@coitace tabuiky nastroj o Eproozanovant |
musite ho pfifadit nastroji a nastroj znovu vyvolat. TR

T 4 TP_NO

Ta)

[
|

Kinematika nastrojovych drzaki
s

ey11.cfx
ey12.cfx
cy13.crx

;
:
:
]
:
]
]

o Parametrizované drzaky nastroji se mohou skladat
z nékolik dil¢ich soubord. Pokud jsou dil¢i soubory
neuplné, fizeni zobrazi chybovou zpravu.

Pouzivejte pouze kompletné parametrizované =
predlohy drzaku nastroju!

$100%
N

@
¥e]  zap

1 ox Prorusit Floos

2ap

Pfifazeni parametrizovaného drzaku k nastroji provadéjte takto:

oo [
o | woroea | |

» Rezim: stisknéte klavesu Rucni provoz

Stisknéte softklavesu Tabulka nastroju.

v

Tabulka
nastroiu

» Stisknéte softklavesu Edit

» Umistéte kurzor do sloupce KINEMATIC
potfebného nastroje

» Stisknéte softklavesu VYBER.

> Rizeni ukaze pomocné okno s
parametrizovanymi drzaky nastroju

» Pomoci pfedbézného nahledu zvolte
pozadovany drzak nastroje

> Stisknéte softklavesu OK

Rizeni pfevezme nazev vybraného drzaku
nastroje do sloupce KINEMATIC

END » Opusténi tabulky nastrojl

VYBER
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Sefizovani | Zapnuti, vypnuti

5.1 Zapnuti, vypnuti

Zapnuti

ANEBEZPECI

Pozor riziko pro obsluhu!

U stroja a strojnich komponentl jsou vzdy mechanicka rizika.

Elektricka, magneticka a elektromagneticka pole jsou obzvlasté

nebezpelnd pro osoby s kardiostimuldtorem a implantaty.

Zapnutim stroje za€ina riziko!

> Respektujte a dbejte na Pfirucku ke stroji

» Dodrzujte a postupujte podle bezpecnostnich pokynl a
bezpecénostnich symbolud

» Pouzivejte bezpelnostni zafizeni

@ Informujte se ve vasi pfFirucce ke stroji!

Zapnuti stroje a najeti na referenéni body jsou funkce
z4vislé na stroji.

Zapnéte stroj a fidici systém takto:
» Zapnéte napajeci napéti pro Fidici systém a stroj
> Ridici systém zobrazuje v nasledujicich dialozich stav

zapinani.

> Ridici systém ukaze po Uspé&sném startu dialog Vypadek
proudu

» Klavesou CE hlaseni vymazte

> Ridici systém zobrazi dialog PFeloZit program
PLC, PLC-program je automaticky prelozen.

> Ridici systém zobrazi dialog Ovladaci napéti
pro relé chybi.

@ » Zapnéte fidici napéti
> Ridici systém provede autotest.
Pokud fidici systém nezjisti zadnou chybu tak ukaze dialog Prejet

referencni body.
Pokud fidici systém zjisti chybu, vyda chybové hlaseni.
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Sefizovani | Zapnuti, vypnuti

UPOZORNENI

Pozor nebezpeci kolize!

Ridici systém se snazi pfi zapnuti stroje obnovit stav naklopené
roviny pfi vypnuti. Za urcitych okolnosti to neni mozné. To plati
napfiklad pfi naklopeni s osovym uhlem ale stroj je pfitom
konfigurovan s prostorovym uhlem nebo kdyZz jste zménili
kinematiku.

> Pokud je to mozné, resetujte naklopeni pfed vypnutim
» Po novém zapnuti zkontrolujte stav naklopeni

Kontrola osové polohy

@ Tato €ast plati vylucné pro strojni osy se snimaci EnDat.

Pokud nesouhlasi skute&né polohy os po zapnuti stroje s polohami
pfed vypnutim stroje, tak fidici systém ukaze pomocné okno.
» Kontrola osové polohy dané osy

» Jestli je skute€na poloha osy v souladu s indikaci tak to potvrdte
s ANO

UPOZORNENI

Pozor nebezpeci kolize!

Odchylky mezi skute¢nymi polohami v osach a hodnot
oCekavanych fidicim systémem (ulozené pfi vypnuti) mohou
vést pfi zanedbani k nezadoucim a nepfedvidatelnym pohybim
os. Béhem prejizdéni referencnich bodu dalSich os a vSech
nasledujicich pohybl vznika riziko kolize!

» Kontrola osové polohy

» Potvrdte vylu¢né pfi souladu osové polohy v pomocném okné
s ANO

> | po potvrzeni pojizdéjte poté v osach opatrné

> V pfipadé neshod nebo pochybnosti kontaktujte vyrobce
stroje
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Prejeti referenénich bodu

Pokud fidici systém po zapnuti uspésné dokongil autotest, tak
zobrazi dialogové okno Prejet referencni body.

®

Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Zapnuti stroje a najeti na referenéni body jsou funkce
z4vislé na stroji.

Pokud je vas stroj vybaven absolutnim odméfovanim,
tak odpada prejizdéni referencnich bodu.

Chcete-li pouze editovat nebo graficky simulovat NC-
programy, pak navolte po zapnuti fidiciho napéti bez
nastaveni referenénich bodd v osach hned provozni

rezim Programovani nebo Testovani.

Bez os s nastavenymi referencemi nelze nastavit
vztazny bod ani zménit vztazny bod v tabulce vztaZnych
bod(. Ridici systém vyda upozornéni Najed'te do
referenci.

Referenéni body pak miiZzete prejet dodate¢né. K tomu
stisknéte v provoznim rezimu Ruc¢ni provoz softklavesu
Najezd do reference.

Prejeti referencnich bodl v ur€éeném poradi:

ol

» Pro kazdou osu stisknéte tlacitko START nebo
> Ridici systém je nyni pfipraven k &innosti a
nachazi se v rezimu Rucni provoz.

Alternativné prejedte referencni body v libovolném poradi:

]

150

» Pro kazdou osu stisknéte smérové tlacitko osy a
drzte je, aZz se referencni bod pfejede

> Ridici systém je nyni pfipraven k &innosti a
nachazi se v rezimu Rucni provoz.

Sefizovani | Zapnuti, vypnuti
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Piejeti referenéniho bodu pfi naklopené roviné obrabéni

Pokud byla funkce Naklapéni roviny obrabéni aktivni pfed
vypnutim tak fidici systém automaticky aktivuje funkci i po restartu.
Pohyby pomoci osovych tladitek proto probihaji v naklopené roviné
obrabéni.

Pred prejetim referen¢nich bodd musite funkci Tilt the working
plane (Naklopit rovinu obrabéni) vypnout, jinak Fidici systém
prerusi ¢innost s vystrahou. Osam, které nejsou aktivovany v
souCasné kinematice, mizete také nastavovat reference, aniz
byste museli funkci Tilt the working plane vypinat, napf. zasobnik
nastrojl.

Dalsi informace: "Aktivovani manualniho naklopeni”,

Stranka 214

UPOZORNENI

Pozor nebezpedi kolize!

Ridici systém neprovadi zadnou automatickou kontrolu

kolize mezi nastrojem a obrobkem. V pfipadé chybného
predpolohovani polohy nebo nedostate¢né vzdalenosti mezi
slozkami, vznika béhem prejizdéni referencnich bodu os riziko
kolize!

> Sledujte pokyny na obrazovce

» Pred prejizdénim referencnich bodl najedte pfipadné
bezpecnou polohu
» Pozor na mozné kolize

o V pfipadé, Ze stroj nema absolutni snimace, je tfeba
potvrdit polohu os soustruzeni. Poloha indikovana
v pomocném okné odpovida posledni poloze pfed
vypnutim.
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Vypnuti

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Vypnuti je funkce zavisla na stroji.

Aby se zabranilo ztraté dat pfi vypnuti, musite operacni systém
fidiciho systému cilené postupné vypinat:

f » Rezim: stisknéte klavesu Ruéni provoz

e » Stisknéte softklavesu OFF

uypNOUT

Zronar » Potvrdte softklavesou ZAVRIT VYPNOUT

el > Kdyz fidici systém ukaze v pomocném okné
text Nyni mlzete vypnout tak smite vypnout
napdjeci napéti pro Fizeni

UPOZORNENI

Pozor, muze dojit ke ztraté dat!

Ridici systém musi byt ukonéen, aby se ukongily b&Zici procesy
a ulozila data. Okamzité vypnuti Fizeni hlavnim vypinaem muze
v kazdém stavu fidiciho systému vést ke ztraté dat!

» Vzdy vypnéte fidici systém

» Hilavni vypina€ vypinejte vyhradné podle pokynu na
obrazovce
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5.2 Pojizdéni osami stroje

Upozornéni

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Pojizdéni osami pomoci osovych smérovych tlagitek
zavisi na provedeni stroje.

Pojizdét osou smérovymi klavesami
» Rezim: stisknéte tlacitko Rucni provoz

Stisknéte smérovou klavesu a drzte ji, dokud se
ma osou pojizdét, nebo

» Kontinudlni pojizdéni osou: pfidrzte smérovou
klavesu a kratce stisknéte klavesu NC-start.

5 5 P
v

=l

» Zastaveni: stisknéte klavesu NC-stop

[

©l

Obéma zplsoby muZete pojizdét i nékolika osami soucasné, fizeni
pak indikuje drahovy posuv. Posuy, jimZ osami pojizdite, zménite
softtlaCitkem F.

Dalsi informace: "Otacky vietena S, posuv F a pfidavna funkce
M", Stranka 165

Pokud je na stroji aktivni pojezdovy ukol, ukazuje fizeni symbol
STIB (fizeni v provozu).
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Krokové polohovani

Pfi krokovém polohovani pojizdi fidici systém strojni osou o vami Z
definovany pfirGstek.
» Rezim: Stisknéte klavesu Ruéni provoz nebo
Rucni kolecko

@ > Prepinejte listu softtlacitek

INCRE- » Zvolte krokové polohovani: softtlacitko 8 8
VELIKOST KROKU nastavte na ZAP N > >

R
e > Zadeijte pfisuv linearnich os a potvrdte ho @ -
softtlacitkem PREVZIT HODNOTU ’ 5 v X
Nt » Pfipadné ho potvrdte klavesou ENT
» Kurzor napolohujte smérovymi tlaCitky na osy
naklopeni
PREVZST > Zadejte pfisuv os naklopeni a potvrdte ho
softtlagitkem PREVZIT HODNOTU
nT » Pfipadné ho potvrdte kldvesou ENT
» Potvrdte softtladitkem OK
> Krokovani je aktivni.

INGRE- » Vypnuti krokového polohovani: softtlacitko

VELIKOST KROKUnastavte na VYP

o Pokud jste v menu Krokovy inkrement (Jog) (Jog),
pak mulzete softtlacitkem VYPNOUT vypnout krokové
polohovani.

Zadavaci rozsah pro pfisuv je 0,001 mm az 10 mm.
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Pojizdéni elektronickymi ruénimi kole¢ky

ANEBEZPECI

Pozor riziko pro obsluhu!

Kvuli nezajisténym pfipojovacim zditkam, vadnym kabelim

a neodbornému pouzivani vZzdy vznika elektrické nebezpedi.

Zapnutim stroje zacina riziko!

» Pfistroje nechte pfipojovat nebo odpojovat pouze
autorizovanym servisnim personalem

> Pfistroj zapinejte pouze s pfipojenym ruénim koleCkem nebo
zajisténou pfipojnou zdifkou

Ridici systém podporuje pojizdéni s témito novymi elektronickymi

ruénimi kolecky:

® HR 510: Jednoduché ruéni kole€ko bez displeje, pfenos dat
kabelem

® HR 520: Ruéni kole€ko s displejem, pfenos dat kabelem

® HR 550FS: Rucni kolecko s displejem, bezdratovy pfenos dat

Navic fidici systém podporuje kabelova ruéni kolecka HR 410 (bez
displeje) a HR 420 (s displejem).

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Vyrobce vaseho stroje mize dat pro ruéni kolecka HR
5xx k dispozici dalsi funkce.

o Chcete-li pouzivat funkci Pripoloh.ru¢nim kol. ve
virtudlni nastrojové ose VT, pak Ize doporugit ruéni
kole¢ko HR 5xx.

Dalsi informace: "Virtualni osa nastroje VT",
Stranka 272

Pfenosna ruéni kole¢ka HR 520 a HR 550FS jsou vybavena
displejem, na kterém fidici systém ukazuje rizné informace. Navic
muZzete pomoci softtlacitek ruéniho koleCka provadét dulezité
sefizovaci funkce, napfiklad nastavovat vztazné body nebo zadavat
M-funkce a zpracovavat je.

Jakmile jste aktivovali ru€ni kole¢ko pomoci aktivaéni klavesy
ruéniho kolecka, tak jiz neni mozné ovladani z ovladaciho

panelu. Ridici systém zobrazuje tento stav na obrazovce Fizeni

v pomocném okné.

HEIDENHAIN | TNC 320 | Uzivatelska pfirucka sefizovani, testovani a zpracovani NC-programt | 10/2018

155



Klavesa NOUZOVE VYPNUTI
Displej ruéniho kolecka pro zobrazeni stavu a vybér funkci
Softtladitka

Vyrobce stroje miize zménit tlacitka os podle pfislusné
konfigurace os

Uvolfiovaci tlagitko

Sméroveé klavesy pro nastaveni citlivosti ruéniho kolecka
Aktivaéni tlacitko ruéniho kolecka

Klavesa sméru, ve kterém fidici systém zvolenou osou pojizdi
Korekce rychloposuvu pro klavesu sméru osy

10 Roztoceni vietena (funkce zavisla na stroji, vyrobce stroje maze
tlacitko zménit)

11 Tlacitko Generovat NC-blok (funkce zavisla na stroji, vyrobce
stroje muze tlagitko zménit)

12 Vypnout vieteno (funkce zavisla na stroji, vyrobce stroje miize
tlaCitko zménit)

13 Tlacgitko CTRL pro specialni funkce (funkce zavisla na stroji,
vyrobce stroje muze klavesu zmeénit)

14 Klavesa NC-start (funkce zavisla na stroji, vyrobce stroje maze
klavesu zménit)

15 Klavesa NC-stop (funkce zavisla na stroji, vyrobce stroje mize
klavesu zménit)

16 Ruéni kole¢ko

17 Potenciometr otaCek vietena

18 Potenciometr posuvu

19 Kabelova pfipojka, odpada u bezdratového kole¢ka HR 550FS

A OWODN =
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Sefizovani | Pojizdéni osami stroje
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Displej ruéniho kolec¢ka

1

Pouze u bezdratového ruéniho kole¢ka HR 550FS: Indikace,
zda ruéni kolec€ko lezi v dokovaci stanici nebo zda je aktivni
bezdratové spojeni

Pouze u bezdratového ruéniho kole¢ka HR 550FS: Indikace
intenzity pole, Sest sloupeckd = maximalni sila pole

Pouze u bezdratového ruéniho kole¢ka HR 550FS: Stav
nabiti akumulatoru, Sest sloupeckd = maximalni nabiti BEhem
nabijeni probiha prouzek zleva doprava

AKT (IST) Druh indikace pozice

Y+129.9788: Pozice zvolené osy

*. STIB (fidici systém je v provozu): je spustény program nebo
je osa v provozu

SO: Aktualni otacky vietena

FO: aktudlni posuv, kterym se projizdi zvolena osa

E: doSlo k chybovému hlaseni

Pokud se zobrazi na Fidicim systému chybové hlaeni, zobrazi
se na displeji ruéniho kolecka po dobu 3 sekund zprava ERROR.
Pak uvidite na displeji E dokud je chyba v fidicim systému
aktivni.

10 3D: funkce Naklopeni obrabéci roviny je aktivni
11 2D: funkce Zakladniho natoceni je aktivni
12 RES 5.0: Aktivni rozliSeni ru€niho kole¢ka Draha, ktera se ujede

na jedno oto€eni ru¢niho kolec¢ka.

13 STEP ON nebo OFF : Polohovani v krocich je aktivni nebo

neaktivni. Je-li funkce aktivni, ukazuje fidici systém dodate¢né
aktivni pojezdovy krok.

14 Lista softtlacitek: vybér raznych funkci, popis je v nasledujicich

odstavcich.

3 —2
4— 5
7 8 9 10
12—
14—
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Zvlastnosti bezdratového ruc¢niho kolecka HR 550FS

ANEBEZPECI

Pozor riziko pro obsluhu!

akumulator a kvuli jinym bezdratovym ucastnikiim spise
nachylné k ruseni nez kabelové spojeni. Nedodrzeni
predpokladl a pokynu pro bezpeény provoz vede napt. pokud
jde o udrzbu nebo sefizovani k nebezpedi pro uZivatele!

» Zkontrolujte radiové spojeni ruéniho kole¢ka zda se nerusi s
jinymi bezdratovymi uZivateli

» Ruéni kole€ka a drzak ru¢niho kole¢ka vypnéte nejpozdéji po
120 hodinach provozu, aby fidici systém proved| pfi pfistim
startu test funkce

> Je-li vice ru€nich kole€ek v jedné dilng, tak zajistéte
jednoznacné pfifazeni mezi drzakem ru¢niho kole¢ka a
sparovanym ruénim koleCkem (napf. barevnou nalepkou)

» Je-li vice ru€nich kole€ek v jedné dilné, tak zajistéte
jednoznacné pfifazeni mezi strojem a sparovanym ru¢nim
koleCkem (napf. funkénim testem)

Bezdratové rucni kole¢ko HR 550FS ma akumulator. Aku se dobiji
po vliozeni ruéniho kole¢ka do jeho drzaku.

HR 550FS muzete provozovat na jeho akumulator 8 hodin, pak se
musi znovu dobit. KdyZ je ru€ni kolecko uplné vybité, trva uplné
dobiti jeho akumulatoru v drzaku asi 3 hodiny. Nepouzivate-li HR
550FS, tak je vzdy vloZte do uréeného drzaku Tim zajistite, Ze
akumulator koleCka je pres kontaktni liStu na zadni strané ru¢niho
kole¢ka vzdy nabity a pfipraven k provozu a je zaru€eno pfimé
spojeni kontakt okruhu Nouzového vypnuti.

Jakmile je rucni kole¢ko vloZzené do drzaku, interné se pfepne
na kabelovy provoz. Kdyby bylo ruéni kole¢ko uplIné vybité, tak
byste ho mohli také pouZzivat. Funkénost je pfitom stejna jako pfi
bezdratovém provozu.

o Pravidelné Cistéte kontakty 1 drzaku a ruéniho kolecka,
aby se zajistila jejich fadna funkce.

Dosah radiového pfenosu je zna¢ny. Pokud by pfesto doSlo k
omezeni pfenosové cesty, napf. u nejvétsich stroju, tak vas bude
HR 550FS vé&as varovat vyraznym vibra¢nim alarmem. V takovém
pfipadé musite zmensit odstup od drzaku ruéniho kolecka, do
kterého je integrovany radiovy pfijimac.
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UPOZORNENI

Pozor riziko pro nastroj a obrobek!

Bezdratové ruéni kolegko spusti NOUZOVE VYPNUTI pfi
preruseni radiového spojeni, vybitém akumulatoru nebo zavadeé.
Reakce NOUZOVEHO VYPNUTI b&hem obrabé&ni mohou vést k
poskozeni nastroje nebo obrobku!

> Vlozte ruéni kole€ko, kdyz se nepouziva, do drzaku ruéniho
kolecka

» Vzdalenost mezi ruénim koleckem a drzakem ruéniho kole¢ka
minimalizujte (sledujte vibrani alarm)

» Pfed obrabénim ruéni kole¢ko otestujte

Kdyz fidici systém spustil NOUZOVE ZASTAVENI, musite ruéni
kolecko znovu aktivovat. Postupujte pfitom takto:

» Zvolte MOD-funkce: stisknéte klavesu MOD
» Zvolte nabidku Nastaveni stroje
RADIOVE » Stisknéte softklavesu

R. KOLEEKO

R RADIOVE R. KOLECKO NASTAVIT

» Tladitkem Start r.kolecka se bezdratové ruéni
kole¢ko znovu aktivuje

> Ulozte konfiguraci a opustte nabidku
konfigurace: stisknéte ENDE

Pro uvedeni do provozu a konfiguraci ruéniho kolec¢ka je v
provoznim rezimu MOD k dispozici pfislusna funkce

Dalsi informace: "Konfigurovani bezdratového ru¢niho kole¢ka HR
550 FS", Stranka 295
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Volba osy k pojizdéni

Hlavni osy X, Y a Z, jakoz i tfi dal$i osy definované vyrobcem
stroje, mlzete aktivovat pfimo osovymi klavesami. Také virtualni
osu VT muze vyrobce vaseho stroje umistit pfimo na jedno z
volnych tlacitek os. Neni-li virtualni osa VT pfifazena nékterému
osovemu tlacitku, postupujte takto:

» Stisknéte softklavesu ru¢niho kolecka F1 (AX)
> Ridici systém zobrazi na displeji ruéniho kole¢ka v&echny
aktivni osy. Momentalné aktivni osa blika.

» Zvolte osu softklavesou ru¢niho koleC¢ka F1 (->) nebo F2 (<-) a
potvrdte ji softklavesou ruéniho kolecka F3 (OK)

Nastavit citlivost ruéniho kolecka
Citlivost ruéniho kole€ka urCuje, jaka draha se ma v dané ose ujet
na otacku ru€niho kole¢ka. Definovatelné citlivosti jsou pevné
nastavené a pfimo volitelné smérovymi klavesami na ruénim
kole¢ku (pouze pokud neni aktivni krokovani).
Nastavitelné stupné citlivosti:
0.001/0.002/0.005/0.01/0.02/0.05/0.1/0.2/0.5/1 [mm/otacku nebo
stupnii/otacku]
Nastavitelné stupné citlivosti:
0.00005/0.001/0.002/0.004/0.01/0.02/0.03 [in/otaCku nebo
stupnifi/otacku]
Pojizdéni v osach
» Aktivovani ruéniho koleCka: Stisknéte tladitko
ruéniho kole€¢ka na HR 5xx.
> Ridici sygtém muzete nyni ovladat pouze pres
HR 5xx. Ridici systém ukaze pomocné okno s
pokyny na obrazovce.

» Popf. zvolte poZzadovany provozni rezim
softklavesou OPM

» Popfipadé drzte uvolfiovaci tlagitko stisknuté

Na ru¢nim kole¢ku zvolte osu, kterou chcete
pojizdét. Pomoci softtlacitek zvolte popf.
pfidavné osy

» Pojizdéjte aktivni osou ve sméru + nebo

&
v

Pojizdéjte aktivni osou ve sméru -

» Deaktivovani ruéniho kolecka: Stisknéte tlagitko
ruéniho kole¢ka na HR 5xx.

> Nyni mlzete fidici systém opét ovladat pfes
ovladaci panel.

v

Sefizovani | Pojizdéni osami stroje
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Nastaveni potenciometru

ANEBEZPECI
Pozor riziko pro obsluhu!

Aktivace ru¢niho kole€ka neaktivuje automaticky potenciometr
ruéniho kolec€ka, potenciometry na panelu fidiciho systému jsou
nadale aktivni. Po NC-startu na ru¢nim kole€ku zacne Fidici
systém ihned s obrabénim nebo polohovanim os, i kdyZz jste
nastavili potenciometr ru¢niho kolecka na 0 %. Pokud jsou osoby
ve strojnim prostoru, tak je to Zivotu nebezpecéné!

» Potenciometr na ovladacim panelu stroje nastavte pred
pouzitim ruéniho kole¢ka na 0 %

» Pfi pouzivani ru¢niho koleCka vzdy aktivujte také
potenciometr ruéniho kolecka

Kdyz jste zapnuli ru¢ni kolecko, tak jsou potenciometry ovladaciho
panelu stroje nadale aktivni. Pfejete-li si pouzit potenciometr na
ruénim kolecku, tak postupujte takto:

> Soucasné stisknete tlacitka CTRL a tla¢itko Ruéni kolecko na
HR 5xx

> Ridici systém ukaze na displeji ruéniho kolegka nabidku
softtlagitek pro volbu potenciometru.

» Stisknéte softklavesu HW pro aktivaci potenciometru ruéniho
kolecka.

Kdyz jste aktivovali potenciometr ruéniho kole¢ka, musite pfed
ukonc€enim prace s ruénim koleCkem opét aktivovat potenciometr
na ovladacim panelu stroje. Postupujte takto:

» Soucasné stisknete tlacitka CTRL a tlacitko Rucni kolec¢ko na
HR 5xx

> Ridici systém ukaze na displeji ruéniho kolegka nabidku
softtlaCitek pro volbu potenciometru.

» Stisknéte softklavesu KBD pro aktivaci potenciometru na
ovladacim panelu stroje.

Kdyz je ruéni kole€ko vypnuté, ale potenciometry ru¢niho kolecka
jsou stale aktivni, vyda fizeni vystrahu.
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Krokové polohovani

Pfi krokovém polohovani pojizdi Fidici systém pravé aktivni osou
ruéniho kole¢ka o vami definovany pfirGstek (krok):

» Stisknéte softklavesu ru¢niho kolecka F2 (STEP).

» Zapnéte krokové polohovani: stisknéte softklavesu ru¢niho
kolecka 3 (ON).

» Pozadovany pfirastek zvolte stiskem klaves F1 nebo F2.
Nejmensi mozny pfirGstek je 0,0001 mm (0.00001 in). Nejvétsi
mozny pfirGstek je 10 mm (0.3937 in)

» Zvoleny pfirGstek pfevezméte softklavesou 4 (OK).

» Klavesou ruéniho kole¢ka + nebo - pojizdite aktivni osou
ruéniho kole¢ka v odpovidajicim sméru.

o Kdyz podrzite klavesu F1 nebo F2 stisknutou, tak fidici
systém zvysSuje krok CitaCe pfi zméné desitky vzdy o
koeficient 10.
Dodate¢nym podrzenim tlacditka CTRL se zvysi krok
CitaCe F1 nebo F2 o koeficient 100.

Zadani pridavnych funkci M

Stisknéte softklavesu ru€niho kole¢ka F3 (MSF).

» Stisknéte softklavesu ru¢niho kolecka F1 (M).

» Zvolte pozadované Cislo M-funkce stiskem tlacitek F1 nebo F2.
» Provedeni pfidavné funkce M klavesou NC-start

v

Zadani otacek vietena S

Stisknéte softklavesu ru€niho kole¢ka F3 (MSF).

» Stisknéte softklavesu ru¢niho koleCka F2 (S).

» Pozadované otacky zvolte stiskem klavesy F1 nebo F2
» Aktivujte nové otacky S klavesou NC-start

v

o Kdyz podrzite klavesu F1 nebo F2 stisknutou, tak fidici
systém zvysuje krok CitaCe pfi zméné desitky vzdy o
koeficient 10.
Dodate¢nym podrzenim tlaCitka CTRL se zvySi krok
Citace F1 nebo F2 o koeficient 100.

Zadani posuvu F

Stisknéte softklavesu ruéniho kole¢ka F3 (MSF).

» Stisknéte softklavesu F3 (F) ruéniho kolecka.

» PozZadovany posuv zvolte stiskem kldvesy F1 nebo F2

» Novy posuv pfevezméte softklavesou ruéniho kolecka F3 (OK)

v

o Kdyz podrzite klavesu F1 nebo F2 stisknutou, tak fidici
systém zvysSuje krok Citace pfi zméné desitky vzdy o
koeficient 10.
Dodate¢nym podrzenim tladitka CTRL se zvySi krok
CitaCe F1 nebo F2 o koeficient 100.
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Nastaveni vztazného bodu

@ Informujte se ve vasi pfiruce ke stroji!

Vyrobce stroje mlize zablokovat nastaveni vztazného
bodu v jednotlivych osach.

Stisknéte softklavesu ruéniho kolecka F3 (MSF).

Stisknéte softklavesu rucniho kolecka F4 (PRS).

Pfipadné zvolte osu, v niz se ma nastavit vztazny bod.
Vynulujte osu softtladitkem ru€niho kole¢ka F3 (OK) nebo
nastavte softtlacitky ru¢niho kolecka F1 a F2 pozadované
hodnoty a pak je pfevezméte softtlaCitkem ru€niho kole¢ka F3

(OK). Dodateénym stiskem klavesy CTRL se zvySi krok Citace na
10.

vV v Vvy

Zména provoznich rezimut

Softklavesou ruéniho kolecka F4 (OPM) mliZzete z ruéniho kolecka
pfepinat provozni rezim, pokud aktualni stav fidiciho systému toto
pfepnuti dovoli.
» Stisknéte softklavesu ru¢niho koleCka F4 (OPM).
» Softtlacitky ruéniho kole€ka zvolte poZzadovany provozni rezim.
= MAN: Ruéni provoz

MDI: Polohovani s ru¢nim zadanim

SGL: Program/provoz po bloku

RUN: Program/provoz plynule

Vytvoreni kompletniho pojezdového bloku

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Vyrobce vaseho stroje muze pfifadit tlacitku ruéniho
kole¢ka Generovat NC-blok libovolnou funkci.

> Zvolte rezim Polohovani s ru¢nim zadanim

» Prfipadné zvolte smérovymi tlaCitky na klavesnici Fidiciho
systému ten NC-blok, za ktery chcete novy pojezdovy blok
vloZzit.

» Aktivujte ruéni kolecko.

> Stisknéte klavesu na ruénim kolec¢ku Generovat NC-blok

> Ridici systém vlozi kompletni pojezdovy blok, ktery obsahuje
vSechny osové polohy zvolené pfes MOD-funkci.
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Funkce v provoznich rezimech provadéni programu

V rezimech provadéni programu muzete provadét nasledujici

funkce:

B Klavesa NC-start (tlacitko ru¢niho koleCka NC-start)

B Klavesa NC-stop (tlacitko ru¢niho kolecka NC-stop)

B Kdyz jste stiskli klavesu NC-stop: interni Stop (softklavesy
ru¢niho kole¢ka MOP a poté Stop)

m KdyzZ jste stiskli kldvesu NC-STOP: ru¢ni pojizdéni v ose
(softklavesy ru¢niho koleCka MOP a poté MAN)

. Opétné najeti na obrys po ruénim pojizdéni v osach béhem
preruseni programu (softklavesy ruéniho kolecka MOP a poté
REPO). Ovladani se provadi softklavesami ru¢niho kolecka,
stejné jako pomoci softtlacitek na obrazovce.

Dalsi informace: "Opétné najeti na obrys", Stranka 258

m  Zapnuti/vypnuti funkce Naklopeni roviny obrabéni (softklavesy
rucniho kole¢ka MOP a poté 3D)
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5.3 Otacky vretena S, posuv F a pridavna
funkce M

Pouziti
V rezimech Rué€ni provoz a Rucni kolecko zadavate otacky
vietena S, posuv F a pfidavnou funkci M softtlacitky.

Dalsi informace: "Zadejte pfidavné funkce M a STOP ",
Stranka 265

@ Informujte se ve vasi pfiruce ke stroji!

Vyrobce stroje urluje, které dalSi funkce jsou na stroji k
dispozici a které jsou povolené v rezimu Ruéni provoz.

Zadavani hodnot

Otacky vietena S, pridavna funkce M
Otacky vietena zadejte takto:
» Stisknéte softklavesu S

S .
> Ridici systém zobrazi v pomocném okné dialog
OTACKY VRETENA S =
o » Zadejte 1000 (otacky vietena)

» Potvrdte tlacitkem NC-Start.

Otaceni vietena zadanymi otackami S spustite pfidavnou funkci M.
Tuto pfidavnou funkci M zadate stejnym zpUusobem.

Ridici systém ukazuje v indikaci stavu aktuélni otacky vietena.
Pfi otackach < 1000 ukazuje Fidici systém také zadana desetinna
mista.
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Posuv F

Posuv zadejte takto:

Stisknéte softtlacitko F
Rizeni ukaze pomocné okno.
Zadejte posuv

Potvrdte tlacitkem ENT

F

vV vV Yy

Pro posuv F plati:

Sefizovani | Otacky vietena S, posuv F a pfidavna funkce M

® Pokud je zadano F = 0, pak plati posuv, ktery vyrobce stroje

definoval jako minimalni posuv

m KdyZz zadany posuv pfesahne maximalni hodnotu, kterou
vyrobce definoval, pak plati hodnota nastavena vyrobcem stroje

m Velikost F zGstane zachovana i po preruseni napajeni

= Rizeni ukazuje drahovy posuv

® S aktivni 3D ROT se zobrazi drahovy posuv pfi pohybu ve

vice osach

= Neni-li 3D ROT aktivni, zlistane indikace posuvu pfi pohybu

ve vice osach prazdna

Ridici systém ukazuje v indikaci stavu aktualni posuv.
® Pfi posuvu < 10 ukazuje Fidici systém také jedno desetinné

misto.

® U posuvu < 1 ukazuje fidici systém dvé desetinna mista.

Zména otacek vietena a posuvu

Potenciometry pro otacky vietena S a posuv F Ize ménit

nastavenou hodnotu od 0 % do 150 %.

Potenciometr posuvu snizuje pouze naprogramovany posuv, ne

posuv vypocitany fizenim.

@ "Override” pro otacky vietena je uc€inny pouze u strojl 160,
s plynule ménitelnym pohonem vietena.

O BES @

Omezeni posuvu F MAX

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Omezeni posuvu zavisi na daném stroji.

Pomaoci softtlacitka F MAX mlzete snizit posuv pro vSechny rezimy.
Redukce plati pro vSechny rychloposuvy a pojezdy. Vami zadana

hodnota zUstava po vypnuti nebo zapnuti aktivni.

SofttlaCitko F MAX se nachazi v nasledujicich provoznich rezimech:

= Program/provoz po bloku
= Program/provoz plynule
® Polohovani s ru¢nim zadanim
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Postup
K aktivaci mezniho posuvu F MAX postupujte takto:

» Rezim: stisknéte klavesu
Polohovani s ruénim zadanim

» Stisknéte softklavesu F MAX

» Zadejte pozadovany maximalni posuv
» Stisknéte softklavesu OK
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5.4 Sprava vztaznych bod

Upozornéni
P sz v ~ . ’ v o (ﬁnut‘.n! provoz @_
6 V nasledujicich pfipadech pouzivejte bezpodminecné
tabulku vztaznych bodu: s e I RS- B —
. . N . SIS S — = . e .
m Vas stroj je vybaven oto€nymi osami (naklapéci stal : A i 4
nebo naklapéci hlava) a pracujete s funkci Naklapéni 4 = ¥ =
roviny obrabéni
= Kdyz je vas stroj vybaven systémem vymeény hlav 3 T e
. ~ . v s v, - 00% S-OVR
= Pokud jste az dosud pracovali na starSich fizenich s itk e
tabulkami nulovych bodl vztazenymi k REF 2 0:000
= Chcete-li obrabét vice stejnych obrobkii upnutych T
v rlizné $ikmych polohéch e e e e
FITIT] 7| -

Tabulka vztaznych bodd mize obsahovat libovolny pocet fadku
(vztaznych bod(). K optimalizaci velikosti soubor( a rychlosti
zpracovani pouzivejte pouze tolik fadkd, kolik pro spravu svych
vztaznych bodd skuteéné potfebujete.

Nové fadky mlzete z bezpecnostnich dlivodu pfipojovat pouze na
konec tabulky vztaznych bodd.
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Ulozeni vztaznych bodua do tabulky

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Vyrobce stroje muze zablokovat nastaveni vztazného
bodu v jednotlivych oséach.

Vyrobce stroje miize definovat pro tabulku vztaznych
bodu jinou cestu.

Tabulka vztaznych bodd ma nazev PRESET.PR a je obvykle ulozena
ve slozce (adresafi) TNC:\table\.

PRESET.PR Ize editovat pouze v reZimu Rucni provoza

Rucni kolecko, pokud jste stiskli softklavesu ZMENIT POCATEK.

Tabulku vztaznych bodd PRESET.PR muzete v rezimu

Programovani otevrit, ale ne ji editovat.

Mate nékolik moznosti, jak ukladat do této tabulky vztazné body a

z4kladni natogeni:

B Ruéni zadavani

B Pomoci snimacich cykl( dotykové sondy v rezimu Rucni provoz
a Rucni kolecko

®  Snimacimi cykly 400 az 402 a 410 az 419 v automatickém
rezimu
Dalsi informace: Prirucka pro uzivatele programovani cykl

o Pokyny pro obsluhu:

5V menu 3D-ROT muzete nastavit, aby zakladni
natoceni pusobilo také v rezimu Ruéni provoz.
DalSi informace: "Aktivovani manualniho
naklopeni", Stranka 214

B Pfi umisténi vztazného bodu musi odpovidat polohy
osy naklopeni situaci.

® Chovani fidiciho systému pfi nastavovani vztazného
bodu je pfitom zavislé na nastaveni op¢niho strojniho
parametru chkTiltingAxes (¢. 204601).
Dalsi informace: "Uvod", Stranka 179

® PLANE RESET aktivni 3D-ROT nevynuluje.

® Ridici systém uklada do Fadku 0 vzdy ten vztazny
bod, ktery jste naposledy ru¢né nastavili pomoci
osovych tlagitek nebo softtlaitkem. Je-li ru¢né
nastaveny vztazny bod aktivni, ukazuje fidici systém
v indikaci stavu text PR MAN(O).
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Kopirovani tabulky vztaznych bodu

Kopirovani tabulky vztaznych bodd do jiného adresare (kvali
zalohovani dat) je povolené. Radky, nastavené s ochranou proti
zapisu, zUstanou i ve zkopirovanych tabulkach chranéné proti
zapisu.

Zasadné neménte ve zkopirovanych tabulkach pocet radkl ! Pokud
chcete tabulku znovu aktivovat, mize to vést k problémam.

Chcete-li aktivovat tabulku vztaznych bodl zkopirovanou do jiného
adresare, tak musite tuto tabulku nejdfive zkopirovat zpatky.

Kdyz zvolite novou tabulku vztaznych bodl, musite vztazny bod
znovu aktivovat.

Ruéni ulozeni vztaznych bodu do tabulky vztaznych bodu

Aby se mohly vztazné body do tabulky vztaznych bod( ukladat,
postupuijte takto:

» Zvolte rezim Ruéni provoz

X+ » Opatrné najedte nastrojem, az se dotkne
obrobku (naskrabne) nebo prfislusné napolohujte
méfici hodinky

LINEIREIE

PosATER > Stisknéte softklavesu POCATEK Sprava

iy > Ridici systém otevie tabulku vztaznych bodd a
umisti kurzor do fadku aktivniho vztazného bodu.
> Stisknéte softklavesu ZMENIT POCATEK

FOoATEK > Ridici systém ukaze listu softtlagitek s moznymi
zpUsoby zadavani.

Zvolte fadku v tabulce vztaznych bodu, kterou

si pfejete zménit (Cislo Fadku odpovida Cislu
vztazného bodu)

Popf. zvolte sloupec v tabulce vztaznych bodd,
ktery si pfejete zménit.

' H
v v

OPRAVIT » Pomoci softtlaCitka zvolte dostupnou moznost
TENTO

POGATEK zadavani
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Moznosti zadavani

Softtlacitko

_%_

Funkce

PFimo prevzit aktualni polohu nastroje (méficich
hodinek) jako novy vztazny bod: funkce ulozi
vztazny bod pouze v té ose, v niz praveé stoji
kurzor.

ZADAN £
POGATKU
ZNouU

Prifadit aktualni poloze nastroje (méficich
hodinek) libovolnou hodnotu: funkce ulozi vztaz-
ny bod pouze v té ose, v niz pravé stoji kurzor.
Zadejte pozadovanou hodnotu do pomocného
okna.

OPRAVIT
TENTO
POCATEK

Néktery vztazny bod, jiZ uloZzeny v tabulce,
posunout o pfirtstek: funkce ulozi vztazny bod
pouze v té ose, v niz pravé stoji kurzor. Zadej-
te pozadovanou korekéni hodnotu se spravnym
znaménkem do pomocného okna. Je-li aktivni
zobrazeni v palcich: zadejte hodnotu v palcich,
fidici systém interné pfepocita zadanou hodnotu
na mm

EDITOVAT
AKTUALN
POLE

PFimo zadat novy vztazny bod bez definice
kinematiky (pro kazdou osu zvlast). Tuto funkci
pouzivejte pouze tehdy, kdyzZ je vas stroj vybaven
kulatym stolem a pfFejete si nastavit vztazny

bod do stfedu kulatého stolu pfimym zadanim

0. Funkce ulozi hodnotu pouze v té ose, v niz
pravé stoji kurzor. Zadejte poZadovanou hodno-
tu do pomocného okna. Je-li aktivni zobrazeni v
palcich: zadejte hodnotu v palcich, Fidici systém
interné prepodita zadanou hodnotu na mm

ZAKLADN i
ITRANSF ORM .

OFFSET

Zvolte nahled ZAKLADNi TRANSFORM./OFFSET.
Ve standardnim nahledu

ZAKLADNI TRANSFORM. se zobrazuiji sloup-

ce X, Y a Z. Podle druhu stroje se navic zobra-
zi sloupce SPA, SPB a SPC. Zde fidici systém
ulozi zakladni natoCeni (pro osu nastroje Z fizeni
pouziva sloupec SPC). V nahledu OFFSET se
zobrazuji hodnoty offsetu ke vztaznému bodu.

uLoz
RAKTIVUNE
POSATEK

Pravé aktivni vztazny bod zapi$te do nékteré-

ho fadku tabulky: funkce ulozi vztazny bod ve
vS8ech osach a pak aktivuje pfislusné fadky tabul-
ky automaticky. Je-li aktivni zobrazeni v palcich:
zadejte hodnotu v palcich, Fidici systém interné
prepocita zadanou hodnotu na mm
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Upravit tabulku vztaznych bodu

Softtlacitko Editacni funkce v tabulkovém rezimu

Zacatek Volba zacatku tabulky

Konec Volba konce tabulky

Strana Volba pfedchozi stranky tabulky

Strana Volba dalsi stranky tabulky

e Volba funkci pro zadavani vztaznych bodd
POGATEK

Zobrazeni vybéru zakladni transformace nebo

oFFsET offsetu os

AcTI- Aktivujte vztazny bod aktualné zvoleného fadku
UUJTE v s o

POBATEK tabulky vztaznych bodu

PRIDAT Pripojit nékolik Fadkd na konec tabulky

N RADKU
NA KONCI

Kopirui Zkopirovat aktualné oznacené policko
aktuslni

hﬂs!lfd&u‘

Vlozte Vlozit kopirované pole
kopirou.

hodnotu

RESET ZruSeni aktualné zvoleného fadku: Fidici systém

ADEK > o

: zanese do vSech sloupcl znak -

e Vlozit jednotlivy Fadek na konec tabulky

fadek

e Smazat jednotlivy fadek na konci tabulky

fadek
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Chranit vztazné body proti prepsani

Libovolné fadky v tabulce vztaznych bodl miizete chranit pred
pFepsanim pomoci sloupce LOCKED. Radky chranéné proti
pfepsani jsou v tabulce vztaznych bodl barevné zvyraznény.
Pokud chcete prepsat fadku, chranénou proti pfepsani, snimacim
cyklem dotykove sondy tak to musite potvrdit s OK a zadat heslo
(pfi ochrané heslem).

UPOZORNENI

Pozor, mize dojit ke ztraté dat!

Pomoci funkce ZAMKNOUT / ODEMKNOUT HESLO uzaméené
fadky Ize odemknout pouze zvolenym heslem. Zapomenuta
hesla nelze obnovit. Uzamcené fadky tak zlstanou trvale
blokovany. Tabulka vztaznych bodu jiz tedy neni pIné pouzitelna.

> Preferujte alternativu pomoci funkce
ZAMKNOUT / ODEMKNOUT

» Poznamenat si hesla

Pro ochranu vztazného bodu proti pfepsani postupuijte takto:

» Stisknéte softklavesu ZMENIT POCATEK
» Zvolte sloupec LOCKED
» Stisknéte softklavesu EDITOVAT AKTUALNi POLE

AKTUALN
POLE

Chranit vztazny bod bez hesla:

A % » Stisknéte softklavesu ZAMKNOUT / ODEMKNOUT
ODEmNONT > Ridici systém zapise L do sloupce LOCKED.

Chranit vztazny bod heslem:

ZAMKNOUT ~ » Stisknéte softklavesu
ODEMKNOUT

HESLo ZAMKNOUT / ODEMKNOUT HESLO

» Zadejte heslo do pomocného okna

» Potvrdte stiskem softklavesy OK nebo klavesy
ENT:

> Ridici systém zapiSe ### do sloupce LOCKED.

oK
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ZrusSeni ochrany proti prepsani

Abyste mohli pracovat s fadkou, kterou chranite proti pfepsani,
postupujte takto:

> Stisknéte softklavesu ZMENIT POCATEK

ZMENIT
POGATEK
» Zvolte sloupec LOCKED
S » Stisknéte softklavesu EDITOVAT AKTUALNI POLE

AKTUALN
POLE

Vztazny bod chranény bez hesla:

ZamauouT | > Stisknéte softklavesu ZAMKNOUT / ODEMKNOUT
R > Ridici systém zrusi ochranu proti zapisu.

Vztazny bod chranény heslem:

ZAMKNOUT 7| » Stisknéte softklavesu
. ZAMKNOUT / ODEMKNOUT HESLO
» Zadejte heslo do pomocného okna

4 » Potvrdte stiskem softklavesy OK nebo klavesy
0K ENT
> Ridici systém zrusi ochranu proti zapisu.
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Aktivace vztazného bodu

Aktivovat vztazny bod v rezimu Rucni provoz

UPOZORNENI

Pozor, nebezpeci znaénych vécnych Skod!

Policka definovana v tabulce vztaznych bodu se chovaji jinak
policka nez s hodnotou 0: Policka s 0 pfepiSou pfi aktivaci
pfedchozi hodnotu, v nedefinovanych poli¢kach zlstane
predchozi hodnota zachovana.

> Pred aktivaci vztaZného bodu zkontrolujte zda jsou ve v8ech
sloupcich zapsané hodnoty

o Pokyny pro obsluhu:

= P¥i aktivaci vztazného bodu z tabulky vztaznych bodu
zrusi Fidici systém aktivni posunuti nulového bodu,
zrcadleni, nato€eni a zménu méfitka.

B Funkce Naklapéni roviny obrabéni(cyklus 19 nebo
PLANE) vSak zlstane aktivni.

» Zvolte rezim Rucni provoz

E

e » Stisknéte softklavesu POCATEK Sprava

Sprava

» Zvolte Cislo vztazného bodu, ktery chcete
aktivovat

GoTo » Pripadné zvolte tlacitkem GOTO c¢islo vztazného
bodu, ktery chcete aktivovat

» Potvrdte klavesou ENT

AoTI- » Stisknéte softklavesu ACTIVUJTE POCATEK

» Aktivovani vztazného bodu potvrdte.

> Ridici systém nastavi zobrazeni a zakladni
natoCeni.

> Opusténi tabulky vztaznych bodu

Proveést

Aktivovat vztazny bod v NC-programu

K aktivaci vztaznych bodu z tabulky vztaznych bodl béhem
chodu programu pouzijte cyklus 247. V cyklu 247 definujete Cislo
vztazného bodu, ktery si pfejete aktivovat.

Dalsi informace:PFiru¢ka pro uzivatele programovani cykld
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5.5 Nastaveni vztazného bodu bez 3D-
dotykové sondy

Upozornéni

Pfi nastavovani vztazného bodu nastavte indikaci fidiciho systému
na soufadnice nékteré znamé polohy obrobku.

0 S 3D-dotykovou sondou mate k dispozici vSechny ruéni
funkce snimani.

DalsSi informace: "Nastaveni vztazného bodu s 3D-
dotykovou sondou ", Stranka 202

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Vyrobce stroje mize zablokovat nastaveni vztazného
bodu v jednotlivych osach.

Priprava

» Upnéte a vyrovnejte obrobek

» Zalozte nulovy nastroj se znamym radiusem

> Zajistéte aby Fidici systém indikoval aktualni polohy
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Nastaveni vztazného bodu stopkovou frézou

» Zvolte rezim Ruéni provoz

X+ » Opatrné najedte nastrojem, az se dotkne
obrobku (naskrabne)

Y+

LINEIRENE

Nastavte vztazny bod do osy:

Zvolte osu

> Ridici systém otevie dialogové okno VZTAZNY
BOD - NASTAVENI Z =

rozte > Alternativné stisknéte softklavesu
nulov.boa VloZte nulov.bod

» Softtlacitkem zvolte osu

]
v

» Nulovy nastroj, osa vietena: nastavte indikaci na
znamou polohu obrobku (napf. 0) nebo zadejte
tloustku plechu ,d*. V roviné obrabéni: vezméte v
Uvahu radius nastroje

EN

5

Vztazné body pro zbyvajici osy nastavite stejnym zpusobem.

Pouzivate-li v ose pfisuvu pfednastaveny nastroj, pak nastavte
indikaci osy pfisuvu na délku L tohoto nastroje, nebo na soucet
Z=L+d.

o Pokyny pro obsluhu:

B Je to z toho duvodu, Ze Fidici systém ulozi vztazny
bod nastaveny pomoci smérovych tlacitek os do
fadku 0 tabulky vztaznych bod{i automaticky.

= Pokud vyrobce pocitaCe zablokoval osu, tak
nem(iZete v této ose nastavit zadny vztazny bod.
Softtlagitko odpovidajicich osy neni viditelné.

®  Chovani fidiciho systému pfi nastavovani vztazného
bodu je pfitom zavislé na nastaveni opéniho strojniho
parametru chkTiltingAxes (¢. 204601).
Dalsi informace: "Uvod", Stranka 179
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Pouzivani snimacich funkci s mechanickymi
dotykovymi sondami nebo méfricimi hodinkami
Nemate-li na vaSem stroji Zadné elektronické 3D-dotykové sondy,
tak mazete vyuzivat vSechny vySe popsané ru¢ni snimaci funkce
(vyjimka: kalibra¢ni funkce) i s mechanickymi dotykovymi sondami
nebo jednoduchym naskrabnutim.

Dalsi informace: "Pouzit 3D-dotykovou sondu ", Stranka 179

Namisto elektronického signalu, ktery 3D-snimaci sonda
automaticky vytvari b&éhem funkce snimani, vytvofite spinaci signal
k pfevzeti Pozice dotyku ru¢né klavesou.

Postupujte pfitom takto:

Sninant » Zvolte softklavesou libovolnou snimaci funkci.
< » Mechanickou sondou najedte na prvni pozici,
kterou ma fidici systém prevzit
+ » Prevezméte polohu: stisknéte softklavesu
Prevzit aktualni polohu

> Ridici systém ulozi aktualni pozici.
» Mechanickou sondou pfejedte na dalsi pozici,
kterou ma fidici systém prevzit

» Prevezméte polohu: stisknéte softklavesu

"‘:’" Prevzit aktualni polohu

> Ridici systém ulozi aktualni pozici.

» Popfiipadé najedte dalSi pozice a pfevezméte je
podle pfedchoziho popisu.

» Referencni bod: Zadejte v okné nabidky
soufadnice nového vztazného bodu a
pfevezméte je softtlacitkem Vlozte nulov.bod
nebo zapidte hodnoty do tabulky
Dalsi informace: "Zapsani naméfenych hodnot
z cykld dotykové sondy do tabulky nulovych
bodu", Stranka 186
Dalsi informace: "Zapsani naméfenych hodnot
z cyklu dotykové sondy do tabulky vztaznych
bodu", Stranka 187

» Ukonc&eni funkce dotykové sondy: stisknéte
klavesu END (KONEC)

o Pokud se pokusite nastavit referenéni bod v
zablokované ose tak fidici systém vyda upozornéni
nebo chybovou zpravu v zavislosti na nastaveni od
vyrobce stroje.
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5.6 Pouzit 3D-dotykovou sondu

Uvod
Chovani Fidiciho systému pfi nastavovani vztazného bodu je pfitom

zavislé na nastaveni opéniho strojniho parametru chkTiltingAxes
(€. 204601):

= chkTiltingAxes: NoCheck Ridici systém neprovétuje, zda
souhlasi aktualni soufadnice os nataceni (aktualni polohy) s
uhlem naklopeni, ktery jste definovali.

® chkTiltingAxes: ChecklfTilted Pri aktivni natoc¢ené roviné
obrabéni fidici systém kontroluje, zda pfi nastavovani vztazného
bodu v osach X, Y a Z souhlasi aktualni soufadnice os
naklapéni s vami definovanymi Uhly nato€eni (nabidka 3D-
ROT). Pokud tyto polohy nesouhlasi, pak fidici systém otevie
menu Prac. rovina je nekonzistentni.

B chkTiltingAxes: CheckAlways Pfi aktivni natoc¢ené roviné
obrabéni fidici systém kontroluje, zda pfi nastavovani vztazného
bodu v osach X, Y a Z souhlasi aktualni soufadnice os natoCeni.
Pokud tyto polohy nesouhlasi, pak Fidici systém otevie menu
Prac. rovina je nekonzistentni.

o Pokyny pro obsluhu:

m KdyZ je kontrola vypnuta, pak pocitaji funkce snimani
PL a ROT s polohou osy nato¢eni rovnou 0.

B VZdy nastavte vztazny bod ve vSech tfech hlavnich
osach. Vztazny bod je tak jasné a spravné definovan.
Dale zvaZte mozné odchylky vyplyvajici z naklopené
polohy os.

® Pokud nastavite vztazny bod bez dotykové sondy
3D a tyto polohy nesouhlasi, pak fidici systém vyda
chybové hladeni.

Pokud neni nastaven strojni parametr, kontroluje fidici systém jako
pfi chkTiltingAxes: CheckAlways

Chovani pfi naklopenych osach

Pokud tyto polohy nesouhlasi, pak Fidici systém otevie menu Prac.
rovina je nekonzistentni.

Softtlacitko Funkce

PRIJMOLT Ridici systém nastavi v menu 3D-ROT Ruéni
STAV 3-D

ROTACE provoz 3-D ROT na Aktivni. Osy prejedou do
naklopené obrabéci roviny.

Rucni provoz 3-D ROT zUstava aktivni tak
dlouho, az ho nastavite na neaktivni.

TGNOROVAT Ridici systém ignoruje naklopenou obrabéci

STAV 3-D

ROTAGE rovinu.

Definovany vztazny bod je platny pouze pro tento
stav naklopeni.
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Prehled
V rezimu Rucni provoz mate k dispozici tyto cykly dotykové sondy:

®

Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Ridici systém musi byt k pouzivani 3D-dotykovych sond
pfipraven vyrobcem stroje.

HEIDENHAIN poskytuje zaruku za funkce cykld
dotykovych sond pouze tehdy, pokud jsou pouZzity
dotykové sondy HEIDENHAIN.

Softtlacitko Funkce Stranka
KALIBROVAT Kalibrace 3-D dOtkaVé 188
i sondy
e Zjisténi 3D-zakladniho 199
. nato&eni snimanim roviny
Snimsns Zjisténi zakladniho natoceni 196
| pomoci primky

Snimani
POS
o

Nastaveni vztazného bodu 203
ve volitelné ose

Sniméni

-

Nastaveni rohu jako 204
vztazného bodu

Snimani

%}cc

Nastaveni stfedu kruhu jako 205
vztazného bodu

Snimani
CL

Nastaveni stfedové osy jako 208
vztazného bodu

TABULKRA
DOT . SONDY

Sprava dat systému VizPfirucka

dotykové sondy pro uzivatele
programovani
cyklu

®

Dalsi informace:PFiru¢ka pro uzivatele programovani
cyklu
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Pojezdy s ruénim kole€kem s displejem

U ruéniho kolecka s displejem je mozné béhem ru¢niho cyklu
dotykové sondy predat fizeni ru€nimu kolecku.

Postupujte takto:

Spustte ruéni cyklus dotykové sondy

Umistéte dotykovou sondu do blizkosti prvniho bodu dotyku
Sejméte prvni snimany bod

Aktivujte ruéni kole€ko na ruénim kole¢ku

Rizeni ukaze pomocné okno Rucni kolecko aktiv.
Umistéte dotykovou sondu do blizkosti druhého bodu dotyku
Deaktivujte ruéni kole¢ko na ruénim kolecku

Rizeni zavie pomocné okno.

Sejméte druhy snimany bod

Pfipadné nastavte vztazny bod

Ukoné&eni snimani

vV VvV V VvV VvV V VvV VvVYVYyy

0 Je-li ruéni kole¢ko aktivni, nemuzete snimaci cykly
dotykové sondy spustit.

HEIDENHAIN | TNC 320 | Uzivatelska pfirucka sefizovani, testovani a zpracovani NC-programt | 10/2018

181




Sefizovani | Pouzit 3D-dotykovou sondu

Potlaceni monitorovani dotykové sondy

Potlaéeni monitorovani dotykové sondy

Jakmile chcete pojizdét v nékteré ose stroje tak pfi vyklonéném
dotykovém hrotu, vyda fidici systém chybové hlaseni.

Abyste mohli dotykovou sondou po vychyleni opét odjet
polohovacim blokem musite vypnout monitorovani dotykové sondy
v rezimu Ruéni provoz.

Monitorovani dot,yk,ové sondy vypnete na 30 sekund softtladitkem
KONEC SLEDOVANI SONDY.

Ridici systém vyda chybové hlageni

Monitorovani dotykové sondy je na 30 sekund vypnuto .
Chybové hlaseni se automaticky smaze po 30 sekundach.

o Pokud dotykova sonda dostava béhem 30 sekund
stabilni signal, napfiklad dotykovy hrot neni vychylen,
pak se automaticky aktivuje monitorovani dotykové
sondy a chybové hlaseni se smaze.

UPOZORNENI

Pozor nebezpeci kolize!

Softtlagitko KONEC SLEDOVANI SONDY potlaéi pfi vychyleném
dotykovém hrotu pFislusné chybové hlaseni. Ridici systém pFitom
neprovadi zadnou automatickou kontrolu kolize dotykového
hrotu. Kvuli obéma zpusobim chovani musite zajistit, aby
dotykova sonda mohla bezpe&né odjizdét. Pfi nespravné
zvoleném sméru odjezdu vznikd riziko kolize!

» Opatrné pojizdéjte osami v rezimu Rucni provoz

Funkce v cyklech dotykovych sond

V ru€nich cyklech dotykovych sond se zobrazuji softtlacitka s nimiz
muZete zvolit smér snimani nebo snimaci rutinu. Ktera softtlacitka
se zobrazi zavisi na aktualnim cyklu:

Softtlacitko Funkce

.+ Zvolit smér snimani

+ Prevzit aktualni pozici

Automaticky snimat otvor (vnitfni kruh)
E@j% Automaticky snimat ¢ep (vnéjsi kruh)

'::c Snimat vzor na kruznici (stfed vice prvku)

)

= Zvolte smér snimani soubézny s osou u otvoru,

@ &epu a vzoru na Kruznici
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Automaticka snimaci rutina otvoru, ¢epu a vzoru na kruznici

UPOZORNENI

Pozor nebezpedi kolize!

Ridici systém neprovadi zadnou automatickou kontrolu kolize
dotykového hrotu. Pfi automatickém snimani polohuje Fidici
systém dotykovou sondu samostatné do snimacich poloh. Pfi
chybném pfedpolohovani a pfehlédnuti pfekazek vznika riziko
kolize!

» Programujte vhodné pfedpolohovani
> Prekazky zohlednéte pomoci bezpecnych vzdalenosti

Pouzivate-li snimaci rutinu k automatickému snimani otvoru,
¢epu nebo vzoru na kruznici, tak Fidici systém otevie formular s
potfebnymi zadavacimi policky.

rvr

Zadavaci policka ve formulafich Méreni ¢epu a Méreni otvoru

Zadavaci policko Funkce

Primér trnu? nebo Priimér snimaciho prvku (pro otvory

Pramér diry neni nutné)

Bezpecna vzdalenost? Vzdalenost snimaciho prvku v
roviné

Inkrem. bezpecna vyska? Polohovani dotykového hrotu ve
smeéru vietena (vychazeje z aktualni
pozice)

START. UHEL ? Uhel pro prvni snimani (0° = kladny
smeér hlavni osy, tzn. pfi ose viete-
na Z v X+). VSechny dalSi sméry
snimani vyplyvaiji z po¢tu snimacich
bodu.

Pocet dotykovych bodi?  Pocet snimani (3 — 8)

Uhlova délka? Snimat Uplny kruh (360°) nebo ¢ast
kruhu (Uhel otevieni < 360°)
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Automaticka snimaci rutina:
» Pfedpolohovani dotykové sondy

Snimani

%}cc

> Zvc’)Ite’ spimaci funkci: stisknéte softklavesu
SNIMANI CC

» Ma se automaticky snimat dira: stisknéte
softklavesu OTVOR

» Zvolte smér snimani soubézné s osou

» Spusténi snimani: stisknéte klavesu NC-start

> Ridici systém provede automaticky véechna
predpolohovani a snimani.

Pro najizdéni do pozice fidici systém pouziva posuv FMAX
definovany v tabulce dotykové sondy. Vlastni snimani se provadi s
definovanym snimacim posuvem F.

Provozni a programovaci pokyny:

B PFed spusténim automatické snimaci rutiny musite
dotykovou sondu pfedpolohovat do blizkosti prvniho
snimaciho bodu. Pfesadte pfitom dotykovou sondu
asi 0 bezpec€nou vzdalenost proti sméru snimani.
Bezpecna vzdalenost je soucet hodnot z tabulky
dotykové sondy a ze zadavaciho formulare.

® U vnitfniho kruhu s velkym priimérem muze fidici
systém dotykovou sondu piedpolohovat také po
oblouku, s polohovacim posuvem FMAX. K tomu
zadejte do zadavaciho formulare bezpecnou
vzdalenost pro prfedpolohovani a pramér otvoru.
Polohujte dotykovou sondu do otvoru pfesazenou
zhruba o bezpenou vzdalenost vedle stény.
Zohlednéte pfi pfedpolohovani startovni uhel prvniho
snimani, napfiklad Fidici systém snima pfi startovnim
uhlu 0° nejdfive v kladném sméru hlavni osy.
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Zvolte cyklus dotykové sondy
» Zvolte rezim Ruéni provoz nebo Rué¢ni kolecko

Dotvkous » Zvolte snimaci funkce: stisknéte softklavesu
i Dotykova sonda
Sninan: > Vyberte cyklus dotykové sondy: napfiklad
= stisknéte softtlagitko SNIMANI POS
> Ridici systém zobrazi odpovidajici nabidku na
obrazovce.

o Pokyny pro obsluhu:

m  KdyZ zvolite ruéni snimani, tak fidici systém zobrazi
formulaf ve kterém jsou vSechny potfebné informace
Obsah formulafe zavisi na specifické funkci.

= Do nékterych poli¢ek mlizete hodnoty také zadavat.
Chcete-li pfepnout do pozadovaného zadavaciho
policka, pouzijte smérova tlacitka. Kurzor muzete
umistit pouze do policek, ktera Ize editovat. Policka,
ktera nejdou editovat jsou znazornéna Sediva.

Protokolovani namérenych hodnot z cykli dotykové
sondy

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Pro tuto funkci musi byt fidici systém pfipraven
vyrobcem stroje.

Poté, co Fidici systém provede cyklus dotykové sondy, zapiSe fidici
systém namérené hodnoty do souboru TCHPRMAN.html.

Pokud jste ve strojnim parametru FN16DefaultPath
(€.102202)nezadali zadnou cestu, ulozi fidici systém soubor
TCHPRMAN.html v hlavnim adresafi TNC:\.

o Pokyny pro obsluhu:

B Pokud provadite nékolik cykld dotykové sondy za
sebou, tak fidici systém uklada naméfené hodnoty
pod sebou.
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Zapsani namérenych hodnot z cykli dotykové sondy
do tabulky nulovych bodu

0 Prejete-li si ulozit naméfrené hodnoty v soufadném
systému obrobku, pak pouZijte funkci
Zadat do tabulky nul.bodl. Prejete-li si ulozit
namérené hodnoty v zakladnim soufadném systému,
pak pouZijte funkci ZADANIi DO TABULKY POCATKU.

Dalsi informace: "Zapsani naméfenych hodnot z
cyklu dotykové sondy do tabulky vztaznych bodu",
Stranka 187

Po provedeni libovolného cyklu dotykové sondy muze fidici systém
pomoci softklavesy Zadat do tabulky nul.bodii zapsat naméfené
hodnoty do tabulky nulovych bodu:

» Provedte libovolnou snimaci funkci

» Zaneste poZadované soufadnice vztazného bodu do
nabizenych zadavacich poli¢ek (v zavislosti na provedeném
cyklu dotykové sondy)

» Zadejte &islo nulového bodu do zadavaciho poli¢ka CISLO
NUL.BODU V TABULCE?

» Stisknéte softklavesu Zadat do tabulky nul.bodl

> Ridici systém ulozi nulovy bod pod zadanym &islem do uvedené
tabulky nulovych bodu.
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Zapsani namérenych hodnot z cykli dotykové sondy
do tabulky vztaznych bodu

0 Prejete-li si uloZit naméFfené hodnoty v zdkladnim [ proves
soufadném systému, pak pouzijte funkci i s
ZADANI DO TABULKY POCATKU. Prejete-li si ulozit
namérené hodnoty v soufadném systému obrobku,
pouzijte funkci Zadat do tabulky nul.bodu.
Dalsi informace: "Zapsani naméfenych hodnot z cykll
dotykové sondy do tabulky nulovych bod(", Stranka 186 3 -
_
Po provedeni libovolného cyklu dotykové sondy mize Fidici —lsé.45
systém pomoci softklavesy ZADANI DO TABULKY POCATKU ommme
zapsat namérfené hodnoty do tabulky vztaznych bodu. Pak se v

'D‘j Progxamovaui alle.

*****

ZRUSIT

ulozi naméfené hodnoty vztazené k soufadnému systému stroje
(soufadnice REF). Tabulka vztaznych bodi ma nazev PRESET.PR
a je uloZzena ve slozce (adresari) TNC:\table\.

>
>

vV vV VY

Provedte libovolnou snimaci funkci

Zaneste poZadované souradnice vztazného bodu do
nabizenych zadavacich poli€ek (v zavislosti na provedeném
cyklu dotykové sondy)

Zadejte C&islo vztaZzného bodu do zadavaciho poli¢ka CISLO
NUL.BODU V TABULCE?

Stisknéte softklavesu ZADANI DO TABULKY POCATKU
Ridici systém otevie menu Prepsat aktivni Preset?.
Stisknéte softklavesu OVERWRITE PRESET

Ridici systém uloZi nulovy bod pod zadanym &islem do uvedené

tabulky vztaznych bodu.

= Cislo vztazného bodu neexistuje: Ridici systém uloZi fadek
az po stisknuti softklavesy CREATE LINE (Vytvorit obrys do
tabulky?)

= Cislo vztazného bodu je chranéno: stisknéte softklavesu
ZADANI DO ZABLOKOVANE RADKY, aktivni vztazny bod se
prepise.

= Cislo vztazného bodu je chranéno heslem: stisknéte
softklavesu ZADANI DO ZABLOKOVANE RADKY a zadejte
heslo, aktivni vztazny bod se pfepise

o Pokud neni mozny zapis do fadku tabulky kvuli

zablokovani, fizeni zobrazi upozornéni. Pfitom se
funkce snimani nepferusi.
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5.7 Kalibrovani 3D-dotykové sondy

Uvod

Aby bylo mozné piesné urcit skutecny spinaci bod 3D-dotykové
sondy, musite dotykovy systém kalibrovat. Jinak nemuze Fidici
systém zjistit Zaddné pfesné méfici vysledky.

o Pokyny pro obsluhu:
®m Dotykovou sondu vZdy kalibrujte znovu v

nasledujicich pfipadech:

= Uvedeni do provozu

Ulomeni dotykového hrotu

Vyména dotykového hrotu

Zména posuvu pfi snimani

Nepravidelnosti, zplisobené napfiklad zahfivanim
stroje

® Zmeéna aktivni osy nastroje

® Pokud stisknete po kalibrovani softtlacitko OK,
tak se pfevezmou kalibrované hodnoty pro aktivni
dotykovou sondu. Aktualizovana data nastrojd jsou
pak okamzité platna, nové vyvolani nastroje neni
nutné.

Pfi kalibrovani zjistuje Fidici systém efektivni délku dotykového
hrotu a efektivni radius snimaci kulicky. K provedeni kalibrace 3D-
dotykové sondy upnéte na pracovni stlll stroje kalibraéni prstenec
nebo Cep se znamou vyskou a se znamym radiusem.

Ridici systém ma kalibra&ni cykly pro kalibrovani délek a radiusu:

Dotrkoua » Stisknéte softklavesu Dotykova sonda
sir%a

KALIBROVAT » Zobrazit kalibracni Cyk'y stisknéte
Ao KALIBROVAT TS

» Zvolte kalibraéni cyklus

Kalibraéni cykly

Softtlacitko Funkce Stranka
Kalibrace délky 189
Iy
Zjisténi radiusu a stfedového presa- 190
zeni kalibraénim prstencem
Zjisténi radiusu a stfedoveého presa- 190
¥ A7z, zeni ¢epem nebo kalibraénim trnem
Zjisténi radiusu a stfedového presa- 190
pe zeni kalibraéni kuli¢kou
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Kalibrace efektivni délky

0 HEIDENHAIN poskytuje zaruku za funkce cykld
dotykovych sond pouze tehdy, pokud jsou pouzity
dotykové sondy HEIDENHAIN.

@ Efektivni délka dotykové sondy se vzdy vztahuje ke
vztaznému bodu nastroje. Vztazny bod nastroje se
Casto nachazi na tzv. nosu vietena (Celni ploSe vietena).
Vyrobce vaseho stroje mlze vztazny bod nastroje
umistit i jinde.

» Nastavte vztazny bod v ose vietena tak, aby pro stll stroje

platilo: Z=0.
>

iy

>

vV vyYvyy

Zvolte funkci kalibrace délky dotykové sondy:
stisknéte softklavesu KAL. L

Ridici systém zobrazi aktualni kalibragni
hodnoty.

Presah pro délku?: Zadejte vysku kalibru v okné
nabidky

Prejedte dotykovou sondou tésné nad povrch
kalibraCniho prstence

Je-li to potfeba zmérite smér pojezdu
softklavesou nebo smérovymi kladvesami.

Snimani povrchu: stisknéte klavesu NC-start
Kontrola vysledki
Pro prevzeti hodnot stisknéte softklavesu OK

Pro gkonéem’ kalibrovani stisknéte softklavesu
ZRUSIT.

Ridici systém protokoluje kalibrovani v souboru
TCHPRMAN.html.
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Kalibrace efektivniho radiusu a kompenzace presazeni
stfedu dotykové sondy

0 HEIDENHAIN poskytuje zaruku za funkce cykld
dotykovych sond pouze tehdy, pokud jsou pouzity
dotykové sondy HEIDENHAIN.

Pfi kalibrovani radiusu snimaci kulicky provadi fidici systém
automatickou snimaci rutinu. Pfi prvnim prachodu zjisti Fidici
systém stfed kalibracniho prstence nebo ¢epu (hrubé méreni) a
polohuje dotykovou sondu do stfedu. Poté se b&hem vlastniho
kalibrovani (jemné méfeni) zjisti radius snimaci kulicky. Pokud
dotykova sonda umoZzfuje méfeni s pooto€enim, tak se pfesazeni
stfedu zjisti v dalSim prachodu.

Moznosti orientace vasi dotykové sondy jsou u dotykovych sond
HEIDENHAIN jiz pfedem definované. Ostatni dotykové sondy
konfiguruje vyrobce stroje.

Osa dotykové sondy se obvykle neshoduje pfesné s osou vietena.
Kalibraéni funkce muze zjistit pfesazeni mezi osou dotykové sondy
a osou vietena pomoci méfeni s pootoCenim (o 180°) a poCetné jej
vyrovna.

o Presazeni stfedu miizete zjistit pouze s dotykovou
sondou, ktera je k tomu vhodna.

Pokud provadite vné&jsi kalibrovani, tak musite
dotykovou sondu pfedpolohovat nad stfedem kalibraéni
kuli€ky nebo kalibra&niho trnu. Dbejte na to, aby se
snimaci pozice mohly najizdét bez kolize.

V zavislosti na mozZnostech orientace vasi dotykové sondy probiha
kalibra¢ni rutina riizné:

® QOrientace neni mozna, nebo pouze v jedné ose: fidici systém
provede hrubé a pfesné méreni a zjisti efektivni polomér
dotykoveé kuli¢ky (sloupecek R v tool.t)

® Orientace je mozZna ve dvou smérech (napf. kabelové dotykové
sondy HEIDENHAIN): fidici systém provede hrubé a jemné
méreni, otoCi dotykovou sondu o 180° a provede dalsi snimaci
rutinu. Pomoci méfeni s pooto¢enim se vedle radiusu zjisti
presazeni stfedu (CAL-OF v tchprobe.tp).

= Je mozna libovolna orientace (napf. infracervené dotykové
sondy HEIDENHAIN): fidici systém provede hrubé a jemné
méfeni, otoCi dotykovou sondu o 180° a provede dalSi snimaci
rutinu. Pomoci méfeni s pootoenim se vedle radiusu zjisti
presazeni stfedu (CAL-OF v tchprobe.tp).
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Kalibrovani s kalibraénim prstencem
Pfi ru¢ni kalibraci s kalibracnim prstencem postupujte takto:

>

vV v v v Y

Umistéte snimaci kulicku v rezimu Ruéni provoz
do otvoru kalibraéniho prstence

Zvolte kalibraéni funkci: stisknéte softklavesu
KAL. R

Ridici systém zobrazi aktualni kalibraéni
hodnoty.

Zadejte primeér sefizovaciho prstence
Zadejte startovni uhel

Zadejte pocet snimacich bod
Snimani: stisknéte klavesu NC-start

3D-dotykova sonda sejme v automatické
snimaci rutiné vSechny potfebné body a vypocita
efektivni radius snimaci kulicky. Pokud je mozné
mérfeni s otoCenim, tak fidici systém vypocita
presazeni stfedu.

» Kontrola vysledki
» Pro prevzeti hodnot stisknéte softklavesu OK
» Pro ukonceni kalibrovani stisknéte softklavesu

KONEC.

Ridici systém protokoluje kalibrovani v souboru
TCHPRMAN.html.

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Aby bylo mozno stanovit pfesazeni stfedu snimaci
kuli¢ky, musi byt fidici systém k tomu vyrobcem stroje
pfipraven.
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Kalibrovani s ¢epem nebo kalibra¢nim trnem

Pfi ru¢ni kalibraci s ¢epem nebo s kalibracnim trnem postupujte

takto:

» Umistéte snimaci kulicku v reZimu Ruéni provoz
nad stfedem kalibracniho trnu

» Zvolte kalibra¢ni funkci: stisknéte softklavesu

(&) KAL. R

Zadejte vnéjsi primér cepu

Zadejte bezpe€nou vzdalenost
Zadejte startovni uhel

Zadejte pocet snimacich bod
Snimani: stisknéte klavesu NC-start

3D-dotykova sonda sejme v automatické
snimaci rutiné vSechny potfebné body a vypocita
efektivni radius snimaci kulicky. Pokud je mozné
mérfeni s otoCenim, tak fidici systém vypocita
presazeni stfedu.

» Kontrola vysledki

» Pro prevzeti hodnot stisknéte softklavesu OK

» Pro ukonéeni kalibrovani stisknéte softklavesu
KONEC.

> Ridici systém protokoluje kalibrovani v souboru
TCHPRMAN.html.

vV v v v VY

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Aby bylo mozno stanovit pfesazeni stfedu snimaci
kuli¢ky, musi byt fidici systém k tomu vyrobcem stroje
pfipraven.
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Kalibrovani s kalibraéni kulickou
Pfi ru¢ni kalibraci s kalibrac¢ni kulickou postupujte takto:

e

>

VvV v vV v v vV VYV

Umistéte snimaci kulicku v rezimu Ruéni provoz
nad stfedem kalibra¢ni kuli¢ky

Zvolte kalibraéni funkci: stisknéte softklavesu
KAL. R

Zadeijte vnéjsi prumér kulicky
Zadejte bezpe&nou vzdalenost
Zadejte startovni uhel

Zadejte pocet snimacich bod

Pfip. zvolte Mé&Feni délky

Pfip. zadejte vztah pro délku
Snimani: stisknéte klavesu NC-start

3D-dotykova sonda sejme v automatické
snimaci rutiné vSechny potfebné body a vypocita
efektivni radius snimaci kulicky. Pokud je mozné
méreni s otocenim, tak fidici systém vypodita
presazeni stfedu.

Kontrola vysledki

» Pro pfevzeti hodnot stisknéte softklavesu OK

Pro ukonéeni kalibrovani stisknéte softklavesu
KONEC

Ridici systém protokoluje kalibrovani v souboru
TCHPRMAN.html.

Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Aby bylo mozno stanovit pfesazeni stfedu snimaci
kuli¢ky, musi byt fidici systém k tomu vyrobcem stroje
pfipraven.
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Zobrazeni kalibraénich hodnot

Ridici systém uklada efektivni délku a efektivni radius dotykové e tovant tabuey ﬁg
sondy do tabulky nastroji. Pfesazeni stfedu dotykové sondy uklada : — —
Fidici systém do tabulky dotykové sondy, do sloupcti CAL_OF 1 e e e |||
(hlavni osa) a CAL_OF2 (vedlejsi osa). K zobrazeni ulozenych
hodnot stisknéte softklavesu TABULKA DOT.SONDY.

Béhem kalibrace fidici systém automaticky vytvofi soubor protokolu
TCHPRMAN.html, kde jsou uloZeny kalibracni hodnoty.

6 Ujistéte se, Ze Cislo nastroje v tabulce nastrojli a ¢islo
dotykové sondy v tabulce dotykové sondy si odpovidaji.
To plati nezavisle na tom, zda chcete cyklus dotykové
sondy zpracovat v automatickém nebo v Ruéni provoz. ki

Ky

K

0nec

Eait

GEEl  on

HLEDET

@ DalSi informace:PFiru¢ka pro uZivatele programovani
cykld
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5.8 Kompenzace Sikmé polohy obrobku
pomoci 3D-dotykové sondy

Uvod

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Zalezi na daném stroji, zda mlzete kompenzovat Sikmé
upinani obrobku s offsetem (Uhlovym nato€enim stolu).

o HEIDENHAIN poskytuje zaruku za funkce cykl{
dotykovych sond pouze tehdy, pokud jsou pouZity
dotykové sondy HEIDENHAIN.

Sikmou polohu upnuti obrobku kompenzuije fidici systém vypodetné
zakladnim natoCenim (Uhlem zakladniho nato¢eni) nebo ofsetem
(uhlovym natocenim stolu).

Rizeni nastavi Uhel natogeni na uhel, ktery ma svirat povrch
obrobku s pfisluSnou osou obrabéci roviny.

Zakladni natoéeni: Ridici systém interpretuje naméfeny uhel jako
otoCeni kolem osy nastroje a ulozi hodnoty do sloupct SPA, SPB
nebo SPC v tabulce vztaznych bodu.

Offset: Ridici systém interpretuje naméteny Ghel jako osovy
posun ve strojnim soufadném systému a ulozi hodnoty do sloupcl
A_OFFS, B_OFFS nebo C_OFFS v tabulce vztaznych bodu.

Ke zjisténi zakladniho nato€eni nebo offsetu sejméte dva body na
boku vaseho obrobku. Pofadi snimani bod( ovlivni vypocitany thel.
Vypocitany uhel ukazuje od prvniho ke druhému bodu snimani.
Zakladni nato¢eni nebo offset mlzete zjistit také pomoci otvort
nebo &epu.

o Provozni a programovaci pokyny:

B Smér snimani k promé&feni Sikmé polohy obrobku
volte vZdy kolmo ke vztazné ose Uhlu.

= Aby se mohlo pfi provadéni programu zakladni
natoCeni spravné piepodist, musite v prvnim
pojezdovém bloku naprogramovat obé soufadnice
roviny obrabéni.

® Zakladni nato¢eni mUzete pouzivat také v kombinaci
s funkci PLANE (s vyjimkou PLANE AXIAL). V
takovém pfipadé musite nejprve aktivovat zakladni
natoCeni a poté funkci PLANE .

m  Zakladni natoceni nebo offset mizete také aktivovat
bez snimani obrobku. K tomu zadejte hodnotu
do pfislusného zadavaciho poli¢ka a stisknéte
softklavesu NASTAV ZAKLADNI OTACKY nebo
NASTAVIT TABULKU ROTACE.

B Chovani fidiciho systému pfi nastavovani vztaznych
bodU je pfitom zavislé na nastaveni strojniho
parametru chkTiltingAxes(¢.204601).

Dalsi informace: "Uvod", Stranka 179
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Zjisténi zakladniho natoceni

Sniméni » Stisknéte softklavesu Rotace sondou
i X, 40 s . “ .
Lacer > Ridici systém otevie menu Sondovani rotace.

» Zobrazi se nasledujici zadavaci poli¢ka:
= Uhel zakladniho natoéeni
= Ofset otocného stolu
= Cislo v tabulce?
> Ridici systém muze zobrazit v zadavacim policku
aktualni zakladni natoéeni a offset.

» Umistéte dotykovou sondu do blizkosti prvniho
bodu dotyku

» Zvolte smér snimani nebo snimaci rutiny pomoci
softtladitek

> Stisknéte tlacitko NC-Start

» Umistéte dotykovou sondu do blizkosti druhého
bodu dotyku

» Stisknéte tlacitko NC-Start
> Ridici systém zjisti zakladni natogeni a offset a
zobrazi je.

> Stisknéte §oﬂk|a’vqsu .
NASTAV ZAKLADNI OTACKY

» Stisknéte softklavesu KONEC

Ridici systém protokoluje snimani v souboru TCHPRMAN.html.

Ulozeni zakladniho natoéeni do tabulky vztaznych
bodu
» Po provedeni snimani zadejte ¢islo vztazného bodu, pod nimz

ma fidici systém ulozit aktivni zakladni natoceni, do zadavaciho
poli¢ka Cislo v tabulce?

Stisknéte softklavesu ZAKL. ROT. V PRESET TABULCE.
Pripadné fidici systém otevie nabidku Prepsat aktivni Preset?.
Stisknéte softklavesu OVERWRITE PRESET

Ridici systém ulozi zakladni nato&eni do tabulky vztaznych
bodd.

v v VY
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Vyrovnani Sikmé polohy obrobku oto€enim stolu

Mate tfi zpUusoby, jak kompenzovat Sikmé polohy obrobku rotaci
stolu:

= Vyrovnat oto¢ny stdl
= Nastavit nato¢eni stolu
®  Ulozit natoceni stolu do tabulky vztaznych bod(

Vyrovnat otoény stil

Zjisténou Sikmou polohu muizete vyrovnat polohovanim otoéného
stolu.

o Chcete-li vylougit kolizi vyrovnavaciho pohybu,
bezpelné polohujte pfed natacenim stolu vSechny
osy. Ridici systém vyda pred otaéenim stolu pfidavné
vystrazné hlaseni.

Po snimani stisknéte softklavesu SROVNAT ROT. TAB.
Rizeni otevie vystrazné hlaseni.

PFipadné ho potvrdte softklavesou OK

Stisknéte tlacitko NC-Start

Ridici systém vyrovna otoény stl.

VvV v vV VYV

Nastavit natoceni stolu
MuzZete nastavit ruéni vztazny bod v ose otoéného stolu.
> Po snimani stisknéte softklavesu NASTAVIT TABULKU ROTACE

> Je-li zakladni natoCeni jiz nastaveno, otevre fidici systém
nabidku Resetovat zakladni natoceni?.

» Stisknéte softklavesu DELETE BASIC ROT.

> Ridici systém vymaze zakladni natogeni v tabulce vztaznych
bodu, a vlozi offset.

» Alternativné stisknéte KEEP BASIC ROT.

> Ridici systém vlozi offset do tabulky vztaznych bodd, a kromé
toho je z&kladni nato€eni zachovano.
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Ulozit nato€eni stolu do tabulky vztaznych bodu

Sikmou polohu oto&ného stolu rpt‘]iete také ulozit do libovolné
fadky tabulky vztaznych bodu. Ridici systém ulozi uhel do sloupce
Offset otocného stolu, napf. do sloupce C_OFFS u osy C.

» Po snimani stisknéte softklavesu
ZAKL.ROT. V PRESET TABULCE.

> Pfipadné fidici systém otevie nabidku Prepsat aktivni Preset?.
» Stisknéte softklavesu OVERWRITE PRESET
> Ridici systém ulozi offset do tabulky vztaznych bodui.

Pfipadné musite zménit nahled v tabulce vztaznych bod
softtlacitkem BASIS-TRANSFORM./OFFSET, aby se tento sloupec
zobrazil.

Zobrazeni zakladniho natoceni a offsetu

Pokud zvolite funkci Snimani ROT fidici systém zobrazi aktivni
uhel zakladniho nato¢eni v zadavacim policku Uhel zakladniho
natoceni a aktivni offset v zadavacim policku Ofset oto¢ného
stolu.

Navic se zakladni nato¢eni a offset zobrazi také v rozdéleni
obrazovky STAV + PROGRAMU na karté Stav POS..

Pokud Fidici systém pohybuje osami podle zakladniho natoceni,
objevi se symbol zakladniho nato€eni ve stavovém fadku.

Zruseni zakladniho nato¢eni nebo ofsetu
> Zvolte funkci dotykové sondy: Stisknéte softklavesu
SNIMANI ROT

Zadejte Uhel zakladniho natoceni: 0

Alternativné zadejte Ofset otocného stolu: 0
Stisknéte softklavesu NASTAV ZAKLADNI OTACKY

Alternativné pfevezmeéte softtlacitkem
NASTAVIT TABULKU ROTACE

» Ukondéeni snimani: stisknéte softklavesu KONEC.

vV v vVvy
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Zjisténi 3D-zakladniho natoceni

Snimanim 3 poloh miizete zjistit Sikmou polohu libovolné sklopené
plochy. Funkci Sondovani v rovine tuto Sikmou polohu zjistite a
ulozite ji jako 3D-zakladni nato¢eni do tabulky vztaznych bodu.

o Provozni a programovaci pokyny:

B Poradi a poloha snimacich bodud ur€uje, jakym
zpUsobem fidici systém vypocita orientaci roviny.

= Prvnimi dvéma méficimi body uréujete orientaci
hlavni osy. Definujte druhy bod v kladném sméru
poZadované hlavni osy. Poloha tfetiho bodu uréuje
smér vedlejSi osy a osy nastroje. Definujte tfeti bod
v kladném sméru osy Y poZzadovaného soufadného
systému obrobku.
® 1. bod: lezi v hlavni ose

® 2. bod: lezi v hlavni ose v kladném sméru od
prvniho bodu

® 3. bod: leZi ve vedlejsi ose, v kladném sméru
poZadovaného soufadného systému obrobku

Volitelnym zadanim referenéniho uhlu jste schopni definovat
pozadovanou orientaci snimané roviny.
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Postup
= > Zvc')lt(-; spimaci funkci: stisknéte softklavesu
e SNiMANI PL
> Ridici systém zobrazi aktualni 3D-zakladni
natoceni.

» Umistéte dotykovou sondu do blizkosti prvniho
bodu dotyku

» Zvolte smér snimani nebo snimaci rutinu pomoci
softtlacitek

» Snimani: stisknéte klavesu NC-Start

» Umistéte dotykovou sondu do blizkosti druhého
bodu dotyku

» Snimani: stisknéte klavesu NC-Start

» Umistéte dotykovou sondu do blizkosti tfetiho
bodu dotyku

» Snimani: stisknéte klavesu NC-Start

> Ridici systém zjisti 3D-zékladni natogeni a
zobrazi hodnoty pro SPA, SPB a SPC, vztazené
k aktivnimu soufadnému systému

» Pfipadné zadejte vztaZzny uhel
Aktivovani 3D-zakladniho natoCeni:

NASTAU » Stisknéte §oﬂk|évqsu .

S NASTAV ZAKLADNi OTACKY
UloZeni 3D-zakladniho nato¢eni do tabulky vztaznych bodu:
ZAKL. ROT. » Stisknéte softklavesu

SamULCE ZAKL. ROT. V PRESET TABULCE.

» Ukondeni snimani: stisknéte softklavesu KONEC.
KONEC

Ridici systém ulozi 3D-zakladni nato&eni do sloupcti SPA, SPB
nebo SPC v tabulce vztaznych bodu.

Zobrazit 3D-zakladni natoceni

KdyZ je v aktivhim vztazném bodu uloZzeno 3D-zakladni natoCeni,

tak Fidici systém zvobrazi symbol e pro 3D-zakladni natoceni ve
stavovém fadku. Ridici systém pojizdi strojnimi osami podle 3D-
zakladniho natoceni.
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Vyrovnat 3D-zakladni natoceni

Je-li stroj vybaven dvéma osami natoCeni a je aktivované sejmuté
3D-zakladni natoceni, mlzete vyrovnat 3D-zakladni natoceni
pomoci os natoceni.

UPOZORNENI

Pozor nebezpedi kolize!
Rizeni neprovadi pfed vyrovnanim os natogeni zadnou kontrolu
kolize. Pfi chybé&jicim pfedpolohovani vznika riziko kolize.
» Pfed vyrovnanim najedte bezpecnou polohu
Postupujte takto:
T > Stisknéte softklavesu SROVNAT ROT. OSY
S > Ridici systém zobrazi vypoéitané Uhlové osy.
» Zadejte posuv
o > E’fl’p. zvolte feSeni
> Rizeni aktivuje 3D-rotaci a aktualizuje indikaci
osového uhlu.
TURN » Zvolte polohové chovani
"
13 > Stisknéte tlacitko NC-Start
> Ridici systém vyrovna osy. Pfitom se aktivuje

naklopeni obrabéci roviny.

Po vyrovnani roviny mdzete hlavni osu vyrovnat funkci Snimani

ROT.

ZrusSeni 3D-zakladniho natoceni
Snimant > Zvc,JIte, s[n’maci funkci: stisknéte softklavesu
. : SNIMANI PL

» Do vSech uhll zadejte 0

» Stisknéte §oftk|évqsu .
NASTAV ZAKLADNI OTACKY

» Ukonéeni snimani: stisknéte softklavesu KONEC.
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5.9 Nastaveni vztazného bodu s
3D-dotykovou sondou

Prehled

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Vyrobce stroje muze zablokovat nastaveni vztazného
bodu v jednotlivych oséach.

Pokud se pokusite nastavit referenéni bod v
zablokované ose tak fidici systém vyda upozornéni
nebo chybovou zpravu v zavislosti na nastaveni od
vyrobce stroje.

Funkce pro nastaveni vztazného bodu na vyrovnaném obrobku
volite nasledujicimi softtlacitky:

Softtlacitko Funkce Stranka
Sninan: Nastaveni vztazného bodu v 203
& libovolné ose
Snimani Nastaveni rohu jako vztaZného 204
’&.+ i bodu
spaman: Nastaveni stfedu kruhu jako vztaz- 205
Sel ného bodu
Sninani Stfedni osa jako vztazny bodNasta- 208
* veni stfedové osy jako vztazného
bodu
o Pfi aktivnhim posunuti nulového bodu se vztahuje
zjisténa hodnota k aktivnimu vztaznému bodu (popf.
k ruénimu vztaznému bodu rezimu Ruéni provoz). V
indikaci polohy se zapo¢ita posunuti nulového bodu.
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Nastaveni vztazného bodu v libovolné ose

0 HEIDENHAIN poskytuje zaruku za funkce cykld
dotykovych sond pouze tehdy, pokud jsou pouzity
dotykové sondy HEIDENHAIN.

T > nglem’ snimaci funkce: Stisknéte softklavesu
[ ]= SNIMAT POLOHU
» Napolohujte dotykovou sondu do blizkosti bodu
dotyku

> Zvolte softtlaCitky osu a smér snimani, napf.
snimani ve sméru Z-

» Snimani: stisknéte klavesu NC-start

» Referencni bod: Zadejte pozadované
soufadnice

» Prevezméte je softklavesou
Nastavit vztazny bod
Dalsi informace: "Zapsani naméfenych hodnot
z cykl dotykové sondy do tabulky nulovych
bod(", Stranka 186
Dalsi informace: "Zapsani naméfenych hodnot
z cykl dotykové sondy do tabulky vztaznych
bod(", Stranka 187

» Ukondeni snimani: stisknéte softklavesu KONEC.
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Roh jako vztazny bod

®

Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Zalezi na daném stroji, zda mlzete kompenzovat Sikmé
upinani obrobku s offsetem (Uhlovym nato€enim stolu).

HEIDENHAIN poskytuje zaruku za funkce cykl{
dotykovych sond pouze tehdy, pokud jsou pouZity
dotykové sondy HEIDENHAIN.

Snimaci cyklus ,Roh jako vztazny bod” zjisti uhel a prisecik dvou

primek.

Snimani

P

204

> Na’voI’en’i snimaci funkce: Stisknéte softklavesu
SNIMANI P

» Umistéte snimaci sondu do blizkosti prvniho
bodu dotyku na prvni hrané obrobku

» Volba sméru snimani: pomoci softtlacitka

» Snimani: stisknéte klavesu NC-start

» Umistéte snimaci sondu do blizkosti druhého
bodu dotyku na stejné hrané

» Snimani: stisknéte klavesu NC-start

» Umistéte snimaci sondu do blizkosti prvniho
bodu dotyku na druhé hrané obrobku

» Volba sméru snimani: pomoci softtlacitka

» Snimani: stisknéte klavesu NC-start

» Umistéte snimaci sondu do blizkosti druhého
bodu dotyku na stejné hrané

» Snimani: stisknéte klavesu NC-start

» Referencni bod: Zadejte obé soufadnice
vztazného bodu v okné nabidky

» Prevezméte je softklavesou
Nastavit vztazny bod
Dalsi informace: "Zapsani naméfenych hodnot
z cyklu dotykové sondy do tabulky nulovych
bodd", Stranka 186
Dalsi informace: "Zapsani naméfenych hodnot
z cyklu dotykové sondy do tabulky vztaznych
bodd", Stranka 187

» Ukondeni snimani: stisknéte softklavesu KONEC.
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Prasecik dvou pfimek muzete zjistit také pomoci otvoru
nebo Cepu a nastavit ho jako vztazny bod.

Softtlacitkem ROT 1 mlzete aktivovat uhel prvni pfimky jako
zakladni nato€eni nebo offset, softtlacitkem ROT 2 uhel nebo offset
druhé pFimky.
Kdyz aktivujete zakladni nato€eni, Fidici systém automaticky zapise
polohy a zakladni nato€eni do tabulky vztaznych bodu.

Kdyz aktivujete offset, tak fidici systém automaticky zapiSe polohy
a offset nebo pouze polohy do tabulky vztaznych boda.

Stied kruhu jako vztazny bod

Jako vztazné body miizete také nastavit stfedy dér, kruhovych
kapes, plnych valc(, ¢epl, kruhovitych ostravku atd.

Vnitini kruh:
Ridici systém snima kruhovou vnitfni sténu ve véech &tyfech vi

smérech soufadnicovych os.

U preruSenych kruhu (kruhovych obloukl) mizete smér snimani
libovolné zvolit.

Snimani

G?} cc

>

» Zvolte softtlacitko poZzadovaného sméru snimani

>

Umistéte snimaci kulicku pfiblizné do stfedu
kruhu.

Zvolte snimaci funkci: stisknéte softklavesu
Snimani CC

Snimani: stisknéte klavesu NC-Start Dotykova @
sonda sejme kruhovou vnitfni stranu ve

zvoleném sméru. Tento postup opakujte. Po

tretim snimani mdzZete nechat vypoditat stred

(doporucuji se ¢tyfi snimaci body)

Ukoné&eni snimani, pfechod do nabidky

vyhodnoceni: stisknéte softklavesu VYHODNOTIT

Referencni bod: Zadejte v okné menu obé
soufadnice stfedu kruhu

Pfevezméte je softklavesou

Nastavit vztazny bod

DalSi informace: "Zapsani naméfenych hodnot
z cykli dotykové sondy do tabulky nulovych
bodl", Stranka 186

DalSi informace: "Zapsani naméfenych hodnot
z cykl dotykové sondy do tabulky vztaznych
bodl", Stranka 187

Ukond&eni snimani: stisknéte softklavesu KONEC.

Ridici systém m(ze vypoéitat vnéjsi nebo vnittni kruhy
jiz se tfemi snimacimi body, napf. u segmentd kruhu.
Presnéjsi vysledky dostanete se &tyfmi snimacimi body.
Pfitom vzdy pfedpolohujte dle moznosti dotykovou
sondu do stfedu.
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Vnéjsi strana kruhu:

Umistéte snimaci kulicku do blizkosti prvniho
dotykového bodu vné kruznice

Zvolte snimaci funkci: stisknéte softklavesu
Snimani CC

Zvolte softtlagitko pozadovaného sméru snimani
Snimani: stisknéte klavesu NC-Start Dotykova
sonda sejme kruhovou vnitfni stranu ve
zvoleném sméru. Tento postup opakujte. Po
tfetim snimani miizete nechat vypocitat stred
(doporucuji se Ctyfi snimaci body)

Ukon&eni snimani, pfechod do nabidky
vyhodnoceni: stisknéte softklavesu VYHODNOTIT

Referencni bod: Zadejte soufadnice vztazného
bodu

Pfevezméte je softklavesou

Nastavit vztazny bod

Dalsi informace: "Zapsani naméfenych hodnot
z cykld dotykové sondy do tabulky nulovych
bodu", Stranka 186

DalSi informace: "Zapsani naméfenych hodnot
z cyklu dotykové sondy do tabulky vztaznych
bodu", Stranka 187

Ukond&eni snimani: stisknéte softklavesu KONEC.

Po snimani zobrazi fidici systém aktualni soufadnice stfedu
kruznice a radius kruhu.
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Nastaveni vztazného bodu pomoci nékolika dér / kruhovych
cept

Ruéni snimaci funkce Vzor na kruznici je soucasti funkce Snimat
Kruz. Jednotlivé kruznice mohou byt zjiStovany osové paralelnim
snimanim.

Ve druhé listé softtlacitek je softtlacitko Snimani CC(Vzor na
kruznici), s nimz mizete nastavit vztazny bod pomoci nékolika dér
nebo kruhovych €epl. Jako vztazny bod mizete nastavit prisecik
tfi nebo vice snimanych prvku.

Nastaveni vztazného bodu do priise¢iku nékolika dér/
kruhovych cepu:

» Pfedpolohovani dotykové sondy

Zvolte snimaci funkci Vzor na kruznici

spaman: » Zvolit snimaci funkci: stisknéte softklavesu
8ol Snimani CC

sninni » Stisknéte softklavesu Snimani CC(Vzor na
@ = kruznici)

Snimani kruhovych ¢epl

» Ma se automaticky snimat kruhovy Cep: stisknéte

% softklavesu Cep
r » Zadejte startovni uhel nebo ho zvolte
O softtlacitkem

o » Spusténi snimani: stisknéte klavesu NC-Start
L5

Sejmuti otvoru

» Ma se automaticky snimat dira: stisknéte
softklavesu Otvor
B— » Zadejte startovni uhel nebo ho zvolte
< softtladitkem
o » Spusténi snimani: stisknéte klavesu NC-Start

» Zopakujte tento postup pro ostatni prvky

» Ukoné&eni snimani, pfechod do nabidky
vyhodnoceni: stisknéte softklavesu VYHODNOTIT

» Referencni bod: Zadejte v okné menu obé
soufadnice stfedu kruhu

> Prevezméte je softklavesou
Nastavit vztazny bod
Dalsi informace: "Zapsani naméfenych hodnot
z cyklu dotykové sondy do tabulky nulovych
bodud", Stranka 186
Dalsi informace: "Zapsani naméfenych hodnot
z cyklu dotykové sondy do tabulky vztaznych
bodl", Stranka 187

» Ukond&eni snimani: stisknéte softklavesu KONEC.
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Stredni osa jako vztazny bod

[ sninans » Navoleni snimaci funkce: Stisknéte softklavesu Y
[ B SNIMANI CL
» Umistéte dotykovou sondu do blizkosti prvniho
bodu dotyku

> Zvolte smér snimani pomoci softtlacitka
» Snimani: stisknéte klavesu NC-start

» Umistéte dotykovou sondu do blizkosti druhého
bodu dotyku

» Snimani: stisknéte klavesu NC-start

» Referencni bod: Zadejte soufadnice vztazného
bodu v okné nabidky a pfevezméte je
softtlacitkem VloZte nulov.bod nebo zapiste
hodnotu do tabulky
DalSi informace: "Zapsani naméfenych hodnot
z cykld dotykové sondy do tabulky nulovych
bodu", Stranka 186
DalSi informace: "Zapsani naméfenych hodnot
z cyklu dotykové sondy do tabulky vztaznych
bodu", Stranka 187

» Ukonéeni snimani: stisknéte softklavesu KONEC.

o Po druhém bodu snimani zménite v nabidce
vyhodnoceni dle potfeby polohu stfedové osy a tim
osu pro nastaveni vztazného bodu. Pomoci softtladitek
pfitom volite mezi hlavni, vedlejSi nebo nastrojovou
osou. To vam umozni uloZit jednou uréené pozice jak v
hlavni ose tak i vedlejsi ose.
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Promérovani obrobka 3D-dotykovou sondou

Dotykovou sondu muzete také pouzivat v rezimech Ru€ni provoz
a Rucni kolecko k provadéni jednoduchych méreni na obrobku.
K provadeéni slozitéjSich méficich ukolt mate k dispozici ¢etné
programovatelné snimaci cykly.

Dalsi informace:PFiru¢ka pro uZivatele programovani cykld
3D-dotykovou sondou muzete zjistit:

® soufadnice polohy a z nich

® rozméry a Uhly na obrobku

Uréeni souradnic polohy na vyrovhaném obrobku
Snimant » Zvolte funkci dotykové sondy: Stisknéte

POS

& softklavesu SNIMANI POS

» Umistéte dotykovou sondu do blizkosti
snimaného bodu

» Zvolte smér snimani a soucasné osu, k niz
se souradnice vztahuiji: stisknéte pfislusnou
softklavesu

» Spusténi snimani: stisknéte klavesu NC-start

Ridici systém zobrazi soufadnice bodu dotyku jako vztazny bod.

Uréeni souradnic rohového bodu v roviné obrabéni

Ur€eni soufadnic rohového bodu.

DalSi informace: "Roh jako vztazny bod ", Stranka 204

Ridici systém zobrazi soufadnice sejmutého rohu jako vztazny bod.
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Stanoveni rozméra obrobku
Snimant » Zvolte funkci dotykové sondy: Stisknéte

POS

<o softklavesu SNIMANI POS

» Napolohujte dotykovou sondu do blizkosti
prvniho bodu dotyku A

» Zvolte smér snimani pomoci softtlacitka
» Snimani: stisknéte klavesu NC-start

» Poznamenejte si hodnotu zobrazenou jako
vztazny bod (pouze zUstane-li pfedtim nastaveny
vztazny bod déle v platnosti)

» Vztazny bod: zadejte O
» ZruSeni dialogu: stisknéte klavesu END (KONEC)

> Opétné zvoleni funkce dotykové sondy: Stisknéte
softklavesu SNIMANI POS

» Napolohujte dotykovou sondu do blizkosti
druhého snimaného bodu B

» Zvolte smér snimani softtlacitkem: stejna osa,
avSak opacny smeér nez pfi prvnim snimani.
» Snimani: stisknéte klavesu NC-start

V indikaci Merena hodnota je uvedena vzdalenost mezi obéma
body na soufadnicové ose.

Indikaci polohy nastavte opét na hodnoty pred mérenim
vzdalenosti

> Zvolte funkci dotykové sondy: stisknéte softklavesu
SNIMANI POS

» Znovu sejméte prvni snimany bod

» Nastavte vztazny bod na pozhnamenanou hodnotu

» ZruSeni dialogu: stisknéte klavesu END

Méreni uhlu

Pomoci 3D-dotykové sondy muzete urcit v obrabéci roviné také
uhel. Mé&fi se:

»  Uhel mezi vztaZznou osou uhlu a hranou obrobku, nebo
5 (hel mezi dvéma hranami.
Zmeéfeny uhel se zobrazi jako hodnota do maximalné 90°.
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Zjisténi uhlu mezi vztaznou osou uhlu a hranou obrobku

Snimani
~ |RoT
o7

4

Zvolte funkci dotykové sondy: Stisknéte
softklavesu SNIMANI ROT

Uhel nato&eni: poznamenejte si zobrazeny
uhel nato€eni, budete-li chtit opét obnovit dfive
provedené zakladni natoceni.

Provedte zakladni natoCeni se stranou, ktera se
ma porovnavat

Dalsi informace: "Kompenzace Sikmé

polohy obrobku pomoci 3D-dotykové sondy ",
Stranka 195

Uhel mezi vztaZnou osou thlu a hranou

obrobku si zobrazite jako thel natoCeni pomoci
softtlaCitka SNIMANI ROT

Zruste zakladni nato¢eni nebo obnovte plvodni
zakladni nato&eni

uhel nato€eni nastavte na poznamenanou
hodnotu

Zjisténi uhlu mezi dvéma hranami obrobku

Snimani
r///‘\RDT
a1
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ngltq spimaci funkci: stisknéte softklavesu

SNIMANI ROT

Uhel nato&eni: poznameneijte si zobrazeny Y
uhel nato&eni, budete-li chtit opét obnovit dfive

provedené zakladni natoceni. Y

Provedte zakladni natoCeni se stranou, ktera se

ma porovnavat

Dalsi informace: "Kompenzace Sikmé

polohy obrobku pomoci 3D-dotykové sondy ",

Stranka 195 ~10

Druhou stranu také sejméte stejné jako u
zakladniho natoc€eni, ale uhel nato€eni zde
nenastavujte na 0

Uhel PA mezi hranami obrobku si zobrazite jako
uhel nato¢eni pomoci softtlacitka SNIMANI ROT
Zruste zakladni natoceni nebo obnovte pavodni
zakladni natogeni: Uhel nato€eni nastavte na
poznamenanou hodnotu

PA

AN
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5.10 Naklopeni roviny obrabéni
(volitelny software #8)

Pouziti, zplsob provadéni

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Funkce k Naklapéni roviny obrabéni pfizplsobuje
vyrobce stroje Fidicimu systému a stroji.
Vyrobce stroje také urluje, zda fidici systém interpretuje
naprogramované uhly jako soufadnice os natoeni
(osové uhly) nebo jako uhlové komponenty Sikmé roviny
(prostorovy uhel).

Ridici systém podporuje naklapéni rovin obrabéni u obrabécich
stroji s naklapécimi hlavami i s naklapécimi stoly. Typické aplikace
jsou napf. Sikmé diry nebo obrysy leZici Sikmo v prostoru. Rovina
obrabéni se pfitom vzdy naklapi kolem aktivniho nulového bodu.
Jako obvykle se obrabéni programuje v hlavni roviné (napf. v
roviné X/Y), provede se vSak v té roviné, ktera byla vic&i hlavni
roviné naklopena.
Pro naklapéni roviny obrabéni jsou k dispozici tfi funkce:
= Ruéni natoceni softtlaitkem 3D ROT v provoznich rezimech
Rucni provoz a Rucni kolecko
Dalsi informace: "Aktivovani manualniho naklopeni”,
Stranka 214
= Rizené naklapéni, cyklus 19 ROVINA OBRABENI v NC-programu
Dalsi informace: Prirucka pro uzivatele programovani cykli
= Rizené naklapéni, funkce PLANE v NC-programu
Dalsi informace: PFiru¢ky pro programovani s popisnym
dialogem a DIN/ISO-programovani
Funkce fidiciho systému k ,naklopeni roviny obrabéni“ jsou
transformace soufadnic. Pfitom stoji rovina obrabéni vzdy kolmo ke
smeéru osy nastroje.
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Pfi nataCeni roviny obrabéni rozliSuje Fidici systém zasadné dva
typy strojl:
®  Stroj s naklapécim stolem

= Obrobek musite umistit do pozadované polohy pro obrabéni

pomoci odpovidajiciho napolohovani naklapéciho stolu,
napfiklad pomoci L-bloku

Poloha transformované osy nastroje se ve vztahu k
soufadnému systému stroje neméni. Natocite-li stll —
tedy obrobek — napf. 0 90°, soufadny systém se zaroven
nenato¢i. Stisknete-li v reZimu Ruéni provoz smérovou
klavesu osy Z+, pojizdi nastroj ve sméru Z+

Ridici systém bere pro vypod&et aktivni soustavy soufadnic
v Uvahu pouze mechanicky podminéna pfesazeni daného
naklapéciho stolu — takzvané ,translatorské“ podily.

®  Stroj s naklapéci hlavou

Nastroj musite umistit do poZadované polohy pro obrabéni
pomoci odpovidajiciho napolohovani naklapéci hlavy,
napfiklad pomoci L-bloku

Poloha naklopené (transformované) osy nastroje se ve
vztahu k soufadnému systému stroje meéni: natocite-li
naklapéci hlavu vaseho stroje — tedy nastroj — napf. v ose
B o +90°, natoci se i soufadny systém. Stisknete-li v rezimu
Rucni provoz smérovou klavesu osy Z+, pojizdi nastroj ve
sméru X+ soufadného systému stroje

Ridici systém bere pro vypod&et aktivni soustavy soufadnic
v Uvahu mechanicky podminéna pfesazeni oto¢ené

hlavy (,translatorské® podily) a pfesazeni, ktera vznikaji
naklopenim nastroje (3D-korekce délky nastroje).

Ridici systém podporuje funkci Naklapéni roviny
obrabéni pouze v souvislosti s osou vietena Z.
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Indikace polohy v naklopeném systému

Polohy indikované ve stavovém poli¢ku (CiL a AKT) se vztahuiji
k naklopené soustavé soufadnic.

Pomoci opéniho strojniho parametru CfgDisplayCoordSys (¢.
127501) mlzete rozhodnout, ve kterém soufadném systému
indikace stavu ukaze posunuti nulového bodu.

Omezeni pfi naklapéni roviny obrabéni

B Funkce Prevzit aktualni hodnotu neni povolena pfi aktivni
funkci Naklopeni roviny obrabéni

® PLC-polohovani (definované vyrobcem stroje) neni dovoleno

Aktivovani manualniho naklopeni

3D ROT » Stisknéte softklavesu 3D-ROT. [@ruent provor o B Programovani. )j
Lo > Ridici systém otevie pomocné okno Tilt the —
working plane (Naklopeni roviny obrabéni). [ sitted o r il &
» Kurzor polohujte smérovymi tlacitky na e =— o/ |+ ¢
pozadovanou funkci N —
® Ruéni provoz osy nastroje ja—
® Ruéni provoz 3-D ROT
® Ruéni provoz zakladniho otaceni -
» Stisknéte softklavesu AKTIV fou% F-OVA  LINIT 1
» Popf. kurzor polohujte smérovymi klavesami na R R I— T I et

pozadovanou osu natoceni

Pfipadné zadejte uhel naklopeni
Stisknéte tlacitko END (KONEC)
Zadani je ukonceno.

v

o Pokud nastavite Ruc¢ni provoz 3-D ROT na Aktivni,
pusobi definované hodnoty v SPA, SPB a SPC. U jinych
funkci se tyto ignoruiji.

Ruéni provoz osy nastroje

@ Informujte se ve vasi pfFirucce ke stroji!
Tuto funkci musi zapnout vyrobce vaseho stroje.

Kdyz je funkce pojezdu v ose nastroj aktivni, ukazuje Fidici systém
v indikaci stavu symbol %Q‘

Pojizdét miizete pouze ve sméru osy nastroje. Rizeni zablokuje
vSechny ostatni osy.

Pojezd puUsobi v nastrojovém soufadném systému T-CS.
Dalsi informace: "Nastrojovy soufadny systém T-CS", Stranka 107
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Ruéni provoz 3-D ROT

Kdyz je funkce 3D-ROT aktivni, ukazuje Fidici systém v indikaci
stavu symbol 2

VSechny osy pojizdi v naklopené obrabéci roviné.

Pokud je v tabulce vztaznych bodu ulozeno navic zakladni natoceni
nebo 3D-zakladni natoCeni, tak se to automaticky zohledni.

Pojezdy pusobi v soufadném systému obrabéci roviny WPL-CS.

DalSi informace: "Soufadny systém obrabé&ci roviny WPL-CS",
Stranka 105

Rucéni provoz zakladniho otaceni
Kdyz je funkce zakladniho natoeni aktivni, ukazuje fidici systém v

indikaci stavu symbol &

Pokud je v tabulce vztaznych bodu jiz definovano zakladni natoceni
nebo 3D-zakladni natoceni, ukaze fidici systém také odpovidajici
symbol.

o Kdyz je aktivni Ru¢ni provoz zakladniho otaceni, tak
se zohledni aktivni zakladni nato¢eni nebo 3D-zakladni
natodeni pfi ruénim pojizdéni v osach. Ridici systém
ukazuje v indikaci stavu dva symboly.

Pojezdy pusobi v soufadném systému obrobku W-CS.

Dalsi informace: "Obrobkovy soufadny systéem W-CS",
Stranka 103
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Béh programu 3-D ROT

Nastavite-li funkci Naklapéni roviny obrabéni na Aktiv. pro rezim
CHOD PROGRAMU, pak plati v nabidce zadany uhel natoceni od
prvniho NC-bloku provadéného NC-programu.

Pouzijete-li v NC-programu cyklus 19 ROVINA OBRABENI nebo
funkci PLANE, tak plati uhlové hodnoty, které tam jsou definované.
V nabidce zadané uhlové hodnoty se nastavi na 0.

o Rizeni pouziva pfi naklapéni nasledujici druhy
transformaci:
= COORD ROT

® pokud pfedtim byla zpracovana funkce PLANE
(Rovina) s COORD ROT

= po PLANE RESET
B pii odpovidajici konfiguraci strojniho parametru
CfgRotWorkPlane (€. 201200) vyrobcem stroje
® TABLE ROT

= pokud pfedtim byla zpracovana funkce PLANE
(Rovina) s TABLE ROT

B pfi odpovidajici konfiguraci strojniho parametru
CfgRotWorkPlane (¢. 201200) vyrobcem stroje

@ Je-li aktivni naklopeni pfi vypnuti Fizeni, tak fidici systém
pojizdi po restartu také v naklopené roviné.
Dalsi informace: "Prejeti referencéniho bodu pfi
naklopené roviné obrabéni", Stranka 151

Vypnuti manualniho naklopeni

Pro vypnuti nastavte v nabidce Naklapéni roviny obrabéni
pozadované provozni rezimy na Neaktivni.

| kdyZ je dialog 3D-ROT v rezimu Ruéni provoz jako Aktiv.,
funguje resetovani nato¢eni (PLANE RESET) pfi aktivni zakladni
transformaci spravné.
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Nastaveni sméru osy nastroje jako aktivniho sméru
obrabéni

@ Informujte se ve vasi pFirucce ke stroji!
Tuto funkci musi zapnout vyrobce vaseho stroje.

Pomoci této funkce muzete pojizdét v provoznich rezimech Rucni

provoz a Ruc¢ni kolecko nastrojem smérovymi tlacitky os nebo

ru¢nim koleckem v tom sméru, kam pravé sméfuje osa nastroje.

Tuto funkci pouzivejte, kdyz

m sj pfejete odjet nastrojem béhem preruseni v programu s 5
osami ve sméru osy nastroje

® si pfejete provést ruénim kole€kem nebo smérovymi klavesami
0s v Ru€nim provozu obrabéni s nastavenym nastrojem.

a0 RoT » Zvolte ru€ni naklapéni: stisknéte softklavesu
LSS 3D ROT.
» Kurzor polohujete smérovymi tlagitky na bod

nabidky Rucni provoz osy nastroje

Stisknéte softklavesu AKTIV
Stisknéte tlacitko END (KONEC)

v

END
o

Pro zruSeni nastavte v nabidce Naklopeni roviny obrabéni bod
nabidky Rucni provoz osy nastroje na Neaktivni.

Kdyz je funkce Pojizdéni ve sméru osy nastroje aktivni, zobrazuje

. . L]
indikace stavu symbol ®

Nastaveni vztazného bodu v natoéeném systému

Kdyz jste napolohovali nato€ené osy, nastavite vztazny bod

jako v nenaklopeném systému. Chovani Fidiciho systému pfi
nastavovani vztazného bodu je pfitom zavislé na nastaveni op¢niho
strojniho parametru chkTiltingAxes (¢. 204601):

Dalsi informace: "Uvod", Stranka 179

Frngzam/provuz plynule

TNC: \nc_prog \BMB\Klax text\_Stempel_stamp.n | Prebled

+_stenpel_stamp.n

re] ﬂ Programovani

+0.000
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6.1 Grafické zobrazeni

Pouziti

V nasledujicich rezimech simuluje Fidici systém obrabéni graficky:
= Rucni provoz

Program/provoz po bloku

Program/provoz plynule

Test programu

Polohovani s ruénim zadanim

o V rezimu Polohovani s ru¢nim zadanim vidite polotovar,
ktery je praveé aktivni v rezimech Béh programu,
Plynule/Po bloku.

Grafika odpovida zobrazeni definovaného obrobku, ktery je
obrabén nastrojem.

PFi aktivni tabulce nastrojil zohlednuje fidici systém navic zaznamy
ve sloupcich L, LCUTS, T-ANGLE a R2.

Ridici systém grafiku nezobrazi, jestlize

® neni navolen zadny NC-program

je zvoleno chybné rozdéleni obrazovky

aktualni NC-program neobsahuje platnou definici polotovaru

Pfi definovani polotovaru pomoci podprogramu nebyl blok BLK-
FORM jesté zpracovany

o NC-programy s 50sovym nebo naklopenym obrabénim
mohou snizit rychlost simulace. V nabidce MOD
Nastaveni grafiky mlzete snizit Kvalita modelu a tim
zvySit rychlost simulace.

Testovani a zpracovani | Grafické zobrazeni
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UKAZAT OPCE
Abyste se dostali do UKAZAT OPCE postupujte takto:
» Zvolte pozadovany provozni rezim

e » Stisknéte softklavesu UKAZAT OPCE

OPCE

Dostupna softtlacitka zavisi na nasledujicich nastavenich:

= Nastaveny nahled. )
Nahled zvolte softtlacitkem NAHLED.

= Nastavena kvalita modelu.
Kvalitu modelu volite ve funkci MOD Nastaveni grafiky

Rizeni nabizi nasledujici UKAZAT OPCE:

Softtlacitka Funkce

DiLEC Zobrazit obrobek
LA X
NASTROJ Zobrazit néStrOj
i X Dalsi informace: "Nastroj", Stranka 222
DRAH.NAST. Zobrazit drahy nastroje
7z Dalsi informace: "Nastroj", Stranka 222
NAHLED Volba nahledu
[ E'EE Dalsi informace: "Nahled", Stranka 223
RESET Resetovat drahy nastroje
reame
Reset Resetovat polotovar
ForN
PRAZONY Zobrazit ramecek polotovaru
uvp :
Polotovar Zduraznéni hran obrobku ve 3D-modelu
HRANY
uvp
ZoaRAZIT Zobrazit Cisla blokd nastrojovych drah
wh (28]
oznAcTT Zobrazit koncové body nastrojovych drah
uyp -
OBROBEK Zobrazit obrobek barevné
U BARVE
uvp
S—— Ocistit obrobek
TRESY TFisky, které visi po frézovani ve vzduchu, se
odstrani.
RESET Resetovat drahy nastroje
reame
<2 NatoCit a zvétSit obrobek
= Dalsi informace: "Natoéeni, zvétSeni a posun

grafiky", Stranka 225
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Softtlacitka Funkce

= Posunout rovinu fezu v zobrazeni se 3 rovinami.
@ﬂ Dalsi informace: "Posunuti fezné roviny",
Stranka 227

o Pokyny pro obsluhu:

B Strojnim parametrem clearPathAtBIk (¢. 124203)
urcite, zda se smazou drahy nastroje v rezimu Test
programu pfi novém BLK-tvaru &i nikoliv.

® Pokud by byly body vydany postprocesorem
nespravné, pak se vyskytnou na obrobku stopy
po obrabéni. Abyste tyto nezadouci stopy po
obrabéni rozpoznali v€as (pfed obrabénim), mizete
zkontrolovat externé pfipravené NC-programy
zobrazenim nastrojovych drah na odpovidajici
nesrovnalosti.

= Ridici systém uloZi stav softtlagitek.

Nastroj

Zobrazeni nastroje

Kdyz jsou v tabulce nastrojii definované sloupce L a LCUT, tak se
nastroj znazorni graficky.

Dalsi informace: "Zadani nastrojovych dat do tabulky",
Stranka 117

Ridici systém ukazuje nastroj v riznych barvach:
m tyrkysova: délka nastroje

m Cervena: délka bfitu a nastroj je v zabéru

B modra: délka bfitu a nastroj odjel

222
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Zobrazit drahy nastroje
Ridici systém ukaze nasledujici pojezdy:

Softtlacitka Funkce

DRAH.NAST. Pojezdy rychloposuvem a s naprogramovanym
=Y posuvem

DRAH.NAST - Pojezdy s naprogramovanym posuvem
Sl

DRAH.NAST . Zadné pOjeZdy

22l

0 Kdyz pojizdite v obrobku rychloposuvem, tak se
znazorni jak pojezdy tak i obrobek na pfislusném misté
Cervené.

Nahled

Rizeni nabizi nasledujici nahledy:

Softtlacitka

NAHLED

(i

Funkce

Pohled shora (padorys)

NAHLED

5w

Zobrazeni ve 3 rovinach

NAHLED

15

3D-zobrazeni

Zobrazeni ve 3 rovinach

Zobrazeni ukazuje tfi roviny fezu a 3D-model, obdobné jako
technicky vykres.

) osoa 00:08:56 F MAX

NAHLED. RESET Reset

DiLEc nASTROZ || DRAH. NAST. ||
= e i
150 NAsTROTE Fonu

kv X X B~

'aTest programu [one|

o

es00 000856 F MAX

| nasTAOS || DAAH.NAST. RESET Reset
BLK

\‘ DiLEG NAHLED.
el ¥ SE Ok o |

i Test programu

e e eaw
| NASTROJ | NAHLED set
@i e x|

1 [

-
IO -

o

Test programu

000856 F MAX

T [ ==
”D * k==

o000
 —
NASTROJ

@r'X!‘,

Roset =
BLK

FoRM

HEIDENHAIN | TNC 320 | Uzivatelska pfirucka sefizovani, testovani a zpracovani NC-programt | 10/2018 223



Testovani a zpracovani | Grafické zobrazeni

3D-zobrazeni
Pomoci 3D-zobrazeni s vysokym rozliSenim muzete zobrazit (o [TCTE T - Iy
povrch zpracovavaného obrobku podrobnéji. Ridici systém vytvofi

pomoci simulovaného svételného zdroje realistické poméry svétel a
stind.

00:08:56  F MAX

e = e
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Natoc€eni, zvétSeni a posun grafiky
Napf. pro natoCeni grafiky postupujte takto:
20 » Zvolte funkce natoceni a zvétSovani/zmensovani

i > Ridici systém zobrazi nasleduijici softtlagitka.
Softtlacitka Funkce
o = Zobrazeni natacet vertikalné po
= = 5°
Zobrazeni preklapét horizontalné
¥ o po 5°
+ @ Zobrazeni zvétSovat po krocich

Zobrazeni zmenSovat po krocich

velikost a uhel

1 é@§ Vratit zobrazeni na plvodni
t

lv Posunuti zobrazeni nahoru a dolt

Posunuti zobrazeni vlevo a

<= =5
vpravo
11 Vratit zobrazeni na plvodni
@% polohu a uhel

Grafické znazornéni mizete také zménit mySi. K dispozici jsou

nasledujici funkce:

» Chcete-li otolit zndzornény model ve tfech rozmérech: podrzte
pravé tlacitko mysi stisknuté a pohybuijte s ni. KdyZz stisknete
soucasné klavesu Shift, mizete modelem otacet pouze
horizontalné nebo vertikalné.

» Chcete-li posunout znazornény model: podrzte stfedni tlacitko
mySi, popf. jeji kole€ko stisknuté a pohybujte mySi. Kdyz
stisknete sou¢asné klavesu Shift, mizete modelem posouvat
pouze horizontalné nebo vertikalné.

» Chcete-li zvétsit urcitou oblast: oznacte se stisknutym levym
tlacitkem mysi oblast zvétSovani.

> Kdyz pustite levé tlaCitko mySi, zvétsi Fidici systém néhled.

» Krychlému zvétSeni nebo zmenseni libovolné oblasti: otacejte
koleckem my3i dopfedu nebo dozadu.

» Navrat do standardniho nahledu: stisknéte klavesu Shift a
soucCasné poklepejte pravym tladitkem mysi. Kdyz poklepete
pouze pravym tlagitkem mysSi, tak zUstane uhel natoceni
zachovan.
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Rychlost Nastavit testovani programu

0 Naposledy nastavena rychlost zGstava zachovana az do
preruseni napajeni. Po zapnuti fizeni se nastavi rychlost
na MAX.

Po spusténi programu zobrazi fidici systém nasledujici softtladitka,
kterymi mUzete nastavit rychlost simulace:

Softtlacitko Funkce

Testovat program s rychlosti, se kterou bude
@ také zpracovavan (zohledni se naprogramova-
né posuvy)
=X\ Postupné zvySovat rychlost simulace

Postupné sniZovat rychlost simulace

e
(5

@ (zakladni nastaveni)
Rychlost simulace miiZete nastavit také pred spusténim programu:
()

=N » Pozadovanou funkci zvolte softtlaCitkem, napf.
@ Postupné zvySovat rychlost simulace

’f an Testovat program s maximalni moznou rychlosti

» Zvolte funkce pro nastaveni rychlosti simulace
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Opakovat grafickou simulaci

Program obrabéni Ize graficky simulovat libovolné ¢asto. K tomu
muZete grafiku opét vynulovat na neobrobeny polotovar.

Softtlacitko Funkce

Reset Zobrazit neobrobeny polotovar v rezimech
e Program/provoz po bloku a Program/provoz
plynule
RESETOUAT Zobrazit neobrobeny polotovar v rezimu Test
o programu

Posunuti fezné roviny

Z&kladni nastaveni roviny fezu je zvolené tak, aby leZela v roviné
obrabéni ve stfedu polotovaru a v ose néstroje na horni hrané
polotovaru.

Rovinu fezu posunete takto:
ﬁ » Stisknéte softklavesu Posunuti roviny rezu
@ﬂ > Ridici systém zobrazi nasleduijici softtlagitka:

Softtladitka Funkce

g:ﬁu ﬁ'ﬂ \Ij:iuertl)tgl’dso\ll;s\z roviny Ffezu dopra-
=l ] dopredunsbodoragu
i Tl renorunesodots

Poloha roviny fezu je b&hem posouvani viditelna na 3D-modelu.
Posun zustava aktivni i kdyz aktivujete novy polotovar.

Resetovat roviny fezu

Posunuta rovina fezu zustava aktivni i pfi novém polotovaru. Je-li
fidici systém restartovan, rovina fezu se automaticky vynuluje.

K ruénimu posunu roviny fezu do zakladni polohy postupuijte
takto:

iLEEL » Stisknéte softklavesu Reset roviny rfezu
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6.2 Zjisténi operacni doby

Operaéni doba v rezimu Test programu

Rizeni vypogita dobu pohyb(i nastroje a zobrazi ji jako dobu
obrabéni v testovani programu. Rizeni pfitom bere do Gvahy
posuvy a doby prodlev.

Tento v fizeni zjistény €as neni pfiliS vhodny ke kalkulaci vyrobniho
Casu, protoze nebere do Uvahu Casy zavislé na strojnich ukonech
(napfiklad pro vyménu nastroje).

Pro volbu funkce stopek postupuijte takto:

. » Zvolte funkce stopek
~ Ulozit | » Pozadovanou funkci zvolte softtlaCitkem, napf.
® ulozit zobrazeny ¢as

Softtlacitko Funkce stopek

U0zt Ulozeni zobrazeného Casu

e | Zobrazeni souctu ulozeného a zobrazeného Casu

Reest Smazani zobrazeného ¢asu

Operaéni €as v provoznich rezimech stroje

Indikace €asu od startu programu az do konce programu. Pfi
preruseni se Cas zastavi.
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6.3 Zobrazeni neobrobeného polotovaru v
pracovnim prostoru

Pouziti

V rezimu Testovani mlzete zkontrolovat polohu neobrobeného
polotovaru a vztazného bodu v pracovnim prostoru stroje graficky.
Grafika ukaze vztazny bod, nastaveny v NC-programu cyklem 247.
Pokud jste v NC-programu nenastavili vztazny bod, grafika ukazuje
vztazny bod aktivni na stroji.

Monitorovani pracovniho prostoru mizete aktivovat

v rezimu Testovani: stisknéte k tomu softklavesu

Polotovar v prac. prostoru. Softtlacitkem SW konc.sp hlidani
muZzete tuto funkci zapnout nebo vypnout.

Transparentni kvadr pfedstavuje neobrobeny polotovar, jehoz
rozméry jsou uvedeny v tabulce BLK FORM. Rozméry fidici systém
prebira z definice polotovaru v navoleném NC-programu.

Kde se neobrobeny polotovar v pracovnim prostoru nachazi, to
je v normalnim pfipadé pro test programu bezvyznamné. Pokud
aktivujete monitorovani pracovniho prostoru, musite polotovar
~graficky” posunout tak, aby se nachazel v pracovnim prostoru. K
tomu pouzijte softtlaitka uvedena v tabulce.

Navic mlzete aktivovat aktualni vztazny bod pro rezim Testovani.

Softtlacitka Funkce
Posunuti polotovaru v klad-
- =& ném/zaporném sméru X
Posunuti polotovaru v kladném/
L@ 7@ zaporném smeéru Y
Posunuti polotovaru v kladném/
t @ ’ @ zaporném smeéru Z
g Zobrazit neobrobeny polotovar
— vztaZeny k nastavenému vztazné-
mu bodu
ACTIVE Zobrazit aktivni rozsah pojezdu
seLEGT Zde se zobrazuji rozsahy pojezdu
- konfigurované vyrobcem stroje a
mohou se vybirat podle potfeby
i Zapnuti, popf. vypnuti funkce
hiidani monitorovani
REF. 80D Zobrazit strojni referencni bod
uyp
0 Ridici systém ukaze pfi polotovaru v pracovnim prostoru
BLK FORM pouze schematicky.
= Pfi BLK FORM CYLINDER (Tvar polotovaru valec) se
znazorni kvadr jako polotovar.
= Pfi BLK FORM ROTATION (Tvar polotovaru rotacni) se
nezobrazi zadny polotovar.

Hﬁﬁlli ‘provoz 1Test programu
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6.4 Meéreni

Pouziti
V rezimu Test programu miiZete softtlagitkem MERENI nechat
zobrazit soufadnice.

e » Softtladitko MERENI nastavte na ZAP

» Polohujte ukazatel mySi na odpovidajici misto
> Ridici systém zobrazi ptiblizné odpovidajici
soufadnice.

6 Softtladitko MERENI mate k dispozici v nasleduijicich
nahledech:

® Pohled shora (pldorys)
= 3D-zobrazeni
Dalsi informace: "Nahled", Stranka 223
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6.5 Volitelné zastaveni provadéni programu

Pouziti

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Chovani této funkce je zavislé na provedeni stroje.

Ridici systém prerusi voliteln& provadéni programu u NC-blokd,
ve kterych je naprogramovana funkce M1. Pouzijete-li funkci M1
v provoznim rezimu Béh programu, pak fidici systém nezastavi
vieteno a nevypne chladici kapalinu.

o1 > Softtlacitko MO1 nastavte na VYP

> Ridici systém nebude preru$ovat B&h programu
nebo Test programu u NC-blokd s M1.

» Softtlaitko MO1 nastavte na ZAP

> Ridici systém bude pferusovat Béh programu
nebo Test programu u NC-blokd s M1.
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6.6 Preskocéit NC-bloky

NC-bloky mlzete pfeskogit v nasledujicich provoznich rezimech:
® Test programu

® Program/provoz plynule

® Program/provoz po bloku

B Polohovani s ru¢nim zadanim

o Pokyny pro obsluhu:
®  Tato funkce neucinkuje pro bloky TOOL DEF.
= Naposledy zvolené nastaveni zlstava zachovano i
po pferuseni napajeni.
= Nastaveni softtlagitka SKRYT plati pouze v
pfisluSném provoznim rezimu.

Testovani programu a provadéni programu
Pouziti
NC-bloky, které jste pfi programovani oznacili znakem / miizete

nechat pfi Test programu nebo Béh programu, Plynule/Po bloku
preskodit:

s » Softtlagitko SKRYT nastavte na ZAP
% | > Rizeni preskoti NC-bloky.

sicRiT » Softtlagitko SKRYT nastavte na VYP
> Rizeni zpracuje, popf. testuje NC-bloky.
Postup

NC-bloky muzete také skryt.

Abyste skryli NC-bloky v rezimu Programovani postupujte takto:

» Zvolte pozadovany NC-blok
> Stisknéte softklavesu VLOZIT

.

ODSTRANIT > Rizeni vlozi /-znak.

Abyste NC-bloky v rezimu Programovani zase zobrazili, postupuj-
te takto:

» Zvolte skryty NC-blok
» Stisknéte softklavesu ODSTRANIT
> Rizeni odstrani /-znak.

Testovani a zpracovani | Presko€it NC-bloky
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Polohovani s ruénim zadanim
Pouziti

0 Pro preskoéeni NC-bloku v rezimu Polohovani s ruénim
zadanim potfebujete nutné znakovou klavesnici.

Oznacené NC-bloky mulzete nechat v rezimu Polohovani s
ru¢nim zadanim preskocit:

o » Softtlagitko SKRYT nastavte na ZAP
DS > Rizeni preskodi NC-bloky.
T » Softtlagitko SKRYT nastavte na VYP
7 zee N
> Rizeni zpracuje NC-bloky.
Postup
Abyste skryli NC-bloky v rezimu Polohovani s ru¢nim zadanim
postupujte takto:
» Zvolte pozadovany NC-blok
» Stisknéte tlacitko / na znakové klavesnici

> Rizeni vlozi /-znak.

Abyste znovu zobrazili NC-bloky v reZzimu Polohovani s ru¢nim
zadanim postupujte takto:

> Zvolte skryty NC-blok

> Stisknéte tlacitko Backspace
> Rizeni odstrani /-znak.
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6.7 Testovani programu

Pouziti

V rezimu Test programu simulujete prabéh NC-program( a ¢asti
programd, gby se redukovaly programovaci chyby pfi provadéni
programu. Ridici systém vas podporuje pfi vyhledavani

= geometrickych nesluditelnosti

chybéjicich zadani

neproveditelnych skoki

naruseni pracovniho prostoru

Pouziti zablokovanych nastroju

Kromé toho mizete vyuzit nasledujici funkce:

Testovani programu po blocich

PreruSeni testu u libovolného NC-bloku

Preskoceni NC-bloku

Funkce pro grafické znazornéni

Zjisténi Casu obrabéni

Doplrikové zobrazeni stavu
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P¥i testu programu dbejte na tyto body

Ridici systém spousti u polotovar(i ve tvaru kvadru test programu
po vyvolani nastroje na nasledujici polohu:

® V roviné obrabéni ve stfedu definovaného BLK FORM

BV ose nastroje 1 mm nad MAX-bodem, definovanym v BLK
FORM

Ridici systém spousti u rotaéné symetrickych polotovar( test

programu po vyvolani nastroje v nasledujici poloze:

® V obrabéci roviné z pozice X=0, Y=0

® V roviné nastroje 1 mm nad definovanym polotovarem

UPOZORNENI

Pozor nebezpedi kolize!

Ridici systém nebere do Gvahy v provoznim rezimu Testovani
vSechny osové pohyby stroje, jako napfiklad PLC-polohovani
a pohyby z nastrojovych maker a M-funkci. Proto se mize
bezchybné provedeny test lisit od pozdéjsiho obrabéni. BE€hem
obrabéni vznika riziko kolize!

» NC-program testujte na pozdéjsi obrabéci pozici (Polotovar v
prac. prostoru)

» Bezpecnou mezipolohu programujte po vyméné nastroje a
pfed polohovanim

» NC-program v rezimu Program/provoz po bloku testujte
opatrné

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Vyrobce vaseho stroje mlze definovat makro vymény
nastroje i pro rezim Test programu, které pfesné
simuluje chovani stroje.

Vyrobce stroje pfitom €asto zméni simulovanou polohu
vymény nastroje.
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Provedeni testovani programu

Testovani a zpracovani | Testovani programu

0 K testovani programu musite aktivovat tabulku nastroj
(status S). K tomu navolte v rezimu Test programu
pozadovanou tabulku nastroji pomoci spravy soubord.

Pro testovani programu muzete zvolit libovolnou tabulku vztaznych
bod( (status S).

V fadku 0 do¢asné nahrané tabulky vztaznych bodu stoji po
RESET + START automaticky aktualné aktivni vztazny bod z
Preset.PR (zpracovani). Radka 0 je pfi startu testovani programu
zvolena tak dlouho, az definujete v NC-programu jiny vztazny bod.
VSechny vztazné body z fadka > 0 &te Fizeni z vybrané tabulky
vztaznych bodU testovani programu.

Pomoci funkce Polotovar v prac. prostoru aktivujete pro testovani
programu monitorovani pracovniho prostoru.

Dalsi informace: "Zobrazeni neobrobeného polotovaru v
pracovnim prostoru ", Stranka 229

» Rezim: stisknéte klavesu Test programu
» Sprava souboru: stisknéte klavesu PGM MGT a

zvolte soubor, ktery chcete testovat

Ridici systém zobrazi nasledujici softtlagitka:

Softtlacitko Funkce

REsET Resetujte neobrobeny polotovar, dosavadni data

-

START nastroju a otestujte cely NC-program

Testujte cely NC-program

START

Start Testovat kazdy NC-blok jednotlivé
=

sTop Provedte Test programu az k NC-bloku N
=

Zastavit test programu (softtlacitko se objevi
pouze tehdy, kdyz jste spustili test programu)

STOP

Test programu muizete kdykoli — i b€hem obrabécich cyklu —
prerusit a znovu spustit. Abyste mohli v testu opét pokracovat,
nesmite proveést nasledujici:

B zvolte smérovym tlacitkem nebo klavesou GOTO jiny NC-blok
® Provedeni zmén v NC-programu
m Zvolte novy NC-program
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ProvedteTest programu az do urcitého NC-bloku

»

bloku s ¢islem N.

THG: \nic_prog\BHE\KLax taxt\ 113.H

Pomoci STOP na provede Fidici systém Test programu pouze k NC- amfwm B st programs = ¢

BLK FORM 0.1 Z X+0 ¥+0 2-20

K zastaveni Test programu v libovolném NC-bloku postupuijte e S
takto: S G oo L1 oy e
sTop > Stisknéte softklavesu STOP na A P

12 €YCL DEF 4.| Stop na N =
na

]
18 L 242 RO Fl program = [mc:inc_prog\eHe\Klartexth11a. K

14 eveL DEF 5
15 cycL per 5. FPRkevant =

16 CYCL DEF 5.3 WLOUBK 10
17 €YCL DEF 5.3 PRISUVIO F333

» Stop na N = zadejte Cislo bloku, u néhoz se méa o
simulace zastavit. £ bl o s s
> Program Zadejte ndzev NC-programu, v némz se S 2 C o

RESET ==

=0

START |

NC-blok se zvolenym &islem nachazi |

> Ridici systém ukaZe nazev zvoleného
NC-programu.

» Pokud se ma Stop provést v NC-programu
vyvolaném s PGM CALL pak zadejte tento nazev
> Opakovani = zadejte pocet opakovani, ktera
se maji provést, pokud se blok N nachazi uvnitf
opakovani ¢asti programu.
Vychozi hodnota 1: Rizeni zastavi pfed simulaci
N

START

Moznosti v zastaveném stavu

Pokud prerusite Test programu funkci STOP na, mate v
zastaveném stavu nasledujici moznosti:

® Preskocit NC-bloky zapnout nebo vypnout

= Volitelny program-stop zapnout nebo vypnout
B Zménit rozliSeni grafiky a model

B Zménit NC-program v rezimu Programovani

Kdyz zménite NC-program v reZzimu Programovani, chova se
simulace takto:

B Zména pfed mistem pFeruseni: simulace zacne od zacatku

® Zména za mistem preruseni: pomoci GOTO Ize polohovat do
mista pferuseni
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Funkce GOTO
Pouzijte tlac¢itko GOTO

Skok s tlacitkem GOTO

Tlacitkem GOTO mUzete nezavisle na aktivnim rezimu skocit v NC-
programu na libovolné misto.

Postupuijte takto:
> Stisknéte tlacitko GOTO

> Rizeni ukaze pomocné okno.
» Zadat Cislo
>

Softtlacitkem zvolte pfikaz ke skoku, napF. skocit
dolu o zadané Cislo

N RADKU

Rizeni nabizi nasledujici moznosti:

Softtlacitko Funkce

N RADKU Skocit nahoru o zadany pocet fadek
N RRADKU Skocit dolll o zadany pocet fadek
GoTo Skocit na zadané ¢islo bloku

RaDK

o Funkci skoku GOTO pouzivejte pouze pfi programovani
a testovani NC-programu. P¥i zpracovani pouzivejte
funkci Start z bloku.
Dalsi informace: "Libovolny vstup do NC-programu:
Start z bloku", Stranka 253

Rychla volba tla¢itkem GOTO

Tla¢itkem GOTO mUizete otevfit okno Smart-Select (Chytry vybér)
kde muzete jednoduse volit specialni funkce nebo cykly.

Pfi volbé specialnich funkci postupujte takto:

spec » Stisknéte tlacitko SPEC FCT (Specialni funkce)
» Stisknéte tlaCitko GOTO

> Ridici systém ukaze pomocné okno s nahledem
na strukturu specialnich funkci

» Zvolte pozadovanou funkci

Dalsi informace:PFiru¢ka pro uzivatele programovani cykld

Oteviete okno vybéru tlaéditkem GOTO.

Kdyz fizeni nabizi menu volby, mizete s klavesou GOTO otevfit
vybérové okno, Tam vidite mozna zadani.
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Znazornéni NC-programu
Zvyraznéni syntaxe

Ridici systém znazorfiuje prvky syntaxe s riznymi barvami v (CET= T - I o
zavislosti na jejich vyznamu. Diky barevnému zvyraznéni jsou NC-

programy lépe Citelné a pfehlednéjsi. e | i

THG: \nc_preg\BHBVKLax text) Stempel stang.h | |

|1

Barevné zvyraznéni prvka syntaxe a1 e bk e
Q350 +1 SMER FREZOVANI
Pouziti Barva T koo

Standardni barva Cerna R L ]

G385-+500 | POSUY NACISTO
7o Q263 MAX (F WAPOLOWOVANI

Znazornéni komentarud Zelena e EES

Q20042 |BEZPECNOSTNI VZDAL

MU

Znazornéni Ciselnych hodnot Modra San T L »

Posleni.
slove
R

£g
Jeg
B
——
=
<
=4
=

Indikace ¢isel bloku Fialova

Indikace FMAX Oranzova

Indikace posuvu Hnéda

Posuvnik

Posuvnikem na pravém okraji programového okna miiZzete obsah
obrazovky posunovat s pomoci mysi. Navic mlzete podle velikosti
a pozice posuvniku odhadovat délku programu a polohu kurzoru.

HEIDENHAIN | TNC 320 | Uzivatelska pfirucka sefizovani, testovani a zpracovani NC-programt | 10/2018 239



Testovani a zpracovani | Chod programu

6.8 Chod programu

Pouziti

V rezimu Program/provoz plynule provede fizeni NC-program [E3Prooraniprovez piynute
plynule az do jeho konce nebo do preruseni.

V rezimu Program/provoz po bloku provadi fizeni kazdy NC-blok
jednotlivé po stisku tlacitka NC-Start. U cyklu s rastry bodu a CYCL
CALL PAT se fizeni zastavi po kazdém bodu.
Nasledujici funkce Fidiciho systému miizete pouzivat v rezimech
Program/provoz po bloku a Program/provoz plynule:
®  Pferudeni chodu programu

Chod programu od ur¢itého NC-bloku 1000 i
Preskoceni NC-bloku e — e
Editace tabulky nastroja TOOL.T FE
Kontrola a zména Q-parametru
ProloZené polohovani ru¢nim koleCkem
Funkce pro grafické znazornéni

Doplrikové zobrazeni stavu

TNG: \ne_prog\BHBAKLax taxt\1GB. h
| 168.n

1ol
2 B

+0.000

Provedeni NC-programu

Priprava

1 Upnéte obrobek na stul stroje

Nastavte vztazny bod

Zvolte potfebné tabulky a soubory palet (status M)
Zvolte NC-program (status M)

A WN

0 Pokyny pro obsluhu:

B Posuv a otacky vietena mizete ménit pomoci
potenciometru.

®  SofttlaCitkem FMAX muzete redukovat rychlost
posuvu. Redukce plsobi na vSechny rychloposuvy a
posuvy, i po restartu Fidiciho systému.

Provadéni programu plynule
» NC-program spustte tlaitkem NC-Start

Provadéni programu po bloku

» Kazdy NC-blok v NC-programu startujte jednotlivé tlacitkem
NC-Start
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Clenéni NC-programdi

Definice, moznosti pouzivani

Rizeni vam dava moznost komentovat NC-programy &lenicimi [ proves I B ogranovani Z 9
bloky. Clenici bloky jsou texty (maximalné s 252 znaky), které e
chapejte jako komentafe nebo nadpisy pro nasledujici fadky TR e

2 BLK FORM 0.2 X+100 ¥+100 240
s 7943KL

programu.

z e p
001 s -Genter arill
CYGL DEF 203 UNIVERSAL-VATANI Packing
et BEZPECNOSTNL VZDA

END PGM 1GB Ml

Dlouhé a slozité NC-programy Ize diky ¢lenicim blokim usporadat
pfehlednéji a jsou pak snaze pochopitelné.

To usnadfiuje zvlasté pozdéjsi zmény v NC-programu. Clenici bloky
muzete vlozit na libovolné misto v NC-programu.

Clenici bloky Ize dodate&né zobrazit ve vlastnim okné a také

je zpracovavat, pfipadné doplfovat. K tomu pouzivejte vhodné
rozdéleni obrazovky. ) T A

blok blok ODSTRANIT | ODSTRANIT | NG BLOK

©

VloZené E&lenici body spravuje fidici systém ve zvlastnim souboru
(pfipona .SEC.DEP). Tim se zvysuje rychlost pfi navigovani v okné
Clenéni.

V nasledujicich provoznich rezimech mizete volit rozdéleni
obrazovky SEKCE + PROGRAMU:

= Program/provoz po bloku

= Program/provoz plynule

® Programovani

Zobrazeni ¢leniciho okna / zména aktivniho okna
SEKCE » Zobrazeni okna Clenéni: Pro rozdéleni obrazovky

o

PROGRAMU stisknéte softtlacitko SEKCE + PROGRAMU

» Zména aktivniho okna: stisknéte softklavesu
Zmén okno

I
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Zvolte bloky v okné €lenéni

Pokud preskodite v okné ¢lenéni z bloku na blok, tak fidici systém
soubézné ukazuje blok v okné programu. Tak muzete nékolika malo
kroky preskodit velké ¢asti programu.

Kontrola a zména Q-parametru
Postup

Q-parametry muzete kontrolovat a také ménit ve vSech provoznich [E3°zo0xamiprovoz piynute e EllProgramovant ).
rezimech. o

TNC: \ne_prog\BMB\Klax taxt\1G8.h Prenled [PGA PAL LBL CYC M POS TOOL TT TRANS OPARA

o ok wme D e u
¥

> Pfipadné chod programu preruste (napf. tladitkem NC-STOP AT R (e

3 * - Machine nole pattern ID 27943KL1 L +90.0000 " +12.0000 s

a stisknéte softklavesu Interni stop) nebo zastavte test T s o

OR-PH  +0.0000

A :
programu e « 3 | Y
azt-+ wl @
5 » Vyvolani funkci Q-parametru: Stisknéte o W I
INFO softklavesu Q INFO, nebo klavesu Q. LT R P

sioox [
+0.000 & %

> Ridici systém ukaze seznam v$ech parametr(i a

2

~o,um; +0.000 —
prislusnych aktualnich hodnot. O o.0m B i

Kopizuj Viozte

» Zvolte smérovymi klavesami nebo klavesou o .
GOTO pozadovany parametr
» Chcete-li hodnotg zménit, stisknéte softklavesu [EFsent provoz B rozanovans =
EDITOVAT AKTUALNI POLE. Zadejte novou
hodnotu a potvrdte ji klavesou ENT.

1

H e | S
H ) H )4 4 TooL cat 03 . 0.000000000 PRIDAVEK PRO STRANU
» Nechcete-li hodnotu ménit, pak stisknéte e T T T
. . , - 020042 g5 - 0.000000000  SOURADNICE POVRGHU
Q201=-2| |g5 - ©.000000000 BEZPECNOSTNI VZDAL
softklavesu Aktualni hodnotu nebo ukoncete <y g
. . , . aziano 00 - 0.000000000  RADIUS ZAOBLENT
dialog stisknutim klavesy END s
Q212:+0/ |11 - ©0.000000000 POSUV NA HLOUBKU
021340/ 15, - 0.000000000 POSUV PRO FREZOVANT
vt G — 0080600050 PROTAROVAGT hABTAOI
o Vsechny parametry se zobrazenym komentarem e e
Q395-+0 |o1e . 0.000000000 RADIUS
Lt -1 H 4 A A 1 °) H ® L X450 | lgg; - 0.000000000 2PUSOB KOTOVANL
pouziva fidici systém v ramci cykll nebo jako oo [0

predavané . ] . | e
===

Pfejete-li si zkontrolovat nebo zménit lokalni, globalni T 4t L i I e
nebo fetézcovy parametr, tak stisknéte softklavesu

Zobrazit parametry Q QL QR QS. Ridici systém pak
zobrazi pfislusny typ parametru. Pfedtim popsané
funkce plati také.
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Ve vSech rezimech (s vyjimkou rezimu Programovani) si mizete
nechat ukazat Q-parametry také v pfidavném zobrazeni stavu.

» Pripadné zruste provadéni programu (napfiklad stisknéte
klavesu NC-STOP a softklavesu Interni stop) Ci zastavte test

programu

I

o)

STRV
+
PROGRAMU

STAY
G-PARAM

SEZNAM
Q
PARAMETRU

4

Vyvolejte listu softklaves pro rozdéleni obrazovky

Zvolte nastaveni obrazovky s pfidavnou indikaci
stavu

Rizeni ukaze v pravé poloviné obrazovky
stavovy formular Prehled.

Stisknéte softklavesu STAV Q-PARAM

Stisknéte softklavesu SEZNAM Q PARAMETRU

> Rizeni otevie pomocné okno.

Pro kazdy typ parametru (Q, QL, QR, QS)
definujte Cisla parametr(, ktera chcete
kontrolovat. Jednotlivé Q-parametry oddélujte
¢arkou, za sebou nasledujici Q-parametry spojte
pomlic¢kou, napf. 1,3,200-208. Rozsah zadavani
kazdého typu parametru ¢€ini 132 znaku

o Zobrazeni na karté QPARA vzdy obsahuje osm mist
za desetinnou ¢arkou. Vysledek Q1 = COS 89,999
ukaze fizeni napf. jako 0,00001745. P¥ili$ velké nebo
malé hodnoty Fizeni ukaze v exponencialnim tvaru.
Vysledek Q1 = COS 89.999 * 0.001 ukaze fizeni jako
+1.74532925e-08, pfitom odpovida e-08 koeficientu
10-8.
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Preruseni obrabéni, zastaveni nebo zruseni
Mate rlizné moznosti, jak zastavit provadéni programu:

®  Prerusit chod programu, napf. pomoci pfidavné funkce MO
m Zastavit chod programu, napf. pomoci klavesy NC-Stop

®  Pferuste chod programu, napf. tladitkem NC-Stop ve spojeni se
softtlacitkem Interni stop

®m  Ukond&it chod programu, napf. pomocnymi funkcemi M2 nebo
M30

Soucasny stav provadéni programu zobrazuje fizeni v indikaci
stavu.

Dalsi informace: "VSeobecna indikace stavu", Stranka 57

PreruSeny, zruSeny (ukon¢eny) chod programu se liSi od stavu
zastaveni tim, Ze umoZfuje, mimo jiné, nasledujici uzivatelské
akce:

® Zvolit provozni rezim
m Kontrolovat a pfip. zmeénit Q-parametry funkci Q INFO

B Zménu nastaveni voliteIného pferuseni naprogramovaného s
M1

B Zménu nastaveni preskoCeni NC-blokl naprogramovaného s /

o Ridici systém automaticky prerusi program pfi vaznych
chybach, napfiklad pfi vyvolani cyklu se stojicim
vietenem.
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Naprogramovana pireruseni

PFeruseni mizete definovat pfimo v NC-programu. Rizeni prerusi
provadéni programu v nékterém NC-bloku, ktery obsahuje nékteré
z téchto zadani:

B naprogramované zastaveni STOP (s pfidavnou funkci a bez ni)
B naprogramované zastaveni MO
B podminéné zastaveni M1

UPOZORNENI

Pozor nebezpedi kolize!

Ridici systém ztraci uréitymi manuainimi zakroky modalné
pUsobici informace o programu a tim tzv. kontextovy vztah. Po
ztraté kontextového vztahu mohou vzniknout neocekavané a
nechténé pohyby. BEhem nasledujiciho obrabéni vznika riziko
kolize!

> Nasledné zakroky neprovadéite:

Pohyb kurzorem na jiny NC-blok

Pfikaz skoku GOTO do jiného NC-bloku

Editovani NC-bloku

Zména Q-parametrll pomoci softklavesy Q INFO
Zmeéna provozniho rezimu

> Kontextovy vztah obnovit opakovanim pozadovanych NC-
bloku

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Pfidavna funkce M6 muze také vést k preruseni chodu
programu. Rozsah pfidavné funkce definuje vyrobce
stroje.
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Ruéni preruseni programu

Bé&hem zpracovani NC-programu v reZimu Program/provoz
plynule zvolte rezim Program/zpracovani po bloku: Rizeni prerusi
obrabéni, jakmile se dokonc¢i aktualni obrabéci operace.

Preruseni zpracovani
Tﬁl > Stisknéte klavesu NC-Stop
= > Rizeni neukongi aktualni NC-blok.

> Ridici systém ukazuje v indikaci stavu symbol
pro zastaveny stav.

> Cinnosti, jako napf. zména provozniho rezimu
nejsou mozné.

> PokraCovani programu je mozné s tlaitkem
NC-Start.

p—— » Stisknéte softklavesu Interni stop
stop

> Ridici systém kratce ukaze v indikaci stavu
symbol pro pferudeni programu.

> Ridici systém ukazuje v indikaci stavu symbol
pro ukonc¢eny, neaktivni stav.

> Cinnosti, jako napf. zména provozniho rezimu
jsou zase mozné.

o|[x]
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Pojizdéni strojnimi osami béhem preruseni

Béhem preruseni chodu programu muizete osami pojizdét ru¢né. [5 oot s BT e
POkUd je V Okamziku pi‘eruéenl’ aktivnl’ funkCeTi lt the Working TNG: \nc_prog\BHB\Klaxtext\_Stempel_stamp.h | Prehled PGH PAL LOL CYC M POS TOOL TT TRAMS )-v m"""’j
plane, tak je k dispozici softtlaitko 3D-ROT . R — = Teooboam It A
V menu 3D-ROT muzete zvolit nasledujici funkce: T
P e e -,
Softtla- Symbol Funkce , %
Citko Indikace E
stavu — e
. . e ix . . a o £0.000 s
Zadny Muzete pojizdét osami v souradném .2 Rz —
. . +0.400 @&
. symbol systému stroje M-CS. T — —)  p— L
Dalsi informace: "Strojni soufadny - - | | v | i \ - oweg
systém M-CS", Stranka 100
W-Gs ', Muzete pojizdét osami v soufadném
= systému obrobku W-CS.

Dalsi informace: "Obrobkovy soufadny
systém W-CS", Stranka 103

wpL-0S @ Muzete pojizdét osami v soufadném
systému obrabéci roviny WPL-CS.

Dalsi informace: "Soufadny systém

obrabéci roviny WPL-CS", Stranka 105

T-cs ) MUzete pojizdét osami v soufadném
- systému nastroje T-CS.

Rizeni zablokuje ostatni osy.

Dalsi informace: "Nastrojovy soufadny
systém T-CS", Stranka 107

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Funkci pojizdéni ve sméru osy nastroje povoluje vyrobce
stroje.

UPOZORNENI

Pozor nebezpedi kolize!

Bé&hem preruseni chodu programu muzete osami pojizdét ru¢né,
napf. pro vyjeti z otvoru pfi naklopené obrabéci roviné. Pfi
chybném nastaveni 3D-ROT je riziko kolize!

> Davejte pfednost pouzivani funkce T-CS

» Pouzivejte nizkou rychlost posuvu

Zména vztazného bodu béhem preruseni

Pokud zménite aktivni vztazny bod b&éhem pferuseni, je opétny
vstup do zpracovani programu mozny pouze s GOTO nebo Startem
z bloku v misté preruseni.
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Priklad: Odjeti vietena po ulomeni nastroje

» PferuSeni obrabéni

» Povoleni smérovych klaves os: Stisknéte softklavesu
Rucni pojezd

» Pojizdéni strojnimi osami pomoci smérovych klaves os

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

U nékterych stroji musite po stisknuti softtlacitka
Rucni pojezd stisknout klavesu NC-Start k uvolnéni
smérovych klaves os.
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Pokrac¢ovani chodu programu po preruseni

Ridici systém uloZi pfi pferugeni chodu programu nasledujici data:

m posledni vyvolany nastroj

® aktivni transformace soufadnic (napfiklad posunuti nulového
bodu, natoceni, zrcadleni);

®  Souradnice naposledy definovaného stfedu kruhu

Tato uloZena data se pouZziji pro opétné najeti na obrys po

ruénim pojizdéni strojnimi osami béhem preruseni (softtlacitko

Najezd na posici).

o Pokyny pro obsluhu:

® UlozZena data zlstavaji aktivni az do resetovani,
napfiklad volbou programu.

® Po pferuseni programu softtlaitkem Interni stop,
musite spustit obrabéni na zacatku programu nebo
pomoci funkce VYPOCET BLOKU.

®  Pfi pferuSeni programu v ramci opakovani programu
nebo podprogram( se musi provést navrat do mista
preruseni pomoci funkce VYPOCET BLOKU.

® V obrabécich cyklech se provadi pfedvypocCet a start
z bloku vZdy na za&atku cyklu. PferuSite-li provadéni
programu v pribéhu obrabéciho cyklu, opakuje Fizeni
po VYPOCTU BLOKU jiz provedené obrabéni.

Pokracovani v provadéni programu klavesou NC-start

Po preruseni mlzete pokracovat v chodu programu tlacitkem
NC-Start, pokud jste NC-program zastavili takto:

m Stiskem klavesy NC-stop
B Programovanym prerusenim

Pokracovani v provadéni programu po chybé

U smazatelného chybového hlaseni:

» Qdstrarite pfi€inu chyby

» Smazte chybové hlaseni na obrazovce: stisknéte klavesu CE

» Znovu odstartujte nebo pokracujte v provadéni programu od
toho mista, na némz byl pferuen
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Odjeti po vypadku proudu

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Rezim Odjeti konfiguruje a povoli vyrobce vaseho
stroje.

Rezimem Odjeti mizete odjet s nastrojem po vypadku proudu.

Pokud jste aktivovali pfed vypadkem proudu omezeni posuvu,
tak je toto stale aktivni. Omezeni posuvu muZzete deaktivovat
softklavesou ZRUSIT OMEZENI RYCHLOSTI POSUVU.

Rezim Odjeti Ize zvolit v nasledujicich stavech:

= Vypadek napéti

®  Chybi Fidici napéti pro relé

®  Prejeti referenénich bodu

Provozni rezim Odjeti vam nabizi nasledujici druhy pojezdu:

Mod Funkce
Strojni osy Pohyby vSech os ve strojnim soufadném
systému

Natoceny systém Pohyby vSech os v aktivnim soufadném
systému
Platné parametry: Poloha os nato&eni

Osa nastroje Pohyby osy nastroje v aktivnim soufadném
systému
Zavity Pohyby osy nastroje v aktivnim soufadném

systému s vyrovnavacim pohybem vietena

Platné parametry: Stoupani zavitu a smér
otaceni

o Pokud je funkce Tilt the working plane (opce #8) ve
vasem fidicim systému povolena, tak je navic k dispozici
rezim pojezdu Sklopny systém.

Ridici systém voli reZzim pojezdu a pfislu§né parametry
automaticky. Pokud nejsou rezim pojezdu nebo parametry spravné
predvolené, mlzete je ruéné upravit.
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UPOZORNENI

Pozor riziko pro nastroj a obrobek!

Vypadek napajeni béhem obrabéni mize vést k
nekontrolovanému takzvanému uplnému zastaveni nebo

brzdéni os. Pokud byl nastroj pfed vypadkem napajeni v zabéru,
nelze navic po restartovani fidiciho systému osam nastavovat
reference. U os bez nastavenych referenci pfevezme Fidici
systém posledni uloZené osové hodnoty jako aktualni pozici,
ktera se muze liSit od skute¢né pozice. Nasledujici pojezdy tak
nesouhlasi s pohyby pfed vypadkem proudu. Pokud je nastroj pfi
pojezdech stale v zabéru, mohou kvuli upnuti vzniknout $kody na
nastrojich a obrobcich!

» Pouzivejte nizkou rychlost posuvu

» U os bez nastavenych referenci neni monitorovani pojezdove
oblasti k dispozici.

Priklad

Béhem cyklu fezani zavitu v naklopené roviné obrabéni vypad|

proud. Musite zavitnikem odjet:

» Zapnéte napajeci napéti pro fidici systém a stroj

> Ridici systém spusti operaéni systém. Tento proces muZe trvat
nékolik minut.

> Poté ukaze fidici systém v zahlavi obrazovky dialog Preruseni
proudu.

o > Aktivov’énl’ rezimu Odjeti: stisknéte softklavesu
uvp ODJETI.

> Ridici systém zobrazi hlaSeni Vybrano odjeti.

» Potvrzeni hldSeni 'Vypadek proudu’: stisknéte
klavesu CE
> Ridici systém prelozi PLC-program.
@ > Zapnéte Fidici napéti
> Ridici systém zkontroluje funkci obvodu

Nouzového vypnuti Pokud nemd i jen jedna osa
referenci, tak musite porovnat indikované polohy
se skutecnymi osovymi hodnotami a potvrdit
jejich souhlas, pfip. pokracovat v dialogu.

» Zkontrolujte predvoleny rezim pojezdu: popt. zvolte ZAVIT
» Zkontrolujte pfedvolené stoupani zavitu: popf. ho zadejte

» Zkontrolujte pfedvoleny smér otadeni: pfip. zvolte smér otaéeni
zavitu
Pravy zavit: vieteno se otaci ve sméru hodinovych rucicek, pfi
vstupu do obrobku, proti sméru hodinovych ruci¢ek pfi vystupu
z obrobku. Levy zavit: vieteno se otaci proti sméru hodinovych
rucicek pfi vstupu do obrobku, ve sméru hodinovych ruci¢ek pfi
vystupu
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soser » Aktivovani odjeti: stisknéte softklavesu ODJETI
ODJET i

» Odjeti: Odjedte nastrojem osovymi klavesami nebo
elektronickym ruénim koleCkem.
Osova klavesa Z+: Odjezd od obrobku
Osova klavesa Z-: Najezd do obrobku

= » Opusténi rezimu Odjeti: navrat do pavodni
ebcras urovné softtlacitek
P » Ukonceni rezimu Odjeti: stisknéte softklavesu
onaeTs KONEC ODJETI

> Ridici systém zkontroluje, zda se mdze ukongit
rezim Odjeti, popf. pokracujte v dialogu.

» Odpovéd na ovéfovaci otazku: Pokud nastroj neodjel spravné
od obrobku, stisknéte softklavesu NE. Pokud doslo ke
spravnému odjeti z obrobku, stisknéte softklavesu ANO.

> Ridici systém skryje dialog Vybrano odjeti
» Inicializace stroje: popf. pfejedte referenéni body

» Obnoveni pozadovaného stavu stroje: popf. zruSeni naklopeni
roviny obrabéni
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Libovolny vstup do NC-programu: Start z bloku

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Funkci VYPOCET BLOKU (4. predvypocet a start z bloku
N) musi povolit a upravit vyrobce vaseho stroje.

Funkci VYPOCET BLOKU muZete zpracovavat NC-program od
libovolné zvoleného NC-bloku. Ridici systém bere vypocetné
v Uvahu obrabéni obrobku az do tohoto NC-bloku.

Pokud byl NC-program prerusen za dale uvedenych okolnosti, tak

fizeni ulozi bod preruseni:

®  Softklavesa Interni stop

® Nouzové zastaveni

= Vypadek proudu

Pokud fidici systém najde pfi restartu uloZzeny bod pferusSeni,

vyda hlaseni. Miizete pak provést START Z BLOKU pfimo z mista

preruseni.

K provedeni Vypoctu bloku mate tyto moznosti:

= Vypocet bloku v hlavnim programu, pfipadné s opakovanim

®m  Nékolikastupriovy Vypocet bloku v podprogramu a cyklech
dotykové sondy

= Pfedvypocet a start z bloku v tabulkach bodu

= VypocCet bloku v programech palet

Rizeni resetuje na zagatku Vypodtu bloku véechna data jako pfi

zvoleni NC-programu. Béhem Startu z bloku mlzete pfechazet

mezi PGM/provoz plynule a PGM/provoz po bloku.

UPOZORNENI

Pozor nebezpedi kolize!

Funkce VYPOCET BLOKU preskodi naprogramované cykly
dotykové sondy. Tim neobsahuiji vysledkoveé parametry Zadné
nebo nespravné hodnoty. Pokud nasledné obrabéni pouziva
vysledkové parametry, tak vznika riziko kolize!

» Funkci VYPOCET BLOKU pouziveijte vicestupfiové
Dalsi informace: "Postup pro nékolikastupfiovy Vypocet
bloku", Stranka 255

o Funkce VYPOCET BLOKU se nesmi pouzivat spole¢né s
nasledujicimi funkcemi:
m cykly dotykové sondy 0, 1, 3 a 4 ve fazi hledani
Startu z bloku

Fragzam/provuz plynule @ ml’imemvédi ]

tamp.n | Prehed [RGH) AL LOLI €Y ) POS) TOOL Y. kS, < >
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Postup jednoduchého Vypoctu bloku

o Rizeni nabizi v pomocném okné pouze dialogy, které
jsou béhem postupu potiebné.

> Stisknéte softklavesu VYPOCET BLOKU

> Rizeni ukaZze pomocné okno, v némz je
pfedvolen aktivni hlavni program.

» Spusténi na: N =: Zadejte ¢islo NC-bloku, v
némz vstoupite do NC-programu

» Program: Zkontrolujte nadzev a cestu
NC-programu, v némz NC-blok stoji, nebo ho
zadejte pomoci softtlaitka VYBER

» Opakovani: Zadejte pocet obrabéni, ktery
se ma zohlednit v Startu z bloku, pokud NC-
blok stoji uvniti opakovani ¢asti programu.
Default 1 znamena prvni obrabéni

T > Popf. stisknéte softklavesu Pokrocily
uvp
FosLEons > Prfipadné §tisknéte softklavesu
o BB POSLEDNI NC-BLOK ZAP, ke zvoleni posledniho
ulozeného preruseni
@ > Stisknéte tlacitko NC-Start

Rizeni spusti Vypo&et bloku, pogita az do
zadaného NC-bloku a zobrazi dal$i dialog.
Pokud jste zménili strojni stav:

> Stisknéte tlacitko NC-Start

> Rizeni znovu obnovi strojni stav, napf. TOOL
CALL, M-funkce a zobrazi dalSi dialog.

Pokud jste zménili osové polohy:

> Stisknéte tlacitko NC-Start

> Rizeni jede v uvedeném poradi na zadané
polohy a zobrazi dal&i dialog.
Osy najizdét v samostatné zvoleném poradi:
Dalsi informace: "Opétné najeti na obrys",
Stranka 258

E > Stisknéte tlacitko NC-Start
> Rizeni déale zpracovava NC-program.

Priklad jednoduchého Vypoétu bloku

Po internim Stopu chcete v NC-bloku 12 vstoupit do tfetiho
obrabéni LBL 1.

Zadejte v pomocném okné nasledujici udaje:
® Spusténi na: N =12
= Opakovani 3

Testovani a zpracovani | Chod programu
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Postup pro nékolikastupriovy Vypocet bloku

Pokud vstupujete napf. do podprogramu, ktery je hlavnim
programem volan nékolikrat, tak pouzijte vicestupriovy Start z
bloku. Pfitom nejdfive skocte v hlavnim programu na pozadované
vyvolani podprogramu. Funkci POKRACOVANI SKENOVANi BLOKU
skoCite z tohoto mista dale.

0 Pokyny pro obsluhu:

= Rizeni nabizi v pomocném okné pouze dialogy, které
jsou béhem postupu potiebné.

= Muzete také pokradovat ve VYPOCET BLOKU,
bez obnovovani strojniho stavu a osovych poloh
prvniho mista vstupu. K tomu stisknéte softklavesu
POKRACOVANI SKENOVANI BLOKU, piedtim nez
klavesou NC-Start potvrdite obnoveni.

Vypocet bloku k prvnimu mistu vstupu:

Enovens sid » Stisknéte softklavesu VYPOCET BLOKU
i » Zadejte NC-blok, do néhoz chcete vstoupit

Y » Popf. stisknéte softklavesu Pokrocily

uyp

PosLEDus > Pripadné stisknéte softklavesu

_wp" POSLEDNI NC-BLOK ZAP, ke zvoleni posledniho

ulozeného preruseni

@ > Stisknéte tlacitko NC-Start

> Rizeni spusti Vypod&et bloku a pogita az do
zadaného NC-bloku.
Kdyz ma fizeni obnovit strojni stav zadaného NC-bloku:
» Stisknéte tladitko NC-Start

> Rizeni znovu obnovi strojni stav, napf. TOOL
CALL, M-funkce.

Kdyz ma fizeni obnovit osové polohy:

@ » Stisknéte tlacitko NC-Start
> Rizeni jede v uvedeném pofadi na zadané
polohy.
Kdyz ma fizeni zpracovat NC-blok:
» Pripadné zvolte rezim PGM/provoz po bloku
@ > Stisknéte tlaCitko NC-Start

> Rizeni zpracuje NC-blok.
Vypocet bloku k dal$imu mistu vstupu:

> Stisknétve softklavesu
POKRACOVANi SKENOVANI BLOKU

» Zadejte NC-blok, do néhoz chcete vstoupit
Pokud jste zménili strojni stav:

@ > Stisknéte tlacitko NC-Start

@ > Stisknéte tlacitko NC-Start

HEIDENHAIN | TNC 320 | Uzivatelska pfirucka sefizovani, testovani a zpracovani NC-programt | 10/2018

255



Kdyz ma fizeni zpracovat NC-blok:

*

Stisknéte tlacitko NC-Start

Pfipadné opakuijte kroky pro skok k dalSimu
mistu vstupu

Stisknéte tlacitko NC-Start

> Rizeni dale zpracovava NC-program.

Priklad nékolikastupnového Vypoétu bloku

Hlavni program obrabite s nékolikerym vyvolanim podprogramu

v NC-programu Sub.h. V hlavnim programu pracujete s cyklem
dotykové sondy. Vysledek cyklu dotykové sondy pouZijete pozdéji k

polohovani.

Po internim Stopu chcete v NC-bloku 8 vstoupit do druhého
vyvolani podprogramu. Toto vyvolani podprogramu stoji v NC-bloku
53 hlavniho programu. Cyklus dotykové sondy stoji v NC-bloku 28
hlavniho programu, tedy pfed pozadovanym mistem vstupu.

NOVANE BLO|

» Stisknéte softklavesu VYPOCET BLOKU

Zadejte v pomocném okné nasledujici udaje:
= Spusténi na: N = 28

= Opakovani 1

Pfipadné zvolte rezim PGM/provoz po bloku

Stisknéte klavesu NC-Start az fizeni zpracuje
cyklus dotykové sondy.

Rizeni ulozi vysledek.

Stisknéte softklavesu

POKRACOVANI SKENOVANI BLOKU

Zadejte v pomocném okné nasledujici udaje:
E Spusténi na: N =53

= Opakovani 1

Stisknéte klavesu NC-Start aZ Fizeni zpracuje
NC-blok.

> Rizeni skoé&i do podprogramu Sub.h.

256

Stiskné’ge softklavesu
POKRACOVANI SKENOVANI BLOKU

Zadejte v pomocném okné nasledujici udaje:

® Spusténina: N =8

= Opakovani 1

Stisknéte klavesu NC-Start az fizeni zpracuje
NC-blok.

Rizeni dale zpracovava podprogram a sko&i poté
zpatky do hlavniho programu.

Testovani a zpracovani | Chod programu
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Vypocet bloku v tabulkach bodt

Pokud vstupujete do tabulky bodu, kterou vola hlavni program, tak
pouzijte softtlacitko Pokrocily.

» Stisknéte softklavesu VYPOCET BLOKU
> Rizeni ukaZze pomocné okno.

i > Stisknéte softklavesu Pokrocily
>
>

U Rizeni rozsifi pomocné okno.
Cislo bodu: Zadejte &islo fadky tabulky bodd, u
které vstupujete

» Soubor bodul: Zadejte nazev a cestu tabulky
bodu

» Pfipadné stisknétg softklavesu
ZVOLIT POSLEDNI NC-BLOK, ke zvoleni
posledniho uloZzeného pieruseni

3 » Stisknéte tlacitko NC-Start

Chcete-li vstoupit se Startem z bloku do vzoru bodl, pak postupuijte
jako pfi vstupu do tabulky bodd. Do zadavaciho poli¢ka Cislo bodu
zadejte poZadované €islo bodu. Prvni bod ve vzoru ma dislo 0.
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Opétné najeti na obrys
Pomoci funkce Najezd na posici najede Fidici systém nastrojem na [E¥rrooramiprovor piynute @—H_

obrys obrobku v nasledujicich situacich: OO N s e o s e s
= Opétné najeti po pojizdéni strojnimi osami béhem preruseni, e IR
které bylo provedeno bez Interni stop e i AR =
= Opétné najeti po Vypo&tu bloku pomoci VYPOCET BLOKU, e =
napfiklad po pferuseni pomoci Interni stop ety
m Jestlize se zménila poloha nékteré osy po preruseni regulacniho b e
obvodu béhem preruseni programu (zavisi na provedeni stroje) B @ m “0.000
vl +53.064 |l +0.000
—?0‘00:.
Wod: Cil @1 B 2000
@ orm/min Ovx 1008 o
it | o
Postup
K najeti na obrys postupujte takto:
o » Stisknéte softklavesu Najezd na posici
T e » Pfipadné obnovte stav stroje

Najizdéjte osami v tom pofadi, které fizeni ukazuje:
» Stisknéte tlacitko NC-Start

Najizdéni osami v samostatné zvoleném pofadi:

—— > Stisknéte softklavesu Vyber osu.
osu » Stisknéte softklavesu prvni osy
13 > Stisknéte tlacitko NC-Start

» Stisknéte softklavesu druhé osy
Stisknéte tlacitko NC-Start

3

» Zopakujte tento postup pro kazdou osu

0 KdyZ je nastroj v nastrojové ose pod bodem najezdu,
pak fidici systém nabizi nastrojovou osu jako prvni smér
pojezdu.
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6.9 Funkce pro zobrazeni programu

Prehled

V rezimech PGM/provoz po bloku a PGM/provoz plynule
zobrazuje Fidici systém softtlacitka, jimiz mizete nechat NC-
program ukazat po strankach:

Softtlacitko Funkce

V NC-programu prejit o jednu stranku obrazovky

zpét
~ Strana V NC-programu pfejit o jednu stranku obrazovky
% dopfedu

Zvolit zacatek programu

Zvolit konec programu
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6.10 Automaticky start programu

Pouziti
@ Informujte se ve vasi pFiruéce ke stroji [B3zoaramsoroves pynute ["—‘1_! ;
Aby se mohl realizovat automaticky start programu, T — L '
musi byt k tomu fidici systém vyrobcem vaseho stroje e
pfipraven. L

spustte program

ey Datum (DD WN ::;’
_ 7': o] |
Pozor riziko pro obsluhu! b ur_'““‘.m;gﬁ +0.000
-5.000]
Funkce AUTOSTART spusti obrabéni automaticky. Oteviené P — T — B -
stroje s nezajisténymi pracovnimi prostory pfedstavuji obrovské " “ B — ” ” i | ]

nebezpedi pro operatora!

» Funkci AUTOSTART pouzivejte pouze u uzavienych strojl

Softtlacitkem AUTOSTART muzete v rezimu chodu programu v
zadatelném okamziku spustit v daném rezimu aktivni NC-program:

AuTOSTART » Zobrazeni okna pro stanoveni okamziku startu
o » Cas (Hod:Min:Sek): Cas, kdy se ma spustit
NC-program
» Datum (DD.MM.RRRR): Datum kdy se ma spustit
NC-program

» K aktivaci startu: stisknéte softklavesu OK
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6.11 rezim Polohovani s ru¢nim zadanim

Pro jednoduché obrabéni nebo k pfedbéznému polohovani nastroje
je vhodny rezim Polohovani s ru¢nim zadanim. Zde muzete, v
zavislosti na strojnim parametru programinputMode (¢. 101201),
zadat a nechat pfimo provést kratky NC-program v Klartextu nebo
podle DIN/ISO . NC-program se ulozi do souboru $MDI.

Muzete pouzivat mezi jinym nasledujici funkce:
= Cykly

m Korekce radiusu

. Opakovani ¢asti programu

m  Q-parametry

V rezimu Polohovani s ruénim zadanim Ize aktivovat dodatec¢né
zobrazeni stavu.

UPOZORNENI

Pozor nebezpedi kolize!

Ridici systém ztraci urditymi manualnimi zakroky modalné
pusobici informace o programu a tim tzv. kontextovy vztah. Po
ztraté kontextového vztahu mohou vzniknout neoekavané a
nechténé pohyby. BEhem nasledujiciho obrabéni vznika riziko
kolize!

> Nasledné zakroky neprovadéijte:

Pohyb kurzorem na jiny NC-blok

PFikaz skoku GOTO do jiného NC-bloku

Editovani NC-bloku

Zména Q-parametrll pomoci softklavesy Q INFO
Zména provozniho rezimu

> Kontextovy vztah obnovit opakovanim pozadovanych NC-
blokud
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Pouziti polohovani s ruénim zadanim

—+

tal

» Zvolte rezim Polohovani s ruénim zadanim
» Naprogramujte pozadovanou dostupnou funkci
Stisknéte tlacitko NC-Start
> Rizeni zpracuje zvyraznény NC-blok.
Dalsi informace: "rezim Polohovani s ruénim
zadanim", Stranka 261

v

Provozni a programovaci pokyny:
®  Nasledujici funkce nejsou v rezimu Polohovani s
ru¢nim zadanim k dispozici:
= Volné programovani obryst FK
= Vyvolani programu
= PGM CALL
= SEL PGM
® CALL SELECTED PGM
B Programovaci grafika
®  Grafika chodu programu
= Softtlagitkem Oznacit blok, VYRIZNOUT BLOK atd.
muzete pohodiné a rychle pouzivat také ¢asti jinych
NC-programl.
Dalsi informace: Pfiru¢ka pro uzivatele
Klartextového a DIN/ISO-programovani
® Pomoci softtlacitek SEZNAM Q PARAMETRU a
Q-INFO miizete kontrolovat a ménit Q-parametry.
Dalsi informace: "Kontrola a zména Q-parametr(”,
Stranka 242

262
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v

Jednotlivy obrobek ma byt opatfen dirou hlubokou 20 mm. Po
upnuti obrobku, vyrovnani a nastaveni vztazného bodu Ize diru
naprogramovat a provést nékolika malo fadky programu.

Nejprve je nastroj pomoci pfimkovych blokl pfedpolohovan nad
obrobkem a napolohovan do bezpecné vzdalenosti 5 mm n,ad
vrtanou dirou. Potom se provede vrtani cyklem 200 VRTANI.

Vyvolani nastroje: osa nastroje Z,
Otacky vietena 2000 ot/min
Odjeti nastrojem (F MAX = rychloposuv)

Napolohovani nastroje nad diru rychloposuvem F MAX,
zapnuti vietena

Definovani cyklu VRTANI
Bezpecna vzdalenost nastroje nad dirou
Hloubka vrtané diry (znaménko = smér obrabéni)

Posuv pfi vrtani

Hloubka daného prisuvu pred vyjetim

Casova prodleva po kazdém odjeti v sekundach
Souradnice povrchu obrobku

Bezpecna vzdalenost nastroje nad dirou
Casova prodleva na dné diry v sekundach

Hloubka se vztahuje ke Spi¢ce nastroje nebo k valcové ¢asti
nastroje

Vyvolani cyklu VRTANI

QOdjeti nastroje

Konec programu
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Priklad: Odstranéni Sikmé polohy obrobku u stroji s otoénym

stolem

» Provedte zakladni nato€eni s 3D-dotykovou sondou
Dalsi informace: "Kompenzace Sikmé polohy obrobku pomoci
3D-dotykové sondy ", Stranka 195

» Poznamenejte si uhel natoCeni a zakladni natoCeni opét
zruste.

» Volba rezimu: stisknéte tlac¢itko Polohovani s
ruc¢nim zadanim

» Zvolte osu oto€ného stolu, zadejte poznamenany
uhel natoCeni a posuv, napfikladL C+2.561 F50

» Ukoncete zadani

> Stisknéte tlacitko NC-Start: Sikma poloha se
nato¢enim otoéného stolu odstrani

BE=NE

Zalohujte NC-programy ze $MDI

Soubor $MDI se pouziva pro kratké a docasné potiebné
NC-programy. Pokud se ma presto ulozit NC-program, tak

postupujte takto:

» Rezim: stisknéte klavesu Programovani

> Vyvolejte spravu soubor(: stisknéte klavesu
PGM MGT

» Vyberte (oznacte) soubor $MDI

Kopitouat » Zkopirovat soubor: stisknéte softklavesu

¥ Kopirovat

CiLOVY SOUBOR =

» Zadejte nazev, pod kterym se ma aktualni obsah souboru
$MDI ulozit, napt.Vrtani.

» Stisknéte softklavesu OK

Ok

» Ukongeni spravy souboru: stisknéte softklavesu
KONEC KONEC
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6.12 Zadejte pridavné funkce M a STOP

Zaklady

Pomoci pfidavnych funkci fidiciho systému — téz oznacovanych

jako M-funkce — Fidite

= chod programu, napf. pferuSeni chodu programu

m funkce stroje, jako zapnuti a vypnuti otaCeni vietena a chladici
kapaliny

® drahové chovani nastroje

Na konci polohovaciho bloku nebo takévv samostatném NC-bloku
muzete zadat az Ctyfi pfidavné funkce. Ridici systém pak zobrazi
dialog: Pridavné funkce M ?

Zpravidla zadavate v dialogu jen Cislo pfidavné funkce. U nékterych

pridavnych funkci dialog pokracuje, abyste mohli k této funkci zadat
parametry.

V rezimech Ruéni provoz a Ruéni kolecko zadavate pridavné
funkce softtlaCitkem M.
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Uginnost ptidavnych funkci
Uvédomte si, ze nékteré pridavné funkce jsou ucinné na zacatku

polohovaciho bloku, jiné na konci, a to nezavisle na pofadi, v némz
jsou v prfislusnych NC-blocich uvedeny.

Pridavné funkce pulsobi od toho NC-bloku, ve kterém byly
vyvolané.

Nékteré pfidavné funkce plsobi pouze v tom NC-bloku, ve kterém
jsou naprogramované. Pokud neni pfidavna funkce ucinna pouze v
bloku, musite ji v nasledujicim NC-bloku s oddélenou M-funkci zase
zrusit, nebo bude zruSena automaticky fizenim na konci programu.

o Pokud bylo nékolik M-funkci naprogramovano v jednom
NC-bloku, je pofadi pfi provadéni takovéto:
= M-funkce platné na za¢atku bloku jsou provedeny
pred funkcemi, platnymi na konci bloku
® Jsou-li vSechny M-funkce platné na zacatku nebo na
konci bloku, provadi se v naprogramovaném poradi

Zadani pridavné funkce ve STOP-bloku

Naprogramovany STOP-blok pferusi chod programu nebo test
programu, napfiklad za u¢elem kontroly nastroje. Ve STOP-bloku
muzete naprogramovat ptidavnou funkci M:

. » Naprogramovani pferu$eni provadéni programu:
stisknéte klavesu STOP

» Zadejte pfidavnou funkci M

Priklad
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6.13 Pridavné funkce pro kontrolu chodu
programu, vieteno a chladici kapalinu

Prehled

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Vyrobce stroje mlize zménit chovani dale popsanych
pfidavnych funkci.

M Uginek Pusobi v bloku na zacatku konci

MO STOP chodu programu [
STOP vietena

M1 Volitelny STOP provadéni programu [

popf. STOP vietena
popf. Chladivo VYP (funkci definuje
vyrobce stroje)

M2 STOP provadéni programu [
STOP vietena
Chladivo VYP
Néavrat do bloku 1
Smazani indikace stavu
Rozsah funkci zavisi na strojnim
parametru
resetAt (€. 100901)

M3 START vietena ve smyslu hodinovych =

rucicek
M4 START vietena proti smyslu [
hodinovych rugicek
M5 STOP otaceni vietena [
M6 Vyména nastroje [
STOP vietena
STOP provadéni programu
M8 ZAP chladici kapaliny |
M9 VYP chladici kapaliny (]
M13  START vietena ve sméru hodinovych ]
rucicek
ZAP chladici kapaliny
M14  START vretena proti sméru [

hodinovych rucicek
ZAP chladici kapaliny

M30  jako M2 [
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6.14 Pridavné funkce pro zadani souradnic

Programovani souradnic vztazenych ke stroji:
M91/M92

Nulovy bod méfritka

Na méfitku urcuje polohu nulového bodu méfitka referenéni
znacka.

X (2Y)

Nulovy bod stroje

Nulovy bod stroje potfebujete k

= Nastaveni omezeni pojezdového rozsahu (softwarové koncoveé
vypinace)

B najeti do pevnych poloh na stroji (napfiklad poloha pro vyménu
nastroje)

B nastaveni vztazného bodu na obrobku

Vyrobce stroje zadavé ve strojnich parametrech pro kazdou osu
vzdalenost nulového bodu stroje od nulového bodu méfitka.

Standardni chovani
Ridici systém vztahuje soufadnice k nulovému bodu obrobku.

Dalsi informace: "Nastaveni vztazného bodu bez 3D-dotykoveé
sondy", Stranka 176

Chovani s M91 — nulovy bod stroje

Pokud se soufadnice v polohovacich blocich vztahuji ke strojnimu
nulovému bodu, tak zadejte do téchto NC-blok( M91.

o Programujete-li v bloku M91 pfirlstkové soufadnice,
tak se tyto soufadnice vztahuji k naposledy
naprogramované poloze M91. Pokud neni v aktivhim
NC-programu zadna M91-poloha, tak se soufadnice
vztahuji k aktudlni poloze nastroje.

Ridici systém indikuje hodnoty soufadnic vztazené k nulovému
bodu stroje. V indikaci stavu pfepnéte zobrazeni soufadnic na REF.

Dalsi informace: "Indikace stavl", Stranka 57
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Chovani s M92 - vztazny bod stroje

@ Informujte se ve vasi pfiruce ke stroji!

Navic k nulovému bodu stroje mlze vyrobce definovat
jesté jednu dalsi pevnou polohu na stroji (vztazny bod
stroje).

Vyrobce stroje definuje pro kazdou osu vzdalenost
vztazného bodu stroje od nulového bodu stroje.

Pokud se soufadnice v polohovacich blocich vztahuji ke strojnimu
vztaznému bodu, tak zadejte do téchto NC-blok( M92.

o Ridici systém provadi i s M91 nebo M92 spravné korekci
radiusu. Délka nastroje se pfitom nebere v Uvahu.

Uginek

M91 a M92 plsobi pouze v téch NC-blocich, ve kterych je
naprogramovana M91 nebo M92.

M91 a M92 jsou uc€inné na zacatku bloku.

Vztazny bod obrobku

Maji-li se soufadnice stéle vztahovat k nulovému bodu stroje,
pak miizete nastaveni vztazného bodu pro jednu nebo nékolik os
zamknout.

Je-li nastaveni vztazného bodu zablokovano pro vSechny osy, pak
fidici systém v rezimu Ruéni provoz jiz nezobrazuje softtlacitko
Nastavit vztazny bod.

Obrazek znazornuje soufadny systém s nulovym bodem stroje a
nulovym bodem obrobku.

M91/M92 v provoznim rezimu Testovani programu

Aby bylo moZno pohyby s M91/M92 téz graficky simulovat,
musite aktivovat monitorovani pracovniho prostoru a dat zobrazit
neobrobeny polotovar vztaZeny k nastavenému vztaznému bodu,

Dalsi informace: "Zobrazeni neobrobeného polotovaru v
pracovnim prostoru ", Stranka 229

74\
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Najeti do poloh v nenaklopeném souradném systému
pri naklopené roviné obrabéni: M130

Standardni chovani pfi naklopené roviné obrabéni

Ridici systém vztahuje soufadnice v polohovacich blocich k
soufadnému systému naklopené obrabéci roviny.

Chovani s M130

Ridici systém vztahuje soufadnice v pfimkovych blocich i pies
aktivni, naklopenou rovinu obrabéni k nenaklopenému soufadnému
systému obrobku.

Ridici systém pak polohuje naklopeny nastroj na programované
soufadnice nenaklopeného soufadného systému obrobku.

UPOZORNENI

Pozor nebezpedi kolize!

Funkce M130 je aktivni pouze po blocich. Nasledujici obrabéni
provadi fidici systém opét v naklopeném soufadném systému
obrabéci roviny. BEéhem obrabéni vznika riziko kolize!

» Kontrola pribéhu a poloh pomoci grafické simulace

o Pfipominky pro programovani:
® Funkce M130 je povolena pouze pfi aktivni funkci
Tilt the working plane (Naklopit rovinu obrabéni).

B Je-li funkce M130 v kombinaci s vyvolanim cyklu,
pferusi fidici systém zpracovani s chybovym

hlasenim.
Uginek
M130 je blokové uc€inna v pfimkovych blocich bez korekce radiusu
nastroje.
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6.15 Pridavné funkce pro drahové poméry

Prekryvani polohovanim s ruénim koleckem béhem
chodu programu: M118

Standardni chovani
Ridici systém pojizdi v provoznich rezimech provadéni programu
nastrojem tak, jak je uréeno v NC-programu.

Chovani s M118

Pfi M118 mlzete béhem provadéni programu provadét manualni
korekce ruénim kole¢kem. K tomu naprogramujte M118 a zadejte
osoveé specifickou hodnotu (pfimkové osy nebo rotacni osy) v mm.

UPOZORNENI

Pozor nebezpedi kolize!

Kdyz zménite pomoci funkce M118 polohu osy natoCeni

a poté provedete M140, ignoruje fidici systém pfi odjezdu
prolozené hodnoty. Zejména u strojii s osami nataceni hlav
pfitom vznikaji nezadouci a nepfedvidatelné pohyby. BEhem
téchto vyrovnavacich pohybu vznika riziko kolize!

> M118 s M140 nekombinuijte u strojli s osami nataceni hlav

Zadani

Zadate-li v polohovacim bloku funkci M118, pak fidici systém
pokracuje v dialogu a dotaze se na osoveé specifické hodnoty.
PouZijte pro zadavani soufadnic oranZova osova tla¢itka nebo
znakovou klavesnici.

Uginek

Polohovani ruénim kole¢kem zrusSite, kdyz znovu naprogramujete
M118 bez zadani souradnic.

M118 je ucinna na zacatku bloku.
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Priklad

Bé&hem provadéni programu ma byt umoznéno pojizdéni ruénim
koleckem v roviné obrabéni X/Y o 1 mm a v rota¢ni ose B o +5°
od programované hodnoty:

L X+0 Y+38.5 RL F125 M118 X1 Y1 B5

o M118 pusobi zasadné ve strojnim soufadném systému.
Dalsi informace: "Prol. poloh.ruénim kol.", Stranka

M118 je ucinna rovnéz v provoznim rezimu Polohovani s
ru¢nim zadanim!

Virtualni osa nastroje VT

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Vyrobce vaseho stroje musi Fidici systém k této funkci
pFizpusobit.

S virtualni osou nastroju mazete u stroji s naklapéci hlavou
pojizdét ruénim koleCkem také ve sméru Sikmo stojiciho nastroje. K
pojizdéni ve sméru virtualni osy nastroje zvolte na displeji vaseho
ruéniho kolecka osu VT.

DalSi informace: "PojiZzdéni elektronickymi ruénimi kolecky",
Stranka 155

U ruéniho kole¢ka HR 5xx muzete také navolit virtualni osu pf¥ip.
pfimo oranzovou osovou klavesou VI (informujte se ve vasi
Pfirucce ke stroji).

Ve spojeni s funkci M118 muzete provadét proloZeni ruénim
koleCkem také v aktualné aktivnim sméru osy nastroje. K tomu
musite ve funkci M118 definovat nejméné osu vietena s povolenym
rozsahem pojezdu (napf. M118 Z5) a na ru¢nim kole¢ku zvolit osu
VT.
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Smazani zakladniho nato¢eni: M143

Standardni chovani

Zakladni natodeni zUstava ucinné, dokud se nezrusi nebo
neprepise novou hodnotou.

Chovani s M143
Rizeni smaze zakladni nato&eni pfimo z NC-programu.

o Funkce M143 neni dovolena u VYPOCET BLOKU.

Uginek
M143 je ucinna od toho NC-bloku, ve kterém je naprogramovana.
M143 je ucinna na zacatku bloku.

o M143 smaze zaznamy ve sloupcich SPA, SPB a SPC
v tabulce vztaznych bodi. Pfi obnoveni aktivace
pFislusného Fadku je zakladni nato€eni v pfislusném
fadku ve vSech sloupcich 0.
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Automaticky zdvihnout nastroj z obrysu pfi NC-stop:
M148

Standardni chovani
Ridici systém zastavi pfi NC-stop v8echny pojezdy. Nastroj zlistane
stat v bodu preruseni.

Chovani s M148

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Tuto funkci nastavi a povoli vyrobce stroje.
Vyrobce stroje definuje ve strojnim parametru CfgLiftOff
(€. 201400) drahu, kterou pojizdi Fidici systém pfi
LIFTOFF. Pomoci strojniho parametru CfgLiftOff se
muze funkce také vypnout.

V tabulce na’§trojﬁ ve sloupci LIFTOFF dosadite za aktivni nastroj
parametr Y. Ridici systém pak odjede nastrojem az o 2 mm od
obrysu ve sméru nastrojové osy.

Dalsi informace: "Zadani nastrojovych dat do tabulky",
Stranka 117

LIFTOFF (ZDVIH = Odjezd od obrysu) pasobi béhem nasledujicich
situaci:
® Pfi NC-Stop, ktery jste aktivovali;

®  Pfi NC-Stop, ktery aktivoval program; napf. kdyZ se vyskytla
zavada v pohonném systému

= P¥i pferu$eni dodavky proudu.

Uginek

M148 pusobi tak dlouho, dokud neni tato funkce vypnuta pomoci
M149.

M148 je ucinna na zacatku bloku, M149 na konci bloku.
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71 Definovani cCitace

Pouziti

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Tuto funkci musi zapnout vyrobce vaseho stroje.

Funkci FUNCTION COUNT muzete z NC-programu fidit jednoduchy
c¢itac. S timto ¢itatem muzete napf. pocitat dokonéené obrobky.

PFi definovani postupuijte takto:

spec » Zobrazte listu softtlaCitek se specialnimi
funkcemi
— > Stisknéte softklavesu FUNKCE PROGRAMU
PROGRAMU
e—— > Stisknéte softklavesu FUNCTION COUNT
COUNT

UPOZORNENI

Pozor, muze dojit ke ztraté dat!

Ridici systém spravuje pouze jeden &itaé. Pokud zpracovavate
NC-program, ve kterém vynulujete Citac, tak se smaze pokrok
CitaCe jiného NC-programu.

» Pfed zpracovanim kontrolujte, zda je aktivni jediny citac

» Pokud je to nutné poznamenejte si stav citaCe a po obrabéni
ho znovu vlozte v menu MOD

o Aktudlni stav ¢itace muzete vyryt s cyklem 225.

Dalsi informace:Pfiru¢ka pro uzivatele programovani
cykld

Pusobeni v rezimu Testovani

V rezimu Testovani mizete ¢ita¢ simulovat. Pfitom pUsobi pouze
ten stav CitacCe, ktery jste definovali pfimo v NC-programu. Stav
Citace v MOD-menu zUstane stejny.

Uginnost v rezimech PGM/provoz po bloku a PGM/provoz
plynule

Stav ¢itace z MOD-menu plsobi pouze v rezimech PGM/provoz po
bloku a PGM/provoz plynule

Stav c&itace zUstava zachovany i béhem restartu fidiciho systému.

Specialni funkce | Definovani ¢itace

276 HEIDENHAIN | TNC 320 | Uzivatelska pfirucka sefizovani, testovani a zpracovani NC-program( | 10/2018



Specialni funkce | Definovani €itace

Definovani FUNCTION COUNT
Funkce FUNCTION COUNT nabizi nasledujici moznosti:

Softtlacitko =~ Vyznam

Vynulovat gitac

Nastavit pozadovany pocet (cil) na urcitou
hodnotu

Zadavani: 0 — 9 999

Nastavit ¢ita¢ na hodnotu

Zadavani: 0 — 9 999

Zadavani: 0 — 9 999

Opakovat NC-program od navésti, pokud se maji
jesté vyrobit dilce

Priklad

Reset Citace

Zadat pozadovany pocet obrabéni
Zadat znacku skoku

Obrabéni

Zvysit stav CitaCe

Opakovat obrabéni, pokud se maji jesté vyrobit dilce
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8.1 Funkce MOD

Pomoci MOD-funkci muzete volit dodate¢na zobrazeni a moznosti
zadavani. Navic muzete zadat €islo kédu k ziskani pfistupu ke
chranénym oblastem.

Volba funkci MOD
Oteviete pomocné okno s MOD-funkcemi: [@rusni provoz

» Stisknéte klavesu MOD

> Ridici systém otevie pomocné okno, v némz se
zobrazuji dostupné MOD-funkce.

C15L0 KLICE-HESLO.

Uvolnens

-

=

parametry LICENCHT
uzivatele uaeonAnt

Zména nastaveni

V MOD-funkcich je vedle ovladani mysi také mozny pohyb pomoci

znakové klavesnice:

> Klavesou tabulatoru mazete prfechazet ze zadavaci oblasti v
pravém okné do vybéru MOD-funkci v levém okné.

» Volba MOD-funkce

» Klavesou tabulatoru nebo ENT pfejdéte do vstupniho datového
pole.

» Podle funkce zadejte hodnotu a potvrdte ji s OK nebo provedte
vybér a potvrdte ho s Pouzit.

0 Je-li k dispozici vice moznosti nastaveni, pak mazete
stisknutim klavesy GOTO zobrazit vybérové okno.
Klavesou ENT zvolte poZzadované nastaveni. Nechcete-li
nastaveni ménit zaviete okno klavesou END.

Ukonceni funkce MOD

» Ukoncéeni MOD-funkce: stisknéte softklavesu KONECnebo
klavesu END
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Prehled MOD-funkci

Bez ohledu na zvoleny provozni rezim mate k dispozici tyto funkce: [EFucns provez
Zadani kodu (hesla)
® Heslo Zobrazent po
Nastaveni zobrazovani

Indikace polohy

Mérové jednotky (mm/palce) pro indikaci polohy
Zadani programu pro MDI @
Zobrazit Cas ==
Zobrazit informacni fadek : S
Nastaveni grafiky | " H “ “ ’
® Typ modelu

m Kvalita modelu

Nastaveni citace

m  Aktualni stav &itace

® Cilova hodnota ¢itace

Nastaveni stroje

Kinematika

Meze pojezdu

Soubor pouzivanych nastrojl

Externi pfistup

Nastaveni bezdratového ruéniho kole¢ka

Nastaveni systému

= Nastaveni systémového €asu

m Definovani pfipojeni k siti

m Sit: Konfigurace IP

Diagnostické funkce

= Diagnostika sbérnice

= Diagnostika pohonu

® HeROS informace

Vseobecné informace

= [nformace o verzi

® Licencni informace

®  Strojni Casy

Nastaveni a informace

Indikace polohy |
Indikace polohy 2
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8.2 Ukazat cCisla verze softwaru

Pouziti
Po zvoleni MOD-funkce Softwarova verze se na obrazovce
fidiciho systému ukazou tato ¢isla softwaru:
= Typ rFizeni: oznaceni fidiciho systému (spravuje
HEIDENHAIN)
B NC-SW: Cislo NC-softwaru (spravuje HEIDENHAIN)
B NCK: gislo NC-softwaru (spravuje HEIDENHAIN)

m PLC-SW: Cislo nebo nazev PLC-softwaru (spravuje vyrobce
vaseho stroje)

V MOD-funkci FCL-informace ukazuje fidici systém nasleduijici
informace:

® Vyvojova verze (FCL = Feature Content Level): Vyvojova
verze, instalovana v fizeni
Dalsi informace: "Stav vyvoje (funkce Upgrade - Aktualizace)",
Stranka 26

8.3 Zadani kédu (hesla)

Pouziti
Pro nasledujici funkce fidici systém vyZzaduje &iselny kéd:

Funkce Heslo

Zvolte uZivatelské parametry 123

Konfigurace karty Ethernet NET123

Povoleni specialnich funkci pfi programovani 555343
Q-parametr(i

MOD-funkce | Ukazat €isla verze softwaru
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Funkce pro vyrobce stroje s dialogem pro zadani
hesla

V menu MOD fizeni se zobrazuji dvé softtlacitka OFFSET ADJUST a
UPDATE DATA.

Softtlacitkem OFFSET ADJUST Ize automaticky zjistit offsetové
napéti, potfebné pro analogové osy, a poté ho ulozit.

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Tuto funkci smi pouzivat pouze vySkoleny personall

Softtlacitkem UPDATE DATA muze vyrobce stroje nahrat do fizeni
aktualizaci softwaru.

UPOZORNENI

Pozor, muze dojit ke ztraté dat!

PFi chybném postupu béhem nahravani aktualizace mize dojit ke
ztraté dat.

Nenahravejte Zadnou aktualizaci softwaru bez navodu!
Obratte se na vyrobce vaSeho stroje.

283
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8.4 Nabhrat strojni konfiguraci

Pouziti

UPOZORNENI

Pozor, mize dojit ke ztraté dat!

Funkce RESTORE (Obnovit) trvale prepiSe aktualni konfiguraci
stroje se zaloznimi soubory. Ridici systém neprovadi pred funkci
RESTORE Zzadné automatické zalohovani soubord. Tim jsou
soubory navzdy ztraceny.

> Zalohujte aktualni konfiguraci stroje pfed funkci RESTORE
» Pouzivejte funkci pouze po dohodé s vyrobcem stroje

Vyrobce vaseho stroje vam muze dat k dispozici zalohovani se
strojni konfiguraci. Po zadani hesla RESTORE (Obnovit) miizete
nahrat zalohu na vas stroj nebo programovaci pracovisté. Pro
nahrani zalohy postupujte takto:

» V MOD-dialogu zadejte heslo RESTORE

» Ve sprave soubor( Fidiciho systému zvolte zalozni soubor
(napfiklad BKUP-2013-12-12_.zip)

> Rizeni ukaZze pomocné okno pro zalohovani.
> Stisknéte tlaCitko Nouzového zastaveni
» Pro spusténi zélohovani stisknéte softklavesu OK
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8.5 Volba indikace polohy

Pouziti

V rezimu Rucni provoz a v reZimech Program/provoz plynule a
Program/provoz po bloku muzete indikaci soufadnic ovlivnit:

Obrazek vpravo ukazuje riizné polohy nastroje:
= Vystupni poloha

® Cilova poloha nastroje

= Nulovy bod obrobku

= Nulovy bod stroje

Pro indikaci polohy fidiciho systému muizete volit nasledujici

soufadnice:
Indikace Funkce
CIL (SOLL) Pozadovana poloha; z fidiciho systému aktualné pfedvolena hodnota
o CiL a SKUTECNA indikace se li$i pouze ve vztahu k regulaéni odchylce.
AKT (IST) Aktualni poloha; okamzita poloha nastroje
@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Vyrobce vaseho stroje definuje, zda se CILOVA a AKTUALNI indikace
odchyluje o DL-pfidavek vyvolani nastroje od naprogramované pozice.
REFAKT (REFIST) Referenéni poloha; aktualni poloha vztaZena k nulovému bodu stroje
REFNOM Referenéni poloha; pozadovana poloha vztazena k nulovému bodu stroje

REG.OD. (SCHPF)

Vle¢na odchylka; rozdil mezi pozadovanou a aktualni polohou

ISTRW

Zbyvaijici draha do programované polohy v soufadném systému zadavani; rozdil mezi
aktualni a cilovou polohou

Pfiklady s cyklem 11:

» Zména méfitka 0,2

> LIX+10

> Indikace ISTRW ukaze 10 mm.
> Zmeéna méfitka nema vliv.
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Indikace Funkce

REFRW Zbyvajici draha do naprogramované polohy ve strojnim soufadném systému; rozdil
mezi aktualni a cilovou polohou

Pfiklady s cyklem 11:

» Zména méfitka 0,2

> LIX+10

> Indikace REFRW ukaze 2 mm.

> Zména méfitka ma vliv na drahu a tim i na indikaci.

M118 Pojezdové drahy realizované funkci prolozeni polohovani ruénim koleckem (M118)

Pomoci MOD-funkce Indikace polohy 1 zvolite typ indikace polohy
v zobrazeni stavu.

Pomoci MOD-funkce Indikace polohy 2 zvolite typ indikace polohy
v dodate€ném zobrazeni stavu.
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8.6 Merovy systém Volba

Pouziti
Touto MOD-funkci definujete, zda ma fidici systém zobrazovat
soufadnice v mm nebo v palcich.

®m  Metricka mérova soustava: napfiklad X = 15,789 (mm) Indikace
se 3 misty za desetinnou teckou

® Palcova mérova soustava: napfiklad X = 0,6216 (inch) Indikace
se 4 misty za desetinnou teckou

Jestlize jste aktivovali indikaci v palcich, zobrazuje fidici systém i

posuv v palcich/min. V palcovém programu musite posuv zadavat

zvétSeny o koeficient 10.
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8.7 Graficka nastaveni

Pomoci MOD-funkce Nastaveni grafiky muzete zvolit typ a kvalitu
modelu .

Nastaveni grafiky zvolite takto:

» Zvolte v nabidce MOD skupinu Nastaveni grafiky

» Zvolte typ modelu

» Zvolte kvalitu modelu

» Stisknéte softklavesu POUZIT

» Stisknéte softklavesu OK

Ridici systém zobrazi v rezimu Testovani symboly aktivniho
Nastaveni grafiky.

Pro Nastaveni grafiky fidiciho systému mate nasledujici parametry simulace:

Typ modelu

Symbol Vybér Vlastnosti Pouziti

3D velmi podrobné, Frézovani s podfezavanim,
Casové a pamétové narocné

2.5D rychle Frézovani bez podfezavani
bez modelu velmi rychle Carova grafika
Kvalita modelu
Symbol Vybér Vlastnosti
@EED@ Velmi vysoka  vysoké datové toky, pfesné zobrazeni geometrie nastroje,
je mozné zobrazeni koncovych bod(l blokl a ¢isel bloku,
@E@®0 vysoky vysoké datové toky, pfesné zobrazeni geometrie nastroje
@®O0 stfedni stfedni datové toky, pfiblizna geometrie nastroje
@00 nizka nizké datoveé toky, hrubé znazornéni geometrie nastroje
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8.8 Nastaveni ¢itace

Pomoci MOD-funkce Nastaveni Citaée mUzete zménit aktualni stav
CitaCe (aktualni hodnotu) a cilovou hodnotu (pozadovana hodnota).
Nastaveni itace zvolite takto:

» Ve skupiné nabidky MOD zvolteNastaveni Citace

> Zvolte aktualni stav CitaCe

» Zvolte cilovou hodnotu pro ¢itac

» Stisknéte softklavesu POUZIT

» Stisknéte softklavesu OK

Ridici systém pfevezme okamzité zvolené hodnoty do indikace
stavu.

Nastaveni c¢itace muUzZete zmeénit softtlacitkem takto:

Softtladitko ~ Vyznam

Reset ¢itace

Zvysit stav CitaCe

Redukovat stav ¢&itace

PFipojenou mysi mizete také zadavat pfimo pozadované hodnoty.
Dalsi informace: "Definovani ¢itace", Stranka 276
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Volba Kinematiky

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Funkci Vybér kinematiky konfiguruje a povoli vyrobce
vaseho stroje.

UPOZORNENI

Pozor nebezpedi kolize!

VSechny uloZené kinematiky Ize vybrat jako aktivni strojni
kinematiky. Poté se provadi v8echny ru¢ni pohyby a obrabéni
se zvolenou kinematikou. BEhem v8ech nasledujicich osovych
pohybu vznika riziko kolize!

> Pouzivejte funkci Vybér kinematiky vylu¢né v rezimu Test
programu

» Funkci Vybér kinematiky pouzivejte pouze kdyz je tfeba
vybrat aktivni strojni kinematiku

Tuto funkci mizete pouzivat k testovani NC-programu, jejichz
kinematika neodpovida kinematice aktivniho stroje. Pokud vyrobce
do vaseho stroje ulozil razné kinematiky a povolil jejich vybér, tak
muzete MOD-funkci aktivovat jednu z nich. Pokud volite kinematiku
pro testovani programu, zdstane tim strojni kinematika nedotcena.

0 Dbejte na volbu spravné kinematiky pro prezkouseni
vaSeho obrobku pfi testovani programu.

MOD-funkce | Zména strojnich nastaveni
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Definovani mezi pojezdu

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Funkci Limity pojezdu konfiguruje a povoli vyrobce
vaseho stroje.

MOD-funkci Limity pojezdu omezite skute¢né vyuzitelnou drahu
pojezdu v ramci maximalniho rozsahu pojezdu. Timto zplisobem
muZete definovat v kazdé ose bezpecnostni pasma, napf. pro
zajisténi délici hlavy proti kolizi.

Zadejte meze pojezdu:

» Zvolte v nabidce MOD skupinu Nastaveni stroje

» Zvolte nabidku Limity pojezdu

» Zadejte hodnoty poZadovanych os jako REF-hodnoty
ngbo pfevezméte aktualni polohu softtlacitkem
PREVZETi AKTUALNIi POLOHY.

» Stisknéte softklavesu POUZIT
> Ridici systém zkontroluje platnost zadanych hodnot
> Stisknéte softklavesu OK

[i Ruéni provoz

PRAZONA
VBECHNO

T+ TE

hodnoty

Viotte
kopizov.
hodnotu

0 Pokyny pro obsluhu:

®m Bezpecnostni pasmo se aktivuje automaticky, jakmile
jste v nékteré ose nastavili platnou mez pojezdu.
Nastaveni zlistanou zachovana i po restartu fidiciho
systému.

= Bezpecnostni pasmo muzete vypnout pouze
smgzénim v§ech hodnot nebo stiskem softklavesy
PRAZDNA VSECHNO.
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Vytvoreni souboru pouziti nastroju

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Funkci kontroly pouZiti nastroje povoluje vyrobce vaseho
stroje.

Funkci MOD Soubor pouziti nastroja zvolite, zda Fidici systém
nikdy nevytvofi soubor pouziti nastroju, nebo ho vytvofi jednou i
vzdy.

Vytvoreni souboru pouziti nastroju:
» Zvolte v nabidce MOD skupinu Nastaveni stroje
» Zvolte nabidku Soubor pouZiti nastroja

» Zvolte pozadovana nastaveni pro rezimy Béh programu,
Plynule/Po bloku a Test programu

» Stisknéte softklavesu POUZIT
> Stisknéte softklavesu OK

Povoleni nebo blokovani externiho pristupu

@ Informujte se ve vasi pFiruéce ke stroji [ EE o E@Pcoszanovint )
Vyrobce stroje m{ize konfigurovat moznosti externiho A
L | Vnéjdd piistup -

pfistupu. | [ ; e
V zavislosti na provedeni stroje mlzete softtlacitkem
TNCOPT povolit nebo zablokovat pfistup externimu 5 T p—
diagnostickému programu nebo programum pro uvadéni l

@ Uni§aL pristup §o povelen

do provozu.

Pomoci MOD-funkce Vnéjsi pristup mizete povolit nebo blokovat : - i
pfistup k Fidicimu systému. Pokud jste zablokovali externi pFistup, 5 /m -
tak se poté neda k fizeni pfipojit a vymeénovat si data pres sit -
nebo sériové spojeni, napf. s programem pro dalkovy pfenos dat

TNCremo.

Externi pfistup zablokujete takto:

» Zvolte v nabidce MOD skupinu Nastaveni stroje

» Zvolte nabidku Vnéjsi pristup

» Nastavte softtlagitko EXTERNI PRISTUP ZAP / VYP na VYP
> Stisknéte softklavesu OK
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Kontrola pfistupu pro jednotlivy pocitaé
Pokud vas vyrobce zfidil Kontrolu pfistupu pro jednotlivé pocitace [Eruent prove

(strojni parametr CfgAccessCtrl ¢. 123400), mUzete povolit pFistup
az pro 32 vami definovanych spojeni.
Postupujte takto:
> K zalozeni nového spojeni zvolte Pridat. I
> Ridici systém otevie zadavaci okno, kde mizete zadat Gidaje o “ et j
spojent. S T
2

Nastaveni pristupu 2
Host Name Nazev externiho pogitace - niui ” ” . = —
Host IP Sitova adresa externiho .

pocitace
Popis DalSi informace (text se také

zobrazi v pfehledu)
Typ:
Ethernet Sitové spojeni
Com 1 Sériové rozhrani 1
Com 2 Sériové rozhrani 2
Prava pfristupu:
Dotazat se Pfi externim pfistupu Fidici

systém otevie dotazovaci

dialog
Odmitnout Nepfipustit zadny sitovy

pfistup
Pfipustit Povolit sitovy pfistup bez

zpétného dotazovani

Pokud pfifadite ke spojeni pfistupové opravnéni Tazat se a z této
adresy dojde k pfistupu, tak fidici systém otevie pomocné okno. V
pomocném okné musite externi pfistup povolit nebo odmitnout:

Externi pristup

Opravnéni

Ano Povolit pouze jednou
Vzdy Trvale povolit

Nikdy VZdy odmitnout

Ne Odmitnout pouze jednou

o V prfehledovém seznamu zeleny symbol oznacuje aktivni
pfipojeni.
Spojeni bez pfistupového opravnéni jsou v pfehledu
znazornéna Sedou barvou.
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Provoz hlavniho po¢itace

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Funkci musi povolit a upravit vyrobce vaseho stroje.

Softtlacitkem HOST POCITAC MOD predate veleni externimu
fidicimu pocitaci, aby se napfiklad pfenasela data do fizeni.
Abyste mohli spustit provoz hlavniho pocitace, plati mezi jinym
nasledujici pfedpoklady:

m Zavfené dialogy, jako GOTO nebo Block Scan

® Zadny program neni v chodu

® Ruéni kole€ko neni aktivni

Provoz hlavniho pocitace spustite takto:

» Zvolte v nabidce MOD skupinu Nastaveni stroje

> Zvolte nabidku Vnéjsi pristup

> Stisknéte softklavesu HOST POCITAC MOD

>

Rizeni ukaze prazdnou obrazovku s pomocnym oknem Host.
pocitac je aktivni.

@ Vyrobce vaseho stroje mlze urcit, Ze se provoz hlavniho
pocitaCe mlze automaticky aktivovat také externé.

Provoz hlavniho pocitae ukoncete takto:
» Stisknéte znovu softklavesu HOST POCITAC MOD
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8.10 Konfigurovani bezdratového ruéniho

kolecka HR 550FS

Pouziti

o Tento sefizovaci dialog spravuje operacni systém

HeROS.

Kdyz zménite v fizeni jazyk dialogu, musite pro aktivaci
nového jazyka Fidici systém restartovat.

Softtlacitkem RADIOVE R. KOLECKO NASTAVIT mUizete

konfigurovat bezdratové ru¢ni kole¢ko HR 550FS. K dispozici jsou

nasledujici funkce:

Ptifazeni ruéniho kole¢ka urcitému drzaku kolecka
Nastaveni radiového kanalu

Analyza frekvenéniho spektra k uréeni nejlepsiho radiového
kanalu

Nastaveni vysilaciho vykonu
Statistické informace o kvalité pfenosu

o Jakakoliv zména nebo modifikace, ktera neni povolena

od strany zodpovédné za konformitu, mize vést ke
ztraté povoleni k provozu pro pfistroj.

Tento pfistroj odpovida ¢asti 15 smérnice FCC a normy
RSS od Industry Canada pro pfistroje bez licence.

Provoz podléha nasledujicim podminkam:

1 Pfistroj nesmi zplsobovat zadné Skodlivé poruchy.

2 Pristroj musi umét zpracovavat pfijaté poruchy,
vcetné poruch které mohou vést k ovlivnéni provozu.

Prirazeni bezdratového ruéniho kole¢ka urcitému
drzaku ruéniho kolecka

>

Zajistéte, aby drzak ru¢niho kolecka byl spojeny s Fidicim
hardwarem.

Vlozte bezdratové ruéni kole€ko, které si pfejete pfifadit k
drzaku, do tohoto drzaku

» Zvolte MOD-funkce: stisknéte klavesu MOD
» Zvolte nabidku Nastaveni stroje
» Zvolte konfiguraéni nabidku pro bezdratové rucni kolecko:

stisknéte softklavesu RADIOVE R. KOLECKO NASTAVIT
Kliknéte na tlacitko priradit HR

> Ridici systém ulozi sériové &islo vliozeného radiového rugniho

kolecka a ukaze ho v konfiguracnim okné, vlevo vedle tlacitka
priradit HR.

Ulozte konfiguraci a opustte nabidku konfigurace: stisknéte
softklavesu KONEC

Configuration of wireless handwheel

Properties Frequency spectrum

ial no. 0037478964
9 Best channel

24

wer | Full power

HANDWHEEL ONLINE Error code

Stop HW Start handwheel End
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Nastaveni radiového kanalu

Pfi automatickém startu radiového ruéniho kole¢ka se Fidici systém
snazi zvolit kanal, ktery poskytuje nejlepsi radiovy signal. Pokud
chcete nastavit kanal sami, tak postupujte takto:

>
>
4

vV v Vvy

Zvolte MOD-funkce: stisknéte klavesu MOD
Zvolte nabidku Nastaveni stroje

Zvolte konfigurac¢ni nabidku pro bezdrétgvé ruéni kolecko:
stisknéte softklavesu RADIOVE R. KOLECKO NASTAVIT

Kliknutim mysi zvolte kartu Frekvencni spektrum

Kliknéte na tlacitko zastav kolecko

Ridici systém zastavi spojeni s bezdratovym ruénim koletkem
a zjisti aktualni frekvenéni spektrum pro vSech 16 dostupnych
kanald.

Poznameneijte si Cislo kanalu, ktery vykazuje nejmensi radiovy
provoz (nejmensi prouzek)

Tlacitkem Start r.kolecka se bezdratové ruéni kole¢ko znovu
aktivuje

Kliknutim mysi zvolte kartu Vlastnosti

Kliknéte na tlacitko Zvolit kanal

Ridici systém zobrazi véechna dostupna &isla kanald.

Zvolte mysi &islo kanalu, v némz Fidici systém zjistil nejmensi
radiovy provoz.

Ulozte konfiguraci a opustte nabidku konfigurace: stisknéte
softklavesu KONEC

Nastaveni vysilaciho vykonu

Configuration of wireless handwheel

Properties |Frequency spectrum
Configuration
handwheel serial no. 0037478964
Channel seting Best channel

Channelin use 24

Transmiter power  Full power

HW in charger

Status
HANDWHEEL ONLINE

Stop HW

Connect HW

Select channel

Setpower

Error code

Start handwheel

Statistics.

Data packets

Lost packets

CRC error

12023

0 0.00%

0 0.00%

Max. successive lost 0

Configuration of wireless handwheel

Properies Frequency spectium
Ch 11 1R 13w
0dBm

50 dBm

100 dBm

aa |89 |89 |8 |[85 ||«

Status
HANDWHEEL OFFLINE

Stop HW.

516 17 18 19

Eror code

Start handwheel

SniZenim vysilaci vykonu klesa dosah radiového
rucniho kolecka.

296

Zvolte MOD-funkce: stisknéte klavesu MOD
Zvolte nabidku Nastaveni stroje

Zvolte konfiguracni nabidku pro bezdratové rucni kolecko:
stisknéte softklavesu RADIOVE R. KOLECKO NASTAVIT

Kliknéte na tlaCitko Nastavit vykon

Ridici systém zobrazi tfi dostupna nastaveni vykonu. Vyberte
myS$i poZadované nastaveni.

Ulozte konfiguraci a opustte nabidku konfigurace: stisknéte
softklavesu KONEC

Properties |Frequency spectrum
Configuration
handwheel serial no. 0037478964
Channel seting Best channel
Channel in use 2
Transmitter power  Full power

HWin charger

Status
HANDWHEEL ONLINE

Stop HW.

Configuration of wireless handwheel

Connect HW

Select channel

Setpower

Error code

Start handwheel

Statistics

Data packets

Lost packets

CRC error

12023

[ 0.00%

) 0.00%

Max. successive lost 0
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Statistika

Statistické udaje si mlzete zobrazit takto: Sontiguracaan ot vuzeises rancmens <8

> Zvolte MOD-funkce: stisknéte klavesu MOD ] o

» Zvolte nabidku Nastaveni stroje our B ‘ o )

> Zvolte konfiguragni nabidku pro bezdratové ruéni koletko: ———— O | e
stisknéte softklavesu RADIOVE R. KOLECKO NASTAVIT — —

> Ridici systém ukaZe nabidku konfigurace se statistickymi adaji T £ 3 ]

Pod Statistikou Fidici systém ukazuje informace o kvalité pfenosu.

Bezdratové rucni koleCko reaguje pfi omezené kvalité pfijmu,
kterd jiz nezaru€uje bezvadné a bezpectné drzeni os, s Nouzovym
zastavenim.

Informaci o omezené kvalité pfijmu uvadi zobrazena hodnota
Max.ztraceno v sérii. Ukazuje-li fidici systém za normalniho
provozu bezdratového ruéniho kole€ka v ramci poZadovaného
radiusu pouzivani opakované hodnoty vétsi nez 2, tak je zvySené
riziko nezadouciho pferuseni spojeni. Pomoci mize zvyseni
vysilaciho vykonu nebo také zména kanalu na méné frekventovany
kanal.

V takovych pfipadech zkuste zvysit kvalitu pfenosu volbou jiného
kanalu nebo zvySenim vysilaciho vykonu.

DalSi informace: "Nastaveni radiového kandlu", Stranka 296
Dalsi informace: "Nastaveni vysilaciho vykonu", Stranka 296
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8.11 Zména systémovych nastaveni

Nastaveni systémového €asu

Pomoci funkce MOD Nastavit systémovy ¢as mlzete nastavit
¢asovou zonu, datum a ¢as ru¢né nebo pomoci synchronizace s
NTP-serverem.

Rucné nastavite systémovy ¢as nasledujicim zpusobem:

» Zvolte v nabidce MOD skupinu Nastaveni systému

Stisknéte softklavesu DATUM/ CAS NASTAVIT

V oblasti Casova zona zvolte poZzadované ¢asové pasmo
Stisknéte softklavesu NTP zap., ke zvoleni poloZky Nastav Cas
rucné

» Podle potfeby upravte datum a ¢as

» Stisknéte softklavesu OK

Nastaveni systémového ¢asu pomoci NTP-serveru:

vyVvyy

» Zvolte v nabidce MOD skupinu Nastaveni systému

» Stisknéte softklavesu DATUM/ CAS NASTAVIT

> V oblasti Casova zona zvolte poZadované ¢asové pasmo
>

Stisknéte softklavesu NTP vyp., ke zvoleni polozky
Synchronizuj ¢as pomoci NTP serveru

Zadejte nazev hostitele nebo URL NTP-serveru
» Stisknéte softklavesu Pridat
» Stisknéte softklavesu OK

v

8.12 Zobrazeni provoznich ¢asti

Pouziti
Pomoci MOD-funkce STROJNi CASY si muZete nechat zobrazit [@reent prover e B reogramovant )
rizné provozni ¢asy:
.
Doba provozu Vyznam kit |
Zapnuti systému Provozni ¢as fidiciho systému od okamzi- l'%i
ku uvedeni do provozu I
Zapnuti stroje Provozni ¢as stroje od jeho uvedeni do —
provozu - T
Chod programu Provozni &as fizeného provozu od 5

okamziku uvedeni do provozu

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Vyrobce stroje miize nechat zobrazovat jesté i jiné Casy.
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9.1 Remote Desktop Manager (opce #133)

Uvod

Pomoci Remote Desktop Manager (Spravce vzdalené pracovni
plochy) mate moznost zobrazovat a pomoci Fidiciho systému
ovladat na dalku pocitace pfipojené pres Ethernet. Navic mizete
cilené spoustét programy pod HEROSem nebo zobrazovat webové
stranky externiho serveru.

Jako pocita¢ s Windows Vam nabizi HEIDENHAIN stroj IPC 6641.

Pomoci pocitace s Windows IPC6641 HEIDENHAIN mizete

spoustét a ovladat aplikace, bézici pod Windows, pfimo z fidiciho

systému.

K dispozici jsou tyto moznosti spojeni:

= Windows Terminal Server (RemoteFX): Znazorni v fizeni
pracovni plochu vzdaleného pocitace s Windows

® VNC: Spojeni s externim pocitaem. Znazorni v fizeni pracovni
plochu vzdaleného pocitace s Windows, Apple nebo Unixem

B Vypnuti / restart pocitace: Nastaveni automatického vypnuti
pocitae se systémem Windows

Webovy prohlizec: K pouziti pouze autorizovanymi odborniky
SSH: K pouziti pouze autorizovanymi odborniky
XDMCP: K pouziti pouze autorizovanymi odborniky

User-defined connection: K pouziti pouze autorizovanymi
odborniky

o HEIDENHAIN zaruéuje fungovani spojeni mezi HeROS
5alPC 6641.

Jiné kombinace a spojeni nejsou zaruceny.

o Pouzivate-li TNC 320 s dotykovym ovladanim, tak
muzete néktera tlacitka nahradit gesty.

Dalsi informace: "Pouziti dotykové obrazovky", Stranka
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Konfigurovat spojeni — Windows Terminal Service
(RemoteFX)

Konfigurovat externi poc¢itaé

6 Ke spojeni s Windows Terminal Service nepotfebujete
pro vas externi pocita¢ zadny pfidavny software.

Externi pocita¢ konfigurujte takto, napf. pod Windows 7:

>V hlavnim panelu zvolte po stisku tlaCitka Start Windows bod
menu Ridici systém

Zvolte polozku menu Systém a bezpecnost

Zvolte polozku nabidky Systém

Zvolte polozku nabidky Nastaveni dalkového ovladani

Aktivujte v oblasti Podpora dalkového ovladani funkci Povolit
spojeni s dalkovou podporou s timto pocitacem

> V oblasti Vzdalena pracovni plocha (Remotedesktop) aktivujte
funkci Povolit spojeni s po¢itaci, na kterych je libovolna
verze Vzdalené pracovni plochy

» Nastaveni potvrdte tlacitkem OK

vV vyyYvyy

Konfigurace fizeni
Ridici systém konfigurujte takto:

» Tlacitkem DIADUR oteviete HEROS-menu
» Zvolte polozku menu Remote Desktop Manager
> Ridici systém otevie Remote Desktop Managera.
» Stisknéte Nové spojeni
» Stisknéte Windows Terminal Service (RemoteFX)
> Rizeni otevie pomocné okno Zvol operaéni systém serveru.
» Zvolte pozadovany operacni systém

= Win XP

= Win7

= Win 8.X

= Win 10

= Jina Windows

> Stisknéte OK
> Ridici systém otevie pomocné okno Editovat spojeni.
» Editovat pfipojeni
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Nastaveni Vyznam Zadani
Nazev spojeni Nazev spojeni ve Spravci vzdalené pracovni plochy Povinné
Novy start po ukonceni Chovani po ukonceném spojeni: Povinné
spojeni = Vzdy znovu spustit
= Nikdy nespoustét znovu
® Vzdy po chybé
® Dotaz po chybé
Automaticky start po prihla-  Automatické navazani spojeni pfi startu fidiciho systému Povinné
Seni
Pridat k oblibenym Ikona spojeni v listé ukolu: Povinné
» Jeden klik levym tladitkem mysSi
> Ridici systém prejde na pracovni plochu spojeni.
» Jeden klik pravym tlacitkem mysSi
> Ridici systém ukaZze menu spojeni.
Presun k nasledujicimu Cislo pracovni plochy pro spojeni, pfic¢emz Desktops 0 a 1 jsou Povinné
pracovnimu prostoru rezervovaneé pro NC-software
Vychozi nastaveni je tieti desktop.
Uvolnéte hlavni ¢ast paméti  Povolit pfistup k pfipojenému ulozisti USB Povinné
USB
Pocitac Nazev hosta nebo IP-adresa externiho pocitace Povinné
HEIDENHAIN doporucuje pro IPC(6641) nasledujici nastaveni:
IPC6641.machine.net
K tomu se musi IPC ve Windows pfifadit nazev hosta IPC6641.
o PFitom je velmi dllezity kod .machine.net.
Po zadani .machine.net hleda fidici systém na rozhrani
Ethernet X116 a nikoliv na rozhrani X26, coz zkracuje ¢as
pfistupu.
Jméno uzivatele Jméno uzivatele Povinné
Heslo Heslo uZivatele Povinné
Doména Windows Domeéna externiho pocitace Volitelné
Mod celé obrazovky nebo Velikost okna spojeni Povinné
Uzivatelsky definovana
velikost okna
Rozsireni multimédii Umoznuje hardwarové zrychleni pfi pfehravani videi Volitelné
Pro urcité formaty je nutno zakoupit Fluendo Codec Pack, napf. pro
MP4-soubory
@ Instalaci pfidavného softwaru provadi vyrobce vaseho
stroje.
Vstup pres dotykovou Umoznuje ovladani dotykovych systému a aplikaci. Volitelné

obrazovku
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Nastaveni Vyznam Zadani
Kédovani Nastavi vhodné Sifrovani pro zvoleny systém Windows. Povinny
o PFi aktivovani funkce Kédovani musite zaznamy -sec-tls
-sec-nla odstranit ze zadavaciho poli¢ka pridavné opce.
Pfi problémech by se mél provést pokus o spojeni s
deaktivovanymi funkcemi. Analyza je mozna pouze
s protokoly Windows.

Sytost barev Nastaveni a indikace externiho systému na fidicim systému. Povinny
Lokalné uc¢inné klavesy Shortcuts (zkratky) pro automatické prepinani aktivnich spojeni a Povinny
pracovnich ploch (Workspaces nebo Desktops)

Vychozi nastaveni:

® Super_R odpovida pravému tlacitku DIADUR a pfepina mezi

aktivnimi spojenimi
® F12 pfepina mezi pracovnimi plochami
o U dotykovych obrazovek jiz neni F12. Proto se zde
pouziva volné tlacitko mezi PGM MGT a ERR jako
pfepinac pracovnich ploch.

Pfitom jsou mozné uUpravy standardnich nastaveni nebo pfidavna

zadani
Maximalni doba spojeni Doba €ekani na pfipojeni Povinny
(vtefiny) Prekrogeni ¢asu odpovida prerusenému pfipojeni
DalSi moznosti K pouziti pouze autorizovanymi odborniky Povinny

Pfidavné prfikazové fadky s pfedavacimi parametry

o PFi aktivovani funkce K6dovani musite zaznamy -sec-tls

-sec-nla odstranit ze zadavaciho poli¢ka pridavné opce.

Prichod USB zafizeni pres Priichod USB-zafizenim, pfipojenym k Fizeni, na PC s Windows, Volitelné

napf. 3D-mys pro ovladani CAD-programd.

K tomu musi byt na PC s Windows software Eltima EveUSB.

o VSechny prichozi USB-zafizeni nejsou béhem pfipojeni k

PC s Windows v fizeni k dispozici.

HEIDENHAIN doporucuje pouzivat pro pfipojeni IPC 6641 spojeni
RemoteFX.
PFi spojeni pfes RemoteFX neni obrazovka vzdaleného pocitace,
jako u VNC zrcadlena, ale otevfe se pro néj samostatna plocha.
Aktivni desktop v dobé pfipojovani na externim pocitaci bude
uzamcen a uzivatel bude odhlaSen. Tim se vylouci ovladani ze
dvou stran.
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Konfigurovat spojeni — VNC

Konfigurovat externi poc¢itaé

Ke spojeni s VNC potfebujete pro vas externi pocitac
pfidavny externi VNC-server.

Nainstalujte a konfigurujte vas VNC-server, napf.
TightVNC server, pfed konfiguraci fidiciho systému.

Konfigurace fizeni

Ridici systém konfiguruijte takto:

» Tlacitkem DIADUR oteviete HEROS-menu
» Zvolte polozku menu Remote Desktop Manager
> Ridici systém otevie Remote Desktop Managera.
> Stisknéte Nové spojeni
» Stisknéte VNC
> Ridici systém otevie pomocné okno Editovat spojeni.
» Editovat pfipojeni
Nastaveni Vyznam Zadani
Jméno spojeni: Nazev spojeni ve Spravci vzdalené pracovni plochy Povinné
Restartovani po ukonéeni Chovani po ukon¢eném spojeni: Povinné
spojeni: = VZdy znovu spustit
= Nikdy nespoustét znovu
= Vzdy po chybé
®m Dotaz po chybé
Automaticky start po prihla-  Automatické navazani spojeni pfi startu Fidiciho systému Povinné
Seni
Pridat k oblibenym Ikona spojeni v listé ukold: Povinné
» Jeden klik levym tladitkem mysSi
> Ridici systém prejde na pracovni plochu spojeni.
» Jeden klik pravym tlaitkem my3i
> Ridici systém ukaze menu spojeni.
Presun k nasledujicimu Cislo pracovni plochy pro spojeni, pficemz Desktops 0 a 1 jsou Povinné
pracovnimu prostoru rezervované pro NC-software
Vychozi nastaveni je tfeti desktop.
Uvolnéte hlavni ¢ast paméti  Povolit pfistup k pfipojenému ulozisti USB Povinné
USB
Pocitac Nazev hosta nebo IP-adresa externiho pocitace. V doporu¢eném  Povinné
usporadani IPC 6641 je IP adresa 192.168.254.3
Jméno uzivatele: Nazev uzivatele ktery se ma pfihlasit. Povinny
Heslo Heslo ke spojeni s VNC-serverem Povinné
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Nastaveni Vyznam Zadani

Mod celé obrazovky nebo Velikost okna spojeni Povinné
Uzivatelsky definovana
velikost okna:

Dovolit dalsi spojeni (sdileni) Povolit pfistup k VNC-serveru i pro dal§i VNC-spojeni Povinné
Pouze nahled V rezimu prohliZzeni nelze externi pocita¢ ovladat Povinné
Zadavani v oblasti Pokrocilé K pouziti pouze autorizovanymi odborniky Volitelné
opce

o Kdyz pouzivate Extended Workspace Compact, zvolte
funkci Extended Workspace, Compact, kvuli zapnuti
prislusné konfigurace pro vase pfipojeni.
Volbou funkce Extended Workspace, Compact se
pfipojeni v pfidavné pracovni oblasti automaticky upravi.

Dalsi informace: "Extended Workspace Compact”,
Stranka

Pfes VNC se pfimo zrcadli obrazovka vzdaleného pocitace. Aktivni
desktop na externim pocitaci nebude automaticky zablokovan.

Mimoto je mozné pfi VNC-spojeni vypnout externi pocCitac pfes
menu Windows. Vzhledem k tomu, Ze pocita¢ nelze spustit pres
néjaké spojeni, musi se skute¢né fyzicky vypnout a znovu zapnout.

Vypnuti nebo restart externiho pocitace

UPOZORNENI

Pozor, mize dojit ke ztraté dat!

Pokud externi po¢ita€ neni spravné vypnuty, pak mohou byt data
nenavratné podkozena nebo smazéana.

» Konfigurovani automatického vypnuti pocitate s Windows.

Ridici systém konfigurujte takto:

» Tlacitkem DIADUR oteviete HEROS-menu

» Zvolte polozku menu Remote Desktop Manager

> Ridici systém otevie Remote Desktop Managera.

> Stisknéte Nové spojeni

> Stisknéte Vypnuti/restart pocitace

> Ridici systém otevie pomocné okno Editovat spojeni.
» Editovat pfipojeni

Nastaveni Vyznam Zadani
Jméno spojeni: Nazev spojeni ve Spravci vzdalené pracovni plochy Povinny
Restartovani po ukonéeni Pfi tomto spojeni to neni nutné -
spojeni:

Automaticky start po prihla-  Pfi tomto spojeni to neni nutné -
Seni
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Nastaveni Vyznam Zadani

Pridat k oblibenym Ikona spojeni v listé ukold: Povinny
» Jeden klik levym tlaCitkem mysi
> Ridici systém prejde na pracovni plochu spojeni.

» Jeden klik pravym tlacitkem mysSi
> Ridici systém ukaZe menu spojeni.

Presun k nasledujicimu PFi tomto spojeni to neni aktivni -

pracovnimu prostoru

Uvolnéte hlavni ¢ast paméti  Pfi tomto spojeni to nedava smysl -

USB

Pocitac Nézev hosta nebo IP-adresa externiho pocitace. V doporu¢eném  Povinny
usporadani IPC 6641 je IP adresa 192.168.254.3

Uzivatelské jméno Jméno uzivatele, se kterym se ma spojeni pfihlasit Povinny

Heslo Heslo ke spojeni s VNC-serverem Povinny

Doména windows: Doména cilového pocitace v pfipadé potfeby Volitelné

Maximalni doba cekani Pfi vypnuti fidiciho systému, Fidi systém také vypnuti pocitate se  Povinny

(vteriny): systémem Windows.

Nez fizeni zobrazeni zpravu Nyni mizZete pocita¢ vypnout
tak ¢eka <Timeout> sekund. V této dobé Fizeni zkousi, zda je
pocitaC s Windows jesté dosazitelny (Port 445).

V pripadé, ze pocita¢ s Windows je vypnuty pfed uplynutim
<Timeout> sekund, tak se jiZ neCeka.

Dodatecny cas cekani: Doba ¢ekani, po niz jiz neni pocita¢ s Windows dosazitelny. Povinny
Aplikace systému Windows mohou zpozdit vypnuti PC po zavre-
ni portu 445.

Urychleni Ukoncete v8echny programy v pocitaci s Windows, i kdyZ jsou Povinny
stale oteviena dialogova okna.

Pokud neni nastaveno Force, ¢ekaji Windows az 20 sekund. Tim
se vypnuti zpozdi nebo se vypne pocita¢ s Windows dfive, nez
se ukonc¢i Windows.

Restart Provedeni restartu pocitate s Windows Povinny

Spustit béhem restartu Restart pocitace s Windows, kdyz fidici systém provadi Povinny
restart. UCinkuje pouze pfi restartu fidiciho systému pfes ikonu
Shutdown (vypnuti) vpravo dole v hlavnim panelu nebo pfi restar-
tovani zménou nastaveni systému (napfiklad nastaveni sité).

Spustit béhem vypnuti Vypnuti poCitace s Windows, pokud se ukongi fidici systém Povinny
(bez restartu). To je normalni pfipad. Také tlacitko END jiz potom
nezpusobuje restart.

Zadavani v oblasti Pokrocilé K pouziti pouze autorizovanymi odborniky Volitelné

opce

306

HEIDENHAIN | TNC 320 | Uzivatelska pfiru¢ka sefizovani, testovani a zpracovani NC-programa | 10/2018



Funkce HEROSu | Remote Desktop Manager (opce #133)

Spousténi a ukon€ovani spojeni

Po konfiguraci spojeni se toto zobrazi jako symbol v okné Remote
Desktop Managers. Kliknutim na symbol spojeni pravym tlaitkem
mysi se otevie menu, kde mlzete zobrazeni spustit a zastavit.

Je-li aktivni desktop externiho spojeni nebo externiho pocitace, tak
se tam pfenasi vSechna zadani mysi a znakovou klavesnici.

Po ukoné&eni &innosti operacniho systému HeROS 5 ukondi fizeni
automaticky vSechna spojeni. Uvédomte si, Ze se pouze ukonci
spojeni. Externi pocita€ nebo systém nebude automaticky vypnuty.

Dalsi informace: "Vypnuti nebo restart externiho pocitace”,
Stranka 305

Mezi tfeti pracovni plochou a plochou fidiciho systému muzete
pfepinat nasledujicim zplsobem:

® Pravym tlaCitkem DIADUR na znakové klavesnici

® Pomoci hlavniho panelu

= Pomoci tlacitka pfepinani rezim(
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9.2 Dalsi nastroje pro ITC

S nasledujicimi nastroji mizete provadét rlizna nastaveni dotykové
obrazovky pfipojeného ITC.

ITC jsou primyslova PC bez vlastnich pamétovych médii, tudiz bez
vlastniho operacniho systému. Tyto vlastnosti odliSuji ITC od IPC.

ITC nachazi uplatnéni na mnoha velkych strojich, napf. jako klony
vlastniho fizeni.

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Indikaci a funkce pfipojenych ITC a IPC definuje a
konfiguruje vyrobce vaseho stroje.

Pridavné nastroje Pouziti
ITC kalibrace 4bodova kalibrace
ITC Gesta Konfigurace fizeni gesty

Konfigurace dotyko-  Vybér citlivosti na dotyk
vého displeje ITC

o PFidavné nastroje pro ITC nabizi fizeni v listé uloh
pouze pfi pfipojeném ITC.

ITC kalibrace

Pomoci pfidavného nastroje ITC kalibrace sladite polohu
zobrazeného kurzoru mysSi se skute€nou polohou dotyku vaseho
prstu.

Kalibrace s nastrojem ITC kalibrace se doporucuje v nasledujicich
pfipadech:

® po vyméné dotykové obrazovky

= pfi zméné polohy dotykové obrazovky (chyba paralaxy z divodu
zmény uhlu pohledu)

Kalibraci zahrnuje nasledujici kroky:

» Spousténi pfidavného nastroje v fizeni pomoci lidty uloh

> ITC otevre kalibra¢ni obrazovku, se ¢tyfmi dotykovymi body v
rozich obrazovky

» Postupné se dotknéte Gtyf zobrazenych bodu

> ITC po uspésné kalibraci zavie kalibraéni obrazovku

ITC Gesta

Pomoci nastroje ITC Gesta konfiguruje vyrobce stroje ovladani
dotykové obrazovky gesty.

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Tuto funkci miZete pouzit pouze se souhlasem vyrobce
vaseho stroje!

Funkce HEROSu | DalSi nastroje pro ITC
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Konfigurace dotykového displeje ITC

Pomoci pfidavného nastroje ITC Touchscreen Configuration
(Konfigurace dotykové obrazovky ITC) zvolite citlivost dotyku
obrazovky.

ITC Vam nabizi nasledujici moznosti:

= Normalni citlivost (Cfg O - konfigurace)

= Vysoka citlivost (Cfg 1)

= Nizka citlivost (Cfg 2)

Pouzivejte vychozi nastaveni Normalni Citlivost (Cfg 0). Mate-

li potize v tomto nastaveni pfi obsluze s rukavicemi, vyberte
nastaveni Vysoka citlivost (Cfg 1).

o Pokud neni dotykovy displej ITC chranén proti stfikajici
vodé, vyberte nastaveni Nizka citlivost (Cfg 2). Tim
zabranite tomu, aby ITC povaZoval kapky vody za dotyk.

Konfigurace zahrnuje nasledujici kroky:

» Spustte pfidavny nastroj v fizeni pomoci listy uloh
> ITC otevie pomocné okno se tfemi volitelnymi body
» Zvolte dotykovou citlivost

» Stisknéte klavesu OK

> ITC zavfe pomocné okno
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9.3 Window-Manager

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!

Rozsah funkci a chovani Spravce Windows uréuje
vyrobce vaseho stroje.

V Fizeni je k dispozici Spravce Windows Xfce. Xfce je standardni

aplikace v operaCnich systémech zalozenych na UNIXu, s nizZ je

mozné spravovat grafickou pracovni plochu pro uzivatele. Spravce

Windows poskytuje tyto funkce:

®  Zobrazeni liSty uloh k pfepinani mezi jednotlivymi aplikacemi
(pracovni plochy uzivatele).

®  Spravu dalsi pracovni plochy, kde mohou bézet specialni
aplikace vyrobce vaseho stroje.

= Rizeni ohniska mezi aplikacemi NC-softwaru a aplikacemi
vyrobce stroje.

B Pomocna okna (Pop-Up okna) miizete zvétsit ¢i zmensit,
nebo pfesunout jinam. Rovnéz je mozné zavieni, obnoveni a
minimalizace pomocnych oken.

0 Ridici systém zobrazi na obrazovce vlevo nahofe
hvézdicku, pokud aplikace Window-Managera nebo
samotny Window-Manager zpUsobil chybu. V takovém
pfipadé prejdéte do Spravce Windows a odstranite
problém, popf. Informujte se ve vasi pfiruce ke stroji.
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Prehled Hlavniho panelu

V listé ukold mlzete mysSi zvolit rizné pracovni oblasti.
Rizeni nabizi nasledujici pracovni oblasti:

B Pracovni plocha 1: aktivni provozni rezim stroje

® Pracovni plocha 2: aktivni programovaci rezim

= Pracovni plocha 3: CAD-Viewer nebo aplikace vyrobce stroje
(opce)

= Pracovni plocha 4: aplikace vyrobce stroje (opce)
Navic mUzete pfes listu Ukoll volit také jiné aplikace, které jste

spustili sou¢asné s programem fidiciho systému, napf. TNCguide.

o VSechny oteviené aplikace, vpravo od zeleného
symbolu HEIDENHAIN, muzete volné posunovat
se stlacenym levym tlacitkem mysi mezi pracovnimi
plochami.

Klepnutim mysi do zeleného symbolu HEIDENHAIN otevfete
nabidku, kde mlzete ziskat informace, provést nastaveni nebo
spustit aplikace.

K dispozici jsou nasledujici funkce:

® O HeROSu: Informace o opera&nim systému fizeni

= NC-rizeni: Start a zastaveni softwaru fizeni (pouze pro
diagnostiku).

= Webovy prohlize¢: Spusténi webového prohlizece

= Diagnostika: Diagnostické aplikace
= GSmartControl: K pouziti pouze autorizovanymi odborniky

= HE Logging: Provadéni nastaveni pro interni diagnostické
soubory

= HE Menu: K pouziti pouze autorizovanymi odborniky
m perf2: Kontrola procesoru a jeho zatizeni

= Portscan: Testovani aktivnich spojeni
Dalsi informace: "Portscan (skenovani port()",
Stranka 314

= Portscan OEM: K pouziti pouze autorizovanymi odborniky

® RemoteService: Start a ukonceni dalkové udrzby
Dalsi informace: "Remote Service (Dalkovy servis)",
Stranka 315

B Terminal: Zadavani a provadéni pfikazt do konzole
m Settings: Nastaveni operacniho systému
m Date/Time: Nastaveni data a ¢asu

® Language/Keyboards: Volba jazyka systému a verze
klavesnice — pfi startu fizeni pfepiSe toto nastaveni

Manual operation e B Programming %?
89 +0.000 |* 4
+85.854 ,«_,_v
-5.000 oy

e L

B

- -
i

BEE] o

o
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s jazykovym nastavenim ze strojniho parametru
CfgDisplayLanguage (¢. 101300)
® Network: Provedeni sitovych nastaveni

B Printer: Vytvofeni a sprava tiskarny
Dalsi informace: "Tiskarna", Stranka 317

B Sporic¢ obrazovky: Nastaveni spofi¢e obrazovky

Dalsi informace: "Spofi¢ obrazovky se zablokovanim",
Stranka 370

m  Aktualni uzivatel: Zobrazeni aktualniho uzivatele
Dalsi informace: "Current User", Stranka 372
= UserAdmin : Konfigurovani spravy uzivatelu

Dalsi informace: "Konfigurace spravy uzivateld",
Stranka 347

B OEM Function Users: Editovani OEM uzivatelskych funkci

Dalsi informace: "FunkéniUzivatel od HEIDENHAINa",
Stranka 358

®m SELinux: Nastaveni bezpecénostniho softwaru operacnich
systému, zalozenych na Linuxu

® Shares: Pfipojeni a sprava externich sitovych jednotek

m State Reporting Interface (opce #137): Aktivovani SRI a
smazani stavovych dat
DalSi informace: "State Reporting Interface (opce #137)",
Stranka 320

B VNC: Nastaveni externiho softwaru, ktery napf. pfi adrzbé
pristupuje k fizeni (Virtual Network Computing)
Dalsi informace: "VNC", Stranka 323

B WindowManagerConfig: K pouziti pouze autorizovanymi
odborniky

= Firewall: Nastaveni firewallu
Dalsi informace: "Firewall", Stranka 328

B HePacketManager: K pouziti pouze autorizovanymi
odborniky

= HePacketManager Custom: K pouziti pouze autorizovanymi
odborniky

= Tools: Pouzivani souborl

= Document Viewer: Zobrazeni a tisk souboru, napfiklad typu
PDF

= File Manager: K pouziti pouze autorizovanymi odborniky

312 HEIDENHAIN | TNC 320 | Uzivatelska pfirucka sefizovani, testovani a zpracovani NC-program( | 10/2018



Funkce HEROSu | Window-Manager

Geegie: Otvirani, sprava a tisk grafiky

Gnumeric: Otvirani, zpracovani a tisk tabulek
Keypad: Otevreni virtualni klavesnice

Leafpad: Otvirani a zpracovani textovych soubor(

NC/PLC Backup: Vytvoreni zalozniho souboru
Dalsi informace: "Backup a Restore", Stranka 326

B NC/PLC Restore: Obnoveni ze zalozniho souboru
Dalsi informace: "Backup a Restore", Stranka 326

B QupZilla: Alternativni webovy prohlize¢ pro dotykové

ovladani

Ristretto: Otvirani grafiky

Screenshot: Vytvoreni obrazku obrazovky

TNCguide: Vyvolani napovédy

Xarchiver: Rozbalit nebo komprimovat slozku

Applications: Dalsi aplikace

® Orage Calender: Otevfit kalendar

m Real VNC viewer: Nastaveni externiho softwaru, ktery
napf. pfi udrzbé pfistupuje k Fizeni (Virtual Network
Computing)

= Vypnuti: Vypnuti fidiciho systému
DalsSi informace: "Zména uzivatele/odhlaseni",
Stranka 369

6 Aplikace, které jsou dostupné pod Tools (Nastroje), Ize
spustit pfimo volbou pfislusného typu souboru ve spravée
soubor( Fizeni.
Dalsi informace: "Pfidavné nastroje ke spravé
externich typa soubor(l", Stranka 77

HEIDENHAIN | TNC 320 | Uzivatelska pfirucka sefizovani, testovani a zpracovani NC-programt | 10/2018 313



Portscan (skenovani porti)

Pomoci funkce Portscan Ize vyhledavat cyklicky nebo manualné

vSechny vstupni otevifené porty, uvedené na seznamech TCP

a UDP. V8echny nalezené porty se porovnaji s Whitelistem

(seznamem bezpec¢nych portt). Pokud fizeni najde neuvedeny

port, zobrazi odpovidajici pomocné okno.

V menu HeROSu Diagnostika se proto nachazi aplikace Portscan

a Portscan OEM. Portscan OEM Ize pouzivat pouze po zadani hesla

od vyrobce stroje.

Funkce Portscan hleda v systému vSechny oteviené, pfichozi porty

na seznamech TCP a UDP a porovnava je proti étyfem portiim,

uvedenym na Whitelistu v systému:

m Systémovy vnitfni Whitelist /etc/sysconfig/portscan-
whitelist.cfg a /mnt/sys/etc/sysconfig/portscan-
whitelist.cfg

= Whitelist portt pro funkce vyrobce stroje, jako jsou napf.
aplikace Python, DNC aplikace: /mnt/plc/etc/sysconfig/
portscan-whitelist.cfg

= Whitelist portd pro funkce zakaznika: /mnt/tnc/etc/sysconfig/
portscan-whitelist.cfg

Kazdy Whitelist obsahuje zaznam o typu portu (TCP/UDP), ¢islo

portu, nabizejici program a takeé volitelné komentare. Pokud je

funkce automatického skenovani porta aktivni, smi byt oteviené

pouze porty uvedené ve Whitelistu, neznamé porty vyvolaji okno s

upozornénim.

Vysledek kontroly se zapiSe do souboru protokolu (LOG: /portscan/

scanlog a LOG: /portscan/scanlogevil) a kdyz jsou nalezeny nové

porty, neuvedené ve Whitelistu, tak se zobrazi.

Ruéni spusténi Portscanu
K ruénimu spusténi Portscanu postupuijte takto:

» Oteviete Hlavni panel na spodnim okraji obrazovky
Dalsi informace: "Window-Manager", Stranka 310

Stisknéte zelené tlacitko HEIDENHAIN k otevieni menu JH
Zvolte bod menu Diagnostika

Zvolte bod menu Portscan

Rizeni otevie pomocné okno HeROS Portscan

Stisknéte tladitko Start

vvvVvyyvVvyy

Pravidelné spousténi Portscanu

K automatickému pravidelnému spousténi Portscanu postupuijte
takto:

» Oteviete Hlavni panel na spodnim okraji obrazovky
Dalsi informace: "Window-Manager", Stranka 310

Stisknéte zelené tlacitko HEIDENHAIN k otevieni menu JH
Zvolte bod menu Diagnostika

Zvolte bod menu Portscan

Rizeni otevie pomocné okno HeROS Portscan

Stisknéte tlacitko Automatic update on (Automaticka
aktualizace ZAP).

» Zadejte posuvnikem €asovy interval.

VvV vVvyvVvyy

Funkce HEROSu | Window-Manager
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Remote Service (Dalkovy servis)

Spolu se sluzbu Remote Service Setup Tool (Nastaveni dalkového
servisu) nabizi TeleService fy HEIDENHAIN moznost vytvaret
Sifrovana spojeni mezi poc&itatem servisu a strojem.

Aby byla mozna komunikace HEIDENHAIN-fizeni s HEIDENHAIN-
serverem musi byt Fidici systém pfipojen k internetu.

Dalsi informace: "Obecna sitova nastaveni", Stranka 337

V zakladnim stavu blokuje firewall fizeni vSechna pfichozi a
odchozi pfipojeni. Proto se musi b&hem servisu upravit nastaveni
firewallu nebo se musi firewall deaktivovat.

Sefizeni Fidiciho systému

Pro vypnuti firewallu postupujte takto: Firewall/ssH settings
» Oteviete Hlavni panel na spodnim okraji obrazovky i—: S P ——
Dalsi informace: "Window-Manager", Stranka 310 e D
> Stisknéte zelené tlagitko HEIDENHAIN k otevieni menu JH e =
» Zvolte bod menu Settings (Nastaveni) — == &
> %volte bod menu Firewall == —
> Rizeni otevre dialog Nastaveni firewallu o
» Vypnout firewall odstranénim opce Aktivni na karté Firewall
» Stisknéte tlaCitko Apply (Pfevzit), ¢imz nastaveni ulozite do
paméti.
> Stisknéte tlagitko OK Sl [V |[ @ |[ @ ]

Firewall je deaktivovan.

o Nezapomerite po skoncéeni servisu firewall opét
aktivovat.

o Alternativa k vypnuti firewallu

Dalkova diagnostika prostfednictvim PC-softwaru
TeleService pouziva sluzbu LSV2, coz je duvod, pro¢
musi byt tato sluzba povolena v nastaveni brany firewall.

Jsou tfeba nasledujici odchylky od vychoziho nastaveni
brany firewallu:

» Nastavte metodu na Nékteré povolit pro sluzbu
LSvV2

» Do sloupce Pocitac zadejte nazev servisniho
poditace

Tim se zajistuje bezpec€nost pfistupu pres sitova

nastaveni. Bezpecnost sité je na zodpovédnost vyrobce

stroje nebo pfislusného spravce sité.

Automaticka instalace certifikatu relace

PFi instalaci NC-softwaru se v fizeni automaticky instaluje aktualni,
docasny certifikat. Instalaci, i v podobé aktualizace, mize provést
jen servisni technik vyrobce stroje.
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Ruéni instalace certifikatu relace

Pokud neni v fizeni instalovan zadny platny certifikat relace, musi e

byt nainstalovan novy certifikat. Vyjasnéte si s Vasim kolegou ze e
servisu, ktery certifikat je vyzadovan. Ten Vam k tomu pfipadné _

také poskytne platny soubor certifikatu. -

Aby se mohl certifikat do fizeni instalovat, postupujte takto:

> Oteviete Hlavni panel na spodnim okraji obrazovky
Dalsi informace: "Window-Manager", Stranka 310 - _

Stisknéte zelené tlacitko HEIDENHAIN k otevieni menu JH == = o] =
Zvolte bod menu Settings (Nastaveni)

Zvolte bod menu Network (Sit)

Rizeni otevie dialog Network settings (Nastaveni sité).

Prejdéte na kartu Internet Nastaveni v poli¢ku Dalkova udrzba
konfiguruje vyrobce stroje.

Stisknéte tlacitko Pridat

V menu volby zvolte soubor

Stisknéte tlacitko Otevrit

Certifikat se otevie.

Stisknéte softklavesu OK

Pfipadné musite fizeni znovu spustit, ¢imz nastaveni uloZite

Cortiicate Server Descrption
eal  remotesanvice heideahain.de Medenhan RrTWarUg NC |

VvV VvyyvVYyy

vV vV VvyVvyy

Start servisni relace

Ke spusténi servisni relace postupujte takto:

> Otevrete listu uloh na spodnim okraji obrazovky

Stisknéte zelené tlacitko HEIDENHAIN k otevieni menu JH
Zvolte bod menu Diagnostika

Zvolte bod menu RemoteService (Dalkova Udrzba)
Zadejte Session key (Kod relace) od vyrobce stroje.

vV VvyYVvyy
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Tiskarna

Pomoci funkce Printer (Tiskarna) Ize v menu HeROSu vytvoiit a
spravovat tiskarnu.

Otevrit nastaveni tiskarny
K otevieni nastaveni tiskarny postupuijte takto:

» Otevrete liStu tloh na spodnim okraji obrazovky
Dalsi informace: "Window-Manager", Stranka 310

Stisknéte zelené tlacitko HEIDENHAIN k otevieni menu JH
Zvolte bod menu Settings (Nastaveni)

Zvolte poloZku nabidky Printer

Rizeni otevie pomocné okno HeROS Printer Manager (Spravce
tiskarny HeROS).

V zadavacim poli¢ku se uvede nazev tiskarny.

v v vy

Softtlacitko Vyznam

VYTVORIT Vytvofit tiskarnu uvedenou v zadavacim poli¢ku

ZMENIT PFizpusobit vlastnosti vybrané tiskarny

KOPIROVAT Vytvofit tiskarnu uvedenou v zadavacim poli¢ku s atributy zvolené tiskarny

Pokud je mozné tisknout na stejné tiskarné s orientaci na vySku nebo na Sirku, tak to
muze byt uziteéné.

SMAZAT Odstranit vybranou tiskarnu

RAUF Zvolit tiskarnu

RUNTER

STATUS Udava stavové informace zvolené tiskarny
ZKUSEBNI STRANKA  Vytiskne zku$ebni stranku na vybrané tiskarné
TISK
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U kazdé tiskarny Ize nastavit nasledujici vlastnosti:

Moznost nastaveni

Vyznam

Nazev tiskarny

V tomto policku mlze byt nazev tiskarny upraven.

Pfipojeni

Volba pfipojeni
. USB - zde se muze zadat USB-pfipojeni. Nazev se zobrazi automaticky.

m Sit — zde se mlze zadat nazev sité nebo IP-adresa cilové tiskarny. Navic se zde
definuje port sitové tiskarny (vychozi: 9100)
® Tiskarna neni pfipojena

Timeout (Casova prodle-
va)

Urcuje zpozdéni tisknuti, poté uz nelze tisknuty soubor na PRINTER: zménit. Pokud
se tisknuty soubor naplni s FN-funkci, napf. pfi snimani, tak to mlze byt uziteéné.

Standardni tiskarna

Zvolit, vyberete vychozi tiskarnu pokud je nékolik tiskaren. Je automaticky pfifazeno
béhem instalace prvni tiskarny.

Nastaveni pro tisk textu

Tato nastaveni plati pro tisk textovych dokumentu:
Velikost papiru

Pocet kopii

Nazev prace

Velikost pisma

Zahlavi

Moznosti tisku (Cerna/bila, barva, duplex)

Vyrovnani

Orientace na vysku, na Sifku pro vSechny tisknutelné soubory

Pokrocilé moznosti

Moznosti tisku:

Pouze pro autorizované odborniky

= Kopirovani tisknutého souboru v TISKARNE:
Souboru k tisku se automaticky pfesméruje na vychozi tiskarnu
a po provedeni tiskové Ulohy se smaze z adresare

® Pomoci funkce FN 16: F-PRINT

Seznam tisknutelnych souboru:

m  Textové soubory
®  Grafické soubory
® Soubory PDF

o Pfipojena tiskarna musi umét postscript.
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Bezpecnostni software SELinux

SELinux je rozSifeni operacnich systému, zalozenych na

Linuxu. SELinux je pfidavny bezpeénostni software ve smyslu
Mandatory Access Control (MAC) a chrani systém proti provadéni
neautorizovanych procesu nebo funkci a tim proti virlim a jinému
Skodlivému softwaru.

MAC znamena, ze kazda akce musi byt vyslovné povolena, jinak
ji fidici systém neprovede. Program slouZi jako pfidavna ochrana
k normalnimu omezeni pfistupu pod Linuxem. Pouze pokud
standardni funkce a kontrola pfistupu SELinuxu povoli provadéni
urcitych procesu a akci, tak se pfipusti jejich realizace.

o Instalace SELinuxu Fidiciho systému je pfipravena
tak, aby se smély provadét pouze programy, které
jsou instalované NC-softwarem fy HEIDENHAIN. Jiné
programy nelze se standardni instalaci provadét.

Pfistupova kontrola SELinuxu pod HEROS 5 je fizena takto:

= Ridici systém provadi pouze aplikace, které jsou nainstalované
NC-softwarem fy HEIDENHAIN

®  Soubory majici vztah k bezpec€nosti programu (systémové
soubory SELinuxu, bootovaci soubory HEROSu 5, atd.) smi
ménit pouze vyslovné vybrané programy.

= Noveé soubory, které vytvorily ostatni programy, se zasadné
nesmi spoustét.

= Datové nosi¢e USB se mohou odhlasit.
m  Existuji pouze dva procesy, kterym je povoleno spustit nové
soubory:

®  Spusténi aktualizace softwaru: Aktualizace softwaru od
HEIDENHAINa mlze nahrazovat nebo ménit systémové
soubory.

m Spusténi konfigurace SELinuxu: Konfigurace SELinuxu
je zpravidla chranéna heslem od vyrobce vaSeho stroje,
informujte se v prirucce ke stroji.

o HEIDENHAIN zasadné doporucuje aktivovani SELinuxu,
protoZze znamena pfidavnou ochranu proti Utoku zvenci.
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State Reporting Interface (opce #137)

Uvod

V dobach zmensovani velikosti davek a individualizovanych
produktu ziskavaji systémy pro ziskavani provoznich dat na
vyznamu.

Jako jedna z nejdulezitéjsich oblasti sbéru provoznich dat, popisuiji
informace o provoznich prostfedcich stavy prostfedkd v asovém
méfFitku. Proto obrabéci stroje obvykle zaznamenavaji prostoje a
doby béhu a také informace o zadvadach, které se vyskytnou. S
dodateénym zohlednénim aktivnich NC-program( muze byt také
provedeno vyhodnoceni kazdého obrobku.

Jednim z nejbéznéjSich pfipadu pouziti sbéru provoznich dat je
stanoveni efektivity zafizeni. Pojem celkové efektivity zafizeni
je méfitkem pro vytvareni hodnot zafizenim. S nim Ize na prvni
pohled vidét jak produktivitu zafizeni tak i jeho ztraty.

Pomoci State Reporting Interface, zkracené SRI, nabizi
HEIDENHAIN jednoduché a robustni rozhrani ke zjiStovani
provoznich stavll vaseho stroje.

Na rozdil od jinych bé&Znych rozhrani jsou pfes SRI poskytovany

také tzv. historické provozni udaje. | kdyz vase firemni sit’ vypadne
na nékolik hodin, vade cenna provozni data nebudou ztracena.

o Pro uloZeni historie provoznich stavu je k dispozici
vyrovnavaci pamét, ktera zahrnuje 2x 10 000 polozek.
Jedna polozka odpovida pfitom zméné stavu.

Funkce HEROSu | Window-Manager
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Konfigurace fizeni
Pfizplsobeni nastaveni firewallu:

State Reporting Interface pouziva k pfenosu zjisténych
provoznich stavl port TCP 19090.

V nastaveni firewallu musi byt povoleny pfistupy SRI z podnikové
sité (pfipojka X26).

» Povoleni SRI

Dalsi informace: "Firewall", Stranka 328

o PFi mistnich pfistupech prostfednictvim IPC, pfipojeného
do strojni sité (X116), mize zustat SRI pro eth0 (X26)
také zaméeno.

Aktivovani State Reporting Interface:

Po dodani fidiciho systému je SRI vypnuto.

TlaCitkem DIADUR oteviete HeROS-menu

Zvolte bod( menu Nastaveni

Zvolte bod menu State Reporting Interface:

Aktivujte State Reporting Interface v pomocném okné SRI

SRI 28,5

v

vwvyy

¥ Enable State Reporting Interface.

— Clear historical data —
= =

Start browser on SRI

sRiis running on htp: /i ves

Please also look at firewall settings

[/ angenden | [ <Jok | [ @ abbrechen |

Dalsi informace: "Pfehled Hlavniho panelu”, Stranka 311

Tlac¢itkem Clear historical data mUzete odstranit
vSechny pfedchozi provozni stavy.
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Zjistovani provoznich stavi
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State Reporting Interface pouzivéa k pfenosu provoznich stavi
Hypertext Transfer Protocol (HTTP).

Pomoci nasledujici URL (Uniform Resource Locator) mizete s
pomoci libovolného webového prohlizece pfistupovat k provoznim

staviim fizeni:

B http://<hostname>:19090/sri pro pfistup ke véem informacim

(max. 20 000 polozek)

m  http://<hostname>:19090/sri pro pfistup k nejnovéjSim

informacim
Pfizplsobeni URL:

» Nahradte <hosthame> nazvem sité vaseho Fidiciho systému
» Nahradte <line> prvni odvolavanou fadkou
> Rizeni pfenese pozadovana data.

<htm >
<head></ head>
<body>
<pre style="word-wrap: break-word; white-space: pre-wrap;">
State Reporting Interface: 1.0.6
HOST: XXX
HARDWARE: MC64XX 0.1
SOFTWARE: 340590 09
1 ; 2018-07-04 ; 09:52:22 ; TNC:\nc_prog\TS. h ; SUSPEND
2 ; 2018-07-04 ; 09:52:28 ; TNC:\nc_prog\demo\ Start_deno. h ; SUSPEND
3 2018-07-04 ; 09:52:30 ; TNC:\nc_prog\deno\ Start _denmo. h ; OPERATE
4 2018-07-04 ; 09:52:35 ; TNC:\nc_prog\deno\Start_denmo. h ; ALARM
5 ; 2018-07-04 ; 09:52:40 ; TNC:\nc_prog\demo\ Start_deno. h ; SUSPEND
6 ; 2018-07-04 ; 09:52:49 ; TNC:\nc_prog\$mdi . h ; SUSPEND
7 ; 2018-07-04 ; 09:53:14 ; TNC:\nc_prog\demo\ Start_deno. h ; SUSPEND
8 2018-07-04 ; 09:53:19 ; TNC:\nc_prog\deno\ Start _demo. h ; OPERATE
9 ; 2018-07-04 ; 09:53:24 ; TNC:\nc_prog\demo\ Start_deno. h ; ALARM
</ pre>
</ body>
</htm >

Provozni stavy najdete v <body> HTML-souboru jako CSV-obsah

(Comma Separated Values).
CSV-obsahy:
= Header (Zahlavi)

Oznaceni

State Reporting Interfa-
ce:

Vyznam

Verze rozhrani.

Chcete-li zajistit ve vasi aplikaci zpétnou kompatibilitu, je tfeba vzit v ivahu €islo
verze pfi vyvhodnocovani dat.

SOFTWARE: Software pfipojeného Ffidiciho systému
HOST: Cely sitovy nazev pfipojeného fidiciho systému.
HARDWARE: Hardware pfipojeného fidiciho systému.
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5 Provozni data

Obsah Vyznam

1 Poradové Cislo

2

4.7.2018 Datum (rrrr.mm.dd)

9:52:22 Cas (hh:mm:ss)

TNC:\nc_prog\TS.h Zvoleny nebo aktivni NC-program

Stavy Stav:

® OPERATE (Pracuje) m  Aktivni chod programu

= SUSPEND (Ceka) = Provedeni programu pieru$eno bez chyby

E ALARM (Poplach) ® Provedeni programu preruseno chybou
VNC

Funkci VNC konfigurujete chovani riznych t€astnikd VNC.
To zahrnuje napfiklad ovladani softtlacitky, mysSi a znakovou
klavesnici.

Rizeni nabizi nasledujici moznosti:

B Seznam povolenych Klientd (IP-adresa nebo nazev)
® Heslo pro pfipojeni

® DalSi moznosti serveru

m RozS8ifena nastaveni pro zadani zaméfeni

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Pribéh pfifazovani zaméreni (ohniska) pro vice
ucastnikli nebo ovladacich jednotek je zavisly na
konstrukci a situaci ovladani stroje.

Tato funkce musi byt pfizplisobena vyrobcem vaseho
stroje.

Otevieni VNC-nastaveni
K otevieni VNC-nastaveni postupujte takto:

» Otevrete liStu tloh na spodnim okraji obrazovky
Dalsi informace: "Window-Manager", Stranka 310

Stisknéte zelené tlacitko HEIDENHAIN k otevieni menu JH

Zvolte bod menu Settings (Nastaveni)

Zvolte bod menu VNC

Rizeni otevie pomocné okno VNC Settings (Nastaveni VNC)
izeni nabizi nasledujici mozZnosti:

Pridat: pfidat novy VNC-viewer (Prohlize¢ VNC) nebo ucastnika

Odstranit: smazat vybraného ucastnika. Je mozné jen u ru¢né
zadanych Uc¢astniku.

® Upravit: zménit konfiguraci zvoleného uc¢astnika

m  Aktualizovat: aktualizuje nahled Je potfeba pfi pokusech o
navazani spojeni, béhem otevieného dialogu.
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Dialog

Opce

Vyznam

Ugastnik VNC —
Nastaveni

Nazev pocitace:

IP-adresa nebo nazev poditace

VNC:

Pfipojeni ucastnika k VNC-Vieweru

VNC zaméreni

Ugastnik se podili na pfidélovani zaméreni

Typ

B Rucéné
Ruc¢né zadany ucastnik
B Odmitnuty
Tomuto ucastnikovi neni pfipojeni dovoleno
= Umoznit TeleService a IPC
Ucastnik pfes spojeni TeleService
® DHCP
Jiny pocditag, ktery ziskava IP-adresu z tohoto poditace

Varovani firewallu

Varovani a pokyny, pokud neni kvUli nastaveni firewallu Fizeni
povolen VNC-protokol pro vSechny u€astniky

Dalsi informace: "Firewall", Stranka 328.

Globalni nastaveni

Umoznit
TeleService a IPC

Spojeni je vzdy povolené

Heslo-ovéreni

Ugastnik se musi prokazat heslem. Pokud je tato moznost
aktivni, musi se pfi pfipojovani zadat heslo.

324

HEIDENHAIN | TNC 320 | Uzivatelska pfirucka sefizovani, testovani a zpracovani NC-program( | 10/2018



Funkce HEROSu | Window-Manager

Dialog Opce Vyznam
Povolit jiné VNC Odmitnout VSichni ostatni VNC-ugastnici jsou zdsadné zakazani.
Dotazat se Pfi pokusu o pfipojeni se otevie pfislusny dialog.
Povolit VSichni ostatni VNC-ucastnici jsou zasadné povoleni.
Nastaveni VNC- Umoznit VNC- Umoznit pfidéleni zaméfeni tomuto systému. Jinak neexistuje
zaméfeni (ohniska) zaméreni centralni pfidélovani zaméfeni. Ve vychozim nastaveni majitel
odevzda své aktivni zaméfeni klepnutim na symbol zaméfeni.
Kazdy dal$i u€astnik mize tedy ziskat zaméreni pouze po jeho
uvolnéni, klepnutim na symbol zaméfeni na jednotlivého ucast-
nika.
Umoznit Ve vychozim nastaveni majitel odevzda své aktivni zaméfe-
neblokujici VNC- ni klepnutim na symbol zaméfeni. Kazdy dalSi u¢astnik mdze
zaméreni tedy ziskat zaméfeni pouze po jeho uvolnéni, klepnutim na

symbol zaméfeni na jednotlivého u€astnika. Pfi neblokujicim
pridélovani zaméfeni si mize kazdy ucastnik ziskat zaméfeni
bez &ekani na uvolnéni sou€asného zaméreni jeho majitelem.

Casovy limit
konkurujicich VNC-
zaméreni

Casovy limit, v némz soucasny vlastnik zaméfeni maze protes-
tovat proti odebrani zameéreni nebo mlze odevzdani zamére-
ni zabranit. Kdyz u€astnik pozaduje fokus, otevfe se u vSech
Ucastniku dialogové okno, kde mohou odmitnout zménu
zaméfeni.

Symbol zaméreni
(Ohniska)

Soucasny stav VNC-zamérfeni na U€astnika: zaméfeni ma jiny
uCastnik. My$ a znakova klavesnice jsou zablokované.

Soucasny stav VNC-zaméfeni na U¢astnika: zaméfeni ma
aktualni u€astnik. Zadani jsou mozna.

Soucasny stav VNC-zaméfeni na u€astnika: dotaz na majite-
le zaméfeni o odevzdani zaméfeni jinému Gcastnikovi. MyS a
znakova klavesnice jsou zablokované, az do jednoznaéného
pridéleni zaméreni.

PFi nastaveni Umoznit neblokovaci VNC-zaméreni se objevi
pomocné okno. Pomoci tohoto dialogu mlzete zakazat predavani
zaméfeni Zadajicimu ucastnikovi. Pokud k tomu nedojde, zméni se

zaméfeni po urcité dobé na Zadajiciho u€astnika.
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Backup a Restore

Pomoci funkci NC/PLC Backup (Zalohovani) a NC/PLC Restore
(Obnoveni) muzete zalohovat a obnovovat jednotlivé slozky nebo
cely disk TNC. Zalozni soubory mizete ukladat mistné, na sitové
jednotce jakoz i na USB-datovych nosicich.

Zalohovaci program vytvofi soubor *.tncbck, ktery Ize zpracovat
také v PC-Tool TNCbackup (sou¢ast TNCremo). Program Restore
(Obnoveni) muze obnovit tyto soubory a také soubory z existujicich
programi TNCbackup. Kdyz vyberete soubor *.tncbck ve Spravci
soubor( tak fizeni automaticky spusti program NC/PLC Restore.

Zalohovani a obnovovani je rozdéleno na nékolik kroku. Softtlacitky
VPRED a ZPET m(zete mezi kroky pfechazet. Cinnosti, specifické
pro jeden krok, se zobrazuji selektivné jako softtlacitka.

Oteviit NC/PLC Backup nebo NC/PLC Restore
K otevfeni funkce postupujte takto:

> Otevrete liStu Uloh na spodnim okraji obrazovky
Dalsi informace: "Window-Manager", Stranka 310

Stisknéte zelené tlacitko HEIDENHAIN k otevieni menu JH
Zvolte bod menu Tools (Nastroje)

Zvolte bod menu NC/PLC Backup nebo NC/PLC Restore
Rizeni otevie pomocné okno.

v v vy

Zaloha dat
K zalohovani dat fizeni postupujte takto:
» Zvolte NC/PLC Backup
» Zvolte typ
m Zalohovat oddil TNC

m Zalohovat strom adreséafe: Vybér adresafe, ktery se ma
zalohovat ve Spravé soubort

® Zalohovat konfiguraci stroje (pouze pro vyrobce stroje)
m Kompletni zaloha (pouze pro vyrobce stroje)
= Komentéf: Libovolny komentéaF k zéloze.
» Softtlagitkem VPRED zvolte dal3i krok.
» Pripadné softtlaCitkem ZASTAVIT NC-SOFTWARE zastavte Fizeni
» Definovani pravidel pfipojeni
B Pouzit pfednastavena pravidla
® Zapsat do tabulky vlastni pravidla
» Softtlagitkem VPRED zvolte dali krok.

> Ridici systém vytvofi seznam soubortl, které se budou
zalohovat.

Seznam zkontrolujte. Pfipadné soubory zruste.
Softtlagitkem VPRED zvolte dalsi krok.

Zadejte nazev souboru zélohy

Vyberte cestu kam zalohu ulozit

Softtlagitkem VPRED zvolte dal$i krok.

Ridici systém vytvofi zalozni soubor.

Potvrdte softtlacitkem OK

Rizeni ukoné&i zalohovani a provede novy start NC-softwaru.

vV VvV vV VvV v v VY

Funkce HEROSu | Window-Manager
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Obnoveni dat

UPOZORNENI

Pozor, muze dojit ke ztraté dat!

PFi obnové dat (funkce obnoveni) budou vSechna stavajici data
prepsana bez dotazu. Ridici systém neprovede pfed obnovenim
dat automatické zalohovani existujicich dat. Vypadek proudu
nebo jiné problémy mohou zpusobit selhani obnovovani. Pfitom
se mohou data trvale poskodit nebo vymazat.

» Pfed obnovenim dat provedte zalohu existujicich dat

K obnové (Restore) dat postupujte takto:

Zvolte NC/PLC Restore

Zvolte archiv, ktery se ma obnovit

Softtlagitkem VPRED zvolte dal$i krok.

Ridici systém vytvoFi seznam soubor(, které se maji obnovit.
Seznam zkontrolujte. Pfipadné soubory zruste.

Softtlagitkem VPRED zvolte dal$i krok.

Pfipadné softtlacitkem ZASTAVIT NC-SOFTWARE zastavte fizeni
Rozbaleni archivu

Rizeni opét obnovi soubory.

Potvrdte softtlacitkem OK

Ridici systém znovu spusti NC-software.

V VvV vV VvV VvV VvV VvV VVvyYYyy
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9.4 Firewall

Pouziti

Mate moznost si zfidit firewall pro primarni sitové rozhrani fizeni.
Ten se muze konfigurovat tak, aby pfichazejici sitovy tok byl
blokovany podle odesilatele nebo sluzby a/nebo se zobrazi hlaseni.
Firewall se ale nemuze spustit pro druhé sitové rozhrani fizeni.

Po aktivaci firewallu se zobrazi symbol dole vpravo v li§té ukolU.

V zavislosti na urovni bezpecnosti, s niz byl firewall aktivovany, se
tento symbol méni a informuje o urovni bezpecnostnich nastaveni:

Symbol Vyznam

Firewall jesté nechrani, i kdyz byl podle
U w konfigurace aktivovany. To je napf. tehdy,
kdyz byly v konfiguraci pouzité nazvy pocita-

Ce, ale tyto jesté nejsou prelozené do IP-
adres.

Firewall je aktivni se stfedni urovni bezpec-
@ @ nosti

Firewall je aktivni s vysokou urovni bezpec-
@ [El nosti. (vSechny sluzby jsou zablokované,
mimo SSH)

o Dejte si zkontrolovat a pfipadné upravit standardni
nastaveni od vaseho specialisty na pocitacové sité

Konfigurace firewallu
Pfi nastavovani firewallu postupuijte takto:

> Oteviete mysSi liStu Ukold na spodnim okraji obrazovky
Dalsi informace: "Window-Manager", Stranka 310

> Stisknéte zelené tlacitko HEIDENHAIN pro otevieni nabidky JH
» Zvolte bod nabidky Nastaveni
» Zvolte bod nabidky Firewall

HEIDENHAIN doporucuje aktivovat firewall s pfipravenymi
standardnimi volbami:

» Pro zapnuti firewallu nastavte moznost Aktivni

> Stisknéte tlac¢itko Nastavit standardni hodnoty, pro aktivaci
standardnich voleb doporu¢enych fou HEIDENHAIN.

> Zmény pifevezméte funkci Pouzit
» Dialog ukoncete funkci OK
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Nastaveni firewallu

Opce Vyznam
Aktivni Zapnuti a vypnuti firewallu
Rozhrani Volba rozhrani ethO odpovida obecné X26 hlavniho pocitace MC, eth1

odpovida X116. Mlzete to zkontrolovat na karté rozhrani v nastaveni sité. U
hlavniho pocitaCe se dvéma rozhranimi Ethernet je ve standardnim nastave-
ni pro druhé (nikoliv primarni) rozhrani DHCP-server aktivni pro strojni sit.

S timto nastavenim nelze aktivovat firewall pro eth1, protoZe se firewall a
DHCP-server vzajemné vyluCuiji.

o Pomoci opéniho rozhrani brsb0 konfigurujete Sandbox.
Dalsi informace: "Karta Sandbox", Stranka 343

Hlasit ostatni zablokované Firewall je aktivni s vysokou urovni bezpecnosti. (vSechny sluzby jsou zablo-
pakety kované, mimo SSH)

Zablokovat odpovéd ICMP-Echo  Je-li nastavena tato moznost, tak fizeni jiz neodpovida na vyzvu PING.

Sluzba V tomto sloupci je zkratka sluzeb, které se budou timto dialogem konfigurovat.
Jestli jsou sluzby samotné spusténé nehraje zde pro konfiguraci zadnou roli

= LDAPS obsahuje server ve které jsou ulozena data uzivatelt a konfigurace
spravy uzivatelu.

B LSV2 obsahuje vedle funkénosti pro TNCRemo nebo Teleservice také
rozhrani HEIDENHAIN-DNC (porty 19000 az 19010)

B SMB se vztahuje pouze na pfichozi SMB-spojeni, takze kdyz se na NC
udéluje povoleni Windows. Odchozim SMB-spojenim (kdyz tedy je
povoleni Windows vazané na NC) nelze zabranit.

B SRI se vztahuje na spojeni, ktera pfichazi se zji$ténymi provoznimi stavy
pres opci State Reporting Interface.

®  SSH oznaduje protokol SecureShell (Port 22). Pfes tento SSH-protokol
se muze od HEROSu 504 LSV2 pfi aktivni spravé uzivatelll bezpe¢né
provadeét.

Dalsi informace: "DNC-spojeni s ovéfenim uzivatele", Stranka 364

B VNC protokol znamena pfistup k obsahu obrazovky. Je-li tato sluZba
zablokovana, nelze ani s programy Teleservisu od Heidenhaina
pfistupovat k obsahu obrazovky (napf. fotografie obrazovky). Je-li tato
sluzba zablokovana, tak se zobrazi v konfigurac¢nim dialogu VNC varovani
od HEROSu, Ze je VNC ve firewallu zablokované.

Metoda Pod Metodou se muze konfigurovat, zda sluzba neni dostupna pro nikoho
(Prohibit all), nebo je dostupna pro vSechny(Permit all) nebo je dostupna
pouze pro nékoho (Permit some). Je-li uvedeno Permit some, musi se pod
Computer uvést poditag, kterému se ma povolit pfistup k pfisludné sluzbé.
Neni-li pod Computer uveden zadny pocitaé, tak se pfi ukladani konfigurace
automaticky aktivuje nastaveni Prohibit all (Zakazat vSe).

Protokolovani Je-li aktivni Protokolovani, tak se vyda €¢ervené hlaseni, pokud byl sitovy
paket pro tuto sluzbu zablokovany. Vyda se (modré) hlaseni, pokud byl sitovy
paket pro tuto sluzbu pfijaty.
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Opce Vyznam

Kalkulator Je-li pod Metoda konfigurované nastaveni Permit some (Nékteré povolit), tak
se zde mohou uvést pocitace. Pocitate se mohou zadat s IP-adresou nebo
nazvy hostitele, oddélenymi ¢arkou. Pokud se pouzije nazev hostitele, tak
se pfi ukonéeni nebo ukladani dialogu zkontroluje, zda se mliZze tento nazev
hostitele prelozit do IP-adresy. Pokud tomu tak neni, dostane uzivatel chybo-
vé hlaSeni a dialog se neukonci. Je-li zadany platny nazev hostitele, tak se
pfi kazdém startu Fizeni pfeklada tento nazev hostitele do IP-adresy. Zméni-
li pocita¢, zadany nazvem, svoji IP-adresu tak mize byt nutné znovu spustit
fizeni nebo formalné zménit konfiguraci firewallu, aby tak fizeni pouzilo ve
firewallu novou IP-adresu k nazvu hostitele.

Rozsifené moznosti Tato nastaveni jsou pouze pro vaSe sitové specialisty
Nastav standardni hodnoty Nastavi znovu od fy HEIDENHAIN doporucené standardni hodnoty
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9.5 Sefizeni datovych rozhrani

Sériova rozhrani na TNC 320

TNC 320 pouziva pro sériovy pfenos dat automaticky
prenosovy protokol LSV2. Protokol LSV2 je pevné pfedvoleny

a mimo nastaveni rychlosti spojeni (strojni parametr
baudRateLsv2¢&. 106606) nelze nic zménit. MGzete definovat
také jiné zplUsoby pfenosu (rozhrani). Dale popisované moznosti
nastaveni plati pouze pro nové definované rozhrani.

Pouziti

Ke zfizeni datového rozhrani stisknéte klavesu MOD. Zadejte kli¢ [ERFauRE e B B s coven: stoanicn paraners
123. V uzivatelském parametru CfgSeriallnterface(¢. 106700)
muzete zadat tato nastaveni: f

tovy zaz data
5

HE

splBBRELE

= Data xate in bauds + BAUD_57600
= Communications protocol + BLOCKWISE
= Data bits in each transferzed <hara.. 17 Bat
== Type of pazity checking + EVEN
= Numer of stop bits 1 Stop-Bit
Low checking + ATS_CT

x fale

HIHIHN -

Pridavne

NAHLED.
Tabulka Viciav
Comrou 1

=

LIETOVANY

KONEC

Nastaveni rozhrani RS-232

Otevrete slozku RS232. Ridici systém zobrazi nasledujici moznosti
nastaveni:

Nastaveni rychlosti spojeni BAUD-RATE
(baudRate €. 106701)

RYCHLOST PRENOSU DAT (v baudech) je volitelna v rozmezi od
110 do 115 200 baudd.
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Nastaveni protokolu
(protokol €. 106702)

Protokol pfenosu dat fidi datovy tok sériového pfenosu
(srovnatelné s MP5030 u iTNC530).

0 Pokyny pro obsluhu:
= Nastaveni PO BLOCICH (BLOCKWISE) oznaduje
formu pfenosu dat, pfi niz se data pfenasi hromadné
po blocich.

= Nastaveni BLOCKWISEneodpovida blokovému pfijmu
dat a sou€asné blokovému zpracovani starSich
souvislych fidicich systému. Tato funkce jiz neni u
aktualniho fidiciho systému k dispozici.

Protokol pfenosu dat Vybér
Standardni pfenos dat (pfenos po Fadcich) STANDARD
PFenos dat po paketech PO BLOCICH
PFfenos bez protokolu (pfenos pouze znaku) RAW_DATA

Nastaveni datovych bitu
(dataBits ¢. 106703)

Nastavenim dataBits definujete, zda se bude znak pfenaset se 7
nebo 8 datovymi bity.

Kontrola parity

(parity ¢. 106704)

Pomoci paritniho bitu se zji$tuji chyby prenosu. Bit parity se maze

tvorit tfemi rliznymi zpUsoby:

® Bez kontroly parity (NONE): kontrola pfenosovych chyb se
neprovadi

B Suda parita (EVEN): zde dojde k chybé, pokud pfijimac pfi svém
vyhodnoceni zjisti lichy poCet u nastavenych bitd

B Licha parita (ODD): zde dojde k chybé, pokud pfijimac pfi svém
vyhodnoceni zjisti sudy poc¢et u nastavenych bitl

Nastaveni stop bitt
(stopBits €. 106705)

Pomoci startovniho a jednoho nebo dvou stop bitll se pfi sériovém
prenosu dat umozriuje pfijemci synchronizace u kazdého
prenaseného znaku.
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Nastaveni Handshake

(flowControl €. 106706)

Pomoci Handshake provadi dvé zafizeni kontrolu datového
prenosu. RozliSuje se mezi softwarovou a hardwarovou kontrolou.

® Bez kontroly datového toku (NONE): kontrola Handshake neni
aktivni

® Hardwarovy handshake (RTS_CTS): stop pfenosu se aktivuje
pres RTS

m  Softwarovy handshake (XON_XOFF): stop pfenosu se aktivuje
pres DC3 (XOFF)

Souborovy systém pro operace se soubory
(fileSystem €. 106707)
Pomaoci fileSystem uréite souborovy systém pro sériové rozhrani.

Tento strojni parametr neni potfeba, pokud nepotfebujete Zadny
specidlni souborovy systém.

= EXT: Minimalni souborovy systém pro tiskarnu nebo prfenosovy
software od jiné firmy. Odpovida provoznimu rezimu EXT1 a
EXT2 u starsich Fidicich systémd HEIDENHAIN.

® FE1: Komunikace s programem TNCserver na PC nebo externi
disketovou jednotkou.

Block Check Character

(bccAvoidCtriChar €. 106708)

Pomoci Block Check Character (opce — Bez fidiciho znaku) urCite
zda muze kontrolni soucet odpovidat kontrolnimu znaku.

= TRUE (PRAVDA): Kontrolni soucet neodpovida zadnému
fidicimu znaku

® FALSE (NEPRAVDA): Kontrolni sou¢et mize odpovidat fidicimu
znaku

Stav linky RTS

(rtsLow &. 106709)

Pomoci stavu linky RTS (opce) urdite, zda je za klidu aktivni uroven
low (nizka).

® TRUE: Za klidu je Uroveri na low

B FALSE: Za klidu neni Groveri na low
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Definovani chovani po obdrzeni ETX
(noEotAfterEtx ¢. 106710)

Pomoci Ur€eni chovani po obdrzeni ETX (opce) urcite, zda se po
obdrzeni znaku ETX odesle znak EOT.

® TRUE: znak EOT nebude odeslan

® FALSE: znak EOT bude odeslan

Nastaveni prenosu dat se softwarem PC TNCserver

Provedte nasledujici nastaveni ve strojnim parametru RS232
(€. 106700):

Funkce HEROSu | Sefizeni datovych rozhrani

Parametry Vybér

Pfenosova rychlost dat v baudech Musi odpovidat nastaveni v
TNCserveru

Protokol pfenosu dat PO BLOCICH

Datoveé bity v kazdém pfenaseném 7 bitl

znaku

Zpusob kontroly parity SUDA

Pocet zavérnych bitd 1 stop bit

Definovat zpusob Handshake RTS_CTS

(navazani spojeni)

Systém souborud pro operace se FE1

soubory

Volba provozniho rezimu externiho zarizeni
(fileSystem)

0 Funkce nacist vSechny programy, nacist nabizeny
program a nacist adresar nejsou v rezimech FE2 a FEX.

Symbol Externi zafizeni Provozni
rezim
PC se softwarem TNCremo LSVv2
Disketova jednotka HEIDENHAIN FE1

Externi zafizeni jako tiskarna, ctecka, FEX
!:‘ dérovacka, PC bez TNCremo

334 HEIDENHAIN | TNC 320 | Uzivatelska pfirucka sefizovani, testovani a zpracovani NC-program( | 10/2018



Funkce HEROSu | Sefizeni datovych rozhrani

Software pro prenos dat

Chcete-li pfenaSet data z nebo do fidiciho systému, méli byste
pouzit software TNCremo. Pomoci TNCremo muzete fidit pfes
sérioveé rozhrani nebo pfes rozhrani Ethernet vSechny Fidici
systémy HEIDENHAIN.

o Aktualni verzi softwaru TNCremo si mlzete zdarma
stahnout z webovych stranek fy HEIDENHAIN.

Systémoveé predpoklady pro TNCremo:
B PC s procesorem 486 nebo lepSim

® Operacni systém Windows XP, Windows Vista, Windows 7,
Windows 8

= 16 MBytl operaéni paméti
= 5 MByt0 volného prostoru na vaSem pevném disku
= Jedno volné sériové rozhrani nebo pfipojeni k siti TCP/IP

Instalace pod Windows

» Spustte instalaéni program SETUP.EXE ze spravce soubor(
(prazkumnik)

» Ridte se instrukcemi programu SETUP

Spusténi TNCremo pod Windows

» Kliknéte na <Start>, <Programy>, <Aplikace HEIDENHAIN>,
<TNCremo>

Spoustite-li TNCremo poprvé, pokusi se TNCremo navazat spojeni

s fidicim systémem automaticky.
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Pienos dat mezi fidicim systémem a TNCremo

Provéfte, zda je fidici systém pfipojen ke spravnému sériovému

rozhrani vaseho pocitace, nebo k siti.

Po spusténi programu TNCremo uvidite v horni ¢asti hlavniho okna
vdechny soubory, které jsou ulozeny v aktivnim adresafi. Pomoci

<Soubor>, <Zména slozky> muzete zvolit libovolnou jednotku nebo

jiny adresar ve vasem pocitaci.

Chcete-li fidit pfenos dat z PC, pak konfigurujte spojeni na PC

takto:

» Zvolte <Soubor>, <Vytvofit spojeni>. TNCremo nyni nacte

strukturu soubort a adresaru z fidiciho systému a zobrazi ji ve

spodni ¢asti hlavniho okna

» Pro pfenos souboru z Fidiciho systému do PC vyberte klepnutim
mysSi soubor v okné fidiciho systému a pfetahnéte vybrany
soubor pfi stisknutém tladitku mysi do okna PC

» Pro prenos souboru z PC do fidiciho systému vyberte klepnutim
mysi soubor v okné PC a pfetahnéte vybrany soubor pfi
stisknutém tlacitku mysi do okna fidiciho systému

Chcete-li fidit pfenos dat z fidiciho systému, pak konfigurujte

spojeni na PC takto:

» Zvolte <DalSi volby>, <TNCserver>. TNCremo pak spusti
serverovy rezim a maze pfijimat data z fidiciho systému nebo k
fidicimu systému data vysilat

» Zvolte v fidicim systému funkce pro spravu dat klavesou
PGM MGT a preneste pozadované soubory
Dalsi informace: "Datovy pfenos z nebo na externi nosi¢ dat",
Stranka 73

= TNCremoNT
Datei Ansicht Estras

[_[O]x]

EN==EE
5 ST T ~430\BA\KLARTE SOERRE] Steuerung
Hame Grslie Attibute [ Datm S (TNE a
5] _I L
V32T CHPRNT A 7 040397 11:34:08 Fici  ES9MBpte |
a13 0403.97 11:3408
[A1EH 1 79 020997 1451:30 Insgesamt: 5
CA1FH 360 020897 1451:30 Maskier
(168 H 2 020857 1451:30 d
[R1H 84 020837 1451:30 =l
s
Noms Gishe Attibute [ Datum <] | Potakolt
(12004 159 06.04.93 15,3542 R
[R1200H 1004 06.04.3915.33:44
[R1202H 1892 06.04.9915.3%:44 COMz.
1203 H 2 2340 06.04 99 15 33:46 Baudrale [Auto Detect)
(12104 974 06.04 99 15:33:46 115200
(12114 04 06.04.99 15:3%:40
(2124 352 06.04.93 15:35:40 B
o sy i 1 4570k

| DNCVerbindung aktiv

Kdyz jste exportovali tabulku nastroji z Fizeni, tak se
typy nastroju pfeméni na Cisla typl nastroja.

Dalsi informace: "Typy nastroju, které jsou k dispozici”,
Stranka 138

Ukonéeni programu TNCremo
Zvolte bod nabidky <Soubor>, <Ukong¢it>

Kontextovou napovédu softwaru TNCremo oteviete
klavesou F1.
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9.6 Rozhrani Ethernet

Uvod

Pro integraci fizeni jako klienta do vas$i sité je Fidici systém ve
vychozim nastaveni vybaven ethernetovou kartou.

Rizeni pfenasi data pres kartu Ethernet s t&mito protokoly:

® protokolem smb (server message block) pro operacni systémy
Windows, nebo

B s TCP/IP-protokolem (Transmission Control Protocol/ Internet
Protocol) a s pomoci NFS (Network File System).

o Chrarite svoje data a vas fidici systém diky provozu
vasich stroju v zabezpecené siti.

Moznosti pripojeni

Kartu Ethernet fidiciho systému muzete pfipojit do vasi sité
pripojkou RJ45 (X26, 1000BaseTX, 100BaseTX a 10BaseT) nebo
pfimo k PC. Pfipojka je galvanicky oddélena od elektroniky Fidiciho
systému.

Pro pfipojeni pfes 1000BaseTX, 100BaseTX a 10BaseT pouZijte

k zapojeni fidiciho systému do vasi pocitacové sité kabel s
kroucenymi pary vodicu.

o Maximalni délka kabelu zavisi na jakosti kabelu,
oplasténi a typu sité (1000BaseTX, 100BaseTX nebo
10BaseT).

Obecna sitova nastaveni

o Dejte si fizeni nakonfigurovat od specialisty na
pocitaCové sité.

Abyste se dostali do obecnych sitovych nastaveni, postupujte
takto:

e » Stisknéte klavesu MOD

» Zadejte Cislo kodu NET123
Stisknéte klavesu PGM MGT

27T

@
E
v

» Stisknéte softklavesu Sit’

KONFI- » Stisknéte softklavesu KONFIGUROVAT SiT

10BaseT / 100BaseTx / 1000BaseTx
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Karta Nazev poditace

o Tento sefizovaci dialog spravuje operacni systém
HeROS. Kdyz zménite v fizeni jazyk dialogu, musite pro
aktivaci nového jazyka fidici systém restartovat.

Nastaveni

Vyznam

Primarni rozhrani

Nazev rozhrani Ethernetu, které se ma
pfipojit do vasi firemni sité. Je aktivni
pouze tehdy, kdyz je k dispozici aktivni
op¢ni druhé rozhrani Ethernetu v hardwa-
ru fidiciho systému.

Nazev pocitace

Nazev, pod nimz ma byt fizeni vidét ve
vasi firemni siti

Host-soubor

338

Je potieba pouze pro specialni aplika-
ce: Nazev souboru, v némz je definovano
pfifazeni IP-adres a nazv(l pocitacu
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Karta Rozhrani

Nastaveni Vyznam [ [l m

Seznam rozhrani Seznam aktivnich rozhrani Ethernet. S5 e e e ' :/j
Zvolte jedno rozhrani ze seznamu (mysSi i | 2
nebo smérovymi klavesami) soums = |

zvoleného rozhrani (X ve sloupci

® Tladitko Aktivovat: Aktivovani H 7,J

Aktiv.) e — 1 e
B Tlac¢itko Deaktivovat: Deaktivace ft — D
zvoleného rozhrani (- ve sloupci Aktiv.) BEEE B = B ,g
® Tlac¢itko Konfigurovat: Otevieni
nabidky konfigurace

1 f | = o |
o B o S o e - ot - B B

Povolit IP- Tato funkce musi byt ve vychozim
Forwarding nastaveni zakazana.
Aktivovat pouze se zakaznickym servisem
pro diagnostické ucely. Pokud se ma k
volitelnému druhému ethernetovému
rozhrani pfistupovat externé, je nutna
aktivace.

Pro pfistup do menu konfigurace postupujte takto:
> Stisknéte tlacitko Konfigurovat

Nastaveni Vyznam

Status ® Rozhrani aktivni: Stav spojeni
zvoleného rozhrani Ethernet
= Nazev: Nazev rozhrani, které pravé
konfigurujete
= Konektorové spojeni: Cislo konektoru

tohoto rozhrani v logické jednotce
fizeni

Profil Zde muzete pfipravit nebo zvolit profil,
kam se ulozi vSechna nastaveni viditelna
v tomto okné. HEIDENHAIN poskytuje dva
standardni profily:

® DHCP-LAN: Nastaveni pro standardni
rozhrani Ethernet, ktera maji fungovat v
jedné standardni firemni siti

= MachineNet: Nastaveni pro druhé,
op¢ni rozhrani Ethernet, ke konfiguraci
sité stroje

PFislusnymi tlagitky muzete profily ulozit,

nahrat a smazat

IP-adresa B OpceAutomaticky ziskat IP-adresu:
Rizeni ma ziskat IP-adresu od serveru
DHCP

® Opce Ruc¢né nastavit IP-adresu:
Ruéni definovani IP-adresy a Subnet
mask (sitové masky). Zadani:
VZdy Ctyfi €isla oddélena teCkami,
napfiklad160.1.180.20 a 255.255.0.0
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Nastaveni

Vyznam

Domain Name
Server (DNS -
Server nazvu
domeén)

= Opce DNS uréit automaticky: Ridici
systém ma ziskat IP-adresu serveru

DNS (Doménovych nazvl) automaticky

® Opce DNS urcit ru¢né: Ruéni zadani
IP-adres serveru a nazvu domény

Default Gateway
(Standardni brana)

= Opce Default gateway urcit
automaticky: Ridici systém ma
automaticky ziskat Default-Gateway
(standardni branu)

B Opce Default gateway urcit ru¢né:
Ruéni zadani IP-adresy Default-
Gateways (standardni brany)

» Zmény prevezmete tlaCitkem OK nebo je odmitnete tlaCitkem

Zrusit

Karta Internet

Nastaveni

Vyznam

Proxy

® Primé spojeni k Internet / NAT:
Internetové dotazy predava fidici
systém dale na standardni Gateway
a tam se musi dale pfedavat pfes
Network Address Translation (napf. pfi
pfimém pfipojeni k modemu)

B Pouzijte Proxy: DefinujteAdresu
a Port internetového routeru v siti,
Zjistéte si ji dotazem u spravce sité

Funkce HEROSu | Rozhrani Ethernet

53 NG

&0 no_prog | NeBwOrk settings

©Crdemo | [Compulesins saces] e« FpRoui NES UIDIGID, DHCP sarver
3 Pau

B0 Pau2  Disetconmazsion 1 msrmat/NAT

0 Poua The contl forwar

o0
©0 theguide

Dalkova udrzba

Karta Ping/Routing

Zde vyrobce stroje konfiguruje server pro
dalkovou udrzbu. Zmény provadéjte pouze
po dohodé s vyrobcem vaseho stroje

Nastaveni

Vyznam

Ping

Do zadavaciho poli¢ka Adresa: zadejte
IP-Cislo, k némuz chcete sitové spojeni
prekontrolovat. Zadani: Ctyfi gisla oddéle-
na teCkami, napfiklad 160.1.180.20.
Alternativné muzete zadat také nazev
pocitae, k némuz chcete sitové spojeni
prekontrolovat.

m Tlacgitko Start: Spusténi kontroly, fizeni
zobrazi stavové informace v policku
Ping

m TlacgitkoStop: Konec kontroly

Routing

340

Pro sitové specialisty: Stavové informace

operacniho systému ohledné aktualniho

smérovani.

B Tlacitko Aktualizovat: Aktualizovani
smérovani

- 0o _prog poun - .- 1.0 e
oSt v

=0 demo | Competitre ireces anal 7o ovs~0 |NESURIOD) DHCE satwe
" Fing
Adtes:

xxxxx

Genrack _ Flags Mo Rel. U lase.
0008 UG 0 0 Dehd
252552000 0 0 Qe
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Karta NFS UID/GID

Na karté NFS UID/GID zadavate identifikaci uzZivatelt a skupin. ﬁimnmmg "
HiE) [ 1me: 10 progpouy-.u:e.1;-.oxe _ | e I

Nastaveni Vyznam ":;: g l'?n??l_m- 500 D - |
N . e R ) ov—

Zadat UID/GID pro = User ID:Definice uzivatelske U | L |
NFS oddily identifikace koncového uzivatele, s niz s I

pristupuje k soubortim v siti. Hodnotu si
Zjistéte u spravce sité

B Group ID: Definice s jakou skupinovou
identifikaci pfistupujete v siti k
soubortim. Hodnotu si zjistéte u e

spravee sié == =[]
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Karta DHCP Server

Nastaveni

Vyznam

DHCP Server

342

IP-adresy od: Definice od které IP-
adresy ma fizeni odvodit seznam
(Pool) dynamickych IP-adres. Sedivé
hodnoty pfebira Fizeni ze statické
IP-adresy definovaného rozhrani
Ethernet, tyto nelze zménit.

IP-adresy do: Definice do které IP-
adresy ma fizeni odvodit seznam
(Pool) dynamickych IP-adres

Lease Time (hodiny): Doba, béhem
které ma zustat dynamicka IP-adresa
rezervovana pro jednoho klienta.
Prihlasi-li se klient béhem této doby,
tak Fizeni mu pfifadi znovu stejnou
dynamickou IP-adresu.

Domainname: Zde m(iZete definovat
dle potfeby nazev strojni sité. To

je potfeba tehdy, kdyz jsou napf. .
pridélena stejna jména ve strojni siti i v
externi siti.

Podporovat DNS k vnéjsku: Kdyz je
aktivni IP Forwarding (IP predavani;
karta Rozhrani) mlzete touto opci urdit,
aby rozli§eni nazvu pro zafizeni ve
strojni siti bylo mozné pouzivat také z
externi sité.

Podporovat DNS z vnéjsku: Kdyz je
aktivni IP Forwarding (IP pfedavani;
karta Rozhrani) mizete touto opci urcit,
aby fidici systém dale pfedaval Zadosti
o DNS od zafizeni v ramci strojni sité
také na nazvovy server externi sité,
pokud DNS-server MC nemuze na
pozadavek odpoveédét.

Tlacitko Stav: Vyvolani prehledu
zafizeni, kterd maji ve strojni siti
dynamické IP-adresy. Navic mizete
provést nastaveni pro tato zafizeni

Tlacgitko Pokrocilé opce: RozSifené
moznosti nastaveni pro server DNS/
DHCP.

Tlac¢itko Zadat stan- dardni hodnoty:
Dosadit tovarni nastaveni.
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Karta Sandbox
Na karté Sandbox konfigurujete tzv. Sandbox (bezpecéné prostredi).

Pomoci Sandboxu poskytuje Fizeni moznost spoustét aplikace
v prostfedi, které je izolovano od okoli. Diky izolovani pfistupu k
datim nemaji aplikace spusténé v kontejneru Sandbox pfistup
k soubordm mimo virtualni prostfedi. To Ize pouzit napfiklad ke
spusténi prohlizece s pristupem k Internetu.

o Konfigurace a pouZiti sandboxu pro vas fidici systém.
Otevirejte prohlize€ pouze v sandboxu z bezpe&nostnich
davodu.

Sandbox aktivujte takto:
» Aktivujte opci Sandbox (zaskrtnout)
> Ridici systém aktivuje standardni nastaveni pro Sandbox

> Ve vychozim nastaveni je nabidnuto spusténi prohlizeCe v
Sandboxu.

Sandbox muze sdilet sitovou pFipojku (napfiklad eth0) s
fidicim systémem. Pro Sandbox mGzete k tomu pomoci tlacitka
Konfigurovat provést vlastni nastaveni sité.

o Nastaveni firewallu pro Sandbox muzete provést pomoci
rozhrani brsb0.

Dalsi informace: "Firewall", Stranka 328

To vam umozriuje pomoci nastaveni sité povolit pfistup k Internetu
pouze pro Sandbox. Rizeni ma pfitom pfistup pouze k vasi

mistni siti intranet nebo strojni siti. V tomto pfipadé ma prohlize¢
pfistup k Internetu pouze tehdy, pokud je prohlize¢ spustén také v
Sandboxu.

Sandbox dostane automaticky vlastni nazev, jako pocita¢. K tomu
se pocitaovy nazev fidiciho systému rozsifi o dodatek _sandbox.

Sit'ova nastaveni daného zarizeni

o Deijte si fizeni nakonfigurovat od specialisty na
pocitaCové sité.

MUzete definovat libovolny pocet nastaveni sité, spravovat jich v§ak
mUZzete sou¢asné maximalné pouze 7.

Abyste se dostali do sitovych nastaveni pro dané zafizeni, postu-
puijte takto:

» Stisknéte tlacitko MOD

Alternativné
» Stisknéte klavesu PGM MGT
N > Stisknéte softklavesu Sit’
DEFINOVAT » Stisknéte SOftk‘!éveSU
DEFINOVAT SiTOVE SPOJENI.
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Sitové jednotky spravujete pres tlacitka. ﬁmrmgrmmg E

Pro pfidani sitové jednotky postupujte takto: R E————
> Stisknéte tlaitko PFidat -

> Rizeni spusti Asistenta spojeni, kde muZete zadat véechny T T
potfebné udaje v fizeném dialogu.

s s e Eaeas B =]
Nastaveni Vyznam et
Sitové zarizeni Seznam vSech pfipojenych sitovych
jednotek. Ve sloupcich Fizeni ukazuje L — —
prislusny stav sitovych pfipojeni: T ; ‘ :
—3 1‘F— ony ‘{F LAt | |> Maunt .4r oo

B Mount: Sitovou jednotku pfipojit /
nepfipojovat

B Auto: Sitova jednotka se ma pfipoijit
automaticky / ru¢né

= Typ: Druh sitového spojeni. Mozné 7 Nework v - Detine Name
jsou cifs a nfs
= Disk: Oznaceni jednotky v fidicim . R T AR -
systému = e
= ID: Interni ID, které znamena = =
definovani nékolika spojeni pfes jeden e
. [ oplp s I Gancel |
Mount-Point
P [ St e Bk S T I—
® Server: Nazev serveru J ‘

® Sdilet jméno: Nazev adresare na
serveru, ke kterému ma Fidici systém
pfistupovat

u UzZivatel: Nazev uzivatele v siti

® Heslo: Chranéné nebo nechranéné
heslo sitové jednotky

= Zadat heslo?: Vyzadovat / nevyzadovat
pfi spojeni heslo

® Opce: Indikace dodate¢nych opci
spojeni

Log stavu Zobrazeni stavovych informaci a chybo-
vych hlaseni.
Tlacitkem Vyprazdnit mizete smazat
obsah stavového okna.
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9.7 Bezpecnostni software SELinux

SELinux je rozsifeni operacénich systéml, zalozenych na

Linuxu. SELinux je pfidavny bezpeénostni software ve smyslu
Mandatory Access Control (MAC) a chrani systém proti provadéni
neautorizovanych procesl nebo funkci a tim proti virdm a jinému
Skodlivému softwaru.

MAC znamena, Ze kazda akce musi byt vyslovné povolena, jinak
ji Fidici systém neprovede. Program slouzi jako pfidavna ochrana
k normalnimu omezeni pfistupu pod Linuxem. Pouze pokud
standardni funkce a kontrola pfistupu SELinuxu povoli provadéni
urcitych procest a akci, tak se pFipusti jejich realizace.

o Instalace SELinuxu Fidiciho systému je pfipravena
tak, aby se smély provadét pouze programy, které
jsou instalované NC-softwarem fy HEIDENHAIN. Jiné
programy nelze se standardni instalaci provadét.

Pfistupova kontrola SELinuxu pod HEROS 5 je fizena takto:

= Ridici systém provadi pouze aplikace, které jsou nainstalované
NC-softwarem fy HEIDENHAIN

B Soubory majici vztah k bezpecénosti programu (systémové
soubory SELinuxu, bootovaci soubory HEROSu 5, atd.) smi
ménit pouze vyslovné vybrané programy.

= Noveé soubory, které vytvofily ostatni programy, se zasadné
nesmi spoustét.

= Datové nosi¢e USB se mohou odhlasit.

®  Existuji pouze dva procesy, kierym je povoleno spustit nové
soubory:

®  Spusténi aktualizace softwaru: Aktualizace softwaru od
HEIDENHAINa miZze nahrazovat nebo ménit systémové
soubory.

®  Spusténi konfigurace SELinuxu: Konfigurace SELinuxu

je zpravidla chranéna heslem od vyrobce vaseho stroje,
informujte se v pfirucce ke stroji.

o HEIDENHAIN zasadné doporucuje aktivovani SELinuxu,
protoze znamena pfidavnou ochranu proti Utoku zvenéi.
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9.8 Sprava uzivatell

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Nékteré oblasti spravy uzivatell konfiguruje vyrobce
stroje.

Pokud chcete pouzivat spravu uzivatell u fizeni bez
klavesnice HEIDENHAIN, musite k Fizeni pfipojit externi
znakovou klavesnici.

Ridici systém se dodava se spravou uzivatell, ktera neni
aktivni. Tento sta se oznacuje jako Legacy-Mode. V rezimu
Legacy-Mode odpovida chovani fidiciho systému chovani
starSich softwarovych verzi, bez spravy uzivatelQ.

Pouziti spravy uzivateld neni povinné, ale je nezbytné pro
zavedeni bezpecnostniho systému IT.

Sprava uzivatell pfispiva v nasledujicich bezpeénostnich
oblastech na zakladé pozadavku skupiny norem IEC
62443:

= Bezpecnost aplikaci

B Bezpeclnost sité

= Bezpecnost platforem

Pomoci spravy uzivateld mizete dat uzivatelim rtizna pfistupova
opravnéni:
Pro ukladani vasich dat uZivatel( mate k dispozici tyto varianty:
® Lokalni LDAP-databanka
®  Pouziti spravy uzivatell v jednom Fidicim systému
= Vytvofeni centralizovaného LDAP-serveru pro vice fizeni

B Exportovani konfiguraéniho souboru LDAP-serveru, pokud
chcete pouzit exportovanou databanku na vice fizenich

DalSi informace: "Lokalni LDAP-databanka", Stranka 349
= LDAP-databanka na jiném pocitaci
®  Import konfiguraéniho souboru LDAP-serveru
Dalsi informace: "LDAP na jiném poditaci", Stranka 350
= Prihlaseni k doméné Windows
B [ntegrace spravy uzivatell do vice Fidicich systému
B Pouzivani rliznych roli v riznych fizenich
Dalsi informace: "PfihlaSeni k doméné Windows",
Stranka 351

6 Soubézny provoz mezi doménou Windows a LDAP-
databankou je mozny.
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Konfigurace spravy uzivatelt
Ridici systém se dodava se spravou uzivatell, ktera neni aktivni.
Tento stav se oznaduje jako Legacy-Mode.
Dalsi informace: ", Stranka 346
Nez se mlze pouzit sprava uzivatel, musi byt tato konfigurovana.
Konfigurace znamena nasledujici kroky:
1. Aktivace spravy uzivatell a zalozZeni uzivatele useradmin
2. Sefizeni databanky
= Dalsi informace: "Lokalni LDAP-databanka", Stranka 349
= Dalsi informace: "LDAP na jiném pocitaci”, Stranka 350

® DalSi informace: "Prihnlaseni k doméné Windows",
Stranka 351
3. Zalozeni dalSich uzivatel(

Dalsi informace: "Zalozeni dalSich uzivatel(", Stranka 354

Pro vyvolani spravy uzivatell postupuijte takto:

» Zvolte symbol menu HeROS

» Zvolte bod menu Nastaveni

» Zvolte bod menu UserAdmin

> Rizeni otevie okno Sprava uzivateld.

1. Pro aktivaci spravy uZivatell postupujte takto:

> Vyvolejte spravu uzivatel(

> Stisknéte softklavesu Sprava uzivatell je aktivni

> Ridici systém ukaze hlaseni Chybi heslo pro uzivatele
useradmin.

Benutzerverwaltung

Einstellungen | Benutzer verwalten = Passworteinstellungen

Globale Einstellungen

Benutzeranmeldung inaktiv,

= Benutzeranmeldung aktiv I
Passwort fur Server

¥ Benutzer in Logdaten anonymisieren useradmin neu verbinden

o Funkce Uzivatele v Logdatech anonymizovat je
ve stavu po vydani aktivni. Dusledkem je, Ze jméno
uzivatele neni ve v8ech Log-datech rozpoznatelné.
Pokud je ve vasem provozu povoleno shromazdovat
osobni Udaje z IT-zafizeni, mlzete tuto funkci vypnout.

Po aktivaci spravy uzivateld, je nutné vytvofit v dalSim kroku
Funktionuser (Funkéniho uzivatele) useradmin.

Pro zaloZeni uzivatele useradmin postupujte takto:

> stisknéte Heslo pro useradmin

> Rizeni otevie pomocné okno Heslo pro uzivatele useradmin.
» Zadejte heslo pro uzivatele useradmin

» Zvolte Nastavit nové heslo
>

Objevi se hlaseni Nastaveni a heslo pro useradmin byly
zZménény.
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o Z bezpecnostnich diivodl by hesla méla mit nasledujici

vlastnosti:
® Nejméné osm znaku
® Pismena, Cisla a specialni znaky

B Vyhnéte se slozenym slovim a posloupnosti znakd,
jako napf. Anna nebo 123

Uzivatel useradmin je srovnatelny s mistnim Spravcem
(Administratorem) systému Windows.

Konto useradmin nabizi nasledujici funkce:

Zakladani databank

Udélovani hesel

Aktivovani LDAP-databank

Export konfiguraénich soubord LDAP-serveru
Import konfigura¢nich soubord LDAP-serveru
Nouzovy pfistup pfi zni¢eni databanky uzivatel(
Dodate¢nou zménu pfipojeni databanky
Vypnuti spravy uzivatel(

0 Uzivatel useradmin automaticky obdrzi roli

HeROS.Admin, coZ mu se znalosti hesla LDAP-
databanky umozni spravovat uzivatele ve spravé
uzivateld. Uzivatel useradmin je od fy HEIDENHAIN
pfedem definovany Funktionsuser (funk&ni uzivatel). U
funkénich uzivatelll nelze role pfidavat ani mazat.

Dalsi informace: "Definice roli", Stranka 359
HEIDENHAIN doporucuje poskytnout pfistup ke kontu
vice nez jedné osobé v roli HeROS.Admin. To umoznuje
zajistit, Ze nezbytné zmény spravy uzivatell Ize také
provést v nepfitomnosti Spravce.

2. K sefizeni databanky postupujte takto:

>

v Vv vv Vv Yy

348

Zvolte databanku pro ulozeni dat uzivatell

® Lokalni LDAP-databanka

Dalsi informace: "Lokalni LDAP-databanka", Stranka 349
B LDAP na jiném pocitaci

DalSi informace: "LDAP na jiném pocitaci”, Stranka 350
= Pfihlaseni k doméné Windows

Dalsi informace: "PfihlaSeni k doméné Windows",
Stranka 351

Sefizeni databanky

Stisknéte softklavesu PREVZIT

Stisknéte softklavesu KONEC

Rizeni otevie okno Je nutny restart systému.

Systém znovu spustte s Ano

Ridici systém se restartuje.

Funkce HEROSu | Sprava uzivatel(
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~Systemneustart erforderlich = B &

korrekte Funktion ist es nétig, das System neu zu starten.

. Sie haben zwischen aktiver Benutzerverwaltung und Legacy-Mode gewechselt. Fiir eine
. System jetzt neu starten?

‘ Ja H Abbrechen

Lokalni LDAP-databanka

Nez mizete vyuzit funkci Lokalni LDAP-databanka, tak musi byt Lokalo LOAP-Datenbank Konfigurieren B
splnény tyto pfedpoklady: AR el b
= Sprava uzivatell je aktivni G ez T
= UZivatel useradmin jiz byl konfigurovan B = S S
Postupujte podle navodu na sefizeni Lokalni LDAP-databanky: " ———

> Vyvolejte spravu uzivatelu R T T s R

» Zvolte funkci LDAP databanka uzivateld

> Ridici systém povoli pFistup do $edivé oblasti LDAP databanky
uzivatell k jeji editaci.

Zvolte funkci Lokalni LDAP-databanka

Zvolte funkci Konfigurovat

Rizeni otevie okno Konfigurovat lokalni LDAP-databanku.
Zadejte nazev LDAP-domény

Zadejte heslo

Opakujte heslo

Stisknéte softklavesu OK

Rizeni zavie okno Konfigurovat lokalni LDAP-databanku.

l oK | Jesgeraniel BANMSeRrRE ‘Abbrechan

V Vv vV VvV VvV VVYy

o Nez zaénete upravovat spravu uzivatel(, budete
vyzvani fidicim systémem k zadani hesla lokalni LDAP-
databanky.

Hesla nesmi byt trividlni a musi byt znama pouze
spravcum.

Dalsi informace: "Zalozeni dalSich uzivateld",
Stranka 354
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LDAP na jiném pog¢itaci

Nez mizete vyuzit funkci LDAP na jiném pocitaci, tak musi byt

splnény tyto pfedpoklady:

® Sprava uzivatelu je aktivni

m  Uzivatel useradmin byl konfigurovan

® Byla zfizena LDAP-databanka ve firemni siti

= Konfigura¢ni soubor serveru existujici LDAP-databanky musi

byt uloZen v Fizeni nebo v poditadi v siti.

Pocita€ s aktualnim konfiguraénim souborem je v provozu

B Pocitac s aktualnim konfiguranim souborem je dosazitelny v
siti

Chcete-li poskytnout konfiguraéni soubor serveru LDAP-databazi,

postupuijte nasledovné:

> Vyvolejte spravu uzivatel(

> Zvolte funkci LDAP databanka uzivatell

> Ridici systém povoli pFistup do $edivé oblasti LDAP databanky
uzivatelu k jeji editaci.

» Zvolte funkci Lokalni LDAP-databanka

» Funkci Exportovat konfiguraci serveru

> Rizeni otevie okno Exportovat konfiguraéni soubor LDAP.

>

Zadejte do zadavaciho poli¢ka nazev konfiguracniho souboru
serveru.

» Ulozeni souboru do pozadované slozky
> Konfiguragni soubor serveru byl UspésSné exportovan.

Postupujte podle navodu na pouziti funkce LDAP-databanka na LOAP onfsquiationsdate imor 1651 S
jiném pocitaci: e & ome ——
> Vyvolejte spravu uzivatel( [—
» Zvolte funkci LDAP databanka uzivatell :
> Ridici systém povoli pFistup do $edivé oblasti LDAP databanky a s
uzivatell k jeji editaci @ e
» Zvolte funkci LDAP na jiném pogitaci
> Zvolte funkci Import konfigurace serveru
> Rizeni otevie okno Importovat konfiguraéni soubor LDAP.
» Zvolte stavajici konfiguraéni soubor (e ]
> Zvolte Otevrit YN
» Stisknéte softklavesu PREVZIT
> Konfigura¢ni soubor byl importovan.
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Prihlaseni k doméné Windows

Nez mulzete vyuzit funkci PFihlaseni k doméné Windows, tak musi
byt spinény tyto pfedpoklady:

®  Sprava uzivatelu je aktivni

Funktionuser useradmin byl jiz zalozen

V siti je pfitomen Windows active Domain Controller

Mate pfistup k heslu Domain Controllers

Mate pfistup k uzivatelskému rozhrani Domain Controllers nebo
vas podporuje IT-Admin

® Domain Controller je dosazitelny v siti

Pro zfizeni funkce Prihlaseni k doméné Windows, postupuijte takto:
> Vyvolejte spravu uzivatell

» Zvolte funkci Prihlaseni k doméné Windows

» Zvolte funkci Hledat doménu

> Ridici systém rozpozna nalezené domény.

0 Funkci Konfigurovat mazete definovat rizna
nastaveni vaseho pfipojeni.

m Deaktivovat funkci SIDs ukazat na UNIX

. Muzete definovat konkrétni skupinu uzivatelu
systému Windows, na které chcete omezit
pfihladeni k tomuto Fizeni

®  Muzete upravit organizacni jednotku, pod kterou
jsou umistény nazvy roli HEROSu.

B Mdzete zménit prefix pro spravu, napfiklad,
uzivatell v raznych dilnach. Kazdy prefix, ktery
predchazi nazev role HEROSu, Ize zménit,
napriklad, HeROS-Hala1 a HeROS-Hala2

= (Oddélovace v nazvech roli HEROSu mUzete
pFizpUsobit

> Stisknéte softklavesu PREVZIT
> Rizeni otevie okno Navazat spojeni k doméné.

Pomoci funkce Organizacni jednotka pro ucet pocitace
muZete zadat, ve které jiz existujici organizacni jednotce
je napfiklad vytvofen pfistup.

B ou=fizeni

B cn=pocitace
Vade udaje musi odpovidat vlastnostem domény. Pojmy
nejsou vyménné.

» Zadat uzivatelské jméno DomainControllers

» Zadat heslo DomainControllers

> Ridici systém pfipoji nalezené domény Windows.

> Ridici systém zkontroluje, zda jsou v doméné zaloZené v§echny
potfebné role jako skupiny.
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Pokud jesté nejsou vytvoifeny v doméné v8echny
poZadované role jako skupiny, vyda fizeni vystrahu.

Pokud ovladaci prvek vyda vystrahu, provedte jednu
ze dvou akci:

» Stisknéte softklavesu DOPLNENI DEFINICE ROLI
® Zvolte funkci Pridat
Tady mohou byt role zadavany pfimo do domény.
®  Zvolte funkci exportovat

Zde mizete vydat role externé v souboru s
formatem .Idif.

> VsSechny pozadované role jsou vytvafeny v doméné jako
skupiny.
| anmeldung an Windows Domé&ne

Domane: KDC:
LDAP-ID-Mapping: Ja

Roll =
HEROS-Rollen Basis: | erganzen |

Chcete-li vytvofit skupiny podle riznych roli, mate nasledujici
moznosti:

®  Automaticky pfi pfipojeni k doméné Windows, s udanim
uzivatele s pravy Spravce
= Nacist importni soubor ve formatu .Idif na server Windows

UzZivatele musi Spravce Windows pfidat ruéné na Domain Controller
do roli (Security Groups).
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V nasledujici ¢asti najdete dva navrhy fy HEIDENHAIN, jak mlze
Spravce Windows navrhnout ¢lenéni skupin:

® 1. navrh: UzZivatel je pfimo nebo nepfimo ¢lenem pfislusné

skupiny:
Group
HEROLE.NC.SETTER
4
A
Setter i
B

m 2. navrh: UzZivatelé z rlznych oblasti (dilen) jsou ¢leny skupin s
riznymi prefixy:

HERworkshop1.NC HERworkshop2.NC Group
SETTER SETTER
¥ ¥
A
setter_workshopt setter workshop2 l

¥ ¥ B
B is member of A
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Zalozeni dalsich uzivatell

Po konfiguraci spravy uzivateld mizete zakladat dalSi uzivatele.

Nez budete moci zakladat dalSi uzivatele, musite mit
nakonfigurovanou a vybranou LDAP-databanku.

aaaaaaaaaa

K zalozeni dalSich uzivatell postupuijte takto:
> Vyvolejte spravu uzivatell
» Zvolte kartu Sprava uzivatelQ

o Karta Sprava uzivatell ma funkci pouze pro
nasledujici databanky: [ e

,,,,,,,,,

= Lokalni LDAP-databanka o
= LDAP na jiném pocitaci

MANGE.

DELETE 0D RESET e GERTIFIGATE
ROLE ROLE PASSHORD 160N

PFi Prihlaseni k doméné Windows musite
konfigurovat uZivatele vdoméné Windows.

Dalsi informace: "Prihlaseni k doméné Windows",
Stranka 351

» Stisknéte softklavesu EDITOVANI ZAP
> Rizeni vas vyzve k zadani hesla vasi databanky uzivateld.

Pokud jste fizeni po konfiguraci databaze
nerestartovali, tak tento krok odpada.

> Po zadani hesla fizeni otevie menu Sprava uzivatelQ.

Mate mozZnost upravovat stavajici uzivatele a vytvaret nové
uzivatele.

Nového uZivatele zalozite takto:

» Stisknéte softklavesu ZALOZIT NOVEHO UZIVATELE
> Rizeni otevie okno pro vytvofeni uZivatele.

» Zadejte jméno uzivatele

» Zadejte heslo pro uzivatele

Heslo musi byt zménéno pfi prvnim pfihlaseni uzivatele.

Dalsi informace: "Pfihlaseni ve spravé uzivateld",
Stranka 368

» Volitelné miizete také zadat popis uzivatele
> Stisknéte softklavesu PRIDAT ROLI

» V okné pro vybér zvolte pro uzivatele pfisluSnou roli. DalSi
informace: "Definice roli", Stranka 359

» Svoji volbu potvrdte softtlagitkem PRIDAT
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o V nabidce jsou k dispozici dal$i dvé softtlacitka:
= PRIDAT EXTERNI PRIHLASENI:

pfida napf. Remote.HeROS.Admin namisto
HeROS.Admin.

Tato role je povolena pouze pro dalkové pfihlaseni k
systému.

= PRIDAT LOKALNIi PRIHLASENI

pfida napf. Local.HeROS.Admin namisto
HeROS.Admin.

Tato role je povolena pouze pro lokalni pfihlaSeni na
obrazovce fizeni.

Dalsi informace: "Definice roli", Stranka 359

Stisknéte softklavesu ZAVRIT

Rizeni zavie okno pro vytvofeni uzivatele.
Stisknéte softklavesu OK

Stisknéte softklavesu PREVZIT

Vase zmény byly pfevzaty.

Stisknéte softklavesu KONEC

Rizeni zavie spravu uzivateld.

VvV V. VVV VY

6 Pokud jste nerestartovali Fidici systém po konfiguraci
databaze, tak fizeni zobrazi vyzvu k restartu, aby byly
zmeény ucinné.
Dalsi informace: "Konfigurace spravy uzivateld",
Stranka 347
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VolitelIné muzZete vasim uzivatellim pfifadit obrazky. Pro tento
Ucel jsou k dispozici standardni uzivatelské obrazky od fy
HEIDENHAIN. Do fidiciho systému muzete také nahrat vlastni
obrazky v JPEGu nebo PNG. Nasledné muzete tyto obrazové
soubory pouzit jako profilové obrazky.

Profilové obrazky nastavite takto:

> PFihlaste uzivatele s roli HeROS.Admin napf. useradmin
Dalsi informace: "Prihlaseni ve spravé uzivatel(", Stranka 368
Vyvolejte spravu uzivatell

Zvolte kartu Sprava uZivatel(

Stisknéte softtlagitko EDITOVAT UZIVATELE

Stisknéte softklavesu ZMENIT OBRAZEK.

Zvolte obrazek

Softtlagitkem ZVOLIT OBRAZEK vyberte obrazek
Stisknéte softklavesu OK

Stisknéte softklavesu PREVZIT

VasSe zmény byly prevzaty.

V VvV vV VvV vV vVVvYy

o Profilové obrazky muzete vkladat také hned pfi
zakladani uzivatele.
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Pristupova prava

Sprava uzivatell je zaloZzena na spraveé pfistupovych prav v Unixu.
Pfistupy Fidiciho systému jsou fizené pomoci prav.

User
(for example: Test)
contains several
roles

roles
(for example: NC.Programmer)
contains several rights

rights
(for example: NC.EditNCProgram)
contains several functions

Ve spravé uzivatell se rozliSuji nasledujici pojmy:
® Uzivatel
B pfedem definovany FunkéniUzivatel od HEIDENHAINa

Dalsi informace: "FunkéniUzivatel od HEIDENHAINa",
Stranka 358

® FunkéniUzivatel vyrobce stroje
B samodefinovany uZivatel

Uzivatel muze byt v fidicim systému pfedem definovany nebo
ho muize definovat provozovatel. Uzivatel dostane vSechny
pfidélené role.

o Vyrobce vasSeho stroje definuje FunkéniUzivatele,
ktefi jsou potfeba napf. pro udrzbu stroje.

Podle ukolu mlzete budto pouzit pfeddefinovaného
Funk&nihoUzivatele nebo musite zalozit nového
uzivatele.
Funké&niUzivatelé od fy HEIDENHAIN maji uréend
pFistupova prava jiz pfi dodani fidiciho systému.
Dalsi informace: "Zalozeni dalSich uzivatel(",
Stranka 354

Role se skladaji ze shrnuti prav, ktera pokryvaji urcity rozsah
funkci fidiciho systému.

Role:

E Role operacniho systému

® Role NC-obsluhy

= Role vyrobce stroje (PLC)

VSechny role jsou v Fidicim systému pfedem definované.
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Jednomu uzivateli mizete pfifadit nékolik roli. Pokud uZivatel
dostane nékolik roli, tak tim dostane v§echna v nich obsazena
prava.

Opravnéni:

= Prava HEROSu
= Prava NC

= Prava PLC (OEM)

Prava se skladaji ze souhrnu funkci, které pokryvaji néjakou
oblast Fizeni, jako je napfiklad editovani tabulky nastroju.

0 Dbejte na to, aby kazdy uzivatel dostal pouze potfebna
pfistupova prava. Pfistupova prava vyplyvaji z innosti,
které uzivatel provadi na a s fidicim systémem.

FunkéniUzivatel od HEIDENHAINa

FunkéniUzivatelé od HEIDENHAINa jsou pfedem definovani
uzivatelé, ktefi se vytvari automaticky pfi aktivovani spravy
uzivatel. Funk&niuzivatele neni mozné ménit.

HEIDENHAIN dava pfi dodavce fidiciho systému k dispozici &tyfi

rizné FunkéniUzivatele. = o
= OEM ERN
FunkéniUZivatel oem je pro vyrobce stroje. Pomoci oem Ize i
pfistupovat k PLC-Partition (PLC-oddilu) Fidiciho systému. & gg‘g user
= FunkéniUzivatel vyrobce stroje & :
(= useradmin

@ Informujte se ve vasi pFiruce ke stroji!

Vyrobce stroje se mize odchylit od pfedvoleného
uzivatele fy HEIDENHAIN.

Funké&niUzivatelé vyrobce stroje mohou byt aktivni jiz
v rezimu Legacy-Mode a ménit hesla.

Maji moznost zadanim kédu nebo hesel, ktera
doc¢asné nahradi kédy, povolit doCasna prava
Funké&nichUzivatelu OEM.

Dalsi informace: "Current User", Stranka 372

B sys
Pomoci FunkénihoUZivatele sys Ize pfistupovat k systémovému

oddilu fidiciho systému. Tento Funk&niUzZivatel je uréen pro
servisni sluzbu JH.

® user
V rezimu Legacy-Mode se pfi nabéhu fidiciho systému
automaticky pfihlasi k systému Funk¢niUzivatel user. PFi aktivni
spravé uzivatelll nema user zadnou funkci. Pfihlaseného
uzivatele user nelze v rezimu Legacy-Mode zaménit.

= uyseradmin

FunkéniUzivatel useradmin se vytvari automaticky pfi aktivovani
spravy uzivateld. Pomoci useradmin Ize konfigurovat a editovat
spravu uzivateld.
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Definice roli

HEIDENHAIN shrnuje nékolik prav pro jednotlivé oblasti uloh do
roli. Mate nékolik pfeddefinovanych roli, které muzete pouzit k
pFifazeni prav vasim uZzivatelim. Nasledujici tabulky obsahuiji
jednotliva prava rdznych roli.

0 Kazdy uZivatel by mél obsahovat alespon jednu roli z
oblasti opera¢niho systému a programovani.

Roli Ize také povolit pro mistni pfihlaseni nebo dalkové
pfihladeni. Mistni pfihladeni je pfihlaSeni se pfimo na
obrazovce fizeni. Dalkové pfihlaseni (DNC) je pFipojeni
pfes SSH.

Prava uzivatele mohou tedy také zaviset na tom, pfes
ktery pfistup se ovlada fizeni.

Pokud je role vydana pouze pro mistni pfihlaseni,
obdrzi pfidavek Local. k nazvu role, napfiklad
Local.HeROS.Admin namisto HeROS.Admin.
Pokud je role vydana pouze pro dalkové pfihlaseni,
obdrzi pfidavek Remote. k nazvu role, napfiklad
Remote.HeROS.Admin namisto HeROS.Admin.

Dalsi informace: "ZaloZeni dalSich uzivatel",
Stranka 354

Pfednosti rozdéleni do roli:
B Usnadnéna administrace pro provozovatele

B RUzna prava mezi riznymi verzemi softwaru fizeni a riznymi
vyrobci strojl jsou vzajemné kompatibilni.

o RaGzné aplikace vyzaduji pfistup k raznym rozhranim.
Spravce musi také nastavit prava pro pozadovana
rozhrani, kromé prav pro rizné funkce a pfidavné
programy. Tato prava jsou zahrnuta v rolich operacniho
systému.

o Nasledujici obsahy se mohou v nasledujicich verzich
softwaru fidiciho systému zménit:

® HeROS jméno prava
®  Skupiny Unixu
= GID
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Role

HeROS.RestrictedUser
(Omezeny uzivatel)

Prava

HeROS jména prava Skupina Unixu GID
Role uZivatele s minimalnimi opravnénimi operacniho systému.

B HeROS.MountShares B mnt = 332
= HeROS.Printer = Ip =9

HeROS.NormalUser

Role normalniho uZivatele s omezenymi pravy operaéniho systému.

Tato role obsahuje prava role RestrictedUser a dale nasledujici prava:

® HeROS.SetShares B mntcfg = 331
5 HeROS.ControlFunctions m ctrifct m 337

HeROS.LegacyUser

Jako Legacy-User odpovida chovani v operacnim systému fizeni, chovani starSich
softwarovych verzi, bez spravy uzivatelu. Sprava uzivatell je nadale aktivni.

Tato role obsahuje prava role NormalUser a dale nasledujici prava:

® HEROS.BackupUsers E userbck = 334
= HEROS.PrinterAdmin ® |padmin " 16
= HEROS.SWUpdate = swupdate = 338
® HEROS.SetNetwork B npetadmin m 333
= HEROS.SetTimezone "tz = 330
= HEROS.VMSharedFolders = vboxsf = 1000

HEROS.Admin

Tato role umoznuje mimo jiné konfiguraci sité a spravy uzivateld.

Tato role obsahuje prava role LegacyUser a dale nasledujici prava:

= HEROS.UserAdmin ® useradmin = 336
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Role NC-obsluhy:

Role

Prava

HeROS jména prava Skupina Unixu GID

NC.Operator

Tato role umoznuje provadéni NC-programd.

® NC.OPModeProgramRun ® NCOpPgmRun = 302

NC.Programator

Tato role obsahuje prava k NC-programovani.

Tato role obsahuje prava role Operator a dale nasledujici prava:

® NC.EditNCProgram = NCEdNCProg m 305
= NC.EditPalletTable = NCEdPal = 309
= NC.EditPresetTable = NCEdPreset = 308
= NC.EditToolTable = NCEdTool = 306
= NC.OPModeMDi = NCOpMDI = 301
= NC.OPModeManual = NCOpManual = 300

NC.Setter

Tato role umoziiuje editovani tabulek mist.

Tato role obsahuje prava role Programatora a dale nasledujici prava:

® NC.ApproveFsAxis = NCApproveFsAxis = 319
= NC.EditPocketTable = NCEdPocket = 307
= NC.SetupDrive = NCSetupDrv = 315
| |

NC.SetupProgramRun NCSetupPgRun = 303

NC.AutoProductionSetter

Tato role umoznuje vSechny NC-funkce v€etné nastaveni ¢asovaného startu NC-
programu.

Tato role obsahuje prava role Setter a dale nasledujici prava:
® NC.ScheduleProgramRun ® NCSchedulePgRun = 304

NC.LegacyUser

Jako Legacy-User odpovida chovani v NC-programovani fizeni, chovani starSich
softwarovych verzi, bez spravy uzivatelu. Sprava uzivatell je nadale aktivni.
LegacyUser ma stejna prava jako AutoProductionSetter.

NC.AdvancedEdit

Tato role umoziiuje pouzivani specialnich funkci NC-editoru a editoru tabulek.
® FN 17 A zménu zahlavi tabulek
Nahrada kodu 555343

= NC.EditNCProgramAdv = NCEditNCPgmAdv = 327
= NC.EditTableAdv ® NCEditTableAdv = 328

NC.RemoteOperator

Tato role umozriuje spusténi NC-programu pfes DNC-rozhrani.

= NC.RemoteProgramRun = NCRemotePgmRun= 329
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Role vyrobce stroje (PLC):

Role Prava

HeROS jména prava Skupina Unixu GID
PLC.ConfigureUser Tato role obsahuje prava kodu 123.

= NC.ConfigUserAdv = NCConfigUserAdv = 316

» NC.SetupDrive = NCSetupDrv = 315
PLC.ServiceRead Tato role umoznuje pfistup se ¢tenim pfi udrzbé.

Tato role mlze zobrazovat rizné diagnostické informace

® NC.Data.AccessServiceRead ® NCDAServiceRead = 324

o Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Vyrobce stroje mize PLC-role upravit.
PFi pfizplsobovani roli vyrobce stroje (PLC) vyrobcem
stroje se mohou zménit nasledujici obsahy:
® Nazev roli
®m Pocet roli
= Fungovani roli
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Prava

Nésledujici tabulka obsahuje seznam jednotlivych prav.

Opravnéni:
HeROS jména prava

HEROS.Printer

Popis

Vydani dat ze sitové tiskarny

HEROS.PrinterAdmin

Sefizovani sitovych tiskaren

NC.OPModeManual

Obsluha stroje v rezimech Rucni provoz a Rucni kolecko

NC.OPModeMDi

Prace v provoznim rezimu Polohovani s ru¢nim zadanim

NC.OpModeProgramRun

Provadéni NC-programu v rezimech PGM/provoz plynule nebo Program/provoz
po bloku

NC.SetupProgramRun

Snimani v Rucni provoz a Rucni kolecko

NC.ScheduleProgramRun

Programovani ¢asovaného startu NC-programu

NC.EditNCProgram

Editace NC-programu

NC.EditToolTable

Editace tabulky nastroju

NC.EditPocketTable

Editace tabulky pozic

NC.EditPresetTable

Editace tabulky vztaznych bodu

NC.EditPalletTable

Editovani tabulky palet

NC.SetupDrive

Vyrovnani pohonu provozovatelem

NC.ApproveFsAxis

Potvrzeni kontrolni polohy bezpeénych os

NC.EditNCProgramAdv

Pridavné NC-funkce napf. FN 17

NC.EditTableAdv

Pfidavné tabulkové programovaci funkce napf. Zména zahlavi tabulky

HEROS.SetTimezone

Nastaveni data a ¢asu, Casového pasma a synchronizace pomoci NTP a
HeROS-menu.

HEROS.SetShares

Konfigurace sitovych jednotek pfipojenych k fizeni

HEROS.MountShares

Pfipojovani a odpojovani sitovych jednotek fidicim systémem

HEROS.SetNetwork

Konfigurace sité a pfislusna nastaveni pro bezpec¢na data

HEROS.BackupUsers

Zalohovani dat na fizeni pro vSechny uZivatele nastavené na Fidicim systému

HEROS.BackupMachine

Zalohovani dat a obnoveni celé konfigurace stroje

HEROS.UserAdmin

Konfigurace spravy uzivateld v Fidicim systému
To zahrnuje vytvoreni, odstranéni a konfiguraci mistnich uzivatelu.

HEROS.ControlFunctions

Kontrolni funkce opera¢niho systému

B Pomocné funkce, jako je spousténi a zastaveni NC-softwaru.
® Dalkova udrzba

m  Pokrocilé diagnostické funkce, jako jsou protokolovani dat

HEROS.SWUpdate

Instalace aktualizaci softwaru pro Fizeni

HEROS.VMSharedFolders

Pfistup ke sdilenym sloZkam ve virtualnim stroji

Relevantni pouze pfi praci s programovacim pracovistém v ramci virtualniho
stroje

NC.RemoteProgramRun

Spusténi NC-programu pfes externi rozhrani napf. DNC

NC.ConfigUserAdv

Konfiguracni pfistup k obsahim, které byly odemknuty kddem 123

NC.Data.AccessServiceRead Pristup se ¢tenim k PLC-oddilu béhem udrzby
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DNC-spojeni s ovérenim uzivatele

Uvod

Pfi aktivni spravé uzivatell musi také DNC-aplikace ovéfit
uzivatele, aby bylo mozné pfifadit spravna prava.

K tomu je spojeni smérovano pfes SSH-tunel. S timto
mechanismem je vzdaleny uzivatel pfifazen k uzivateli
nastavenému v fizeni a obdrzi jeho prava.

Sifrovani, pouzité v tunelu SSH, také zabezpeduje komunikaci proti
utoénikdm.
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Princip pfenosu pies SSH-tunel

Predpoklady:

Sit TCP/IP

Externi pocita¢ jako SSH-klient

Ridici systém jako SSH-server

Par klicu sestavajici z:

= soukromého klice

® vefejného klice

SSH-spojeni se vzdy provadi mezi SSH-klientem a SSH-serverem.
Dvojice kli¢u slouzi k zabezpeceni pfipojeni. Tento par kli¢a je
generovan u klienta. Dvojice kli¢u se sklada ze soukromého klice
a vefejného klice. Soukromy kli¢ ziistava u klienta. Vefejny kli¢ je
pfenesen pfi sefizovani na server, a pfitazen konkrétnimu uzZivateli.

Klient se pokusi pfipojit k serveru pod danym uzivatelskym jménem.
Server muze pouzit vefejny kli¢ k ovéfeni, zda ma zadatel o
pfipojeni pfisluSny soukromy kli¢. Pokud ano, pfijima SSH-
pfipojeni a pfifadi jej uzivateli, pro kterého je provedeno pfihlaseni.
Komunikace pak muze prochazet "tunelem" prostfednictvim tohoto
SSH-spojeni.

public
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Pouziti v DNC-Tools

PC-néstroje nabizené fou Heidenhain, jako je napfiklad TNCremo
od verze v3.3, poskytuji vSechny funkce pro nastaveni, sestaveni a
spravu bezpecného pfipojeni pfes SSH-tunel.

Pfi sestavovani pfipojeni je v TNCremo generovana pozadovana
dvojice klic¢l a vefejny kli¢ je pfenesen do fidiciho systému.

o Konfigurace pfipojeni prostfednictvim TNCremo Ize
pouzit spole¢né vS§emi PC-nastroji k navazani spojeni,
jakmile bylo zfizeno.

Totéz plati i pro aplikace, které pouzivaji pro komunikaci
HEIDENHAIN DNC-komponenty z RemoTools SDK. Neni tfeba
pfizpusobovat stavajici zakaznické aplikace.

o Pro rozsifeni konfigurace spojeni pomoci pfislusného
nastroje CreateConnections je nutna aktualizace na
HEIDENHAIN DNC v1.7.1. Neni tfeba pfizpusobovat
zdrojoveé kody zakaznické aplikace.

Chcete-li nastavit zabezpe&ené pfipojeni pro pfihladeného
uzivatele, postupuijte podle pokynu:

Zvolte bod menu HeROS

Zvolte bod menu Nastaveni

Zvolte bod menu Current User (Aktualni uzivatel)
Stisknéte softklavesu CERTIFIKATY A KODY

Zvolte funkci Povol ovéreni s heslem

Stisknéte softklavesu ULOZIT A RESTART SERVERU

Pouzijte aplikaci TNCremo k sestaveni zabezpeCeného spojeni
(TCP Secure).

vV v v v v VY

Podrobné informace o tom, jak to udélat, najdete v
integrovaném systému napovédy TNCremo.

> TNCremo uloZila vefejny KIi€ v fizeni.

Aby bylo zajisténo optimalni zabezpeceni, tak funkce
Povolit ovéreni heslem bude po ulozeni kli¢e zruSena.

» Zruste funkci Povol ovéreni s heslem
» Stisknéte softklavesu ULOZIT A RESTART SERVERU
> Ridici systém prevzal zménu.

o Kromé nastaveni prostfednictvim PC-Tools s ovéfenim
pomoci hesla, je zde také moZnost importovat vefejny
kli¢ pfes USB-flashdisk nebo sitovou jednotku do fizeni.
Ale to zde neni podrobné popsano.
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Chcete-li smazat kli¢€ v fizeni a tim odstranit moznost bezpecného
DNC-spojeni pro uzivatele, postupujte podle pokynu:

» Zvolte bod menu HeROS

Zvolte bod menu Nastaveni

Zvolte bod menu Current User (Aktualni uzivatel)

Stisknéte softklavesu CERTIFIKATY A KODY

Zvolte mazany kli¢

Stisknéte softklavesu SSH KLIC SMAZAT

Rizeni smaze vybrany kli¢.

vV v v v vy

Zablokovani nezajisténého spojeni ve firewallu

Aby pouziti SSH-tunell poskytovalo skute¢nou vyhodu pro IT-
bezpeclnost fizeni, mohou se DNC-protokoly LSV2 a RPC v brané
firewallu zablokovat.

Aby to bylo mozné, musi nasledujici strany pfejit na zabezpetena

spojeni:

= Vyrobci stroju se véemi dodate¢nymi aplikacemi, napf.
osazovacimi roboty

0 Pokud je pomocna aplikace pfipojena pres strojni
sit’ X116, mize pfepnuti na Sifrované spojeni
odpadnout.

m UzZivatel s existujicimi DNC-pfipojenimi

Pokud maji vSechny strany zabezpec€ena pfipojeni, mize byt DNC-
protokol v brané firewallu zablokovan.

Chcete-li zablokovat DNC-protokol ve firewallu, postupujte podle
pokynu:

Zvolte bod menu HeROS

Zvolte bod menu Nastaveni

Zvolte bod menu Firewall

Zvolte metodu VSem zakazat u LSV2

Zvolte funkci Pouzit

Ridici systém ulozi zmény.

Okno uzaviete s OK

VvV VvyvVvyvVvyVvyyw
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Prihlaseni ve spravé uzivatelu

Dialog pfihladeni se objevuje v nasledujicich pfipadech:

m Bezprostfedné po nabéhu fizeni s aktivni spravou uzivatell
® Po provedeni funkce Odhlasit uzivatele

® Po provedeni funkce Zménit uzivatele

B Po zablokovani obrazovky pfes spofi¢ obrazovky

V pfihla8ovacim dialogu méte tyto moznosti:

= Uzivatel, ktery byl aspon jednou pfihlasen

® Ostatni uzivatelé

Pro pfihlaSeni uzivatele, ktery je jiz zobrazen v pfihlaSovacim
dialogu, postupuijte takto:

> Zvolte v pfihlaSovacim dialogu uZivatele

> Rizeni zvétsi vasi volbu.

» Zadejte uzivatelské heslo.

> Rizeni vas pfihlasi jako zvoleného uZivatele.

Pokud se chcete pfihlasit s uZivatelem poprvé, musite tak ucinit
prostfednictvim Jiného uzivatele.

Pro prvni pfihlaseni uzivatele pomoci Jiného, postupuijte takto:
Zvolte v pfihlasovacim dialogu Jiny

Rizeni zvétsi vasi volbu.

Zadejte jméno uzivatele

Zadejte heslo uZivatele.

Rizeni rozpozna uzivatele.

Rizeni otevfe politko s hlaSenim Platnost hesla skonéila. Nyni
zménte vase heslo.

Zadejte va8e staré heslo

Zadejte vase nové heslo

Zadejte znovu vaSe nové heslo

Rizeni vas pfihlasi jako nového uzivatele.
Uzivatel se zobrazi v pfihlaSovacim dialogu.

VV Vv VvV Yy

VVVvyVYy

o Z bezpecnostnich diivodl by hesla méla mit nasledujici
vlastnosti:

= Nejméné osm znakl
® Pismena, Cisla a specialni znaky

= V/yhnéte se slozenym slovim a posloupnosti znakd,
jako napf. Anna nebo 123

Uvédomte si, Ze Spravce mlze definovat poZzadavky na heslo. Mezi
pozadavky na heslo pattfi:

®  Minimalni délka
= Minimalni pocet riznych tfid znakt
= Velka pismena
= Mala pismena
= Cislice
®  Specialni znaky

®  Maximalni délka sekvenci znak( napf. 54321 = sekvence 5
znakl

Funkce HEROSu | Sprava uzivateld

Benutzer auswahlen und Passwort eingeben

useradmin

NAMEN WAHLEN |
ANMELDEN
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B Pocet znakd, které se shoduji pfi slovnikové kontrole
= Minimalni po¢et zménénych znaku proti pfedchidci

Pokud nové heslo nespliiuje pozadavky, pfijde chybové hlaseni.
Musite zadat jiné heslo.

Zména uzivatele/odhlaseni

Vybérové okno Vypnout/Restart se otevie pomoci polozky nabidky
HEROSu Vypnout nebo ikony se stejnym nazvem v pravém dolnim
rohu listy nabidek.

Rizeni nabizi nasledujici moznosti:
= Vypnuti:
® VSechny dalSi programy a funkce jsou zastaveny a ukonéeny
. Systém ukongi €innost
= Ridici systém se vypne
= Novy start:
® VSechny dalSi programy a funkce jsou zastaveny a ukonéeny
= Systém se restartuje
= Odhlaseni:
®m V3echny daldi programy se ukondi
® Uzivatel bude odhlasen
m Otevie se pfihlaSovaci maska

0 Pro pokracovani se musi novy uzivatel pfihlasit se
zadanim hesla.
NC-obrabéni probiha dale pod dfive pfihlaSenym
uzivatelem.

= Zména uzivatele:
m  Otevre se pfihlasovaci maska
® Uzivatel nebude odhlasen

o PrihlaSovaci masku Ize opét zavfit funkci Prerusit
bez zadani hesla.
VSechny dalSi programy a NC-programy
pfihlaseného uzivatele bézi dale.

VAusschalten: System herunterfahren und ausschalten
JNeustart: System neu starten
JAbmelden: Benutzer abmelden und ausloggen

JBenutzerwechsel: Wechsel auf anderen Benutzer
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Spori¢ obrazovky se zablokovanim

Mate mozZnost zablokovat fidici systém pies spofi¢ obrazovky. Dfive
spusténé NC-programy budou béZet i b&éhem tohoto obdobi dale.

o Chcete-li spofi¢ obrazovky znovu odblokovat, je nutné
zadat heslo:
Dalsi informace: "PfihlaSeni ve spravé uzivateld",
Stranka 368

Screensaver Preferences (XScreenSaver 5.20, 06-Oct-2012)
File Help

Display Modes |AdVanced

Spotiight

Mode: | Only One Screen Saver

spotlight

Blank After (30 |3
Cycle After [10

 lLock Screen After |0

Do nastaveni spofi¢e obrazovky v menu HEROSu se dostanete
takto:

» Zvolte symbol HeROS

» Zvolte bod menu Nastaveni

» Zvolte bod menu Spori¢ obrazovky
Spofi¢ obrazovky nabizi nasledujici moznosti:

= Nastaveni Cerna po uréuje, po kolika minutdch bude spofi¢
obrazovky aktivovan.

= Nastavenim Obrazovku zablokovat po aktivujete zablokovani
(zamek) s ochranou heslem.

= Casovym nastavenim za Obrazovku zablokovat po zapi3ete
jak dlouho po aktivaci spofi¢e obrazovky bude zdmek aktivni.
0 znamena, Zze zamek bude aktivni bezprostiedné po aktivaci
spofi¢e obrazovky.

Pokud je zdmek aktivni a pouzivate jedno ze vstupnich zafizeni,

napfiklad pohybujete mysi, tak spofi€¢ obrazovky zmizi a objevi se

zamykaci obrazovka.

Funkce HEROSu | Sprava uzivatel(
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Funkce HEROSu | Sprava uzivatelQ

useradmin

Der Bildschirm wurde wegen Inaktivitat gesperrt.

Pomoci Zrusit zablokovani nebo ENTER se dostanete zase na
pfihlasovaci obrazovku.

Dalsi informace: "PfihlaSeni ve spravé uzivatel(", Stranka 368

Adresar HOME
Pro kazdého uzivatele je pfi aktivni spravé uzivatell k dispozici ﬁmmw @ﬂ
soukromy adresaif HOME: kde mohou byt uloZzeny soukromé oo © g :
programy a soubory. s s Er
Adresaf HOME: mizZe vidét prihlaseny uZivatelem. S e e
!tlfi H PA‘IE uﬂﬁ: . E’:‘ % sﬁ%‘ u é“%". -
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Funkce HEROSu | Sprava uzivatel(

Current User

S Current User (Aktualni uzivatel) mGzete vidét prava skupiny [
aktualné pfihlaSeného uzivatele v nabidce HEROSu.

Autoproductionsetter | smsmes s

o V rezimu Legacy-Mode se pfi ndbéhu fidiciho systému
automaticky pfihlasi k systému funkéni uzivatel user. PFi
aktivni spravé uzivatell nema user zadnou funkci.

Dalsi informace: "FunkéniUzivatel od HEIDENHAINa",
Stranka 358

COpManual

Vyvolani Current User:

» Zvolte symbol menu HeROS < |5 e E BT
» Zvolte symbol menu Nastaveni

» Zvolte symbol menu Current User (Aktualni uzivatel)

Ve spravé uzivatelll je mozné do¢asné zvysit prava aktualniho
uzivatele o prava uZivatele, kterého jste vybrali.

Chcete-li do¢asné zvysit prava uzivatele, postupujte podle
nasledujicich pokynu:

Vyvolejte Current User:

Stisknéte softklavesu Rozsifit prava

Zvolte uZivatele

Zadejte uzivatelské jméno zvoleného uzivatele

Zadejte heslo zvoleného uZivatele

Ridici systém dogasné rozsiti prava piihlaseného uzivatele o
prava uzivatele, zadaného pfi RozSireni prav.

MAXIMTZE
el | icane

vV v v v VvV YV

Mate moznost zadanim kédu nebo hesel, ktera nahradi
kédy, povolit do¢asna prava funkénich uzivatel OEM.

Dalsi informace: "FunkéniUzivatel od HEIDENHAINa",
Stranka 358

Pro zruSeni do¢asné rozSifenych prav mate tyto moznosti:
® Zadejte €islo kédu 0

m Qdhlaste uzivatele

= Stisknéte softklavesu VYMAZAT DODATECNA PRAVA

Ke zvoleni softtlagitka VYMAZAT DODATECNA PRAVA postupujte
takto:

» Vyvolejte Current User:
» Zvolte kartu Pridana prava
» Stisknéte softklavesu VYMAZAT DODATECNA PRAVA

V poloZce nabidky Current User mate moznost zménit heslo
vaSeho aktudlniho uZivatele.
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Funkce HEROSu | Sprava uzivatel(

Chcete-li zménit heslo vaseho aktualniho uzivatele, postupuijte
takto:

Vyvolejte Current User:

Zvolte kartu Zménit heslo

Zadejte va8e staré heslo

Stisknéte softklavesu KONTROLA STAREHO HESLA

Ridici systém zkontrolujte zda jste va$e staré heslo zadali
spravné.

Pokud fizeni rozpoznalo heslo jako spravné, zobrazi se poli¢ko
Nové heslo a Opakujte heslo.

Zadejte vaSe nové heslo
Zadejte vaSe noveé heslo jesté jednou
Stisknéte softklavesu NASTAVIT NOVE HESLO

Ridici systém porovnava pozadavky spravce na hesla s vami
zvolenym heslem.

Dalsi informace: "PfihlaSeni ve spravé uzivatell", Stranka 368
> Objevi se hlaseni Heslo bylo uspésné zménéno.

vV Vv v vVvYy

vV v v Vv

Dialog pro pozadavek na dodatec¢na prava

Pokud nemate potfebna prava pro urcitou polozku nabidky v
nabidce HEROSu, otevfe fizeni okno pro pozadani o dal$i prava:
V tomto okné vam fidici systém nabidne moznost doCasné zvysit
vase prava o prava jiného uZivatele.

Ridici systém navrhne v policku UZivatel s timto pravem: vSechny
stavajici uzivatelé, ktefi maji potfebné pravo na funkci.

| | Fur die Ausfuhrung des Programms OEM Funktionsbenutzer bendtiger
Pass

0 Pri Prihlaseni k doméné Windows ukazuje fizeni ve
vybérovém menu pouze uzivatele, ktefi byli nedavno
prihlaseni.
Chcete-li ziskat prava uzivateld, ktefi nejsou zobrazeni,
mlzZete zadat jejich uZivatelska data. Ridici systém pak
rozpozna existujici uzivatele v databazi uzivatelu.

Programm OEM Funktionsbenutzer braucht zusdtzliche Rechte

asitziche Rechte
der d

Sie ko das lese Rechte besitzt

Aktueller Benutzer: Autoproductionsetter

Benotigtes Recht: FileOEM Zugriff auf die Datelen des Maschinenherstellers

Benutzer mit diesem Recht: Geben sie Benutzer und Passwort ein:

sys

¥ i H /“ H Abbrechen

Chcete-li docasné zvysit prava vaseho uzivatele o prava jiného
uzivatele, postupuijte takto:

Zvolte uzivatele, ktery ma potfebna prava

Zadejte jméno uZivatele

Zadejte heslo uzivatele.

Stisknéte softklavesu NASTAVIT OPRAVNENI

Ridici systém rozsi¥i vase prava o prava zadaného uzivatele.
Dalsi informace: "Current User", Stranka 372

v v v Vv Yy
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Funkce HEROSu | Zménit jazyk dialogu HEROSu

9.9 Zmeénit jazyk dialogu HEROSu

Jazyk dialogd HEROSu se interné orientuje podle jazyka NC-
dialogli Z tohoto ddvodu neni mozné trvalé nastaveni dvou rdznych
jazyku dialogll v nabidce HEROSu a fizeni.

Kdyz se zméni jazyk NC-dialogu, tak se jazyk dialogu HEROSu
pfizplUsobi po restartu jazyku NC-dialogu.

o Chcete-li provést zménu jazyka dialogu HEROSu,
musi byt aktivni funkce Allow NC to change HeROS
config files (Povolit NC zménu konfiguraénich soubor
HEROSu) v menu SELinuxu.

Dalsi informace: "Bezpecnostni software SELinux",
Stranka 319

V nasledujicim odkazu najdete pokyny jak zménit jazyk NC-dialogu:
DalsSi informace: "Seznam uzivatelskych parametrd”,
Stranka 379

Mate moznost zménit rozlozeni jazyka na klavesnici pro aplikace
HEROSu.

o Rozlozeni jazyka fizeni a klavesnice HEIDENHAIN je
vzdy v angli¢ting, a to i po zméné. Zmeéna rozlozeni
jazyka je tedy uzite€na pouze pro pfidavné klavesnice.

Ke zméné jazykového rozlozZeni klavesnice pro aplikace HEROSu
postupuijte takto:

Zvolte symbol menu HEROSu

Zvolte Nastaveni

Zvolte Language/Keyboards (Jazyk/Klavesnice)
Rizeni otevie okno helocale.

Zvolte kartu Klavesnice

Vyberte pozadované rozlozeni klaves na klavesnici
Zvolte Pouzit

Zvolte OK

Zvolte Prevzit

Zmeény se prevezmou.

V VvV vV VvV VvV VYvV%vY

374 HEIDENHAIN | TNC 320 | Uzivatelska pfirucka sefizovani, testovani a zpracovani NC-program( | 10/2018






Tabulky a prehledy | Uzivatelské parametry zavislé na stroji

10.1 Uzivatelské parametry zavislé na stroji

Aplikace

Zadavani parametrll se provadi v Editoru konfigurace.

@ Informujte se ve vasi pfirucce ke stroji!
Vyrobce stroje muzZe poskytnout dal$i strojni parametry
jako uzivatelské parametry, abyste mohli konfigurovat
dostupné funkce.

V Editoru konfigurace jsou strojni parametry shrnuty ve stromové
struktufe do parametrickych objektll. Kazdy parametricky objekt ma
néjaky nazev (napf.Nastaveni pro zobrazeni na obrazovce), ktery
umoznuje odhadnout funkci jeho parametru.

Vyvolani editoru konfigurace
Postupuijte takto:

» Stisknéte tlacitko MOD

» Popf. smérovymi tlacitky pfejdéte na Zadani
kodu (hesla)
» Zadejte Cislo kodu 123
Potvrdte tladitkem ENT

> Ridici systém ukaze seznam dostupnych
parametrd ve formé stromu.

v
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Tabulky a prehledy | Uzivatelské parametry zavislé na stroji

Zobrazeni parametru

Na zacatku kazdé fadky stromu parametrl zobrazi fizeni ikonu,
ktera poskytuje dodate¢né informace k této fadce. lkony maji
nasledujici vyznam:

|
Existuje dalSi vétev, ale je skryta

S vate je odknyta

Prazdny objekt, nelze ho rozbalit

— Inicializované strojni parametry

' Neinicializované (opéni) strojni parametry

il Citelné ale nelze upravit

!
Neni Citelné a nelze upravit

Na symbolu slozky je rozpoznatelny typ konfigurace objektu:

| |
KIi (nazev skupiny)

| |
+
Seznam

Entita (parametricky objekt)

o Parametry a objekty, které jeSté nejsou aktivni,
se znazorfuji Sedivou ikgnou. SofttlaCitkem
Pridavné funkce a VLOZIT je mlzZete aktivovat.

Zména parametrti

Postupujte takto:

» Najdéte pozadovany parametr

> Zménte hodnotu

» Softtlacitkem KONEC opustite Editor konfigurace

oo > Zmény pfevezméte softtlacitkem Ulozit
Ulezit

0 Ridici systém ma seznam priib&znych zmén, v némz
je uloZzeno az 20 zmén konfiguracnich dat. K vraceni
zmén zvolte poZadovanou fadku a stisknéte softklavesu
Pridavné funkce a ZMENU ZAHODIT.
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Tabulky a prehledy | Uzivatelské parametry zavislé na stroji

Zména vzhledu parametru

Nachazite-li se v editoru konfigurace uzivatelskych parametrd,
muZzete tam ménit znazornéni stavajicich parametrd. Se
standardnim nastavenim se parametry zobrazuji s kratkymi,
vysvétlujicimi texty.

K zobrazeni skute€ného systémového nazvu parametru

postupujte takto:

@ > Stisknéte klavesu rozdéleni obrazovky

’ T » Stisknéte softklavesu UKAZAT NAZEV SYSTEMU.
svsTEMY

Prejete-li si vratit se zase do standardniho nahledu, tak postupuijte
stejnym zplsobem.

Zobrazeni textu napovédy

Klavesou HELP (Napovéda) se mlze zobrazit ke kazdému
parametrickému objektu, nebo atributu text napovédy.

Pokud nestaci textu napovédy misto na strance (vpravo nahofe pak
stoji napf. 1/22, tak se muze prejit na druhou stranku softtlacitkem
HELP LISTOVANI.

Kromé textu napovédy zobrazuje Fidici systém dalSi informace, jako
je napf. mérna jednotka, po¢ateéni hodnota, vybér. Pokud vybrany
strojni parametr odpovida parametru v pfedchozi verzi fizeni, pak
se zobrazi také odpovidajici MP-€islo.
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Tabulky a prehledy | Uzivatelské parametry zavislé na stroji

Seznam uzivatelskych parametru

Nastavovani parametra

Nastaveni zobrazeni (DisplaySettings)
Pofadi zobrazovani a pravidla pro osy
[0] az [5]
Zavisi na dostupnych osach

Zavisi na dostupnych osach
Keyname (KliCovy nazev) objektu v CfgAxis
Keyname osy, ktera se ma zobrazit

Oznaceni osy
Oznaceni osy, které se ma pouzivat namisto Keynames

Pravidlo zobrazeni pro osu
ShowAlways
IfKinem
IfKinemaxis
IfNotKinemAXxis
Never

Poradi zobrazovanych os v REF-zobrazeni
[0] az [5]
Zavisi na dostupnych osach

Druh indikace polohy v Pozi¢nim okné
CiL (soOLL)
AKT (IST)
REFAKT (REFIST)
REFNOM
REG.OD. (SCHPF)
ISTRW
REFRW
M 118

Zpusob zobrazeni polohy v indikaci stavu
CiL (soLL)
AKT (IST)
REFAKT (REFIST)
REFNOM
REG.OD. (SCHPF)
ISTRW
REFRW
M 118

Definice oddélovaciho znaku desetinnych mist pro indikaci polohy
. teCka
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Tabulky a prehledy | Uzivatelské parametry zavislé na stroji

Nastavovani parametrt
, ¢arka

Zobrazeni posuvu v rezimu Ruéni provoz
at axis key: Posuv F zobrazovat pouze tehdy, je-li stisknuto smérové tla¢itko osy
always minimum: Posuv indikovat vzdy

Zobrazeni pozice vietena v indikaci polohy

during closed loop: Zobrazovat pozici vietena pouze tehdy, kdyz ma vieteno regulovanou
polohu

during closed loop and M5: Zobrazovat pozici vietena pouze tehdy, kdyz ma vieteno
regulovanou polohu a pfi M5

Zablokovat softtlagitko SPRAVA VZT. BODU
True: Pristup k tabulce vztaznych bodu je zablokovan
False: Pristup k tabulce vztaznych bodu je mozny pres softtlacitka

Velikost pisma pfi zobrazeni programu
FONT_APPLICATION_SMALL
FONT_APPLICATION_MEDIUM

Poradi ikon v indikaci
[0] az [9]
Zavisi na aktivovanych opcich

Nastaveni zobrazeni (DisplaySettings)
Krok zobrazeni jednotlivych os
Seznam vSech dostupnych os
Krok zobrazeni indikace pozice v mm, popf. ve stupnich
0.1
0.05
0.01
0.005
0.001
0.0005
0.0001

Krok zobrazeni indikace polohy v palcich
0.005
0.001
0.0005
0.0001

Nastaveni zobrazeni (DisplaySettings)
Definice mérovych jednotek platnych pro zobrazeni
metric: Pouzit metricky systém
inch: Pouzit palcovy systém
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Nastavovani parametrt

Nastaveni zobrazeni (DisplaySettings)
Format NC-program( a zobrazeni cykll
Zadavani programu v popisném dialogu HEIDENHAIN nebo v DIN/ISO
HEIDENHAIN: Zadavani programu v rezimu Polohovani s ruénim zadanim v dialogo-
vém programovani
ISO: Zadavani programu v rezimu Polohovani s ruénim zadanim v DIN/ISO

Nastaveni zobrazeni (DisplaySettings)
Nastaveni jazyka dialog NC a PLC

Jazyk dialogu NC
ANGLICKY
NEMECKY
CESKY
FRANCOUZSKY
ITALSKY
SPANELSKY
PORTUGALSKY
SVEDSKY
DANSKY
FINSKY
HOLANDSKY
POLSKY
MADARSKY
RUSKY
CINSKY
CINSKY_TRAD
SLOVINSKY
KOREJSKY
NORSKY
RUMUNSKY
SLOVENSKY
TURECKY

Jazyk dialogu PLC
Viz jazyk dialogu NC

Jazyk chybovych hlaseni PLC
Viz jazyk dialogu NC

Jazyk napovédy
Viz jazyk dialogu NC
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Tabulky a prehledy | Uzivatelské parametry zavislé na stroji

Nastavovani parametrt

Nastaveni zobrazeni (DisplaySettings)
Chovani pfi nabéhu Fidiciho systému
Potvrzeni hladeni 'Vypadek proudu’
TRUE: Nabéh ridiciho systému pokracuje az po potvrzeni hlaseni
FALSE: Hlaseni 'Vypadek proudu’ se neobjevi

Nastaveni zobrazeni (DisplaySettings)
Rezim zobrazeni pro indikaci ¢asu
Volby pro rezim zobrazeni pfi indikaci Casu

Analogové
Digitalné
Logo
Analogové a digitalné
Digitalné a logo
Analogové na logo
Digitalné na logo

Nastaveni zobrazeni (DisplaySettings)
Lista s odkazy: Zap/Vyp
Nastaveni zobrazeni pro liStu s odkazy
OFF: Vypnout informacni li§tu v fadce provoznich rezimu
ON: Zapnout informacni listu v fadce provoznich rezimu

Nastaveni zobrazeni (DisplaySettings)
Nastaveni pro 3D-znazornéni
Typ modelu 3D-znazornéni
3D (naro¢éné na vypocéty): Znazornéni modelu pro slozité obrabéni s podfiznutim
2,5D: Znazornéni modelu pro 3osové obrabéni
No Model: Znazornéni modelu je deaktivovano.

Kvalita modelu 3D-znazornéni
very high: Vysoké rozliSeni; Znazornéni koncovych tecek blokt je mozné
high: Vysoké rozliSeni
medium: Stfedni rozliSeni
low: Nizké rozliSeni

Resetovat drahy nastroje u nového BLK-tvaru
ON: U nového BLK-tvaru v testu programu se drahy nastroje resetuji
OFF: U nového BLK-tvaru v testu programu se drahy nastroje neresetuji
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Nastavovani parametrt

Nastaveni zobrazeni (DisplaySettings)
Nastaveni pro indikaci polohy
Indikace polohy

U bloku TOOL CALL DL

As Tool Length: Naprogramovany pridavek DL se povazuje pro zobrazeni polohy ve
vztahu k obrobku jako zména délky nastroje

As Workpiece Oversize: Naprogramovany pridavek DL se povazuje pro zobrazeni
polohy ve vztahu k obrobku jako pridavek obrobku

Nastaveni zobrazeni (DisplaySettings)
Nastaveni pro editor tabulek
Chovani pfi mazani nastroj z tabulky mist
DISABLED: Smazani nastroje neni mozné
WITH_WARNING: Smazani nastroje je mozné, prikaz se musi potvrdit
WITHOUT_WARNING: Smazani je mozné bez potvrzeni

Chovani pfi mazani indexovanych polozek nastroje
ALWAYS_ALLOWED: Smazani indexovanych polozek je vzdy mozné

TOOL_RULES: Chovani je zavislé na nastaveni parametrii chovani pfri mazani nastroja z
tabulky mist

Zobrazit softtlagitko RUCKS. SPALTE T
TRUE: Zobrazi se softtlacitko a uzivatel mize vSechny nastroje z paméti nastroji smazat
FALSE: Softtla€itko se nezobrazi

Nastaveni zobrazeni (DisplaySettings)
Nastaveni soufadného systému pro zobrazeni
Soufadny systém pro posun nulového bodu
WorkplaneSystem: Nulovy bod se zobrazi v systému naklopené roviny, WPL-CS
WorkpieceSystem: Nulovy bod se zobrazi v systému obrobku, W-CS
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Nastavovani parametrt

Nastaveni sondy (ProbeSettings)
Konfigurace méfeni nastroje
TT140_1
M-funkce pro orientaci vietena
-1: Orientace vietena pfimo pres NC
0: Funkce neni aktivni
1 az 999: Cislo M-funkce pro orientaci vietena

Snimaci rutina
MultiDirections: Snimat z vice smért
SingleDirection: Snimat z jediného sméru

Smér snimani pfi méfeni radiusu nastroje
X_Kladné, Y_Kladné, X_Zaporné, Y_Zaporné, Z_Kladné, Z_Zaporné (zavisi na
ose nastroje)

Vzdalenost dolni hrany nastroje od horni hrany snimaciho hrotu
0,001 az 99,9999 [mm]: Pfesazeni hrotu viic¢i nastroji

Rychloposuv ve snimacim cyklu
10 az 300 000 [mm/min]: Rychloposuv pfi snimacim cyklu

Snimaci posuv pfi méfeni nastroje
1 az 3 000 [mm/min]: Snimaci posuv pfi méreni nastroje

Vypocet posuvu snimani
ConstantTolerance: Vypocet posuvu snimani s konstantni toleranci
VariableTolerance: Vypocet posuvu snimani s proménnou toleranci
ConstantFeed: Konstantni posuv snimani

Druh zjistovani otacek
Automatic: Automatické zjisténi poctu otacek

MinSpindleSpeed: Pouzivat minimalni pocet otacek vietena

Maximalni povolena obé&zna rychlost na bfitu nastroje
1 az 129 [m/min]: Pripustna obézna rychlost na obvodu frézy

Maximalni povolené otacky pfi méreni nastroje
0 az 1 000 [1/min]: Maximalni pFipustné otacky

Maximalni povolena chyba pfi méfeni nastroje
0,001 az 0,999 [mm]: Prvni maximalné pripustna chyba méreni

Maximalni povolena chyba pfi méfeni nastroje
0,001 az 0,999 [mm]: Druha maximalné pfipustna chyba méireni

NC-stop béhem kontroly nastroje
True: Pri prekroceni tolerance zlomeni bude NC-program zastaven
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Tabulky a prehledy | Uzivatelské parametry zavislé na stroji

Nastavovani parametrt
False: NC-program nebude zastaven

NC-stop béhem méfeni nastroje
True: Pri prekroceni tolerance zlomeni bude NC-program zastaven
False: NC-program nebude zastaven

Zmeéna tabulky nastroju pfi kontrole a méfeni nastroje
AdaptOnMeasure: Po méreni nastroje se tabulka nastroji zméni
AdaptOnBoth: Po kontrole a méreni nastroje se tabulka nastroji zméni
AdaptNever: Po kontrole a méfeni nastroje se tabulka nastrojii nezméni

Konfigurace kulatého snimaciho hrotu
TT140_1
Souradnice stfedu snimaciho hrotu
[0]: X-soufFadnice stiedu snimaciho hrotu vztazena k nulovému bodu stroje
[1]: Y-souFadnice stfedu snimaciho hrotu vztazena k nulovému bodu stroje
[2]: Z-souradnice stfedu snimaciho hrotu vztazena k nulovému bodu stroje

Bezpecna vzdalenost nad hrotem pfi pfedpolohovani
0,001 az 99 999,9999 [mm]: Bezpecéna vzdalenost ve sméru osy nastroje

Bezpelna vzdalenost kolem hrotu pfi pfedpolohovani

0,001 az 99 999,9999 [mm]: Bezpecna vzdalenost v roviné kolmé ke sméru osy
nastroje
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Nastavovani parametrt

Nastaveni kanalu (ChannelSettings)
CH_NC
Aktivni kinematika
Aktivovana kinematika
Seznam strojnich kinematik

Kinematika aktivovana pfi rozb&éhu fidiciho systému
Seznam strojnich kinematik

Definovani chovani NC-programu
Vynulovani obrabéciho ¢asu pfi startu programu
True: Obrabéci ¢as se vynuluje
False: Obrabéci ¢as se nevynuluje

PLC-signal pro Cislo dalSiho obrabéciho cyklu
Zavisi na vyrobci stroje

Tolerance geometrie
Pripustna odchylka radiusu kruhu

0,0001 az 0,016 [mm]: Pripustna odchylka poloméru kruhu v koncovém bodu
kruhu v porovnani s vychozim bodem kruhu

PFipustna odchylka u navazujicich zavit(

0,0001 az 999.9999 [mm]: Pripustna odchylka dynamicky zaoblené drahy vici
naprogramovanému obrysu u zavitl

Konfigurace obrabécich cykll
Prekryvani drah pfi frézovani kapes
0,001 az 1,414: Piekryti drah pro cyklus 4 FREZOVANI KAPES a cyklus 5
KRUHOVA KAPSA

Pojezd po obrobeni obrysové kapsy
PosBeforeMachining: Pozice jako pred zpracovanim cyklu
ToolAxClearanceHeight: Polohovani nastrojové osy do bezpeéné vysky

Zobrazit chybové hlaseni Vieteno ?, neni-li M3/M4 aktivni
on: Vydat chybové hlaseni
off: Nevydavat chybové hlaseni

Zobrazeni chybového hlaSeni Zadat hloubku zapornou
on: Vydat chybové hlaseni
off: Nevydavat chybové hlaseni

Chovani pfi najezdu na sténu drazky v plasti valce

LineNormal: Najezd po pfimce
CircleTangential: Najezd po kruhové draze
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Nastavovani parametrt

M-funkce pro orientaci vietena v obrabécich cyklech
-1: Orientace vietena pfimo pres NC
0: Funkce neni aktivni
1 az 999: Cislo M-funkce pro orientaci vietena

Nezobrazovat chybové hlaseni Zplisob zanofeni neni mozny
on: Chybové hlaseni se nezobrazi
off: Chybové hlaseni se zobrazi

Chovani M7 a M8 pri cyklech 202 a 204
TRUE: Na konci cyklu 202 a 204 se obnovi stav M7 a M8 pied vyvolanim cyklu

FALSE: Na konci cyklu 202 a 204 se samostatné neobnovi stav M7 a M8 pied
vyvolanim cyklu

Nezobrazovat varovani Zastava zbytkovy material
on: Vystraha se nezobrazi
off: Vystraha se zobrazi

Geometricky filtr pro odfiltrovani pfimkovych prvki
Typ filtru Stretch (NataZeni)
- Off: Zadny filtr neni aktivni
- ShortCut: Vypusténi jednotlivych bodl na polygonu
- Average: Geometricky filtr vyhladi rohy

Maximalni vzdalenost mezi filtrovanym a nefiltrovanym obrysem

0 az 10 [mm]: Odfiltrované body lezi v ramci této tolerance od vysledné
drahy

Maximalni délka drahy, ktera vznikla filtrovanim
0 az 1000 [mm]: Délka, na niz pusobi filtrovani geometrie

Specialni parametry vietena pro zavity
Potenciometr posuvu pfi fezani zavitu

SpindlePotentiometer: Béhem fezani zavitu je potenciometr pro Override
otacek funkéni. Potenciometr pro override posuvu neni aktivni

FeedPotentiometer: Béhem fezani zavitu je potenciometr pro Override
posuvu funkéni. Potenciometr pro override otacek neni aktivni

Doba ¢ekani v bodu obratu na dné zavitu

-999999999 az 999999999: Na dné zavitu se po zastaveni vietena vycka
tuto dobu, nez se vieteno znovu rozbéhne v opaéném sméru

Doba pfed€asného vypnuti vietena

-999999999 az 999999999: Vieteno se zastavi o tuto dobu pred dosazenim
dna zavitu
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Tabulky a prehledy | Uzivatelské parametry zavislé na stroji

Nastavovani parametrt
Omezeni otacek vietena pfi cyklech 17, 207 a 18

TRUE: Pfi malych hloubkach zavitu budou otacky vietena omezeny tak,
aby vieteno bézelo asi 1/3 doby s konstantnimi otackami

FALSE: Bez omezeni otacek vietena
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Nastavovani parametrt

Nastaveni editoru NC
Vytvofeni zaloznich souborud
TRUE: Po editaci NC-program( vytvofit zalozni soubor
FALSE: Po editaci NC-programu zalozni soubor nevytvaret

Chovani kurzoru po vymazani fadek
TRUE: Kurzor stoji po vymazani na predchozi radce (chovani iTNC)
FALSE: Kurzor stoji po vymazani na nasledujici radce

Chovani kurzoru v prvni, popf. v posledni fadce.
TRUE: Plynuly prechod kurzoru na za¢atek / konec programu je povolen
FALSE: Plynuly prechod kurzoru na za¢atek / konec programu neni povolen

Zalomeni fadek u vicefadkovych bloku
ALL: Radky zobrazovat vizdy Gplné
ACT: Zobrazovat Uplné pouze radky aktivniho bloku
NO: Radky zobrazovat tGplné pouze tehdy, kdyz se blok edituje

Aktivovani pomocnych obrazkl pfi zadavani cykli
TRUE: Obrazky napovédy zobrazovat zasadné vzdy béhem zadavani

FALSE: Pomocné obrazky ukazat pouze tehdy, kdyz je softtlaéitko NAPOVEDA CYKLU
nastavené na ZAP. Softtlaé¢itko NAPOVEDA CYKLU ZAP/VYP se zobrazi v provoznim
rezimu Programovani po stisku tlacditka ,,Rozdéleni obrazovky*

Chovani listy softtlaCitek po zadani cyklu
TRUE: Ponechat listu softklaves cykll po definici cyklu aktivni
FALSE: Skryt listu softklaves cyklu po definici cyklu

Ovérovaci dotaz pfi mazani bloku
TRUE: Pfi mazani NC-bloku zobrazit ovérovaci dotaz
FALSE: Pii mazani NC-bloku ovérovaci dotaz nezobrazovat

Cislo fadku, do kterého se provede prezkouseni NC-programu
100 az 50 000: Délka programu, v niz se ma zkontrolovat geometrie

DIN/ISO-programovani: pfirastky Cisel bloki
0 az 250: Prirastky cislovani, s nimiz se vytvari bloky DIN/ISO v programu

Ur€eni programovatelnych os
TRUE: Pouzit stanovenou osovou konfiguraci
FALSE: Pouzit standardni osovou konfiguraci XYZABCUVW

Chovani v blocich s polohovanim soubéznym s osou
TRUE: Polohovaci bloky paralelné s osou jsou povolené
FALSE: Polohovaci bloky paralelné s osou jsou zakazané

Cislo fadku, ke kterému se hledaji stejné prvky syntaxe
500 az 50000: Hledat zvolené prvky smérovymi tlacitky nahoru/dolt
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Tabulky a prehledy | Uzivatelské parametry zavislé na stroji

Nastavovani parametrt
Chovani funkce PARAXMODE u os UVW
FALSE: Funkce PARAXMODE dovolena
TRUE: Funkce PARAXMODE neni dovolena

Nastaveni pro spravu souboru
Zobrazeni zavislych soubort
MANUAL: Zavislé soubory se zobrazi
AUTOMATIC: Zavislé soubory se nezobrazi

Nastaveni pro soubory pouZiti nastroje
Vytvoreni souboru pouziti NC-programu
NotAutoCreate: Pfi volbé programu se nezobrazi seznam pouziti nastroju.
OnProgSelectionlfNotExist: Pfi volbé programu se generuje seznam, pokud jesté neexistu-
je
OnProgSelectionlfNecessary: Pri volbé programu se generuje seznam, pokud jesté neexis-
tuje nebo je zastaraly

OnProgSelectionAndModify: Pfi volbé programu se generuje seznam, pokud jesté neexis-
tuje nebo je zastaraly nebo byl program zménén

Vytvofeni souboru pouziti palet
NotAutoCreate: Pri volbé palety se nezobrazi seznam pouziti nastroju
OnProgSelectionlfNotExist: Pfi volbé palety se generuje seznam, pokud jesté neexistuje
OnProgSelectionlfNecessary: Pri volbé palety se generuje seznam, pokud jesté neexistuje
nebo je zastaraly
OnProgSelectionAndModify: Pri volbé palety se generuje seznam, pokud jesté neexistuje
nebo je zastaraly nebo byl program zménén

Cesty pro kone¢ného uzivatele
Tyto strojni parametry jsou platné pouze na programovacim pracovisti Windows

Seznam s jednotkami a/nebo adresafi
Jednotky a adresare, které jsou zde zadané, zobrazi fizeni ve spravé souboru

Cesta vystupu FN 16 pro zpracovani
Cesta pro vystup FN 16, kdyz neni v NC-programu definovana zadna cesta

Programovani vystupni cesty FN 16 pro reZim programovani a test programu
Cesta pro vystup FN 16, kdyz neni v NC-programu definovana zadna cesta

Sériové rozhrani RS232
Dalsi informace: "Sefizeni datovych rozhrani", Stranka 331
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Tabulky a prehledy | Zapojeni konektoru a pripojnych kabel(l pro datova rozhrani

10.2 Zapojeni konektoru a pfripojnych kabelt
pro datova rozhrani

Rozhrani V.24/RS-232-C u pfistroju HEIDENHAIN

o Rozhrani splfiuje podminky EN 50178 na Bezpeéné
oddéleni od sité.

Pfi pouziti adaptérového bloku s 25 piny:

Rizeni VB 365725-xx Adaptérovy blok VB 274545-xx
310085-01
Kolicek Obsazeni Dutin- Barva Dutin- Kolicek Dutin- Kolicek Barva Dutinka
ka ka ka
1 neobsazo- 1 1 1 1 1 bila/ 1
vat hnéda
2 RXD 2 Zluta Zluta 2
3 TXD 3 zelena zelena 3
4 DTR 4 hnéda 20 20 20 20 hnéda 8
5 Signalo- 5 cervena 7 7 7 7 cervena 7
va ZEM
(GND)
6 DSR 6 modra 6 6 6 6 6
7 RTS 7 Seda 4 Seda
8 CTR 8 rdzova 5 5 rdzova 4
9 neobsazo- 9 8 fialova 20
vat
Kostra  Vnéjsi Kostra Vngjsi Kostra Kostra Kostra  Kostra Vnéjsi Kostra
stinéni stinéni stinéni
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Tabulky a prehledy | Zapojeni konektoru a pripojnych kabell pro datova rozhrani

Pfi pouziti adaptérového bloku s 9 piny:

Rizeni VB 355484-xx Adaptérovy blok VB 366964-xx
363987-02
Kolicek Obsazeni Dutin- Barva Kolik Dutinka Kolik Dutin- Barva Dutinka
ka ka
1 neobsazo- 1 Cervena 1 1 1 1 cervena 1
vat
2 RXD 2 Zluta 2 2 2 2 Zluta 3
3 TXD 3 bila 3 3 3 3 bila 2
4 DTR 4 hnéda 4 4 4 4 hnéda 6
5 Signalova 5 cerna 5 5 5 5 cerna 5
ZEM (GND)
6 DSR 6 fialova 6 6 6 6 fialova 4
7 RTS 7 Seda 7 7 7 7 Seda 8
8 CTR 8 bila/zelena 8 8 8 8 bila/zelena 7
9 neobsazo- 9 zelena 9 9 9 9 zelena 9
vat
Kostra  Vnéjsi Kostra Vnégjsi Kostra Kostra Kostra  Kostra  Vngjsi Kostra
stinéni stinéni stinéni
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Tabulky a prehledy | Zapojeni konektoru a pripojnych kabel(l pro datova rozhrani

Cizi zafizeni
Zapojeni konektoru na cizim zafizeni se mdze znacné lisit od
zapojeni konektoru zafizeni HEIDENHAIN.

Zavisi to na druhu zafizeni a typu pfenosu. Zapojeni konektoru
adaptérového bloku zjistite z nize uvedené tabulky.

Adaptérovy blok 363987-02 VB 366964-xx

Dutinka Kolik Dutinka Barva Dutinka
1 1 1 Cervena 1

2 2 2 Zluta 3

3 3 3 bila 2

4 4 4 hnéda 6

5 5 5 cerna 5

6 6 6 fialova 4

7 7 7 Seda 8

8 8 8 bild/zelend 7

9 9 9 zelend 9
Kostra Kostra Kostra Vnéjsi stinéni Kostra

Rozhrani Ethernet zasuvka RJ45
Maximalni délka kabelu:

= Nestinény: 100 m

m Stinény: 400 m

Pin Signal Popis

1 TX+ Transmit Data
2 TX- Transmit Data
3 REC+ Receive Data
4 bez signalu

5 bez signalu

6 REC- Receive Data
7 bez signalu

8 bez signalu
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10.3 Technické parametry

Vysvétleni symbolu
= Standard
o Osova opce

Tabulky a prehledy | Technické parametry

1 Advanced Function Set 1 (Sada roz8ifenych funkci)

Technické parametry

Komponenty [ Ovladaci panel
[ Obrazovka se softtlagitky
Programovaci pamét’ (] 2GB

Jemnost rozliSeni zadavani a ]
krok zobrazeni

az 0,1 ym pro linearni osy

] az 0,000 1° u uhlovych os
Rozsah zadavani [ Maximalné 999 999 999 mm, popf. 999 999 999°
Interpolace (] PFfimkova ve 4 osach
(] Kruhova ve 2 osach
(] Sroubovicova: sloZeni kruhové drahy a pfimky
Doba zpracovani bloku [ 6 ms
3D-pfimka bez korekce radiusu
Regulace os (] Jemnost fizeni polohy: perioda signalu odméfovaciho zafizeni
polohy/1024
[ Doba cyklu regulatoru polohy: 3 ms
[ Doba cyklu regulatoru otacek: 200 us
Draha pojezdu (] Maximalné 100 m (3 937 palct)
Otacky vietena (] Maximalné 100 000 ot/min (analogova cilova hodnota otacek)
Kompenzace chyb ] Linearni a nelinearni chyby os, vule, reverzacni Spi¢ky u kruhovych
pohybu, tepelné roztahovani
] Adhezni tfeni
Datova rozhrani (] po jednom V.24 a RS-232-C max. 115 kbaudu
(] RozSifené datové rozhrani s protokolem LSV-2 pro dalkové ovladani
fidiciho systému pres datové rozhrani se softwarem TNCremo
(] Rozhrani Ethernet 1000 Base-T
(] 3 x USB (1x €elni panel USB 2.0; 2x zadni panel USB 3.0)
Okolni teplota [ Provozni: 5 °C az +40 °C
(] Skladovani: -20 °C az +60 °C
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Formaty zadavani a jednotky funkci fidiciho systému

Polohy, souradnice, radiusy kruznic, délky
zkoseni

-99 999,9999 az 99 999,9999
(5,4: mista pfed desetinnou ¢arkou, mista za desetinnou
Carkou) [mm]

Cisla nastroju

0 az 32 767,9 (5;1)

Nazvy nastroju

32 znaku, v bloku TOOL CALL psané mezi ““. Dovolené
zvlastni znaky: #$ % & ., - _

Delta hodnoty pro korekce nastrojt

-99,9999 az +99,9999 (2;4) [mm]

Otacky vietena

0 a2 99 999,999 (5:3) [ot/min]

Posuvy

0 az 99 999,999 (5;3) [mm/min] nebo [mm/zub] nebo [mm/ot]

Casova prodleva v cyklu 9

0 a 3 600,000 (4:3) [s]

Stoupani zavitu v riznych cyklech

-9,9999 az +9,9999 (2,4) [mm]

Uhel pro orientaci vietena

0 az 360,0000 (3;4) [°]

Uhel pro polarni soufadnice, rotaci, naklopeni
roviny

-360,0000 az 360,0000 (3;4) [°]

Uhel polarnich soufadnic pro interpolaci
Sroubovic (CP)

-5 400,0000 az 5 400,0000 (4;4) [°]

Cisla nulovych bodu v cyklu 7

0 az 2 999 (4,0)

Koeficient zmény méritka v cyklech 11 a 26

0,000001 az 99,999999 (2,6)

Pridavné funkce M

0 az 999 (4,0)

Cisla Q-parametrii

0 az 1999 (4,0)

Hodnoty Q-parametru

-99 999,9999 az +99 999,9999 (9,6)

Navésti (LBL) pro skoky v programu

Navésti (LBL) pro skoky v programu

0 az 999 (5,0)

Libovolny textovy Fetézec mezi hornimi uvozovkami (““)

Pocet opakovani ¢asti programu REP

1 a2 65 534 (5,0)

Cislo chyby u Q-parametrické funkce FN14

0az 1199 (4,0)
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Uzivatelské funkce

Uzivatelské funkce

Stru€ny popis L] Zakladni provedeni: 3 osy plus fizené vieteno
[ Ctvrta NC-osa plus pomocna osa
[ nebo
o dodatecna osa pro 4 osy a fizené vieteno
o dodatecna osa pro 5 osy a fizené vieteno

Zadani programu V popisném dialogu HEIDENHAIN a DIN/ISO
Indikace polohy [ Cilové polohy pfimek a kruznic v pravouhlych nebo v polarnich soufad-
nicich

(] Absolutni nebo pfirtstkové rozméry
[ Zobrazeni a zadavani v mm nebo v palcich

Korekce nastroju (] Polomér nastroje v roviné obrabéni a délka nastroje
[ Dopredny vypocet obrysu s korekci radiusu az o 99 NC-blokt (M120)
Tabulky nastroju Rada tabulek nastroju s libovolnym poétem nastroji

Konstantni drahova rychlost (] VztaZeno k draze stfedu nastroje
L] Vztazena k bfitu nastroje

Paralelni provoz Vytvareni NC-programu s grafickou podporou, b&hem provadéni jiného
NC-programu

Obrabéni s otoénym stolem 1 Programovani obrysu na rozvinutém valci
(Advanced Function Set 1 — sadaf°zéiﬁ%'§89*mnbﬁi)n
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Uzivatelské funkce

Obrysové prvky

PFfimka

Zkosena hrana

Kruhova draha

Stred kruhu

Radius kruhu

Tangencialné se napojujici kruhova draha
Zaobleni roht

Najizdéni a opousténi obrysu

Pfes pfimky: tangencidlné nebo kolmo
Pfes kruh

Volné programovani obrysu
FK

Volné programovani obrys( FK v popisném dialogu HEIDENHAIN s
grafickou podporou pro obrobky, které nejsou okétovany podle NC-
zasad.

Programové skoky

Podprogramy
Opakovani ¢asti programu
Libovolny NC-program jako podprogram

Obrabéci cykly

Cykly pro vrtani, vrtani zavitu s vyrovnavaci hlavou a bez ni
Hrubovani pravouhlé a kruhové kapsy

Vrtaci cykly k hlubokému vrtani, vystruzeni, vyvrtavani a zpétnému
zahloubeni

Cykly pro frézovani vnitfnich a vnéjSich zavitd
Dokoné&ovani pravouhlé a kruhové kapsy

Cykly k ploSnému frézovani rovnych a Sikmych ploch
Cykly k frézovani rovnych a kruhovych drazek
Bodovy rastr na kruhu a na pfimce

Obrysova kapsa paralelné s obrysem

Jednotlivy obrys

Kromé toho Ize integrovat cykly vyrobce — specialni obrabéci cykly
pfipravené vyrobcem stroje

Transformace souradnic

Posunuti, ota€eni, zrcadleni
Koeficient zmény méfitka (pro jednotlivé osy)

Naklopeni roviny obrabéni (Advanced Function Set 1 — Sada rozSife-
nych funkci)
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Uzivatelské funkce

Q-parametry L] Matematické funkce =, +, —, *, /, sin a, cos a, odmocnovani
Programovani s proménnymi - Relagni funkce (=, #, <, >)
[ Vypocty se zavorkami
[ tg a, arkus sin, arkus cos, arkus tg, an, en, In, log, absolutni hodno-
ta Cisla, konstanta 1, negace, odfiznuti mist za nebo pfed desetinnou
Carkou
[ Funkce pro vypocet kruhu
m  Retézcové parametry

Programovaci pomiticky (] Kalkulator
L] Barevné zvyraznéni prvkd syntaxe
] Seznam vSech aktualnich chybovych hlaseni
L] Kontextova napovéda pfi chybovych hlasenich
[ Graficka podpora pfi programovani cykld
L] Bloky s komentafem v NC-programu

Teach-In [ Dosazené aktualni polohy se pfevezmou pfimo do NC-programu
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Uzivatelské funkce

Testovaci grafika (] Graficka simulace prabéhu obrabéni, i kdyz se pravé zpracovava jiny
zpUsoby zobrazeni NC-program
[ E’Gdorys (pohled shora) / zobrazeni ve 3 rovinach / 3D-zobrazeni /
Cérova grafika 3D

[ Zvétseni vyfezu

Programovaci grafika [ V rezimu Programovani se také kresli zadavané NC-bloky (2D-¢arova
grafika), i kdyz se pravé zpracovava jiny NC-program

Grafika obrabéni (] Grafické zobrazeni zpracovavanych NC-programt s nahledem / zobra-

zpUsoby zobrazeni zenim ve 3 rovinach / 3D-zobrazenim

Doba obrabéni (] Vypocet doby obrabéni v rezimu Test programu

L] Zobrazeni aktualni doby obrabéni v rezimech Chodu programu

Opétné najeti na obrys (] Pfechod na libovolny NC-blok v NC-programu a najeti do vypocitané
cilové polohy pro pokraCovani v obrabéni

L] Pfreruseni NC-programu, opusténi obrysu a opétné najeti

Tabulky nulovych bodu [ Rada tabulek nulovych bod( pro uloZeni nulovych bodd vztahujicich se
k obrobku
Cykly dotykovych sond [ Kalibrace dotykové sondy

[ Ruéni nebo automaticka kompenzace Sikmé polohy obrobku
(] Ruéni nebo automatické ur€eni vztazného bodu

[ Automatické proméfeni obrobkd

(] Cykly pro automatické promérovani nastrojl
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Prislusenstvi

PrisluSenstvi

Elektronicka rucni kolecka [ HR 510: pfenosné ru¢ni kole¢ko
L] HR 550FS: pfenosné ruéni bezdratové kolecko s displejem
L] HR 520: pfenosné ruéni kolecko s displejem
L] HR 420: pfenosné ruéni kolecko s displejem
L] HR 130: vestavné ruéni kolec¢ko

L] HR 150: az tfi vestavna ruéni koleCka pfes adaptér ru€niho kole¢ka
HRA 110

Dotykové sondy [ TS 248: spinaci 3D-dotykova sonda s pfipojenim kabelem

[ TS 260: spinaci 3D-dotykova sonda s pfipojenim kabelem

[ TS 444: spinaci 3D-dotykova sonda bez baterie s infraervenym preno-
sem

(] TS 460: spinaci 3D-dotykova sonda s infraCervenym a radiovym preno-
sem

(] TS 642: spinaci 3D-dotykova sonda s infraCervenym pfenosem
[ TS 740: pfesna spinaci 3D-dotykova sonda s infracervenym pfenosem
[ TT 160: spinaci 3D-dotykovéa sonda k proméfovani nastroj

(] TT 460: spinaci 3D-dotykova sonda k proméfovani nastroju s infracer-
venym pfenosem
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10.4 Rozdily mezi TNC 320 a iTNC530

Porovnani: Technické udaje

Funkce

TNC 320

iTNC 530

Regulaéni obvody

Maximalné 6 (z toho
max. 2 vietena)

Maximalné 18

Jemnost rozliSeni zadavani a krok zobrazeni:

B Linearni osy ® 0,1uym ® 0,1pum

® Rotacni osy = 0,001° = (0,0001°

Indikace 15,1"-obrazovka se 19"-obrazovka nebo
softtlaCitky 15,1"-obrazovka se

softtlacitky

Pamétové médium pro programy NC, PLC a systémové

Pamétova karta

Pevny disk nebo Solid

soubory CompactFlash State Disk SSDR
Pamét pro NC-programy 2GB > 21 GBytd
Doba zpracovani bloku 3 ms 0,5ms
Interpolace:
= Pfimka ® 50s ® 50s
® Kruh m 3 osy E 3 osy
= Sroubovice = Ano = Ano
® Spline (polynomicka kfivka) = Ne = Ano s opci #9
Hardware Kompaktné v ovlada- Modularné v

cim pultu rozvadédi
Porovnani: Datova rozhrani
Funkce TNC 320 iTNC 530
Sériové rozhrani RS-422 - X

Dalsi informace: "Sefizeni datovych rozhrani", Stranka 331

HEIDENHAIN | TNC 320 | Uzivatelska pfirucka sefizovani, testovani a zpracovani NC-programt | 10/2018

401




Tabulky a prehledy | Rozdily mezi TNC 320 a iTNC530

Porovnani: PC-software

Funkce TNC 320 iTNC 530

ConfigDesign pro konfiguraci strojnich K dispozici Neni k dispozici
parametrd

TNCanalyzer k analyze a vyhodnoceni K dispozici Neni k dispozici
servisnich soubort

Porovnani: Uzivatelské funkce

Funkce TNC 320 iTNC 530
Zadani programu
B smarT.NC - m X

m  ASCll-editor m X, pfimo editovatelné = X, editovatelné po
prevodu

Udaje polohy

= Nastavit posledni pozici nastroje jako po6l (prazdny blok X (chybové hlaseni, X
CO) pokud neni prevzeti
polu jednoznacné)

= Bloky s polynomickymi kfivkami (SPL) . — ®m X, sopci#9

Korekce nastroje
® Trojrozmérna korekce radiusu nastroje " — m X, sopci#9

Tabulka nastroju

B Pruzna sprava typu nastroju B X " -

® Filtrované zobrazeni volitelnych nastroju X -

= TFidici funkce = X " -

= Nazvy sloupeckl = Casteénés _ u Céastecnés -

B Formulafovy nahled m PFepinani klavesou m  PFepnuti softtlacitkem

rozdéleni obrazovky
® Vymeéna tabulky nastroji mezi TNC 320 a iTNC 530 B X B Neni mozné

Tabulka dotykové sondy ke spravé riznych 3D-dotyko- X -
vych sond

Vypocet feznych podminek: Automaticky vypocet = Jednoduchy Podle ulozenych techno-
otacek vietena a posuvu kalkulator feznych logickych tabulek
podminek bez
ulozené tabulky

m  Kalkulator feznych
podminek s
ulozenymi
technologickymi
tabulkami
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Funkce TNC 320 iTNC 530
Definovani jakychkoliv tabulek ® VoIné definovatelné ® Volné definovatelné
tabulky tabulky
(soubory .TAB) (soubory .TAB)
= Cteni a psani = Cteni a psani
funkcemi FN funkcemi FN

Definovatelné pomoci
Konfig-dat

Nazvy tabulek a
sloupcli musi zacinat
pismenem a nesmi
obsahovat zadné
vypocetni operatory
Cteni a psani
funkcemi SQL

Pojezd ve sméru osy nastroje

= Ruéni provoz (nabidka 3D-ROT) B X m X, funkce FCL2
B Pojezd ruénim koleCkem X m X, opce #44
Zadani posuvu:
= FT (Cas v sekundach pro drahu) " — = X
B FMAXT (pfi aktivnim potenciometru rychloposuvu: ¢as - B X
v sekundach pro drahu)
Volné programovani obrysi FK
® Prevod FK-program( do popisného dialogu " — = X
B FK-bloky v kombinaci s M89 " — m X
Programové skoky:
= Max Cisla stitka = 65535 = 1000
= Podprogramy m X X
= Hloubka vnofovani u podprogrami = 20 "6
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Funkce TNC 320 iTNC 530
Programovani s Q-parametry:
® FN 15: PRINT (TISK) " - = X
= FN 25: PRESET [ B X
= FN 29: PLCLIST B X " -
® FN 31: RANGE SELECT - B X
® FN 32: PLC PRESET - = X
® FN 37: EXPORT = X -
® Pomoci FN16 zapisovat do souboru LOG m X " —
m Zobrazit obsahy parametr(i v doplfikovém zobrazeni = X " —
stavu
= Funkce SQL pro &teni a zapis do tabulek m X " —
Graficka podpora
® Programovaci grafika 2D m X m X
® REDRAW-funkce (ZNOVU PREKRESLIT) - B X
®  Zobrazit mfizku jako pozadi = X -
m Testovaci grafika (pGdorys, zobrazeni ve 3 rovinach, B X X
3D-zobrazeni)
B Soufadnice fezu 3 rovin [ - B X
m Zohlednéni makra pro vyménu nastroje X (odchylné B X
od skute¢ného
zpracovani)
Tabulka vztaznych bodu
= Radek 0 tabulky vztaznych bodt Ize editovat ruéné m X " —
Sprava palet
= Podpora souboru s paletami " — = X
= Nastrojové orientované obrabéni " - B X
® Sprava vztaznych bodl pro palety v tabulce " — m X
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Funkce TNC 320 iTNC 530
Programovaci pomucky:
® Barevné zvyraznéni prvkd syntaxe = X m—
= Kalkulator ® X (védecky) ® X (standardni)
m Prevést NC-bloky na komentare B X " -
= Clenici bloky v NC-programu B X B X

m Déleny nahled pfi testovani programu - B X
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Funkce TNC 320 iTNC 530
Dynamické monitorovani kolizi DCM:

= Monitorovani kolize v automatickém provozu " — = X, opce #40
®  Monitorovani kolizi v ruénim provozu - = X, opce #40
®  Grafické znazornéni definovanych koliznich téles " — ® X, opce #40
m Kontrola kolize b&hem testovani programu " - m X, opce #40
®  Monitorovani upinadel " X, opce #40
®  Sprava drzakl nastrojl B X ® X, opce #40
Podpora CAM:

® Pfevzit obrysy ze Step-dat a Iges-dat m X, opce #42 -

B Prevzit obrabéci pozice ze Step-dat a Iges-dat X, opce #42 -

m  Offline-filtr pro soubory CAM - B X

®  Stretch filtr = X "
MOD-funkce:

m  UZivatelské parametry = Konfig-data ® Struktura Cisel
® Soubory napovédy OEM se servisni funkci " - = X

m Kontrola nosi¢e dat " - m X

® Nahrani servisni sady - B X

m Definice os pro pfevzeti aktuélni polohy - B X

m Konfigurace Citace m X " —
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Funkce TNC 320 iTNC 530

Zvlastni funkce:

= Vytvofit vratny program . — = X

®  Adaptivni regulace posuvu AFC " - m X, opce #45

® Definovat ¢ita¢ s FUNCTION COUNT = X "

® Definovat prodlevu s FUNCTION FEED B X -

Funkce pro tvorbu velkych forem:

B Globalni nastaveni programu GS " - = X, opce #44

® Rozsifena funkce M128: FUNCTION TCPM " = X

Indikace stavu:

= Dynamické zobrazeni obsahl Q-parametra, m X " -
definovatelné okruhy Cisel

m  Grafické zobrazeni zbyvajici doby chodu " - B X

Individualni nastaveni barvy uZivatelského rozhrani - X
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Porovnani: Cykly dotykové sondy v rezimech Rucni
provoz a Rucni kolecko

Cyklus TNC 320 iTNC 530
Tabulka dotykové sondy ke spraveé 3D-dotykovych sond X -
Kalibrace efektivni délky X X
Kalibrace efektivniho radiusu X X
Zjisténi zakladniho nato¢eni pomoci pfimky X X
Nastaveni vztazného bodu ve volitelné ose X X
Nastaveni rohu jako vztazného bodu X X
Nastaveni stfedu kruhu jako vztazného bodu X X
Nastaveni stfedové osy jako vztazného bodu X X
Zjisténi zakladniho nato€eni pomoci dvou dér / kruhovych €epl X X
Nastaveni vztazného bodu pomoci ¢tyf dér / kruhovych ¢epl X X
Nastaveni stfedu kruhu pomoci tfi dér / ¢epl X X

Zjistit a kompenzovat Sikmou polohu roviny X -
Podpora mechanickych dotykovych sond pomoci ruéniho prebirani Softtlacitkem Klavesou
aktualni pozice nebo vyhraze-

nou klavesou

Zapis namérenych hodnot do tabulky vztaznych bodu X X

Zapis namérenych hodnot do tabulky nulovych bodu X X
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Porovnani: Rozdily pfi programovani

Funkce

Sprava soubort:

B Zadani nazvu

® Podpora klavesovych zkratek
® Sprava oblibenych polozek

®  Konfigurovani sloupcového
nahledu

TNC 320

= QOtevie pomocné okno Zvolte
soubor

® Neni k dispozici
= Neni k dispozici

= Neni k dispozici

iTNC 530

= Synchronizuje kurzor

= K dispozici
= K dispozici

= K dispozici

Volba nastroje z tabulky

Vybér se provadi pfes nabid-
ku Rozdéleni obrazovky (Split-
Screen)

Vybér se provadi v pomocné okné

Programovani specialnich funkci
klavesou SPEC FCT

Lista softtlacitek se pfi stisku klave-
sy otevrie jako dalSi uroven nabid-
ky. Opusténi podmenu: znovu
stisknéte klavesu SPEC FCT, Fidici
systém opét ukaze naposledy
aktivni listu

Lista softtlaCitek se pfi stisku
klavesy pfipoji jako posledni lista.
Opusténi menu: znovu stisknéte
klavesu SPEC FCT, fidici systém
opét ukaze naposledy aktivni listu

Programovani najezdd a odjezdul
klavesou APPR DEP

Lista softtlacitek se pfi stisku klave-
sy otevie jako dalSi uroven nabid-
ky. Opusténi podmenu: znovu
stisknéte klavesu APPR DEP, fidici
systém opét ukaze naposledy
aktivni liStu

Lista softtlaCitek se pfi stisku
klavesy pfipoji jako posledni lista.
Opusténi menu: znovu stisknéte
klavesu APPR DEP, fidici systém
opét ukaze naposledy aktivni listu

Stisknéte klavesu END pfi aktiv-
ni nabidce CYCLE DEF a TOUCH
PROBE (Dotykova sonda)

Ukon&i editovani a vyvola spravu
programd

Ukon¢i pfislusnou nabidku

Vyvolani spravy souboru pfi aktiv-
ni nabidce CYCLE DEF a TOUCH
PROBE (Dotykova sonda)

Ukon¢i editovani a vyvola spravu
programu. Pfislusna lista softtla-
Citek zGistane navolena, pokud se
ukongi sprava soubort

Chybové hlaseni Tlacitko bez
funkce

Vyvolani spravy soubort pfi aktiv-
nich nabidkach CYCL CALL, SPEC
FCT, PGM CALL a APPR DEP

Ukondi editovani a vyvola spravu
programu. Pfislusna lista softtla-
Citek zGistane navolena, pokud se
ukongi sprava soubort

Ukon¢i editovani a vyvola spravu
programu. Zakladni lista softtlaci-
tek zlGistane navolena, pokud se
ukongéi sprava souboru
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Funkce

TNC 320

iTNC 530

Tabulka nulovych bodii:

= Tfidici funkce podle hodnot v
ramci osy

B Vynulovat tabulku

® Prepinani nahledd Seznam /
Formular

B Vlozeni jednotlivého fadku

®  Pfevzeti aktualni hodnoty polohy
v jednotlivé ose klavesou do
tabulky nulovych bodu

m Prevzeti aktualnich hodnot
poloh ve vSech aktivnich osach
klavesou do tabulky nulovych
bodii

®  Pfevzit posledni polohy
naméfené dotykovou sondou
klavesou

Volné programovani obryst FK:

= Programovani paralelnich os

= Automaticka korekce relativnich
vztahl

m K dispozici

= K dispozici
B Pfepinani klavesou rozdéleni
obrazovky

® VSude povoleno, nové Cislovani
mozné po dotazu. Vlozi se
prazdna fadka, naplnéni 0
ruéné k vyfizeni

= Neni k dispozici

= Neni k dispozici

= Neni k dispozici

= Neutralni se soufadnicemi X/Y,
prepinani pomoci FUNCTION
PARAXMODE

® Relativni vztahy v
podprogramech obrysu se
nekoriguji automaticky

B Neni k dispozici

B Neni k dispozici

B Pfepinani softtlaCitkem Toggle
(PFepinani)

= Povoleno pouze na konci

tabulky. Vlozi se fadka s
hodnotou 0 do vSech sloupcu.

= K dispozici

= K dispozici

= K dispozici

® V zavislosti na stroji s
dostupnymi paralelnimi osami

® VSechny relativni vztahy se
budou korigovat automaticky

® Definovani obrabéci roviny pfi ® BLK-Form = BLK-Form
programovani m  Softtladitko Rovina XY ZX YZ pfi
odliSné obrabéci roviné
Programovani s Q-parametry:
® Vzorec Q-parametru s SGN Q12 = SGN Q50 Q12 = SGN Q50

= piQ50=0jeQ12=0
= pliQ50>0jeQ12=1
= pliQ50<0jeQ12=-1

" pfiQ50>=0jeQ12=1
" pfiQ50<0jeQl2=-1
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Funkce

TNC 320

iTNC 530

Manipulace pfi chybovych hlaSe-

nich:

= Napovéda pfi chybovych
hlasenich

B Zména provozniho rezimu, kdyz
je aktivni nabidka Napovedy

= Volba provozniho rezimu v
pozadi, kdyz je aktivni nabidka
Napovédy

® |denticka chybova hlaseni

® Potvrzeni chybovych hlaseni

= PFistup k funkcim protokolu

m UloZeni servisnich soubort

B Vyvolani klavesou ERR

= Nabidka Napoveédy se pfi
zmeéné provozniho rezimu zavie

= Nabidka Napoveédy se pfi
prepnuti s F12 zavfe

® Shromazdi se do jednoho
seznamu

m Kazdé chybové hlaseni (i kdyz
je zobrazené vicekrat) se musi
potvrdit a zrusit, k dispozici je
funkce VSECHNO SMAZAT

m K dispozici je provozni denik
a vykonneé filtrovani (chyby,
stisknuté klavesy)

m K dispozici. Pfi padu systému
se nevytvofi Zadny servisni
soubor

= Vyvolani klavesou NAPOVEDA

B Zména provozniho rezimu neni
povolena (klavesa bez funkce)

= Nabidka Napovédy zlstava pfi
prepnuti s F12 oteviena

B Zobrazi se pouze jednou

= Chybové hlaseni potvrdit a
zrusit pouze jednou

® K dispozici je uplny provozni
denik bez filtra¢nich funkci

m K dispozici. Pfi padu systému
se vytvofi automaticky servisni
soubor

Funkce Hledat:

B Seznam poslednich hledanych
slov

® Zobrazit prvky aktivniho bloku

B Zobrazit seznam vSech
dostupnych NC-bloki

E Neni k dispozici

= Neni k dispozici
= Neni k dispozici

m K dispozici

= K dispozici
= K dispozici

Spustit hledani ve stavu oznaceni
smérovymi klavesami Nahoru / Dol{

Funguje maximalné pro 50000
NC-bloku, nastavitelné pomoci
data konfigurace (Konfig-Datum)

Bez omezeni ve vztahu k délce
programu

Programovaci grafika:
® Znazornéni mfizky v méfitku

m  Editovani podprogram obrysu v
cyklech SLII s AUTO DRAW ON
(Automatické kresleni ZAP)

5 Posun okna zvétSeni

m K dispozici

= P chybovych hléSenich stoji
kurzor v hlavnim programu na
NC-bloku CYCL CALL

= Funkce opakovani neni k
dispozici

= Neni k dispozici

= Pfi chybovych hlaSenich stoji
kurzor v podprogramu obrysu
na NC-bloku, ktery zpUsobil
chybu

= Funkce opakovani je k dispozici
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Tabulky a prehledy | Rozdily mezi TNC 320 a iTNC530

Funkce TNC 320 iTNC 530

Programovani vedlejsich os:

® Syntaxe FUNCTION m K dispozici B Neni k dispozici
PARAXCOMP: Definovani
chovani zobrazeni a pojezdu

® Syntaxe FUNCTION ®m K dispozici = Neni k dispozici
PARAXMODE: Definovani
pfifazeni projizdénych
paralelnich os

Programovani cyklid vyrobce

®  Pristup k datim v tabulkach ® Pfes prikazy SQL a pres B Pres funkce FN 17/FN 18 nebo
funkce FN 17/FN 18 nebo TABREAD-TABWRITE
TABREAD-TABWRITE

®  Pfistup ke strojnimu parametru ® Pomoci funkce CFGREAD B Pres funkce FN 18

= PFiprava interaktivnich cykl = K dispozici = Neni k dispozici

pomoci CYCLE QUERY, napf.
cykly dotykové sondy v Ru¢énim
provozu

Porovnani: Rozdily pfi testovani programu, funkénost

Funkce TNC 320 iTNC 530

Vstup s klavesou GOTO Funkce je mozna pouze v pfipadé, Funkce je mozna také po
kdyz softtlacitko Start Po blokujes- Start Po bloku
t& nebylo stisknuto

Vypocet obrabéci doby Pfi kazdém opakovani simulace P¥i kazdém opakovani simula-
softtlacitkem START se pficita ce softtladitkem START zalina
doba obrabéni vypocet doby od 0

Po bloku U cykll s rastry bodt a CYCL CALL  Cykly s rastry bod a CYCL CALL
PAT se fizeni zastavi v kazdém PAT fizeni bere jako jeden NC-blok
bodu.
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Tabulky a pirehledy | Rozdily mezi TNC 320 a iTNC530

Porovnani: Rozdily pfi testovani programu, obsluze

Funkce

TNC 320

iTNC 530

Funkce Zoom (Zvétsit)

Kazdou uroven fezu Ize volit
jednotlivym softtlacitkem

Rovina fezu se muze volit tremi
prepinacimi softtlacitky

PFidavné funkce M zavislé na stroji

Vedou k chybovym hlasenim,
pokud to neni integrované do PLC

Pfi testovani programu se ignoruji

Zobrazeni / Editace tabulky nastroju

Funkce je k dispozici pomoci
softtladitka

Funkce neni k dispozici

Znazornéni nastrojl

m tyrkysova: délka nastroje

m Cervena: délka bfitu a nastroj je
v zabéru

B modra: délka bfitu a nastroj
neni v zabéru

H -
® gervena: nastroj je v zabéru
B zelend: nastroj neni v zabéru

Moznosti nahledu pfi 3D-znazornéni

K dispozici

Funkce neni k dispozici

Kvalitu modelu Ize nastavit
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K dispozici

Funkce neni k dispozici
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Tabulky a piehledy | Rozdily mezi TNC 320 a iTNC530

Porovnani: Rozdily Ruéniho provozu, funkénost

Funkce

Funkce Prirlistek

TNC 320

Prirdstek se maze definovat
oddélené pro linearni a rotacni osy.

iTNC 530

PrirGstek plati spole¢né pro linear-
ni a rotani osy.

Tabulka vztaznych bodu

Zakladni transformace (posun a
rotace) ze systému strojniho stolu
do systému obrobku pomoci sloup-
cu X, Y a Z, jakoz i prostorového
uhlu SPA, SPB a SPC.

Navic se mohou ve sloupcich
X_OFFS az W_OFFS definovat
offsety os v kazdé jednotlivé ose.
Jejich funkce je konfigurovatelna.

Radek 0 Ize také editovat ru¢né.

Zakladni transformace (posun

a rotace) ze systému strojniho
stolu do systému obrobku pomoci
sloupct X, Y a Z, jakoz i zakladni
natoceni ROT v roviné obrabéni
(rotace).

Navic se mohou ve sloupcich A az
W definovat vztazné body v osach
naklopeni a v paralelnich osach.
Radek 0 Ize popsat pouze ruénimi
cykly dotykové sondy.

Chovani pfi nastavovani vztazného
bodu

Nastaveni vztazného bodu do
osy natoCeni pusobi jako offset
osy. Tento Offset plsobi také pfi
vypoctech kinematiky a pfi nakla-
péni roviny obrabéni.
Se strojnim parametrem presetTo-
AlignAxis (¢. 300203) vyrobce
vaseho stroje nastavi v dané ose,
jaky vliv ma offset osy rotace na
vztazny bod.
E True (Vychozi): pfed
kinematickym vypoctem se
offset odecte od hodnoty osy

® False: offset pusobi pouze na
indikaci polohy

Offsety rotacnich os, definované
strojnimi parametry, nemaji zadny
vliv na postaveni os, které byly
definované funkci Naklopit roviny.

Pomoci MP7500 bit 3 se zjisti,
zda aktualni poloha osy natoceni
vztaZzena k nulovému bodu stroje
se zohledni, nebo zda se bude
vychazet z pozice 0° prvni osy
natoCeni (zpravidla osa C).

Nastaveni vztazného bodu

Az po referenéni jizdé je mozné
nastavit vztazny bod nebo zménit
vztazny bod pomoci tabulky vztaz-
nych bod(.

Pred referencni jizdou je mozné
nastavit vztazny bod nebo zménit
vztazny bod pomoci tabulky vztaz-
nych bodd.

Zpracovani tabulky vztaznych
bodu:

Definovani posuvl
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Posuny pro hlavni osy a osy
natocCeni jsou definovatelné
samostatné

Stiskem softtlacitka F v reZimu
Rucné Ize definovat pro hlavni

a rotacni osy rozdilné posuvy.
Tyto posuvy jsou platné pouze pro
rezim Rucné.

Definovatelny pouze jeden posuv
pro hlavni a rotaéni osy
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Tabulky a pirehledy | Rozdily mezi TNC 320 a iTNC530

Porovnani: Rozdily Ruéniho provozu, ovladani

Funkce

TNC 320

iTNC 530

Prevzeti hodnot pozice z mechanic-
kych snimact

Prevzeti aktualni pozice softtlagit-
kem nebo vyhrazenou klavesou

Porovnani: Rozdily pfi zpracovani, ovladani

Prevzeti aktualni pozice klavesou

Funkce

TNC 320

iTNC 530

Zména provozniho rezimu po
ukonc&eni obrabéni pfepnutim do
rezimu Program/provoz po bloku a
ukonceni s Interni stop

Pfi pfepnuti zpét do provozniho
rezimu Program/provoz plynu-
le: Chybové hlaseni Aktualni blok
neni zvolen. Volba mista preru-
Seni se musi provést s Vypoctem
bloku

Zména provozniho rezimu je
povolena, modalni informace se
ulozi, obrabéni muze pfimo pokra-
Covat pomoci NC-start

Vstup do sekvenci FK s GOTO,
pokud bylo pfed zménou provozni-
ho rezimu zpracovano az tam

Chybové hlaSeni FK-programo-
vani: Nedefinovana startovni
pozice

Vstup s Vypoctem bloku povolen

Vstup je povolen

Predvypocet a start z bloku:

Pfi novém vstupu pfepnuti rozdéleni
obrazovky

MozZné pouze tehdy, kdyZ pozice
opétného vstupu jiZ byla najeta

Mozné ve vSech provoznich
stavech

Chybova hlaseni

Chybova hlaseni zlstavaji i po
odstranéni chyby a musi se
samostatné potvrdit a zrusit

Chybova hlaseni se po odstranéni
zavady CasteCné automaticky zrusi

Rastr bodl v jednotlivém bloku
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U cykll s rastry bodt a CYCL CALL
PAT se fizeni zastavi po kazdém
bodu

CykKly s rastry bod a CYCL CALL
PAT fizeni bere jako jeden NC-blok
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Tabulky a prehledy | Rozdily mezi TNC 320 a iTNC530

Porovnani: Rozdily pfi zpracovani, pojezdy

UPOZORNENI

Pozor nebezpedi kolize!

NC-programy vytvorené na starSich Fidicich systémech mohou
zpuUsobit v aktualnim fidicim systému riizné osové pohyby nebo
chybova hlaseni! BEhem obrabéni vznika riziko kolize!

> Kontrola NC-programu a usekl programu pomoci grafické

simulace

» NC-program nebo ¢ast programu v rezimu Program/provoz

po bloku testujte peclivé

> VSimnéte si nasledujicich znamych rozdill (nize uvedeny

seznam muze byt neupliny!)

Funkce

TNC 320

iTNC 530

ProloZeni polohovani ru¢nim koleé-
kem M118

Plsobi ve strojnim soufadném
systému

Pulsobi ve strojnim soufadném
systému

Smazani zakladniho natoceni s
M143

M143 smaze zaznamy ve sloup-
cich SPA, SPB a SPC v tabulce
vztaznych bodd.

M143nemaze zaznam ve sloup-
ci ROT v tabulce vztaznych bodu,
pouze v NC-programu, nova
aktivace odpovidajici Fadky znovu
aktivuje zakladni natocCeni.

Zména meéfitka najizdécich / odjiz-
décich pohybl (APPR/DEP/RND)

Koeficient zmény méfitka pro
urcitou osu je povolen, radius
méfitko neméni

Chybové hlaseni

Najizdéni / odjizdéni s APPR/DEP

Chybové hlaseni pokud je pfi
APPR/DEP LN nebo APPR/DEP CT
naprogramovany RO

Pfedpokladany radius nastroje = 0
a smér korekce RR

Najizdéni / Odjizdéni s APPR/DEP,
kdyz jsou prvky obrysu definované s
délkou 0

Prvky obrysu s délkou 0 se ignoru-
ji. Najizdéci a odjizdéci pohyby se
pocitaji vzdy pro prvni, a posledni

platny prvek obrysu

Vyda se chybové hlaseni, pokud
je po bloku APPR naprogramovany
prvek obrysu s délkou O (ve vztahu
k prvnimu bodu obrysu programo-
vanému v bloku APPR).

U prvku obrysu s délkou 0 pfed
blokem DEP fidici systém nevyda
chybové hlaseni, ale vypodi-

ta odjezd s poslednim platnym
prvkem obrysu
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Tabulky a pirehledy | Rozdily mezi TNC 320 a iTNC530

Funkce

TNC 320

iTNC 530

Uginnost Q-parametrti

Q60 az Q99 (QS60 az QS99)
pusobi vzdy mistné.

Q60 az Q99 (QS60 az QS99)
pusobi mistné nebo globalné v
zavislosti na MP7251 v konverto-
vanych programech cyklu (.cyc).
Vnorena vyvolani mohou vést k
problémuim

Automatické zruSeni korekce radiu-
su nastroje

NC-blok s RO
Blok DEP

Volba programu
END PGM

= NC-blok s RO
= Blok DEP
= Volba programu

= Programovani cyklu 10
NATOCENI

= VYVOLANi PROGRAMU

NC-bloky s M91

Bez zapocteni korekce radiusu
nastroje

Zapocteni korekce radiusu nastroje

Chovani pfi M120 LA1

Zadny vliv na obrabéni, protoze
fizeni interpretuje zadani interné
jako LAO

Mozny nepfiznivy vliv na obrabéni,
protoZe fizeni interpretuje zadani
interné jako LA2

Pfedvypocet a start z bloku v tabul-
kach bodl

Nastroj se polohuje nad dalsi
obrabéci pozici

Nastroj se polohuje nad posledni
nahotovo obrobenou pozici

Prazdny CC-blok (pfevzeti polu z
posledni pozice nastroje) v NC-
programu

Posledni polohovaci blok v obrabé-
ci roviné musi obsahovat obé
soufadnice této roviny

Posledni polohovaci blok v obrabé-
ci roviné nemusi nutné obsahovat
obé souradnice této roviny. Mize
byt problematické u blok( RND
nebo CHF

Blok RND se zménou méfitka v
uréité ose

Blok RND ma zménu méfitka,
vysledkem je elipsa

Bude vydano chybové hlaseni

Reakce, pokud je pfed blokem RND
nebo CHF definovany prvek obrysu
s délkou 0

Bude vydano chybové hlaseni

Bude vydano chybové hlaseni,
pokud lezi prvek obrysu s délkou 0
pred blokem RND nebo CHF

Prvek obrysu s délkou 0 bude
ignorovan, pokud tento prvek
obrysu lezi za blokem RND nebo
CHF
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Tabulky a prehledy | Rozdily mezi TNC 320 a iTNC530

Funkce

TNC 320

iTNC 530

Programovani kruhu s polarnimi
soufadnicemi

Inkrementalni dhel natoCeni IPA a

smér natoeni DR musi mit stejné

znaménko. Jinak se vyda chybové
hlaseni

Znaménko sméru otaceni se
pouziva tehdy, kdyz jsou DR a IPA
definované s rlznymi znaménky

Korekce radiusu nastroje na oblou-
ku, popf. Sroubovice (Helix) s uhlem
otevieni =0

Vytvofi se pfechod mezi soused-
nimi prvky oblouku / Sroubovi-
ce. Navic se provede pohyb v
ose nastroje, bezprostfedné pred
timto pfechodem. Pokud je prvek
prvnim, nebo poslednim korigo-
vanym prvkem, tak se bere jeho
nasledujici, nebo pfedchazejici
prvek jako prvni, nebo posledni
korigovany prvek

Ekvidistanta oblouku / Sroubovice
(Helix) se pouziva pro konstrukci
drahy nastroje

Cykly SLII 20 az 24:
B Pocet definovatelnych prvki

obrysu

= Urceni roviny obrabéni

B Pozice na konci cyklu SL

418

® Max. 16 384 blok( az ve 12
dil¢ich obrysech

®  Osa nastroje v bloku TOOL
CALL uréuje obrabéci rovinu

m  Konfigurovatelné pomoci
parametru posAfterContPocket
(€.201007), zda se ma pojizdét
v koncové pozici nad posledni
naprogramovanou pozici nebo v
ose nastroje v bezpecéné vysce

= Pokud se bude pojizdét v ose
nastroje v bezpecné vysce,
tak se musi pfi prvnim pojezdu
naprogramovat obé souradnice

® Max. 8 192 obrysovych prvki
az ve 12 dilCich obrysech, bez
omezeni pro dil¢i obrysy

® Osy prvniho pojezdového bloku
v prvnim diléim obrysu ur&u;ji
rovinu obrabéni

®  Konfigurovatelné pomoci
MP7420, zda se ma pojizdét
v koncové pozici nad posledni
naprogramovanou pozici nebo v
ose nastroje v bezpecéné vysce
B Pokud se bude pojizdét v ose
nastroje v bezpecné vysce,
tak se musi pfi prvnim pojezdu
naprogramovat soufadnice
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Tabulky a pirehledy | Rozdily mezi TNC 320 a iTNC530

Funkce

TNC 320

iTNC 530

Cykly SLII 20 a2 24:

B Chovani u ostrtvku, které nejsou
obsazené v kapsach

® Mnozinové operace u SL-cykll
se slozitymi obrysovymi vzorci

m Korekce radiusu je aktivni pfi
CYCL CALL

® Pojezdové bloky paralelné s
osou v podprogramu obrysu

= Prfidavné funkce M v
podprogramu obrysu

VSeobecné Obrabéni valce plasté:
= Popis obrysu

m Definice pfesazeni na plasti
valce

m  Definice pfesazeni pomoci
zakladniho natoceni

= Programovani kruhu s C/CC

= Bloky APPR/DEP pfi definici
obrysu

® Nemohou se definovat se
slozitymi obrysovymi vzorci

®m  Skute€né mnozinové operace
jsou proveditelné
= Bude vydano chybové hlaseni

® Bude vydano chybové hlaseni

® Bude vydano chybové hlaseni

5 Neutralni se souradnicemi X/Y

= Neutralni vici posunuti
nulového bodu v X/Y

= Funkce je k dispozici

= Funkce je k dispozici

B Funkce neni k dispozici

5 Mohou se omezené definovat
se slozitymi obrysovymi vzorci

®  Skute¢né mnozinové operace
jsou Caste€né proveditelné

m Korekce radiusu se zrusi,
NC-program se zpracuje

®  NC-program se zpracuje

®  M-funkce se ignoruji

® 'V zavislosti na stroji s fyzicky
dostupnymi osami naklapéni

= Posunuti nulového bodu v
osach naklapéni zavislé na
stroji

= Funkce neni k dispozici

= Funkce neni k dispozici

® Funkce je k dispozici

Obrabéni plasté valce s cyklem
28:

Uplné vyhrubovani drazky
Obrabéni plasté valce s cyklem 29

Funkce je k dispozici

Zanoreni pfimo na obrysu vystup-
ku

Funkce neni k dispozici
Kruhovy najezd na obrys vystupku

Cykly kapes, ¢epu a drazek 25x:
®  Zanofovaci pohyby

V hrani¢nich oblastech (geomet-
rické poméry nastroje/obrysu) se
vydavaji chybova hlaseni, pokud
zanofovani vedou k nesmysiné-

mu / kritickému chovani

V hrani¢nich oblastech (geomet-
rické poméry nastroje/obrysu) se
pfip. zanofuje kolmo
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Tabulky a piehledy | Rozdily mezi TNC 320 a iTNC530

Funkce TNC 320 iTNC 530
Funkce PLANE (Rovina):
= TABLE ROT/COORD ROT Uginek: Uginek

. Postup pfi polohovani

m  Stroj je konfigurovany na uhel
osy

L Programovénl’inkrementéllnl'h,o
prostorového uhlu za AXIALNI
ROVINOU (PLANE AXIAL)

® Programovani inkrementalniho
Uhlu osy za PLANE SPATIAL,
pokud je stroj konfigurovany na
prostorovy uhel

B Programovani funkci PLANE pfi
aktivnim cyklu 8 ZRCADLENI

E Polohovani osy na stroji se
dvéma osami otaceni
napf.
L A+0 B+0 C+0
oder
L A+Q120 B+Q121 C+Q122

= Transformace plsobi na
vSechny tzv. volné osy otaceni

= Pfi TABLE ROT nepolohuje
fizeni volné osy ota€eni vzdy,
ale v zavislosti na aktualni
poloze, naprogramovaném
prostorovém uhlu a strojni
kinematice

Vychozi chovani pokud neni vybér:

® Pouzije se COORD ROT

= SYM

= SEQ

B Mohou se pouzivat vSechny
funkce PLANE

= Bude vydano chybové hlaseni

® Bude vydano chybové hlaseni

B Zrcadleni nema zadny vliv na
nato¢eni pomoci PLANE AXIAL
a cyklu 19

B Je mozné pouze po funkci
naklopeni (chybové hlaseni bez
naklapéni)

® Nedefinované parametry obdrzi
stav NEDEFINOVANO, neobdrzi
hodnotu 0

®  Transformace pUsobi vyhradné
ve spojeni s C-osou natoceni.

= P¥i TABLE ROT polohuje fizeni
osu natoCeni vzdy

Vychozi chovani pokud neni vybér:

B Pouzije se COORD ROT

= SEQ

= Provede se pouze AXIALNI
ROVINA

B Inkrementalni prostorovy uhel
je interpretovan jako absolutni
hodnota

® Inkrementalni osovy uUhel je
interpretovan jako absolutni
hodnota

B Funkce je k dispozici se viemi
funkce PLANE

B PFi pouziti prostorovych uhl
(nastaveni parametr( stroje) je
kdykoliv mozné

= Ridici systém pouziva pro
nedefinované parametry
hodnotu 0

Specialni funkce k programovani
cykla:

= FN17

= FN 18

® Hodnoty se vydavaji vzdy v
metrické soustavé

= Hodnoty se vydavaji vzdy v
metrické soustavé

® Hodnoty se vydavaji v
jednotkach aktivniho NC-
programu

® Hodnoty se vydavaji v
jednotkach aktivniho NC-
programu

Zapocteni délky nastroje v indikaci
pozice

420

V indikaci polohy se zohledni délky
nastroju L a DL z tabulky nastro-
ju, a z bloku TOOL CALL podle
strojniho parametru progToolCall-
DL(¢. 124501)

V indikaci pozice se bere ohled
na délky nastroje L a DL z tabulky
nastrojl
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Tabulky a pirehledy | Rozdily mezi TNC 320 a iTNC530

Porovnani: Rozdily v rezimu MDI

Funkce

TNC 320

iTNC 530

Pridavné funkce

= Nahled stavu pro Q-parametr

= Blokové funkce, napfr.
Kopirovat blok

= Pfidavné programové funkce
napf. FUNCTION DWELL

Preskoceni NC-bloku

Samostatna softtlaCitka pro rezim
MDI

Porovnani: Rozdily na programovacim pracovisti

Softtlacitko z rezimu PGM/provoz
plynule je platné

Funkce TNC 320 iTNC 530

Demo verze NC-programy s vice nez 100 NC-programy se mohou navolit,
NC-bloky nelze navolit, vyda se zobrazi se maximalné 100 NC-
chybové hlaseni. blok(, dal$i NC-bloky se pro

znazornéni odfiznou.

Demo verze Pokud se pfi zanofovani s PGM Vnofené NC-programy se mohou
CALL dosahne vice nez 100 NC- simulovat.
blok(, tak testovaci grafika neuka-
Ze Zadny obrazek, chybové hlaseni
se nevyda.

Demo verze Do NC-programu muzete prenést Do NC-programu muzete prenést

az 10 prvkl z CAD-Vieweru.

az 31 radek z DXF-konvertoru.

Kopirovani NC-programu

Je mozné kopirovani s prazkumni-
kem ve Windows do a z adresare
TNC:\.

Kopirovani se musi provadét
pomoci TNCremo nebo spravy
soubord.

Pfepnuti horizontalni liSty softtlaCi-
tek

Kliknutim na prouzek se lista
pfepne o liStu vpravo, nebo vlevo

Kliknutim na libovolny prouzek se
tento aktivuje
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Dotykové sondy HEIDENHAIN
vam pomahaiji zkratit vedlejsi Casy a zlepSit stalost rozmér(
hotovych obrobku.

Dotykové sondy na obrobky
TS 220 Kabelovy pfenos signalu

TS 440, TS 444 Infracerveny prenos
TS 640, TS 740 InfraCerveny pfenos

= Vyrovnavat obrobky
= Nastavovat vztazné body
= Proméfeni obrobki

Dotykové sondy na nastroje

TT 140 Kabelovy pfenos signalu
TT 449 Infraderveny pfenos
TL Bezkontaktni laserové systémy

B Proméfeni nastroju
= Monitorovani opotfebeni
m Zjistovani ulomeni nastroje
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6.3	Kontur anfahren und verlassen

Übersicht: Bahnformen zum Anfahren  und Verlassen der Kontur

Die Funktionen APPR (engl. approach = Anfahrt) und DEP (engl. departure = Verlassen) werden mit der APPR/DEP-Taste aktiviert. Danach lassen sich folgende Bahnformen über Softkeys wählen:

Funktion

Anfahren

Verlassen

Gerade mit tangentialem Anschluss	

Gerade senkrecht zum Konturpunkt

Kreisbahn mit tangentialem Anschluss

Kreisbahn mit tangentialem Anschluss an die Kontur, An- und Wegfahren zu einem Hilfspunkt außerhalb der Kontur auf tangential anschließendem Geradenstück

Schraubenlinie anfahren und verlassen

Beim Anfahren und Verlassen einer Schraubenlinie (Helix) fährt das Werkzeug in der Verlängerung der Schraubenlinie und schließt so auf einer tangentialen Kreisbahn an die Kontur an. Verwenden Sie dazu die Funktion APPR CT bzw. DEP CT. 

Wichtige Positionen beim An- und Wegfahren

Startpunkt P

S

 

Diese Position programmieren Sie unmittelbar vor dem APPR-Satz.  P

S

 liegt außerhalb der Kontur und wird ohne Radiuskorrektur (R0) angefahren.

Hilfspunkt P

H

 

Das An- und Wegfahren führt bei einigen Bahnformen über einen Hilfspunkt P

H

, den die TNC aus Angaben im APPR- und DEP-Satz errechnet. Die TNC fährt von der aktuellen Position zum Hilfspunkt P

H

 im zuletzt programmierten Vorschub. Wenn Sie im letzten Positioniersatz vor der Anfahrfunktion FMAX (positionieren mit Eilgang) programmiert haben, dann fährt die TNC auch den Hilfspunkt P

H

 im Eilgang an

Erster Konturpunkt P

A

 und letzter Konturpunkt P

E

 

Den ersten Konturpunkt P

A

 programmieren Sie im APPR-Satz, den letzten Konturpunkt P

E

 mit einer beliebigen Bahnfunktion. Enthält der APPR-Satz auch die Z-Koordinate, fährt die TNC das Werkzeug erst in der Bearbeitungsebene auf P

H

 und dort in der Werkzeug-Achse auf die eingegebene Tiefe.

Endpunkt P

N

  

Die Position P

N

 liegt außerhalb der Kontur und ergibt sich aus Ihren Angaben im DEP-Satz. Enthält der DEP-Satz auch die Z-Koordinate, fährt die TNC das Werkzeug erst in der Bearbeitungsebene auf P

H

 und dort in der Werkzeug-Achse auf die eingegebene Höhe.

6.3

  

Kontur anfahren und verlassen

Anfahren auf einer Geraden mit tangentialem Anschluss: APPR LT

Die TNC fährt das Werkzeug auf einer Geraden vom Startpunkt P

S

 auf einen Hilfspunkt P

H

. Von dort aus fährt es den ersten Konturpunkt P

A

 auf einer Geraden tangential an. Der Hilfspunkt PH hat den Abstand LEN zum ersten Konturpunkt P

A

.

Beliebige Bahnfunktion: Startpunkt P

S

 anfahren

Dialog mit Taste APPR/DEP und Softkey APPR LT eröffnen:

Koordinaten des ersten Konturpunkts P

A

LEN: Abstand des Hilfspunkts P

H

 zum ersten Konturpunkt P

A

Radiuskorrektur RR/RL für die Bearbeitung

NC-Beispielsätze

7	L X+40 Y+10 R0 FMAX M3 

	P

S

 ohne Radiuskorrektur anfahren

8	APPR LT X+20 Y+20 Z-10 LEN15 RR F100

	P

A

 mit Radiuskorr. RR, Abstand P

H

 zu P

A

: LEN=15

9	L x+35 Y+35

	Endpunkt erstes Konturelement

10	L ...

	Nächstes Konturelement

Anfahren auf einer Geraden senkrecht zum ersten Konturpunkt: APPR LN 

Die TNC fährt das Werkzeug auf einer Geraden vom Startpunkt PS auf einen Hilfspunkt PH. Von dort aus fährt es den ersten Konturpunkt PA auf einer Geraden senkrecht an. Der Hilfspunkt PH hat den Abstand LEN + Werkzeug-Radius zum ersten Konturpunkt PA. 

Beliebige Bahnfunktion: Startpunkt PS anfahren

Dialog mit Taste APPR/DEP und Softkey APPR LN eröffnen:

Koordinaten des ersten Konturpunkts P

A

Länge: Abstand des Hilfspunkts P

H

. LEN immer positiv eingeben!

Radiuskorrektur RR/RL für die Bearbeitung

NC-Beispielsätze

7	L X+40 Y+10 R0 FMAX M3 

	P

S 

ohne Radiuskorrektur anfahren

8	APPR LN X+10 Y+20 Z-10 LEN15 RR F100 

	P

A

 mit Radiuskorr. RR

9	L X+20 Y+35 	

Endpunkt erstes Konturelement

10	L ... 

	Nächstes Konturelement

Anfahren auf einer Kreisbahn mit tangentialem Anschluss: APPR CT

Die TNC fährt das Werkzeug auf einer Geraden vom Startpunkt PS auf einen Hilfspunkt PH. Von dort fährt es auf einer Kreisbahn, die tangential in das erste Konturelement übergeht, den ersten Konturpunkt PA an. 

Die Kreisbahn von PH nach PA ist festgelegt durch den Radius R und den Mittelpunktswinkel CCA. Der Drehsinn der Kreisbahn ist durch den Verlauf des ersten Konturelements gegeben. 

Beliebige Bahnfunktion: Startpunkt PS anfahren

Dialog mit Taste APPR/DEP und Softkey APPR CT eröffnen:

Koordinaten des ersten Konturpunkts PA

	Radius R der Kreisbahn

Anfahren auf der Seite des Werkstücks, die durch die Radiuskorrektur definiert ist: R positiv eingeben

Von der Werkstück-Seite aus anfahren: 

R negativ eingeben

Mittelpunktswinkel CCA der Kreisbahn

	CCA nur positiv eingeben

Maximaler Eingabewert 360°

Radiuskorrektur RR/RL für die Bearbeitung

NC-Beispielsätze

7 L X+40 Y+10 R0 FMAX M3 	PS ohne Radiuskorrektur anfahren

8 APPR CT X+10 Y+20 Z-10 CCA180 R+10 RR F100 	PA mit Radiuskorr. RR, Radius R=10

9 L X+20 Y+35 	Endpunkt erstes Konturelement

10 L ... 	Nächstes Konturelement

Anfahren auf einer Kreisbahn mit tangentialem Anschluss an die Kontur und Geradenstück: APPR LCT

Die TNC fährt das Werkzeug auf einer Geraden vom Startpunkt PS auf einen Hilfspunkt PH. Von dort aus fährt es auf einer Kreisbahn den ersten Konturpunkt PA an. Der im APPR-Satz programmierte Vorschub ist wirksam für die gesamte Strecke, die die TNC im Anfahrsatz verfährt (Strecke PS – PA).

Wenn Sie im Anfahrsatz alle drei Hauptachs-Koordinaten X, Y und Z programmiert haben, dann fährt die TNC von der vor dem APPR-Satz definierten Position in allen drei Achsen gleichzeitig auf den Hilfspunkt PH und daran anschließend von PH nach PA nur in der Bearbeitungsebene.

Die Kreisbahn schließt sowohl an die Gerade PS – PH als auch an das erste Konturelement tangential an. Damit ist sie durch den Radius R eindeutig festgelegt.

Beliebige Bahnfunktion: Startpunkt PS anfahren

Dialog mit Taste APPR/DEP und Softkey APPR LCT eröffnen:

Koordinaten des ersten Konturpunkts PA

Radius R der Kreisbahn. R positiv angeben

Radiuskorrektur RR/RL für die Bearbeitung

NC-Beispielsätze

7 L X+40 Y+10 R0 FMAX M3 	PS ohne Radiuskorrektur anfahren

8 APPR LCT X+10 Y+20 Z-10 R10 RR F100 	PA mit Radiuskorr. RR, Radius R=10

9 L X+20 Y+35 	Endpunkt erstes Konturelement

10 L ... 	Nächstes Konturelement

Wegfahren auf einer Geraden mit tangentialem Anschluss: DEP LT

Die TNC fährt das Werkzeug auf einer Geraden vom letzten Konturpunkt PE zum Endpunkt PN. Die Gerade liegt in der Verlängerung des letzten Konturelements. PN befindet sich im Abstand LEN von PE.

	Letztes Konturelement mit Endpunkt PE und Radiuskorrektur programmieren

Dialog mit Taste APPR/DEP und Softkey DEP LT eröffnen:

LEN: Abstand des Endpunkts PN vom letzten Konturelement PE eingeben

NC-Beispielsätze

23 L Y+20 RR F100 	Letztes Konturelement: PE mit Radiuskorrektur

24 DEP LT LEN12.5 F100 	Um LEN=12,5 mm wegfahren

25 L Z+100 FMAX M2 	Z freifahren, Rücksprung, Programm-Ende

Wegfahren auf einer Geraden senkrecht zum letzten Konturpunkt: DEP LN

Die TNC fährt das Werkzeug auf einer Geraden vom letzten Konturpunkt PE zum Endpunkt PN. Die Gerade führt senkrecht vom letzten Konturpunkt PE weg. PN befindet sich von PE im Abstand LEN + Werkzeug-Radius.

	Letztes Konturelement mit Endpunkt PE und Radiuskorrektur programmieren

Dialog mit Taste APPR/DEP und Softkey DEP LN eröffnen:

LEN: Abstand des Endpunkts PN eingeben

Wichtig: LEN positiv eingeben!

NC-Beispielsätze

23 L Y+20 RR F100 	Letztes Konturelement: PE mit Radiuskorrektur

24 DEP LN LEN+20 F100  	Um LEN=20 mm senkrecht von Kontur wegfahren

25 L Z+100 FMAX M2 	Z freifahren, Rücksprung, Programm-Ende

Wegfahren auf einer Kreisbahn mit tangentialem Anschluss: DEP CT

Die TNC fährt das Werkzeug auf einer Kreisbahn vom letzten Konturpunkt PE zum Endpunkt PN. Die Kreisbahn schließt tangential an das letzte Konturelement an.

	Letztes Konturelement mit Endpunkt PE und Radiuskorrektur programmieren

Dialog mit Taste APPR/DEP und Softkey DEP CT eröffnen:

Mittelpunktswinkel CCA der Kreisbahn

Radius R der Kreisbahn

Das Werkzeug soll zu der Seite das Werkstück verlassen, die durch die Radiuskorrektur festgelegt ist: R positiv eingeben

Das Werkzeug soll zu der entgegengesetzten Seite das Werkstück verlassen, die durch die Radiuskorrektur festgelegt ist: R negativ eingeben

NC-Beispielsätze

23 L Y+20 RR F100 	Letztes Konturelement: PE mit Radiuskorrektur

24 DEP CT CCA 180 R+8 F100 	Mittelpunktswinkel=180°, 

	Kreisbahn-Radius=8 mm

25 L Z+100 FMAX M2 	Z freifahren, Rücksprung, Programm-Ende

Wegfahren auf einer Kreisbahn mit tangentialem Anschluss an Kontur und Geradenstück: DEP LCT

Die TNC fährt das Werkzeug auf einer Kreisbahn vom letzten Konturpunkt PE auf einen Hilfspunkt PH. Von dort fährt es auf einer Geraden zum Endpunkt PN. Das letzte Konturelement und die Gerade von PH – PN haben mit der Kreisbahn tangentiale Übergänge. Damit ist die Kreisbahn durch den Radius R eindeutig festgelegt.

	Letztes Konturelement mit Endpunkt PE und Radiuskorrektur programmieren

Dialog mit Taste APPR/DEP und Softkey DEP LCT eröffnen:

Koordinaten des Endpunkts PN eingeben

	Radius R der Kreisbahn. R positiv eingeben

NC-Beispielsätze

23 L Y+20 RR F100 	Letztes Konturelement: PE mit Radiuskorrektur

24 DEP LCT X+10 Y+12 R+8 F100 	Koordinaten PN, Kreisbahn-Radius=8 mm

25 L Z+100 FMAX M2 	Z freifahren, Rücksprung, Programm-Ende

	Kontur anfahren und verlassen

Start- und Endpunkt

Das Werkzeug fährt vom Startpunkt aus den ersten Konturpunkt an. Anforderungen an den Startpunkt:

Ohne Radiuskorrektur programmiert

Kollisionsfrei anfahrbar

Nahe am ersten Konturpunkt

Beispiel

Bild rechts oben: Wenn Sie den Startpunkt im dunkelgrauen Bereich festlegen, dann wird die Kontur beim Anfahren des ersten Konturpunkts beschädigt.

Erster Konturpunkt

Für die Werkzeugbewegung auf den ersten Konturpunkt programmieren Sie eine Radiuskorrektur.

Startpunkt in der Spindelachse anfahren

Beim Anfahren des Startpunkts muss das Werkzeug in der Spindelachse auf Arbeitstiefe fahren. Bei Kollisionsgefahr den Startpunkt in der Spindelachse separat anfahren.

NC-Beispielsätze

N30 G00 G40 X+20 Y+30 * 

N40 Z-10 * 

Endpunkt

Voraussetzungen für die Wahl des Endpunkts:

Kollisionsfrei anfahrbar

Nahe am letzten Konturpunkt

Konturbeschädigung ausschließen: Der optimale Endpunkt liegt in der Verlängerung der Werkzeugbahn für die Bearbeitung des letzten Konturelements

Beispiel

Bild rechts oben: Wenn Sie den Endpunkt im dunkelgrauen Bereich festlegen, dann wird die Kontur beim Anfahren des Endpunkts beschädigt.

Endpunkt in der Spindelachse verlassen:

Beim Verlassen des Endpunkts programmieren Sie die Spindelachse separat. Siehe Bild rechts Mitte.

NC-Beispielsätze

N50 G00 G40 X+60 Y+70 * 

N60 Z+250 * 

Gemeinsamer Start- und Endpunkt

Für einen gemeinsamen Start- und Endpunkt programmieren Sie keine Radiuskorrektur.

Konturbeschädigung ausschließen: Der optimale Startpunkt liegt zwischen den Verlängerungen der Werkzeugbahnen für die Bearbeitung des ersten und letzten Konturelements.

Beispiel

Bild rechts oben: Wenn Sie den Endpunkt im schraffierten Bereich festlegen, dann wird die Kontur beim Anfahren des ersten Konturpunktes beschädigt.

Tangential An- und Wegfahren

Mit G26 (Bild rechts Mitte) können Sie an das Werkstück tangential anfahren und mit G27 (Bild rechts unten) vom Werkstück tangential wegfahren. Dadurch vermeiden Sie Freischneidemarkierungen.

Start- und Endpunkt

Start- und Endpunkt liegen nahe am ersten bzw. letzten Konturpunkt außerhalb des Werkstücks und sind ohne Radiuskorrektur zu programmieren.

Anfahren

G26 nach dem Satz eingeben, in dem der erste Konturpunkt programmiert ist: Das ist der erste Satz mit Radiuskorrektur G41/G42

Wegfahren

G27 nach dem Satz eingeben, in dem der letzte Konturpunkt programmiert ist: Das ist der letzte Satz mit Radiuskorrektur G41/G42

	Den Radius für G26 und G27 müssen Sie so wählen, dass die TNC die Kreisbahn zwischen Startpunkt und erstem Konturpunkt sowie letztem Konturpunkt und Endpunkt ausführen kann.

NC-Beispielsätze

n50 g00 g40 g90 x-30 y+50 * 	Startpunkt

n60 g01 g41 x+0 y+50 f350 * 	Erster Konturpunkt

n70 g26 r5 * 	Tangential anfahren mir Radius R = 5 mm

. . .	

konturelemente programmieren	

. . .	Letzter Konturpunkt

n210 g27 r5 * 	Tangential Wegfahren mit Radius R = 5 mm

n220 g00 g40 x-30 y+50 * 	Endpunkt

	Bahnbewegungen - rechtwinklige Koordinaten

Übersicht der Bahnfunktionen

Funktion	Bahnfunktionstaste	Werkzeug-Bewegung	Erforderliche Eingaben	Seite

Gerade L

engl.: Line		Gerade	Koordinaten des Geraden-Endpunkts	Seite 189

Fase: CHF

engl.: CHamFer		Fase zwischen zwei Geraden	Fasenlänge	Seite 190

Kreismittelpunkt CC;

engl.: Circle Center		Keine	Koordinaten des Kreismittelpunkts bzw. Pols	Seite 192

Kreisbogen C

engl.: Circle		Kreisbahn um Kreismittelpunkt CC zum Kreisbogen-Endpunkt	Koordinaten des Kreis-Endpunkts, Drehrichtung	Seite 193

Kreisbogen CR

engl.: Circle by Radius		Kreisbahn mit bestimmten Radius	Koordinaten des Kreis-Endpunkts, Kreisradius, Drehrichtung	Seite 194

Kreisbogen CT

engl.: Circle Tangential		Kreisbahn mit tangentialem Anschluss an vorheriges und nachfolgendes Konturelement	Koordinaten des Kreis-Endpunkts	Seite 196

Ecken-Runden RND

engl.: RouNDing of Corner		Kreisbahn mit tangentialem Anschluss an vorheriges und nachfolgendes Konturelement	Eckenradius R	Seite 191

Freie Kontur-Programmierung FK		Gerade oder Kreisbahn mit beliebigem Anschluss an vorheriges Konturelement	siehe „Bahnbewegungen – Freie Kontur-Programmierung FK”, Seite 209	Seite 212

Bahnfunktionen programmieren

Bahnfunktionen können Sie komfortabel über die grauen Bahnfunktions-Tasten programmieren. Die TNC frägt in weiteren Dialogen nach den erforderlichen Eingaben.

	Falls Sie die DIN/ISO-Funktionen mit einer angeschlossene USB-Tastatur eingeben,  achten Sie darauf, dass die Großschreibung aktiv ist.

Gerade LGerade im Eilgang G00

Gerade mit Vorschub G01 F

Die TNC fährt das Werkzeug auf einer Geraden von seiner aktuellen Position zum Endpunkt der Geraden. Der Startpunkt ist der Endpunkt des vorangegangenen Satzes.

Koordinaten des Endpunkts der Geraden, falls nötig

	Radiuskorrektur RL/RR/R0 G40/G41/G42

	Vorschub F

Zusatz-Funktion M

Eilgangbewegung

Einen Geraden-Satz für eine Eilgangbewegung (G00-Satz) können Sie auch mit der Taste L eröffnen:

Drücken Sie die Taste L zum eröffnen eines Programmsatzes für eine Geradenbewegung

Wechseln Sie mit der Pfeil-Taste nach links in den Eingabebereich für die G-Funktionen

Wählen Sie den Softkey G00 für eine Verfahrbewegung im Eilgang

NC-Beispielsätze

7 L X+10 Y+40 RL F200 M3 

8 L IX+20 IY-15  

9 L X+60 IY-10  

N70 G01 G41 X+10 Y+40 F200 M3 * 

N80 G91 X+20 Y-15  * 

N90 G90 X+60 G91 Y-10 * 

Ist-Position übernehmen

Einen Geraden-Satz (LG01-Satz) können Sie auch mit der Taste „Ist-Position-übernehmen“ generieren:

Fahren Sie das Werkzeug in der Betriebsart Manueller Betrieb auf die Position, die übernommen werden soll

Bildschirm-Anzeige auf Programm-Einspeichern/Editieren wechseln

Programm-Satz wählen, hinter dem der L-Satz eingefügt werden soll

	Taste „Ist-Position-übernehmen“ drücken: Die TNC generiert einen L-Satz mit den Koordinaten der Ist-Position

Fase zwischen zwei Geraden einfügen

Konturecken, die durch den Schnitt zweier Geraden entstehen, können Sie mit einer Fase versehen.

In den Geradensätzen vor und nach dem CHFg24-Satz programmieren Sie jeweils beide Koordinaten der Ebene, in der die Fase ausgeführt wird

Die Radiuskorrektur vor und nach CHFg24-Satz muss gleich sein

Die Fase muss mit dem aktuellen Werkzeug ausführbar sein

Fasen-Abschnitt: Länge der Fase, falls nötig:

Vorschub F (wirkt nur im CHFg24-Satz)

NC-Beispielsätze

7 L X+0 Y+30 RL F300 M3 

8 L X+40 IY+5 

9 CHF 12 F250 

10 L IX+5 Y+0 

N70 G01 G41 X+0 Y+30 F300 M3 * 

N80 X+40 G91 Y+5 * 

N90 G24 R12 F250 * 

N100 G91 X+5 G90 Y+0 * 

	Eine Kontur nicht mit einem CHFg24-Satz beginnen.

Eine Fase wird nur in der Bearbeitungsebene ausgeführt.

Der von der Fase abgeschnittene Eckpunkt wird nicht angefahren.

Ein im CHF-Satz programmierter Vorschub wirkt nur in diesem CHF-Satz. Danach ist wieder der vor dem CHFg24-Satz programmierte Vorschub gültig.

Ecken-Runden RNDG25

Die Funktion RNDg25 rundet Kontur-Ecken ab.

Das Werkzeug fährt auf einer Kreisbahn, die sowohl an das vorhergegangene als auch an das nachfolgende Konturelement tangential anschließt.

Der Rundungskreis muss mit dem aufgerufenen Werkzeug ausführbar sein.

Rundungs-Radius: Radius des Kreisbogens, falls nötig: 

Vorschub F (wirkt nur im RNDg25-Satz)

NC-Beispielsätze

5 L X+10 Y+40 RL F300 M3 

6 L X+40 Y+25 

7 RND R5 F100 

8 L X+10 Y+5 

	Das vorhergehende und nachfolgende Konturelement sollte beide Koordinaten der Ebene enthalten, in der das Ecken-Runden ausgeführt wird. Wenn Sie die Kontur ohne Werkzeug-Radiuskorrektur bearbeiten, dann müssen Sie beide Koordinaten der Bearbeitungsebene programmieren.

Der Eckpunkt wird nicht angefahren.

Ein im RNDg25-Satz programmierter Vorschub wirkt nur in diesem RNDg25-Satz. Danach ist wieder der vor dem RNDg25-Satz programmierte Vorschub gültig.

Ein RND-Satz lässt sich auch zum weichen Anfahren an die Kontur nutzen.

Kreismittelpunkt CCI, J

Den Kreismittelpunkt legen Sie für Kreisbahnen fest, die Sie mit der C-Taste (Kreisbahn C) programmierendie Sie mit den Funktionen G02, G03 oder G05 programmieren. Dazu

geben Sie die rechtwinkligen Koordinaten des Kreismittelpunkts in der Bearbeitungsebene ein oder

übernehmen die zuletzt programmierte Position oder

	übernehmen die Koordinaten mit der Taste „Ist-Positionen-übernehmen“

Kreismittelpunkt programmieren: Taste SPEC FCT drücken.

	Softkey PROGRAMM FUNKTIONEN wählen

	Softkey DIN/ISO wählen

	Softkey I oder J wählen

Koordinaten für den Kreismittelpunkt eingeben oder

Um die zuletzt programmierte Position zu übernehmen: Keine KoordinatenG29 eingeben

NC-Beispielsätze

5 CC X+25 Y+25 

N50 I+25 J+25 * 

oder

10 L X+25 Y+25 

11 CC 

N10 G00 G40 X+25 Y+25 * 

N20 G29 * 

Die Programmzeilen 10 und 11 beziehen sich nicht auf das Bild.

	Gültigkeit

Der Kreismittelpunkt bleibt solange festgelegt, bis Sie einen neuen Kreismittelpunkt programmieren. Einen Kreismittelpunkt können Sie auch für die Zusatzachsen U, V und W festlegen.

Kreismittelpunkt inkremental eingeben

Eine inkremental eingegebene Koordinate für den Kreismittelpunkt bezieht sich immer auf die zuletzt programmierte Werkzeug-Position.

	Mit CC kennzeichnen Sie eine Position als Kreismittelpunkt: Das Werkzeug fährt nicht auf diese Position.

Der Kreismittelpunkt ist gleichzeitig Pol für Polarkoordinaten.

Kreisbahn C um Kreismittelpunkt CC

Legen Sie den Kreismittelpunkt CCI, J fest, bevor Sie die Kreisbahn programmieren. Die zuletzt programmierte Werkzeug-Position vor der Kreisbahn der Startpunkt der Kreisbahn.

Drehsinn

Im Uhrzeigersinn: G02

Im Gegen-Uhrzeigersinn: G03

Ohne Drehrichtungs-Angabe: G05. Die TNC fährt die Kreisbahn mit der zuletzt programmierten Drehrichtung

Werkzeug auf den Startpunkt der Kreisbahn fahren

Koordinaten des Kreismittelpunkts eingeben

Koordinaten des Kreisbogen-Endpunkts eingeben, falls nötig:

Drehsinn DR

Vorschub F

Zusatz-Funktion M

	Die TNC verfährt Kreisbewegungen normalerweise in der aktiven Bearbeitungsebene. Wenn Sie Kreise programmieren, die nicht in der aktiven Bearbeitungseben liegen, z.B. C Z... X... DR+g2 Z... X... bei Werkzeug-Achse Z, und gleichzeitig diese Bewegung rotieren, dann verfährt die TNC einen Raumkreis, also einen Kreis in 3 Achsen.

NC-Beispielsätze

5 CC X+25 Y+25 

6 L X+45 Y+25 RR F200 M3 

7 C X+45 Y+25 DR+ 

N50 I+25 J+25 * 

N60 G01 G42 X+45 Y+25 F200 M3 * 

N70 G03 X+45 Y+25 * 

Vollkreis

Programmieren Sie für den Endpunkt die gleichen Koordinaten wie für den Startpunkt.

	Start- und Endpunkt der Kreisbewegung müssen auf der Kreisbahn liegen.

Eingabe-Toleranz: bis 0.016 mm (über Maschinen-Parameter circleDeviation wählbar).

Kleinstmöglicher Kreis, den die TNC verfahren kann: 0.0016 µm.

Kreisbahn CRG02/G03/G05 mit festgelegtem Radius

Das Werkzeug fährt auf einer Kreisbahn mit dem Radius R.

Drehsinn

Im Uhrzeigersinn: G02

Im Gegen-Uhrzeigersinn: G03

Ohne Drehrichtungs-Angabe: G05. Die TNC fährt die Kreisbahn mit der zuletzt programmierten Drehrichtung

Koordinaten des Kreisbogen-Endpunkts

Radius R

Achtung: Das Vorzeichen legt die Größe des Kreisbogens fest!

Drehsinn DR

Achtung: Das Vorzeichen legt konkave oder konvexe Wölbung fest!

Zusatz-Funktion M

Vorschub F

Vollkreis

Für einen Vollkreis programmieren Sie zwei Kreissätze hintereinander:

Der Endpunkt des ersten Halbkreises ist Startpunkt des zweiten. Endpunkt des zweiten Halbkreises ist Startpunkt des ersten.

Zentriwinkel CCA und Kreisbogen-Radius R

Startpunkt und Endpunkt auf der Kontur lassen sich durch vier verschiedene Kreisbögen mit gleichem Radius miteinander verbinden:

Kleinerer Kreisbogen: CCA<180° 

Radius hat positives Vorzeichen R>0

Größerer Kreisbogen: CCA>180° 

Radius hat negatives Vorzeichen R<0

Über den Drehsinn legen Sie fest, ob der Kreisbogen außen (konvex) oder nach innen (konkav) gewölbt ist:

Konvex: Drehsinn DR–G02 (mit Radiuskorrektur RLG41)

Konkav: Drehsinn DR+G03 (mit Radiuskorrektur RLG41)

NC-Beispielsätze

10 L X+40 Y+40 RL F200 M3 

11 CR X+70 Y+40 R+20 DR- (Bogen 1) 

N100 G01 G41 X+40 Y+40 F200 M3 * 

N110 G02 X+70 Y+40 R+20 * (Bogen 1) 

oder

11 CR X+70 Y+40 R+20 DR+ (Bogen 2) 

N110 G03 X+70 Y+40 R+20 * (Bogen 2) 

oder

11 CR X+70 Y+40 R-20 DR- (Bogen 3) 

N110 G02 X+70 Y+40 R-20 * (Bogen 3) 

oder

11 CR X+70 Y+40 R-20 DR+ (Bogen 4) 

N110 G03 X+70 Y+40 R-20 * (Bogen 4) 

	Der Abstand von Start- und Endpunkt des Kreisdurchmessers darf nicht größer als der Kreisdurchmesser sein.

Der maximale Radius beträgt 99,9999 m.

Winkelachsen A, B und C werden unterstützt.

Kreisbahn CTG06 mit tangentialem Anschluss

Das Werkzeug fährt auf einem Kreisbogen, der tangential an das zuvor programmierte Konturelement anschließt.

Ein Übergang ist „tangential“, wenn am Schnittpunkt der Konturelemente kein Knick- oder Eckpunkt entsteht, die Konturelemente also stetig ineinander übergehen.

Das Konturelement, an das der Kreisbogen tangential anschließt, programmieren Sie direkt vor dem CTG06-Satz. Dazu sind mindestens zwei Positionier-Sätze erforderlich

Koordinaten des Kreisbogen-Endpunkts, falls nötig:

	Vorschub F

Zusatz-Funktion M

NC-Beispielsätze

7 L X+0 Y+25 RL F300 M3 

8 L X+25 Y+30 

9 CT X+45 Y+20 

10 L Y+0 

N70 G01 G41 X+0 Y+25 F300 M3 * 

N80 X+25 Y+30 * 

N90 G06 X+45 Y+20 * 

G01 Y+0 * 

	Der CTG06-Satz und das zuvor programmierte Konturelement sollten beide Koordinaten der Ebene enthalten, in der der Kreisbogen ausgeführt wird!

Beispiel: Geradenbewegung und Fasen kartesisch

	

0 BEGIN PGM LINEAR MM 	

1 BLK FORM 0.1 Z X+0 Y+0 Z-20 	Rohteil-Definition für grafische Simulation der Bearbeitung

2 BLK FORM 0.2 X+100 Y+100 Z+0 	

3 TOOL CALL 1 Z S4000 	Werkzeug-Aufruf mit Spindelachse und Spindeldrehzahl

4 L Z+250 R0 FMAX 	Werkzeug freifahren in der Spindelachse mit Eilgang FMAX

5 L X-10 Y-10 R0 FMAX 	Werkzeug vorpositionieren

6 L Z-5 R0 F1000 M3 	Auf Bearbeitungstiefe fahren mit Vorschub F = 1000 mm/min

7 APPR LT X+5 y+5 LEN10 RL F300 	Kontur an Punkt 1 anfahren auf einer Geraden mit 

	tangentialem Anschluss

8 L Y+95 	Punkt 2 anfahren

9 L X+95 	Punkt 3: erste Gerade für Ecke 3

10 CHF 10 	Fase mit Länge 10 mm programmieren

11 L Y+5 	Punkt 4: zweite Gerade für Ecke 3, erste Gerade für Ecke 4

12 CHF 20 	Fase mit Länge 20 mm programmieren

13 L X+5 	Letzten Konturpunkt 1 anfahren, zweite Gerade für Ecke 4

14 DEP LT LEN10 F1000 	Kontur verlassen auf einer Geraden mit tangentialem Anschluss

15 L Z+250 R0 FMAX M2 	Werkzeug freifahren, Programm-Ende

16 END PGM LINEAR MM 	

%linear g71 * 	

n10 g30 g17 x+0 y+0 z-20 * 	Rohteil-Definition für grafische Simulation der Bearbeitung

n20 g31 g90 x+100 y+100 z+0 * 	

n30 t1 g17 s4000 * 	Werkzeug-Aufruf mit Spindelachse und Spindeldrehzahl

n40 g00 g40 g90 z+250 * 	Werkzeug freifahren in der Spindelachse mit Eilgang

n50 x-10 y-10 * 	Werkzeug vorpositionieren

n60 g01 z-5 f1000 m3 * 	Auf Bearbeitungstiefe fahren mit Vorschub F = 1000 mm/min

n70 g01 g41 x+5 y+5 f300 * 	Kontur an Punkt 1 anfahren, Radiuskorrektur G41 aktivieren 

n80 g26 r5 f150 * 	Tangentiales Anfahren

n90 y+95 * 	Punkt 2 anfahren

n100 x+95 * 	Punkt 3: erste Gerade für Ecke 3

n110 g24 r10 * 	Fase mit Länge 10 mm programmieren

n120 y+5 * 	Punkt 4: zweite Gerade für Ecke 3, erste Gerade für Ecke 4

n130 g24 r20 * 	Fase mit Länge 20 mm programmieren

n140 x+5 * 	Letzten Konturpunkt 1 anfahren, zweite Gerade für Ecke 4

n150 g27 r5 f500 * 	Tangentiales Wegfahren

n160 g40 x-20 y-20 f1000 * 	Freifahren in der Bearbeitungsebene, Radiuskorrektur aufheben

n170 g00 z+250 m2 * 	Werkzeug freifahren, Programm-Ende

n99999999 %linear g71 * 	

Beispiel: Kreisbewegung kartesisch

	

0 BEGIN PGM CIRCULAR MM 	

1 BLK FORM 0.1 Z X+0 Y+0 Z-20 	Rohteil-Definition für grafische Simulation der Bearbeitung

2 BLK FORM 0.2 X+100 Y+100 Z+0 	

3 TOOL CALL 1 Z s4000 	Werkzeug-Aufruf mit Spindelachse und Spindeldrehzahl

4 L Z+250 R0 FMAX 	Werkzeug freifahren in der Spindelachse mit Eilgang FMAX

5 L X-10 Y-10 R0 FMAX 	Werkzeug vorpositionieren

6 L Z-5 R0 F1000 M3 	Auf Bearbeitungstiefe fahren mit Vorschub F = 1000 mm/min

7 APPR LCT X+5 Y+5 R5 RL F300 	Kontur an Punkt 1 anfahren auf einer Kreisbahn mit 

	tangentialem Anschluss

8 L X+5 Y+85 	Punkt 2: erste Gerade für Ecke 2

9 RND R10 F150 	Radius mit R = 10 mm einfügen, Vorschub: 150 mm/min

10 L X+30 Y+85 	Punkt 3 anfahren: Startpunkt des Kreises mit CR

11 CR X+70 Y+95 R+30 DR- 	Punkt 4 anfahren: Endpunkt des Kreises mit CR, Radius 30 mm

12 L X+95 	Punkt 5 anfahren

13 L X+95 Y+40 	Punkt 6 anfahren

14 CT X+40 Y+5 	Punkt 7 anfahren: Endpunkt des Kreises, Kreisbogen mit tangentia-

	lem Anschluss an Punkt 6, TNC berechnet den Radius selbst

15 L X+5 	Letzten Konturpunkt 1 anfahren

16 DEP LCT X-20 Y-20 R5 F1000 	Kontur verlassen auf einer Kreisbahn mit tangentialem Anschluss

17 L Z+250 R0 FMAX M2 	Werkzeug freifahren, Programm-Ende

18 END PGM CIRCULAR MM 	

%circular g71 * 	

n10 g30 g17 x+0 y+0 z-20 * 	Rohteil-Definition für grafische Simulation der Bearbeitung

n20 g31 g90 x+100 y+100 z+0 * 	

n30 t1 g17 s4000 * 	Werkzeug-Aufruf mit Spindelachse und Spindeldrehzahl

n40 g00 g40 g90 z+250 * 	Werkzeug freifahren in der Spindelachse mit Eilgang

n50 x-10 y-10 * 	Werkzeug vorpositionieren

n60 g01 z-5 f1000 m3 * 	Auf Bearbeitungstiefe fahren mit Vorschub F = 1000 mm/min

n70 g01 g41 x+5 y+5 f300 * 	Kontur an Punkt 1 anfahren, Radiuskorrektur G41 aktivieren 

n80 g26 r5 f150 * 	Tangentiales Anfahren

n90 y+85 * 	Punkt 2: erste Gerade für Ecke 2

n100 g25 r10 * 	Radius mit R = 10 mm einfügen, Vorschub: 150 mm/min

n110 x+30 * 	Punkt 3 anfahren: Startpunkt des Kreises

n120 g02 x+70 y+95 r+30 * 	Punkt 4 anfahren: Endpunkt des Kreises mit G02, Radius 30 mm

n130 g01 x+95 * 	Punkt 5 anfahren

n140 y+40 * 	Punkt 6 anfahren

n150 g06 x+40 y+5 * 	Punkt 7 anfahren: Endpunkt des Kreises, Kreisbogen mit tangentia-

	lem Anschluss an Punkt 6, TNC berechnet den Radius selbst

n160 g01 x+5 * 	Letzten Konturpunkt 1 anfahren

n170 g27 r5 f500 * 	Kontur verlassen auf einer Kreisbahn mit tangentialem Anschluss

n180 g40 x-20 y-20 f1000 * 	Freifahren in der Bearbeitungsebene, Radiuskorrektur aufheben

n190 g00 z+250 m2 * 	Werkzeug freifahren in der Werkzeug-Achse, Programm-Ende

n99999999 %circular g71 * 	

Beispiel: Vollkreis kartesisch

	

0 BEGIN PGM C-CC MM 	

1 BLK FORM 0.1 Z X+0 Y+0 Z-20 	Rohteil-Definition

2 BLK FORM 0.2 X+100 Y+100 Z+0 	

3 TOOL CALL 1 Z S3150 	Werkzeug-Aufruf

4 CC X+50 Y+50 	Kreismittelpunkt definieren

5 L Z+250 R0 FMAX 	Werkzeug freifahren

6 L X-40 Y+50 R0 FMAX 	Werkzeug vorpositionieren

7 L Z-5 R0 F1000 M3 	Auf Bearbeitungstiefe fahren

8 APPR LCT X+0 Y+50 R5 RL F300 	Kreisstartpunkt anfahren auf einer Kreisbahn mit tangentialem

	Anschluss

9 C X+0 DR- 	Kreisendpunkt (=Kreisstartpunkt) anfahren

10 DEP LCT X-40 Y+50 R5 F1000 	Kontur verlassen auf einer Kreisbahn mit tangentialem

	Anschluss

11 L Z+250 R0 FMAX M2 	Werkzeug freifahren, Programm-Ende

12 END PGM C-CC MM 	

%c-cc g71 * 	

n10 g30 g17 x+0 y+0 z-20 * 	Rohteil-Definition

n20 g31 g90 x+100 y+100 z+0 * 	

n30 t1 g17 s3150 * 	Werkzeug-Aufruf

n40 g00 g40 g90 z+250 * 	Werkzeug freifahren

n50 i+50 j+50 * 	Kreismittelpunkt definieren

n60 x-40 y+50 * 	Werkzeug vorpositionieren

n70 g01 z-5 f1000 m3 * 	Auf Bearbeitungstiefe fahren

n80 g41 x+0 y+50 f300 * 	Kreisstartpunkt anfahren, Radiuskorrektur G41

n90 g26 r5 f150 * 	Tangentiales Anfahren

n100 g02 x+0 * 	Kreisendpunkt (=Kreisstartpunkt) anfahren

n110 g27 r5 f500 * 	Tangentiales Wegfahren

n120 g01 g40 x-40 y-50 f1000 * 	Freifahren in der Bearbeitungsebene, Radiuskorrektur aufheben

n130 g00 z+250 m2 * 	Werkzeug freifahren in der Werkzeug-Achse, Programm-Ende

n99999999 %c-cc g71 * 	

Bahnbewegungen – Polarkoordinaten

Übersicht

Mit Polarkoordinaten legen Sie eine Position über einen Winkel PAH und einen Abstand PRR zu einem zuvor definierten Pol CCI, J fest.

Polarkoordinaten setzen Sie vorteilhaft ein bei:

Positionen auf Kreisbögen

Werkstück-Zeichnungen mit Winkelangaben, z.B. bei Lochkreisen

Übersicht der Bahnfunktion mit Polarkoordinaten

Funktion	Bahnfunktionstaste	Werkzeug-Bewegung	Erforderliche Eingaben	Seite

Gerade LPG10, G11	 + 	Gerade	Polarradius, Polarwinkel des Geraden-Endpunkts	Seite 202

Kreisbogen CPG12, G13	 + 	Kreisbahn um Kreismittelpunkt/ Pol zum Kreisbogen-Endpunkt	Polarwinkel des Kreisendpunkts, Drehrichtung	Seite 203

Kreisbogen G15	 + 	Kreisbahn entsprechend aktiver Drehrichtung	Polarwinkel des Kreisendpunkts	Seite 212

Kreisbogen CTPG16	 + 	Kreisbahn mit tangentialem Anschluss an vorheriges Konturelement	Polarradius, Polarwinkel des Kreisendpunkts	Seite 204

Schraubenlinie (Helix)	 + 	Überlagerung einer Kreisbahn mit einer Geraden	Polarradius, Polarwinkel des Kreisendpunkts, Koordinate des Endpunkts in der Werkzeugachse	Seite 205

Polarkoordinaten-Ursprung: Pol CCI, J

Den Pol CC können Sie an beliebigen Stellen im Bearbeitungs-Programm festlegen, bevor Sie Positionen durch Polarkoordinaten angeben. Gehen Sie beim Festlegen des Pols vor, wie beim Programmieren des Kreismittelpunkts.

Pol programmieren: Taste SPEC FCT drücken.

	Softkey PROGRAMM FUNKTIONEN wählen

	Softkey DIN/ISO wählen

	Softkey I oder J wählen

	Koordinaten: Rechtwinklige Koordinaten für den Pol eingeben oder um die zuletzt programmierte Position zu übernehmen: G29 eingeben. Den Pol festlegen, bevor Sie Polarkoordinaten programmieren. Pol nur in rechtwinkligen Koordinaten programmieren. Der Pol ist solange wirksam, bis Sie einen neuen Pol festlegen.

	Koordinaten: Rechtwinklige Koordinaten für den Pol eingeben oder um die zuletzt programmierte Position zu übernehmen: Keine Koordinaten eingeben. Den Pol festlegen, bevor Sie Polarkoordinaten programmieren. Pol nur in rechtwinkligen Koordinaten programmieren. Der Pol ist solange wirksam, bis Sie einen neuen Pol festlegen.

NC-Beispielsätze

12 CC X+45 Y+25 

N120 I+45 j+45 * 

Gerade LPim Eilgang G10

Gerade mit Vorschub G11 F

Das Werkzeug fährt auf einer Geraden von seiner aktuellen Position zum Endpunkt der Geraden. Der Startpunkt ist der Endpunkt des vorangegangenen Satzes.

Polarkoordinaten-Radius PRR: Abstand des Geraden-Endpunkts zum Pol CC eingeben

Polarkoordinaten-Winkel PAH: Winkelposition des Geraden-Endpunkts zwischen –360° und +360°

Das Vorzeichen von PAH ist durch die Winkel-Bezugsachse festgelegt:

Winkel von der Winkel-Bezugsachse zu PRR gegen den Uhrzeigersinn: PAH>0

Winkel von der Winkel-Bezugsachse zu PRR im Uhrzeigersinn: PAH<0

NC-Beispielsätze

12 CC X+45 Y+25 

13 LP PR+30 PA+0 RR F300 M3 

14 LP PA+60 

15 LP IPA+60 

16 LP PA+180 

N120 I+45 J+45 * 

N130 G11 G42 R+30 h+0 F300 M3 * 

N140 H+60 * 

N150 G91 H+60 * 

N160 G90 H+180 * 

Kreisbahn CPG12/G13/G15 um Pol CCI, J

Der Polarkoordinaten-Radius PRR ist gleichzeitig Radius des Kreisbogens. PRR ist durch den Abstand des Startpunkts zum Pol CCI, J festgelegt. Die zuletzt programmierte Werkzeug-Position vor der Kreisbahn ist der Startpunkt der Kreisbahn.

Drehsinn

Im Uhrzeigersinn: G12

Im Gegen-Uhrzeigersinn: G13

Ohne Drehrichtungs-Angabe: G15. Die TNC fährt die Kreisbahn mit der zuletzt programmierten Drehrichtung

Polarkoordinaten-Winkel PAH: Winkelposition des Kreisbahn-Endpunkts zwischen –99999,9999° und +99999,9999°

Drehsinn DR

NC-Beispielsätze

18 CC X+25 Y+25 

19 LP PR+20 PA+0 RR F250 M3 

20 CP PA+180 DR+ 

N180 I+25 J+25 * 

N190 G11 G42 R+20 h+0 F250 M3 * 

N200 G13 H+180 * 

	Bei inkrementalen Koordinaten gleiches Vorzeichen für DR und PA eingeben.	

Kreisbahn CTPG16 mit tangentialem Anschluss

Das Werkzeug fährt auf einer Kreisbahn, die tangential an ein vorangegangenes Konturelement anschließt.

Polarkoordinaten-Radius PRR: Abstand des Kreisbahn-Endpunkts zum Pol CCI, J

Polarkoordinaten-Winkel PAH: Winkelposition des Kreisbahn-Endpunkts

NC-Beispielsätze

12 CC X+40 Y+35 

13 L X+0 Y+35 RL F250 M3 

14 LP PR+25 PA+120 

15 CTP PR+30 PA+30 

16 L Y+0 

N120 I+40 J+35 * 

N130 G01 G42 X+0 Y+35 F250 M3 * 

N140 G11 R+25 H+120 * 

N150 G16 R+30 H+30 * 

N160 G01 Y+0 * 

	Der Pol ist nicht Mittelpunkt des Konturkreises!

Schraubenlinie (Helix)

Eine Schraubenlinie entsteht aus der Überlagerung einer Kreisbewegung und einer Geradenbewegung senkrecht dazu. Die Kreisbahn programmieren Sie in einer Hauptebene.

Die Bahnbewegungen für die Schraubenlinie können Sie nur in Polarkoordinaten programmieren.

Einsatz

Innen- und Außengewinde mit größeren Durchmessern

Schmiernuten

Berechnung der Schraubenlinie

Zum Programmieren benötigen Sie die inkrementale Angabe des Gesamtwinkels, den das Werkzeug auf der Schraubenlinie fährt und die Gesamthöhe der Schraubenlinie.

Für die Berechnung in Fräsrichtung von unten nach oben gilt:

Anzahl Gänge n	Gewindegänge + Gangüberlauf am 

Gewinde-Anfang und -ende

Gesamthöhe h	Steigung P x Anzahl der Gänge n

Inkrementaler Gesamtwinkel IPAh	Anzahl der Gänge x 360° + Winkel für 

Gewinde-Anfang + Winkel für Gangüberlauf

Anfangskoordinate Z	Steigung P x (Gewindegänge + Gangüberlauf am Gewinde-Anfang)

Form der Schraubenlinie

Die Tabelle zeigt die Beziehung zwischen Arbeitsrichtung, Drehsinn und Radiuskorrektur für bestimmte Bahnformen.

Innengewinde	Arbeitsrichtung	Drehsinn	Radiuskorrektur

rechtsgängig

linksgängig	Z+

Z+	DR+G13

DR–G12 	RLG41

RRG42

rechtsgängig

linksgängig	Z–

Z–	DR–G12 

DR+G13	RRG42

RLG41

Außengewinde			

rechtsgängig

linksgängig	Z+

Z+	DR+G13

DR–G12 	RRG42

RLG41

rechtsgängig

linksgängig	Z–

Z–	DR–G12 

DR+G13 	RLG41

RRG42

Schraubenlinie programmieren

	Geben Sie Drehsinn und den inkrementalen Gesamtwinkel IPAG91 h mit gleichem Vorzeichen ein, sonst kann das Werkzeug in einer falschen Bahn fahren.

Für den Gesamtwinkel IPAG91 h ist ein Wert von -99 999,9999° bis +99 999,9999° eingebbar.

Polarkoordinaten-Winkel: Gesamtwinkel inkremental eingeben, den das Werkzeug auf der Schraubenlinie fährt. Nach der Eingabe des Winkels wählen Sie die Werkzeug-Achse mit einer Achswahltaste.

Koordinate für die Höhe der Schraubenlinie inkremental eingeben

Drehsinn DR 

Schraubenlinie im Uhrzeigersinn: DR–

Schraubenlinie gegen den Uhrzeigersinn: DR+

Radiuskorrektur gemäß Tabelle eingeben

NC-Beispielsätze: Gewinde M6 x 1 mm mit 5 Gängen

12 CC X+40 Y+25 

13 L Z+0 F100 M3 

14 LP PR+3 PA+270 RL F50 

15 CP IPA-1800 IZ+5 DR- 

N120 I+40 J+25 * 

N130 G01 Z+0 F100 M3 * 

N140 G11 G41 R+3 h+270 * 

N150 G12 G91 h-1800 Z+5 * 

Beispiel: Geradenbewegung polar

	

0 BEGIN PGM LINEARPO MM 	

1 BLK FORM 0.1 Z X+0 Y+0 Z-20 	Rohteil-Definition

2 BLK FORM 0.2 X+100 Y+100 Z+0 	

3 TOOL CALL 1 Z S4000 	Werkzeug-Aufruf

4 CC X+50 Y+50 	Bezugspunkt für Polarkoordinaten definieren

5 L Z+250 R0 FMAX 	Werkzeug freifahren

6 LP PR+60 PA+180 R0 FMAX 	Werkzeug vorpositionieren

7 L Z-5 R0 F1000 M3 	Auf Bearbeitungstiefe fahren

8 APPR PLCT PR+45 PA+180 R5 RL F250 	Kontur an Punkt 1 anfahren auf einem Kreis mit tangentialem Anschluss

9 LP PA+120 	Punkt 2 anfahren

10 LP PA+60 	Punkt 3 anfahren

11 LP PA+0 	Punkt 4 anfahren

12 LP PA-60 	Punkt 5 anfahren

13 LP PA-120 	Punkt 6 anfahren

14 LP PA+180 	Punkt 1 anfahren

15 DEP PLCT PR+60 PA+180 R5 F1000 	Kontur verlassen auf einem Kreis mit tangentialem Anschluss

16 L Z+250 R0 FMAX M2 	Werkzeug freifahren, Programm-Ende

17 END PGM LINEARPO MM 	

%linearpo g71 * 	

n10 g30 g17 x+0 y+0 z-20 * 	Rohteil-Definition

n20 g31 g90 x+100 y+100 z+0 * 	

n30 t1 g17 s4000 * 	Werkzeug-Aufruf

n40 g00 g40 g90 z+250 * 	Bezugspunkt für Polarkoordinaten definieren

n50 i+50 j+50 * 	Werkzeug freifahren

n60 g10 r+60 h+180 * 	Werkzeug vorpositionieren

n70 g01 z-5 f1000 m3 * 	Auf Bearbeitungstiefe fahren

n80 g11 g41 r+45 h+180 f250 * 	Kontur an Punkt 1 anfahren

n90 g26 r5 * 	Kontur an Punkt 1 anfahren

n100 h+120 * 	Punkt 2 anfahren

n110 h+60 * 	Punkt 3 anfahren

n120 h+0 * 	Punkt 4 anfahren

n130 h-60 * 	Punkt 5 anfahren

n140 h-120 * 	Punkt 6 anfahren

n150 h+180 * 	Punkt 1 anfahren

n160 g27 r5 f500 * 	Tangentiales Wegfahren

n170 g40 r+60 h+180 f1000 * 	Freifahren in der Bearbeitungsebene, Radiuskorrektur aufheben

n180 g00 z+250 m2 * 	Freifahren in der Spindelachse, Programm-Ende

n99999999 %linearpo g71 * 	

Beispiel: Helix

	

0 BEGIN PGM HELIX MM 	

1 BLK FORM 0.1 Z X+0 Y+0 Z-20 	Rohteil-Definition

2 BLK FORM 0.2 X+100 Y+100 Z+0 	

3 TOOL CALL 1 Z S1400 	Werkzeug-Aufruf

4 L Z+250 R0 FMAX 	Werkzeug freifahren

5 L X+50 Y+50 R0 FMAX 	Werkzeug vorpositionieren

6 CC 	Letzte programmierte Position als Pol übernehmen

7 L Z-12,75 R0 F1000 M3 	Auf Bearbeitungstiefe fahren

8 APPR PCT PR+32 PA-182 CCA180 R+2 RL F100 	Kontur anfahren auf einem Kreis mit tangentialem Anschluss

9 CP IPA+3240 IZ+13.5 DR+ F200 	Helix fahren

10 DEP CT CCA180 R+2 	Kontur verlassen auf einem Kreis mit tangentialem Anschluss

11 L Z+250 R0 FMAX M2 	Werkzeug freifahren, Programm-Ende

12 END PGM HELIX MM 	

%helix g71 * 	

n10 g30 g17 x+0 y+0 z-20 * 	Rohteil-Definition

n20 g31 g90 x+100 y+100 z+0 * 	

n30 t1 g17 s1400 * 	Werkzeug-Aufruf

n40 g00 g40 g90 z+250 * 	Werkzeug freifahren

n50 x+50 y+50 * 	Werkzeug vorpositionieren

n60 g29 * 	Letzte programmierte Position als Pol übernehmen

n70 g01 z-12,75 f1000 m3 * 	Auf Bearbeitungstiefe fahren

n80 g11 g41 r+32 h+180 f250 * 	Ersten Konturpunkt anfahren

n90 g26 r2 * 	Anschluss

n100 g13 g91 h+3240 z+13,5 f200 * 	Helix fahren

n110 g27 r2 f500 * 	Tangentiales Wegfahren

n120 g01 g40 g90 x+50 y+50 f1000 * 	Werkzeug freifahren, Programm-Ende

n130 g00 z+250 m2 * 	

Bahnbewegungen – Freie Kontur-Programmierung FK

Grundlagen

Werkstückzeichnungen, die nicht NC-gerecht bemaßt sind, enthalten oft Koordinaten-Angaben, die Sie nicht über die grauen Dialog-Tasten eingeben können. So können z.B.

bekannte Koordinaten auf dem Konturelement oder in der Nähe liegen,

Koordinaten-Angaben sich auf ein anderes Konturelement beziehen oder 

Richtungsangaben und Angaben zum Konturverlauf bekannt sein.

Solche Angaben programmieren Sie direkt mit der Freien Kontur-Programmierung FK. Die TNC errechnet die Kontur aus den bekannten Koordinaten-Angaben und unterstützt den Programmier-Dialog mit der interaktiven FK-Grafik. Das Bild rechts oben zeigt eine Bemaßung, die Sie am einfachsten über die FK-Programmierung eingeben.

	Beachten Sie folgende Voraussetzungen für die FK-Programmierung

Konturelemente können Sie mit der Freien Kontur-Programmierung nur in der Bearbeitungsebene programmieren. Die Bearbeitungsebene legen Sie im ersten BLK FORM-Satz des Bearbeitungs-Programms fest.

Geben Sie für jedes Konturelement alle verfügbaren Daten ein. Programmieren Sie auch Angaben in jedem Satz, die sich nicht ändern: Nicht programmierte Daten gelten als nicht bekannt!

Q-Parameter sind in allen FK-Elementen zulässig, außer in Elementen mit Relativ-Bezügen (z.B RX oder RAN), also Elementen, die sich auf andere NC-Sätze beziehen.

Wenn Sie im Programm konventionelle und Freie Kontur-Programmierung mischen, dann muss jeder FK-Abschnitt eindeutig bestimmt sein.

Die TNC benötigt einen festen Punkt, von dem aus die Berechnungen durchgeführt werden. Programmieren Sie direkt vor dem FK-Abschnitt mit den grauen Dialogtasten eine Position, die beide Koordinaten der Bearbeitungsebene enthält. In diesem Satz keine Q-Parameter programmieren.

Wenn der erste Satz im FK-Abschnitt ein FCT- oder FLT-Satz ist, müssen Sie davor mindestens zwei NC-Sätze über die grauen Dialog-Tasten programmieren, damit die Anfahrrichtung eindeutig bestimmt ist.

Ein FK-Abschnitt darf nicht direkt hinter einer Marke LBL beginnen.

Grafik der FK-Programmierung

	Um die Grafik bei der FK-Programmierung nutzen zu können, wählen Sie die Bildschirm-Aufteilung PROGRAMM + GRAFIK (siehe „Programm-Einspeichern/Editieren” auf Seite 63)

Mit unvollständigen Koordinaten-Angaben lässt sich eine Werkstück-Kontur oft nicht eindeutig festlegen. In diesem Fall zeigt die TNC die verschiedenen Lösungen in der FK-Grafik an und Sie wählen die richtige aus. Die FK-Grafik stellt die Werkstück-Kontur mit verschiedenen Farben dar:

blau	Das Konturelement ist eindeutig bestimmt

grün			Die eingegebenen Daten lassen mehrere Lösungen zu; Sie wählen die richtige aus

rot			Die eingegebenen Daten legen das Konturelement noch nicht ausreichend fest; Sie geben weitere Angaben ein

Wenn die Daten auf mehrere Lösungen führen und das Konturelement grün angezeigt wird, dann wählen Sie die richtige Kontur wie folgt:

Softkey ZEIGE LÖSUNG so oft drücken, bis das Konturelement richtig angezeigt wird. Benutzen Sie die Zoom-Funktion (2. Softkey-Leiste), wenn mögliche Lösungen in der Standard-Darstellung nicht unterscheidbar sind 

Das angezeigte Konturelement entspricht der Zeichnung: Mit Softkey LÖSUNG WÄHLEN festlegen

	Wenn Sie eine grün dargestellte Kontur noch nicht festlegen wollen, dann drücken Sie den Softkey AUSWAHL BEENDEN, um den FK-Dialog fortzuführen.

	Die grün dargestellten Konturelemente sollten Sie so früh wie möglich mit LÖSUNG WÄHLEN festlegen, um die Mehrdeutigkeit für die nachfolgenden Konturelemente einzuschränken.

Ihr Maschinenhersteller kann für die FK-Grafik andere Farben festlegen.

NC-Sätze aus einem Programm, das mit PGM CALL aufgerufen wird, zeigt die TNC mit einer weiteren Farbe.

Satznummern im Grafikfenster anzeigen

Um Satznummern im Grafikfenster anzuzeigen: 

Softkey anzeigen ausblend. satz-nr. auf anzeigen stellen (Softkey-Leiste 3)

FK-Dialog eröffnen

Wenn Sie die graue Bahnfunktionstaste FK drücken, zeigt die TNC Softkeys an, mit denen Sie den FK-Dialog eröffnen: Siehe nachfolgende Tabelle. Um die Softkeys wieder abzuwählen, drücken Sie die Taste FK erneut.

Wenn Sie den FK-Dialog mit einem dieser Softkeys eröffnen, dann zeigt die TNC weitere Softkey-Leisten, mit denen Sie bekannte Koordinaten eingeben, Richtungsangaben und Angaben zum Konturverlauf machen können.

FK-Element	Softkey

Gerade mit tangentialem Anschluss	

Gerade ohne tangentialen Anschluss	

Kreisbogen mit tangentialem Anschluss	

Kreisbogen ohne tangentialen Anschluss	

Pol für FK-Programmierung				

Pol für FK-Programmierung

Softkeys zur Freien Kontur-Programmierung anzeigen: Taste FK drücken

Dialog zur Definition des Pols eröffnen: Softkey FpoL drücken. Die TNC zeigt die Achs-Softkeys der aktiven Bearbeitungsebene

Über diese Softkeys die Pol-Koordinaten eingeben

	Der Pol für die FK-Programmierung bleibt solange aktiv, bis Sie über FPOL einen neuen definieren.

Geraden frei programmieren

Gerade ohne tangentialem Anschluss

Softkeys zur Freien Kontur-Programmierung anzeigen: Taste FK drücken

Dialog für freie Gerade eröffnen: Softkey FL drücken. Die TNC zeigt weitere Softkeys

Über diese Softkeys alle bekannten Angaben in den Satz eingeben. Die FK-Grafik zeigt die programmierte Kontur rot, bis die Angaben ausreichen. Mehrere Lösungen zeigt die Grafik grün (siehe „Grafik der FK-Programmierung”, Seite 211)

Gerade mit tangentialem Anschluss

Wenn die Gerade tangential an ein anderes Konturelement anschließt, eröffnen Sie den Dialog mit dem Softkey FLT:

Softkeys zur Freien Kontur-Programmierung anzeigen: Taste FK drücken

Dialog eröffnen: Softkey FLT drücken

Über die Softkeys alle bekannten Angaben in den Satz eingeben

Kreisbahnen frei programmieren

Kreisbahn ohne tangentialem Anschluss

Softkeys zur Freien Kontur-Programmierung anzeigen: Taste FK drücken

Dialog für freien Kreisbogen eröffnen: Softkey FC drücken; die TNC zeigt Softkeys für direkte Angaben zur Kreisbahn oder Angaben zum Kreismittelpunkt

Über diese Softkeys alle bekannten Angaben in den Satz eingeben: Die FK-Grafik zeigt die programmierte Kontur rot, bis die Angaben ausreichen. Mehrere Lösungen zeigt die Grafik grün (siehe „Grafik der FK-Programmierung”, Seite 211)

Kreisbahn mit tangentialem Anschluss

Wenn die Kreisbahn tangential an ein anderes Konturelement anschließt, eröffnen Sie den Dialog mit dem Softkey FCT:

Softkeys zur Freien Kontur-Programmierung anzeigen: Taste FK drücken

	Dialog eröffnen: Softkey FCT drücken

Über die Softkeys alle bekannten Angaben in den Satz eingeben

Eingabemöglichkeiten

Endpunkt-Koordinaten

Bekannte Angaben	Softkeys	

Rechtwinklige Koordinaten X und Y					

Polarkoordinaten bezogen auf FPOL					

NC-Beispielsätze

7 FPOL X+20 Y+30 

8 FL IX+10 Y+20 rr F100 

9 fct PR+15 IPA+30 Dr+ R15 

Richtung und Länge von Konturelementen

Bekannte Angaben	Softkeys

Länge der Geraden				

Anstiegswinkel der Geraden				

Sehnenlänge LEN des Kreisbogenabschnitts				

Anstiegswinkel AN der Eintrittstangente	

Mittelpunktswinkel des Kreisbogenabschnitts				

	Achtung Gefahr für Werkstück und Werkzeug!

Anstiegswinkel die Sie inkremental (IAN) definiert haben, bezieht die TNC auf die Richtung des letzten Verfahrsatzes. Programme die inkrementale Anstiegswinkel enthalten und auf einer iTNC 530 oder älteren TNC´s erstellt wurden, sind nicht kompatibel. 

NC-Beispielsätze

27 Flt X+25 len 12.5 an+35 rl f200 

28 Fc dr+ r6 len 10 aN-45 

29 fct dr- r15 len 15 

Kreismittelpunkt CC, Radius und Drehsinn im FC-/FCT-Satz

Für frei programmierte Kreisbahnen berechnet die TNC aus Ihren Angaben einen Kreismittelpunkt. Damit können Sie auch mit der FK-Programmierung einen Vollkreis in einem Satz programmieren.

Wenn Sie den Kreismittelpunkt in Polarkoordinaten definieren wollen, müssen Sie den Pol anstelle mit CC mit der Funktion FPOL definieren. FPOL bleibt bis zum nächsten Satz mit FPOL wirksam und wird in rechtwinkligen Koordinaten festgelegt.

	Ein konventionell programmierter oder ein errechneter Kreismittelpunkt ist in einem neuen FK-Abschnitt nicht mehr als Pol oder Kreismittelpunkt wirksam: Wenn sich konventionell programmierte Polarkoordinaten auf einen Pol beziehen, den Sie zuvor in einem CC-Satz festgelegt haben, dann legen Sie diesen Pol nach dem FK-Abschnitt erneut mit einem CC-Satz fest.

Bekannte Angaben	Softkeys	

Mittelpunkt in rechtwinkligen Koordinaten					

Mittelpunkt in Polarkoordinaten					

Drehsinn der Kreisbahn					

Radius der Kreisbahn		

NC-Beispielsätze

10 Fc ccx+20 ccy+15 dr+ r15 

11 Fpol x+20 y+15 

12 fl an+40 

13 fc dr+ r15 ccpr+35 ccpa+40 

Geschlossene Konturen

Mit dem Softkey CLSD kennzeichnen Sie Beginn und Ende einer geschlossenen Kontur. Dadurch reduziert sich für das letzte Konturelement die Anzahl der möglichen Lösungen.

CLSD geben Sie zusätzlich zu einer anderen Konturangabe im ersten und letzten Satz eines FK-Abschnitts ein.

			Konturanfang:		CLSD+

	Konturende:			CLSD–

NC-Beispielsätze

12 l x+5 y+35 rl f500 m3 

13 Fc dr- r15 clsd+ ccx+20 ccy+35 

...

17 fct dr- r+15 clsd- 

Hilfspunkte

Sowohl für freie Geraden als auch für freie Kreisbahnen können Sie Koordinaten für Hilfspunkte auf oder neben der Kontur eingeben.

Hilfspunkte auf einer Kontur

Die Hilfspunkte befinden sich direkt auf der Geraden bzw. auf der Verlängerung der Geraden oder direkt auf der Kreisbahn.

Bekannte Angaben	Softkeys		

X-Koordinate eines Hilfspunkts

P1 oder P2 einer Geraden			

Y-Koordinate eines Hilfspunkts		

P1 oder P2 einer Geraden			

X-Koordinate eines Hilfspunkts 			

P1, P2 oder P3 einer Kreisbahn			

Y-Koordinate eines Hilfspunkts 			

P1, P2 oder P3 einer Kreisbahn			

Hilfspunkte neben einer Kontur

Bekannte Angaben		Softkeys	

X- und Y- Koordinate des Hilfspunkts neben		einer Geraden		

Abstand des Hilfspunkts zur Geraden		

X- und Y-Koordinate eines Hilfspunkts neben einer Kreisbahn		

Abstand des Hilfspunkts zur Kreisbahn		

NC-Beispielsätze

13 fc dr- r10 p1x+42.929 p1y+60.071 

14 FLT An-70 PDX+50 PDY+53 D10 

Relativ-Bezüge

Relativ-Bezüge sind Angaben, die sich auf ein anderes Konturelement beziehen. Softkeys und Programm-Wörter für Relativ-Bezüge beginnen mit einem „R“. Das Bild rechts zeigt Maßangaben, die Sie als Relativ-Bezüge programmieren sollten.

	Koordinaten mit Relativbezug immer inkremental eingeben. Zusätzlich Satz-Nummer des Konturelements eingeben, auf das Sie sich beziehen.

Das Konturelement, dessen Satz-Nummer Sie angeben, darf nicht mehr als 64 Positionier-Sätze vor dem Satz stehen, in dem Sie den Bezug programmieren.

Wenn Sie einen Satz löschen, auf den Sie sich bezogen haben, dann gibt die TNC eine Fehlermeldung aus. Ändern Sie das Programm, bevor Sie diesen Satz löschen.

Relativbezug auf Satz N: Endpunkt-Koordinaten

Bekannte Angaben	Softkeys	

Rechtwinklige Koordinaten 

bezogen auf Satz N		

Polarkoordinaten bezogen auf Satz N		

NC-Beispielsätze

12 FPOL X+10 Y+10 

13 FL PR+20 PA+20 

14 FL An+45 

15 FCT IX+20 DR- R20 CCA+90 RX 13 

16 FL IPR+35 PA+0 RPR 13 

Relativbezug auf Satz N: Richtung und Abstand des Konturelements

Bekannte Angaben	Softkey

Winkel zwischen Gerade und anderem Konturelement bzw. zwischen Kreisbogen-Eintrittstangente und anderem Konturelement	

Gerade parallel zu anderem Konturelement	

Abstand der Geraden zu parallelem Konturelement	

NC-Beispielsätze

17 FL LEN 20 An+15 

18 FL AN+105 LEN 12.5 

19 FL PAR 17 DP 12.5 

20 FSELECT 2 

21 FL LEN 20 IAn+95 

22 FL IAn+220 RAN 18 

Relativbezug auf Satz N: Kreismittelpunkt CC

Bekannte Angaben	Softkey	

Rechtwinklige Koordinaten des Kreismittelpunktes bezogen auf Satz N		

Polarkoordinaten des Kreismittelpunktes bezogen auf Satz N		

NC-Beispielsätze

12 FL X+10 Y+10 RL 

13 FL ... 

14 FL X+18 Y+35 

15 FL ... 

16 FL ... 

17 FC DR- R10 CCA+0 ICCX+20 ICCY-15 RCCX12 RCCY14 

Beispiel: FK-Programmierung 1

	

0 BEGIN PGM FK1 MM 	

1 BLK FORM 0.1 Z X+0 Y+0 Z-20 	Rohteil-Definition

2 BLK FORM 0.2 X+100 Y+100 Z+0 	

3 TOOL CALL 1 Z S500 	Werkzeug-Aufruf

4 L Z+250 R0 FMAX 	Werkzeug freifahren

5 L X-20 Y+30 R0 FMAX 	Werkzeug vorpositionieren

6 L Z-10 R0 F1000 M3 	Auf Bearbeitungstiefe fahren

7 APPR CT X+2 Y+30 CCA90 R+5 RL F250 	Kontur anfahren auf einem Kreis mit tangentialem Anschluss

8 FC DR- R18 CLSD+ CCX+20 CCY+30 	FK- Abschnitt: 

9 FLT 	Zu jedem Konturelement bekannte Angaben programmieren

10 FCT DR- R15 CCX+50 CCY+75 	

11 FLT 	

12 FCT DR- R15 CCX+75 CCY+20 	

13 FLT 	

14 FCT DR- R18 CLSD- CCX+20 CCY+30 	

15 DEP CT CCA90 R+5 F1000 	Kontur verlassen auf einem Kreis mit tangentialem Anschluss

16 L X-30 Y+0 R0 FMAX 	

17 L Z+250 R0 FMAX M2 	Werkzeug freifahren, Programm-Ende

18 END PGM FK1 MM 	

Beispiel: FK-Programmierung 2

	

0 BEGIN PGM FK2 MM 	

1 BLK FORM 0.1 Z X+0 Y+0 Z-20 	Rohteil-Definition

2 BLK FORM 0.2 X+100 Y+100 Z+0 	

3 TOOL CALL 1 Z S4000 	Werkzeug-Aufruf

4 L Z+250 R0 FMAX 	Werkzeug freifahren

5 L X+30 Y+30 R0 FMAX 	Werkzeug vorpositionieren

6 L Z+5 R0 FMAX M3 	Werkzeug-Achse vorpositionieren

7 L Z-5 R0 F100 	Auf Bearbeitungstiefe fahren

8 APPR LCT X+0 Y+30 R5 RR F350 	Kontur anfahren auf einem Kreis mit tangentialem Anschluss

9 FPOL X+30 Y+30 	FK- Abschnitt: 

10 FC DR- R30 CCX+30 CCY+30 	Zu jedem Konturelement bekannte Angaben programmieren

11 FL AN+60 PDX+30 PDY+30 D10 	

12 FSELECT 3 	

13 FC DR- R20 CCPR+55 CCPA+60 	

14 FSELECT 2 	

15 FL AN-120 PDX+30 PDY+30 D10 	

16 FSELECT 3 	

17 FC X+0 DR- R30 CCX+30 CCY+30 	

18 FSELECT 2 	

19 DEP LCT X+30 Y+30 R5 	Kontur verlassen auf einem Kreis mit tangentialem Anschluss

20 L Z+250 R0 FMAX M2 	Werkzeug freifahren, Programm-Ende

21 END PGM FK2 MM 	

Beispiel: FK-Programmierung 3

	

0 BEGIN PGM FK3 MM 	

1 BLK FORM 0.1 Z X-45 Y-45 Z-20 	Rohteil-Definition

2 BLK FORM 0.2 X+120 Y+70 Z+0 	

3 TOOL CALL 1 Z S4500 	Werkzeug-Aufruf

4 L Z+250 R0 FMAX 	Werkzeug freifahren

5 L X-70 Y+0 R0 FMAX 	Werkzeug vorpositionieren

6 L Z-5 R0 F1000 M3 	Auf Bearbeitungstiefe fahren

7 APPR CT X-40 Y+0 CCA90 R+5 RL F250 	Kontur anfahren auf einem Kreis mit tangentialem Anschluss

8 FC DR- R40 CCX+0 CCY+0 	FK- Abschnitt: 

9 FLT 	Zu jedem Konturelement bekannte Angaben programmieren

10 FCT DR- R10 CCX+0 CCY+50 	

11 FLT 	

12 FCT DR+ R6 CCX+0 CCY+0 	

13 FCT DR+ R24 	

14 FCT DR+ R6 CCX+12 CCY+0 	

15 FSELECT 2 	

16 FCT DR- R1.5 	

17 FCT DR- R36 CCX+44 CCY-10 	

18 FSELECT 2 	

19 FCT dr+ R5 	

20 FLT X+110 Y+15 AN+0 	

21 FL AN-90 	

22 FL X+65 AN+180 PAR21 DP30 	

23 RND R5 	

24 FL X+65 Y-25 AN-90 	

25 FC DR+ R50 CCX+65 CCY-75 	

26 FCT DR- R65 	

27 FSELECT 1 	

28 FCT Y+0 DR- R40 CCX+0 CCY+0 	

29 FSELECT 4 	

30 DEP CT CCA90 R+5 F1000 	Kontur verlassen auf einem Kreis mit tangentialem Anschluss

31 L X-70 R0 FMAX 	

32 L Z+250 R0 FMAX M2 	Werkzeug freifahren, Programm-Ende

33 END PGM FK3 MM 	
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