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THE: \ne_prog\PGM\Schulter.h

b _secin pou sowcterw |
BLK FOAM 0.1 Z X+0 Y+ Z-40

BLK FOAM 0.2 X+200 Y+80 Z+0
TOOL CALL 10 Z 52000

L Z+100 RO FMAX M3

CYCL DEF 230 MULTIPASS MILLING
Q225=+0 (STARTNG PNT 15T AXIS
Qz26=+0 (STARTHG PNT 2MD AXIS
0227w.%  STARTHG PNT 3AD AXIS
0218w+212 FIRST SIDE LENGTH
Q219=+60  (ZND SIDE LENGTH
Q240%+3  NUMBER OF CUTS
0206=+150 FEED RATE FOR PLNGNG
Q207w4500 FEED RATE FOR MILLNG
0209=+150 STEPOVER FEED RATE
Q200=+2  SET-UP CLEARANGE

6 LBL 1

7 GYCL GALL

8 0227 = 0227 - &

9 CALL LBL 1 REP3

0L Z+2 RO FMAX

11 L X+220 YeT0 RD FMAX

12 L 2-20 RO F500

13 APPR LOT X+200 Y+75 A3 AL

14 L Yes0

15 AND R12
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A TNC kezelOoszervei

A TNC kezeloszervei

Program/fajlkezeld,
TNC funkciok

Gomb Funkcio

PGM Programok és fajlok kivalasztasa
vagy torlése, kils6 adatatvitel

PGM Programhivas meghatarozasa,

nullapont- és ponttablazatok

A képerny6 gombijai
Gomb Funkcié
Q Osztott képerny6 kivalasztasa
CALL
O Valtsa a képernyét a

megmunkalasi és programozasi
moédok kozott

kivalasztasa

VoD MOD funkciok kivalasztasa

D Funkciégombok az egyes funkciok
kivalasztasahoz

_— Sugo széveg megjelenitése az NC

@ @ @ Vaéltas a funkcibgombsorok kézott

Gépi lizemmaodok

Gomb Funkcio

Kézi lzemmod

Elektronikus kézikerék

Pozicionalas kézi értékbeadassal

Mondatonkénti programfutas

Folyamatos programfutas

Y (e &=l (@ B

Programozasi médok

Gomb Funkcié
Programozés
Programteszt

hibalizeneteihez, TNCguide hivasa

Az 6sszes aktualis hibalizenet
megjelenitése

— Szamoldgép megjelenitése

& & [

Navigaciéos gombok

Gomb Funkcié
Jeldlé mozgatasa
Kbzvetlen ugras adott mondatra,

ciklusra és paraméter funkciora

El6tolas
és orsofordulatszam potenciométere

Elétolasrol Foéorso-fordulatszam

100 100
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Ciklusok, alprogramok és
programrészek ismétlése

Gomb Funkcié
Tapintociklusok meghatarozasa

Specialis funkciok

Ciklusok meghatarozasa és hivasa

Gomb Funkcio

Specialis funkcidk megjelenitése

Valassza a kovetkez6 tab-ot a
formatumokban

8 s Cimkék meghatarozasa és hivasa
alprogramokhoz és programrész

ismétlésekhez
Program stop megadasa egy
programban

Szerszamfunkciok

Egy szévegdobozzal va
t } ay g ay
gombbal feljebb/lejjebb

Koordinatatengelyek és szamok
megadasa és szerkesztése

Gomb Funkcio

Koordinatatengely valasztas vagy

.. megadasa a programban

n n Szamok

Gomb Funkcié

Szerszamadatok meghatarozasa a
programban

Szerszamadatok hivasa

Szerszammozgasok programozasa

Gomb Funkcio

aeen Kontur raallas/elhagyas

- Tizedespont / El6jelvaltas

@ Polarkoordinatak bevitele /

Névekményes értékek

Q-paraméteres programozas/
Q-paraméterek allapota

Pillanatnyi pozici6 vagy a
szamologép eredmény mentése

FK szabad kontur programozasa

| & 2

Parbeszéd kérdés atlépése, szd
torlése

oz
1)

=
=
\o z

Egyenes Bevitel nyugtazasa és parbeszéd
lezarasa
cc + Kdrkézéppont/pdluspont END Mondat lezarasa és bevitel
polarkoordinatakkal befejezése
Koriv kdzépponttal CE Bevitt szamértékek vagy a TNC

hibalizenet torlése

R p Kor sugarral
o p Koriv érint6leges csatlakozassal

cHe g RO o Letorés/Sarok lekerekités

H . H I |
m
z
=

DEL Parbeszéd megszakitasa,
programrész torlése
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A TNC kezelOoszervei
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Alapismeretek
A leirasrol

A leirasrol

A kézikdnyvben hasznalt szimbdélumok leiraséat aldbb olvashatja.

Ez a szimbdlum azt jelenti, hogy az adott funkcioval
kapcsolatos fontos informaciokat figyelembe kell
venni.

Ez a szimbdlum azt jelenti, hogy az adott funkcio
hasznalata az alabbi kockazatokkal jarhat:

B Munkadarabot érint6 veszély
Készilékeket érintd veszély

Szerszamot érint6 veszély
Gépet érint6 veszély
Kezel6t érintd veszély

Ez a szimbdlum lehetséges vészhelyzetre, és
sérulésveszélyre hivja fel a figyelmet.

Ez a szimbdlum azt jelenti, hogy az adott funkcio6t
a szerszamgépgyartonak adaptalnia kell. Ezért az
adott funkcié a gép figgvényében valtozhat.

Ez a szimbdlum azt jelenti, hogy az adott funkciordl
részletes leiras talalhaté egy masik kézikényvben.

N e D

Valtoztatna valamit a kézikonyvben, esetleg hibat
talalt?

Folyamatosan torekszink dokumentacionk tokéletesitésére.
Segitsen On is, és kiildje el észrevételeit e-mailben a kdvetkezd
cimre: tnc-userdoc@heidenhain.de.
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TNC modellek, szoftverek és jellemzoik

TNC modellek, szoftverek és jellemzoik

Ez a kézikdnyv a kdvetkez§ verzioju NC szoftverek funkcibit és
jellemzéit targyalja.

TNC tipus NC szoftver szama
TNC 320 771851-01
TNC 320 Programozoé allomés 771855-01

Az E betil az export verziot jeldli a TNC modell oszlopban. A TNC
export verzidja a kdvetkez6 korlatozasokkal rendelkezik:

® Egyidejd linearis mozgatas legfeljebb 4 tengely mentén

A szerszamgépgyarté a TN,C jellemzdit a szerszamgéphez
paraméterezéssel igazitja. Igy lehetséges, hogy a kézikonyvben
leirt néhany funkcié nem lesz elérhet6 az On gépének TNC-jén.
Az On gépén esetleg nem elérhetd TNC funkciok:

. Szerszambemérés TT-vel

A lehet8ségek pontositasaért forduljon a gépgyartéhoz.

Tobb gépgyarto, igy a HEIDENHAIN is, tanfolyamokat ajanl a TNC
programozasahoz. Tanfolyamainkat azért is javasoljuk, mert igy
lehet6sége nyilik képességeinek fejlesztésére, illetve informacio- és
Otletcserére mas TNC-felhasznalokkal.

H Felhasznalo6i kézikonyv Ciklusprogramozashoz:

A ciklus funkciok (tapintéciklusok és fix

ciklusok) leirasa a Felhasznaloi kézikonyv
ciklusprogramozashoz leirasban talalhat6. Ha
szluksége van egy masolatra errdl a kézikonyvrdl,
forduljon a HEIDENHAIN képviselethez. ID:
1096959-xx

TNC 320 | Felhasznaléi kézikdnyv HEIDENHAIN Parbeszédes programozas | 6/2015



Alapismeretek
TNC modellek, szoftverek és jellemzoik

Szoftver opcidk

A TNC 320 kiildnféle szoftver opciokkal rendelkezik, amiket a szerszamgépgyarté engedélyezhet felhasznalasra.
Mindegyik opcio 6nalléan is engedélyezhetd és a kdvetkez6 funkciokat tartalmazza:

Hardver, opcidk
[ Els6 tengelybdvités a 4 tengelyhez és a féorséhoz

[ Masodik tengelybévités az 5 tengelyhez és a f6orsdhoz

Szoftver opcié 1 (opcié azonosité 08)
Korasztalos megmunkalasok = Hengerpalaston [évé kontur programozasa mint két siktengelyé
n El6tolas programozhaté mm/perc-ben is

Koordinata-transzformacio n Munkasik, dontés ...

Interpolacio n Kor 3 tengely mentén (térszog)

HEIDENHAIN DNC (opcié azonosité 18)

n Kommunikacié kilsé PC alkalmazasokkal COM komponensen
keresztil

DXF Konverter szoftver opcié (opcioé azonosité 42)

Konturprogramok n Tamogatott DXF formatum: AC1009 (AutoCAD R12)
és megmunkalasi

Konturokhoz €& tmintazatokh
poziciok kibontasa a DXF m onturokhoz és pontmintazatokhoz

adatokbol. Kontur részek [ Referenciapontok egyszer(i és kényelmes meghatarozasa
kibontasa a hagyo”ményos - Konturrészek grafikai tulajdonsagainak kivalasztasa parbeszédes
programnyelvekbdl. programokbol
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TNC modellek, szoftverek és jellemzoik

Fejlettségi szint (frissitési funkciok)

A szoftver opcidk mellett a TNC szoftver tovabbi lényeges
fejlesztései a Feature Content Level (fejlettségi szint) frissitési
funkciokon keresztul torténnek. Az FCL-hez tartoz6 funkcidk nem
érheték el a TNC egyszeri szoftverfrissitésével.

Minden frissitési funkcié kilon dij nélkil érhetd el,
amikor Uj gépet helyez tizembe.

A frissitési funkciéknak FCL n azonositojuk van, ahol n a fejlettségi
szint sorszamat jeloli.

Az FCL funkcidk allandé engedélyezéséhez vasaroljon kodszamot.
Tovabbi informacidért 1épjen kapcsolatba a gép gyartéjaval vagy a
HEIDENHAIN képviselettel.

Miivelet leend6 helye

A TNC 6sszetevdi az EN55022 szabvanynak megfelel6en A
osztalyuak, ami azt jelenti, hogy els6sorban ipari kérnyezetben
hasznalhatok.

Jogi informacioé

Ez a termék nyilt forraskédu szoftvert alkalmaz. Tovabbi informacié
a vezérlén érhetd el

» a Programbevitel és szerkesztés izemmddban

» MOD funkcio

» Licenc infé funkciogomb
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Alapismeretek

TNC modellek, szoftverek és jellemzoik

Uj funkciok

Uj funkciék 34055x-06

Az aktiv szerszamtengely irany mar kézi tzemmadban, vagy
kézikerekes szuperponalas soran is aktivalhatd, mint egy virtualis
szerszamtengely ("Kézikerekes pozicionalas szuperponalasa

programfutas alatt: M118 ", Oldal 350).

Adatok irasa és olvasasa szabadon meghatarozhaté tablazatokban
("Szabadon meghatarozhaté tablazatok", Oldal 373).

Uj tapintéciklus (484) a vezeték nélkiili TT 449 szerszamtapintd
kalibralasahoz (lasd: Felhasznaloi kézikdnyv ciklusokhoz).

Az Uj HR 520 és HR 550 FS kézikerekek tamogatottak ("Mozgatas

elektronikus kézikerékkel", Oldal 412).

Uj megmunkald ciklus 225 GRAVIROZAS (l4sd: Felhasznaldi

kézikdnyv ciklusprogramozashoz)

Uj kézi tapintdciklus "Kézépvonal, mint nullapont" ("Kézépvonal

felvétele nullapontként ", Oldal 452).

Uj funkcio a sarkok lekerekitéséhez ("Sarkok lekerekitése: M197",

Oldal 356).

A TNC-hez vald kiils6 hozzaférés mar egy MOD funkcioval
blokkolhato ("Kuls6 hozzaférés", Oldal 503).

10
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TNC modellek, szoftverek és jellemzoik

Médosult funkcidk 34055x-06

A tapintétablazatban a NAME és DOC mezdék maximalis
karakterszama 16-rél 32-re lett megndvelve ("Szerszamadatok
bevitele a tablazatba", Oldal 160).

A kézi tapintdciklusok kezelése és pozicionalasi mikddése javitva
("3D tapintok alkalmazasa ", Oldal 431).

Az el6re meghatarozott értékek mar beirhatd a
ciklusparaméterekbe a ciklusok PREDEF funkciojaval (lasd:
Felhasznaloi kézikdnyv ciklusprogramozashoz).

Uj optimalizalé algoritmus alkalmazasa a KinematicsOpt
ciklusokban (lasd: Felhasznaldi kézikdnyv ciklusprogramozashoz).

A Ciklus 257, kércsap maras esetén mar egy paraméter is elérhet6,
amivel meghatarozhaté a csapra val6 raallas megkdzelitési
pozicidja (l&sd Felhasznaloi kézikdnyv ciklusprogramozashoz)

A Ciklus 256 négyszdgcsap esetén mar egy paraméter is elérhetd,
amivel meghatarozhat6 a csapra valo raallas megkdzelitési
poziciéja (lasd Felhasznal6i kézikdnyv ciklusprogramozéshoz).

Az "Alapelforgatas” tapintociklussal a munkadarab ferde felfogasa
mar az asztal elforgatasaval is kompenzalhaté ("Munkadarab ferde
felfogasanak kompenzalasa az asztal elforgatasaval”, Oldal 444)

TNC 320 | Felhasznaléi kézikdnyv HEIDENHAIN Parbeszédes programozas | 6/2015
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Alapismeretek
TNC modellek, szoftverek és jellemzoik

Uj funkciok 77185x-01

Uj specialis izemmad Visszahlzas ("Visszahlzéas aramkimaradas
utan", Oldal 489).

Uj grafikus szimulacié ("Grafika ", Oldal 470).

Uj MOD funkcio, "szerszamhasznalati fajl" a gépi beallitasok
csoporton belil ("Szerszamhasznalati fajl", Oldal 503).

Uj MOD funkcio, "rendszeridd beallitasa" a rendszerbeallitasok
csoporton belil ("Rendszeridé beallitasa", Oldal 505).

Uj MOD funkcio, "grafikai beallitasok" ("Grafikai beallitasok",
Oldal 502).

Az uj forgacsolasi adatkalkulatorral szamithaté ki a féorsé
fordulatszam és az el6tolas ("Forgacsolasi adatok szamitasa",
Oldal 136).

Uj ha/akkor feltételek keriiltek be az ugras utasitasokba ("Feltételes
déntések programozasa", Oldal 276).

A 225 Gravirozas fix ciklus karakterkészlete tébb karakterrel
és az atmérd jelével bévilt (lasd Felhasznaléi kézikdnyv
ciklusprogramozéashoz).

Uj fix ciklus 275 Trochoid maras (lasd: Felhasznaloi kézikényv
ciklusprogramozashoz)

Uj ciklus 233 GRAVIROZAS (lasd: Felhasznaloi kézikdnyv
ciklusprogramozashoz)

A 200-as, 203-as és 205-6s furdciklusokban a Q395
REFERENCIAMELYSEG paraméter bevezetve, a T

ANGLE kiértékeléséhez (lasd: Felhasznaloi kézikdnyv
ciklusprogramozashoz).

Tapint6 ciklus 4 MERES 3D-ben bevezetve (lasd: Felhasznaloi
kézikdnyv ciklusprogramozashoz).
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TNC modellek, szoftverek és jellemzoik

Modositott funkciok 77185x-01

Most mar maximum 4 funkcié engedélyezett az NC mondatban
("Alapismeretek”, Oldal 338).

A szamolégépben Uj funkcigombok jelentek meg az
értékatvitelhez ("Mkddeés", Oldal 133).

A hatralévé ut mar a beviteli rendszerben is megjelenithetd
("Poziciokijelzési tipusok"”, Oldal 506).

A Ciklus 241 EGYELU MELYFURAS ki lett bévitve tébb beviteli
paraméterrel (lasd Felhasznaldi kézikdnyv ciklusprogramozashoz).
Ciklus 404 ki lett bSvitve a Q305 SZAM A TABLAZATBAN
paraméterrel (lasd Felhasznaldi kézikdnyv ciklusprogramozashoz).
A 26x menetmard ciklusokban egy raallasi el6tolas lett bevezetve
(lasd Felhasznaldi kézikdnyv ciklusprogramozashoz).

A 205 Univerzalis mélyfuras ciklusban a Q208-as paraméter
hasznalhaté a visszahuzas el6tolasanak meghatarozasara (lasd
Felhasznaloi kézikdnyv ciklusprogramozashoz).
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Alapismeretek
TNC modellek, szoftverek és jellemzdik
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Els6 lépések TNC 320
1.1  Attekintés

1.1 Attekintés

Ez a fejezet a TNC kezelésében jaratlanok szamara segit a
legfontosabb folyamatok kezelésének gyors megtanulasaban. Adott
témaval kapcsolatban bévebb informéaciét a vonatkozé fejezetben
talal.

A fejezetben olvashaté témak:

®m  Gép bekapcsolasa

Az els6 alkatrész programozasa

Az els6 program grafikus tesztelése
Szerszamok beallitasa
Munkadarab beéllitasa

Az els6 program futtatasa

1.2 Gép bekapcsolasa

Aramkimaradas nyugtazasa és mozgas a
referenciapontokra

A i . B @K_e’u izemméd Brrogramteszt :“":
A bekapcsolas és a referenciapontokon valé W
athaladas gépfiiggd funkciok. Vegye figyelembe a C ‘
-  Gepkonyv eldirasait. — ‘
"""" +200. 000 :
» Kapcsolja be a vezérld és a gép tapfesziltségét. A TNC £240.000 =
elinditja az operacids rendszert. Ez a folyamat tobb percet is B £0.000 “ ‘
igénybevehet. Majd a TNC megijeleniti az "Aramkimaradas” 2 ‘% &
Uzenetet a képerny6 fejlécében. & A T— ] —
0% X[Nm] P4 -T4 @ @
» Nyomja meg a CE gombot: A TNC leforditja a PLC 053 VL) =
programot " s P e | “ HK} T
> Kapcsolja be a vezérl fesziiltségét: A TNC
ellenérzi a vészleallitd kor mikddését es

referenciafutas modba valt

» Haladjon at manualisan a referenciapontokon a
jelzett sorrendben: Minden tengely esetén nyomja
meg a START gombot. Ha a gépen abszolut ut- és
szogelfordulasméré rendszer van telepitve, nincs
szikség referenciafutasra

T

1

=

A TNC ekkor lizemkészen all a Kézi lzemmaodban.

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban

= Athaladas a referenciapontokon: Lasd "Bekapcsolas”,
Oldal 408

= Uzemmédok: Lasd "Programozas”, Oldal 67
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Az els6 alkatrész programozasa 1.3

1.3 Az els6 alkatrész programozasa

A megfelel6 lizemmaéd kivalasztasa

Csak a Programozas Uzemmaodban lehet programokat irni:

» Nyomja meg az izemmaod gombot: A TNC belép a
Programozasi izemmoddba

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban
u Uzemmédok: Lasd "Programozas”, Oldal 67

A legfontosabb TNC gombok

Funkcidk a parbeszéd alatt Gomb
Bevitel meger8sitése és tovabblépés a N

parbeszéd kovetkez6 kérdésére

|
m
z

Kérdés elutasitasa

0z
Efs]

Parbeszéd azonnali lezarasa END
Parbeszéd megszakitasa, bevitel elvetése
Funkcidgombok a képernyén, melyekkel D

az éppen aktiv allapottdl figgd funkcidkat
valaszthat ki
Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban

® Programok irasa és szerkesztése: Lasd "Program
szerkesztése", Oldal 94

= Gombok attekintése: Lasd "A TNC kezel6szervei", Oldal 2

TNC 320 | Felhasznaléi kézikdnyv HEIDENHAIN Parbeszédes programozas | 6/2015 45



Els6 Iépések TNC 320

1.3

Az els6 alkatrész programozasa

Uj program létrehozasalfajlkezeld

PGM
MGT

» Nyomja meg a PGM MGT gombot: A TNC

megnyitja a fajlkezelét. A TNC fajlkezel&jének
elrendezése nagyon hasonlit a szamitogépek
Windows Explorer fajlkezel6jéhez. A fajlkezeld
segitségével kezelheti a TNC mereviemezén tarolt
adatokat

A nyilbillentylkkel valaszthatja ki azt a kdnyvtarat,
amelyikben az Uj fajlt szeretné megnyitni

irjon be a kivant fajinevet .H kiterjesztéssel: A
TNC automatikusan megnyit egy programot és
rakérdez, hogy milyen mértékegységgel szeretne
dolgozni az uj programban

Mértékegyseg kivalasztasa: Nyomja meg a MM
vagy INCH funkciégombot

A TNC automatikusan hozza létre az els6 és az utolso
programmondatot. Ezeket a mondatokat kés6bb nem mddosithatja.

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban
m Fajlkezelés: Lasd "A fajlkezel$ alkalmazasa", Oldal 102

= Uj program létrehozasa: Lasd "Programok megnyitasa és
bevitele", Oldal 87

46

[Bkezs ozemea

‘mprogxamozas

) Programozas

eoE:)
ESE TNG: \nc_prog\*.H:®.T
eoL: N
B 4 Fa)l neve Byte Stdtus  Datum 106
= Te: error.n 554 02-05-2011 10:15:24
201 config EXT1H 2005+ 16-07-2013 14:10:59)
B ne_prog Exi6.H 997+ 02-05-2011 10:15:24
801 system EX16_SL.H 1792+ 02.05-2011 10:15:24
80 anl, Exia 796+ 26-07-2012 08:08:20
501 temp EX18 SL.H 1513+ 02-05-2011 10:15:24) ,
50 tnoguide Exe.n 1036+ 02:05-2011 10:15:24|
HEBEL.H 541+ 02:05-2011 10:15:24
koora 1596 S + 02:05-2011 10:15:24
NEUGL T 684+ 02-05-2011 10:15:24
) PRTIETRE
PLT_H 2697+ 0 T 10515124
Ra-P1.n 6675+ 18-09-2012 13:06:26|
RADS . 400+ 05-03-2013 11:sait6| |
Rastplatte.n 837 25-07-2012 10:41:26
Reset.H 383+ 10-07-2013 08:51:09)|
Schulter.n 3477+ 26-07-2012 09:59:02]
STAT 479 W 02-05-2011 10:15:24
STATI.H 623 02-05-2011 10:15:24
TCH.n 1361+ 16:07-2013 14:27:31
turbine.H 1a71 09-10-2012 07:11:22)
TURN. H 1083+ 11-03-2013 10:19:46)
54 f4j1 197.07 Goyte szabad 5l
oLoaL otoaL || Kvéuaszr || whsoLhs TipUS- ABLAK uroLss
| | ‘ FAZLOK VEGE
t | ’;‘a—'m vx@xs E¥
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Az els6 alkatrész programozasa

Nyersdarab meghatarozasa

Egy Uj program megnyitasa utan hatarozhatja meg a nyers
munkadarabot. Példaul hatarozzon meg egy téglatestet a MIN
és a MAX pontok megadéasaval, a kivalasztott referenciapontra
vonatkozoan.

Miutan kivalasztotta a kivant nyersdarabot a funkciogombon
keresztil, a TNC automatikusan elkezdi a nyersdarab
meghatarozasat és bekéri a szilkséges adatokat:

> Munkasik az abran: XY?: Adja meg az aktiv orsétengelyt. A
vezérld elmenti Z értékét alapbeallitasként. Nyugtazza az ENT
gombbal

» Nyers munkadarab meghatarozasa: minimum X: A
nyersdarab legkisebb X koordinataja (pl. 0) a referenciapontra
vonatkoztatva. Nyugtédzza az ENT gombbal

» Nyers munkadarab meghatarozasa: minimum Y: A
nyersdarab legkisebb Y koordinataja (pl. 0) a referenciapontra
vonatkoztatva. Nyugtazza az ENT gombbal

» Nyers munkadarab meghatarozasa: minimum Z: A
nyersdarab legkisebb Z koordinataja (pl. -40) a referenciapontra
vonatkoztatva. Nyugtdzza az ENT gombbal

» Nyers munkadarab meghatarozasa: maximum X: A nyersdarab
legnagyobb X koordinataja (pl. 100) a referenciapontra
vonatkoztatva. Nyugtazza az ENT gombbal

» Nyers munkadarab meghatarozasa: maximum Y: A nyersdarab
legnagyobb Y koordinataja (pl. 100) a referenciapontra
vonatkoztatva. Nyugtédzza az ENT gombbal

» Nyers munkadarab meghatarozasa: maximum Z: A
nyersdarab legnagyobb Z koordinataja (pl. 0) a referenciapontra
vonatkoztatva. Nyugtazza az ENT gombbal. A TNC lezarja a
parbeszédet

NC példamondatok
0 BEGIN PGM NEW MM
1 BLK FORM 0.1 Z X+0 Y+0 Z-40
2 BLK FORM 0.2 X+100 Y+100 Z+0
3 END PGM NEW MM

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban
= Nyersdarab meghatarozasa: Oldal 90
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NC:\nc_prog\i.h

aProgramozés
) Programozas

100

MIN
0

MAX

100
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Els6 Iépések TNC 320
1.3 Az elsé alkatrész programozasa

Programfelépités

Az NC programokat kévetkezetesen, hasonlé maodon kell felépiteni.
Ez megkdnnyiti a navigalast, gyorsitja a programozast és csdkkenti
a hibak lehettségét.

Javasolt programfelépités egyszerii, hagyomanyos
kontirmegmunkalashoz

1
2
3

o N O O

Szerszdmhivas, szerszamtengely meghatarozésa
Szerszam visszahuzasa

Szerszam el6pozicionalasa a munkasikban a kontur
kezd6pontjahoz kozel

A szerszam pozicionalasa a szerszamtengelyben a munkadarab
folé, vagy azonnali elépozicionalas a megmunkalasi mélységre.
Sziikség esetén az orso/hiités bekapcsolasa

Kontur megkdzelitése

Konturmegmunkalas

Kontur elhagyasa

Szerszam visszahlzasa, program vége

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban
® Konturprogramozas: Lasd "Szerszammozgasok", Oldal 184

Javasolt programfelépités egyszerii ciklusprogramokhoz

D Ok WN -

Szerszamhivas, szerszamtengely meghatarozasa
Szerszam visszahuzasa

Megmunkalasi poziciok meghatéarozasa

Fix ciklus meghatarozasa

Ciklushivas, orso/hiités bekapcsolasa

Szerszam visszahuzasa, program vége

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban

48

Ciklus programozas: Lasd: Felhasznaléi kézikdnyv ciklusokhoz

Kontirmegmunkalé programok
felépitése

0 BEGIN PGM BSPCONT MM

1 BLKFORM 0.1 Z X... Y... Z...

2BLKFORM 0.2 X... Y... Z...

3 TOOL CALL 5 Z S5000

4 L Z+250 RO FMAX

5L X... Y... RO FMAX

6 LZ+10 RO F3000 M13

7 APPR ... RL F500

16 DEP ... X... Y... F3000 M9
17 L Z+250 RO FMAX M2
18 END PGM BSPCONT MM

Ciklus program megjelenése
0 BEGIN PGM BSBCYC MM
1 BLKFORM 0.1 Z X... Y... Z...
2 BLKFORM 0.2 X... Y... Z...
3 TOOL CALL 5 Z S5000
4 L Z+250 RO FMAX

5 PATTERN DEF POS1( X... Y...
Z...) ...

6 CYCL DEF...

7 CYCL CALL PAT FMAX M13
8 L Z+250 RO FMAX M2

9 END PGM BSBCYC MM
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Az els6 alkatrész programozasa

Egy egyszerii kontur programozasa

A jobb oldalon Iathaté kontart kell 5 mm mélységben kimarni. A
nyersdarabot mar meghatérozta. Hivja be a parbeszédablakot
a funkcibgombbal, majd adjon meg minden adatot a képernyd
fejlécén, amit a TNC kér.

TOOL 4
CALL
:

Szerszamhivas: adja meg a szerszamadatokat.
Minden tételt nyugtazzon az ENT gombbal. Ne
feledkezzen meg a szerszamtengelyr6l

Szerszam visszahlUzasa: nyomja meg

a narancsszin( Z tengelygombot a
szerszamtengelybeli visszaallitds érdekében, majd
adja meg a megkdzelitendd pozicid értékét, pl.
250. Nyomja meg az ENT gombot

Sugarkorr.: RL/RR/no comp.? Nyugtazza az ENT
gombbal: Nincs sugarkorrekcio aktivalas

Nyugtazza az El6tolas F=? értékét az ENT
gombbal: mozogjon gyorsjaratban (FMAX)

Nyugtazza a Mellékfunkcié F=? kérdést az END
gombbal: A TNC elmenti a megadott pozicionald
mondatot

Szerszam elBpozicionalasa a munkasikban:
nyomja meg a narancsszinl X tengelygombot, és
adja meg a megkozelitendd pozicio értékét, pl.
-20.

nyomja meg a narancsszinl Y tengelygombot, és
adja meg a megkdzelitendd pozicid értékét, pl.
-20. Nyugtazza az adatbevitelt az ENT gombbal.
Sugarkorr.: RL/RR/no comp.? Nyugtazza az ENT
gombbal: Nincs sugarkorrekcid aktivalas

Nyugtazza az El6tolas F=? értékét az ENT
gombbal: mozogjon gyorsjaratban (FMAX)

Nyugtazza a Mellékfunkcié F=? kérdést az END
gombbal: A TNC elmenti a megadott pozicionalo
mondatot

Szerszam mozgatasa a mélységre: nyomja meg
a narancsszin(i tengelygombot, és adja meg a
megkdzelitendd pozicio értékét, pl. -5. Nyomja
meg az ENT gombot

Sugarkorr.: RL/RR/no comp.? Nyugtazza az ENT
gombbal: Nincs sugarkorrekcid aktivalas

El6tolas F=? Adja meg a pozicionalasi el6tolast, pl.
3000 mm/perc, és nyugtazza az ENT gombbal

M mellékfunkcio? Inditsa el a féorsot és a
hitévizet, pl. M13-mal, és nyugtdzza az END
gombbal: A TNC elmenti a megadott pozicionalo
mondatot

A konturra valo visszaallashoz nyomja meg az
APPR/DEP funkciégombot. A TNC megjelenit egy
funkciégombsort a raallas és elhagyas funkcidihoz.
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Els6 Iépések TNC 320
1.3 Az elsé alkatrész programozasa

APPR CT » Valassza ki az APPR CT raallasi funkciét: adja meg
o7 a kontur kezd6épontjanak 1 X és Y koordinatajat, pl.
5/5. Nyugtédzza az ENT gombbal
» Kozépponti szog? Adja meg a megkozelitési
szbget, pl. 90°, és nyugtazza az ENT gombbal
» Korsugar? Adja meg a raallas sugarat, pl. 8 mm,
és nyugtazza az ENT gombbal
» Sugarkorr.: Nyugtazza az RL/RR/no comp.?
kérdést az ENT gombbal: Sugarkompenzacié
aktivalasa a programozott konturtol balra

» El6tolas F=? Adja meg a forgacsolasi el6tolast,
pl. 700 mm/perc, és nyugtazza a bevitelt az END
gombbal

Kontdr megmunkalasa, és mozgas a
konturpontra: Elég a megvaltozott adatokat
megadni. Masként fogalmazva, csak az' Y
koordinatat adja meg (95), és nyugtazza a bevitelt
az END gombbal

konturpont megkozelitése: Adja meg az X
koordinatat (95), és nyugtazza a bevitelt az END
gombbal

» Hatarozza meg a letdrést a 3. konturpontban:
Adjon meg 10 mm letdrési szélességet és
nyugtadzza az END gombbal

konturpont megkozelitése: Adja meg az Y
koordinatat (5), és nyugtazza a bevitelt az END
gombbal
Hatarozza meg a letérést a 4. konturpontban:
Adjon meg 20 mm letorési szélességet és
nyugtazza az END gombbal

konturpont megkdzelitése: Adja meg az X
koordinatat (5), és nyugtazza a bevitelt az END
gombbal

Kontur elhagyasa

N
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=
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bEP CT » Valassza ki a DEP CT elhagyasi funkciot

Kozépponti szog? Adja meg az elhagyasi szoget,
pl. 90°, és nyugtazza az ENT gombbal

» Korsugar? Adja meg az elhagyasi sugarat, pl. 8
mm, és nyugtazza az ENT gombbal

» El6tolas F=? Adja meg a pozicionalasi el6tolast, pl.
3000 mm/perc, és nyugtazza az ENT gombbal

> M mellékfunkci6? Allitsa le a féorsét és a
hitévizet, pl. M9-cel, és nyugtazza az END
gombbal: A TNC elmenti a megadott pozicionalo
mondatot
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Az els6 alkatrész programozasa

Lo » Adjon meg Szerszam visszahuzésa: nyomja

meg a narancsszind Z tengelygombot a
szerszamtengelybeli visszaallitas érdekében, majd
adja meg a megkozelitendd pozicio értéket, pl.
250. Nyomja meg az ENT gombot

» Sugarkorr.: RL/RR/no comp.? Nyugtazza az ENT
gombbal: Nincs sugérkorrekcié aktivalas

» Nyugtazza az El6tolas F=? értékét az ENT
gombbal: mozogjon gyorsjaratban (FMAX)

» M MELLEKFUNKCIO? Adjon meg M2-OT a program
végének megadasahoz, majd nyugtazza az END
gombbal. A TNC elmenti a megadott pozicionald
mondatot

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban

TNC 320 | Felhasznaléi kézikdnyv HEIDENHAIN Parbeszédes programozas | 6/2015

Teljes példa NC mondatokkal: Lasd "Példa: Egyenes
mozgatas és letdrés derékszogl koordinatakkal”, Oldal 207
Uj program létrehozasa: Lasd "Programok megnyitasa és
bevitele", Oldal 87

Konturra allas/elhagyas: Lasd " Konturra allas és elhagyas”,
Oldal 190

Konturok programozasa: Lasd "Palyafunkcidk attekintése",
Oldal 198

Programozhato elétolasok: Lasd "Lehetséges el6tolas beirasa”,
Oldal 92

Szerszamsugar korrekcio: Lasd "Szerszamsugar kompenzacié
", Oldal 179

M mellékfunkciok: Lasd "M funkcidok programfutas
felfliggesztéshez, ellenérzéséhez, féorséhoz és hiitévizhez ",
Oldal 339
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Els6 lépések TNC 320

1.3 Az elsé alkatrész programozasa

Ciklus program létrehozasa

A jobb oldali abran lathaté (20 mm mélységii) furatokat kell
standard furdciklussal kifarni. A nyersdarabot mar meghatarozta.

» Szerszamhivas: adja meg a szerszamadatokat.
Minden tételt nyugtazzon az ENT gombbal. Ne
feledkezzen meg a szerszamtengelyrél

L g

Szerszam visszahlUzasa: nyomja meg

a narancsszinl Z tengelygombot a

szerszamtengelybeli visszaallitas érdekében, majd

adja meg a megkozelitendd pozicio értékét, pl.

250. Nyomja meg az ENT gombot

» Sugarkorr.: Nyugtazza az RL/RR/no comp?
kérdést az ENT gombbal: Nincs sugarkorrekcio
aktivalas

» Nyugtazza az El6tolas F=? kérdést az ENT

gombbal: Mozgas gyorsjaratban (FMAX)

» Nyugtazza a Mellékfunkcié F=? kérdést az END
gombbal: A TNC elmenti a megadott pozicionald
mondatot

Hivja be a ciklus men(t

cycL 4
DEF

> Jelenitse meg a furéciklusokat

FURAS/
MENET

200 >

)

Valassza a standard faréciklust (200): a

TNC megnyitja a parbeszédablakot a ciklus
meghatarozasahoz. Lépésrél Iépésre adja meg a
TNC altal kért adatokat, és minden adatbevitelt az
ENT gombbal zérjon le. A képernyé jobb oldalan a
TNC megjeleniti a grafikat is, amely a vonatkoz6
ciklusparamétert mutatja

Hivja be a specialis funkciok meniit

SPEC 4
FCT

KONTGR/— 4
PONT
MEGMUNK .

Jelenitse meg a pontmegmunkalasok funkcioit

» Valassza ki a mintazat meghatarozast

PATTERN

Valassza a pontbevitelt: adja meg a 4 pont

o~ koordinatait, és nyugtazza a beviteleket az ENT
gombbal. A negyedik pont megadéasat kdvetden
mentse el a mondatot az END gombbal

Jelenitse meg a ciklushivast meghatarozé menut

Futtassa a furdciklust a meghatarozott mintazaton:

EAY » Nyugtazza az El6tolas F=? értékét az ENT
gombbal: mozogjon gyorsjaratban (FMAX)

> M mellékfunkcié? Inditsa el a f6orsot és a
hitévizet, pl. M13-mal, és nyugtdzza az END
gombbal: A TNC elmenti a megadott pozicionald
mondatot
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Az els6 alkatrész programozasa

Adjon meg Szerszam visszahlzasa: nyomja

meg a narancsszinl Z tengelygombot a

szerszamtengelybeli visszaallitas érdekében, majd

adja meg a megkdzelitendd pozicié értékét, pl.

250. Nyomja meg az ENT gombot

» Sugarkorr.: Nyugtazza az RL/RR/No comp?
kérdést az ENT gombbal: Nincs sugarkorrekcio
aktivalas

> Nyugtazza az El6tolas F=? értékét az ENT

gombbal: mozogjon gyorsjaratban (FMAX)

» M mellékfunkci6? Adjon meg M2-6t a program
végének megadasahoz, majd nyugtazza az END
gombbal. A TNC elmenti a megadott pozicionalo
mondatot

&

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban

Uj program létrehozasa: Lasd "Programok megnyitasa és
bevitele", Oldal 87

Ciklus programozas: Lasd: Felhasznaloi kézikonyv ciklusokhoz,
"Ciklus alapismeretek / Attekintés"

TNC 320 | Felhasznaloi kézikonyv HEIDENHAIN Parbeszédes programozas | 6/2015
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Els6 Iépések TNC 320
1.4 Az els6 darab grafikus tesztelése

1.4 Az els6 darab grafikus tesztelése

A megfeleld6 Uzemmod kivalasztasa

A programokat Programteszt izemmaodban tesztelheti:

» Nyomja meg a Programteszt izemmadd gombot: a
TNC atvalt abba az tizemmddba.

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban
= A TNC Gzemmodjai: Lasd "Uzemmaodok”, Oldal 67
B Programok tesztelése: Lasd "Programteszt", Oldal 481

Szerszamtablazat kivalasztasa a programteszthez

Ezt a Iépést csak abban az esetben kell végrehajtania, ha nem
aktivalt szerszamtablazatot Programteszt médban.

» Nyomja meg a PGM MGT gombot a fajlkezel6
megnyitasahoz
TirUs- » Nyomja meg a tipus kivalasztasa funkciégombot:
vaLASzZTAS a TNC megijelenit egy funkciogomb mendt, ahol

kivalaszthatja a megjelenitendé fajl tipusat

» Nyomja meg az Alapértelmezett funkcidgombot:
A TNC megijelenit minden mentett fajlt a jobb oldali
ablakban

» Mozgassa a kijeldlést balra a kényvtarakra

ALAPERT .

Mozgassa a kijeldlést a TNC:\table kényvtarra
» Mozgassa a kijel6lést jobbra a fajlokra

» Mozgassa a kijeldlést a TOOL.T (aktiv
szerszamtablazat) fajlra, és toltse be az
ENT gombbal: a TOOL.T S allapotu, igy a
programteszthez aktiv lesz

Exo » Nyomja meg a VEGE gombot: Lépjen ki a
fajlkezel6bél

- -0
v

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban

m Szerszamkezeld: Lasd "Szerszamadatok bevitele a tablazatba",
Oldal 160

B Programok tesztelése: Lasd "Programteszt", Oldal 481

ogramteszt

0:02:07 | F X 9|

|| sTART MON
START || DATONKENT
It

54 TNC 320 | Felhasznaléi kézikényv HEIDENHAIN Parbeszédes programozas | 6/2015



Az els6 darab grafikus tesztelése

Valassza ki a tesztelni kivant programot

» Nyomja meg a PGM MGT gombot: A TNC
megnyitja a fajlkezelét
» Nyomja meg az UTOLSO FAJLOK funkciégombot:

FAJLOK

a TNC megnyit egy felugré ablakot, ami az utoljara
kivalasztott fajlokat tartalmazza

» A nyilbillentylikkel valassza ki a tesztelni kivant
programot. Toltse be az ENT gombbal

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban

= Program kivalasztasa: Lasd "A fajlkezel6 alkalmazasa",
Oldal 102

Képernyofelosztas és nézet kivalasztasa

» Nyomja meg a gombot a képernyé&felosztas
kivalasztasahoz. A TNC minden elérhetd
lehet6séget megjelenit a funkcibgombsorban

PROGRANM- > Nyomja meg a PROGRAM + GRAFIKA
o funkciégombot: a TNC a képernyd bal oldalan
megjeleniti a programot, a jobb oldalan pedig a

nyersdarabot mutatja

» Nyomja meg a TOVABBI NEZET OPCIOK
e funkciégombot
> » Valtson funkciégomb sort, és valassza ki a kivant

nézetet az adott funkcibgombbal

A TNC a kovetkez6 nézetekkel rendelkezik:

Funkciogomb Funkcio

Felllnézet
]
— Kivetités harom sikban
L 10
3D-s nézet
=/

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban
= Grafikus funkciok: Lasd "Grafika ", Oldal 470
= Programteszt futtatasa: Lasd "Programteszt”, Oldal 481
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Els6 Iépések TNC 320
1.4 Az els6 darab grafikus tesztelése

Programteszt elinditasa

RESET
+
START

STOP

START

» Nyomja meg a RESET + START funkciégombot:
a TNC szimulalja az aktiv programot egy
programozott pontig vagy a program végéig

» Szimulacié kézben a funkciégombokkal
véltoztathatja a nézetet

» Nyomja meg a STOP funkciégombot: A TNC
megszakitja a programtesztet

» Nyomja meg a START funkciégombot: A TNC
folytatja a programtesztet a megszakitas utan

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban
®m Programteszt futtatasa: Lasd "Programteszt”, Oldal 481
®  Grafikus funkciok: Lasd "Grafika ", Oldal 470

B A szimulacié sebességének szabalyzasa: Lasd "A programteszt
beallitasa", Oldal 471

56

TNC 320 | Felhasznaléi kézikényv HEIDENHAIN Péarbeszédes programozas | 6/2015



1.5 Szerszamok beallitasa

A megfeleld6 Uzemmod kivalasztasa

A szerszamok beallitasa a Kézi lzemmaodban torténik:

» Nyomja meg az tzemmédd gombot: A TNC atvalt a
Kézi lzemmddra

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban
= A TNC Gzemmodjai: Lasd "Uzemmaodok”, Oldal 67

Szerszamok elokészitése és mérése

» Fogja be a szikséges szerszamokat a szerszamtartokba

» Ha klls6 szerszambemérével végez mérést, mérje meg a
szerszamokat, jegyezze fel azok hosszat és sugarat, vagy
vigye at az adatokat kdzvetlenll a gépbe egy atviteli program
segitségével

> A gépen valé méréskor: Tarolja a szerszamokat a
szerszamcserélében Oldal 59
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Els6 Iépések TNC 320
1.5 Szerszamok beallitasa

A TOOL.T szerszamtablazat

A TOOL.T szerszamtablazatban (mindig a TNC:\table\ kdnyvtarba
mentve) vannak elmentve a szerszamok adatai: hosszak és

sugarak, de olyan tovabbi szerszamspecifikus adatok is, amire a . — o — I
TNC-nek sziiksége van a funkciok végrehajtasahoz. o

A szerszamadatok TOOL.T szerszamtablazatba torténé beviteléhez
a kdvetkezdképpen jarjon el:

gszerszémlls ta szerkesztése Blrrogramteszt
|

i) Folyamatos »

szerszan- > Jelenitse meg a szerszamtablazatot o —r |‘
LISTA ) 1
00 b ee
— > Veégezze el a szerszamtablazat szerkesztéseét: b
< allitsa a SZERKESZTES funkciogombot BE allasba e — o v —
> Afel és le nyilbillentylikkel valassza ki a o A S O o [ e S

szerkeszteni kivant szerszam szamat

» A jobbra és balra nyilbillentylkkel valassza ki a
szerkeszteni kivant szerszamadatokat

» A szerszamtablazatbdl valo kilépéshez nyomja
meg az END gombot
Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban
® A TNC lGizemmaddjai: Lasd "Uzemmaodok", Oldal 67

B Munkavégzés a szerszamtablazattal: Lasd "Szerszamadatok
bevitele a tablazatba", Oldal 160
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Szerszamok beallitasa 1.5

TOOL_P.TCH helytablazat

Szerszémhely lista szerkesztése Blrrogramteszt
A helytablazat funkcioja gépfiiggé. Vegye figyelembe 3,::?:::9:: ””””””” e i ==
a Gépkonyv eldirasait. L
- B &
A TOOL_P.TCH helytablazatban (mindig a TNC:\TABLE\ o
kényvtarba mentve) adhatja meg, hogy mely szerszamok legyenek L e
a szerszamtarban.
Az adatok TOOL_P.TCH helytablazatba térténd beviteléhez a

kovetkezbképpen jarjon el:

szERSZAN- » Szerszamtablazat megjelenitése: A TNC mutatja a S A “ ‘?
v szerszamtablat
e » Helytablazat megjelenitése: A TNC mutatja a

helytablat

> Helytablazat szerkesztése: Allitsa a SZERKESZT
funkciégombot BE allasba

» A fel és le nyilbillentylikkel valassza ki a
szerkeszteni kivant hely szamat

» A jobbra és balra nyilbillentylikkel valassza ki a
szerkeszteni kivant adatokat

» A helytablazatbdl valé kilépéshez nyomja meg az
END gombot.
Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban
= A TNC Gzemmodjai: Lasd "Uzemmaodok”, Oldal 67

= Munkavégzés a helytablazattal: Lasd "Helytablazat
szerszamcserél6hoz", Oldal 168
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1.6 Munkadarab beallitasa

1.6 Munkadarab beallitasa

A megfeleld6 Uzemmod kivalasztasa
A munkadarabok beallitasa a Kézi vagy az Elektronikus kézikerék
tUzemmaodban torténik

» Nyomja meg az lzemmaod gombot: A TNC atvalt a
Kézi lzemmddra

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban
m Kézi izemmod: Lasd "Gépi tengelyek mozgatasa”, Oldal 411

Munkadarab befogasa

Fogja fel a munkadarabot egy megfelel6 rogzitével a gépasztalra.
Ha a gép rendelkezik 3D-s tapintéval, akkor nem sziikséges a
munkadarabot tengelyparhuzamosan befognia.

Ha a gépen nincs 3D-s tapintd, akkor ugy kell a munkadarabot
beallitania, hogy annak élei parhuzamosak legyenek a gép
tengelyeivel.
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Nullapont felvétele 3-D tapintoval

» 3-D tapint6 beszurasa: A Pozicionalas kézi értékbeadassal
Uzemmodban futtasson egy szerszamtengelyt tartalmazo
TOOL CALL mondatot, majd térjen vissza Kézi lzemmoddba

TAPINT6
MUVELETEK
=)

ERINTES

e

BAZISPONT
KIJELOLES

>

Valassza ki a tapint6 funkciokat: a TNC megjeleniti
az elérhetd funkciokat a funkciogombsorban

Vegye fel a nullapontot pl. a munkadarab egy
sarkan

Pozicionalja a tapintét az elsé tapintasi pont
kozelébe a munkadarab elsé élén

» Valassza ki a tapintasi iranyt funkciogombbal

Nyomja meg az NC inditasa gombot: a tapinto

a megadott iranyba mozog egészen addig, mig
érintkezik a munkadarabbal, majd automatikusan
visszatér a kezd6épontba

A tengelyiranygombokkal pozicionalja el6 a
tapintét egy, a masodik tapintasi ponthoz kozeli
pozicidba a munkadarab elsé élén

Nyomja meg az NC inditdsa gombot: a tapinto

a megadott iranyba mozog egészen addig, mig
érintkezik a munkadarabbal, majd automatikusan
visszatér a kezdépontba

A tengelyiranygombokkal poziciondlja el6 a
tapintét egy, az elsé tapintasi ponthoz kdzeli
poziciéba a munkadarab masodik élén

» Valassza ki a tapintasi iranyt funkciogombbal

» Nyomja meg az NC inditasa gombot: a tapinto

a megadott iranyba mozog egészen addig, mig
érintkezik a munkadarabbal, majd automatikusan
visszatér a kezd6épontba

A tengelyiranygombokkal pozicionalja el6 a
tapintét egy, a masodik tapintasi ponthoz kozeli
pozicidba a munkadarab masodik élén

Nyomja meg az NC inditdsa gombot: a tapinto

a megadott iranyba mozog egészen addig, mig
érintkezik a munkadarabbal, majd automatikusan
visszatér a kezdépontba

Ezutan a TNC a mért sarokpont koordinatait
mutatja

0-ra allitas: Nyomja meg a NULLAPONTFELVETEL
funkciégombot

Nyomja meg az END funkcidgombot a meni
bezarasahoz

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban
= Nullapontfelvétel: Lasd "Nullapont felvétel 3D tapintéval ",

Oldal 446

TNC 320 | Felhasznaléi kézikdnyv HEIDENHAIN Parbeszédes programozas | 6/2015

Munkadarab beallitasa

1.6

61



Els6 Iépések TNC 320
1.7 Az els6 program futtatasa

1.7 Az els6 program futtatasa

A megfeleld6 Uzemmod kivalasztasa

Mondatonkénti programfutas és Folyamatos programfutas

uzemmodban futtathat programokat:

» Nyomja meg az tzemmédd gombot: a TNC
Mondatonkénti programfutas Gizemmadba Iép,
és a TNC mondatrol mondatra végrehaijtja a
programot. Minden mondatot nyugtazzon az NC
start gombbal

m » Nyomja megFolyamatos programfutas izemmaod
gombot: a TNC Folyamatos programfuta