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Lysfelt Betydning
REF Referencemeerker er overkert — henferingspunkter er sikret ved
stremsvigt.

Blinkende: tzlleren venter pa bekreeftelse af funktionen.

enf.punkt enf.punkt 2 er valgt.
1/ 2 Henf kt 1 / henf kt 2 |
in. Positionerne bliver vist i tommer
SCL Dim.faktor aktiv
k- Fastleeggelse af emne-kant som henf.linie.

Blinkende: Display venter pa bekreeftelse af funktionen.

-]k Fastleeggelse af midtlinie mellem to emne-kanter som henf.linie.
Blinkende: Display venter pa bekreeftelse af funktionen.



Til positioneringsteellerne ND 520, ND 560 og NDP 560 kan man tilslutte
HEIDENHAIN leengdemalesystemer med sinusformede udgangssignaler.
Leengdemalesystemerne har eet eller flere - i saerdeleshed ogsa "afstandskoderede” -
referencemaerker. Ved overkarsel af referencemazerket bliver et signal generet, hvis
position bliver kendetegnet som referencepunkt.

Nar der teendes for apparatet efter en afbrydelse bliver ved overkersel af Reference-
meerket den ved henferingspunktet fastlagte samordning mellem positionen og
display-veerdien genoprettet.

Ved afstandskoderede referencemaerker er det nok med en beveegelse pd maximalt
20 mm.

Indkobling

Indkobling af teelleren

» Telleren indkobles med netafbryderen pa apparatets bagside.

Teelleren viser og lysfeltet REF blinker.

Indkobling af referencemaerke-udferelse

» Tryk pa tasten ENT.
Displayet viser nu veerdien for den sidst samordnede referencemaerke-position,
lysfeltet REF lyser og decimalpunktet blinker.

Overkgrsel af referencepunktet i hver akse .

» Kor akserne efter hinanden, indtil teelleren teeller og decimalpunktet
lyser.

Teelleren er nu klar til brug.
Hvis De ikke gnsker at bruge referencemaerke-udferelsen, trykker De pa tasten
CL istedet for tasten ENT.

Henferingspunkt-fastlaeggelse

Ved henferingspunkt-fastleeggelse samordne De
en bestemt position med den dertilhgrende
displayveerdi.

De kan fastleegge to af hinanden uafhaengige
henfaringspunkter. De skifter mellem de to Y
henfaringspunkter ganske enkelt ved et tryk d \

ZA

pa en taste. X
De bar anvende henfaringspunkt 2, nér De r'
vil vise keedemal!

» Vezlg henferingspunkt.

) 2 V%'g den koordinat'akse, Beroring med veerktojet
i hvilken De vil kere veerktojet,
for eksempel X-aksen.
Beror emnet med veerktgjet.
Indlees positionen af vaerktgjets midtpunkt med ciffertastaturet,
for eksempel X = -5 [mm]. Minus-tegnet kan forst indleeses, nar der
star mindst eet ciffer i displayet.
» Tryk pé tasten ENT.
Teelleren indlagrer nu talveerdien for denne veerktgjs-position.

vy

For en andn akse fastleegger De talvaerdien pa samme made.



Funktioner for henf.punkt-fastlaeggelse med kanttaster

Med special-funktionen (eng. special functions) kan De med deres teller med en
kanttaster KT fra HEIDENHAIN fastl&egge en emne-kant eller midterlinien mellem to
emne-kanter som henfaringslinie. Teelleren tager ved tastningen hensyn til Kant-
taster-diameteren, som De har indleest i driftsparameter P25.

Nér De arbejder med en NDP 560 (NDP 560 har ingen kanttaster-tilslutning) eller
med en ND 520 eller ND 560 vil udnytte special-funktionen med et vaerktej, skal
De veere opmeerksom péd anvisningerne pa naeste side!

Fastleeggelse af en emne-kant som henferingslinie

» Vezlg henfgringspunkt.
» Tryk een gang pa tasten SPEC FCT. ZA
Lysfeltet "Emne-kant som
henfaringslinie" blinker.
» Tryk pa tasten ENT. Y
Lysfeltet lyser.
» Velg den koordinat-akse, x2 = X
i hvilken De vil kere veerktojet.
Den valgte koordinat-akse vises lysere.
» Bergr emnet med kanttasteren,

indtil de smé lamper i KT en lyser og displayet
viser positionen for emne-kanten.

» Indlees den nye koordinatvaerdi for den berorte
emne-kant.

» Tryk pa ttasten ENT.
Teelleren fastlaegger nu emne-kanten pa den nye veerdi og viser kanttasterens
position henfert til det nye henferingspunkt.

Funktionen bliver automatisk afsluttet.

Emne-kant som henfaringslinie

Fastlaeggelse af midterlinien mellem to emne-kanter som henferingslinie
» Velg henferingspunkt.

» Tryk to gange pé tasten SPEC FCT.
Lysfeltet "Midterlinie som ZA
henfaringslinie" blinker.

» Tryk pa tasten ENT.

Lysfeltet lyser.
» Velg den koordinat-akse,
i hvilken De vil kere veerktojet.
Den valgte koordinat-akse vises lysere.

» Beror emnet med kanttasteren,
indtil de sma lamper i KT en lyser
og decimalpunktet blinker

» Bergr den anden emne-kante med kant- Midterfinie som henforingslinie

tasteren, indtil de sma lamper i KT en lyser og displayet viser positionen
for midterlinien. Decimalpunktet lyser.
» Indlees den nye koordinatvaerdi for midterlinien mellem de to tastede
emne-kanter.
» Tryk pa tasten ENT.
Teelleren fastleeger nu midterlinien pa den nye veerdi og viser
kanttasterens position henfert til det nye henferingspunkt.
Funktionen bliver automatisk afsluttet.

Afbrydelse af funktionen for henfgringspunkt-fastlseggelse
» Lysfeltet for funktionen blinker: Tryk pa tasten CL.
» Lysfeltet for funktionen lyser: Tryk pa tasten SPEC FCT.



Funktioner for henf.punkt-fastlaeggelse med et vaerktoj

De kan istedet for kanttasteren KT ogsa bruge et vaerkteaj, som De bergrer emne-
kanten med.

Funktionen for henferingspunkt-fastleeggelse endrer sig som felger: Teelleren

e tager i tast-funktionen hensyn til vaerktejs-diameteren, og

e indlagrer ikke automatisk positionen for den berarte emne-kant.

Indleesning af veerktejs-diameter:
» Indlees veerktejs-diameteren i drifts-parameter P25 .

Positionen for emne-kanten indlagres, nar veerktejet star pa emne-kanten:
» Tryk pa tasten ENT.

Brug af dimensionsfaktoren

Teelleren kan vise den kerte vej forleenget eller forkortet med en dimensionsfaktor.
Til dette indleeser De en dimensionsfaktor separat for hver akse i brugerparameter
P12 og aktiverer funktionen "Dim.faktor" over brugerparameter P11. Det lyse felt

SCL lyser.

Fejlmeldinger

Melding i\rsag og Virkning

=70 02 Den kerte vej ved funktionen til henfaringspunkt-fastleeggelse
(SPEC FCT) er for kort

T
oo n_t

ETTOC D Ikke tilladt talveerdi for parameter eller korrekturveerdi

Coovm 12 Indleeste veerdi kan ikke fremstilles

Indgangsfrekvens pa maélesystem-indgang for hgj
(f.eks., hvis den kerte hastighed er stor)

Cmmom 52 Internt teelleroverlab

cor o~ S5 Fejl ved overkarsel af referencemeaerke

7O 50 Ved gentagen optraeden: Kontakt service hos TP TEKNIK A/S!

FTTOT S5 Kontroller driftsparameter! Ved gentagen optraeden: Kontakt
=i =9 service hos TP TEKNIK A/S!

Hvis alle decimalpunkter lyser, er maleveerdien for stor eller for lille:
Fastleeg et nyt henfaringspunkt.

Fejlmeldinger |="" 7| slettes
Nar De har korrigeret for fejlarsagen, kan De slette fejlmeldingen:

» Tryk pa tasten CL.



Ikke-liniaer aksefejls-korrektur

Hvis De vil arbejde med den ikke-linisere aksefejls-korrektur, skal De:

e Aktivere funktionen med driftsparameter P40 .

e Efter indkoblingen overkare referencepunkterne.

e Indlaese korrekturveerdier i tabellen.

For hver akse kan De indleese korrekturveerdier over 16 stegttepunkter. For at kunne
fremskaffe korrekturveerdierne, med et sammenligningsmalesystem fra
HEIDENHAIN, f.eks. VM 101, skal De veelge REF-visning.

Vaelg korrekturvaerdi-tabel
» Velg driftsparameter P00 og indlees negletallet 105 296.
Benyt felgende taster til indlaesningen:

Taste Funktion
MOD Indleeseveerdi indlagres og veelg naeste indleese-parameter.
11/42 Indleeseveerdi indlagres og veelg foregaende indleese-parameter.
SPEC FCT REF-visning veelges.
ENT e Detindleeste indlagres.

e Korrekturveerdi-tabel forlades.

CL e Det indleeste slettes.
e Alle korrekturveerdier slettes.

» Indlees parameter og korrekturveerdier som felger:

Display Indlsesning

T 1,

N et ] Indlees korrigerende akse , f.eks. X.

[T

S Indlees fejlforarsagende akse , f.eks. X, dvs. X = F(X).

Ty !

bt kT Indlees henfaringspunkt for den fejfordrsagende akse.

o 1

Do e Ve Afstand mellem korrekturpunkter pa den fejlforarsagende akse
indleses, f.eks. 14 (= 2" ym = 16,384 mm).
Mindste indleeseveerdi: 10 (= 1,024 mm)
Sterste indleeseveaerdi: 23 (= 8388,608 mm)

[T !

Y i Veelg korrekturpunkt nr. 1. Medens De trykker pa tasten MOD,
ser De korrekturpunkt-nummeret.
Efter De har sluppet tasten MOD ser De i den gverste linie
koordinaten til det valgte korrekturpunkt. | den nederste linie
indleeser De korrekturvaerdien.

[T

i = Indlees alle de felgende korrekturpunkter.

Sletning af alle korrekturvaerdier:

Display Indlzesning

|:/://7/7_/:|://:| Tryk pé tasten CI_

i Tryk pé tasten ENT. Korrekturveerdierne er slettet.



Driftsparametre

Brugerparametre
Brugerparametre er driftsparametre, som De kan andre, uden at indleese
nagletallet: POO til P25.

Akseforhold

Parametre, der indlaeses separat for hver akse, har kendecifre, som er adskilt fra
parameter-nummeret med et punkt: "1" for X-aksen, "2" for Y-akse og "3" for
Z-aksen. | driftsparameter-listen er disse parametre kendetegnet med et hgjt-
staende "A" . Kun parameteren for X-aksen (f.eks. = = ¢ =i ) starilisten. De
veelger akserelaterede driftsparametre med de orangefarvede aksevalgstaster.

Kald af brugerparametre

» Tryk pa tasten MOD.

Direkte valg af brugerparametre:

» Tryk pa tasten CL og samtidig med det ferste ciffer i nummeret.
» Slip begge taster og indlaes det andet ciffer.

Beskyttede driftsparametre
For at kunne a&ndre de beskyttede driftsparametre , skal De indleese nggletallet
95 148 over P00 CODE : De forbliver tilgeengelige, indtil De slukker for teelleren.

Bladning i driftsparameter-listen
» Fremad bladning: Tryk pa tasten MOD.
» Tilbage bladning: Tryk pa 1.1 /L 2 -Taste.
Ved videre bladning bliver en eendring automatisk overfort.

Andring af driftsparametre
» Omskift driftsparametre med "Minus'-tasten , eller
» Indlees talveerdien for driftsparameteren , f.eks. for P25.

Korrigering af det indlaeste
» Tryk pé tasten CL.

Forlade driftsparametrene
» Tryk pa tasten ENT.
Teelleren overtager alle aendrede indstillinger.

Driftsparameter-liste

Parameter | Betydning Funktion / Virkning Indstilling
FUL 0SS | Negletal 95148: Beskyttede driftsparametre
105296: Valg af korrekturveerdi-tabel
=01 | Malesystem Malimm TH OFF
Mal i tommer s
~= i Radius-/dia- Visning af radiusveerdier (Radius) s
meter-visningA Diameter-visning (Diameter) o
=1 SC.| Dim.faktor Dim.faktor inde on
Scaling Dim.faktor ude HI
=2 ¢ STt | Dim.faktor A Talveerdi for hver akse indleeses separat
0,1 <P12<9,999 999
=25 =00 | Veerktojs- Veerktojs-diameter indleses

Tool diameter 0 < P25 <£199,999 [mm]



Driftsparameter-liste - fortszettelse

Parameter |Betydning Funktion / Virkning Indstilling
== 1| Teelleretning A normal (Direction: Positive) oW RPOS
omvendt (Direction: Negative) oW OED
== 1 !|Signalperiode for malesystemet [pm] A
(Period:) 2, 4, 10, 20, 40, 100, 200, 12 800
2= !|Underdeling af malesystemsignalet A (Subdivision:)
128, 100, 80, 64, 50, 40, 20, 10, 5,4, 2,1, 0.8, 0.5, 0.4, 0.2, 0.1
o 1 | Aksefejls- Aksefejls-korrektur ikke aktiv A
korrektur Liniser aksefejls-korrektur aktiv Lo
valg Ikkelineaer aksefejls-korr. aktiv R ==
1 | Lineser aksefejls-korrektur”
Compensation —99 999 < P41 < + 99 999 [um/m]
=% 1 £ |Reference- enkelte referencemeerke SonLLE
maerker A afstandskoderede med 500 o SP SO0
(SP =signalperiode)
afstandskoderede med 1 000 e SP Woon
(F.eks.for LS 303 C / LS 603 C)
afstandskoderede med 2 000 e SP =
afstandskoderede med 5 000 e SP So00
a1 £ |Malesystem- overvagning ude (Alarm Off) SLEDDER
Encoder overvagning Ao | overvagning inde (Alarm On) SRS DN

| Aksevisning A

viser maleposition

(Axis) viser ikke maleposition / BeS OFF
ingen malesystem
=50 SEE|Funktion nulling med CL (Set Zero) ZECD

af tasten CL

ingen nulling med CL

1 Fremskaffelse af indlaesevaerdi for P41

Eks.I:

Den viste maleleengde Lg = 620,000 mm
Den faktiske leengde (fremskaffet f.eks. med sammenligningsmale-

systemet VM 101 fra HEIDENHAIN) L{=619,876 mm

Leengdeforskel AL =L{-Lg=-124um
Korrekturfaktork: k =AL/Lg =-124um /0,62 m

=200 [pm/m]

Maleskridt, Signalperiode og Underdeling for laengdmalesystemer

Maleskridt P31: Signalperiode [pm]

2| 4| 10] 20| 40| 100 | 200 | 12800
[mm] [tommer] P32: Underdelin
0,000 02 | 0,000 001 100 - - - - - - -
0,000 05 | 0,000 002 40 80 - - - - - -
0,000 1 0,000 005 20 40 100 - - - - -
0,000 2 0,000 01 10 20 50 100 - - - -
0,000 5 0,000 02 4 8 20 40 80 - - -
0,001 0,000 05 2 4 10 20 40 100 - -
0,002 0,000 1 1 2 5 10 20 50 100 -
0,005 0,000 2 0,4 0,8 2 4 8 20 40 -
0,01 0,000 5 0,2 0,4 1 2 4 10 20 -
0,02 0,001 - - 0,5 1 2 5 10 -
0,05 0,002 - - 0,2 0,4 0,8 2 4 -
0,1 0,005 - - 0,1 0,2 0,4 1 2 128
0,2 0,01 - - - - - - - 64




Parameter-indstillinger for HEIDENHAIN laengdemalesystemer

Maleskridt Under-

Typ og Reference- (malesyst.: P01) | deling,
signalperiode i [pm] maerker P43 mm | tommer | P32
LIP 40x 2 eet enkelt 0,001 0,000 05 2
0,0005 | 0,000 02 4
0,0002 | 0,000 01 10
0,0001 | 0,000005| 20
0,000 05 | 0,000 002| 40
0,000 02 | 0,000001| 100
LIP 101 A 4 eet enkelt | 0,001 0,000 05 4
LIP 101 R 0,0005 | 0,000 02 8
0,0002 | 0,000 01 20
0,0001 | 0,000005| 40
0,000 05 | 0,000 002 80
LIF 101 R 4 eet enkelt | 0,001 0,000 05 4
LIF 101 C afst.kod. 5000 |0,0005 | 0,00002 8
LF 401 eet enkelt 10,0002 | 0,000 01 20
LF 401 C afst.kod. 5000 10,0001 | 0,000005 40
_LID xxx/LID xxx § 10 | eet/afst.kod. |enkelt/2000] 0,001 0,000 05 10
LS 103/LS 103 C| 10 | eet/afst.kod |enkelt/1000( 0,0005 | 0,000 02 20
LS 405/LS 405 C 0,0002 | 0,000 01 50
ULS/10 0,000 1 | 0,000 005/ 100
LS 303/LS 303 C| 20 | eet/afst.kod |enkelt/1000] 0,01 0,000 5 2
LS 603/LS 603 C 0,005 0,000 2 4
LS 106/LS 106 C| 20 | eet/afst.kod |enkelt/1000] 0,01 0,000 5 2
LS 406/LS 406 C 0,005 0,000 2 4
LS 706/LS 706 C 0,002 0,000 1 10
ULS/20 0,001 0,000 05 20
0,0005 | 0,000 02 40
LIDA 190 40 eet enkelt 0,002 0,000 1 20
LB 101 0,001 0,000 05 40
0,0005 | 0,000 02 80
LIDA 2xx 100 eet enkelt 0,01 0,000 5 10
LB 3xx 0,005 0,000 2 20
LB 3xx C afst.kod. 1000 | 0,002 0,000 1 50
0,001 0,00005 | 100
LIM 102 12800 eet enkelt 10,1 0,005 128

Eks.: Leengdemalesystem f.eks. med signalperiode s = 20 pm

@nsket maleskridt f.eks. a = 0,005 mm
Underdeling P32 =0,001es /a =4

Laengdemaling over spindel og drejegiver
Hvis De male leengde over en spindel og drejegiver, beregner De signalperioden s

som felger:

Signalperiode s = Spindelstiging [mm] e 1000

Stregtal

[um



ND 520/ND560: Bagside

Indgange for HEIDENHAIN leengdemale-
systemer (ND 520: 2, ND 560: 3)

med sinusformede udgangssignaler
(7uAgs til 16 pAgg),

Tilslutningskabel maximal 30 m langt,
Indgangsfrekvens maximal 100 kHz

Netafbryder
Kanttaster-tilslutning
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Jordtilslutning

@5 Interface’ene X1, X2, X3 og X10 opfylder for "Sikker adskillelse fra

lysnettet" ifalge EN 50 178.

NDP 560: For- og bagside
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Indbygningsmail:

Frontpladeudskaering i [mm]
259+0,5 -198,5+0,5

Indbygningsdybde min. 140 mm

Indgange X1 til X3 for
HEIDENHAIN leengdemale-
systemer med sinusformede
udgangssignaler

(se ovenover)

X51

i

Jordtilslutning

0 0

Nettilslutning



ND 520/ND 560: Opstilling og fastgorelse

De kan fastgere taelleren med M4-skruer pa
en plade eller pa en vippefod fra ; /
HEIDENHAIN (Id.-Nr. 281 619 01) .

1.704"

93+2
3.66+.08
N

433

92

560.2
2.204+.008"

3.622" 1

20

79"
0
21+0.2
1+.008'
209+0.2
8.228+.008"
23040.2
9.055+.008"

29+0.5
1.14+.02"

Spaendingsforsyning og nettilslutning

Fare for elektrisk stad!

Beskyttelsesjord skal tilsluttes!
Beskyttelsesjorden ma aldrig veere afbrudt!

Foer abning af apparatet skal netstikket traekkes ud!

Fare for intere komponenter!
Stikforbindelser ma kun iseettes eller udtages medwslukket apparat!
Der ma kun anvendes originale reservesikringer!

Elektronisk streamforsyning.

Spaendingsomrade 100 V til 240 V (- 15 % til + 10 %), Frekvens 43 Hz til 62 Hz,
Effektforbrug ND520: 9 W, ND 560 og NDP 560: 12 W,

Netsikring F 1 A i apparat.

Mindste tvaersnit for jordkabel: 0,75 mm?

@ For at forhgje sikkerheden mod elektrisk stgj skal jordtilslutningen pa
apparatets bagside vaere forbundet med maskinens centale jordpunkt!
(mindste tveersnit 6 mm?)

Nettilslutning ved ND 520 og ND 560
Teellerne ND 520 og ND 560 har pa apparatets bagside en indgang for et netabel.

Nettilslutning for NDP 560 X 51

NDP 560 har pa bagsiden

klemmer (X 51) for nettilslutning. %) "E‘ a E %)
Omgivelsesbetingelser
Temperaturomrade Drift: 0°C til + 45°C; pa lager — 30°C til + 70°C
Luftfugtighed Arsgennemsnit: Frel < 75 %; maximum: Frgl max < 90 %
Vaegt 2,5 kg

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH TP TEKNIK A/S

Dr.-Johannes-Heidenhain-Stral3e 5 HV Nyholms Vej 7-9

D-83301 Traunreut, Deutschland DK-2000 Frederiksberg

@ (08669) 31-0 @ (38) 330966

[AX](08669) 5061 (38) 330165

= Service (08669) 31-1272
@ TNC-Service (08669) 31-1446
(08669) 9899

28839181 -SW 246 18005 - 1-3/96 - H - Printed in Germany - Retten til eendringer forbeholdes



